


Podnies rentownosc

orodukci

Wiertta na ptytki wymienne sg rozwigzaniem efektywnym pod wzgledem
kosztéw, a wzmocnione wiertta CoroDrill® 880 moga istotnie zwiekszy¢
optacalnos¢ produkcii.

Wzmocniony korpus wiertta jest do 30% sztywniejszy niz w starszych

modelach, przy zastosowaniach od czterech do pieciu razy dtuzszych
od srednicy wiertta. To zapewnia wieksze poczucie pewnosci w trakcie
uzytkowania wiertta i znacznie lepszg jakos$¢ otworow.

Jeslipotgczymy te cechy z gamg nowych gatunkow do stalii zeliwa
uzyskamy w efekcie przedtuzong trwatos¢ ptytek. Sposrdd tych
gatunkow ptytek, dwa posiadajg pokrycie Inveio™, zapewniajgce lepszg
odpornos¢ na zuzycie, natomiast trzeci, zoptymalizowany pod katem
trudnych warunkdéw obrébki, posiada pokrycie naktadane metodg PVD

i charakteryzuje sie znakomitymiwtasciwosciami ostrza. Te trzy gatunki
tworzg petng game, pokrywajgca rozwigzania dla wszystkich rodzajow
materiatow i wielu réznych zastosowan.

Pozycjonowanie nowych gatunkoéw zostato zaplanowane w taki sposaéb,
aby juz na samym poczatku umozliwic¢ ich wtasciwy wybor.

Patrik Pichler
Globalny Kierownik Produktu,
wiertta do ptytkich otworéw

na ptytki wymienne

Zastosowania

Gama standardowych wiertet CoroDrill 880 obejmuje modele do
wykonywania otworow o srednicach od 12 do 84 mm (0.472-3.307 cala),

a takze rozwigzania niestandardowe do 129 mm (5.078 cala). Wiertta
obrabiajg otwory, gdzie potozenie pola tolerancji to H12-13 i mozna je
stosowac do otwordéw do pieciu razy gtebszych niz Srednica wiertta.



Unikanie wiercenia otworow podwymiarowych

Klient produkujgcy kota obrotu obrotnicy dla branzy energetyki wiatrowej postanowit
sprobowac wykorzysta¢ nowy udoskonalony korpus narzedzia CoroDrill 880 o dtugosci
pieC razy wiekszej niz Srednica wiertta.

Podczas wiercen w 42CrMo4, wykonywanych przy uzyciu starszego typu korpusu, po
pewnym czasie, rozmiary otworow zmniejszaty sie, co oznaczato, ze przy dtuzszym
uzytkowaniu narzedzia, pojawiata sie podwymiarowos¢. Dzieki nowemu, mocniejszemu
korpusowi, wiertto CoroDrill 880 wykonuje otwory o wtasciwym rozmiarze przez
znacznie dtuzszy czas. W przypadku tego konkretnego klienta
trwatos¢ narzedzia wzrosta 0 975%!

Czy wiedzg Panstwo...

... z& dzieki wprowadzeniu ptytek
w gatunku GC4344 mozecie juz
korzystac z petnego zakresu
gatunkéw do stalii zeliwa.

(GC4324: Gatunek
zwiekszajgcy
produktywnos$¢ obrobki
w stabilnych warunkach

*  (C4334: Gatunek
pierwszego wyboru
w dobrych i przecietnych
warunkach obrobki

* (GC4344: Gatunek
0 znakomitej wydajnosci
w trudnych warunkach



Przemyst motoryzacyjny

CoroDrill 880 zapewnia stabilny przebieg procesu wiercenia przedmiotow
takich jak wahacze kot, kotnierze i wiele innych. Klient wiercgcy otwory
przelotowe w wahaczach kot zastgpit dotychczas uzywane gatunki ptytek
nowym GC4324 z pokryciem Inveio. W ten sposob zwiekszyt trwatosé
ostrzy o ponad 200%.
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GC4324  Produkt konkurencyjny

Przemyst naftowy i gazowniczy

W przemysle naftowym i gazowniczym wykonuje sie otwory zardwno
o matych jakiduzych srednicach. Wiertto CoroDrill 880, ze sztywna
konstrukcjg potaczenia z wktadkag i mozliwoscig szybkiej dostawy

w dowolne miejsce na swiecie, jest dostepne dla otwordw w zakresie
65.00-84.00 mm (2.559-3.307 cala).

Przemyst energetyczny

Klient z branzy energetycznej wykonywat otwory przelotowe
w kotnierzu. Srednica otworu wynosita 39 mm (1.535 cala).
Przy tych samych parametrach skrawania trwatos¢ narzedzia
wzrosta o 100% w poréwnaniu z dotychczas stosowanym
rozwigzaniem.

Liczba 61
przedmiotow

GC4324  Produkt konkurencyjny
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Podmiot z branzy pomp i zaworéw

Klient wytwarzajgcy korpusy zaworow o roznych rozmiarach zmienit
dotychczas stosowane rozwigzanie na gatunek GC4324. Dzieki

tej zmianie, zwiekszyt predkos¢ posuwu 0 30% i w efekcie liczba
wyprodukowanych podzespotdw wzrosta o ponad 200%.

Budowa maszyn

Otwory przelotowe wystepuja powszechnie w wielu rodzajach
podzespotow. Przy obrobce wewnetrznego pierscienia zebatego, klient
zdecydowat sie zastosowac nasz gatunek pierwszego wyboru GC4334
zamiast dotychczas uzywanego GC4024. Zauwazyt, ze przy tych
samych parametrach skrawania, trwato$¢ narzedzia wzrosta o 30%.
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Najlepsze potgczenie stabilnosci
obrobki i produktywnosci

Wiertto CoroDrill 880 gwarantuje wysoka wydajnos¢ obrobki w wiekszosci
materiatow. Dzieki wzmocnionemu korpusowi wiertta i nowym gatunkom
ptytek oraz technologii Step Technology™ z ptytkg centralng, obrébka
cechuje sie tagodnym, krok po kroku, wejSciem w materiat, znakomitym
zrobwnowazeniem sit skrawania i skutecznym odprowadzaniem widrow.

Dostepne sg rowniez wiertta CoroDrill 880 do wiercenia otwordw

0 wiekszej sredenicy, wyposazone w sztywna konstrukcjg potaczenia
z wymienng wktadka, zapewniajgce niezawodnosg¢, elastycznosé

i bezpieczenstwo obrobki.

Zalety
*  Poprawa produktywnoscinawet o 100%
»  Cztery efektywne krawedzie skrawajgce i duza trwatos¢ ptytki

* Technologia Wiper zapewnia znakomite wykorczenie powierzchni
i lepszg produktywnoscé

* Doskonata kontrola i odprowadzanie wiéréw

Ustuga Tailor Made

Ustuga Tailor Made, wykonywania narzedzi na zamowienie, obejmuje
narzedzia w wielkosciach posrednich, z roznymi rodzajami potgczen,

w ramach dostepnego asortymentu. W Tailor Made dostepne sg rowniez
wiertta do otwordw stopniowych i otworéw z fazowaniem.

Wybdr wtasciwego wiertta i ptytki

Duzy asortyment wiertet CoroDrill 880 dostepny jest zardwno "od reki"

z dostawg nastepnego dnia po zamowieniu, jak rowniez w opcji
rozwigzania niestandardowego dopasowanego doktadnie do Panstwa
potrzeb. Rodzina CoroDrill 880 obejmuje duzg liczbe gatunkdw i geometrii
do wiekszoscirodzajow materiatdw i zastosowan.

Srednica wiertta
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Oferta narzedzi niestandardowych

Modele standardowe i w opcji

I:l CoroDrill 881*
................................. Modele standardowe i w opcji Tailor Made

*Rozwigzanie dla niestabilnych warunkow
i zastosowan tokarskich



Wybor wtasciwego gatunku ptytki dla
materiatow z grup ISO P oraz ISO K

Petna gama gatunkéw do wszystkich materiatow

Gama gatunkow dla CoroDrrill 880 zostata zaprojektowana tak, aby pasowata do wielu roznych
materiatow i zastosowan. Ta strona pomoze Panstwu w dokonaniu najlepszego wyboru naszych
nowych gatunkéw ptytek do stali i zeliwa. Petny asortyment mozna znalez¢ w Internecie:
www.sandvik.coromant.com/corodrill880.

.

( GC4334 — gatunek pierwszego wyboru do materiatéw z grup ISOPiISOK - ; v A

* (GC4334 to gatunek pierwszego wyboru w zastosowaniach przy dobrych i przecietnych 4

warunkach obrobki

* Technologia Inveio zapewnia wysoki poziom odpornosci na zuzycie

* Duza trwatos¢ narzedzia i przewidywalne zuzycie, dzieki ktorym mozna przewidziec¢, kiedy powinno
S sie wymienic ptytke )

Stabilne warunki obrobki ~—~ . Przecietneitrudne e e ///1
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GC4324 - gatunek, ktory
poprawia produktywnosé
+  Gatunek GC4324 to wybor, dzieki ktéremu * Podczas obrobkiw przecigtnych i trudnych
uzyskuije sie lepsza produktywno$é warunkach, nalezy wybrac gatunek
w stabilnych warunkach obrobki GC4344 charakteryzujacy sie dobrymi

wtasciwosciami ostrza oraz przewidywalng
*  Wytrzymatosc na wysokie temperatury trwatoscia

skrawania, sprawia, ze jest odpowiedni do
wysokich predkosci skrawania, wysokich
posuwow oraz dtugich przejs¢ w stabilnych
warunkach obrobki

J GC4344 - gatunek do trudnej obroébki

* Pokrycie naktadane metoda PVD jest
zoptymalizowane pod katem wytrzymatosci
ostrza i odpornosci na zuzycie

*  Gatunek GC4324, wykorzystujgcy
technologie Inveio, pozwala osiggngc¢
wysoki poziom produktywnosci bez
obnizenia trwatosci narzedzia
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Najnowsza technologia pokrycia
gwarantujgca niezawodng obrobke

Inveio™

Gatunki GC4324 i GC4334 posiadajg pokrycia Inveio, w ktérych najgesciej obsadzone
atomami ptaszczyzny w uporzgdkowanych w jednym kierunku ziarnach tworza
mocng bariere skierowana na strefe skrawania i wiory. W potgczeniu z drobnoziarnistym
pokryciem TiCN, twardg, odporng na Scieranie strukturg, gatunki te wyrdznia wieksza
odpornos¢ na zuzycie kraterowe i starcie na powierzchni przytozenia.

Technologia Zertivo™

Ptytki GC4344, wytwarzane w technologii Zertivo™, dzieki zoptymalizowanej
integralnosci krawedzi skrawajgcych z odpowiednim pokryciem i wtasciwosciom
adhezyjnym podtoza, zapewniajg doskonate bezpieczenstwo ostrza.



W Internecie znajda
Panstwo wszystko

www.sandvik.coromant.com

Produkty, rozwigzania, porady i szeroka
wiedza dostepne na zawotanie!

Cyfrowa biblioteka — Publications

Wszelkie niezbedne informacje dotyczgce naszych narzedzi i rozwigzan
mozna znalez¢ przegladajac nasze broszury, katalogii inne drukowane
materiaty. Petne informacje dostepne sg zarobwno w materiatach
drukowanych, jak i w Internecie.

Moje katalogi — najlepiej dostosowane do potrzeb klienta

Proponujemy wygodne rozwigzanie do tworzenia wtasnych,
niestandardowych katalogow cyfrowych, ktore umozliwia wybor

i wyswietlanie wszystkich potrzebnych produktéw, przegladanie

danych technicznych, zapisywanie ich, a nawet segregowanie wedtug
zastosowan. Bezproblemowe zakupy internetowe w zasiegu Panstwa reki.

Biuletyn

Proponujemy prenumerate naszego comiesiecznego biuletynu, aby
otrzymywac najswiezsze informacje dotyczace naszych technologii
i rozwigzan wprost do skrzynki e-mail.
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