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Ewolucja frezowania stall -

»
Zyskaj spokdj dzieki ptytkom Zertivo™ w gatunku GC1130

Problemy z wykruszeniami ostrzy lub ztuszczaniem sie pokrycia mogg
zmniejszac trwatos¢ ptytki oraz powodowac niestabilnos¢ procesu
produkcyjnego. To zjawisko wystepuje powszechnie podczas frezowania,
zwtaszcza na dtugich wysiegach, w przypadku przejs¢ narzedzia po
skomplikowanych Sciezkach, obrébki gtebokich wgtebien lub z uzyciem
chtodziwa. Dzieki GC1130 — nowemu gatunkowi ptytek wieloostrzowych
do frezowania stali— wykruszenia krawedzi i ztuszczanie sie pokrycia nie
stanowig problemu.

Niezawodny gatunek ptytek Zertivo™ pod nazwg GC1130 zostat
zaprojektowany do frezowania w trudnych pod réznymi wzgledami
warunkach. Ptytki GC1130 produkowane z zastosowaniem Zertivo —
unikalnej technologii naktadania pokrycia PVD, ktéra wzmacnia korzystne
cechy danego gatunku — majg wieksza trwatos¢, dzieki czemu wzrasta
przewidywalnos¢ i bezpieczernstwo procesu produkcyjnego.

Zalety gatunku GC1130

* Bezpieczny przebieg obrébki dzieki duzej i przewidywalnej trwatosci ptytki,
ktdrej ostrze pozostaje czyste i nieuszkodzone

* Wysoka wydajnos¢ skrawania, nawet w trudnych i niestabilnych warunkach

» Doskonata wydajnosc¢ zarowno przy obrobce na sucho, jak i z chtodziwem

Jak jest zbudowany
gatunek GC11307

1. Nowej generacji pokrycie PVD

Nowe pokrycie PVD gatunku GC1130 zostato zoptymalizowane pod
katem frezowania stali. Bardzo niezawodne i niepodatne na ztuszczanie
ostrza pokrycie wykonane w technologii Zertivo zostato zaprojektowane
tak, by zapewnic klientom doskonate wywazenie takich cech, jak podat-
Nnos¢ na niespodziewane wykruszenia i stata odpornosc¢ na scieranie.

2. Podtoze z duzg zawartoscig chromu

Drobnoziarniste podtoze o wysokiej zawartosci chromu zostato
zoptymalizowane pod katem zapobiegania wykruszaniu krawedzi
skrawajgcych i peknieciom wynikajgcym z obrdbki trudnych materiatow
lub przeprowadzanej w trudnych warunkach, np. przy duzej amplitudzie
zZmian temperatury.




Obszar zastosowan

Gatunek GC1130 stanowi optymalne rozwigzanie do obrobki stali
w dowolnych warunkach. Jest to gatunek pierwszego wyboru do
frezowania walcowo-czotowego materiatow z grupy ISO P.

* Trudna obrdbka, np. nieoptymalne drogi narzedzi, gtebokie wgtebienia czy
obrébka na dtugich wysiegach

* Obrdbka od zgrubnej do wykonczeniowe;j
* (Obrobka na sucho iz chtodziwem (zalecana jest obrobka na sucho)
* Dobry wybor dla produkcji mieszanej z wykorzystaniem rdznych materiatow

Gatunek ten jest na razie dostepny do frezowania walcowo-czotowego i fazowania
przy uzyciu frezow CoroMill® 390, CoroMill® 490 i CoroMill® 495. Wkrotce zostanie
wprowadzony dla wiekszosci modeli z rodziny CoroMill.

. Obszar zastosowan wg ISO
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.Opracowujgc technologie Zertivo, skoncentrowaliSmy sie na
stworzeniu koncepcji, ktéra pozwolitaby w petni zrownowazy¢€ rozne
witasciwosci, odpowiednio do potrzeb klienta. Na gatunek sktada sie
wiele oddziatujgcych na siebie elementow. Sposéb wykorganm 3
jednego z nich wptywa na wtasciwosci pozostatych. Pod &ﬁym

wzgledem technologia Zertivo oferu13g9_vm4akeéé B
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Emmanuelle Gothelid, tworca technologii Zertivo, R&D

Znaczen|e Zertiyowskrécie

- . ™ * Wyjatkowa technologia
produkcji opracowana
teCh nO | Og ” Ze rt|VO przezuSaJ;dvik Covrvomant
dla gatunkoéw pokrywanych
metodg PVD

Zapewnia lepszg kontrole
przebiegu produkcji ptytek
Poznaj sztuke tworzenia najlepszych gatunkow z pokryciem naktadanym w danym gatunku

Liczy sie cata ptytka — nie tylko pokrycie.

metoda PVD. Polega ona na tgczeniu w scisle kontrolowanych
warunkach pieczotowicie dobranych elementdw, z ktérych powstajg
gatunki zapewniajgce najwyzsze bezpieczenstwo ostrza. Zertivo to
wyjgtkowa technologia opracowana po to, by wykorzystac petny
potencijat ptytek wieloostrzowych. W przypadku Zertivo uwaga jest

skoncentrowana na catej ptytce, a nie tylko na pokryciu. Technologia Zertivo
dodatkowo wzmacnia

Poprawia przyleganie podtoza
do pokrycia i zapewnia
optymalng integralnosc¢
krawedzi skrawajgcej

Wiecej informaciji o Zertivo i innych gatunkach produkowanych
z zastosowaniem tej technologii znajdg Panstwo na stronie
www.sandvik.coromant.com/zertivo

korzystne cechy danego
gatunku, zapewniajgc wiekszg
trwatos¢ ostrzy i bezpieczna
obrébke



Innowacyjny gatunek ptytek
stosowanych w doskonatych
narzedziach

W nowym gatunku GC1130 gwarantujgcym skokowg poprawe wydajnosci
narzedzia, sg dostepne ptytki réznej wielkosci do kilku modeli frezéw, dzieki
czemu innowacyjna technologia Zertivo™ znajduje zastosowanie we frezowaniu
walcowo-czotowym i fazowaniu.

CoroMill® 390 - uniwersalna koncepcja do
produkcji mieszanej

CoroMill 390 to idealny frez do produkcji mieszanej.
Doskonale nadaje sie do obrobki réznych detali przedmiotow
wykonanych ze zréznicowanych materiatow. Asortyment
obejmuje wiele rodzajow ptytek i szeroki wybor promieni
narozy.

Przy wykorzystaniu ptytek GC1130

GC1130 to wysoce niezawodny gatunek, ktéry zapewnia
doskonate wyniki obréobki w warunkach niestabilnych
lub trudnych. Dzieki temu doskonale wspotpracuje

z uniwersalnym frezem CoroMill 390, poprawiajgc
bezpieczenstwo i przewidywalnosc¢ frezowania stali.

GC1130 to gatunek pierwszego wyboru do

frezowania stali. Frez CoroMill 390 wspodtpracuje Wiecej informacji na stronie

z roznymi gatunkami i geometriami ptytek do www.sandvik.coromant.com/coromill390
obrébki materiatow z wszystkich grup.

Zastosowania

Blm BN (s [H

* Frezowanie walcowo-czotowe Obszar zastosowan wg ISO

* Frezowanie walcowo-czotowe w kilku
przejsciach

» Zagtebianie skosne po linii prostej i Srubowe;j
* Frezowanie toczne
» Gtebokie frezowanie walcowo-czotowe

* Frezowanie krawedzi




CoroMill® 490 - pierwszy wybor
do frezowania walcowo-czotowego w kilku
przejsciach i ogdlnego

Frez CoroMill 490 zapewnia lekki przebieg skrawania dzieki
dodatniej geometrii ptytek. Przy zastosowaniu ptytek

z czterema uzytecznymi ostrzami frez ten pozostawia
niezwykle gtadka powierzchnie, eliminujgc koniecznos¢
obrébki wykonczeniowe;.

Przy wykorzystaniu ptytek GC1130

GC1130 sprawia, ze wydajnosc¢ frezu CoroMill 490 osigga
niespotykany dotad poziom. Ten nowy gatunek otwiera
szereg mozliwosci frezowania stali.

Wiecej informacji na stronie

. @ . @ @ E www.sandvik.coromant.com/coromill490

Obszar zastosowan wg ISO

Zastosowania

* Frezowanie walcowo-czotowe

» Obrobka walcowo-czotowa w kilku przejsciach
* Interpolacja kotowa

* Frezowanie czotowe

Zalety frezow CoroMill® 390 i CoroMill® 490

* Duza precyzja zapewniajgca waskie tolerancje wykonania i doskonatg
jakos¢ wykonczenia powierzchni

* Lekkiicichy przebieg obrobki z matymi sitami skrawania

* Wysoka produktywnosc¢

» Ostre krawedzie pozostawiajgce gtadka powierzchnie bez zadziorow
* Obrdébka detali w jednym przejsciu

UWAGA! Do zagtebiania skosnego uzywac frezu CoroMill 390. Ogdlne
frezowanie walcowo-czotowe wykonywac frezem CoroMill 490 (z uwagi na
czteroostrzowe ptytki).

CoroMill® 495 - frez do fazowania

CoroMill® 495 moze wykonywac rézne fazowania w wielu
materiatach, co pozwala skréci¢ czas przestojow i poprawic
wykorzystanie obrabiarki. Wybierz gatunek GC1130, aby bez
problemoéw wykonywac fazowania réznych rodzajow stali.

Wiecej informacji na stronie
www.sandvik.coromant.com/coromill495




Przyktady z testow z uzyciem roznych narzedzi

Procesowi tworzenia gatunku GC1130 przyswiecat cel rozwigzania trzech
najczestszych przyczyn problemoéw wystepujgcych podczas obrobki: wykruszania,
ztuszczania sie pokrycia oraz pekniec¢ cieplnych. Udoskonalone wtasciwosci gatunku
GC1130 zostaty sprawdzone w ramach licznych testoéw w zaktadach klientow.

Wyniki: frez CoroMill®390 na ptytki wielkosci 07

W tym zastosowaniu, w celu uzyskania zadowalajgcej jakosci przedmiotu, ograniczono
maksymalng gtebokos¢ skrawania. Po zmianie narzedzia na frez CoroMill 390 na ptytki
wielkosci 07 mozliwe byto zwiekszenie gtebokosci skrawania, co przyczynito sie do
poprawy produktywnosci. Dzieki ptytkom w gatunku GC1130 trwatos¢ wzrosta o 47%, co
spowodowato znaczne obnizenie kosztu jednostkowego.

Przedmiot obrabiany

Materiat obrabiany

Rodzaj obrébki

Narzedzie
Ptytka

Zn

n obr/min

Ve m/min (stopy/min)
Ve mm/min (cale/min)
f, mm (cale)

a, mm (cale)

a, mm (cale)

Wyniki

Przemyst form i matryc

P2.5.Z.HT

Frezowanie rowkoéw i kieszeni

GC1130 Dotychczasowe rozwigzanie
R390-012A12-07M

390R-070204M-PM 1130

3 3 O
4005 3979 + 4 7 / O
151 (495) 150 (492) L,
853(33.583) 900 (35.433) trWa+OSC

0.07 (0.003) 0.075(0.003)

1.5 (0.059) 1(0.039)

12(0.472) 12(0.472)

Trwatos¢ 44 minuty Trwatos$¢é 30 minut

Wyniki: frezowanie rowkow i frezowanie walcowo-czotowe na

dtugim wysiegu

W tym zastosowaniu niestabilne warunki na dtugim wysiegu, kuta powierzchnia przedmiotu
i chtodziwo zagrazaty trwatosci ptytek. Problemy z jakos$cig powierzchni spowodowane
ztuszczaniem sie pokrycia przyczyniaty sie do obnizenia trwatosci. Dzieki zastgpieniu
dotychczasowego rozwigzania ptytkami w gatunku GC1130 udato sie znacznie ograniczy¢
ztuszczanie pokrycia i produkowac o 57% wiecej przedmiotow.

Przedmiot obrabiany

Materiat obrabiany

Rodzaj obrébki

Narzedzie

Ptytka

Zﬂ

n obr/min

Ve m/min (stopy/min)
V¢ mm/min (cale/min)
f, mm (cale)

a, mm (cale)

a, mm (cale)

Wyniki

Tylny trzpien obrotowy

P2.5.ZHT

Frezowanie rowkoéw i frezowanie walcowo-czotowe

GC1130 Dotychczasowe rozwigzanie
R390-020A20-11M

R390-11 T3 08M-PM 1130

s s +57%
2400 2400 O
151 (495) 151 (495) trwa,iroslé

864 (34.016) 864 (34.016)

0.12 (0.005) 0.12 (0.005)

3.5(0.138) 3.5(0.138)

20(0.787) 20(0.787)

Trwatosc 440 przedmiotow

Trwatosc¢ 280 przedmiotéw



Wyniki: frezowanie walcowo-czotowe stali niestopowej

Pekniecia cieplne i ztuszczanie sie pokrycia byty przyczyna niskiej trwatosci. W celu
rozwigzania tego problemu zastosowano ptytki w gatunku GC1130. Przeprowadzone testy
wykazaty, ze ptytki te byty znacznie trwalsze i mniej sie zuzywaty niz dotychczasowe
rozwigzanie, CO zapewnito nizsze koszty i wieksze bezpieczenstwo.

Przedmiot obrabiany Ptyta dla sektora budowy maszyn

Materiat obrabiany

Rodzaj obrébki

Narzedzie

Ptytka

Zﬂ

n obr/min

Ve m/min (stopy/min)
V¢ mm/min (cale/min)
f, mm (cale)

a, mm (cale)

a, mm (cale)

Wyniki

P1.1.Z.AN

Frezowanie walcowo-czotowe
GC1130
490-044C4-08H
490R-08T308M-PM 1130
6

1912

264 (866)

1722 (67.795)

0.15 (0.006)

1.5(0.059)

22(0.866)

Brak stepienia po 42 minutach

Dotychczasowe rozwigzanie

. Wieksze
bezpieczenstwo
264 (866)

1722 (67.795)

0.15 (0.006)

1.5(0.059)

22(0.866)

Trwatosé 42 minuty

Wyniki: frezowanie czotowe korbowodu

W tym zastosowaniu dotychczasowa ptytka zuzywata sie po 27 minutach. Pekniecia cieplne
i wykruszenia byty przyczyna niskiej jakosci wykonczenia powierzchni i grozity wytamaniem
ostrza. W odpowiedzi na te wyzwania przetestowano ptytki w gatunku GC1130, uzyskujac
poprawe trwatosci o 100% i lepszg ekonomike produkciji.

Przedmiot obrabiany
Materiat obrabiany

Rodzaj obrébki

Narzedzie
Ptytka

Zn

n obr/min

Ve m/min (stopy/min)
v mm/min (cale/min)
f, mm (cale)

a, mm (cale)

a, mm (cale)

Wyniki

Korbowéd
P2.2.Z.AN
Frezowanie czotowe
GC1130
R390-032A32-17L
R390-17 04 31M-PM 1130
2

2636

265 (869)

791 (31.142)

0.15 (0.006)
5(0.197)

26 (1.024)

Stepienie po 54 minutach

Dotychczasowe rozwigzanie

: +100%

2636 .,
265 (859) trwatosc¢

791(31.142)
0.15(0.006)
5(0.197)

26 (1.024)

Stepienie po 27 minutach



Wyzwanie frezarskKie:

Trudne drogi przejscia narzedzia lub trudne

w obrébce materiaty powodujg wykruszanie sie
ostrza, ktore prowadzi do ztego wykonczenia
powierzchni i uszkodzenia narzedzia.

Obrobka materiatow o wtasciwosciach

adhezyjnych powoduje ztuszczanie sie pokrycia,

€O prowadzi do tworzenia sie kraterow i peknie¢
na ostrzu.

Szoki termiczne, jakie maja miejsce podczas
obrobki, szczegolnie przy pracy z chtodziwem,
powodujg tworzenie sie pekniec, prowadzgcych
do nagtego wykruszania sie krawedzi i jej
nieprzewidywalnej trwatosci.

Zapraszamy do kontaktu:

Sandvik Polska Sp.z o.0.

Al. Wilanowska 372, 02-665 Warszawa

Tel: 22 647-38-80, 22 843-21-51, 22 843-83-29
E-mail: pl.coromant@sandvik.com
www.sandvik.coromant.com/pl
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Rozwigzanie z wykorzy-
staniem gatunku GC1130:

Ptytka w gatunku GC1130 zapewnia wysokie
bezpieczenstwo ostrza, co poprawia jego
trwatosc i sprawia, ze proces produkcyjny jest
przewidywalny i bezpieczny.

Nowe pokrycie naktadane metoda PVD w techno-
logii Zertivo zwieksza trwatosc ptytek w gatunku
GC1130 dzieki znakomitej odpornosci na ztusz-
czanie.

Ptytka w gatunku GC1130 z drobnoziarnistym
podtozej o wysokiej zawartosci Cr ma duza
odpornosc¢ na pekniecia cieplne, co zapewnia
duza i przewidywalng trwatosc.




