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Bogaty wybor narzedzi do
obrobki matych srednic

Dotarcie do trudno dostepnych powierzchni przedmiotéw i tworzenie

mozliwie krétkich i kompaktowych zespotdw narzedzi ma kluczowe Frez 10-32 mm
znaczenie dla osiggniecia odpowiedniej rentownosci obrébki metalu (0.394-1.256 cala)

. . Wytaczanie srednic do 36 mm
skrawaniem. Modutowy system narzedziowy Coromant EH pozwala (1417 cala)

w maksymalnym stopniu wykorzystac¢ potencjat ostrzy skrawajgcych.
Wymagany zasieg i dostepnos¢ mozna uzyskac¢ dzieki asortymentowi
trzonkdéw i modutowych adapterdw. Przy obrébcee na krotkich wysiegach,
mozliwe jest dwukrotne zwiekszenie produktywnosci, dzieki zintegrowanym
ztgczom obrabiarek.

Modutowos$¢ eliminuje potrzebe korzystania z oddzielnego zestawu
narzedzi dla kazdej obrabiarki, przedmiotu i funkcji. Aby uzyskac¢ zoptyma-
lizowane rozwigzanie narzedziowe dla wszystkich rodzajow obrébki, nalezy
tgczy¢ rozne uchwyty narzedziowe i czesScirobocze.

Ztgcze Coromant EH jest
wyposazone w srube
samocentrujgca, co utatwia
szybki montaz czesci
roboczej. Ztgcze posiada
fizyczng blokade, ktdra

\\ utatwia wyczucie, czy
elementy zostaty prawidtowo

" potgczone i zabezpiecza

przed przecigzeniem
mocowania.

Zalety systemu Coromant EH

Bogaty wybor narzedzi — szeroki asortyment czesci roboczych,
adapterow i trzonkow

Rzadsze przestoje dzieki mniejszemu, ujednoliconemu asortymen-
towi narzedzi na stanach magazynowych

Niezawodne i doktadne ztgcze zapewnia doskonate wykorzystanie
obrabiarki i tatwos¢ uzytkowania




"Szeroki
asortyment
podwymiaro-
wych trzonkow
0 roznych
dtugosciach
pozwala na
zachowanie
stabilnosci

| odstepu

od powierzchni
przy frezowaniu
walcowo-
czotowym.”




Obrabiarki i rozwigzania

Duze centra obrébkowe

Aby zachowac stabilnos¢ i odstep
od powierzchni podczas obrobkina
dtugich wysiegach, nalezy stosowac
trzonki podwymiarowe.

Mate i $rednie

centra obrébkowe

Krotki zespot narzedziowy
sktadajgcy sie wytacznie ze zinte-
growanego ztacza obrabiarki i czesci
roboczej zapewnia wysoka produk-
tywnos¢ w przypadku, gdy kluczowe
znaczenie ma dtugos¢ programowa.

Srednie i duze centra obrébkowe
i obrabiarki wielozadaniowe
Rozwigzania modutowe

Coromant Capto® dla réznych
dtugosci zapewniajg mozliwos¢
dotarcia do trudno dostepnych
miejsc.

Centra tokarskie

z napedzanymi uchwytami
narzedziowymi

Krotki zespot narzedziowy
sktadajgcy sie wytgcznie z adaptera
i czesciroboczej zapewnia wysokg
produktywnos$¢ w przypadku, gdy
kluczowe znaczenie ma dtugosé
programowa lub maksymalna
Srednica toczenia jest ograniczona.

Adaptery i trzonki
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Zastosowania

Frezowanie walcowo-czotowe
i frezowanie rowkow

1. CoroMill® 316
Wysoka wydajnos¢ skrawania i duze zagtebienia

2. CoroMill® 390
Uniwersalna konstrukcja, idealna dla produkcji
mieszanej

3. CoroMill® 490
Ekonomiczna czteroostrzowa konstrukcja

Frezowanie profilowe

1.CoroMill® 316
Znakomita jako$¢ wykonczenia powierzchni
iwysoka produktywnos$é

2. CoroMill® 216
Duza gtebokos¢ skrawania

3. CoroMill® 300
Frezy na ptytki okragte

Frezowanie czotowe

1.CoroMill® 316
Frezowanie czotowe z wysokim posuwem

2. CoroMill® 490
Frezowanie ptaszczyzn

Frezy do fazowania

1. CoroMill® 495
Fazowanie z przodu i od tytu

2. CoroMill® 316
Fazowanie pod katem 15, 30, 45, 49 i 60 stopni oraz
zaokraglanie zewnetrznych krawedzi

Wytaczanie

1. CoroBore® 825
Srednica otworu 19-36 mm (0.748-1.417 cal)

2.CoroBore® 824
Srednica otworu 1-20 mm (0.039-0.787 cali)



Priorytet: jako$¢ wykonania przedmiotu

Przy wysokich wymaganiach dotyczacych precyzji, czescirobocze

z weglika spiekanego zapewniajg wymagane waskie tolerancje.

W asortymencie CoroMill® 316 mozna znalez¢ wytrzymate czesci
robocze do najwyzszej jakosci obrébki krawedzi, rowkdw, powierzchni
ptaskich, fazowan, kieszeni i ztozonych trojwymiarowych ksztattow.

Priorytet: Jednostkowy koszt wykonania przedmiotu

Frezy na ptytki wymienne sg pierwszym wyborem, jesli gtdwnym priory-
tetem jest ekonomika produkciji. Dzieki $wiatowej klasy konstrukcjom
frezow i ptytek CoroMill® mozna sprostac¢ kazdemu wyzwaniu
zwigzanemu z dowolnym zastosowaniem frezowania, od wymagajacej
obrébki zgrubnej do wykonczenia powierzchnina lustrzany potysk”.

Priorytet: waskie tolerancje otworéw

Wymienne gtowice wytaczarskie to idealne rozwigzanie dla obrébki
otwordw o waskich tolerancjach, gdzie duzym wyzwaniem jest ograni-
czony dostep. Dzieki procesowi wytaczania otwor jest z bardzo duzag
doktadnosScig wtasciwie zlokalizowany, niezaleznie od potozenia otworu
wstepnie nawierconego.



"Mata dtugo$c | i e

programowa zespotu - - I )
zintegrowanego ztgcza ke oct s
obrabiarki tgcznie
Z CZE€SCig roboczg
sprawia, ze mozliwe jest
zwigkszenie produktyw-
nosci 0 100%, nawse
~ w przypadku matyc
wrazlivych na drga
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W internecie dowiesz sie
wiecej o Coromant EH

Aby utatwi¢ Panstwu podjecie decyzji, zgromadzilismy
na naszych kanatach cyfrowych informacje dotyczace
systemu Coromant EH. Produkty, prezentacje dotyczgce
wydajnosci, wskazowki i cate bogactwo wiedzy sg
dostepne na zawotanie!

Informacje o produktach, asortyment i zamowienia:
www.sandvik.coromant.com/coromanteh

Porownanie oprawek do narzedzi i wskazowki dotyczace
wyboru narzedzi:
www.youtube.com/sandvikcoromant

SANDVIK POLSKA Sp.zo.0.

Al. Wilanowska 372, 02-665 Warszawa
Tel:(22) 647 38 80, Fax: (22) 843 21 36
www.sandvik.coromant.com/pl

Adres e-mail: pl.coromant@sandvik.com
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