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WSTĘP�

Wstęp

Drodzy Klienci!

Przekazując Państwu nowy katalog dla 
handlu specjalistycznego o numerze 
19, prezentujemy w skrócie pełny 
asortyment handlowy firmy TYROLIT. 
Oprócz licznych innowacji produk-
towych i rozszerzeń asortymentu 
ponownie zawarliśmy w nim obszerny 
zakres standardowy produktów do 
szlifowania precyzyjnego, poszerzając 
tym samym jeszcze bardziej ofertę 
produktów TYROLIT.

Uwzględnione w katalogu produk-
ty są prezentowane w przejrzysty 
sposób, wg kroków realizowanych w 
ramach procesu obróbki, z określe-
niem najważniejszych parametrów, 
takich jak wydajność, przydatność i 
wymiary, dzięki czemu każdy klient w 
łatwy i intuicyjny sposób może znaleźć 
odpowiednie do danego przypadku 
zastosowania narzędzie.

Dzięki blisko 100-letniej tradycji w 
cięciu i szlifowaniu marka TYROLIT 
jest synonimem najwyższej jakości i 
imponującej wydajności produktów. 
Związane z tym wymagania stanowią 
dla nas stałe zobowiązanie. Jako 

jeden z wiodących producentów roz-
wiązań w zakresie szlifowania stawia-
my sobie za cel oferowanie naszym 
klientom stale najlepszych produktów, 
które będą optymalnie dostosowa-
ne do danego zastosowania oraz 
korzystne pod względem ekonomicz-
nym. Koncentrując się w szczegól-
ności na rozwoju nowych generacji 
produktów, dążymy do zapewnienia 
naszym klientom konkurencyjności 
dzięki osiąganiu przez nich większej 
wydajności i oszczędności kosztów w 
procesie produkcji.

Jako liderowi w zakresie innowacji 
zależy nam na oferowaniu produk-
tów o najwyższej jakości, jak również 
na zapewnianiu naszym klientom 
profesjonalnego wsparcia podczas 
optymalizacji stosowanych przez nich 
rozwiązań. Takie wsparcie jest możliwe 
dzięki działającemu na cały świecie 
zespołowi inżynierów ds. zastosowań.

Swój duży udział w tym zakresie mają 
również globalny dział obsługi klienta 
oraz dział logistyki, które to działy 
zapewniają szybkie zaopatrzenie w 

materiały ścierne, sprawną realizację i 
najkrótsze czasy dostawy.

Niezależnie od zastosowania, decydu-
jąc się na produkt marki TYROLIT, do-
konali Państwo optymalnego wyboru. 
Zachęcamy również do odwiedzenia 
naszej strony internetowej www.tyrolit.
com, na której znajdują się informacje 
o bieżących nowościach. Życzymy 
sukcesu!

Z pozdrowieniami 
Zespół TYROLIT

Daniel Ehmans
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Jaki materiał będzie poddawany obróbce? 
Każdy poziom wydajności zawiera podział na różne grupy materiałów, 
np. stal nierdzewną, stal itd.

Artykuły w szarym kolorze dostępne wyłącznie na zapytanie.

4 kroki do wyboru 
odpowiedniego produktu

Wybór zastosowania
np. cięcie, szlifowanie itp.

Wybór maszyny
np. szlifierka kątowa, szlifierka prosta itp.

Klasa jakości
Oferujemy 3 różne poziomy 
wydajności: Premium, Standard i Basic

Dalsze możliwości wyszukiwania
  Wyszukiwarka Produktów str. 478	 Numer katalogowy str. 486
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Grupa TYROLIT 
Przedsiębiorstwo globalne

Jako jeden z wiodących na świecie producentów 
narzędzi do szlifowania, cięcia, piłowania, wiercenia 
i obciągania, a także jako dostawca systemów 
narzędzi i maszyn dla przemysłu budowlanego 
rodzinne przedsiębiorstwo TYROLIT już od 1919 
roku zapewnia produkty najwyższej jakości, o 
dużym potencjale innowacyjnym i z doskonałym 
zapleczem serwisowym. 

Eksperci z firmy TYROLIT codziennie opracowują 
dostosowane do potrzeb rozwiązania dla klientów 
z całego świata, przyczyniając się w ten sposób do 
ich sukcesu. Około 80 000 dostępnych produktów 
wyznacza nowe standardy w wielu branżach. 
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Jakość  
i innowacja 

Firma TYROLIT jest jedną z wiodą-
cych na światowym rynku firm w 
branży. Przykładamy dużą wagę do 
najwyższej precyzji — zarówno pod 
względem jakości naszych produk-
tów, jak i w dziedzinie innowacji. 
Stały rozwój i ulepszanie produktów 
we wszystkich obszarach to główny 
cel naszej działalności.

Wiedza fachowa  
dla klientów 

Oferujemy naszym klientom dosko-
nałą obsługę w ramach doradztwa 
oraz stałej opieki. Zespół ekspertów 
z wieloletnim doświadczeniem w 
branży jest do Państwa dyspozycji na 
całym świecie w każdym z obszarów 
działalności naszej firmy, zapewniając 
dostosowaną do potrzeb pomoc na 
miejscu.

Produkty dostosowane  
do potrzeb

Firma TYROLIT dysponuje szerokim 
asortymentem różnorodnych pro-
duktów przeznaczonych do licznych 
obszarów zastosowań. Zaliczają się 
do nich standardowe produkty do 
codziennego użytku oraz indywidual-
nie dopasowane do procesów klienta 
produkty specjalistyczne.

Firma TYROLIT zapewnia aktualnie swoim klientom 
ekonomiczne i ekologiczne rozwiązania w czterech 
obszarach działalności. Dzięki światowej sieci 
dystrybucji oraz zespołowi składającemu się z 
doświadczonych inżynierów ds. zastosowań firma 
TYROLIT oferuje najwyższą jakość obsługi.

Obszary działalności

Handel 

Dzięki światowej sieci 
dystrybucji firma TYROLIT 
zapewnia w ramach działal-
ności handlowej wsparcie 
marketingowe zorientowa-
ne w szczególny sposób na 
potrzeby klienta. Ponadto 
oferuje produkty premium 
w trzech głównych obsza-
rach — cięcia, szlifowania i 
obróbki powierzchni.

Metal/narzędzia 
precyzyjne

Oferta w dziedzinie obróbki 
metalu i narzędzi precy-
zyjnych obejmuje liczne 
zaawansowane technicznie 
produkty — od obróbki 
precyzyjnej w przemyśle 
silników i napędów aż po 
produkcję ściernic do cięcia 
dla przemysłu stalowego. 

Budownictwo 

W dziedzinie budownictwa 
firma TYROLIT jest wiodą-
cym dostawcą systemów 
do wiercenia, pił ściennych 
i ciernych, pił do cięcia na-
wierzchni oraz do szlifowa-
nia powierzchni autostrad 
betonowych.

Kamień – ceramika – szkło 

Dostosowane do potrzeb 
narzędzia diamentowe i 
rozwiązania szlifierskie do 
obróbki kamienia, ceramiki 
i szkła przekonują dzięki 
wyjątkowej wydajności i 
jakości.



 

 

 

 

 

 

 
 

 

Zakłady produkcyjne firmy TYROLIT
wymienione tylko raz

Centra dystrybucji firmy TYROLIT
wymienione tylko raz | w tym centra serwisowe
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Zakłady produkcyjne i  
centra dystrybucji na całym świecie

Firma Tyrolit jest reprezentowana w 29 krajach przez 
własne spółki produkcyjne i handlowe, a w kolejnych 
65 krajach współpracuje z miejscowymi partnerami. 

Dzięki temu za pośrednictwem setek pracowników działu 
sprzedaży na rynkach naszych klientów codziennie służymy 
radą i pomocą. W trakcie tych niezliczonych wizyt dostrze-
gamy stale nowe wyzwania z zakresu zastosowań, które 
stanowią dla nas szansę tworzenia nowych produktów.

Własna dystrybucja w Argentynie, 
Australii, Austrii, Brazylii, Belgii, 
Chinach, Czechach, Danii, Estonii, 
Francji, Finlandii, Kanadzie, 
Hiszpanii, Holandii, Indiach, 
Indonezji, Niemczech, Norwegii, 
Polsce, Portugalii, RPA, Stanach 
Zjednoczonych, Szwajcarii, Szwecji, 
Tajlandii, Węgrzech, Włoszech, Wielkiej 
Brytanii, Zjednoczonych Emiratach 
Arabskich.

Dystrybutorzy w ponad 65 krajach na 
całym globie



7.700.000

3.300.000
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Międzynarodowa logistyka

Dzięki magazynom rozmieszczonym w 10 lokalizacjach na 
całym globie możemy zagwarantować Państwu najlepszą 
dostępność produktów przez 365 dni w roku.

–– Argentyna

–– Brazylia

–– Francja

–– Hiszpania

–– Tajlandia

–– Czechy

–– Wielka Brytania

–– Stany Zjednoczone

–– Austria

–– RPA

Lokalizacje magazynów firmy TYROLIT

paczek opuszcza rocznie 
magazyn w Schwaz.

paczek opuszcza rocznie 
magazyn w Benatky.

Dostępność na rynku lokalnym

Globalna strategia, lokalne działanie — w Państwa języku i 
na miejscu bezpośrednio w Państwa firmie. Na tej dewizie 
opiera się nasze podejście do współpracy z klientami. 
Lokalny partner kontaktowy i techniczny dział handlowy 
zapewniający komunikację w wielu językach gwarantują 
Państwu najlepszą możliwą obsługę.

Obsługa klienta

Optymalnie dostosowany łańcuch dostaw — od produkcji 
do dostarczenia — gwarantuje klientom najlepsze zacho-
wanie terminów dostaw. Zastosowanie nowoczesnych 
systemów planowania oraz zespół specjalistów w dzie-
dzinie obsługi klienta zapewnia ponadto szybką i płynną 
realizację zamówień.

Globalna strategia

Pracownicy firmy TYROLIT myślą i działają w skali global-
nej. Dzięki światowej sieci dystrybucji, obejmującej obec-
nie 65 krajów, oraz zakładom produkcyjnym w 12 krajach 
oferujemy naszym klientom wszystkie zalety globalnego 
przedsiębiorstwa.



INNOWACJA� 6

Od dobrego pomysłu 
do znakomitego produktu

Jak firma TYROLIT 
wykorzystuje dobre pomysły na nowy produkt? 

Jako pierwszy zajmuje się nim nasz dział zarzą-
dzania produktami. Należy się dowiedzieć, co 
dokładnie kryje się za pomysłem. Gdy nasi kierow-
nicy działu zarządzania produktami przeanalizują 
wszystkie aspekty zagadnienia i uznają pomysł za 
dobry, inicjują odpowiedni proces, który jest przez 
nich wspierany i zarządzany.
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W realizację tak szeroko zakrojonej 
pracy zaangażowany jest oczywiście 
nie tylko dział zarządzania produk-
tami. Jest on wspomagany przez 
ponad 100 pracowników działu 
badawczo-rozwojowego. Nieważne, 
czy chodzi o badania podstawowe 
w laboratorium chemicznym, czy 
specjalistyczne pytania z zakresu 
fizyki, teorię czy testy warsztatowe 
— nieustannie poszukujemy nowych 
rozwiązań.

W ten sposób nasi kierownicy ds. 
produktów mają do dyspozycji ponad 
400rodzajów i kombinacji materiału 
ściernego, które możemy umieścić w 
kilkuset różnych systemach spoiwa!

Wybierając z ogromnego zasobu 
możliwości, produkowane są pierw-
sze ściernice próbne. Aby móc 
kompleksowo pracować nad rozwią-
zaniem, często należy wypróbować 
kilka wariantów. 

Następnie rozpoczynają się testy. 
Sprawdza się przy tym nie tylko wynik 
pracy, ale także, czy zaproponowane 
rozwiązanie da się później produ-
kować w ilościach przemysłowych. 
Testujemy, czy przyszłe produkty 
można produkować z niezmiennie 
wysoką jakością oraz sprawdzamy 
tak ważne czynniki, jak niewyważenie, 
obciążenie boczne i wartość pręd-
kości rozerwania, aby zaoferować 
naszym klientom nie tylko dobry, ale 
także bezpieczny produkt.

Wtedy dopiero sięgamy po materiały. 
Ale nie po byle jakie. Także w tym za-
kresie jesteśmy bardzo dokładni, aby 
uzyskać rzetelne i przede wszystkim 
porównywalne wyniki. Każdy materiał 
testowy musi mieć certyfikat!

Gdy po szeroko zakrojonych testach, 
przeprowadzanych zarówno przy uży-
ciu narzędzi ręcznych, jak i maszyn 
stacjonarnych, znalezione zostanie 
najlepsze ziarno i najlepszy materiał 
nośny, możemy zaczynać produkcję.

Liczy się nie tylko skuteczne wpro-
wadzenie na rynek nowego pro-
duktu, lecz również zagwarantowa-
nie niezmiennie wysokiej jakości. 
Zobowiązuje nas do tego nazwa firmy 
i zaufanie naszych klientów. Aby 
zagwarantować wysokie standardy 
jakościowe, z każdej partii produkcyj-
nej są pobierane i sprawdzane próbki.

W końcu naszą największą ambicją 
jest możliwość regularnego oferowa-
nia naszym klientom innowacyjnych 
produktów najwyższej jakości, które 
są synonimem marki TYROLIT.
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Klasy jakości

PREMIUM

–– Najwyższe właściwości ścierne  
i najwyższa wydajność usuwania 
materiału

–– Ponadprzeciętna trwałość i dłu-
gość użytkowania

–– Najlepsze wyniki pracy

–– Największa opłacalność

–– Bardzo szeroki asortyment — ide-
alny produkt do każdego zastoso-
wania

–– Zastosowanie najbardziej innowa-
cyjnej technologii i najlepszych  
surowców

–– Najwyższy komfort dzięki niskim 
drganiom oraz cichej pracy

STANDARD

–– Bardzo dobre właściwości ścierne  
i bardzo dobra wydajność usuwa-
nia materiału

–– Bardzo wysoka trwałość  
i długość użytkowania

–– Bardzo dobre wyniki pracy

–– Bardzo wysoka opłacalność

–– Szeroki asortyment do  
najważniejszych zastosowań 

BASIC

–– Dobre właściwości ścierne  
i dobra wydajność usuwania 
materiału

–– Wysoka trwałość i długość użyt-
kowania

–– Dobre wyniki pracy

Od blisko 100 lat firma TYROLIT jest jednym z wiodących 
producentów narzędzi do profesjonalnych zastosowań.

Aby ułatwić wyszukiwanie optymalnie dopasowanego 
produktu, podzieliśmy naszą ofertę na trzy linie wydajności. 
Dzięki temu oferujemy idealne rozwiązanie do każdego 
zastosowania!
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Symbole

Stal

Nosić rękawice

Wiertła koronowe do 
wiercenia na sucho

2 w 1 — stal / stal nierdzewna

Nosić maskę

HSS

Tylko do 
szlifowania na mokro

Metale nieżelazne

2 w 1 — aluminium / kamień Szyny

Stal nierdzewna

Farba / lakier

Materiały abrazywne

Nosić środki ochrony oczu

Wiertła koronowe do 
wiercenia na mokro

Przenośne szlifierki 
taśmowe

3 w 1 — żeliwo / stal /  
stal nierdzewna

Nie stosować do 
szlifowania na mokro

Nie używać 
uszkodzonych tarczy

Nosić ubranie ochronne

Przestrzegać 
instrukcji obsługi

Płytki ceramiczne

Nie stosować do 
szlifowania bocznego

Nie do szlifowania z ręki 
ani szlifowania ręcznego

Bez Fe, S, Cl

Asfalt

Nosić ochronniki słuchu

Szlifierki taśmowe Satyniarki

Węglik wolframu Beton

Drewno

2 w 1 — aluminium / 
stal nierdzewna

Szlifierki stołowe

Pneumatyczne szlifierki 
kątowe

Tworzywo sztuczne

Uniwersalne (typowe 
materiały budowlane)

Wszystko w jednym

Żywica epoksydowa

Szlifierki kątowe ze 
ściernicą garnkową

Piły do cięcia nawierzchni

Przecinarki spalinowe

Kompozyty

Tytan

Kamień twardy

Szlifierki kątowe

Miniszlifierki taśmowe

Szlifierki proste

Szlifowanie ręczne

Kamień

Marmur

Żeliwo

Szlifierki kątowe ze 
szczotką drucianą

Przecinarki stołowe

Szlifierki mimośrodowe

Maszyny stacjonarne 
do cięcia

MATERIAŁ

BEZPIECZEŃSTWO

MASZYNY





SZLIFOWANIE  

Informacje dotyczące szlifowania 
Szlifierki kątowe 
Szlifierki proste	

Narzędzie do szlifowania  
wahadłowego

Informacje dotyczące szlifowania 
Szlifierki kątowe 
Szlifierki proste	  
Szlifierki taśmowe 
	  

Szlifowanie ręczne i wykończenie 
precyzyjne 
Szlifierki mimośrodowe 
Satyniarki 
Szlifierka stołowa

MATERIAŁY ŚCIERNE NASYPOWE  

Informacje o szlifowaniu precyzyjnym 
Szlifowanie zewnętrzne walcowe 
Szlifowanie powierzchni ruchem 
postępowo-zwrotnym 
Szlifowanie powierzchni 

Szlifowanie wewnętrzne walcowe 
Szlifowanie ręczne 
Szlifierki stołowe 
Ostrzenie pił 
Szlifowanie narzędzi

SZLIFOWANIE PRECYZYJNE 

Bezpieczeństwo 
Materiał 
Maszyny

SYMBOLE  

CIĘCIE  

Informacje dotyczące cięcia 
Szlifierki kątowe 
Szlifierki proste 

Przecinarki spalinowe 
Maszyny stacjonarne do cięcia

Informacje dotyczące szczotek 
Szlifierki kątowe 
Szlifierki proste 

Szlifierka stołowa 
Szlifowanie ręczne

SZCZOTKI DRUCIANE  

Bezpieczeństwo  
Wyszukiwarka produktów  
Ogólne
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INFORMACJE SZCZEGÓŁOWE
ŚCIERNICE DO CIĘCIA O  
SPOIWIE ŻYWICZNYM

Ściernice do cięcia — etykieta produktu

Maks. prędkość obrotowa

 
Krztałt i specyfikacja

Wymiary śr. x gr. x wys.
w systemie metrycznym 
i calach

Nazwa produktu (nie 
wszędzie dostępne)

Data ważności

Piktogramy dotyczące 
zastosowania i  
bezpieczeństwa

Numer katalogowy

Kod EAN

Klasa jakości

Znaczenie kolorów

Etykieta Stal 2in1/3in1 Stal nierdzewna Metale nieżelazne Żeliwo Kamień

Znaczenie kolorów Niebieski Niebieski Czerwony Pomarańczowy Fioletowy Zielony

Materiał Stal 2in1 = Stal i stal 
nierdzewna,  
3in1 = Stal, stal  
nierdzewna i żeliwo

Stal nierdzewna Aluminium, miedź, 
cynk, mosiądz, 
brąz, kamień

żeliwne Kamień

Logo

Zastosowanie
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Piktogramy Maszyny

Szlifierki kątowe Szlifierki proste Przecinarki  
spalinowe

Stacjonarne  
maszyny do cięcia

A46N-BFXA

A Wzmocnienie zewnętrzne: Ze wzmocnieniem zewnętrznym

X Wewnętrzne oznaczenie TYROLIT

F Wzmacniane włóknem:  włókno szklane (bezpieczeństwo, obciążenie boczne, prędkość robocza)

B Środek wiążący: V = spoiwo ceramiczne, B = spoiwo żywiczne, E = spoiwo elastyczne, 
G = spoiwo galwaniczne"

N Oznakowanie twardości: N = miękkie – T = twarde

 46 Opis wielkości ziarna	 wielkość ziarna w siatce 
(liczba oczek na cal) 
14 - 36	 zgrubne 
46 - 60	 średnie 
80 - 220	 drobne 
800 - 1200	 bardzo drobne

A Materiał ścierny: A ...korund zwykły, C ...węglik krzemu, ZA ...korund cyrkonowy, CA ... ceramiczne

INFORMACJE SZCZEGÓŁOWE� 15

Specyfikacja ściernic do cięcia
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1.1 ŚCIERNICE DO CIĘCIA
SZLIFIERKI KĄTOWE
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ŚCIERNICE DO CIĘCIA SZLIFIERKI KĄTOWE� 18

ŚCIERNICE DO CIĘCIA  
DO SZLIFIEREK KĄTOWYCH

Prace wykonywane przy użyciu szlifierek kątowych 
zaliczają się w rzemiośle i przemyśle do najważniejszych 
procesów obróbki różnego rodzaju metali. Firma TYROLIT 
oferuje ściernice do cięcia o optymalnej jakość które są 
dostosowane do każdego rodzaju szlifierek kątowych.

Nasze ściernice do cięcia wykazują 
swoje zalety szczególnie przy cięciu 
cienkich arkuszy blachy i cienko-
ściennych profili. Nasze produkty 
PREMIUM oferują Państwu najwyż-
szą wydajność i trwałość, bardzo pre-
cyzyjne cięcie, a także niskie obciąże-
nie termiczne obrabianego materiału. 
Dzięki tym zaletom Państwo mogą 
zaoszczędzić czas i pieniądze. 

Dla firmy TYROLIT najwyższy priory-
tet ma jednak zdrowie naszych klien-
tów. Dlatego ściernice do cięcia firmy 
TYROLIT odpowiadają najwyższym 
standardom bezpieczeństwa oraz w 
znacznym stopniu przyczyniają się do 
polepszenia warunków pracy.  
Mniejsze drgania i redukcja hałasu 
zasadniczo zwiększają komfort pracy. 

Na następnych stronach znajdą 
Państwo odpowiednie narzędzia, 
które można dobrać do wszystkich 
materiałów na podstawie systemu 
kolorowych etykiet ściernic. 
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ŚCIERNICE DO CIĘCIA SZLIFIERKI KĄTOWE� 19

Klasa jakości Specyfikacja Strona Stal Stal  
nierdzewna

2in1 Metale  
nnieżelazne

Żeliwo Metale nieże-
lazne/kamień

PREMIUM A60S-BFKA LONGLIFE 21

A46S-BFKA LONGLIFE 21

A46S-BFXA LONGLIFE 21

A30S-BFKA 22

A30S-BFXA LONGLIFE 22

TA60P-BFXA 2in1 23, 27

A60Q-BFKA 2in1 23, 24, 28

A46Q-BFKA 2in1 23, 24

A46Q-BFXA 2in1 23, 24, 28

A60Q-BFXA 24

A30Q-BFKA 2in1 24

A30Q-BFXA 2in1 24, 28

CA60Q-BFKA 2in1 25, 26

CA46Q-BFKA 2in1 25, 26

CA30Q-BFKA 2in1 25, 26

A60R-BFKA 30, 31

A46R-BFKA 30, 31

A60R-BFXA 30, 31

A30R-BFKA 31

A46R-BFXA 31

A30R-BFXA 31

A60N-BFXA 33

A46N-BFXA 33

A30N-BFXA 34

C46S-BFXA 34

ZA30R-BFXA 36

ZA30P-BFXA 36

DC CI 36

Artykuły w szarym kolorze dostępne wyłącznie na zapytanie. 

Zalecane zastosowania

Kształt

41 Prosta  
ściernice do cięcia 

42 ściernice  
wypukła do cięcia 

27 EC i 27CC CUT AND GRIND  
Ściernica wypukła do cięcia i szlifowania
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ŚCIERNICE DO CIĘCIA SZLIFIERKI KĄTOWE� 20

Klasa jakości Specyfikacja Strona Stal Stal  
nierdzewna

Kamień

STANDARD A30S-BF 22

A60R-BFINOX 32

A46R-BFINOX 32

A30R-BFINOX 32

C30S-BF 35

Klasa jakości Specyfikacja Strona Stal  
nierdzewna

2in1 Kamień

BASIC A60Q-BF 2in1 29

A46Q-BF 2in1 29

A30Q-BF 2in1 29

A60R-BFINOX 32

C30S-BF 35

Artykuły w szarym kolorze dostępne wyłącznie na zapytanie. 
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PREMIUM  ŚCIERNICE DO CIĘCIA
SUPERCIENKIE ŚCIERNICE LONGLIFE 
DO STALI

++ Większy komfort pracy 
Narzędzie pracuje bez zaklesz-
czania, ograniczając o 30% 
wydzielanie pyłu. Dzięki do-
datkowemu tłumieniu hałasu i 
drgań supercienkie ściernice 
firmy TYROLIT są skutecznym i 
wygodnym narzędziem.

Ściernice do cięcia TYROLIT 
PREMIUM*** nowej generacji zapew-
niają większą wydajność w stosunku 
do innych ściernic PREMIUM przy 
znacznym ograniczeniu zużycia 

narzędzia. Supercienkie ściernice do 
cięcia o grubości od 1,0 do 1,6 mm 
nadają się do wszystkich rodzajów 
stali i zapewniają wyjątkowe rezultaty. 
Oprócz znacznego zwiększenia 

wydajności, te ściernice do cięcia 
dzięki ograniczeniu ilości odpadów są 
przyjazne dla środowiska.

ŚCIERNICE DO CIĘCIA SZLIFIERKI KĄTOWE� 21

Kształt Nr. katalogowy Wymiary Specyfikacja Ilość

41 16118 115x1,0x22,23 A60S-BFKA 25

51825 115x1,6x22,23 A46S-BFKA 25

16121 125x1,0x22,23 A60S-BFKA 25

51838 125x1,6x22,23 A46S-BFKA 25

34194857 150x1,2x22,23 A46S-BFKA 25

34194859 178x1,6x22,23 A46S-BFKA 25

183113 230x1,9x22,23 A46S-BFXA 25

++ Krótsze czasy pracy 
Przy małym obciążeniu i 
krótkim czasie cięcia obrabia-
nego elementu można szybko 
osiągnąć najlepszy wynik. 
Odpadają dodatkowe prace 
związane z obróbką, takie 
jak czyszczenie lub usuwanie 
zadziorów.

++ Większa opłacalność 
Znaczne zwiększenie trwałości 
i poprawa własności tnących 
są szczególnie wyraźne przy 
wydajności pierwszego cięcia. 
Ściernica zapewnia najlepsze 
wyniki i krótszy czas cięcia.

Artykuły w szarym kolorze dostępne wyłącznie na zapytanie. 

PREMIUM  ŚCIERNICE DO CIĘCIA 
Supercienkie ściernice LONGLIFE do stali   

Film TYROLIT

Film dotyczący produktu można 

znaleźć w serwisie YouTube.  

www.youtube.com/ 

TYROLITgroup
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ŚCIERNICE DO CIĘCIA SZLIFIERKI KĄTOWE� 22

PREMIUM  ŚCIERNICE DO CIĘCIA 
LONGLIFE do stali  

Kształt Nr. katalogowy Wymiary Specyfikacja Ilość

41 637066 115x2,0x22,23 A30S-BFXA 25

637067 125x2,0x22,23 A30S-BFXA 25

637068 150x2,0x22,23 A30S-BFXA 25

785339 178x2,0x22,23 A30S-BFXA 25

637069 178x2,5x22,23 A30S-BFXA 25

34194860 230x2,0x22,23 A30S-BFKA 25

637070 230x2,5x22,23 A30S-BFXA 25

42 637071 115x2,5x22,23 A30S-BFXA 25

637072 125x2,5x22,23 A30S-BFXA 25

637073 178x3,0x22,23 A30S-BFXA 25

637074 230x3,0x22,23 A30S-BFXA 25

Użycie tego narzędzia o najwyższej wydajności podczas prac standardo-
wych jest nie tylko uzasadnione ekonomiczne, ale również zapewnia naj-
wyższe standardy bezpieczeństwa. Jest to możliwe dzięki podwyższonej 
trwałości narzędzia i stabilności PREMIUM*** LONGLIFE. Narzędzie nadaje 
się do cięcia blach, profili, rur, prętów i twardego materiału.

Asortyment ściernic do cięcia LONGLIFE w zakresie od 1,6 do 1,9 mm 
umożliwia szybką i łatwą pracę z maksymalną trwałością narzędzia, a w 
zakresie od 2,5 do 3,0 mm maksymalną trwałość i stabilność.

STANDARD  ŚCIERNICE DO CIĘCIA 
Do stali

Kształt Nr. katalogowy Wymiary Specyfikacja Ilość

 41 368009 100x2,5x16 A30S-BF 25

367565 115x2,5x22,23 A30S-BF 25

367569 125x2,5x22,23 A30S-BF 25

552399 125x3,0x22,23 A30S-BF 25

367574 150x2,5x22,23 A30S-BF 25

367578 178x3,0x22,23 A30S-BF 25

367583 230x3,0x22,23 A30S-BF 25

42 368010 100x2,5x16 A30S-BF 25

367781 115x2,5x22,23 A30S-BF 25

367785 115x3,0x22,23 A30S-BF 25

367786 125x2,5x22,23 A30S-BF 25

367789 125x3,0x22,23 A30S-BF 25

367800 178x3,0x22,23 A30S-BF 25

367803 230x3,0x22,23 A30S-BF 25

Użycie tego narzędzia jest nie tylko uzasadnione ekonomicznie podczas 
codziennej pracy, ale również zapewnia przyjęty przez firmę Tyrolit stan-
dard bezpieczeństwa. Jest to możliwe dzięki wysokiej trwałości i stabilno-
ści ściernicy do cięcia w wersji STANDARD**. Narzędzie nadaje się przede 
wszystkim do cięcia twardego materiału.

Asortyment tej ściernicy do cięcia stali w wersji STANDARD** mieści się w 
zakresie od 2,5 do 3,0 mm. Oferuje on wysoką trwałość i ma uniwersalne 
zastosowanie.

Artykuły w szarym kolorze dostępne wyłącznie na zapytanie. 



 

C
ię

ci
e

ŚCIERNICE DO CIĘCIA SZLIFIERKI KĄTOWE� 23

Kształt Nr. katalogowy Wymiary Specyfikacja Ilość

41 34040608 115x1,0x22,23 A60Q-BFKA 10 Puszka

34040609 125x1,0x22,23 A60Q-BFKA 10 Puszka

773268 115x1,0x22,23 A60Q-BFKA 25

384142 115x1,2x22,23 TA60P-BFXA 25

14082 115x1,6x22,23 A60Q-BFKA 25

773269 125x1,0x22,23 A60Q-BFKA 25

384143 125x1,2x22,23 TA60P-BFXA 25

PREMIUM  ŚCIERNICE DO CIĘCIA 
Supercienkie ściernice  2w1 do cięcia stali i stali nierdzewnej

PREMIUM  ŚCIERNICE DO CIĘCIA
SUPERCIENKIE ŚCIERNICE  2W1 DO 
CIĘCIA STALI I STALI NIERDZEWNEJ

++ Większy komfort pracy 
Narzędzie pracuje bez zaklesz-
czania, ograniczając o 30% 
wydzielanie pyłu. Dzięki dodat-
kowemu tłumieniu hałasu i drgań 
supercienkie ściernice firmy 
TYROLIT są skutecznym i wygod-
nym narzędziem.

Za pomocą ściernic do cięcia 2w1 
PREMIUM*** nowej generacji możliwa 
jest większa wydajność przy znacz-
nym ograniczeniu zużycia narzędzia. 
Supercienkie ściernice do cięcia 2w1 
o grubości od 1,0 do 1,6 mm za-
projektowano do obróbki stali i stali 

nierdzewnej.  
Czystość chemiczna tego narzędzia 
jest warunkiem koniecznym obróbki 
wszystkich rodzajów stali nierdzew-
nej. W ten sposób można ochronić 
materiały, zapobiegając powstawaniu 
korozji wżerowej lub zmniejszaniu 

wytrzymałości zmęczeniowej. Oprócz 
znacznego zwiększenia wydajności, 
te ściernice do cięcia dzięki ograni-
czeniu ilości odpadów są przyjazne 
dla środowiska.

++ Krótsze czasy pracy 
Przy małym obciążeniu i krót-
kich czasach cięcia obrabianego 
elementu można szybko osiągnąć 
najlepszy wynik. Odpadają dodat-
kowe prace związane z obróbką, 
takie jak czyszczenie lub usuwa-
nie zadziorów.

++ Większa opłacalność 
Znaczne zwiększenie trwałości i 
poprawa własności tnących są 
szczególnie wyraźne przy wydaj-
ności pierwszego cięcia. Ściernica 
zapewnia najlepsze wyniki i krót-
szy czas cięcia.

Artykuły w szarym kolorze dostępne wyłącznie na zapytanie. 
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Kształt Nr. katalogowy Wymiary Specyfikacja Ilość

41 14085 125x1,6x22,23 A46Q-BFKA 25

401205 150x1,2x22,23 TA60P-BFXA 25

34165055 150x1,2x22,23 A46Q-BFKA 25

920351 150x1,6x22,23 A46Q-BFXA 25

34165056 178x1,6x22,23 A46Q-BFKA 25

920353 230x1,9x22,23 A46Q-BFXA 25

42 87215 115x1,0x22,23 A60Q-BFXA 25

87216 125x1,0x22,23 A60Q-BFXA 25

PREMIUM  ŚCIERNICE DO CIĘCIA 
Supercienkie ściernice  2w1 do cięcia stali i stali nierdzewnej

ŚCIERNICE DO CIĘCIA SZLIFIERKI KĄTOWE� 24

PREMIUM  ŚCIERNICE DO CIĘCIA 
2w1 do stali i stali nierdzewnej

Kształt Nr. katalogowy Wymiary Specyfikacja Ilość

41 872338 115x2,5x22,23 A30Q-BFXA 25

872339 125x2,5x22,23 A30Q-BFXA 25

872340 150x2,5x22,23 A30Q-BFXA 25

872341 178x2,5x22,23 A30Q-BFXA 25

872342 178x3,0x22,23 A30Q-BFXA 25

34165057 230x2,0x22,23 A30Q-BFKA 25

872343 230x2,5x22,23 A30Q-BFXA 25

872344 230x3,0x22,23 A30Q-BFXA 25

42 872346 115x2,5x22,23 A30Q-BFXA 25

912603 115x3,0x22,23 A30Q-BFXA 25

872347 125x2,5x22,23 A30Q-BFXA 25

872348 125x3,0x22,23 A30Q-BFXA 25

907800 125x3,5x22,23 A30Q-BFXA 25

872349 150x3,0x22,23 A30Q-BFXA 25

872350 178x3,0x22,23 A30Q-BFXA 25

121878 230x2,5x22,23 A30Q-BFXA 25

872351 230x3,0x22,23 A30Q-BFXA 25

872352 230x3,5x22,23 A30Q-BFXA 25

Narzędzie o najwyższej wydajności zaprojektowano do wykorzystania na 
stali i stali nierdzewnej, a jego użycie podczas prac standardowych jest 
nie tylko uzasadnione ekonomicznie, ale również zapewnia najwyższe 
standardy bezpieczeństwa. Jest to możliwe dzięki podwyższonej trwałości 
narzędzia i stabilności PREMIUM*** 2w1. Narzędzie nadaje się do cięcia 

blach, profili, rur, prętów i twardego materiału. 
Asortyment ściernic do cięcia 2w1 PREMIUM*** w zakresie od 1,6 do 
1,9 mm umożliwia szybką i łatwą pracę z maksymalną trwałością narzę-
dzia, a w zakresie od 2,5 do 3,0 mm maksymalną trwałością i stabilnością.

Artykuły w szarym kolorze dostępne wyłącznie na zapytanie. 
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ŚCIERNICE DO CIĘCIA SZLIFIERKI KĄTOWE� 25

PREMIUM  CERABOND 
2w1 do stali i stali nierdzewnej

Kształt Nr. katalogowy Wymiary Specyfikacja Ilość

41 34241344 115x1,0x22,23 CA60Q-BFKA 15

34059903 115x1,3x22,23 CA60Q-BFKA 15

34019872 115x1,6x22,23 CA46Q-BFKA 15

34241345 125x1,0x22,23 CA46Q-BFKA 15

34059904 125x1,3x22,23 CA60Q-BFKA 15

34019880 125x1,6x22,23 CA46Q-BFKA 15

34059905 150x1,3x22,23 CA60Q-BFKA 15

34019881 150x1,6x22,23 CA46Q-BFKA 15

34059906 178x1,6x22,23 CA46Q-BFKA 15

34059907 230x2,0x22,23 CA30Q-BFKA 15

34208157 115x2,0x22,23 CA30Q-BFKA 15

34208159 115x2,5x22,23 CA30Q-BFKA 15

34208158 125x2,0x22,23 CA30Q-BFKA 15

34208160 125x2,5x22,23 CA30Q-BFKA 15

PREMIUM  CERABOND
2W1 DO STALI I STALI NIERDZEWNEJ

System CERABOND firmy TYROLIT 
to niemal 100 lat doświadczenia 
wykorzystanego do stworzenia 
nowej generacji narzędzi o najwyż-
szej wydajności. W ściernicach do 
cięcia z rodziny CERABOND udało 

się osiągnąć optymalne połączenie 
poddanego specjalnej obróbce ziarna 
ceramicznego z właściwym spoiwem. 
Dzięki temu można utrzymać na 
najwyższym poziomie agresywność i 
trwałość ściernicy. 

Unikalny system spoiwa zapobiega 
przedwczesnemu wypadaniu ziaren 
i gwarantuje pełną moc szlifowania 
poszczególnych ziaren.

++ Zwiększona wydajność 
produkcji 
Szczególna struktura oferuje  
maksymalną wydajność  
systemu.

++ Niższe koszty produkcji 
Wyjątkowa technologia spoiwa, 
zoptymalizowana dla ziarna 
ceramicznego, zapobiega wypa-
daniu ziaren i przyczynia się do 
większej trwałości narzędzia.

++ Krótsze procesy  
technologiczne 
Dzięki zwiększonej agresyw-
ności czas pracy jest znacznie 
krótszy. Doskonała do super 
twardych materiałów.

Artykuły w szarym kolorze dostępne wyłącznie na zapytanie. 
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ŚCIERNICE DO CIĘCIA SZLIFIERKI KĄTOWE� 26

Kształt Nr. katalogowy Wymiary Specyfikacja Ilość

42 34059908 115x1,3x22,23 CA60Q-BFKA 15

34019882 115x1,6x22,23 CA46Q-BFKA 15

34059909 125x1,3x22,23 CA60Q-BFKA 15

34019883 125x1,6x22,23 CA46Q-BFKA 15

34059910 150x1,3x22,23 CA60Q-BFKA 15

34019884 150x1,6x22,23 CA46Q-BFKA 15

34209151 115x2,0x22,23 CA30Q-BFKA 15

34209152 115x2,5x22,23 CA30Q-BFKA 15

34209153 125x2,0x22,23 CA30Q-BFKA 15

34209154 125x2,5x22,23 CA30Q-BFKA 15

PREMIUM  CERABOND 
2w1 do stali i stali nierdzewnej

PREMIUM  ŚCIERNICE DO CIĘCIA
2W1 Z TECHNOLOGIĄ DEEP CUT PRO-
TECTION DO STALI I STALI NIERDZEWNEJ

++ Większa opłacalność 
Możliwość dłuższej pracy  
zmniejsza częstotliwość  
wymiany ściernicy.

Dzięki najnowszej technologii i 
zastosowaniu materiałów nowego 
typu udało się nam wykonać kolejny 
krok w kierunku zwiększenia bez-
pieczeństwa użytkowania. Ściernica 

do cięcia PREMIUM*** w technologii 
DEEP Cut Protection umożliwia ope-
ratorowi maksymalne zagłębienie się 
w element obrabiany bez uszkodze-
nia ściernicy. 

W ten sposób niemożliwe jest wy-
łamywanie się z wieńca ściernicy w 
wyniku  głęgokiego cięcia.

++ Uniwersalne możliwości  
zastosowania 
Narzędzie nadaje się idealnie 
do głebokiego i cięcia z duży-
mi obciążeniami. Bez wysiłku 
można także ciąć pręty oraz pręty 
zbrojeniowe.

++ Zwiększone bezpieczeństwo  
Tulejka metalowa zaprojekto-
wana w technologii DEEP Cut 
Protection zapobiega wyry-
waniu się ściernicy z wieńca i 
uszkodzenia ściernicy.

Artykuły w szarym kolorze dostępne wyłącznie na zapytanie. 
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ŚCIERNICE DO CIĘCIA SZLIFIERKI KĄTOWE� 27

Kształt Nr. katalogowy Wymiary Specyfikacja Ilość

42 34042238 115x1,2x22,23 TA60P-BFXA 25

34042239 125x1,2x22,23 TA60P-BFXA 25

34042240 150x1,2x22,23 TA60P-BFXA 25

PREMIUM  ŚCIERNICE DO CIĘCIA 
2w1 z technologią DEEP Cut Protection do stali i stali nierdzewnej

PREMIUM  ŚCIERNICE DO CIĘCIA
AKUMULATOR 2W1 DO STALI I STALI 
NIERDZEWNEJ

++ Niezależne prace 
Za pomocą tej ściernicy do cię-
cia można pracować, zachowu-
jąc przyjęty przez firmę Tyrolit 
standard jakości, także bez 
typowych źródeł prądu podczas 
wykonywania drobnych prac w 
trudno dostępnych miejscach.

++ Uniwersalna możliwość 
zastosowania 
Ściernice do szlifierek aku-
mulatorowych PREMIUM*** 
narzędzie może mieć różno-
rodne zastosowanie na stali i 
stali nierdzewnej.

++ Krótsze czasy przestoju 
Ze względu na krótkie i efektyw-
ne użycie można znacznie skró-
cić czasy przestoju po stronie 
operatora.

Supercienka ściernica do cięcia 
PREMIUM*** została zaprojektowana 
specjalnie do zasilanych akumulato-
rem szlifierek kątowych, więc także 
pozwala na drobne naprawy, nieza-
leżnie od dostępnych źródeł zasilania. 

Znacznie ułatwia pracę na rusztowa-
niach, w trudno dostępnych obsza-
rach lub miejscach pracy. 
Produkty te są zoptymalizowane do 
pracy z zasilanymi akumulatorem szli-
fierkami kątowymi, a szczególnie są 

przydatne do cięcia cienkich blach, 
profili cienkościennych oraz rur. Efek-
tywne wykorzystanie jest gwaranto-
wane nawet przy małych przekrojach, 
prętach lub stali zbrojeniowej.

Artykuły w szarym kolorze dostępne wyłącznie na zapytanie. 
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PREMIUM  CUT AND GRIND 
Z technologią DEEP Cut Protection do stali i stali nierdzewnej

Kształt Nr. katalogowy Wymiary Specyfikacja Ilość

27EC 34042756 115x2,0x22,23 A46Q-BFXA 25

34042757 125x2,0x22,23 A46Q-BFXA 25

Kształt Nr. katalogowy Wymiary Specyfikacja Ilość

27EC 743946 150x3,0x22,23 A30Q-BFXA 25

743947 178x3,5x22,23 A30Q-BFXA 25

PREMIUM  CUT AND GRIND 
2w1 do stali i stali nierdzewnej

Wprowadzenie linii PREMIUM*** CUT AND GRIND umożliwia wykonanie za 
pomocą tylko jednego narzędzia takich prac, jak szlifowanie, wyrównywa-
nie zadziorów, nadawanie kształtu jak i cięcia. Firma TYROLIT teraz jeszcze 
bardziej rozwinęła tę technologię. Ściernica ma teraz jedynie 2,0 mm 
grubości, zapewniając dzięki technologii DEEP Cut Protection dodatkowe 
bezpieczeństwo operatora.

Wtrakcie kontaktu z elementami obrabianymi  nie będzie dochodzić do 
wyłamywania się tarczy z wieńca.

Wprowadzenie linii PREMIUM*** CUT AND GRIND umożliwia wykonanie 
za pomocą tylko jednego narzędzia takich prac, jak szlifowanie, wyrów-
nywanie zadziorów, nadawanie kształtu i cięcie. Konstrukcja tej ściernicy 
gwarantuje maksymalną wydajność od samego początku bez konieczności 
rezygnacji z bezpieczeństwa.

Mimo wszechstronności zastosowania technologia CUT AND GRIND 
spełnia najwyższe standardy bezpieczeństwa.

PREMIUM  ŚCIERNICE DO CIĘCIA 
Akumulator 2w1 do stali i stali nierdzewnej    

Kształt Nr. katalogowy Wymiary Specyfikacja Ilość

41 34022958 115x1,0x22,23  A60Q-BFKA 25

34022959 125x1,0x22,23  A60Q-BFKA 25

Artykuły w szarym kolorze dostępne wyłącznie na zapytanie. 
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BASIC  CUT AND GRIND 
2w1 do stali i stali nierdzewnej

Kształt Nr. katalogowy Wymiary Specyfikacja Ilość

27CC 743938 100x2,5x16 A30Q-BF 25

743942 115x2,5x22,23 A30Q-BF 25

757089 125x2,8x22,23 A30Q-BF 25

743944 178x3,5x22,23 A30Q-BF 25

Technologia CUT AND GRIND w wersji BASIC* umożliwia wykonanie za 
pomocą tylko jednego narzędzia takich prac, jak szlifowanie, wyrówny-
wanie zadziorów, nadawanie kształtu jak i cięcia. Konstrukcja tej ściernicy 
gwarantuje wysoką wydajność od samego początku bez konieczności 

rezygnacji z bezpieczeństwa. 
Mimo wszechstronności zastosowania technologia CUT AND GRIND 
spełnia najwyższe standardy bezpieczeństwa

Kształt Nr. katalogowy Wymiary Specyfikacja Ilość

41 222996 100x2,5x16 A30Q-BF 25

34051373* 115x1,0x22,23 A60Q-BF 25

222899* 115x1,6x22,23 A46Q-BF 25

222997 115x2,5x22,23 A30Q-BF 25

34051374* 125x1,0x22,23 A60Q-BF 25

222900* 125x1,6x22,23 A46Q-BF 25

222998 125x2,5x22,23 A30Q-BF 25

34051375* 150x1,6x22,23 A46Q-BF 25

222999 150x2,5x22,23 A30Q-BF 25

633506* 178x1,6x22,23 A46Q-BF 25

250165 178x2,5x22,23 A30Q-BF 25

223000 178x3,0x22,23 A30Q-BF 25

633509* 230x1,9x22,23 A46Q-BF 25

291949 230x2,0x22,23 A30Q-BF 25

250169 230x2,5x22,23 A30Q-BF 25

223002 230x3,0x22,23 A30Q-BF 25

42 223020 100x2,5x16 A30Q-BF 25

223021 115x2,5x22,23 A30Q-BF 25

223022 125x2,5x22,23 A30Q-BF 25

291948 125x3,0x22,23 A30Q-BF 25

223023 178x3,0x22,23 A30Q-BF 25

222044 230x3,0x22,23 A30Q-BF 25

291947 230x3,5x22,23 A30Q-BF 25
 
* Supercienkie ściernice do cięcia

BASIC  ŚCIERNICE DO CIĘCIA 
2w1 do stali i stali nierdzewnej

To narzędzie zaprojektowano zarówno do stali, jak i stali nierdzewnej. 
Naszą ściernicę do cięcia 2w1 BASIC* charakteryzuje wysoka trwałość 
i stabilność. Narzędzie nadaje się do cięcia blach, profili, rur, prętów i 
twardego materiału.

Ściernica do cięcia 1,6 mm znajdująca się w asortymencie BASIC* nadaje 
się przede wszystkim do szybkiego i wygodnego cięcia bez zadziorów. 
Mocne ściernice w przedziale od 2,0 do 3,0 mm mają bardzo wysoką 
trwałość i uniwersalne zastosowanie.

Artykuły w szarym kolorze dostępne wyłącznie na zapytanie. 
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PREMIUM  ŚCIERNICE DO CIĘCIA
SUPERCIENKIE ŚCIERNICE DO CIĘCIA 
STALI NIERDZEWNEJ

Za pomocą ściernic do cięcia 
PREMIUM*** do stali nierdzewnej 
nowej generacji możliwa jest większa 
wydajność przy znacznym ogranicze-
niu zużycia narzędzia. Supercienkie 
ściernice do cięcia dostępne są 
w przedziale grubości od 0,75 do 
1,6 mm. Nadają się one szczególnie 

do cienkościennych blach, profili i rur, 
ale także do stali zbrojeniowej. 
Nawet przy małych przekrojach i 
prętach ze stali nierdzewnej, stali 
nierdzewnej odpornej na korozję lub 
kwasy ta ściernica do cięcia zapew-
nia bezproblemową obróbkę. Aby 
uniknąć negatywnego wpływu korozji 

na materiały, korozji wżerowej lub 
zmniejszenia wytrzymałości zmęcze-
niowej, należy zapewnić czystość 
chemiczną tych narzędzi, która jest 
warunkiem wstępnym do obróbki stali 
nierdzewnych.

++ Większy komfort pracy 
Narzędzie pracuje bez zaklesz-
czania, ograniczając o 30% 
wydzielanie pyłu. Dzięki dodat-
kowemu tłumieniu hałasu i drgań 
supercienkie ściernice firmy 
TYROLIT są skutecznym i wygod-
nym narzędziem.

++ Krótsze czasy pracy 
Przy małym obciążeniu i krótkich 
czasach cięcia obrabianego 
elementu można szybko osią-
gnąć najlepszy wynik. Odpadają 
dodatkowe prace związane z 
obróbką, takie jak czyszczenie 
lub usuwanie zadziorów.

++ Większa opłacalność 
Znaczne zwiększenie trwałości 
i poprawa własności tnących 
są szczególnie wyraźne przy 
wydajności pierwszego cięcia. 
Ściernica zapewnia najlepsze 
wyniki i krótszy czas cięcia.

PREMIUM  ŚCIERNICE DO CIĘCIA 
Supercienkie ściernice do cięcia stali nierdzewnej

Kształt Nr. katalogowy Wymiary Specyfikacja Ilość

41 34040606 115x1,0x22,23 A60R-BFKA 10 Puszka

34040607 125x1,0x22,23 A60R-BFKA 10 Puszka

651998 100x1,0x16 A60R-BFXA 25

610935 115x0,75x22,23 A60R-BFXA 25

674471 115x1,0x22,23 A60R-BFKA 25

51841 115x1,6x22,23 A46R-BFKA 25

610937 125x0,75x22,23 A60R-BFXA 25

674473 125x1,0x22,23 A60R-BFKA 25

Artykuły w szarym kolorze dostępne wyłącznie na zapytanie. 
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Kształt Nr. katalogowy Wymiary Specyfikacja Ilość

41 51844 125x1,6x22,23 A46R-BFKA 25

34060382 150x1,2x22,23 A46R-BFKA 25

291583 150x1,6x22,23 A46R-BFXA 25

34059901 178x1,6x22,23 A46R-BFKA 25
 

42 282149 115x0,75x22,23 A60R-BFXA 25

282150 125x0,75x22,23 A60R-BFXA 25

291587 150x1,6x22,23 A46R-BFXA 25

291588 178x1,6x22,23 A46R-BFXA 25

PREMIUM  ŚCIERNICE DO CIĘCIA 
Do stali nierdzewnej

Kształt Nr. katalogowy Wymiary Specyfikacja Ilość

41 41489 115x2,0x22,23 A30R-BFXA 25

41491 115x2,5x22,23 A30R-BFXA 25

41492 125x2,0x22,23 A30R-BFXA 25

  41493 125x2,5x22,23 A30R-BFXA 25

41494 125x3,0x22,23 A30R-BFXA 25

41495 150x2,0x22,23 A30R-BFXA 25

41499 178x2,0x22,23 A30R-BFXA 25

35946 178x2,5x22,23 A30R-BFXA 25

34059902 230x2,0x22,23 A30R-BFKA 25

35950 230x2,5x22,23 A30R-BFXA 25

41501 230x3,0x22,23 A30R-BFXA 25

42 35937 115x2,0x22,23 A30R-BFXA 25

41504 115x2,5x22,23 A30R-BFXA 25

35944 125x2,0x22,23 A30R-BFXA 25

41505 125x2,5x22,23 A30R-BFXA 25

41506 125x3,0x22,23 A30R-BFXA 25

41507 150x2,0x22,23 A30R-BFXA 25

41508 150x3,0x22,23 A30R-BFXA 25

41509 178x2,5x22,23 A30R-BFXA 25

41510 178x3,0x22,23 A30R-BFXA 25

41511 230x2,5x22,23 A30R-BFXA 25

41513 230x3,5x22,23 A30R-BFXA 25

Aby uniknąć negatywnego wpływu korozji na materiały, korozji wżerowej 
lub zmniejszenia wytrzymałości zmęczeniowej, należy zapewnić czystość 
chemiczną tych narzędzi, która jest warunkiem wstępnym do obróbki stali 
nierdzewnych. Narzędzie nadaje się do cięcia blach, profili, rur, prętów i 
twardego materiału.

Asortyment ściernic do cięcia 2w1 PREMIUM*** w zakresie od 1,6 do 
1,9 mm umożliwia szybką i łatwą pracę z maksymalną trwałością narzę-
dzia, a w zakresie od 2,5 do 3,0 mm maksymalną trwałością i stabilnością.

Artykuły w szarym kolorze dostępne wyłącznie na zapytanie. 
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STANDARD  ŚCIERNICE DO CIĘCIA 
Do stali nierdzewnej

Kształt Nr. katalogowy Wymiary Specyfikacja Ilość

41 368016* 100x1,6x16 A46R-BFINOX 25

367562* 115x1,0x22,23 A60R-BFINOX 25

367561* 115x1,6x22,23 A46R-BFINOX 25

367568* 125x1,0x22,23 A60R-BFINOX 25

367567* 125x1,6x22,23 A30R-BFINOX 25

408496 125x2,0x22,23 A46R-BFINOX 25

367776 150x2,0x22,23 A30R-BFINOX 25

367575 150x2,5x22,23 A30R-BFINOX 25

367576* 178x1,6x22,23 A46R-BFINOX 25

367777 178x2,0x22,23 A30R-BFINOX 25

367577 178x2,5x22,23 A30R-BFINOX 25

367581* 230x1,9x22,23 A46R-BFINOX 25

367780 230x2,0x22,23 A30R-BFINOX 25

367582 230x2,5x22,23 A30R-BFINOX 25

42 368017 100x2,0x16 A30R-BFINOX 25

367783 115x2,0x22,23 A30R-BFINOX 25

367788 125x2,0x22,23 A30R-BFINOX 25

367791 178x2,5x22,23 A30R-BFINOX 25

367802 230x2,5x22,23 A30R-BFINOX 25
 
* Supercienkie ściernice do cięcia

Aby uniknąć negatywnego wpływu korozji na materiały, korozji wżerowej 
lub zmniejszenia wytrzymałości zmęczeniowej, należy zapewnić czystość 
chemiczną tych narzędzi, która jest warunkiem wstępnym do obróbki stali 
nierdzewnych. Narzędzie nadaje się do cięcia blach, profili, rur, prętów i 
twardego materiału.

Asortyment ściernic do cięcia o grubości od 1,0 do 1,9 mm do szybkiego 
i łatwego cięcia bez zadziorów. W przedziale od 2,0 do 2,5 mm stabilne 
ściernice mają bardzo dużą trwałość i uniwersalne zastosowanie.

BASIC  ŚCIERNICE DO CIĘCIA 
Do stali nierdzewnej

Kształt Nr. katalogowy Wymiary Specyfikacja Ilość

41 456491* 100x1,0x10 A60R-BFINOX 25

222893* 100x1,0x16 A60R-BFINOX 25

222894* 115x1,0x22,23 A60R-BFINOX 25

222896* 125x1,0x22,23 A60R-BFINOX 25
 
* Supercienkie ściernice do cięcia

Ściernica do cięcia do stali nierdzewnej w wersji BASIC* jest stosowana 
do cięcia blach, profili, rur, prętów o małych średnicach oraz materiału 
twardego. Aby uniknąć negatywnego wpływu korozji na materiały, korozji 
wżerowej lub zmniejszenia wytrzymałości zmęczeniowej, należy zapewnić 
czystość chemiczną tych narzędzi, która jest warunkiem wstępnym do 

obróbki stali nierdzewnych. 
Ściernice do cięcia o grubości 1,0 mm nadają się szczególnie do szybkie-
go i wygodnego cięcia bez zadziorów.

Artykuły w szarym kolorze dostępne wyłącznie na zapytanie. 
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Kształt Nr. katalogowy Wymiary Specyfikacja Ilość

41 840247 115x1,0x22,23 A60N-BFXA 25

170530 115x1,2x22,23 A46N-BFXA 25

623553 115x1,6x22,23 A46N-BFXA 25

257533 125x1,0x22,23 A60N-BFXA 25

170542 125x1,2x22,23 A46N-BFXA 25

739982 125x1,6x22,23 A46N-BFXA 25

170567 150x1,2x22,23 A46N-BFXA 25

42 170580 115x1,2x22,23 A46N-BFXA 25

170586 125x1,2x22,23 A46N-BFXA 25

170587 150x1,2x22,23 A46N-BFXA 25

PREMIUM  ŚCIERNICE DO CIĘCIA 
Supercienkie ściernice do cięcia metali nieżelaznych

PREMIUM  ŚCIERNICE DO CIĘCIA
SUPERCIENKIE ŚCIERNICE DO CIĘCIA 
METALI NIEŻELAZNYCH

++ Większy komfort pracy 
Narzędzie pracuje bez zaklesz-
czania, ograniczając o 30% 
wydzielanie pyłu. Dzięki dodat-
kowemu tłumieniu hałasu i drgań 
supercienkie ściernice firmy 
TYROLIT są skutecznym i wygod-
nym narzędziem.

Ściernice do cięcia TYROLIT 
PREMIUM*** nowej generacji zapew-
niają większą wydajność w stosunku 
do innych ściernic PREMIUM przy 
znacznym ograniczeniu zużycia 
narzędzia. Przy cięciu metali nieże-

laznych niezbędnym warunkiem są 
wysokie własności tnące narzędzia. 
Aby to osiągnąć, firma TYROLIT 
opracowała specjalną technologię 
i metodę produkcji, która pozwala 
uzyskać krótki czas cięcia także me-

tali nieżelaznych. Nowe specyfikacje 
zapobiegają dotychczas powszech-
nemu zapychaniu i stępianiu się 
ściernicy do cięcia.

++ Krótsze czasy pracy 
Do obróbki aluminium, brązalu, 
stopów aluminium, miedzi, 
brązu, mosiądzu, mosiądzu 
wysokoniklowego i tytanu 
skracane są czasy cięcia.

++ Większa opłacalność 
Znaczne zwiększenie trwałości 
i poprawa własności tnących 
są szczególnie wyraźne przy 
wydajności pierwszego cięcia. 
Ściernica zapewnia najlepsze 
wyniki i krótszy czas cięcia.

Artykuły w szarym kolorze dostępne wyłącznie na zapytanie. 
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PREMIUM  ŚCIERNICE DO CIĘCIA 
Do metali nieżelaznych

Kształt Nr. katalogowy Wymiary Specyfikacja Ilość

41 39624 115x2,5x22,23 A30N-BFXA 25

39321 125x2,5x22,23 A30N-BFXA 25

62726 150x2,5x22,23 A30N-BFXA 25

525355 178x2,0x22,23 A30N-BFXA 25

32141 178x2,5x22,23 A30N-BFXA 25

32142 230x2,5x22,23 A30N-BFXA 25

42 82646 115x2,5x22,23 A30N-BFXA 25

366888 125x2,5x22,23 A30N-BFXA 25

468182 150x2,5x22,23 A30N-BFXA 25

5485 178x3,0x22,23 A30N-BFXA 25

651544 178x3,5x22,23 A30N-BFXA 25

30741 230x3,0x22,23 A30N-BFXA 25

Przy cięciu metali nieżelaznych niezbędnym warunkiem są wysokie 
własności tnące narzędzia. Aby to osiągnąć, firma TYROLIT opracowała 
specjalną technologię i metodę produkcji, która pozwala uzyskać krótki 
czas cięcia metali nieżelaznych.

Nowe specyfikacje zapobiegają dotychczas powszechnemu zapychaniu i 
stępianiu się ściernicy do cięcia.

PREMIUM  ŚCIERNICE DO CIĘCIA 
Do metali nieżelaznych i kamienia

Kształt Nr. katalogowy Wymiary Specyfikacja Ilość

41 337383 115x1,0x22,23 C46S-BFXA 25

342978 125x1,0x22,23 C46S-BFXA 25

320335 178x1,6x22,23 C46S-BFXA 25

Ściernica do cięcia w wersji PREMIUM*** dzięki dużej zdolności skrawają-
cej umożliwia zmniejszenie nakładów pracy przez operatora. W przypadku 
zastosowania na płytkach, ceramice, klinkierze, a także metalach nieże-
laznych ściernica przekonuje czystymi krawędziami tnącymi i doskonałą 
jakością cięcia. Ze względu na małą grubość ściernicy zmniejsza się 

znacznie obciążenie maszyny. 
Zalety ściernicy są uzupełniane przez przyjazną dla środowiska pracę 
dzięki redukcji odpadów powstałych podczas cięcia.

Artykuły w szarym kolorze dostępne wyłącznie na zapytanie. 
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STANDARD  ŚCIERNICE DO CIĘCIA 
Do kamienia

Kształt Nr. katalogowy Wymiary Specyfikacja Ilość

41 367566 115x2,5x22,23 C30S-BF 25

367572 125x2,5x22,23 C30S-BF 25

367580 178x3,0x22,23 C30S-BF 25

367585 230x3,0x22,23 C30S-BF 25

42 368012 100x2,5x16 C30S-BF 25

367782 115x2,5x22,23 C30S-BF 25

367787 125x2,5x22,23 C30S-BF 25

367801 178x3,0x22,23 C30S-BF 25

367804 230x3,0x22,23 C30S-BF 25

Ściernica do cięcia w wersji STANDARD** dzięki bardzo dobrym wła-
snościom tnącym umożliwia zmniejszenie nakładów pracy. W przypadku 
stosowania na materiałach z kamienia ściernica przekonuje czystymi 

krawędziami tnącymi i dobrą jakością cięcia. 
Taka jakość cięcia eliminuje konieczność wykonania dodatkowych prac.

BASIC  ŚCIERNICE DO CIĘCIA 
Do kamienia

Kształt Nr. katalogowy Wymiary Specyfikacja Ilość

41 223010 100x2,5x16 C30S-BF 25

223012 115x2,5x22,23 C30S-BF 25

223015 125x2,5x22,23 C30S-BF 25

223016 150x2,5x22,23 C30S-BF 25

222042 178x3,0x22,23 C30S-BF 25

223019 230x3,0x22,23 C30S-BF 25

42 223024 100x2,5x16 C30S-BF 25

223025 115x2,5x22,23 C30S-BF 25

223027 125x2,5x22,23 C30S-BF 25

223029 178x3,0x22,23 C30S-BF 25

223031 230x3,0x22,23 C30S-BF 25

Dzięki dużej zdolności skrawającej ściernica do cięcia BASIC* umożliwia 
zmniejszenie nakładów pracy przez operatora. W przypadku stosowania 
powszechnych materiałów budowlanych ściernica przekonuje czystymi 
krawędziami tnącymi i dobrą jakością cięcia. Mocne ściernice w przedziale 
od 2,5 do 3,0 mm w wariancie BASIC mają bardzo wysoką trwałość i 

możliwość uniwersalnego zastosowania. 
Zalety ściernicy są uzupełniane przez przyjazną dla środowiska pracę 
dzięki redukcji odpadów powstałych podczas cięcia.

Artykuły w szarym kolorze dostępne wyłącznie na zapytanie. 
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PREMIUM  ŚCIERNICE DO CIĘCIA 
FOCUR Extra do żeliwa

Kształt Nr. katalogowy Wymiary Specyfikacja Ilość

42 929885 115x2,5x22,23 ZA30R-BFXA 25

929886 125x2,5x22,23 ZA30R-BFXA 25

929887 178x3,5x22,23 ZA30R-BFXA 25

929889 230x3,5x22,23 ZA30R-BFXA 25

904019 178x3,5x22,23 ZA30P-BFXA* 25

635268 230x3,0x22,23 ZA30P-BFXA* 25

855818 230x3,5x22,23 ZA30P-BFXA* 25
 
* Bez Fe, S, Cl

Ściernica do cięcia FOCUR Extra PREMIUM*** zapewnia najwyższą agre-
sywność przy jednoczesnych najlepszych własnościach tnących. Jest to 
możliwe dzięki innowacyjnej technologii produkcji w połączeniu z wysokiej 
jakości korundem cyrkonowym. Asortyment tych ściernic do cięcia mieści 

się w zakresie od 2,5 do 3,5 mm. 
To narzędzie o najwyższej wydajności zostało opracowane do stosowania 
na odlewach.

Dzięki tym akcesoriom zwiększana jest znacznie stabilność boczna. 
Zapewnia to bardziej precyzyjne cięcie oraz lepszą wydajność pierwszego 
cięcia. Akcesorium specjalne składa się z hartowanej stali narzędziowej i 
nadaje się do szlifierek kątowych ze śrubą napędową M14. Szczególnie 
polecany do supercienkich ściernic do cięcia o prostej konstrukcji i średni-
cy od 178 do 230 mm.

AKCESORIA 
Do ściernic do cięcia

Kształt Nr. katalogowy Wymiary Ilość

100SFL 614644 76 mm 1

FOCUR SA 
Tarcza diamentowa do żeliwa szarego i sferoidalnego

Kształt Nr. katalogowy Wymiary Specyfikacja Ilość

UC3 34213575 115x2,8x22,23 DC CI 1

34192268 125x3,0x22,23 DC CI 1

102811 180x3,0x22,23 DC CI 1

102813 230x3,0x22,23 DC CI 1

Artykuły w szarym kolorze dostępne wyłącznie na zapytanie. 

Tarcze diamentowe FOCUR SA firmy TYROLIT są optymalnym narzędziem 
do obróbki żeliwa szarego i żeliwa sferoidalnego. Produkty te łączą najwyż-
szą trwałość narzędzia z maksymalną opłacalnością. Ściernice do cięcia 
FOCUR SA są dostępne w wymiarach od 115 do 230 mm.



1. 2 ŚCIERNICE DO CIĘCIA
SZLIFIERKI PROSTE

C
ię

ci
e



C
ię

ci
e

ŚCIERNICE DO CIĘCIA SZLIFIERKI PROSTE� 38

ŚCIERNICE DO CIĘCIA  
DO SZLIFIEREK PROSTYCH

Szlifierki proste doskonale nadają się do precyzyjnych 
prac w trudno dostępnych miejscach. Ich wszechstronne 
możliwości zastosowania sprawiają, że należą do 
popularnych narzędzi. 

Chcąc sprostać wysokim wymaga-
niom, firma TYROLIT opracowała 
ściernice do wyjątkowo szybkiego 
cięcia generującego niewiele zadzio-
rów i charakteryzujące się jednocze-
śnie najwyższą trwałością. Narzędzia 
o najwyższej wydajności optymalnie 
sprawdzają się w przypadku cięcia 

blach, profili, rur, prętów — również w 
trudno dostępnych miejscach.  
Oczywiście i tutaj, tak jak w przy-
padku wszystkich produktów firmy 
TYROLIT, zachowanie najwyższych 
standardów bezpieczeństwa jest 
kwestią priorytetową. Mniejsze 
drgania i redukcja narażenia na hałas 

zasadniczo zwiększają komfort pracy.  
Na następnych stronach znajdą 
Państwo odpowiednie narzędzia, 
które można dobrać do wszystkich 
materiałów na podstawie systemu 
kolorów. 
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Zalecane zastosowania

Klasa jakości Specyfikacja Strona Stal Stal  
nierdzewna

PREMIUM A100-BFM 40

A60R-BFXA 40

A46R-BFXA 40

Artykuły w szarym kolorze dostępne wyłącznie na zapytanie. 

Kształt

41 Prosta ściernice  
do cięcia 
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PREMIUM  ŚCIERNICE DO CIĘCIA 
Do stali  

Kształt Nr. katalogowy Wymiary Specyfikacja Ilość

41 323978 50x1,0x10 A60R-BFXA 100

323970 50x2,0x6 A46R-BFXA 100

299269 63x1,0x10 A60R-BFXA 100

324404 63x1,6x10 A46R-BFXA 100

711834 63x1,6x10 A60R-BFXA 100

324402 63x2,0x6 A46R-BFXA 100

324303 63x2,0x10 A46R-BFXA 100

325228 75x1,0x8 A60R-BFXA 100

299270 75x1,0x10 A60R-BFXA 100

325222 75x1,6x10 A46R-BFXA 100

331314 75x1,6x10 A60R-BFXA 100

325224 75x2,0x8 A46R-BFXA 100

325219 75x2,0x10 A46R-BFXA 100

Kształt Nr. katalogowy Wymiary Specyfikacja Ilość

803404 S6/H10/M10 SS171 1

846441 S10/H10/M10 SS173 1

846442 S6/H6/M6 SS174 1

ŚCIERNICE DO CIĘCIA SZLIFIERKI PROSTE� 40

Jakość ściernicy do cięcia w wersji PREMIUM*** zapewnia maksymalną 
trwałość i obniżenie kosztów pracy. Użycie wielkości ziarna 100 zapewnia 
obróbkę materiału bez zadziorów. Ściernica do cięcia o małych średnicach 
jest przeznaczona do zastosowania w szlifierkach prostych.

Narzędzie to nadaje się do cięcia blach, profili, rur, prętów i twardego 
materiału.

Aby uniknąć negatywnego wpływu korozji na materiały, korozji wżerowej 
lub zmniejszenia wytrzymałości zmęczeniowej, należy zapewnić czystość 
chemiczną tych narzędzi, która jest warunkiem wstępnym do obróbki stali 
nierdzewnych. Ściernica do cięcia w wersji PREMIUM*** o małych średni-
cach jest przeznaczona do zastosowania w szlifierkach prostych.

Narzędzie to nadaje się do cięcia blach, profili, rur, prętów i twardego 
materiału.

Te akcesoria umożliwiają użycie w szlifierkach prostych ściernicy do cięcia 
o małych średnicach. Gwarantowana jest prosta obsługa i maksymalne 

bezpieczeństwo pracy operatora. W tym celu proszę przestrzegać maksy-
malnej dopuszczalnej ilości obrotów na minutę.

Kształt Nr. katalogowy Wymiary Specyfikacja Ilość

41 699330 63x1,0x10 A100-BFM 100

704198 63x2,0x10 A100-BFM 100

325212 75x1,0x10 A100-BFM 100

PREMIUM  ŚCIERNICE DO CIĘCIA 
Do stali nierdzewnej

 

AKCESORIA 
Do ściernic do cięcia o małej średnicy  

Artykuły w szarym kolorze dostępne wyłącznie na zapytanie. 



1. 3 ŚCIERNICE DO CIĘCIA 
PRZECINARKI SPALINOWE
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Kształt

ŚCIERNICE DO CIĘCIA  
DO PRZECINAREK SPALINOWYCH

Często konieczne jest cięcie materiałów w miejscach 
budowy bez dostępu do prądu oraz z niepełną 
infrastrukturą. Dzięki ściernicą na przecinarki spalinowe 
cięcie stali zbrojeniowej, rur i szyn jest szybsze oraz 
bardziej wydajne. W szczególności w przypadku cięć o 
dużym przekroju. 

Do tych różnych rodzajów cięcia 
firma TYROLIT oferuje zawsze opty-
malnie dobrane narzędzia. Przejrzysty 
system oznaczania kolorami zawsze 
pozwala wybrać produkt odpowiedni 
do danego zastosowania lub materia-
łu, czy to będzie stal, stal nierdzewna, 
kamień czy szyna. 

Firma TYROLIT gwarantuje opty-
malne rezultaty cięcia i najwyższe 
bezpieczeństwo w każdej sytuacji.

Kształty

41H proste ściernice do cięcia 
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Zalecane zastosowania
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Klasa jakości Specyfikacja Strona Stal Szyny Kamień

PREMIUM A30O-BF02A2 44

A30P5BF71A2 44

A30Q-BF02A2 44

A30Q4BF71A2 44

M85A30P4BF91A2 44

A30N-BF02A2 44

MA30Q4BF97M2 44

A24Q-BF 45

A24Q-BF100 45

ZZA24R-BF 100 46

C24O-BF02A2 47

C30P4BF71A2 47

1C24R6BF38A2 47

C247O4BF33A2 47

Klasa jakości Specyfikacja Strona Stal Szyny Kamień

STANDARD A30S-BF 44

A30S-BF100 44

A30S-BF RAIL 47

A30S-BF RAIL100 47

C30S-BF 48

C30S-BF100 48

Klasa jakości Specyfikacja Strona Stal Kamień

BASIC A30S-BF 45

A30S-BF100 45

C30S-BF 48

C30S-BF100 48

Artykuły w szarym kolorze dostępne wyłącznie na zapytanie. 
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Kształt Nr. katalogowy Wymiary Specyfikacja Ilość

41H 255451 300x3,5x20 A30O-BF02A2 10

75020 300x3,5x20 A30P5BF71A2 10

307876 300x3,5x20 A30Q-BF02A2 10

181071 300x3,5x22,23 A30O-BF02A2 10

141512 300x3,5x22,23 A30Q-BF02A2 10

83618 300x3,5x22,23 A30Q4BF71A2 10

514745 300x3,5x22,23 M85A30P4BF91A2 10

363478 300x3,5x25,4 A30O-BF02A2 10

366794 300x3,5x30 A30Q-BF02A2 10

419688 350x4,0x30 A30N-BF02A2 10

623097 400x4,5x40 MA30Q4BF97M2 10

Firma TYROLIT oferuje optymalne narzędzia do zastosowania w dużych 
urządzeniach tnących, w handlu i przemyśle. W tym także tarcze do 
cięcia stali w wersji STANDARD** o dużych średnicach. To narzędzie 
specjalne nadaje się przede wszystkim do cięcia obrabianych elementów 

o dużych średnicach. 
Przeznaczona do użytku w przenośnych maszynach tnących z silnikiem 
elektrycznym lub spalinowym. Odpowiednie do urządzeń obsługiwanych 
tylko ręcznie oraz z możliwością ręcznej obsługi.

Firma TYROLIT oferuje najbardziej optymalne narzędzia do zastosowania 
w dużych urządzeniach tnących, w handlu i przemyśle. W tym także tarcze 
do cięcia stali w wersji PREMIUM*** o dużych średnicach. To narzędzie 
specjalne nadaje się przede wszystkim do cięcia obrabianych elementów 
o dużych średnicach. Jak każda tarcza do cięcia w wersji PREMIUM*** 
oferowana przez firmę TYROLIT także ta tarcza została zoptymalizowana 

pod kątem maksymalnych własności tnących oraz trwałości. 
Przeznaczona do użytku w przenośnych maszynach tnących z silnikiem 
elektrycznym lub spalinowym. Odpowiednie do urządzeń obsługiwanych 
tylko ręcznie oraz z możliwością ręcznej obsługi.

PREMIUM  ŚCIERNICE DO CIĘCIA 
Do stali   

STANDARD  ŚCIERNICE DO CIĘCIA 
Do stali   

Kształt Nr. katalogowy Wymiary Specyfikacja Ilość

41H 384753 300x3,5x20 A30S-BF 10

384754 300x3,5x22,23 A30S-BF 10

384755 300x3,5x25,4 A30S-BF 10

384756 350x4,0x20 A30S-BF100 10

384757 350x4,0x22,23 A30S-BF100 10

384758 350x4,0x25,4 A30S-BF100 10

386002 400x4,5x20 A30S-BF100 10

Artykuły w szarym kolorze dostępne wyłącznie na zapytanie. 
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Kształt Nr. katalogowy Wymiary Specyfikacja Ilość

41H 665900 300x3,2x22,23 A24Q-BF 10

676423 300x3,5x22,23 A24Q-BF100 10

671093 350x3,8x22,23 A24Q-BF100 10

671108 350x3,8x25,4 A24Q-BF100 10

671090 400x4,3x22,23 A24Q-BF100 10

676428 400x4,3x25,4 A24Q-BF100 10

Kształt Nr. katalogowy Wymiary Specyfikacja Ilość

41H 223035 300x3,5x20 A30S-BF 10

223037 300x3,5x22,23 A30S-BF 10

223039 300x3,5x25,4 A30S-BF 10

223040 300x3,5x32 A30S-BF 10

223042 350x4,0x20 A30S-BF100 10

223043 350x4,0x22,23 A30S-BF100 10

222045 350x4,0x25,4 A30S-BF100 10

BASIC  ŚCIERNICE DO CIĘCIA 
Do stali

Tarcza do cięcia do stali w wersji BASIC* ze względu na swoją konstrukcję 
z 2 wzmocnieniami zewnętrznymi nadaje się do cięcia profili, twardego 
materiału o dużych przekrojach. Dzięki tarczy do cięcia w wersji BASIC* 
można uzyskać skrócone czasy cięcia przy niewielkim wysiłku. 

Przeznaczona do użytku w przenośnych maszynach tnących z silnikiem 
elektrycznym lub spalinowym. Odpowiednie do urządzeń obsługiwanych 
tylko ręcznie oraz z możliwością ręcznej obsługi.

Tę tarczę zaprojektowano, optymalizując specyfikację do cięcia szyn. Mimo 
ekstremalnych warunków zastosowań, takich jak wahania wilgotności, 
temperatury i zimno, tarcza do cięcia szyn firmy TYROLIT zapewnia krótkie 
czasy cięcia przy niewielkim wysiłku. Szczególnie czyste cięcia zmniejszają 
konieczność dodatkowych prac i skracają czas pracy. 

Przeznaczona do użytku w przenośnych maszynach tnących z silnikiem 
elektrycznym lub spalinowym. Odpowiednie do urządzeń obsługiwanych 
tylko ręcznie oraz z możliwością ręcznej obsługi.

PREMIUM  ŚCIERNICE DO CIĘCIA 
Do szyn   

Artykuły w szarym kolorze dostępne wyłącznie na zapytanie. 
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PREMIUM  ŚCIERNICE DO CIĘCIA
DO KIEROWANEGO CIĘCIA  
„Z RĘKI” SZYN

++ Wysoka trwałość 
Ta innowacyjna ściernica do cię-
cia szyn umożliwia wykonywanie 
większej liczby cięć niż kiedykol-
wiek wcześniej.

Nowo opracowana ściernica do cię-
cia szyn została zaprojektowana pod 
kątem trwałości i własności ścier-
nych. Ziarna korundu cyrkonowego 

umożliwiają łatwe cięcie i zwiększają 
wydajność pracy operatora. 
Te specjalne ściernice do cięcia szyn 
muszą być tylko zamocowane do 

szyny za pomocą odpowiedniego 
urządzenia w celu kierowanego cięcia 
„z ręki”. Nigdy nie należy używać w 
całkowicie ręcznych zastosowaniach.

++ Doskonałe własności ścierne 
Ziarna korundu cyrkonowego 
w systemie sztywnego spoiwa 
zapewniają agresywną wydaj-
ność cięcia.

PREMIUM  ŚCIERNICE DO CIĘCIA 
Do kierowanego cięcia „z ręki” szyn

Kształt Nr. katalogowy Wymiary Specyfikacja Ilość

41 34202533 300x3,5x20 ZZA24R-BF 100 10

34202534 350x3,8x20 ZZA24R-BF 100 10

34202538 400x4,3x20 ZZA24R-BF 100 10

34200374 300x3,5x22,23 ZZA24R-BF 100 10

34176155 350x3,8x22,23 ZZA24R-BF 100 10

34200375 400x4,3x22,23 ZZA24R-BF 100 10

34202549 300x3,5x25,4 ZZA24R-BF 100 10

34202550 350x3,8x25,4 ZZA24R-BF 100 10

34202561 400x4,3x25,4 ZZA24R-BF 100 10

++ Mniejsze obciążenie 
Dzięki własnościom ściernym i 
krótkim czasom cięcia ta ścier-
nica PREMIUM*** zmniejsza 
obciążenie operatora.

Artykuły w szarym kolorze dostępne wyłącznie na zapytanie. 
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Kształt Nr. katalogowy Wymiary Specyfikacja Ilość

41H 75937 300x3,5x20 A30S-BFRAIL 10

75938 300x3,5x22,23 A30S-BFRAIL 10

75939 300x3,5x25,4 A30S-BFRAIL 10

75934 350x4,0x20 A30S-BFRAIL100 10

75935 350x4,0x22,23 A30S-BFRAIL100 10

75936 350x4,0x25,4 A30S-BFRAIL100 10

355251 400x4,3x25,4 A30S-BFRAIL100 10

Mimo ekstremalnych warunków zastosowań, takich jak wahania wilgotno-
ści, temperatury i zimno, tarcza do cięcia szyn firmy TYROLIT zapewnia 
skrócone czasy cięcia przy niewielkim wysiłku. Czyste i lśniące obszary 
cięcia zmniejszają konieczność dodatkowych prac i skracają czas pracy. 

Przeznaczona do użytku w przenośnych maszynach tnących z silnikiem 
elektrycznym lub spalinowym. Odpowiednie do urządzeń obsługiwanych 
tylko ręcznie oraz z możliwością ręcznej obsługi.

PREMIUM  ŚCIERNICE DO CIĘCIA 
Do kamienia

Kształt Nr. katalogowy Wymiary Specyfikacja Ilość

41H 255450 300x3,5x20 C24O-BF02A2 10

183592 300x3,5x22,23 C24O-BF02A2 10

9292 300x4,0x20 C30P4BF71A2 10

 410277 300x4,0x22,23 1C24R6BF38A2 10

732088 300x4,0x25,4 C247O4BF33A2 10

668570 350x4,0x20 C24O-BF02A2 10

548170 350x4,0x25,4 C24O-BF02A2 10

Tarcza do cięcia w wersji PREMIUM*** dzięki dużej zdolności skrawającej 
umożliwia zmniejszenie nakładów pracy i lepsze wyniki. Pozwala to na 
optymalne cięcie twardego materiału o dużych przekrojach. 

Przeznaczona do użytku w przenośnych maszynach tnących z silnikiem 
elektrycznym lub spalinowym. Odpowiednie do urządzeń obsługiwanych 
tylko ręcznie oraz z możliwością ręcznej obsługi.

STANDARD  ŚCIERNICE DO CIĘCIA 
Do szyn   

Artykuły w szarym kolorze dostępne wyłącznie na zapytanie. 
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Kształt Nr. katalogowy Wymiary Specyfikacja Ilość

41H 384759 300x3,5x20 C30S-BF 10

384760 300x3,5x22,23 C30S-BF 10

384761 300x3,5x25,4 C30S-BF 10

384762 350x4,0x20 C30S-BF100 10

384763 350x4,0x22,23 C30S-BF100 10

384764 350x4,0x25,4 C30S-BF100 10

386001 400x4,5x20 C30S-BF100 10

Technologia firmy TYROLIT umożliwia użycie 2 wzmocnień zewnętrznych 
ściernicy i nadaje się do cięcia twardego materiału o dużych przekrojach. 
Tarcza do cięcia w wersji STANDARD** dzięki dobrym własnościom tnącym 
umożliwia zmniejszenie nakładów pracy i lepsze wyniki. 

Przeznaczona do użytku w przenośnych maszynach tnących z silnikiem 
elektrycznym lub spalinowym. Odpowiednie do urządzeń obsługiwanych 
tylko ręcznie oraz z możliwością ręcznej obsługi.

Kształt Nr. katalogowy Wymiary Specyfikacja Ilość

41H 223129 300x3,5x20 C30S-BF 10

223131 300x3,5x22,23 C30S-BF 10

223132 300x3,5x25,4 C30S-BF 10

223134 350x4,0x20 C30S-BF100 10

223135 350x4,0x22,23 C30S-BF100 10

223136 350x4,0x25,4 C30S-BF100 10

Technologia firmy TYROLIT umożliwia użycie 2 wzmocnień zewnętrznych 
i nadaje się do cięcia twardego materiału o dużych przekrojach. Tracza w 
wersji BASIC* zapewnia dobrą stabilność i własności tnące oraz umożliwia 
zmniejszenie nakładów pracy. 

Przeznaczona do użytku w przenośnych maszynach tnących z silnikiem 
elektrycznym lub spalinowym. Odpowiednie do urządzeń obsługiwanych 
tylko ręcznie oraz z możliwością ręcznej obsługi.

STANDARD  ŚCIERNICE DO CIĘCIA 
Do kamienia   

BASIC  ŚCIERNICE DO CIĘCIA 
Do kamienia   

Artykuły w szarym kolorze dostępne wyłącznie na zapytanie. 



1. 4 ŚCIERNICE DO CIĘCIA  
ZBROJONE I NIEZBROJONE 
MASZYNY STACJONARNE DO CIĘCIA
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ŚCIERNICE DO CIĘCIA  
DO PRZECINAREK STACJONARNYCH

Maszyny stacjonarne do cięcia są stosowane przede 
wszystkim w warsztatach. Umożliwiają precyzyjne cięcie 
wszystkich materiałów niezależnie od średnicy. 

W tym obszarze firma TYROLIT 
oferuje ściernice do cięcia z siat-
ką wzmacniającą, które mogą być 
stosowane do cięcia profili, rur oraz 
materiału twardego. Ponadto oferu-
jemy niezbrojone ściernice do cięcia 

laboratoryjnego, cięcia i ostrzenia pił, 
a także do cięcia stali szybkotnącej. 
Przejrzysty system oznaczania kolo-
rami zawsze pozwala wybrać produkt 
odpowiedni do danego zastosowania 
lub materiału, czy to będzie stal, stal 

nierdzewna, kamień czy szyna.  
Firma TYROLIT gwarantuje opty-
malne rezultaty cięcia i najwyższe 
bezpieczeństwo w każdej sytuacji.
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Zalecane zastosowania
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Klasa jakości Specyfikacja Strona Stal Stal  
nierdzewna

Metale  
nnieżelazne

Kamień Żeliwo

PREMIUM … BF71 … 52, 53

… BF02 … 52

… BF97 … 54

… BF68 … 54

… BFXM … 54

… BF98 … 54

… BF59 … 54

… BF33 … 55

C…BF71… 55

…BF97… 54

…BF14… 53

DC CI 55

Klasa jakości Specyfikacja Strona Stal

STANDARD A46S-BF 53

Klasa jakości Specyfikacja Strona Stal

BASIC A46S-BF 53

Artykuły w szarym kolorze dostępne wyłącznie na zapytanie. 

Kształt

41 proste ściernice  
do cięcia 

42 wypukłe ściernice  
do cięcia 

1 ostrzenie piły 

 

1A1R ściernice do cięcia  
z ciągłym nasypem 

41N niezbrojone  
ściernice do cięcia 
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PREMIUM  ŚCIERNICE DO CIĘCIA 
Do stali   

Kształt Nr. katalogowy Wymiary Specyfikacja Ilość

41 779426 300x2,5x25,4 A36N4BF71A2 10

641977 300x3,0x22,23 A30P4BF71M100 10

630117 300x3,5x22,23 A30P4BF71M100 10

636399 300x3,5x25,4 A30P4BF71M100 10

643371 300x3,5x25,4 A30N-BF02M 10

630116 300x3,5x32 A30P4BF71M100 10

140022 300x3,5x30 A30Q-BF02M 10

151301 300x3,5x32 A30Q-BF02M 10

598487 300x3,2x22,23 A36N5BF71M 10

615549 350x2,5x25,4 A46N4BF71M 10

779428 350x2,5x25,4 A36N4BF71A2 10

780935 350x3,5x25,4 A36N5BF71M 10

408229 350x3,5x25,4 A30N-BF02M 10

309469 350x3,5x25,4 A24P-BF02M 10

84363 350x3,5x25,4 A30O4BF71M 10

633286 350x4,0x25,4 A30N-BF02M 10

780938 400x3,5x25,4 A36N5BF71M 10

639076 400x4,0x25,4 A30N-BF02M 10

396678 400x4,0x40 A30N-BF02M 10

196324 400x4,0x32 A30Q-BF02M 10

136777 400x4,0x40 A30Q-BF02M 10

272894 400x4,0x40 A24P-BF02M 10

37348 400x4,0x25,4 A24Q4BF71M 10

829562 400x4,0x51 A30N4BF71A2100 10

630537 400x4,0x51 A30P5BF71M100 10

514338 500x5,5x40 A24O4BF71M100 10

722981 500x5,0x25,4 A24Q4BF71M 10

647252* 250x2,5x25,4 M102A24P3BF14A2 10

647256* 350x3,5x40 M102A24P4BF71M 10

647258* 400x4,0x40 M102A24P4BF71M 10

647259* 500x5,0x40 M101A24O4BF71M 10

647260* 600x6,0x60 M101A24O4BF71M2 10

42 647685* 400x5,0x60 M102A24P4BF71M 10

Firma TYROLIT oferuje najbardziej optymalne narzędzia do zastosowania 
w stacjonarnych urządzeniach tnących do odcinania. W tym także tarcze 
do cięcia stali w wersji PREMIUM*** o średnicach w przedziale od 300 do 
600 mm. To narzędzie specjalne nadaje się przede wszystkim do cięcia 
elementów o dużych średnicach, ale także do twardego materiału i profili. 

Jak każda tarcza do cięcia w wersji PREMIUM*** oferowana przez firmę 
TYROLIT także ta tarcza została zoptymalizowana pod kątem maksymal-
nych własności tnących oraz trwałości.

Artykuły w szarym kolorze dostępne wyłącznie na zapytanie.  
* Także do stali nierdzewnej i żeliwa
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Firma TYROLIT oferuje optymalne narzędzia do zastosowania w stacjonar-
nych przecinarkach. To narzędzie specjalne nadaje się przede wszystkim 
do cięcia detali o dużych średnicach, ale także do twardego materiału i 
profili. Wzmocnienie z siatki i wyselekcjonowe ziarno zapewniają cięcie 
elementów prawie bez powstawania zadziorów. 

Jak każda tarcza do cięcia w wersji STANDARD** oferowana przez firmę 
TYROLIT także ta tarcza została zoptymalizowana pod kątem bardzo 
dobrych własności tnących oraz trwałości.

To narzędzie specjalne nadaje się przede wszystkim do cięcia detali o 
dużych średnicach, ale także do twardego materiału i profili. Wzmocnienie 
z siatki i wyselekcjonowe ziarno zapewniają cięcie elementów prawie bez 
powstawania zadziorów. 

Jak każda tarcza do cięcia w wersji BASIC* oferowana przez firmę TYRO-
LIT także ta tarcza została zoptymalizowana pod kątem dobrych własności 
tnących oraz trwałości.

STANDARD  ŚCIERNICE DO CIĘCIA 
Do stali   

Kształt Nr. katalogowy Wymiary Specyfikacja Ilość

41 390531 300x2,5x25,4 A46S-BF 10

390532 350x2,8x25,4 A46S-BF 10

BASIC  ŚCIERNICE DO CIĘCIA 
Do stali   

Kształt Nr. katalogowy Wymiary Specyfikacja Ilość

41 223032 300x2,5x25,4 A46S-BF 10

223033 350x2,8x25,4 A46S-BF 10

Artykuły w szarym kolorze dostępne wyłącznie na zapytanie. 
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Firma TYROLIT oferuje najbardziej optymalne narzędzia do zastosowania 
w stacjonarnych urządzeniach tnących do odcinania. Narzędzie nadaje 
się do cięcia blach, profili, rur, prętów i twardego materiału. Pomimo 
wszechstronnego zastosowania narzędzie to ma najlepsze własności 
tnące i dużą trwałość. 

Aby uniknąć negatywnego wpływu korozji na materiały, korozji wżerowej 
lub zmniejszenia wytrzymałości zmęczeniowej, należy zapewnić czystość 
chemiczną tych narzędzi, która jest warunkiem wstępnym do obróbki stali 
nierdzewnych.

Przy cięciu metali nieżelaznych niezbędnym warunkiem są wysokie własno-
ści tnące narzędzia. Aby to osiągnąć, firma TYROLIT opracowała specjalną 
technologię i metodę produkcji do stacjonarnego cięcia metali nieżelaznych. 
Nowe specyfikacje zapobiegają dotychczas powszechnemu zapychaniu i 
stępianiu się ściernicy do cięcia spowodowanych obrabianym materiałem. 

Jak każda tarcza do cięcia w wersji PREMIUM*** oferowana przez firmę 
TYROLIT także ta ściernica została zoptymalizowana pod kątem maksy-
malnych własności tnących oraz trwałości.

PREMIUM  ŚCIERNICE DO CIĘCIA 
Do stali nierdzewnej   

Kształt Nr. katalogowy Wymiary Specyfikacja Ilość

41 647224* 250x2,5x25,4 A24Q4-BF97A2 10

559743 300x2,5x25,4 A46N4BF68M 10

66490 300x3x25,4 A24O-BFXM 10

647229* 300x3,5x32 A24Q4-BF97M 10

519232 350x2,5x25,4 A46N4BF68M 10

66491 350x3,5x25,4 A24O-BFXM 10

94110 350x3,5x32 A24O-BFXM 10

647216* 350x3,5x40 A24Q4-BF97M 10

538503 400x2,5x25,4 A46N4BF68M 10

551616 400x3,0x25,4 A46N4BF68M 10

66493 400x4,0x40 A24O-BFXM 10

647218* 400x4,0x40 A24Q4-BF97M 10

460744* 500x5,0x40 A24P4-BF97M 10

793077* 500x5,5x25,4 A241P4-BF98M 10

647232* 600x6,0x60 A24O4-BF97M2 10

42 647684* 400x5,0x60 A24Q4-BF97M 10

647389* 500x6,0x60 A24P4-BF97M 10

647377* 600x7,0x60 A24O4-BF97M2 10

PREMIUM  ŚCIERNICE DO CIĘCIA 
Do metali nieżelaznych   

Kształt Nr. katalogowy Wymiary Specyfikacja Ilość

41 58157 300x3,5x25,4 A30P4BF59M 10

309471 350x3,5x25,4 A30O4BF59M 10

800035 400x4,0x40 A30O4BF59M 10

56918 500x5,0x25,4 A30P4BF59M100 10

422374 500x5,5x40 A24N5BF59M2 10

Artykuły w szarym kolorze dostępne wyłącznie na zapytanie. 
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PREMIUM  ŚCIERNICE DO CIĘCIA 
Do kamienia   

AKCESORIA DO CIĘCIA STACJONARNEGO 
Tulejki redukcyjne   

Kształt Nr. katalogowy Wymiary Specyfikacja Ilość

41 1649 350x4,0x25,4 C20O4BF33M 10

28692 400x4,0x30 C20O4BF33M 10

639799 500x5,0x25,4 C20P4BF71M 10

Kształt Nr. katalogowy Wymiary Specyfikacja Ilość

100RR 332480 40x3,0x32 1 10

332479 40x3,2x25,4 1 10

332459 60x6,0x40 1 10

To narzędzie idealnie nadaje się do stacjonarnego cięcia materiałów 
budowlanych. Tarcza do cięcia w wersji PREMIUM*** dzięki dobrym 
własnościom tnącym umożliwia zmniejszenie nakładów pracy i uzyskanie 
lepszych wyników pracy w przypadku dużych przekrojów. 

Jak każda tarcza do cięcia w wersji PREMIUM*** oferowana przez firmę 
TYROLIT także ta tarcza została zoptymalizowana pod kątem maksymal-
nych własności tnących oraz trwałości.

Tulejki redukcyjne powodują zmniejszenie potrzeby posiadania różnych 
narzędzi i pozwalają na zaoszczędzenie miejsca. Tulejki do stacjonarnych 
ściernic do cięcia dostarczamy naszym klientom na życzenie. Podczas sto-
sowania należy zawsze przestrzegać zalecanych instrukcji bezpieczeństwa.

FOCUR SA 
Tarcza diamentowa do żeliwa szarego i sferoidalnego   

Kształt Nr. katalogowy Wymiary Specyfikacja Ilość

UC3 102814 300x3,0x40 DC CI 1

102831 350x3,5x40 DC CI 1

102850 400x4,0x60 DC CI 1

102855 450x4,0x60 DC CI 1

102856 500x5,0x60 DC CI 1

102859 600x5,0x60 DC CI 1

Tarcze diamentowe FOCUR SA firmy TYROLIT są optymalnym narzędziem 
do obróbki żeliwa szarego i żeliwa sferoidalnego. Produkty te łączą najwyż-
szą trwałość narzędzia z maksymalną opłacalnością. Ściernice do cięcia 
FOCUR SA są dostępne w wymiarach od 115 do 600 mm.

Artykuły w szarym kolorze dostępne wyłącznie na zapytanie. 
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wymiary ściernicy do cięcia: 	 250 x 1,5 x 32 mm 
obrabiany materiał: 	 element ze stali narzędziowej nr wst.  
	 1.2312 (40crMnMoS8-6)

twardość: 	 440 hV / 44,5 hRC 
wynik: 	 Type 167205
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PREMIUM  LAB 
Cięcie laboratoryjne metali nieżelaznych, tworzyw sztucznych

Wytyczne dotyczące stosowania
•	Należy użyć odpowiedniej ilości chłodziwa z dodatkiem 2–3% środka 

antykorozyjnego.
•	Nie wolno naciskać zbyt mocno, aby uniknąć odchyłek w cięciu.

•	Przy większych rozmiarach zalecamy użycie tarczy o następnej bardziej 
miękkiej specyfikacji.

Wymiary (mm) Nr. katalogowy Nr. katalogowy Nr. katalogowy

Metale nieżelazne Tworzywa sztuczne Tytan

432x3,0x32 167354 167351

400x3,0x32 167432 167354

350x2,5x32 167335 167335 167336

300x2,0x32 167229 167229

250x1,5x32 167210 167210 167211

230x1,5x32 167220 167220 167221

Specyfikacja C80-BN C80-BN C80-BT
 
vs _<50 m/s (większe prędkości na życzenie)

Twardość Zalecane specyfikacje

Twardość w skali Rockwell Twarde Średniotwarde Miękkie

1000 HV 72,3 HRC

700 HV 60,5 HRC

500 HV 49,1 HRC

350 HV 35,5 HRC

250 HV 22,0 HRC

150 HV

120 HV

80 HV

50 HV

30 HV

Wymiary (mm) Nr. katalogowy Nr. katalogowy Nr. katalogowy

432x3,0x32 167352 167351 167344

400x3,0x32 167340 167339 167338

350x2,5x32 169477 167334 167333

300x2,0x32 169479 167226 167225

250x1,5x32 167207 167205 165940

230x1,5x32 167219 167215 167214

Specyfikacja A80-BH A80-BM A80-BS
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PREMIUM  LAB 
Do stali i stali nierdzewnej    

Kształt Nr. katalogowy Wymiary Specyfikacja Kategoria Ilość

41N 167219 230x1,5x32 A80-BH50 twarde 10

167215 230x1,5x32 A80-BM50 średnie 10

167214 230x1,5x32 A80-BS50 miękkie 10

167207 250x1,5x32 A80-BH50 twarde 10

167205 250x1,5x32 A80-BM50 średnie 10

165940 250x1,5x32 A80-BS50 miękkie 10

596848 250x1,8x32 89A60L5B17/50 bardzo łatwe cięcie 10

169479 300x2,0x32 A80-BH50 twarde 10

167226 300x2,0x32 A80-BM50 średnie 10

167225 300x2,0x32 A80-BS50 miękkie 10

597041 300x2,0x32 89A60L5B17/50 bardzo łatwe cięcie 10

169477 350x2,5x32 A80-BH50 twarde 10

167334 350x2,5x32 A80-BM50 średnie 10

167333 350x2,5x32 A80-BS50 miękkie 10

597383 350x2,5x32 89A60J5B17/50 bardzo łatwe cięcie 10

167340 400x3,0x32 A80-BH50 twarde 10

167339 400x3,0x32 A80-BM50 średnie 10

167338 400x3,0x32 A80-BS50 miękkie 10

167352 432x3,0x32 A80-BH50 twarde 10

167351 432x3,0x32 A80-BM50 średnie 10

167344 432x3,0x32 A80-BS50 miękkie 10

PREMIUM  LAB 
Do tytanu, metali nieżelaznych i tworzyw sztucznych  

Kształt Nr. katalogowy Wymiary Specyfikacja Kategoria Ilość

41N 167220 230x1,5x32 C80-BN50 Nieżelazne /  
Tworzywo sztuczne 10

167221 230x1,5x32 C80-BT50 Tytan 10

167210 250x1,5x32 C80-BN50 Nieżelazne /  
Tworzywo sztuczne 10

167211 250x1,5x32 C80-BT50 Tytan 10

Konstrukcje/materiały, które można obrabiać: bardzo wydajne ściernice 
bez wzmocnień do cięcia metali nieżelaznych; *** rodzina ściernic do cięcia 
labora- toryjnego pozwala dobrać optymalną tarczę dla różnych materia-
łów, rozmiarów obrabianych elementów i twardości.

Szczegóły: do stosowania w urządzeniach stacjonarnych bez wzmocnień, 
nie nadaje się do urządzeń ręcznych; obrabiany element musi być zamoco-
wany, nie może podlegać obciążeniom poprzecznym. 
• Materiały miękkie: 60,5–72,3 HRC 
• Materiały średniotwarde: 22,0–60,5 HRC 
• Materiały twarde: do 22,0 HRC

Konstrukcje/materiały, które można obrabiać: bardzo wydajne ściernice 
bez wzmocnień do cięcia metali nieżelaznych, tworzyw sztucznych i tytanu
•	Odpowiednia ilość środka smarnego z dodatkiem 2–3% środka  

antykorozyjnego
•	nie wolno naciskać zbyt mocno, aby uniknąć odchyłek w cięciu. 41N

Szczegóły: do stosowania w urządzeniach stacjonarnych, nie nadaje się do 
urządzeń ręcznych; obrabiany element musi być zamocowany, nie może 
podlegać obciążeniom poprzecznym. 
Przy większych rozmiarach zalecamy użycie tarczy o następnej bardziej 
miękkiej specyfikacji.

Artykuły w szarym kolorze dostępne wyłącznie na zapytanie. 
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Kształt Nr. katalogowy Wymiary Specyfikacja Kategoria Ilość

41N 167229 300x2,0x32 C80-BN50 Nieżelazne /  
Tworzywo sztuczne 10

167335 350x2,5x32 C80-BN50 Nieżelazne /  
Tworzywo sztuczne 10

167336 350x2,5x32 C80-BT50 A2 Tytan 10

167342 400x3,0x32 C80-BN50 Nieżelazne /  
Tworzywo sztuczne 10

167354 432x3,0x32 C80-BN50 Nieżelazne /  
Tworzywo sztuczne 10

PREMIUM  LAB 
Do tytanu, metali nieżelaznych i tworzyw sztucznych  

Kształt Nr. katalogowy Wymiary Specyfikacja Ilość

1 591080* 150x3,0x20 A60O5B68 10

655529* 200x2,0x25 89A60M5B0 10

41N 529392 100x1,0x20 A80N4B2 10

202159 100x1,0x20 A80N4B68 10

46633 100x1,0x20 A80O4B43 10

722408 100x1,5x20 A80N4B2 10

6673 100x2,0x20 A80N4B2 10

88461** 120x2,0x51 A60N4B2 10

282077 120x2,0x51 A60N5B68 10

608409 120x2,0x51 A60P4B68 10

1197 120x2,0x51 A60O5B43 10

596269 125x1,0x16 A60O5B68 10

25590 125x1,0x20 A60O5B43 10

282079 125x1,0x20 A60N5B68 10

35917 125x1,0x20 A80O5B43 10

282080 125x1,0x20 A80N5B68 10

282078 125x1,5x20 A60N5B68 10

614686 150x1,0x16 A60P5B68 10

282110 150x1,0x20 A60N5B68 10

1211 150x1,0x20 A60O5B43 10

591103 150x1,0x20 A60O5B68 10

282111 150x1,0x20 A80N5B68 10

PREMIUM  ŚCIERNICE DO CIĘCIA I OSTRZENIA PIŁ 
Do stali i HSS

 
* Tylko do ostrzenia piły. **Także do ostrzenia piły.

Ta ściernica PREMIUM*** jest niewzmacnianą ściernicą do cięcia o wyso-
kiej wydajności do maszyn stacjonarnych oraz automatycznych ostrzarek 
do pił. Te ściernice do cięcia są wykonane bez wzmocnienia, dlatego 
nadają się tylko do cięcia na mokro w maszynach stacjonarnych. 

Obrabiany element musi być zamocowany w trakcie obróbki, a ściernica 
nie może być narażona na obciążenia boczne.

Artykuły w szarym kolorze dostępne wyłącznie na zapytanie. 
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Kształt Nr. katalogowy Wymiary Specyfikacja Ilość

41N 13695 150x1,0x20 A80O5B43 10

594360 150x1,0x20 A80O5B68 10

75306 150x1,0x30 97A54P5B71 10

39110 150x1,0x32 A80O5B43 10

8833 150x1,5x20 A60O5B43 10

282085 150x1,5x20 A60N5B68 10

591104 150x1,5x20 A60O5B68 10

282105 150x1,5x20 A80N5B68 10

79957 150x1,5x20 A80O5B43 10

73385 150x1,5x20 97A54Q5B43 10

662430 150x1,5x32 A80N5B68 10

42808 150x1,6x20 A60P4B43 10

227165 150x1,6x32 A60O5B43 10

58158 150x1,6x32 A60P4B43 10

15685 150x2,0x20 A60O5B43 10

32023 150x2,0x20 A60N4B2 10

282112 150x2,0x20 A60N5B68 10

594362 150x2,0x20 A60O5B68 10

594356 150x2,0x30 A60O5B68 10

33436 150x2,0x30 A60N4B2 10

594357 150x2,0x30 A60Q5B68 10

39594 150x2,0x30 97A54P5B71 10

648577 150x2,0x32 A60O4B68 10

80143 150x2,0x32 A80N4B2 10

223516** 150x2,5x20 A60N4B2 10

598971 150x2,5x20 A60O5B68 10

591680 150x2,5x30 A60Q5B68 10

47636 175x1,7x16 A60Q5B43 10

596520 175x2,0x51 A60P4B68 10

607744 175x3,0x51 A60P4B68 10

675283 180x1,0x32 A60O5B43 10

493199 180x1,6x32 A60O5B68 10

282113 200x1,5x20 A60N5B68 10

1254 200x1,5x20 A60O5B43 10

282114 200x1,5x32 A60N5B68 10

6718 200x1,5x32 A60O4B43 10

42809 200x1,6x25,4 A60P4B43 10

230691 200x1,6x32 A60M4B43 10
 
* Tylko do ostrzenia piły. ** Także do ostrzenia piły.

Artykuły w szarym kolorze dostępne wyłącznie na zapytanie. 
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ŚCIERNICA DIAMENTOWA DO CIĘCIA  
Do stali HSS   

Kształt Nr. katalogowy Wymiary V-X Specyfikacja Ilość

1A1R 788700 125x1,0x20  1-5 B126 C75 B 1

164485 125x1,0x20  1-5 B151 C100 B 1

494701 150x1,0x20  1-5 B151 C100 B 1

Kształt Nr. katalogowy Wymiary Specyfikacja Ilość

41N 205822 200x1,6x32 A60P4B43 10

6710** 200x2,0x20 A60N4B2 10

96205** 200x2,0x32 A60N4B2 10

62874 200x2,0x32 A60N4B43 10

97442 200x2,5x32 A60N4B2 10

12970** 200x3,0x32 A60N4B2 10

863284 200x3,0x32 A60P4B68 10

599666 230x1,5x22,2 89A60N4B68 10

373520 250x1,5x25,4 A60O5B71 10

834839 250x1,6x32 89A80L4B43 10

549002 300x2,0x31,75 89A80L4B43 10

60572 300x2,0x32 A80O5B71 10

220394 400x2,8x25,4 89A60L4B59 10
 
* Tylko do ostrzenia piły. ** Także do ostrzenia piły.

Ściernica do cięcia o wysokiej wydajności do stali HSS osiąga idealną 
wydajność cięcia dzięki innowacyjnemu systemowi spoiwa i dopasowanej 
jakości ziarna. Podczas obróbki należy unikać zbyt wysokiej prędkości 
posuwu, aby zapobiec odchyleniom od cięcia. 

Montaż odbywa się zwykle na instalacjach do cięcia na mokro z ręcznym 
lub automatycznym podawaniem przy maksymalnej prędkości roboczej 
50 m/s.

PREMIUM  ŚCIERNICE DO CIĘCIA I OSTRZENIA PIŁ 
Do stali i HSS

Artykuły w szarym kolorze dostępne wyłącznie na zapytanie. 
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ŚCIERNICA DIAMENTOWA DO CIĘCIA  
Do węglika wolframu  

Kształt Nr. katalogowy Wymiary V-X Specyfikacja Ilość

1A1R 299109 75x1,0x20 0,8-5 D151 C75 B 1

157800 75x0,8x20 0,8-5 D126 C75 B 1

119395 100x0,8x20 0,8-5 D126 C100 B 1

100660 100x1,0x20 41030 D126 C100 B 1

108728 100x1,5x20 1,5-5 D126 C75 B 1

101000 125x1,0x20 41030 D126 C100 B 1

148132 150x1,0x20 41030 D126 C100 B 1

317532 150x1,0x20 41030 D126 C75 B 1

278979 150x1,0x20 41030 D151 C100 B 1

667995 200x1,0x22 41030 D126 C100 B 1

858531 200x1,2x20 1,2-7 D126 C100 B 1

603284 200x1,2x30 1,2-7 D151 C100 B 1

Ściernica do cięcia o wysokiej wydajności do węglika wolframu osiąga 
idealną wydajność cięcia dzięki innowacyjnemu systemowi spoiwa i 
dopasowanej jakości ziarna. Podczas obróbki należy unikać zbyt wysokiej 
prędkości posuwu, aby zapobiec odchyleniom od cięcia. 

Montaż odbywa się zwykle na instalacjach do cięcia na mokro z ręcznym 
lub automatycznym podawaniem przy maksymalnej prędkości roboczej 
50 m/s.

Artykuły w szarym kolorze dostępne wyłącznie na zapytanie. 
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Etykieta Stal 2in1/3in1 Stal nierdzewna Metale nieżelazne Żeliwo Kamień

Znaczenie kolorów Niebieski Niebieski Czerwony Pomarańczowy Fioletowy Zielony

Materiał Stal 2in1 = Stal i stal 
nierdzewna, 3in1 = 
stal, Stal nierdzew-
na i żeliwo

Stal nierdzewna Aluminium, miedź, 
cynk, mosiądz, 
brąz, kamień

Odlewy Kamień

Szlifierki proste

INFORMACJE SZCZEGÓŁOWE
ŚCIERNICE DO SZLIFOWANIA  
ZE SPOIWEM Z ŻYWICY

Ściernice do cięcia – etykieta produktu

Zastrzeżony  
znak towarowy

Kształt i specyfikacja

Wymiary śr. x gr. x śr. 
w systemie metrycznym i  
calach

Oznakowanie specjalne 
(nie wszędzie dostępne)

Data ważności

Piktogramy dotyczące 
zastosowania i bezpie-
czeństwa

Numer katalogowy

Kod EAN

Klasa jakości

Przydatność narzędzia
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A24Q-BFX
X Wewnętrzne oznaczenie X TYROLIT

F wzmacniane włóknem: włókno szklane (bezpieczeństwo, obciążenie boczne, prędkość robocza)

B Środek wiążący: V = spoiwo ceramiczne, B = spoiwo żywiczne, E = spoiwo elastyczne, G = 
spoiwo galwaniczne

Q Oznakowanie twardości: N = miękkie, O, P, Q, R, S, T = twarde

24 Opis wielkości ziarna	 wielkość ziarna w siatce 
(liczba oczek na cal) 
14 - 36	 zgrubne 
46 - 60	 średnie 
80 - 220	 drobne 
800 - 1200	 bardzo drobne

A materiał ścierny: A ... korund zwykły, C ... karborund, ZA ... korund cyrkonowy, CA ... ceramiczne 

SPEZIFISCHE INFORMATION� 65

Maschinen

Szlifierki kątowe Pneumatyczne 
szlifierki kątowe

Szlifierki kątowe 
ze ściernicą 
garnkową

Szlifierki proste Szlifowanie na 
stojaku i szlifowa-
nie wahadłowe 

Ściernice do cięcia – etykieta produktu

Wymiary śr. x gr. x śr. 
w systemie metrycznym i  
calach





2.1 ŚCIERNICE DO SZLIFOWANIA 
ZGRUBNEGO
SZLIFIERKI KĄTOWE
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ŚCIERNICE DO SZLIFOWANIA 
ZGRUBNEGO 
DO SZLIFIEREK KĄTOWYCH

Prace wykonywane przy użyciu szlifierek kątowych 
zaliczają się w rzemiośle i przemyśle do najważniejszych 
procesów obróbki różnego rodzaju metali. Firma TYROLIT 
oferuje optymalne ściernice do szlifowania zgrubnego 
zarówno do poręcznych i szybkich w zastosowaniu małych 
szlifierek kątowych, jak i dużych narzędzi tego typu. 

Portfolio ściernic do szlifowania firmy 
TYROLIT spełnia najbardziej aktualne 
wymagania dotyczące wydajności 
szlifowania, wydajności usuwania 
materiału, prostej obsługi oraz ponad-
przeciętnej trwałości. Nasze ściernice 
do zgrubnego szlifowania o wysokiej 
wydajności oferują najlepsze rezulta-
ty, zarówno w przypadku zastosowań 
standardowych, jak i specjalnych.  
Produkty są stale rozwijane, czego 

przykładem może być wprowadzenie 
krawędzi „Comfort Start”, za pomocą 
której użytkownik może uzyskiwać od 
początku optymalne wyniki. Dzięki 
temu nasze ściernice do szlifowania 
zgrubnego należą do najnowocze-
śniejszych w branży. 
Duże znaczenie przywiązujemy 
również do kwestii BHP i komfortu 
pracy, do których przyczyniają się 
na przykład nasza tłumiąca drgania 

ściernica do szlifowania zgrubnego 
VIBSTAR oraz ściernica tłumiąca 
hałas SILENTIO. 
Wszystkie ściernice do szlifowania 
zgrubnego firmy TYROLIT są pro-
dukowane i sprawdzane zgodnie 
z wymaganiami normy EN12413. 
Ogólnie przyjęty system znaczenia 
kolorów gwarantuje, że użytkownik 
zawsze znajdzie odpowiedni produkt 
do danego zastosowania. 

Kształty

27 ściernica do szlifowania 
zgrubnego 

27V ściernica do szlifowa-
nia zgrubnego (tłumiąca 
drgania VIBSTAR) 

27SI ściernica do szlifowa-
nia zgrubnego (obniżająca 
poziom hałasu SILENTIO) 

28CON ściernica do 
szlifowania zgrubnego 
(CONFLEX) 
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Zalecane zastosowania

Klasa jakości Specyfikacja Strony Stal Stal  
nierdzewna

Żeliwo Kamień

STANDARD A24S-BF 70

A30R-BFINOX 78

ZA30O-BF FOCUR 82

C30S-BF 83

Klasa jakości Specyfikacja Strony 2in1 Żeliwo Kamień Stal  
nierdzewna/
aluminium

BASIC A30Q-BF 74, 75

A30P-BF 75

AC30N-BF 82

C30S-BF 83

WA46R-BF TOUCH 83

Artykuły w szarym kolorze dostępne wyłącznie na zapytanie.

Klasa jakości Specyfikacja Strony Stal Stal  
nierdzewna

2in1 Metale 
nieżelazne

Żeliwo 3in1 Kamień

PREMIUM A30S-BFX LONGLIFE 70

CA24Q-BFK 2in1 71

A...Q-BFX 2in1 72, 73, 74

A24Q-BFX 2in1 72,73

A24O-BFX 2in1 73

ZA30Q-BFR 3in1 75

A30R-BFX 76, 77, 78

A36N-BFX 78,79

A36L-BFX 79

ZZA24T-BFK T-GRIND 80

DCCI FOCUR SA 80

ZA24N-BFX FOCUR Extra 81

ZA24P-BFX FOCUR Extra 81

ZZA24R-BFX FOCUR Extra 81

ZZA24S-BFX FOCUR Extra 81, 82

C30S-BFX 82
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Kształt Nr. katalogowy Wymiary Specyfikacja Ilość

27 5279 100x6,0x16 A30S-BFX 10

5288 115x4,0x22,23 A30S-BFX 10

5294 115x7,0x22,23 A30S-BFX 10

5306 125x4,0x22,23 A30S-BFX 10

5314 125x7,0x22,23 A30S-BFX 10

843037 150x4,0x22,23 A30S-BFX 10

5331 150x7,0x22,23 A30S-BFX 10

5350 178x4,0x22,23 A30S-BFX 10

5363 178x7,0x22,23 A30S-BFX 10

5384 178x8,0x22,23 A30S-BFX 10

5396 178x10,0x22,23 A30S-BFX 10

5407 230x4,0x22,23 A30S-BFX 10

5413 230x7,0x22,23 A30S-BFX 10

5429 230x8,0x22,23 A30S-BFX 10

PREMIUM  ŚCIERNICA DO SZLIFOWANIA ZGRUBNEGO 
LONGLIFE do stali  

Kształt Nr. katalogowy Wymiary Specyfikacja Ilość

27 368002 100x6,0x16 A24S-BF 10

367377 115x6,0x22,23 A24S-BF 10

367771 125x6,0x22,23 A24S-BF 10

367772 150x6,0x22,23 A24S-BF 10

367773 178x6,0x22,23 A24S-BF 10

367775 230x6,0x22,23 A24S-BF 10

STANDARD  ŚCIERNICA DO SZLIFOWANIA ZGRUBNEGO 
Do stali  

PREMIUM*** LONGLIFE to ściernica o wysokiej wydajności do zgrubnego 
szlifowania, nadająca się do szlifowania powierzchni i krawędzi. Stosując 
ściernicę do szlifowania zgrubnego o grubości 4 mm, przykładowo przy 
budowie rurociągu, osiąga się najwyższą wydajność usuwania materiału.

Przy grubościach 7, 8 i 10 mm ściernica do szlifowania zgrubnego LON-
GLIFE oferuje dodatkowo szczególnie wysoką stabilność kształtu przy 
szlifowaniu.

Ściernica do szlifowania zgrubnego STANDARD** do stali jest  ściernicą 
nadającą się do szlifowania powierzchni i krawędzi. Narzędzie o zoptymali-
zowanych własnościach szlifujących ma dużą trwałość.

Już przy małym nacisku tarcza osiąga odpowiednią agresywność i jest 
wygodna podczas obsługi.

Artykuły w szarym kolorze dostępne wyłącznie na zapytanie.
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PREMIUM  ŚCIERNICA DO  
SZLIFOWANIA ZGRUBNEGO
CERABOND 2IN1 DO STALI I STALI  
NIERDZEWNEJ

System CERABOND firmy TYROLIT 
to niemal 100 lat doświadczenia 
wykorzystanego do stworzenia nowej 
generacji narzędzi o najwyższej 
wydajności. W ściernicach do cięcia 
z rodziny CERABOND udało się osią-
gnąć optymalne połączenie poddane-

go specjalnej obróbce ziarna cera-
micznego z wysokiej jakości spoiwem 
żywicznym. 
Dzięki temu można utrzymać agre-
sywność i trwałość ściernicy na naj-
wyższym poziomie. Unikalny system 
spoiwa zapobiega przedwczesnemu 

wypadaniu ziaren, zapewniając pełną 
wydajność szlifowania poszczegól-
nych ziaren. Ta ściernica do szlifowa-
nia zgrubnego jest odpowiednia do 
stali i stali nierdzewnej.

++ Krótsze procesy  
technologiczne 
Dzięki zwiększonej agresyw-
ności czas pracy jest znacznie 
krótszy.

++ Niższe koszty produkcji 
Wyjątkowa technologia spoiwa, 
zoptymalizowana dla ziarna 
ceramicznego, zapobiega wyła-
mywaniu ziaren i przyczynia się do 
większej trwałości narzędzia.

Ściernica do obróbki 
zgrubnej z funkcją i bez 
funkcji „Comfort Start”. 

++ Zwiększona wydajność  
produkcji 
Szczególna struktura oferuje 
maksymalną wydajność systemu.

PREMIUM  ŚCIERNICA DO SZLIFOWANIA ZGRUBNEGO 
CERABOND 2in1 do stali i stali nierdzewnej

Kształt Nr. katalogowy Wymiary Specyfikacja Ilość

27 34060373 115x4,0x22,23 CA24Q-BFK 5

34019874* 115x7,0x22,23 CA24Q-BFK 5

34060374 125x4,0x22,23 CA24Q-BFK 5

34019876* 125x7,0x22,23 CA24Q-BFK 5

34060375 150x4,0x22,23 CA24Q-BFK 5

34019877* 150x7,0x22,23 CA24Q-BFK 5

34060376 178x4,0x22,23 CA24Q-BFK 5

34019878* 178x7,0x22,23 CA24Q-BFK 5

34060377 230x4,0x22,23 CA24Q-BFK 5

34019879* 230x7,0x22,23 CA24Q-BFK 5

*  Z krawędzią Comfort Start

Artykuły w szarym kolorze dostępne wyłącznie na zapytanie.
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PREMIUM  ŚCIERNICA DO SZLIFOWANIA ZGRUBNEGO 
2in1 do stali i stali nierdzewnej

Kształt Nr. katalogowy Wymiary Specyfikacja Ilość

27 5270 75x6,0x9,5 A30Q-BFX 10

23875 100x4,0x16 A30Q-BFX 10

34046119* 100x6,0x16 A24Q-BFX 10

5287 115x4,0x22,23 A30Q-BFX 10

34046120* 115x7,0x22,23 A24Q-BFX 10

5308 125x4,0x22,23 A30Q-BFX 10

34046131* 125x7,0x22,23 A24Q-BFX 10

734378 150x4,0x22,23 A30Q-BFX 10

34046132* 150x7,0x22,23 A24Q-BFX 10

PREMIUM  ŚCIERNICA DO  
SZLIFOWANIA ZGRUBNEGO
2IN1 DO STALI I STALI NIERDZEWNEJ

++ Mniejszy nakład pracy 
Zapobiega zniszczeniu ele-
mentu obrabianego w wyniku 
wcięcia się narzędziem, dzięki 
czemu można wyeliminować 
zbędne prace dodatkowe.

Ta ściernica do szlifowania zgrubnego 
jest odpowiednia do stali i stali nie-
rdzewnej. Ze względu na miękką kon-
strukcję PREMIUM*** 2in1 zapewnia 
szybką i wygodną pracę bez dużego 

nakładu sił. Umożliwia to nowe spo-
iwo z grubszym ziarnie i nowego typu 
konstrukcja warstwowa. 
Unikalność naszej ściernicy do ob-
róbki zgrubnej 2in1 wynika jednak ze 

skośnej i wyraźnie ściętej krawędzi 
narzędzia. Krawędź „Comfort Start” 
umożliwia operatorowi przyjemne 
rozpoczęcie pracy przy szlifowaniu i 
wielokrotnie poprawia komfort pracy.

++ Większy komfort pracy 
Funkcja „Comfort Start” zapobie-
ga wcięciu ściernicy w element 
obrabiany, co upraszcza rozpo-
częcie pracy i czyni ją bardziej 
komfortową.

++ Większa opłacalność 
Duża agresywność przy znacz-
nie wydłużonej trwałości

Ściernica do obróbki 
zgrubnej z funkcją i bez 
funkcji „Comfort Start”. 

Film TYROLIT

Film dotyczący produktu 

można znaleźć w serwisie 

YouTube. www.youtube.

com/TYROLITgroup

*  Z krawędzią Comfort Start

Artykuły w szarym kolorze dostępne wyłącznie na zapytanie.
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PREMIUM  ŚCIERNICA DO 
SZLIFOWANIA ZGRUBNEGO
SILENTIO 2IN1 DO STALI I STALI  
NIERDZEWNEJ

++ Uniwersalne zastosowanie 
Ściernica do szlifowania zgrub-
nego PREMIUM*** Silentio ma 
również zastosowanie pod-
czas szlifowania powierzch-
ni i krawędzi na stali i stali 
nierdzewnej.

++ Zwiększone środki ochrony 
Tłumienie hałasów zmniejsza 
stałe obciążenie fizyczne.

++ Większa opłacalność 
Maksymalne usuwanie naddatku 
materiału przy wysokiej trwa-
łości do zastosowania na stali 
nierdzewnej.

Kształt Nr. katalogowy Wymiary Specyfikacja Ilość

27 5349 178x4,0x22,23 A30Q-BFX 10

34046133* 178x7,0x22,23 A24Q-BFX 10

34046135* 178x8,0x22,23 A24Q-BFX 10

5406 230x4,0x22,23 A30Q-BFX 10

34046134* 230x7,0x22,23 A24Q-BFX 10

34046136* 230x8,0x22,23 A24Q-BFX 10

34046137* 230x10,0x22,23 A24Q-BFX 10

545254** 178x7,0x22,23 A24O-BFX 10

545255** 230x7,0x22,23 A24O-BFX 10

545256** 230x10,0x22,23 A24O-BFX 10

*  Z krawędzią Comfort Start 
** Do bardzo twardych materiałów

PREMIUM*** Silentio to nowe osią-
gnięcie w zakresie redukcji hałasu. 
Przy redukcji 10 decybeli percepcja 
szumu jest minimalizowana o 50%. 

Dzięki temu wielokrotnie zwiększa 
się komfort pracy operatora i można 
uniknąć trwałych obrażeń fizycznych. 
Tę ściernicę do szlifowania zgrubnego 

o specjalnym kształcie tarczy zapro-
jektowano do stosowania na stali 
nierdzewnej jak i węglowej.

Artykuły w szarym kolorze dostępne wyłącznie na zapytanie.
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Kształt Nr. katalogowy Wymiary Specyfikacja Ilość

27SI 285439 230x8,0x22,23 A30Q-BFX 10

Kształt Nr. katalogowy Wymiary Specyfikacja Ilość

28CON 5267 178x7,0x22,23 A30Q-BFX 10

Kształt Nr. katalogowy Wymiary Specyfikacja Ilość

27 222854 100x6,0x16 A30Q-BF 10

222858 115x6,0x22,23 A30Q-BF 10

222860 125x6,0x22,23 A30Q-BF 10

222861 150x6,0x22,23 A30Q-BF 10

222863 178x6,0x22,23 A30Q-BF 10

222868 178x8,0x22,23 A30Q-BF 10

222865 230x6,0x22,23 A30Q-BF 10

222870 230x8,0x22,23 A30Q-BF 10

W przypadku PREMIUM*** CONFLEX optymalny kąt szlifowania określono 
przez kształt ściernicy. Umożliwia to poziome prowadzenie maszyny, co 
ułatwia pracę operatorowi.

Optymalny kąt umożliwia jednolite zużycie narzędzia, jak również otrzy-
manie płaskiej powierzchni. Ta ściernica do szlifowania zgrubnego jest 
odpowiednia do stali i stali nierdzewnej.

Ta ściernica do szlifowania zgrubnego ze względu na swoją twardsza 
konstrukcję nadaje się do operacji na stali i stali nierdzewnej. Dodatkowo 
BASIC* 2in1 umożliwia szybką i wygodną pracę bez większego wysiłku.

To narzędzie ma uniwersalne zastosowanie i może być używane do szlifo-
wania powierzchni oraz krawędzi.

Artykuły w szarym kolorze dostępne wyłącznie na zapytanie.

PREMIUM  ŚCIERNICA DO SZLIFOWANIA ZGRUBNEGO 
SILENTIO 2in1 do stali i stali nierdzewnej

PREMIUM  ŚCIERNICA DO SZLIFOWANIA ZGRUBNEGO 
CONFLEX do stali i stali nierdzewnej  

BASIC  ŚCIERNICA DO SZLIFOWANIA ZGRUBNEGO 
2in1 do stali i stali nierdzewnej  
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Kształt Nr. katalogowy Wymiary Specyfikacja Ilość

27 297324 100x6,0x16 A30P-BF 10

297325 115x6,0x22,23 A30P-BF 10

297327 125x6,0x22,23 A30P-BF 10

297329 150x6,0x22,23 A30P-BF 10

297331 178x6,0x22,23 A30P-BF 10

718030 178x8,0x22,23 A30P-BF 10

297333 230x6,0x22,23 A30P-BF 10

BASIC  ŚCIERNICA DO SZLIFOWANIA ZGRUBNEGO 
FASTCUT 2in1 do stali i stali nierdzewnej  

Kształt Nr. katalogowy Wymiary Specyfikacja Ilość

27 734693 178x7,0x22,23 A30Q-BF PIPE 10

BASIC  ŚCIERNICA DO SZLIFOWANIA ZGRUBNEGO 
PIPELINER 2in1 do stali i stali nierdzewnej  

Kształt Nr. katalogowy Wymiary Specyfikacja Ilość

27 466744 115x7,0x22,23 ZA30Q-BFR 10

466749 125x7,0x22,23 ZA30Q-BFR 10

466754 178x7,0x22,23 ZA30Q-BFR 10

466762 230x7,0x22,23 ZA30Q-BFR 10

PREMIUM  ŚCIERNICA DO SZLIFOWANIA ZGRUBNEGO  
3w1 do stali i stali nierdzewnej oraz żeliwa  

Ta ściernica do szlifowania zgrubnego jest odpowiednia do stali i stali nie-
rdzewnej. Ze względu na swoją miękką konstrukcję BASIC* FASTCUT 2in1 
jest narzędziem o zoptymalizowanych własnościach szlifujących i ma na 
celu usunięcie największej ilości naddatku materiału w jak najkrótszym czasie.

To narzędzie ma uniwersalne zastosowanie i może być używane do szlifo-
wania powierzchni oraz krawędzi.

PIPELINER w wersji BASIC* zaprojektowano do obróbki rowka klinowego 
(tzw. V-Groove). Zwłaszcza przy konstruowaniu przewodów rurowych 
wymagane jest wykonanie rowkowania zakończeń rury w kształcie litery 
V, a następnie ich spawanie. Ponieważ składa się tylko z warstwy ziarna, 
zapewnia równomierne zużycie obrabianego elementu.

PIPELINER jest ściernicą do szlifowania zgrubnego 2in1, która jest stoso-
wana zarówno na stali, jak i stali nierdzewnej.

Właściwości ściernicy do szlifowania zgrubnego PREMIUM*** 3w1 za po-
mocą korundu cyrkonowego przekonują. Produkt ten wyróżniają: wysoka 
wydajność na stali, stali nierdzewnej i odlewach, jak również czystość 
chemiczna. To narzędzie jest wolne od żelaza, siarki, chloru oraz fluoru i 
pozostawia neutralne powierzchnie elementu do obróbki.

Agresywność i duża trwałość umożliwiają usuwanie dużej ilości naddatków 
w najkrótszym czasie. Z powodu czystości chemicznej i braku zawartości 
żelaza, siarki, chloru i fluoru tarcza jest idealna do specjalnych zastosowań, 
na przykład w elektrowniach jądrowych.

Artykuły w szarym kolorze dostępne wyłącznie na zapytanie.
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Kształt Nr. katalogowy Wymiary Specyfikacja Ilość

27 117058* 100x6,0x16 A30R-BFX 10

117064 115x4,0x22,23 A30R-BFX 10

117065* 115x7,0x22,23 A30R-BFX 10

117068 125x4,0x22,23 A30R-BFX 10

117070* 125x7,0x22,23 A30R-BFX 10

34042874 150x4,0x22,23 A30R-BFX 10

34042875* 150x7,0x22,23 A30R-BFX 10

117071 178x4,0x22,23 A30R-BFX 10

117072* 178x7,0x22,23 A30R-BFX 10

117073 230x4,0x22,23 A30R-BFX 10

117074* 230x7,0x22,23 A30R-BFX 10

*  Z krawędzią Comfort Start

PREMIUM  ŚCIERNICA DO SZLIFOWANIA ZGRUBNEGO 
Do stali nierdzewnej  

PREMIUM  ŚCIERNICA DO 
SZLIFOWANIA ZGRUBNEGO
VIBSTAR DO STALI NIERDZEWNEJ

++ Obniżenie kosztów 
Tłumienie drgań zwiększa jed-
nocześnie trwałość urządzenia.

Opracowane i opatentowane przez 
firmę TYROLIT tłumienie drgań za-
pewnia profesjonalnym operatorom 
szczególnie łagodne szlifowanie. 
Dzięki wielowarstwowej strukturze i 
sztywno połączonemu kołnierzowi z 

tworzywa sztucznego zmniejszono 
ekspozycję na drgania do 50%. 
Technologia PREMIUM*** VIBSTAR 
zapobiega chorobom zawodowym, 
takim jak zaburzenia mięśniowo-sz-
kieletowe, choroby neurologiczne 

oraz zaburzenia krążenia, jak na 
przykład choroba białych palców. Tę 
ściernicę do szlifowania zgrubnego 
zaprojektowano specjalnie do zasto-
sowań na stali nierdzewnej.

++ Zwiększone środki ochrony 
Istotne zmniejszenie ekspozy-
cji drgań zapobiega chorobom 
zawodowym.

++ Gładsze powierzchnie 
Drgania przenoszone przez 
narzędzie mogą mieć również 
wpływ na wykończenie po-
wierzchni, czemu przeciwdziała 
PREMIUM Vibstar.

Tę ściernicę do szlifowania zgrubnego o wysokiej wydajności zaprojek-
towano specjalnie do stosowania na stali nierdzewnej. Ściernica do szli-
fowania zgrubnego PREMIUM*** INOX łączy w sobie trwałość i najlepsze 

własności szlifujące. To wszystko zapewnia specjalna mieszanina korundu 
zwykłego i cyrkonowego. Tę ściernicę do szlifowania zgrubnego zaprojek-
towano specjalnie do zastosowań na stali nierdzewnej.

Artykuły w szarym kolorze dostępne wyłącznie na zapytanie.
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PREMIUM  ŚCIERNICA DO SZLIFOWANIA ZGRUBNEGO 
VIBSTAR do stali nierdzewnej

Kształt Nr. katalogowy Wymiary Specyfikacja Ilość

27V 474524 178x7,0x22,23 A30R-BFX 10

474526 230x7,0x22,23 A30R-BFX 10

PREMIUM  ŚCIERNICA DO SZLIFOWANIA ZGRUBNEGO 
SILENTIO do stali nierdzewnej

Kształt Nr. katalogowy Wymiary Specyfikacja Ilość

27SI 515988 178x7,0x22,23 A30R-BFX 10

515989 230x8,0x22,23 A30R-BFX 10

PREMIUM  ŚCIERNICA DO  
SZLIFOWANIA ZGRUBNEGO
SILENTIO FÜR STAL NIERDZEWNA

++ Uniwersalne zastosowanie 
Ściernica do szlifowania zgrub-
nego PREMIUM*** Silentio ma 
również zastosowanie podczas 
szlifowania powierzchni i krawę-
dzi na stali nierdzewnej.

PREMIUM*** SILENTIO to nowe osią-
gnięcie w zakresie redukcji hałasu. 
Przy redukcji 10 decybeli percepcja 
szumu jest minimalizowana o 50%. 

Dzięki temu wielokrotnie zwiększa 
się komfort pracy operatora i można 
uniknąć trwałych obrażeń fizycznych. 
Tę ściernicę do szlifowania zgrub-

nego o specjalnym kształcie tarczy 
zaprojektowano do stosowania na 
stali nierdzewnej.

++ Zwiększone środki ochrony 
Tłumienie hałasów zmniejsza 
stałe obciążenie fizyczne.

++ Większa opłacalność 
Maksymalne usuwanie naddatku 
materiału przy wysokiej trwa-
łości do zastosowania na stali 
nierdzewnej.

Artykuły w szarym kolorze dostępne wyłącznie na zapytanie.
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Kształt Nr. katalogowy Wymiary Specyfikacja Ilość

28CON 13616 230x7,0x22,23 A30R-BFX 10

PREMIUM  ŚCIERNICA DO SZLIFOWANIA ZGRUBNEGO 
CONFLEX do stali nierdzewnej  

Kształt Nr. katalogowy Wymiary Specyfikacja Ilość

27 368014 100x6,0x16 A30R-BFINOX 10

367545 115x6,0x22,23 A30R-BFINOX 10

367548 125x6,0x22,23 A30R-BFINOX 10

367550 150x6,0x22,23 A30R-BFINOX 10

367551 178x6,0x22,23 A30R-BFINOX 10

367553 178x8,0x22,23 A30R-BFINOX 10

367554 230x6,0x22,23 A30R-BFINOX 10

367556 230x8,0x22,23 A30R-BFINOX 10

Kształt Nr. katalogowy Wymiary Specyfikacja Ilość

27 45919* 100x6,0x16 A36N-BFX 10

5289 115x4,0x22,23 A36N-BFX 10

5295* 115x7,0x22,23 A36N-BFX 10

636789 125x4,0x22,23 A36N-BFX 10

5316* 125x7,0x22,23 A36N-BFX 10

W przypadku PREMIUM*** CONFLEX optymalny kąt szlifowania określono 
przez kształt ściernicy. Umożliwia to poziome prowadzenie maszyny, co 
ułatwia pracę operatorom.

Optymalny kąt umożliwia jednolite zużycie narzędzia, jak również otrzyma-
nie płaskiej powierzchni. Tę ściernicę do szlifowania zgrubnego zaprojekto-
wano specjalnie do zastosowań na stali nierdzewnej.

Tę mocną ściernicę do szlifowania zgrubnego zaprojektowano specjalnie 
do stosowania na stali nierdzewnej. Ściernica do szlifowania zgrubnego 
STANDARD** INOX łączy w sobie trwałość i najlepsze własności szlifujące.

Osiąga się to przez zastosowanie zwykłego korundu. Tę ściernicę do 
szlifowania zgrubnego zaprojektowano specjalnie do zastosowań na stali 
nierdzewnej.

Specjalnie zaprojektowana do metali nieżelaznych ściernica do szlifowania 
zgrubnego zapobiega zatykaniu się narzędzia i eliminuje dotychczasowe 
zjawiska ślizgania się i stępiania tarczy. Już przy małym nacisku podczas 
szlifowania tarcza osiąga dużą agresywność. 
Dzięki własnej recepturze i metodzie produkcji firma TYROLIT, przy zasto-

sowaniu na metalach nieżelaznych, osiągnęła bardzo wysokie wartości 
szlifowania. Te ściernice do szlifowania zgrubnego są dostępne w stabilnej 
twardości N do szlifowania powierzchni i krawędzi lub w małej twardości L 
do szlifowania powierzchni.

Artykuły w szarym kolorze dostępne wyłącznie na zapytanie.

STANDARD  ŚCIERNICA DO SZLIFOWANIA ZGRUBNEGO 
Do stali nierdzewnej  

PREMIUM  ŚCIERNICA DO SZLIFOWANIA ZGRUBNEGO 
Do metali nieżelaznych  
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Kształt Nr. katalogowy Wymiary Specyfikacja Ilość

27 913338 150x4,0x22,23 A36N-BFX 10

47763* 150x7,0x22,23 A36N-BFX 10

5351 178x4,0x22,23 A36N-BFX 10

5365* 178x7,0x22,23 A36N-BFX 10

46586 230x4,0x22,23 A36N-BFX 10

5416* 230x7,0x22,23 A36N-BFX 10

576049* 115x7,0x22,23 A36L-BFX 10

647549* 125x7,0x22,23 A36L-BFX 10

576050* 178x7,0x22,23 A36L-BFX 10

647550* 230x7,0x22,23 A36L-BFX 10

*  Z krawędzią Comfort Start

PREMIUM  ŚCIERNICA DO  
SZLIFOWANIA ZGRUBNEGO
T-GRIND DO STALI I ŻELIWA

++ Najwyższe wymagania 
Spełnia wymagania mocnych 
pneumatycznych szlifierek 
kątowych.

PREMIUM*** T-GRIND zaprojektowa-
no do prac o wysokich wymaganiach 
poprzez zastosowanie szlifierki turbi-
nowej i szlifierki pneumatycznej typu 

łopatkowego. Duża trwałość ściernicy 
do szlifowania zgrubnego zapewnia 
ogromną redukcję odpadów materiału 
ściernego i tym samym przyczynia się 

do ochrony środowiska. 
Jednoczesne agresywne usuwanie 
naddatku materiału zapewnia przy-
jemną pracę i odciąża operatora.

++ Oszczędność kosztów 
Ponadprzeciętna trwałość 
T-GRIND przekłada się na 
obniżenie kosztów nabycia i 
utylizacji.

++ Wysoka wydajność produkcji 
Połączenie trwałości i wysokiej 
agresywności zwiększa wielo-
krotnie wydajność ściernicy do 
szlifowania zgrubnego.

Artykuły w szarym kolorze dostępne wyłącznie na zapytanie.
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PREMIUM  ŚCIERNICA DO SZLIFOWANIA ZGRUBNEGO 
T-GRIND do stali i żeliwa

Kształt Nr. katalogowy Wymiary Specyfikacja Ilość

27 701518 125x7x22,23 ZZA24T-BFK 10

701439 178x7x22,23 ZZA24T-BFK 10

701515 230x7x22,23 ZZA24T-BFK 10

PREMIUM  FOCUR SA 
Diamentowa ściernica do szlifowania zgrubnego żeliwa szarego i sferoidalnego

Kształt Nr. katalogowy Wymiary Specyfikacja Ilość

4S2 34213572 115x2x22,23 DCCI 1

34200772 125x2x22,23 DCCI 1

34200773 180x2x22,23 DCCI 1

34200775 230x2,5x22,23 DCCI 1

PREMIUM  FOCUR SA
DIAMENTOWA ŚCIERNICA DO  
SZLIFOWANIA ZGRUBNEGO ŻELIWA 
SZAREGO I SFEROIDALNEGO

Ściernice do szlifowania zgrubnego 
FOCUR SA firmy TYROLIT są opty-
malnymi narzędziami do obróbki ele-
mentów z żeliwa szarego i sferoidal-

nego. Ten produkt stanowi połączenie 
podwyższonej trwałości narzędzia z 
maksymalną opłacalnością. 
Ograniczenie powstawania pyłów w 

porównaniu do konwencjonalnych 
ściernic do szlifowania zgrubnego zna-
cząco zwiększa komfort użytkownika.

++ Zwiększony komfort  
użytkownika 
Mniejsza liczba wymian ścierni-
cy sprawia, że to narzędzie jest 
bardziej ekonomiczne.

++ Wysoka trwałość narzędzia 
Zmniejszona liczba wymian 
ściernicy sprawia, że to narzę-
dzie jest bardziej ekonomiczne.

++ Zwiększone bezpieczeństwo 
Zastosowanie rdzenia stalowego 
minimalizuje potencjalne ryzyko 
rozerwania ściernicy.

Artykuły w szarym kolorze dostępne wyłącznie na zapytanie.

++ Małe zagrożenie dla zdrowia 
Ograniczone powstawanie pyłów 
podczas używanie tej diamen-
towej ściernicy do szlifowania 
zgrubnego zmniejsza zagrożenie 
dla zdrowia użytkownika.
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Kształt Nr. katalogowy Wymiary Specyfikacja Ilość

27 233756 125x7,0x22,23 ZA24N-BFX 10

233757 178x4,0x22,23 ZA24N-BFX 10

233759 178x7,0x22,23 ZA24N-BFX 10

233760 230x4,0x22,23 ZA24N-BFX 10

233762 230x7,0x22,23 ZA24N-BFX 10

233765 125x7,0x22,23 ZA24P-BFX 10

233768 178x7,0x22,23 ZA24P-BFX 10

233771 230x7,0x22,23 ZA24P-BFX 10

233773 125x7,0x22,23 ZZA24R-BFX 10

233774 178x4,0x22,23 ZZA24R-BFX 10

233776 178x7,0x22,23 ZZA24R-BFX 10

233777 230x4,0x22,23 ZZA24R-BFX 10

233778 230x7,0x22,23 ZZA24R-BFX 10

929017 178x4,0x22,23 ZZA24S-BFX 10

929018 178x7,0x22,23 ZZA24S-BFX 10

929019 230x4,0x22,23 ZZA24S-BFX 10

929020 230x7,0x22,23 ZZA24S-BFX 10

PREMIUM  ŚCIERNICA DO SZLIFOWANIA ZGRUBNEGO 
FOCUR Extra do żeliwa  

PREMIUM  ŚCIERNICA DO SZLIFOWANIA ZGRUBNEGO 
FOCUR Extra VIBSTAR do żeliwa  

Kształt Nr. katalogowy Wymiary Specyfikacja Ilość

27V 474527 178x7,0x22,23 ZA24N-BFX 10

474532 230x7,0x22,23 ZA24N-BFX 10

474528 178x7,0x22,23 ZA24P-BFX 10

474533 230x7,0x22,23 ZA24P-BFX 10

474529 178x7,0x22,23 ZZA24R-BFX 10

474534 230x7,0x22,23 ZZA24R-BFX 10

PREMIUM*** FOCUR Extra zapewnia najwyższą wydajność usuwania 
materiału przy maksymalnej trwałości. Jest to możliwe dzięki innowacyjnej 
technologii produkcji w połączeniu z wysokiej jakości korundem cyrkonowym. 
Narzędzie o najwyższej wydajności zostało zaprojektowane do stosowania 
na wszystkich odlewach i jest używane zarówno do szlifowania powierzch-

ni, jak i do operacji usuwania zadziorów i wygładzania. ZA24N-BFX: szcze-
gólnie do szlifowania powierzchni, ZA24P-BFX: do ogólnego zastosowa-
nia, ZZA24R-BFX: dla operatora usuwającego zadziory i ZZA24S-BFX: 
narzędzie o podwyższonej trwałości.

Opracowane i opatentowane przez firmę TYROLIT tłumienie drgań zapew-
nia profesjonalnym operatorom szczególnie łagodne szlifowanie. Dzięki 
wielowarstwowej strukturze i sztywno połączonemu kołnierzowi z tworzy-
wa sztucznego zmniejszono ekspozycję na drgania do 50%. 
Technologia PREMIUM*** VIBSTAR zapobiega chorobom zawodowym, 
takim jak zaburzenia mięśniowo-szkieletowe, choroby neurologiczne oraz 

zaburzenia krążenia, jak na przykład choroba białych palców. ZA24N-BFX: 
szczególnie do szlifowania powierzchni, ZA24P-BFX: do ogólnego zasto-
sowania, ZZA24R-BFX: dla operatora usuwającego zadziory i ZZA24S-B-
FX: narzędzie o podwyższonej trwałości.

Artykuły w szarym kolorze dostępne wyłącznie na zapytanie.
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Kształt Nr. katalogowy Wymiary Specyfikacja Ilość

27 5368 178x7x22,23 C30S-BFX 10

5425 230x7x22,23 C30S-BFX 10

Kształt Nr. katalogowy Wymiary Specyfikacja Ilość

27 567352 178x8,0x22,23 AC30N-BF 10

567353 230x8,0x22,23 AC30N-BF 10

BASIC  ŚCIERNICA DO SZLIFOWANIA ZGRUBNEGO 
Do żeliwa  

Kształt Nr. katalogowy Wymiary Specyfikacja Ilość

27 154544 178x7,0x22,23 ZA30O-BF 10

154545 230x7,0x22,23 ZA30O-BF 10

STANDARD  ŚCIERNICA DO SZLIFOWANIA ZGRUBNEGO 
FOCUR do żeliwa  

Kształt Nr. katalogowy Wymiary Specyfikacja Ilość

27V 474531 178x7,0x22,23 ZZA24S-BFX 10

474535 230x7,0x22,23 ZZA24S-BFX 10

Ściernica do szlifowania zgrubnego STANDARD** FOCUR jest narzędziem 
zoptymalizowanym pod względem własności szlifowania i oferuje dodat-
kowo szczególnie wysoką stabilność kształtu. Już przy małym nacisku 
narzędzie osiąga odpowiednią agresywność i ma dużą trwałość. 

To mocne narzędzie zostało zaprojektowane do stosowania na wszystkich 
odlewach i jest używane zarówno do szlifowania powierzchni, jak i do 
operacji usuwania zadziorów i wygładzania.

Ściernica do szlifowania zgrubnego BASIC* do żeliwa jest narzędziem 
zaprojektowanym specjalnie do wygładzania i oferuje dodatkowo  wysoką 
stabilność kształtu. Już przy małym nacisku narzędzie ma odpowiednie 
własności szlifujące i dużą trwałość. 

To narzędzie zostało opracowane do stosowania na odlewach i nadaje się 
szczególnie do wygładzania odlewów.

Ściernica do szlifowania zgrubnego PREMIUM*** o dużym stopniu agre-
sywności przeznaczona do kamienia zapewnia szybką i wygodną pracę 
bez większego wysiłku. Idealnie nadaje się do miękkiego, do twardego 

kamienia naturalnego lub sztucznego oraz betonu. 
Ściernica do obróbki zgrubnej z ziarnem z weglika krzemu jest specjalnie 
zaprojektowana do kamienia.

Artykuły w szarym kolorze dostępne wyłącznie na zapytanie.

PREMIUM  ŚCIERNICA DO SZLIFOWANIA ZGRUBNEGO 
FOCUR Extra VIBSTAR do żeliwa  

PREMIUM  ŚCIERNICA DO SZLIFOWANIA ZGRUBNEGO 
Do kamienia  
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Kształt Nr. katalogowy Wymiary Specyfikacja Ilość

27 368008 100x6,0x16 C30S-BF 10

367546 115x6,0x22,23 C30S-BF 10

367549 125x6,0x22,23 C30S-BF 10

367552 178x6,0x22,23 C30S-BF 10

367557 230x6,0x22,23 C30S-BF 10

STANDARD  ŚCIERNICA DO SZLIFOWANIA ZGRUBNEGO 
Do kamienia  

Kształt Nr. katalogowy Wymiary Specyfikacja Ilość

27 222872 100x6,0x16 C30S-BF 10

222873 115x6,0x22,23 C30S-BF 10

222889 125x6,0x22,23 C30S-BF 10

222892 150x6,0x22,23 C30S-BF 10

222043 178x6,0x22,23 C30S-BF 10

222898 230x6,0x22,23 C30S-BF 10

BASIC  ŚCIERNICA DO SZLIFOWANIA ZGRUBNEGO 
Do kamienia  

Kształt Nr. katalogowy Wymiary Specyfikacja Ilość

29T 236317 100x16 WA46R-BF 25

236318 115x22,23 WA46R-BF 25

236319 125x22,23 WA46R-BF 25

236320 178x22,23 WA46R-BF 25

BASIC  ŚCIERNICA DO SZLIFOWANIA ZGRUBNEGO 
TOUCH do stali nierdzewnej i metali nieżelaznych

Ta agresywna ściernica do szlifowania zgrubnego BASIC* przeznaczona 
do kamienia umożliwia szybką i wygodną pracę bez większego wysiłku. 
Idealnie nadaje się do miękkiej, do twardej skały, kamienia naturalnego i 

sztucznego oraz betonu. 
Ściernica do obróbki zgrubnej jest specjalnie zaprojektowana do kamienia i 
ceramiki budowlanej.

Półelastyczne narzędzie BASIC* TOUCH łączy w sobie zalety różnych 
produktów w jednym. Struktura warstwowa umożliwia szlifowanie z 
chłodzeniem z dobrym usuwaniem wiórów. Ponadto zmniejsza ryzyko 
przebarwienia materiału. Dzięki unikalnej konstrukcji i lekkiej wadze narzę-
dzia TOUCH tłumione są wibracje i gwarantowana jest cicha praca oraz 
obniżenie poziomu hałasu. 

Tarcza umożliwia dalsze optymalne dopasowanie do obrabianego elemen-
tu podczas szlifowania, operacji usuwania zadziorów i nadawania kształtu. 
Możliwe jest nawet szlifowanie metali nieżelaznych.

Ściernica do szlifowania zgrubnego STANDARD** o dużym stopniu agre-
sywności przeznaczona do kamienia zapewnia szybką i wygodną pracę 
bez większego wysiłku. Idealnie nadaje się do miękkiej, do twardej skały, 
kamienia naturalnego i sztucznego oraz betonu. 

Ściernica do obróbki zgrubnej z węglikiem krzemu jest specjalnie zaprojek-
towana do kamienia i materiałów wiórowych.

Artykuły w szarym kolorze dostępne wyłącznie na zapytanie.





2. 2 RONDELLER®

SZLIFIERKI KĄTOWE

S
zl

ifo
w

an
ie



S
zl

ifo
w

an
ie

RONDELLER® SZLIFIERKI KĄTOWE� 86

RONDELLER®  
DO SZLIFIEREK KĄTOWYCH

Prace wykonywane przy użyciu szlifierek kątowych zaliczają się w rzemiośle i przemyśle 
do najważniejszych procesów obróbki różnego rodzaju metali. Firma TYROLIT 
opracowała narzędzie specjalne do zastosowania w przypadku szlifierek kątowych, 
które łączy w sobie zalety różnych narzędzi do szlifowania. W celu zastosowania ściernic 
Rondeller® nie są wymagane akcesoria specjalne – gwarantujemy prostą obsługę. 

Niepowtarzalna geometria i wzornik 
podpórki rdzeniowej umożliwiają do-
skonały spływ wiórów, bezpieczne dla 
materiału szlifowanie i ergonomiczną 
pracę. Podczas szlifowania, usuwania 

zadziorów i formowania powierzchni 
zakrzywionych gwarantujemy ponad-
to pracę bez drgań oraz optymalne 
dopasowanie narzędzia do elementu 
obrabianego. 

Zalecane zastosowania

Kształty

29 RON  
Rondeller®

Klasa jakości Specyfikacja Strony 2in1 Kamień Polichlorek 
winylu

PREMIUM A...Q-BF 87

C...S-BF 88

Artykuły w szarym kolorze dostępne wyłącznie na zapytanie. 
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PREMIUM  RONDELLER®

2IN1 DO STALI I STALI NIERDZEWNEJ

++ Prosta obsługa 
Prosty montaż bez użycia 
specjalnych akcesoriów, jak 
dysku podtrzymującego.

++ Wysoki komfort pracy 
Te narzędzia umożliwiają 
wolną od wibracji pracę i 
ergonomiczną obsługę, a 
tym samym chronią ludzi i 
maszynę.

PREMIUM  RONDELLER® 
2in1 do stali i stali nierdzewnej

Kształt Nr. katalogowy Wymiary Specyfikacja Ilość

29RON 57004 115x22,23 A24Q-BF 25

908225 115x22,23 A36Q-BF 25

908226 115x22,23 A60Q-BF 25

57005 125x22,23 A24Q-BF 25

908227 125x22,23 A36Q-BF 25

908229 125x22,23 A60Q-BF 25

33199 125x22,23 A80Q-BF 25

170599 150x22,23 A36Q-BF 25

57006 178x22,23 A24Q-BF 25

908230 178x22,23 A36Q-BF 25

908231 178x22,23 A60Q-BF 25

PREMIUM*** RONDELLER® fir-
my TYROLIT łączy w sobie zalety 
różnych narzędzi do szlifowania z 
łatwą obsługą. Dzięki niepowtarzalnej 
geometrii RONDELLER® możliwe jest 

zimne szlifowanie, chroniące materiał 
i zapewniające ergonomiczną pracę. 
Praca pozbawiona wibracji  i opty-
malne dopasowanie do obrabiane-
go elementu podczas szlifowania, 

usuwania zadziorów i kształtowania 
materiału umożliwiają uzyskanie 
zaokrąglonych powierzchni.

++ Uniwersalne zastosowanie 
Idealny do stosowania na 
stali i stali nierdzewnej, jak 
również podczas wszystkich 
prac związanych ze szlifowa-
niem, usuwaniem zadziorów, 
nadawaniem kształtu zakrzy-
wionym powierzchniom.

Artykuły w szarym kolorze dostępne wyłącznie na zapytanie.
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Kształt Nr. katalogowy Wymiary Specyfikacja Ilość

29RON 908233 115x22,23 C36S-BF 25

948218 115x22,23 C60S-BF 25

908220 178x22,23 C36S-BF 25

908221 178x22,23 C60S-BF 25

908223 178x22,23 C100S-BF 25

908224 178x22,23 C180S-BF 25

PREMIUM  RONDELLER® 
Do kamienia  
PREMIUM*** RONDELLER® firmy TYROLIT łączy w sobie zalety różnych 
narzędzi do szlifowania z łatwą obsługą. Dzięki niepowtarzalnej geome-
trii wypustek możliwe jest szlifowanie chroniące materiał i zapewniające 
ergonomiczną pracę. 

Pozbawione wibracji prace i optymalne dopasowanie do obrabianego 
elementu podczas wszystkich prac związanych ze szlifowaniem umożliwia 
uzyskanie zaokrąglonych powierzchni.

Artykuły w szarym kolorze dostępne wyłącznie na zapytanie.



S
zl

ifo
w

an
ie

2. 3 ŚCIERNICE GARNKOWE
SZLIFIERKI KĄTOWE
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SZLIFIERKI KĄTOWE    
DO SZLIFIEREK KĄTOWYCH

Prace wykonywane przy użyciu szlifierek kątowych zaliczają 
się w rzemiośle i przemyśle do najważniejszych procesów 
obróbki różnego rodzaju metali. W szczególności podczas 
szlifowania dużych i ciężkich elementów konstrukcji, zaleca 
się stosowanie ściernic garnkowych, ponieważ są one 
wyjątkowo wytrzymałe i trwałe. 

Należy przy tym uwzględnić, że 
ściernic garnkowych można używać 
wyłącznie ze szlifierkami kątowy-
mi o średnicy 178 mm. Mniejsze 
urządzenia obracają się zbyt szyb-
ko, a większe zbyt wolno! Ponadto 
te ściernice wymagają specjalnej 
osłony ochronnej w celu zapewnie-

nia bezpieczeństwa podczas pracy! 
Dzięki ściernicom garnkowym firmy 
TYROLIT osiągną Państwo wysoką 
wydajność oraz trwałość. Ze wzglę-
du na swoje właściwości ściernice 
garnkowe nadają się do obróbki 
dużych powierzchni szwów spawal-
niczych oraz szlifowania wżerów na 

powierzchniach betonowych. Ścier-
nice garnkowe firmy TYROLIT nadają 
się nie tylko do obróbki metalu, ale 
również marmuru, łupka i granitu. 
Ogólnie przyjęty system znaczenia 
kolorów gwarantuje, że użytkownik 
zawsze znajdzie odpowiedni produkt 
do danego zastosowania.
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Zalecane zastosowania

Klasa jakości Specyfikacja Strony Stal Stal  
nierdzewna

Kamień

PREMIUM A… B84 92

A… B2 92

1C… B0 93

1C… B2 93

Klasa jakości Specyfikacja Strony Stal Kamień

STANDARD A… B 92   

C… B 93  

Artykuły w szarym kolorze dostępne wyłącznie na zapytanie. 

ŚCIERNICE GARNKOWE SZLIFIERKI KĄTOWE� 91

Kształty

11BT ściernica garnkowa   11ZB ściernica garnkowa 11ZT ściernica garnkowa 6ZB ściernica garnkowa
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Kształt Nr. katalogowy Wymiary Specyfikacja Ilość Maks. pręd-
kość obrotowa

11BT 310183 110/90x55x22,23 A16P4B84 2 8.680

311096 110/90x55x22,23 A36O4B84 2 8.680

351386 130/90x55x22,23 A16P4B84 2 7.340

310997 130/90x55x22,23 A36O4B84 2 7.340

11ZB 321395 110/90x55xM14 A16P4B84 2 8.680

310184 110/90x55xM14 A36O4B84 2 8.680

377664 130/90x55xM14 A36O4B84 2 7.340

11ZT 241413 102/76x51x5/8" A16P4B84 2 9.360

23525 152/120x51x5/8" A16P4B84 2 6.280

PREMIUM  ŚCIERNICA GARNKOWA Z WIĄZANIEM ŻYWICZNYM 
Do stali  

Kształt Nr. katalogowy Wymiary Specyfikacja Ilość Maks. pręd-
kość obrotowa

11BT 895678 110/90x55x22,23 A16P-B 2 8.680

895669 110/90x55x22,23 A36P-B 2 8.680

STANDARD  ŚCIERNICA GARNKOWA Z WIĄZANIEM ŻYWICZNYM 
Do stali  

Kształt Nr. katalogowy Wymiary Specyfikacja Ilość Maks. pręd-
kość obrotowa

11ZT 23509 127/94x51x5/8" A20M4B2 2 7.510

275634 152/120x51x5/8" A20M4B2 2 6.280

PREMIUM  ŚCIERNICA GARNKOWA Z WIĄZANIEM ŻYWICZNYM 
Do stali nierdzewnej  

Ściernice garnkowe osiągają najwyższą wydajność usuwania materiału 
i mają dużą trwałość przy operacjach szlifowania dużych powierzchni. 
Ściernica garnkowa PREMIUM*** do stali nadaje się również idealnie do 
szlifowania krawędzi, fazowania i szlifowania szwów spawalniczych.

Podczas mocowania narzędzia operator ma do wyboru ściernice z  otwo-
rem 22, 23 oraz z gwintem M14. Przestrzeganie prędkości roboczej: maks. 
50 m/s

Ściernice garnkowe osiągają bardzo dobrą wydajność usuwania naddatku 
materiału i mają wysoką trwałość przy operacjach szlifowania dużych 
powierzchni. Ściernica garnkowa STANDARD** do stali nadaje się również 
bardzo dobrze do szlifowania krawędzi, fazowania i szlifowania szwów 

spawalniczych. 
Podczas mocowania narzędzia operator ma do wyboru ściernice z  otwo-
rem 22, 23 oraz z gwintem M14. Przestrzeganie prędkości roboczej: maks. 
50 m/s

Ściernice garnkowe osiągają najwyższą wydajność usuwania materiału 
i mają dużą trwałość przy operacjach szlifowania dużych powierzchni. 
Ściernica garnkowa PREMIUM*** zaprojektowana specjalnie do stali 
nierdzewnej nadaje się również idealnie do szlifowania krawędzi, fazowania 

i szlifowania szwów spawalniczych. 
Podczas mocowania narzędzia operator ma do wyboru ściernice z  otwo-
rem 22, 23 oraz z gwintem M14. Przestrzeganie prędkości roboczej: maks. 
50 m/s

Artykuły w szarym kolorze dostępne wyłącznie na zapytanie.
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ŚCIERNICE GARNKOWE SZLIFIERKI KĄTOWE� 93

Kształt Nr. katalogowy Wymiary Specyfikacja Ilość Maks. pręd-
kość obrotowa

11BT 310980 110/90x55x22,23 1C16L4B2 2 8.680

318070 110/90x55x22,23 1C24L4B2 2 8.680

342583 110/90x55x22,23 1C46K4B2 2 8.680

314463 110/90x55x22,23 1C60J4B2 2 8.680

317307 110/90x55x22,23 1C120J4B0 2 8.680

6ZB 89383 100x45xM14 1C24L4B2 2 9.540

83585 100x45xM14 1C60J4B2 2 9.540

56895 100x45xM14 1C120J4B2 2 9.540

553403 100x45xM14 1C220J4B0 2 9.540

11ZB 310992 110/90x55xM14 1C16L4B2 2 8.680

310993 110/90x55xM14 1C24L4B2 2 8.680

321211 110/90x55xM14 1C60J4B2 2 8.680

320074 110/90x55xM14 1C120J4B0 2 8.680

326214 110/90x55xM14 1C220J4B0 2 8.680

310994 130/90x55xM14 1C16L4B2 2 7.340

310995 130/90x55xM14 1C24L4B2 2 7.340

320075 130/90x55xM14 1C60J4B2 2 7.340

424846 130/90x55xM14 1C120J4B0 2 7.340

336499 130/90x55xM14 1C220J4B0 2 7.340

PREMIUM  ŚCIERNICA GARNKOWA Z WIĄZANIEM ŻYWICZNYM 
Do kamienia  

Kształt Nr. katalogowy Wymiary Specyfikacja Ilość Maks. pręd-
kość obrotowa

11BT 895679 110/90x55x22,23 C16J-B 2 8.680

895670 110/90x55x22,23 C36J-B 2 8.680

895671 110/90x55x22,23 C60J-B 2 8.680

11ZB 895676 110/90x55xM14 C16J-B 2 8.680

895677 110/90x55xM14 C60J-B 2 8.680

STANDARD  ŚCIERNICA GARNKOWA Z WIĄZANIEM ŻYWICZNYM 
Do kamienia  

Ściernice garnkowe osiągają najwyższą wydajność usuwania materiału 
i mają dużą trwałość przy operacjach szlifowania dużych powierzchni. 
Ściernica garnkowa do kamienia nadaje się szczególnie do szlifowania 
skaz na odsłoniętych powierzchniach betonowych, do fazowania i szlifo-
wania wstępnego kamienia technicznego i płytek Terrazzo oraz szlifowania 

powierzchni marmuru, łupków i granitów. 
Podczas mocowania narzędzia operator ma do wyboru ściernice z  otwo-
rem 22, 23 oraz z gwintem M14. Przestrzeganie prędkości roboczej: maks. 
50 m/s

Ściernice garnkowe osiągają bardzo dobrą wydajność usuwania naddatku 
materiału i mają wysoką trwałość przy operacjach szlifowania dużych 
powierzchni. Ściernica garnkowa do kamienia nadaje się szczególnie do 
szlifowania blizn na odsłoniętych powierzchniach betonowych, do fazowa-
nia i szlifowania wstępnego kamienia technicznego i płytek Terrazzo oraz 

szlifowania powierzchni marmuru, łupków i granitów. 
Podczas mocowania narzędzia operator ma do wyboru ściernice z  otwo-
rem 22, 23 oraz z gwintem M14. Przestrzeganie prędkości roboczej: maks. 
50 m/s

Artykuły w szarym kolorze dostępne wyłącznie na zapytanie.





2. 4 ŚCIERNICE DO SZLIFOWANIA
SZLIFIERKI PROSTE
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ŚCIERNICE DO SZLIFOWANIA   
DO SZLIFIEREK PROSTYCH

Szlifierki proste doskonale nadają się do precyzyjnych prac 
w trudno dostępnych miejscach. Dzięki wszechstronnym 
możliwościom zastosowania stanowią bardzo popularne 
narzędzie. Chcąc sprostać wysokim wymaganiom, w 
przypadku tych ściernic do szlifowania zgrubnego firma 
TYROLIT przykłada dużą wagę do niskiej emisji wibracji 
podczas szlifowania.

Program ten spełnia ogólne wymaga-
nia efektywności pracy, wydajności 
usuwania materiału, prostej obsługi i 
ponadprzeciętnej trwałości. Wszyst-

kie ściernice do szlifowania zgrubne-
go firmy TYROLIT są produkowane i 
sprawdzane zgodnie z wymaganiami 
normy EN12413. Ogólnie przyjęty 

system znaczenia kolorów gwaran-
tuje, że użytkownik zawsze znajdzie 
odpowiedni produkt do danego 
zastosowania. 
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Zalecane zastosowania

Klasa jakości Specyfikacja Strony Stal Stal  
nierdzewna

Metale  
nieżelazne

Żeliwo

PREMIUM A30S-BFX80 98

A30R-BFX80 98

A36N-BFX80 99

ZA24P-BFX80 99

Artykuły w szarym kolorze dostępne wyłącznie na zapytanie. 

ŚCIERNICE DO SZLIFOWANIA SZLIFIERKI PROSTE� 97

Kształty

1F80  
ściernica do szlifo-
wania zgrubnego
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ŚCIERNICE DO SZLIFOWANIA SZLIFIERKI PROSTE� 98

Kształt Nr. katalogowy Wymiary Specyfikacja Ilość

1F80 439061 50x6,0x6 A30S-BFX80 100

441231 50x10,0x6 A30S-BFX80 100

441207 50x10,0x10 A30S-BFX80 100

441226 60x6,0x10 A30S-BFX80 100

441219 60x10,0x10 A30S-BFX80 100

441233 70x10,0x10 A30S-BFX80 100

441223 75x6,0x10 A30S-BFX80 100

441227 75x25,0x13 A30S-BFX80 100

441238 100x6,0x8 A30S-BFX80 25

441239 175x25,0x16 A30S-BFX80 20

PREMIUM  ŚCIERNICA DO SZLIFOWANIA 
1F80 do stali  

Kształt Nr. katalogowy Wymiary Specyfikacja Ilość

1F80 439059 50x6,0x6 A30R-BFX80 100

441206 50x10,0x10 A30R-BFX80 100

441245 50x19,0x10 A30R-BFX80 100

441243 75x4,0x10 A30R-BFX80 100

441224 75x15,0x10 A30R-BFX80 100

441203 100x25,0x25 A30R-BFX80 25

441204 125x25,0x25 A30R-BFX80 20

441241 150x25,0x25 A30R-BFX80 20

PREMIUM  ŚCIERNICA DO SZLIFOWANIA 
1F80 do stali nierdzewnej  

Ściernica do szlifowania zgrubnego o wysokiej wydajności PREMIUM*** 
1F80 ze względu na swój kształt nadaje się idealnie do uniwersalnego 
szlifowania trudno dostępnych miejsc. Za pomocą tej ściernicy można 
wykończyć rowki i nacięcia, jak również usunąć zadziory kół zębatych. 

Obróbka zgrubna zakrzywionych powierzchni we wgłębieniach, jak i wy-
pukłościach nie stanowi problemu. Dla średnic powyżej 80 mm zaleca się 
używanie osłony ochronnej.

Ściernica do szlifowania zgrubnego o wysokiej wydajności PREMIUM*** 
1F80 ze względu na swój kształt nadaje się idealnie do uniwersalnego 
szlifowania trudno dostępnych miejsc. Za pomocą tej ściernicy można 
wykończyć rowki i nacięcia, jak również usunąć zadziory kół zębatych. 

Obróbka zgrubna zakrzywionych powierzchni we wgłębieniach, jak i wy-
pukłościach nie stanowi problemu. Dla średnic powyżej 80 mm zaleca się 
używanie osłony ochronnej.

Artykuły w szarym kolorze dostępne wyłącznie na zapytanie.



 

 

 

S
zl

ifo
w

an
ie
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PREMIUM  ŚCIERNICA DO SZLIFOWANIA 
1F80 do metali nieżelaznych  

Kształt Nr. katalogowy Wymiary Specyfikacja Ilość

1F80 441247 50x10,0x10 A36N-BFX80 100

441248 75x6,0x10 A36N-BFX80 100

441246 75x25,0x20 A36N-BFX80 100

441230 100x12,0x22,2 A36N-BFX80 25

441250 100x20,0x20 A36N-BFX80 25

Kształt Nr. katalogowy Wymiary Specyfikacja Ilość

1F80 441353 150x25,0x25 ZA24P-BFX80 20

PREMIUM  ŚCIERNICA DO SZLIFOWANIA 
1F80 do żeliwa  

Nr. katalogowy Wymiary Specyfikacja Ilość

100SS 803404 S6/H10/M10 SS171 1

846441 S10/H10/M10 SS173 1

846442 S6/H6/M6 SS174 1

AKCESORIA 
Do ściernic do szlifowania zgrubnego 1F80

Ściernica do szlifowania zgrubnego o wysokiej wydajności PREMIUM*** 
1F80 ze względu na swój kształt nadaje się idealnie do uniwersalnego 
szlifowania trudno dostępnych miejsc. Produkt specjalnie zaprojektowany 
do żeliwa nadaje się najlepiej do obróbki rowków i nacięć. 

Obróbka zgrubna zakrzywionych powierzchni we wgłębieniach i wypu-
kłościach nie stanowi problemu. Dla średnic powyżej 80 mm zaleca się 
używanie osłony ochronnej.

Trzpienie mocujące nadają się do użycia we wszystkich dostępnych w 
asortymencie firmy TYROLIT ściernicach do szlifowania zgrubnego dla 

szlifierek prostych. Proszę przestrzegać maksymalnej dopuszczalnej ilości 
obrotów na minutę.

Ściernica do szlifowania zgrubnego o wysokiej wydajności PREMIUM*** 
1F80 ze względu na swój kształt nadaje się idealnie do uniwersalnego 
szlifowania trudno dostępnych miejsc. Produkt specjalnie zaprojektowany 
do metali nieżelaznych nadaje się najlepiej do obróbki rowków i nacięć, jak 
również do usuwania zadziorów z kół zębatych. 

Obróbka zgrubna zakrzywionych powierzchni we wgłębieniach, jak i wy-
pukłościach nie stanowi problemu. Dla średnic powyżej 80 mm zaleca się 
używanie osłony ochronnej.

Artykuły w szarym kolorze dostępne wyłącznie na zapytanie.





2. 5 ŚCIERNICE TRZPIENIOWE
SZLIFIERKI PROSTE
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ŚCIERNICE TRZPIENIOWE   
DO SZLIFIEREK PROSTYCH

Szlifierki proste doskonale nadają się do precyzyjnych 
prac w trudno dostępnych miejscach. Ich wszechstronne 
możliwości zastosowania sprawiają, że należą do 
najpopularniejszych narzędzi. Aby zapewnić odpowiednie 
rozwiązanie do wielu zastosowań, firma TYROLIT oferuje 
różne kształty ściernic trzpieniowych. 

W dziedzinie ściernic trzpieniowych 
o spoiwie żywicznym zapewnia-
my Państwu narzędzia obniżające 
poziom drgań, spełniające jednocze-
śnie najwyższe wymagania jakości. 
Szeroka paleta ściernic trzpieniowych 
o wiązaniu ceramicznym zapewnia 

doskonałą wydajność, odpowiednią 
jakość powierzchni i wysoką trwa-
łość. Ściernice trzpieniowe o spoiwie 
ceramicznym mają zastosowanie 
w odlewniach, warsztatach i narzę-
dziowniach. Do dalszego wykończe-
nia obrabianego materiału znajdą 

Państwo w naszym asortymencie 
również ściernice trzpieniowe o 
spoiwie z tworzywa sztucznego, które 
są dostosowane do wygładzania 
powierzchni, mazerowania itp. 
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Kształty

52ZY / 52W Ściernica 
trzpieniowa 

52TO Ściernica trzpieniowa 52KE Ściernica trzpieniowa 52KU Ściernica  
trzpieniowa

52SP Ściernica trzpieniowa

52WR Ściernica  
trzpieniowa

52MS Ściernica  
trzpieniowa

52W Ściernica trzpieniowa

52A1 Ściernica trzpieniowa 52A2 Ściernica trzpieniowa 52A3 Ściernica trzpieniowa 52A4 Ściernica trzpieniowa 52A5 Ściernica trzpieniowa

52-B44 Ściernica  
trzpieniowa

52B-52 Ściernica  
trzpieniowa

52B-53 Ściernica  
trzpieniowa

52B-54 Ściernica  
trzpieniowa

52-B121 Ściernica  
trzpieniowa

52-B122 Ściernica  
trzpieniowa

52-B123 Ściernica  
trzpieniowa

52-B135 Ściernica  
trzpieniowa

52A8 Ściernica trzpieniowa 52A9 Ściernica trzpieniowa 52A11 Ściernica  
trzpieniowa

52A12 Ściernica  
trzpieniowa

52A13 Ściernica  
trzpieniowa

52A14 Ściernica  
trzpieniowa

52A15 Ściernica  
trzpieniowa

52A19 Ściernica  
trzpieniowa

52A24 Ściernica  
trzpieniowa

52A25 Ściernica  
trzpieniowa

52A26 Ściernica  
trzpieniowa

52A32 Ściernica  
trzpieniowa

52A36 Ściernica  
trzpieniowa

52A37 Ściernica  
trzpieniowa



16  x  20    –    6  x  40
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Zalecane zastosowania

Wymiary ściernicy trzpieniowej

Klasa jakości Specyfikacja Strony Stal Stal  
nierdzewna

Metale 
nieżelazne

Żeliwo HSS Polichlorek 
winylu

PREMIUM Ściernice trzpieniowe o  
spoiwie żywicznym 105, 106

… B0 105

… B84 105, 106

Ściernice trzpieniowe o  
spoiwie ceramicznym

106, 107, 108, 
109, 110, 111

88A … 106, 107, 108, 
109, 110

89A … 109, 111

Ściernice trzpieniowe o spoiwie 
z tworzywa sztucznego 111, 112

… BE13 112

… BE15 111, 112

… BE16 111

… BE24 111, 112

Artykuły w szarym kolorze dostępne wyłącznie na zapytanie.

16  x  20    –    6  x  40
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ŚCIERNICE TRZPIENIOWE SZLIFIERKI PROSTE� 105

Kształt Nr. katalogowy Wymiary Specyfikacja Ilość

52ZY 682101 8x16-6x40 A36Q4B0 25

682103 10x20-6x40 A36Q4B0 25

34053928 10x32-6x40 A36Q4B0 25

682104 13x25-6x40 A36Q4B0 25

682105 16x32-6x40 A36Q4B0 25

682106 20x32-6x40 A36Q4B0 25

682107 20x40-6x40 A36Q4B0 25

34053929 25x13-6x40 A36Q4B0 25

682110 25x32-6x40 A36Q4B0 25

34053930 32x16-6x40 A36Q4B0 25

104962 32x40-6x40 A36Q4B0 25

104968 40x10-6x40 A36Q4B0 25

682111 40x20-6x40 A36Q4B0 25

34053942 50x13-6x40 A36Q4B0 25

682112 50x25-6x40 A36Q4B0 25

PREMIUM  ŚCIERNICE TRZPIENIOWE O SPOIWIE ŻYWICZNYM 
Do stali nierdzewnej  

Kształt Nr. katalogowy Wymiary Specyfikacja Ilość

52ZY 108261 10x25-6x40 A36Q4B84 25

2111 13x25-6x40 A36Q4B84 25

108262 15x25-6x40 A36Q4B84 25

104604 16x32-6x40 A36Q4B84 25

105367 20x25-6x40 A36Q4B84 25

2211 25x32-6x40 A36Q4B84 25

379653 32x25-6x40 A46S4B84 25

2249 32x40-6x40 A36Q4B84 25

415841 40x4-6x40 A60S3B84 25

45362 40x16-8x50 A24Q4B84 25

2258 40x20-6x40 A36Q4B84 25

PREMIUM  ŚCIERNICE TRZPIENIOWE O SPOIWIE ŻYWICZNYM 
Do żeliwa  

Trzpienie z wiązaniem żywicznym PREMIUM*** poprzez ich skład wpływają 
na obniżenie poziomu drgań i wykazują nieznaczną wrażliwość na uderze-
nia. Dzięki szczególnej jakości te trzpienie nadają się idealnie do usuwania 
zadziorów, fazowania i szlifowaniu krawędzi na stali nierdzewnej 

Ze względu na ich spoiwo szczególnie nadają się do materiałów ze stali 
nierdzewnej. Maksymalna prędkość robocza: 50 m/s

Trzpienie z wiązaniem żywicznym PREMIUM*** (ciemnobrązowe) poprzez 
ich skład wpływają na obniżenie poziomu drgań i wykazują nieznaczną 
wrażliwość na uderzenia. Dzięki szczególnej jakości trzpienie nadają się 
idealnie do usuwania zadziorów, fazowania i krawędziowania na materia-

łach żeliwnych. 
Ze względu na ich spoiwo szczególnie nadają się do żeliwa. Maksymalna 
prędkość robocza: 50 m/s

Artykuły w szarym kolorze dostępne wyłącznie na zapytanie.
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Kształt Nr. katalogowy Wymiary Specyfikacja Ilość

52ZY 123696 40x25-6x40 A36Q4B84 25

2284 50x25-6x40 A36Q4B84 25

52W 21094 10x32-6x40 A46S4B84 25

21125 13x40-6x40 A46S4B84 25

21137 16x25-6x40 A46S4B84 25

310504 16x50-6x40 A46S4B84 25

21160 20x25-6x40 A46S4B84 25

21166 20x40-6x40 A46S4B84 25

21192 25x25-6x40 A46S4B84 25

21202 25x40-6x40 A46S4B84 25

169543 32x20-6x40 A46P4B84 25

123644 32x32-6x40 A46P4B84 25

21232 32x64-8x40 A20Q4B84 25

21233 40x6-6x40 A46S4B84 25

21239 40x13-6x40 A46S4B84 25

52A-1 803833 20x63-6x40 A46P4B84 25

52A-11 126460 22x50-6x40 A46P4B84 25

52A-11 20026 22x50-6x40 A46S4B84 25

52A-3 129260 25x70-6x40 A46P4B84 25

PREMIUM  ŚCIERNICE TRZPIENIOWE O SPOIWIE ŻYWICZNYM 
Do żeliwa  

Kształt Nr. katalogowy Wymiary Specyfikacja Ilość

52ZY 2010 3x6-3x30 88A90O5V38 25

100757 3x6-6x40 88A90O5V38 25

169096 3x9-3x30 88A90O5V38 25

2017 4x8-3x30 88A90O5V38 25

100758 4x8-6x40 88A60P5V38 25

2021 4x8-6x40 88A90O5V38 25

2026 5x10-3x30 88A60P5V38 25

2027 5x10-3x30 88A90O5V38 25

2031 5x10-6x40 88A60P5V38 25

11362 6x10-3x30 88A60P5V38 25

PREMIUM  TRZPIENIÓWKI CERAMICZNE 
Do stali  
W odlewniach i procesach wytwarzania formy ceramiczne ściernice trzpie-
niowe są często jedynym sposobem, aby osiągnąć lepsze efekty obróbki 
na trudno dostępnych powierzchniach. W związku z tym ściernice trzpie-
niowe PREMIUM*** firmy TYROLIT zapewniają najwyższą z możliwych 

trwałość także dla stali hartowanych. 
Te narzędzia oferują optymalne usuwanie materiału do wykończenia po-
wierzchni, jaką należy osiągnąć. Maksymalna prędkość robocza: 50 m/s

Artykuły w szarym kolorze dostępne wyłącznie na zapytanie.
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Kształt Nr. katalogowy Wymiary Specyfikacja Ilość

52ZY 2039 6x10-6x40 88A60P5V38 25

2046 6x13-3x30 88A60P5V38 25

485338 6x13-3x30 88A90O5V38 25

2048 6x13-6x40 88A60P5V38 25

227450 6x20-3x30 88A60P5V38 25

116725 6x20-6x40 88A60P5V38 25

2055 8x10-3x30 88A60P5V38 25

2058 8x10-6x40 88A60P5V38 25

2060 8x16-3x30 88A60P5V38 25

2062 8x16-6x40 88A60P5V38 25

16044 10x2-3x30 88A90O5V38 25

120033 10x10-3x30 88A60P5V38 25

6879 10x10-6x40 88A60P5V38 25

88905 10x13-3x30 88A60P5V38 25

2072 10x13-6x40 88A60P5V38 25

2078 10x20-3x30 88A60P5V38 25

2081 10x20-6x40 88A60P5V38 25

14364 10x25-6x40 88A60P5V38 25

2090 10x32-6x40 88A60P5V38 25

26567 13x3-3x30 88A90O5V38 25

128618 13x10-6x40 88A60P5V38 25

6896 13x16-6x40 88A60P5V38 25

6898 13x20-6x40 88A60P5V38 25

6899 13x25-6x40 88A60P5V38 25

112542 13x40-6x40 88A60P5V38 25

2117 16x4-6x40 88A60P5V38 25

6920 16x20-6x40 88A60P5V38 25

2125 16x25-6x40 88A60P5V38 25

2133 16x32-6x40 88A36P5V38 25

2134 16x32-6x40 88A60P5V38 25

6928 16x50-6x40 88A60P5V38 25

127347 20x6-6x40 88A60P5V38 25

2145 20x10-6x40 88A60P5V38 25

2148 20x20-6x40 88A60P5V38 25

140351 20x25-6x40 88A24P5V38 25

2163 20x25-6x40 88A36P5V38 25

6932 20x25-6x40 88A46P5V38 25

2165 20x25-6x40 88A60P5V38 25

105009 20x32-6x40 88A60P5V38 25

667629 20x40-6x40 88A24P5V38 25

Artykuły w szarym kolorze dostępne wyłącznie na zapytanie.
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PREMIUM  TRZPIENIÓWKI CERAMICZNE 
Do stali  

ŚCIERNICE TRZPIENIOWE SZLIFIERKI PROSTE� 108

Artykuły w szarym kolorze dostępne wyłącznie na zapytanie.

Kształt Nr. katalogowy Wymiary Specyfikacja Ilość

52ZY 12836 20x40-6x40 88A36P5V38 25

2189 20x40-6x40 88A60P5V38 25

6941 25x6-6x40 88A60P5V38 25

122868 25x10-6x40 88A60P5V38 25

6943 25x13-6x40 88A60P5V38 25

130009 25x25-6x40 88A36P5V38 25

2201 25x25-6x40 88A46P5V38 25

2202 25x25-6x40 88A60P5V38 25

142682 25x32-6x40 88A24P5V38 25

2209 25x32-6x40 88A46P5V38 25

2204 25x32-6x40 88A60P5V38 25

548169 25x40-6x40 88A36P5V38 25

2238 32x8-6x40 88A60P5V38 25

131231 32x10-6x40 88A60P5V38 25

6959 32x16-6x40 88A46P5V38 25

6961 32x20-6x40 88A46P5V38 25

242270 32x20-6x40 88A60P5V38 25

116973 32x32-6x40 88A36P5V38 25

103394 32x32-6x40 88A46P5V38 25

2248 32x40-6x40 88A46P5V38 25

101508 40x6-6x40 88A60P5V38 25

667632 40x10-6x40 88A24P5V38 25

2256 40x10-6x40 88A60P5V38 25

941497 40x13-6x40 88A30P5V38 25

734828 40x13-6x40 88A36P5V38 25

273756 40x20-6x40 88A24P5V38 25

6967 40x20-6x40 88A46P5V38 25

15383 40x20-6x40 88A60P5V38 25

150085 40x25-6x40 88A46P5V38 25

828192 40x40-6x40 88A36P5V38 25

2276 50x13-6x40 88A60P5V38 25

6974 50x25-6x40 88A46P5V38 25

52B-44 169 6x10-3x30 88A60P5V38 25

52B-53 39128 8x16-3x30 88A90O5V38 25

52KE 6400 13x13-6x40, R=2 88A60P5V38 25

52KE 6401 16x16-6x40, R=2,5 88A60P5V38 25

52KE 6402 20x20-6x40, R=3 88A60P5V38 25
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Artykuły w szarym kolorze dostępne wyłącznie na zapytanie.

Kształt Nr. katalogowy Wymiary Specyfikacja Ilość

52A-5 11481 20x29-6x40 88A36P5V38 25

52A-5 116 20x29-6x40 88A46P5V38 25

52A-5 20023 20x29-6x40 88A60P5V38 25

52KE 330772 20x32-6x40, R=3 88A60P5V38 25

52KE 892 25x25-6x40, R=4 88A60P5V38 25

52A-2 88504 25x32-6x40 88A46P5V38 25

52A-3 11480 25x70-6x40 88A36P5V38 25

52A-3 6207 25x70-6x40 88A46P5V38 25

52A-3 104894 25x70-6x40 88A60P5V38 25

52KE 441033 30x40-6x40, R=5 89A60M5V38 25

52A-4 113 32x32-6x40 88A46P5V38 25

52A-4 20020 32x32-6x40 88A60P5V38 25

52B-135 151928 6x13-3x30 88A60P5V38 25

52A-32 131 25x16-6x40 88A60P5V38 25

52TO 1175 32x25-6x40 88A60P5V38 25

52SP 1119 5x10-6x40 88A60P5V38 25

52B-54 132438 6x13-3x30 88A60P5V38 25

52A-15 97785 6x27-6x40 88A60P5V38 25

52A-15 89504 6x27-6x40 88A90O5V38 25

52B-52 174 10x20-3x30 88A60P5V38 25

52B-52 75647 10x20-6x40 88A60P5V38 25

52SP 6660 13x20-6x40, R=22 88A60P5V38 25

52A-14 45422 18x22-6x40 88A60P5V38 25

52A-12 121 18x32-6x40 88A46P5V38 25

52A-12 20037 18x32-6x40 88A60P5V38 25

52SP 6661 20x32-6x40, R=36 88A60P5V38 25

52A-8 146601 20x51-6x40 88A36P5V38 25

52A-1 106372 20x63-6x40 88A36P5V38 25

52A-1 108 20x63-6x40 88A46P5V38 25

52A-1 109 20x63-6x40 88A60P5V38 25

52A-11 148517 22x50-6x40 88A36P5V38 25

52A-11 118 22x50-6x40 88A46P5V38 25

52A-11 20031 22x50-6x40 88A60P5V38 25

52A-13 45421 32x32-6x40 88A60P5V38 25

52A-9 127775 32x51-6x40 88A36P5V38 25
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Kształt Nr. katalogowy Wymiary Specyfikacja Ilość

52KU 907 3-3x30 88A90O5V38 25

52KU 6404 5-3x30 88A90O5V38 25

52KU 910 8-3x30 88A60P5V38 25

52KU 6405 8-6x30 88A60P5V38 25

52B-122 191 10-3x30 88A60P5V38 25

52B-121 62694 13-6x40 88A60P5V38 25

52B-121 190 13-3x30 88A60P5V38 25

52A-26 130 16-6x40 88A60P5V38 25

52KU 917 20-6x40 88A60P5V38 25

52A-25 20047 25-6x40 88A60P5V38 25

52KU 921 32-6x40 88A46P5V38 25

52WR 1999 6x16-6x40 88A60P5V38 25

52A-24 128 6x20-6x40 88A60P5V38 25

52A-19 135853 32x51-6x40 88A36P5V38 25

52A-37 139 32x6-6x40 88A60P5V38 25

52A-36 138 40x10-6x40 88A60P5V38
25
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Artykuły w szarym kolorze dostępne wyłącznie na zapytanie.

ZESTAW Nr. katalogowy Kształt Typen-Nr. Wymiary Ilość

74499 52ZY-W228 6961 32x20-6x40 1

52ZY-W220 2201 25x25-6x40 1

52A-4 113 32x32-6x40 1

52A-5 20023 20x29-6x40 1

52ZY-W205 2165 20x25-6x40 1

52ZY-W236 101508 40x6-6x40 1

52B-121 62694 13x6-6x40 1

52A-32 131 25x16-6x40 1

52ZY-W186 6898 13x20-6x40 1

PREMIUM  ZESTAW 
Trzpieniówki ceramiczne do stali  
Zestaw PREMIUM*** z ceramicznymi ściernicami trzpieniowymi zawiera 
wszystkie ściernice trzpieniowe, w tym kamienie ścierne, powszechnie 
stosowane do obróbki stali. Trzpienie zapewniają maksymalną trwałość 
podczas operacji usuwania zadziorów, fazowania i łamanie krawędzi. 

Te narzędzia oferują optymalne usuwanie materiału do wykończenia po-
wierzchni, jaką należy osiągnąć. Maksymalna prędkość robocza: 50 m/s

PREMIUM  TRZPIENIÓWKI CERAMICZNE 
Do stali  
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Artykuły w szarym kolorze dostępne wyłącznie na zapytanie.

Kształt Nr. katalogowy Wymiary Specyfikacja Ilość

52ZY 2011 3x6-3x30 89A120M5V38 25

2020 4x8-3x30 89A120M5V38 25

2030 5x10-3x30 89A80M5V38 25

29238 6x13-3x30 89A80M5V38 25

13529 6x13-6x40 89A80M5V38 25

 2057 8x10-3x30 89A80M5V38 25

6874 8x10-6x40 89A80M5V38 25

113299 8x16-3x30 89A80M5V38 25

120093 8x16-6x40 89A60M5V38 25

6881 10x13-6x40 89A80M5V38 25

15892 10x20-6x40 89A60M5V38 25

6886 10x20-6x40 89A80M5V38 25

6910 15x40-6x40 89A46L5V38 25

36663 16x20-6x40 89A60M5V38 25

121385 20x25-6x40 89A60M5V38 25

2180 20x40-6x40 89A46L5V38 25

124549 40x10-6x40 89A60M5V38 25

PREMIUM  TRZPIENIÓWKI CERAMICZNE 
Do HSS  
Stale narzędziowe charakteryzują się bardzo dużą twardością i wytrzymało-
ścią. W tym celu ściernice trzpieniowe PREMIUM*** do HSS oferują najlep-
sze warunki do obróbki elementów w najmniejszych zakresach tolerancji. 
 

Te narzędzia oferują optymalne usuwanie materiału do wykończenia po-
wierzchni, jaką należy osiągnąć. Maksymalna prędkość robocza: 50 m/s

ZESTAW Nr. katalogowy Kształt Typen-Nr. Wymiary Ilość

74499 52A-14 45422 18x22-6x40 1

52A-25 20047 25x6-6x40 1

52ZY-W176 2072 10x13-6x40 1

52A-37 139 32x6-6x40 1

52ZY-W217 122868 25x10-6x40 1

9011 54222 16x150-6x40 1
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Artykuły w szarym kolorze dostępne wyłącznie na zapytanie.

Kształt Nr. katalogowy Wymiary Specyfikacja Ilość

52ZY 938999 10x20-6x40 C240-BE16 10

6884 10x20-6x40 C240-BE15 10

267341 10x20-6x40 C240-BE24 10

891126 16x20-6x40 C150-BE16 10

54072 16x30-6x40 C80-BE16 10

891126 16x20-6x40 C150-BE16 10

54072 16x30-6x40 C80-BE16 10

582369 20x20-6x40 C46-BE16 10

274654 16x30-6x40 C80-BE24 10

2155 20x20-6x40 C150-BE15 10

2152 20x20-6x40 C46-BE15 10

123432 20x30-6x40 A150-BE24 10

6949 25x20-6x40 C80-BE15 10

2224 30x30-6x40 C150-BE15 10

2226 30x30-6x40 C240-BE15 10

2221 30x30-6x40 C46-BE15 10

162390 30x30-6x40 C46-BE24 10

2222 30x30-6x40 C80-BE15 10

13068 30x30-6x40 C80-BE24 10

52MS 6411 30x30-6x40 C46-BE13 1

923 30x30-6x40 C46-BE15 1

6413 40x30-6x40 C46-BE13 1

925 40x30-6x40 C46-BE15 1

929 50x30-6x40 C46-BE15 1

PREMIUM  ŚCIERNICE TRZPIENIOWE 
ELASTIC do metali nieżelaznych, PVC, stali i stali nierdzewnej  
Elastyczne systemy spoiwa umożliwiają zarówno uniwersalne zasto-
sowanie ściernic trzpieniowych ELASTIC, jak i specjalistyczne użycie. 
Asortyment obejmuje miękkie trzpienie do zakrzywionych powierzchni oraz 
średnio twarde trzpienie do prostych powierzchni. 

Nasz asortyment obejmuje także mniej elastyczne trzpienie do prac przy 
wyższych prędkościach, a także trzpienie do robienia powierzchni mar-
murowych. Maksymalna prędkość robocza: BE13: 16 m/s; BE15: 20 m/s; 
BE16: 32 m/s



2. 6 FREZY TRZPIENIOWE Z WĘGLIKA 
WOLFRAMU	
SZLIFIERKI PROSTE
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FREZY TRZPIENIOWE Z WĘGLIKA 
WOLFRAMU  
DO SZLIFIEREK PROSTYCH 

Szlifierki proste doskonale nadają się do precyzyjnych 
prac w trudno dostępnych miejscach. Ich wszechstronne 
możliwości zastosowania sprawiają, że należą do 
najpopularniejszych narzędzi. Aby zapewnić odpowiednie 
rozwiązanie do wielu zastosowań, firma TYROLIT oferuje 
różne kształty frezów trzpieniowych z węglika wolframu w 
jakości PREMIUM.

Frezy firmy TYROLIT są produkowane 
ze sprawdzonych w praktyce wyso-
kiej jakości węglików spiekanych oraz 
przy użyciu najnowocześniejszych 
szlifierek automatycznych sterowa-

nych komputerowo (CNC). Nasze fre-
zy trzpieniowe z węglika wolframu są 
stosowane na szerokiej gamie obsłu-
giwanych ręcznie, pneumatycznych i 
elektronicznych maszyn oraz robotów 

przemysłowych. Właściwości mate-
riału frezów umożliwiają dodatkowo 
wszechstronne zastosowanie. 
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Segmenty:

ALU: 	 Do obróbki aluminium (Standard 8 krawędzi tnących)

ALU6:	 Do obróbki aluminium (specjalne zgrubne – 6 krawędzi tnących)

MXC:	 Do staliwa, szwów spawalniczych, stali hartowanych i nieutwardzonych (łamacze wiórów)

MX:	 Do stali wysokostopowych, odlewów odpornych na rdzę, kwasy i wysokie temperatury,  
	 tworzyw sztucznych (diament)

MXX:	 Do stali wysokostopowych, odlewów odpornych na rdzę, kwasy i wysokie temperatury,  
	 tworzyw sztucznych (precyzyjny diament)

MY:	 Do staliwa, szwów spawalniczych, stali hartowanych i utwardzonych o dużej wytrzymałości (standard)

SC:	 Do staliwa, szwów spawalniczych, stali hartowanych i utwardzonych o dużej wytrzymałości

IC:	 Do stali nierdzewnej

Zalecane zastosowania

Klasa jakości Specyfikacja Strony Stal Stal  
nierdzewna

Metale  
nieżelazne

Żeliwo HSS Profil zęba

PREMIUM MY 118, 119, 120, 121, 125

MX 118, 119, 120, 121

MXX 118, 119, 120

MXC 119, 120

ALU 125

SC 123

IC 124

Artykuły w szarym kolorze dostępne wyłącznie na zapytanie.
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Kształty

Możliwości zastosowania

52FLH Płomień 52TRE Krople 52KEL Stożek zaokrąglony 52WRC Walec kulisty 52KSK Pogłębiacz  
stożkowy 

52FLH Płomień 52TRE Krople 52KEL Stożek zaokrąglony 52WRC Walec kulisty 52KSK Pogłębiacz  
stożkowy 

52ZYA Walec 52KUD Kula 52ZYA-S Walec z  
uzębieniem czołowym 

52RBF Drzewo 52ZYA-R Walec z promie-
niem zaokrąglenia naroża 

52ZYA Walec 52KUD Kula 52ZYA-S Walec z uzębie-
niem czołowym lub jako 

52RBF Drzewo 52SKM Stożek ostry

52SKM Stożek ostry 52SKM-N 52SPG Pocisk 52WKN Stożek 52RND Rowek

52KUD-N Frez  
trzpieniowy kątowy/ 
kulisty

52SKM-N Stożek ostry  
Połączony frez trzpieniowy 
kątowy i stożek ostry

52SPG Pocisk 52WKN Stożek 52RND Rowek	 52KUD-N  
Frez trzpieniowy kątowy/
kulisty

52ZYA-R Walec z  
promieniem końcowym



16  x  20    –    6  x  40
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Zalecane prędkości obrotowe

Stal niehartowana

Ś
re

dn
ic

a 
fr

ez
u

Ś
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dn
ic

a 
fr

ez
u

Miękkie materiały dające długie wióry, aluminium, 
tworzywa wzmocnione włóknem szklanym, two-
rzywa sztuczne, stopy cynku

Ceramika, stal hartowana, stal nierdzewna, 
stopy niklu, tytan

Ś
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Mosiądz, żeliwo, miedź, brąz

Wymiary frezów trzpieniowych z węglika wolframu

RPM x 1000

RPM x 1000

RPM x 1000

RPM x 1000

16  x  20    –    6  x  40
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Kształt Nr. katalogowy Wymiary Specyfikacja Ilość

52FLH 765657 3x8-3x38 MX 1

801351 6x14-6x50 MX 1

765996 8x19-6x65 MX 1

768898 12x32-6x77 MX 1

766046 12x32-8x77 MX 1

52KEL 766932 3x8-3x38 MX 1

801354 6x13-3x45 MX 1

766934 6x16-6x50 MX 1

902732 8x22-6x69 MX 1

766068 10x19-6x65 MX 1

766936 10x27-6x75 MX 1

768894 12x30-6x75 MX 1

766072 12x30-8x75 MX 1

837619 12x30-8x75 MXX 1

801355 16x33-8x78 MXX 1

52KSK 769680 10x5-6x55 MY 1

769683 16x8-6x60 MY 1

52KUD 766050 3x2,7-3x38 MX 1

766927 4x3,6-3x45 MX 1

766051 6x5,4-3x38 MX 1

768821 6x5,4-6x50 MX 1

768824 8x7,2-6x52 MX 1

768828 10x9-6x53 MX 1

768832 12x10,8-6x55 MX 1

768833 13x11,7-6x55 MXX 1

768835 16x14,4-6x60 MX 1

768834 16x14,4-6x60 MY 1

768838 16x14,4-8x60 MX 1

766062 19x17,1-8x63 MX 1

52RBF 766155 3x13-3x38 MX 1

766156 6x13-3x45 MX 1

768841 6x16-6x50 MX 1

902700 8x22-6x67 MX 1

PREMIUM  FREZY TRZPIENIOWE Z WĘGLIKA 
WOLFRAMU 
Do żeliwa, stali i stali nierdzewnej

Produkcja frezu firmy TYROLIT PREMIUM*** odbywa się na nowoczesnych 
szlifierkach automatycznych sterowanych komputerowo (CNC). W ten spo-
sób powstaje wydajne precyzyjne narzedzie, dzięki któremu można uzyskać 
optymalne wyniki szlifowania. Za pomocą frezów trzpieniowych z węglika 
wolframu osiąga się najlepszą trwałość na prawie wszystkich materiałach. 

Wybór odpowiedniej maszyny, prawidłowej liczby obrotów na minutę i 
prędkości roboczej, jak również odpowiedniego kształtu frezu i zęba stano-
wi podstawę do uzyskania wyników PREMIUM.

Artykuły w szarym kolorze dostępne wyłącznie na zapytanie.
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Kształt Nr. katalogowy Wymiary Specyfikacja Ilość

52RBF 768843 10x19-6x65 MX 1

768846 12x25-6x70 MX 1

768847 12x25-6x70 MXX 1

766160 12x25-8x70 MX 1

766929 16x25-8x70 MX 1

52SKM 801365 3x11-3x38 MX 1

902747 3x11-6x38 MXC 1

766091 3x13-3x38 MX 1

766092 6x13-3x45 MX 1

902737 6x13-3x45 MY 1

768913 6x19-6x50 MX 1

768912 6x19-6x50 MY 1

768916 10x16-6x65 MX 1

910834 10x16-6x65 MXC 1

766937 12x19-6x65 MX 1

768919 12x22-6x70 MX 1

768918 12x22-6x70 MY 1

52SPG 766139 3x13-3x38 MX 1

766140 6x13-3x45 MX 1

768941 6x16-6x50 MX 1

768942 6x16-6x50 MXX 1

768944 10x19-6x65 MX 1

766942 12x19-6x65 MX 1

768948 12x25-6x70 MX 1

902724 12x25-6x70 MXC 1

768949 12x25-6x70 MXX 1

766145 13x25-8x70 MX 1

768951 16x25-6x70 MX 1

766147 16x25-8x70 MX 1

52TRE 766939 3x6-3x38 MX 1

766150 6x10-3x42 MX 1

768924 8x13-6x58 MX 1

768926 10x16-6x60 MX 1

768929 12x22-6x67 MX 1

766154 16x25-6x70 MX 1

52WRC 766126 3x13-3x38 MX 1

766127 6x13-3x45 MX 1

768874 6x19-6x50 MX 1

910766 6x19-6x50 MXC 1

768873 6x19-6x50 MY 1

Artykuły w szarym kolorze dostępne wyłącznie na zapytanie.
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Kształt Nr. katalogowy Wymiary Specyfikacja Ilość

52WRC 768878 8x19-6x65 MX 1

768880 8x19-6x65 MXX 1

768877 8x19-6x65 MY 1

768881 10x19-6x65 MX 1

766130 10x19-6x65 MY 1

766930 12x25-6x70 MX 1

766133 12x25-6x70 MXX 1

766131 12x25-6x70 MY 1

768887 12x25-8x70 MX 1

768888 12x25-8x70 MXX 1

801349 13x19-6x65 MX 1

768891 16x25-6x70 MX 1

766134 16x25-8x70 MX 1

52ZYA 766099 3x13-3x38 MX 1

766944 4x13-4x50 MX 1

766100 6x13-3x45 MX 1

768747 6x19-6x50 MX 1

768750 8x19-6x65 MX 1

766108 10x19-6x65 MX 1

768752 10x19-6x65 MXX 1

766945 12x25-6x70 MX 1

801348 13x19-6x65 MX 1

768754 16x25-6x70 MX 1

766111 16x25-8x70 MX 1

52ZYA-S 766112 3x13-3x38 MX 1

902665 3x13-3x38 MY 1

766113 6x13-3x45 MX 1

768710 6x19-6x50 MX 1

902668 6x19-6x50 MXC 1

768712 8x19-6x65 MX 1

766115 8x19-6x65 MY 1

766116 10x19-6x65 MX 1

766120 10x19-6x65 MY 1

766949 12x19-6x65 MX 1

PREMIUM  FREZY TRZPIENIOWE Z WĘGLIKA 
WOLFRAMU 
Do żeliwa, stali i stali nierdzewnej
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Artykuły w szarym kolorze dostępne wyłącznie na zapytanie.
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Kształt Nr. katalogowy Wymiary Specyfikacja Ilość

52ZYA-S 766121 12x25-6x70 MX 1

766117 12x25-6x70 MXX 1

768718 12x25-8x70 MX 1

768721 16x25-6x70 MX 1

766119 16x25-8x70 MX 1

52RND 801529 10x1,6-3x34 MY 1

801530 12x2,6-6x48 MY 1

801531 25x5,2-8x50 MY 1

52SKM-N 20487 12x25-6x70 MY 1

52KUD-N 34022392 12x20-6x63 MX 1

52ZYA-R 20553 3x13-3x38 MX 1

20555 6x16-6x50 MX 1

20557 8x19-6x65 MX 1

20565 10x19-6x65 MX 1

20587 12x25-6x70 MX 1

20590 16x25-6x70 MX 1

PREMIUM  ZESTAW FREZÓW TRZPIENIOWYCH  
Z WĘGLIKA WOLFRAMU 
Do żeliwa, stali i stali nierdzewnej  

Nr. katalogowy Kształt Wymiary Specyfikacja Ilość

822725 52WRC 12x25

Zestaw trzpieni 
frezowych z węglika 
wolframu: 5 części z 
trzpieniem S6 x 40

1

52KEL 12x30 1

52RBF 12x25 1

52SPG 12x25 1

52KUD 12x11,7 1

Zestaw frezów trzpieniowych z węglika wolframu PREMIUM*** zawie-
ra najpopularniejsze frezy do obróbki żeliwa, stali i materiałów ze stali 
nierdzewnej. Przez obróbkę na szlifierkach automatycznych sterowanych 
komputerowo (CNC) powstaje wydajne, precyzyjne narzędzie, za pomocą 
którego można uzyskać optymalne wyniki szlifowania. Za pomocą frezów 
trzpieniowych z węglika wolframu osiąga się najlepszą trwałość na prawie 

wszystkich materiałach. 
Wybór odpowiedniej maszyny, prawidłowej liczby obrotów na minutę i 
prędkości roboczej, jak również odpowiedniego kształtu frezu i zęba stano-
wi podstawę do uzyskania wyników PREMIUM.

Artykuły w szarym kolorze dostępne wyłącznie na zapytanie.
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Nr. katalogowy Kształt Wymiary Specyfikacja Ilość

845416 52FLH 8x19

Zestaw trzpieni 
frezowych z węglika 
wolframu: 10 części z 
trzpieniem S6 x 40

1

52KEL 10x19 1

52SPG 6x16 1

52SPG 10x19 1

52TRE 8x13 1

52WRC 6x19 1

52WRC 8x19 1

52WRC 10x19 1

52ZYA 8x19 1

52ZYA-S  10x19 1

822718 52KEL 12x30

Zestaw trzpieni 
frezowych z węglika 
wolframu: 5 części z 
trzpieniem S6 x 40

1

52WRC 12x25 1

52SPG 12x25 1

52SKM 12x22 1

52KUD 12x11,7 1

52ZYA-S 10x19 1

52WRC  8x19 1

52RBF 10x19 1

52SPG 6x16 1

52KUD 8x7,2 1

34022430 52SKM-N 12x25

Zestaw trzpieni 
frezowych z węglika 
wolframu: 5 części z 
trzpieniem S6 x 40

1

52KUD-N 12x20 1

52ZYA-R 12x25 1

52ZYA-R 10x19 1

52ZYA-R 6x16 1

FREZY TRZPIENIOWE Z WĘGLIKA WOLFRAMU SZLIFIERKI PROSTE� 122

PREMIUM  ZESTAW FREZÓW TRZPIENIOWYCH  
Z WĘGLIKA WOLFRAMU 
Do żeliwa, stali i stali nierdzewnej

 

Artykuły w szarym kolorze dostępne wyłącznie na zapytanie.



S
zl

ifo
w

an
ie

FREZY TRZPIENIOWE Z WĘGLIKA WOLFRAMU SZLIFIERKI PROSTE� 123

PREMIUM  FREZY TRZPIENIOWE 
Z WĘGLIKA WOLFRAMU
DO STALI

++ Uniwersalne zastosowanie 
Frezy trzpieniowe z węglika 
wolframu firmy TYROLIT 
stosuje się w wielu obsługi-
wanych ręcznie maszynach 
pneumatycznych lub elek-
trycznych oraz w robotach 
przemysłowych.

Frezy trzpieniowe z węglika wolfra-
mu firmy TYROLIT produkowane 
są na nowoczesnych szlifierkach 
CNC. Rezultatem są bardzo wydajne 
narzędzia precyzyjne osiągające naj-

lepsze wyniki szlifowania. Specjalnie 
opracowana geometria ściernicy za-
pewnia najdłuższą trwałość i najlep-
sze wyniki w przypadku wszystkich 
rodzajów stali. 

Profil frezu ściernego daje szczegól-
nie długie wióry i zapewnia dużą ob-
jętość usuwanego materiału. Zmniej-
szone powstawanie ciepła chroni frez 
i element obrabiany.

++ Doskonałe własności 
ścierne 
Frez daje szczególnie długie 
wióry podczas obróbki i 
zapewnia wyższą wydajność 
usuwania materiału w krót-
szym czasie.

++ Zwiększona trwałość 
Dużą trwałość narzę-
dzia uzyskuje się dzięki 
specjalnie opracowanej 
geometrii frezu.

PREMIUM  FREZY TRZPIENIOWE Z WĘGLIKA WOLFRAMU 
Do stali

Kształt Nr. katalogowy Wymiary Specyfikacja Ilość

52ZYAS 34213557 6x18-6x50 SC 1

34213558 8x19-6x64 SC 1

34213559 10x19-6x64 SC 1

34213560 13x25-6x70 SC 1

52WRC 34213581 6x18-6x50 SC 1

34213583 8x19-6x64 SC 1

34213584 10x19-6x64 SC 1

34213585 13x25-6x70 SC 1

52RBF 34213588 6x18-6x50 SC 1

34213589 8x19-6x64 SC 1

34213590 10x19-6x64 SC 1

34213601 13x25-6x70 SC 1

Artykuły w szarym kolorze dostępne wyłącznie na zapytanie.
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PREMIUM  FREZY TRZPIENIOWE Z WĘGLIKA WOLFRAMU 
Do stali nierdzewnej

Kształt Nr. katalogowy Wymiary Specyfikacja Ilość

52ZYA 34213606 6x18-6x50 IC 1

34213607 8x19-6x64 IC 1

34213608 10x19-6x64 IC 1

34213609 13x25-6x70 IC 1

52WRC 34213610 6x18-6x50 IC 1

34213621 8x19-6x64 IC 1

34213622 10x19-6x64 IC 1

34213623 13x25-6x70 IC 1

52RBF 34213624 6x18-6x50 IC 1

34213625 8x19-6x64 IC 1

34213626 10x19-6x64 IC 1

34213627 13x25-6x70 IC 1

FREZY TRZPIENIOWE Z WĘGLIKA WOLFRAMU SZLIFIERKI PROSTE� 124

Artykuły w szarym kolorze dostępne wyłącznie na zapytanie.

PREMIUM  FREZY TRZPIENIOWE 
Z WĘGLIKA WOLFRAMU
DO STALI NIERDZEWNEJ

++ Uniwersalne zastosowanie 
Frezy trzpieniowe z węglika 
wolframu firmy TYROLIT 
stosuje się w wielu obsługi-
wanych ręcznie maszynach 
pneumatycznych lub elek-
trycznych oraz w robotach 
przemysłowych.

Te frezy trzpieniowe z węglika 
wolframu zostały specjalnie opra-
cowane do używania w przypadku 
stali nierdzewnej i są produkowane 
na najnowocześniejszych szlifierkach 

CNC. Nowo opracowana geometria 
umożliwia szlifowanie z chłodzeniem i 
najdłuższą trwałość narzędzia w przy-
padku obsługiwanych ręcznie maszyn 
pneumatycznych i elektrycznych. 

Profil frezu ściernego daje szczegól-
nie długie wióry i zapewnia dużą ob-
jętość usuwanego materiału. Zmniej-
szone powstawanie ciepła chroni frez 
i element obrabiany.

++ Usuwanie maksymalnej 
ilości materiału 
Usuwanie szczególnie 
długich skrawków pozwa-
la szybko i łatwo uzyskać 
doskonałe wyniki.

++ Zwiększona trwałość 
Dużą trwałość narzę-
dzia uzyskuje się dzięki 
specjalnie opracowanej 
geometrii frezu.
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Kształt Nr. katalogowy Wymiary Specyfikacja Ilość

52KEL 766935 10x27-6x75 ALU 1

768896 12x30-6x75 ALU 1

801527 16x33-8x78 ALU 1

52RBF 768845 10x19-6x65 ALU 1

768848 12x25-6x70 ALU 1

801524 16x25-8x70 ALU 1

52WRC 768884 10x19-6x65 ALU 1

768885 12x25-6x70 ALU 1

801528 16x25-8x70 ALU 1

52ZYA 806824 10x19-6x65 ALU 1

806826 12x25-6x70 ALU 1

52ZYA-S 768715 10x19-6x65 ALU 1

768717 12x25-6x70 ALU 1

PREMIUM  FREZY TRZPIENIOWE Z WĘGLIKA WOLFRAMU 
Do metali nieżelaznych  

PREMIUM  ZESTAW FREZÓW TRZPIENIOWYCH  
Z WĘGLIKA WOLFRAMU 
Do metali nieżelaznych  

Nr. katalogowy Kształt Wymiary Specyfikacja Ilość

822728 52WRC  10x19

Zestaw trzpieni 
frezowych z węglika 
wolframu: 5 części z 
trzpieniem S6 x 40

1

52WRC  12x25 1

52RBF  10x19 1

52RBF  12x25 1

52KEL  12x30 1

Zestaw frezów trzpieniowych z węglika wolframu PREMIUM*** zawiera 
najpopularniejsze frezy do zastosowania na metalach nieżelaznych. 
Przez obróbkę na szlifierkach automatycznych sterowanych komputero-
wo (CNC) powstaje wydajne narzędzie precyzyjne, za pomocą które-
go można uzyskać optymalne wyniki szlifowania. Za pomocą frezów 
trzpieniowych z węglika wolframu osiąga się najlepszą trwałość na prawie 

wszystkich materiałach. 
Wybór odpowiedniej maszyny, prawidłowej liczby obrotów na minutę i 
prędkości roboczej, jak również odpowiedniego kształtu frezu i zęba stano-
wi podstawę do uzyskania wyników PREMIUM.

Produkcja frezu firmy TYROLIT PREMIUM*** odbywa się na nowoczesnych 
szlifierkach automatycznych sterowanych komputerowo (CNC). W ten 
sposób powstaje wydajne precyzyjne narzędzie, które zaprojektowano 
specjalnie do metali nieżelaznych. Dzięki tym produktom osiąga się najlep-
szą trwałość narzędzia. 

Wybór odpowiedniej maszyny, prawidłowej liczby obrotów na minutę i 
prędkości roboczej, jak również odpowiedniego kształtu frezu i zęba stano-
wi podstawę do uzyskania wyników PREMIUM.

FREZY TRZPIENIOWE Z WĘGLIKA WOLFRAMU SZLIFIERKI PROSTE� 125

Artykuły w szarym kolorze dostępne wyłącznie na zapytanie.
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SZLIFOWANIE STOJAKOWE  
I WAHADŁOWE 

Narzędzia TYROLIT do szlifowania stojakowego 
i wahadłowego budzą uznanie swoją wysoką 
produktywnością i wydajnością w ujęciu ekonomicznym. 

Dzięki doskonałym własnościom 
tnącym wysiłek użytkownika jest 
znacznie zredukowany. Ponadto 
zapewniają one pełną zgodność 
ze standardami bezpieczeństwa w 

zakresie szlifowania ręcznego.  
Dzięki wyborowi odpowiedniej spe-
cyfikacji można usuwać zadziory lub 
obrabiać duże przekroje i materiały 
z twardego odlewu. Oferujemy w 

tym zakresie indywidualną inżynie-
ryjną pomoc techniczną w zakresie 
zastosowań.
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Zalecane zastosowania

Kształty

Kształt 1 (bez wzmocnienia) Kształt 1F63 (ze wzmocnieniem)

ROZPIĘTOŚĆ OFERTY PRODUKTÓW*

Standardowa rekomendacja Podwyższona żywotność

Kształt 1
63 m/s bez wzmocnienia

Kształt 1F63
63 m/s

Kształt 1F80
80 m/s

Kształt 1F63
63 m/s

Kształt 1F80
80 m/s

Metale nieżelazne M52A20M5B59 M52A20M5B59 M52A20M5BF88

Staliwo M52A165O5B83 M52A165O5B83 M52A165P5BF88 M202A165P5BF83 M52A165P5BF88

Żeliwo szare, żeliwo 
sferoidalne M202A165O5B83 M202A165O5B83 M202A165P5BF88 M205A165P5BF83 M205A165P5BF88

Żeliwo zmineralizowane M80AC145O5B83 M80AC145O5B83 M80AC145P5BF88

* Czas dostawy: 5–6 tygodni; z przyczyn produkcyjnych minimalne zamówienie może się różnić w przypadku typów niemateriałowych.

Specyfika-
cja

Strony Alumi-
nium

Stal niestopowa  
i niskostopowa

Stal wysokostopowa HSS Stal  
nie-

rdzewna

Węglik 
wolframu

Ceramika 
przemy-

słowa

Żeliwo Szlifo
wanie  

na sucho

Szlifo-
wanie na 

mokro
Niehartowane  |  Hartowane Niehartowane  |  Hartowane

M112A 16 
Q4 B26/63, 
M202 A16 
P5 BF83/63

130

nadaje się w ograniczonym stopniuNadaje się doskonale
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PREMIUM  ŚCIERNICE DO  
SZLIFOWANIA FOCUR-EXTRA
DO ŻELIWA

++ Wybór zależny od indywi-
dualnych wymagań 
Ściernica jest dopasowana 
do specyficznych zastoso-
wań szlifowania i dostępna 
we wszystkich popularnych 
średnicach.

Szlifowanie wahadłowe jest używa-
ne głównie w przypadku ciężkich, 
wielkogabarytowych elementów 
odlewów. Ściernice firmy TYROLIT 
zapewniają pracę z mniejszym wysił-

kiem i większą wydajnością usuwania 
materiału. 
W najbardziej ściernych mieszani-
nach stosuje się korund cyrkonowy 
do szlifowania odlewów, co pozwala 

osiągnąć znacznie krótsze czasy 
szlifowania, większą wydajność usu-
wania materiału i większą trwałość 
narzędzi.

++ Maksymalne  
bezpieczeństwo 
Nasze ściernice wahadłowe 
zapewniają najwyższe stan-
dardy bezpieczeństwa w 
zastosowaniach ręcznych.

++ Mniejszy wysiłek 
Wysokie własności tnące 
ściernicy zmniejszają 
wysiłek fizyczny.

PREMIUM  ŚCIERNICE DO SZLIFOWANIA FOCUR-EXTRA 
Do żeliwa

Kształt Nr. katalogowy Wymiary Specyfikacja Ilość

1 339583 500x60x127 M112A 16 Q4 B26/63 1

1F63 662442 600x60x203,2 M202 A16 P5 BF83/63 1

Kształt 1 Kształt 1F63

Artykuły w szarym kolorze dostępne wyłącznie na zapytanie.
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Rodzaje drutu

INFORMACJE SZCZEGÓŁOWE� 134

INFORMACJE SZCZEGÓŁOWE
SZCZOTKI DRUCIANE

Etykieta produktu

Piktogramy dotyczące 
zastosowania i bezpie-
czeństwa

Maks. prędkość 

Logo

Informacja  
dotycząca  
materiału

Skrót Opis Zastosowanie Skrót Opis Zastosowanie

DW Drut falowany Nadaje się do miękkich mate-
riałów, takich jak metale nieże-
lazne, delikatne powierzchnie i 
lekkie zabrudzenia

DG Drut prosty Do czyszczenia przedmiotów 
obrabianych za pomocą narzę-
dzi ręcznych

DZ Drut splatany Nadaje się do ciężkich prac, 
silnych zanieczyszczeń i usu-
wania warstw farb lub lakierów

DE Drut z  
tworzywem 

Nadaje się do dokładnych prac, 
ponieważ zapobiega rozchy-
laniu się drutu; szczególnie 
pomocny przy naprawach 
pojazdów mechanicznych

DK Drut z ziarnem Nadaje się do usuwania zadzio-
rów z zębatek, elementów 
zaworów, krawędzi tnących 
profili aluminiowych i rur
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6T  DZ SH  0,5
0,5 Grubość drutu 

SH Rodzaj drutu

DZ Specyfikacja (część robocza)

6T Kształt

INFORMACJE SZCZEGÓŁOWE� 135

Piktogramy Maszyny

Szlifierki kątowe Szlifierki proste Szlifierka stołowa Szlifowanie ręczne

Specyfikacja

Nacisk
Szczotki wymagają tylko lekkiego nacisku, ponieważ pracują tylko końcówki drutów. Duży nacisk nie poprawia efektu 
działania i obniża trwałość szczotki. 

Za duży nacisk	 Prawidłowy nacisk

	

S Drut stalowy E Nierdzewny drut stalowy M Drut mosiężny PP Włosie z tworzywa sztucz-
nego

SH Drut stalowy hartowany EA Nierdzewny, odporny na 
kwasy drut stalowy

A Drut z ziarnem z tlenku glinu PA Drut z tworzywa sztucznego 
z ziarnem

SZ Drut stalowy hartowany i 
twardy

C Drut z ziarnem z węglika 
krzemu

C Drut z ziarnem z węglika 
krzemu

SM Drut stalowy pokryty mo-
siądzem





3.1 SZCZOTKI DRUCIANE
SZLIFIERKI KĄTOWE
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SZCZOTKI 
DO SZLIFIERKI KĄTOWEJ

Prace wykonywane przy użyciu szlifierek kątowych 
zaliczają się w rzemiośle i przemyśle do najważniejszych 
procesów obróbki różnego rodzaju metali. Firma TYROLIT 
oferuje szeroki asortyment szczotek do szlifierek kątowych.

Zasadniczo szczotki nadają się do 
uniwersalnych zastosowań i są uży-
wane podczas różnych prac, takich 
jak usuwanie zadziorów, czyszczenie 

połączeń spawanych lub czyszcze-
nie powierzchni niemal wszystkich 
materiałów. 
Szeroki asortyment szczotek drucia-

nych firmy TYROLIT obejmuje kształt, 
rodzaj drutu i specyfikację odpowied-
nie dla każdego zadania.

Zalecane zastosowania

Klasa jakości Specyfikacja Stronyn Stal Stal  
nierdzewna

Metale 
nieżelazne

PREMIUM S… 141, 142, 145, 146, 148

SH… 142, 146, 148

SZ… 142

E… INOX 143, 144, 147, 148

M… 144

SM.. 141, 145

Artykuły w szarym kolorze dostępne wyłącznie na zapytanie.
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Kształty

11TDW/6TDW Szczotka  
garnkowa 

Do usuwania rdzy, farby, 
zabrudzeń i wykończenia

11TDZ Szczotka  
garnkowa 

Idealna do przygotowania 
powierzchni przed lakie-
rowaniem, do usuwania 
żużlu, rdzy, kamienia i 
resztek betonu

6TDZ Szczotka  
garnkowa 

Do trudnych prac i usuwa-
nia rdzy, farby, zabrudzeń 
lub kamienia

28KDW Szczotka 

Do trudno dostępnych 
miejsc, do usuwania rdzy, 
farby, zabrudzeń i do 
wykańczania

28KDZ Szczotka 

Do trudno dostępnych 
miejsc, do usuwania żużla, 
rdzy, kamienia

1RDZ Szczotka okrągła 

Do spawania i usuwania 
kamienia i lakieru

Wymiary 
Szczotki garnkowej 	 Szczotki okrągłe

SZCZOTKI DRUCIANE SZLIFIERKI KĄTOWE� 139
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Optymalna prędkość obwodowa

Zastosowanie
Prędkość obwodowa w m/s

5 15 20 25 30 35 40 45

Usuwanie zadziorów

Obróbka połączeń spawanych

Usuwanie kamienia

Polerowanie

Obróbka tworzyw sztucznych

Czyszczenie

Usuwanie rdzy

Maksymalne prędkości obrotowe
Maksymalna liczba obr./min opisuje prędkość, z jaką szczotki mogą być stosowane bez ryzyka. Zabronione jest 
przekraczanie tej prędkości! W większości przypadków zalecane jest zastosowanie niższej prędkości w celu uzyskania 
lepszego efektu. 

Uwaga: Przed każdym zastosowaniem konieczne jest porównanie prędkości narzędzia i maszyny!

Ø 60 65 75 80 90 100 115 125 150 178 200

Szczotka 
okrągła, drut 
splatany

11.000 11.000 9.000 9.000 8.500 6.500

Szczotka 
garnkowa, drut 
falowany

11.000 11.000 9.000 6.500 6.500

Szczotka garn-
kowa, kształt 
pleciony 11

11.000 11.000 11.000 11.000 6-8.500 6.500

Szczotka garn-
kowa, kształt 
pleciony 6

6-8.500 6-8.500 6.500

Szczotka drut 
falowany

11.000

Szczotka drut 
pleciony 

11.000 11.000
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PREMIUM   
SHIELD SZCZOTKI GARNKOWE
DO STALI

++ Brak ograniczeń 
Osłona ochronna jest przezro-
czysta i umożliwia tym samym 
swobodny widok na powierzch-
nię przeznaczoną do obróbki. 
Ze względu na elastyczność i 
giętkość tworzyw sztucznych 
można dotrzeć do trudno do-
stępnych miejsc.

Firma TYROLIT dzięki użyciu szczo-
tek garnkowych SHIELD zapewnia 
osłonę przed kurzem i gwarantuje 
użycie przyjazne dla użytkownika. 
Przezroczysta osłona umożliwia 
operatorowi nieograniczony widok 

obrabianego elementu, nawet na 
szlifowanych krawędziach i rogach. 
Zwiększona elastyczność lameli osło-
ny z tworzywa sztucznego umożliwia 
obróbkę trudno dostępnych miejsc. 
Szczotki SHIELD są dostępne w róż-

nych wersjach oraz z różnym typem 
drutu i zapewniają najwyższe bezpie-
czeństwo przy obróbce stali. Zasto-
sowania. Nasze produkty często są 
stosowane do czyszczenia szwów 
spawalniczych.

++ Szeroki asortyment 
Szczotki garnkowe SHIELD 
firmy TYROLIT są dostępne w 
różnych kształtach i wykonane z 
różnego rodzaju drutu.

++ Zwiększone bezpieczeństwo 
operatora 
Lamele ochronne z tworzywa 
sztucznego zapewniają ochronę 
przed niepożądanymi przerwa-
niami drutu oraz kurzem.

PREMIUM  SHIELD SZCZOTKI GARNKOWE 
Do stali

SZCZOTKI DRUCIANE SZLIFIERKI KĄTOWE� 141

Kształt 11TDW Kształt 6TDW, 6TDZ

Artykuły w szarym kolorze dostępne wyłącznie na zapytanie.

Kształt Nr. katalogowy DxLxH Specyfikacja Ilość Maks. prędkość 
obrotowa

11TDW 34023780 75x20xM14-2 SM0,3 1 13.000

34023778 65x20xM14-2 S0,5 1 15.000

6TDW 34023827 80x30xM14-2 SM0,3 1 8.500

34023828 100x30xM14-2 SM0,3 1 8.500

6TDZ 34023823 80x25xM14-2 S0,5 1 8.500

34023824 100x25xM14-2 S0,5 1 8.500
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Kształt Nr. katalogowy DxLxH Specyfikacja Ilość Maks. prędkość 
obrotowa

11TDW 896157 60x16xM14 S0,3 1 11.000

896158 60x16xM14 S0,5 1 11.000

896160 75x20xM14 S0,3 1 9.000

896161 75x20xM14 S0,5 1 9.000

896162 100x30x22,2 S0,3 1 8.500

896163 100x30x22,2 S0,5 1 8.500

896164 100x30xM14 S0,3 1 8.500

896165 100x30xM14 S0,5 1 8.500

896250 125x35xM14 S0,3 1 6.500

896252 125x35xM14 S0,5 1 6.500

896253 150x55xM14 S0,3 1 6.500

896255 150x55xM14 S0,5 1 6.500

11TDZ 829292 80x35xM14 SH0,5 1 7.500

829293 100x35xM14 SH0,5 1 7.500

890868 100x45xM14 SZ0,35 1 7.500

6TDZ 890860 65x20xM14 SH0,35 1 12.000

890862 65x20xM14 SH0,5 1 12.000

890863 80x25xM14 SH0,35 1 8.500

890864 80x25xM14 SH0,5 1 8.500

890865 100x25x22,2 SH0,35 1 8.500

34042518 100x25x22,2 SH0,5 1 8.500

890866 100x25xM14 SH0,35 1 8.500

896289 100x25xM14 SH0,5 1 8.500

896291 120x25xM14 SH0,35 1 6.500

896290 120x25xM14 SH0,5 1 6.500

896293 140x25xM14 SH0,35 1 5.500

896292 140x25xM14 SH0,5 1 5.500

Kształt 11TDW, 11TDZ

Szczotki to narzędzia ogólnego przeznaczenia. Szczególnie 
szczotki garnkowe są jednymi z najczęściej używanych narzę-
dzi tego typu. W zależności od rodzaju drutu firma TYROLIT 
udostępnia odpowiednie do zastosowania w pracy szczotki 
druciane. Szczotki są używane do przygotowania powierzchni 
oraz do usunięcia rdzy, kamienia i pozostałości betonu.  

Szczotek z drutem falistym można używać zarówno do 
usuwania rdzy i farby, jak i do szlifowania precyzyjnego. 
Nasze produkty często są stosowane do czyszczenia szwów 
spawalniczych.

Artykuły w szarym kolorze dostępne wyłącznie na zapytanie.

PREMIUM  SZCZOTKI GARNKOWE 
Do stali
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PREMIUM  SHIELD SZCZOTKI GARNKOWE 
Do stali nierdzewnej

Kształt Nr. katalogowy DxLxH Specyfikacja Ilość Maks. prędkość 
obrotowa

11TDW 34023812 75x20xM14-2 E0,3INOX 1 13.000

11TDZ 34023813 65x20xM14-2 E0,5INOX 1 15.000

6TDW 34023829 80x30xM14-2 E0,3INOX 1 8.500

34023830 100x30xM14-2 E0,3INOX 1 8.500

6TDZ 34023825 80x25xM14-2 E0,5INOX 1 8.500

34023826 100x25xM14-2 E0,5INOX 1 8.500

Kształt Nr. katalogowy DxLxH Specyfikacja Ilość Maks. prędkość 
obrotowa

11TDW 896167 60x16xM14 E0,3INOX 1 11.000

896169 60x16xM14 E0,5INOX 1 11.000

896170 75x20xM14 E0,3INOX 1 9.000

896171 75x20xM14 E0,5INOX 1 9.000

896172 100x30x22,2 E0,3INOX 1 8.500

896173 100x30x22,2 E0,5INOX 1 8.500

896174 100x30xM14 E0,3INOX 1 8.500

896175 100x30xM14 E0,5INOX 1 8.500

PREMIUM  SZCZOTKI GARNKOWE 
Do stali nierdzewnej

Szczotki to narzędzia ogólnego przeznaczenia. Szczególnie szczotki garnkowe są 
jednymi z najczęściej używanych narzędzi tego typu. W zależności od rodzaju drutu 
firma TYROLIT udostępnia odpowiednie do zastosowania w pracy szczotki dru-
ciane. Szczotki są używane do przygotowania powierzchni oraz do usunięcia rdzy, 
kamienia i pozostałości betonu. Szczotek z drutem falistym można używać zarówno 
do usuwania rdzy i farby, jak i do szlifowania precyzyjnego. Nasze produkty często 
są stosowane do czyszczenia szwów spawalniczych.

Kształt 11TDW, 11TDZ

Kształt 11TDW

Kształt 6TDW, 6TDZ

Kształt 6TDZ

Artykuły w szarym kolorze dostępne wyłącznie na zapytanie.

Firma TYROLIT dzięki użyciu szczotek garnkowych SHIELD zapewnia osłonę ochronną 
przed kurzem oraz gwarantuje użycie przyjazne dla użytkownika. Szczotki SHIELD są 
dostępne w różnych wersjach oraz z różnym typem drutu i zapewniają najwyższe bez-
pieczeństwo przy obróbce stali. Zastosowania. Nasze produkty często są stosowane do 
czyszczenia szwów spawalniczych. 
Przezroczysta osłona umożliwia operatorowi nieograniczony widok obrabianego ele-
mentu, nawet na szlifowanych krawędziach i rogach. Zwiększona elastyczność lameli z 
tworzywa sztucznego umożliwia obróbkę trudno dostępnych miejsc.
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Kształt Nr. katalogowy DxLxH Specyfikacja Ilość Maks. prędkość 
obrotowa

6TDZ 890851 65x20xM14 E0,35INOX 1 12.000

890852 65x20xM14 E0,5INOX 1 12.000

34042519 80x25xM14 E0,35INOX 1 8.500

890853 80x25x22,2 E0,5INOX 1 8.500

890854 80x25xM14 E0,5INOX 1 8.500

890855 100x25x22,2 E0,35INOX 1 8.500

890856 100x25x22,2 E0,5INOX 1 8.500

890858 100x25xM14 E0,35INOX 1 8.500

890859 100x25xM14 E0,5INOX 1 8.500
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Kształt Nr. katalogowy DxLxH Specyfikacja Ilość Maks. prędkość 
obrotowa

11TDW 896943 60x16xM14 M0,3 1 11.000

34042515 80x25xM14 M0,3 1 8.500

34042517 100x30xM14 M0,3 1 8.500

PREMIUM   
SZCZOTKI GARNKOWE DO METALI NIEŻELAZNYCH 
Do metali nieżelaznych

Szczotki to narzędzia ogólnego przeznaczenia. Szcze-
gólnie szczotki garnkowe są jednymi z najczęściej 
używanych narzędzi tego typu. W zależności od 
rodzaju drutu firma TYROLIT udostępnia odpowiednie 
do zastosowania w pracy szczotki druciane. Szczotki 
są używane do przygotowania powierzchni oraz do 

usunięcia rdzy, kamienia i pozostałości betonu. 
Za ich pomocą można także optymalnie wykonać 
precyzyjne prace oraz ułatwiają obróbkę metali nieże-
laznych.

Kształt 11TDW

Artykuły w szarym kolorze dostępne wyłącznie na zapytanie.



D

L

H

S
zc

zo
tk

i  
d

ru
ci

an
e

SZCZOTKI DRUCIANE SZLIFIERKI KĄTOWE� 145

PREMIUM   
SHIELD SZCZOTKI DRUCIANE
DO STALI

++ Brak ograniczeń 
Przezroczysta osłona zwiększa 
bezpieczeństwo pracy, umożli-
wiając jednocześnie operatorowi 
pracę bez ograniczeń. Dzięki 
miękkim klapkom z tworzywa 
sztucznego miejsca o trudnym 
dostępie nie są już problemem.

Ze względu na swój kształt szczotki 
druciane SHIELD zapewniają powłokę 
ochronną przed kurzem i pęknięciami 
drutu w połączeniu z przyjaznym dla 
użytkownika stosowaniem. Przezro-
czysta powłoka ochronna gwarantuje 

także doskonałą widoczność elementu 
obrabianego. Ponadto klapki z two-
rzywa sztucznego zapewniają dużą 
elastyczność, dzięki czemu możliwa 
jest obróbka krawędzi i narożników. 
Szczotki SHIELD są dostępne w 

różnych wersjach i z różnymi typami 
drutu, zapewniając najwyższy poziom 
bezpieczeństwa podczas obróbki 
stali. Narzędzie to często stosuje się 
również do czyszczenia szwów spa-
walniczych.

++ Bogaty asortyment 
W zależności od zastosowania 
nasze szczotki są dostępne ze 
skręconym i plecionym drutem.

++ Zwiększone bezpieczeństwo 
pracy 
Klapki zabezpieczające z two-
rzywa sztucznego zapewniają 
ochronę przed niepożądanymi 
pęknięcia drutów i kurzem.

PREMIUM  SHIELD SZCZOTKI DRUCIANE 
Do stali

Kształt 28KDW, 28KDZ

Artykuły w szarym kolorze dostępne wyłącznie na zapytanie.

Kształt Nr. katalogowy DxLxH Specyfikacja Ilość Maks. prędkość 
obrotowa

28KDW 34023819 100x20xM14-2  SM0,3 1 13.000

28KDZ 34023817 100x20xM14-2  S0,5 1 15.000
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Kształt Nr. katalogowy DxLxH Specyfikacja Ilość Maks. prędkość 
obrotowa

28KDW 829306 100x20xM14 S0,3 1 12.500

28KDZR 896294 100x20xM14 SH0,35 1 12.500

894595 100x20xM14 SH0,5 1 12.500

34042520 115x27,5xM14 SH0,35 1 12.500

894598 115x27,5xM14 SH0,5 1 12.500

PREMIUM  SZCZOTKI 
Do stali

Szczotki PREMIUM*** ze względu na swój kształt 
są idealne do obróbki trudno dostępnych miejsc. W 
zależności od rodzaju drutu firma TYROLIT udostęp-
nia odpowiednie do zastosowania w pracy szczotki 
druciane. 
 

Szczotki z drutem falistym można używać także do 
usuwania rdzy i farby, ale również do szlifowania 
precyzyjnego. Nasze produkty często są stosowane do 
czyszczenia szwów spawalniczych.

SZCZOTKI DRUCIANE SZLIFIERKI KĄTOWE� 146

PREMIUM   
SHIELD SZCZOTKI DRUCIANE 
DO STALI NIERDZEWNEJ

++ Brak ograniczeń 
Przezroczysta osłona zwiększa 
bezpieczeństwo pracy, umożliwia-
jąc jednocześnie operatorowi pracę 
bez ograniczeń. Dzięki miękkim 
klapkom z tworzywa sztucznego 
miejsca o trudnym dostępie nie są 
już problemem.

Szczotki druciane SHIELD firmy 
TYROLIT zapewniają powłokę z 
tworzywa sztucznego zabezpiecza-
jącą przed niepożądanym kurzem i 
pęknięciami drutu, a także obsługę 
przyjazną dla użytkownika. Przezro-

czysta powłoka ochronna gwarantuje 
także doskonałą widoczność elemen-
tu obrabianego. Narzędzie to często 
stosuje się również do czyszczenia 
szwów spawalniczych i usuwania nie-
wielkich zadziorów. Kształt narzędzia 

umożliwia łatwą obróbkę narożni-
ków i krawędzi. Szczotki SHIELD 
są dostępne w różnych wersjach i z 
różnymi typami drutu, zapewniając 
najwyższy poziom bezpieczeństwa 
podczas obróbki stali nierdzewnej.

++ Bogaty asortyment 
W zależności od zastosowania 
nasze szczotki są dostępne ze 
skręconym i plecionym drutem.

++ Zwiększone bezpieczeństwo 
pracy 
Klapki zabezpieczające z two-
rzywa sztucznego zapewniają 
ochronę przed niepożądanymi 
pęknięcia drutów i kurzem.

Kształt 28KDW, 28KDZ, 28KDZR

Artykuły w szarym kolorze dostępne wyłącznie na zapytanie.
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PREMIUM  SHIELD SZCZOTKI DRUCIANE 
Do stali nierdzewnej

Kształt Nr. katalogowy DxLxH Specyfikacja Ilość Maks. prędkość 
obrotowa

28KDW 34023822 100x20xM14-2 E0,3INOX 1 13.000

28KDZ 34023818 100x20xM14-2 E0,5INOX 1 15.000

Kształt Nr. katalogowy DxLxH Specyfikacja Ilość Maks. prędkość 
obrotowa

28KDW 896260 100x20xM14 E0,3INOX 1 12.500

28KDZR 829330 100x20xM14 E0,35INOX 1 12.500

894602 100x20xM14 E0,5INOX 1 12.500

938642 115x27,5xM14 E0,35INOX 1 12.500

938646 115x27,5xM14 E0,5INOX 1 12.500

PREMIUM  SZCZOTKI 
Do stali nierdzewnej

Szczotki PREMIUM*** ze względu na swój kształt 
są idealne do obróbki trudno dostępnych miejsc. W 
zależności od rodzaju drutu firma TYROLIT udostęp-
nia odpowiednie do zastosowania w pracy szczotki 
druciane. 
 

Szczotek z drutem falistym można używać zarówno do 
usuwania rdzy i farby, jak i do szlifowania precyzyjnego. 
Nasze produkty często są stosowane do czyszczenia 
szwów spawalniczych.

Kształt 28KDW, 28KDZ, 28KDZR

Kształt 28KDW, 28KDZ, 28KDZR

Artykuły w szarym kolorze dostępne wyłącznie na zapytanie.
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Kształt Nr. katalogowy DxBxLxH Specyfikacja Ilość Maks. prędkość 
obrotowa

1RDZ 943976 100x11x22x22,2 SH0,5 1 11.000

890618 100x11x22xM14 SH0,5 1 11.000

310303 115x11x23x22,2 SH0,35 1 11.000

894085 115x11x23x22,2 SH0,5 1 11.000

960324 115x11x23xM14 S0,35 1 11.000

938680 115x11x23xM14 SH0,5 1 11.000

34202827 125x6x21x22,2 SH0,5 PIPE 1 12.000

903406 125x12x25x22,2 SH0,35 1 12.000

947205 125x12x25x22,2 SH0,5 1 12.000

34042522 125x12x25xM14 SH0,35 1 12.000

603818 125x12x25xM14 SH0,5 1 12.000

34042525 178x15x44xM14 SH0,35 1 9.000

34042524 178x15x44xM14 SH0,5 1 9.000

829026 178x13x38x22,2 SH0,5 1 9.000

PREMIUM  SZCZOTKI OKRĄGŁE 
Do stali

Kształt 1RDZ

Szczotka okrągła PREMIUM*** nadaje się bardzo 
dobrze do obróbki spawów. W zależności od rodzaju 
drutu firma TYROLIT udostępnia odpowiednie do 
zastosowania w pracy szczotki druciane. 
 
 

Szczotek z drutem falistym można używać zarówno do 
usuwania rdzy i farby, jak i do szlifowania precyzyjnego. 
Nasze produkty często są stosowane do czyszczenia 
szwów spawalniczych.

Kształt Nr. katalogowy DxBxLxH Specyfikacja Ilość Maks. prędkość 
obrotowa

1RDZ 890623 100x11x22xM14 E0,5INOX 1 11.000

310305 115x11x23x22,2 E0,35INOX 1 11.000

890608 115x11x23x22,2 E0,5INOX 1 11.000

16422 115x11x23xM14 E0,35INOX 1 11.000

890626 115x11x23xM14 E0,5INOX 1 11.000

34202829 125x6x21x22,2 E0,5INOX PIPE 1 12.000

890635 125x12x25x22,2 E0,35INOX 1 12.000

34042526 125x12x25x22,2 E0,5INOX 1 12.000

34042528 125x12x25xM14 E0,35INOX 1 12.000

34042527 125x12x25xM14 E0,5INOX 1 12.000

16425 178x15x44xM14 E0,35INOX 1 9.000

942005 178x15x35x22,2 E0,5INOX 1 9.000

16427 178x15x44xM14 E0,5INOX 1 9.000

PREMIUM  SZCZOTKI OKRĄGŁE  
Do stali nierdzewnej

Szczotka okrągła PREMIUM*** nadaje się bardzo 
dobrze do obróbki spawów. W zależności od rodzaju 
drutu firma TYROLIT udostępnia odpowiednie do 
zastosowania w pracy szczotki druciane.  Szczotki uzy-
wane do przygotowania powierzchni oraz do usunięcia 
rdzy, kamienia i pozostałości betonu. 

Szczotek z drutem falistym można używać zarówno do 
usuwania rdzy i farby, jak i do szlifowania precyzyjnego. 
Nasze produkty często są stosowane do czyszczenia 
szwów spawalniczych.

Kształt 1RDZ

Artykuły w szarym kolorze dostępne wyłącznie na zapytanie.



3. 2 SZCZOTKI DRUCIANE
SZLIFIERKI PROSTE
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SZCZOTKI 
DO SZLIFIERKI PROSTEJ

Szlifierki proste są zawsze stosowane tam, gdzie 
wymagane są precyzyjne efekty w trudno dostępnych 
miejscach, takich jak wnętrza rur. Dzięki wszechstronnym 
możliwościom zastosowania stanowią bardzo popularne 
narzędzie. 

Dlatego firma TYROLIT oferuje boga-
ty asortyment szczotek garnkowych, 
okrągłych i drucianych, stosowanych 
również w innych maszynach, takich 

jak na przykład wiertarki. 
Obszar zastosowań jest bardzo 
szeroki. Szczotki trzpieniowe są 
stosowane przede wszystkim do 

obróbki powierzchni, np. usuwania 
rdzy, usuwania zadziorów, nadawania 
struktury i usuwania takich warstw, 
jak farba lub guma.

SZCZOTKI DRUCIANE SZLIFIERKI PROSTE� 150



 

  

  

 

S
zc

zo
tk

i  
d

ru
ci

an
e

Zalecane zastosowania

Klasa jakości Specyfikacja Stronyn Stal Stal  
nierdzewna

Metale 
nieżelazne

All in one

PREMIUM S… 153, 155, 157

SH… 157

SZ… 153

E… INOX 154, 156, 158

EA... INOX 158

M… 154, 156, 158

SM… 153

C… 155, 157, 159

 Artykuły w szarym kolorze dostępne wyłącznie na zapytanie.

Kształty

52TDW Szczotki garnkowe 

Nadają się do prac związa-
nych z czyszczeniem, np. 
usuwania farby, rdzy lub 
zadziorów

52RDW Szczotki okrągłe 

Do usuwania rdzy, 
czyszczenia, wygładzania, 
polerowania, matowania i 
piaskowania

52RDZ Szczotki okrągłe 

Szczotki te są przeznaczo-
ne do obróbki połączeń 
spawanych i usuwania 
kamienia i lakieru

52RDK Szczotki okrągłe 

Do matowania i szkliwienia 
z płaszczem z ziarna

52PDE Szczotki druciane 

Nadają się do piaskowa-
nia, usuwania zadziorów, 
usuwania kamienia i czysz-
czenia. Płaszcz z tworzywa 
sztucznego zapewnia 
podwyższoną trwałość 
narzędzia

52PDZ Szczotki druciane 

Nadają się do piaskowania, usuwania zadziorów, 
usuwania kamienia, matowania i czyszczenia. Szczotki 
wyróżniają się dużą elastycznością. Szczotka druciana 
otwiera się dzięki powstającej sile odśrodkowej. Nadają 
się szczególnie do czyszczenie wnętrza rur.

SZCZOTKI DRUCIANE SZLIFIERKI PROSTE� 151
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Optymalna prędkość obwodowa

Zastosowanie
Prędkość obwodowa w m/s

5 15 20 25 30 35 40 45

Usuwanie zadziorów

Obróbka połączeń spawanych

Usuwanie kamienia

Polerowanie

Obróbka tworzyw sztucznych

Czyszczenie

Usuwanie rdzy

Wymiary	 Szczotki garnkowe z 
Szczotki drucianej	 trzpieniem 
		

Szczotki okrągłe z trzpieniem

SZCZOTKI DRUCIANE SZLIFIERKI PROSTE� 152
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SZCZOTKI DRUCIANE SZLIFIERKI PROSTE� 153

PREMIUM  SZCZOTKI DRUCIANE 
Do stali

Kształt Nr. katalogowy DxL-SxL1 Specyfikacja Ilość Maks. prędkość 
obrotowa

52PDW 903431 12x20-6x60 S0,2 25 20.000

890719 12x20-6x60 S0,3 25 20.000

903432 12x20-6x60 S0,5 25 20.000

34043179 17x22-6x65 S0,2 25 18.000

890721 17x22-6x65 S0,3 25 18.000

52679 17x22-6x65 S0,5 25 18.000

903429 24x25-6x68 S0,2 25 18.000

903430 24x25-6x68 S0,3 25 18.000

890722 24x25-6x68 S0,5 25 18.000

58293 30x25-6x68 S0,2 25 15.000

19012 30x25-6x68 S0,3 25 15.000

890723 30x25-6x68 S0,5 25 15.000

52PDZ 34043520 19x28-6x68 SZ0,25 25 20.000

903357 19x28-6x68 SZ0,35 25 20.000

34043541 19x28-6x68 SZ0,5 25 20.000

34043542 22x28-6x68 SZ0,25 25 20.000

34043543 22x28-6x68 SZ0,35 25 20.000

34043544 22x28-6x68 SZ0,5 25 20.000

939968 28x28-6x68 SZ0,25 25 20.000

34043545 28x28-6x68 SZ0,35 25 20.000

936422 28x28-6x68 SZ0,5 25 20.000

52PDE 890649 10x25-6x60 SM0,3 25 20.000

34043180 15x25-6x65 SM0,3 25 15.000

890650 22x25-6x68 SM0,3 25 13.000

34043181 28x25-6x68 SM0,3 25 13.000

Szczotki druciane nadają się idealnie do trudno dostępnych miejsc. Ten produkt jest na-
rzędziem, które jest odpowiednie do zastosowania w szlifierkach prostych i wiertarkach. 
Wiązane szczotki druciane nadają się do piaskowania, usuwania zadziorów, usuwa-
nia kamienia, matowania i czyszczenia. Szczotki wyróżniają się dużą elastycznością. 
Szczotka druciana otwiera się dzięki powstającej sile odśrodkowej. 
Szczególnie nadaje się do czyszczenia wnętrza rur. Szczotki druciane z drutu falistego 
nadają się do piaskowania, usuwania zadziorów, usuwania kamienia, matowania i czysz-
czenia. Do usuwania zadziorów i rdzy, a także gumy i innych zanieczyszczeń z trudno 
dostępnych miejsc. Szczotki druciane z tworzywa sztucznego zapewniają większą 
trwałość.

Kształt 52PDW, 52PDE Kształt 52PDZ

Artykuły w szarym kolorze dostępne wyłącznie na zapytanie.
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PREMIUM  SZCZOTKI DRUCIANE 
Do stali nierdzewnej

Kształt Nr. katalogowy DxL-SxL1 Specyfikacja Ilość Maks. prędkość 
obrotowa

52PDW 897357 12x20-6x60 E0,3INOX 25 20.000

890707 17x22-6x65 E0,3INOX 25 18.000

890709 24x25-6x68 E0,3INOX 25 18.000

903340 30x25-6x68 E0,3INOX 25 15.000

52PDZ 890652 19x28-6x68 E0,25INOX 25 20.000

890654 19x28-6x68 E0,35INOX 25 20.000

890653 22x28-6x68 E0,25INOX 25 20.000

890655 22x28-6x68 E0,35INOX 25 20.000

934433 28x28-6x68 E0,25INOX 25 20.000

16746 28x28-6x68 E0,35INOX 25 20.000

PREMIUM  SZCZOTKI DRUCIANE 
Do metali nieżelaznych

Kształt Nr. katalogowy DxL-SxL1 Specyfikacja Ilość Maks. prędkość 
obrotowa

52PDW 890658 12x20-6x60 M0,2 25 20.000

903343 12x20-6x60 M0,3 25 20.000

890708 17x22-6x65 M0,2 25 18.000

903350 17x22-6x65 M0,3 25 18.000

890717 24x25-6x68 M0,3 25 18.000

890718 30x25-6x68 M0,3 25 15.000

SZCZOTKI DRUCIANE SZLIFIERKI PROSTE� 154

Szczotki druciane nadają się idealnie do trudno dostępnych miejsc. Ten produkt jest na-
rzędziem, które jest odpowiednie do zastosowania w szlifierkach prostych i wiertarkach. 
Szczotki z plecionego drutu nadają się do piaskowania, usuwania zadziorów, usuwa-
nia kamienia, matowania i czyszczenia. Szczotki wyróżniają się dużą elastycznością. 
Szczotka druciana otwiera się dzięki powstającej sile odśrodkowej. 
Szczególnie nadaje się do czyszczenia wnętrza rur. Szczotki druciane z drutu falistego 
nadają się do piaskowania, usuwania zadziorów, usuwania kamienia, matowania i czysz-
czenia. Do usuwania zadziorów i rdzy, a także gumy i innych zanieczyszczeń z trudno 
dostępnych miejsc.

Szczotki druciane nadają się idealnie do trudno dostępnych 
miejsc. Ten produkt jest narzędziem, które jest odpowiednie 
do zastosowania w szlifierkach prostych i wiertarkach. Szcze-
gólnie nadaje się do czyszczenia wnętrza rur. 

Szczotki druciane z drutu falistego nadają się do piaskowania, 
usuwania zadziorów, usuwania kamienia, matowania i czysz-
czenia w trudno dostępnych miejscach.

Kształt 52PDW

Kształt 52PDW

Artykuły w szarym kolorze dostępne wyłącznie na zapytanie.

Kształt 52PDZ
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PREMIUM  GARNKOWE SZCZOTKI TRZPIENIOWE 
Do stali

Kształt Nr. katalogowy DxBxL-SxLS Specyfikacja Ilość Maks. prędkość 
obrotowa

52TDW 890753 40x10x15-6x30 S0,2 25 10.500

890756 40x10x15-6x30 S0,3 25 10.500

34043171 50x10x20-6x30 S0,2 25 10.500

903359 50x10x20-6x30 S0,3 25 10.500

903427 50x50x20-6x30 S0,2 25 10.500

903428 50x50x20-6x30 S0,3 25 10.500

890764 60x15x20-6x30 S0,2 25 4.500

890763 60x15x20-6x30 S0,3 25 4.500

890765 60x60x20-6x30 S0,2 25 4.500

890766 60x60x20-6x30 S0,3 25 4.500

890776 70x15x25-6x30 S0,2 25 4.500

890774 70x15x25-6x30 S0,3 25 4.500

890777 70x70x25-6x30 S0,2 25 4.500

890778 70x70x25-6x30 S0,3 25 4.500

Kształt 52TDW

SZCZOTKI DRUCIANE SZLIFIERKI PROSTE� 155

Garnkowe szczotki trzpieniowe z drutu falistego nadają 
się idealnie do trudno dostępnych miejsc. Ten produkt 
jest narzędziem, które jest odpowiednie do zastosowa-
nia w szlifierkach prostych i wiertarkach. 

Garnkowe szczotki trzpieniowe z drutu falistego nadają 
się do prac czyszczących, jak usuwanie farby, rdzy, 
kamienia, twardych powłok i usuwania zadziorów.

PREMIUM  SZCZOTKI DRUCIANE  
Do uniwersalnego zastosowania

Kształt Nr. katalogowy Wymiary Specyfikacja Ilość Maks. pręd-
kość obrotowa

52PDK 34043547 17x22-6x65 C180 25 18.000

34043548 24x25-6x68 C120 25 18.000

34043549 24x25-6x68 C180 25 18.000

34043550 24x25-6x68 C320 25 18.000

34043552 30x25-6x68 C180 25 15.000

Szczotki druciane nadają się idealnie do trudno dostępnych miejsc. Ten 
produkt jest narzędziem, które jest odpowiednie do zastosowania w 
szlifierkach prostych i wiertarkach. Szczególnie nadaje się do czyszczenia 
wnętrza rur. 
Szczotki druciane z węglika krzemu są bardzo twarde i umożliwiają przez 

to bardzo dużą wydajność usuwania materiału. Są one między innymi 
wykorzystywane do usuwania zadziorów z różnych obrabianych ele-
mentów z prawie wszystkich materiałów, takich jak stal, aluminium, stal 
nierdzewna, miedź, mosiądz itp. Ponadto węglik krzemu jest stosowany 
w obróbce drewna.

Artykuły w szarym kolorze dostępne wyłącznie na zapytanie.
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Kształt Nr. katalogowy DxBxL-SxLS Specyfikacja Ilość Maks. prędkość 
obrotowa

52TDW 34043172 40x10x15-6x30 M0,3 25 10.500

199649 50x10x20-6x30 M0,2 25 10.500

23470 50x10x20-6x30 M0,3 25 10.500

34043173 50x50x20-6x30 M0,3 25 10.500

23469 60x15x20-6x30 M0,3 25 4.500

34043174 60x60x20-6x30 M0,3 25 4.500

23471 70x15x25-6x30 M0,3 25 4.500

34043175 70x70x25-6x30 M0,3 25 4.500

PREMIUM  GARNKOWE SZCZOTKI TRZPIENIOWE 
Do metali nieżelaznych

SZCZOTKI DRUCIANE SZLIFIERKI PROSTE� 156

Garnkowe szczotki trzpieniowe z drutu falistego nadają się 
idealnie do trudno dostępnych miejsc. Ten produkt jest narzę-
dziem, które jest odpowiednie do zastosowania w szlifierkach 
prostych i wiertarkach. 

Garnkowe szczotki trzpieniowe z drutu falistego nadają się 
do prac czyszczących, jak usuwanie farby, rdzy, kamienia, 
twardych powłok i usuwania zadziorów.

PREMIUM  GARNKOWE SZCZOTKI TRZPIENIOWE 
Do stali nierdzewnej

Kształt Nr. katalogowy DxBxL-SxLS Specyfikacja Ilość Maks. prędkość 
obrotowa

52TDW 890757 40x10x15-6x30 E0,2INOX 25 10.500

890758 40x10x15-6x30 E0,3INOX 25 10.500

34038259 50x10x20-6x30 E0,2INOX 25 10.500

903877 50x10x20-6x30 E0,3INOX 25 10.500

34038260 50x50x20-6x30 E0,2INOX 25 10.500

903878 50x50x20-6x30 E0,3INOX 25 10.500

890762 60x15x20-6x30 E0,2INOX 25 4.500

890761 60x15x20-6x30 E0,3INOX 25 4.500

890768 60x60x20-6x30 E0,2INOX 25 4.500

890769 60x60x20-6x30 E0,3INOX 25 4.500

890772 70x15x25-6x30 E0,2INOX 25 4.500

890771 70x15x25-6x30 E0,3INOX 25 4.500

890779 70x70x25-6x30 E0,2INOX 25 4.500

890780 70x70x25-6x30 E0,3INOX 25 4.500

Garnkowe szczotki trzpieniowe z drutu falistego nadają się 
idealnie do trudno dostępnych miejsc. Ten produkt jest narzę-
dziem, które jest odpowiednie do zastosowania w szlifierkach 
prostych i wiertarkach. 

Garnkowe szczotki trzpieniowe z drutu falistego nadają się 
do prac czyszczących, jak usuwanie farby, rdzy, kamienia, 
twardych powłok i usuwania zadziorów.

Artykuły w szarym kolorze dostępne wyłącznie na zapytanie.

Kształt 52TDW

Kształt 52TDW
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PREMIUM  GARNKOWE SZCZOTKI TRZPIENIOWE 
Do uniwersalnego zastosowania

Kształt Nr. katalogowy DxBxL-SxLS Specyfikacja Ilość Maks. prędkość 
obrotowa

52TDK 34043177 50x10x20-6x30 C180 25 10.500

34043178 60x15x20-6x30 C180 25 4.500

34043546 70x15x25-6x30 C180 25 4.500

PREMIUM  OKRĄGŁE SZCZOTKI TRZPIENIOWE 
Do stali

Kształt Nr. katalogowy DxBxL-SxLS Specyfikacja Ilość Maks. prędkość 
obrotowa

52RDW 890840 20x4x3-6x30 S0,2 25 20.000

890841 30x6x6,5-6x30 S0,2 25 20.000

890842 40x9x9-6x30 S0,2 25 18.000

890843 40x9x9-6x30 S0,3 25 18.000

903421 50x15x12,5-6x30 S0,15 25 15.000

890844 50x15x12,5-6x30 S0,2 25 15.000

890845 50x15x12,5-6x30 S0,3 25 15.000

34043554 50x15x12,5-6x30 S0,5 25 15.000

890846 60x10x17,5-6x30 S0,3 25 15.000

903422 60x15x17,5-6x30 S0,15 25 15.000

890847 60x15x17,5-6x30 S0,2 25 15.000

903423 60x15x17,5-6x30 S0,3 25 15.000

903424 70x15x19-6x30 S0,15 25 15.000

34043555 70x15x19-6x30 S0,2 25 15.000

890848 70x15x19-6x30 S0,3 25 15.000

34043557 70x15x19-6x30 S0,5 25 15.000

903425 80x15x19-6x30 S0,15 25 12.000

890849 80x15x19-6x30 S0,3 25 12.000

Kształt 52RDW Kształt 52RDZ

SZCZOTKI DRUCIANE SZLIFIERKI PROSTE� 157

Garnkowe szczotki trzpieniowe z drutu falistego nadają się 
idealnie do trudno dostępnych miejsc. Ten produkt jest narzę-
dziem, które jest odpowiednie do zastosowania w szlifierkach 
prostych i wiertarkach. Szczotki druciane z węglika krzemu są 
bardzo twarde i umożliwiają przez to bardzo dużą wydajność 

usuwania materiału. Są one między innymi wykorzystywane 
do usuwania zadziorów z różnych obrabianych elementów z 
prawie wszystkich materiałów, takich jak stal, aluminium, stal 
nierdzewna, miedź, mosiądz itp. Ponadto węglika krzemu jest 
stosowany w obróbce drewna.

Okrągłe szczotki trzpieniowe nadają się idealnie do trudno dostępnych miejsc. Ten pro-
dukt jest narzędziem, które jest odpowiednie do zastosowania w szlifierkach prostych i 
wiertarki. Szczotki z drutu falistego nadają się do czyszczenia rdzy, wygładzania, pole-
rowania, matowania i piaskowania. Okrągłe szczotki trzpieniowe nadają się do obróbki 
spawów oraz do usuwania kamienia i lakieru.

Kształt 52TDK

Artykuły w szarym kolorze dostępne wyłącznie na zapytanie.
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SZCZOTKI DRUCIANE SZLIFIERKI PROSTE� 158

Kształt Nr. katalogowy DxBxL-SxLS Specyfikacja Ilość Maks. prędkość 
obrotowa

52RDW 890812 20x4x3-6x30 E0,2INOX 25 20.000

890813 30x6x6,5-6x30 E0,2INOX 25 20.000

890814 40x9x9-6x30 E0,2INOX 25 18.000

890815 40x9x9-6x30 E0,3INOX 25 18.000

890817 40x13,5x9-6x30  E0,3INOX 25 18.000

34043559 50x10x12,5-6x30 E0,2INOX 25 15.000

890819 50x10x12,5-6x30 E0,3INOX 25 15.000

890820 50x15x12,5-6x30 E0,2INOX 25 15.000

890821 50x15x12,5-6x30 E0,3INOX 25 15.000

890822 60x10x17,5-6x30 E0,2INOX 25 15.000

890823 60x10x17,5-6x30 E0,3INOX 25 15.000

890827 60x15x17,5-6x30 E0,2INOX 25 15.000

890828 60x15x17,5-6x30 E0,3INOX 25 15.000

895521 70x15x19-6x30 E0,2INOX 25 15.000

890831 70x15x19-6x30 E0,3INOX 25 15.000

890832 80x10x19-6x30 E0,3INOX 25 12.000

890835 80x15x19-6x30 E0,3INOX 25 12.000

917186 50x15x12,5-6x30 EA0,3INOX 25 15.000

917189 70X15X19-6X30 EA0,3INOX 25 15.000

52RDZ 890811 70x6x15-6x30 E0,35INOX 25 20.000

PREMIUM  OKRĄGŁE SZCZOTKI TRZPIENIOWE 
Do stali nierdzewnej

Okrągłe szczotki trzpieniowe nadają się idealnie do trudno dostępnych miejsc. Ten pro-
dukt jest narzędziem, które jest odpowiednie do zastosowania w szlifierkach prostych 
i wiertarkach. Szczotki z drutu falistego nadają się do czyszczenia rdzy, wygładzania, 
polerowania, matowania i piaskowania.  
Plecione okrągłe szczotki trzpieniowe nadają się do obróbki spawów oraz do usuwania 
kamienia i lakieru.

PREMIUM  OKRĄGŁE SZCZOTKI TRZPIENIOWE 
Do stali

Kształt Nr. katalogowy DxBxL-SxLS Specyfikacja Ilość Maks. prędkość 
obrotowa

52RDZ 890810 70x6x15-6x30 SH0,3 25 20.000

34042794 80x10x15-6x30 SH0,35 25 20.000

Artykuły w szarym kolorze dostępne wyłącznie na zapytanie.

Kształt 52RDW Kształt 52RDZ



 

D

L

B

LS

S

D

L

B

LS

S

 

S
zc

zo
tk

i  
d

ru
ci

an
e

SZCZOTKI DRUCIANE SZLIFIERKI PROSTE� 159

PREMIUM  OKRĄGŁE SZCZOTKI TRZPIENIOWE 
Do metali nieżelaznych

Kształt Nr. katalogowy DxBxL-SxLS Specyfikacja Ilość Maks. prędkość 
obrotowa

52RDW 23472 40x9x9-6x30 M0,3 25 18.000

23473 50x10x12,5-6x30 M0,3 25 15.000

903337 50x15x12,5-6x30 M0,2 25 15.000

34043560 50x15x12,5-6x30 M0,3 25 15.000

23474 60x10x17,5-6x30 M0,3 25 15.000

199648 70x15x19-6x30 M0,2 25 15.000

903339 70x15x19-6x30 M0,3 25 15.000

Okrągłe szczotki trzpieniowe nadają się idealnie do 
trudno dostępnych miejsc. Ten produkt jest narzę-
dziem, które jest odpowiednie do zastosowania w 
szlifierkach prostych i wiertarki. 

Okrągłe szczotki trzpieniowe z drutu falistego nadają 
się do czyszczenia rdzy, wygładzania, polerowania, 
matowania i piaskowania.

Okrągłe szczotki trzpieniowe nadają się idealnie do 
trudno dostępnych miejsc. Ten produkt jest narzę-
dziem, które jest odpowiednie do zastosowania w 
szlifierkach prostych i wiertarkach. 
Okrągłe szczotki trzpieniowe z weglika krzemu są 
bardzo twarde i umożliwiają przez to bardzo dużą 

wydajność usuwania materiału. Są one między innymi 
wykorzystywane do usuwania zadziorów z różnych 
obrabianych elementów z prawie wszystkich materia-
łów, takich jak stal, aluminium, stal nierdzewna, miedź, 
mosiądz itp. Ponadto weglik krzemu jest stosowany w 
obróbce drewna.

Kształt 52RDK

Artykuły w szarym kolorze dostępne wyłącznie na zapytanie.

Kształt 52RDW

PREMIUM  OKRĄGŁE SZCZOTKI TRZPIENIOWE 
Do uniwersalnego zastosowania

Kształt Nr. katalogowy DxBxL-SxLS Specyfikacja Ilość Maks. pręd-
kość obrotowa

52RDK 34043572 50x20x12,5-6x30 C180 25 15.000

903363 63x10x18-6x30 C320 25 15.000

908265 70x20x19-6x30 C120 25 15.000

908264 70x20x19-6x30 C180 25 15.000

908263 70x20x19-6x30 C320 25 15.000





3.  3 SZCZOTKI DRUCIANE
SZLIFIERKA STOŁOWA
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SZCZOTKI 
DO SZLIFIERKI STOŁOWEJ

Szlifierka stołowa jest maszyną używaną w wielu 
warsztatach do obróbki różnych materiałów. Z uwagi na 
to szeroki asortyment szczotek drucianych firmy TYROLIT 
obejmuje kształt, rodzaj drutu i specyfikację odpowiednią 
dla każdego zastosowania. 

Faliste szczotki okrągłe, z ziarnem lub 
bez ziarna, doskonale nadają się do 
usuwania rdzy, czyszczenia, wygładza-
nia, polerowania, matowania i piasko-
wania. Z kolei szczotki okrągłe z drutem 
plecionym są z powodzeniem stosowa-
ne do obróbki połączeń spawanych i 
usuwania kamienia i lakieru.

Kształt

1RDW Szczotki okrągłe 

Do usuwania rdzy, 
czyszczenia, wygładzania, 
polerowania, matowania i 
piaskowania

1RDK Szczotki okrągłe 

Do matowania i szkliwienia, 
z płaszczem z ziarna

1RDZ Szczotki okrągłe

Do obróbki połączeń 
spawanych i usuwania 
kamienia i lakieru
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Zalecane zastosowania

Klasa jakości Specyfikacja Stronyn Stal Stal  
nierdzewna

All in one

PREMIUM S… 164

SH… 164

SZ… 164

E… INOX 165

C… 165

A… 165

Artykuły w szarym kolorze dostępne wyłącznie na zapytanie.

Optymalna prędkość obwodowa

Zastosowanie
Prędkość obwodowa w m/s

5 15 20 25 30 35 40 45

Usuwanie zadziorów

Obróbka połączeń spawanych

Usuwanie kamienia

Polerowanie

Obróbka tworzyw sztucznych

Czyszczenie

Usuwanie rdzy

Wymiary Szczotki okrągłej
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PREMIUM  SZCZOTKI OKRĄGŁE 
Do stali

Kształt Nr. katalogowy DxBxLxH Specyfikacja Ilość Maks. prędkość 
obrotowa

1RDW 896630 80x22x20x12,5 S0,3 1 10.000

896109 100x20x24x20 S0,3 1 6.000

896237 100x20x24x20 S0,5 1 6.000

896111 125x24x36x20 S0,3 1 6.000

896238 125x24x36x20 S0,5 1 6.000

896115 150x18x27x32 S0,3 1 6.000

896239 150x18x27x32 S0,5 1 6.000

896241 180x22x42x32 S0,3 1 6.000

896243 180x22x42x32 S0,5 1 6.000

927369 200x26x40x20 S0,3 1 4.500

894770 200x26x40x32 S0,3 1 4.500

896244 200x26x40x32 S0,5 1 4.500

896121 200x36x40x32 S0,3 1 4.500

896245 200x36x40x32 S0,5 1 4.500

896123 200x45x40x32 S0,3 1 4.500

896246 250x38x50x32 S0,3 1 3.600

896247 250x38x50x32 S0,5 1 3.600

943863 250x38x50x100 S0,5 1 3.600

920436 250x42x50x100 S0,3 1 3.600

938384 300x38x60x25,4 S0,3 1 3.000

920824 300x38x60x100 S0,3 1 3.000

923064 300x48x60x100 S0,3 1 3.000

1RDZ 903404 100x18x22x16 SH0,35 1 11.000

903409 100x18x22x16 SH0,5 1 11.000

903407 180x18x34x22,2 SH0,35 1 9.000

903411 180x18x34x22,2 SH0,5 1 9.000

903408 200x22x44x40 SH0,35 1 8.500

903413 200x22x44x40 SH0,5 1 8.500

915557 300x10x65x25,4 SZ0,5 1 4.500

915555 300x8x65x25,4 SZ0,5 1 4.500

Szczotki okrągłe do szlifierek stołowych. W zależności od rodzaju drutu 
firma TYROLIT udostępnia odpowiednie do zastosowania w pracy szczotki 
druciane. 
Szczotek z drutem falistym można używać zarówno do usuwania rdzy i far-
by, jak i do szlifowania precyzyjnego. Nasze produkty często są stosowane 
do czyszczenia szwów spawalniczych.

Kształt 1RDW Kształt 1RDZ

Artykuły w szarym kolorze dostępne wyłącznie na zapytanie.
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PREMIUM  SZCZOTKI OKRĄGŁE 
Do stali nierdzewnej

Kształt Nr. katalogowy DxBxLxH Specyfikacja Ilość Maks. prędkość 
obrotowa

1RDW 929849 100x20x24x10 E0,1INOX 1 6.000

896110 100x20x24x20 E0,3INOX 1 6.000

896113 125x24x36x20 E0,3INOX 1 6.000

896116 150x18x27x32 E0,3INOX 1 6.000

128345 180x22x42x32 E0,3INOX 1 6.000

935157 200x26x40x20 E0,3INOX 1 4.500

896119 200x26x40x32 E0,3INOX 1 4.500

896122 200x36x40x32 E0,3INOX 1 4.500

896124 200x45x40x32 E0,3INOX 1 4.500

939696 250x60x50x50,8 E0,4INOX 1 3.600

939697 300x60x60x50,8 E0,4INOX 1 3.600

PREMIUM  SZCZOTKI OKRĄGŁE 
Do uniwersalnego zastosowania

Kształt Nr. katalogowy DxBxLxH Specyfikacja Ilość Maks. prędkość 
obrotowa

1RDK 34043575 100x11x22x20 C120 1 12.000

34043576 100x11x22x20 C320 1 12.000

34043577 125x13x22x20 C320 1 10.000

34043578 150x13x34x32 C320 1 8.000

916720 150x15x29x40 C320 1 8.000

34043579 180x15x44x40 C320 1 6.000

227435 200x13x43x50,8 C320 1 6.000

898839 300x19x30x50,8 C120 1 3.000

7213 300x19x30x50,8 A120 1 3.000

Wszechstronne szczotki okrągłe do szlifierki stolowej 
mają zastosowanie w różnych branżach. Tych szczotek 
z drutem falistym można używać do usuwania rdzy i 
farby, ale również do szlifowania precyzyjnego. Tym sa-
mym możliwe jest polerowanie i matowanie elementów 

obrabianych ze stali nierdzewnej. 
Szczotki TYROLIT zostały wyprodukowane zgodnie z 
najwyższymi standardami w celu ułatwienia i ochrony 
pracy operatora.

Wszechstronne szczotki okrągłe do szlifierki stołowej 
mają zastosowanie w różnych branżach. Szczotki z 
węglikiem krzemu są bardzo twarde i umożliwiają przez 
to bardzo dużą wydajność usuwania materiału. Są one 
między innymi wykorzystywane do usuwania zadziorów 
z różnych obrabianych elementów z prawie wszystkich 
materiałów, takich jak stal, aluminium, stal nierdzewna, 
miedź, mosiądz itp. Ponadto weglik krzemu stosowany 
jest w obróbce drewna. 

Szczotki okrągłe z weglikiem krzemu są nieco bardziej 
miękkie, a więc mniej ścierne. Są używane przede 
wszystkim do konstrukcji drewnianych, ale również do 
lekkich prac usuwania zadziorów, gdy wymagane są 
bardzo małe zaokrąglenia krawędzi.  Szczotki TYROLIT 
zostały wyprodukowane zgodnie z najwyższymi stan-
dardami w celu ułatwienia i ochrony pracy operatora.

Kształt 1RDK

Kształt 1RDW

Artykuły w szarym kolorze dostępne wyłącznie na zapytanie.





3.  4 SZCZOTKI DRUCIANE
SZLIFOWANIE RĘCZNE
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Zalecane zastosowania

Klasa jakości Specyfikacja Stronyn Stal Stal  
nierdzewna

Metale 
nieżelazne

All in one

PREMIUM S… 170, 171, 172, 173, 174, 176, 177

E… INOX 170, 171, 172, 174, 175

M… 170, 173, 174, 175, 176

PP… 175

PA… 177

C… 177

Artykuły w szarym kolorze dostępne wyłącznie na zapytanie.

RĘCZNE 
SZCZOTKI RĘCZNE 

Szczotki mają uniwersalne przeznaczenie i nadają się do 
różnych zastosowań: usuwanie zadziorów, czyszczenie 
połączeń spawanych lub czyszczenie powierzchni niemal 
wszystkich materiałów. 

Dzięki dużemu wyborowi kształtów 
możliwe jest czyszczenie i obrabianie 
trudno dostępnych miejsc. W naszym 

asortymencie można znaleźć rów-
nież odpowiednie szczotki ręczne do 
czyszczenia świec zapłonowych. 

Oferta szczotek firmy TYROLIT obej-
muje odpowiedni rodzaj drutu i spe-
cyfikację do każdego zastosowania. 
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Kształty

90HDG Szczotka ręczna 

Szczotka ręczna do uniwer-
salnych zastosowań

90SDW Szczotka ręczna 

Do wykańczania po-
wierzchni profilowanych 
 
 
 

90ZKDW Szczotka ręczna 

Przeznaczone specjalnie 
do czyszczenia świec 
zapłonowych

90HKDG Szczotka ręczna 

Część robocza w kształcie 
litery V, umożliwiająca 
czyszczenie trudno dostęp-
nych połączeń spawanych i 
zaokrąglonych spoin 

90HFDW szczotka ręczna 

Szczotka do czyszczenia 
delikatnych powierzchni 

90FDG szczotka ręczna  

Szczotka pilnikowa do 
czyszczenia pilników do 
metalu i drewna

90HBSDG szczotka ręczna 

Szczotki do czyszczenia 
zacisków hamulcowych 

 

90HBDG Handfeger 

Do łatwego czyszczenia 
wszystkich powierzchni 
 
 

18ROGDG szczotka do rur  

Szczotka do rur z nasadką 
do wiertarki

 

18ROODW/18ROODG   
cylindryczna szczotka 
do rur  
 
Do ręcznego czyszczenia 
rur i otworów

18RODK   
cylindryczna szczotka 
do rur  
 
Szczotka do rur z ziarnem 
do czyszczenia otworów

Wymiary Szczotki ręczne Wymiary szczotki do rur
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PREMIUM  UNIWERSALNE SZCZOTKI RĘCZNE 
Do stali

Kształt Nr. katalogowy L1xBxHxL2 Specyfikacja Ilość Seria drutu

90HDG 895498 290x22x25x140 S0,3 12 2

895576 290x28x25x140 S0,3 12 3

895577 290x32x25x140 S0,3 12 4

895578 290x38x25x140 S0,3 12 5

199657 290x42x25x140 S0,35 12 6

90HDG-90HKDG-90HDW-90HSDG

Ręczne szczotki TYROLIT są odpowiednie praktycznie 
do każdego zastosowania. To narzędzie umożliwia usu-
wanie zadziorów oraz czyszczenie szwów i powierzchni 
spawalniczych. 

Asortyment składa się ze szczotek drucianych o 
różnych rodzajach drutów, które można stosować w 
zależności od potrzeb. Produkty te są wyposażone w 
wysokiej jakości uchwyt z drewna bukowego.

PREMIUM  UNIWERSALNE SZCZOTKI RĘCZNE 
Do stali nierdzewnej

Kształt Nr. katalogowy L1xBxHxL2 Specyfikacja Ilość Seria drutu

90HDG 895579 290x22x25x140 E0,3INOX 12 2

895580 290x28x25x140 E0,3INOX 12 3

896207 290x32x25x140 E0,3INOX 12 4

896209 290x38x25x140 E0,3INOX 12 5

Te szczotki druciane nadają się idealnie do usuwanie 
zadziorów oraz czyszczenia powierzchni i szwów spa-
walniczych w przypadku stali nierdzewnej. 
Asortyment składa się ze szczotek drucianych o 

różnych rodzajach drutów, które można stosować w 
zależności od potrzeb. Produkty te są wyposażone w 
wysokiej jakości uchwyt z drewna bukowego.

PREMIUM  UNIWERSALNE SZCZOTKI RĘCZNE 
Do metali nieżelaznych

Kształt Nr. katalogowy L1xBxHxL2 Specyfikacja Ilość Seria drutu

 90HDG 896217 290x22x25x140 M0,3 12 2

895581 290x28x25x140 M0,3 12 3

896219 290x32x25x140 M0,3 12 4

896220 290x38x25x140 M0,3 12 5

Ręczne szczotki TYROLIT są odpowiednie praktycznie 
do każdego zastosowania. To narzędzie umożliwia usu-
wanie zadziorów oraz czyszczenie szwów i powierzchni 
spawalniczych. 

Asortyment składa się ze szczotek drucianych o 
różnych rodzajach drutów, które można stosować w 
zależności od potrzeb. Produkty te są wyposażone w 
wysokiej jakości uchwyt z drewna bukowego.

Artykuły w szarym kolorze dostępne wyłącznie na zapytanie.

90HDG-90HKDG-90HDW-90HSDG

Kształt 90HDG
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PREMIUM  RĘCZNE SZCZOTKI DRUCIANE ZE SKROBAKIEM 
Do stali

Kształt Nr. katalogowy L1xBxHxL2 Specyfikacja Ilość Seria drutu

90HSDG 34203491 290X32X25X140 S0,35 12 4

Szczotki ręczne są popularnym narzędziem często 
wykorzystywanym w sektorze obróbki metalu oraz na 
budowach. Obsługiwana ręcznie szczotka druciana 
ze skrobakiem jest często używana do szorowania i 
zgarniania dużych zanieczyszczeń. 

Na przykład są one często stosowane do usuwania 
odprysków cementu na budowach. Za pomocą tego 
narzędzia można to szybko wykonać.

PREMIUM  SZCZOTKA DRUCIANA DO SPOIN 
Do stali

PREMIUM  SZCZOTKA DRUCIANA DO SPOIN 
Do stali nierdzewnej

Kształt Nr. katalogowy L1xBxHxL2 Specyfikacja Ilość Seria drutu

90HKDG 199682 290x35x35x135 S0,35 12 3

Kształt Nr. katalogowy L1xBxHxL2 Specyfikacja Ilość Seria drutu

90HKDG 199689 290x35x35x135 E0,35INOX 12 3

Szczotki ręczne są popularnym narzędziem często 
wykorzystywanym w sektorze obróbki metalu oraz na 
budowach. Włókna szczotki TYROLIT do zaokrąglo-
nych spoin tworzą kształt litery V, który ułatwia usuwa-
nie żużla i kamienia w trudno dostępnych miejscach. 

To narzędzie nadaje się szczególnie do czyszczenia 
zaokrąglonych spoin. Szczotka do zaokrąglonych spoin 
została specjalnie zaprojektowana do stosowania w 
przypadku stali i ma odpowiednio solidną konstrukcję 
do ciężkich prac.

Szczotki ręczne są popularnym narzędziem często 
wykorzystywanym w sektorze obróbki metalu oraz na 
budowach. Szczotka do zaokrąglonych spoin została 
specjalnie zaprojektowana do stosowania w przypadku 
stali nierdzewnej i ma odpowiednio solidną konstrukcję 

do ciężkich prac. Druty szczotki tworzą kształt litery V, 
ułatwiając usuwanie żużla i kamienia w trudno dostęp-
nych miejscach. To narzędzie nadaje się szczególnie 
do czyszczenia zaokrąglonych spoin.

Artykuły w szarym kolorze dostępne wyłącznie na zapytanie.

Kształt 90HSDG

Kształt 90HKDG

Kształt 90HKDG



 

 

B

L2

L1

H
B

L2

L1

H

 

B

L2

L1

H

S
zc

zo
tk

i  
d

ru
ci

an
e

SZCZOTKI DRUCIANE SZLIFOWANIE RĘCZNE� 172

PREMIUM  SZCZOTKA DRUCIANA  
Do stali

PREMIUM  UNIWERSALNA SZCZOTKA DRUCIANA 
Do stali

Kształt Nr. katalogowy L1xBxHxL2 Specyfikacja Ilość Seria drutu

90FDG 899851 300X30X25X135 S0,3 10 _

Kształt Nr. katalogowy L1xBxHxL2 Specyfikacja Ilość Seria drutu

90SDW 896223 260x10x28x135 S0,3 12 1

Szczotki druciane TYROLIT doskonale sprawdzają się 
do czyszczenia pilników do metalu i drewna. 
Druty są trwale przyklejone do solidnego, drewnia-

nego korpusu oraz są w stanie sprostać trudnym 
wymaganiom.

Ręczne szczotki druciane TYROLIT są odpowiednie 
praktycznie do każdego zastosowania. To narzędzie 
umożliwia usuwanie zadziorów oraz czyszczenie 
szwów i powierzchni spawalniczych. 
 

Produkty te są wyposażone w ergonomiczny uchwyt z 
tworzywa sztucznego.

PREMIUM  UNIWERSALNA SZCZOTKA DRUCIANA 
Do stali nierdzewnej

Kształt Nr. katalogowy L1xBxHxL2 Specyfikacja Ilość Seria drutu

90SDW 896224 260x10x28x135 E0,3INOX 12 1

Te szczotki druciane nadają się idealnie do usuwanie 
zadziorów oraz czyszczenia powierzchni i szwów spa-
walniczych w przypadku stali nierdzewnej. 
 
 

Produkty te są wyposażone w ergonomiczny uchwyt z 
tworzywa sztucznego.

Artykuły w szarym kolorze dostępne wyłącznie na zapytanie.

Kształt 90FDG

Kształt 90SDW

Kształt 90SDW
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PREMIUM  UNIWERSALNA SZCZOTKA DRUCIANA 
Do metali nieżelaznych

Kształt Nr. katalogowy L1xBxHxL2 Specyfikacja Ilość Seria drutu

90SDW 199678 260x10x28x135 M0,3 12 1

Ręczne szczotki druciane TYROLIT są odpowiednie 
praktycznie do każdego zastosowania. To narzędzie 
umożliwia usuwanie zadziorów oraz czyszczenie 
szwów i powierzchni spawalniczych. 
 

Produkty te są wyposażone w ergonomiczny uchwyt z 
tworzywa sztucznego.

PREMIUM  SZCZOTKA DRUCIANA 
Do stali

PREMIUM  SZCZOTKA DRUCIANA 
Do metali nieżelaznych

Kształt Nr. katalogowy L1xBxHxL2 Specyfikacja Ilość Seria drutu

90ZKDW 903435 145x18x15x35 S0,15 12 3

Kształt Nr. katalogowy L1xBxHxL2 Specyfikacja Ilość Seria drutu

90ZKDW 903434 145x18x15x35 M0,15 12 3

Szczotki druciane są często używane do precyzyjnych 
prac wymagających cienkiego drutu. Czyszczenie 
styków — włókna z miękkiego mosiądzu nie rysują 
powierzchni. 
 

Ta szczotka druciana została specjalnie zaprojektowa-
na do czyszczenia styków.

Szczotki druciane są często używane do precyzyjnych 
prac wymagających cienkiego drutu. 
 
 
 

Ta szczotka druciana została specjalnie zaprojektowa-
na do stosowania w przypadku stali.

Artykuły w szarym kolorze dostępne wyłącznie na zapytanie.

Kształt 90SDW

Kształt 90ZKDW

Kształt 90ZKDW
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Szczotka druciana do zacisków hamulcowych TY-
ROLIT została opracowana we współpracy z branżą 
w celu dokładnego usuwania pyłu z hamulców. Dwu-
elementowy uchwyt sprawia, że ta szczotka druciana 
jest jeszcze łatwiejsza w użyciu przez operatora. Mimo 

wąskich drutów jest to bardzo skuteczne narzędzie do 
czyszczenia. 
Mimo to nie uszkadza zacisków hamulcowych podczas 
obróbki. Te szczotki druciane zostały opracowane 
specjalnie do obróbki stali nierdzewnej.

Ta szczotka druciana służy do szlifowania zacisków 
hamulcowych. Została opracowana we współpracy z 
branżą motoryzacyjną w celu dokładnego usuwania 
pyłu z hamulców. Dwuelementowy uchwyt sprawia, że 
ta szczotka druciana jest jeszcze łatwiejsza w użyciu 

przez operatora. Te szczotki druciane zostały opraco-
wane specjalnie do obróbki stali. 
Mimo wąskich drutów jest to bardzo skuteczne narzę-
dzie do czyszczenia. Mimo to nie uszkadza zacisków 
hamulcowych podczas obróbki.

Ta szczotka do zacisków hamulcowych została 
opracowana we współpracy z branżą motoryzacyjną 
w celu dokładnego usuwania pyłu z hamulców. Te 
szczotki druciane zostały opracowane specjalnie do 
obróbki wszelkich rodzajów metali nieżelaznych. Mimo 
wąskich włókien jest to bardzo skuteczne narzędzie do 

czyszczenia. 
Mimo to nie uszkadza zacisków hamulcowych pod-
czas obróbki. Dwuelementowy uchwyt sprawia, że 
ta szczotka druciana jest jeszcze łatwiejsza w użyciu 
przez operatora.

PREMIUM  SZCZOTKA DRUCIANA DO ZACISKÓW HAMULCOWYCH 
Do stali nierdzewnej

PREMIUM  SZCZOTKA DO ZACISKÓW HAMULCOWYCH 
Do stali

PREMIUM  SZCZOTKA DRUCIANA  
DO OBRÓBKI ZACISKÓW HAMULCOWYCH  
Do metali nieżelaznych

Kształt Nr. katalogowy L1xBxHxL2 Specyfikacja Ilość Seria drutu

90HBSDG 34203496 225x12x22x90 E0,35INOX 10 2

Kształt Nr. katalogowy L1xBxHxL2 Specyfikacja Ilość Seria drutu

90HBSDG 34203494 225x12x22x90 S0,35 10 2

Kształt Nr. katalogowy Abmessung Specyfikacja Ilość Seria drutu

90HBSDG 34203497 225x12x22x90 M0,25 10 2

Artykuły w szarym kolorze dostępne wyłącznie na zapytanie.

Kształt 90HBSDG

Kształt 90HBSDG

Kształt 90HBSDG
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Te szczotki druciane, znane także jako szczotki dla 
zegarmistrzów lub złotników, mają dużą liczbę włókien 
drucianych. 

Nadają się one szczególnie dobrze do obróbki ele-
mentów ze stali nierdzewnej i są często stosowane do 
nakładania rozpuszczalników i środków czyszczących.

PREMIUM  SZCZOTKI DRUCIANE 
Do stali nierdzewnej

Kształt Nr. katalogowy L1xBxHxL2 Specyfikacja Ilość Seria drutu

90HFDW 34203500 225x20x20x110 E0,15INOX 12 4

PREMIUM  SZCZOTKI DRUCIANE 
Do metali nieżelaznych

PREMIUM  SZCZOTKA DRUCIANA 
Do uniwersalnego użytku

Kształt Nr. katalogowy L1xBxHxL2 Specyfikacja Ilość Seria drutu

90HFDW 34203498 225x20x20x110 M0,15 12 4

Kształt Nr. katalogowy L1xBxHxL2 Specyfikacja Ilość Seria drutu

90HBDG 34203514 320x35x70x175 PP0,4 12 4

Te szczotki druciane, znane także jako szczotki dla 
zegarmistrzów lub złotników, mają dużą liczbę włókien 
drucianych. 

Nadają się one szczególnie dobrze do obróbki elemen-
tów z metali nieżelaznych i są często stosowane do 
nakładania rozpuszczalników i środków czyszczących.

Szczotki druciane tej jakości idealnie nadają się do 
usuwania grubego i nieco trudnego w usunięciu brudu. 
Gładkie druty syntetyczne są łatwe w czyszczeniu 
i dlatego można zapobiec zanieczyszczeniu innych 
powierzchni. 

Szczecina nie absorbuje zbyt dużo wody, w związku 
z tym szczotka jest odpowiednia do stosowania w 
wilgotnych środowiskach.

Artykuły w szarym kolorze dostępne wyłącznie na zapytanie.

Kształt 90HFDW

Kształt 90HFDW

Kształt 90HBDG



 

 

L1

L2

D

L1

L2

D

L1

L2

D

 

S
zc

zo
tk

i  
d

ru
ci

an
e

PREMIUM  SZCZOTKA DRUCIANA DO RUR 
Do uniwersalnego zastosowania
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PREMIUM  SZCZOTKA DRUCIANA DO RUR  
Do stali

PREMIUM  SZCZOTKA DRUCIANA DO RUR 
Do metali nieżelaznych

Kształt Nr. katalogowy DxL1xL2 Specyfikacja Ilość

18ROODW 34203516 4x100-300 S0,1 10

34203518 6x100-300 S0,1 10

34203520 8x100-300 S0,1 10

34203522 10x100-300 S0,15 10

34203524 15x100-300 S0,15 10

34203527 20x100-300 S0,15 10

Kształt Nr. katalogowy DxL1xL2 Specyfikacja Ilość

18ROODW 34203529 4x100-300 M0,06 10

34203530 6x100-300 M0,1 10

34203541 8x100-300 M0,12 10

34203542 10x100-300 M0,15 10

34203543 15x100-300 M0,15 10

34203544 20x100-300 M0,15 10

Służy do czyszczenia elementów obrabianych. Szczotki 
druciane do rur dzięki swojej elastyczności dopasowują 
się do powierzchni elementu do obróbki. Dzięki temu 
na przykład czyszczenie wnętrz otworów i innych trud-
no dostępnych miejsc nie jest już problemem. 

Składają się one ze skręconego drutu ocynkowanego 
i prostej spirali z cienkiego włókna, umożliwiając łatwą 
obsługę.

Szczotki druciane do rur dzięki swojej elastyczności 
dopasowują się do powierzchni elementu do obróbki. 
Dzięki temu na przykład czyszczenie wnętrz otworów 
i innych trudno dostępnych miejsc nie jest już proble-
mem. 

Składają się one ze skręconego drutu ocynkowanego 
i prostej spirali z cienkiego włókna, umożliwiając łatwą 
obsługę.

Szczotki druciane do rur dzięki swojej elastyczności 
dopasowują się do powierzchni elementu do obróbki. 
Dzięki temu na przykład czyszczenie wnętrz otwo-
rów i innych trudno dostępnych miejsc nie jest już 
problemem. Szczotkę drucianą można stosować do 

wszystkich rodzajów metali nieżelaznych. 
Składają się one ze skręconego drutu ocynkowanego 
i prostej spirali z cienkiego włókna, umożliwiając łatwą 
obsługę.

Artykuły w szarym kolorze dostępne wyłącznie na zapytanie.

Kształt 18ROODW

Kształt 18ROODW

Kształt 18ROODG
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Kształt Nr. katalogowy DxL1xL2 Specyfikacja Ilość

18ROODG 34203556 4x100-300 PA0,2 10

34203557 6x100-300 PA0,2 10

34203571 8x100-300 PA0,2 10

34203572 10x100-300 PA0,25 10

34203573 15x100-300 PA0,3 10

34203575 20x100-300 PA0,3 10

PREMIUM  SZCZOTKA DRUCIANA DO RUR 
Do uniwersalnego zastosowania

Kształt Nr. katalogowy DxL1-SxL2 Specyfikacja Ilość

18RODK 34203595 10x65-3,7x125 C120 10

34203596 16x65-5,2x125 C120 10

34203597 20x65-5,7x125 C120 10

34203598 25x65-5,7x125 C120 10

PREMIUM  SZCZOTKA DRUCIANA  
DO RUR Z GWINTEM ZEWNĘTRZNYM 
Do stali

Kształt Nr. katalogowy DxL2-L2 W1/2 Specyfikacja VP Maks. Pręd-
kość obrotowa

18ROGDG 34203600 20x100-150 W1/2 S0,2 10 2.500

34203601 25x100-150 W1/2 S0,25 10 2.500

34203602 30x100-160 W1/2 S0,3 10 1.000

34203603 40x100-160 W1/2 S0,35 10 1.000

34203604 44x100-160 W1/2 S0,35 5 1.000

34203605 50x100-160 W1/2 S0,35 5 1.000

34203606 63x100-160 W1/2 S0,4 5 1.000

34203607 75x100-160 W1/2 S0,4 5 1.000

34203608 101x100-160 W1/2 S0,48 5 1.000

Szczotki do wnętrz z włóknami z ziarnem ściernym 
szczególnie nadają się do usuwania zadziorów z 
otworów i rowków na pierścienie o-ring. Za pomocą 
tego narzędzia można również polerować lub czyścić 
złożone elementy obrabiane, na przykład dysze. Moco-
wanie w wiertnicy jest możliwe tylko przy uwzględnie-
niu maksymalnej dopuszczalnej prędkości obrotowej. 

Szczotka druciana musi być zamocowana co najmniej 
na odcinku 10 mm i obracana w prawo. 
Składają się one ze skręconego drutu ocynkowanego 
umożliwiającego łatwą obsługę. Strona ze szczeciną 
ścierną jest również skuteczna przy zaokrąglaniu kra-
wędzi w miejscach połączeń otworów.

Te szczotki druciane są bardzo popularne w wielu za-
stosowaniach. Jej głównym zadaniem jest czyszczenie 
rur, krat, tulei i cylindrów. Można ją również stosować 
do usuwania zadziorów z poziomych otworów i do 
regulacji prędkości przepływu w systemach rurowych. 

Dzięki gwintowi zewnętrznemu szczotki te są bardzo 
lekkie oraz można je mocować do adapterów i maszyn. 
Należy przestrzegać maksymalnej dopuszczalnej 
prędkości obrotowej.

Artykuły w szarym kolorze dostępne wyłącznie na zapytanie.

Kształt 18RODK

Kształt 18ROGDG
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INFORMACJE O TARCZACH  
ŚCIERNYCH DO SZLIFOWANIA  
PRECYZYJNEGO
Oznaczenia na etykiecie

Specyfikacja

Kształt

Specyfikacja

Zamówienie podukcyjne i 
numer porządkowy

Zamówienie produkcyjne  
i numer typu

Dopuszczalna maksymal-
na prędkość pracy, mak-
symalna prędkość obro-
towa, dodatkowo należy 
zwrócić uwagę na kolor 
oznaczenia na korpusie 
tarczy o dołączonej karcie 
informacyjnej tarczy

Maksymalna dopuszczal-
na prędkość robocza

Oznaczenie kołnierza

Zarejestrowany znak 
towarowy producenta

Zarejestrowany znak 
towarowy producenta

Kształt i główne  
wymiary tarczy

Numer typu

Oznaczenia  
wykonanych prób
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89A60M5V217

Oznaczenie spoiwa Kod wewnętrzny, definiujący typ spoiwa.

Spoiwo

V ceramiczne

B żywicowe

E elastyczne

G galwaniczne

Struktura Im wyższa liczba, tym bardziej otwarta struktura

Twardość Twardość rośnie alfabetycznie np.

G miękkie

R twarde

Opis wielkości ziarna Wielkość ziarna w jednostce mesh, liczba oczek sita na cal

14 – 36 grube

46 – 60 średnie

80 – 220 drobne

800 – 1200 bardzo drobne

Opis materiału ściernego

10A Korund zwykły

50A Mieszanka 89A i 10A

52A Korund półszlachetny

80A Mieszanka 88A i korund specjalny 

87A Mieszanka 89A i 88A

88A Różowy korund szlachetny

89A Biały korund szlachetny

91A Czerwony korund szlachetny

92A Mieszanka 89A i korund specjalny

93A Mieszanka 89A i 91A

97A Korund specjalny

454A Mieszanka korundu spiekanego i 89A

455A Mieszanka korundu spiekanego i 89A

C Zielony węglik krzemu

1C Czarny węglik krzemu

50C Mieszanka węglika krzemu Zielony/czarny

INFORMACJE O NARZĘDZIACH PRECYZYJNYCH� 181

SPECYFIKACJA NARZĘDZI  
ŚCIERNYCH DO SZLIFOWANIA  
PRECYZYJNEGO  
TARCZE CERAMICZNE
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B126C50B54

Oznaczenie spoiwa Kod wewnętrzny, definiujący typ spoiwa.

Spoiwo

B żywicowe

M metalowe

Koncentracja Koncentracja ziarna wskazuje jego objętość w karatach na  
jednostkę objętości warstwy szlifującej.

Opis wielkości ziarna Oznaczenie wielkości ziarna w μm (przeciętna średnica ziarna zgodnie z FEPA)

35 – 181 μm 35 - drobne, 181-grube

Opis materiału ściernego

B CBN

D diament

INFORMACJE O NARZĘDZIACH PRECYZYJNYCH� 182

SPECYFIKACJA NARZĘDZI 
PRECYZYJNYCH 
ŻYWICA CBN / DIAMENT

Piktogramy

Szlifowanie ze-
wnętrzne walcowe

Szlifowanie we-
wnętrzne walcowe

Szlifowanie  
powierzchni 

Szlifierki stołowe Szlifowanie ręczne Szlifowanie 
narzędzi 

Ostrzenie pił

Obróbka i 
ostrzenie
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Czas dostawy

Przykładowe opisy tarcz

Modyfikacja na żądanie

OBJAŚNIENIE TERMINÓW CZASY DOSTAW

Typ materiału:

Wszystkie produkty umieszczone w katalogu, posiadające nr typu, są 
dostępne z magazynu.

Zalecany artykuł magazynowy:

Zakres standardowy utworzony we współpracy między naszymi inżyniera-
mi ds. zastosowań a kierownictwem marketingu, gwarantujący optymalne 
wyniki szlifowania w różnych zastosowaniach i materiałach do przetwo-
rzenia.

2 dni robocze

Jeśli Państwa zamówienie trafi do nas przed godziną 10 rano, termin 
wysyłki wyniesie maksymalnie 48 godzin.

3 dni robocze

Jeśli Państwa zamówienie dotrze do nas po godzinie 10, termin wysyłki 
przedłuża się odpowiednio o jeden dzień.

Alternatywny typ tarcz magazynowych:

Istniejące produkty magazynowe, które – w oparciu o doświadczenia w 
zakresie globalnego rynku i produktów – również gwarantują dobre wyniki 
szlifowania, ale są wymieniane w czasie od krótkiego do średniego na 
zalecane typy zapasów.

Zakres asortymentu:

Precyzja w naszym biznesie! Jeśli jednak specyfikacje dostępne w zapa-
sach nie zapewniają doskonałego rozwiązania, można również dokonać 
modyfikacji w zalecanej ofercie produktów (wymiary), tj. wielkości ziarna, 
twardości czy strukturze.

Terminy dostaw można znaleźć w odpowiednich rozdziałach lub w naszej 
dokumentacji potwierdzającej zamówienie.

C 60 H 5 Typ materiału à Zalecana standardowa rekomendacja

C 46-180 F-I 5-8 5–6 tygodni DT à Możliwy zakres modyfikacji dla wielkości ziarna, twardości i struktury

C 80 F 8 à Przykład możliwej modyfikacji

W celu zapewnienia krótszych terminów dostaw w nagłych przypadkach istniejące typy 
tarcz magazynowych (zalecane typy zapasów) można zmodyfikować tak, aby  
dopasować je do wymagań klienta. Bieżący czas dostawy i cena zostaną podane  
w zależności od zapytania.
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Farmularz techniczny Zarejestrowano:  
w dniu:

Nr ATDB Kraj:

Branża: Grupa produktów:

Zapotrzebowanie:

Klient: * Kategoria:

Dział: Nr klienta

Styk: Tel./faks

Kształt: * 1 zestaw = element:

Wymiary (mm): *

Wymiary (mm): Tolerancja:

Specyfikacje:

Producent: Bieżąca cena:

Vs maks. (m/s) * Wielkość zamówienia:

Proces szlifowania:

Producent maszyny:

Vs (m/s):

Chłodziwo:

Typ obciągacza:

Cykl diamentowania: Głębokość  
diamentowania

Obrabiany detal: * Wymiary (mm): *

Grupa materiałowa: * Naddatek (mm):

Stan: * Twardość: *

Chropowatość  
powierzchni:

Czas obróbki:

Żywotność tarczy:

Dodatek:

Specyfikacja:

Specyfikacja:

Specyfikacja:

Szkic:

Dystrybutor:
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* Pola OBOWIĄZKOWE zaznaczono na szaro
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SZLIFOWANIE ZEWNĘTRZNE 
WALCOWE  

Szlifowanie zewnętrzne walcowe jest jednym z najczęściej 
stosowanych procesów szlifowania, na przykład w branży 
motoryzacyjnej. Starając się spełniać wymagania naszych 
klientów, zawsze oferujemy odpowiednie narzędzia.  

Precyzyjne narzędzia do szlifowa-
nia zewnętrznego walcowego firmy 
TYROLIT podlegają optymalnemu 
systemowi zapewniania jakości i 
są produkowane z zastosowaniem 
najnowszej technologii produkcyj-
nej. W związku z tym zawsze mo-

żemy spełniać wymagania naszych 
klientów.Czynnikiem decydującym 
w procesie wyboru odpowiedniego 
produktu jest adaptacja ściernicy w 
procesie ogólnym do określonych 
wymagań danego zastosowania. Ele-
ment obrabiany, narzędzie, maszyna, 

parametry, Chłodziwo i zastosowana 
technologia diamentowania mają de-
cydujący wpływ na wyniki szlifowania. 
Dobór odpowiedniej specyfikacji oraz 
dobór parametrów procesu mogą 
zostać zoptymalizowane przez firmę 
TYROLIT do wymogów klienta.
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Zalecane zastosowania

Specyfika­
cja

Strony Alumi­
nium

Stal niestopowa  
i niskostopowa

Stal wysokostopowa HSS Stal  
nie­

rdzewna

Węglik 
spiekany

Ceramika 
przemy­

słowa

Żeliwo Szlifo­
wanie  

na sucho

Szlifo­
wanie na 

mokro
Niehartowane  |  Hartowane Niehartowane  |  Hartowane

89A 186, 187

97A, 454A 187, 188

C 189

B 190

D 191

Spełnia zadanie warunkowoSpełnia zadanie 
bardzo dobrze

Kształty

Kształt 1 Kształt 5 Kształt 1A1
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Asortyment*

89A 80 J 5 Artykuł magazynowy

89A 46 - 120 I-K 5-8 Czas dostawy 5-6 
tygodni

* ze względów techniczno-produkcyjnych minimalna wielkość zamówienia może odbiegać od artykułów niemagazynowych.

ZEWNĘTRZNE SZLIFOWANIE WAŁKÓW 
KONWENCJONALNE TARCZE ŚCIERNE  
Do szlifowania stali niestopowych i niskostopowych

Specyfikacja Alumi­
nium

Stale niestopowe i  
niskostopowe

Stale wysokostopowe HSS Stal nie­
rdzewna

Węglik 
spiekany

Ceramika 

przemysłowa
Żeliwo Szlifo­

wanie na 
sucho

Szlifo­
wanie na 

mokroNiehartowane | Hartowane Niehartowane | Hartowane

89A

Kształt 1

 Zalecany artykuł magazynowy

W wielu gałęziach przemysłu szlifowanie zewnętrzne wałków jest jedną z 
najczęstszych operacji. Zastosowanie w przemyśle samochodowym przy 
szlifowaniu wałków rozrządu, wałów korbowych i kół zębatych, dla wyso-
kich wymagań jakościowych. Często wykorzystuje się korund, szczególnie 
w przypadku stali niestopowych i niskostopowych. 
Gatunek i struktura ściernicy wpływają na wynik szlifowania i są one 
doskonale dobrane do użycia w przypadku stali niestopowych i nisko-
stopowych. Nasz asortyment obejmuje również ściernice do kątowego 
szlifowania rowkowego.

Kształt Nr typu DxTxH PxF Specyfikacja Vmax m/s Uwagi

1 690785 300x40x76,2 89A 802 J5A V217 50 50

Wielkość ziarna 80 
Ra ok. 0,20–0,35 µm

889228 400x20x127 89A 802 J5A V217 50 50

881114 400x25x127 89A 802 J5A V217 50 50

39869 400x30x127 89A 802 J5A V217 50 50

620118 400x40x127 89A 802 J5A V217 50 50

71665 400x50x127 89A 802 J5A V217 50 50

70954 400x60x127 89A 802 J5A V217 50 50

655864 400x80x127 89A 802 J5A V217 50 50

713537 500x40x203,2 89A 802 J5A V217 50 50

655869 500x50x203,2 89A 802 J5A V217 50 50

39867 500x60x203,2 89A 802 J5A V217 50 50

655875 500x80x203,2 89A 802 J5A V217 50 50

655876 600x80x305 89A 802 J5A V217 50 50

119385 400x40x127 89A 120 K11 V3 50 50 Uniwersalne/wcięcie 
skośne119392 500x50x203,2 89A 120 K11 V3 50 50

5 34172112 400x80x127 200x30 89A 802 J5A V217 50 50 Wielkość ziarna 80 
Ra ca. 0,20 – 0,35 µm34172113 400x60x127 200x10 89A 802 J5A V217 50 50

Kształt 5

SZLIFOWANIE ZEWNĘTRZNE WALCOWE� 188
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Alternatywne artykuły magazynowe

Kształt Nr typu DxTxH Specyfikacja Vdop. m/s Uwagi

1 44866 300x25x127 89A 602 K5A V217 50 50

Wielkość ziarna 60 
Ra ca. 0,35 - 0,50 µm

66141 300x40x127 89A 602 K5A V217 50 50

690784 300x40x76,2 89A 602 K5A V217 50 50

34172115 300x30x127 89A 602 K5A V217 50 50

42216 350x40x127 89A 602 K5A V217 50 50

293034 356x50x127 89A 46 J6A V217 50 50

485430 356x50x127 89A 60 K5A V217 50 50

170606 350x32x127 89A 602 K5A V217 50 50

25473 400x40x127 89A 602 K5A V217 50 50

170608 400x32x127 89A 602 K5A V217 50 50

523430 450x50x203,2 89A 601 K5A V217 50 50

523437 450x25x203,2 89A 601 K5A V217 50 50

202294 500x60x203,2 89A 602 K5A V217 50 50

523435 610x50x304,8 89A 601 K5A V217 50 50

SZLIFOWANIE ZEWNĘTRZNE WALCOWE 
KONWENCJONALNE TARCZE ŚCIERNE  
Do stali wysokostopowych i szybkotnących (HSS)

Specyfikacja Alumi­
nium

Stale niestopowe i  
niskostopowe

Stale wysokostopowe HSS Stal nie­
rdzewna

Węglik 
spiekany

Ceramika 

przemysłowa
Żeliwo Szlifo­

wanie na 
sucho

Szlifo­
wanie na 

mokroNiehartowane | Hartowane Niehartowane | Hartowane

97A, 454A

Zalecany artykuł magazynowy

Kształt 1

Kształt Nr typu DxTxH Specyfikacja Vdop. m/s Uwagi

1 664561 400x20x127 454A 802 J10 V3 50 50

Wielkość ziarna 80  
Ra ca. 0,20 - 0,35 µm

655916 400x25x127 454A 802 J10 V3 50 50

655918 400x30x127 454A 802 J10 V3 50 50

655919 400x40x127 454A 802 J10 V3 50 50

216066 400x50x127 454A 802 J10 V3 50 50

W przypadku tej ściernicy gwarantujemy odpowiedni 
wybór wysoko wydajnego korundu wraz ze specjalnymi 
systemami spoiwa. Zapewnia to uniwersalność użycia 
do wszystkich stali wysokostopowych i HSS. 
Mieszanka korundu spiekanego (454A) umożliwia 

osiągnięcie maksymalnej wydajności usuwania mate-
riału w przypadku ściernic do szlifowania ze spoiwem 
ceramicznym. Zwiększoną wydajność można uzyskać, 
stosując narzędzia CBN o spoiwie żywicznym, takie jak 
VIB STAR.

SZLIFOWANIE ZEWNĘTRZNE WALCOWE� 189
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Asortyment*

454A 80 J 10 Artykuł magazynowy 97A 80 J 5 Artykuł magazynowy

454A 80-120 I-K 6-10 Czas dostawy 5-6 
tygodni 97A 46-120 I-K 5-8 Czas dostawy 5-6 

tygodni

* ze względów techniczno-produkcyjnych minimalna wielkość zamówienia może odbiegać od artykułów niemagazynowych.

Alternatywne artykuły magazynowe

Kształt Nr typu DxTxH Specyfikacja Vdop. m/s

20 36576 400/220x50/5x127 454A 701 J5 V3 50 50

290670 400/220x40/5x127 89A 60 K5A V217 50 50

1 690233 400x40x127 92A 602 I5A V217 50 50

293789 500x50x203,2 92A 60 I5A V217 50 50

494259 250x13x76,2 454A 601 L7G V3 50 50

494271 355x25x127 454A 601 L7G V3 50 50

Kształt Nr typu DxTxH Specyfikacja Vdop. m/s Uwagi

1 655921 400x60x127 454A 802 J10 V3 50 50

Wielkość ziarna 80 
Ra ca. 0,20 - 0,35 µm

655927 500x40x203,2 454A 802 J10 V3 50 50

655929 500x50x203,2 454A 802 J10 V3 50 50

216068 500x60x203,2 454A 802 J10 V3 50 50

655935 500x80x203,2 454A 802 J10 V3 50 50

655938 600x80x305 454A 802 J10 V3 50 50

664564 400x20x127 97A 802 J5A V237 50 50

664571 400x25x127 97A 802 J5A V237 50 50

664573 400x30x127 97A 802 J5A V237 50 50

664575 400x40x127 97A 802 J5A V237 50 50

664578 400x50x127 97A 802 J5A V237 50 50

664583 500x40x203,2 97A 802 J5A V237 50 50

664585 500x50x203,2 97A 802 J5A V237 50 50

664587 500x60x203,2 97A 802 J5A V237 50 50

664588 500x80x203,2 97A 802 J5A V237 50 50

SZLIFOWANIE ZEWNĘTRZNE WALCOWE� 190
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SZLIFOWANIE ZEWNĘTRZNE WALCOWE 
KONWENCJONALNE TARCZE ŚCIERNE  
Do węglika wolframu i żeliwa szarego

Specyfikacja Alumi­
nium

Stale niestopowe i  
niskostopowe

Stale wysokostopowe HSS Stal nie­
rdzewna

Węglik 
spiekany

Ceramika 

przemysłowa
Żeliwo Szlifo­

wanie na 
sucho

Szlifo­
wanie na 

mokroNiehartowane | Hartowane Niehartowane | Hartowane

C

Asortyment*

C 60/100 H 5 Artykuł magazynowy

C 60-120 H-J 5-8 Czas dostawy 5-6 
tygodni

* ze względów techniczno-produkcyjnych minimalna wielkość zamówienia może odbiegać od artykułów niemagazynowych.

Zalecany artykuł magazynowy

Kształt 1

Kształt Nr typu DxTxH Specyfikacja Vdop. m/s

1 655957 400x40x127 C 60 H5A V18 50 50

655958 400x50x127 C 60 H5A V18 50 50

656023 400x40x127 C 100 H5A V18 50 50

656025 400x50x127 C 100 H5A V18 50 50

Ta ściernica z węglika krzemu jest ekonomicznym 
zamiennikiem do zastosowań podczas szlifowania 
węglika spiekanego. Stosowana jest przede wszystkim 
do obróbki odlewów oraz metali nieżelaznych. 
Ta ściernica jest dobrą alternatywą podczas pracy 

z azotowanymi detalami, a w szczególności odpor-
nymi na zużycie stopami natryskiwanymi termicznie. 
Profilowanie jest możliwe przy użyciu standardowych 
obciągaczy diamentowych.

SZLIFOWANIE ZEWNĘTRZNE WALCOWE � 191



 

S
zl

ifo
w

an
ie

  
p

re
cy

zy
jn

e

SZLIFOWANIE ZEWNĘTRZNE WALCOWE � 192

Zalecany artykuł magazynowy

Kształt Nr typu DxTxH U-X Specyfikacja Vdop. m/s

1A1 914301 200x15x51 15-3 51B 126 C50 B VIB-STAR 63

485142 250x15x51 15-3 51B 126 C50 B VIB-STAR 63

394560 300x20x76,2 20-5 51B 126 C50 B VIB-STAR 63

877158 300x20x76,2 20-3 51B 126 C50 B VIB-STAR 63

885972 300x20x127 20-3 51B 126 C50 B VIB-STAR 63

365327 350x20x127 20-5 51B 126 C50 B VIB-STAR 63

366816 350x20x127 20-3 51B 126 C50 B VIB-STAR 63

874510 350x20x127 20-3 51B 126 C75 B VIB-STAR 63

473086 400x30x127 30-3 51B 126 C50 B VIB-STAR 63

508495 400x20x127 20-5 51B 126 C50 B VIB-STAR 63

872688 400x20x127 20-3 51B 126 C50 B VIB-STAR 63

 
* Informacje na temat obciągania i ostrzenia znajdują się od strony 302.

Ściernica do szlifowania zewnętrznego VIB STAR 
jest wyposażona w korpus z tworzywa sztucznego 
obniżający poziom drgań. Zapewnia to spójny i cichy 
proces szlifowania. Stały efekt samoostrzenia gwaran-
tuje równomierny pobór mocy, a tym samym wysoką 
wydajność ekonomiczną narzędzia. 

Niskie zużycie zapewnia wysoki stopień dokładności 
wymiarowej obrabianego elementu, a tym samym 
zmniejszenie liczby kontroli do minimum.

Kształt 1A1

VIB STAR — SZLIFOWANIE ZEWNĘTRZNE WALCOWE 
TARCZE CBN O SPOIWIE ŻYWICZNYM 
Do stali wysokostopowych i szybkotnących (HSS)

Specyfikacja Alumi­
nium

Stale niestopowe i  
niskostopowe

Stale wysokostopowe HSS Stal nie­
rdzewna

Węglik 
spiekany

Ceramika 

przemysłowa
Żeliwo Szlifo­

wanie na 
sucho

Szlifo­
wanie na 

mokroNiehartowane | Hartowane Niehartowane | Hartowane

B
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VIB STAR — SZLIFOWANIE ZEWNĘTRZNE WALCOWE 
TARCZE DIAMENTOWE O SPOIWIE ŻYWICZNYM 
Do węglika wolframu i ceramiki przemysłowej

Specyfikacja Alumi­
nium

Stale niestopowe i  
niskostopowe

Stale wysokostopowe HSS Stal nie­
rdzewna

Węglik 
spiekany

Ceramika 

przemysłowa
Żeliwo Szlifo­

wanie na 
sucho

Szlifo­
wanie na 

mokroNiehartowane | Hartowane Niehartowane | Hartowane

D

Kształt Nr typu DxTxH U-X Specyfikacja Vdop. m/s

1A1 914284 200x10x51 10-3 11D 126 C75 B VIB-STAR 63

872702 250x15x51 15-3 11D 126 C75 B VIB-STAR 63

897485 300x20x76,2 20-3 11D 126 C75 B VIB-STAR 63

907436 300x15x127 15-3 11D 126 C75 B VIB-STAR 63

914288 300x20x127 20-3 11D 126 C75 B VIB-STAR 63

924298 350x20x127 20-3 11D 126 C75 B VIB-STAR 63

914293 400x20x127 20-3 11D 126 C75 B VIB-STAR 63
 
* Informacje na temat obciągania i ostrzenia znajdują się od strony 302.

Zalecany artykuł magazynowy

Kształt 1A1

Ściernica diamentowa o spoiwie żywicznym z korpu-
sem VIB STAR jest szczególnie opłacalnym rozwią-
zaniem obróbki węglika wolframu. Dzięki stałemu 
samoostrzeniu uzyskuje się niskie zużycie i wysoką 
dokładność wymiarową.

Wysoka wydajność usuwania materiału dzięki diamen-
tom syntetycznym w spoiwie żywicznym zapewnia 
znaczącą przewagę nad tańszymi ściernicami z 
karborundu.

SZLIFOWANIE ZEWNĘTRZNE WALCOWE AUSSENRUNDSCHLEIFEN � 193





4.2 SZLIFOWANIE
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SZLIFOWANIE PŁASZCZYZN� 196

SZLIFOWANIE PŁASZCZYZN

Szlifowanie płaszczyzn jest najczęściej stosowanym 
procesem szlifowania powierzchni. Wymaga się tutaj 
usuwania dużych ilości materiału i uzyskania wymaganej 
chropowatości powierzchni. W związku z relatywnie dużym 
obszarem styku między ściernicą a elementem obrabianym 
niezbędny jest specjalny skład ściernicy.

Tarcze ścierne do szlifowania płasz-
czyzn firmy TYROLIT podlegają 
optymalnemu systemowi zapew-
niania jakości i są produkowane z 
zastosowaniem najnowszej techno-
logii produkcyjnej. W związku z tym 
zawsze możemy spełniać wymagania 

naszych klientów.  
Czynnikiem decydującym w procesie 
wyboru odpowiedniego produktu 
jest adaptacja ściernicy w procesie 
ogólnym do określonych wymagań 
danego zastosowania. Element 
obrabiany, narzędzie, maszyna, 

parametry, chłodziwo i zastosowana 
technologia obciągania mają decy-
dujący wpływ na wyniki szlifowania. 
Dobór odpowiedniej specyfikacji oraz 
adaptacja parametrów procesu mogą 
zostać zoptymalizowane przez firmę 
TYROLIT do wymogów klienta.
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SZLIFOWANIE PŁASZCZYZN� 197

Kształty

Zalecane zastosowania

Kształt 1 Kształt 5 Kształt 7 Kształt 1A1

Specyfika­
cja

Strony Alumi­
nium

Stal niestopowa  
i niskostopowa

Stal wysokostopowa HSS Stal  
nie­

rdzewna

Węglik 
spiekany

Ceramika 
przemy­

słowa

Żeliwo Szlifo­
wanie  

na sucho

Szlifo­
wanie na 

mokro
Niehartowane  |  Hartowane Niehartowane  |  Hartowane

89A 194, 195, 
196, 197, 
200

93A 195, 196, 
197

F13A 195, 196

454A, 97A 198, 199, 
200, 201,

80A 202

454A 202

C 203

B 208

D 209

Spełnia zadanie warunkowoSpełnia zadanie bardzo dobrze
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SZLIFOWANIE PŁASZCZYZN KONWENCJONALNE  
TARCZE ŚCIERNE 
Do stali niestopowych i niskostopowych

Specyfikacja Alumi­
nium

Stale niestopowe i  
niskostopowe

Stale wysokostopowe HSS Stal nie­
rdzewna

Węglik 
spiekany

Ceramika 

przemysłowa
Żeliwo Szlifo­

wanie na 
sucho

Szlifo­
wanie na 

mokroNiehartowane | Hartowane Niehartowane | Hartowane

89A

93A

F13A

Kształt 7Kształt 1

Kształt Nr typu DxTxH PxF Specyfikacja Uwagi

1 566308 205x13x31,75 89A 46 I8A V217

Do obróbki  
zgrubnej

498701 225x25x51 89A 46 I8A V217

331692 250x25x76,2 89A 46 I8A V217

351901 300x30x76,2 89A 46 I8A V217

936929 300x50x127 89A 46 I8A V217

56484 350x50x127 89A 46 I8A V217

215986 350x40x127 89A 46 I8A V217

302416 355x50x127 89A 46 I8A V217

64598 400x50x127 89A 46 I8A V217

140088 400x60x127 89A 46 I8A V217

295600 400x80x127 89A 46 I8A V217

803992 400x40x127 89A 46 I8A V217

664544 205x13x31,75 89A 802 J8A V217

Do obróbki  
wykańczającej

664545 225x25x51 89A 802 J8A V217

664546 250x25x51 89A 802 J8A V217

664548 250x25x76,2 89A 802 J8A V217

664549 300x30x76,2 89A 802 J8A V217

664552 300x50x76,2 89A 802 J8A V217

666533 350x40x127 89A 802 J8A V217

664558 350x50x127 89A 802 J8A V217

Kształt 5

Zalecany artykuł magazynowy

Płaszczyzn są stosowane przede wszystkim do szlifowania zgrubnego i 
precyzyjnego w zastosowaniach konstrukcji urządzeń i wytwarzania form. 
Celem jest osiągnięcie płaskich i prostych powierzchni. Zastosowanie 
ściernic o wysokiej porowatości i korundów specjalnych umożliwia uzyska-
nie optymalnej powierzchni i wysokiej wydajności usuwania materiału. 

Wyjątkowe wyniki szlifowania uzyskuje się dzięki specyfikacjom dopaso-
wanym do szlifowania do stali niestopowych i niskostopowych.

SZLIFOWANIE PŁASZCZYZN� 198
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SZLIFOWANIE PŁASZCZYZN� 199

Kształt Nr typu DxTxH PxF Specyfikacja Uwagi

1 666529 400x60x127 89A 802 J8A V217 Obróbka  
wykańczająca

666530 400x40x127 89A 802 J8A V217

666532 400x50x127 89A 802 J8A V217

1 441403 200x20x51 F13A 46 HH11 V

Do obróbki  
zgrubnej

441401 225x25x51 F13A 46 HH11 V

441399 250x25x51 F13A 46 HH11 V

469827 250x25x76,2 F13A 46 HH11 V

365997 300x30x76,2 F13A 46 HH11 V

665267 300x50x76,2 F13A 46 HH11 V

665269 300x50x127 F13A 46 HH11 V

665282 350x40x127 F13A 46 HH11 V

665294 350x50x127 F13A 46 HH11 V

665295 400x40x127 F13A 46 HH11 V

665296 400x50x127 F13A 46 HH11 V

1 664563 225x25x51 93A 46 H8A V217

664566 250x25x76,2 93A 46 H8A V217

498402 250x25x51 93A 46 H8A V217 

849597 300x30x76,2 93A 46 H8A V217

524016 350x40x127 93A 46 H8A V217

357751 355x50x127 93A 46 H8A V217

793338 400x60x127 93A 46 H8A V217

117241 400x50x127 93A 46 H8A V217

5 260141 300x50x76,2 155x10 89A 46 I8A V217

Do obróbki  
zgrubnej

467466 350x50x127 200x10 89A 46 I8A V217

548613 400x50x127 200x10 89A 46 I8A V217

664574 300x50x127 190x10 89A 46 I8A V217

664584 300x50x76,2 155x10 89A 802 J8A V217

Do obróbki  
wykańczającej

664626 300x50x127 190x10 89A 802 J8A V217

664632 400x60x127 200x10 89A 802 J8A V217

5 664478 300x50x76,2 155x10 F13A 46 HH11 V Do obróbki  
zgrubnej

593712 400x50x127 200x10 F13A 46 HH11 V

665297 350x50x127 200x10 F13A 46 HH11 V



S
zl

ifo
w

an
ie

  
p

re
cy

zy
jn

e

Kształt Nr typu DxTxH PxF Specyfikacja Uwagi

5 664642 300x50x127 190x10 93A 46 H8A V217

Do obróbki  
zgrubnej

231513 350x50x127 200x10 93A 46 H8A V217

557153 400x50x127 200x10 93A 46 H8A V217

664643 400x60x127 200x10 93A 46 H8A V217

Zalecany artykuł magazynowy

Asortyment*

89A 46 I 8 Artykuł magazynowy 89 80 J 8 Artykuł magazynowy

89A 46-100 H-J 5-9 Czas dostawy 5-6 
tygodni 89A 46-100 H-J 5-9 Czas dostawy 5-6 

tygodni

93A 46 H 8 Artykuł magazynowy F13A 46 HH 11 Artykuł magazynowy

93A 46-100 H-J 5-9 Czas dostawy 5-6 
tygodni F13A 46-120 FF-HH 11-12 Czas dostawy 5-6 

tygodni

89A 46 I 8 Artykuł magazynowy 89A 80 J 8 Artykuł magazynowy

89A 46-60 H-J 5-9 Czas dostawy 5-6 
tygodni 89A 70-100 H-J 5-9 Czas dostawy 5-6 

tygodni

* ze względów techniczno-produkcyjnych minimalna wielkość zamówienia może odbiegać od artykułów niemagazynowych.

SZLIFOWANIE PŁASZCZYZN� 200

Kształt Nr typu DxTxH PxF/G Specyfikacja Uwagi

7 665281 300x50x76,2 155x10/10 89A 46 I8A V217

Do obróbki  
zgrubnej

665287 350x50x127 200x10/10 89A 46 I8A V217

664646 400x80x127 190x15/15 89A 46 I8A V217

664647 400x100x127 200x20/30 89A 46 I8A V217

664645 400x60x127 200x10/10 89A 46 I8A V217 50

664648 300x50x76,2 155x10/10 89A 802 J8A V217 Do obróbki  
wykańczającej664656 400x80x127 190x15/15 89A 802 J8A V217

7 664506 300x50x76,2 155x10/10 F13A 46 HH11 V

Do obróbki  
zgrubnej

665285 350x50x127 200x10/10 F13A 46 HH11 V

665278 400x80x127 190x15/15 F13A 46 HH11 V

7 109336 300x50x76,2 155x10/10 93A 46 H8A V217

664657 400x60x127 200x10/10 93A 46 H8A V217

664658 400x80x127 190x15/15 93A 46 H8A V217
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Alternatywne artykuły magazynowe

Kształt Nr typu DxTxH PxF Specyfikacja

1 45701 300x30x76,2 87A 36 J7A V217

96235 350x40x127 87A 36 J7A V217

12950 400x50x127 87A 36 J7A V217

33502 250x40x76,2 88A 46 J7A V217

61571 350x50x127 88A 46 J7 V217

32963 125x10x25 89A 46 I7 V217

32965 150x13x32 89A 60 J7 V217

228819 250x40x76,2 89A 46 J7A V217

850504 180x13x31,75 89A 60 K5A V217

5 235262 350x50x127 190x10 87A 36 J8A V217

235264 400x50x127 200x10 87A 36 J8A V217

123064 400x50x127 200x10 89A 461 I8A V237 P22

369514 350x50x127 190x10 89A 461 I8A V237 P22

658122 400x50x127 190x10 93A 46 I8A V217

Alternatywne artykuły magazynowe

Kształt Nr typu DxTxH PxF/G Specyfikacja

7 8749 300x50x76,2 155x10/10 50A 36 J8A V217

265130 300x50x76,2 154x11/18 88A 36 J7 V217

641286 300x50x76,2 155x10/10 89A 601 I10A V217

493780 400x63x127 200x10/10 89A 461 I10A V237

67472 400x100x127 200x20/35 89A 46 H8A V217

122991 400x75x127 200x10/20 89A 46 H8A V227

235260 400x75x127 200x10/20 89A 461 I8A V237 P22

63824 400x100x152,4 220x15/15 89A 461 I8A V237 P22

235261 400x75x127 200x10/20 93A 46 I8A V217

SZLIFOWANIE PŁASZCZYZN� 201
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SZLIFOWANIE PŁASZCZYZN 
Do stali wysokostopowych i szybkotnących (HSS) 

Specyfikacja Alumi­
nium

Stale niestopowe i  
niskostopowe

Stale wysokostopowe HSS Stal nie­
rdzewna

Węglik 
spiekany

Ceramika 

przemysłowa
Żeliwo Szlifo­

wanie na 
sucho

Szlifo­
wanie na 

mokroNiehartowane | Hartowane Niehartowane | Hartowane

454A, 97A

Kształt 1

Kształt Nr typu DxTxH PxF Specyfikacja

1 34074250 200x13x32 454A 601 J10 V3

306283 200x20x32 454A 601 J10 V3

34074562 200x20x51 454A 601 J10 V3

162057 200x25x76,2 454A 601 J10 V3

664623 205x13x31,75 454A 602 J10 V3

487597 225x20x51 454A 601 J10 V3

664383 225x25x51 454A 602 J10 V3

664384 250x25x51 454A 602 J10 V3

664389 250x25x76,2 454A 602 J10 V3

664390 300x30x76,2 454A 602 J10 V3

664393 300x50x127 454A 602 J10 V3

664391 300x50x76,2 454A 602 J10 V3

494874 350x40x127 454A 602 J10 V3

664394 350x50x127 454A 602 J10 V3

664396 400x40x127 454A 602 J10 V3

664397 400x50x127 454A 602 J10 V3

333396 400x60x127 454A 602 J10 V3

664398 400x80x127 454A 602 J10 V3

1 85536 250x25x51 97A 462 H8A V237

441342 200x20x51 97A 462 H8A V237

664401 205x13x31,75 97A 462 H8A V237

664405 205x13x31,75 97A 801 H8A V237

228481 225x25x51 97A 462 H8A V237

664406 225x25x51 97A 801 H8A V237

664407 250x25x51 97A 801 H8A V237

248826 250x25x76,2 97A 462 H8A V237

Zalecany artykuł magazynowy

Ta ściernica do płaszczyzn może być stosowana do 
wszystkich stali wysokostopowych i HSS. Osiągnięto 
to dzięki użyciu mieszaniny korundów specjalnych i 
korundów spiekanych w połączeniu ze specjalnymi 
systemami spoiwa.

Usuwanie maksymalnej ilości materiału można osią-
gnąć za pomocą mieszaniny korundu spiekanego, na 
przykład 454A. Następna pod względem klasy jakości 
jest ściernica VIB STAR CBN o spoiwie żywicznym 
firmy TYROLIT.

SZLIFOWANIE PŁASZCZYZN � 202



S
zl

ifo
w

an
ie

  
p

re
cy

zy
jn

e

Kształt Nr typu DxTxH PxF/G Specyfikacja

7 664485 300x50x76,2 155x10/10 454A 602 J10 V3

664490 400x60x127 200x10/10 454A 602 J10 V3

664493 400x80x127 190x15/15 454A 602 J10 V3

359403 300x50x76,2 155x10/10 97A 462 H8A V237

664498 300x50x76,2 155x10/10 97A 801 H8A V237

566387 350x50x127 200x10/10 97A 462 H8A V237

512393 400x80x127 190x15/15 97A 462 H8A V237

664497 400x60x127 200x10/10 97A 462 H8A V237

664504 400x80x127 190x15/15 97A 801 H8A V237

SZLIFOWANIE PŁASZCZYZN� 203

Kształt Nr typu DxTxH PxF Specyfikacja

1 664409 250x25x76,2 97A 801 H8A V237

664402 300x30x76,2 97A 462 H8A V237

664410 300x30x76,2 97A 801 H8A V237

441348 300x50x127 97A 462 H8A V237

664412 300x50x127 97A 801 H8A V237

635305 300x50x76,2 97A 462 H8A V237

311791 300x50x76,2 97A 801 H8A V237

441350 350x40x127 97A 462 H8A V237

664419 350x40x127 97A 801 H8A V237

441351 350x50x127 97A 462 H8A V237

664420 350x50x127 97A 801 H8A V237

524159 400x40x127 97A 462 H8A V237

664423 400x40x127 97A 801 H8A V237

630054 400x50x127 97A 462 H8A V237

664426 400x50x127 97A 801 H8A V237

476380 400x80x127 97A 462 H8A V237

5 664451 300x50x127 190x10 454A 602 J10 V3

664452 350x50x127 200x10 454A 602 J10 V3

664453 400x50x127 200x10 454A 602 J10 V3

664455 400x60x127 200x10 454A 602 J10 V3

5 664459 300x50x127 190x10 97A 462 H8A V237

664456 300x50x76,2 155x10 97A 462 H8A V237

664465 300x50x76,2 155x10 97A 801 H8A V237

441352 350x50x127 200x10 97A 462 H8A V237

664474 350x50x127 200x10 97A 801 H8A V237

593711 400x50x127 200x10 97A 462 H8A V237

664476 400x50x127 200x10 97A 801 H8A V237

664463 400x60x127 200x10 97A 462 H8A V237

664477 400x60x127 200x10 97A 801 H8A V237
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Alternatywne artykuły magazynowe

Kształt Nr typu DxTxH PxF Specyfikacja

1 305234 180x13x32 454A 120 I5 V3

34074549 180x13x32 454A 601 J10 V3

34074261 180x16x32 454A 601 J10 V3

34074262 180x20x32 454A 601 J10 V3

180994 200x10x51 454A 601 L5 V3

494254 200x20x31,75 454A 601 L7G V3

305260 200x20x32 454A 461 L7G V3

294602 200x20x51 454A 462 J10 V3

34162515 200x20x51 454A 462 K12 V3 P2 40

30271 250x25x76 454A 601 L5 V3 40

311922 250x25x76 454A 462 J10 V3

34162514 250x25x76 454A 462 K12 V3 P2 40

34062640 250x25x76,2 454A 601 K10 V3

212627 250x25x76,2 454A 601 L7G V3

305269 300x32x127 454A 462 H5 V3

305279 350x40x127 454A 462 H5 V3

305281 350x50x127 454A 462 H5 V3

305285 400x50x127 454A 462 H5 V3

314990 180x13x32 89A 60 I7A V237

344194 180x16x32 89A 46 I7A V237

344195 180x20x32 89A 46 I7A V237

307001 400x50x127 89A 461 H8A V237 P25

361668 500x80x203,2 89A 54 H10A V2

749042 180x16x32 92A 602 H23 V237 W4 32

749043 200x20x32 92A 602 H23 V237 W4

713071 250x25x76,2 97A 462 H8A V217

SZLIFOWANIE POWIERZCHNI RUCHEM POSTĘPOWO-ZWROTNYM � 204

Asortyment*

454A 60 J 10 Artykuł magazynowy 97A 46 H 8 Artykuł magazynowy

454A 46-80 I-K 8-11 Czas dostawy 5-6 
tygodni 97A 46-100 H-J 5-9 Czas dostawy 5-6 

tygodni

97A 80 H 8 Artykuł magazynowy

97A 46-100 H-J 5-9 Czas dostawy 5-6 
tygodni

* ze względów techniczno-produkcyjnych minimalna wielkość zamówienia może odbiegać od artykułów niemagazynowych.
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SZLIFOWANIE POWIERZCHNI RUCHEM POSTĘPOWO-ZWROTNYM � 205

Kształt Nr typu DxTxH PxF Specyfikacja

1 590725 300x50x127 92A 462 H23 V237 W2

577274 300x50x76,2 92A 462 H8A V217

359223 350x50x127 92A 462 H8A V217

57038 350x50x127 97A 462 I8A V217

259325 400x50x127 92A 462 H8A V217

733646 400x50x127 97A 462 H8A V217

554635 400x50x127 97A 462 J9A V217 P3

5 494274 180x25x31,75 105x12 454A 601 L7G V3

197044 350x50x127 200x10 454A 541 J10 V3 P23

293802 400x50x127 190x10 454A 462 J10 V3

36579 400x50x127 200x10 454A 601 J10 V3

657669 400x50x127 190x10 92A 462 H8A V217

280358 300x50x127 190x10 F16A 60 HH11 V

12696 350x50x127 190x10 F16A 60 HH12 V

110964 350x50x127 190x10 F18A 80 GG11 V

12695 400x50x127 200x10 F16A 60 HH12 V

92284 400x50x127 200x10 F18A 80 GG11 V

Kształt Nr typu DxTxH PxF/G Specyfikacja

7 176979 300x50x76,2 160x10/10 454A 461 K8 V3

293865 300x50x76,2 155x10/10 454A 462 J10 V3

232678 400x75x127 215x10/20 454A 541 K13 V3 P23

657667 300x50x76,2 155x10/10 92A 462 H8A V217

293867 300x50x76,2 155x10/10 F18A 46 HH12 V

232665 400x100x152,4 220x15/10 F18A 70 GG11 V

94720 400x75x127 200x10/20 F16A 60 HH12 V

114648 450x76x203,2 280x10/20 F16A 60 HH12 V 45 A
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SZLIFOWANIE PŁASZCZYZN� 206

SZLIFOWANIE PŁASZCZYZN CERAMICZNE TARCZE ŚCIERNE  
Do stali nierdzewnej 

Specyfikacja Alumi­
nium

Stale niestopowe i  
niskostopowe

Stale wysokostopowe HSS Stal nie­
rdzewna

Węglik 
spiekany

Ceramika 

przemysłowa
Żeliwo Szlifo­

wanie na 
sucho

Szlifo­
wanie na 

mokroNiehartowane | Hartowane Niehartowane | Hartowane

80A

454A

Kształt 1

Zalecany artykuł magazynowy

Mieszaniny korundu specjalnego i korundu spiekanego są ekonomicznym 
rozwiązaniem do szlifowania powierzchni ze stali nierdzewnej ruchem 
postępowo-zwrotnym. Zapewniają one niską temperaturę szlifowania i 
doskonałe własności ścierne dzięki specjalnemu kształtowi ziaren. 
Różnorodność kształtów i wymiarów oznacza, że nadają się do większości 
zastosowań.

Kształt Nr typu DxTxH PxF/G Specyfikacja

1 664383 225x25x51 454A 602 J10 V3

664384 250x25x51 454A 602 J10 V3

664397 400x50x127 454A 602 J10 V3

1 27420 400x50x127 80A 54 I9A V217 P23

5 664447 300x50x76,2 155x10 454A 602 J10 V3

36579 400x50x127 200x10 454A 601 J10 V3

657665 400x50x127 190x10 80A 54 I9A V217 P23

7 10845 300x50x76,2 155x10/10 80A 54 I9A V217 P23

Kształt 5
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SZLIFOWANIE PŁASZCZYZN� 207

SZLIFOWANIE POWIERZCHNI RUCHEM POSTĘPOWO- 
ZWROTNYM KONWENCJONALNE MATERIAŁY CERAMICZNE  
Do węglika wolframu i żeliwa

Specyfikacja Alumi­
nium

Stale niestopowe i  
niskostopowe

Stale wysokostopowe HSS Stal nie­
rdzewna

Węglik 
spiekany

Ceramika 

przemysłowa
Żeliwo Szlifo­

wanie na 
sucho

Szlifo­
wanie na 

mokroNiehartowane | Hartowane Niehartowane | Hartowane

C

Kształt 1

Zalecany artykuł magazynowy

Kształt Nr typu DxTxH PxF Specyfikacja Vdop. m/s

1 664530 300x40x127 C 801 H8A V18 50 50

664531 300x50x127 C 801 H8A V18 50 50

664535 400x40x127 C 801 H8A V18 50 A 50

664536 400x50x127 C 801 H8A V18 50 A 50

Ściernica z karborundu jest ekonomicznym zamienni-
kiem do zastosowań podczas obróbki wtórnej węglika 
wolframu. Najlepiej sprawdza się podczas obróbki 
odlewów oraz metali nieżelaznych. 
Ściernica z karborundu jest doskonałą alternatywą do 

pracy na nitryfikowanych elementach obrabianych z 
prostymi profilami lub odpornych na zużycie stopach 
natryskiwanych termicznie, gdyż można ją profilować 
przy użyciu standardowych narzędzi do obciągania z 
częścią diamentową.

Asortyment*

C 80 H 8 Artykuł magazynowy

C 46-180 F-I 5-8 Czas dostawy 5-6 
tygodni

* ze względów techniczno-produkcyjnych minimalna wielkość zamówienia może odbiegać od artykułów niemagazynowych.
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Kształt 1A1

Zalecany artykuł magazynowy

Kształt Nr typu DxTxH PxF Specyfikacja Vdop. m/s

1A1 914301 200x15x51 15-3 51B 126 C50 B VIB-STAR 63

485142 250x15x51 15-3 51B 126 C50 B VIB-STAR 63

885972 300x20x127 20-3 51B 126 C50 B VIB-STAR 63

394560 300x20x76,2 20-5 51B 126 C50 B VIB-STAR 63

877158 300x20x76,2 20-3 51B 126 C50 B VIB-STAR 63

365327 350x20x127 20-5 51B 126 C50 B VIB-STAR 63

366816 350x20x127 20-3 51B 126 C50 B VIB-STAR 63

874510 350x20x127 20-3 51B 126 C75 B VIB-STAR 63

508495 400x20x127 20-5 51B 126 C50 B VIB-STAR 63

872688 400x20x127 20-3 51B 126 C50 B VIB-STAR 63

473086 400x30x127 30-3 51B 126 C50 B VIB-STAR 63

* Informacje na temat obciągania i ostrzenia znajdują się od strony 302.

Ściernica do szlifowania szlifowania płaszczyzn VIB 
STAR jest wyposażona w korpus zmniejszający drga-
nia, który zapewnia jednolity i cichy proces szlifowania.  
Stały efekt samoostrzenia gwarantuje równomierny 
pobór mocy, a tym samym wysoką wydajność ekono-

miczną. 
Niskie zużycie zapewnia wysoki stopień dokładności 
wymiarowej obrabianego elementu, a tym samym 
zmniejszenie liczby kontroli wymiarów do minimum.

SZLIFOWANIE PŁASZCZYZN� 208

VIB STAR — SZLIFOWANIE PŁASZCZYZN TARCZAMI 
CBN O SPOIWIE ŻYWICZNYM  
Do stali wysokostopowych i szybkotnących (HSS)

Specyfikacja Alumi­
nium

Stale niestopowe i  
niskostopowe

Stale wysokostopowe HSS Stal nie­
rdzewna

Węglik 
spiekany

Ceramika 

przemysłowa
Żeliwo Szlifo­

wanie na 
sucho

Szlifo­
wanie na 

mokroNiehartowane | Hartowane Niehartowane | Hartowane

B
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Kształt Nr typu DxTxH PxF Specyfikacja Vdop. m/s

1A1 914284 200x10x51 10-3 11D 126 C75 B VIB-STAR 63

872702 250x15x51 15-3 11D 126 C75 B VIB-STAR 63

907436 300x15x127 15-3 11D 126 C75 B VIB-STAR 63

914288 300x20x127 20-3 11D 126 C75 B VIB-STAR 63

897485 300x20x76,2 20-3 11D 126 C75 B VIB-STAR 63

924298 350x20x127 20-3 11D 126 C75 B VIB-STAR 63

914293 400x20x127 20-3 11D 126 C75 B VIB-STAR 63

* Informacje na temat obciągania i ostrzenia znajdują się od strony 302.

VIB STAR — SZLIFOWANIE PŁASZCZYZN  
Do węglików spiekanych i ceramiki przemysłowej 

Specyfikacja Alumi­
nium

Stale niestopowe i  
niskostopowe

Stale wysokostopowe HSS Stal nie­
rdzewna

Węglik 
spiekany

Ceramika 

przemysłowa
Żeliwo Szlifo­

wanie na 
sucho

Szlifo­
wanie na 

mokroNiehartowane | Hartowane Niehartowane | Hartowane

D

Kształt 1A1

Zalecany artykuł magazynowy

Ściernica diamentowa o spoiwie żywicznym z rdzeniem 
VIB STAR jest szczególnie opłacalnym rozwiązaniem 
obróbki węglika wolframu. Dzięki stałemu samoostrze-
niu uzyskuje się niskie zużycie i wysoką dokładność 
wymiarową.

Wysoka wydajność usuwania materiału za pomocą dia-
mentów syntetycznych w spoiwie żywicznym zapewnia 
znaczącą przewagę nad tańszymi ściernicami z węglika 
krzemu.

SZLIFOWANIE PŁASZCZYZN� 209





4.3 SZLIFOWANIE PROFILOWE
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SZLIFOWANIE PROFILOWE

W procesie szlifowania powierzchni profilu wstępnie 
zdefiniowane profile są szlifowane w materiale. W celu 
osiągnięcia tego układu ważne jest zastosowanie „profilu 
ujemnego” za pomocą obciągania tarczy. Jako dostawca 
systemu firma TYROLIT oferuje do tego celu nie tylko 
odpowiednie ściernice, ale także odpowiednie obciągacze.

Precyzyjne narzędzia do szlifowa-
nia powierzchni profilu podlegają 
optymalnemu systemowi zapew-
niania jakości i są produkowane z 
zastosowaniem najnowszej techno-

logii produkcyjnej. W związku z tym 
zawsze możemy spełniać wymagania 
naszych klientów. 
Firma TYROLIT produkuje to narzę-
dzie z powierzchnią o dużej poro-

watości i specjalnymi korundami. 
Umożliwia to nam zaoferowanie 
optymalnego zachowywania profilu 
z minimalnym zużyciem diamentu do 
obciągania.
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Kształty

Kształt 1

Zalecane zastosowania

Specyfika­
cja

Strony Alumi­
nium

Stal niestopowa  
i niskostopowa

Stal wysokostopowa HSS Stal  
nie­

rdzewna

Węglik 
spiekany

Ceramika 
przemy­

słowa

Żeliwo Szlifo­
wanie  

na sucho

Szlifo­
wanie na 

mokro
Niehartowane  |  Hartowane Niehartowane  |  Hartowane

80A 210, 211

C (stal za-
zotowana)

210

Spełnia zadanie warunkowoSpełnia zadanie bardzo dobrze
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Asortyment*

C 180 F 8 Artykuł magazynowy

C 120-180 F 8 Czas dostawy 5-6 
tygodni

* ze względów techniczno-produkcyjnych minimalna wielkość zamówienia może odbiegać od artykułów niemagazynowych.

SZLIFOWANIE POWIERZCHNI PROFILU 
KONWENCJONALNE MATERIAŁY CERAMICZNE  
Do stali wysokostopowych

Specyfikacja Alumi­
nium

Stale niestopowe i  
niskostopowe

Stale wysokostopowe HSS Stal nie­
rdzewna

Węglik 
spiekany

Ceramika 

przemysłowa
Żeliwo Szlifo­

wanie na 
sucho

Szlifo­
wanie na 

mokroNiehartowane | Hartowane Niehartowane | Hartowane

80A

C  
(stal zazoto-
wana)

Zalecany artykuł magazynowy

Kształt Nr typu DxTxH Specyfikacja

1 148656 250x20x51 80A 1202 J9A V17 P8

163110 225x25x51 80A 802 J9A V17 P25

337183* 250x20x51 C 180 F8A V18 P8

 
* Do stali do azotowania

Do zastosowań szlifowania powierzchni profilu przy 
użyciu konwencjonalnych materiałów ceramicznych 
oferujemy ściernice z korundami specjalnymi i strukturą 
o wysokiej porowatości. Są one dostępne z wielkościa-
mi ziarna 80 i 120 do szlifowania wahadłowego oraz z 
wielkością ziarna karborundowego C180 do szlifowania 

pełzającego. 
Ściernice korundowe w kształcie 9 dostępne są głów-
nie w profilach standardowych. Kształt 7 oferuje opty-
malne zachowanie krawędzi dzięki trwałemu spoiwu.

Kształt 1
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Alternatywne artykuły magazynowe

Kształt Nr typu DxTxH Specyfikacja

1 876590 180x10x32 80A 1209 I7G V112

876610 180x13x32 80A 1209 I7G V112

876616 180x6x32 80A 1209 I7G V112

876613 180x8x32 80A 1209 I7G V112

876619 200x10x32 80A 1209 I7G V112

876611 200x13x32 80A 1209 I7G V112

876618 180x10x32 80A 809 J7G V111

876591 180x13x32 80A 809 J7G V111

688752 200x10x32 80A 809 J7G V111





4.4 SZLIFOWANIE PŁASZCZYZN   
PIERŚCIENIAMI I SEGMENTAMI
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SZLIFOWANIE PŁASZCZYZN 
PIERŚCIENIAMI I SEGMENTAMI  

W przeciwieństwie do obwodowego szlifowania powierzchni, 
szlifowanie ma miejsce z boku przy użyciu pierścieni i 
segmentów. Jest to często niezbędne z powodu konstrukcji 
maszyny i wymiarów elementu obrabianego i wymaga 
redukcji dopuszczalnej prędkości roboczej.

Proces ten oferuje wyjątkowo wysoką 
wydajność szlifowania w związku z 
zastosowaniem grubego ziarna.  
W związku z częstym występowa-
niem pęknięć podczas szlifowania, 

ma to również wpływ na doprowa-
dzenie czynnika chłodzącego.  
Jednakże nie tylko szlifowanie na 
zimno, ale również efekt samo-
ostrzenia tych narzędzi sprawia, że 

są one bardzo popularne, zwłaszcza 
w przypadku szlifowania strugarek. 
Tutaj również stosuje się szorstkie 
i wyjątkowo porowate narzędzia o 
niskiej twardości.
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Kształty

Kształt 2 Kształt 3101 Kształt 3109

Zalecane zastosowania

Specyfika­
cja

Strony Alumi­
nium

Stal niestopowa  
i niskostopowa

Stal wysokostopowa HSS Stal  
nie­

rdzewna

Węglik 
spiekany

Ceramika 
przemy­

słowa

Żeliwo Szlifo­
wanie  

na sucho

Szlifo­
wanie na 

mokro
Niehartowane  |  Hartowane Niehartowane  |  Hartowane

50A 219

89A wiązanie 
ceramiczne

218

89A wiązanie 
bakelitowe

219

454A, 97A 219

91A, 92A 218

Spełnia zadanie warunkowoSpełnia zadanie bardzo dobrze
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SZLFOWANIE PŁASZCZYZN ZA POMOCĄ  
PIERŚCIENI  
Do stali wysokostopowych i szybkotnących (HSS)

Specyfikacja Alumi­
nium

Stale niestopowe i  
niskostopowe

Stale wysokostopowe HSS Stal nie­
rdzewna

Węglik 
spiekany 

Ceramika 

przemysłowa
Żeliwo Szlifo­

wanie na 
sucho

Szlifo­
wanie na 

mokroNiehartowane | Hartowane Niehartowane | Hartowane

50A

89A Wiązanie 
ceramiczne

89 A  
Żywica

97A, 454A

91A, 92A

Zalecany artykuł magazynowy

Pierścienie do szlifowania powierzchni wykonane są ze 
spoiwa ceramicznego o wysokiej porowatości i wielko-
ści ziarna 46 lub spoiwa żywicznego o wielkości ziarna 
60. Idealnie nadają się one do stali wysokostopowych 
i HSS, spełniając najwyższe wymagania dotyczące 
jakości powierzchni.

Ściernice pierścieniowe o wysokiej wydajności 
usuwania materiału są wymagane przede wszystkim 
do szlifowania noży do papieru i strugarskich. Należy 
pamiętać, że ściernice pierścieniowe o spoiwie ży-
wicznym wykazują jedynie ograniczoną odporność na 
czynnik chłodzący.

Kształt 2

Kształt Nr typu DxT-W Specyfikacja Uwagi

2 468751 200x100-W=20 89A 46 G10A V217 B3

469614 200x100-W=20 89A 602 G4 B22 W4E

469619 250x100-W=25 89A 602 G4 B22 W4E

461733 200x90-W=20 91A 461 G9A V217 B3

664621 200x90-W=20 92A 461 H10A V237 Glöckel, Reform (noże do strugów 
i rębaków)664622 200x100-W=20 92A 461 H10A V237

103 709899 103K02 Akcesoria: Klej Vinapas 0,5 kg
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Kształt Nr typu BxCxL Spezifikation

3101 B/AxCxL Specyfikacja 454A 361 I12 V3 P2

664628 120x40x200 454A 461 K13 V3

664633 120x40x200 50A 362 I8A V2

664640 120x40x200 97A 461 G10A V237

3109 229899 103/94x38x200 454A 461 K13 V3

664654 103/94x38x200 89A 362 I8A V2

664655 103/94x38x200 97A 461 G10A V237

SZLIFOWANIE POWIERZCHNI SEGMENTAMI 
KONWENCJONALNE MATERIAŁY CERAMICZNE  
Do stali wysokostopowych i szybkotnących (HSS)

Kształt 3101 Kształt 3109

Segmenty do szlifowania powierzchni są wykonane z mieszanin korundu 
spiekanego, na przykład 454A do stali wysokostopowych i HSS lub 50A i 
89A do stali miękkich i niskostopowych.

Zapewniają wysoką wydajność usuwania materiału oraz efekt samo-
ostrzenia.





4.5 SZLIFOWANIE OTWORÓW
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SZLIFOWANIE OTWORÓW

Proces szlifowania wewnętrznego walcowego jest 
stosowany głównie w wykańczaniu wewnętrznych 
powierzchni funkcjonalnych. Proces ten jest szczególnie 
często używany w przypadku osi lub wałów. Można w 
ten sposób obrabiać na przykład koła zębate, układy 
kierownicze, układy wtryskowe lub wały drążone. 

Firma TYROLIT posiada w swoim 
asortymencie narzędzia ceramiczne, 
które umożliwiają utrzymanie opty-
malnego profilu, a dzięki szlifowaniu 

na zimno zapewniają szczególnie 
niskie obciążenie termiczne.  
W zależności od zastosowania, zale-
camy nasze tarcze diamentowe i CBN 

zamiast konwencjonalnych narzędzi 
szlifierskich.
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Kształty

Kształt 1 Kształt 5 Kształt 1A1WKształt 1A1

Zalecane zastosowania

Specyfika­
cja

Strony Alumi­
nium

Stal niestopowa  
i niskostopowa

Stal wysokostopowa HSS Stal  
nie­

rdzewna

Węglik 
spiekany

Ceramika 
przemy­

słowa

Żeliwo Szlifo­
wanie  

na sucho

Szlifo­
wanie na 

mokro
Niehartowane  |  Hartowane Niehartowane  |  Hartowane

89A 222, 223

97A, AT 223, 224

B 225, 226

D 226, 227

Kształt 1A1W 2 Kształt 1A1W 3

Spełnia zadanie warunkowoSpełnia zadanie bardzo dobrze
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SZLIFOWANIE WEWNĘTRZNE WALCOWE 
KONWENCJONALNE MATERIAŁY CERAMICZNE  
Do stali niestopowych i niskostopowych

Specyfikacja Alumi­
nium

Stale niestopowe i  
niskostopowe

Stale wysokostopowe HSS Stal nie­
rdzewna

Węgliki 
spiekane

Ceramika 

przemysłowa
Żeliwo Szlifo­

wanie na 
sucho

Szlifo­
wanie na 

mokroNiehartowane | Hartowane Niehartowane | Hartowane

89A

Kształt Nr typu DxTxH PxF Specyfikacja Vdop. m/s

1 234391 15x15x6 89A 602 J5 V111 50 50

807005 15x15x6 89A 802 I5 V111 50 50

234390 20x20x6 89A 602 J5 V111 50 50

664711 20x20x6 89A 802 I5 V111 50 50

664716 25x25x10 89A 802 I5 V111 50 50

795621 25x25x10 89A 602 J5 V111 50 50

664699 25x25x6 89A 602 J5 V111 50 50

664712 25x25x6 89A 802 I5 V111 50 50

664715 25x25x8 89A 802 I5 V111 50 50

807013 25x25x8 89A 602 J5 V111 50 50

664717 30x30x10 89A 802 I5 V111 50 50

445055 32x25x10 89A 602 J5 V111 50 50

563191 32x32x10 89A 802 I5 V111 50 50

664704 32x32x10 89A 602 J5 V111 50 50

664706 40x40x13 89A 602 J5 V111 50 50

664719 40x40x13 89A 802 I5 V111 50 50

234387 50x40x16 89A 602 J5 V111 50 50

664721 50x40x16 89A 802 I5 V111 50 50

664708 50x50x16 89A 602 J5 V111 50 50

664722 50x50x16 89A 802 I5 V111 50 50

5 664768 20x20x6 13x7 89A 602 J5 V111 50 50

664787 20x20x6 13x7 89A 802 I5 V111 50 50

664772 25x25x10 16x10 89A 602 J5 V111 50 50

664792 25x25x10 16x10 89A 802 I5 V111 50 50

664771 25x25x6 12x13 89A 602 J5 V111 50 50

Kształt 1

Zalecany artykuł magazynowy

Tych uniwersalnych ściernic z korundu specjalnego do szlifowania we-
wnętrznego walcowego używa się do szlifowania otworów przelotowych 
i do pasowania. Zapewniają one wysoką wydajność usuwania materiału i 
doskonałe zachowanie kształtu. 
Specyfikacja 89A60 jest przeznaczona przede wszystkim do stali miękkich, 
a 89A80 — do stali hartowanych.

Kształt 5
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SZLIFOWANIE WEWNĘTRZNE OTWORÓW 
KONWENCJONALNE MATERIAŁY CERAMICZNE  
Do stali wysokostopowych i szybkotnących (HSS)

Specyfikacja Alumi­
nium

Stale niestopowe i  
niskostopowe

Stale wysokostopowe HSS Stal nie­
rdzewna

Węgliki 
spiekane

Ceramika 

przemysłowa
Żeliwo Szlifo­

wanie na 
sucho

Szlifo­
wanie na 

mokroNiehartowane | Hartowane Niehartowane | Hartowane

97A, AT

Kształt Nr typu DxTxH PxF Specyfikacja Vdop. m/s

5 664791 25x25x6 12x13 89A 802 I5 V111 50 50

664777 32x32x10 18x16 89A 602 J5 V111 50 50

664793 32x32x10 18x16 89A 802 I5 V111 50 50

664780 40x40x13 20x20 89A 602 J5 V111 50 50

664794 40x40x13 20x20 89A 802 I5 V111 50 50

664783 50x40x16 30x13 89A 602 J5 V111 50 50

664795 50x40x16 30x13 89A 802 I5 V111 50 50

664785 50x50x16 25x25 89A 602 J5 V111 50 50

664796 50x50x16 25x25 89A 802 I5 V111 50 50

Kształt Nr typu DxTxH PxF Specyfikacja Vdop. m/s

1 781647 15x15x6 97A 802 I5 V112 80 80

781649 20x20x6 97A 802 I5 V112 80 80

664669 25x25x10 97A 802 I5 V112 80 80

664666 25x25x6 97A 802 I5 V112 80 80

664668 25x25x8 97A 802 I5 V112 80 80

664670 30x30x10 97A 802 I5 V112 80 80

664672 32x25x10 97A 802 I5 V112 80 80

747519 32x32x10 97A 602 K6 V112 80 80

664673 32x32x10 97A 802 I5 V112 80 80

747522 40x25x10 97A 602 K6 V112 80 80

664675 40x40x13 97A 802 I5 V112 80 80

664677 50x40x16 97A 802 I5 V112 80 80

664679 50x50x16 97A 802 I5 V112 80 80

Kształt 1

Zalecany artykuł magazynowy

To narzędzie o spoiwie ceramicznym do szlifowania wewnętrznego 
otworów jest ekonomiczną alternatywą dla narzędzi CBN i zapewnia dobrą 
wydajność usuwania materiału. Mieszanina korundu spiekanego AT60 jest 
odpowiednia do uniwersalnego wykorzystania. 
W bogatym asortymencie można znaleźć odpowiednie narzędzie do okre-
ślonych wymagań.

Kształt 5
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Alternatywne artykuły magazynowe

Kształt Nr typu DxTxH PxF Specyfikacja Vdop. m/s

5 293798 25x25x10 16x10 454A 1002 K9 V3 80 80

232811 40x40x10 16x20 455A 801 L6 V3 80 80

747511 20x20x6 13x7 97A 602 K6 V112 80 80

747516 25x25x10 16x10 97A 602 K6 V112 80 80

747526 40x32x16 25x13 97A 602 K6 V112 80 80

747530 50x40x16 30x13 97A 602 K6 V112 80 80

Kształt Nr typu DxTxH PxF Specyfikacja Vdop. m/s

1 664683 15x15x6 AT 60 J6 VCOL 80 80

664684 20x20x6 AT 60 J6 VCOL 80 80

664689 25x25x10 AT 60 J6 VCOL 80 80

664685 25x25x6 AT 60 J6 VCOL 80 80

664686 25x25x8 AT 60 J6 VCOL 80 80

664692 30x30x10 AT 60 J6 VCOL 80 80

664693 32x25x10 AT 60 J6 VCOL 80 80

664694 32x32x10 AT 60 J6 VCOL 80 80

664695 40x40x13 AT 60 J6 VCOL 80 80

664696 50x40x16 AT 60 J6 VCOL 80 80

664697 50x50x16 AT 60 J6 VCOL 80 80

5 664728 20x20x6 13x7 97A 802 I5 V112 80 80

664738 25x25x10 16x10 97A 802 I5 V112 80 80

664737 25x25x6 12x13 97A 802 I5 V112 80 80

664742 32x32x10 18x16 97A 802 I5 V112 80 80

664744 40x40x13 20x20 97A 802 I5 V112 80 80

664746 50x40x16 30x13 97A 802 I5 V112 80 80

664749 50x50x16 25x25 97A 802 I5 V112 80 80

5 664757 20x20x6 13x7 AT 60 J6 VCOL 80 80

664760 25x25x10 16x10 AT 60 J6 VCOL 80 80

664759 25x25x6 12x13 AT 60 J6 VCOL 80 80

664761 32x32x10 18x16 AT 60 J6 VCOL 80 80

664764 40x40x13 20x20 AT 60 J6 VCOL 80 80

664766 50x40x16 30x13 AT 60 J6 VCOL 80 80

664767 50x50x16 25x25 AT 60 J6 VCOL 80 80

Zalecany artykuł magazynowy
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SZLIFOWANIE OTWORÓW 
MATERIAŁY CBN O SPOIWIE ŻYWICZNYM  
Do stali wysokostopowych i szybkotnących (HSS)

Specyfikacja Alumi­
nium

Stale niestopowe i  
niskostopowe

Stale wysokostopowe HSS Stal nie­
rdzewna

Węglik 
spiekany

Ceramika 

przemysłowa
Żeliwo Szlifo­

wanie na 
sucho

Szlifo­
wanie na 

mokroNiehartowane | Hartowane Niehartowane | Hartowane

B

SZLIFOWANIE WEWNĘTRZNE OTWORÓW 
WIĄZANIE GALWANICZNE  
Do stali wysokostopowych i szybkotnących (HSS)

Specyfikacja Alumi­
nium

Stale niestopowe i  
niskostopowe

Stale wysokostopowe HSS Stal nie­
rdzewna

Węglik 
spiekany

Ceramika 

przemysłowa
Żeliwo Szlifo­

wanie na 
sucho

Szlifo­
wanie na 

mokroNiehartowane | Hartowane Niehartowane | Hartowane

B

Kształt Nr typu DxTxH UxX Specyfikacja

1A1 384481 12x10x6 10-2 51B 126 C75 B 54 AL

34937 15x10x6 10-2 51B 126 C75 B 54 AL

127356 20x10x6 10-2 51B 126 C75 B 54 AL

55282 25x10x8 10-3 51B 126 C75 B 54 AL

43017 30x10x10 10-3 51B 126 C75 B 54 AL

467422 40x10x10 10-3 51B 126 C75 B 54 AL

Zalecany artykuł magazynowy

Kształt 1A1

W porównaniu do narzędzi do szlifowania z konwen-
cjonalnych ścierniw narzędzia z CBN charakteryzują 
się dużą trwałością i znacznie krótszymi czasami szlifo-
wania. Zapewniają także większy poziom dokładności 
wymiarowej.

To narzędzie o spoiwie żywicznym stosuje się przede 
wszystkim do obróbki stali wysokostopowych i HSS, 
ale można go również stosować do obróbki stali INOX.

Zalecany artykuł magazynowy

Kształt 1A1W
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Kształt 1A1W 2 Kształt 1A1W 3
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Kształt Nr typu DxTxH YxL Specyfikacja J.M. Uwagi

1A1W 477403 1,5x4 4xS3 B 91 GST 5

CBN jednowar-
stwowe

477406 2x4 4xS3 B 91 GST 5

477407 2,5x4 4xS3 B 91 GST 5

477409 3x5 5xS3 B 91 GST 5

477411 4x5 5xS3 B 126 GST 5

477412 5x7 7xS3 B 126 GST 5

477413 6x7 7xS6 B 126 GST 5

477414 7x8 8xS6 B 126 GST 5

477416 8x10 10xS6 B 126 GST 5

477418 12x10 10xS6 B 151 GST 5

Zalecany artykuł magazynowy

SZLIFOWANIE OTWORÓW 
MATERIAŁY DIAMENTOWE O SPOIWIE ŻYWICZNYM 
Do węglika spiekanego i ceramiki przemysłowej

Specyfikacja Alumi­
nium

Stale niestopowe i  
niskostopowe

Stale wysokostopowe HSS Stal nie­
rdzewna

Węglik 
spiekany

Ceramika 

przemysłowa
Żeliwo Szlifo­

wanie na 
sucho

Szlifo­
wanie na 

mokroNiehartowane | Hartowane Niehartowane | Hartowane

D

Kształt Nr typu DxTxH PxF Specyfikacja

1A1 786986 12x10x6 10-2 11D 91 C75 B 52 AL

786952 15x10x6 10-2 11D 91 C75 B 52 AL

786953 20x10x6 10-2 11D 91 C75 B 52 AL

665019 25x10x8 10-3 11D 91 C75 B 52 AL

319980 30x10x10 10-3 11D 91 C75 B 52 AL

34172349 40x10x10 10-3 11D 91 C75 B 52 AL

Zalecany artykuł magazynowy

Kształt 1A1

W porównaniu do konwencjonalnych tarcz ściernych 
tarcze diamentowe charakteryzują się dłuższą trwało-
ścią i znacznie krótszymi czasami szlifowania. Zapew-
niają także większy poziom dokładności wymiarowej.

To narzędzie o spoiwie żywicznym służy przede 
wszystkim do obróbki węglika wolframu i ceramiki 
przemysłowej.

SZLIFOWANIE OTWORÓW� 230

W porównaniu do konwencjonalnych narzędzi ściernych tarcze z CBN cha-
rakteryzują się dużą trwałością i znacznie krótszymi czasami szlifowania. 
Zapewniają także większy poziom dokładności wymiarowej.

To narzędzie ze spoiwem galwanicznym stosuje się przede wszystkim do 
obróbki stali wysokostopowych i HSS, ale można go również stosować do 
obróbki stali INOX.
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SZLIFOWANIE WEWNĘTRZNE OTWORÓW 
NARZĘDZIA DIAMENTOWE Z WIĄZANIEM GALWANICZNYM 
Do węglika wolframu i ceramiki przemysłowej

Specyfikacja Alumi­
nium

Stale niestopowe i  
niskostopowe

Stale wysokostopowe HSS Stal nie­
rdzewna

Węglik 
spiekany

Ceramika 

przemysłowa
Żeliwo Szlifo­

wanie na 
sucho

Szlifo­
wanie na 

mokroNiehartowane | Hartowane Niehartowane | Hartowane

D

Kształt Nr typu DxTxH PxF Specyfikacja J.M. Uwagi

 1A1W 477335 1x4 4xS3x51 D 91 X GST 5

Powłoka diamentowa 
jednowarstwowa

477342 2x4 4xS3x51 D 91 X GST 5

477346 3x5 5xS3x50 D 91 X GST 5

477349 4x5 5xS3x50 D 126 X GST 5

477352 6x7 7xS6x53 D 126 X GST 5

477356 8x10 10xS6x50 D 126 X GST 5

477358 10x10 10xS6x50 D 151 X GST 5

477360 15x10 10xS6x50 D 151 X GST 5

Zalecany artykuł magazynowy

Narzędzia z wiązaniem galwanicznym służą przede wszystkim do obróbki 
węglika wolframu i ceramiki przemysłowej. W porównaniu do narzędzi do 
szlifowania z konwencjonalnych materiałów ceramicznych narzędzia z 
materiałów diamentowych charakteryzują się dużą trwałością i znacznie 

krótszymi czasami szlifowania.  
Zapewniają także większy poziom dokładności wymiarowej i wywierają nie-
wielki nacisk podczas szlifowania. Dlatego idealnie nadają się do obróbki 
małych średnic.

Kształt 1A1W

SZLIFOWANIE OTWORÓW� 231

Kształt 1A1W 2 Kształt 1A1W 3
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SZLIFOWANIE RĘCZNIE� 234

SZLIFOWANIE RĘCZNIE

W zakresie narzędzi do szlifowania ręcznego, firma 
TYROLIT oferuje szeroki wybór pilników, osełek i kostek do 
szlifowania ręcznego ręcznego. Narzędzia te oferujemy w 
wersji korundowej oraz z węglikiem krzemu. 

Nasze pilniki ręczne i osełki są do-
stępne z różnymi wielkościami ziarna, 
od grubych po „bardzo drobne”, w 
zależności od obszaru zastosowania. 

Nieodzownym narzędziem w każdym 
warsztacie jest gąbka do szlifowania 
ręcznego TYFIX. Ułatwia ona usu-
wanie zanieczyszczeń, rdzy i farby z 

powierzchni.
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SZLIFOWANIE RĘCZNIE� 235

Kształty

Kształt 9010 Kształt 9011

Kształt 90K Kształt 90HM

Kształt 9040Kształt 9020

Kształt 9030 Kształt 90FMK

Kształt 90FHGKształt 90B

Kształt 90W Kształt 90TY
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SZLIFOWANIE RĘCZNIE� 236

Kształt Nr typu BxCxL Specyfikacja Wielkość ziarna J.M.

9010 557 6x3x100 C ŚREDNIE 240 10

556 6x3x100 C GRUBE 120 10

555 6x3x100 C DROBNE 400 10

548 6x3x100 89A ŚREDNIE 240 10

547 6x3x100 89A DROBNE 400 10

566 30x13x200 C ŚREDNIE 240 10

564 30x13x200 C DROBNE 400 10

554 30x13x200 89A ŚREDNIE 240 10

563 13x6x150 C ŚREDNIE 240 10

562 13x6x150 C GRUBE 120 10

561 13x6x150 C DROBNE 400 10

552 13x6x150 89A ŚREDNIE 240 10

551 13x6x150 89A DROBNE 400 10

560 10x5x100 C ŚREDNIE 240 10

559 10x5x100 C GRUBE 120 10

558 10x5x100 C DROBNE 400 10

550 10x5x100 89A ŚREDNIE 240 10

549 10x5x100 89A DROBNE 400 10

Kształt 9010

Te pilniki są wykorzystywane w szczegól-
ności do obróbki narzędzi w branży drzew-
nej i konstrukcji urządzeń. Dzięki różnym 
wielkościom ziarna można wybrać idealne 
narzędzie do danego zastosowania. 
Pilniki z węglika krzemu są stosowane 

przede wszystkim do narzędzi z węglika 
wolframu lub z końcówkami z węglika 
wolframu i mają kolor szarozielony. Kolor 
pomarańczowy oznacza przede wszyst-
kim pilniki do wszystkich rodzajów stali i 
stali nierdzewnej.

PILNIK PŁASKI  
Spoiwo ceramiczne

Kształt Nr typu BxL Specyfikacja Wielkość ziarna J.M.

9011 728 6x100 89A DROBNE 400 10

729 6x100 89A ŚREDNIE 240 10

747 6x100 C DROBNE 400 10

749 6x100 C ŚREDNIE 240 10

732 10x100 89A ŚREDNIE 240 10

733 10x100 89A DROBNE 400 10

752 10x100 C DROBNE 400 10

Kształt 9011

Pilniki kwadratowe są wykorzystywane przede 
wszystkim do wydajnej obróbki narzędzi w 
branży drzewnej i konstrukcji urządzeń.  Pilniki z 
węglika krzemu są stosowane przede wszyst-
kim do narzędzi z węglików spiekanych lub z 
końcówkami z węglików spiekanych i mają kolor 

szarozielony. Kolor pomarańczowy oznacza 
przede wszystkim pilniki do wszystkich rodzajów 
stali i stali nierdzewnej. 
Dzięki różnym wielkościom ziarna można wybrać 
idealne narzędzie do danego zastosowania.

PILNIK KWADRATOWY  
Spoiwo ceramiczne
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SZLIFOWANIE RĘCZNIE� 237

Kształt Nr typuNr typu BxLBxL Specyfikacja Wielkość ziarna J.M.

9020 501 6x100 89A ŚREDNIE 240 10

518 6x100 C DROBNE 400 10

519 6x100 C ŚREDNIE 240 10

505 10x100 89A DROBNE 400 10

504 10x100 89A ŚREDNIE 240 10

523 10x100 C DROBNE 400 10

525 10x100 C ŚREDNIE 240 10

511 13x150 89A DROBNE 400 10

510 13x150 89A ŚREDNIE 240 10

531 13x150 C DROBNE 400 10

533 13x150 C ŚREDNIE 240 10

8807 16x150 89A DROBNE 400 10

512 16x150 89A ŚREDNIE 240 10

534 16x150 C DROBNE 400 10

536 16x150 C ŚREDNIE 240 10

8808 20x200 89A DROBNE 400 10

516 20x200 89A ŚREDNIE 240 10

540 20x200 C DROBNE 400 10

542 20x200 C ŚREDNIE 240 10

Kształt 9020

Te pilniki są wykorzystywane w szczególności do 
obróbki narzędzi w branży drzewnej i konstrukcji 
urządzeń. Dzięki różnym wielkościom ziarna 
można wybrać idealne narzędzie do danego 
zastosowania.  
Pilniki z węglika krzemu są stosowane przede 

wszystkim do narzędzi z węglików spiekanych 
lub z końcówkami z węglika spiekanego i 
mają kolor szarozielony. Kolor pomarańczowy 
oznacza przede wszystkim pilniki do wszystkich 
rodzajów stali i stali nierdzewnej.

PILNIK TRÓJKĄTNY  
Spoiwo ceramiczne

Kształt Nr typu BxL Specyfikacja Wielkość ziarna J.M.

9011 754 10x100 C ŚREDNIE 240 10

738 13x150 89A DROBNE 400 10

739 13x150 89A ŚREDNIE 240 10

758 13x150 C DROBNE 400 10

760 13x150 C ŚREDNIE 240 10

741 16x150 89A DROBNE 400 10

742 16x150 89A ŚREDNIE 240 10

761 16x150 C DROBNE 400 10

763 16x150 C ŚREDNIE 240 10

746 20x200 89A ŚREDNIE 240 10

767 20x200 C DROBNE 400 10

768 20x200 C GRUBE 120 10

769 20x200 C ŚREDNIE 240 10

6341 20x200 89A DROBNE 400 10
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SZLIFOWANIE RĘCZNIE� 238

Kształt Nr typu DxL Specyfikacja Wielkość ziarna J.M.

9040 6313 6x100 89A ŚREDNIE 240 10

603 10x100 89A ŚREDNIE 240 10

607 13x150 89A ŚREDNIE 240 10

629 13x150 C DROBNE 400 10

610 16x150 89A ŚREDNIE 240 10

632 16x150 C DROBNE 400 10

633 16x150 C ŚREDNIE 240 10

637 20x200 C ŚREDNIE 240 10

Kształt 9040

Pilniki półokrągłe są wykorzystywane przede 
wszystkim do wydajnej obróbki narzędzi w 
branży drzewnej i konstrukcji urządzeń.  Pil-
niki z węglika krzemu są stosowane przede 
wszystkim do narzędzi z węglika spiekanego 
lub z końcówkami z węglika spiekanego i 

mają kolor szarozielony. Kolor pomarań-
czowy oznacza przede wszystkim pilniki do 
wszystkich rodzajów stali i stali nierdzewnej. 
Dzięki różnym wielkościom ziarna można 
wybrać narzędzie odpowiednie do danego 
zastosowania.

PILNIK PÓŁOKRĄGŁY  
Spoiwo ceramiczne

Kształt Nr typu DxL Specyfikacja Wielkość ziarna J.M.

9030 614 6x100 C DROBNE 400 10

616 6x100 C ŚREDNIE 240 10

660 6x100 89A DROBNE 400 10

656 10x100 C DROBNE 400 10

664 10x100 89A DROBNE 400 10

666 10x100 89A ŚREDNIE 240 10

657 13x150 89A DROBNE 400 10

671 13x150 89A ŚREDNIE 240 10

691 13x150 C DROBNE 400 10

693 13x150 C ŚREDNIE 240 10

674 16x150 89A ŚREDNIE 240 10

696 16x150 C DROBNE 400 10

698 16x150 C ŚREDNIE 240 10

Kształt 9030

Te pilniki są wykorzystywane w szczególności 
do obróbki narzędzi w branży drzewnej i kon-
strukcji urządzeń. Dzięki różnym wielkościom 
ziarna można wybrać idealne narzędzie do 
danego zastosowania. 
Pilniki z węglika krzemu są stosowane przede 

wszystkim do narzędzi z węglika spiekanego 
lub z końcówkami z węglika spiekanego i 
mają kolor szarozielony. Kolor pomarańczowy 
oznacza przede wszystkim pilniki do wszyst-
kich rodzajów stali i stali nierdzewnej.

PILNIK OKRĄGŁY  
Spoiwo ceramiczne
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SZLIFOWANIE RĘCZNIE� 239

Kształt Nr typu BxCxL Specyfikacja Wielkość ziarna J.M.

90FMK 6321 25x3x100 89A DROBNE 400 10

6322 25x3x100 89A ŚREDNIE 240 10

6324 25x3x100 C ŚREDNIE 240 10

Kształt 90FMK

Ceramiczny pilnik z ostrzem jest używany do szlifowania 
i ostrzenia noży. Nadaje się on idealnie do obróbki ostrzy 
wykonanych ze stali HSS i stali wysokostopowych.

Dzięki różnym wielkościom ziarna można wybrać na-
rzędzie odpowiednie do danego zastosowania.

PILNIK Z OSTRZEM  
Spoiwo ceramiczne

Kształt Nr typu BxCxL Specyfikacja Wielkość ziarna J.M.

90K 185988 18x10x75 89A KOMBI 120/240 10

186109 18x10x75 C KOMBI 120/240 10

642 25x13x100 C KOMBI 120/240 10

6314 25x13x100 89A KOMBI 120/240 10

6317 40x20x125 C KOMBI 120/240 10

640 40x20x125 89A KOMBI 120/240 10

644 50x25x150 C KOMBI 120/240 10

645 50x25x200 C KOMBI 120/240 10

6315 50x25x150 89A KOMBI 120/240 10

6316 50x25x200 89A KOMBI 120/240 10

90SK 6318 25x20x100 C KOMBI 120/240 10

Kształt 90K

Osełki dwuwarstwowe TYROLIT można 
używać do usuwania zadziorów z różnych ele-
mentów obrabianych. Mając do wyboru dwie 
różne wielkości ziarna, zawsze jest dostępne 
odpowiednie narzędzie do danego zastoso-

wania. Produkt ten można również stosować 
do ostrzenia stołów magnetycznych.

OSEŁKI DWUWARSTWOWE  
Spoiwo ceramiczne
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Kształt Nr typu BxCxL Specyfikacja Wielkość ziarna J.M.

90B 469 25x13x100 C ŚREDNIE 240 10

8804 25x13x100 89A ŚREDNIE 240 10

20313 25x13x100 C DROBNE 400 10

20311 25x6x100 C DROBNE 400 10

28466 45x13x100 89A SUPER T3 1200 10

456 50x25x150 89A ŚREDNIE 240 10

457 50x25x150 89A DROBNE 400 10

479 50x25x150 C DROBNE 400 10

481 50x25x150 CŚREDNIE 240 10

Kształt 90B

Osełki warsztatowe TYROLIT są wykorzy-
stywane przede wszystkim do ostrzenia 
noży i ostrzy. Dlatego doskonale nadają 
się do wszystkich narzędzi ogrodniczych i 
stolarskich.

Dzięki różnym wielkościom ziarna można 
wybrać narzędzie odpowiednie do indywidu-
alnego zastosowania.

OSEŁKI WARSZTATOWE  
Spoiwo ceramiczne

SZLIFOWANIE RĘCZNIE� 240

Kształt Nr typu BxC/C1lL Specyfikacja Wielkość ziarna J.M.

90HM 576 25x6/1x100 89A DROBNE 400 10

577 25x6/1x100 89A ŚREDNIE 240 10

583 25x6/1x100 C DROBNE 400 10

584 25x6/1x100 CŚREDNIE 240 10

579 45x6/2x115 89A ŚREDNIE 240 10

587 45x6/2x115 CŚREDNIE 240 10

9017 45x6/2x115 C DROBNE 400 10

15885 45x6/2x115 89A DROBNE 400 10

578 45x10/3x100 89A DROBNE 400 10

586 45x10/3x100 CŚREDNIE 240 10

6309 45x10/3x100 89A ŚREDNIE 240 10

6310 45x10/3x100 C DROBNE 400 10

28465 45x10/3x100 89ASUPER T3 1200 10

20332 50x16/5x150 C DROBNE 400 10

Kształt 90HM

Osełki dłutowe są idealne do ostrzenia narzędzi z  
wąskimi zębami. Dzięki różnym wielkościom ziarna 
można wybrać narzędzie odpowiednie do indywidual-
nego zastosowania.

Stożkowy kształt umożliwia szlifowanie i usuwanie 
zadziorów aż do podstawy zęba.

OSEŁKI DŁUTOWE  
Spoiwo ceramiczne
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SZLIFOWANIE RĘCZNIE� 241

Kształt Nr typu BxCxL Specyfikacja Wielkość ziarna J.M.

90B 29382 50x25x200 1C 24 M5 V15 24 10

103622 50x25x200 1C 36 L5 V15 36 10

28869 50x50x200 1C 24 M5 V15 24 10

Osełki do ręcznego wyrównywania tarcz  
(tzw. koksy)

OSEŁKI DO RĘCZNEGO WYRÓWNYWANIA TARCZ (TZW. KOKSY)  
Spoiwo ceramiczne

Kształt 90B

Kształt Nr typu BxCxL Specyfikacja

90FHG 79664 40x30x230 C 70 O5 V18

Pilnik z uchwytem firmy TYROLIT można 
stosować do usuwania zadziorów z dużych 
elementów obrabianych, które nie mają wy-
magań dotyczących jakości powierzchni.

Te kamienie z ławą są na przykład używane 
do szlifowania wstępnego dużych narzędzi 
stolarskich, takich jak łuparki.

PILNIK Z UCHWYTEM  
Spoiwo ceramiczne

Kształt 90FHG

Kształt Nr typu BxCxL Specyfikacja Wielkość ziarna J.M.

90B 28467 50x25x150 89A SUPER T3 1200 10

461 50x25x200 89A DROBNE 400 10

462 50x25x200 89A ŚREDNIE 240 10

485 50x25x200 C ŚREDNIE 240 10

486 50x25x200 C DROBNE 400 10
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Kształt Nr typu BxCxL Specyfikacja

90W 362775 35x13x230 AC-V

Nasze gładzaki są używane do ostrzenia kos i sierpów. 
To narzędzie jest dostępne w konstrukcji opartej na 
węgliku krzemu.

GŁADZAK 
Spoiwo ceramiczne

Kształt 90W

Kształt Nr typu BxL Specyfikacja J.M. Uwagi

9011 35677 15x100 C 80 - BE15 10 Usuwanie zadziorów (grube)

6335 20x100 C 400 - BE15 10 Polerowanie (drobne)

Pilnik kwadratowy ze spoiwem elastycznym może być 
używany do usuwania małych zadziorów i polerowania 
elementów obrabianych. Ze względu na skład może 
być stosowany do najróżniejszych materiałów.

W zależności od zastosowania można wybrać grube 
ziarno do usuwania małych zadziorów albo drobne 
ziarno do polerowania.

PILNIK KWADRATOWY 
Spoiwo elastyczne

Kształt 9011

Kształt Nr typu BxCxL Specyfikacja

90K 175220 80x30x160 C 24 M5 V15/C 70 L5 V15

146640 120x30x200 C 24 M5 V15/C 70 L5 V15

90RH 20450 90x40x205 1C 24 L5 V15

GĄBKA DO SZLIFOWANIA PŁYTEK 
Spoiwo ceramiczne

Kształt 90K

Gąbka do szlifowania płytek o kształcie 90K 
ułatwia usuwanie zadziorów i tworzenie sko-
śnych krawędzi na płytach chodnikowych 
i kafelkach. Za pomocą gąbki do szlifowa-
nia o kształcie 90RH można z łatwością 
obrabiać i wygładzać podłogowe listwy 
kierunkowe oraz mieszaniny betonu i tynku.

Gąbka do szlifowania płytek o kształcie 90K 
ułatwia usuwanie zadziorów i tworzenie sko-
śnych krawędzi na płytach chodnikowych 
i kafelkach. Za pomocą gąbki do szlifowa-
nia o kształcie 90RH można z łatwością 
obrabiać i wygładzać podłogowe listwy 
kierunkowe oraz mieszaniny betonu i tynku.
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Kształt Nr typu L L2-W-X Specyfikacja

90H 91963 150 40-10-2 11D 35 C50 B 52 AL

95717 150 25-10-2 11D 35 C50 B 52 AL

Docierarki o spoiwie żywicznym stosowane są przede wszystkim do 
usuwania zadziorów i docierania wyjątkowo twardych materiałów. Dlatego 
też są one często stosowane do ostrzenia krawędzi tnących z węglika 

wolframu.  
Produkt ten jest dostępny w konstrukcji opartej na ziarnie diamentowym o 
wielkości ziarna D35.

DOCIERARKI 
Spoiwo żywiczne

Kształt Nr typu L L2-W-XxY/AUFN Specyfikacja Kształt pilnika

90N 136535 140 70-3,6-1,5x2,92X70 D 126 GST 4-kątny

477283 140 70-2,4x3X70 D 126 GST Półokrągły

477289 140 70-5-1,5x3X70 D 126 GST Płaski zbieżny

477422 140 70-5-1,5x3X70 D 126 GST Trójkątny

477430 140 70-5-2x3X70 D 126 GST Płaski

Pilniki diamentowe o spoiwie galwanicznym są wykorzystywane przede 
wszystkim do obróbki stali hartowanej i węglika wolframu. Jednakże są 
one również odpowiednie do szkła, ceramiki i materiałów o twardości 
powyżej 40 HRC.

Produkt ten jest dostępny w konstrukcji opartej na ziarnie diamentowym 
o wielkości ziarna D35 i jest standardowym wyposażeniem każdego 
narzędziowca. Narzędzia z drobnym ziarnem są dostępne na indywidualne 
zamówienie.

PILNIKI DIAMENTOWE 
Spoiwo galwaniczne

Kształt Nr typu BxCxL Specyfikacja Wielkość ziarna Kolor

90TY 1870 40x20x50 C 100 - BE5 100 ZIELONY

501861 40x20x80 CŚREDNIE 100 SZARY

1872 50x20x80 C 60 - BE5 60 ZIELONY

1873 50x20x80 C 100 - BE5 100 ZIELONY

1874 50x20x80 C 240 - BE5 240 ZIELONY

502437 55x30x110 CŚREDNIE 100 CIEMNONIE-
BIESKI

502457 55x30x110 C DROBNE 240 JASNONIE-
BIESKI

Kształt 90TY

Gąbka do szlifowania ręcznego TYFIX jest 
stosowana do poprawy jakości powierzchni. 
Jej główne zadania to usuwanie zadziorów, 
polerowanie oraz usuwanie rdzy, brudu i farby.
Gąbka TYFIX szczególnie nadaje się do 

użycia w domu do czyszczenia sprzętu AGD, 
patelni itp. wykonanych ze stali nierdzewnej 
i aluminium. Może ona również służyć do 
czyszczenia fug.

GĄBKA DO SZLIFOWANIA RĘCZNEGO TYFIX ZE SPOIWEM ELASTYCZNYM  
Spoiwo elastyczne
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ŚCIERNICE STOŁOWE DO 
SZLIFOWANIA

Szlifierka stołowa jest wszechstronną maszyną używaną 
w wielu warsztatach do obróbki różnych materiałów. 
Asortyment ściernic stołowych do szlifowania firmy 
TYROLIT zawiera zatem odpowiednie modele dla każdego 
materiału. 

Ściernice z uniwersalnymi specyfi-
kacjami zastosowań robią wrażenie 
szczególnie dzięki płynnej pracy 
i łatwej obsłudze. Zestaw tulejek 

redukcyjnych znajduje się w każdym 
pakiecie, umożliwiając poprawny 
montaż. Samo opakowanie można 
przechowywać na pólkach, co po-

zwala zaoszczędzić miejsce i zmniej-
szyć koszty magazynowania.
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Kształty

Kształt 1

Zalecane zastosowania

Specyfika­
cja

Strony Alumi­
nium

Stal niestopowa  
i niskostopowa

Stal wysokostopowa HSS Stal  
nie­

rdzewna

Węglik 
spiekany

Ceramika 
przemy­

słowa

Żeliwo Szlifo­
wanie  

na sucho

Szlifo­
wanie na 

mokro
Niehartowane  |  Hartowane Niehartowane  |  Hartowane

10A 246, 247

89A 248, 249

C 250, 251

Spełnia zadanie warunkowoSpełnia zadanie bardzo dobrze
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Kształt 1

Kształt Nr typu DxTxH Specyfikacja Vdop. m/s

1 7205 150x20x32 10A 46 N5A V217 40

2693 150x20x32 10A 60 M5A V217 40

52223 150x25x32 10A 46 N5A V217 40

2758 150x25x32 10A 60 M5A V217 40

2962 175x25x32 10A 60 M5A V217 40

68134 175x25x51 10A 60 M5A V217 40

548815 175x32x32 10A 60 M5A V217 40

600134 200x20x32 10A 36 N5A V217 40

15842 200x20x32 10A 46 N5A V217 40

15839 200x20x32 10A 60 M5A V217 40

781702 200x20x51 10A 60 M5A V217 40

31694 200x25x32 10A 46 N5A V217 40

9572 200x25x32 10A 60 M5A V217 40

3217 200x25x32 10A 80 M5A V217 40

116708 200x25x51 10A 46 N5A V217 40

718361 200x25x51 10A 60 M5A V217 40

664256 200x32x51 10A 36 N5A V217 40

675264 200x32x51 10A 46 N5A V217 40

516594 200x32x51 10A 60 M5A V217 40

3474 250x25x32 10A 60 M5A V217 40

664261 250x32x32 10A 36 N5A V217 40

3538 250x32x32 10A 60 M5A V217 40

737812 250x32x51 10A 60 M5A V217 40

110032 300x40x51 10A 60 M5A V217 40

34983 300x40x76 10A 60 M5A V217 40

Zalecany artykuł magazynowy

Konwencjonalne tarcze do szlifierek stołowych są 
wykorzystywane przede wszystkim w warsztatach i 
firmach remontowych. Powszechnie stosuje się je do 
szlifowania i ostrzenia różnych elementów. Odpowied-
nio dobrane specyfikacje zapewniają szeroką gamę 
zastosowań, od szlifowania zgrubnego po precyzyjne.

Ściernice te są dostarczane w opakowaniach sklepo-
wych, dzięki czemu zajmują mało miejsca w maga-
zynie.  Zestaw pierścieni redukcyjnych znajduje się w 
opakowaniu, ale można go także zamówić oddzielnie.

KONWENCJONALNE TARCZE DO  
SZLIFIEREK STOŁOWYCH  
Do stali niestopowych i niskostopowych

Specyfikacja Alumi­
nium

Stale niestopowe i  
niskostopowe

Stale wysokostopowe HSS Stal nie­
rdzewna

Węglik 
spiekany

Ceramika 

przemysłowa
Żeliwo Szlifo­

wanie na 
sucho

Szlifo­
wanie na 

mokroNiehartowane | Hartowane Niehartowane | Hartowane

10A
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Alternatywne artykuły magazynowe

Kształt Nr typu DxTxH Specyfikacja Vdop. m/s

1 34046758 125x15x32 10A 36 M5A V17 40

34046770 125x15x32 10A 60 M5A V17 40

147626 125x20x32 10A 60 M5A V17 40

147698 125x20x32 10A 36 M5A V17 40

34046759 150x15x32 10A 36 M5A V17 40

34046772 150x15x32 10A 60 M5A V17 40

146965 150x20x32 10A 601 M5A V217 40

147574 150x20x32 10A 36 P5A V17 40

147601 150x25x32 10A 36 P5A V17 40

16577 175x20x32 10A 36 P5A V17 40

147600 175x25x32 10A 36 P5A V17 40

147656 200x20x40 10A 36 P5A V17 40

146910 200x25x32 10A 361 P5A V17 40

147652 200x25x51 10A 36 P5A V17 40

34046763 200x32x40 10A 36 P5A V17 40

34046781 200x32x40 10A 60 M5A V17 40

34046764 250x25x40 10A 36 P5A V17 40

34046765 250x32x40 10A 36 P5A V17 40

147701 250x32x51 10A 36 P5A V17 40

34046785 300x40x40 10A 60 M5A V17 40

32981 350x50x127 10A 24 Q5A V17 40

ŚCIERNICE STOŁOWE DO SZLIFOWANIA� 249

Kształt 1

Zalecany artykuł magazynowy

Ta ściernica jest idealnym rozwiązaniem do szlifowa-
nia i ostrzenia stali wrażliwych na temperaturę oraz 
narzędzi HSS. Zastosowanie korundu przekłada się na 
niską temperaturę szlifowania, dzięki czemu element 
obrabiany nie jest poddawany dodatkowemu obciąże-
niu termicznemu.

Oferujemy szeroki wachlarz wymiarów do najczęst-
szych zastosowań. Zestaw pierścieni redukcyjnych 
znajduje się w opakowaniu, ale można go także zamó-
wić oddzielnie.

ŚCIERNICE STOŁOWE DO SZLIFOWANIA 
KONWENCJONALNE MATERIAŁY CERAMICZNE  
Do stali wysokostopowych i szybkotnących (HSS)

Specyfikacja Alumi­
nium

Stale niestopowe i  
niskostopowe

Stale wysokostopowe HSS Stal nie­
rdzewna

Węglik 
spiekany

Ceramika 

przemysłowa
Żeliwo Szlifo­

wanie na 
sucho

Szlifo­
wanie na 

mokroNiehartowane | Hartowane Niehartowane | Hartowane

89A
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Kształt Nr typu DxTxH Specyfikacja Vdop. m/s

1 34046786 125x15x32 89A 60 L5A V217 40

2536 125x20x32 89A 60 M5A V217 40

281719 125x20x32 89A 80 M5A V217 40

449559 125x20x32 89A 46 M5A V217 40

664052 150x13x25 89A 80 M5A V217 40

34046788 150x15x32 89A 60 L5A V217 40

2697 150x20x32 89A 46 M5A V217 40

2699 150x20x32 89A 60 M5A V217 40

764468 150x20x32 89A 80 M5A V217 40

2762 150x25x32 89A 60 M5A V217 40

147614 150x25x32 89A 80 L5A V217 40

853353 150x25x32 89A 46 M5A V217 40

2916 175x20x32 89A 60 M5A V217 40

543615 175x20x32 89A 80 M5A V217 40

2973 175x25x32 89A 80 L5A V217 40

16022 175x25x32 89A 60 M5A V217 40

377415 175x25x51 89A 80 M5A V217 40

723118 175x25x51 89A 60 M5A V217 40

3020 175x32x32 89A 60 M5A V217 40

918448 175x32x32 89A 80 M5A V217 40

471114 200x20x31,75 89A 60 M5A V217 40

3142 200x20x32 89A 46 M5A V217 40

3145 200x20x32 89A 60 M5A V217 40

820958 200x20x32 89A 80 M5A V217 40

664048 200x20x51 89A 46 M5A V217 40

826839 200x20x51 89A 80 M5A V217 40

841086 200x20x51 89A 60 M5A V217 40

3220 200x25x32 89A 46 M5A V217 40

39540 200x25x32 89A 60 M5A V217 40

129550 200x25x32 89A 80 M5A V217 40

33435 200x25x51 89A 80 L5A V217 40

50184 200x25x51 89A 46 M5A V217 40

534539 200x25x51 89A 60 M5A V217 40

34046791 200x32x40 89A 60 L5A V217 40

78379 200x32x51 89A 80 M5A V217 40

99864 200x32x51 89A 46 M5A V217 40

723117 200x32x51 89A 60 M5A V217 40

831179 250x25x32 89A 60 M5A V217 40

3545 250x32x32 89A 60 M5A V217 40

126665 250x32x32 89A 80 M5A V217 40

Zalecany artykuł magazynowy

ŚCIERNICE STOŁOWE DO SZLIFOWANIA� 250
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Alternatywne artykuły magazynowe

Kształt Nr typu DxTxH Specyfikacja Vdop. m/s

1 73667 150x10x20 89A 80 L5A V55 40

103872 150x20x16 89A 60 M5A V55 40

413774 150x20x20 89A 60 L5A V217 40

7210 150x20x32 89A 60 K5A V217 40

122996 200x20x20 89A 60 L5A V217 40

184247 200x20x20 89A 60 M5A V55 40

3144 200x20x32 89A 60 K5A V217 40

16615 200x20x32 89A 46 K5A V217 40

68340 200x25x20 89A 60 M5A V55 40

122997 200x25x20 89A 60 L5A V217 40

3222 200x25x32 89A 60 K5A V217 40

7374 200x25x32 89A 80 L5A V217 40

146630 200x25x32 89A 461 K5A V217 40

407610 250x10x32 89A 60 K5A V217 40

127554 300x32x127 89A 602 K5A V217 40

Kształt Nr typu DxTxH Specyfikacja Vdop. m/s

1 111799 250x32x51 89A 60 M5A V217 40

34046794 300x40x40 89A 60 L5A V217 40

867598 300x40x51 89A 60 M5A V217 40

30840 300x40x76 89A 60 M5A V217 40

Kształt 1

Zalecany artykuł magazynowy

Podczas ostrzenia narzędzi z końcówkami z węglika 
i węglika wolframu należy stosować tylko ściernice z 
węglika krzemu. Ze względu na specjalny kształt ziaren 
można osiągnąć dobre wyniki nawet w przypadku 
bardzo twardych elementów obrabianych.

Tę ściernicę można również stosować do obróbki 
żeliwa. Zestaw pierścieni redukcyjnych znajduje się w 
opakowaniu, ale można go także zamówić oddzielnie.

TARCZE DO SZLIFIEREK STOŁOWYCH 
KONWENCJONALNE MATERIAŁY CERAMICZNE  
Do węglika wolframu i żeliwa

Specyfikacja Alumi­
nium

Stale niestopowe i  
niskostopowe

Stale wysokostopowe HSS Stal nie­
rdzewna

Węglik 
spiekany

Ceramika 

przemysłowa
Żeliwo Szlifo­

wanie na 
sucho

Szlifo­
wanie na 

mokroNiehartowane | Hartowane Niehartowane | Hartowane

C

ŚCIERNICE STOŁOWE DO SZLIFOWANIA� 251
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Kształt Nr typu DxTxH Specyfikacja Vdop. m/s

1 706631 125x15x32 C 602 J5 V15 40

2529 125x20x32 C 80 J5 V15 40

664185 150x13x25 C 80 J5 V15 40

56155 150x16x32 C 80 J5 V15 40

2658 150x20x20 C 80 J5 V15 40

2680 150x20x32 C 46 K5 V15 40

123633 150x20x32 C 80 J5 V15 40

861009 150x20x32 C 60 K5 V15 40

2751 150x25x32 C 46 K5 V15 40

2753 150x25x32 C 80 J5 V15 40

333180 150x25x32 C 60 K5 V15 40

34165304 150x32x32 C 602 J5 V15 40

2905 175x20x32 C 80 J5 V15 40

2956 175x25x32 C 80 J5 V15 40

9653 175x25x51 C 80 J5 V15 40

7348 200x20x20 C 80 J5 V15 40

154428 200x20x31,75 C 80 J5 V15 40

848657 200x20x31,75 C 46 K5 V15 40

3132 200x20x32 C 46 K5 V15 40

3135 200x20x32 C 80 J5 V15 40

596597 200x20x32 C 60 K5 V15 40

837436 200x20x51 C 46 K5 V15 40

872497 200x20x51 C 80 J5 V15 40

3186 200x25x20 C 80 J5 V15 40

3206 200x25x32 C 46 K5 V15 40

3210 200x25x32 C 80 J5 V15 40

819893 200x25x32 C 60 K5 V15 40

263506 200x25x51 C 60 K5 V15 40

822622 200x25x51 C 80 J5 V15 40

103851 200x25x76,2 C 80 J5 V15 40

34165307 200x32x40 C 602 J5 V15 40

9651 200x32x51 C 80 J5 V15 40

879608 200x32x51 C 46 K5 V15 40

75079 250x25x32 C 80 J5 V15 40

49680 250x25x76 C 80 J5 V15 40

58964 250x32x32 C 80 J5 V15 40

822623 250x32x51 C 80 J5 V15 40

822624 300x40x51 C 80 J5 V15 40

9652 300x40x76 C 80 J5 V15 40

Zalecany artykuł magazynowy
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Alternatywne artykuły magazynowe

Kształt Nr typu DxTxH Specyfikacja Vdop. m/s

1 11182 150x20x32 C 120 J5 V15 40

146906 150x20x32 C 801 J5 V15 40

450328 150x20x32 C 60 J5A V15 40

146644 150x25x32 C 801 J5 V15 40

3208 200x25x32 C 60 J5 V15 40

72045 203x20x32 C 120 J5 V15 40

59861 203x25x32 C 120 J5 V15 40

28584 350x32x127 C 60 J5 V15 40

ŚCIERNICE STOŁOWE DO SZLIFOWANIA� 253

Kształt Nr typu DxTxH

100RR 111434 32x19x16

667841 51x10x31,75

911408 51x9x32

111436 76x9x40

Załączony zestaw pierścieni redukcyjnych zmniejsza liczbę niezbęd-
nych narzędzi i pozwala zaoszczędzić miejsce w magazynie. Pierścienie 

redukcyjne są dostępne bezpłatnie do użytku ze wszystkimi ściernicami do 
szlifierek stołowych, patrz tabela.

AKCESORIA DO SZLIFIEREK STOJAKOWYCH  
Pierścienie redukcyjne
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TARCZE OSTRZĄCE I POLERSKIE

Szlifierka stołowa jest wszechstronną maszyną używaną 
w wielu warsztatach do obróbki różnych materiałów. 
Asortyment ściernic stołowych do szlifowania firmy 
TYROLIT zawiera zatem odpowiednie modele dla każdego 
materiału.  

Tarcze ostrzące i polerskie firmy 
TYROLIT są szczególnie elastyczne 
i zapewniają proste profilowanie. Ze 
względu na swoją strukturę pozwalają 
szybko uzyskiwać idealne powierzch-

nie. Jeśli są używane z rekomen-
dowaną szybkością, zapewniają 
długi okres eksploatacji narzędzia 
i szlifowanie na zimno. Poprawiają 
możliwości cięcia narzędzi do cięcia 

i ułatwiają ich obsługę. W ten sposób 
krawędzie tnące narzędzia są szybko 
ponownie ostrzone.
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TARCZE OSTRZĄCE I POLERSKIE� 257

Kształty

Kształt 1

Zalecane zastosowania

Specyfika­
cja

Strony Alumi­
nium

Stal niestopowa  
i niskostopowa

Stal wysokostopowa HSS Stal  
nie­

rdzewna

Węglik 
spiekany

Ceramika 
przemy­

słowa

Żeliwo Szlifo­
wanie  

na sucho

Szlifo­
wanie na 

mokro
Niehartowane  |  Hartowane Niehartowane  |  Hartowane

C 256

C 257

Spełnia zadanie warunkowoSpełnia zadanie bardzo dobrze
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TARCZE OSTRZĄCE I POLERSKIE� 258

Kształt 1

Kształt Nr typu DxTxH Specyfikacja Vdop. m/s Stopień twardości Uwagi

1 10016 125x20x32 C 800 - BE11 25 Średnie

Obciąganie 
ośników

7133 125x25x20 C 800 - BE11 25 Średnie

2540 125x25x32 C 800 - BE11 25 Średnie

669110 150x20x20 C 800 - BE11 25 Średnie

7204 150x20x32 C 800 - BE11 25 Średnie

669109 175x20x32 C 800 - BE11 25 Średnie

Zalecany artykuł magazynowy

Ten produkt został opracowany specjalnie do ostrzenia 
strugarek. Wielkość ziarna i odpowiednio dobrany 
system spoiwa pozwalają na osiągnięcie szczególnie 
niskiej temperatury szlifowania. Gładka powierzchnia 
poprawia własności tnące i trwałość narzędzi do cięcia.

Należy zwrócić uwagę na kierunek obrotu podczas 
użytkowania. Tarcza musi zawsze się poruszać w 
kierunku od krawędzi tnącej. Ponadto średnica 
flanszy ściernicy musi wynosić co najmniej dwie 
trzecie średnicy ściernicy.

TARCZA DO OSTRZENIA NARZĘDZI SKRAWAJĄCYCH  
Do stali, stali szybkotnącej (HSS) 
stali nierdzewnej i węglika wolframu

Specyfikacja Alumi­
nium

Stale niestopowe i  
niskostopowe

Stale wysokostopowe HSS Stal nie­
rdzewna

Węglik 
spiekany

Ceramika 

przemysłowa
Żeliwo Szlifo­

wanie na 
sucho

Szlifo­
wanie na 

mokroNiehartowane | Hartowane Niehartowane | Hartowane

C
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TARCZE OSTRZĄCE I POLERSKIE� 259

Kształt 1

Kształt Nr typu DxTxH Specyfikacja Vdop. m/s Stopień twardości J.M. Uwagi

1 19435 125x20x20 C 400 - BE15 20 Średnie 1

Obciąganie noży 
kuchennych

7203 150x20x32 C 400 - BE15 20 Średnie 1

22411 200x25x32 C 400 - BE15 20 Średnie 1

802276 150x10x25 C 150 - BE13 16 Miękkie 5

Ulepszanie szli-
fowanej wcze-
śniej powierzch-
ni elementów 
obrabianych 
(niewielkie usu-
wanie naddatku 
materiału)

2661 150x20x20 C 150 - BE15 20 Średnie 1

71212 150x20x20 C 400 - BE16 32 Twarde 1

7186 150x20x20 C 80 - BE15 20 Średnie 1

22257 150x20x32 C 150 - BE16 32 Miękkie 1

320369 200x25x20 C 240 - BE15 20 Średnie 1

7362 200x25x20 C 80 - BE15 20 Średnie 1

32765 200x25x32 C 150 - BE15 20 Średnie 1

Zalecany artykuł magazynowy

Miękka, elastyczna specyfikacja tej ściernicy oznacza, 
że doskonale dopasowuje się ona do kształtów obra-
bianego elementu i w żaden sposób nie zmienia geo-
metrii powierzchni. Można jej używać do polerowania, 
szlifowania precyzyjnego, polerowania precyzyjnego, 

usuwania zadziorów, matowania i ostrzenia. 
Nie jest ona jednak odpowiednia w przypadku dużych 
zadziorów lub dużej wydajności usuwania materiału.

ŚCIERNICE POLERSKIE ORAZ DO SZLIFOWANIA  
PRECYZYJNEGO  
Do stali, stali szybkotnącej (HSS) 
stali nierdzewnej, węglika wolframu i żeliwa

Specyfikacja Alumi­
nium

Stale niestopowe i  
niskostopowe

Stale wysokostopowe HSS Stal nie­
rdzewna

Węglik 
spiekany

Ceramika 

przemysłowa
Żeliwo Szlifo­

wanie na 
sucho

Szlifo­
wanie na 

mokroNiehartowane | Hartowane Niehartowane | Hartowane

C





4.9 OSTRZARKI DO PIŁ   
OBCIĄGANIE I OSTRZENIE
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OSTRZENIE PIŁ� 262

OSTRZENIE PIŁ

Dobre narzędzie to ostre narzędzie. Dlatego firma TYROLIT 
oferuje szeroki asortyment ściernic do ostrzenia pił.

Obejmuje on wszelkie produkty – od 
konwencjonalnych ściernic po szlifier-
ki diamentowe i CBN. Firma TYROLIT 
zapewnia specjalne rozwiązania i ofe-

ruje obsługę inżynieryjną, co pozwala 
zmaksymalizować korzyści klientów.   
Ziarna o odpowiedniej jakości, nowa-
torskie systemy spoiwa oraz wydaj-

na konstrukcja ściernic gwarantują 
optymalną jakość krawędzi tnących. 
Firma TYROLIT jest zatem kompe-
tentnym partnerem w branży pił. 
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OSTRZENIE PIŁ� 263

Zalecane zastosowania

Specyfika­
cja

Strony Alumi­
nium

Stal niestopowa  
i niskostopowa

Stal wysokostopowa HSS Stal  
nie­

rdzewna

Węglik 
spiekany

Ceramika 
przemy­

słowa

Żeliwo Szlifo­
wanie  

na sucho

Szlifo­
wanie na 

mokro
Niehartowane  |  Hartowane Niehartowane  |  Hartowane

SA 264, 265

A 265, 266

88A, 89A 263, 264, 
265, 266

455A 265, 271

52A 265

D 267, 269, 
270, 272

B 270, 271, 
272

89A, 454A 271

55AC, 454A 273

C 272, 273

Kształty

Kształt 1 Kształt 1F Kształt 1C

Kształt 9030Kształt 3V9

Kształt 4B9 Kształt 4V2HKształt 4V2

Kształt 54SCHP / 90B

Spełnia zadanie warunkowoSpełnia zadanie bardzo dobrze
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OSTRZENIE PIŁ� 264

Kształt 12V2N Kształt 3V9H

Kształt 4C2

Kształt 12V2

Kształt 14B1

Kształt 14M1Z Kształt 11B9H

Kształt 4B9N

Kształt 12A9Z (H)

Kształt 6A9Z Kształt 6A2ZH Kształt 12B9N

Kształt 6A2BKształt 14F1



S
zl

ifo
w

an
ie

  
p

re
cy

zy
jn

e

OSTRZENIE PIŁ� 265

NARZĘDZIA DO SZLIFOWANIA DO AUTOMATYCZNYCH  
OSTRZAREK DO PIŁ  
Do pił tarczowych oraz stellitowych pił ramowych i taśmowych 

Specyfikacja Alumi­
nium

Stale niestopowe i  
niskostopowe

Stale wysokostopowe HSS Stal nie­
rdzewna

Węglik 
spiekany

Ceramika 

przemysłowa
Żeliwo Szlifo­

wanie na 
sucho

Szlifo­
wanie na 

mokroNiehartowane | Hartowane Niehartowane | Hartowane

SA

A

88A, 89A

455A

52A

Zalecany artykuł magazynowy

Kształt Nr typu DxTxH Specyfikacja Vdop. m/s Uwagi

1 18825 150x3x30 88A 80 M5A V217 63

55375 150x3x32 88A 80 M5A V217 63

9293 150x4x20 88A 80 M5A V217 63

291120 150x4x32 88A 80 M5A V217 63

719904 150x6x38 88A 60 K5A V217 63

490222 150x6x38 88A 80 K5A V217 63

1 10265 150x10x32 89A 60 M5A V217 63

455124 150x8x32 89A 60 M5A V217 63

719906 175x3x51 89A 60 M5A V217 63

123222 175x6x51 89A 60 M5A V217 63

50845 175x8x51 89A 60 M5A V217 63

3085 200x10x20 89A 60 M5A V217 63

3091 200x10x32 89A 60 K5A V217 63

3092 200x10x32 89A 60 M5 V217 63

608080 200x10x32 89A 60 M5A V217 63

762445 200x10x32 89A 60 M5A V217 E5 63 Impregnowanie po-
wierzchni bocznychIm-
pregnowanie powierzch-
ni bocznych

51494 200x13x32 89A 60 M5A V217 63

448603 200x2x32 88A 80 M5A V217 63

7318 200x3x32 88A 80 M5 V217 63

Firma TYROLIT sprzedaje bogaty asortyment narzędzi dostosowanych 
do różnych maszyn szlifierskich i rozmiarów zębów. Nadają się one do 
szlifowania na mokro i sucho pił ze stali HSS, chromo-wanadowych oraz 

stellitowych.  
Produkty te są dostępne z różnymi profilami krawędzi, o kształtach 1, 1F, 
1C oraz średnicach od 150 do 350 mm.

Kształt 1 Kształt 1F Kształt 1C
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OSTRZENIE PIŁ� 266

Kształt Nr typu DxTxH Specyfikacja Vdop. m/s Uwagi

1 3070 200x6x20 89A 60 M5A V217 63

110554 200x6x32 89A 60 K5A V217 63

7328 200x6x32 89A 60 M5 V217 63

107050 200x6x32 89A 60 M5 V227 63

3077 200x8x20 89A 60 M5A V217 63

525686 200x8x32 89A 60 M5A V217 63

3424 250x10x20 89A 60 M5A V217 63

461239 250x10x32 89A 60 M5A V217 E5 63 Impregnowanie  
powierzchni bocznych

33249 250x13x20 89A 60 M5A V217 63

719922 250x13x32 89A 60 M5A V217 63

1 292129 150x1,5x32 SA 80 L4 VN-M OD 63

441301 150x10x32 SA 60 L5 VN-M OD 63

123688 150x2,5x32 SA 80 L4 VN-M OD 63

935730 150x2x32 SA 80 L4 VN-M OD 63

47009 150x3x32 SA 80 L4 VN-M OD 63

226295 150x3x32 SA 80 L5 VN-M OD 63

47010 150x4x32 SA 80 L4 VN-M OD 63

159000 150x4x32 SA 80 L5 VN-M OD 63

667182 150x5x32 SA 80 L5 VN-M OD 63

946904 150x6x32 SA 60 L5 VN-M OD 63

47005 150x6x32 SA 80 L4 VN-M OD 63

17256 150x6x38 SA 60 K5 VN-M OD 63

441302 150x8x32 SA 60 L5 VN-M OD 63

922647 200x1,5x32 SA 80 L4 VN-M OD 63

804963 200x1,75x32 SA 80 L4 VN-M OD 63

804979 200x10x32 SA 60 L5 VN-M OD 63

867603 200x2,5x32 SA 80 L4 VN-M OD 63

804964 200x2x32 SA 80 L4 VN-M OD 63

922857 200x2x32 SA 80 L4 VN-M OD 63

804957 200x3,5x32 SA 80 L5 VN-M OD 63

922860 200x3x32 SA 80 L5 VN-M OD 63

804945 200x4x32 SA 80 L5 VN-M OD 63

804993 200x5x32 SA 60 L5 VN-M OD 63

805000 200x6x32 SA 60 L5 VN-M OD 63

804976 200x8x32 SA 60 L5 VN-M OD 63

901252 250x3x32 SA 80 L4 VN-M OD 63

901254 250x4x32 SA 80 L4 VN-M OD 63

Zalecany artykuł magazynowy
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OSTRZENIE PIŁ� 267

Kształt Nr typu DxTxH Specyfikacja Vdop. m/s Uwagi

1 901256 250x5x32 SA 60 L5 VN-M OD 63

901258 250x6x32 SA 60 L5 VN-M OD 63

437634 250x10x32 52A 54 M5A V217 E5 63 Impregnowanie  
powierzchni bocznych

19117 150x4x20 A 60 N4 B2 63

1 237227 250x10x32 M455A 609 M7 B82 63

Do stelitowych pił ta-
śmowych i ramowych

226682 300x10x30 M455A 802 M6 B22 63

527875 300x10x32 M455A 609 L7 B82 63

241857 300x10x32 M455A 809 K6 B22 63

313636 300x10x40 M455A 609 M7 B82 63

179959 300x10x40 M455A 80 M6 B22 63

223733 300x12x40 M455A 609 M7 B82 63

471747 300x12x40 M455A 802 M6 B22 63

267138 300x12x40 M455A 809 M6 B22 63

485953 300x8x32 M455A 80 M6 B22 63

487467 350x10x127 M455A 80 M6 B22 63

226679 350x10x127 M455A 802 M6 B22 63

226680 350x13x127 M455A 802 M6 B22 63

1F 150403 200x10x32 M455A 609 M7 B82 63

Do stelitowych pił  
taśmowych i ramowych

476545 250x12x32 M455A 609 M7 B82 63

150402 300x10x32 M455A 609 L7 B82 63

1F 805007 200x8x32 SA 60 K5 VN-M OD 63

805008 200x10x32 SA 60 K5 VN-M OD 63

805015 250x13x32 SA 60 K5 VN-M OD 63

805017 250x8x32 SA 60 K5 VN-M OD 63

805018 250x10x32 SA 60 K5 VN-M OD 63

805019 250x12x32 SA 60 K5 VN-M OD 63

804983 200x10x32 SA 60 L5 VN-M OD 63

804986 200x8x32 SA 60 L5 VN-M OD 63

1C 28549 200x10x32 89A 60 M5A V217 63

Tarcza dwuwarstwowa

161678 250x10x20 88A 60 N4A V217/89A 60 M5A V217 63

162874 200x12x20 88A 60 N4A V217/89A 60 M5A V217 63

172352 175x8x20 88A 60 N4A V217/89A 60 M5A V217 63

719918 200x10x20 88A 60 N4A V217/89A 60 M5A V217 63

720012 200x10x32 88A 60 N4A V217/89A 60 M5A V217 63
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OSTRZENIE PIŁ� 268

Kształt Nr typu DxTxH Specyfikacja Vdop. m/s

1F 740908 140x3,2x12 88A 54 K5A V217 63

244477 140x4,5x12 88A 54 K5A V217 63

123716 140x3,8x12 50A 541 K5A V217 63

Wraz z tą ściernicą klient otrzymuje precyzyjny 
produkt, który znacznie zwiększa trwałość pił 
łańcuchowych. Promień profilu tego produktu 
odpowiada połowie szerokości ściernicy i jest 
optymalnie dopasowany do promienia podsta-
wy zęba.

To narzędzie nadaje się do szlifowania na sucho 
dzięki profilowi krawędzi o kształcie 1F i średnicy 
140 mm.

Kształt 1F

TARCZE DO OSTRZAREK DO 
SZLIFOWANIA PIŁ ŁAŃCUCHOWYCH  
Do stali

ŚCIERNICE DIAMENTOWE O SPOIWIE ŻYWICZNYM 
DO SZLIFOWANIA POWIERZCHNI WIÓRÓW  
Do węglika wolframu

Specyfikacja Alumi­
nium

Stale niestopowe i  
niskostopowe

Stale wysokostopowe HSS Stal nie­
rdzewna

Węglik 
spiekany

Ceramika 

przemysłowa
Żeliwo Szlifo­

wanie na 
sucho

Szlifo­
wanie na 

mokroNiehartowane | Hartowane Niehartowane | Hartowane

D

Zalecany artykuł magazynowy

Kształt 12V2

Kształt 4V2 Kształt 4V2H Kształt 4V2

Kształt 3V9HKształt 3V9 Kształt 4B9
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OSTRZENIE PIŁ� 269

Kształt Nr typu DxTxH W-X V Specyfikacja Uwagi

12V2 462766 200x13x32 4-2 V30 11D 46 C125 B 48 AL np. Vollmer, Biberach

12V2N 463026 100x10x25 4-2 V30 11D 46 C100 B 48 AL np. Vollmer, Dornhan, 
Widma

462654 200x14x32 4-2 V30 11D 46 C125 B 48 AL np. Akemat

3V9 563857 125x13x32 2,5-5,5 V70 11D 46 C100 B 48 AL np. Vollmer, Biberach

578936 150x13x32 2,5-5,5 V70 11D 46 C100 B 48 AL np. Akemat

3V9H 580905 200x13x32 2,5-4,4 V70 11D 46 C125 B 250 AL gęsta podziałka  
międzyzębna

4B9 369110 125x11,5x32 2,5-1,2 V15 11D 54 C75 B 74 AL np. Vollmer, Biberach

462788 125x12x32 3-3,8 V15 11D 54 C125 B 48 AL np. Vollmer, Biberach, duża 
podziałka międzyzębna

820013 125x12x32 3-1,8 V15 11D 126 C75 B 70 AL np. Vollmer, Biberach

34015955 125x12x32 3-2 V15 11D 76 C125 B 250 AL np. Vollmer, Biberach

665040 125x14x32 3-3,8 V15 11D 54 C75 B 70 AL np. Vollmer, Biberach, duża 
podziałka międzyzębna

4V2 462630 150x12x32 4-2 V30 11D 76 C125 B 48 AL np. Vollmer, Biberach

462631 150x12x32 4-2 V30 11D 46 C125 B 48 AL np. Vollmer, Biberach

462630 150x12x32 4-2 V30 11D 76 C125 B 48 AL np. Vollmer, Biberach

462631 150x12x32 4-2 V30 11D 46 C125 B 48 AL np. Akemat

4V2H 462898 160x13x32 4-2 V30 11D 76 C125 B 48 AL np. Walter

379577 200x13x32 4-2 V30 11D 46 C125 B 48 AL np. Vollmer, Biberach, 
Walter

462760 200x13x32 4-2 V30 11D 76 C125 B 48 AL np. Vollmer, Biberach

379577 200x13x32 4-2 V30 11D 46 C125 B 48 AL np. Vollmer, Biberach

Kształt Nr typu DxTxH W-X Specyfikacja Uwagi

4B9H 405549 175x12x50,8 4-2 11D 76 C125 B 48 AL np. Vollmer, Dornhan  
(w zestawie z TN 462829)

4B9N 632932 100x8x25 3-1,8 11D 54 C75 B 70 AL np. Vollmer, Dornhan, 
Widma

Kształt Nr typu DxTxH U/W-X Specyfikacja

4C2 482702 150x10x32 2,5/3-1,5 11D 64 C100 B 70 ST

Firma TYROLIT oferuje bogaty asortyment narzędzi dopasowanych do 
różnych szlifierek do wąskich i szerokich rozstawów zębów ze względu na 
dostosowane grubości części diamentowej i kształty rdzenia. Pozwala to 
osiągnąć idealne geometrie powierzchni.

Ten produkt jest dostępny do wszystkich standardowych ostrzarek o 
średnicy 100–200 mm.
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ŚCIERNICE DIAMENTOWE O SPOIWIE ŻYWICZNYM  
DO SZLIFOWANIA POWIERZCHNI PRZYŁOŻENIA 
Do węglika wolframu

Specyfikacja Alumi­
nium

Stale niestopowe i  
niskostopowe

Stale wysokostopowe HSS Stal nie­
rdzewna

Węglik 
spiekany

Ceramika 

przemysłowa
Żeliwo Szlifo­

wanie na 
sucho

Szlifo­
wanie na 

mokroNiehartowane | Hartowane Niehartowane | Hartowane

D

OSTRZENIE PIŁ� 270

Zalecany artykuł magazynowy

Kształt 14B1

Kształt 12A9H Kształt 6A9Z Kształt 6A2ZH

Kształt 11B9HKształt 14M1Z Kształt 12A9Z

Kształt Nr typu DxTxH U-U1-X V Specyfikacja Uwagi

14B1 462503 127x95x8x32 5-8 V15 DE544BS STARTEC- 
BASIC

np. Akemat

14M1Z 462514 127x8x32 2,5-2,5-6 V15 11D 126 C125 B 48 
AL/11D 54 100 B48

np. Tarcza dwuwarstwowa 
Akemat

462889 150x8x32 2,5-2,5-8 V8 11D 126 C100 B 48 
AL/11D 76 75 B48

np. Tarcza dwuwarstwowa 
Akemat

462891 200x8x32 2,5-2,5-8 V8 11D 126 C100 B 48 
AL/11D 46 75 B48

np. Tarcza dwuwarstwowa 
Akemat

Kształt Nr typu DxTxH W-X Specyfikacja Uwagi

11B9H 462756 125x18x32 3-6,5 11D 54 C100 B 48 AL np. Vollmer Biberach, otwór 
zabierakowy

Ta ściernica diamentowa o spoiwie żywicznym jest dostępna jako ściernica 
garnkowa lub obwodowa. Jest ona również dostępna w wersji jedno- i 
dwuwarstwowej D126/D46. Ściernice dwuwarstwowe pozwalają osiągnąć 
doskonałą jakość cięcia ze względu na połączenie dwóch wielkości ziarna 
o wysokim zagęszczeniu.

Ten produkt jest dostępny do wszystkich standardowych ostrzarek o 
średnicy 100–125 mm.
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ŚCIERNICE DIAMENTOWE O SPOIWIE ŻYWICZNYM  
DO OBRÓBKI POWIERZCHNI 
Do węglika wolframu

Specyfikacja Alumi­
nium

Stale niestopowe i  
niskostopowe

Stale wysokostopowe HSS Stal nie­
rdzewna

Węglik 
spiekany

Ceramika 

przemysłowa
Żeliwo Szlifo­

wanie na 
sucho

Szlifo­
wanie na 

mokroNiehartowane | Hartowane Niehartowane | Hartowane

D

OSTRZENIE PIŁ� 271

Kształt Nr typu DxTxH W-W1-X Specyfikacja Uwagi

12A9Z 286864 125x18x32 5-2,5-6 11D 126 C125 B 65 
AL/11D 46 100 B65

np. Vollmer Biberach,  
podwójna powłoka

390582 125x18x32 5-2,5-6 11D 126 C100 B 65 
AL/11D 46 75 B65

np. Vollmer Biberach,  
podwójna powłoka

387531 125x22x32 5-2,5-6 11D 126 C100 B 65 
AL/11D 46 75 B65

np. Vollmer Biberach,  
podwójna powłoka

12A9H 462757 125x18x32 5-6 DE913BS STARTEC-BA-
SIC

np. Vollmer Biberach 

6A9Z 389569 100x20x25 5-2,5-6 11D 126 C100 B 42 
AL/11D 46 75 B42

np. Vollmer Dornhan,   
podwójna powłoka

6A2ZH 462829 125x20x50,8 5-2,5-10 11D 126 C100 B 65 
AL/11D 46 75 B65

np. Vollmer Dornhan,   
podwójna powłoka  
(w zestawie z TN 405549)

Zalecany artykuł magazynowy

Kształt Nr typu DxTxH W-X Specyfikacja Uwagi

12B9N 462658 76x14x20 4,5-4 11D 91 C50 B 52 AL np. Akemat, Vollmer

331135 100x14x32 4,5-4 11D 64 C75 B 74 AL np. Vollmer

474564 100x14x20 4,5-4 11D 91 C50 B 53 AL np. Vollmer

Ten produkt firmy TYROLIT nadaje się zarówno do szlifowania naprawcze-
go, jak i produkcyjnego, oferując wysoką wydajność usuwania materiału 
w przypadku węglika wolframu. Osiągnięto to przede wszystkim dzięki 
zmniejszonemu zagęszczeniu i dopasowanemu systemowi spoiwa. 
Ściernice diamentowe są dostępne do wszystkich standardowych 
ostrzarek o średnicy 76–100 mm. Należy zauważyć, że średnice 76–80 mm 
powinny być stosowane w szczególności do wąskich odstępów między 
zębami.

Kształt 12B9N Kształt 4B9
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Kształt Nr typu DxTxH W-X Specyfikacja Uwagi

4B9 462794 80x10x32 4-5 11D 107 C75 B 53 AL np. Vollmer

328027 100x10x32 5-4 14D 91 C50 B 42 AL np. Vollmer

ŚCIERNICE DIAMENTOWE O SPOIWIE ŻYWICZNYM 
DO OBRÓBKI POWIERZCHNI 
Do węglika wolframu

OSTRZENIE PIŁ� 272

NARZĘDZIA CBN O SPOIWIE ŻYWICZNYM  
DO SZLIFOWANIA PROFILU ZĘBA 
Do stali HSS

Specyfikacja Alumi­
nium

Stale niestopowe i  
niskostopowe

Stale wysokostopowe HSS Stal nie­
rdzewna

Węglik 
spiekany

Ceramika 

przemysłowa
Żeliwo Szlifo­

wanie na 
sucho

Szlifo­
wanie na 

mokroNiehartowane | Hartowane Niehartowane | Hartowane

B

Zalecany artykuł magazynowy

Kształt Nr typu DxTxH U-X R Specyfikacja Uwagi

14F1 462911 150x20x20 1,3-8,4 R0,65 44B 126 C125 B 87 ST np. Schmidt-Tempo 
ECE

462914 150x20x20 2-8,4 R1 44B 126 C125 B 87 ST

462916 150x20x20 2,5-8,4 R1,25 44B 151 C125 B 87 ST

462918 150x20x20 3-8,4 R1,5 44B 151 C125 B 87 ST

454693 200x8x32 1,6-8,4 R0,8 44B 126 C125 B 87 ST np. Loroch, Rekord, 
Schmidt-Tempo

462924 200x8x32 1,3-8,4 R0,65 44B 126 C125 B 87 ST

462928 200x8x32 2-8,4 R1 44B 126 C125 B 87 ST

462932 200x8x32 2,5-8,4 R1,25 44B 151 C125 B 87 ST

462937 200x8x32 3-12,5 R1,5 44B 151 C125 B 87 ST

Kształt 14F1

Ten produkt firmy TYROLIT nadaje się zarówno 
do szlifowania naprawczego, jak i produkcyjnego, 
oferując wysoką wydajność usuwania materiału w 
przypadku stali HSS. Narzędzie CBN do szlifowania 
zębami ściernicy zostało specjalnie zaprojektowane 
do szlifowania na mokro z emulsją i olejem.

Narzędzia CBN są dostępne do wszystkich standar-
dowych ostrzarek o średnicy 150–200 mm.
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OSTRZENIE PIŁ� 273

ŚCIERNICE DO SZLIFOWANIA PROFILU ZE SPOIWEM  
CERAMICZNYM I CBN O SPOIWIE ŻYWICZNYM 
Do węglika wolframu i stali HSS

Specyfikacja Alumi­
nium

Stale niestopowe i  
niskostopowe

Stale wysokostopowe HSS Stal nie­
rdzewna

Węglik 
spiekany

Ceramika 

przemysłowa
Żeliwo Szlifo­

wanie na 
sucho

Szlifo­
wanie na 

mokroNiehartowane | Hartowane Niehartowane | Hartowane

89A, 455A

D

B

Zalecany artykuł magazynowy

Kształt Nr typu DxTxH U-X R Specyfikacja Uwagi

1 30806 225x5x60 89A 54 I5A V53

Weinig Rondamat do 
narzędzi HSS

102804 225x5x60 89A 100 H5 V111

1 619872 225x5x60 455A 541 L6 V3 50

14F1 463137 200x10x31,75 4-7 R2 51B 151 C75 B 53 AL
Uniwersalne

665983 200x10x20 4-7 R2 DE913BS STARTEC-BASIC

14F1R 462926 200x10x60 3-5 R1,5 DE643BS STARTEC-BASIC

Weinig Rondamat do 
narzędzi HM

462939 200x5x60 4-7 R2 DE913BS STARTEC-BASIC

462943 200x5x60 2-7 R1 DE463BS STARTEC-BASIC

Kształt 14F1 Kształt 14F1R

Do szlifowania profilu ze stali HSS można używać ściernic korundowych 
lub CBN. Do szlifowania węglika wolframu należy używać tylko diamentu. 
Do szlifowania wstępnego zalecamy użycie ziarna o wielkości 54 w postaci 
mieszaniny korundu i korundu spiekanego.

Do szlifowania wykończeniowego i cienkich profili należy stosować ziarna 
o wielkości 100 lub alternatywnie B151 z materiałów CBN. Mniejsze wiel-
kości ziarna zazwyczaj stosuje się do węglika wolframu.

Kształt 1
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NARZĘDZIE O SPOIWIE ŻYWICZNYM DO  
PRZESZLIFOWYWANIA NOŻY STRUGARSKICH 
Do węglika wolframu i stali HSS

Specyfikacja Alumi­
nium

Stale niestopowe i  
niskostopowe

Stale wysokostopowe HSS Stal nie­
rdzewna

Węglik 
spiekany

Ceramika 

przemysłowa
Żeliwo Szlifo­

wanie na 
sucho

Szlifo­
wanie na 

mokroNiehartowane | Hartowane Niehartowane | Hartowane

D

B

Zalecany artykuł magazynowy

Kształt Nr typu DxTxH WxX Specyfikacja Uwagi

6A2B 34480 125x18x20 3-4 51B 107 C50 B 74 AL

Weinig Rondamat (szli-
fowanie powierzchni 
przyłożenia/zwrotne)

590433 125x18x20 3-4 11D 76 C75 B 52 AL

Te narzędzia o spoiwie żywicznym to ściernice garnko-
we ze specjalnymi otworami montażowymi do maszyny 
Weinig Rondamat. Noże strugarskie można przeszlifo-
wywać na sucho lub na mokro.

Aby osiągnąć wymaganą jakość cięcia, ziarna B107 
stosuje się do stali HSS, a ziarna D76 — do węglika 
wolframu.

Kształt 6A2B

ELASTYCZNE NARZĘDZIE DO 
POLEROWANIA PRECYZYJNEGO 
Do stali

Specyfikacja Alumi­
nium

Stale niestopowe i  
niskostopowe

Stale wysokostopowe HSS Stal nie­
rdzewna

Węglik 
spiekany

Ceramika 

przemysłowa
Żeliwo Szlifo­

wanie na 
sucho

Szlifo­
wanie na 

mokroNiehartowane | Hartowane Niehartowane | Hartowane

C

OSTRZENIE PIŁ� 274

Zalecany artykuł magazynowy

Elastyczne narzędzie TYROLIT zostało opracowane 
specjalnie do polerowania precyzyjnego podczas 
produkcji lub naprawy.  Podczas lutowania na zębach z 
węglika wolframu pojawia się odbarwienie obrabianego 
elementu, które można szybko usunąć.

Elastyczne ściernice z karborundem służą również do 
czyszczenia i dokonywania drobnych poprawek używa-
nych tarcz pił. Polerowanie precyzyjne jest również 
często stosowane w przypadku tarcz.

Kształt 1
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KAMIENIE DO STRUGÓW O SPOIWIE  
CERAMICZNYM I ŻYWICZNYM 
Do węglika wolframu i stali HSS

Specyfikacja Alumi­
nium

Stale niestopowe i  
niskostopowe

Stale wysokostopowe HSS Stal nie­
rdzewna

Węglik 
spiekany

Ceramika 

przemysłowa
Żeliwo Szlifo­

wanie na 
sucho

Szlifo­
wanie na 

mokroNiehartowane | Hartowane Niehartowane | Hartowane

55AC, 454A

C

Zalecany artykuł magazynowy

Kształt Nr typu BxCxL Specyfikacja

54SCH 351654 20x15x60 C 320 -55 V18

9030 775476 12x32 C 280 J5 V18

54SCHP 917288 60x15x160 454A 500 D2 B22

90B 34020398 60x15x160 55AC 500 D4 B22

Aby osiągnąć najwyższą jakość strugania wzdłużnego, mikroskopijne gło-
wice strugarskie są wyrównane za pomocą kamieni do strugów. Produkty 
TYROLIT zapewniają optymalne wyniki obciągania.

Za pomocą tego produktu można poziomować noże strugarskie ze stali 
HSS i węglika wolframu.

Kształt 9030 Kształt 90B | 54SCHP

OSTRZENIE PIŁ� 275

Kształt Nr typu DxTxH Specyfikacja

1 401616 250x25x32 C 46 - BE19 F

491888 250x25x32 C 46 - BE16
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UNIWERSALNE NARZĘDZIA SZLIFIERSKIE � 278

UNIWERSALNE NARZĘDZIA 
SZLIFIERSKIE 

Firma TYROLIT oferuje wszechstronny asortyment narzędzi 
szlifierskich. Dzięki temu do produkcji narzędzi oraz do ich 
obróbki wtórnej mogą być używane produkty o wysokiej 
jakości.

Dostępny asortyment obejmuje kon-
wencjonalne ściernice oraz narzędzia 
szlifierskie diamentowe i CBN do szli-

fowania na mokro i na sucho. Jakości 
ziarna dobrane do procesu szlifowa-
nia i nowatorskie systemy spoiwa ze 

wydajną konstrukcją ściernic gwaran-
tują optymalną jakość narzędzi.
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UNIWERSALNE NARZĘDZIA SZLIFIERSKIE � 279

Kształty

Kształt 11Kształt 6 Kształt 6BS Kształt 6BB

Kształt 11V9Kształt 3 Kształt 12 Kształt 1A1

Kształt 6A2 Kształt 4A2

Kształt 12A2FKształt 12V9 Kształt 12A2 Kształt 12A2D

Kształt 1BM1Kształt 12C2F Kształt 4C2 Kształt 4BT9
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Zalecane zastosowania

Specyfika­
cja

Strony Alumi­
nium

Stal niestopowa  
i niskostopowa

Stal wysokostopowa HSS Stal  
nie­

rdzewna

Węglik 
spiekany

Ceramika 
przemy­

słowa

Żeliwo Szlifo­
wanie  

na sucho

Szlifo­
wanie na 

mokro
Niehartowane  |  Hartowane Niehartowane  |  Hartowane

89A 279, 280, 
281

91A 280

454A 279

C 281

AMIGO, B 282, 283, 
284

DIAGO, D 285, 286

UNIWERSALNE NARZĘDZIA SZLIFIERSKIE � 280

Spełnia zadanie bardzo dobrze



S
zl

ifo
w

an
ie

  
p

re
cy

zy
jn

e

UNIWERSALNE NARZĘDZIA SZLIFIERSKIE� 281

KONWENCJONALNE MATERIAŁY CERAMICZNE  
DO SZLIFOWANIA NA SUCHO 
Do stali niestopowych, niskostopowych, wysokostopowych i HSS.

Specyfikacja Alumi­
nium

Stale niestopowe i  
niskostopowe

Stale wysokostopowe HSS Stal nie­
rdzewna

Węglik 
spiekany

Ceramika 

przemysłowa
Żeliwo Szlifo­

wanie na 
sucho

Szlifo­
wanie na 

mokroNiehartowane | Hartowane Niehartowane | Hartowane

89A

91A

454A

Zalecany artykuł magazynowy

Za pomocą tego narzędzia można szlifować 
wszystkie narzędzia do cięcia używane w prze-
myśle drzewnym i metalowym oraz wiele noży 
ścinających. Produkty te to ściernice tarczowe i 
garnkowe z mieszaninami topionego korundu bia-
łego lub korundu spiekanego, które są wykorzysty-
wane do szlifowania na sucho.

Dopasowana specyfikacja tego narzędzia zapobie-
ga odbarwieniom elementów obrabianych.

Kształt 6 Kształt 6BS Kształt 11 Kształt 3

Kształt 12

Kształt Nr typu DxTxH W/E Specyfikacja Uwagi

6 34048152 80x40x20 W6/E10 454A 801 N5 V3 U5 Z impregnacją obwodową

455038 80x40x20 W6/E8 454A 901 M5 V3 U5

34048027 100x50x20 W10/E10 454A 801 K5 V3 U5

6 34924 100x50x20 W10/E10 89A 462 K5A V53

19040 100x50x20 W8/E10 89A 542 I5A V53

5886 100x50x20 W10/E10 89A 60 J5A V53

5887 100x50x20 W10/E10 89A 60 K5A V53

49273 100x50x20 W10/E10 89A 60 M5A V53

9627 100x50x20 W10/E10 89A 80 I7A V53

568265 100x50x20 W10/E10 89A 80 I7A V53 U5 Z impregnacją obwodową

5889 100x50x20 W10/E10 89A 80 J5A V53

8641 100x50x20 W10/E10 89A 80 K5A V53

54820 100x50x20 W10/E10 89A 80 L5 V55

131991 125x50x32 W13/E13 89A 60 K5 V53
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UNIWERSALNE NARZĘDZIA SZLIFIERSKIE � 282

Kształt Nr typu D/JxTxH W/E/K Specyfikacja

11 334166 80/57x32x20 W6/E8/K46 89A 1002 H5A V53

338237 80/57x32x20 W6/E8/K46 89A 601 K5A V53

4917 100/71x40x20 W8/E10/K56 89A 462 J5A V53

4924 100/71x40x20 W8/E10/K56 89A 601 K5A V53

631057 100/71x40x32 W8/E10/K56 89A 601 J5A V53

63195 100/80x50x32 W9/E13/K67 89A 60 K5 V53

31675 125/96x40x20 W8/E10/K81 89A 462 K5A V53

331500 125/96x40x32 W8/E10/K81 89A 601 J5A V53

203176 150/114x50x32 W10/E13/K96 89A 462 I5A V53

498229 150/114x50x32 W10/E13/K96 89A 601 J5A V53

Kształt Nr typu DxTxH W/E Specyfikacja Uwagi

6 451151 125x63x20 W8/E13 89A 542 I5A V53

78847 150x50x32 W12/E15 89A 60 K5 V53

77824 150x60x50 W15/E15 89A 36 H7 V217

84809 150x70x28 W17/E16 89A 36 H8 V217

91350 150x76x28 W17,5/E16 89A 46 J8 V217

186445 150x80x32 W10/E16 89A 60 J5A V217

365824 150x80x50 W10/E16 89A 461 H7A V53

54119 175x75x76,2 W17,5/E17 89A 36 J8 V217

126245 175x75x78 W15/E18 89A 36 H7A V217

712490 175x75x78 W15/E18 89A 36 J10A V237 P22

91441 175x75x78 W15/E18 89A 46 H7 V217

587026 175x80x32 W13/E20 89A 46 G10A V217

210314 200x80x35 W20/E20 89A 46 J8A V53

70128 200x80x78 W20/E20 89A 36 H7 V217

798715 200x80x78 W20/E20 89A 36 J10A V237 P22

5843 80x40x20 W6/E10 89A 60 K5A V53

6 122989 100x50x20 W10/E10 91A 80 L5A V217

438088 150x63x32 W15/E16 91A 46 G9A V217 P3

75803 165x60x32 W15/E15 91A 46 G9A V217 P3

6BS 70092 200x100x51 W25/E25 89A 36 I8A V217
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Zalecany artykuł magazynowy

Ta ściernica z karborundu jest ekonomicznym zamiennikiem do zastoso-
wań podczas obróbki wtórnej węglika wolframu. Stosowana jest przede 
wszystkim do obróbki odlewów i metali nieżelaznych.

Idealnie nadaje się do szlifowania świdrów górniczych i przeostrzania 
narzędzi w warsztatach kamieniarskich.

Kształt 6 Kształt 6BB

UNIWERSALNE NARZĘDZIA SZLIFIERSKIE � 283

Kształt Nr typu D/JxT/UxH W/E/K Specyfikacja

3 31009 150/75x8/2x20 89A 601 J5A V53

12 9398 150/75x16/3x20 W10/E10/K85 89A 601 J5A V53

19659 100/50x13/3x20 W5/E7/K50 89A 601 K5A V53

216789 125/63x13,3/3x20 W6/E7/K63 89A 461 J5A V53

364685 125/63x13/3x20 W6/E7/K63 89A 601 I5A V53

9833 175/85x18/3x20 W10/E10/K85 89A 601 I5A V53

Kształt Nr typu DxTxH W/E Specyfikacja Uwagi

6 139155 100x50x20 W10/E10 C 80 I5 V15 Do narzędzi HM i narzędzi 
powlekanych

6BB 24299 127x63x32 W22,5/E13 C 46 J5 V15 Do szlifierki do świdrów 
górniczych

108479 200x100x32 W25,5/E20 C 46 J5 V15

KONWENCJONALNE MATERIAŁY CERAMICZNE 
 DO SZLIFOWANIA NA SUCHO 
Do węglika wolframu

Specyfikacja Alumi­
nium

Stale niestopowe i  
niskostopowe

Stale wysokostopowe HSS Stal nie­
rdzewna

Węglik 
spiekany

Ceramika 

przemysłowa
Żeliwo Szlifo­

wanie na 
sucho

Szlifo­
wanie na 

mokroNiehartowane | Hartowane Niehartowane | Hartowane

C
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UNIWERSALNE NARZĘDZIA SZLIFIERSKIE � 284

Zalecany artykuł magazynowy

Kształt 11V9

Kształt 12A2F

Kształt 12V9

Kształt 4BT9

Kształt 4C2

Kształt 12A2

Kształt 12C2F

Kształt 12A2D

Kształt 1BM1

MATERIAŁY CBN O SPOIWIE ŻYWICZNYM DO 
 SZLIFOWANIA NA SUCHO 
Do stali niestopowych, niskostopowych, wysokostopowych i HSS

Specyfikacja Alumi­
nium

Stale niestopowe i  
niskostopowe

Stale wysokostopowe HSS Stal nie­
rdzewna

Węglik 
spiekany

Ceramika 

przemysłowa
Żeliwo Szlifo­

wanie na 
sucho

Szlifo­
wanie na 

mokroNiehartowane | Hartowane Niehartowane | Hartowane

AMIGO, B

Kształt Nr typu DxTxH W-X Specyfikacja Uwagi

11V9 640777 75x30x20 2-10 51B 126 C75 B AMIGO

644532 125x40x20 2-10 51B 91 C75 B AMIGO

641854 125x40x20 2-10 51B 126 C75 B AMIGO

649723 100x35x32 2-10 51B 126 C75 B AMIGO

666288 100x35x20 2-10 51B 181 C75 B AMIGO

644514 100x35x20 2-10 51B 91 C75 B AMIGO

617388 100x35x20 2-10 51B 126 C75 B AMIGO

636398 100x35x20 3-10 51B 126 C75 B AMIGO

561391 100x35x20 2-10 51B 151 C75 B 53 BG O podwyższonej żywotno-
ści B53 Standfeste B53

Kształt 1A1 Kształt 6A2

Za pomocą tego narzędzia można szlifować wszystkie narzędzia do cięcia 
używane w przemyśle drzewnym i metalowym oraz wiele noży ścinają-
cych. Produkty te to tarcze i ściernice garnkowe o rozmiarze ziarna CBN z 
przedziału B181–B91.

W porównaniu z konwencjonalnymi ściernicami korundowymi ściernice 
CBN cechują się znacząco mniejszym zużyciem i większą dokładnością 
wymiarową.
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UNIWERSALNE NARZĘDZIA SZLIFIERSKIE � 285

Kształt Nr typu DxTxH W-X Specyfikacja Uwagi

12V9 703242 75x20x20 2-6 51B 126 C75 B AMIGO

636658 100x20x20 2-10 51B 126 C75 B AMIGO

840506 125x25x20 2-10 51B 126 C75 B AMIGO

12A2 124644 150x18x20 5-3 51B 126 C50 B 75 AL

436484 150x18x20 5-2 51B 126 C50 B 75 AL

337051 150x18x20 4-3 51B 126 C75 B 54 AL

649692 175x20x20 6-2 51B 151 C75 B 45 AL

12A2D 217976 100x25x20 6-2 51B 126 C50 B 54 AL

666137 100x25x20 6-3 51B 126 C50 B 54 AL

12A2F 69502 125x23x20 5-4 51B 126 C50 B 75 AL

4BT9 119325 100x10x20 10-1 51B 126 C75 B 75 AL

Zalecany artykuł magazynowy

Kształt Nr typu DxTxH W/U-X Specyfikacja

12C2F 646778 125x23x20 5/5-4 51B 91 C75 B AMIGO

641839 125x23x20 5/5-4 51B 151 C75 B AMIGO

641842 150x23x20 5/5-4 51B 151 C75 B AMIGO

Kształt Nr typu DxTxH U-X Specyfikacja Uwagi

1BM1 463068 75x4x20 4-8 51B 91 C75 B 54 AL Średnica wiertła 4 mm
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UNIWERSALNE NARZĘDZIA SZLIFIERSKIE � 286

Kształt Nr typu DxTxH W/U R Specyfikacja

4C2 83827 100x13x20 5,1/6 R2 51B 126 C75 B 75 AL

Kształt Nr typu DxTxExH W-X Specyfikacja

6A2 735896 100x30x12x20 3-6 51B 126 C75 B 74 AL

Kształt Nr typu DxTxH U-X Specyfikacja Uwagi

1A1 620464 100x10x20 10-6 51B 126 C50 B 54 BA

MATERIAŁY DIAMENTOWE O SPOIWIE ŻYWICZNYM 
 DO SZLIFOWANIA NA SUCHO 
Do węglika wolframu

Specyfikacja Alumi­
nium

Stale niestopowe i  
niskostopowe

Stale wysokostopowe HSS Stal nie­
rdzewna

Węglik 
spiekany

Ceramika 

przemysłowa
Żeliwo Szlifo­

wanie na 
sucho

Szlifo­
wanie na 

mokroNiehartowane | Hartowane Niehartowane | Hartowane

AMIGO, B

Zalecany artykuł magazynowy

Kształt 11V9 Kształt 12V9 Kształt 12A2 Kształt 12A2D
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UNIWERSALNE NARZĘDZIA SZLIFIERSKIE� 287

Za pomocą tego narzędzia można szlifować wszyst-
kie narzędzia do cięcia z węglika wolframu używane 
w przemyśle drzewnym i metalowym oraz wiele 
rodzajów noży ścinających. Produkty te to tarcze i 
ściernice garnkowe o rozmiarze ziarna diamentowe-
go z przedziału D181–D64.

W porównaniu z konwencjonalnymi ściernicami 
karborundowymi ściernice diamentowe cechują 
się mniejszym zużyciem i większą dokładnością 
wymiarową.

Kształt 12A2F Kształt 4BT9

Kształt 4A2

Kształt 1BM1 Kształt 1A1

Kształt Nr typu DxTxH W-X Specyfikacja Uwagi

11V9 249717 75x30x20 2-6 11D 126 C75 B 52 BG O podwyższonej żywotności B52

679634 75x30x20 2-10 11D 126 C75 B DIAGO

721301 75x30x20 2-10 11D 64 C50 B DIAGO

679946 125x40x20 3-10 11D 126 C75 B DIAGO

335803 100x35x31,75 2-10 D126B DIAGO

5028 100x35x20 3-10 11D 126 C75 B 52 BG O podwyższonej żywotności B52

561390 100x35x20 3-10 11D 126 C75 B 53 BG O podwyższonej żywotności B53

576021 100x35x20 2-10 11D 126 C75 B 74 BG O podwyższonej żywotności B74

675309 100x35x20 2-10 11D 126 C75 B DIAGO

675318 100x35x20 3-10 11D 126 C75 B DIAGO

46198 100x35x20 3-10 11D 181 C75 B DIAGO

676589 100x35x20 2-10 11D 181 C75 B DIAGO

675272 100x35x20 2-10 11D 64 C50 B DIAGO

721303 100x35x20 3-10 11D 64 C50 B DIAGO

681915 100x35x20 2-10 11D 91 C75 B DIAGO

12V9 696324 75x20x20 2-6 11D 126 C75 B DIAGO

721319 75x20x20 2-6 11D 64 C50 B DIAGO

311250 125x25x20 2-10 D126B DIAGO O podwyższonej żywotności B73

90998 125x25x20 2-6 12D 54 C65 B 73 BA

689930 100x20x20 2-10 11D 126 C75 B DIAGO

194540 100x20x20 2-10 D91B DIAGO

43588 100x20x20 2-10 12D 91 C75 B 52 BG

12A2 19220 125x16x20 6-2 11D 126 C75 B 52 AL

291603 150x18x20 5-3 11D 91 C75 B 52 AL
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UNIWERSALNE NARZĘDZIA SZLIFIERSKIE � 288

Kształt Nr typu DxTxH U-X Specyfikacja Uwagi

4BT9 255835 100x10x20 10-1 11D 91 C75 B 73 AL

1BM1 790783 75x4x20 4-8 11D 64 C75 B 52 AL Średnica wiertła 4 mm

848480 75x4,5x20 4,5-7 11D 64 C75 B 52 AL Średnica wiertła 8 mm

790784 75x5x20 5-6,5 11D 64 C75 B 52 AL Średnica wiertła  
5 i 6 mm

867805 75x6x20 6-6 11D 64 C75 B 52 AL Średnica wiertła 10 mm

1A1 640978 100x10x20 10-6 11D 64 C50 B 52 BA

4A2 480500 125x10x20 5-2 11D 126 C75 B 52 AL

86734 125x10x20 5-2 11D 64 C50 B 73 AL

215813 150x12x20 5-2 11D 126 C50 B 73 AL

436472 150x12x20 5-2 11D 64 C50 B 73 AL

Kształt Nr typu DxTxH W-X Specyfikacja Uwagi

12A2D 28162 100x25x20 6-2 11D 126 C75 B 52 AL

38012 100x25x20 6-2 11D 64 C50 B 52 AL

104376 100x25x20 5-3 12D 91 C75 B 52 AL

779789 100x25x20 10-3 11D 91 C75 B 52 AL

462949 100x27x20 6-4 11D 64 C50 B 52 AL

12A2F 97868 125x23x20 5-4 D64B DIAGO O podwyższonej żywotności B73

102902 125x23x20 5-4 D126B DIAGO

731387 125x23x20 5-4 11D 64 C50 B DIAGO

731399 125x23x20 5-4 11D 151 C75 B DIAGO

842923 125x23x20 5-4 11D 151 C75 B 53 AL O podwyższonej żywotności B53

416671 150x22x20 4-3 11D 64 C50 B 52 AL

679671 150x23x20 5-4 11D 126 C75 B 60 AL



4.11 NARZĘDZIA    
SZLIFOWANIE NARZĘDZI CNC  
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SZLIFOWANIE CNC   � 290

SZLIFOWANIE CNC 

Wymagania w zakresie produktywności stale rosną 
w zastosowaniach, które obejmują obróbkę bardzo 
szerokiego zakresu różnych materiałów. Jednocześnie 
rosną również wymagania w zakresie jakości. Wymaga 
to perfekcyjnie zeszlifowanych narzędzi do cięcia, które 
zostały wyprodukowane z użyciem najnowszych maszyn 
szlifierskich CNC.

Aby sprostać tym wymaganiom, 
firma TYROLIT oferuje doskonale 
przystosowany asortyment pro-
duktów. Dzięki temu można w pełni 
wykorzystać zalety maszyn CNC 

używanych w procesach produkcji 
narzędzi do cięcia. Przekłada się to 
na zwiększenie produktywności i po-
zwala spełnić najwyższe wymagania 
w zakresie jakości.

Poniżej można znaleźć narzędzia 
szlifierskie spełniające wymagania za-
równo w zakresie produkcji narzędzi, 
jak i ich obróbki wtórnej.
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SZLIFOWANIE CNC   � 291

Zalecane zastosowania

Specyfika­
cja

Strony Alumi­
nium

Stal niestopowa  
i niskostopowa

Stal wysokostopowa HSS Stal  
nie­

rdzewna

Węglik 
spiekany

Ceramika 
przemy­

słowa

Żeliwo Szlifo­
wanie  

na sucho

Szlifo­
wanie na 

mokro
Niehartowane  |  Hartowane Niehartowane  |  Hartowane

STARTEC- 
BASIC, B

290, 291

STARTEC- 
BASIC, D

292, 293

STARTEC- 
XP-P, B 
STARTEC- 
HP, B

294, 295

STARTEC- 
XP-P, D 
STARTEC- 
HP, D

295, 296, 
297

Kształt 12V9Kształt 1A1 Kształt 1V1 Kształt 11V9

Kształt 6A2Kształt 12A2D Kształt 4B2 Kształt 4BT9

Kształty

Kształt 4ET9 Kształt 6A2H Kształt 90AS

Spełnia zadanie bardzo dobrze
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SZLIFOWANIE CNC   � 292

SZLIFOWANIE NARZĘDZIA CNC PRZY UŻYCIU MATERIAŁÓW  
CBN O SPOIWIE ŻYWICZNYM DO SZLIFOWANIA NA MOKRO 
Do stali niestopowych, niskostopowych,  
wysokostopowych i HSS.

Specyfikacja Alumi­
nium

Stale niestopowe i  
niskostopowe

Stale wysokostopowe HSS Stal nie­
rdzewna

Węglik 
spiekany

Ceramika 

przemysłowa
Żeliwo Szlifo­

wanie na 
sucho

Szlifo­
wanie na 

mokroNiehartowane | Hartowane Niehartowane | Hartowane

STARTEC- 
BASIC, B

Kształt Nr typu DxTxH U-X Specyfikacja Vc m/s

1A1 906950 100x6x20 6-6 BL1263PD STARTEC-BASIC 20-25

906951 100x10x20 10-6 BL1263PD STARTEC-BASIC 20-25

906954 125x10x20 10-6 BL1263PD STARTEC-BASIC 20-25

Kształt Nr typu DxTxH W-X Specyfikacja Vc m/s

11V9 75669 75x30x20 2-10 BL1263PD STARTEC-BASIC 25-30

494983 75x30x20 2-10 BL763PD STARTEC-BASIC 25-30

494985 100x35x20 2-10 BL763PD STARTEC-BASIC 25-30

532564 100x35x20 3-10 BL763PD STARTEC-BASIC 25-30

Za pomocą tego narzędzia można szlifować wszystkie narzędzia do cięcia 
używane w przemyśle drzewnym i metalowym oraz różne rodzaje noży 
ścinających.

Odporne na zużycie spoiwo i wysokie zagęszczenie ziaren znacznie wydłu-
żają trwałość w porównaniu do ściernic do szlifowania na sucho.

Zalecany artykuł magazynowy

Kształt 11V9 Kształt 12V9

Kształt 4BT9 Kształt 4B2

Kształt 12A2DKształt 1A1

Kształt 1V1
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SZLIFOWANIE CNC   � 293

Kształt Nr typu DxTxH W-X Specyfikacja Vc m/s

12V9 75679 100x20x20 2-10 BL1263PD STARTEC-BASIC 25-30

532571 100x20x20 2-10 BL763PD STARTEC-BASIC 25-30

75685 125x25x20 2-10 BL1263PD STARTEC-BASIC 25-30

495027 125x25x20 2-10 BL763PD STARTEC-BASIC 25-30

12A2D 495046 100x25x20 5-3 51B 91 C100 B 42 AL

173085 125x25x20 15-3 51B 91 C100 B 42 AL

4BT9 495058 125x10x20 10-1 BL1263PD STARTEC-BASIC

Kształt Nr typu DxTxH U-X V Specyfikacja Vc m/s Uwagi

1V1 906946 125x12x20 12-6 V45 BL1263PD STARTEC-BASIC 20-25

906947 150x6x20 6-6 V15 BL1263PD STARTEC-BASIC 20-25

4B2 667930 150x18x20 2-2xV20 51B 126 C100 B 53 AL Powierzchnia 
wiórów freza 
ślimakowego
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Zalecany artykuł magazynowy

Kształt 4ET9 Kształt 6A2H Kształt 6A2T

Kształt 11V9 Kształt 12V9 Kształt 4B2Kształt 12A2D

SZLIFOWANIE CNC  � 294

Za pomocą tej ściernicy diamentowej można szlifować wszystkie na-
rzędzia do cięcia z węglika wolframu używane w przemyśle drzewnym i 
metalowym oraz wiele rodzajów noży ścinających. Zestawy ściernic do 
szlifowania umożliwiają kompletną obróbkę w zakresie wielkości ziaren 

diamentowych D126–D54. 
Odporne na zużycie spoiwo i wysokie zagęszczenie ziaren znacznie wydłu-
żają trwałość w porównaniu do ściernic do szlifowania na sucho.

Kształt Nr typu DxTxH W-X Specyfikacja Vc m/s Uwagi

11V9 390970 75x30x20 2-10 DE643BS STARTEC-BASIC 18-25

357223 100x35x20 2-10 DE643BS STARTEC-BASIC 18-26

532514 100x35x20 3-10 DE643BS STARTEC-BASIC 18-27

12V9 495020 75x20x20 2-6 DE643BS STARTEC-BASIC 18-28

532510 100x20x20 2-10 DE643BS STARTEC-BASIC 18-29

532529 100x20x20 3-10 DE643BS STARTEC-BASIC 18-30

363993 125x25x20 2-10 DE643BS STARTEC-BASIC 18-31

532540 125x25x20 3-10 DE643BS STARTEC-BASIC 18-32

12A2D 495044 125x25x20 15-3 11D 54 C75 B 48 AL

SZLIFOWANIE NARZĘDZIA CNC PRZY UŻYCIU  
MATERIAŁÓW DIAMENTOWYCH 
Do węglika wolframu

Specyfikacja Alumi­
nium

Stale niestopowe i  
niskostopowe

Stale wysokostopowe HSS Stal nie­
rdzewna

Węglik 
spiekany

Ceramika 

przemysłowa
Żeliwo Szlifo­

wanie na 
sucho

Szlifo­
wanie na 

mokroNiehartowane | Hartowane Niehartowane | Hartowane

STARTEC- 
BASIC, D
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SZLIFOWANIE CNC   � 295

Kształt Nr typu DxTxH W-X Specyfikacja Uwagi

4ET9 897024 150x14x32 10-1 18D 126 C100 B 53 AL

6A2H 462673 200x30x50 8-4 DE1263BP STARTEC-BASIC

Do strugów i noży do 
papieru; np. Glöckel, 
Reform

665142 200x30x50 8-4 11D 64 C75 B 52 AL

6A2T 470272 200x35x75 8-4 11D 126 C100 B 52 AL

665143 200x35x75 8-4 11D 64 C75 B 52 AL

Kształt Nr typu DxTxH W-X Specyfikacja Vc m/s Uwagi

4B2 665141 150x18x20 2-2 DE643BX STARTEC-BASIC Powierzchnia wiórów 
freza ślimakowego
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SZLIFOWANIE CNC   � 296

Kształt Nr typu DxTxH U-X Specyfikacja Vc m/s

1A1 759826 75x6x20 6-10 B126MXPP STARTEC-XP-P 20-25

740383 75x10x20 10-10 B126MXPP STARTEC-XP-P 20-25

751424 100x6x20 6-10 B126MXPP STARTEC-XP-P 20-25

763854 100x15x20 15-10 B126MXPP STARTEC-XP-P 20-25

772440 100x12x20 12-10 B126MXPP STARTEC-XP-P 20-25

740382 100x10x20 10-10 B126MXPP STARTEC-XP-P 20-25

772442 125x6x20 6-10 B126MXPP STARTEC-XP-P 20-25

772446 125x15x20 15-10 B126MXPP STARTEC-XP-P 20-25

772444 125x12x20 12-10 B126MXPP STARTEC-XP-P 20-25

772443 125x10x20 10-10 B126MXPP STARTEC-XP-P 20-25

772447 150x8x20 8-10 B126MXPP STARTEC-XP-P 20-25

772448 150x12x20 12-10 B126MXPP STARTEC-XP-P 20-25

Kształt Nr typu DxTxH U-X V Specyfikacja Vc m/s

1V1 772453 75x10x20 10-10 V15 B126MXPP STARTEC-XP-P 20-25

772455 100x12x20 12-10 V45 B126MXPP STARTEC-XP-P 20-25

772462 125x15x20 15-10 V15 B126MXPP STARTEC-XP-P 20-25

772458 125x10x20 10-10 V15 B126MXPP STARTEC-XP-P 20-25

772461 125x10x20 10-10 V45 B126MXPP STARTEC-XP-P 20-25

772465 150x12x20 12-10 V10 B126MXPP STARTEC-XP-P 20-25

SZLIFOWANIE NARZĘDZIA CNC PRZY UŻYCIU MATERIAŁÓW 
CBN O SPOIWIE METALICZNYM DO SZLIFOWANIA NA MOKRO 
Do stali wysokostopowych i szybkotnących (HSS)

Specyfikacja Alumi­
nium

Stale niestopowe i  
niskostopowe

Stale wysokostopowe HSS Stal nie­
rdzewna

Węglik 
spiekany

Ceramika 

przemysłowa
Żeliwo Szlifo­

wanie na 
sucho

Szlifo­
wanie na 

mokroNiehartowane | Hartowane Niehartowane | Hartowane

STATEC- 
XP-P

Zalecany artykuł magazynowy

Kształt 11V9 Kształt 12V9

Kształt 90AS

Kształt 1A1 Kształt 1V1

Ta ściernica CBN o spoiwie metalicznym 
umożliwia szlifowanie wszystkich narzędzi do 
cięcia używanych w przemyśle drzewnym i 
metalowym. Zestawy ściernic do szlifowania 
umożliwiają kompletną obróbkę i są dostępne 
w zakresie wielkości ziaren CBN B126–B76. 

Ważne jest, aby używać tej ściernicy tylko do 
głębokiego szlifowania. 
Idealne połączenie wielkości ziarna, zagęszcze-
nia i spoiwa zapewnia wyjątkowo dużą trwałość 
narzędzia i wysoki poziom dokładności profilu.
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Kształt Nr typu DxTxH W-X Specyfikacja Vc m/s

11V9 34211869 75x30x20 3-10 B107BXP-P STARTEC-XP-P 20-30

34205432 100x35x20 3-10 B107BXP-P STARTEC-XP-P 20-30

34184813 125x40x20 3-10 B107BXP-P STARTEC-XP-P 20-30

12V9 34207564 100x20x20 2-10 B107BXP-P STARTEC-XP-P 20-30

34163105 125x25x20 3-10 B107BXP-P STARTEC-XP-P 20-30

Kształt Nr typu BxCxL Specyfikacja J.M. Uwagi

90AS 678953 24x13x200 89A 240 H5A V83 10 Trzpień ostrzący do 
STARTEC XP-P i HP

SZLIFOWANIE CNC   � 297

SZLIFOWANIE NARZĘDZIA CNC PRZY UŻYCIU  
MATERIAŁÓW DIAMENTOWYCH 
Do węglika wolframu

Specyfikacja Alumi­
nium

Stale niestopowe i  
niskostopowe

Stale wysokostopowe HSS Stal nie­
rdzewna

Węglik 
spiekany

Ceramika 

przemysłowa
Żeliwo Szlifo­

wanie na 
sucho

Szlifo­
wanie na 

mokroNiehartowane | Hartowane Niehartowane | Hartowane

STAREC- 
XP-P; D 
STARTEC-
-HP, D

Zalecany artykuł magazynowy

Kształt 11V9 Kształt 12V9Kształt 1A1 Kształt 1V1

Za pomocą tej ściernicy diamentowej można szlifować wszystkie na-
rzędzia do cięcia z węglika wolframu używane w przemyśle drzewnym i 
metalowym oraz wiele rodzajów noży ścinających. Zestawy ściernic do 
szlifowania umożliwiają kompletną obróbkę w zakresie wielkości ziaren 
diamentowych D64–D46. Ważne jest, aby używać tej ściernicy tylko do 

głębokiego szlifowania. 
Idealne połączenie wielkości ziarna, zagęszczenia i spoiwa zapewnia wyjąt-
kowo dużą trwałość narzędzia i wysoki poziom dokładności profilu.
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SZLIFOWANIE CNC   � 298

Kształt Nr typu DxTxH U-X Specyfikacja Vc m/s

1A1 662236 75x6x20 6-10 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18

679931 75x6x20 6-6 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18

679936 75x10x20 10-6 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18

742939 75x10x20 10-10 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18

679938 100x6x20 6-6 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18

695084 100x6x20 6-10 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18

675436 100x15x20 15-10 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18

679942 100x15x20 15-6 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18

685346 100x12x31,75 12-6 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18

724476 100x12x31,75 12-10 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18

679940 100x12x20 12-6 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18

700297 100x12x20 12-10 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18

694995 100x10x31,75 10-6 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18

711619 100x10x31,75 10-10 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18

679939 100x10x20 10-6 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18

682530 100x10x20 10-10 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18

679945 125x6x20 6-6 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18

686906 125x6x20 6-10 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18

679949 125x15x20 15-6 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18

683963 125x15x20 15-10 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18

711866 125x12x31,75 12-10 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18

712482 125x12x31,75 12-6 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18

679948 125x12x20 12-6 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18

682529 125x12x20 12-10 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18

685975 125x10x31,75 10-10 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18

702678 125x10x31,75 10-6 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18

679947 125x10x20 10-6 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18

682527 125x10x20 10-10 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18

684827 150x8x20 8-10 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18

679953 150x15x20 15-10 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18

679952 150x12x20 12-10 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18

679951 150x10x20 10-10 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18

1A1 572731 75x6x20 6-6 DN543MH STARTEC-HP 16-18

474444 100x6x20 6-6 DN543MH STARTEC-HP 16-18

490259 100x15x20 15-6 DN543MH STARTEC-HP 16-18

556715 100x12x20 12-6 DN543MH STARTEC-HP 16-18

408972 100x10x20 10-6 DN543MH STARTEC-HP 16-18

572741 125x10x20 10-6 DN543MH STARTEC-HP 16-18
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Kształt Nr typuNr typu DxTxHDxTxH U-X VU-X V SpecyfikacjaSpecyfikacja Vc m/sVc m/s

1V1 680097 75x6x20 6-6 V15 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18

680098 75x8x20 8-10 V15 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18

680099 75x10x20 10-10 V15 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18

680100 100x6x20 6-10 V15 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18

680102 100x10x20 10-10 V15 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18

680104 100x12x20 12-10 V15 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18

680107 100x12x20 12-10 V45 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18

680110 100x15x20 15-10 V15 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18

680112 125x6x20 6-10 V15 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18

680114 125x10x20 10-10 V15 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18

680115 125x10x20 10-10 V45 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18

680116 125x12x20 12-10 V15 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18

680118 125x12x20 12-10 V45 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18

680120 125x15x20 15-10 V15 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18

680123 150x10x20 10-10 V10 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18

680124 150x12x20 12-10 V10 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18

SZLIFOWANIE CNC  � 299

Kształt Nr typu DxTxH W-X Specyfikacja Vc m/s

11V9 34039198 75x30x20 3-10 D64BXPP STARTEC-XP-P 18-24

34065405 75x30x20 3-10 D46BXPP STARTEC-XP-P 18-24

34039199 100x35x20 3-10 D64BXPP STARTEC-XP-P 18-24

34065402 100x35x20 3-10 D46BXPP STARTEC-XP-P 18-24

34065409 125x40x20 3-10 D46BXPP STARTEC-XP-P 18-24

34065410 125x40x20 3-10 D64BXPP STARTEC-XP-P 18-24

12V9 34044248 100x20x20 3-10 D64BXPP STARTEC-XP-P 18-24

34065415 125x25x20 3-10 D46BXPP STARTEC-XP-P 18-24

34056064 125x25x20 3-10 D64BXPP STARTEC-XP-P 18-24





4.12 NARZĘDZIE 
OBCIĄGANIE I OSTRZENIE
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OBCIĄGANIE I OSTRZENIE 

Ze względu na zmiany w spoiwie i ziarnie ściernym oraz na 
zmiany kształtu ściernicy w wyniku jej zużycia, szlifowanie 
jest stale zmieniającym się procesem. 

Zmiany dotyczą sił szlifowania, 
powierzchni elementów do obrób-
ki i dokładności geometrii. W celu 
zapewnienia zawsze optymalnych re-
zultatów szlifowania ściernicą, należy 

zachować okresowy cykl kondycjo-
nowania. Cykl ten pozwala odtworzyć 
właściwości szlifierskie materiału. 
Dzięki poprawnemu „kondycjonowa-
niu” ściernicy dalszy proces szlifo-

wania można zoptymalizować pod 
względem wydajności i uzyskanych 
rezultatów wykańczania powierzchni.
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Wybór odpowiedniego obciągacza

Zapobieganie częstym błędom podczas obciągania

Obciągacz Profil ściernicy do szlifowania Proces szlifowania/typ produkcji

Zdj 
ęcie Opis szczegółowy

po
je

dy
nc

za
 

kr
aw

ęd
ź

Obciągacz jedno-
ziarnisty  

Liniowe (cylindryczne, stożkowe) Pojedynczy 
profil (promienie wypukle i wklęsłe)

Szlifowanie zewnętrzne walcowe, szlifowanie 
wewnętrzne walcowe, powierzchni i szlifowanie 
bezkłowe 
Produkcja pojedynczych sztuk i całych partii

Profil diamentowy Wiele profili (złożone profile ze stromymi 
bokami i wąskimi promieniami)

Szlifowanie zewnętrzne, powierzchni i szlifowa-
nie bezkłowe 
Produkcja pojedynczych sztuk i całych partii

w
ie

le
 k

ra
w

ęd
zi

Wielozestawowy ob-
ciągacz diamentowy

Liniowe (cylindryczne, stożkowe) Szlifowanie powierzchni i zewnętrzne walcowe 
Produkcja pojedynczych sztuk i całych partii

Wieloziarnowy obcią-
gacz diamentowy

Liniowe (cylindryczne, stożkowe) Szlifowanie powierzchni i zewnętrzne walcowe 
Produkcja pojedynczych sztuk i całych partii

Płytka do obciągania 
z ziarnem diamen-
towym

Liniowe (cylindryczne, stożkowe) 
Jeden profil (wypukłe i wklęsłe promienie)

Szlifowanie zewnętrzne, powierzchni i szlifowa-
nie bezkłowe 
Produkcja pojedynczych sztuk lub całych partii

Płytka do obciągania 
igieł

Liniowe (cylindryczne, stożkowe) 
Jeden profil (wypukłe i wklęsłe promienie)

Szlifowanie zewnętrzne, powierzchni i szlifowa-
nie bezkłowe 
Produkcja pojedynczych sztuk i całych partii

Płytki do obciągania z 
prętami MCD

Liniowe (cylindryczne, stożkowe) 
Jeden profil (wypukłe i wklęsłe promienie)

Szlifowanie zewnętrzne walcowe, szlifowanie 
wewnętrzne walcowe i szlifowanie bezkłowe 
Produkcja pojedynczych sztuk i całych partii

++ Suwy powrotne obciągacza wygładzają powierzchnie ściernicy i redukują własności tnące.

++ Długość swobodnego zaciskania maszyny do obróbki jest za duża. Pojawiają się drgania i powierzchnia ściernicy 
staje się nieregularna. Topografia ta jest odtwarzana na elemencie do obróbki podczas dalszego procesu szlifowania.

++ Wybrany posuw wgłębny podczas obciągania (ae > 0,03 mm) jest za duży. Wiąże się to z pęknięciem łączników spo-
iwa w ściernicy i przedwczesnym przerwaniem ziaren. Konsekwencje to: szorstka powierzchnia elementu do obróbki 
i większe zużycie obciągacza.

++ Układ chłodzący jest włączany za późno: wysokie temperatury prowadzą do termicznego pogorszenia jakości i du-
żego zużycia. Środek zaradczy: układ chłodzący musi być włączany przez pierwszym stykiem z obciągaczem.

++ Silnie zaokrąglone diamenty jednoziarniste trwale zmieniają wyniki obciągania, a możliwości cięcia przez tarczę są w 
rezultacie niższe.
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Wzajemne powiązanie promienia profilu i wielkości ziarna

Wielkość diamentu (w karatach)  
w odniesieniu do wymiarów ściernicy

Poniższa tabela przedstawia wielkości ziarna wymagane do uzyskania minimalnego promienia profilu. Standardowo 
można założyć, że trzy ziarna ścierne są wymagane do uzyskania minimalnego promienia profilu. W celu osiągnięcia 
promienia profilu 0,3 mm wymagana jest przybliżona średnica ziarna 0,1 mm.

Wielkość ziarna 36 46 60 80 100 120 150 180 220

Min, promień 
profilu

mm 1 0,80 0,60 0,45 0,30 0,20 0,15 0,12 0,10

cale 0,04 0,03 0,03 0,02 0,10 0,01 0,01 0,01 0,00

Szerokość ściernicy (mm)

Ś
re

d
ni

ca
 z

ew
nę

tr
zn

a 
śc

ie
rn

ic
y 

(m
m

)
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Wzajemne powiązanie szorstkości powierzchni 
i wielkości ziarna
Poniższa tabela pozwoli wybrać odpowiednią wielkość ziarna w celu uzyskania wymaganej szorstkości powierzchni. 
Zmienne parametry procesu (np. metoda obciągania) mają znaczący wpływ na możliwość osiągnięcia szorstkości po-
wierzchni przy określonej wielkości ziarna. Z tej przyczyny poniższa tabela zawiera również listę wielkości powierzchni/
ziarna.

Należy wziąć pod uwagę, że duże ziarna upraszczają usuwanie wiórów (materiału). Wybieranie najdrobniejszego ziarna 
dla każdego wyboru początkowego rozmiaru nie jest konieczne.

Powierzchnia Wielkość ziarna

mikro cal CLA μm Ra 36 46 60 80 100 120 150 180 220

42 1.10

32 0.80

26 0.70

21 0.50

16 0.40

14 0.35

11 0.25

8 0.20

7 0.17

6 0.14

5 0.12

4 0.10

3 0.08

2 0.05

Wskazówki dotyczące zastosowania
++ Doprowadzenie wystarczającej ilości czynnika chłodzącego podczas obciągania wydłuża trwałość (zapobiega ter-

micznemu przeciążeniu diamentów)

++ Szerokość czynna (bd) opisuje skuteczną szerokość diamentu w obciągaczu dla określonej głębokości posuwu 
podczas jej trwania.

++ Współczynnik nachodzenia (Ud) może mieć duży wpływ na powierzchnie i tempo usuwania materiału.

++ Współczynnik nachodzenia (Ud) definiuje liczbę obrotów ściernicy, podczas której obciągacz uzyskuje szerokość 
czynną.

++ Zwiększony współczynnik nachodzenia sprawia, że powierzchnia ściernicy jest gładsza, a w konsekwencji rzeczywi-
sta szorstkość powierzchni jest niższa.
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Kształt 50PDKształt 1 Kształt 50EA Kształt 50MA

Kształt STSEG CKształt STSEG A

Kształt 50AP 1

Kształt 90ASKształt 50AP 4Kształt 50AP 3Kształt 50AP 2

Kształt 90AR

Kształty

Kształt 50HAG

++ Standardowe wartości współczynnika nachodzenia:

- Obróbka zgrubna 2–3
- Standardowe szlifowanie 4–6
- Precyzyjne szlifowanie ≥7

++ Określone wzory dotyczą jedynie maszyn ze zdefiniowanymi szerokościami skutecznymi bd (maszyna z jednym 
ziarnem, płytka do obciągania)

++ Ud  =  
Skuteczna szerokość części diamentowej

Posuw  
=  

bd  .  ns

vd

vd  =  
ns  .  bd

ud

bd  = skuteczna szerokość obciągacza 
ns  = prędkość ściernicy 
vd  = prędkość posuwu do obciągacza



S
zl

ifo
w

an
ie

  
p

re
cy

zy
jn

e

OBCIĄGANIE I OSTRZENIE   � 307

Kształt Nr typu DxTxH Specyfikacja J.M. Uwagi

1 786852 200x12x76,2 C 120 K5 V15 1 Do wielkości ziarna <= D91

34163206 200x20x20 C 120 J5 V15 1 Do wielkości ziarna <= D91

413027 250x12x51 C 120 H5A V18 1 Do wielkości ziarna <= D91

250491 250x12x51 C 80 H8 V15
1

Standardowa twardość, do wielkości 
ziarna D151-D64

619701 250x12x51 C 80 J5 V15
1

Twardość ponadstandardowa, do  
wielkości ziarna D151-D64

Te tarcze są wykorzystywane do wyrównywania 
wszystkich rodzajów ściernic diamentowych i CBN 
niezależnie od systemów spoiwa. Wrażliwe warstwy 
można obciągać przy minimalnym nacisku podczas 
szlifowania.

Należy pamiętać, że nie można obciągać nimi ściernic 
galwanicznych. Ściernice karborundowe są dostępne 
w średnicach 200–250 mm.

OBCIĄGANIE KRAWĘDZIOWE  
Tarcze do wyrównywania ściernic  
diamentowych i CBN

Kształt 1

Kształt Nr typu DxTxH Specyfikacja J.M. Uwagi

1 473304 75x20x12,7 C 120 J5 V15 10 Agathon

7035 75x25x12,7 1C 70 M5 V15 10 Podwyższona żywotność, do szerszych 
powłok, D151-D64

443944 75x25x12,7 1C 80 G7 V15 10 Standardowa twardość, do wielkości 
ziarna D151-D64

448482 75x25x12,7 C 80 J5 V18 10 Twardość ponadstandardowa, do  
wielkości ziarna D151-D64

Kształt Nr typu Oznaczenie J.M. Uwagi

96 96821 AV500 Do obciągania koncentrycznego ściernic 
diamentowych i CBN na spoiwie żywicznym i 
metalicznym. Optymalne efekty do ściernic do 
szlifowania o średnicy do 250 mm

34045604 AVB 3 Zapasowe szczęki hamulcowe

Te krążki do obciągania są wykorzystywane do obcią-
gania wszystkich rodzajów ściernic diamentowych i 
CBN niezależnie od systemów spoiwa. Urządzenie do 
obciągania AV500 idealnie nadaje się do obciągania 
ściernic o spoiwie żywicznym i metalicznym podczas 
szlifowania na sucho.

Ściernice karborundowe są dostępne w średnicy 75 
mm. Specyfikacji 1C70M5V15 należy używać tylko w 
przypadku wytrzymałych warstw.

URZĄDZENIE DO OBCIĄGANIA KRAWĘDZIOWEGO  
Krążki do obciągania ściernic 
diamentowych i CBN

Kształt 1
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Kształt Nr typu DxL Y/AUFN Specyfikacja Uwagi

50EA 856232 9,3x31,5x8 MK0 DD 10 ST

Do narzędzi konwencjonalnych; 
pojedyncze obciągacze do szlifierek 
walcowych i płaszczyznowych

Rozmiar klucza tylko do MK0 i MK1

331997 14x57x12 MK1 ED 15 ST

313466 12,4x49x10 MK1 BD 5 ST

316272 12,4x49x10 MK1 BD 10

313127 8x90 8ZYL BD 5 ST

363249 10x90 10ZYL ED 5 ST

611499 10x90 10ZYL ED 10 ST

50MA 446432 12x50 10x10x37 M65

Ziarno diamentowe w warstwach
446453 12x90 10x10x77 M65

315877 14x57x12 10xMK1 M65

316286 14x57x12 10xMK1 M125

50VA 34173161 10x60 10ZYL V800-8X11

Nieregularne rozłożenie ziarna  
diamentowego

34172978 14x42x12 11xMK0 V800-8X11

34172980 14x57x12 11xMK1 V800-8X11

Jednoziarniste, wieloziarniste i diamentowe wieloziarniste obciągacze TYROLIT są idealne do 
obciągania wszystkich ściernic korundowych i karborundowych. Wieloziarniste obciągacze 
diamentowe są często używane do ściernic do szlifowania powierzchni i zewnętrznego walco-
wego. Duże i szerokie ściernice wymagają większej liczby karatów w celu zmniejszenia zużycia 
części diamentowej. 
Obciągacze jednoziarniste są klasyfikowane w zależności od wielkości diamentu. Dlatego 
wieloziarniste i diamentowe wieloziarniste obciągacze mają wyższą zawartość diamentu w 
karatach.

STACJONARNE NARZĘDZIA DO OBCIĄGANIA 
Obciągacz jednoziarnisty, obciągacz wieloziarnisty, diamentowy obciągacz wieloziarnisty

Kształt 50EA Kształt  50MA/50VA

Kształt Nr typu B/L2xY/AUFN/V/R Specyfikacja

50PD 475960 44,5xDF/V40/R250 D 0,4 ST

477837 44,5xDF/V60/R750 D 0,4 ST

STACJONARNE NARZĘDZIA DO OBCIĄGANIA  
Narzędzia diamentowe do profilów

Kształt 50PD

Narzędzia diamentowe do profilów są wykorzystywane 
do obciągania wszystkich konwencjonalnych ścier-
nic do szlifowania profilu wykonanych z korundu lub 
karborundu. Ogromną zaletą narzędzi diamentowych do 
profilów jest możliwość ich przeszlifowywania za pomocą 
specjalnego procesu. 

Są one często stosowane w przypadku szlifierek Diaform 
i CNC.
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Kształt Nr typu D/BxTxH/L W-X Specyfikacja Uwagi

50AP 2 477753 10,5x33x5 15-1,15 B115
spiekane bocznie; do szlifierek wal-
cowych i płaszczyznowych, do profili 
prostych i pojedynczych

477746 20,5x33x5 15-1,4 A140

476859 20,5x33x5 15-1,15 A115

50AP 1 477755 10,5x33x5 15-1,8 B180

Płytki do obciągania igieł477760 20,5x28x5 10-1,8 C180

477749 20,5x33x5 15-1,8 A185

 50AP 3 853704 10x33x5 10-2 W3R071004 Do ściernic korundowych; podwyższo-
na żywotność; pręciki 3 DIA

50AP 4 853680 20x33x5 10-2 W5R071004 Do ściernic korundowych; podwyższo-
na żywotność; pręciki 5 DIA

STACJONARNE NARZĘDZIA DO OBCIĄGANIA  
Płytki do obciągania diamentowe/CSS

Płytki do obciągania są wysokiej jakości alternatywą dla konwencjo-
nalnych jednoziarnistych narzędzi diamentowych. Są one idealne do 
obciągania wszystkich ściernic korundowych i karborundowych. Są one 
wykorzystywane przede wszystkim do obciągania szerokich ściernic i 

profili o płytkiej krawędzi. 
Przy użyciu płytek do obciągania możliwe jest osiągnięcie maksymalnej 
precyzji procesu obciągania.

Kształt Nr typu BxCxL Specyfikacja

90AS 43311 25x25x150 C GRUBE

9009 50x20x150 C GRUBE

153 50x25x200 C ŚREDNIE

6216 50x25x200 C GRUBE

OBCIĄGANIE RĘCZNE  
Obciągacze słupkowe do ściernic  
korundowych i karborundowych

Kształt 90AS

Obciągacze słupkowe do wszystkich ściernic 
korundowych i karborundowych. Można ich 
używać jako niedrogich obciągaczy do ściernic 
stołowych ze spoiwem ceramicznym.

Obciągacze słupkowe są dostępne tylko z czar-
nym karborundem.

Kształt 50AP 1 Kształt 50AP 4Kształt 50AP 3Kształt 50AP 2
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Kształt Nr typu DxL Specyfikacja

90AR 351767 17x290 C 16 - B

Kształt 90AR

Obciągacze do wszystkich typów ściernic 
korundowych i karborundowych. Można ich 
używać jako niedrogich obciągaczy do ściernic 
uniwersalnych ze spoiwem ceramicznym.

Obciągacze dostępne tylko z czarnym węglikiem 
krzemu.

OBCIĄGANIE I OSTRZENIE   � 310

OBCIĄGANIE RĘCZNE  
Rury do obciągania

HOBCIĄGANIE RĘCZNE  
Obciągacz diamentowy

OBCIĄGANIE RĘCZNE  
Zestaw obciągaczy do ściernic

Kształt 50HAG Kształt STSEG C Kształt STSEG A

Obciągacz diamentowy stanowi wysokiej jakości narzędzie do obciąga-
nia ściernic stołowych do szlifowania w branży obróbki precyzyjnej. W 
zależności od konstrukcji mogą być stosowane do obróbki obwodowej lub 
powierzchni bocznej.

Dlatego obciągacze diamentowe mają segment diamentowy przylutowany 
na powierzchni czołowej lub wzdłużnie.

Zestaw obciągaczy jest przeznaczony przede wszystkim dla dużych 
ściernic bakelitowych do szlifierek stacjonarnych, przede wszystkim w 
przemyśle odlewniczym. Stalowe rolki zapewniają skuteczne obciąganie i 
ostrzenie ściernicy.

Ogromną zaletą tego obciągacza jest to, że można szybko i łatwo wymie-
nić rolki.

Kształt Nr typu LxBxX Specyfikacja Uwagi

50HAG 477724 185x20x8 D 30 ST

Wał stalowy, segment diamento-
wy czołowo

477726 185x30x10 D 26 ST

477254 250x40x10 D 35 ST

STSEG 195112 185x40x8 HA_DIA Uchwyt z tworzywa sztucznego, 
segment diamentowy czołowo

34057995 185x40x8 HA_DIA Uchwyt z tworzywa sztucznego, 
segment diamentowy wzdłużnie
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Kształt Nr typu BxLxT Specyfikacja J.M. Uwagi

100ARO 74492 36x21x8 S3610 1

Rolki zamienne

74493 55x39x12 S3611 1

75915 55x65x12 S3612 1

886902 40x2x10 S3613 250

132297 S3613 Zestaw części zamiennych

CZĘŚCI ZAMIENNE

Kształt Nr typu Specyfikacja D T max Wielkość ziarna Twardość

100AKO 15321 S3610 120-250 40 24-80 H-Q

74497 S3611 300-600 63 16-60 H-Q

117871 S3612 300-600 63 16-60 H-Q

100AKO 126781 S3613 300-600 70 16-60 H-Q

OBCIĄGANIE I OSTRZENIE  � 311

OBCIĄGANIE RĘCZNE  
Trzpienie ostrzące do ściernic diamentowych i CBN

Trzpienie ostrzące TYROLIT umożliwiają ostrze-
nie i czyszczenie wszystkich ściernic CBN i dia-
mentowych i znajdują zastosowanie w produkcji 
i przeostrzaniu. Trzpienie są wykonane z korun-
du, a dostępne wielkości ziarna to 120–600.

Można je stosować w procesach obsługiwanych 
ręcznie i mechanicznych.

Kształt Nr typu BxCxL Specyfikacja Wielkość ziarna J.M.

90AS 845593 24x13x100 89A 120 H7A V17 > = 126 10

845594 24x13x100 89A 120 J7A V17 > = 126 10

845595 24x13x100 89A 240 J7A V17 > 46 und < 126 10

577953 24x13x200 89A 600 J5A V83 < = 46 10

678953 24x13x200 A 240 STARTEC STARTEC XP-P und HP 10

33531 25x13x100 89A 600 -25 V83 < = 46 10

932780 25x13x200 89A 240 H5A V83 > 46 und < 126 10

112055 50x25x200 50C 2208 C4 B22 > 46 und < 126 1

251584 50x25x200 89A 600 -25 V83 < = 46 1

391718 50x25x200 89A 240 -35 V83 > 46 und < 126 1

395773 50x25x200 89A 120 H7A V17 > = 126 1

460976 50x25x200 89A 120 J7A V17 > = 126 1

464290 50x25x200 89A 240 J7A V17 > 46 und < 126 1

Kształt 90AS
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ZA-P43N
N Podkład z włókna naturalnego

V Podkład z włókna wulkanizowanego

A/B/C/F Papier

C J Tkanina — elastyczna

C JJ Tkanina — bardzo elastyczna

C JX Tkanina — półelastyczna

PC-X Włókno mieszane — sztywne

PC-Y Włókno mieszane bardzo sztywne

PE-Y Poliester — bardzo sztywny

FI Folia

01 Stal konstrukcyjna, stal węglowa, aluminium, metale nieżelazne i inne

02 Stal konstrukcyjna, stal węglowa, aluminium, metale nieżelazne i inne; z aktywnymi dodatkami

03 Stal nierdzewna, stal i metale miękkie; z aktywnymi dodatkami; na mokro i na sucho

06 Stal konstrukcyjna, stal węglowa, aluminium, metale nieżelazne, drewno i inne; z aktywnymi dodatkami

07 Wszystkie metale; na mokro i na sucho

21 Farba, lakiery, materiały kompozytowe, żywice; uniwersalne zastosowanie; lekko z warstwą stearynianu

22 Farba, lakiery, materiały kompozytowe, żywice, uniwersalne zastosowania; agresywnie z warstwą steary-
nianu

35 Drewno, lakiery, farba, uniwersalne zastosowania

41 Stal konstrukcyjna, stal węglowa, aluminium i inne; nacisk od lekkiego do średniego, aktywne dodatki

43 Stal, stal węglowa, aluminium i inne; nacisk od średniego do wysokiego; aktywne dodatki

45 Stal, stal węglowa, stal nierdzewna i inne; niewielki nacisk; aktywne dodatki

47 Stal nierdzewna, stal wysokostopowa, stal hartowana; nacisk od średniego do dużego; aktywne dodatki 
i Topsize

48 Stal nierdzewna, stal wysokostopowa, stal hartowana; nacisk od średniego do dużego; aktywne dodatki 
i Topsize

65 Kamień, płytki ceramiczne, materiały kompozytowe, żywice, żywica epoksydowa, szkło i inne

68 Kamień; na mokro i na sucho

93 Stal nierdzewna, stal wysokostopowa, stal hartowana; nacisk od średniego do dużego; aktywne dodatki 
i Topsize

P PREMIUM***

B BASIC*

ZA Cyrkon

A Tlenek glinu

CA Spiekany tlenek glinu

C Węglik krzemu

Aktywne dodatki: Do szlifowania w niższej temperaturze
Topsize: Do szlifowania w niższej temperaturze na stali nierdzewnej i stali wysokostopowej Warstwa 
stearynianu: Redukuje obciążanie i smarowanie

INFORMACJE SZCZEGÓLOWE� 314

INFORMACJE SZCZEGÓŁOWE
SPECYFIKACJA
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INFORMACJE SZCZEGÓLOWE� 315

Szlifierki kątowe Szlifierki proste Miniszlifierka 
taśmowa

Przenośna  
szlifierka taśmowa

Szlifierki taśmowe Szlifowanie ręczne 
i wykończenie 
precyzyjne

Szlifierki  
mimośrodowe

Znaczenie kolorów

Etykieta Stal 2in1 INOX Metale nieżelazne

Znaczenie kolorów Niebieska Niebieska Czerwona Pomarańczowy

Materiał Stal stal i stal  
nierdzewna 

Stal nierdzewna Aluminium, miedź, cynk, mosiądz, brąz, 
kamień

Ściernice lamelkowe — etykieta produktu

Wymiary śr. zew.x otwor 
— w systemie metrycz-
nym i calach

Kształt i specyfikacja

Nr. katalogowy

Nazwa ściernicy (nie 
wszędzie dostępne)

Zastosowanie

Maks. dozwolona pręd-
kość obrotowa

Zastrzeżony znak towarowy

Klasa jakości

Kod EAN

Piktogramy dotyczące zasto-
sowania i bezpieczeństwa

satyniarki Szlifierka stołowa

Piktogramy maszyn





5.1 ŚCIERNICE LAMELKOWE
SZLIFIERKI KĄTOWE
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ŚCIERNICE LAMELKOWE SZLIFIERKI KĄTOWE� 318

ŚCIERNICE LAMELKOWE  
DO SZLIFIEREK KĄTOWYCH

Prace wykonywane przy użyciu szlifierek kątowych 
zaliczają się w rzemiośle i przemyśle do najważniejszych 
procesów obróbki różnego rodzaju metali. Firma TYROLIT 
oferuje szeroki asortyment ściernic lamelkowych.

Niezależnie od tego, jakie zastosowania 
i jakie kształty są preferowane: zawsze 
jest dostępny odpowiedni produkt.  
Z uwagi na to, że dla firmy TYROLIT 
zdrowie zawsze jest najważniejsze, 
oferujemy ściernice lamelkowe z kor-

pusem nośnym z włókna naturalnego, 
który można nawet ścierać w czasie 
pracy. Innowacyjne, dokładnie dosto-
sowane do zastosowania. Po prostu 
typowe produkty TYROLIT!  
Na następnych stronach zaprezen-

towano odpowiednie narzędzia, 
które można dobrać do wszystkich 
materiałów na podstawie systemu 
kolorów. 
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ŚCIERNICE LAMELKOWE SZLIFIERKI KĄTOWE� 319

Klasa jakości Specyfikacja Strony Stal Stal  
nierdzewna

2in1 Metale 
nieżelazne

PREMIUM ZA...-B 320, 321

A…-B 321

ZA...-B 323, 324, 325, 326

CA…-B 331, 332

CA…-B 333

120-M 325

Klasa jakości Specyfikacja Strony 2in1

STANDARD ZA…-B 327

Klasa jakości Specyfikacja Strony Stal 2in1

BASIC A…-B 322

ZA…-B 328

Artykuły w szarym kolorze dostępne wyłącznie na zapytanie. 

Kształty

27A Ściernica lamelkowa 

Wypukły korpus nośny 
z włókna szklanego. Ten 
kształt określa optymalny 
kąt szlifowania w zakresie 
15°-20°.

28A Ściernica lamelkowa

Prosty korpus nośny z 
włókna szklanego. Ten 
kształt umożliwia optymal-
ne wykorzystanie tkaniny 
ściernej przy kącie szlifo-
wania wynoszącym 0-15°.

28NF Ściernica lamelkowa

Dysk wsporczy z włókna 
naturalnego do łatwego 
zeszlifowania ułatwiający 
wykorzystanie całego 
płótna. ściernego – kształt 
dysku prosty

28S SOFTJOB Ściernica 
lamelkowa

Układ lamelek różni się od 
typowych ściernic lamel-
kowych, dzięki czemu jest 
jeszcze bardziej elastyczny 
w zastosowaniu. 

28N Ściernica lamelkowa

Prosty korpus nośny z 
tworzywa sztucznego. 
Ten kształt umożliwia 
optymalne wykorzystanie 
tkaniny ściernej przy kącie 
szlifowania wynoszącym 
0-15°. Dodatkowo można 
zeszlifować dysk wsporczy, 
aby całkowicie zużyć płót-
no ścierne.

Zalecane zastosowania
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PREMIUM  ŚCIERNICA LAMELKOWA 
LONGLIFE do stali

Kształt Nr. katalogowy Wymiary Specyfikacja Ilość

28NF 34063393 115x22,23 ZA40-B 10

34063394 115x22,23 ZA60-B 10

34063396 115x22,23 ZA80-B 10

34063397 115x22,23 ZA120-B 10

34063388 125x22,23 ZA40-B 10

34063389 125x22,23 ZA60-B 10

34063390 125x22,23 ZA80-B 10

34063391 125x22,23 ZA120-B 10

34063398 150x22,23 ZA40-B 10

34063399 150x22,23 ZA60-B 10

34063400 150x22,23 ZA80-B 10

ŚCIERNICE LAMELKOWE SZLIFIERKI KĄTOWE� 320

PREMIUM   
ŚCIERNICA LAMELKOWA
LONGLIFE DO STALI

PREMIUM*** LONGLIFE to wydajna 
ściernica lamelkowa do stali oferująca 
wyjątkową wydajność usuwania ma-
teriału i najwyższą trwałość. Usuwa-
nie naddatku materiału w ilości ponad 

4.000 g to zupełnie nowy standard 
wydajności. 
Dysk wykonany z naturalnego włókna 
zapewnia dodatkową elastyczność 
narzędzia. Dzięki temu PREMIUM*** 

LONGLIFE perfekcyjnie dopasowu-
je się do powierzchni obrabianego 
przedmiotu i pozwala uzyskać lepszą 
powierzchnie.

++ Niezrównana wydajność 
Nowoczesne płótno 
ścierne z ziarnem cyrkono-
wym zapewnia wyjątkową 
wydajność i najwyższą 
trwałość.

++ Przyjazne dla środowiska 
Innowacyjny dysk z włókna 
naturalnego nie zawiera 
szkodliwych substancji, co 
pozwala zmniejszyć obcią-
żenie dla środowiska.

++ Duże oszczędności 
Dzięki zdzieralnemu dysko-
wi płótno ścierne wykorzy-
stane jest w 100%.

Artykuły w szarym kolorze dostępne wyłącznie na zapytanie.
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ŚCIERNICE LAMELKOWE SZLIFIERKI KĄTOWE� 321

Kształt Nr. katalogowy Wymiary Specyfikacja Ilość

28NF 34063401 150x22,23 ZA120-B 10

34063402 178x22,23 ZA40-B 10

34063403 178x22,23 ZA60-B 10

34063404 178x22,23 ZA80-B 10

34063406 178x22,23 ZA120-B 10

Kształt Nr. katalogowy Wymiary Specyfikacja Ilość

27A 668630 115x22,23 A40-B 10

668631 115x22,23 A60-B 10

668632 115x22,23 A80-B 10

668633 115x22,23 A120-B 10

668634 125x22,23 A40-B 10

668635 125x22,23 A60-B 10

668637 125x22,23 A80-B 10

896379 125x22,23 A120-B 10

668638 178x22,23 A40-B 10

668640 178x22,23 A60-B 10

668641 178x22,23 A80-B 10

75193 178x22,23 A120-B 10

28A 668679 115x22,23 A40-B 10

795077 115x22,23 A60-B 10

699984 115x22,23 A80-B 10

642626 115x22,23 A120-B 10

668681 125x22,23 A40-B 10

728528 125x22,23 A60-B 10

817672 125x22,23 A80-B 10

817935 125x22,23 A120-B 10

668683 178x22,23 A40-B 10

886353 178x22,23 A60-B 10

642627 178x22,23 A80-B 10

642628 178x22,23 A120-B 10

PREMIUM  ŚCIERNICA LAMELKOWA 
Do stali

Tarcza lamelkowa PREMIUM*** do stali to profesjonalne uniwersalne na-
rzędzie do wszechstronnego zastosowania w pracach szlifierskich. Dzięki 
tej tarczy można uzyskać perfekcyjne powierzchnie na stali oraz doskonałe 
rezultaty w przypadku szlifowania powierzchni i krawędzi, a także podczas 

operacji usuwania zadziorów. 
Dysk nośny jest wzmocniony dodatkowym włóknem szklanym i dlatego 
doskonale nadaje się do zastosowania w przypadku  szlifierek kątowych o 
dużych mocach.

Artykuły w szarym kolorze dostępne wyłącznie na zapytanie.
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ŚCIERNICE LAMELKOWE SZLIFIERKI KĄTOWE� 322

Kształt Nr. katalogowy Wymiary Specyfikacja Ilość

27A 34207200 100x16 A40-B 10

34207211 100x16 A60-B 10

34207213 100x16 A80-B 10

34207214 100x16 A120-B 10

34207216 115x22,23 A40-B 10

34207217 115x22,23 A60-B 10

34207231 115x22,23 A80-B 10

34207233 115x22,23 A120-B 10

34207235 125x22,23 A40-B 10

34207236 125x22,23 A60-B 10

34207237 125x22,23 A80-B 10

34207238 125x22,23 A120-B 10

34207244 178x22,23 A40-B 10

34207245 178x22,23 A60-B 10

34207247 178x22,23 A80-B 10

34207248 178x22,23 A120-B 10

28A 34206836 100x16 A40-B 10

34206837 100x16 A60-B 10

34206838 100x16 A80-B 10

34206839 100x16 A120-B 10

34206840 115x22,23 A40-B 10

34206851 115x22,23 A60-B 10

34206854 115x22,23 A80-B 10

34206857 115x22,23 A120-B 10

34206858 125x22,23 A40-B 10

34206860 125x22,23 A60-B 10

34206891 125x22,23 A80-B 10

34206892 125x22,23 A120-B 10

34206927 178x22,23 A40-B 10

34206928 178x22,23 A60-B 10

34206929 178x22,23 A80-B 10

34206930 178x22,23 A120-B 10

BASIC  ŚCIERNICA LAMELKOWA 
Do stali

Ściernica lamelkowa Basic* do stali jest wszechstronnym narzędziem 
profesjonalnym odpowiednim do uniwersalnych zadań szlifierskich. Dzięki 
tej ściernicy użytkownicy uzyskują doskonałą jakość powierzchni stali, a 
także najlepsze wyniki podczas szlifowania powierzchni lub krawędzi oraz 

usuwania zadziorów. 
Użycie korundowego ziarna ściernego pozwala uzyskać drobną strukturę 
powierzchni.

Artykuły w szarym kolorze dostępne wyłącznie na zapytanie.
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PREMIUM  ŚCIERNICA LAMELKOWA 
LONGLIFE do stali i stali nierdzewnej

Kształt Nr. katalogowy Wymiary Specyfikacja Ilość

28N 34239191 115x22,23 ZA40-B 10

34239192 115x22,23 ZA60-B 10

34239193 115x22,23 ZA80-B 10

34239194 115x22,23 ZA120-B 10

34239195 125x22,23 ZA40-B 10

34239196 125x22,23 ZA60-B 10

34239197 125x22,23 ZA80-B 10

34239198 125x22,23 ZA120-B 10

34239199 178x22,23 ZA40-B 10

34239200 178x22,23 ZA60-B 10

34239221 178x22,23 ZA80-B 10

34239222 178x22,23 ZA120-B 10

ŚCIERNICE LAMELKOWE SZLIFIERKI KĄTOWE� 323

PREMIUM  ŚCIERNICA LAMELKOWA
LONGLIFE DO STALI I STALI NIERDZEWNEJ

PREMIUM*** LONGLIFE to wydaj-
na ściernica lamelkowa oferująca 
najwyższą trwałość i wyjątkową 
wydajność usuwania materiału. Ta 

ściernica lamelkowa jest stosowana 
na wysokostopowych stalach, stali 
nierdzewnej, a także stalach niesto-
powych i niskostopowych. 

Łatwe szlifowanie oraz obróbka po-
wierzchni i krawędzi, w szczególności 
w przypadku zastosowania szlifierek 
kątowych o wysokiej mocy.

++ Najwyższa trwałość 
PREMIUM*** LONGLIFE 
oferuje jeszcze większą 
trwałość przy niezmiennej 
wydajności szlifowania.

++ Wytrzymała struktura 
płótna 
Dzięki większej liczbie 
położonych blisko siebie 
listków, ściernica spro-
sta nawet największym 
obciążeniom.

++ Doskonały współczynnik 
całkowitego usuwania 
materiału 
Nie tylko wysoka trwa-
łość, ale również bardzo 
dobre rezultaty w zakresie 
agresywności.

Artykuły w szarym kolorze dostępne wyłącznie na zapytanie.
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Artykuły w szarym kolorze dostępne wyłącznie na zapytanie. 
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PREMIUM  ŚCIERNICA LAMELKOWA 
FASTCUT do stali i stali nierdzewnej

PREMIUM*** FASTCUT to perfekcyjne i dokładne usuwanie materiału. Za pomo-
cą tej ściernicy można szybciej osiągnąć żądany cel, przy czym przez cały okres 
użytkowania jej właściwości szlifujące oraz agresywność pozostają takie same! 
Ściernica lamelkowa FASTCUT firmy TYROLIT to perfekcyjne narzędzie do 
wymagających prac szlifierskich, takich jak szlifowanie krawędziowe i obróbki 

spawów. Ta ściernica jest stosowana na wysokostopowych stalach, stali nie-
rdzewnej oraz stalach niestopowych i niskostopowych. Dodatkowa powłoka TOP 
SIZE zapewnia szlifowanie niepowodujące przegrzania szlifowanego detalu. Przy 
zachowaniu pewnych warunków możliwe jest także zastosowanie na aluminium.

Kształt Nr. katalogowy Wymiary Specyfikacja Ilość

27A 528580 100x16 ZA40-B 10

643845 100x16 ZA60-B 10

643846 100x16 ZA80-B 10

160229 115x22,23 ZA40-B 10

160230 115x22,23 ZA60-B 10

160235 115x22,23 ZA80-B 10

160240 125x22,23 ZA40-B 10

160242 125x22,23 ZA60-B 10

160244 125x22,23 ZA80-B 10

34166360 150x22,23 ZA40-B 10

34166362 150x22,23 ZA60-B 10

34166363 150x22,23 ZA80-B 10

160245 178x22,23 ZA40-B 10

160246 178x22,23 ZA60-B 10

160247 178x22,23 ZA80-B 10

28A 160249 115x22,23 ZA40-B 10

160251 115x22,23 ZA60-B 10

160252 115x22,23 ZA80-B 10

160254 125x22,23 ZA40-B 10

160255 125x22,23 ZA60-B 10

160256 125x22,23 ZA80-B 10

34166364 150x22,23 ZA40-B 10

34166365 150x22,23 ZA60-B 10

34166366 150x22,23 ZA80-B 10

160257 178x22,23 ZA40-B 10

160258 178x22,23 ZA60-B 10

160260 178x22,23 ZA80-B 10

28N 458028 115x22,23 ZA40-B 10

458029 115x22,23 ZA60-B 10

458030 115x22,23 ZA80-B 10

458034 125x22,23 ZA40-B 10

458033 125x22,23 ZA60-B 10

458031 125x22,23 ZA80-B 10

458035 178x22,23 ZA40-B 10

458038 178x22,23 ZA60-B 10

458040 178x22,23 ZA80-B 10
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Artykuły w szarym kolorze dostępne wyłącznie na zapytanie. 
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Kształt Nr. katalogowy Wymiary Specyfikacja Ilość

27A 34206408 115x22,23 ZA40-B 10

34206409 115x22,23 ZA60-B 10

540688 125x22,23 ZA40-B 10

540689 125x22,23 ZA60-B 10

PREMIUM  ŚCIERNICA LAMELKOWA 
OVERLAP do stali i stali nierdzewnej

Kształt Nr. katalogowy Wymiary Specyfikacja Zalecana pręd-
kość obrotowa Ilość

27PLCA 742167 115x22,23 120-M 4.000 5

742168 125x22,23 120-M 3.600 5

PREMIUM  ŚCIERNICA LAMELKOWA 
COMBI do stali i stali nierdzewnej

PREMIUM  ŚCIERNICA LAMELKOWA 
2in1 do stali i stali nierdzewnej

PREMIUM*** OVERLAP to narzędzie ułatwiające dotarcie do trudno 
dostępnych miejsc. Dzięki wystającym na ok. 10 mm listkom wykańczanie 
zaokrąglonych spoin, wpustów i żłobków nie stanowi problemu.

Lamelki OVERLAP charakteryzują się także dużą wydajnością usuwania 
naddatku materiału oraz trwałością w przypadku zastosowania na stali i 
stali nierdzewnej.

PREMIUM*** COMBI łączy płótno ścierne i włókninę szlifierską w jednym 
narzędziu. W ten sposób można przeprowadzić dwa etapy robocze w 
jednym. Możliwość jednoczesnego usuwania materiału i wykańczania 
powierzchni pozwala zoptymalizować wynik. 
Duża trwałość PREMIUM*** COMBI zwiększa opłacalność inwestycji w 

porównaniu ze zwykłymi tarczami z włókniny typu „surface conditioning“. 
Ściernica została także specjalnie zaprojektowana, aby zapewnić dobre 
wyniki w przypadku dużych prędkości obrotowych (maks. 80 m/s) na 
nieregulowanych szlifierkach kątowych.

Ściernica lamelkowa 2in1 w wersji PREMIUM*** łączy bardzo dużą trwałość z 
dobrym współczynnikiem usuwania materiału. 
Ściernica lamelkowa TYROLIT 2in1 może być stosowana na wysokostopo-

wych stalach i stali nierdzewnej oraz stalach niestopowych i niskostopowych. 
Łatwe szlifowanie oraz obróbka szlifów powierzchniowych i krawędziowych, 
w szczególności w przypadku zastosowania mocnych szlifierek kątowych.

Kształt Nr. katalogowy Wymiary Specyfikacja Ilość

27N 34043471 115x22,23 ZA40-B 10

34043472 115x22,23 ZA60-B 10

34043473 115x22,23 ZA80-B 10

34043474 115x22,23 ZA120-B 10

34043475 125x22,23 ZA40-B 10

34043476 125x22,23 ZA60-B 10

34043477 125x22,23 ZA80-B 10

34043478 125x22,23 ZA120-B 10

34043479 150x22,23 ZA40-B 10

34043480 150x22,23 ZA60-B 10

34043481 150x22,23 ZA80-B 10

34043482 150x22,23 ZA120-B 10
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PREMIUM  ŚCIERNICA LAMELKOWA 
2in1 do stali i stali nierdzewnej

Kształt Nr. katalogowy Wymiary Specyfikacja Ilość

27A 729764 100x16 ZA40-B 10

730559 100x16 ZA60-B 10

730560 100x16 ZA80-B 10

78049 100x16 ZA120-B 10

668642 115x22,23 ZA40-B 10

668644 115x22,23 ZA60-B 10

668649 115x22,23 ZA80-B 10

643803 115x22,23 ZA120-B 10

668663 125x22,23 ZA40-B 10

668664 125x22,23 ZA60-B 10

668665 125x22,23 ZA80-B 10

643805 125x22,23 ZA120-B 10

519212 150x22,23 ZA40-B 10

519213 150x22,23 ZA60-B 10

519214 150x22,23 ZA80-B 10

519215 150x22,23 ZA120-B 10

668670 178x22,23 ZA40-B 10

668672 178x22,23 ZA60-B 10

668673 178x22,23 ZA80-B 10

643807 178x22,23 ZA120-B 10

28A 34166327 100x16 ZA40-B 10

34166328 100x16 ZA60-B 10

34166331 100x16 ZA80-B 10

34166333 100x16 ZA120-B 10

668686 115x22,23 ZA40-B 10

668687 115x22,23 ZA60-B 10

668691 115x22,23 ZA80-B 10

846344 115x22,23 ZA120-B 10

668692 125x22,23 ZA40-B 10

668693 125x22,23 ZA60-B 10

668694 125x22,23 ZA80-B 10

645145 125x22,23 ZA120-B 10

668696 178x22,23 ZA40-B 10

668697 178x22,23 ZA60-B 10

668698 178x22,23 ZA80-B 10

643823 178x22,23 ZA120-B 10

Artykuły w szarym kolorze dostępne wyłącznie na zapytanie.
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Kształt Nr. katalogowy Wymiary Specyfikacja Ilość

27A 843806 100x16 ZA40-B 10

455324 100x16 ZA60-B 10

455318 100x16 ZA80-B 10

257768 100x16 ZA120-B 10

572473 115x22,23 ZA40-B 10

454393 115x22,23 ZA60-B 10

455312 115x22,23 ZA80-B 10

50801 115x22,23 ZA120-B 10

824385 125x22,23 ZA40-B 10

455303 125x22,23 ZA60-B 10

458587 125x22,23 ZA80-B 10

243069 125x22,23 ZA120-B 10

139648 150x22,23 ZA40-B 10

139651 150x22,23 ZA60-B 10

139653 150x22,23 ZA80-B 10

575635 150x22,23 ZA120-B 10

580650 178x22,23 ZA40-B 10

454396 178x22,23 ZA60-B 10

455314 178x22,23 ZA80-B 10

243071 178x22,23 ZA120-B 10

28A 537021 115x22,23 ZA40-B 10

537084 115x22,23 ZA60-B 10

537089 115x22,23 ZA80-B 10

537093 115x22,23 ZA120-B 10

537095 125x22,23 ZA40-B 10

537097 125x22,23 ZA60-B 10

537110 125x22,23 ZA80-B 10

537111 125x22,23 ZA120-B 10

537112 178x22,23 ZA40-B 10

537113 178x22,23 ZA60-B 10

537114 178x22,23 ZA80-B 10

537115 178x22,23 ZA120-B 10

28N 847917 115x22,23 ZA40-B 10

847924 115x22,23 ZA60-B 10

847927 115x22,23 ZA80-B 10

247165 115x22,23 ZA120-B 10

STANDARD  ŚCIERNICA LAMELKOWA 
2in1 do stali i stali nierdzewnej

Ściernica lamelkowa STANDARD** 2in1 ma podwójne zalety. Charak-
teryzuje się ona wysoką trwałością i gwarantuje  dobry współczynnik 
usuwania naddatku.

Ściernica lamelkowa TYROLIT 2in1 jest stosowana na wysokostopowych 
stalach i stali nierdzewnej oraz stalach niestopowych i niskostopowych.

Artykuły w szarym kolorze dostępne wyłącznie na zapytanie.
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Kształt Nr. katalogowy Wymiary Specyfikacja Ilość

28N 847921 125x22,23 ZA40-B 10

847925 125x22,23 ZA60-B 10

847928 125x22,23 ZA80-B 10

247366 125x22,23 ZA120-B 10

847923 178x22,23 ZA40-B 10

847926 178x22,23 ZA60-B 10

847929 178x22,23 ZA80-B 10

247175 178x22,23 ZA120-B 10

Kształt Nr. katalogowy Wymiary Specyfikacja Ilość

28S 246987 115x22,23 ZA40-B 10

246988 115x22,23 ZA60-B 10

246990 115x22,23 ZA80-B 10

246994 115x22,23 ZA120-B 10

246995 125x22,23 ZA40-B 10

246996 125x22,23 ZA60-B 10

246998 125x22,23 ZA80-B 10

247001 125x22,23 ZA120-B 10

STANDARD  SOFTJOB 
2in1 do stali i stali nierdzewnej

Kształt Nr. katalogowy Wymiary Specyfikacja Ilość

27A 474872 100x16 ZA40-B 10

474874 100x16 ZA60-B 10

474875 100x16 ZA80-B 10

474877 100x16 ZA120-B 10

BASIC  ŚCIERNICA LAMELKOWA 
2in1 do stali i stali nierdzewnej

STANDARD  ŚCIERNICA LAMELKOWA 
2in1 do stali i stali nierdzewnej

Ściernice lamelkowe Softjob w wersji STANDARD** to najwyższa ela-
styczność podczas obróbki trudno dostępnych miejsc. Szerokie spektrum 
zastosowań obejmuje: przygotowanie i poprawę powierzchni, przygotowa-
nie prac spawalniczych, czyszczenie szwów spawalniczych

Do obróbki konturów i powierzchni profilowanych, poręczy i rur.  Czyszcze-
nie powierzchni, usuwanie rdzy i pozostałości farb.

Ściernica lamelkowa BASIC* 2in1 ma podwójne zalety. Oferuje operatorowi 
wysoką agresywnośći gwarantuje dobry współczynnik usuwania naddatku.

Ściernica lamelkowa TYROLIT 2in1 jest stosowana na wysokostopowych 
stalach i stali nierdzewnej oraz stalach niestopowych i niskostopowych.

Artykuły w szarym kolorze dostępne wyłącznie na zapytanie.
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Kształt Nr. katalogowy Wymiary Specyfikacja Ilość

27A 273884 115x22,23 ZA40-B 10

273810 115x22,23 ZA60-B 10

273871 115x22,23 ZA80-B 10

719788 115x22,23 ZA120-B 10

273872 125x22,23 ZA40-B 10

273873 125x22,23 ZA60-B 10

273874 125x22,23 ZA80-B 10

719793 125x22,23 ZA120-B 10

34206788 150x22,23 ZA40-B 10

34206789 150x22,23 ZA60-B 10

34206790 150x22,23 ZA80-B 10

34206831 150x22,23 ZA120-B 10

34166866 178x22,23 ZA40-B 10

34166867 178x22,23 ZA60-B 10

34166869 178x22,23 ZA80-B 10

34166870 178x22,23 ZA120-B 10

28A 34023527 100x16 ZA40-B 10

34023528 100x16 ZA60-B 10

34023529 100x16 ZA80-B 10

34023530 100x16 ZA120-B 10

320318 115x22,23 ZA40-B 10

320320 115x22,23 ZA60-B 10

320322 115x22,23 ZA80-B 10

719794 115x22,23 ZA120-B 10

320319 125x22,23 ZA40-B 10

320321 125x22,23 ZA60-B 10

320323 125x22,23 ZA80-B 10

719796 125x22,23 ZA120-B 10

34206832 150x22,23 ZA40-B 10

34206833 150x22,23 ZA60-B 10

34206834 150x22,23 ZA80-B 10

34206835 150x22,23 ZA120-B 10

34166901 178x22,23 ZA40-B 10

34166902 178x22,23 ZA60-B 10

34166903 178x22,23 ZA80-B 10

34166904 178x22,23 ZA120-B 10

28N 246870 115x22,23 ZA40-B 10

246871 115x22,23 ZA60-B 10

246872 115x22,23 ZA80-B 10

728649 115x22,23 ZA120-B 10

Artykuły w szarym kolorze dostępne wyłącznie na zapytanie.
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Kształt Nr. katalogowy Wymiary Specyfikacja Ilość

28N 728650 125x22,23 ZA40-B 10

728657 125x22,23 ZA60-B 10

728659 125x22,23 ZA80-B 10

728661 125x22,23 ZA120-B 10

34166905 178x22,23 ZA40-B 10

34166906 178x22,23 ZA60-B 10

34166907 178x22,23 ZA80-B 10

34166908 178x22,23 ZA120-B 10

BASIC  ŚCIERNICA LAMELKOWA 
2in1 do stali i stali nierdzewnej

PREMIUM   
ŚCIERNICA LAMELKOWA
DO STALI NIERDZEWNEJ CERABOND

W firmie TYROLIT staramy się zawsze 
oferować naszym klientom innowa-
cyjne produkty i prezentować szeroki 
asortyment. Z tego powodu firma 
TYROLIT poszerzyła rodzinę CERA-
BOND o nowe ściernice lamelkowe z 
ziarnem ceramicznym. 
Unikalny system spoiwa połączony z 

mocnym płótnem w wersji PREMIUM 
pozwala uzyskać operatorowi więk-
szą agresywność. Ściernica lamel-
kowa nadaje się szczególnie do stali 
nierdzewnych i kwasoodpornych. 
Dodatkowo jedyny w swoim rodzaju 
system spoiw zapobiega przedwcze-
snemu wypadaniu ziaren i zapewnia 

większą trwałość produktu. Dzięki 
dodatkowej powłoce TOP SIZE moż-
liwe jest szlifowanie bez przegrzewa-
nia obrabianego detalu, co zapewnia 
wyższą trwałość narzędzia i zmniej-
sza ryzyko odbarwień powierzchni 
obrabianego elementu.

++ Większa opłacalność 
Ze względu na samoostrzące 
się ziarno ceramiczne tarcze 
lamelkowe CERABOND na-
dają się znakomicie także do 
zaawansowanych operacji 
szlifierskich.++ Większa trwałość 

Wyjątkowy system spoiwa 
zapobiega przedwcze-
snemu wypadaniu ziaren i 
przyczynia się do większej 
trwałości produktu.

++ Zwiększona agresywność 
Nowe, szersze lamel-
ki z płótnem PREMIUM 
oraz system spoiwa 
CERABOND zapewniają 
sprawne usuwanie naddat-
ku materiału z obrabianego 
elementu.

Artykuły w szarym kolorze dostępne wyłącznie na zapytanie.
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PREMIUM  ŚCIERNICA LAMELKOWA 
Do stali nierdzewnej CERABOND

Kształt Nr. katalogowy Wymiary Specyfikacja Ilość

27A 34166139 100x16 CA40-B 10

34166140 100x16 CA60-B 10

34166161 100x16 CA80-B 10

34043514 115x22,23 CA40-B 5

34043515 115x22,23 CA60-B 5

34165680 115x22,23 CA80-B 5

34043516 125x22,23 CA40-B 5

34043517 125x22,23 CA60-B 5

34165681 125x22,23 CA80-B 5

34166162 150x22,23 CA40-B 10

34166163 150x22,23 CA60-B 10

34166164 150x22,23 CA80-B 10

34166166 178x22,23 CA40-B 5

34166167 178x22,23 CA60-B 5

34166168 178x22,23 CA80-B 5

28A 34166169 100x16 CA40-B 10

34166170 100x16 CA60-B 10

34166171 100x16 CA80-B 10

34166172 115x22,23 CA40-B 5

34166173 115x22,23 CA60-B 5

34166174 115x22,23 CA80-B 5

34166175 125x22,23 CA40-B 5

34166176 125x22,23 CA60-B 5

34166177 125x22,23 CA80-B 5

34166178 150x22,23 CA40-B 10

34166179 150x22,23 CA60-B 10

34166180 150x22,23 CA80-B 10

34166181 178x22,23 CA40-B 5

34166182 178x22,23 CA60-B 5

34166184 178x22,23 CA80-B 5

27N 34057966 115x22,23 CA40-B 5

34057967 115x22,23 CA60-B 5

34165677 115x22,23 CA80-B 5

34057968 125x22,23 CA40-B 5

34057969 125x22,23 CA60-B 5

34165679 125x22,23 CA80-B 5

Artykuły w szarym kolorze dostępne wyłącznie na zapytanie.



 

M
at

er
ia

ły
 ś

ci
er

ne
 

 n
as

yp
o

w
e

ŚCIERNICE LAMELKOWE SZLIFIERKI KĄTOWE� 332

Kształt Nr. katalogowy Wymiary Specyfikacja Ilość

27A 645130 115x22,23 CA40-B 10

645132 115x22,23 CA60-B 10

34166620 115x22,23 CA80-B 10

645135 125x22,23 CA40-B 10

645137 125x22,23 CA60-B 10

34166671 125x22,23 CA80-B 10

34166673 150x22,23 CA40-B 10

34166678 150x22,23 CA60-B 10

34166680 150x22,23 CA80-B 10

34166681 178x22,23 CA40-B 10

34166685 178x22,23 CA60-B 10

34166686 178x22,23 CA80-B 10

28A 719797 115x22.23 CA40-B 10

719798 115x22.23 CA60-B 10

34166687 115x22.23 CA80-B 10

719799 125x22.23 CA40-B 10

719800 125x22.23 CA60-B 10

34166688 125x22,23 CA80-B 10

34166855 150x22,23 CA40-B 10

34166857 150x22,23 CA60-B 10

34166858 150x22,23 CA80-B 10

34166859 178x22,23 CA40-B 10

34166860 178x22,23 CA60-B 10

34166861 178x22,23 CA80-B 10

28N 719840 115x22.23 CA40-B 10

719841 115x22.23 CA60-B 10

34166863 115x22.23 CA80-B 10

719846 125x22.23 CA40-B 10

719847 125x22.23 CA60-B 10

34166865 125x22,23 CA80-B 10

PREMIUM  ŚCIERNICA LAMELKOWA 
CERAMIC do stali nierdzewnej

Ze względu na samoostrzące się, ceramiczne ziarno ścierne, ściernica 
lamelkowa PREMIUM*** CERAMIC nadaje się szczególnie do szlifowania 
stali nierdzewnej i do wymagających zadań szlifierskich. 
Dzięki dodatkowej powłoce TOP SIZE produkt ten nadaje się do szlifowania, 

które nie powoduje przegrzania obrabianego detalu, co zapewnia wyższą 
trwałość narzędzia i zmniejsza ryzyko przebarwień powierzchni elementu do 
obróbki. Dzięki samoczynnemu ostrzeniu ziarna ściernego przez cały okres 
użytkowania tarczy uzyskuje się takie samo wykończenie powierzchni.

Artykuły w szarym kolorze dostępne wyłącznie na zapytanie.



 

M
at

er
ia

ły
  

śc
ie

rn
e 

na
sy

po
w

e

ŚCIERNICE LAMELKOWE SZLIFIERKI KĄTOWE� 333

Kształt Nr. katalogowy Wymiary Specyfikacja Ilość

27A 707005 115x22,23 CA40-B 10

707007 115x22,23 CA60-B 10

707008 115x22,23 CA80-B 10

707010 115x22,23 CA120-B 10

707011 125x22,23 CA40-B 10

707012 125x22,23 CA60-B 10

707013 125x22,23 CA80-B 10

707014 125x22,23 CA120-B 10

707015 178x22,23 CA40-B 10

707016 178x22,23 CA60-B 10

707017 178x22,23 CA80-B 10

707018 178x22,23 CA120-B 10

28A 707153 115x22,23 CA40-B 10

707155 115x22,23 CA60-B 10

707156 115x22,23 CA80-B 10

707158 115x22,23 CA120-B 10

707159 125x22,23 CA40-B 10

707160 125x22,23 CA60-B 10

707161 125x22,23 CA80-B 10

707163 125x22,23 CA120-B 10

707165 178x22,23 CA40-B 10

707166 178x22,23 CA60-B 10

707167 178x22,23 CA80-B 10

707168 178x22,23 CA120-B 10

PREMIUM  ŚCIERNICA LAMELKOWA 
Do metali nieżelaznych

Dzięki specyfikacji opracowanej specjalnie do metali nieżelaznych udało 
się wyeliminować dotychczasowe zjawiska zatykania i stępiania ściernicy. 
Specjalne spoiwo i ziarno ceramiczne umożliwia samoczyszczenie pod-
czas szlifowania materiału. 

To narzędzie zapewnia uzyskanie optymalnych rezultatów w wygodny 
sposób na trudnych do szlifowania materiałach, takich jak aluminium, brąz 
aluminiowy, stopy aluminium, miedź, brąz, mosiądz i mosiądz wysokoni-
klowy.

Artykuły w szarym kolorze dostępne wyłącznie na zapytanie.





5.2 KRĄŻKI FIBROWE
SZLIFIERKI KĄTOWE
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KRĄŻKI FIBROWE SZLIFIERKI KĄTOWE � 336

KRĄŻKI FIBROWE  
DO SZLIFIERKI KĄTOWEJ

Od kilku lat firma TYROLIT oferuje w zakresie materiałów 
ściernych nasypowych także krążki fibrowe i dyski 
podtrzymujące do wszystkich konwencjonalnych i 
niekonwencjonalnych operacji szlifowania. 

Krążki fibrowe są zawsze stosowane 
tam, gdzie konieczne jest wykonanie 
operacji szlifowania lub usunięcie 
rdzy lub zadziorów z powierzchni. Fir-
ma TYROLIT kładzie przy tym nacisk 
na elastyczność i łatwą obsługę przy 
jednoczesnym zapewnieniu bardzo 

szerokiego asortymentu dla każdego 
możliwego zastosowania. Oczywiście 
otrzymują Państwo również wszelkie 
akcesoria do montażu tych ściernic.  
Firma TYROLIT pomyślała także o 
wariancie chroniącym środowisko 
naturalne. Nasza ŚCIERNICA Z 

DYSKIEM Z WŁÓKIEN NATURAL-
NYCH, wykonana z ekologicznego 
włókna jutowego, jest stosowana bez 
dodatkowego rdzenia i dzięki możli-
wości przycięcia zapewnia najwyższą 
wydajność usuwania materiału. Warto 
wypróbować ją samemu!
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KRĄŻKI FIBROWE SZLIFIERKI KĄTOWE � 337

Klasa jakości Specyfikacja Strony Stal Metale 
nieżelazne

Kompozyty Żywice 
epoksydo-

we

TFC  
PREMIUM

ZA-P45 V 347

ZA-P45 P F 347

Artykuły w szarym kolorze dostępne wyłącznie na zapytanie. 

Klasa jakości Specyfikacja Strony Stal Metale 
nieżelazne

Drewno

BASIC A-B02 V 345, 346

Kształty

PAD BASIC  
Dysk wsporczy

PAD TFC Dysk wsporczy 
do TYROLIT Fast Change

Klasa jakości Specyfikacja Strony Stal Stal  
nierdzewna

Metale 
nieżelazne

PREMIUM CA-P93 N 338

ZA-P43 N 339

ZA-P48 N 339

ZA-P43 V 340

ZA-P48 V 341, 342

CA-P93 V 343, 344

A-P02 V 344, 345

Zalecane zastosowania

N Disc Fibra z dyskiem 
zwłókien naturalnych 

V Disc 4S Krążki fibrowe Disc TYROLIT  
Fast Change

PAD UNI Dysk wsporczy PAD INOX Dysk wsporczy
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PREMIUM  CA-PA93 N  
FIBRA Z WŁÓKIEN NATURALNYCH
DO STALI I STALI NIERDZEWNEJ

DYSK FIBROWY Z WŁÓKIEN 
NATURALNYCH TYROLIT to wyjąt-
kowa ściernica do szlifowania, która 
dzięki ziarnom ceramicznym łączy 
agresywność z wysokim komfortem 
pracy. Przyjazny dla środowiska dysk 
z włókna jutowego charakteryzujący 

się najwyższą trwałością zapewnia 
najlepszą wydajność. Nie trzeba sto-
sować dodatkowej dysku wsporcze-
go, ponieważ jest ona zintegrowana 
już w produkcie. 
Nie trzeba stosować dodatkowego 
dysku wsporczego, ponieważ jest 

to zintegrowany produkt. Dysk z 
włókna naturalnego jest ścieralny, 
co zapewnia większą trwałość niż w 
przypadku innych dysków fibrowych. 
Dzięki temu operator oszczędza czas 
i pieniądze.

PREMIUM  CA-P93 N FIBRA Z WŁÓKIEN NATURALNYCH 
Do stali i stali nierdzewnej

++ Przyjazne dla środowiska 
Dysk z włókna jutowego jest 
nie tylko przyjazny dla środo-
wiska, lecz zapewnia także 
ścieralność dysku.

++ Wyjątkowa wydajność 
usuwania materiału 
Wysoki poziom agresyw-
ności DYSKU Z WŁÓKIEN 
NATURALNYCH zapewnia 
najwyższą wydajność usu-
wania materiału.

++ Najwyższa trwałość 
Ceramiczny korund i 
dodatkowa warstwa chło-
dząca zapewniają maksy-
malny stopień usuwania 
materiału przy najwyższej 
trwałości.

Kształt Nr. katalogowy Średnica Ziarno Maks. prędkość 
obrotowa Ilość

N Disc 712259 115x22 36 13.300 10

712268 125x22 36 12.250 10

712269 180x22 36 8.600 10

Film TYROLIT

Film dotyczący produktu można 

znaleźć w serwisie YouTube.

www.youtube.com/ 

TYROLITgroup

KRĄŻKI FIBROWE SZLIFIERKI KĄTOWE � 338

Artykuły w szarym kolorze dostępne wyłącznie na zapytanie.
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Kształt Nr. katalogowy Średnica Ziarno Maks. prędkość 
obrotowa Ilość

N Disc 706125 115x22 36 13.300 10

706126 125x22 36 12.250 10

706127 180x22 36 8.600 10

PREMIUM  ZA-P43 N FIBRA Z WŁÓKIEN NATURALNYCH 
Do stali i metali nieżelaznych

Kształt Nr. katalogowy Średnica Ziarno Maks. prędkość 
obrotowa Ilość

N Disc 706128 115x22 36 13.300 10

205056 115x22 60 13.300 10

706129 125x22 36 12.250 10

205058 125x22 60 12.250 10

706130 180x22 36 8.600 10

205060 180x22 60 8.600 10

PREMIUM  ZA-P48 N FIBRA Z WŁÓKIEN NATURALNYCH 
Do stali i stali nierdzewnej

KRĄŻKI FIBROWE SZLIFIERKI KĄTOWE � 339

DYSK FIBROWY Z WŁÓKIEN NATURALNYCH firmy TYROLIT to wyjątko-
wa ściernica do szlifowania, która jest połączeniem agresywności z wy-
sokim komfortem pracy. Dzięki niej można uzyskać równie wysokie wyniki 
na stali i metalach nieżelaznych. Przyjazny dla środowiska dysk  z włókna 
jutowego charakteryzujący się najwyższą trwałością zapewnia najlepszą 

wydajność. 
Nie trzeba stosować dodatkowego dysku wsporczego, ponieważ jest to 
zintegrowany produkt. Dysk z włókna naturalnego jest ścieralny, co za-
pewnia większą trwałość niż w przypadku innych dysków fibrowych. Dzięki 
temu operator oszczędza czas i pieniądze.

DYSK FIBROWY Z WŁÓKIEN NATURALNYCH firmy TYROLIT to wyjąt-
kowa ściernica do szlifowania, która jest połączeniem agresywności z 
wysokim komfortem pracy. To narzędzie zaprojektowano zarówno do stali, 
jak i stali nierdzewnej. Przyjazny dla środowiska dysk z włókna jutowego 
charakteryzujący się najwyższą trwałością zapewnia najlepszą wydajność.

Nie trzeba stosować dodatkowego dysku wsporczego, ponieważ jest to 
zintegrowany produkt. Dysk z włókna naturalnego jest ścieralny, co za-
pewnia większą trwałość niż w przypadku innych dysków fibrowych. Dzięki 
temu operator oszczędza czas i pieniądze.

Artykuły w szarym kolorze dostępne wyłącznie na zapytanie.
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Kształt Nr. katalogowy Średnica Ziarno Maks. prędkość 
obrotowa Ilość

V Disc 706068 115x22 24 13.300 25

706069 115x22 36 13.300 25

706071 115x22 40 13.300 25

706072 115x22 60 13.300 25

706073 115x22 80 13.300 25

706074 115x22 120 13.300 25

706075 125x22 24 12.300 25

706076 125x22 36 12.300 25

706077 125x22 40 12.300 25

706078 125x22 60 12.300 25

706079 125x22 80 12.300 25

706082 125x22 120 12.300 25

706084 180x22 24 8.600 25

706088 180x22 36 8.600 25

706089 180x22 40 8.600 25

706090 180x22 60 8.600 25

706091 180x22 80 8.600 25

706092 180x22 120 8.600 25

PREMIUM  ZA-P43 V KRĄŻEK FIBROWY  
Do stali

KRĄŻKI FIBROWE SZLIFIERKI KĄTOWE � 340

Krążki fibrowe zapewniają bardzo prosty i szybki sposób na usuwanie nad-
datku materiału. Niski poziom drgań zapewnia komfort pracy. Ten krążek 
fibrowy jest przeznaczony do stali, a w jego skład wchodzi mieszanina 
korundu cyrkonowego.

W naszym asortymencie ten krążek fibrowy jest dostępny w wielkości 
ziarna od 24 do 120.

Artykuły w szarym kolorze dostępne wyłącznie na zapytanie.
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PREMIUM  ZA-P48 V KRĄŻKI 
FIBRPOWE
DO STALI I STALI NIERDZEWNEJ

Krążki fibrowe są bardzo prostym i 
szybkim rozwiązaniem do usuwania 
materiału. Niski poziom drgań ozna-
cza, że narzędzia są wygodne w uży-

ciu. Krążek fibrowy został zaprojekto-
wany do używania w przypadku stali i 
stali nierdzewnej. Jest on wykonany z 
mieszaniny korundu cyrkonowego. 

Krążek fibrowy jest dostępny w 
asortymencie obejmującym wielkość 
ziarna od 24 do 120.

++ Usuwanie maksymalnej 
ilości materiału 
Zoptymalizowany podkład 
i korund cyrkonowy dają w 
wyniku produkt ścierny o 
maksymalnej wydajności 
usuwania materiału.++ Wysoka opłacalność 

Doskonały stosunek ceny 
do wydajności

++ Najwyższa trwałość 
Odporny korund cyrkonowy 
i warstwa czynnika chłodzą-
cego zapewniają maksy-
malną wydajność usuwania 
materiału oraz największą 
trwałość.

PREMIUM  ZA-P48 V KRĄŻKI FIBROWE 
Do stali i stali nierdzewnej

Kształt Nr. katalogowy Średnica Ziarno Maks. prędkość 
obrotowa Ilość

V Disc 34162979 115x22 24 13.300 25

34162980 115x22 36 13.300 25

34162981 115x22 40 13.300 25

34162982 115x22 60 13.300 25

34162983 115x22 80 13.300 25

34162985 115x22 120 13.300 25

34162987 125x22 24 12.300 25

34162988 125x22 36 12.300 25

34162989 125x22 40 12.300 25

34162990 125x22 60 12.300 25

34163011 125x22 80 12.300 25

34163012 125x22 120 12.300 25

KRĄŻKI FIBROWE SZLIFIERKI KĄTOWE � 341

Artykuły w szarym kolorze dostępne wyłącznie na zapytanie.
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Kształt Nr. katalogowy Średnica Ziarno Maks. prędkość 
obrotowa Ilość

V Disc 34163013 180x22 24 8.600 25

34163014 180x22 36 8.600 25

34163015 180x22 40 8.600 25

34163020 180x22 60 8.600 25

34163021 180x22 80 8.600 25

34163022 180x22 120 8.600 25

34163024 115x22 24 13.300 50

34163025 115x22 36 13.300 50

34163026 115x22 40 13.300 50

34163888 115x22 60 13.300 50

34163889 115x22 80 13.300 50

34163890 115x22 120 13.300 50

34163902 125x22 24 12.300 50

34163903 125x22 36 12.300 50

34163905 125x22 40 12.300 50

34163906 125x22 60 12.300 50

34163908 125x22 80 12.300 50

34163910 125x22 120 12.300 50

34163911 180x22 24 8.600 50

34163912 180x22 36 8.600 50

34163913 180x22 40 8.600 50

34163914 180x22 60 8.600 50

34163915 180x22 80 8.600 50

34163917 180x22 120 8.600 50

PREMIUM  ZA-P48 V KRĄŻKI FIBROWE 
Do stali i stali nierdzewnej

KRĄŻKI FIBROWE SZLIFIERKI KĄTOWE � 342

Artykuły w szarym kolorze dostępne wyłącznie na zapytanie.
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PREMIUM  CA-P93 V KRĄŻKI  
FIBROWE
DO STALI I STALI NIERDZEWNEJ

Dyski fibrowe są bardzo prostym i 
szybkim rozwiązaniem do usuwa-
nia materiału. Niski poziom drgań 
oznacza, że narzędzia są wygodne 

w użyciu. Ten dysk fibrowy został 
zaprojektowany do używania w przy-
padku stali i stali nierdzewnej. Jest 
on wykonany z mieszaniny korundu 

ceramicznego. 
Ten dysk fibrowy jest dostępny w 
asortymencie obejmującym wielkość 
ziarna od 24 do 120.

++ Mocny podkład 
Podkład o grubości 0,80 mm 
utrzymuje ziarna na miejscu, 
zapewniając tym samym 
maksymalne własności 
ścierne.

++ Najwyższa trwałość 
Dodatkowa warstwa aktyw-
nych czynników chłodzą-
cych zwiększa trwałość i 
obniża gromadzenie się 
ciepła podczas szlifowania 
różnych materiałów.

++ Maksymalne własności 
ścierne 
Korund ceramiczny zapew-
nia maksymalną wydajność 
usuwania materiału oraz 
największą trwałość.

PREMIUM  CA-P93 V DYSKI KRĄŻKI FIBROWE 
Do stali i stali nierdzewnej

Kształt Nr. katalogowy Średnica Ziarno Maks. prędkość 
obrotowa Ilość

V Disc 34163955 115x22 24 13.300 25

706107 115x22 36 13.300 25

34163957 115x22 40 13.300 25

706108 115x22 60 13.300 25

706109 115x22 80 13.300 25

706110 115x22 120 13.300 25

34163958 125x22 24 12.300 25

706111 125x22 36 12.300 25

34163959 125x22 40 12.300 25

706114 125x22 60 12.300 25

706116 125x22 80 12.300 25

706117 125x22 120 12.300 25

KRĄŻKI FIBROWE SZLIFIERKI KĄTOWE � 343

Artykuły w szarym kolorze dostępne wyłącznie na zapytanie.
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Artykuły w szarym kolorze dostępne wyłącznie na zapytanie. 

Kształt Nr. katalogowy Średnica Ziarno Maks. prędkość 
obrotowa Ilość

V Disc 34164002 180x22 24 8.600 25

706119 180x22 36 8.600 25

34164004 180x22 40 8.600 25

706120 180x22 60 8.600 25

706123 180x22 80 8.600 25

706124 180x22 120 8.600 25

34163992 115x22 24 13.300 50

34163993 115x22 36 13.300 50

34163994 115x22 40 13.300 50

34163995 115x22 60 13.300 50

34163997 115x22 80 13.300 50

34163998 115x22 120 13.300 50

34163999 125x22 24 12.300 50

34164000 125x22 36 12.300 50

34164011 125x22 40 12.300 50

34164012 125x22 60 12.300 50

34164013 125x22 80 12.300 50

34164014 125x22 120 12.300 50

34164015 180x22 24 8.600 50

34164017 180x22 36 8.600 50

34164018 180x22 40 8.600 50

34164019 180x22 60 8.600 50

34164020 180x22 80 8.600 50

34164031 180x22 120 8.600 50

PREMIUM  CA-P93 V KRĄŻKI FIBROWE 
Do stali i stali nierdzewnej

Kształt Nr. katalogowy Średnica Ziarno Maks. prędkość 
obrotowa Ilość

V Disc 706049 115x22 24 13.300 25

706050 115x22 36 13.300 25

706051 115x22 40 13.300 25

706052 115x22 60 13.300 25

706053 115x22 80 13.300 25

PREMIUM  A-P02 V KRĄŻEK FIBROWY  
Do stali i aluminium

KRĄŻKI FIBROWE SZLIFIERKI KĄTOWE � 344

Krążki fibrowe zapewniają bardzo prosty i szybki sposób na usuwanie nad-
datku materiału. Niski poziom drgań zapewnia komfort pracy. Ten krążek 
fibrowy jest przeznaczony do użytku ogólnego, a w jego skład wchodzi 
mieszanina korundu. Krążęk nadaje się doskonale do obróbki stali i metali 
nieżelaznych.

W naszym asortymencie ten krążek fibrowy jest dostępny w wielkości 
ziarna od 24 do 120.
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Artykuły w szarym kolorze dostępne wyłącznie na zapytanie. 

Kształt Nr. katalogowy Średnica Ziarno Maks. prędkość 
obrotowa Ilość

V Disc 706054 115x22 120 13.300 25

706055 125x22 24 12.300 25

706056 125x22 36 12.300 25

706057 125x22 40 12.300 25

706058 125x22 60 12.300 25

706059 125x22 80 12.300 25

706060 125x22 120 12.300 25

706061 180x22 24 8.600 25

706063 180x22 36 8.600 25

706064 180x22 40 8.600 25

706065 180x22 60 8.600 25

706066 180x22 80 8.600 25

706067 180x22 120 8.600 25

Kształt Nr. katalogowy Średnica Ziarno Maks. prędkość 
obrotowa Ilość

V Disc 150465 115x22 16 13.300 25

706024 115x22 24 13.300 25

706025 115x22 36 13.300 25

706026 115x22 40 13.300 25

706027 115x22 60 13.300 25

706028 115x22 80 13.300 25

150467 115x22 100 13.300 25

706029 115x22 120 13.300 25

150468 125x22 16 12.300 25

706030 125x22 24 12.300 25

706031 125x22 36 12.300 25

706032 125x22 40 12.300 25

706033 125x22 60 12.300 25

706034 125x22 80 12.300 25

150469 125x22 100 12.300 25

706035 125x22 120 12.300 25

150473 180x22 16 8.600 25

706036 180x22 24 8.600 25

706037 180x22 36 8.600 25

BASIC  A-B02 V KRĄŻEK FIBROWY  
Do stali, aluminium i drewna

KRĄŻKI FIBROWE SZLIFIERKI KĄTOWE � 345

Krążki fibrowe zapewniają bardzo prosty i szybki sposób na usuwanie 
naddatku materiału. Niski poziom drgań zapewnia komfort pracy. Ten 
krążęk fibrowy jest przeznaczony do użytku uniwersalnego, a w jego skład 
wchodzi mieszanina korundu.

W naszym asortymencie ten krążek fibrowy jest dostępny w wielkości 
ziarna od 16 do 120.
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Kształt Nr. katalogowy Średnica Ziarno Maks. prędkość 
obrotowa Ilość

V Disc 706038 180x22 40 8.600 25

706039 180x22 60 8.600 25

706047 180x22 80 8.600 25

706048 180x22 120 8.600 25

BASIC  A-B02 V KRĄŻEK FIBROWY  
Do stali, aluminium i drewna

Kształt Nr. katalogowy Średnica Montaż Twardość Maks. prędkość 
obrotowa Ilość

PAD INOX 709989 115x22 M14 BARDZO 
TWARDE 13.300 5

709991 125x22 M14 BARDZO 
TWARDE 12.300 5

PAD UNI 709992 115x22 M14 TWARDE 13.300 5

709993 125x22 M14 TWARDE 12.300 5

709994 180X22 M14 TWARDE 8.600 5

PREMIUM  AKCESORIA 
Do krążków fibrowych

Kształt Nr. katalogowy Średnica Montaż Twardość Maks. prędkość 
obrotowa Ilość

PAD BASIC 709995 115x22 M14 TWARDE 13.300 5

709997 125x22 M14 TWARDE 12.300 5

709998 180X22 M14 TWARDE 8.600 5

709999 115x22 5/8" TWARDE 13.300 5

710002 125x22 5/8" TWARDE 12.300 5

710005 180X22 5/8" TWARDE 8.600 5

BASIC  AKCESORIA 
Do krążków fibrowych

KRĄŻKI FIBROWE SZLIFIERKI KĄTOWE � 346

Dyski wsporcze PREMIUM*** wspomagają najwyższą wydajność. Poprzez 
wybór twardego lub bardzo twardego  można wpływać na wydajność 
usuwania materiału z obrabianego elementu. Ze względu na specjalną 

konstrukcję możliwa jest ciągła cyrkulacja powietrza, co zapobiega groma-
dzeniu ciepła na obrabianym elemencie i narzędziu.

Dysk wsporczy w wersji BASIC* jest dobrym uzupełnieniem wszystkich 
naszych krążków fibrowych. Ten dysk jest dobrym rozwiązaniem przy 
uzyskiwaniu dobrych rezultatów przy wykańczaniu powierzchni.

Artykuły w szarym kolorze dostępne wyłącznie na zapytanie.
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Kształt Nr. katalogowy Średnica Ziarno Maks. prędkość 
obrotowa Ilość

Disc 706135* 115 40 12.300 50

706136 115 60 12.300 50

706137 115 80 12.300 50

706138 115 120 12.300 50

706139* 125 40 10.500 50

706141 125 60 10.500 50

706142 125 80 10.500 50

706143 125 120 10.500 50

*  Podkład fibrowy

PREMIUM  ZA-P45 V* | ZA-P45 P F TFC 
TYROLIT FAST CHANGE 
Do stali, metali nieżelaznych, materiałów kompozytowych i tworzywa elowego

Kształt Nr. katalogowy Średnica Montaż Twardość Maks. prędkość 
obrotowa Ilość

PAD TFC 710006 115 M14 TWARDE 13.300 5

710007 125 M14 TWARDE 12.300 5

PREMIUM  AKCESORIA 
Do TYROLIT FAST CHANGE

KRĄŻKI FIBROWE SZLIFIERKI KĄTOWE � 347

Dysk wsporczy TFC zaprojektowano do użycia wraz z krążkami do szlifowa-
nia z mocowaniem na rzep przeznaczonym do szlifowania twardszych mate-
riałów i obróbki precyzyjnej. Wysokiej jakości konstrukcja produktu umożliwia 

jego stosowanie na różnych materiałach, włącznie z drewnem i farbami. 
Dysk wsporczy charakteryzuje się łatwą obsługą i montażem na szlifierkach 
kątowych z regulacją prędkości obrotowej.

TYROLIT FAST CHANGE dzięki mocowaniu na rzepy umożliwia szybką 
wymianę ściernicy. Ściernica do szlifowania TFC zaprojektowana do szli-
fowania i wykonywania drobnych prac wykończeniowych na stali i innych 
materiałach bazuje na cyrkonie z aktywnym czynnikiem chłodzącym. 
Gwarantuje to czyste wykończenie obrabianego elementu. 

Cienki podkład fibrowy z ziarnem ​​40 i mocny podkład papierowy sprawiają, 
że TFC jest najlepszym narzędziem do eliminacji mniejszych spawów.

Artykuły w szarym kolorze dostępne wyłącznie na zapytanie.





5.  3 ŚCIERNICA DO CZYSZCZENIA 
ZGRUBNEGO
SZLIFIERKI KĄTOWE

M
at

er
ia

ły
  

śc
ie

rn
e 

na
sy

p
o

w
e



M
at

er
ia

ły
 ś

ci
er

ne
 

 n
as

yp
o

w
e

ŚCIERNICA DO CZYSZCZENIA ZGRUBNEGO SZLIFIERKI KĄTOWE� 350

ŚCIERNICE NYLONOWE DO  
CZYSZCZENIA ZGRUBNEGO  
DO SZLIFIEREK KĄTOWYCH

Prace wykonywane przy użyciu szlifierek kątowych 
zaliczają się w rzemiośle i przemyśle do najważniejszych 
procesów obróbki różnego rodzaju metali. Czy chcieliby 
Państwo bez trudu usunąć rdzę, farbę i lakier? Czy może 
jednak chcieliby Państwo przygotować powierzchnie do 
spawania, lutowania lub galwanizowania?

Mocno porowate włókna nylonowe 
z dodatkiem agresywnych materia-
łów ściernych stawią czoła każdemu 
wyzwaniu.

Brak obciążania zapewnia wysoką 
trwałość przy równomiernej struktu-
rze powierzchni szlifierskiej, a także 
powstawanie niewielkiej ilości ciepła. 

Cicha, niemęcząca praca to uniwer-
salne cechy naszych ściernic nylono-
wych do czyszczenia zgrubnego.
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Zalecane zastosowania

Klasa jakości Specyfikacja Strony All in One

PREMIUM C GRUBE,  
A EX. GRUBE

351

Artykuły w szarym kolorze dostępne wyłącznie na zapytanie. 

ŚCIERNICA DO CZYSZCZENIA ZGRUBNEGO SZLIFIERKI KĄTOWE� 351

Kształty

27GR Ściernica nylonowa do  
czyszczenia zgrubnego

Kształt Nr. katalogowy Wymiary Specyfikacja Kolor Ilość
Maks. 
prędkość 
obrotowa

Zalecana 
prędkość 
obrotowa

28 VL GR 898012 100x22,23 C GRUBE CZARNY 5 12.400 9.900

898014 115x22,23 C GRUBE CZARNY 5 11.000 8.600

898017 125x22,23 C GRUBE CZARNY 5 9.800 7.800

898018 178x22,23 C GRUBE CZARNY 5 7.000 6.600

34206236 115x22,2 A EX. GRUBE NIEBIESKI 5 11.000 8.600

34206237 125x22,2 A EX. GRUBE NIEBIESKI 5 9.800 7.800

34206238 178x22,2 A EX. GRUBE NIEBIESKI 5 7.000 6.600

PREMIUM  ŚCIERNICA DO CZYSZCZENIA ZGRUBNEGO 
Uniwersalne wykorzystanie

Używając ściernicy do czyszczenia zgrubnego firmy TYROLIT, można łatwo 
usunąć rdzę, farbę, lakier i szczeliwo z elementu obrabianego. Porowate 
nylonowe włókna powleczone agresywnymi materiałami ściernymi poradzą 
sobie z każdym zadaniem. Jednocześnie zapobiegają one zatykaniu i 

obciążaniu ściernicy. 
Ściernica zapewnia użytkownikowi ciche, bezwysiłkowe szlifowanie w 
połączeniu niewielkim wydzielaniem ciepła.

Artykuły w szarym kolorze dostępne wyłącznie na zapytanie.





5.4 SCM – DYSKI SCM  
(SURFACE CONDITIONING MATERIAL)
SZLIFIERKI KĄTOWE
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SCM – DYSKI SCM (SURFACE CONDITIONING MATERIAL) SZLIFIERKI KĄTOWE � 354

DYSKI SCM  
DO SZLIFIERKI KĄTOWEJ

Prace wykonywane przy użyciu szlifierek kątowych zaliczają 
się w rzemiośle i przemyśle do najważniejszych procesów 
obróbki różnego rodzaju metali. Firma TYROLIT oferuje 
również asortyment produktów SCM do zastosowania 
szlifierek kątowych.

Dyski SCM (Surface Conditioning Ma-
terial) łączą w sobie duże właściwości 
szlifujące i dużą trwałość, umożliwia-
jąc tym samym uzyskanie optymalne-
go wykończenia powierzchni. Możli-
we jest przy tym zaoszczędzenie od 
2 do 3 kroków. Dyski SCM nadają się 
do uniwersalnych zastosowań — od 

prostych operacji usuwania zadzio-
rów aż po perfekcyjne wykończenie 
powierzchni. 

Z uwagi na różne wielkości ziarna 
szlifierskiego, od bardzo grubego do 
bardzo drobnego, zakres zastosowań 
produktów firmy TYROLIT jest bardzo 

szeroki. Nasze tarcze wyróżniają się 
jeszcze jedną wyjątkową cechą. Dzię-
ki wyjmowanemu otworowi środko-
wemu nasze tarcze można zamoco-
wać na trzech najpopularniejszych 
tarczach podtrzymujących. Warto 
sprawdzić to samemu!
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SCM – DYSKI SCM (SURFACE CONDITIONING MATERIAL) SZLIFIERKI KĄTOWE � 355

Zalecane zastosowania

Klasa jakości Specyfikacja Strony All in One

PREMIUM EXTRA GRUBE, GRUBE, EXTRA ŚREDNIE,  
ŚREDNIE, BARDZO DROBNE

356, 357

Artykuły w szarym kolorze dostępne wyłącznie na zapytanie. 

Kształty

DISC SCM Dyski

Kolory

Bardzo grube  Grube Ekstra średnie Średnie Bardzo drobne

Strona przednia 

Strona tylna

Dyski SCM są przeznaczone do zastosowania na szlifierce 
kątowej i są dostępne w popularnych średnicach 115 – 
178 mm od bardzo grubych do bardzo dokładnych.

Bardzo przemyślane: Dzięki wyjmowanemu otworowi 
środkowemu każda z tych ściernic może być używana na 
wszystkich trzech oferowanych w naszym asortymencie 
tarczach mocujących.

Montaż dysków SCM
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Artykuły w szarym kolorze dostępne wyłącznie na zapytanie. 

PREMIUM  SCM
UNIWERSALNE ZASTOSOWANIE

Za pomocą nowego programu 
TYROLIT SCM firma TYROLIT robi 
kolejny krok w kierunku zwiększenia 
opłacalności. Czas obróbki elementu 
może w ten sposób zostać istotnie 
skrócony. Oszczędność w krokach 
1-3 jest więc głównym argumentem. 

Duża szybkość i wydajność usuwania 
materiału pozwalają wykonywać takie 
prace, jak zmniejszanie wysokości 
nierówności, usuwanie przebarwień 
powierzchniowych, wygładzanie 
powierzchni oraz usuwanie spawów. 
Kolejną korzyścią technologii SCM 

jest usuwanie zadziorów. Poza tym 
produkty z programu TYROLIT SCM 
wykazują się najlepszymi wynikami w 
zakresie trwałości, co jest kolejnym 
dowodem na ich dobre parametry 
ekonomiczne.

++ Jedna tarcza – 3 możliwości 
Dzięki wyjmowanemu otworo-
wi środkowemu możliwe jest 
zamontowanie tych dysków 
SCM na trzech różnych dys-
kach wsporczych.

++ Znaczna redukcja kosztów 
Redukcja liczby etapów pra-
cy oznacza także obniżenie 
kosztów narzędzia.

++ Skrócenie czasu pracy 
Większa trwałość narzędzia 
oraz oszczędność w 1–3 
etapach pracy wyraźnie 
skracają czas pracy.

PREMIUM  SCM 
Uniwersalne zastosowanie

SCM – DYSKI SCM (SURFACE CONDITIONING MATERIAL) SZLIFIERKI KĄTOWE � 356

Kształt
Nr.  
katalogowy 

Wymiary Konstrukcja Kolor Maks. prędkość 
obrotowa

Zalecana pręd-
kość obrotowa

Ilość

Disc 34047714 115x22
EKSTRA  
GRUBE

CIEMNOBRĄZOWY /  
FIOLETOWY

13.000 8-9.000 20

34047715 115x22 GRUBE BRĄZOWY 13.000 8-9.000 20

34047716 115x22
EKSTRA  
ŚREDNIE

CIEMNOCZERWONY /  
FIOLETOWY

13.000 8-9.000 20

34047720 115x22 ŚREDNIE CZERWONY 13.000 8-9.000 20

34047722 115x22 BARDZO 
DROBNE NIEBIESKI 13.000 8-9.000 20

34047724 125x22
EKSTRA  
GRUBE

CIEMNOBRĄZOWY /  
FIOLETOWY

12.000 7-8.500 20

34047727 125x22 GRUBE BRĄZOWY 12.000 7-8.500 20

34047730 125x22
EKSTRA  
ŚREDNIE

CIEMNOCZERWONY /  
FIOLETOWY

12.000 7-8.500 20

34047732 125x22 ŚREDNIE CZERWONY 12.000 7-8.500 20

34047733 125x22 BARDZO 
DROBNE NIEBIESKI 12.000 7-8.500 20
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Artykuły w szarym kolorze dostępne wyłącznie na zapytanie. 

Kształt
Nr.  
katalogowy 

Wymiary Konstrukcja Kolor Maks. prędkość 
obrotowa

Zalecana pręd-
kość obrotowa

Ilość

Disc 34047734 178x22
EKSTRA  
GRUBE

CIEMNOBRĄZOWY / 
FIOLETOWY

8.500 5-6.000 20

34047735 178x22 GRUBE BRĄZOWY 8.500 5-6.000 20

34047736 178x22
EKSTRA  
ŚREDNIE

CIEMNOCZERWONY /  
FIOLETOWY

8.500 5-6.000 20

34047755 178x22 ŚREDNIE CZERWONY 8.500 5-6.000 20

34047757 178x22 BARDZO 
DROBNE NIEBIESKI 8.500 5-6.000 20

Kształt Nr. katalogowy Średnica Montaż Twardość Maks. prędkość 
obrotowa Ilość

PAD SCM 34050524 115x22 M14 ŚREDNIE 13.000 1

34050525 125x22 M14 ŚREDNIE 12.000 1

34050358 115 M14 ŚREDNIE 13.000 1

34050359 125 M14 ŚREDNIE 12.000 1

34050509 178 M14 ŚREDNIE 8.500 1

PREMIUM  AKCESORIA  
Do krążków SCM

SCM – DYSKI SCM (SURFACE CONDITIONING MATERIAL) SZLIFIERKI KĄTOWE � 357

Ze względu na szczególnie przemyślaną koncepcję naszych krążków SCM, 
można ich używać do wszystkich dostępnych w naszym asortymencie 
dysków wsporczych. Usuwalny otwór środkowy dysku SCM umożliwia 
samodzielne zamocowanie krążka na dysku wsporczym.

Dyski podtrzymujące są przeznaczone do pracy na szlifierce kątowej we 
wszystkich popularnych średnicach od 115 do 178 mm.





5.5 SZLIFIERKI KĄTOWE  
KOŁA SPRASOWANE 
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SZLIFIERKI KĄTOWE KOŁA SPRASOWANE � 360

KOŁA SPRASOWANE
DO SZLIFIEREK KĄTOWYCH

Praca ze szlifierką kątową jest jednym z najważniejszych procesów 
w sektorach komercyjnych i przemysłowych przy przetwarzaniu 
wszelkiego rodzaju metali. Firma TYROLIT oferuje wszechstronny 
asortyment produktów służących do tego celu.

W ramach asortymentu ściernic 
sprasowanych firma TYROLIT oferuje 
idealne narzędzie do obróbki po-
wierzchni bez zmieniania ich geo-
metrii, w szczególności w przypadku 

usuwania rdzy i zabrudzeń. Ściernice 
kompaktowe składają się z wielowar-
stwowej jednoczęściowej włókniny i 
są dostępne w specyfikacji szorstkiej 
lub gładkiej w zależności od liczby 

warstw. Na kolejnych stronach można 
znaleźć nasz asortyment jednoczę-
ściowych ściernic kompaktowych do 
szlifierek kątowych. 
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SZLIFIERKI KĄTOWE KOŁA SPRASOWANE � 361

Zalecane zastosowania

Klasa jakości Specyfikacja Strony All in One

PREMIUM 2 A ŚREDNIE, 2 C DROBNE, 3 C DROBNE,  
6 A ŚREDNIE, 6 C DROBNE, 8 A GRUBE

362, 363

Artykuły w szarym kolorze dostępne wyłącznie na zapytanie. 

Kształty

1UW Koła Sprasowane
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PREMIUM  
KOŁA SPRASOWANE
UNIWERSALNE ZASTOSOWANIE

Za pomocą ściernic sprasowa-
nych firmy TYROLIT można dojść 
do szczególnie trudno dostępnych 
miejsc i narożników każdego ele-
mentu obrabianego. Te elastyczne 
produkty w żaden sposób nie zmie-
niają geometrii powierzchni elementu 

obrabianego i pozwalają zawsze uzy-
skać żądaną strukturę powierzchni. 
Niska temperatura szlifowania, brak 
zatykania oraz możliwość uzyskania 
regularnej powierzchni zapewniają 
im przewagę nad konwencjonalnymi 
narzędziami. 

Zastosowania to przede wszystkim 
usuwanie zadziorów, czyszczenie, 
rozjaśnianie, wykańczanie i obróbka 
szwów spawalniczych. Przy użyciu 
ściernicy sprasowanej można łatwo 
obrabiać materiał i nadawać mu 
strukturę.

++ Uniwersalność 
Produkt ten jest niezwy-
kle uniwersalny i można 
go stosować do usuwa-
nia zadziorów i zadrapań, 
rozjaśniania, szkliwienia, 
wykańczania i obróbki szwów 
spawalniczych.

++ Wysoka opłacalność 
Niska temperatura szli-
fowania i brak zatykania 
zapewniają dużą trwałość 
produktu.

++ Wysoka elastyczność 
Szczególnie dobrze nadaje 
się do obróbki trudno do-
stępnych miejsc, pozwala-
jąc zaoszczędzić czas.

PREMIUM  KOŁA SPRASOWANE 
Uniwersalne zastosowanie

Kształt Nr. katalogowy Wymiary Specyfikacja Maks. prędkość 
obrotowa 

Zalecana prędkość 
obrotowa Ilość

1UW 34190121 127x3x22,2 3 C DROBNE 10.000 6.000 16

34190122 127x3x22,2 6 A ŚREDNIE 10.000 6.000 16

34190123 127x6x22,2 3 C DROBNE 10.000 6.000 8

34190124 127x6x22,2 6 A ŚREDNIE 10.000 6.000 8

34190125 152x3x25,4 2 A ŚREDNIE 5.000 3.000 16

34190206 152x3x25,4 2 C DROBNE 5.000 3.000 16

34190207 152x3x25,4 3 C DROBNE 5.000 3.000 16

34190209 152x3x25,4 6 A ŚREDNIE 7.500 4.500 16

SZLIFIERKI KĄTOWE KOŁA SPRASOWANE � 362

Artykuły w szarym kolorze dostępne wyłącznie na zapytanie.
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SZLIFIERKI KĄTOWE KOŁA SPRASOWANE � 363

Kształt Nr. katalogowy Wymiary Specyfikacja Maks. prędkość 
obrotowa 

Zalecana prędkość 
obrotowa Ilość

1UW 34190210 152x3x25,4 6 C DROBNE 7.500 4.500 16

34190231 152x3x25,4 8 A GRUBE 7.500 4.500 16

34190274 152x6x25,4 2 A ŚREDNIE 5.000 3.000 8

34190275 152x6x25,4 2 C DROBNE 5.000 3.000 8

34190276 152x6x25,4 3 C DROBNE 5.000 3.000 8

34190277 152x6x25,4 6 A ŚREDNIE 7.500 4.500 8

34190278 152x6x25,4 6 C DROBNE 7.500 4.500 8

34190279 152x6x25,4 8 A GRUBE 7.500 4.500 8

Artykuły w szarym kolorze dostępne wyłącznie na zapytanie.





5.6 PROGRAM POLEROWANIA
SZLIFIERKI KĄTOWE
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PROGRAM POLEROWANIA SZLIFIERKI KĄTOWE � 366

Kształty

28PCA CONDITIONING 28 PUA PRE-POLISH 28 PWA POLISH 29EL  
ELASTIC RONDELLER®

Disc Polistar	

PROGRAM POLEROWANIA  
DLA SZLIFIEREK KĄTOWYCH

Prace wykonywane przy użyciu szlifierek kątowych zaliczają 
się w rzemiośle i przemyśle do najważniejszych procesów 
obróbki różnego rodzaju metali. Firma TYROLIT oferuje 
optymalnie dostosowany program do polerowania metalu.

Jest wielu dostawców akcesoriów do 
polerowania. Każdy, kto już polero-
wał, wie jak ważne jest, aby wszystkie 
elementy były do siebie dopasowane. 
W firmie TYROLIT można nabyć 

wszystkie niezbędne materiały i 
narzędzia od jednego dostawcy. Od-
powiednie dopasowanie można roz-
poznać po tym, że uzyskanie wypo-
lerowanej lustrzanej powierzchni jest 

możliwe już po wykonaniu 3 kroków. 
Bez uciążliwych przebarwień materia-
łu na skutek przegrzania materiału.
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PROGRAM POLEROWANIA SZLIFIERKI KĄTOWE � 367

Zalecane prędkości obrotowe

PREMIUM
CONDITIONING

PREMIUM
PRE-POLISH

PREMIUM
POLISH

115 mm – 3.500 U/min 115 mm – 4.000 U/min 115 mm – 1.800 U/min

125 mm – 3.000 U/min 125 mm – 3.600 U/min 125 mm – 1.500 U/min

TYROLIT PREMIUM
PROGRAM POLEROWANIA
W TRZECH KROKACH DO PERFEKCYJNEGO 
WYKOŃCZENIA LUSTRZANEGO

++ Przygotowanie 
Obróbka wstępna 
Do obróbki nieobrobionego materiału aż do wykończenia lustrzanego nadają się: 
PREMIUM*** Krążki fibrowe ZA-P48 	 Strona 341 
PREMIUM*** 2in1 Ściernice lamelkowe	 Strona 325 
STANDARD** SOFTJOB	 Strona 328 
Nasze zalecenie: Wielkość ziarna 120 lub 80, w zależności od materiału

++ Krok 1 
Usunięcie grubych rys za pomocą ściernicy PREMIUM*** CONDITIONING 
Usuwa grube rysy na obrabianej powierzchni.  
Wielowymiarowa konstrukcja lamelek redukuje zatykania i  
zapobiega niepożądanym przebarwieniom materiału. 
Zalecenie: Ziarno „średnie“

++ Krok 2 
Przygotowanie do polerowania za pomocą ściernicy PREMIUM*** PRE-POLISH 
Umożliwia to optymalne przygotowanie powierzchni do polerowania. Sprasowana  
włóknina dopasowuje się elastycznie do powierzchni obrabianego materiału. 
Zalecenie: Ziarno „Fine-P“

++ Krok 3 
Polerowanie za pomocą ściernicy PREMIUM*** POLISH 
Umożliwia uzyskanie na końcu wykończenia lustrzanego. Różne pasty szlifierskie  
umożliwiają obróbkę różnych materiałów, takich jak stal, stal nierdzewna i metale  
nieżelazne. 
Zalecenie: SHF z pastą polerską „S-POLISH“

Pasty polerskie

–– Biała — pasta do polerowania wstępnego na wysoki połysk (POLISH)

–– Niebieska — pasta do polerowania na wysoki połysk (S-POLISH)

–– Brązowa — specjalna pasta do metali nieżelaznych (POLISH-NE)
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PREMIUM  CONDITIONING 
Do stali i stali nierdzewnej

Kształt Nr. katalogowy Wymiary Specyfikacja Ilość Maks. pręd-
kość obrotowa

28PCA 742155 115x22,23 GRUBE 5 12.000

742157 115x22,23 ŚREDNIE 5 12.000

742158 115x22,23 BARDZO  
DROBNE 5 12.000

742148 125x22,23 GRUBE 5 11.000

742153 125x22,23 ŚREDNIE 5 11.000

742154 125x22,23 BARDZO  
DROBNE 5 11.000

PREMIUM  PRE-POLISH 
Do stali i stali nierdzewnej

Kształt Nr. katalogowy Wymiary Specyfikacja Ilość Maks. pręd-
kość obrotowa

28PUA 742379 115x22,23 ŚREDNIE-Q 5 12.000

742380 115x22,23 DROBNE-P 5 12.000

742381 115x22,23 BARDZO  
DROBNE-P 5 12.000

742382 125x22,23 ŚREDNIE-Q 5 11.000

742384 125x22,23 DROBNE-P 5 11.000

742385 125x22,23 BARDZO  
DROBNE-P 5 11.000

PREMIUM  POLISH 
Uniwersalne zastosowanie

Kształt Nr. katalogowy Wymiary Specyfikacja Ilość Maks. pręd-
kość obrotowa

28PWA 742378 115x22,23 SHF 3 9.200

742375 125x22,23 SHF 3 7.700

PROGRAM POLEROWANIA SZLIFIERKI KĄTOWE � 368

Dzięki ściernicy CONDITIONING w wersji PREMIUM*** można usunąć 
ostateczne rysy z powierzchni przed rozpoczęciem polerowania. Dzięki 
trójwymiarowej konstrukcji lamelek zatykanie ściernicy jest ograniczane 
do minimum. Zastosowanie tej ściernicy zapobiega także przebarwieniom 
powstającym na obrabianym elemencie w wyniku nadmiernego nagrzewa-
nia podczas obróbki.

Narzędzie zaprojektowano specjalnie, aby zapewnić uzyskiwanie najlep-
szych wyników na nieregulowanych szlifierkach kątowych.

Do przygotowania powierzchni do polerowania potrzebne jest solidne i 
wysokiej jakości narzędzie. PREMIUM*** PRE-POLISH składa się z kilku 
warstw materiału ściernego, umożliwiając uzyskanie dużej trwałości i 
niezawodności. Dzięki temu narzędzie może być dodatkowo stosowane do 
drobniejszych prac związanych z usuwaniem zadziorów.

Narzędzie zaprojektowano specjalnie, aby zapewnić uzyskiwanie najlep-
szych wyników na nieregulowanych szlifierkach kątowych.

W porównaniu z konwencjonalnymi krążkami filcowymi produkt ten 
ze względu na bardzo elastyczne lamelki zapewnia optymalny rozkład 
ciepła i chłodzenie w trakcie szlifowania. Przez to PREMIUM*** POLISH 
zapobiega powstawaniu niechcianych przebarwień. W połączeniu z pastą 
szlifierską TYROLIT można uzyskać doskonałe wykończenie lustrzane 

obrabianego elementu. 
Narzędzie zaprojektowano specjalnie, aby zapewnić uzyskiwanie najlep-
szych wyników na nieregulowanych szlifierkach kątowych.

Artykuły w szarym kolorze dostępne wyłącznie na zapytanie.



 

M
at

er
ia

ły
  

śc
ie

rn
e 

na
sy

po
w

e

++ Krok 2 
Przygotowanie powierzch-
ni do polerowania z użyciem 
PREMIUM*** PRE-POLISH. 
Ściernica pasuje idealnie do 
powierzchni, a zatem stano-
wi doskonałą podstawę do 
polerowania.

++ Krok 1 
Usuwanie grubych rys za 
pomocą ściernicy PREMIUM*** 
CONDITIONING. Dzięki wielo-
wymiarowej konstrukcji lamelek 
zmniejsza się ryzyko zatykania, 
co zapobiega niepożądanym 
przebarwieniom materiału.

++ Krok 3 
Dzięki PREMIUM*** 
POLISH w ostatnim etapie 
uzyskany zostanie lustrza-
ny efekt wykończenia. 
Różne pasty szlifierskie 
umożliwiają obróbkę różno-
rodnych materiałów.

PREMIUM  PASTY POLERSKIE 
Do stali, stali nierdzewnej i metali nieżelaznych

Nr. katalogowy Wymiary Specyfikacja Kolor Ilość

90PP 741230 30x20x90 POLISH BIAŁY 2

741285 30x20x90 POLISH-NE BRĄZOWY 2

741291 30x20x90 S-POLISH NIEBIESKI 2

741347 60x45x160 POLISH BIAŁY 1

741348 60x45x160 POLISH-NE BRĄZOWY 1

741349 60x45x160 S-POLISH NIEBIESKI 1

PROGRAM POLEROWANIA SZLIFIERKI KĄTOWE � 369

PREMIUM  PROGRAM  
POLEROWANIA WYKOŃCZENIE  
LUSTRZANE W TRZECH KROKACH

Dzięki TYROLIT POLERPROGRAM 
w zaledwie kilku krokach uzyska się 
doskonale błyszczącą powierzchnię. 
Zapobieganie zatykaniu ściernicy 

gwarantuje ponadprzeciętną trwa-
łość. Szlifowanie zapewnia doskonałe 
wykończenie powierzchni. 
Szczególnie dobra ochrona pracy 

dzięki niskiej emisji ciepła, hałasu i 
powstawaniu kurzu.

TYROLIT Film
Film dotyczący pro-
duktu można znaleźć w 
serwisie YouTube. 
www.youtube.com/ 
TYROLITgroup

Dodatkowe użycie pasty polerskiej PREMIUM*** firmy TYROLIT pozwala 
uzyskać żądany efekt wykończenia lustrzanego z różnymi specyfikacjami. 
W zależności od tego, jaki ostateczny efekt powierzchni ma zostać uzyska-
ny, do końcowej obróbki można stosować pastę z różną gradacją ziarna.

Pasty polerskie są dostępne w trzech specyfikacjach. Za pomocą POLISH 
(biała) uzyska się już doskonały efekt połysku. Do efektu wysokiego po-
łysku zalecana jest pasta S-POLISH (niebieska), a do metali nieżelaznych 
specjalna pasta POLISH-NE.

Artykuły w szarym kolorze dostępne wyłącznie na zapytanie.
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Nr. katalogowy Kształt Wymiary Specyfikacja Nr. katalogowy Ilość

21262 28PCA 115x22,23 ŚREDNIE 742157 1

28PUA 115x22,23 Drobne-P 742380 1

28PWA 115x22,23 SHF 742378 1

90 PP 30x20x90 S-POLISH 741291 2

52433 28PCA 125x22,23 ŚREDNIE 742153 1

28PUA 125x22,23 Drobne-P 742384 1

28PWA 125x22,23 SHF 742375 1

90 PP 30x20x90 S-POLISH 741291 2

PREMIUM  PROGRAM DO POLEROWANIA 
Wykończenie lustrzane w trzech krokach

Kształt Nr. katalogowy Wymiary Specyfikacja Ilość Maks. pręd-
kość obrotowa

29EL 10055 115x9,0x22,23 A80-GRUBE 5 5.000

10056 115x9,0x22,23 A150-ŚREDNIE 5 5.000

10058 115x9,0x22,23 A240-DROBNE 5 5.000

STANDARD  ELASTIC RONDELLER® 
Do stali i stali nierdzewnej

Kształt Nr. katalogowy Wymiary Specyfikacja Ilość Maks. pręd-
kość obrotowa

29EL 8434 115x9,0x22,23 C80-GRUBE 5 5.000

10051 115x9,0x22,23 C150-ŚREDNIE 5 5.000

10054 115x9,0x22,23 C240-DROBNE 5 5.000

STANDARD  ELASTIC RONDELLER® 
Do lakieru, farb i tworzywa sztucznego

PROGRAM POLEROWANIA SZLIFIERKI KĄTOWE � 370

ELASTIC RONDELLER® firmy TYROLIT jest idealnym narzędziem do pole-
rowania i drobnych prac wykończeniowych. Dzięki wysokiej sprężystości 
powłoki ściernej uzyskuje się bardzo delikatną poprawę powierzchni. Za-

stosowanie dysku wsporczego pozwala na użycie w szlifierkach kątowych 
o zmiennej prędkości. 
Idealny do prac podczas budowy samochodów, samolotów i konstrukcji.

Dzięki wysokiej sprężystości powłoki ściernej TYROLIT ELASTIC 
RONDELLER® uzyskuje się bardzo delikatną poprawę powierzchni. To 
narzędzie jest więc idealne do polerowania i prac wykończeniowych. Spe-
cjalnie opracowana specyfikacja zapewnia najlepsze wyniki na powłokach 
z lakieru, farb i tworzyw sztucznych.

Zastosowanie dysku wsporczgo pozwala na użycie w szlifierkach kąto-
wych o zmiennej prędkości. Idealny do prac podczas budowy samocho-
dów, samolotów i konstrukcji.

Artykuły w szarym kolorze dostępne wyłącznie na zapytanie.
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PROGRAM POLEROWANIA SZLIFIERKI KĄTOWE � 371

PREMIUM  POLISTAR 
Do kamienia

Nr. katalogowy Wymiary Specyfikacja Kolor Ilość

65A 293641 100x3 D50-B CZARNY 5

293643 100x3 D150-B ZIELONY 5

293644 100x3 D300-B CZERWONY 5

293645 100x3 D500-B NIEBIESKI 5

293737 100x3 D1000-B ŻÓŁTY 5

293738 100x3 D2000-B BEŻOWY 5

293739 100x3 D3000-B BIAŁY 5

ELKUPS 293790 100x3xM14 1

Nr. katalogowy Spis treści Wymiary Ilość

293740 293641 100x3 1

293643 100x3 1

293644 100x3 1

293645 100x3 1

293737 100x3 1

293738 100x3 1

293739 100x3 1

293790 100x3xM14 1

PREMIUM  ZESTAW POLISTAR 
Do kamienia

Ceramiczna tarcza polerska z zapięciem na rzepy nadaje się idealnie do 
polerowania powierzchni kamiennych. Dostępne w asortymencie wielkości 
ziarna w zakresie od 50 do 3.000 zapewniają doskonałe wykończenie 
powierzchni materiału.

Ceramiczny krążek polerski z mocowaniem na rzep nadaje się idealnie do 
polerowania powierzchni kamiennych.  Zestaw POLISTAR zawiera 7 krąż-
ków polerskich o wielkości ziarna 50, 150, 300, 500, 1.000, 2.000 i 3.000, 
jak również dysk wsporczy z montażem M14.

Dzięki krążką polerskim POLISTAR w wersji PREMIUM*** uzyskuje się 
najlepsze wyniki na granicie, marmurze i płytkach Terrazzo.

Artykuły w szarym kolorze dostępne wyłącznie na zapytanie.





5.7 DYSKI QUICK-CHANGE
MINISZLIFIERKA KĄTOWA

M
at

er
ia

ły
  

śc
ie

rn
e 

na
sy

p
o

w
e



M
at

er
ia

ły
 ś

ci
er

ne
 

 n
as

yp
o

w
e

DYSKI QUICK-CHANGE MINISZLIFIERKA KĄTOWA � 374

DYSKI QUICK-CHANGE  
DO MINISZLIFIERKI KĄTOWEJ

Dyski Quick-Change to łatwe w użyciu narzędzia, które 
nie wymagają stosowania narzędzi montażowych. Łatwa 
obsługa na mini szlifierce kątowej pozwoli zaoszczędzić 
dużo czasu podczas codziennej pracy i zwiększyć 
produktywność.

Szeroki asortyment obejmuje wyso-
kiej jakości produkty do ogólnych 
operacji szlifowania aż po wykończe-
nie powierzchni. 
Dwa różne uchwyty obejmują najważ-
niejsze systemy mocowania. Typ R 
może być używany z uchwytami Lockit, 

PowerLock III i Roloc TR, a typ S — z 
uchwytami SocAtt, PowerLock II i 
Roloc TSM. 

Inną szczególną cechą uchwytu typu 
S jest wykonanie nylonowe, chroniące 
przed rdzą i innymi zanieczyszczeniami. 

Firma TYROLIT oferuje dyski Quick-
Change o różnej wielkości ziarna 
do wielu różnych materiałów. Warto 
przekonać się samemu o uniwersal-
ności naszego asortymentu. 
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DYSKI QUICK-CHANGE MINISZLIFIERKA KĄTOWA � 375

Klasa jakości Specyfikacja Strony Stal Stal  
nierdzewna

Metale 
nieżelazne

Tworzywo 
sztuczne

Drewno

QUICK-CHANGE DISCS  
PREMIUM

A-P01 PE Y 380, 381

ZA-P43 PC X 376, 377

ZA-P48 PE Y 378

CA-P93 PE Y 379, 380

Klasa jakości Specyfikacja Strony Stal Stal  
nierdzewna

Metale 
nieżelazne

Tworzywo 
sztuczne

Drewno

SCM QUICK-CHANGE DISCS 
PREMIUM

EXTRA GRUBE, GRU-
BE, EXTRA ŚREDNIE, 
ŚREDNIE, BARDZO 
DROBNE

382

Klasa jakości Specyfikacja Strony All in One

ŚCIERNICE NYLONOWE DO 
CZYSZCZENIA ZGRUBNEGO 
PREMIUM  

C GRUBE,  
A EX GRUBE

382

SZLIFIERKI PROSTE  
PREMIUM

2 A ŚREDNIE, 2 C 
DROBNE, 3 C DROB-
NE, 6 A ŚREDNIE, 6 C 
DROBNE, 8 A GRUBE, 
8 A ŚREDNIE, 

383

SZLIFIERKI PROSTE  
PREMIUM

DROBNE, ŚREDNIE, 
GRUBE

383

Artykuły w szarym kolorze dostępne wyłącznie na zapytanie. 

Kształty

QDisc-R QDisc-S Pad Q-Disc

Zalecane zastosowania
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Artykuły w szarym kolorze dostępne wyłącznie na zapytanie. 

Kształt Nr. katalogowy Średnica Ziarno Maks. prędkość 
obrotowa Ilość

QDisc-R 679662 50 40 30.000 10

666221 50 60 30.000 10

679663 50 80 30.000 10

679664 50 120 30.000 10

666276 75 40 20.000 10

666279 75 60 20.000 10

666280 75 80 20.000 10

666421 75 120 20.000 10

STANDARD  QUICK-CHANGE ŚCIERNICA LAMELKOWA  
2in1 do stali i stali nierdzewnej

Kształt Nr. katalogowy Średnica Ziarno Maks. prędkość 
obrotowa Ilość

QDisc-R 246982 50 40 30.000 10

246984 50 60 30.000 10

246985 50 80 30.000 10

246986 50 120 30.000 10

289327 75 40 20.000 10

289329 75 60 20.000 10

289330 75 80 20.000 10

STANDARD  SOFTJOB ŚCIERNICA LAMELKOWA 
2in1 do stali i stali nierdzewnej

DYSKI QUICK-CHANGE MINISZLIFIERKA KĄTOWA � 376

Ściernia lamelkowa  STANDARD** Minidisc została opracowana specjal-
nie do obróbki właściwej i wykończenia precyzyjnego trudno dostępnych 
miejsc. Każdy dysk jest wyposażony w system szybkomocujący, który 
umożliwia szybką i wygodną wymianę narzędzia.

Oprócz tego MINIDISC jest ściernicą do szlifowania zgrubnego 2in1, która 
jest stosowana zarówno na stali, jak i stali nierdzewnej.

SOFTJOB Q-Disc w wersji STANDARD** to najwyższa elastyczność 
podczas obróbki trudno dostępnych miejsc. Szerokie spektrum zastoso-
wań obejmuje: Przygotowanie i poprawę powierzchni, przygotowanie prac 
spawalniczych, czyszczenie szwów spawalniczych,

Obróbkę konturów i powierzchni profilowanych, obróbkę poręczy i rur, 
czyszczenie powierzchni, usuwanie rdzy i pozostałości farb.
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Artykuły w szarym kolorze dostępne wyłącznie na zapytanie. 

Kształt Nr. katalogowy Średnica Ziarno Maks. prędkość 
obrotowa Ilość

QDisc-R 116061 50 36 25.000 50

116065 50 40 25.000 50

116097 50 60 25.000 50

116111 50 80 25.000 50

116115 50 120 25.000 50

116127 75 36 20.000 25

116130 75 40 20.000 25

116143 75 60 20.000 25

116152 75 80 20.000 25

116156 75 120 20.000 25

PREMIUM  ZA-P43 PC X QUICK-CHANGE DISC 
Do stali

Dzięki TYROLIT QUICK CHANGE 
DISCS oszczędza się dużo czasu. 
Ta specyfikacja zapewnia najwyższą 
wydajność usuwania materiału z jed-

noczesną dużą trwałością. Osiąga się 
to przez połączenie korundu cyrko-
nowego lub ceramicznego z trójwar-
stwową strukturą produktu. 

Produkt charakteryzuje się dużą 
stabilnością, małym wyłamywaniem 
ziarna i wysoką stabilnością krawędzi.

PREMIUM  ZA-P48 PE Y  
QUICK-CHANGE DISC
DO STALI I STALI NIERDZEWNEJ

++ Szeroki asortyment 
Dyski są dostępne w dwóch 
średnicach z różnym moco-
waniem. Rozmiary ziarna z 
przedziału od 36 do 120 są 
odpowiednie do wszystkich 
zadań szlifowania.

++ Najwyższa trwałość 
Wytrzymała konstrukcja 
trójwarstwowa i zmniejszona 
ilość wyłamywanych zia-
ren tworzy trwałe, wydajne 
narzędzie.

++ Najwyższa wydajność 
usuwania materiału 
Dzięki wysokiej agresyw-
ności w znacznym stopniu 
usuwany jest naddatek 
materiału z obrabianego 
elementu.

DYSKI QUICK-CHANGE MINISZLIFIERKA KĄTOWA � 377

Dzięki TYROLIT QUICK CHANGE DISCS oszczędza się czas i tym samym 
zwiększa wydajność produkcji. Są one proste w obsłudze i mogą być 
stosowane bez dodatkowego narzędzia montażowego. QUICK CHANGE 
DISCS zaprojektowano specjalnie do ogólnych zadań szlifowania stali.

Dzięki dwóm różnym mocowaniom obsługujemy najważniejsze systemy 
montażu.
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PREMIUM  ZA-P48 PE Y QUICK-CHANGE DISC 
Do stali i stali nierdzewnej

Kształt Nr. katalogowy Średnica Ziarno Maks. prędkość 
obrotowa Ilość

QDisc-R 112398 50 24 25.000 50

112401 50 36 25.000 50

112406 50 40 25.000 50

112411 50 60 25.000 50

112413 50 80 25.000 50

112418 50 120 25.000 50

112432 75 24 20.000 25

112438 75 36 20.000 25

112440 75 40 20.000 25

112447 75 60 20.000 25

112449 75 80 20.000 25

112452 75 120 20.000 25

QDisc-S 112455 50 24 25.000 50

112469 50 36 25.000 50

112471 50 40 25.000 50

112486 50 60 25.000 50

112493 50 80 25.000 50

112494 50 120 25.000 50

112505 75 24 20.000 25

112510 75 36 20.000 25

112514 75 40 20.000 25

112527 75 60 20.000 25

112532 75 80 20.000 25

112536 75 120 20.000 25

DYSKI QUICK-CHANGE MINISZLIFIERKA KĄTOWA � 378

Artykuły w szarym kolorze dostępne wyłącznie na zapytanie.
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PREMIUM  CA-P93 PE Y  
QUICK-CHANGE DISC
DO STALI I STALI NIERDZEWNEJ

Dzięki TYROLIT QUICK CHANGE 
DISCS oszczędza się dużo czasu. 
Ta specyfikacja zapewnia najwyższą 
wydajność usuwania materiału z jed-

noczesną dużą trwałością. Osiąga się 
to przez połączenie korundu cyrko-
nowego lub ceramicznego z trójwar-
stwową strukturą produktu. 

Produkt charakteryzuje się dużą 
stabilnością, małym wyłamywaniem 
ziarna i wysoką stabilnością krawędzi.

++ Szeroki asortyment 
Dyski są dostępne w dwóch 
średnicach z różnym moco-
waniem. Rozmiary ziarna z 
przedziału od 36 do 120 są 
odpowiednie do wszystkich 
zadań szlifowania.

++ Najwyższa trwałość 
Wytrzymała konstrukcja 
trójwarstwowa i zmniejszona 
ilość wyłamywanych zia-
ren tworzy trwałe, wydajne 
narzędzie.

++ Najwyższa wydajność 
usuwania materiału 
Dzięki wysokiej agresyw-
ności w znacznym stopniu 
usuwany jest naddatek 
materiału z obrabianego 
elementu.

PREMIUM  CA-P93 PE Y QUICK-CHANGE DISC 
Do stali i stali nierdzewnej

Kształt Nr. katalogowy Średnica Ziarno Maks. prędkość 
obrotowa Ilość

QDisc-R 112917 50 36 25.000 50

112918 50 40 25.000 50

112923 50 60 25.000 50

112924 50 80 25.000 50

112928 50 120 25.000 50

112934 75 36 20.000 25

112935 75 40 20.000 25

112937 75 60 20.000 25

112947 75 80 20.000 25

112948 75 120 20.000 25

DYSKI QUICK-CHANGE MINISZLIFIERKA KĄTOWA � 379

Artykuły w szarym kolorze dostępne wyłącznie na zapytanie.
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Kształt Nr. katalogowy Średnica Ziarno Maks. prędkość 
obrotowa Ilość

QDisc-S 112950 50 36 25.000 50

112961 50 40 25.000 50

112988 50 60 25.000 50

113007 50 80 25.000 50

113023 50 120 25.000 50

113026 75 36 20.000 25

113027 75 40 20.000 25

113031 75 60 20.000 25

113057 75 80 20.000 25

113059 75 120 20.000 25

PREMIUM  CA-P93 PE Y QUICK-CHANGE DISC 
Do stali i stali nierdzewnej

Kształt Nr. katalogowy Średnica Ziarno Maks. prędkość 
obrotowa Ilość

QDisc-R 111562 50 24 25.000 50

111567 50 36 25.000 50

111570 50 40 25.000 50

111577 50 60 25.000 50

111584 50 80 25.000 50

111585 50 120 25.000 50

111611 75 24 20.000 25

111631 75 36 20.000 25

112203 75 40 20.000 25

112204 75 60 20.000 25

112205 75 80 20.000 25

112242 75 120 20.000 25

QDisc-S 112253 50 24 25.000 50

112254 50 36 25.000 50

112268 50 40 25.000 50

112273 50 50 25.000 50

112279 50 60 25.000 50

112283 50 80 25.000 50

PREMIUM  A-P01 PE Y QUICK-CHANGE DISC 
Do stali, metali nieżelaznych, tworzywa sztucznego i drewna

DYSKI QUICK-CHANGE MINISZLIFIERKA KĄTOWA � 380

Dzięki TYROLIT QUICK CHANGE DISCS oszczędza się czas i zwiększa 
wydajność produkcji. Są one proste w obsłudze i mogą być stosowane bez 
dodatkowego narzędzia montażowego. W naszym asortymencie dostępne 
są QUICK CHANGE DISCS do ogólnych zadań szlifowania uniwersalnych 
materiałów. 

Dzięki dwóm różnym mocowaniom obsługujemy najważniejsze systemy 
montażu.

Artykuły w szarym kolorze dostępne wyłącznie na zapytanie.
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Kształt Nr. katalogowy Średnica Ziarno Maks. prędkość 
obrotowa Ilość

QDisc-S 112298 50 120 25.000 50

112308 50 180 25.000 50

112309 75 24 20.000 25

112312 75 36 20.000 25

112320 75 40 20.000 25

112322 75 50 20.000 25

112337 75 60 20.000 25

112339 75 80 20.000 25

112359 75 120 20.000 25

PREMIUM  SCM  
QUICK-CHANGE DISC
DO STALI, STALI NIERDZEWNEJ, METALI 
NIEŻELAZNYCH, TWORZYWA  
SZTUCZNEGO I DREWNA

Za pomocą nowego programu 
TYROLIT SCM firma TYROLIT robi 
kolejny krok w kierunku zwiększenia 
opłacalności. Prosta obsługa i mon-
taż skracają dodatkowo czas pracy. 

Czas obróbki elementu może w ten 
sposób zostać znacznie skrócony. 
Oszczędność w krokach 1-3 jest więc 
głównym argumentem. 
Duża szybkość i wydajność usuwania 

materiału pozwalają wykonywać takie 
prace, jak zmniejszanie wysokości 
nierówności, usuwanie przebarwień 
powierzchniowych, wygładzanie po-
wierzchni oraz usuwanie spawów.

++ Szeroki asortyment 
Program linii SCM obejmuje 
obecnie ściernice w naj-
różniejszych wielkościach i 
specyfikacjach.

++ Znaczna redukcja  
kosztów 
Redukcja liczby etapów 
pracy oznacza także obni-
żenie kosztów narzędzia.

++ Skrócenie czasu pracy 
Większa trwałość narzędzia 
oraz oszczędność w 1–3 
etapach pracy wyraźnie 
skracają czas pracy.

DYSKI QUICK-CHANGE MINISZLIFIERKA KĄTOWA � 381

Artykuły w szarym kolorze dostępne wyłącznie na zapytanie.



 

 

M
at

er
ia

ły
 ś

ci
er

ne
 

 n
as

yp
o

w
e

Artykuły w szarym kolorze dostępne wyłącznie na zapytanie. 

Kształt
Nr. katalo-
gowy 

Średnica Konstrukcja Kolor
Maks. 
prędkość 
obrotowa

Zalecana 
prędkość 
obrotowa

Ilość

QDisc-R 34072695 50 EKSTRA  
GRUBE

CIEMNOBRĄZOWY /  
FIOLETOWY

25.000 16.000 50

112543 50 GRUBE BRĄZOWY 25.000 16.000 50

34072696 50 EKSTRA  
ŚREDNIE

CIEMNOCZERWONY /  
FIOLETOWY

25.000 16.000 50

112546 50 ŚREDNIE CZERWONY 25.000 16.000 50

112550 50 BARDZO  
DROBNE NIEBIESKI 25.000 16.000 50

34072700 75 EKSTRA  
GRUBE

CIEMNOBRĄZOWY /  
FIOLETOWY

20.000 13.000 25

112551 75 GRUBE BRĄZOWY 20.000 13.000 25

34072701 75 EKSTRA  
ŚREDNIE

CIEMNOCZERWONY /  
FIOLETOWY

25.000 13.000 25

112581 75 ŚREDNIE CZERWONY 20.000 13.000 25

112588 75 BARDZO  
DROBNE NIEBIESKI 20.000 13.000 25

QDisc-S 112589 50 GRUBE BRĄZOWY 25.000 16.000 50

112590 50 ŚREDNIE CZERWONY 25.000 16.000 50

112591 50 BARDZO  
DROBNE NIEBIESKI 25.000 16.000 50

112592 75 GRUBE BRĄZOWY 20.000 13.000 25

112593 75 ŚREDNIE CZERWONY 20.000 13.000 25

112599 75 BARDZO  
DROBNE NIEBIESKI 20.000 13.000 25

PREMIUM  SCM QUICK-CHANGE DISC 
Do stali, stali nierdzewnej, metali nieżelaznych, tworzywa sztucznego i drewna

DYSKI QUICK-CHANGE MINISZLIFIERKA KĄTOWA � 382

PREMIUM  ŚCIERNICA NYLONOWE DO 
CZYSZCZENIA ZGRUBNEGO QUICK-CHANGE DISCS  
Do stali, stali nierdzewnej i PCV

Kształt
Nr. katalo-
gowy 

Średnica Konstrukcja Kolor
Maks. prędkość 
obrotowa

Zalecana pręd-
kość obrotowa

Ilość

QDisc-R 112602 50 C GRUBE CZARNY 10.500 6.300 20

112603 75 C GRUBE CZARNY 7.000 4.200 10

34206231 50 A EX. GRUBE NIEBIESKI 10.500 7.000 20

34206232 75 A EX. GRUBE NIEBIESKI 7.000 4.200 10

Za pomocą ściernicy do czyszczenia zgrubnego firmy TYROLIT przezna-
czonej do miniszlifierek kątowych bez wysiłku można usunąć rdzę, farbę, 
lakier i uszczelnienie podkładu. Porowate i wzbogacone o agresywny 
materiał ścierny włókna nylonowe sprostają każdemu wyzwaniu. Jedno-
cześnie zapobiega także zatykaniu i obciążaniu ściernicy.

Operator dzięki tej ściernicy może wykonywać ciche, niepowodujące zmę-
czenia szlifowanie przy niskim poziomie postawania ciepła.
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Artykuły w szarym kolorze dostępne wyłącznie na zapytanie. 

PREMIUM  ŚCIERNICE SPRASOWANE QUICK CHANGE DISC 
Uniwersalne zastosowanie

PREMIUM  ŚCIERNICE  
SPRASOWANE QUICK CHANGE DISC
UNIWERSALNE ZASTOSOWANIE

Ściernice sprasowane firmy TYROLIT 
idealnie nadają się do obróbki małych 
powierzchni i narożników. Miękka po-
wierzchnia produktu w żaden sposób nie 
zmienia geometrii powierzchni elementu 

obrabianego i zawsze pozwala osiągnąć 
żądaną strukturę.  Zastosowania to 
przede wszystkim usuwanie zadziorów, 
czyszczenie, rozjaśnianie, wykańczanie i 
obróbka szwów spawalniczych. 

Ściernice sprasowane zapewniają 
zwiększone bezpieczeństwo i niższą 
temperaturę szlifowania w porówna-
niu do innych narzędzi do usuwania 
zadziorów.

++ Uniwersalność 
Produkt ten jest niezwy-
kle uniwersalny i można 
go stosować do usuwania 
zadziorów i zadrapań, wy-
kańczania i obróbki szwów 
spawalniczych.

++ Wysoka opłacalność 
Niska temperatura szli-
fowania i brak zatykania 
zapewniają dużą trwałość 
produktu.

++ Wysoka elastyczność 
Szczególnie dobrze nadaje 
się do obróbki w trudno do-
stępnych miejscach, pozwa-
lając zaoszczędzić czas.

DYSKI QUICK-CHANGE MINISZLIFIERKA KĄTOWA � 383

Kształt Nr. katalogowy Średnica Specyfikacja Maks. prędkość 
obrotowa

Zalecana pręd-
kość obrotowa Ilość

QDisc-R 34190106 51 2 A ŚREDNIE 22.000 13.000 20

34190107 51 2 C DROBNE 22.000 13.000 20

34190108 51 3 C DROBNE 22.000 13.000 20

34190110 51 6 A ŚREDNIE 22.000 13.000 20

34190133 51 6 C DROBNE 22.000 13.000 20

34190134 51 8 A GRUBE 22.000 13.000 20

34201556 51 8 A ŚREDNIE 22.000 13.000 20

34190135 76 2 A ŚREDNIE 15.000 9.000 10

34190137 76 2 C DROBNE 15.000 9.000 10

34190138 76 3 C DROBNE 15.000 9.000 10

34190139 76 6 A ŚREDNIE 15.000 9.000 10

34190140 76 6 C DROBNE 15.000 9.000 10

34190142 76 8 A GRUBE 15.000 9.000 10

34201558 76 8 A ŚREDNIE 15.000 9.000 10
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PREMIUM  AKCESORIA 
Do QUICK CHANGE DISCS

Kształt Nr. katalogowy Wymiary Twardość Montaż Maks. prędkość 
obrotowa Ilość

PAD Q-DISC 131779 50-6x40 ŚREDNIE R 25.000 1

131783 75-6x40 ŚREDNIE R 20.000 1

131784 50-6x40 ŚREDNIE S 25.000 1

131786 75-6x40 ŚREDNIE S 20.000 1

DYSKI QUICK-CHANGE MINISZLIFIERKA KĄTOWA � 384

Za pomocą tego dysku można w prosty i bezpieczny sposób zamontować 
QUICK CHANGE DISCS na miniszlifierce kątowej. Akcesorium jest dostęp-
ne w powszechnie używanych wielkościach średnicy 50 i 75 mm.

AKCESORIA 
Do ściernic kompaktowych Q-Disc

Kształt Nr. katalogowy Montaż Specyfikacja Maks. prędkość 
obrotowa Ilość

34214177 R P ADAPTER 22.000 1

Te akcesoria umożliwiają łatwy montaż adaptera Pad Q-Disc w szlifierce 
kątowej. W tym celu należy wyjąć dysk wsporczy i zamiast niego zamonto-
wać dysk M14.

Artykuły w szarym kolorze dostępne wyłącznie na zapytanie.



5.8 TULEJKI ŚCIERNE
SZLIFIERKI PROSTE
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TULEJKI ŚCIERNE SZLIFIERKI PROSTE� 386

TULEJKI ŚCIERNE  
DO SZLIFIERKI PROSTEJ

Szlifierki proste są stosowane wszędzie tam, gdzie wymagana 
jest precyzja i wykonywanie prac w trudno dostępnych miejscach. 
Tulejki ścierne TYROLIT pomagają operatorowi w każdym 
zadaniu. Precyzyjnie i mimo to elastycznie. 

Za pomocą naszych tulejek ściernych 
możliwe jest szybkie i czyste obrabia-
nie wszystkich rodzajów metali, za-
równo metali żelaznych, jak i nieżela-
znych. Zastosowania obejmują prace 
od zwykłego usuwania zadziorów, 

przez wykańczanie, aż po nadawanie 
kształtu skomplikowanym elementom 
obrabianym. 

Dzięki temu, że asortyment obej-
muje różne wielkości ziarna, mają 

Państwo do dyspozycji szerokie 
spektrum możliwości. Oczywiście w 
firmie TYROLIT dostępne są również 
odpowiednie akcesoria do łatwego 
montażu na szlifierce prostej. 
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TULEJKI ŚCIERNE SZLIFIERKI PROSTE� 387

Zalecane zastosowania

Klasa jakości Specyfikacja Strony Stal Stal  
nierdzewna

Metale 
nieżelazne

PREMIUM ZA-P43 PC X 388, 389

Artykuły w szarym kolorze dostępne wyłącznie na zapytanie. 

Kształty

Spiral Tulejki ścierne SBH Akcesoria
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Artykuły w szarym kolorze dostępne wyłącznie na zapytanie. 

Kształt Nr. katalogowy Wymiary Ziarno Maks. prędkość 
obrotowa Ilość

Spiral 706514 10x20 50 36.000 50

706515 10x20 60 36.000 50

706516 10x20 80 36.000 50

706517 10x20 120 36.000 50

706519 13x25 50 36.000 50

706520 13x25 60 36.000 50

706521 13x25 80 36.000 50

706523 13x25 120 36.000 50

706524 15x30 36 36.000 50

706525 15x30 50 36.000 50

706526 15x30 60 36.000 50

706527 15x30 80 36.000 50

706528 15x30 120 36.000 50

706529 19x25 36 30.000 50

706530 19x25 50 30.000 50

706531 19x25 60 30.000 50

706533 19x25 80 30.000 50

706534 19x25 120 30.000 50

706535 22x20 36 26.000 50

706536 22x20 50 26.000 50

706537 22x20 60 26.000 50

706538 22x20 80 26.000 50

706539 22x20 120 26.000 50

706540 25x25 36 24.000 50

706541 25x25 50 24.000 50

706542 25x25 60 24.000 50

706543 25x25 80 24.000 50

706544 25x25 120 24.000 50

706545 30x30 36 19.100 50

706546 30x30 50 19.100 50

706547 30x30 60 19.100 50

706548 30x30 80 19.100 50

706550 30x30 120 19.100 50

706551 38x25 36 15.000 50

706552 38x25 50 15.000 50

706553 38x25 60 15.000 50

PREMIUM  ZA-P43 PC X TULEJKI ŚCIERNE 
Do stali, stali nierdzewnej i aluminium

TULEJKI ŚCIERNE SZLIFIERKI PROSTE� 388

Tulejki ścierne firmy TYROLIT są dostosowane do operacji usuwania 
zadziorów, jak również formowania złożonych elementów. Połączenie cyr-
konu i dodatkowego czynnika chłodzącego umożliwia stosowanie na wielu 
różnych materiałach. Za pomocą różnych dostępnych wielkości ziarna 
można dokonywać wyboru między bardzo wysokim usuwaniem naddatku 

materiału a pracami wykończeniowymi. 
Prosty montaż tulejek ściernych na rozszerzalnym trzpieniu. Trzpień jest 
dostępne także w naszym asortymencie.
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Artykuły w szarym kolorze dostępne wyłącznie na zapytanie. 

Kształt Nr. katalogowy Wymiary Ziarno Maks. prędkość 
obrotowa Ilość

Spiral 706555 38x25 80 15.000 50

706557 38x25 120 15.000 50

706558 45x30 36 12.700 50

706559 45x30 50 12.700 50

706560 45x30 60 12.700 50

706561 45x30 80 12.700 50

706562 45x30 120 12.700 50

706563 51x25 36 11.200 50

706564 51x25 50 11.200 50

706565 51x25 60 11.200 50

706566 51x25 80 11.200 50

706567 51x25 120 11.200 50

706568 60x30 36 9.500 50

706569 60x30 50 9.500 50

706570 60x30 60 9.500 50

706571 60x30 80 9.500 50

706573 60x30 120 9.500 50

706574 75x30 36 7.600 50

706575 75x30 50 7.600 50

706576 75x30 60 7.600 50

706577 75x30 80 7.600 50

706578 75x30 120 7.600 50

TULEJKI ŚCIERNE SZLIFIERKI PROSTE� 389

Kształt Nr. katalogowy Wymiary Maks. prędkość 
obrotowa Ilość

SBH 710011 10x20-6x40 44.000 5

710012 13x25-6x40 44.000 5

710013 15x30-6x40 36.000 5

710014 19x25-6x40 30.000 5

710015 22x20-6x40 26.000 5

710016 25x25-6x40 24.000 5

710017 30x30-6x40 19.100 5

710018 38x25-6x40 15.000 5

710022 45x30-6x40 12.700 5

710023 51x25-6x40 11.200 5

710025 60x30-6x40 9.500 5

710026 75x30-6x40 7.600 5

PREMIUM  AKCESORIA  
Do tulejek ściernych

Rozszerzalny gumowy trzpień zaprojektowano do stosowania tulejek ścier-
nych. Dzięki wykorzystaniu rozszerzalności lamelek gumowych mocowana 
jest tulejka ścierna, a zatem jest bezpieczna i łatwa w montażu.

Trzpień pasuje do wszystkich tulejek ściernych dostępnych w naszym 
asortymencie.





5.  9 ŚCIERNICE TRZPIENIOWE  
LISTKOWE I ŚCIERNICE TRZPIENIOWE 
Z WŁÓKNINĄ SZLIFIERKI PROSTE
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ŚCIERNICE TRZPIENIOWE LISTKOWE I ŚCIERNICE TRZPIENIOWE Z WŁÓKNINĄ SZLIFIERKI PROSTE� 392

ŚCIERNICE TRZPIENIOWE  
LISTKOWE I ŚCIERNICE  
TRZPIENIOWE Z WŁÓKNINĄ  
DO SZLIFIERKI PROSTEJ

Szlifierki proste są stosowane wszędzie tam, gdzie wymagana 
jest precyzja i wykonywanie prac w trudno dostępnych miejscach. 
Uzyskanie elastycznych i optymalnych obrysów elementu do obróbki 
umożliwiają w szczególności narzędzia takie jak trzpieniowe ściernice 
listkowe oraz ściernice trzpieniowe z włókniny firmy TYROLIT. 

Ściernice listkowe na trzpieniu umoż-
liwiają precyzyjną obróbkę wszystkich 
powierzchni. Możliwe jest użycie nie 
tylko na elektrycznych, lecz także na 

pneumatycznych szlifierkach prostych. 
Asortyment firmy TYROLIT obejmuje 
również ściernice trzpieniowe z włók-
niny przeplatane płótnem w różnych 

gradacjach i o różnych wymiarach. 
Charakteryzują się one dużą zdolno-
ścią dopasowywania się i zapobiega-
ją zmianie integralności powierzchni. 
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Kształty

52LA VL Ściernica trzpie-
niowe z włókniną 

52 LAVL-C Ściernica 
trzpieniowe przeplatane 
włóknina / płótno

52 LA-C Ściernice  
trzpieniowe listkowe 

Zalecane zastosowania

Klasa jakości Strony Stal Stal  
nierdzewna

Metale 
nieżelazne

ŚCIERNICE TRZPIENIOWE 
LISTKOWE
PREMIUM

396, 397, 398, 399

Klasa jakości Strony Stal Stal  
nierdzewna

Metale 
nieżelazne

ŚCIERNICE TRZPIENIOWE 
LISTKOWE
BASIC

399, 400

Artykuły w szarym kolorze dostępne wyłącznie na zapytanie. 

Klasa jakości Strony Stal Stal  
nierdzewna

Metale 
nieżelazne

ŚCIERNICE TRZPIENIOWE  
Z WŁÓKNINĄ SZLIFIERSKĄ 
PREMIUM

394, 395

Wymiary
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Artykuły w szarym kolorze dostępne wyłącznie na zapytanie. 

Kształt
Nr. katalo-
gowy 

Wymiary Ziarno Konstrukcja
Maks.  
prędkość  
obrotowa

Zalecana 
prędkość 
obrotowa

Ilość

52 LA VL 570473 40x20-6x40 A GRUBE 9.000 7.500 10

908708 40x20-6x40 A ŚREDNIE 9.000 7.500 10

908712 40x20-6x40 A DROBNE 9.000 7.500 10

388126 40x20-6x40 A BARDZO DROBNE 9.000 7.500 10

136087 50x30-6x40 A ŚREDNIE 8.000 6.000 10

136090 50x30-6x40 A BARDZO DROBNE 8.000 6.000 10

908854 50x50-6x40 A ŚREDNIE 8.000 6.000 10

570485 60x30-6x40 A GRUBE 7.000 5.000 10

908784 60x30-6x40 A ŚREDNIE 7.000 5.000 10

908794 60x30-6x40 A DROBNE 7.000 5.000 10

908795 60x30-6x40 A BARDZO DROBNE 7.000 5.000 10

34054620 60x50-6x40 A GRUBE 7.000 5.000 10

908710 60x50-6x40 A ŚREDNIE 7.000 5.000 10

908715 60x50-6x40 A DROBNE 7.000 5.000 10

34054651 60x50-6x40 A BARDZO DROBNE 7.000 5.000 10

908862 80x50-6x40 A GRUBE 6.000 4.000 10

372339 80x50-6x40 C ŚREDNIE 6.000 4.000 10

908711 80x50-6x40 A ŚREDNIE 6.000 4.000 10

908717 80x50-6x40 A DROBNE 6.000 4.000 10

908796 80x50-6x40 A BARDZO DROBNE 6.000 4.000 10

52LA VL-C 34053446 40x20-6x40 60 A GRUBE 9.000 7.500 10

908775 40x20-6x40 100 A ŚREDNIE 9.000 7.500 10

908779 40x20-6x40 150 A DROBNE 9.000 7.500 10

34053447 50x30-6x40 60 A GRUBE 8.000 6.000 10

136161 50x30-6x40 80 A ŚREDNIE 8.000 6.000 10

457370 50x30-6x40 150 A DROBNE 8.000 6.000 10

136164 50x30-6x40 240 A BARDZO DROBNE 8.000 6.000 10

148718 50x50-6x40 120 A ŚREDNIE 8.000 6.000 10

148722 50x50-6x40 240 A BARDZO DROBNE 8.000 6.000 10

263249 60x30-6x40 60 A GRUBE 7.000 5.000 10

910902 60x30-6x40 80 A ŚREDNIE 7.000 5.000 10

908780 60x30-6x40 150 A DROBNE 7.000 5.000 10

908821 60x30-6x40 240 A BARDZO DROBNE 7.000 5.000 10

136168 60x40-6x40 80 A ŚREDNIE 7.000 5.000 10

136173 60x40-6x40 240 A BARDZO DROBNE 7.000 5.000 10

PREMIUM  ŚCIERNICE TRZPIENIOWE Z WŁÓKNINĄ SZLIFIERSKĄ  
Do stali, stali nierdzewnej i metali nieżelaznych

ŚCIERNICE TRZPIENIOWE LISTKOWE I ŚCIERNICE TRZPIENIOWE Z WŁÓKNINĄ SZLIFIERKI PROSTE� 394

Ściernice trzpieniowe z włókniną szlifierską firmy TYROLIT mają dużą 
zdolność dopasowywania się do obrabianego materiału. Aby móc oddać 
Państwu do dyspozycji różne gradacje i kolejne wymiary, asortyment firmy 
TYROLIT w wersji Premium*** rozszerzono o kolejne 29 pozycji.

Różnorodność wielkości ziarna pozwala uzyskać różne struktury po-
wierzchni i poziomy jej chropowatości. Firma TYROLIT oferuje też ściernice 
przeplatane włóknina / płótno ścierne, co pozwala uzyskać większe usu-
wanie naddatku materiału i bardziej chropowatą powierzchnie.
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Artykuły w szarym kolorze dostępne wyłącznie na zapytanie. 

Kształt
Nr. katalo-
gowy 

Wymiary Ziarno Konstrukcja
Maks.  
prędkość  
obrotowa

Zalecana 
prędkość 
obrotowa

Ilość

52LA VL-C 34054652 60x50-6x40 60 A GRUBE 7.000 5.000 10

34054655 60x50-6x40 80 A ŚREDNIE 7.000 5.000 10

34054658 60x50-6x40 150 A DROBNE 7.000 5.000 10

239448 80x30-6x40 240 A BARDZO DROBNE 6.000 4.000 10

908871 80x50-6x40 60 A GRUBE 6.000 4.000 10

910864 80x50-6x40 80 A ŚREDNIE 6.000 4.000 10

136193 80x50-6x40 120 A ŚREDNIE 6.000 4.000 10

910853 80x50-6x40 150 A DROBNE 6.000 4.000 10

908823 80x50-6x40 240 A BARDZO DROBNE 6.000 4.000 10

908872 100x50-6x40 60 A GRUBE 4.000 3.000 10

910890 100x50-6x40 80 A ŚREDNIE 4.000 3.000 10

908826 100x50-6x40 150 A DROBNE 4.000 3.000 10

908825 100x50-6x40 240 A BARDZO DROBNE 4.000 3.000 10

ŚCIERNICE TRZPIENIOWE LISTKOWE I ŚCIERNICE TRZPIENIOWE Z WŁÓKNINĄ SZLIFIERKI PROSTE� 395

PREMIUM  ŚCIERNICE  
TRZPIENIOWE LISTKOWE
DO STALI, STALI NIERDZEWNEJ I  
METALI NIEŻELAZNYCH

Dzięki swej elastyczności narzędzia 
te dopasowują się optymalnie do 
każdego obrysu elementu obrabia-
nego. Umieszczone promieniowo 
lamelki ściernic listkowych pozwalają 

obrabiać różne materiały i dokładnie 
pracować przy różnych zastoso-
waniach: matowanie, polerowanie 
wstępne, czyszczenie powierzchni. 
Ponadto obróbka trudno dostęp-

nych miejsc odbywa się łatwo przez 
zastosowanie wysoce elastycznych 
listków.

++ Mniejszy nakład pracy 
Szlifowanie małych i trudno do-
stępnych miejsc, na przykład 
przy konstrukcji pojemników i 
inżynierii oprzyrządowania, nie 
stanowi żadnego problemu dla 
ściernic trzpieniowych listko-
wych firmy TYROLIT.

++ Uniwersalne zastosowanie 
Ściernice trzpieniowe listko-
we firmy TYROLIT mogą być 
stosowane zarówno z urzą-
dzeniami pneumatycznymi, jak 
i z elektrycznymi, na różnych 
obrabianych materiałach.

++ Duża elastyczność 
Elastyczne dopasowanie 
do obrysu każdego obra-
bianego elementu umożli-
wia dokładniejszą pracę.
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PREMIUM  ŚCIERNICE TRZPIENIOWE LISTKOWE 
Do stali, stali nierdzewnej i metali nieżelaznych

Kształt Nr. katalogowy Wymiary Ziarno
Maks. prędkość 
obrotowa

Zalecana pręd-
kość obrotowa

Ilość

52LA-C 909383 10x10-3x40 80 35.000 26.000 10

909385 10x10-3x40 120 35.000 26.000 10

661085 10x10-3x40 150 35.000 26.000 10

49856 20x10-6x40 60 30.000 20.000 10

816831 20x10-6x40 80 30.000 20.000 10

816833 20x10-6x40 120 30.000 20.000 10

619800 20x10-6x40 150 30.000 20.000 10

816843 20x10-6x40 180 30.000 20.000 10

886805 25x15-6x40 60 26.000 18.000 10

816846 25x15-6x40 80 26.000 18.000 10

816847 25x15-6x40 120 26.000 18.000 10

909388 30x5-6x40 60 26.000 16.000 10

909390 30x5-6x40 80 26.000 16.000 10

909393 30x5-6x40 120 26.000 16.000 10

909396 30x10-3x40 60 26.000 16.000 10

909397 30x10-3x40 80 26.000 16.000 10

909398 30x10-3x40 120 26.000 16.000 10

816854 30x10-3x40 150 26.000 16.000 10

909400 30x10-3x40 240 26.000 16.000 10

959241 30x10-6x40 40 26.000 16.000 10

816855 30x10-6x40 60 26.000 16.000 10

816871 30x10-6x40 80 26.000 16.000 10

816872 30x10-6x40 120 26.000 16.000 10

816873 30x10-6x40 150 26.000 16.000 10

909405 30x10-6x40 180 26.000 16.000 10

816874 30x10-6x40 240 26.000 16.000 10

816875 30x10-6x40 320 26.000 16.000 10

939107 30x15-6x40 40 26.000 16.000 10

816880 30x15-6x40 60 26.000 16.000 10

816893 30x15-6x40 80 26.000 16.000 10

816905 30x15-6x40 120 26.000 16.000 10

816906 30x15-6x40 150 26.000 16.000 10

667198 30x15-6x40 180 26.000 16.000 10

909404 30x15-6x40 240 26.000 16.000 10

432975 30x15-6x40 320 26.000 16.000 10

82070 40x10-6x40 40 20.000 13.000 10

648425 40x10-6x40 60 20.000 13.000 10

ŚCIERNICE TRZPIENIOWE LISTKOWE I ŚCIERNICE TRZPIENIOWE Z WŁÓKNINĄ SZLIFIERKI PROSTE� 396

Artykuły w szarym kolorze dostępne wyłącznie na zapytanie.
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Kształt Nr. katalogowy Wymiary Ziarno
Maks. prędkość 
obrotowa

Zalecana pręd-
kość obrotowa

Ilość

52LA-C 82078 40x10-6x40 80 20.000 13.000 10

82079 40x10-6x40 120 20.000 13.000 10

910558 40x15-6x40 40 20.000 13.000 10

816907 40x15-6x40 60 20.000 13.000 10

816908 40x15-6x40 80 20.000 13.000 10

816909 40x15-6x40 120 20.000 13.000 10

816911 40x15-6x40 150 20.000 13.000 10

678198 40x15-6x40 180 20.000 13.000 10

816912 40x15-6x40 240 20.000 13.000 10

816913 40x15-6x40 320 20.000 13.000 10

816914 40x20-6x40 40 20.000 13.000 10

816915 40x20-6x40 60 20.000 13.000 10

816916 40x20-6x40 80 20.000 13.000 10

816918 40x20-6x40 120 20.000 13.000 10

816919 40x20-6x40 150 20.000 13.000 10

897078 40x20-6x40 180 20.000 13.000 10

816920 40x20-6x40 240 20.000 13.000 10

816921 40x20-6x40 320 20.000 13.000 10

82117 50x10-6x40 60 16.000 11.000 10

909362 50x10-6x40 80 16.000 11.000 10

82125 50x10-6x40 120 16.000 11.000 10

34053444 50x10-6x40 240 16.000 11.000 10

82127 50x15-6x40 40 16.000 11.000 10

816922 50x15-6x40 60 16.000 11.000 10

816923 50x15-6x40 80 16.000 11.000 10

816924 50x15-6x40 120 16.000 11.000 10

816925 50x15-6x40 150 16.000 11.000 10

816926 50x15-6x40 240 16.000 11.000 10

816927 50x15-6x40 320 16.000 11.000 10

816928 50x20-6x40 40 16.000 11.000 10

816931 50x20-6x40 60 16.000 11.000 10

816933 50x20-6x40 80 16.000 11.000 10

816934 50x20-6x40 120 16.000 11.000 10

848563 50x20-6x40 180 16.000 11.000 10

816939 50x20-6x40 320 16.000 11.000 10

910574 50x30-6x40 40 16.000 11.000 10

816940 50x30-6x40 60 16.000 11.000 10

816941 50x30-6x40 80 16.000 11.000 10

816942 50x30-6x40 120 16.000 11.000 10

ŚCIERNICE TRZPIENIOWE LISTKOWE I ŚCIERNICE TRZPIENIOWE Z WŁÓKNINĄ SZLIFIERKI PROSTE� 397

Artykuły w szarym kolorze dostępne wyłącznie na zapytanie.
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Kształt Nr. katalogowy Wymiary Ziarno
Maks. prędkość 
obrotowa

Zalecana pręd-
kość obrotowa

Ilość

52LA-C 816943 50x30-6x40 150 16.000 11.000 10

433019 50x30-6x40 180 16.000 11.000 10

433020 50x30-6x40 240 16.000 11.000 10

910572 50x30-6x40 320 16.000 11.000 10

910587 60x15-6x40 40 13.500 9.000 10

816949 60x15-6x40 60 13.500 9.000 10

816950 60x15-6x40 80 13.500 9.000 10

816951 60x15-6x40 120 13.500 9.000 10

816952 60x15-6x40 150 13.500 9.000 10

910579 60x15-6x40 240 13.500 9.000 10

910707 60x20-6x40 40 13.500 9.000 10

816953 60x20-6x40 60 13.500 9.000 10

816954 60x20-6x40 80 13.500 9.000 10

816955 60x20-6x40 120 13.500 9.000 10

816956 60x20-6x40 150 13.500 9.000 10

433039 60x20-6x40 180 13.500 9.000 10

816957 60x20-6x40 240 13.500 9.000 10

816958 60x20-6x40 320 13.500 9.000 10

817011 60x30-6x40 40 13.500 9.000 10

816959 60x30-6x40 60 13.500 9.000 10

816960 60x30-6x40 80 13.500 9.000 10

816961 60x30-6x40 120 13.500 9.000 10

816962 60x30-6x40 150 13.500 9.000 10

909368 60x30-6x40 180 13.500 9.000 10

816963 60x30-6x40 240 13.500 9.000 10

816964 60x30-6x40 320 13.500 9.000 10

817012 60x40-6x40 40 13.500 9.000 10

816965 60x40-6x40 60 13.500 9.000 10

816966 60x40-6x40 80 13.500 9.000 10

816967 60x40-6x40 120 13.500 9.000 10

816968 60x40-6x40 150 13.500 9.000 10

816969 60x40-6x40 240 13.500 9.000 10

816971 60x50-6x40 40 13.500 9.000 10

816972 60x50-6x40 60 13.500 9.000 10

816973 60x50-6x40 80 13.500 9.000 10

816974 60x50-6x40 120 13.500 9.000 10

910718 80x15-6x40 60 10.000 6.000 10

82256 80x15-6x40 80 10.000 6.000 10

PREMIUM  ŚCIERNICE TRZPIENIOWE LISTKOWE 
Do stali, stali nierdzewnej i metali nieżelaznych

ŚCIERNICE TRZPIENIOWE LISTKOWE I ŚCIERNICE TRZPIENIOWE Z WŁÓKNINĄ SZLIFIERKI PROSTE� 398

Artykuły w szarym kolorze dostępne wyłącznie na zapytanie.
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Kształt Nr. katalogowy Wymiary Ziarno
Maks. prędkość 
obrotowa

Zalecana pręd-
kość obrotowa

Ilość

52LA-C 82257 80x15-6x40 120 10.000 6.000 10

816976 80x20-6x40 60 10.000 6.000 10

816977 80x20-6x40 80 10.000 6.000 10

816978 80x20-6x40 120 10.000 6.000 10

910722 80x30-6x40 40 10.000 6.000 10

816981 80x30-6x40 60 10.000 6.000 10

816982 80x30-6x40 80 10.000 6.000 10

816983 80x30-6x40 120 10.000 6.000 10

816984 80x30-6x40 150 10.000 6.000 10

433068 80x30-6x40 180 10.000 6.000 10

915573 80x30-6x40 240 10.000 6.000 10

910720 80x30-6x40 320 10.000 6.000 10

816985 80x40-6x40 60 10.000 6.000 10

816986 80x40-6x40 80 10.000 6.000 10

816987 80x40-6x40 120 10.000 6.000 10

816989 80x40-6x40 240 10.000 6.000 10

87910 80x50-6x40 40 10.000 6.000 10

816990 80x50-6x40 60 10.000 6.000 10

816991 80x50-6x40 80 10.000 6.000 10

816992 80x50-6x40 120 10.000 6.000 10

816993 80x50-6x40 150 10.000 6.000 10

817001 80x50-6x40 240 10.000 6.000 10

817003 80x50-6x40 320 10.000 6.000 10

BASIC  ŚCIERNICE TRZPIENIOWE LISTKOWE 
Do stali, stali nierdzewnej i metali nieżelaznych

Kształt Nr. katalogowy Wymiary Ziarno
Maks. prędkość 
obrotowa

Zalecana pręd-
kość obrotowa

Ilość

52LA-C 34054618 30x10-6x40 40 26.000 16.000 10

34054619 30x10-6x40 60 26.000 16.000 10

34054737 30x10-6x40 80 26.000 16.000 10

34054660 30x10-6x40 120 26.000 16.000 10

34054738 30x10-6x40 180 26.000 16.000 10

34054739 40x15-6x40 40 20.000 13.000 10

34054751 40x15-6x40 60 20.000 13.000 10

Dzięki swej elastyczności ściernice trzpieniowe listkowe w wersji BASIC* 
dopasowują się do każdego obrysu elementu do obróbki. Umieszczone 
promieniowo listki ściernic pozwalają obrabiać różnorodne materiały i do-
kładnie pracować przy różnych zastosowaniach: matowaniu, polerowaniu 
wstępnym, czyszczeniu powierzchni.

Ponadto obróbka trudno dostępnych miejsc odbywa się łatwo przez zasto-
sowanie wysoce elastycznych listków.

ŚCIERNICE TRZPIENIOWE LISTKOWE I ŚCIERNICE TRZPIENIOWE Z WŁÓKNINĄ SZLIFIERKI PROSTE� 399

Artykuły w szarym kolorze dostępne wyłącznie na zapytanie.
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Kształt Nr. katalogowy Wymiary Ziarno
Maks. prędkość 
obrotowa

Zalecana pręd-
kość obrotowa

Ilość

52LA-C 34054753 40x15-6x40 80 20.000 13.000 10

34054754 40x15-6x40 120 20.000 13.000 10

34054758 40x15-6x40 180 20.000 13.000 10

34054759 40x20-6x40 40 20.000 13.000 10

34054760 40x20-6x40 60 20.000 13.000 10

34054783 40x20-6x40 80 20.000 13.000 10

34054784 40x20-6x40 120 20.000 13.000 10

34054785 40x20-6x40 180 20.000 13.000 10

34054786 50x15-6x40 40 16.000 11.000 10

34054787 50x15-6x40 60 16.000 11.000 10

34054788 50x15-6x40 80 16.000 11.000 10

34054789 50x15-6x40 120 16.000 11.000 10

34054801 50x20-6x40 40 16.000 11.000 10

34054805 50x20-6x40 60 16.000 11.000 10

34054809 50x20-6x40 80 16.000 11.000 10

34054812 50x20-6x40 120 16.000 11.000 10

34054813 50x20-6x40 180 16.000 11.000 10

34054814 50x30-6x40 40 16.000 11.000 10

34054817 50x30-6x40 60 16.000 11.000 10

34054820 50x30-6x40 80 16.000 11.000 10

34054831 50x30-6x40 120 16.000 11.000 10

34054832 50x30-6x40 180 16.000 11.000 10

34054834 60x20-6x40 40 13.500 9.000 10

34054836 60x20-6x40 60 13.500 9.000 10

34054837 60x20-6x40 80 13.500 9.000 10

34054839 60x20-6x40 120 13.500 9.000 10

34054840 60x20-6x40 180 13.500 9.000 10

34054852 60x30-6x40 40 13.500 9.000 10

34054854 60x30-6x40 60 13.500 9.000 10

34054855 60x30-6x40 80 13.500 9.000 10

34054856 60x30-6x40 120 13.500 9.000 10

34054857 60x30-6x40 180 13.500 9.000 10

34054858 80x30-6x40 40 10.000 6.000 10

34054860 80x30-6x40 60 10.000 6.000 10

34054861 80x30-6x40 80 10.000 6.000 10

34054862 80x30-6x40 120 10.000 6.000 10

34054863 80x30-6x40 180 10.000 6.000 10

BASIC  ŚCIERNICE TRZPIENIOWE LISTKOWE 
Do stali, stali nierdzewnej i metali nieżelaznych

ŚCIERNICE TRZPIENIOWE LISTKOWE I ŚCIERNICE TRZPIENIOWE Z WŁÓKNINĄ SZLIFIERKI PROSTE� 400

Artykuły w szarym kolorze dostępne wyłącznie na zapytanie.



5.10 SZLIFIERKI PROSTE 
KOŁA SPRASOWANE

M
at

er
ia

ły
  

śc
ie

rn
e 

na
sy

p
o

w
e



M
at

er
ia

ły
 ś

ci
er

ne
 

 n
as

yp
o

w
e

SZLIFIERKI PROSTE KOŁA SPRASOWANE� 402

KOŁA SPRASOWANE
DO SZLIFIEREK PROSTYCH

Szlifierki proste są zawsze stosowane tam, gdzie 
wymagana jest precyzja docierania do trudno dostępnych 
miejsc. Firma TYROLIT oferuje wszechstronny asortyment 
kół sprasowanych.

W ramach asortymentu ściernic 
sprasowanych firma TYROLIT oferuje 
idealne narzędzie do obróbki po-
wierzchni bez zmieniania ich geo-
metrii, w szczególności w przypadku 
usuwania rdzy i zabrudzeń. Ściernice 
kompaktowe składają się z wielowar-
stwowej jednoczęściowej włókniny i 

są dostępne w specyfikacji szorstkiej 
lub gładkiej w zależności od licz-
by warstw. Dzięki swojej miękkiej 
strukturze ściernice kompaktowe 
typu MMF (wykańczanie wielu metali) 
nadają się do obróbki precyzyjnej 
wszystkich powierzchni metalowych, 
natomiast ściernice typu DB (debur-

ring) są wyjątkowo twarde ze wzglę-
du na zastosowanie kilku warstw i 
dużego nacisku, przez co nadają się 
do usuwania zadziorów.  
Na kolejnych stronach można znaleźć 
nasz asortyment jednoczęściowych i 
splotowych ściernic kompaktowych 
do szlifierek prostych. 
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SZLIFIERKI PROSTE KOŁA SPRASOWANE� 403

Zalecane zastosowania

Klasa jakości Specyfikacja Strony All in One

PREMIUM 2 A ŚREDNIE, 2 A GRUBE, 2 C GRUBE, 2 C ŚREDNIE,  
2 C DROBNE, 3 C DROBNE, 5 A ŚREDNIE,  
6 A ŚREDNIE, 6 C DROBNE, 8 A GRUBE

404, 
405, 
406

Artykuły w szarym kolorze dostępne wyłącznie na zapytanie. 

Kształty

1UW Włóknina sprasowana 1 CW Ściernica splotowa 
(z włókniny nawijanej) 
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PREMIUM   
ŚCIERNICE SPRASOWANE
UNIWERSALNE ZASTOSOWANIE

Asortyment ściernic sprasowanych 
obejmuje sztywne narzędzia ścier-
ne do usuwania zadziorów, a także 
narzędzia do delikatnego, idealnego 
wykańczania powierzchni.  Są one 
wykorzystywane przede wszystkim 

w trudno dostępnych miejscach i w 
żaden sposób nie zmieniają geometrii 
powierzchni elementu obrabianego. 
Zastosowania to przede wszystkim 
usuwanie zadziorów, czyszczenie, 
obróbka wykończeniowa i obróbka 

szwów spawalniczych. 
Ściernice kompaktowe zapewniają 
zwiększone bezpieczeństwo i niższą 
temperaturę szlifowania w porówna-
niu do innych narzędzi do usuwania 
zadziorów.

++ Uniwersalność 
Produkt ten jest niezwy-
kle uniwersalny i można 
go stosować do usuwa-
nia zadziorów i zadrapań, 
rozjaśniania, szkliwienia, 
wykańczania i obróbki szwów 
spawalniczych.

++ Wysoka opłacalność 
Niska temperatura szli-
fowania i brak zatykania 
zapewniają dużą trwałość 
produktu.

++ Bogaty asortyment 
W zależności od wykoń-
czenia powierzchni są one 
dostępne w naszym asor-
tymencie od twardych po 
bardzo elastyczne.

SZLIFIERKI PROSTE KOŁA SPRASOWANE� 404

PREMIUM  ŚCIERNICE SPRASOWANE 
Uniwersalne zastosowanie

Kształt Nr. katalogowy Wymiary Specyfikacja
Maks.  
prędkość  
obrotowa

Zalecana  
prędkość  
obrotowa

Ilość

1UW 34201993 25x25x4,8 2 A ŚREDNIE 30.000 18.000 25

34201994 25x25x4,8 2 C DROBNE 30.000 18.000 25

34201995 25x25x4,8 3 C DROBNE 30.000 18.000 25

34201996 25x25x4,8 6 A ŚREDNIE 35.000 21.000 25

34201997 25x25x4,8 6 C DROBNE 35.000 21.000 25

34201998 25x25x4,8 8 A GRUBE 35.000 21.000 25

Artykuły w szarym kolorze dostępne wyłącznie na zapytanie.
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SZLIFIERKI PROSTE KOŁA SPRASOWANE� 405

Kształt Nr. katalogowy Wymiary Specyfikacja
Maks.  
prędkość  
obrotowa

Zalecana  
prędkość  
obrotowa

Ilość

1UW 34189233 51x6x6,3 2 A ŚREDNIE 16.000 9.600 25

34189994 51x6x6,3 2 C DROBNE 16.000 9.600 25

34189995 51x6x6,3 3 C DROBNE 16.000 9.600 25

34189996 51x6x6,3 6 A ŚREDNIE 22.000 13.200 25

34189997 51x6x6,3 6 C DROBNE 22.000 13.200 25

34189999 51x6x6,3 8 A GRUBE 22.000 13.200 25

34204206 76x3x6,3 6 A ŚREDNIE 18.000 10.800 50

34189552 76x6x6,3 2 A ŚREDNIE 15.000 9.000 25

34189553 76x6x6,3 2 C DROBNE 15.000 9.000 25

34189557 76x6x6,3 3 C DROBNE 15.000 9.000 25

34189554 76x6x6,3 6 A ŚREDNIE 18.000 10.800 25

34189555 76x6x6,3 6 C DROBNE 18.000 10.800 25

34189556 76x6x6,3 8 A GRUBE 18.000 10.800 25

34190233 152x6x12,7 2 A ŚREDNIE 5.000 3.000 8

34190235 152x6x12,7 2 C DROBNE 5.000 3.000 8

34190236 152x6x12,7 3 C DROBNE 5.000 3.000 8

34190237 152x6x12,7 6 A ŚREDNIE 7.500 4.500 8

34190238 152x6x12,7 6 C DROBNE 7.500 4.500 8

34190239 152x6x12,7 8 A GRUBE 7.500 4.500 8

34190280 152x13x12,7 2 A ŚREDNIE 5.000 3.000 4

34190291 152x13x12,7 2 C DROBNE 5.000 3.000 4

34190292 152x13x12,7 3 C DROBNE 5.000 3.000 4

34190293 152x13x12,7 6 A ŚREDNIE 7.500 4.500 4

34190294 152x13x12,7 6 C DROBNE 7.500 4.500 4

34190295 152x13x12,7 8 A GRUBE 7.500 4.500 4

34190297 152x25x12,7 2 A ŚREDNIE 5.000 3.000 2

34190298 152x25x12,7 2 C DROBNE 5.000 3.000 2

34190299 152x25x12,7 3 C DROBNE 5.000 3.000 2

34190301 152x25x12,7 6 A ŚREDNIE 7.500 4.500 2

34190302 152x25x12,7 6 C DROBNE 7.500 4.500 2

34190303 152x25x12,7 8 A GRUBE 7.500 4.500 2

Artykuły w szarym kolorze dostępne wyłącznie na zapytanie.
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Kształt Nr. katalogowy Wymiary Specyfikacja Maks. prędkość 
obrotowa

Zalecana pręd-
kość obrotowa Ilość

1CW 34200686 152x25x25,4 2 C GRUBE 6.000 3.600 2

34200687 152x25x25,4 2 C ŚREDNIE 6.000 3.600 2

34200688 152x25x25,4 5 A ŚREDNIE 6.000 3.600 2

34200689 152x50x25,4 2 C GRUBE 6.000 3.600 1

34200690 152x50x25,4 2 C ŚREDNIE 6.000 3.600 1

34200712 152x50x25,4 5 A ŚREDNIE 6.000 3.600 1

PREMIUM  ŚCIERNICE NASADZANE MMF 
Uniwersalne zastosowanie

Ten produkt MMF jest stosowany głównie w szlifierkach prostych oraz 
satyniarkach. Obróbka powierzchni może zapewnić bardzo dokładne 
wykończenie.  Geometria powierzchni nie zmienia się w czasie obróbki, a 

krawędzie nie są fazowane. 
Naddatki są całkowicie usuwane.

Nr. katalogowy Wymiary Specyfikacja Ilość

34214172 25x25x4,8 UW 1

AKCESORIA 
Do ściernic sprasowanych

Te akcesoria umożliwiają zaciśnięcie ściernic kompaktowych o małych 
średnicach w szlifierkach prostych. Gwarantują one operatorowi łatwą 

obsługę i najwyższe standardy bezpieczeństwa. Należy przestrzegać mak-
symalnej dopuszczalnej prędkości obrotowej.

Nr. katalogowy Wymiary Specyfikacja Ilość

846442 S6/H6/M6 SS174 1

905336 S6/H13/L52 SS597 1

ZESTAW AKCESORIÓW 
Do ściernic kompaktowych

Te akcesoria umożliwiają zaciśnięcie ściernic kompaktowych o małych 
średnicach w szlifierkach prostych. Gwarantują one operatorowi łatwą 

obsługę i najwyższe standardy bezpieczeństwa. Należy przestrzegać mak-
symalnej dopuszczalnej prędkości obrotowej.

SZLIFIERKI PROSTE KOŁA SPRASOWANE� 406

Artykuły w szarym kolorze dostępne wyłącznie na zapytanie.



5. 11 ŚCIERNICE NYLONOWE DO  
CZYSZCZENIA ZGRUBNEGO
SZLIFIERKI PROSTE
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ŚCIERNICE NYLONOWE DO CZYSZCZENIA ZGRUBNEGO SZLIFIERKI PROSTE� 408

Zalecane zastosowania

Kształty

Klasa jakości Specyfikacja Strony All in one

PREMIUM C GRUBE,  
A EX. GRUBE

409

Artykuły w szarym kolorze dostępne wyłącznie na zapytanie. 

ŚCIERNICE DO CZYSZCZENIA  
ZGRUBNEGO  
DO SZLIFIERKI PROSTEJ

Szlifierki proste są stosowane wszędzie tam, gdzie wymagana 
jest precyzja i wykonywanie prac w trudno dostępnych 
miejscach. Czy chcieliby Państwo bez trudu usunąć rdzę, farbę 
i lakier? Czy może jednak chcieliby Państwo przygotować 
powierzchnie do spawania, lutowania lub galwanizowania?

Mocno porowate włókna nylonowe 
z dodatkiem agresywnych materia-
łów ściernych stawią czoła każdemu 
wyzwaniu.

Wysoka trwałość bez dużego naci-
sku, niemęcząca praca to uniwer-
salne cechy naszych ściernic do 
czyszczenia zgrubnego.

1GR Ściernica nylonowa  
doczyszczenia zgrubnego 
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ŚCIERNICE NYLONOWE DO CZYSZCZENIA ZGRUBNEGO SZLIFIERKI PROSTE� 409

Kształt Nr. katalogowy Wymiary Specyfikacja Kolor
Maks. prędkość 
obrotowa

Zalecana pręd-
kość obrotowa

Ilość

1GR 898048 75x13x8 C GRUBE CZARNY 10.500 8.000 5

898044 100x13x13 C GRUBE CZARNY 8.000 6.000 5

898051 150x13x13 C GRUBE CZARNY 5.300 4.100 5

943167 178x13x13 C GRUBE CZARNY 4.500 3.400 5

943168 200x13x13 C GRUBE CZARNY 4.000 3.000 5

34206234 100x13x13 A EX. GRUBE NIEBIESKI 8.000 6.000 5

34206235 150x13x13 A EX. GRUBE NIEBIESKI 5.300 4.100 5

PREMIUM  ŚCIERNICA DO CZYSZCZENIA ZGRUBNEGO 
Uniwersalne wykorzystanie

Nr. katalogowy Wymiary Specyfikacja Ilość

100SS 905335 S6/H8/L67 SS596 1

905336 S6/H13/L52 SS597 1

905337 S8/H13/L67 SS598 1

AKCESORIA 
Do ściernicy do czyszczenia zgrubnego

Używając ściernicy do czyszczenia zgrubnego firmy TYROLIT, można łatwo 
usunąć rdzę, farbę, lakier i szczeliwo z elementu obrabianego. Porowate 
nylonowe włókna powleczone agresywnymi materiałami ściernymi poradzą 
sobie z każdym zadaniem. Jednocześnie zapobiegają one zatykaniu i 
obciążaniu ściernicy.

Ściernica zapewnia użytkownikowi ciche, bezwysiłkowe szlifowanie w po-
łączeniu niewielkim wydzielaniem ciepła. Podczas korzystania z dłuższego 
kolca zaciskowego można zamocować dwie ściernice 1GR, co zapewnia 
większy obszar styku i szybszy posuw.

Te akcesoria umożliwiają zamocowanie ściernicy do czyszczenia zgrubne-
go 1GR w szlifierkach prostych. Gwarantowana jest prosta obsługa i mak-
symalne bezpieczeństwo pracy operatora. W tym celu proszę przestrzegać 
maksymalnej dopuszczalnej ilości obrotów na minutę dla narzędzia.

Artykuły w szarym kolorze dostępne wyłącznie na zapytanie. 





5. 12 PASY BEZKOŃCOWE
SZLIFIERKA TAŚMOWA
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PASY BEZKOŃCOWE SZLIFIERKA TAŚMOWA � 412

Kształty

PASY  
DO MINISZLIFIEREK TAŚMOWYCH,  
PRZENOŚNYCH SZLIFIEREK TAŚMO-
WYCH I SZLIFIEREK STYKOWYCH

W tym rozdziale zaprezentowano pasy do obróbki metalu 
i drewna w różnych rozmiarach, przeznaczone do mini 
szlifierek taśmowych, przenośnych szlifierek taśmowych 
i dużych, stacjonarnych szlifierek stacjonarnych. 

W zależności od zastosowania oferu-
jemy odpowiednią taśmę umożliwia-
jącą uzyskanie optymalnych wyników 
— niezależnie od tego, czy wymaga-
na jest wysoka trwałość, maksymalna 
wydajność w zakresie usuwania ma-
teriału, czy perfekcyjne wykończenie 
powierzchni. Zwłaszcza pasy pokryte 
ziarnem ceramicznym oferują możli-

wość szybkiego i łatwego szlifowania 
metalu z uwagi na wysoką wydajność 
w zakresie usuwania materiału.

Posiadamy także produkty z podkła-
dami o różnej elastyczności i do-
datkowymi powłokami. Tym samym 
możliwa jest obróbka także twardych 
materiałów, takich jak stal nierdzew-

na, stopy, stal konstrukcyjna i metale 
nieżelazne. Można również obrabiać 
drewno oraz usuwać farby i lakiery. 

Materiały ścierne nasypowe firmy 
TYROLIT zostały opracowane pod 
kątem potrzeb użytkowników i umoż-
liwiają tym samym uzyskanie najlep-
szych wyników w codziennej pracy. 

Belt 1	  
Do miniszlifierek  
taśmowych

Belt 2	  
Do przenośnych  
szlifierek taśmowych

Belt 3	  
Do szlifierek  
taśmowych
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Zalecane zastosowania

Klasa jakości Specyfikacja Strony Stal Stal  
nierdzewna

Metale 
nieżelazne

PREMIUM ZA-P48 PE YF 414, 415   

ZA-P41 PC X 415, 421

ZA-P48 PE Y 420

ZA-P43 PE Y 421, 422

PASY BEZKOŃCOWE SZLIFIERKA TAŚMOWA � 413

Klasa jakości Specyfikacja Strony Stal Tworzywo 
sztuczne

Drewno

BASIC A-B06 PC X 416, 417, 418

Klasa jakości Specyfikacja Strony All in One

PASY 
BEZKOŃCOWE 
SCM 
PREMIUM

FLEX 415, 416

GRUBE,  
ŚREDNIE,  
BARDZO 
DROBNE

419, 422

Artykuły w szarym kolorze dostępne wyłącznie na zapytanie. 

Łączniki pasów bezkońcowych

Pasy firmy TYROLIT są dostępne z dwoma różnymi łącznikami taśm. 

JTS (Joint Tape Straight) głównie do obróbki metalu	 JOT (Joint Overlap Top) głównie do obróbki drewna
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Kształt Nr. katalogowy Wymiary Ziarno Połączenie Ilość

Belt 1 706281 6x533 40 JTS 50

706282 6x533 60 JTS 50

706283 6x533 80 JTS 50

706284 6x533 120 JTS 50

706285 6x610 40 JTS 50

706286 6x610 60 JTS 20

706290 6x610 80 JTS 20

706291 6x610 120 JTS 20

706292 9x533 40 JTS 33

706293 9x533 60 JTS 33

706295 9x533 80 JTS 33

706299 9x533 120 JTS 33

706300 10x330 40 JTS 20

706301 10x330 60 JTS 20

706302 10x330 80 JTS 20

706303 10x330 120 JTS 20

706305 12x330 40 JTS 20

706306 12x330 60 JTS 20

706307 12x330 80 JTS 20

706308 12x330 120 JTS 20

706309 12x457 40 JTS 20

706310 12x457 60 JTS 20

706311 12x457 80 JTS 20

706312 12x457 120 JTS 20

706313 12x533 40 JTS 20

706314 12x533 60 JTS 20

706315 12x533 80 JTS 20

706316 12x533 120 JTS 20

706317 13x455 40 JTS 20

706318 13x455 60 JTS 20

706320 13x455 80 JTS 20

706323 13x455 120 JTS 20

706324 13x610 40 JTS 20

706325 13x610 60 JTS 20

PREMIUM  ZA-P48 PE Y F / ZA-P41 PC X MINIPASY  
Do stali, stali nierdzewnej i aluminium

PASY BEZKOŃCOWE SZLIFIERKA TAŚMOWA � 414

Pasy w wersji Premium*** zaprojektowano specjalnie do miniszlifierki 
taśmowej i dzięki ich specjalnemu zakresowi wyginania zapobiegają wy-
padaniu ziaren w narzędziu. Dzięki dobrej wydajności usuwania materiału i 
trwałości zapewniają stałe wyniki w krótszym czasie. Nasze pasy są proste 
w obsłudze i montażu.

Minipasy firmy TYROLIT są odpowiednie do uniwersalnego stosowania na 
stali, stali nierdzewnej i metalach nieżelaznych.

Artykuły w szarym kolorze dostępne wyłącznie na zapytanie.
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Kształt Nr. katalogowy Wymiary Ziarno Połączenie Ilość

Belt 1 706327 13x610 80 JTS 20

706328 13x610 120 JTS 20

706329 15x475 40 JTS 20

706330 15x475 60 JTS 20

706331 15x475 80 JTS 20

706333 15x475 120 JTS 20

706336* 20x480 40 JTS 20

706337* 20x480 60 JTS 20

706338* 20x480 80 JTS 20

706340* 20x480 120 JTS 20

706341* 20x520 40 JTS 20

706342* 20x520 60 JTS 20

706343* 20x520 80 JTS 20

706344* 20x520 120 JTS 20

706345* 29x533 40 JTS 20

706346* 29x533 60 JTS 20

706347* 29x533 80 JTS 20

706348* 29x533 120 JTS 20

*  ZA-P41 PC X

PREMIUM  PASY BEZKOŃCOWE SCM 
Uniwersalne zastosowanie

Kształt Nr. katalogowy Wymiary Konstrukcja Specyfikacja Kolor Ilość

Belt 1 34206164 6x457 GRUBE FLEX BRĄZOWY / 
JASNOZIELONY 20

34206165 6x457 ŚREDNIE FLEX CZERWONY / 
JASNOZIELONY 20

34206166 6x457 BARDZO 
DROBNE FLEX NIEBIESKI / 

JASNOZIELONY 20

34183498 6x520 ŚREDNIE FLEX CZERWONY / 
JASNOZIELONY 20

34206167 6x610 GRUBE FLEX BRĄZOWY / 
JASNOZIELONY 20

34206168 6x610 ŚREDNIE FLEX CZERWONY / 
JASNOZIELONY 20

34206169 6x610 BARDZO 
DROBNE FLEX NIEBIESKI / 

JASNOZIELONY 20

34206170 12x520 GRUBE FLEX BRĄZOWY / 
JASNOZIELONY 10

34206171 12x520 ŚREDNIE FLEX CZERWONY / 
JASNOZIELONY 10

34206172 12x520 BARDZO 
DROBNE FLEX NIEBIESKI / 

JASNOZIELONY 10

34206173 13x457 GRUBE FLEX BRĄZOWY / 
JASNOZIELONY 10

PASY BEZKOŃCOWE SZLIFIERKA TAŚMOWA � 415

Dzięki pasom programu SCM firma TYROLIT robi kolejny krok w kierunku 
zwiększenia opłacalności. Czas obrabiania elementu może zostać w ten 
sposób istotnie skrócony. Oszczędność w krokach 1-3 jest więc głównym 
argumentem. 
Duża szybkość i wydajność usuwania materiału pozwalają wykony-

wać takie prace, jak zmniejszanie wysokości nierówności, usuwanie 
przebarwień powierzchniowych, wygładzanie powierzchni oraz usuwanie 
spawów. Ponadto program TYROLIT SCM uzyskuje najlepsze wyniki w 
zakresie trwałości.

Artykuły w szarym kolorze dostępne wyłącznie na zapytanie.
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PREMIUM  PASY BEZKOŃCOWE SCM 
Uniwersalne zastosowanie

Kształt Nr. katalogowy Wymiary Konstrukcja Specyfikacja Kolor Ilość

Belt 1 34206174 13x457 ŚREDNIE FLEX CZERWONY / 
JASNOZIELONY 10

34206175 13x457 BARDZO 
DROBNE FLEX NIEBIESKI/ 

JASNOZIELONY 10

34206176 13x533 GRUBE FLEX BRĄZOWY/ 
JASNOZIELONY 10

34206177 13x533 ŚREDNIE FLEX CZERWONY / 
JASNOZIELONY 10

34206178 13x533 BARDZO 
DROBNE FLEX NIEBIESKI / 

JASNOZIELONY 10

34206179 13x610 GRUBE FLEX BRĄZOWY / 
JASNOZIELONY 10

34206180 13x610 ŚREDNIE FLEX CZERWONY / 
JASNOZIELONY 10

34206191 13x610 BARDZO 
DROBNE FLEX NIEBIESKI / 

JASNOZIELONY 10

34206192 19x457 GRUBE FLEX BRĄZOWY / 
JASNOZIELONY  10

34206193 19x457 ŚREDNIE FLEX CZERWONY / 
JASNOZIELONY 10

34206194 19x457 BARDZO 
DROBNE FLEX NIEBIESKI / 

JASNOZIELONY 10

34206195 19x520 GRUBE FLEX BRĄZOWY / 
JASNOZIELONY 10

34206196 19x520 ŚREDNIE FLEX CZERWONY / 
JASNOZIELONY 10

34206197 19x520 BARDZO 
DROBNE FLEX NIEBIESKI / 

JASNOZIELONY 10

34206198 20x815 GRUBE FLEX BRĄZOWY / 
JASNOZIELONY 10

34206199 20x815 ŚREDNIE FLEX CZERWONY / 
JASNOZIELONY 10

34206200 20x815 BARDZO 
DROBNE FLEX NIEBIESKI / 

JASNOZIELONY 10

34071718 30x520 ŚREDNIE FLEX CZERWONY / 
JASNOZIELONY 10

34206201 30x533 GRUBE FLEX BRĄZOWY / 
JASNOZIELONY 10

34206202 30x533 ŚREDNIE FLEX CZERWONY / 
JASNOZIELONY 10

34206203 30x533 BARDZO 
DROBNE FLEX NIEBIESKI / 

JASNOZIELONY 10

BASIC  A-B06 PC X PASY BEZKOŃCOWE 
Uniwersalne zastosowanie

Kształt Nr. katalogowy Wymiary Ziarno Połączenie Ilość

Belt 2 706349 40x305 40 JOT 14

706350 40x305 60 JOT 14

706351 40x305 80 JOT 14

706352 40x305 120 JOT 14

706353 60x400 40 JOT 10

706354 60x400 60 JOT 10

706356 60x400 80 JOT 10

PASY BEZKOŃCOWE SZLIFIERKA TAŚMOWA � 416

Pasy w wersji Basic* mogą mieć uniwersalne zastosowanie w przenośnych 
szlifierkach taśmowych i są szczególnie często używane do obróbki drew-
na. Umożliwia to nasyp korundowy i podkład z płótna . Specjalna powłoka 
zapobiega zatykaniu z pasa podczas szlifowania materiałów miękkich, 
takich jak drewno i farby.

To skutkuje dobrą mocą szlifowania i trwałością. Łatwa obsługa i montaż 
skracają dodatkowo czas pracy.

Artykuły w szarym kolorze dostępne wyłącznie na zapytanie.
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Kształt Nr. katalogowy Wymiary Ziarno Połączenie Ilość

Belt 2 706361 60x400 100 JOT 10

706362 60x400 120 JOT 10

706363 65x410 40 JOT 10

706364 65x410 60 JOT 10

706365 65x410 80 JOT 10

706366 65x410 100 JOT 10

706367 65x410 120 JOT 10

706368 75x457 40 JOT 10

706369 75x457 60 JOT 10

706370 75x457 80 JOT 10

706371 75x457 100 JOT 10

706372 75x457 120 JOT 10

706375 75x480 40 JOT 10

706376 75x480 60 JOT 10

706377 75x480 80 JOT 10

706380 75x480 100 JOT 10

706381 75x480 120 JOT 10

706383 75x533 40 JOT 10

706384 75x533 60 JOT 10

706385 75x533 80 JOT 10

706386 75x533 100 JOT 10

706387 75x533 120 JOT 10

706388 100x552 40 JOT 10

706393 100x552 60 JOT 10

706394 100x552 80 JOT 10

706395 100x552 100 JOT 10

706397 100x552 120 JOT 10

706398 100x560 40 JOT 10

706399 100x560 60 JOT 10

706401 100x560 80 JOT 10

706402 100x560 100 JOT 10

706403 100x560 120 JOT 10

706404 100x610 40 JOT 10

706405 100x610 60 JOT 10

706406 100x610 80 JOT 10

706407 100x610 100 JOT 10

706408 100x610 120 JOT 10

706409 100x620 40 JOT 10

706410 100x620 60 JOT 10

706411 100x620 80 JOT 10

PASY BEZKOŃCOWE SZLIFIERKA TAŚMOWA � 417

Artykuły w szarym kolorze dostępne wyłącznie na zapytanie.
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Artykuły w szarym kolorze dostępne wyłącznie na zapytanie. 

Kształt Nr. katalogowy Wymiary Ziarno Połączenie Ilość

Belt 2 706413 100x620 100 JOT 10

706414 100x620 120 JOT 10

741455 100x690 40 JOT 10

741460 100x690 60 JOT 10

741464 100x690 80 JOT 10

741471 100x690 100 JOT 10

741474 100x690 120 JOT 10

706415 110x620 40 JOT 10

706416 110x620 60 JOT 10

706417 110x620 80 JOT 10

706418 110x620 100 JOT 10

706419 110x620 120 JOT 10

BASIC  A-B06 PC X PASY BEZKOŃCOWE 
Uniwersalne zastosowanie

PREMIUM  PASY SCM
UNIWERSALNE ZASTOSOWANIE

Wprowadzając do sprzedaży pasy z 
serii TYROLIT SCM, firma TYROLIT 
stawia kolejny krok w kierunku zwięk-
szenia opłacalności. Pozwalają one 
znacznie zmniejszyć czas obróbki 
elementu. Oszczędność od jednego 

do trzech etapów pracy jest tutaj 
głównym argumentem. 
Wprowadzając do sprzedaży pasy z 
serii TYROLIT SCM, firma TYROLIT 
stawia kolejny krok w kierunku zwięk-
szenia opłacalności. Pozwalają one 

znacznie zmniejszyć czas obróbki 
elementu. Oszczędność od jednego 
do trzech etapów pracy jest tutaj 
głównym argumentem.

++ Pełny asortyment 
Seria SCM obejmuje obecnie 
pasy w najróżniejszych roz-
miarach i specyfikacjach.

++ Zauważalna redukcja kosztów 
Mniej etapów pracy oznacza 
również zmniejszone koszty 
narzędzia.

++ Zmniejszenie liczby godzin 
pracy 
Długa żywotność i oszczęd-
ność od jednego do trzech 
etapów umożliwia znaczące 
ograniczenie liczby godzin 
pracy.

PASY BEZKOŃCOWE SZLIFIERKA TAŚMOWA � 418
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Artykuły w szarym kolorze dostępne wyłącznie na zapytanie. 

Kształt Nr. katalogowy Wymiary Konstrukcja Specyfikacja Kolor Ilość

Belt 2 34206204 90x395 GRUBE FLEX BRĄZOWY / 
JASNOZIELONY 5

34206205 90x395 ŚREDNIE FLEX CZERWONY / 
JASNOZIELONY 5

34206206 90x395 BARDZO  
DROBNE FLEX NIEBIESKI / 

JASNOZIELONY 5

34206828 100x287 GRUBE FLEX BRĄZOWY / 
JASNOZIELONY 5

34170120 100x287 ŚREDNIE FLEX CZERWONY / 
JASNOZIELONY 5

34206829 100x287 BARDZO  
DROBNE FLEX NIEBIESKI / 

JASNOZIELONY 5

PREMIUM  PASY SCM 
Uniwersalne zastosowanie

PREMIUM  CA-P93 PE Y PASY BEZKOŃCOWE 
Do stali i stali nierdzewnej

PREMIUM  CA-P93 PE Y  
PASY BEZKOŃCOWE
DO STALI I STALI NIERDZEWNEJ

Pasy bezkońcowe z samoostrzącym 
ziarnem ceramicznym gwarantują 
dużą wydajność usuwania materiału 
na stali i stali nierdzewnej. Dzięki 

samoczynnemu ostrzeniu ziarna 
ściernego przez cały okres użytkowa-
nia pasy szlifierski uzyskuje się takie 
samo wykończenie powierzchni. 

Ponadto agresywność pasa zmniej-
sza obciążenie pracy dla operatora 
z uwagi na konieczność mniejszego 
nacisku.

++ Najwyższy poziom  
agresywności 
Ceramiczne pasy w wersji 
PREMIUM*** cechuje najwyż-
sza agresywność zapew-
niająca najbardziej wydajne 
usuwanie naddatku materiału.

++ Jednolita obróbka na całej 
powierzchni 
Równa struktura powierzchni 
obrabianej dzięki stałym właści-
wościom ziarna ceramicznego.

++ Mniejsze obciążenie w  
trakcie pracy 
Wysoka agresywność pasa 
wymaga mniejszego nacisku 
podczas szlifowania ze strony 
operatora.

PASY BEZKOŃCOWE SZLIFIERKA TAŚMOWA � 419

Kształt Nr. katalogowy Wymiary Ziarno Połączenie Ilość

Belt 3 34168478 75x2.000 24 JTS 10

34168479 75x2.000 36 JTS 10

34168480 75x2.000 40 JTS 10

34168481 75x2.000 60 JTS 10

34168482 75x2.000 80 JTS 10

34168483 75x2.000 120 JTS 10
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Kształt Nr. katalogowy Wymiary Ziarno Połączenie Ilość

Belt 3 706437 50x2.000 36 JTS 10

706438 50x2.000 60 JTS 10

706441 50x2.000 80 JTS 10

706442 50x2.000 120 JTS 10

706473 75x2.000 36 JTS 10

706474 75x2.000 60 JTS 10

706475 75x2.000 80 JTS 10

706477 75x2.000 120 JTS 10

PREMIUM  ZA-P48 PE Y PASY BEZKOŃCOWE 
Do stali i stali nierdzewnej

PASY BEZKOŃCOWE SZLIFIERKA TAŚMOWA � 420

Kształt Nr. katalogowy Wymiary Ziarno Połączenie Ilość

Belt 3 706420 50x1.000 40 JTS 12

706421 50x1.000 60 JTS 12

706422 50x1.000 80 JTS 12

706424 50x1.000 120 JTS 12

706426 50x2.000 40 JTS 10

706428 50x2.000 60 JTS 10

706429 50x2.000 80 JTS 10

706430 50x2.000 120 JTS 10

706443 50x2.500 40 JTS 12

706444 50x2.500 60 JTS 12

706446 50x2.500 80 JTS 12

706447 50x2.500 120 JTS 12

706449 50x3.000 40 JTS 12

706450 50x3.000 60 JTS 12

706451 50x3.000 80 JTS 12

706452 50x3.000 120 JTS 12

706453 50x3.500 40 JTS 12

PREMIUM  ZA-P41 PC X PASY BEZKOŃCOWE 
Do stali i metali nieżelaznych

Pasy w wersji PREMIUM*** w połączeniu z twardym cyrkonem nadają się 
idealnie do dużych nacisków i zapewniają ponadprzeciętną wydajność 
usuwania materiału. Aktywny czynnik chłodzący zmniejsza powstawanie 
ciepła podczas szlifowania. Produkt o wysokiej wydajności wyposażony w 

trwałe włókno poliestrowe zaprojektowano do zaawansowanych zastoso-
wań na stali i stali nierdzewnej. 
Te produkty stosuje się przede wszystkim na sucho.

Ten produkt o wysokiej wydajności jest wyposażony w trwałe włókno 
mieszane i został opracowany pod kątem wymagających zastosowań w 
obróbce stali i metali nieżelaznych. W połączeniu z twardym cyrkonem 
pasy te są idealne w przypadku bardzo dużego nacisku i zapewniają po-
nadprzeciętną wydajność usuwania materiału. Aktywne czynniki chłodzące 
zmniejszają powstawanie ciepła podczas szlifowania.

Inna cecha specjalna: produkt może być również stosowany na mokro z 
olejem, wodą lub emulsją, a nadal zapewnia optymalne wyniki.

Artykuły w szarym kolorze dostępne wyłącznie na zapytanie.
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PASY BEZKOŃCOWE SZLIFIERKA TAŚMOWA � 421

Kształt Nr. katalogowy Wymiary Ziarno Połączenie Ilość

Belt 3 706454 50x3.500 60 JTS 12

706455 50x3.500 80 JTS 12

706456 50x3.500 120 JTS 12

706457 50x4.000 40 JTS 12

706459 50x4.000 60 JTS 12

706460 50x4.000 80 JTS 12

706461 50x4.000 120 JTS 12

706463 75x2.000 40 JTS 10

706464 75x2.000 60 JTS 10

706465 75x2.000 80 JTS 10

706466 75x2.000 120 JTS 10

706478 75x2.250 40 JTS 12

706480 75x2.250 60 JTS 10

706481 75x2.250 80 JTS 12

706482 75x2.250 120 JTS 12

706483 75x2.500 40 JTS 12

706484 75x2.500 60 JTS 12

706489 75x2.500 80 JTS 12

706492 75x2.500 120 JTS 12

706493 100x915 40 JTS 10

706494 100x915 60 JTS 10

706497 100x915 80 JTS 10

706499 100x915 120 JTS 10

706500 100x1.000 40 JTS 12

706501 100x1.000 60 JTS 12

706502 100x1.000 80 JTS 12

706503 100x1.000 120 JTS 10

Kształt Nr. katalogowy Wymiary Ziarno Połączenie Ilość

Belt 3 706432 50x2.000 36 JTS 12

706433 50x2.000 40 JTS 10

706434 50x2.000 60 JTS 10

706435 50x2.000 80 JTS 10

706436 50x2.000 120 JTS 10

PREMIUM  ZA-P43 PE Y PASY BEZKOŃCOWE 
Do stali i metali nieżelaznych

Ten produkt PREMIUM*** jest wyposażony we włókno poliestrowe i został 
opracowany pod kątem wymagających zastosowań w obróbce stali i me-
tali nieżelaznych. W połączeniu z twardym cyrkonem te pasy są idealne w 
przypadku niewielkiego i średniego nacisku i zapewniają dobrą wydajność 
usuwania materiału.

Aktywne czynniki chłodzące zmniejszają powstawanie ciepła podczas 
szlifowania.

Artykuły w szarym kolorze dostępne wyłącznie na zapytanie.
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Kształt Nr. katalogowy Wymiary Ziarno Połączenie Ilość

Belt 3 706467 75x2.000 36 JTS 10

706469 75x.2000 40 JTS 10

706470 75x2.000 60 JTS 10

706471 75x2.000 80 JTS 10

706472 75x2.000 120 JTS 10

PREMIUM  ZA-P43 PE Y PASY BEZKOŃCOWE 
Do stali i metali nieżelaznych

PREMIUM  PASY BEZKOŃCOWE SCM 
Uniwersalne zastosowanie

Kształt Nr. katalogowy Wymiary Konstrukcja Połączenie Kolor Ilość

Belt 3 34049705 50x2.000 GRUBE JTS BRĄZOWY 6

34049706 50x2.000 ŚREDNIE JTS CZERWONY 6

34049709 50x2.000 BARDZO  
DROBNE JTS NIEBIESKI 6

34049731 75x2.000 GRUBE JTS BRĄZOWY 4

34049732 75x2.000 ŚREDNIE JTS CZERWONY 4

34049734 75x2.000 BARDZO  
DROBNE JTS NIEBIESKI 4

34049736 150x2.000 GRUBE JTS BRĄZOWY 2

34049737 150x2.000 ŚREDNIE JTS CZERWONY 2

34049738 150x2.000 BARDZO  
DROBNE JTS NIEBIESKI 2

PASY BEZKOŃCOWE SZLIFIERKA TAŚMOWA � 422

Dzięki pasom programu SCM firma TYROLIT robi kolejny krok w kierunku 
zwiększenia opłacalności. Czas obrabiania elementu może zostać w ten 
sposób istotnie skrócony. Oszczędność w krokach 1-3 jest więc głównym 
argumentem. 
Duża szybkość i wydajność usuwania materiału pozwalają wykonywać 

takie prace, jak zmniejszanie wysokości nierówności, usuwanie przebar-
wień powierzchniowych, wygładzanie powierzchni oraz usuwanie spawów. 
Ponadto program TYROLIT SCM uzyskuje najlepsze wyniki w zakresie 
trwałości.

Artykuły w szarym kolorze dostępne wyłącznie na zapytanie.



5.13 PAPIER, PLÓTNO I WŁÓKNINA 
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PAPIER, PLÓTNO I WŁÓKNINA SZLIFIERSKA W ROLKACH� 424

Kształty

Roll 

PAPIER ŚCIERNY W ROLKACH  
DO SZLIFOWANIA RĘCZNEGO I  
WYKOŃCZENIA PRECYZYJNEGO

Każdy rodzaj wykończenia powierzchni wymaga 
dokładnego przygotowania. Można je wykonać 
ręcznie lub przy użyciu szlifierki orbitalnej. 

Ręcznie obrabiane są przede wszyst-
kim takie materiały, jak drewno, farba 
lub lakier. Ponadto łatwe operacje 
usuwania zadziorów również mogą być 
wykonywane ręcznie. W celu wykona-
nia perfekcyjnego szlifowania pośred-
niego zalecamy zastosowanie szlifierki 
orbitalnej. Tym samym możliwe jest 
również wykańczanie powłok i wygła-

dzanie materiałów kompozytowych.  
Do tych zastosowań oferujemy od-
powiednie rolki szlifujące w różnych 
specyfikacjach, takie jak płótno 
ścierne w rolkach, papier ścierny w 
rolkach i płótno ścierne w rolkach 
sposób można łatwo i elastycznie 
obrabiać niemal dowolny materiał. 
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PAPIER, PLÓTNO I WŁÓKNINA SZLIFIERSKA W ROLKACH� 425

Zalecane zastosowania

Klasa jakości Specyfikacja Strony All in One

PŁÓTNO ŚCIERNE  
W ROLKACH  
BASIC

A-B01 C JX 427, 428

A-B01 C JJ 428, 429

Klasa jakości Specyfikacja Strony Stal Metale 
nieżelazne

Farba/
lakier

Drewno Mokro

PAPIER ŚCIERNY  
W ROLKACH 
PREMIUM

A-P07 P C 426

Klasa jakości Specyfikacja Strony All in One

WŁÓKNINA  
ŚCIERNA W 
ROLKACH  
PREMIUM

A GRUBE,  
A ŚREDNIE,  
DROBNE,  
A BARDZO 
DROBNE,  
C WYJĄTKOWO 
DROBNE, A 
GP-ZIELONY

430

Artykuły w szarym kolorze dostępne wyłącznie na zapytanie. 

Klasa jakości Specyfikacja Strony Farba/
lakier

Tworzywo 
sztuczne

Drewno

PAPIER ŚCIERNY  
W ROLKACH 
PREMIUM

A-P21 D 426
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Artykuły w szarym kolorze dostępne wyłącznie na zapytanie. 

Kształt Nr. katalogowy Wymiary Specyfikacja Ilość

Roll 705945 100x50M 60 1

705946 100x50M 80 1

705947 100x50M 100 1

705948 100x50M 120 1

705959 100x50M 150 1

705960 100x50M 180 1

705962 100x50M 240 1

705965 115x50M 60 1

705966 115x50M 80 1

705967 115x50M 100 1

705968 115x50M 120 1

705969 115x50M 150 1

705970 115x50M 180 1

705972 115x50M 240 1

PREMIUM  A-P07 P C  
PAPIER ŚCIERNY W ROLKACH 
Do stali, metali nieżelaznych, drewna, farb i lakierów

Kształt Nr. katalogowy Wymiary Specyfikacja Ilość

34230618 100x50M 40 1

34230619 100x50M 60 1

34230620 100x50M 80 1

34230631 100x50M 100 1

34230632 100x50M 120 1

34230633 100x50M 150 1

34230634 100x50M 180 1

34230635 115x50M 240 1

34230636 115x50M 40 1

34230637 115x50M 60 1

34230638 115x50M 80 1

34230639 115x50M 100 1

34230640 115x50M 120 1

34230641 115x50M 150 1

34230642 115x50M 180 1

34230643 115x50M 240 1

PREMIUM  A-P21 D PAPIER ŚCIERNY W ROLKACH 
Do tworzyw sztucznych, drewna, farb i lakierów

PAPIER, PLÓTNO I WŁÓKNINA SZLIFIERSKA W ROLKACH� 426

Cechą szczególną rolki papieru w wersji PREMIUM *** jest podkład 
lateksowy, który jest idealny do zastosowania na mokro i na sucho. Jest to 
optymalny produkt do przygotowania oraz do obróbki metalu, drewna, farb 
i lakierów.

Zamknięta powłoka rolki papieru w wersji Premium*** umożliwia doskonałe 
wykończenie powierzchni.

Dzięki częściowo otwartemu rozkładowi ziaren na lekkim podłożu papiero-
wym rolki papieru PREMIUM*** firmy TYROLIT idealnie nadają się do szlifo-
wania ręcznego lub do użycia w szlifierkach orbitalnych.

Półotwarta powłoka papieru ściernego w rolkach PREMIUM*** zapobiega 
obciążaniu produktu i zapewnia doskonałe wykończenie powierzchni.



 

M
at

er
ia

ły
  

śc
ie

rn
e 

na
sy

po
w

e

Artykuły w szarym kolorze dostępne wyłącznie na zapytanie. 

Kształt Nr. katalogowy Wymiary Specyfikacja Ilość

Roll 705824 25x50M 40 1

705825 25x50M 60 1

705826 25x50M 80 1

705828 25x50M 100 1

705830 25x50M 120 1

705831 25x50M 150 1

705832 25x50M 180 1

705833 25x50M 220 1

705834 25x50M 240 1

705836 25x50M 320 1

705837 25x50M 400 1

705839 40x25M 40 1

705840 40x25M 60 1

705841 40x25M 80 1

705842 40x25M 100 1

705843 40x25M 120 1

705844 40x25M 150 1

705845 40x25M 180 1

705846 40x25M 220 1

705850 40x25M 240 1

705851 40x25M 320 1

705852 40x25M 400 1

705853 40x25M 600 1

705854 40x50M 40 1

705855 40x50M 60 1

705856 40x50M 80 1

705857 40x50M 100 1

705858 40x50M 120 1

705859 40x50M 150 1

705860 40x50M 180 1

705861 40x50M 220 1

705862 40x50M 240 1

705863 40x50M 320 1

705864 40x50M 400 1

BASIC  A-B01 C JX PŁÓTNO ŚCIERNE W ROLKACH 
Uniwersalne zastosowanie

PAPIER, PLÓTNO I WŁÓKNINA SZLIFIERSKA W ROLKACH� 427

Za pomocą bardzo elastycznego płótna ściernego firmy TYROLIT można 
obrabiać każdy materiał. Wykończenie powierzchni wymaga przygoto-
wania, które jest wykonywane ręcznie lub za pomocą szlifierki orbitalnej. 
Podczas obróbki drewna, farb i lakierów zaleca się korzystanie z rolki z 
płótna ściernego BASIC* do szlifowania ręcznego.

Płótno ścierne w rolkach do szlifierce orbitalnej polecamy do szlifowania 
precyzyjnego powłok, podczas wygładzania i czyszczenia materiałów kom-
pozytowych oraz szlifowania pośredniego do czystego materiału.
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Kształt Nr. katalogowy Wymiary Specyfikacja Ilość

Roll 705873 50x25M 40 1

705874 50x25M 60 1

705875 50x25M 80 1

705876 50x25M 100 1

705877 50x25M 120 1

705878 50x25M 150 1

705879 50x25M 180 1

705880 50x25M 220 1

705881 50x25M 240 1

705882 50x25M 320 1

705883 50x25M 400 1

705884 50x25M 600 1

705885 50x50M 40 1

705886 50x50M 60 1

705887 50x50M 80 1

705888 50x50M 100 1

705889 50x50M 120 1

705891 50x50M 150 1

705892 50x50M 180 1

705894 50x50M 220 1

705895 50x50M 240 1

705896 50x50M 320 1

705898 50x50M 400 1

BASIC  A-B01 C JX PŁÓTNO ŚCIERNE W ROLKACH 
Uniwersalne zastosowanie

Kształt Nr. katalogowy Wymiary Specyfikacja Ilość

Roll 20781 40x50M 60 1

20793 40x50M 80 1

20794 40x50M 100 1

20796 40x50M 120 1

20797 40x50M 150 1

20798 40x50M 180 1

BASIC  A-B01 C JJ PŁÓTNO ŚCIERNE W ROLKACH 
Uniwersalne zastosowanie

PAPIER, PLÓTNO I WŁÓKNINA SZLIFIERSKA W ROLKACH� 428

Za pomocą bardzo elastycznego płótna ściernego firmy TYROLIT można 
obrabiać każdy materiał. Wykończenie powierzchni wymaga przygoto-
wania, które jest wykonywane ręcznie lub za pomocą szlifierki orbitalnej. 
Podczas obróbki drewna, farb i lakierów zaleca się korzystanie z rolki z 
płótna ściernego BASIC* do szlifowania ręcznego.

Płótno ścierne w rolkach do szlifierce orbitalnej polecamy do szlifowania 
precyzyjnego powłok, podczas wygładzania i czyszczenia materiałów kom-
pozytowych oraz szlifowania pośredniego do czystego materiału.

Artykuły w szarym kolorze dostępne wyłącznie na zapytanie. 
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Kształt Nr. katalogowy Wymiary Specyfikacja Ilość

Roll 20799 40x50M 220 1

20801 40x50M 240 1

20803 40x50M 320 1

20805 40x50M 400 1

20806 50x50M 60 1

20807 50x50M 80 1

20811 50x50M 100 1

20813 50x50M 120 1

20816 50x50M 150 1

20817 50x50M 180 1

20819 50x50M 220 1

20821 50x50M 240 1

20822 50x50M 320 1

20824 50x50M 400 1

34061912 100x50M 60 1

34061913 100x50M 80 1

34061919 100x50M 100 1

34061934 100x50M 120 1

34061938 100x50M 150 1

34061939 100x50M 180 1

34061951 100x50M 240 1

34061953 100x50M 320 1

34061954 100x50M 400 1

34061960 115x50M 60 1

34062015 115x50M 80 1

34062021 115x50M 100 1

34062022 115x50M 120 1

34062023 115x50M 150 1

34062024 115x50M 180 1

34062025 115x50M 240 1

34062026 115x50M 320 1

34062027 115x50M 400 1

Artykuły w szarym kolorze dostępne wyłącznie na zapytanie. 
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++ Uniwersalne zastosowanie 
Asortyment narzędzi umożliwia 
duży wybór możliwych zastoso-
wań do różnych materiałów.

PREMIUM  ROLKI WŁÓKNINY SZLIFIERSKIEJ 
Uniwersalne zastosowanie

Kształt Nr. katalogowy Wymiary Entspricht Konstrukcja Kolor Ilość

Roll 120653 100 x 10m P150 A GRUBE BRĄZOWY 1

120667 100 x 10m P220-240 A ŚREDNIE CZERWONO-
BRĄZOWY 1

120671 100 x 10m P320 A DROBNE CZERWONO-
BRĄZOWY 1

120674 100 x 10m P400-500 A BARDZO 
DROBNE

CZERWONO-
BRĄZOWY 1

120676 100 x 10m P800 C WYJĄTKOWO 
DROBNE SZARY 1

120682 100 x 10m P400-500 A GP - ZIELONY ZIELONY 1

120688 115 x 10m P150 A GRUBE BRĄZOWY 1

120689 115 x 10m P220-240 A ŚREDNIE CZERWONO-
BRĄZOWY 1

120693 115 x 10m P320 A DROBNE CZERWONO-
BRĄZOWY 1

120694 115 x 10m P400-500 A BARDZO 
DROBNE

CZERWONO-
BRĄZOWY 1

120700 115 x 10m P800 C WYJĄTKOWO 
DROBNE SZARY 1

120716 115 x 10m P400-500 A GP - ZIELONY ZIELONY 1

PREMIUM   
ROLKI WŁÓKNINY SZLIFIERSKIEJ
UNIWERSALNE ZASTOSOWANIE

Rolki włókniny szlifierskiej firmy 
TYROLIT są używane do czyszczenia 
i obróbki powierzchniowej za pomocą 
szlifierki orbitalnej lub ręcznego szlifo-

wania. Różnorodne specyfikacje dają 
operatorowi różne możliwości obróbki 
powierzchniowej. 
Asortyment obejmuje zakres od gru-

bych specyfikacji przeznaczonych do 
czyszczenia szwów spawalniczych, 
aż po do ultradrobną specyfikację i 
włókninę polerską.

++ Uniwersalne zastosowanie 
Materiał ścierny dopasowuje 
się do każdej powierzchni 
elementu do obróbki.

++ Podwyższona trwałość  
narzędzia 
Ze względu na 100-procentową 
impregnację ziarno znajduje się 
nie tylko na powierzchni, ale 
również wewnątrz włókniny.

PAPIER, PLÓTNO I WŁÓKNINA SZLIFIERSKA W ROLKACH� 430

Artykuły w szarym kolorze dostępne wyłącznie na zapytanie.



5.14 ARKUSZE ŚCIERNE
SZLIFOWANIE RĘCZNE I WYKOŃCZENIE 
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Kształty

Sheet 

ARKUSZE ŚCIERNE SZLIFOWANIE RĘCZNE I WYKOŃCZENIE PRECYZYJNE� 432

ARKUSZE  
DO SZLIFOWANIA RĘCZNEGO I  
WYKOŃCZENIA PRECYZYJNEGO

Każdy rodzaj wykończenia powierzchni wymaga 
dokładnego przygotowania. Można je wykonać 
ręcznie lub przy użyciu szlifierki orbitalnej. 

Ręcznie obrabiane są przede wszyst-
kim takie materiały, jak drewno, farba 
lub lakier. Ponadto łatwe operacje 
usuwania zadziorów również mogą być 
wykonywane ręcznie. W celu wykona-
nia perfekcyjnego szlifowania pośred-
niego zalecamy zastosowanie szlifierki 
orbitalnej. Tym samym możliwe jest 
również wykańczanie powłok i wygła-

dzanie materiałów kompozytowych.  
Do tych zastosowań oferujemy od-
powiednie arkusze ścierne w różnych 
specyfikacjach, takie jak arkusze z 
płótna, arkusze papierowe i arkusze 
z włókniny szlifierskiej. W ten sposób 
można łatwo i elastycznie obrabiać 
niemal dowolny materiał. 
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Klasa jakości Specyfikacja Strony Stal Metale 
nieżelazne

Farba/
lakier

Tworzywo 
sztuczne

Drewno Płytki  
ceramiczne

Mokro

PAPIER ŚCIERNY  
W ARKUSZACH
PREMIUM

A-P07 P C 434

C-P68 P A 434

C-P68 P C 434

A-P21 PD 435

ARKUSZE ŚCIERNE SZLIFOWANIE RĘCZNE I WYKOŃCZENIE PRECYZYJNE� 433

Zalecane zastosowania

Klasa jakości Strony All in One

WŁÓKNINA ŚCIERNA 
W ARKUSZACH
PREMIUM

437

Artykuły w szarym kolorze dostępne wyłącznie na zapytanie. 

Klasa jakości Specyfikacja Strony All in One

PŁÓTNO ŚCIERNE  
W ARKUSZACH 
BASIC

A-B01 C JX 436

A-B01 C JJ 436

Klasa jakości Specyfikacja Strony Farba/
lakier

Tworzywo 
sztuczne

Drewno

PAPIER ŚCIERNY  
W ARKUSZACH
BASIC

A-B31 P C 435
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Artykuły w szarym kolorze dostępne wyłącznie na zapytanie. 

ARKUSZE ŚCIERNE SZLIFOWANIE RĘCZNE I WYKOŃCZENIE PRECYZYJNE� 434

Kształt Nr. katalogowy Wymiary Ziarno Ilość

Sheet 706001 230x280 60 50

706002 230x280 80 50

706003 230x280 100 50

706004 230x280 120 50

706005 230x280 150 50

706006 230x280 180 50

706007 230x280 220 50

706008 230x280 240 50

706009 230x280 320 50

706010 230x280 400 50

706011 230x280 600 50

706012 230x280 800 50

706013 230x280 1000 50

706014 230x280 1200 50

PREMIUM  A-P07 P C ARKUSZE 
PAPIERU ŚCIERNEGO 
Do stali, metali nieżelaznych, drewna, farb i lakierów

PREMIUM  C-P68 P C | C-P68 P A ARKUSZE 
PAPIERU ŚCIERNEGO 
Do stali, metali nieżelaznych, drewna, farb i lakierów

Cechą szczególną arkuszy papieru w wersji PREMIUM *** jest podkład 
lateksowy, który jest idealny do wykończenia na mokro i na sucho. Jest to 
optymalny produkt do przygotowania oraz do obróbki metalu, drewna, farb 
i lakierów.

Zamknięta powłoka arkuszy papieru ściernego w wersji Premium*** umożli-
wia doskonałe wykończenie powierzchni.

Arkusze papieru ściernego z węglika krzemu to optymalny produkt do 
przygotowania i do obróbki metalu, drewna, farb i lakierów. Cechą szcze-
gólną arkuszy papieru w wersji PREMIUM *** jest podkład lateksowy, który 
jest idealny do wykończenia na mokro i na sucho.

Zamknięta powłoka arkuszy papieru ściernego w wersji Premium*** umożli-
wia doskonałe wykończenie powierzchni.

Kształt Nr. katalogowy Wymiary Ziarno Ilość

Sheet 724257 230x280 80 50

724264 230x280 100 50

724267 230x280 120 50

724268 230x280 150 50

724271* 230x280 180 50

724272* 230x280 220 50

724273* 230x280 240 50

724275* 230x280 320 50

724276* 230x280 400 50

724281* 230x280 600 50

724283* 230x280 800 50

724284* 230x280 1000 50

724285* 230x280 1200 50

*  C-P68 P A
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Artykuły w szarym kolorze dostępne wyłącznie na zapytanie. 

ARKUSZE ŚCIERNE SZLIFOWANIE RĘCZNE I WYKOŃCZENIE PRECYZYJNE� 435

Kształt Nr. katalogowy Wymiary Ziarno Ilość

Sheet 34230644 230x280 40 25

34230677 230x280 60 25

34230678 230x280 80 25

34230679 230x280 100 50

34230680 230x280 120 50

34230701 230x280 150 50

34230702 230x280 180 50

34230703 230x280 240 50

PREMIUM  A-P21 PD ARKUSZE PAPIERU ŚCIERNEGO 
Do tworzyw sztucznych, drewna, farb i lakierów

Kształt Nr. katalogowy Wymiary Ziarno Ilość

Sheet 706015 230x280 60 50

706016 230x280 80 50

706018 230x280 100 50

706020 230x280 120 50

706021 230x280 150 50

706022 230x280 180 50

706023 230x280 240 50

BASIC  A-B31 PC ARKUSZE PAPIERU ŚCIERNEGO 
Do tworzyw sztucznych, drewna, farb i lakierów

Dzięki częściowo otwartemu rozkładowi ziaren na lekkim podłożu papie-
rowym arkusze papieru PREMIUM*** firmy TYROLIT nadają się idealnie do 
szlifowania ręcznego lub przy szlifierkach mimośrodowych.

Półotwarta powłoka arkuszy papieru PREMIUM*** zapobiega obciążaniu 
produktu i zapewnia doskonałe wykończenie powierzchni.

Dzięki częściowo otwartemu rozkładowi ziaren na lekkim podłożu pa-
pierowym arkusze papieru BASIC* firmy TYROLIT idealnie nadają się do 
szlifowania ręcznego lub do użycia w szlifierkach orbitalnych.

Półotwarta powłoka papieru ściernego w arkuszach BASIC* zapobiega 
obciążaniu produktu i zapewnia doskonałe wykończenie powierzchni.
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ARKUSZE ŚCIERNE SZLIFOWANIE RĘCZNE I WYKOŃCZENIE PRECYZYJNE� 436

Kształt Nr. katalogowy Wymiary Ziarno Ilość

Sheet 705989 230x280 40 50

705990 230x280 60 50

705991 230x280 80 50

705992 230x280 100 50

705993 230x280 120 50

705994 230x280 150 50

705995 230x280 180 50

705996 230x280 220 50

705997 230x280 240 50

705998 230x280 320 50

705999 230x280 400 50

706000 230x280 600 50

Kształt Nr. katalogowy Wymiary Ziarno Ilość

Sheet 20832 230x280 60 50

20833 230x280 80 50

20834 230x280 100 50

20835 230x280 120 50

20836 230x280 150 50

20842 230x280 180 50

20844 230x280 220 50

20851 230x280 240 50

20860 230x280 320 50

20868 230x280 400 50

BASIC  A-B01 C JJ ARKUSZE Z PŁÓTNA ŚCIERNEGO 
Uniwersalne zastosowanie

Za pomocą bardzo elastycznych arkuszy płótn aściernego firmy TYROLIT 
można obrabiać każdy materiał. Wykończenie powierzchni wymaga 
przygotowania, które jest wykonywane ręcznie lub za pomocą szlifierki 
orbitalnej. Podczas obróbki drewna, farb i lakierów zaleca się korzystanie z 
arkuszy płótna w wersji BASIC*.

Nasze produkty można stosować także dla obróbki precyzyjnej powłok lub 
do wygładzania i czyszczenia materiałów kompozytowych.

BASIC  A-B01 C JX ARKUSZE Z PŁÓTNA ŚCIERNEGO 
Uniwersalne zastosowanie

Za pomocą elastycznych arkuszy płótna ściernego firmy TYROLIT można 
obrabiać każdy materiał. Wykończenie powierzchni wymaga przygoto-
wania, które jest wykonywane ręcznie lub za pomocą szlifierki orbitalnej. 
Podczas obróbki drewna, farb i lakierów zaleca się korzystanie z arkuszy 
włókniny w wersji BASIC*.

Nasze produkty można stosować także dla obróbki precyzyjnej powłok lub 
do wygładzania i czyszczenia materiałów kompozytowych.

Artykuły w szarym kolorze dostępne wyłącznie na zapytanie.
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ARKUSZE ŚCIERNE SZLIFOWANIE RĘCZNE I WYKOŃCZENIE PRECYZYJNE� 437

PREMIUM  ARKUSZE WŁÓKNINY 
SZLIFIERSKIEJ
UNIWERSALNE ZASTOSOWANIE

Arkusze włókniny są używane do 
czyszczenia i obróbki powierzchni 
za pomocą szlifierki orbitalnej lub 
ręcznego szlifowania. Różnorodne 

specyfikacje dają operatorowi różne 
możliwości obróbki powierzchniowej. 
Asortyment obejmuje zakres od gru-
bych specyfikacji przeznaczonych do 

czyszczenia szwów spawalniczych, 
aż po do ultradrobną specyfikację i 
włókninę polerską.

++ Uniwersalne 
zastosowanie 
Asortyment narzędzi 
umożliwia duży wybór 
możliwych zastosowań 
do różnych materiałów.

++ Uniwersalne 
zastosowanie 
Materiał ścierny dopa-
sowuje się do każdej 
powierzchni elementu do 
obróbki.

++ Podwyższona  
trwałość narzędzia 
Ze względu na 
100-procentową 
impregnację ziarno 
znajduje się nie tylko 
na powierzchni, ale 
również wewnątrz 
włókniny

PREMIUM  ARKUSZE WŁÓKNINY SZLIFIERSKIEJ 
Uniwersalne zastosowanie

Kształt Nr. katalogowy Wymiary Entspricht Konstrukcja Kolor Ilość

Sheet 120769 152x229 P150 A GRUBE BRĄZOWY 10

120770 152x229 P220-240 A ŚREDNIE CZERWONO-
BRĄZOWY 10

120772 152x229 P320 A DROBNE CZERWONO-
BRĄZOWY 10

120774 152x229 P400-500 A BARDZO 
DROBNE

CZERWONO-
BRĄZOWY 10

120777 152x229 P220-240 S ŚREDNIE CZARNY 10

120779 152x229 P800 C WYJĄTKOWO 
DROBNE SZARY 10

120781 152x229 P400-500 A GP - ZIELONY ZIELONY 10

120787 152x229 – POLISH BIAŁY 10

Artykuły w szarym kolorze dostępne wyłącznie na zapytanie.





5.15 TYROLIT FAST CHANGE
SZLIFIERKI MIMOŚRODOWE
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TYROLIT FAST CHANGE SZLIFIERKI MIMOŚRODOWE� 440

TYROLIT FAST CHANGE  
DO SZLIFIEREK MIMOŚRODOWYCH

Krążki Fast Change firmy TYROLIT to łatwe i 
komfortowe rozwiązanie do szlifowania nierównych 
powierzchni. Mocowanie na rzepy umożliwia szybką i 
łatwą wymianę krążka.

Te narzędzia są dostępne z podkła-
dem papierowym lub foliowym i mogą 
być stosowane do obróbki niemal 
wszystkich materiałów. Do optymal-
nego odprowadzania materiału lub 

odsysania oferujemy krążki z różną 
liczbą otworów. Można je wygodnie 
zamocować na naszych dyskach 
podtrzymujących.  
Różne wielkości ziarna umożliwiają 

obróbkę od zgrubnej do dokładnej 
na metalach nieżelaznych i stalach, a 
także na drewnie, lakierach, farbach i 
materiałach kompozytowych. 
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TYROLIT FAST CHANGE SZLIFIERKI MIMOŚRODOWE� 441

Zalecane zastosowania

Kształty

Disc Disc 7H Disc 8H Disc 9H Disc 15H

Disc 17H	  Pad TFC 23

Klasa jakości Specyfikacja Strony Stal All in 
One

Kompozyty Tworzywo 
sztuczne

Żywice 
epoksydo-

we

Farba/
lakier

Drewno Kamień 
twardy

Marmur

PREMIUM ZA-P45 V 444

ZA-P45 P F 444

A-P22 FI 444, 
445

A-P21 P C 445

A-P22 P E 
(=Ziarno 40)

445, 
446

A-P22 P D 
(=Ziarno  
60-180)

445, 
446

A-P22 P C 
(=ziarno więk-
sze niż 180)

445, 
446

C-P65 P E 446

A-P31 P F 447, 
448

 
Artykuły w szarym kolorze dostępne wyłącznie na zapytanie. 
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TYROLIT FAST CHANGE SZLIFIERKI MIMOŚRODOWE� 442

Kształt Nr. katalogowy Średnica Ziarno Maks. prędkość 
obrotowa Ilość

Disc 706139 125 40 10.500 50

706141* 125 60 10.500 50

706142* 125 80 10.500 50

706143* 125 120 10.500 50

706144* 150 60 8.800 50

706145* 150 80 8.800 50

706146* 150 120 8.800 50

*  ZA-P45 P F

PREMIUM  ZA-P45 V | ZA-P45 P F TFC 
Uniwersalne zastosowanie

Kształt Nr. katalogowy Średnica Ziarno Otwory Maks. prędkość 
obrotowa Ilość

Disc 8H 706147 125 40 8 10.500 50

706148 125 60 8 10.500 50

706149 125 80 8 10.500 50

706150 125 100 8 10.500 50

706151 125 120 8 10.500 50

706152 125 150 8 10.500 50

706154 125 180 8 10.500 50

706155 125 240 8 10.500 50

706157 125 320 8 10.500 50

706158 125 400 8 10.500 50

Disc 15H 34063266 150 40 15 8.800 50

34063267 150 60 15 8.800 50

34063292 150 80 15 8.800 50

34063294 150 100 15 8.800 50

34063296 150 120 15 8.800 50

PREMIUM  A-P22 FI TFC 
Do tworzywa sztucznego, materiałów kompozytowych, tworzywa żelowego i drewna

TYROLIT FAST CHANGE dzięki mocowaniu na rzepy umożliwia szybką 
wymianę ściernicy. Unikalnie mocny podkład papierowy w połączeniu z 
cyrkonem tworzy produkt o wysokim stopniu agresywności i trwałości. 
Aktywny czynnik chłodzący zapewnia chłodne i czyste wykończenie obra-
bianego elementu.

Cienki podkład fibrowy z ziarnem ​​40 i mocny podkład papierowy sprawiają, 
że TFC jest najlepszym narzędziem do eliminacji mniejszych szwów spa-
walniczych.

TYROLIT FAST CHANGE dzięki mocowaniu na rzepy umożliwia szybką 
wymianę ściernicy. Ten trwały i elastyczny produkt zaprojektowany ze 
specjalnym podkładem z folii zapewnia uzyskanie ulepszonej stabilności 
krawędzi i wydajności usuwania materiału.

Dzięki temu produktowi można uzyskać bardzo gładką powierzchnię 
lakieru, farb i materiałów kompozytowych. Dodatkowo zmniejsza się ryzyko 
zatykania i obciążenia ściernicy, a tym samym zwiększa jej trwałość.

Artykuły w szarym kolorze dostępne wyłącznie na zapytanie.
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TYROLIT FAST CHANGE SZLIFIERKI MIMOŚRODOWE� 443

Kształt Nr. katalogowy Średnica Ziarno Otwory Maks. prędkość 
obrotowa Ilość

Disc 8H 706219 125 40 8 10.500 50

706221 125 60 8 10.500 50

706222 125 80 8 10.500 50

Disc 706244 150 40 8.800 50

706245 150 60 8.800 50

706246 150 80 8.800 50

Disc 7H 706255 150 40 7 8.800 50

706258 150 60 7 8.800 50

706259 150 80 7 8.800 50

Disc 9H 706268 150 40 9 8.800 50

706269 150 60 9 8.800 50

706270 150 80 9 8.800 50

PREMIUM  A-P21 P C TFC 
Do tworzywa sztucznego, materiałów kompozytowych, tworzywa żelowego i drewna

TYROLIT FAST CHANGE dzięki mocowaniu na rzepy umożliwia szybką 
wymianę ściernicy. Dzięki cienkiemu podkładowi z papieru ściernica 
idealnie nadaje się do obróbki precyzyjnej różnych powierzchni z drewna i 
do przygotowania powierzchni przed naniesieniem warstwy farby, lakieru 
lub wosku.

Dzięki temu produktowi można uzyskać bardzo gładką powierzchnię 
lakieru, farb i materiałów kompozytowych. Dodatkowo zmniejsza się ryzyko 
zatykania i obciążenia ściernicy, a tym samym zwiększa jej trwałość.

Kształt Nr. katalogowy Średnica Ziarno Otwory Maks. prędkość 
obrotowa Ilość

Disc 15H 34063298 150 150 15 8.800 50

34063299 150 180 15 8.800 50

34063300 150 240 15 8.800 50

34063301 150 320 15 8.800 50

34063303 150 400 15 8.800 50

Disc 17H 34036456 150 40 17 8.800 50

34036457 150 60 17 8.800 50

34036458 150 80 17 8.800 50

34036459 150 100 17 8.800 50

34036460 150 120 17 8.800 50

34036501 150 150 17 8.800 50

34036502 150 180 17 8.800 50

34036503 150 240 17 8.800 50

34036504 150 320 17 8.800 50

34036505 150 400 17 8.800 50

Artykuły w szarym kolorze dostępne wyłącznie na zapytanie.



 

M
at

er
ia

ły
 ś

ci
er

ne
 

 n
as

yp
o

w
e

TYROLIT FAST CHANGE SZLIFIERKI MIMOŚRODOWE� 444

Kształt Nr. katalogowy Średnica Ziarno Maks. prędkość 
obrotowa Ilość

Disc 6957 125 40 10.500 50

6958 125 60 10.500 50

6960 125 80 10.500 50

6964 125 120 10.500 50

6968 125 180 10.500 50

6969 125 220 10.500 50

6979 125 320 10.500 50

6991 125 400 10.500 50

6993 125 600 10.500 50

7007 125 800 10.500 50

7008 180 40 7.300 50

7030 180 60 7.300 50

7055 180 80 7.300 50

7058 180 120 7.300 50

7070 180 180 7.300 50

7072 180 220 7.300 50

7086 180 320 7.300 50

7087 180 400 7.300 50

7093 180 600 7.300 50

7100 180 800 7.300 50

PREMIUM  C-P65 P E TFC 
Do twardego kamienia, stali, materiałów kompozytowych, tworzywa 
sztucznego oraz kamienia miękkiego

TYROLIT FAST CHANGE dzięki mocowaniu na rzepy umożliwia szybką 
wymianę ściernicy. Dzięki cienkiemu podkładowi z papieru ta ściernica 
sprawdza się idealnie podczas obróbki precyzyjnej. Efektem stosowania 
tego produktu jest bardzo gładkie wykończenie na metalu, lakierach, mate-
riałach kompozytowych, marmurze i kamieniu.

Dzięki temu produktowi można uzyskać bardzo gładką powierzchnię twar-
dego kamienia, stali i materiałów kompozytowych. Dodatkowo zmniejsza 
się ryzyko zatykania i obciążenia ściernicy, a tym samym zwiększa jej 
trwałość.

Artykuły w szarym kolorze dostępne wyłącznie na zapytanie.
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TYROLIT FAST CHANGE SZLIFIERKI MIMOŚRODOWE� 445

Kształt Nr. katalogowy Średnica Ziarno Otwory Maks. prędkość 
obrotowa Ilość

Disc 8H 34230261 125 40 8 10.500 50

34230417* 125 60 8 10.500 50

34230419* 125 80 8 10.500 50

34230420* 125 100 8 10.500 100

34230422* 125 120 8 10.500 100

34230446* 125 150 8 10.500 100

34230447* 125 180 8 10.500 100

34230449** 125 220 8 10.500 100

PREMIUM  A-P 22 PD, PE, PC TFC 
Do kompozytów, tworzyw sztucznych, żelkotu, drewna, farb i lakierów

PREMIUM   A P 22 PD
TYROLIT FAST CHANGE
DO KOMPOZYTÓW, TWORZYW SZTUCZ-
NYCH, ŻELKOTU, DREWNA, FARB I LAKIERÓW

Technologia TYROLIT FAST CHANGE 
umożliwia bardzo szybką wymianę 
dysków dzięki mocowaniu na rzep. 
Wytrzymały podkład papierowy 

umożliwia szlifowanie z dużą prędko-
ścią na wielu powierzchniach. 
Produkt zapewnia wyjątkowo równe 
wykończenie w przypadku lakierów, 

farb i kompozytów. Specjalna war-
stwa stearynianu zmniejsza zatykanie 
i obciążenie dysku, a tym samym 
zwiększa trwałość produktu.

++ Doskonałe ogólne ścieranie 
Ulepszony podkład zwięk-
sza ścieranie elementu 
obrabianego.

++ Łatwa obsługa 
Zmiany dysku są szybkie i łatwe 
dzięki mocowaniu na rzep.

++ Zwiększona trwałość 
Bez obciążania i zatykania 
dysku TFC. 

*  A-P 22 PE      ** A-P 22 PC

Artykuły w szarym kolorze dostępne wyłącznie na zapytanie.
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TYROLIT FAST CHANGE SZLIFIERKI MIMOŚRODOWE� 446

Kształt Nr. katalogowy Średnica Ziarno Otwory Maks. prędkość 
obrotowa Ilość

Disc 8H 34230450** 125 240 8 10.500 100

34230452** 125 320 8 10.500 100

34230453** 125 400 8 8.800 100

Disc 34230486 150 40 8.800 50

34230487* 150 60 8.800 100

34230488* 150 80 8.800 100

34230490* 150 120 8.800 100

34230531* 150 180 8.800 100

34230532** 150 220 8.800 100

34230533** 150 240 8.800 50

Disc 15H 34230534 150 40 15 8.800 100

34230535* 150 60 15 8.800 100

34230591* 150 80 15 8.800 100

34230592* 150 100 15 8.800 100

34230593* 150 120 15 8.800 100

34230595* 150 150 15 8.800 100

34230597* 150 180 15 8.800 100

34230598** 150 220 15 8.800 100

34230599** 150 240 15 8.800 100

34230600** 150 320 15 8.800 50

34230601** 150 400 15 8.800 50

Disc 17H 34230605 150 40 17 8.800 50

34230606* 150 60 17 8.800 50

34230607* 150 80 17 8.800 100

34230608* 150 100 17 8.800 100

34230609* 150 120 17 8.800 100

34230610* 150 150 17 8.800 100

34230612* 150 180 17 8.800 100

34230613** 150 220 17 8.800 100

34230614** 150 240 17 8.800 100

34230615** 150 320 17 8.800 100

34230616 150 400 17 8.800 100

*  A-P 22 PE      ** A-P 22 PC

PREMIUM  A-P 22 PD, PE, PC TFC 
Do kompozytów, tworzyw sztucznych, żelkotu, drewna, farb i lakierów

Artykuły w szarym kolorze dostępne wyłącznie na zapytanie.
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++ Dobry asortyment 
Dyski TYROLIT FAST 
CHANGE PREMIUM*** są 
dostępne w asortymencie 
obejmującym wielkość ziarna 
od 40 do 400.

TYROLIT FAST CHANGE SZLIFIERKI MIMOŚRODOWE� 447

PREMIUM  
TYROLIT FAST CHANGE
UNIWERSALNE ZASTOSOWANIE

Technologia TYROLIT FAST CHANGE 
umożliwia bardzo szybką wymianę 
dysku dzięki mocowaniu na rzep. 
Podkład z grubego papieru ułatwia 
zastosowanie do miękkich materia-

łów, takich jak drewno lub farba, oraz 
w przypadku trudniejszych prac. 
Produkt ten ma bardzo solidny 
podkład, który jest w stanie utrzymać 
ziarna zapewniające maksymalną 

wydajność usuwania materiału i dłuż-
szą żywotność. Wyjątkowo odporne 
podczas stosowania na krawędziach.

++ Łatwa obsługa 
Zmiany dysków są szybkie i ła-
twe dzięki mocowaniu na rzep.

++ Zwiększona trwałość 
Silniejszy podkład zapewnia 
odpowiednie własności ścier-
ne, odporność i trwałość.

Kształt Nr. katalogowy Średnica Ziarno Maks. prędkość 
obrotowa Ilość

Disc 34230705 115 40 12.300 50

34230706 115 60 12.300 50

34230707 115 80 12.300 50

34230708 115 100 12.300 50

34230709 115 120 12.300 50

34230710 115 150 12.300 50

34230711 115 180 12.300 50

34230712 115 240 12.300 50

34230713 125 40 10.500 50

34230714 125 60 10.500 50

34230715 125 80 10.500 50

34230716 125 100 10.500 50

34230717 125 120 10.500 50

PREMIUM  A-P31 P F TFC 
Uniwersalne zastosowanie

Artykuły w szarym kolorze dostępne wyłącznie na zapytanie.
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Kształt Nr. katalogowy Średnica Konstrukcja Otwory Twardość
Maks. 
prędkość 
obrotowa

Ilość

PAD TFC 710006 115 M14 Twarde 13.300 5

710007 125 M14 Twarde 12.300 5

34177464 150 5/16-M8 21 Twarde 10.500 1 Pasuje do 
ściernic z 
otworami 0, 6, 
7, 9 i 15.

710008 150 5/16-M8 23 Twarde 10.500 1 Pasuje do 
ściernic z 
otworami 0, 6, 
7, 9 i 15.

710009 150 5/16-M8 23 Średnie 10.500 1 Pasuje do 
ściernic z 
otworami 0, 6, 
7, 9 i 15.

PREMIUM  AKCESORIA  
Do TFC

Nasze dyski wsporcze są stosowane w większości szlifierek mimośrodo-
wych, a ich średnia gęstość nadaje się idealnie do wykończenia i przy-
gotowania powierzchni. Specjalnie zaprojektowana konstrukcja produktu 
zapewnia doskonałe odpylanie.

Każda ściernica może być używana z naszym dyskiem wsporczym. 

Kształt Nr. katalogowy Średnica Ziarno Maks. prędkość 
obrotowa Ilość

Disc 34230718 125 150 10.500 50

34230719 125 180 10.500 50

34230720 125 240 10.500 50

34230721 150 40 8.800 50

34230722 150 60 8.800 50

34230723 150 80 8.800 50

34230724 150 120 8.800 50

34230725 150 150 8.800 50

34230726 150 180 8.800 50

TYROLIT FAST CHANGE SZLIFIERKI MIMOŚRODOWE� 448

PREMIUM  A-P31 P F TFC 
Uniwersalne zastosowanie

Artykuły w szarym kolorze dostępne wyłącznie na zapytanie.
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ŚCIERNICE NASADZANE SATYNIARKI � 450

ŚCIERNICE NASADZANE  
DO SATYNOWANIA

Ściernice nasadzane firmy TYROLIT są stosowane w 
maszynach przenośnych, takich jak satyniarki, do ogólnych 
operacji szlifowania, czyszczenia, wykańczania oraz 
polerowania nierównych i wygiętych powierzchni. 

Nasze produkty zapewniają nie-
zmiennie wysoką jakość wykończenia 
powierzchni w całym okresie eks-
ploatacji. Nasz bogaty asortyment 
obejmuje produkty do usuwania 
śladów spawania, rys lub pozostało-
ści po utlenianiu. Ponadto narzędzia 
te są szczególnie chętnie stosowane 

do wstępnej obróbki dużych po-
wierzchni.  
Chroniony patentem kształt nowo 
opracowanych wałków ze spiralnym 
ułożeniem listków umożliwia bar-
dzo łatwą i komfortową pracę bez 
wychylania na bok. Unikając typo-
wych odcisków wałków na elemencie 

obrabianym, zwiększają Państwo 
także swoją produktywność. Ponadto 
zmniejszane są istotnie wibracje, a 
obciążenie pracą jest redukowane do 
minimum. 
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Kształty

1LA C Ściernica nasadzana 
listkowa

1LA VL Ściernica nasadza-
na z włókniny

1LA VL-C Ściernica 
nasadzana przeplatana 
włóknina /płótno

Zalecane zastosowania

Klasa jakości Strony Stal Stal  
nierdzewna

Metale 
nieżelazne

ŚCIERNICE NASADZANE  
PREMIUM

452

ŚCIERNICE NASADZANE SATYNIARKI � 451

Klasa jakości Strony Stal Stal  
nierdzewna

Metale 
nieżelazne

ŚCIERNICE NASADZANE
PREMIUM

453

Klasa jakości Strony Stal Stal  
nierdzewna

Tworzywo 
sztuczne

ŚCIERNICE NASADZANE DO 
CZYSZCZENIA ZGRUBNEGO
PREMIUM

454

 

Artykuły w szarym kolorze dostępne wyłącznie na zapytanie. 
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ŚCIERNICE NASADZANE SATYNIARKI � 452

PREMIUM  ŚCIERNICE NASADZANE 
Do stali, stali nierdzewnej i metali nieżelaznych

Kształt
Nr. katalo-
gowy 

Wymiary Ziarno Specyfikacja Kolor
Maks. 
prędkość 
obrotowa

Zalecana 
prędkość 
obrotowa

Ilość

1LA C 62144 100x100x19,1 S4 40 6.800 3.700 1

62153 100x100x19,1 S4 60 6.800 3.700 1

62154 100x100x19,1 S4 80 6.800 3.700 1

62155 100x100x19,1 S4 120 6.800 3.700 1

62178 100x100x19,1 S4 180 6.800 3.700 1

1LA VL 60159 100x100x19,1 S4 A GRUBE CZERWONO-
BRĄZOWY 6.800 2.400 1

60170 100x100x19,1 S4 A ŚREDNIE CZERWONO-
BRĄZOWY 6.800 2.400 1

60184 100x100x19,1 S4 A DROBNE CZERWONO-
BRĄZOWY 6.800 2.400 1

60185 100x100x19,1 S4 A BARDZO 
DROBNE

CZERWONO-
BRĄZOWY 6.800 2.400 1

1LA VL-C 60337 100x100x19,1 S4 60 A GRUBE SZARY 6.800 2.400 1

60351 100x100x19,1 S4 80 C ŚREDNIE SZARY 6.800 2.400 1

60352 100x100x19,1 S4 120 C DROBNE SZARY 6.800 2.400 1

60354 100x100x19,1 S4 180 C BARDZO 
DROBNE SZARY 6.800 2.400 1

Ściernice w wersji PREMIUM*** są stosowane na satyniarkach do ogólnych 
procesów szlifowania, czyszczenia, wykańczania i do polerowania nierów-
nych lub zakrzywionych powierzchni. Stałe zużycie przez cały okres użyt-
kowania zapewnia niezmiennie wysoką jakość wykończenia powierzchni.

Szeroki asortyment obejmuje produkty do usuwania śladów spawania, 
zadrapań lub pozostałości utleniania, jak również do wstępnej obróbki 
powierzchni.

Artykuły w szarym kolorze dostępne wyłącznie na zapytanie.
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Kształt
Nr. katalo-
gowy 

Wymiary Ziarno Specyfikacja Kolor
Maks. 
prędkość 
obrotowa

Zalecana 
prędkość 
obrotowa

Ilość

1LA VL 94134 100x100x19,1 S4 A GRUBE CZERWONO-
BRĄZOWY 6.800 2.400 1

94204 100x100x19,1 S4 A ŚREDNIE CZERWONO-
BRĄZOWY 6.800 2.400 1

94210 100x100x19,1 S4 A BARDZO 
DROBNE

CZERWONO-
BRĄZOWY 6.800 2.400 1

1LA VL-C 94223 100x100x19,1 S4 60 A GRUBE SZARY 6.800 2.400 1

94234 100x100x19,1 S4 80 C ŚREDNIE SZARY 6.800 2.400 1

94237 100x100x19,1 S4 120 C DROBNE SZARY 6.800 2.400 1

PREMIUM  ŚCIERNICE NASADZANE 
Do stali, stali nierdzewnej i metali nieżelaznych

ŚCIERNICE NASADZANE SATYNIARKI � 453

PREMIUM   
ŚCIERNICE NASADZANE
DO STALI, STALI NIERDZEWNEJ I  
METALI NIEŻELAZNYCH

Opatentowany kształt nowo opraco-
wanej ściernicy nasadzanej w wersji 
PREMIUM *** umożliwia bardzo 
proste i wygodne prace bez wygięcia 
bocznego. Zapobiega powstawaniu 
uszkodzeń materiału przez narzę-
dzia na obrabianym detalu Znacz-

nie zwiększa wydajność podczas 
korzystania ze ściernic nasadzanych 
w wersji PREMIUM ***, ponieważ 
procesy szlifowania nie muszą być 
powtarzane. 
Ponadto zmniejszane są istotnie 
wibracje, a obciążenie pracą jest 

redukowane do minimum. Łatwe 
i intuicyjne prace nie wymagają 
długiego okresu szkolenia, ponieważ 
przekonujące wyniki są uzyskiwane 
bezpośrednio.

++ Stałe wyniki 
Niezmiennie wysoka jakość 
wykończenia dzięki sta-
łej strukturze powierzchni 
szlifierskiej.

++ Mniejsze obciążenie  
w trakcie pracy 
Znacznie zmniejszone 
wibracje pomagają uniknąć 
problemów zdrowotnych.

++ Krótszy czas pracy 
Brak konieczności po-
wtarzania etapów pracy 
Dzieki zapobieganiu 
powstawania uszkodzeń 
powierzchni w trakcie 
szlifowania.

Artykuły w szarym kolorze dostępne wyłącznie na zapytanie.
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Kształt
Nr. katalo-
gowy 

Wymiary Ziarno Specyfikacja Kolor
Maks. 
prędkość 
obrotowa

Zalecana 
prędkość 
obrotowa

Ilość

1GR 34077301 100x100x19,1 S4 C Grube CZARNY 6.800 2.400 1

PREMIUM  ŚCIERNICE NASADZANE DO  
CZYSZCZENIA ZGRUBNEGO  
Do stali, stali nierdzewnej i PCV

PREMIUM  ŚCIERNICE NASADZA-
NE DO CZYSZCZENIA ZGRUBNEGO 
DO STALI, STALI NIERDZEWNEJ I PCV

Za pomocą ściernic do czyszczenia 
zgrubnego do satyniarek bez wysiłku 
można usunąć rdzę, farbę, lakier i 
uszczelnienie podkładu z obrabia-

nego elementu. Porowate i wzboga-
cone o agresywny materiał ścierny 
włókna nylonowe sprostają każdemu 
wyzwaniu. Szczególnie nadają się 

do czyszczenia dużych i płaskich 
powierzchni. 
Jednocześnie zapobiegają także 
zatykaniu i obciążeniu ściernicy.

++ Narzędzie wszechstronne-
go zastosowania 
Nie tylko do usuwania rdzy, 
farby, lakieru i uszczelnienia 
podkładu, ale również do 
przygotowania powierzchni 
do spawania, lutowania i 
anodowania.++ Łatwa w obsłudze 

Pozwala operatorowi na 
lekką i cichą pracę.

++ Mocne 
Ściernica do czyszczenia 
zgrubnego firmy TYROLIT 
wyróżnia się podwyższoną 
trwałością narzędzia i do-
brą strukturą powierzchni 
szlifierskiej.

ŚCIERNICE NASADZANE SATYNIARKI � 454

Artykuły w szarym kolorze dostępne wyłącznie na zapytanie.



5.17 ŚCIERNICE NASADZANE
SZLIFIERKA STACJONARNA
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ŚCIERNICE NASADZANE SZLIFIERKA STACJONARNA � 456

ŚCIERNICE NASADZANE  
DO SZLIFIERKI STACJONARNEJ

Ściernice nasadzane firmy TYROLIT są stosowane w 
maszynach stacjonarnych, takich jak szlifierka stołowa, do 
ogólnych operacji szlifowania, czyszczenia, wykańczania 
oraz polerowania nierównych i wygiętych powierzchni. 

Nasze produkty zapewniają nie-
zmiennie wysoką jakość wykończenia 
powierzchni w całym okresie eks-
ploatacji. Nasz bogaty asortyment 
obejmuje produkty do usuwania 

śladów spawania, rys lub pozostało-
ści po utlenianiu. Ponadto narzędzia 
te są szczególnie chętnie stosowane 
do wstępnej obróbki dużych po-
wierzchni. 

Ściernice nasadzane do szlifierki sto-
łowej są dostępne z wieloma różnymi 
wielkościami ziarna i z tego powodu 
zawsze umożliwiają operatorowi osią-
gnięcie żądanych wyników.



 

M
at

er
ia

ły
  

śc
ie

rn
e 

na
sy

po
w

e

ŚCIERNICE NASADZANE SZLIFIERKA STACJONARNA � 457

Zalecane zastosowania

Klasa jakości Strony Stal Stal  
nierdzewna

Metale 
nieżelazne

ŚCIERNICE 
NASADZANE  
PREMIUM

458, 459

 

Artykuły w szarym kolorze dostępne wyłącznie na zapytanie. 

Kształty

1 LA C 



 

M
at

er
ia

ły
 ś

ci
er

ne
 

 n
as

yp
o

w
e

ŚCIERNICE NASADZANE SZLIFIERKA STACJONARNA � 458

PREMIUM  ŚCIERNICE NASADZANE  
Do stali, stali nierdzewnej i metali nieżelaznych

Kształt Nr. katalogowy Kształt Wymiary Ziarno Maks. prędkość 
obrotowa

Zalecana pręd-
kość obrotowa Ilość

1LA C 62180 1LA 165x25x25,4 40 5.200 3.300 2

62181 1LA 165x25x25,4 60 5.200 3.300 2

62190 1LA 165x25x25,4 80 5.200 3.300 2

62194 1LA 165x25x25,4 120 5.200 3.300 2

62197 1LA 165x25x25,4 150 5.200 3.300 2

62202 1LA 165x25x25,4 180 5.200 3.300 2

62212 1LA 165x25x25,4 220 5.200 3.300 2

62239 1LA 165x25x25,4 320 5.200 3.300 2

62258 1LA 165x30x54 40 5.200 3.300 2

62274 1LA 165x30x54 60 5.200 3.300 2

62277 1LA 165x30x54 80 5.200 3.300 2

62291 1LA 165x30x54 100 5.200 3.300 2

62298 1LA 165x30x54 120 5.200 3.300 2

62299 1LA 165x30x54 150 5.200 3.300 2

62304 1LA 165x30x54 180 5.200 3.300 2

62332 1LA 165x30x54 220 5.200 3.300 2

62334 1LA 165x30x54 240 5.200 3.300 2

62342 1LA 165x30x54 320 5.200 3.300 2

62353 1LA 165x50x54 40 5.200 3.300 1

62384 1LA 165x50x54 50 5.200 3.300 1

62409 1LA 165x50x54 60 5.200 3.300 1

62416 1LA 165x50x54 80 5.200 3.300 1

62419 1LA 165x50x54 100 5.200 3.300 1

62434 1LA 165x50x54 120 5.200 3.300 1

62436 1LA 165x50x54 150 5.200 3.300 1

62437 1LA 165x50x54 180 5.200 3.300 1

62448 1LA 165x50x54 220 5.200 3.300 1

62453 1LA 165x50x54 240 5.200 3.300 1

62471 1LA 165x50x54 320 5.200 3.300 1

62484 1LA 200x50x54 40 3.800 2.600 1

62491 1LA 200x50x54 60 3.800 2.600 1

62505 1LA 200x50x54 80 3.800 2.600 1

62506 1LA 200x50x54 100 3.800 2.600 1

62507 1LA 200x50x54 180 3.800 2.600 1

Ściernice nasadzane w wersji PREMIUM*** są stosowane w szlifierkach 
stołowych do ogólnych procesów szlifowania, jak czyszczenie, wykańcza-
nie, oraz do polerowania nierównych lub zakrzywionych powierzchni. Stałe 
zużycie przez cały okres użytkowania zapewnia niezmiennie wysoką jakość 
wykończenia powierzchni.

Szeroki asortyment obejmuje produkty do usuwania śladów spawania, 
zadrapań lub pozostałości utleniania, jak również do wstępnej obróbki 
powierzchni.

Artykuły w szarym kolorze dostępne wyłącznie na zapytanie.



 

M
at

er
ia

ły
  

śc
ie

rn
e 

na
sy

po
w

e

ŚCIERNICE NASADZANE SZLIFIERKA STACJONARNA � 459

Kształt Nr. katalogowy Kształt Wymiary Ziarno Maks. prędkość 
obrotowa

Zalecana pręd-
kość obrotowa Ilość

1LA C 62516 1LA 200x50x54 320 3.800 2.600 1

62518 1LA 250x50x100 60 3.000 2.000 1

62521 1LA 250x50x100 80 3.000 2.000 1

62524 1LA 250x50x100 100 3.000 2.000 1

62547 1LA 250x50x100 120 3.000 2.000 1

62548 1LA 250x50x100 220 3.000 2.000 1

34053198* 1LA 115x20 M14 40 13.200 5

34057513* 1LA 115x20 M14 60 13.200 5

34057514* 1LA 115x20 M14 80 13.200 5

34057515* 1LA 115x20 M14 120 13.200 5

34053201* 1LA 125x20 M14 40 12.200 5

34057521* 1LA 125x20 M14 60 12.200 5

34057522* 1LA 125x20 M14 80 12.200 5

34057523* 1LA 125x20 M14 120 12.200 5

*  Szlifierki kątowe

PREMIUM  AKCESORIA 
Do ściernic nasadzanych

Kształt Nr. katalogowy Wymiary Konstrukcja Ilość

27 34024028 54x32 Redukcja z  
54 na 32, 25,  
22, 20, 16, 12

1

Te tulejki redukcyjne stosowane są do ściernic nasadzanych. Za pomocą 
tego zestawu można zmniejszyć pierwotną średnicę otworu 54 mm do 32, 
25, 22, 20, 16, 12 mm.

Artykuły w szarym kolorze dostępne wyłącznie na zapytanie.
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NASADZANE KOŁA Z WŁÓKNINY 
SPRASOWANEJ 
DO SZLIFIEREK STOŁOWYCH

Nasadzane koła z włókniny sprasowanej firmy TYROLIT 
są stosowane w maszynach stacjonarnych, takich jak 
szlifierki stołowe, służących do ogólnych prac szlifierskich, 
czyszczenia, wykańczania i polerowania powierzchni. 

Nasze produkty zapewniają spójne, 
wysokiej jakości wykańczanie po-
wierzchni w całym okresie eksploata-
cji. W ramach asortymentu ściernic 
sprasowanych firma TYROLIT oferuje 
idealne narzędzie do obróbki po-
wierzchni bez zmieniania ich geo-
metrii, w szczególności w przypadku 
usuwania rdzy i zabrudzeń.  
Ściernice sprasowane składają się 

z wielowarstwowej jednoczęściowej 
włókniny i są dostępne w specyfikacji 
szorstkiej lub gładkiej w zależności od 
liczby warstw. Dzięki swojej miękkiej 
strukturze ściernice sprasowanych 
typu MMF (wykańczanie wielu metali) 
nadają się do obróbki precyzyjnej 
wszystkich powierzchni metalowych, 
natomiast ściernice typu DB (debur-
ring) są wyjątkowo twarde ze wzglę-

du na zastosowanie kilku warstw i 
dużego nacisku, przez co nadają się 
do usuwania zadziorów. 

Na kolejnych stronach można znaleźć 
nasz asortyment ściernic spraso-
wanych i nawijanych  do szlifierek 
stołowych. 

SZLIFIERKI STOŁOWE NASADZANE KOŁA Z WŁÓKNINY SPRASOWANEJ � 462



M
at

er
ia

ły
  

śc
ie

rn
e 

na
sy

po
w

e

Zalecane zastosowania

Klasa jakości Specyfikacja Strony All in One

PREMIUM 2 A ŚREDNIE, 2 C ŚREDNIE, 2 C GRUBE, 2 C DROB-
NE, 3 C DROBNE, 5 A ŚREDNIE, 6 A ŚREDNIE, 6 C 
DROBNE, 7 C DROBNE, 8 A ŚREDNIE, 8 A GRUBE,  
8 C DROBNE, 9 C DROBNE

464, 465, 
466

Artykuły w szarym kolorze dostępne wyłącznie na zapytanie. 

Kształty

1UW Włókninna  
sprasowana

1 CW Ściernica  
nasadzana nawijana 

SZLIFIERKI STOŁOWE NASADZANE KOŁA Z WŁÓKNINY SPRASOWANEJ � 463
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Kształt Nr. katalogowy Wymiary Specyfikacja Maks. prędkość 
obrotowa

Zalecana pręd-
kość obrotowa Ilość

1UW 34190233 152x6x12,7 2 A ŚREDNIE 5.000 3.000 8

34190235 152x6x12,7 2 C DROBNE 5.000 3.000 8

34190236 152x6x12,7 3 C DROBNE 5.000 3.000 8

34190237 152x6x12,7 6 A ŚREDNIE 7.500 4.500 8

34190238 152x6x12,7 6 C DROBNE 7.500 4.500 8

34190239 152x6x12,7 8 A GRUBE 7.500 4.500 8

34190280 152x13x12,7 2 A ŚREDNIE 5.000 3.000 4

34190291 152x13x12,7 2 C DROBNE 5.000 3.000 4

34190292 152x13x12,7 3 C DROBNE 5.000 3.000 4

SZLIFIERKI STOŁOWE NASADZANE KOŁA Z WŁÓKNINY SPRASOWANEJ � 464

PREMIUM   
KOŁA SPRASOWANE
UNIWERSALNE ZASTOSOWANIE

Asortyment ściernic sprasowanych 
obejmuje sztywne narzędzia ścier-
ne do usuwania zadziorów, a także 
narzędzia do delikatnego, idealnego 
wykańczania powierzchni. Bardziej 
miękka specyfikacja w żaden sposób 

nie zmienia geometrii powierzchni 
elementu obrabianego. Zastosowa-
nia to przede wszystkim usuwanie 
zadziorów, czyszczenie, rozjaśnianie, 
wykańczanie i obróbka szwów spa-
walniczych. 

Duża trwałość daje im przewagę nad 
konwencjonalnymi narzędziami.  Przy 
użyciu ściernicy sprasowanej można 
łatwo obrabiać materiał i nadawać mu 
strukturę.

++ Uniwersalność 
Produkt ten jest niezwykle 
uniwersalny i można go stoso-
wać do usuwania zadziorów i 
zadrapań, rozjaśniania, szkli-
wienia, wykańczania i obróbki 
szwów spawalniczych.++ Wysoka opłacalność 

Niska temperatura szlifowania i 
brak zatykania zapewniają dużą 
trwałość produktu.

PREMIUM  KOŁA SPRASOWANE
Uniwersalne zastosowanie

++ Zwiększone bezpieczeństwo 
Ściernice kompaktowe zapew-
niają wyższy standard bezpie-
czeństwa w porównaniu z innymi 
narzędziami.

Artykuły w szarym kolorze dostępne wyłącznie na zapytanie.
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Kształt Nr. katalogowy Wymiary Specyfikacja Maks. prędkość 
obrotowa

Zalecana pręd-
kość obrotowa Ilość

1UW 34190293 152x13x12,7 6 A ŚREDNIE 7.500 4.500 4

34190294 152x13x12,7 6 C DROBNE 7.500 4.500 4

34190295 152x13x12,7 8 A GRUBE 7.500 4.500 4

34190297 152x25x12,7 2 A ŚREDNIE 5.000 3.000 2

34190298 152x25x12,7 2 C DROBNE 5.000 3.000 2

34190299 152x25x12,7 3 C DROBNE 5.000 3.000 2

34190301 152x25x12,7 6 A ŚREDNIE 7.500 4.500 2

34190302 152x25x12,7 6 C DROBNE 7.500 4.500 2

34190303 152x25x12,7 8 A GRUBE 7.500 4.500 2

34190304 152x25x25,4 2 A ŚREDNIE 5.000 3.000 2

34190305 152x25x25,4 2 C DROBNE 5.000 3.000 2

34190306 152x25x25,4 3 C DROBNE 5.000 3.000 2

34190308 152x25x25,4 6 A ŚREDNIE 7.500 4.500 2

34190309 152x25x25,4 6 C DROBNE 7.500 4.500 2

34190310 152x25x25,4 8 A GRUBE 7.500 4.500 2

34190310 152x25x25,4 8 A GRUBE 7.500 4.500 2

PREMIUM  ŚCIERNICE NASADZANE
Uniwersalne zastosowanie

Kształt Nr. katalogowy Wymiary Specyfikacja Maks. prędkość 
obrotowa

Zalecana pręd-
kość obrotowa Ilość

1CW 34200286 152x13x25,4 7 C DROBNE 6.000 3.600 4

34200287 152x13x25,4 8 A ŚREDNIE 6.000 3.600 4

34200379 152x13x25,4 8 C DROBNE 6.000 3.600 4

34200380 152x13x25,4 9 C DROBNE 6.000 3.600 4

34200559 152x25x25,4 7 C DROBNE 6.000 3.600 2

34200611 152x25x25,4 8 A ŚREDNIE 6.000 3.600 2

34200612 152x25x25,4 8 C DROBNE 6.000 3.600 2

34200614 152x25x25,4 9 C DROBNE 6.000 3.600 2

34200616 203x13x76,2 7 C DROBNE 4.500 2.700 4

34200618 203x13x76,2 8 A ŚREDNIE 4.500 2.700 4

34200619 203x13x76,2 8 C DROBNE 4.500 2.700 4

34200620 203x13x76,2 9 C DROBNE 4.500 2.700 4

34200621 203x25x76,2 7 C DROBNE 4.500 2.700 2

34200622 203x25x76,2 8 A ŚREDNIE 4.500 2.700 2

34200623 203x25x76,2 8 C DROBNE 4.500 2.700 2

34200624 203x25x76,2 9 C DROBNE 4.500 2.700 2

Nasadzane ściernice sprasowane DB służą przede wszystkim do usuwania 
zadziorów na elementach obrabianych laserowo i tłoczonych. Geometria 
powierzchni nie zmienia się w czasie obróbki, a krawędzie nie są fazowane. 
Jednocześnie zadziory są całkowicie usuwane.

Produkt ten jest stosowany głównie w szlifierkach stojących i satyniarkach. 
Obróbka powierzchni może zapewnić bardzo dokładne wykończenie.

SZLIFIERKI STOŁOWE NASADZANE KOŁA Z WŁÓKNINY SPRASOWANEJ � 465

Artykuły w szarym kolorze dostępne wyłącznie na zapytanie.
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Kształt Nr. katalogowy Wymiary Specyfikacja Maks. prędkość 
obrotowa

Zalecana pręd-
kość obrotowa Ilość

1CW 34200626 203x50x76,2 7 C DROBNE 4.500 2.700 1

34200627 203x50x76,2 8 A ŚREDNIE 4.500 2.700 1

34200628 203x50x76,2 8 C DROBNE 4.500 2.700 1

34200630 203x50x76,2 9 C DROBNE 4.500 2.700 1

PREMIUM  ŚCIERNICE NASADZANE MMF
Uniwersalne zastosowanie

Kształt Nr. katalogowy Wymiary Specyfikacja Maks. prędkość 
obrotowa

Zalecana pręd-
kość obrotowa Ilość

1CW 34200686 152x25x25,4 2 C GRUBE 6.000 3.600 2

34200687 152x25x25,4 2 C ŚREDNIE 6.000 3.600 2

34200688 152x25x25,4 5 A ŚREDNIE 6.000 3.600 2

34200689 152x50x25,4 2 C GRUBE 6.000 3.600 1

34200690 152x50x25,4 2 C ŚREDNIE 6.000 3.600 1

34200712 152x50x25,4 5 A ŚREDNIE 6.000 3.600 1

34200714 203x25x76,2 2 C GRUBE 4.500 2.700 2

34200716 203x25x76,2 2 C ŚREDNIE 4.500 2.700 2

34200718 203x25x76,2 5 A ŚREDNIE 4.500 2.700 2

34200719 203x50x76,2 2 C GRUBE 4.500 2.700 1

34200720 203x50x76,2 2 C ŚREDNIE 4.500 2.700 1

34200721 203x50x76,2 5 A ŚREDNIE 4.500 2.700 1

Ten produkt MMF jest stosowany głównie w szlifierkach prostych oraz 
satyniarkach. Obróbka powierzchni może zapewnić bardzo dokładne 
wykończenie.  Geometria powierzchni nie zmienia się w czasie obróbki, a 

krawędzie nie są fazowane. 
Jednocześnie zadziory są całkowicie usuwane.

Nr. katalogowy Wymiary Ilość

34214174 76,2 FLANGE 1

ZESTAW AKCESORIÓW 
Do ściernic nasadzanych

Ten zestaw akcesoriów zawiera dwa kołnierze aluminiowe do użytku ze 
ściernicami nawijanymi.

SZLIFIERKI STOŁOWE NASADZANE KOŁA Z WŁÓKNINY SPRASOWANEJ � 466

Artykuły w szarym kolorze dostępne wyłącznie na zapytanie.
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BEZPIECZEŃSTWO� 470

BEZPIECZEŃSTWO

Marka bezpieczeństwa 
TYROLIT

Naszym celem jest, aby nasze 
produkty były jak najbardziej 
bezpieczne dla naszych żytkowników: 
działając jako członek – założyciel 
Organizacji dla Bezpieczeństwa 
Środków Ściernych - “Organisation 
for Safety of Abrasives (oSa®)”, 
ściśle współpracujemy z władzami 
odpowiedzialnymi za bezpieczeństwo 
oraz komunikujemy się z naszymi 
użytkownikami na całym świecie.

Cel oSa®

Główny cel oSa® jest zdefiniowany 
jako bezwzględne bezpieczeństwo 
dla użytkowników urządzeń 
szlifujących, a członkowie 
zobowiązują się zapewnić stały, 
wysoki poziom jakości, przyjmować 
rygorystyczne podejście do 
zapewniania jakości i dążyć do 
opracowania nowych, lepszych 
standardów bezpiec- zeństwo.

System zarządzania 
jakością TYROLIT

System zarządzania jakością TYROLIT 
uzyskał certyfikat ISO 9001: 2000 od 
autoryzowanej organizacji zewnętrznej 
na cały obszar produkcji. Produkcja 
jest realizowana zgodnie z normami 
europejskimi:

–– EN12413 dla tarcz szlifierskich 
wykonanych z wiązanych materia-
łów ściernych

–– EN13236 dla tarcz szlifierskich wy-
konanych z diamentu lub azotku 
boru

–– EN13743 dla specjalnych mate-
riałów ściernych na podłożach, 
takich, jak tarcze szlifierskie 
lamelkowe, krążki fibrowe oraz 
trzpienówki

Ze względu na fakt, że w 
zatwierdzonych normach (Norma 
EN) ustalone są bardzo wysokie 
wymagania dla narzędzi szlifierskich, 
dotyczące zdefiniowanych 
parametrów szlifierskich, TYROLIT z 
zasady dostarcza wszystkie narzędzia 
szlifierskie zgodnie z tymi zasadami. 
W wyniku tego gwarantujemy stały, 
wysoki poziom bezpieczeństwa, 
również w krajach bez obowiązkowych 
dopuszczeń.

Kontrola jakości

TYROLIT zawsze dokonuje końco-
wych kontroli jakości produktów po 
zakończeniu produkcji pod względem 
niewyważenia, testów rozrywania, 
testów przecinania i szlifowania, 
zgodnie z EN12413.

Produkty wiązane żywicą podlegają 
inspekcji końcowej pod względem te-
stu wzrokowego i identyfikacyjnego, 
geometrii, niewyważenia, rozrywania 
i testu obciążenia bocznego, jak 
również kontroli procesu szlifowania i 
przecinania.

Produkty wiązane żywicą i ceramiką 
podlegają inspekcji końcowej pod 
względem testu wzrokowego i identy-
fikacyjnego, geometrii, niewyważenia, 
rozrywania i obciążenia bocznego, jak 
również testu pracy, testu dźwięko-
wego.
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Bezpieczeństwo

Podchodząc do bezpieczeństwa 
podczas szlifowania, taki sam udział 
mają: producent maszyny, produ-
cent tarczy szlifierskiej i użytkownik. 
Podczas procesu szlifowania tarcze 
szlifierskie podlegają wysokim obcią-
żeniom. To jest powodem, dlaczego 
dla zapewnienia bezpiecznego szlifo-
wania, maszyny szlifierskie, elementy 
szlifujące, obsługiwanie i zastosowa-
nie muszą być optymalnie zharmo-
nizowane. Dla maszyn szlifujących, 
generalnie ważne jest obserwowanie 
stanów maszyny i przestrzeganie 
stosowania osłony ochronnej.

Podczas, gdy producent wprowa-
dza środki bezpieczeństwa zgodnie 
z przepisami dotyczącymi maszy-
ny szlifującej i tarcz szlifierskich, 
użytkownik jest odpowiedzialny za 
bezpieczeństwo podczas szlifowania 
poprzez używanie maszyny szlifier-
skiej zgodnie z jej przeznaczeniem, a 
także poprzez prawidłowe obsługiwa-
nie i zastosowanie tarcz szlifierskich.

Niezbędne jest przestrzeganie

–– Sprawdzenie elementów szlifują-
cych po dostawie

–– Obsługiwanie i przechowywanie 
elementów szlifujących

–– Oznakowanie, synchronizacja z 
danymi maszyny

–– Sprawdzenie tarcz szlifierskich 
przed mocowaniem

–– Metody mocowania tarcz  
szlifierskich

–– Przebieg testowy elementów szli-
fujących przed uruchomieniem

–– Ochrona oczu i odzież ochronna 
(patrz również kodeks bezpieczeń-
stwa FEPA)

Przechowywanie tarcz 
szlifierskich

Tarcze szlifierskie powinny być 
przechowywane na odpowiednich 
stojakach w odpowiednich 
pojemnikach tak, aby nie uległy 
uszkadzeniu oraz aby były łatwo 
dostępne bez zakłócania układu 
przechowywania. Starszy zapas 
powinien być używany w pierwszej 
kolejności.

Podczas przechowywania należy 
mieć na uwadze

Przechowywanie tarcz szlifierskich 
w pomieszczeniu suchym, wolnym 
od rdzy, nie narażając ich na duże 
zmiany temperatury.

Przechowywanie różnych rodzajów 
elementów szlifierskich

–– Tarcze do cięcia przechowywać na 
poziomej podkładce bez warstw 
pośrednich i dodatkowych obcią-
żeń.

–– Duże, proste tarcze szlifierskie 
przechowywać w położeniu piono-
wym i zapewnić, aby nie prze-
mieszczały się. 

–– Tarcze szlifierskie należy układać 
w stos, używając miękkich prze-
kładek.

–– Tarcze szlifierskie, kształt 11, w 
każdym przypadku czołami lub 
podstawami razem.

–– Małe tarcze szlifierskie przecho-
wywać w odpowiednich pojemni-
kach.

Sprawdzenie tarcz  
szlifierskich po dostawie

Po dostawie sprawdzić opakowa-
nie. Jeśli na opakowaniu widoczne 
jest uszkodzenie, tarcza szlifierska 
powinna być sprawdzona szczególnie 
dokładnie, czy nie ma uszko- dzeń 
transportowych.

Oznakowanie tarcz  
szlifierskich

Przeznaczeniem oznakowania jest 
dostarczanie użytkownikom infor-
macji bezpiecznego użytkowania i 
prawidłowego zastosowania.

Tarcze szlifierskie mogą być  
używane tylko, gdy są oznakowane 
co najmniej następującymi  
informacjami

–– Producent

–– Wymiary tarczy szlifierskiej

–– Materiał (przynajmniej rodzaj 
spoiwa)

–– Maksymalna dopuszczalna 
prędkość obrotowa nowej tarczy 
szlifierskiej oraz maksymalna pręd-
kość robocza w m/s.

Użytkownik jest zobowiązany do-
stosować prędkość maszyny do mak-
symalnej dopuszczalnej prędkości 
podanej w oznakowaniu.
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Sprawdzenie tarcz szlifier-
skich przed mocowaniem

Każdorazowo przed mocowaniem, 
tarcze szlifierskie muszą być oczysz-
czone i sprawdzane pod względem 
usz- kodzeń za pomocą inspekcji 
wzrokowej.

Powinien być również przeprowa-
dzony test dźwiękowy. Uszkodzone 
tarcze szlifierskie nie mogą być użyte.

Dla testu dźwiękowego, lekkie tarcze 
szlifierskie są wsuwane na trzpień 
lub wał, ciężkie tarcze szlifierskie są 
umieszczane na podłodze.

Tarcza szlifierska jest uderzana 
przedmiotem niemetalowym w kilku 
punktach.

Nieuszkodzona tarcza daje czysty 
dźwięk dzwonu, podczas gdy uszko-
dzona wydaje tępy lub brzęczący 
dźwięk.

Wszystkie powierzchnie styku na 
tarczach szlifierskich, podkładkach 
pośrednich i kołnierzach tarcz muszą 
być płaskie i wolne od ciał obcych. 
Cząstki obce pomiędzy tarczami szli-
fierskimi i kołnierzami tarcz wytwarza-
ją punkty nacisku i naprężenia, które 
mogą prowadzić do pęknięcia tarczy 
szlifierskiej

Metody Mocowania tarcz 
szlifierskich

Zależnie od rodzaju maszyny i meto-
dy szlifowania, jak również od kształ-
tu tarczy szlifierskiej, można rozróżnić 
następujące metody mocowania

–– Mocowanie w otworze środkowym 
przy użyciu kołnierzy mocujacych

–– Mocowanie przy użyciu wbudowa-
nych elementów mocujących

–– Mocowanie przy użyciu płyt pod-
pierających

–– Mocowanie przy użyciu głowicy 
zaciskowej

 
Mocowanie w otworze środkowym 
przy użyciu kołnierzy tarczy

Należy rozróżnić następujące rodzaje 
kołnierzy tarcz dla otworów środko-
wych 

–– Wgłębiony kołnierz tarczy

–– Proste kołnierze tarcz dla szlifierek 
przenośnych

–– Kołnierze specjalne

–– Kołnierze stopniowe

–– Kołnierze ustalające i stożkowe 
kołnierze tarcz.

Przeznaczeniem kołnierzy tarcz jest 
przenoszenie sił napędowych. W 
związku z tym muszą one być w 
takim stanie, aby nie było odkształ-
ceń kołnierza tarczy podczas zaci-
skania. Powierzchnie styku muszą 
być płaskie i nie mogą mieć żadnych 
zadziorów. Tarcze muszą być zabez- 
pieczone przed przesuwaniem.

Mogą być używane tylko kołnierze 
tarcz, które mają taką samą średnicę 
zewnętrzną oraz taki sam kształt lub 
stronę stykową. Muszą one mieć 
zagłębienie tak, aby tylko pierś- cie-
niowa powierzchnia kołnierza tarczy 
dotykała powierzchni tarczy.

Zaciskanie przy użyciu wbudowa-
nych elementów mocujących

Tarcze szlifierskie są mocowa-
ne na maszynie szlifierskiej przy 
użyciu wbudowanych elementów 
mocujących. Jako przykład może 
być zaciskanie cylindrycznych lub 
stożkowych tarcz garnkowych, lub 
mocowanie końcówek mocowanych 
z wbudowanymi stalowymi wałkami 
w oprawkach szlifierek przenośnych.

Zaciskanie tarcz szlifierskich na 
płytach podporowych

Tarcze szlifierskie są albo klejone, 
albo mocowane wstawianymi 
nakrętkami.

Zaciskanie segmentów szlifierskich 
w głowicach zaciskowych

Segmenty szlifierskie są zaciskane 
w jeden zespół szlifujący (głowice 
segmentową) w głowicach zacisko-
wych. Na powierzchniach stykowych 
pomiędzy segmentami szlifierski-
mi i elementami zaciskowymi, na 
segmentach szlifierskich mogą być 
umieszczane paski przylepne dla 
uniknięcia naprężeń w segmentach 
szlifierskich.
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Kołnierz 
ustalający

Stożkowy  
kołnierz tarczy

Prosty kołnierz 
tarczy
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Przykład prawidłowego 
sposobu używania  
pierścieni redukcyjnych 

Zaciskanie stożkowych 
tarcz garnkowych z 
wkładką gwintowaną

Zaciskanie stożka szli-
fierskiego, kształt 16, z 
wkładką gwintowaną 

Zaciskanie segmentów 
szlifierskich w głowicach 
zaciskowych Lf = 1,5 C

Rysunek 1 Rysunek 2 Rysunek 3 Rysunek 4

Rys. 1: Tarcza szlifierska, przyklejona 
Rys. 2: Tarcza szlifierska z wstawionymi nakrętkami 
Rys. 3: Prawidłowe połączenie śrubowe, końcówka śruby nie może dotykać podstawy tarczy szlifierskiej 
Rys. 4: Zaciskanie końcówek mocowanych

Przykłady punktów uderzania 
podczas testu dźwiękowego

Przykłady oznaczania orientacji koła

Kontakt - wrzeciono - otwór
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INFORMACJE BEZPIECZEŃSTWA

Zwracać uwagę na  
zalecenia bezpieczeństwa

Używać maski  
przeciwpyłowe

Szlifowanie na mokro

Używać ochronę oczu Szlifowanie na sucho

Nie używać  
uszkodzonych tarcz

Bezpieczeństwo osób

Przestrzegać 
instrukcji obsługi

Nie jest dozwolone  
szlifowanie boczne

Zakaz pracy z wolnej ręki

Bez Fe, S, ClUżywać ochronę słuchu

Przebieg testowy przed 
uruchamianiem

Przed używaniem po raz pierwszy 
oraz po każdym ponownym zamonto-
waniu, każda standardowa tarcza szli-
fierska (D powyżej 80 mm) musi być 
poddawana przebiegowi testowemu z 
maksymalną prędkością pracy.

Przebieg testowy tarcz szlifierskich na 
szlifierkach przenośnych musi trwać 
1⁄2 minuty, a na wszystkich innych 
maszynach szlifierskich 1 minutę.

Przebieg testowy może być przepro-
wadzany tylko po zabezpieczeniu 
strefy niebezpiecznej oraz, gdy tarcza 
szlifierska jest używana z osłoną ma-
szyny, musi ona być założona. Tarcza 
szlifierska może być używana tylko 
do pracy zgodnie z przeznaczeniem 
po przejściu bez zastrzeżeń przebiegu 
testowego.

Ochrona oczu i odzież 
ochronna

Wszystkie prace szlifierskie, gdzie 
użytkownik może być zagrożony 
przez latające cząstki tarcz szlifier-
skich lub obrabianych części, muszą 
być przeprowadzane tylko przy uży-
ciu ochrony oczu (okularów bezpie-
czeństwa) oraz, gdzie to konieczne, 
innej odzieży ochronnej (np. skórza-
nego fartucha i rękawic skórzanych).

Podsumowanie

Najważniejsze zasady bezpiecznego 
użytkowania tarcz szlifierskich są 
zestawione poniżej:

–– Dostosowanie danych maszyny do 
danych oznakowania

–– Sprawdzenie tarcz szlifierskich 
przed mocowaniem

–– Mocowanie przeprowadzane przez 
wykwalifikowane osoby

–– Sprawdzenie działania osłony 
maszyny

–– Przebieg testowy tarcz szlifierskich 
przed pracami szlifierskimi

–– Bezpieczeństwo osób
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	 Ostrożnie przenosić i przechowywać narzędzia  
szlifierskie.

	 Przed mocowaniem lub użytkowaniem, tarcze szlifier-
skie muszą być czyszczone i poddawane sprawdzeniu 
wzrokowemu na pęknięcia lub możliwe uszkodzenia.

	 Narzędzia szlifierskie wiązane ceramicznie przed mo-
cowaniem muszą podlegać sprawdzeniu dźwiękowe-
mu.

	 Upewnić się, że prędkość obrotowa maszyny nie prze- 
kracza maksymalnej prędkości roboczej podanej na 
opakowaniu lub materiale ściernym.

	 Upewnić się, że otwór narzędzia szlifierskiego z lub 
bez gwintu, pasuje dokładnie do wału maszyny; oraz 
że kołnierze koła są czyste, płaskie, tej samej wielkości 
oraz odpowiednie do zaciskanego koła szlifierskiego.

	 Gdy zalecono lub dostarczono, używać pośrednich 
prze- kładek pomiędzy tarczą szlifierską i kołnierzami 
tarczy.

	 Używać tylko maszyn z osłonami ochronnymi i przed 
włączeniem maszyny upewnić się o ich prawidłowym 
stanie i zamocowaniu.

	 Po każdym zamocowaniu, wykonać przebieg testowy 
przez przynajmniej jedną minutę z prędkością roboczą 
i upewnić się, że osłona maszyny jest zamontowana 
prawidłowo. Upewnić się, że żadne fragmenty nie będą 
mogły uderzyć nikogo w razie możliwego pęknięcia.

	 Dla wszystkich procesów szlifowania, zawsze zaleca- 
na jest ochrona oczu. Dla szlifowania z ręki, zalecane 
są okulary ochronne lub maska bezpieczeństwa. 

	 Pracując z tarczami do cięcia upewnić się, że dopływ 
powietrza i środki ochronne są odpowiednie dla ob- 
rabianego materiału. Dla wszystkich procesów szlifo- 
wania na sucho powinny być założone odpowiednie 
systemy wyciągowe.

	 Używać tylko maszyn, które nadają się również do 
narzędzi szlifierskich z piastą.

	 Przed zatrzymaniem maszyny, zamknąć dopływ chło- 
dziwa smarującego i usunąć nadmiar chłodziwa sma- 
rującego z tarczy szlifierskiej.

	 Nie używać materiałów ściernych, które przed monto- 
waniem były narażone na szczególnie wilgotne/mokre 
warunki lub wysokie temperatury.

	 Nigdy nie używać materiałów ściernych, które zosta-
ły upuszczone, uszkodzone lub które wyglądają tak, 
jakby nie pasowały do danego celu.

	 Nigdy nie przekraczać podanej maksymalnej dopusz- 
czalnej prędkości roboczej.

	 Nie używać kołnierzy tarcz z powierzchniami, które nie 
są wolne od ciał obcych (np. opiłków szlifierskich), nie 
są płaskie lub nie są wolne od zadziorów.

	 Nie dokręcać zbyt mocno urządzenia zaciskowego lub 
kołnierza koła.

	 Nie używać wgłębionych kołnierzy kół lub kołnierzy z 
wgłębieniami do tarcz lub stożków szlifierskich.

	 Nigdy nie używać siły podczas zaciskania oraz nie 
dokonywać żadnych zmian w narzędziu szlifierskim.

	 Jednorazowe adaptery (piasty) używać tylko raz.

	 Włączać maszynę tylko, gdy osłona ochronna jest 
prawidłowo i pewnie zamocowana do maszyny (osłony 
lub pokrywy maszyny powinny być ustawione w taki 
sposób, aby nie kierowały iskier i cząstek szlifierskich 
od korpusu).

	 Uruchamiać maszynę tylko, gdy nie ma kontaktu po- 
między częścią obrabianą i narzędziem szlifierskim.

	 Nigdy nie pracować narzędziami szlifierskimi bez 
dostatecznego dopływu powietrza (nigdy bez maski 
ochronnej i ochrony słuchu, zwłaszcza w zamkniętych 
przestrzeniach) i bez osobistego wyposażenia bezpie-
czeństwa (patrz piktogram).

	 Używać właściwego narzędzia szlifierskiego, niewłaści-
wy  produkt może tworzyć nadmierne cząstki szlifier-
skie i pył.

	 Unikać uszkodzeń mechanicznych tarcz szlifierskich w 
wyniku działania sił, trzepotania lub nagrzewania.

	 Nigdy nie używać maszyn szlifierskich w niewłaściwym 
stanie lub które zawierają wadliwe części.

	 Nie używać tarcz do cięcia do prac szlifierskich (nie 
wywierać obciążenia poprzecznego na tarcze do cięcia 
kształtu 41 lub 42).

	 Nigdy nie montować więcej, niż jednego narzędzia szli- 
fierskiego na jednym wale.

ZALECENIA I ZAKAZY



3

4 75.300 95.400

5 61.100 76.300 95.400

6 50.900 63.600 79.500

8 38.100 47.700 59.600 76.300 83.500 95.400

10 30.500 38.100 47.700 61.100 66.800 76.300 95.400

13 23.500 29.300 36.700 47.000 51.400 58.700 73.400 92.500

16 19.000 23.800 29.800 38.100 41.700 47.700 59.600 75.200 95.400

20 15.200 19.000 23.800 30.500 33.400 38.100 47.700 60.100 76.300 95.400

25 12.200 15.200 19.000 24.400 26.700 30.500 38.100 48.100 61.100 76.300 95.400

32 9.540 11.900 14.900 19.000 20.800 23.800 29.800 37.600 47.700 59.600 74.600

35 8.730 10.900 13.600 17.400 19.000 21.800 27.200 34.300 43.600 54.400 68.200

40 7.630 9.540 11.900 15.200 16.700 19.000 23.800 30.000 38.100 47.700 59.600

50 6.110 7.630 9.540 12.200 13.300 15.200 19.000 24.000 30.500 38.100 47.700

63 4.850 6.060 7.570 9.700 10.600 12.100 15.100 10.000 24.200 30.300 37.800

80 3.810 4.770 5.960 7.630 8.350 9.540 11.900 15.000 19.000 23.800 29.800

100 3.050 3.810 4.770 6.110 6.680 7.630 9.540 12.000 15.200 19.000 23.800

115 2.650 3.320 4.150 5.310 5.810 6.640 8.300 10.400 13.200 16.600 20.700

125 2.440 3.050 3.810 4.880 5.340 6.110 7.630 9.620 12.200 15.200 19.000

150 2.030 2.540 3.180 4.070 4.450 5.090 6.360 8.020 10.100 12.700 15.900

175 1.740 2.180 2.720 3.490 3.810 4.360 5.450 6.870 8.730 10.900 13.600

180 1.690 2.120 2.650 3.390 3.710 4.240 5.300 6.680 8.480 10.600 13.200

200 1.520 1.900 2.380 3.050 3.340 3.810 4.770 6.010 7.630 9.540 11.900

225 1.350 1.690 2.120 2.710 2.970 3.390 4.240 5.340 6.790 8.480 10.600

230 1.320 1.660 2.070 2.650 2.900 3.320 4.150 5.230 6.640 8.300 10.300

250 1.220 1.520 1.900 2.440 2.670 3.050 3.810 4.810 6.110 7.630 9.540

300 1.010 1.270 1.590 2.030 2.220 2.540 3.180 4.010 5.090 6.360 7.950

350 870 1.090 1.360 1.740 1.900 2.180 2.720 3.430 4.360 5.450 6.820

400 760 950 1.190 1.520 1.670 1.900 2.380 3.000 3.810 4.770 5.960

450 670 840 1.060 1.350 1.480 1.690 2.120 2.670 3.390 4.240 5.300

500 610 760 950 1.220 1.330 1.520 1.900 2.400 3.050 3.810 4.770

600 500 630 790 1.010 1.110 1.270 1.590 2.000 2.540 3.180 3.970

700 430 540 680 870 950 1.090 1.360 1.710 2.180 2.720 3.410

750 400 500 630 810 890 1.010 1.270 1.600 2.030 2.540 3.180

800 380 470 590 760 830 950 1.190 1.500 1.900 2.380 2.980

900 330 420 530 670 740 840 1.060 1.330 1.690 2.120 2.650

1000 300 380 470 610 660 760 950 1.200 1.520 1.900 2.380

1060 280 360 450 570 630 720 900 1.130 1.440 1.800 2.250

1250 250 310 390 500 550 630 790 1.000 1.270 1.590 1.980

1500 200 250 310 400 440 500 630 800 1.010 1.270 1.590
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ZALECENIA DOTYCZĄCE PRĘDKOŚCI

Prędkości obrotowe i prędkości obwodowe zależnie od średnicy zewnętrznej Ø=D tarcz szlifierskich.

Obroty n na minutę min-1 zależnie od średnicy zewnętrznej D tarczy szlifierskiej oraz maksymalna prędkość robocza VS

Maksymalna prędkość robocza VS w m/s

D w mm 16 20 25 32 35 40 50 63 80 100 125
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WYSZUKIWARKA PRODUKTÓW

CIĘCIE

Narzędzie Strona

Szlifierki kątowe Supercienkie ściernice do cięcia LONGLIFE do stali PREMIUM***
Ściernica do cięcia LONGLIFE do stali PREMIUM***
Ściernica do cięcia stali STANDARD**

21 
22 
22

Supercienkie ściernice 2in1 do cięcia stali/stali nierdzewnej PREMIUM***
Ściernica 2in1 do cięcia stali/stali nierdzewnej PREMIUM***
Ściernica CERABOND 2in1 do cięcia stali/stali nierdzewnej PREMIUM***
Ściernica DEEP CUT PROTECTION 2in1 do cięcia stali/stali nierdzewnej PREMIUM***
Ściernica ACCU 2in1 do cięcia stali/stali nierdzewnej PREMIUM***
CUT AND GRIND z technologią DEEP CUT PROTECTION 2in1 do stali/stali nierdzewnej PREMIUM***
CUT AND GRIND 2in1 do stali/stali nierdzewnej PREMIUM***
CUT AND GRIND 2in1 do stali/stali nierdzewnej BASIC*
Ściernica 2in1 do cięcia stali/stali nierdzewnej BASIC*

23 
24 
25 
26 
27 
28 
28 
29 
29

Supercienka ściernica do cięcia stali nierdzewnej PREMIUM***
Ściernica do cięcia stali nierdzewnej PREMIUM***
Ściernica do cięcia stali nierdzewnej STANDARD**
Ściernica do cięcia stali nierdzewnej BASIC*

30 
31 
32 
32

Supercienkie ściernice do cięcia metali nieżelaznych PREMIUM***
Ściernica do cięcia metali nieżelaznych PREMIUM***

33 
34

Tarcza diamentowa FOCUR SA do cięcia żeliwa PREMIUM***
Ściernica FOCUR EXTRA do cięcia żeliwa PREMIUM***

36 
36

Ściernica do cięcia kamienia STANDARD**
Ściernica do cięcia kamienia BASIC*

35 
35

 Ściernica 2in1 do cięcia metali nieżelaznych/kamienia PREMIUM*** 34

Szlifierki proste Ściernica do cięcia stali PREMIUM***  40

Ściernica do cięcia stali nierdzewnej PREMIUM***  40

Przecinarki spalinowe Ściernica do cięcia stali PREMIUM*** 
Ściernica do cięcia stali STANDARD** 
Ściernica do cięcia stali BASIC*

44 
44 
45

Ściernica do cięcia szyn PREMIUM*** 
Ściernica do ręcznego cięcia szyn PREMIUM*** 
Ściernica do cięcia szyn STANDARD**

45 
46 
47

Ściernica do cięcia kamienia PREMIUM*** 
Ściernica do cięcia kamienia STANDARD** 
Ściernica do cięcia kamienia BASIC*

47 
48 
48

Maszyny stacjonarne  
do cięcia

Ściernica do cięcia stali PREMIUM*** 
Ściernica LAB do cięcia stali PREMIUM*** 
Cięcie i ostrzenie piły do stali PREMIUM*** 
Ściernica do cięcia stali STANDARD** 
Ściernica do cięcia stali BASIC*

52 
57 
58 
53 
53

Ściernica do cięcia stali nierdzewnej PREMIUM*** 
Ściernica LAB do cięcia stali nierdzewnej PREMIUM***

54 
57

Ściernica do cięcia metali nieżelaznych PREMIUM*** 
Ściernica LAB do cięcia metali nieżelaznych PREMIUM***

54 
57

Ściernica do cięcia kamienia PREMIUM*** 55 
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CIĘCIE

Narzędzie Strona

Maszyny stacjonarne  
do cięcia

Ściernica LAB do cięcia tytanu PREMIUM*** 57 

Cięcie i ostrzenie piły do HSS PREMIUM*** 
Ściernica do cięcia do HSS PREMIUM***

58 
60

Ściernica do cięcia węglika wolframu PREMIUM*** 61 

SZLIFOWANIE

Szlifierki kątowe Ściernica do obróbki zgrubnej LONGLIFE do stali PREMIUM*** 
Ściernica do obróbki zgrubnej do stali STANDARD** 
Ściernica do obróbki zgrubnej T-Grind do stali PREMIUM*** 
Ściernica diamentowa do obróbki zgrubnej FOCUR SA PREMIUM*** 
Ściernice garnkowe związane żywicą do stali PREMIUM*** 
Ściernice garnkowe związane żywicą do stali STANDARD** 
Ściernica lamelkowa LONGLIFE do stali PREMIUM*** 
Ściernica lamelkowa do stali PREMIUM*** 
Ściernica lamelkowa do stali BASIC* 
Program polerowania pastą polerską do stali PREMIUM*** 
Tarcza z włókien naturalnych do stali PREMIUM*** 
Tarcza z włókien wulkanizowanych do stali PREMIUM*** 
Tarcza z włókien wulkanizowanych do stali BASIC*** 
Tyrolit Fast Change do stali PREMIUM***

70 
70 
79 
80 
92 
92 
320 
321 
322 
369 
338 
341 
345 
347

Ściernica do obróbki zgrubnej CERABOND 2in1 do stali/stali nierdzewnej PREMIUM*** 
Ściernica do obróbki zgrubnej 2in1 do stali/stali nierdzewnej PREMIUM*** 
Ściernica do obróbki zgrubnej SILENTIO 2in1 do stali/stali nierdzewnej PREMIUM*** 
Ściernica do obróbki zgrubnej CONFLEX 2in1 do stali/stali nierdzewnej PREMIUM*** 
Ściernica do obróbki zgrubnej 2in1 do stali/stali nierdzewnej BASIC* 
Ściernica do obróbki zgrubnej FASTCUT 2in1 do stali/stali nierdzewnej BASIC* 
Ściernica do obróbki zgrubnej PIPELINER 2in1 do stali/stali nierdzewnej BASIC* 
Rondeller 2in1 do stali/stali nierdzewnej PREMIUM*** 
CUT AND GRIND z technologią DEEP CUT PROTECTION 2in1 do stali/stali nierdzewnej PREMIUM*** 
CUT AND GRIND 2in1 do stali/stali nierdzewnej PREMIUM*** 
Ściernica lamelkowa LONGLIFE 2in1 do stali/stali nierdzewnej PREMIUM*** 
Ściernica lamelkowa FASTCUT 2in1 do stali/stali nierdzewnej PREMIUM*** 
Ściernica lamelkowa OVERLAP 2in1 do stali/stali nierdzewnej PREMIUM*** 
Ściernica lamelkowa COMBI 2in1 do stali/stali nierdzewnej PREMIUM*** 
Ściernica lamelkowa 2in1 do stali/stali nierdzewnej PREMIUM*** 
Ściernica lamelkowa 2in1 do stali/stali nierdzewnej STANDARD** 
Ściernica lamelkowa SOFTJOB 2in1 do stali/stali nierdzewnej STANDARD** 
Ściernica lamelkowa 2in1 do stali/stali nierdzewnej BASIC* 
Program polerowania CONDITIONING 2in1 do stali/stali nierdzewnej PREMIUM*** 
Program polerowania PRE-POLISH 2in1 do stali/stali nierdzewnej PREMIUM*** 
ELASTIC RONDELLER 2in1 do stali/stali nierdzewnej PREMIUM*** 
Cut & Grind 2in1 do stali/stali nierdzewnej BASIC*

71 
72 
73 
74 
74 
75 
75 
87 
26 
28 
323 
324 
325 
325 
325 
327 
328 
328 
368 
368  
87 
29

Ściernica do obróbki zgrubnej 3in1 do stali/stali nierdzewnej/żeliwa PREMIUM***  75

Ściernica do obróbki zgrubnej do stali nierdzewnej PREMIUM*** 
Ściernica do obróbki zgrubnej VIBSTAR do stali nierdzewnej PREMIUM*** 
Ściernica do obróbki zgrubnej SILENTIO do stali nierdzewnej PREMIUM*** 
Ściernica do obróbki zgrubnej CONFLEX do stali nierdzewnej PREMIUM*** 
Ściernica do obróbki zgrubnej do stali nierdzewnej STANDARD** 
Ściernica do szlifowania Touch do stali nierdzewnej BASIC* 
Ściernice garnkowe związane żywicą do stali nierdzewnej PREMIUM*** 
Ściernica lamelkowa CERABOND do stali nierdzewnej PREMIUM*** 
Ściernica lamelkowa CERAMIC do stali nierdzewnej PREMIUM*** 
Program polerowania pastą polerską do stali nierdzewnej PREMIUM*** 
Tarcza z włókien naturalnych do stali nierdzewnej PREMIUM*** 
Tarcza z włókien wulkanizowanych do stali nierdzewnej PREMIUM***

76 
77 
77 
78 
78 
83 
92 
331 
332 
369 
338 
341
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SZLIFOWANIE

Narzędzie Strona

Szlifierki kątowe Ściernica do obróbki zgrubnej do metali nieżelaznych PREMIUM*** 
Ściernica do szlifowania Touch do metali nieżelaznych BASIC* 
Ściernica lamelkowa do metali nieżelaznych PREMIUM*** 
Program polerowania pastą polerską do metali nieżelaznych PREMIUM*** 
Tarcza z włókien naturalnych do metali nieżelaznych PREMIUM*** 
Tarcza z włókien wulkanizowanych do metali nieżelaznych PREMIUM*** 
Tarcza z włókien wulkanizowanych do metali nieżelaznych BASIC* 
TYROLIT FAST CHANGE do metali nieżelaznych PREMIUM***

78 
83 
333 
369 
339 
344 
345 
347

Ściernica do obróbki zgrubnej T-Grind do żeliwa PREMIUM*** 
Ściernica diamentowa do obróbki zgrubnej FOCUR SA PREMIUM*** 
Ściernica do obróbki zgrubnej FOCUR Extra do żeliwa PREMIUM*** 
Ściernica do obróbki zgrubnej FOCUR Extra VIBSTAR do żeliwa PREMIUM*** 
Ściernica do obróbki zgrubnej FOCUR do żeliwa STANDARD** 
Ściernica do obróbki zgrubnej do żeliwa BASIC*

79 
80 
81 
81 
82 
82

Ściernica do obróbki zgrubnej do kamienia PREMIUM*** 
Ściernica do obróbki zgrubnej do kamienia STANDARD** 
Ściernica do obróbki zgrubnej do kamienia BASIC* 
Rondeller do kamienia PREMIUM*** 
Ściernice garnkowe związane żywicą do kamienia PREMIUM*** 
Ściernice garnkowe związane żywicą do kamienia STANDARD** 
Polistar do kamienia PREMIUM***

82 
83 
83 
88 
93 
93 
371

Rondeller do tworzywa sztucznego PREMIUM*** 
ELASTIC RONDELLER do tworzywa sztucznego PREMIUM***

88 
370

Tyrolit Fast Change do materiałów kompozytowych PREMIUM*** 347 

Tarcza z włókien wulkanizowanych do drewna BASIC* 345 

TYROLIT Fast Change do tworzywa żelowego PREMIUM*** 347 

Program polerowania POLISH do uniwersalnego zastosowania PREMIUM*** 
Ściernice do czyszczenia zgrubnego do uniwersalnego zastosowania PREMIUM*** 
Prasowane ściernice kompaktowe do uniwersalnego zastosowania PREMIUM*** 
Ściernice SCM do uniwersalnego zastosowania PREMIUM***

368 
351 
362 
356

ELASTIC RONDELLER do farb i lakierów PREMIUM*** 370 

Miniszlifierki kątowe Tarcze QUICK-CHANGE do stali PREMIUM*** 
Tarcze QUICK-CHANGE SCM do stali PREMIUM*** 
Ściernica do czyszczenia zgrubnego QUICK-CHANGE do stali PREMIUM***

377 
381 
382

Tarcze QUICK-CHANGE do stali i stali nierdzewnej PREMIUM*** 
QUICK-CHANGE MINIDISC do stali i stali nierdzewnej PREMIUM*** 
Tarcze QUICK-CHANGE SOFTJOB do stali i stali nierdzewnej PREMIUM***

379 
376 
376

Ściernica do czyszczenia zgrubnego QUICK-CHANGE do stali nierdzewnej PREMIUM*** 
Tarcze QUICK-CHANGE SCM do stali nierdzewnej PREMIUM***

382 
381

Tarcze QUICK-CHANGE SCM do metali nieżelaznych PREMIUM*** 381 

Tarcze QUICK-CHANGE SCM do tworzyw sztucznych PREMIUM*** 
Ściernica do czyszczenia zgrubnego QUICK-CHANGE do tworzyw sztucznych PREMIUM*** 
Tarcze QUICK-CHANGE do tworzyw sztucznych PREMIUM***

381 
382 
380

Tarcze QUICK-CHANGE do drewna PREMIUM*** 
Tarcze QUICK-CHANGE SCM do drewna PREMIUM***

380 
381

Prasowane ściernice kompaktowe do uniwersalnego zastosowania PREMIUM*** 383 



W
sk

az
ó

w
ki

WYSZUKIWARKA PRODUKTÓW TYROLIT� 481

SZLIFOWANIE

Narzędzie Strona

Szlifierki proste Ściernice do szlifowania 1F80 do stali PREMIUM*** 
Ściernice trzpieniowe ceramiczne do stali PREMIUM*** 
Ściernice trzpieniowe ELASTIC do stali PREMIUM*** 
Frezy trzpieniowe z węglika wolframu do stali PREMIUM*** 
Taśmy spiralne do stali PREMIUM*** 
Ściernice lamelkowe mocowane do trzpienia z podkładem wełnianym do stali PREMIUM*** 
Mocowane ściernice lamelkowe do stali PREMIUM*** 
Mocowane ściernice lamelkowe do stali BASIC*

98 
106 
111 
118 
388 
394 
395 
399

Ściernice do szlifowania 1F80 do stali nierdzewnej PREMIUM*** 
Ściernice trzpieniowe o spoiwie żywicznym do stali nierdzewnej PREMIUM*** 
Ściernice trzpieniowe ELASTIC do stali nierdzewnej PREMIUM*** 
Frezy trzpieniowe z węglika wolframu do stali nierdzewnej PREMIUM*** 
Taśmy spiralne do stali nierdzewnej PREMIUM*** 
Ściernice lamelkowe mocowane do trzpienia z podkładem wełnianym do stali nierdzewnej PREMIUM*** 
Mocowane ściernice lamelkowe do stali nierdzewnej PREMIUM*** 
Mocowane ściernice lamelkowe do stali nierdzewnej BASIC*

98 
105 
111 
118 
388 
394 
395 
399

Ściernice do szlifowania 1F80 do metali nieżelaznych PREMIUM*** 
Ściernice trzpieniowe ELASTIC do metali nieżelaznych PREMIUM*** 
Frezy trzpieniowe z węglika wolframu do metali nieżelaznych PREMIUM*** 
Taśmy spiralne do metali nieżelaznych PREMIUM*** 
Ściernice lamelkowe mocowane do trzpienia z podkładem wełnianym do metali nieżelaznych PREMIUM*** 
Mocowane ściernice lamelkowe do metali nieżelaznych PREMIUM*** 
Mocowane ściernice lamelkowe do metali nieżelaznych BASIC*

99 
111 
125 
388 
394 
395 
399

Ściernice do szlifowania 1F80 do żeliwa PREMIUM*** 
Ściernice trzpieniowe o spoiwie żywicznym do żeliwa PREMIUM*** 
Frezy trzpieniowe z węglika wolframu do żeliwa PREMIUM***

99 
105 
118

Ściernice trzpieniowe ceramiczne do HSS PREMIUM***  
Frezy trzpieniowe z węglika wolframu do HSS PREMIUM***

111 
118

Ściernice trzpieniowe ELASTIC do tworzywa sztucznego PREMIUM*** 111 

Prasowane ściernice kompaktowe do uniwersalnego zastosowania PREMIUM*** 
Ściernice kompaktowe zwijane do uniwersalnego zastosowania PREMIUM*** 
Ściernice do czyszczenia zgrubnego do stali, stali nierdzewnej i polichlorku winylu

404 
406 
409

Szlifierki taśmowe Minitaśmy do stali PREMIUM*** 
Taśmy do przenośnych szlifierek taśmowych do stali BASIC* 
Taśmy do szlifierek stykowych do stali PREMIUM***

414 
416 
419

Minitaśmy do stali nierdzewnej PREMIUM*** 
Taśmy do szlifierek stykowych do stali nierdzewnej PREMIUM***

414 
419

Minitaśmy do metali nieżelaznych PREMIUM*** 
Taśmy do szlifierek stykowych do metali nieżelaznych PREMIUM***

414 
420

Taśmy do przenośnych szlifierek taśmowych do tworzyw sztucznych BASIC* 416 

Taśmy do przenośnych szlifierek taśmowych do drewna BASIC* 416 

Minitaśmy SCM do uniwersalnego zastosowania 
Taśmy SCM do przenośnych szlifierek taśmowych do uniwersalnego zastosowania PREMIUM*** 
Taśmy SCM do szlifierek stykowych do uniwersalnego zastosowania PREMIUM***

415 
419 
422

Szlifowanie ręczne Rolki papieru do stali PREMIUM*** 
Arkusze papieru do stali PREMIUM***

426 
434

Rolki papieru do metali nieżelaznych PREMIUM*** 
Arkusze papieru do metali nieżelaznych PREMIUM***

426 
434
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SZLIFOWANIE

Narzędzie Strona

Szlifowanie ręczne Rolki papieru do farb i lakierów PREMIUM*** 
Arkusze papieru do farb i lakierów PREMIUM*** 
Arkusze papieru do farb i lakierów BASIC*

426 
434 
435

Rolki papieru do tworzyw sztucznych BASIC* 
Arkusze papieru do tworzyw sztucznych PREMIUM*** 
Arkusze papieru do tworzyw sztucznych BASIC*

426 
435 
435

Rolki papieru do drewna PREMIUM*** 
Arkusze papieru do drewna PREMIUM*** 
Arkusze papieru do drewna BASIC*

426 
434 
435

Zwoje włókniny do uniwersalnego zastosowania BASIC* 
Rolki włókniny do uniwersalnego zastosowania PREMIUM*** 
Arkusze włókniny do uniwersalnego zastosowania BASIC* 
Arkusze włókniny do uniwersalnego zastosowania BASIC*

427 
430 
436 
437

Szlifowanie na stojaku i 
szlifowanie wahadłowe 

Szlifowanie na stojaku i szlifowanie wahadłowe FOCUR Extra 130

Piaszczarki  
dwufunkcyjne

TYROLIT Fast Change do stali PREMIUM*** 444 

TYROLIT Fast Change do materiałów kompozytowych PREMIUM*** 442 

TYROLIT Fast Change do tworzywa żelowego PREMIUM*** 442 

TYROLIT Fast Change do drewna PREMIUM*** 442 

TYROLIT Fast Change do tworzywa sztucznego PREMIUM*** 442 

TYROLIT Fast Change do kamienia twardego PREMIUM*** 444 

TYROLIT Fast Change do farb i lakierów PREMIUM*** 445 

TYROLIT Fast Change do kamienia miękkiego PREMIUM*** 444 

TYROLIT Fast Change do uniwersalnego zastosowania PREMIUM*** 447 

Polerki Wałki do stali PREMIUM*** 
Wałki spiralne do stali PREMIUM*** 
Wałki do czyszczenia zgrubnego do stali PREMIUM***

452 
453 
454

Wałki do stali nierdzewnej PREMIUM*** 
Wałki spiralne do stali nierdzewnej PREMIUM*** 
Wałki do czyszczenia zgrubnego do stali nierdzewnej PREMIUM***

452 
453 
454

Wałki do metali nieżelaznych PREMIUM*** 
Wałki spiralne do metali nieżelaznych PREMIUM***

452 
453

Wałki do czyszczenia zgrubnego do tworzywa sztucznego PREMIUM*** 454 

Szlifierki stołowe Wałki do stali PREMIUM*** 458 

Wałki do stali nierdzewnej PREMIUM*** 458 

Wałki do metali nieżelaznych PREMIUM*** 458 

Prasowane ściernice kompaktowe do uniwersalnego zastosowania PREMIUM*** 
Ściernice kompaktowe zwijane do uniwersalnego zastosowania PREMIUM***

464 
465
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SZCZOTKI

Narzędzie Strona

Szlifierki kątowe Szczotki garnkowe SHIELD do stali PREMIUM*** 
Szczotki garnkowe do stali PREMIUM*** 
Szczotki stożkowe SHIELD do stali PREMIUM*** 
Szczotka stożkowa do stali PREMIUM*** 
Szczotka okrągła do stali PREMIUM***

141 
142 
145 
146 
148

Szczotki garnkowe SHIELD do stali nierdzewnej PREMIUM*** 
Szczotki garnkowe do stali nierdzewnej PREMIUM*** 
Szczotki stożkowe SHIELD do stali nierdzewnej PREMIUM*** 
Szczotka stożkowa do stali nierdzewnej PREMIUM*** 
Szczotka okrągła do stali nierdzewnej PREMIUM***

143 
143 
147 
147 
148

Szczotka garnkowa do metali nieżelaznych PREMIUM*** 144

Szlifierki proste Szczotka druciana do stali PREMIUM*** 
Szczotka garnkowa trzpieniowa do stali PREMIUM*** 
Okrągłe szczotki trzpieniowe do stali PREMIUM***

153 
155 
157

Szczotka druciana do stali nierdzewnej PREMIUM*** 
Szczotka garnkowa trzpieniowa do stali nierdzewnej PREMIUM*** 
Okrągłe szczotki trzpieniowe do stali nierdzewnej PREMIUM***

154 
156 
158

Szczotka druciana do metali nieżelaznych PREMIUM*** 
Szczotka garnkowa trzpieniowa do metali nieżelaznych PREMIUM*** 
Okrągłe szczotki trzpieniowe do metali nieżelaznych PREMIUM***

154 
156 
159

Szczotka druciana do uniwersalnego zastosowania PREMIUM*** 
Szczotka garnkowa trzpieniowa do uniwersalnego zastosowania PREMIUM*** 
Okrągłe szczotki trzpieniowe do uniwersalnego zastosowania PREMIUM***

155 
157 
159

Szlifierki stołowe Szczotka okrągła do stali PREMIUM*** 164 

Szczotka okrągła do stali nierdzewnej PREMIUM*** 165 

Szczotka okrągła do uniwersalnego zastosowania PREMIUM*** 165 

Szlifowanie ręczne Uniwersalna szczotka ręczna do stali PREMIUM*** 
Uniwersalna szczotka ręczna ze skrobakiem do stali PREMIUM*** 
Szczotka do spoin pachwinowych do stali PREMIUM***' 
Szczotka pilnikowa do stali PREMIUM*** 
Szczotka uniwersalna do stali PREMIUM*** 
Szczotka do świec zapłonowych do stali PREMIUM*** 
Szczotka do zacisków hamulcowych do stali PREMIUM*** 
Cylindryczna szczotka do rur do stali PREMIUM*** 
Szczotka do rur z gwintem zewnętrznym do stali PREMIUM***

170 
171 
171 
172 
172 
173 
174 
176 
177

Uniwersalna szczotka ręczna do stali nierdzewnej PREMIUM*** 
Szczotka do spoin pachwinowych do stali nierdzewnej PREMIUM*** 
Szczotka uniwersalna do stali nierdzewnej PREMIUM*** 
Szczotka do zacisków hamulcowych do stali nierdzewnej PREMIUM*** 
Szczotka drobna do stali nierdzewnej PREMIUM***

170 
171 
172 
174 
175

Uniwersalna szczotka ręczna do metali nieżelaznych PREMIUM*** 
Szczotka uniwersalna do metali nieżelaznych PREMIUM*** 
Szczotka do świec zapłonowych do metali nieżelaznych PREMIUM*** 
Szczotka do zacisków hamulcowych do metali nieżelaznych PREMIUM*** 
Szczotka drobna do metali nieżelaznych PREMIUM***

170 
173 
173 
174 
175

Zmiotka ręczna do uniwersalnego zastosowania PREMIUM*** 
Cylindryczna szczotka do rur do uniwersalnego zastosowania PREMIUM*** 
Szczotka do rur do uniwersalnego zastosowania PREMIUM***

175 
176 
177
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WYSZUKIWARKA PRODUKTÓW TYROLIT� 484

SZLIFOWANIE PRECYZYJNE  

Narzędzie Strona

Szlifowanie wgłębne 
walcowe  

Narzędzie do szlifowania wgłębnego walcowego ceramiczne konwencjonalne do stali niestopowych i niskostopowych 
Narzędzie do szlifowania wgłębnego walcowego ceramiczne konwencjonalne do stali wysokostopowych 
Narzędzie do szlifowania wgłębnego walcowego VIB STAR żywica CBN do stali wysokostopowych

188 
189 
192

Narzędzie do szlifowania wgłębnego walcowego ceramiczne konwencjonalne do węglika wolframu 
Narzędzie do szlifowania wgłębnego walcowego VIB STAR żywica CBN do węglika wolframu

191 
193

Narzędzie do szlifowania wgłębnego walcowego ceramiczne konwencjonalne  
do żeliwa szarego

191 

Narzędzie do szlifowania wgłębnego walcowego ceramiczne konwencjonalne do HSS 
Narzędzie do szlifowania wgłębnego walcowego VIB STAR żywica CBN do HSS

189 
192

Narzędzie do szlifowania wgłębnego walcowego VIB STAR żywica CBN do ceramiki przemysłowej 193 

Szlifowanie powierzchni 
ruchem postępowo-
-zwrotnym

Narzędzie do szlifowania powierzchni ruchem postępowo-zwrotnym ceramiczne konwencjonalne do stali niestopowych i niskostopowych 
Narzędzie do szlifowania powierzchni ruchem postępowo-zwrotnym ceramiczne konwencjonalne do stali wysokostopowych 
Narzędzie do szlifowania powierzchni ruchem postępowo-zwrotnym VIB STAR żywica CBN do stali wysokostopowych

198 
202 
208

Narzędzie do szlifowania powierzchni ruchem postępowo-zwrotnym ceramiczne  
konwencjonalne do stali nierdzewnej

206 

Narzędzie do szlifowania powierzchni ruchem postępowo-zwrotnym VIB STAR żywica CBN do 
węglika wolframu

209 

Narzędzie do szlifowania powierzchni ruchem postępowo-zwrotnym ceramiczne konwencjonalne do HSS 
Narzędzie do szlifowania powierzchni ruchem postępowo-zwrotnym VIB STAR żywica CBN do HSS

202 
208

Narzędzie do szlifowania powierzchni ruchem postępowo-zwrotnym VIB STAR żywica CBN 
do ceramiki przemysłowej

209 

Szlifowanie powierzchni 
profilu 

Narzędzie do szlifowania powierzchni profilu ceramiczne konwencjonalne do stali  
wysokostopowych

214 

Szlifowanie powierzchni 
ściernicami pierścienio-
wymi i segmentowymi

Szlifowanie powierzchni ściernicami pierścieniowymi do stali wysokostopowych 
Szlifowanie powierzchni ściernicami segmentowymi do stali wysokostopowych

220 
221

Szlifowanie powierzchni ściernicami pierścieniowymi do HSS 
Szlifowanie powierzchni ściernicami segmentowymi do HSS

220 
221

Szlifowanie wewnętrzne 
walcowe 

Narzędzie do szlifowania wewnętrznego walcowego ceramiczne konwencjonalne do stali niestopowych i niskostopowych 
Narzędzie do szlifowania wewnętrznego walcowego CBN/żywica do stali wysokostopowych 
Narzędzie do szlifowania wewnętrznego walcowego CBN/galwaniczne do stali wysokostopowych  
Narzędzie do szlifowania wewnętrznego walcowego ceramiczne konwencjonalne do stali wysokostopowych

226 
229 
229 
229

Narzędzie do szlifowania wewnętrznego walcowego ceramiczne konwencjonalne do HSS 
Narzędzie do szlifowania wewnętrznego walcowego CBN/żywica do HSS 
Narzędzie do szlifowania wewnętrznego walcowego CBN/galwaniczne do HSS 

227 
229 
229

Narzędzie do szlifowania wewnętrznego walcowego diamentowe/żywica do węglika wolframu 
Narzędzie do szlifowania wewnętrznego walcowego diamentowe/galwaniczne do węglika wolframu

230 
231

Narzędzie do szlifowania wewnętrznego walcowego diamentowe/żywica do ceramiki przemysłowej 
Narzędzie do szlifowania wewnętrznego walcowego diamentowe/galwaniczne do ceramiki przemysłowej

230 
231

Szlifierki stołowe Ściernice stołowe do szlifowania do stali niestopowych i niskostopowych 
Ściernice stołowe do szlifowania do stali wysokostopowych 
Krążki ostrzące do narzędzi do cięcia do stali 
Tarcze do szlifowania wykańczającego i tarcze polerskie do stali 

248 
249 
258 
259

Krążki ostrzące do narzędzi do cięcia do stali nierdzewnej 
Tarcze do szlifowania wykańczającego i tarcze polerskie do stali

258 
259

Ściernice stołowe do szlifowania do HSS 
Krążki ostrzące do narzędzi do cięcia do HSS 
Tarcze do szlifowania wykańczającego i tarcze polerskie do HSS

249 
258 
259

Ściernice stołowe do szlifowania do węglika wolframu 
Krążki ostrzące do narzędzi do cięcia do węglika wolframu 
Tarcze do szlifowania wykańczającego i tarcze polerskie do węglika wolframu

251 
258 
259

Ściernice stołowe do szlifowania do żeliwa 
Tarcze do szlifowania wykańczającego i tarcze polerskie do żeliwa 

251 
259
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WYSZUKIWARKA PRODUKTÓW TYROLIT� 485

SZLIFOWANIE PRECYZYJNE  

Narzędzie Strona

Ostrzenie piły Narzędzie do szlifowania do automatycznej ostrzarki do pił ceramiczne konwencjonalne do stali niestopowych i niskostopowych  
Narzędzie do szlifowania do automatycznej ostrzarki do pił łańcuchowych ceramiczne konwencjonalne do stali

265 
268

Narzędzie do szlifowania do automatycznej ostrzarki do pił ceramiczne konwencjonalne do HSS 
Ściernice do szlifowania profili ze spoiwem z żywicy CBN do HSS 
Narzędzie żywiczne do przeostrzania noży do struga do HSS 
Ściernica diamentowa o spoiwie żywicznym do szlifowania zębów do HSS 
Jointing Steine ceramiczne konwencjonalne do HSS

265 
272 
274 
272 
275

Ściernica diamentowa na spoiwie żywicznym do szlifowania powierzchni natarcia do węglika wolframu 
Ściernica diamentowa na spoiwie żywicznym do szlifowania powierzchni przyłożenia do węglika wolframu 
Ściernica diamentowa na spoiwie żywicznym do szlifowania powierzchni nośnej do węglika wolframu 
Ściernice do szlifowania profili CBN na spoiwie żywicznym do węglika wolframu 
Narzędzie żywiczne do przeostrzania noży do struga do węglika wolframu 
Jointing Steine ceramiczne konwencjonalne do węglika wolframu

268 
270 
271 
273 
274 
275

Uniwersalne szlifowanie 
narzędzi 

Ceramiczne konwencjonalne szlifowanie narzędzi do stali niestopowych i niskostopowych 
Ceramiczne konwencjonalne szlifowanie narzędzi do stali wysokostopowych

281 
281

Ceramiczne konwencjonalne szlifowanie narzędzi do HSS 281 

Ceramiczne konwencjonalne szlifowanie narzędzi do węglika wolframu 
Szlifowanie narzędzi CBN na spoiwie żywicznym do węglika wolframu

283 
284

Szlifowanie  
narzędzi CNC 

Szlifowanie narzędzi CBN na spoiwie żywicznym do stali niestopowych i niskostopowych 
Szlifowanie narzędzi CBN na spoiwie żywicznym do stali wysokostopowych 
Szlifowanie narzędzi CBN na spoiwie metalicznym do stali wysokostopowych

292 
292 
296

Szlifowanie narzędzi CBN na spoiwie żywicznym do HSS 
Szlifowanie narzędzi CBN na spoiwie metalicznym do HSS

292 
296

Szlifowanie narzędzi CBN na spoiwie żywicznym do węglika wolframu 
Szlifowanie narzędzi CBN na spoiwie metalicznym do węglika wolframu

294 
297



108 9003170001083 9009010001084 109

109 9003170001090 9009010001091 109

113 9003170001137 9009010001138 109

116 9003170001168 9009010001169 109

118 9003170001182 9009010001183 109

121 9003170001212 9009010001213 109

128 9003170001281 9009010001282 110

130 9003170001304 9009010001305 110

131 9003170001311 9009010001312 109

138 9003170001380 9009010001381 110

139 9003170001397 9009010001398 110

153 9003170001533 9009010001534 309

153 9003170001533 9009010001534 309

169 9003170001694 9009010001695 108

174 9003170001748 9009010001749 109

190 9003170001908 9009010001909 110

191 9003170001915 9009010001916 110

456 9003170004565 9009010004566 240

457 9003170004572 9009010004573 240

461 9003170004619 9009010004610 241

462 9003170004626 9009010004627 241

469 9003170004695 9009010004696 240

479 9003170004794 9009010004795 240

481 9003170004817 9009010004818 240

485 9003170004855 9009010004856 241

486 9003170004862 9009010004863 241

501 9003170005012 9009010005013 237

504 9003170005043 9009010005044 237

505 9003170005050 9009010005051 237

510 9003170005104 9009010005105 237

511 9003170005111 9009010005112 237

512 9003170005128 9009010005129 237

516 9003170005166 9009010005167 237

518 9003170005180 9009010005181 237

519 9003170005197 9009010005198 237

523 9003170005234 9009010005235 237

525 9003170005258 9009010005259 237

531 9003170005319 9009010005310 237

533 9003170005333 9009010005334 237

534 9003170005340 9009010005341 237

536 9003170005364 9009010005365 237

540 9003170005401 9009010005402 237

542 9003170005425 9009010005426 237

547 9003170005470 9009010005471 236

548 9003170005487 9009010005488 236

549 9003170005494 9009010005495 236

550 9003170005500 9009010005501 236

551 9003170005517 9009010005518 236

552 9003170005524 9009010005525 236

554 9003170005548 9009010005549 236

555 9003170005555 9009010005556 236

556 9003170005562 9009010005563 236

557 9003170005579 9009010005570 236

558 9003170005586 9009010005587 236

559 9003170005593 9009010005594 236

560 9003170005609 9009010005600 236

561 9003170005616 9009010005617 236

562 9003170005623 9009010005624 236

563 9003170005630 9009010005631 236

564 9003170005647 9009010005648 236

566 9003170005661 9009010005662 236

576 9003170005760 9009010005761 240

577 9003170005777 9009010005778 240

578 9003170005784 9009010005785 240

579 9003170005791 9009010005792 240

583 9003170005838 9009010005839 240

584 9003170005845 9009010005846 240

586 9003170005869 9009010005860 240

587 9003170005876 9009010005877 240

603 9003170006033 9009010006034 238

607 9003170006071 9009010006072 238

610 9003170006101 9009010006102 238
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INDEKS - TYP NUMERY

Nr. katalogowy Kod EAN produktu Kod EAN opakowania Strony Nr. katalogowy Kod EAN produktu Kod EAN opakowania Strony



614 9003170006149 9009010006140 238

616 9003170006163 9009010006164 238

629 9003170006293 9009010006294 238

632 9003170006323 9009010006324 238

633 9003170006330 9009010006331 238

637 9003170006378 9009010006379 238

640 9003170006408 9009010006409 239

642 9003170006422 9009010006423 239

644 9003170006446 9009010006447 239

645 9003170006453 9009010006454 239

656 9003170006569 9009010006560 238

657 9003170006576 9009010006577 238

660 9003170006606 9009010006607 238

664 9003170006644 9009010006645 238

666 9003170006668 9009010006669 238

671 9003170006712 9009010006713 238

674 9003170006743 9009010006744 238

691 9003170006910 9009010006911 238

693 9003170006934 9009010006935 238

696 9003170006965 9009010006966 238

698 9003170006989 9009010006980 238

728 9003170007283 9009010007284 236

729 9003170007290 9009010007291 236

732 9003170007320 9009010007321 236

733 9003170007337 9009010007338 236

738 9003170007382 9009010007383 237

739 9003170007399 9009010007390 237

741 9003170007412 9009010007413 237

742 9003170007429 9009010007420 237

746 9003170007467 9009010007468 237

747 9003170007474 9009010007475 236

749 9003170007498 9009010007499 236

752 9003170007528 9009010007529 236

754 9003170007542 9009010007543 237

758 9003170007580 9009010007581 237

760 9003170007603 9009010007604 237

761 9003170007610 9009010007611 237

763 9003170007634 9009010007635 237

767 9003170007672 9009010007673 237

768 9003170007689 9009010007680 237

769 9003170007696 9009010007697 237

892 9003170008921 9009010008922 109

907 9003170009072 9009010009073 110

910 9003170009102 9009010009103 110

917 9003170009171 9009010009172 110

921 9003170009218 9009010009219 110

923 9003170009232 9009010009233 112

925 9003170009256 9009010009257 112

929 9003170009294 9009010009295 112

1119 9003170011198 9009010011199 109

1175 9003170011754 9009010011755 109

1197 9003170011976 9009010011977 58

1211 9003170012119 9009010012110 58

1254 9003170012546 9009010012547 59

1649 9003170016490 9009010016491 55

1870 9003170018708 9009010018709 243

1872 9003170018722 9009010018723 243

1873 9003170018739 9009010018730 243

1874 9003170018746 9009010018747 243

1999 9003170019996 9009010019997 110

2010 9003170020107 9009010020108 106

2011 9003170020114 9009010020115 111

2017 9003170020176 9009010020177 106

2020 9003170020206 9009010020207 111

2021 9003170020213 9009010020214 106

2026 9003170020268 9009010020269 106

2027 9003170020275 9009010020276 106

2030 9003170020305 9009010020306 111

2031 9003170020312 9009010020313 106

2039 9003170020398 9009010020399 107

2046 9003170020466 9009010020467 107

2048 9003170020480 9009010020481 107

2055 9003170020558 9009010020559 107

2057 9003170020572 9009010020573 111

2058 9003170020589 9009010020580 107

2060 9003170020602 9009010020603 107

2062 9003170020626 9009010020627 107

2072 9003170020725 9009010020726 107

2078 9003170020787 9009010020788 107

2081 9003170020817 9009010020818 107
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2090 9003170020909 9009010020900 107

2111 9003170021111 9009010021112 105

2117 9003170021173 9009010021174 107

2125 9003170021258 9009010021259 107

2133 9003170021333 9009010021334 107

2134 9003170021340 9009010021341 107

2145 9003170021456 9009010021457 107

2148 9003170021487 9009010021488 107

2152 9003170021524 9009010021525 112

2155 9003170021555 9009010021556 112

2163 9003170021630 9009010021631 107

2165 9003170021654 9009010021655 107

2180 9003170021807 9009010021808 111

2189 9003170021890 9009010021891 108

2201 9003170022019 9009010022010 108

2202 9003170022026 9009010022027 108

2204 9003170022040 9009010022041 108

2209 9003170022095 9009010022096 108

2211 9003170022118 9009010022119 105

2221 9003170022217 9009010022218 112

2222 9003170022224 9009010022225 112

2224 9003170022248 9009010022249 112

2226 9003170022262 9009010022263 112

2238 9003170022385 9009010022386 108

2248 9003170022484 9009010022485 108

2249 9003170022491 9009010022492 105

2256 9003170022569 9009010022560 108

2258 9003170022583 9009010022584 105

2276 9003170022767 9009010022768 108

2284 9003170022842 9009010022843 106

2529 9003170025294 9009010025295 252

2536 9003170025362 250

2540 9003170025409 9009010025400 258

2658 9003170026581 252

2661 9003170026611 9009010026612 259

2680 9003170026802 252

2693 9003170026932 9009010026933 248

2697 9003170026970 250

2699 9003170026994 9009010026995 250

2751 9003170027519 252

2753 9003170027533 252

2758 9003170027588 248

2762 9003170027625 250

2905 9003170029056 252

2916 9003170029162 250

2956 9003170029568 9009010029569 252

2962 9003170029629 9009010029620 248

2973 9003170029735 9009010029736 250

3020 9003170030205 250

3070 9003170030700 9009010030701 266

3077 9003170030779 9009010030770 266

3085 9003170030854 9009010030855 265

3091 9003170030915 9009010030916 265

3092 9003170030922 9009010030923 265

3132 9003170031325 252

3135 9003170031356 252

3142 9003170031424 250

3144 9003170031448 251

3145 9003170031455 250

3186 9003170031868 252

3206 9003170032063 252

3208 9003170032087 253

3210 9003170032100 252

3217 9003170032179 248

3220 9003170032209 250

3222 9003170032223 251

3424 9003170034241 9009010034242 266

3474 9003170034746 248

3538 9003170035385 248

3545 9003170035453 250

4917 9003170049177 9009010049178 282

4924 9003170049245 9009010049246 282

5028 9003170050289 9009010050280 287

5267 9003170052672 9009010052673 74

5270 9003170052702 9009010052703 72

5279 9003170052795 9009010052796 70

5287 9003170052870 9009010052871 72

5288 9003170052887 9009010052888 70

5289 9003170052894 9009010052895 78

5294 9003170052948 9009010052949 70
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5295 9003170052955 9009010052956 78

5306 9003170053068 9009010053069 70

5308 9003170053082 9009010053083 72

5314 9003170053143 9009010053144 70

5316 9003170053167 9009010053168 78

5331 9003170053310 9009010053311 70

5349 9003170053495 9009010053496 73

5350 9003170053501 9009010053502 70

5351 9003170053518 9009010053519 79

5363 9003170053631 9009010053632 70

5365 9003170053655 9009010053656 79

5368 9003170053686 9009010053687 82

5384 9003170053846 9009010053847 70

5396 9003170053969 9009010053960 70

5406 9003170054065 9009010054066 73

5407 9003170054072 9009010054073 70

5413 9003170054133 9009010054134 70

5416 9003170054164 9009010054165 79

5425 9003170054256 9009010054257 82

5429 9003170054294 9009010054295 70

5485 9003170054850 9009010054851 34

5843 9003170058438 9009010058439 282

5886 9003170058865 9009010058866 281

5887 9003170058872 9009010058873 281

5889 9003170058896 9009010058897 281

6207 9003170062077 9009010062078 109

6216 9003170062169 9009010062160 309

6216 9003170062169 9009010062160 309

6309 9003170063098 9009010063099 240

6310 9003170063104 9009010063105 240

6313 9003170063135 9009010063136 238

6314 9003170063142 9009010063143 239

6315 9003170063159 9009010063150 239

6316 9003170063166 9009010063167 239

6317 9003170063173 9009010063174 239

6318 9003170063180 9009010063181 239

6321 9003170063210 9009010063211 239

6322 9003170063227 9009010063228 239

6324 9003170063241 9009010063242 239

6335 9003170063357 9009010063358 242

6341 9003170063418 9009010063419 237

6400 9003170064002 9009010064003 108

6401 9003170064019 9009010064010 108

6402 9003170064026 9009010064027 108

6404 9003170064040 9009010064041 110

6405 9003170064057 9009010064058 110

6411 9003170064118 9009010064119 112

6413 9003170064132 9009010064133 112

6660 9003170066600 9009010066601 109

6661 9003170066617 9009010066618 109

6673 9003170066730 9009010066731 58

6710 9003170067102 9009010067103 60

6718 9003170067188 9009010067189 59

6874 9003170068741 9009010068742 111

6879 9003170068796 9009010068797 107

6881 9003170068819 9009010068810 111

6884 9003170068840 9009010068841 111

6886 9003170068864 9009010068865 111

6896 9003170068963 9009010068964 107

6898 9003170068987 9009010068988 107

6899 9003170068994 9009010068995 107

6910 9003170069106 9009010069107 111

6920 9003170069205 9009010069206 107

6928 9003170069281 9009010069282 107

6932 9003170069328 9009010069329 107

6941 9003170069410 9009010069411 108

6943 9003170069434 9009010069435 108

6949 9003170069496 9009010069497 112

6957 9003170069571 9009010069572 444

6958 9003170069588 9009010069589 444

6959 9003170069595 9009010069596 108

6960 9003170069601 9009010069602 444

6961 9003170069618 9009010069619 108

6964 9003170069649 9009010069640 444

6967 9003170069670 9009010069671 108

6968 9003170069687 9009010069688 444

6969 9003170069694 9009010069695 444

6974 9003170069748 9009010069749 108

6979 9003170069793 9009010069794 444

6991 9003170069915 9009010069916 444
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6993 9003170069939 9009010069930 444

7007 9003170070072 9009010070073 444

7008 9003170070089 9009010070080 444

7030 9003170070300 9009010070301 444

7035 9003170070355 9009010070356 307

7035 9003170070355 9009010070356 307

7055 9003170070553 9009010070554 444

7058 9003170070584 9009010070585 444

7070 9003170070706 9009010070707 444

7072 9003170070720 9009010070721 444

7086 9003170070867 9009010070868 444

7087 9003170070874 9009010070875 444

7093 9003170070935 9009010070936 444

7100 9003170071000 9009010071001 444

7133 9003170071338 9009010071339 258

7186 9003170071864 9009010071865 259

7203 9003170072038 9009010072039 259

7204 9003170072045 9009010072046 258

7205 9003170072052 248

7210 9003170072106 251

7213 9003170072137 165

7318 9003170073189 9009010073180 265

7328 9003170073288 9009010073289 266

7348 9003170073486 252

7362 9003170073622 9009010073623 259

7374 9003170073745 251

8434 9003170084345 9009010084346 370

8641 9003170086417 9009010086418 281

8749 9003170087490 201

8804 9003170088046 9009010088047 240

8807 9003170088077 9009010088078 237

8808 9003170088084 9009010088085 237

8833 9003170088336 9009010088337 59

9009 9003170090094 9009010090095 309

9009 9003170090094 9009010090095 309

9017 9003170090179 9009010090170 240

9292 9003170092920 9009010092921 47

9293 9003170092937 9009010092938 265

9398 9003170093989 9009010093980 283

9572 9003170095723 248

9627 9003170096270 9009010096271 281

9651 9003170096515 9009010096516 252

9652 9003170096522 252

9653 9003170096539 9009010096530 252

9833 9003170098335 9009010098336 283

10016 9003170100168 9009010100169 258

10051 9003170100519 9009010100510 370

10054 9003170100540 9009010100541 370

10055 9003170100557 9009010100558 370

10056 9003170100564 9009010100565 370

10058 9003170100588 9009010100589 370

10265 9003170102650 9009010102651 265

10845 9003170108454 9009010108455 206

11182 9003170111829 253

11362 9003170113625 9009010113626 106

11480 9003170114806 9009010114807 109

11481 9003170114813 9009010114814 109

12695 9003170126953 205

12696 9003170126960 205

12836 9003170128360 9009010128361 108

12950 9003170129503 201

12970 9003170129701 9009010129702 60

13068 9003170130684 9009010130685 112

13529 9003170135290 9009010135291 111

13616 9003170136167 9009010136168 78

13695 9003170136952 9009010136953 59

14082 9003170140829 9009010140820 23

14085 9003170140850 9009010140851 24

14364 9003170143646 9009010143647 107

15321 9003170153218 9009010153219 311

15321 9003170153218 9009010153219 311

15383 9003170153836 9009010153837 108

15685 9003170156851 9009010156852 59

15839 9003170158398 248

15842 9003170158428 248

15885 9003170158855 9009010158856 240

15892 9003170158923 9009010158924 111

16022 9003170160223 9009010160224 250

16044 9003170160445 9009010160446 107

16118 9003170161183 9009010161184 21
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16121 9003170161213 9009010161214 21

16422 9003170164221 148

16425 9003170164252 148

16427 9003170164276 148

16577 9003170165778 249

16615 9003170166157 251

16746 9003170167468 9009010167469 154

17256 9003170172561 266

18825 9003170188258 9009010188259 265

19012 9003170190121 9009010190122 153

19040 9003170190404 9009010190405 281

19117 9003170191173 9009010191174 267

19220 9003170192200 287

19435 9003170194358 9009010194359 259

19659 9003170196598 9009010196599 283

20020 9003170200202 9009010200203 109

20023 9003170200233 9009010200234 109

20026 9003170200264 9009010200265 106

20031 9003170200318 9009010200319 109

20037 9003170200370 9009010200371 109

20047 9003170200479 9009010200470 110

20311 9003170203111 9009010203112 240

20313 9003170203135 9009010203136 240

20332 9003170203326 9009010203327 240

20450 9003170204507 242

20487 9003170204873 121

20553 9003170205535 9009010205536 121

20555 9003170205559 9009010205550 121

20557 9003170205573 9009010205574 121

20565 9003170205658 9009010205659 121

20587 9003170205870 9009010205871 121

20590 9003170205900 9009010205901 121

20781 9009010207813 428

20793 9009010207936 428

20794 9009010207943 428

20796 9009010207967 428

20797 9009010207974 428

20798 9009010207981 428

20799 9009010207998 429

20801 9009010208018 429

20803 9009010208032 429

20805 9009010208056 429

20806 9009010208063 429

20807 9009010208070 429

20811 9009010208117 429

20813 9009010208131 429

20816 9009010208162 429

20817 9009010208179 429

20819 9009010208193 429

20821 9009010208216 429

20822 9009010208223 429

20824 9009010208247 429

20832 9003170208321 9009010208322 436

20833 9003170208338 9009010208339 436

20834 9003170208345 9009010208346 436

20835 9003170208352 9009010208353 436

20836 9003170208369 9009010208360 436

20842 9003170208420 9009010208421 436

20844 9003170208444 9009010208445 436

20851 9003170208512 9009010208513 436

20860 9003170208604 9009010208605 436

20868 9003170208680 9009010208681 436

21094 9003170210942 9009010210943 106

21125 9003170211253 9009010211254 106

21137 9003170211376 9009010211377 106

21160 9003170211604 9009010211605 106

21166 9003170211666 9009010211667 106

21192 9003170211925 9009010211926 106

21202 9003170212021 9009010212022 106

21232 9003170212328 9009010212329 106

21233 9003170212335 9009010212336 106

21239 9003170212397 9009010212398 106

21262 9003170212625 9009010212626 370

22257 9003170222570 9009010222571 259

22411 9003170224116 9009010224117 259

23469 9003170234696 9009010234697 156

23470 9003170234702 9009010234703 156

23471 9003170234719 9009010234710 156

23472 9003170234726 9009010234727 159

23473 9003170234733 9009010234734 159
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23474 9003170234740 9009010234741 159

23509 9003170235099 9009010235090 92

23525 9003170235259 9009010235250 92

23875 9003170238755 9009010238756 72

24299 9003170242998 9009010242999 283

25473 9003170254731 189

25590 9003170255905 9009010255906 58

26567 9003170265676 9009010265677 107

27420 9003170274203 9009010274204 206

28162 9003170281621 9009010281622 288

28465 9003170284653 9009010284654 240

28466 9003170284660 9009010284661 240

28467 9003170284677 9009010284678 241

28549 9003170285490 9009010285491 267

28584 9003170285841 253

28692 9003170286923 9009010286924 55

28869 9003170288699 9009010288690 241

29238 9003170292382 9009010292383 111

29382 9003170293822 9009010293823 241

30271 9003170302715 204

30741 9003170307413 9009010307414 34

30806 9003170308069 273

30840 9003170308403 251

31009 9003170310093 9009010310094 283

31675 9003170316750 9009010316751 282

31694 9003170316941 248

32023 9003170320238 9009010320239 59

32141 9003170321419 9009010321410 34

32142 9003170321426 9009010321427 34

32765 9003170327657 9009010327658 259

32963 9003170329637 201

32965 9003170329651 201

32981 9003170329811 249

33199 9003170331999 9009010331990 87

33249 9003170332491 9009010332492 266

33435 9003170334358 250

33436 9003170334365 9009010334366 59

33502 9003170335027 201

33531 9003170335317 9009010335318 311

33531 9003170335317 9009010335318 311

34480 9003170344807 274

34924 9003170349246 9009010349247 281

34937 9003170349376 9009010349377 229

34983 9003170349833 248

35677 9003170356770 9009010356771 242

35917 9003170359177 9009010359178 58

35937 9003170359375 9009010359376 31

35944 9003170359443 9009010359444 31

35946 9003170359467 9009010359468 31

35950 9003170359504 9009010359505 31

36576 9003170365765 190

36579 9003170365796 205

36579 9003170365796 205

36663 9003170366632 9009010366633 111

37348 9003170373487 9009010373488 52

38012 9003170380126 9009010380127 288

39110 9003170391108 9009010391109 59

39128 9003170391283 9009010391284 108

39321 9003170393218 9009010393219 34

39540 9003170395403 250

39624 9003170396240 9009010396241 34

39867 9003170398671 188

39869 9003170398695 188

41489 9003170414890 9009010414891 31

41491 9003170414913 9009010414914 31

41492 9003170414920 9009010414921 31

41493 9003170414937 9009010414938 31

41494 9003170414944 9009010414945 31

41495 9003170414951 9009010414952 31

41499 9003170414999 9009010414990 31

41501 9003170415019 9009010415010 31

41504 9003170415040 9009010415041 31

41505 9003170415057 9009010415058 31

41506 9003170415064 9009010415065 31

41507 9003170415071 9009010415072 31

41508 9003170415088 9009010415089 31

41509 9003170415095 9009010415096 31

41510 9003170415101 9009010415102 31

41511 9003170415118 9009010415119 31

41513 9003170415132 9009010415133 31
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42216 9003170422161 189

42808 9003170428088 9009010428089 59

42809 9003170428095 9009010428096 59

43017 9003170430173 9009010430174 229

43311 9003170433112 9009010433113 309

43311 9003170433112 9009010433113 309

43588 9003170435888 9009010435889 287

44866 9003170448666 189

45362 9003170453622 9009010453623 105

45421 9003170454216 9009010454217 109

45422 9003170454223 9009010454224 109

45701 9003170457019 201

45919 9003170459198 9009010459199 78

46198 9003170461986 287

46586 9003170465861 9009010465862 79

46633 9003170466332 9009010466333 58

47005 9003170470056 266

47009 9003170470094 266

47010 9003170470100 266

47763 9003170477635 9009010477636 79

49273 9003170492737 9009010492738 281

49680 9003170496803 252

49856 9003170498562 9009010498563 396

50184 9003170501842 250

50801 9003170508018 9009010508019 327

50845 9003170508452 9009010508453 265

51494 9003170514941 9009010514942 265

51825 9003170518253 9009010518254 21

51838 9003170518383 9009010518384 21

51841 9003170518413 9009010518414 30

51844 9003170518444 9009010518445 31

52223 9003170522236 248

52433 9003170524339 9009010524330 370

52679 9003170526791 9009010526792 153

54072 9003170540728 9009010540729 111

54072 9003170540728 9009010540729 111

54119 9003170541190 282

54820 9003170548205 9009010548206 281

55282 9003170552820 9009010552821 229

55375 9003170553759 9009010553750 265

56155 9003170561556 252

56484 9003170564847 9009010564848 198

56895 9003170568951 9009010568952 93

56918 9003170569187 9009010569188 54

57004 9003170570046 9009010570047 87

57005 9003170570053 9009010570054 87

57006 9003170570060 9009010570061 87

57038 9003170570381 205

58157 9003170581578 9009010581579 54

58158 9003170581585 9009010581586 59

58293 9003170582933 9009010582934 153

58964 9003170589642 252

59861 9003170598613 253

60159 9009010601598 452

60170 9009010601703 452

60184 9009010601840 452

60185 9009010601857 452

60337 9009010603370 452

60351 9009010603516 452

60352 9009010603523 452

60354 9009010603547 452

60572 9003170605724 9009010605725 60

61571 9003170615716 201

62144 9009010621442 452

62153 9009010621534 452

62154 9009010621541 452

62155 9009010621558 452

62178 9009010621787 452

62180 9003170621809 9009010621800 458

62181 9003170621816 9009010621817 458

62190 9003170621908 9009010621909 458

62194 9003170621946 9009010621947 458

62197 9003170621977 9009010621978 458

62202 9003170622028 9009010622029 458

62212 9003170622127 9009010622128 458

62239 9003170622394 9009010622395 458

62258 9003170622585 9009010622586 458

62274 9003170622745 9009010622746 458

62277 9003170622776 9009010622777 458

62291 9003170622912 9009010622913 458
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62298 9003170622981 9009010622982 458

62299 9003170622998 9009010622999 458

62304 9003170623049 9009010623040 458

62332 9003170623322 9009010623323 458

62334 9003170623346 9009010623347 458

62342 9003170623421 9009010623422 458

62353 9009010623538 458

62384 9009010623842 458

62409 9009010624092 458

62416 9009010624160 458

62419 9009010624191 458

62434 9009010624344 458

62436 9009010624368 458

62437 9009010624375 458

62448 9009010624481 458

62453 9009010624535 458

62471 9009010624719 458

62484 9009010624849 458

62491 9009010624917 458

62505 9009010625051 458

62506 9009010625068 458

62507 9009010625075 458

62516 9009010625167 459

62518 9009010625181 459

62521 9009010625211 459

62524 9009010625242 459

62547 9009010625471 459

62548 9009010625488 459

62694 9003170626941 9009010626942 110

62726 9003170627269 9009010627260 34

62874 9003170628747 9009010628748 60

63195 9003170631952 9009010631953 282

63824 9003170638241 201

64598 9003170645980 9009010645981 198

66141 9003170661416 189

66490 9003170664905 9009010664906 54

66491 9003170664912 9009010664913 54

66493 9003170664936 9009010664937 54

67472 9003170674720 201

68134 9003170681346 9009010681347 248

68340 9003170683401 251

69502 9003170695022 9009010695023 285

70092 9003170700924 9009010700925 282

70128 9003170701280 9009010701281 282

70954 9003170709545 188

71212 9003170712125 9009010712126 259

71665 9003170716659 188

72045 9003170720458 253

73667 9003170736671 251

74492 9003170744928 9009010744929 311

74492 9003170744928 9009010744929 311

74493 9003170744935 9009010744936 311

74493 9003170744935 9009010744936 311

74497 9003170744973 9009010744974 311

74497 9003170744973 9009010744974 311

74499 9003170744997 9009010744998 110

75020 9003170750202 9009010750203 44

75079 9003170750790 252

75193 9003170751933 9009010751934 321

75647 9003170756471 9009010756472 109

75669 9003170756693 292

75679 9003170756792 293

75685 9003170756853 293

75803 9003170758031 9009010758032 282

75915 9003170759151 9009010759152 311

75915 9003170759151 9009010759152 311

75934 9003170759342 9009010759343 47

75935 9003170759359 9009010759350 47

75936 9003170759366 9009010759367 47

75937 9003170759373 9009010759374 47

75938 9003170759380 9009010759381 47

75939 9003170759397 9009010759398 47

77824 9003170778244 9009010778245 282

78049 9003170780490 9009010780491 326

78379 9003170783798 9009010783799 250

78847 9003170788472 9009010788473 282

79664 9003170796644 9009010796645 241

79957 9003170799577 9009010799578 59

80143 9003170801430 9009010801431 59

82070 9003170820707 9009010820708 396
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82078 9003170820783 9009010820784 397

82079 9003170820790 9009010820791 397

82117 9003170821179 9009010821170 397

82125 9003170821254 9009010821255 397

82127 9003170821278 9009010821279 397

82256 9003170822565 9009010822566 398

82257 9003170822572 9009010822573 399

82646 9003170826464 9009010826465 34

83585 9003170835855 9009010835856 93

83618 9003170836180 9009010836181 44

83827 9003170838276 9009010838277 286

84363 9003170843638 9009010843639 52

84809 9003170848091 282

85536 9003170855365 202

86734 9003170867344 9009010867345 288

87215 9003170872157 9009010872158 24

87216 9003170872164 9009010872165 24

87910 9003170879101 9009010879102 399

88461 9003170884617 9009010884618 58

88504 9003170885041 9009010885042 109

88905 9003170889056 9009010889057 107

89383 9003170893831 9009010893832 93

89504 9003170895040 9009010895041 109

90998 9003170909983 9009010909984 287

91350 9003170913508 282

91441 9003170914413 9009010914414 282

91963 9003170919630 9009010919631 243

92284 9003170922845 205

94110 9003170941105 9009010941106 54

94134 9009010941342 453

94204 9009010942042 453

94210 9009010942103 453

94223 9009010942233 453

94234 9009010942349 453

94237 9009010942370 453

94720 9003170947206 205

95717 9003170957175 9009010957176 243

96205 9003170962056 9009010962057 60

96235 9003170962353 201

96821 9003170968218 9009010968219 307

96821 9003170968218 9009010968219 307

97442 9003170974424 9009010974425 60

97785 9003170977852 9009010977853 109

97868 9003170978682 9009010978683 288

99864 9003170998642 250

100660 9003171006605 9009011006606 61

100757 9003171007572 9009011007573 106

100758 9003171007589 9009011007580 106

101000 9003171010008 9009011010009 61

101508 9003171015089 9009011015080 108

102804 9003171028041 273

102811 9003171028119 9009011028110 36

102813 9003171028133 9009011028134 36

102814 9003171028140 9009011028141 55

102831 9003171028317 9009011028318 55

102850 9003171028508 9009011028509 55

102855 9003171028553 9009011028554 55

102856 9003171028560 9009011028561 55

102859 9003171028591 9009011028592 55

102902 9003171029024 9009011029025 288

103394 9003171033946 9009011033947 108

103622 9003171036220 9009011036221 241

103851 9003171038514 252

103872 9003171038729 251

104376 9003171043761 9009011043762 288

104604 9003171046045 9009011046046 105

104894 9003171048940 9009011048941 109

104962 9003171049626 9009011049627 105

104968 9003171049688 9009011049689 105

105009 9003171050097 9009011050098 107

105367 9003171053678 9009011053679 105

106372 9003171063721 9009011063722 109

107050 9003171070507 9009011070508 266

108261 9003171082616 9009011082617 105

108262 9003171082623 9009011082624 105

108479 9003171084795 9009011084796 283

108728 9003171087284 9009011087285 61

109336 9003171093360 9009011093361 200

110032 9003171100327 248

110554 9003171105544 9009011105545 266
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110964 9003171109641 205

111434 9003171114348 9009011114349 253

111436 9003171114362 9009011114363 253

111562 9003171115628 9009011115629 380

111567 9003171115673 9009011115674 380

111570 9003171115703 9009011115704 380

111577 9003171115772 9009011115773 380

111584 9003171115840 9009011115841 380

111585 9003171115857 9009011115858 380

111611 9003171116113 9009011116114 380

111631 9003171116311 9009011116312 380

111799 9003171117998 9009011117999 251

112055 9003171120554 311

112055 9003171120554 311

112203 9003171122039 9009011122030 380

112204 9003171122046 9009011122047 380

112205 9003171122053 9009011122054 380

112242 9003171122428 9009011122429 380

112253 9003171122534 9009011122535 380

112254 9003171122541 9009011122542 380

112268 9003171122688 9009011122689 380

112273 9003171122732 9009011122733 380

112279 9003171122794 9009011122795 380

112283 9003171122831 9009011122832 380

112298 9003171122985 9009011122986 381

112308 9003171123081 9009011123082 381

112309 9003171123098 9009011123099 381

112312 9003171123128 9009011123129 381

112320 9003171123203 9009011123204 381

112322 9003171123227 9009011123228 381

112337 9003171123371 9009011123372 381

112339 9003171123395 9009011123396 381

112359 9003171123593 9009011123594 381

112398 9003171123982 9009011123983 378

112401 9003171124019 9009011124010 378

112406 9003171124064 9009011124065 378

112411 9003171124118 9009011124119 378

112413 9003171124132 9009011124133 378

112418 9003171124187 9009011124188 378

112432 9003171124323 9009011124324 378

112438 9003171124385 9009011124386 378

112440 9003171124408 9009011124409 378

112447 9003171124477 9009011124478 378

112449 9003171124491 9009011124492 378

112452 9003171124521 9009011124522 378

112455 9003171124552 9009011124553 378

112469 9003171124699 9009011124690 378

112471 9003171124712 9009011124713 378

112486 9003171124866 9009011124867 378

112493 9003171124934 9009011124935 378

112494 9003171124941 9009011124942 378

112505 9003171125054 9009011125055 378

112510 9003171125108 9009011125109 378

112514 9003171125146 9009011125147 378

112527 9003171125276 9009011125277 378

112532 9003171125320 9009011125321 378

112536 9003171125368 9009011125369 378

112542 9003171125429 9009011125420 107

112543 9003171125436 9009011125437 382

112546 9003171125467 9009011125468 382

112550 9003171125504 9009011125505 382

112551 9003171125511 9009011125512 382

112581 9003171125818 9009011125819 382

112588 9003171125887 9009011125888 382

112589 9003171125894 9009011125895 382

112590 9003171125900 9009011125901 382

112591 9003171125917 9009011125918 382

112592 9003171125924 9009011125925 382

112593 9003171125931 9009011125932 382

112599 9003171125993 9009011125994 382

112602 9003171126020 9009011126021 382

112603 9003171126037 9009011126038 382

112917 9003171129175 9009011129176 379

112918 9003171129182 9009011129183 379

112923 9003171129236 9009011129237 379

112924 9003171129243 9009011129244 379

112928 9003171129281 9009011129282 379

112934 9003171129342 9009011129343 379

112935 9003171129359 9009011129350 379

112937 9003171129373 9009011129374 379
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112947 9003171129472 9009011129473 379

112948 9003171129489 9009011129480 379

112950 9003171129502 9009011129503 380

112961 9003171129618 9009011129619 380

112988 9003171129885 9009011129886 380

113007 9003171130072 9009011130073 380

113023 9003171130232 9009011130233 380

113026 9003171130263 9009011130264 380

113027 9003171130270 9009011130271 380

113031 9003171130317 9009011130318 380

113057 9003171130577 9009011130578 380

113059 9003171130591 9009011130592 380

113299 9003171132991 9009011132992 111

114648 9003171146486 205

116061 9003171160611 9009011160612 377

116065 9003171160659 9009011160650 377

116097 9003171160970 9009011160971 377

116111 9003171161113 9009011161114 377

116115 9003171161151 9009011161152 377

116127 9003171161274 9009011161275 377

116130 9003171161304 9009011161305 377

116143 9003171161434 9009011161435 377

116152 9003171161526 9009011161527 377

116156 9003171161564 9009011161565 377

116708 9003171167085 248

116725 9003171167252 9009011167253 107

116973 9003171169737 9009011169738 108

117058 9003171170580 9009011170581 76

117064 9003171170641 9009011170642 76

117065 9003171170658 9009011170659 76

117068 9003171170689 9009011170680 76

117070 9003171170702 9009011170703 76

117071 9003171170719 9009011170710 76

117072 9003171170726 9009011170727 76

117073 9003171170733 9009011170734 76

117074 9003171170740 9009011170741 76

117241 9003171172416 9009011172417 199

117871 9003171178715 311

117871 9003171178715 311

119325 9003171193251 9009011193252 285

119385 9003171193855 188

119392 9003171193923 188

119395 9003171193954 9009011193955 61

120033 9003171200331 9009011200332 107

120093 9003171200935 9009011200936 111

120653 9009011206532 430

120667 9009011206679 430

120671 9009011206716 430

120674 9009011206747 430

120676 9009011206761 430

120682 9009011206822 430

120688 9009011206884 430

120689 9009011206891 430

120693 9009011206938 430

120694 9009011206945 430

120700 9009011207003 430

120716 9009011207164 430

120769 9003171207699 9009011207690 437

120770 9003171207705 9009011207706 437

120772 9003171207729 9009011207720 437

120774 9003171207743 9009011207744 437

120777 9003171207774 9009011207775 437

120779 9003171207798 9009011207799 437

120781 9003171207811 9009011207812 437

120787 9003171207873 9009011207874 437

121385 9003171213850 9009011213851 111

121878 9003171218787 9009011218788 24

122868 9003171228687 9009011228688 108

122989 9003171229899 9009011229890 282

122991 9003171229912 201

122996 9003171229967 251

122997 9003171229974 251

123064 9003171230642 201

123222 9003171232226 9009011232227 265

123432 9003171234329 9009011234320 112

123633 9003171236330 9009011236331 252

123644 9003171236446 9009011236447 106

123688 9003171236880 266

123696 9003171236965 9009011236966 106

123716 9003171237160 268
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124549 9003171245493 9009011245494 111

124644 9003171246445 285

126245 9003171262452 9009011262453 282

126460 9003171264609 9009011264600 106

126665 9003171266658 250

126781 9003171267815 311

126781 9003171267815 311

127347 9003171273472 9009011273473 107

127356 9003171273564 9009011273565 229

127554 9003171275544 251

127775 9003171277753 9009011277754 109

128345 9003171283457 165

128618 9003171286182 9009011286183 107

129260 9003171292602 9009011292603 106

129550 9003171295504 250

130009 9003171300093 9009011300094 108

131231 9003171312317 9009011312318 108

131779 9009011317795 384

131783 9009011317832 384

131784 9009011317849 384

131786 9009011317863 384

131991 9003171319910 9009011319911 281

132297 9003171322972 311

132297 9003171322972 311

132438 9003171324389 9009011324380 109

135853 9003171358537 9009011358538 110

136087 9003171360875 9009011360876 394

136090 9003171360905 9009011360906 394

136161 9003171361612 9009011361613 394

136164 9003171361643 9009011361644 394

136168 9003171361681 9009011361682 394

136173 9003171361735 9009011361736 394

136193 9003171361933 9009011361934 395

136535 9003171365351 243

136777 9003171367775 9009011367776 52

139155 9003171391558 283

139648 9003171396485 9009011396486 327

139651 9003171396515 9009011396516 327

139653 9003171396539 9009011396530 327

140022 9003171400229 9009011400220 52

140088 9003171400885 198

140351 9003171403510 9009011403511 107

141512 9003171415124 9009011415125 44

142682 9003171426823 9009011426824 108

146601 9003171466010 9009011466011 109

146630 9003171466300 251

146640 9003171466409 9009011466400 242

146644 9003171466447 253

146906 9003171469066 253

146910 9003171469103 249

146965 9003171469653 249

147574 9003171475746 249

147600 9003171476002 249

147601 9003171476019 249

147614 9003171476149 250

147626 9003171476262 249

147652 9003171476521 249

147656 9003171476569 249

147698 9003171476989 249

147701 9003171477016 249

148132 9003171481327 9009011481328 61

148517 9003171485172 9009011485173 109

148656 9003171486568 9009011486569 214

148718 9003171487183 9009011487184 394

148722 9003171487220 9009011487221 394

150085 9003171500851 9009011500852 108

150402 9003171504026 267

150403 9003171504033 267

150465 9003171504651 9009011504652 345

150467 9003171504675 9009011504676 345

150468 9003171504682 9009011504683 345

150469 9003171504699 9009011504690 345

150473 9003171504736 9009011504737 345

151301 9003171513011 9009011513012 52

151928 9003171519280 9009011519281 109

154428 9003171544282 252

154544 9003171545449 9009011545440 82

154545 9003171545456 9009011545457 82

157800 9003171578003 9009011578004 61

159000 9003171590005 266
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160229 9003171602296 9009011602297 324

160230 9003171602302 9009011602303 324

160235 9003171602357 9009011602358 324

160240 9003171602401 9009011602402 324

160242 9003171602425 9009011602426 324

160244 9003171602449 9009011602440 324

160245 9003171602456 9009011602457 324

160246 9003171602463 9009011602464 324

160247 9003171602470 9009011602471 324

160249 9003171602494 9009011602495 324

160251 9003171602517 9009011602518 324

160252 9003171602524 9009011602525 324

160254 9003171602548 9009011602549 324

160255 9003171602555 9009011602556 324

160256 9003171602562 9009011602563 324

160257 9003171602579 9009011602570 324

160258 9003171602586 9009011602587 324

160260 9003171602609 9009011602600 324

161678 9003171616781 9009011616782 267

162057 9003171620573 202

162390 9003171623901 9009011623902 112

162874 9003171628746 9009011628747 267

163110 9003171631104 9009011631105 214

164485 9003171644852 9009011644853 60

165940 9003171659405 9009011659406 57

167205 9003171672053 9009011672054 57

167207 9003171672077 9009011672078 57

167210 9003171672107 9009011672108 57

167211 9003171672114 9009011672115 57

167214 9003171672145 9009011672146 57

167215 9003171672152 9009011672153 57

167219 9003171672190 9009011672191 57

167220 9003171672206 9009011672207 57

167221 9003171672213 9009011672214 57

167225 9003171672251 9009011672252 57

167226 9003171672268 9009011672269 57

167229 9003171672299 9009011672290 58

167333 9003171673333 9009011673334 57

167334 9003171673340 9009011673341 57

167335 9003171673357 9009011673358 58

167336 9003171673364 9009011673365 58

167338 9003171673388 9009011673389 57

167339 9003171673395 9009011673396 57

167340 9003171673401 9009011673402 57

167342 9003171673425 9009011673426 58

167344 9003171673449 9009011673440 57

167351 9003171673517 9009011673518 57

167352 9003171673524 9009011673525 57

167354 9003171673548 9009011673549 58

169096 9003171690965 9009011690966 106

169477 9003171694772 9009011694773 57

169479 9003171694796 9009011694797 57

169543 9003171695434 9009011695435 106

170530 9003171705300 9009011705301 33

170542 9003171705423 9009011705424 33

170567 9003171705676 9009011705677 33

170580 9003171705805 9009011705806 33

170586 9003171705867 9009011705868 33

170587 9003171705874 9009011705875 33

170599 9003171705997 9009011705998 87

170606 9003171706062 189

170608 9003171706086 189

172352 9003171723526 9009011723527 267

173085 9003171730852 293

175220 9003171752205 9009011752206 242

176979 9003171769791 205

179959 9003171799590 267

180994 9003171809947 204

181071 9003171810714 9009011810715 44

183113 9003171831139 9009011831130 21

183592 9003171835922 9009011835923 47

184247 9003171842470 251

185988 9003171859881 9009011859882 239

186109 9003171861099 9009011861090 239

186445 9003171864458 9009011864459 282

194540 9003171945409 9009011945400 287

195112 9003171951127 9009011951128 310

195112 9003171951127 9009011951128 310

196324 9003171963243 9009011963244 52

197044 9003171970449 205
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199648 9003171996487 9009011996488 159

199649 9003171996494 9009011996495 156

199657 9003171996579 9009011996570 170

199678 9003171996784 9009011996785 173

199682 9003171996821 9009011996822 171

199689 9003171996890 9009011996891 171

202159 9003172021591 9009012021592 58

202294 9003172022949 189

203176 9003172031767 9009012031768 282

205056 9003172050560 9009012050561 339

205058 9003172050584 9009012050585 339

205060 9003172050607 9009012050608 339

205822 9003172058221 9009012058222 60

210314 9003172103143 282

212627 9003172126272 204

215813 9003172158136 9009012158137 288

215986 9003172159867 9009012159868 198

216066 9003172160665 189

216068 9003172160689 190

216789 9003172167893 9009012167894 283

217976 9003172179766 9009012179767 285

220394 9003172203942 9009012203943 60

222042 9003172220420 9009012220421 35

222043 9003172220437 9009012220438 83

222044 9003172220444 9009012220445 29

222045 9003172220451 9009012220452 45

222854 9003172228549 9009012228540 74

222858 9003172228587 9009012228588 74

222860 9003172228600 9009012228601 74

222861 9003172228617 9009012228618 74

222863 9003172228631 9009012228632 74

222865 9003172228655 9009012228656 74

222868 9003172228686 9009012228687 74

222870 9003172228709 9009012228700 74

222872 9003172228723 9009012228724 83

222873 9003172228730 9009012228731 83

222889 9003172228891 9009012228892 83

222892 9003172228921 9009012228922 83

222893 9003172228938 9009012228939 32

222894 9003172228945 9009012228946 32

222896 9003172228969 9009012228960 32

222898 9003172228983 9009012228984 83

222899 9003172228990 9009012228991 29

222900 9003172229003 9009012229004 29

222996 9003172229966 9009012229967 29

222997 9003172229973 9009012229974 29

222998 9003172229980 9009012229981 29

222999 9003172229997 9009012229998 29

223000 9003172230009 9009012230000 29

223002 9003172230023 9009012230024 29

223010 9003172230108 9009012230109 35

223012 9003172230122 9009012230123 35

223015 9003172230153 9009012230154 35

223016 9003172230160 9009012230161 35

223019 9003172230191 9009012230192 35

223020 9003172230207 9009012230208 29

223021 9003172230214 9009012230215 29

223022 9003172230221 9009012230222 29

223023 9003172230238 9009012230239 29

223024 9003172230245 9009012230246 35

223025 9003172230252 9009012230253 35

223027 9003172230276 9009012230277 35

223029 9003172230290 9009012230291 35

223031 9003172230313 9009012230314 35

223032 9003172230320 9009012230321 53

223033 9003172230337 9009012230338 53

223035 9003172230351 9009012230352 45

223037 9003172230375 9009012230376 45

223039 9003172230399 9009012230390 45

223040 9003172230405 9009012230406 45

223042 9003172230429 9009012230420 45

223043 9003172230436 9009012230437 45

223129 9003172231297 9009012231298 48

223131 9003172231310 9009012231311 48

223132 9003172231327 9009012231328 48

223134 9003172231341 9009012231342 48

223135 9003172231358 9009012231359 48

223136 9003172231365 9009012231366 48

223516 9003172235165 9009012235166 59

223733 9003172237336 267
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226295 9003172262956 266

226679 9003172266794 267

226680 9003172266800 267

226682 9003172266824 267

227165 9003172271651 9009012271652 59

227435 9003172274355 165

227450 9003172274508 9009012274509 107

228481 9003172284811 202

228819 9003172288192 201

229899 9003172298993 221

230691 9003172306919 9009012306910 59

231513 9003172315133 200

232665 9003172326658 205

232678 9003172326788 205

232811 9003172328119 228

233756 9003172337562 9009012337563 81

233757 9003172337579 9009012337570 81

233759 9003172337593 9009012337594 81

233760 9003172337609 9009012337600 81

233762 9003172337623 9009012337624 81

233765 9003172337654 9009012337655 81

233768 9003172337685 9009012337686 81

233771 9003172337715 9009012337716 81

233773 9003172337739 9009012337730 81

233774 9003172337746 9009012337747 81

233776 9003172337760 9009012337761 81

233777 9003172337777 9009012337778 81

233778 9003172337784 9009012337785 81

234387 9003172343877 226

234390 9003172343907 226

234391 9003172343914 226

235260 9003172352602 201

235261 9003172352619 201

235262 9003172352626 201

235264 9003172352640 201

236317 9003172363172 9009012363173 83

236318 9003172363189 9009012363180 83

236319 9003172363196 9009012363197 83

236320 9003172363202 9009012363203 83

237227 9003172372273 267

239448 9003172394480 9009012394481 395

241413 9003172414133 9009012414134 92

241857 9003172418575 267

242270 9003172422701 9009012422702 108

243069 9003172430690 9009012430691 327

243071 9003172430713 9009012430714 327

244477 9003172444772 268

246870 9003172468709 9009012468700 329

246871 9003172468716 9009012468717 329

246872 9003172468723 9009012468724 329

246982 9003172469829 9009012469820 376

246984 9003172469843 9009012469844 376

246985 9003172469850 9009012469851 376

246986 9003172469867 9009012469868 376

246987 9003172469874 9009012469875 328

246988 9003172469881 9009012469882 328

246990 9003172469904 9009012469905 328

246994 9003172469942 9009012469943 328

246995 9003172469959 9009012469950 328

246996 9003172469966 9009012469967 328

246998 9003172469980 9009012469981 328

247001 9003172470016 328

247165 9003172471655 9009012471656 327

247175 9003172471754 9009012471755 328

247366 9003172473666 9009012473667 328

248826 9003172488264 202

249717 9003172497174 9009012497175 287

250165 9003172501659 9009012501650 29

250169 9003172501697 9009012501698 29

250491 9003172504919 307

250491 9003172504919 307

251584 9003172515847 9009012515848 311

251584 9003172515847 9009012515848 311

255450 9003172554501 9009012554502 47

255451 9003172554518 9009012554519 44

255835 9003172558356 9009012558357 288

257533 9003172575339 9009012575330 33

257768 9003172577685 9009012577686 327

259325 9003172593258 205

260141 9003172601410 199
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263249 9003172632490 9009012632491 394

263506 9003172635064 252

265130 9003172651309 201

267138 9003172671383 267

267341 9003172673417 9009012673418 111

272894 9003172728940 9009012728941 52

273756 9003172737560 9009012737561 108

273810 9003172738109 9009012738100 329

273871 9003172738710 9009012738711 329

273872 9003172738727 9009012738728 329

273873 9003172738734 9009012738735 329

273874 9003172738741 9009012738742 329

273884 9003172738840 9009012738841 329

274654 9003172746548 9009012746549 112

275634 9003172756349 9009012756340 92

278979 9003172789798 9009012789799 61

280358 9003172803586 205

281719 9003172817194 9009012817195 250

282077 9003172820774 9009012820775 58

282078 9003172820781 9009012820782 58

282079 9003172820798 9009012820799 58

282080 9003172820804 9009012820805 58

282085 9003172820859 9009012820850 59

282105 9003172821054 9009012821055 59

282110 9003172821108 9009012821109 58

282111 9003172821115 9009012821116 58

282112 9003172821122 9009012821123 59

282113 9003172821139 9009012821130 59

282114 9003172821146 9009012821147 59

282149 9003172821498 9009012821499 31

282150 9003172821504 9009012821505 31

285439 9003172854397 9009012854398 74

286864 9003172868646 271

289327 9003172893273 9009012893274 376

289329 9003172893297 9009012893298 376

289330 9003172893303 9009012893304 376

290670 9003172906706 190

291120 9003172911205 9009012911206 265

291583 9003172915838 9009012915839 31

291587 9003172915876 9009012915877 31

291588 9003172915883 9009012915884 31

291603 9003172916033 9009012916034 287

291947 9003172919478 9009012919479 29

291948 9003172919485 9009012919486 29

291949 9003172919492 9009012919493 29

292129 9003172921297 266

293034 9003172930343 189

293641 9003172936413 9009012936414 371

293643 9003172936437 9009012936438 371

293644 9003172936444 9009012936445 371

293645 9003172936451 9009012936452 371

293737 9003172937373 9009012937374 371

293738 9003172937380 9009012937381 371

293739 9003172937397 9009012937398 371

293740 9003172937403 371

293789 9003172937892 190

293790 9003172937908 9009012937909 371

293798 9003172937984 228

293802 9003172938028 205

293865 9003172938653 205

293867 9003172938677 205

294602 9003172946023 204

295600 9003172956008 198

297324 9003172973241 9009012973242 75

297325 9003172973258 9009012973259 75

297327 9003172973272 9009012973273 75

297329 9003172973296 9009012973297 75

297331 9003172973319 9009012973310 75

297333 9003172973333 9009012973334 75

299269 9003172992693 9009012992694 40

299270 9003172992709 9009012992700 40

302416 9003173024164 198

305234 9003173052341 204

305260 9003173052600 204

305269 9003173052693 204

305279 9003173052792 204

305281 9003173052815 204

305285 9003173052853 204

306283 9003173062838 202

307001 9003173070017 204
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307876 9003173078761 9009013078762 44

309469 9003173094693 9009013094694 52

309471 9003173094716 9009013094717 54

310183 9003173101834 9009013101835 92

310184 9003173101841 9009013101842 92

310303 9003173103036 148

310305 9003173103050 148

310504 9003173105047 9009013105048 106

310980 9003173109809 9009013109800 93

310992 9003173109922 9009013109923 93

310993 9003173109939 9009013109930 93

310994 9003173109946 9009013109947 93

310995 9003173109953 9009013109954 93

310997 9003173109977 9009013109978 92

311096 9003173110966 9009013110967 92

311250 9003173112502 287

311791 9003173117910 203

311922 9003173119228 204

313127 9003173131275 9009013131276 308

313127 9003173131275 9009013131276 308

313466 9003173134665 9009013134666 308

313466 9003173134665 9009013134666 308

313636 9003173136362 267

314463 9003173144633 9009013144634 93

314990 9003173149904 204

315877 9003173158777 9009013158778 308

315877 9003173158777 9009013158778 308

316272 9003173162729 9009013162720 308

316272 9003173162729 9009013162720 308

316286 9003173162866 9009013162867 308

316286 9003173162866 9009013162867 308

317307 9003173173077 9009013173078 93

317532 9003173175323 9009013175324 61

318070 9003173180709 9009013180700 93

319980 9003173199800 230

320074 9003173200742 9009013200743 93

320075 9003173200759 9009013200750 93

320318 9003173203187 9009013203188 329

320319 9003173203194 9009013203195 329

320320 9003173203200 9009013203201 329

320321 9003173203217 9009013203218 329

320322 9003173203224 9009013203225 329

320323 9003173203231 9009013203232 329

320335 9003173203354 9009013203355 34

320369 9003173203699 9009013203690 259

321211 9003173212110 9009013212111 93

321395 9003173213957 9009013213958 92

323970 9003173239704 9009013239705 40

323978 9003173239780 9009013239781 40

324303 9003173243039 9009013243030 40

324402 9003173244029 9009013244020 40

324404 9003173244043 9009013244044 40

325212 9003173252123 9009013252124 40

325219 9003173252192 9009013252193 40

325222 9003173252222 9009013252223 40

325224 9003173252246 9009013252247 40

325228 9003173252284 9009013252285 40

326214 9003173262146 9009013262147 93

328027 9003173280270 272

330772 9003173307724 9009013307725 109

331135 9003173311356 271

331314 9003173313145 9009013313146 40

331500 9003173315002 9009013315003 282

331692 9003173316924 9009013316925 198

331997 9003173319970 9009013319971 308

331997 9003173319970 9009013319971 308

332459 9003173324592 55

332479 9003173324790 55

332480 9003173324806 55

333180 9003173331804 252

333396 9003173333969 202

334166 9003173341667 282

335803 9003173358030 287

336499 9003173364994 9009013364995 93

337051 9003173370513 9009013370514 285

337183 9003173371831 9009013371832 214

337383 9003173373835 9009013373836 34

338237 9003173382370 9009013382371 282

339583 9003173395837 130

342583 9003173425831 9009013425832 93
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342978 9003173429785 9009013429786 34

344194 9003173441947 204

344195 9003173441954 204

351386 9003173513866 9009013513867 92

351654 9003173516546 275

351767 9003173517673 9009013517674 310

351767 9003173517673 9009013517674 310

351901 9003173519011 198

355251 9003173552513 9009013552514 47

357223 9003173572238 294

357751 9003173577516 199

359223 9003173592236 205

359403 9003173594032 203

361668 9003173616680 204

362775 9003173627754 9009013627755 242

363249 9003173632499 9009013632490 308

363249 9003173632499 9009013632490 308

363478 9003173634783 9009013634784 44

363993 9003173639931 294

364685 9003173646854 9009013646855 283

365327 9003173653272 192

365327 9003173653272 192

365824 9003173658246 9009013658247 282

365997 9003173659977 199

366794 9003173667941 9009013667942 44

366816 9003173668160 9009013668161 192

366816 9003173668160 9009013668161 192

366888 9003173668887 9009013668888 34

367377 9003173673775 9009013673776 70

367545 9003173675458 9009013675459 78

367546 9003173675465 9009013675466 83

367548 9003173675489 9009013675480 78

367549 9003173675496 9009013675497 83

367550 9003173675502 9009013675503 78

367551 9003173675519 9009013675510 78

367552 9003173675526 9009013675527 83

367553 9003173675533 9009013675534 78

367554 9003173675540 9009013675541 78

367556 9003173675564 9009013675565 78

367557 9003173675571 9009013675572 83

367561 9003173675618 9009013675619 32

367562 9003173675625 9009013675626 32

367565 9003173675656 9009013675657 22

367566 9003173675663 9009013675664 35

367567 9003173675670 9009013675671 32

367568 9003173675687 9009013675688 32

367569 9003173675694 9009013675695 22

367572 9003173675724 9009013675725 35

367574 9003173675748 9009013675749 22

367575 9003173675755 9009013675756 32

367576 9003173675762 9009013675763 32

367577 9003173675779 9009013675770 32

367578 9003173675786 9009013675787 22

367580 9003173675809 9009013675800 35

367581 9003173675816 9009013675817 32

367582 9003173675823 9009013675824 32

367583 9003173675830 9009013675831 22

367585 9003173675854 9009013675855 35

367771 9003173677711 9009013677712 70

367772 9003173677728 9009013677729 70

367773 9003173677735 9009013677736 70

367775 9003173677759 9009013677750 70

367776 9003173677766 9009013677767 32

367777 9003173677773 9009013677774 32

367780 9003173677803 9009013677804 32

367781 9003173677810 9009013677811 22

367782 9003173677827 9009013677828 35

367783 9003173677834 9009013677835 32

367785 9003173677858 9009013677859 22

367786 9003173677865 9009013677866 22

367787 9003173677872 9009013677873 35

367788 9003173677889 9009013677880 32

367789 9003173677896 9009013677897 22

367791 9003173677919 9009013677910 32

367800 9003173678008 9009013678009 22

367801 9003173678015 9009013678016 35

367802 9003173678022 9009013678023 32

367803 9003173678039 9009013678030 22

367804 9003173678046 9009013678047 35

368002 9003173680025 9009013680026 70
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368008 9003173680087 9009013680088 83

368009 9003173680094 9009013680095 22

368010 9003173680100 9009013680101 22

368012 9003173680124 9009013680125 35

368014 9003173680148 9009013680149 78

368016 9003173680162 9009013680163 32

368017 9003173680179 9009013680170 32

369110 9003173691106 269

369514 9003173695142 201

372339 9003173723395 9009013723396 394

373520 9003173735206 9009013735207 60

377415 9003173774151 9009013774152 250

377664 9003173776643 9009013776644 92

379577 9003173795774 269

379577 9003173795774 269

379653 9003173796535 9009013796536 105

384142 9003173841426 9009013841427 23

384143 9003173841433 9009013841434 23

384481 9003173844816 229

384753 9003173847534 9009013847535 44

384754 9003173847541 9009013847542 44

384755 9003173847558 9009013847559 44

384756 9003173847565 9009013847566 44

384757 9003173847572 9009013847573 44

384758 9003173847589 9009013847580 44

384759 9003173847596 9009013847597 48

384760 9003173847602 9009013847603 48

384761 9003173847619 9009013847610 48

384762 9003173847626 9009013847627 48

384763 9003173847633 9009013847634 48

384764 9003173847640 9009013847641 48

386001 9003173860014 9009013860015 48

386002 9003173860021 9009013860022 44

387531 9003173875315 271

388126 9003173881262 9009013881263 394

389569 9003173895696 271

390531 9003173905319 9009013905310 53

390532 9003173905326 9009013905327 53

390582 9003173905821 271

390970 9003173909706 294

391718 9003173917183 9009013917184 311

391718 9003173917183 9009013917184 311

394560 9003173945605 192

394560 9003173945605 192

395773 9003173957738 9009013957739 311

395773 9003173957738 9009013957739 311

396678 9003173966785 9009013966786 52

401205 9003174012054 9009014012055 24

401616 9003174016168 9009014016169 275

405549 9003174055495 269

407610 9003174076100 251

408229 9003174082293 9009014082294 52

408496 9003174084969 9009014084960 32

408972 9003174089728 298

410277 9003174102779 9009014102770 47

413027 9003174130277 307

413027 9003174130277 307

413774 9003174137740 251

415841 9003174158417 9009014158418 105

416671 9003174166719 288

419688 9003174196884 9009014196885 44

422374 9003174223740 9009014223741 54

424846 9003174248460 9009014248461 93

432975 9003174329756 9009014329757 396

433019 9003174330196 9009014330197 398

433020 9003174330202 9009014330203 398

433039 9003174330394 9009014330395 398

433068 9003174330684 9009014330685 399

436472 9003174364726 9009014364727 288

436484 9003174364849 9009014364840 285

437634 9003174376347 9009014376348 267

438088 9003174380887 9009014380888 282

439059 9003174390596 9009014390597 98

439061 9003174390619 9009014390610 98

441033 9003174410331 9009014410332 109

441203 9003174412038 9009014412039 98

441204 9003174412045 9009014412046 98

441206 9003174412069 9009014412060 98

441207 9003174412076 9009014412077 98

441219 9003174412199 9009014412190 98
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441223 9003174412236 9009014412237 98

441224 9003174412243 9009014412244 98

441226 9003174412267 9009014412268 98

441227 9003174412274 9009014412275 98

441230 9003174412304 9009014412305 99

441231 9003174412311 9009014412312 98

441233 9003174412335 9009014412336 98

441238 9003174412380 9009014412381 98

441239 9003174412397 9009014412398 98

441241 9003174412410 9009014412411 98

441243 9003174412434 9009014412435 98

441245 9003174412458 9009014412459 98

441246 9003174412465 9009014412466 99

441247 9003174412472 9009014412473 99

441248 9003174412489 9009014412480 99

441250 9003174412502 9009014412503 99

441301 9003174413011 266

441302 9003174413028 266

441342 9003174413424 202

441348 9003174413486 203

441350 9003174413509 203

441351 9003174413516 203

441352 9003174413523 203

441353 9003174413530 9009014413531 99

441399 9003174413998 199

441401 9003174414018 199

441403 9003174414032 199

443944 9003174439448 9009014439449 307

443944 9003174439448 9009014439449 307

445055 9003174450559 226

446432 9003174464327 308

446432 9003174464327 308

446453 9003174464532 308

446453 9003174464532 308

448482 9003174484820 9009014484821 307

448482 9003174484820 9009014484821 307

448603 9003174486039 9009014486030 265

449559 9003174495598 250

450328 9003174503286 253

451151 9003174511519 9009014511510 282

454393 9003174543930 9009014543931 327

454396 9003174543961 9009014543962 327

454693 9003174546931 272

455038 9003174550389 281

455124 9003174551249 9009014551240 265

455303 9003174553038 9009014553039 327

455312 9003174553120 9009014553121 327

455314 9003174553144 9009014553145 327

455318 9003174553182 9009014553183 327

455324 9003174553243 9009014553244 327

456491 9003174564911 32

457370 9003174573708 9009014573709 394

458028 9003174580287 9009014580288 324

458029 9003174580294 9009014580295 324

458030 9003174580300 9009014580301 324

458031 9003174580317 9009014580318 324

458033 9003174580331 9009014580332 324

458034 9003174580348 9009014580349 324

458035 9003174580355 9009014580356 324

458038 9003174580386 9009014580387 324

458040 9003174580409 9009014580400 324

458587 9003174585879 9009014585870 327

460744 9003174607441 9009014607442 54

460976 9003174609766 9009014609767 311

460976 9003174609766 9009014609767 311

461239 9003174612391 9009014612392 266

461733 9003174617334 9009014617335 220

462503 9003174625032 270

462514 9003174625148 270

462630 9003174626305 269

462630 9003174626305 269

462631 9003174626312 269

462631 9003174626312 269

462654 9003174626541 269

462658 9003174626589 271

462673 9003174626732 295

462756 9003174627562 270

462757 9003174627579 271

462760 9003174627609 269

462766 9003174627661 269
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462788 9003174627883 269

462794 9003174627944 272

462829 9003174628293 271

462889 9003174628897 270

462891 9003174628910 270

462898 9003174628989 269

462911 9003174629115 272

462914 9003174629146 272

462916 9003174629160 272

462918 9003174629184 272

462924 9003174629245 272

462926 9003174629269 273

462928 9003174629283 272

462932 9003174629320 272

462937 9003174629375 272

462939 9003174629399 273

462943 9003174629436 273

462949 9003174629498 288

463026 9003174630265 269

463068 9003174630685 285

463137 9003174631378 273

464290 9003174642909 9009014642900 311

464290 9003174642909 9009014642900 311

466744 9003174667445 9009014667446 75

466749 9003174667490 9009014667491 75

466754 9003174667544 9009014667545 75

466762 9003174667629 9009014667620 75

467422 9003174674221 229

467466 9003174674665 199

468182 9003174681823 9009014681824 34

468751 9003174687511 9009014687512 220

469614 9003174696148 220

469619 9003174696193 220

469827 9003174698272 199

470272 9003174702726 295

471114 9003174711148 250

471747 9003174717478 267

473086 9003174730866 192

473086 9003174730866 192

473304 9003174733041 9009014733042 307

473304 9003174733041 9009014733042 307

474444 9003174744443 298

474524 9003174745242 9009014745243 77

474526 9003174745266 9009014745267 77

474527 9003174745273 9009014745274 81

474528 9003174745280 9009014745281 81

474529 9003174745297 9009014745298 81

474531 9003174745310 9009014745311 82

474532 9003174745327 9009014745328 81

474533 9003174745334 9009014745335 81

474534 9003174745341 9009014745342 81

474535 9003174745358 9009014745359 82

474564 9003174745648 271

474872 9003174748724 9009014748725 328

474874 9003174748748 9009014748749 328

474875 9003174748755 9009014748756 328

474877 9003174748779 9009014748770 328

475960 9003174759607 9009014759608 308

475960 9003174759607 9009014759608 308

476380 9003174763802 203

476545 9003174765455 267

476859 9003174768593 9009014768594 309

476859 9003174768593 9009014768594 309

477254 9003174772545 9009014772546 310

477254 9003174772545 9009014772546 310

477283 9003174772835 9009014772836 243

477289 9003174772897 9009014772898 243

477335 9003174773351 9009014773352 231

477342 9003174773429 9009014773420 231

477346 9003174773467 9009014773468 231

477349 9003174773498 9009014773499 231

477352 9003174773528 9009014773529 231

477356 9003174773566 9009014773567 231

477358 9003174773580 9009014773581 231

477360 9003174773603 9009014773604 231

477403 9003174774037 9009014774038 230

477406 9003174774068 9009014774069 230

477407 9003174774075 9009014774076 230

477409 9003174774099 9009014774090 230

477411 9003174774112 9009014774113 230
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477412 9003174774129 9009014774120 230

477413 9003174774136 9009014774137 230

477414 9003174774143 9009014774144 230

477416 9003174774167 9009014774168 230

477418 9003174774181 9009014774182 230

477422 9003174774228 243

477430 9003174774303 9009014774304 243

477724 9003174777243 9009014777244 310

477724 9003174777243 9009014777244 310

477726 9003174777267 9009014777268 310

477726 9003174777267 9009014777268 310

477746 9003174777465 9009014777466 309

477746 9003174777465 9009014777466 309

477749 9003174777496 9009014777497 309

477749 9003174777496 9009014777497 309

477753 9003174777533 9009014777534 309

477753 9003174777533 9009014777534 309

477755 9003174777557 9009014777558 309

477755 9003174777557 9009014777558 309

477760 9003174777601 9009014777602 309

477760 9003174777601 9009014777602 309

477837 9003174778370 9009014778371 308

477837 9003174778370 9009014778371 308

480500 9003174805007 288

482702 9003174827023 269

485142 9003174851424 192

485142 9003174851424 192

485338 9003174853381 9009014853382 107

485430 9003174854302 189

485953 9003174859536 267

487467 9003174874676 267

487597 9003174875970 202

490222 9003174902225 9009014902226 265

490259 9003174902591 298

491888 9003174918882 275

493199 9003174931997 9009014931998 59

493780 9003174937807 201

494254 9003174942542 204

494259 9003174942597 190

494271 9003174942719 190

494274 9003174942740 205

494701 9003174947011 9009014947012 60

494874 9003174948742 202

494983 9003174949831 292

494985 9003174949855 292

495020 9003174950202 294

495027 9003174950271 293

495044 9003174950448 294

495046 9003174950462 293

495058 9003174950585 293

498229 9003174982296 9009014982297 282

498402 9003174984023 199

498701 9003174987017 198

501861 9003175018611 9009015018612 243

502437 9003175024377 9009015024378 243

502457 9003175024575 9009015024576 243

508495 9003175084951 192

508495 9003175084951 192

512393 9003175123933 203

514338 9003175143382 9009015143383 52

514745 9003175147458 9009015147459 44

515988 9003175159888 9009015159889 77

515989 9003175159895 9009015159896 77

516594 9003175165940 9009015165941 248

519212 9003175192120 9009015192121 326

519213 9003175192137 9009015192138 326

519214 9003175192144 9009015192145 326

519215 9003175192151 9009015192152 326

519232 9003175192328 9009015192329 54

523430 9003175234301 189

523435 9003175234356 189

523437 9003175234370 189

524016 9003175240166 199

524159 9003175241590 203

525355 9003175253555 9009015253556 34

525686 9003175256860 9009015256861 266

527875 9003175278756 267

528580 9003175285808 9009015285809 324

529392 9003175293926 9009015293927 58

532510 9003175325108 294
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532514 9003175325146 294

532529 9003175325290 294

532540 9003175325405 294

532564 9003175325641 292

532571 9003175325719 293

534539 9003175345397 9009015345398 250

537021 9003175370214 9009015370215 327

537084 9003175370849 9009015370840 327

537089 9003175370894 9009015370895 327

537093 9003175370931 9009015370932 327

537095 9003175370955 9009015370956 327

537097 9003175370979 9009015370970 327

537110 9003175371105 9009015371106 327

537111 9003175371112 9009015371113 327

537112 9003175371129 9009015371120 327

537113 9003175371136 9009015371137 327

537114 9003175371143 9009015371144 327

537115 9003175371150 9009015371151 327

538503 9003175385034 9009015385035 54

540688 9003175406883 9009015406884 325

540689 9003175406890 9009015406891 325

543615 9003175436156 250

545254 9003175452545 9009015452546 73

545255 9003175452552 9009015452553 73

545256 9003175452569 9009015452560 73

548169 9003175481699 9009015481690 108

548170 9003175481705 9009015481706 47

548613 9003175486137 199

548815 9003175488155 248

549002 9003175490028 9009015490029 60

551616 9003175516162 9009015516163 54

552399 9003175523993 9009015523994 22

553403 9003175534036 9009015534037 93

554635 9003175546350 205

556715 9003175567157 298

557153 9003175571536 200

559743 9003175597437 9009015597438 54

561390 9003175613908 9009015613909 287

561391 9003175613915 9009015613916 284

563191 9003175631919 226

563857 9003175638574 269

566308 9003175663088 198

566387 9003175663873 203

567352 9003175673520 9009015673521 82

567353 9003175673537 9009015673538 82

568265 9003175682652 9009015682653 281

570473 8032973219075 9009015704737 394

570485 8032973219112 9009015704850 394

572473 9003175724734 9009015724735 327

572731 9003175727315 298

572741 9003175727414 298

575635 9003175756353 9009015756354 327

576021 9003175760213 9009015760214 287

576049 9003175760497 9009015760498 79

576050 9003175760503 9009015760504 79

577274 9003175772742 205

577953 9003175779536 311

577953 9003175779536 311

578936 9003175789368 269

580650 9003175806508 9009015806509 327

580905 9003175809059 269

582369 9003175823697 9009015823698 111

587026 9003175870264 282

590433 9003175904334 274

590725 9003175907250 205

591080 9003175910809 9009015910800 58

591103 9003175911035 9009015911036 58

591104 9003175911042 9009015911043 59

591680 9003175916801 9009015916802 59

593711 9003175937110 203

593712 9003175937127 199

594356 9003175943562 9009015943563 59

594357 9003175943579 9009015943570 59

594360 9003175943609 9009015943600 59

594362 9003175943623 9009015943624 59

596269 9003175962693 9009015962694 58

596520 9003175965205 9009015965206 59

596597 9003175965977 252

596848 9003175968480 9009015968481 57

597041 9003175970414 9009015970415 57
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597383 9003175973835 9009015973836 57

598487 9003175984879 9009015984870 52

598971 9003175989713 9009015989714 59

599666 9003175996667 9009015996668 60

600134 9003176001346 248

603284 9003176032845 9009016032846 61

603818 9003176038182 148

607744 9003176077440 9009016077441 59

608080 9003176080808 9009016080809 265

608409 9003176084097 9009016084098 58

610935 9003176109356 9009016109357 30

610937 9003176109370 9009016109371 30

611499 9003176114992 9009016114993 308

611499 9003176114992 9009016114993 308

614644 9003176146443 9009016146444 36

614686 9003176146863 9009016146864 58

615549 9003176155490 9009016155491 52

617388 9003176173883 9009016173884 284

619701 9003176197018 307

619701 9003176197018 307

619800 9003176198008 9009016198009 396

619872 9003176198725 273

620118 9003176201180 9009016201181 188

620464 9003176204648 9009016204649 286

623097 9003176230975 9009016230976 44

623553 9003176235536 9009016235537 33

630054 9003176300548 203

630116 9003176301163 9009016301164 52

630117 9003176301170 9009016301171 52

630537 9003176305376 9009016305377 52

631057 9003176310578 9009016310579 282

632932 9003176329327 269

633286 9003176332860 9009016332861 52

633506 9003176335069 9009016335060 29

633509 9003176335090 9009016335091 29

635268 9003176352684 9009016352685 36

635305 9003176353056 203

636398 9003176363987 9009016363988 284

636399 9003176363994 9009016363995 52

636658 9003176366582 9009016366583 285

636789 9003176367893 9009016367894 78

637066 9003176370664 9009016370665 22

637067 9003176370671 9009016370672 22

637068 9003176370688 9009016370689 22

637069 9003176370695 9009016370696 22

637070 9003176370701 9009016370702 22

637071 9003176370718 9009016370719 22

637072 9003176370725 9009016370726 22

637073 9003176370732 9009016370733 22

637074 9003176370749 9009016370740 22

639076 9003176390761 9009016390762 52

639799 9003176397999 9009016397990 55

640777 9003176407773 9009016407774 284

640978 9003176409784 288

641286 9003176412869 201

641839 9003176418397 9009016418398 285

641842 9003176418427 9009016418428 285

641854 9003176418540 9009016418541 284

641977 9003176419776 9009016419777 52

642626 9003176426262 9009016426263 321

642627 9003176426279 9009016426270 321

642628 9003176426286 9009016426287 321

643371 9003176433710 9009016433711 52

643803 9003176438036 9009016438037 326

643805 9003176438050 9009016438051 326

643807 9003176438074 9009016438075 326

643823 9003176438234 9009016438235 326

643845 9003176438456 9009016438457 324

643846 9003176438463 9009016438464 324

644514 9003176445140 9009016445141 284

644532 9003176445324 9009016445325 284

645130 9003176451301 9009016451302 332

645132 9003176451325 9009016451326 332

645135 9003176451356 9009016451357 332

645137 9003176451370 9009016451371 332

645145 9003176451455 9009016451456 326

646778 9003176467784 9009016467785 285

647216 9003176472160 9009016472161 54

647218 9003176472184 9009016472185 54

647224 9003176472245 9009016472246 54

W
sk

az
ó

w
ki

WYSZUKIWARKA PRODUKTÓW TYROLIT� 510

Nr. katalogowy Kod EAN produktu Kod EAN opakowania Strony Nr. katalogowy Kod EAN produktu Kod EAN opakowania Strony



647229 9003176472290 9009016472291 54

647232 9003176472320 9009016472321 54

647252 9003176472528 9009016472529 52

647256 9003176472566 9009016472567 52

647258 9003176472580 9009016472581 52

647259 9003176472597 9009016472598 52

647260 9003176472603 52

647377 9003176473778 9009016473779 54

647389 9003176473891 9009016473892 54

647549 9003176475499 9009016475490 79

647550 9003176475505 9009016475506 79

647684 9003176476847 9009016476848 54

647685 9003176476854 9009016476855 52

648425 9003176484255 9009016484256 396

648577 9003176485771 9009016485772 59

649692 9003176496920 285

649723 9003176497231 9009016497232 284

651544 9003176515447 9009016515448 34

651998 9003176519988 9009016519989 30

655529 9003176555290 9009016555291 58

655864 9003176558642 188

655869 9003176558697 188

655875 9003176558758 188

655876 9003176558765 188

655916 9003176559168 189

655918 9003176559182 189

655919 9003176559199 189

655921 9003176559212 190

655927 9003176559274 190

655929 9003176559298 190

655935 9003176559359 190

655938 9003176559380 190

655957 9003176559571 191

655958 9003176559588 191

656023 9003176560232 191

656025 9003176560256 191

657665 9003176576653 9009016576654 206

657667 9003176576677 205

657669 9003176576691 205

658122 9003176581220 201

661085 9003176610852 9009016610853 396

662236 9003176622367 298

662430 9003176624309 9009016624300 59

662442 9003176624422 130

664048 9003176640484 250

664052 9003176640521 250

664185 9003176641856 252

664256 9003176642563 9009016642564 248

664261 9003176642617 248

664383 9003176643836 202

664383 9003176643836 202

664384 9003176643843 202

664384 9003176643843 202

664389 9003176643898 202

664390 9003176643904 202

664391 9003176643911 202

664393 9003176643935 202

664394 9003176643942 202

664396 9003176643966 202

664397 9003176643973 202

664397 9003176643973 202

664398 9003176643980 202

664401 9003176644017 202

664402 9003176644024 203

664405 9003176644055 202

664406 9003176644062 202

664407 9003176644079 202

664409 9003176644093 203

664410 9003176644109 203

664412 9003176644123 203

664419 9003176644192 203

664420 9003176644208 203

664423 9003176644239 203

664426 9003176644260 203

664447 9003176644475 206

664451 9003176644512 203

664452 9003176644529 203

664453 9003176644536 203

664455 9003176644550 203

664456 9003176644567 203
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664459 9003176644598 203

664463 9003176644635 203

664465 9003176644659 203

664474 9003176644741 203

664476 9003176644765 203

664477 9003176644772 203

664478 9003176644789 199

664485 9003176644857 203

664490 9003176644901 203

664493 9003176644932 203

664497 9003176644970 203

664498 9003176644987 203

664504 9003176645045 203

664506 9003176645069 200

664530 9003176645304 207

664531 9003176645311 207

664535 9003176645359 207

664536 9003176645366 207

664544 9003176645441 198

664545 9003176645458 198

664546 9003176645465 198

664548 9003176645489 198

664549 9003176645496 198

664552 9003176645526 198

664558 9003176645588 198

664561 9003176645618 189

664563 9003176645632 199

664564 9003176645649 190

664566 9003176645663 199

664571 9003176645717 190

664573 9003176645731 190

664574 9003176645748 199

664575 9003176645755 190

664578 9003176645786 190

664583 9003176645830 190

664584 9003176645847 199

664585 9003176645854 190

664587 9003176645878 190

664588 9003176645885 190

664621 9003176646219 220

664622 9003176646226 220

664623 9003176646233 202

664626 9003176646264 199

664628 9003176646288 221

664632 9003176646325 199

664633 9003176646332 221

664640 9003176646400 221

664642 9003176646424 200

664643 9003176646431 200

664645 9003176646455 200

664646 9003176646462 200

664647 9003176646479 200

664648 9003176646486 200

664654 9003176646547 221

664655 9003176646554 221

664656 9003176646561 200

664657 9003176646578 200

664658 9003176646585 200

664666 9003176646660 227

664668 9003176646684 227

664669 9003176646691 227

664670 9003176646707 227

664672 9003176646721 227

664673 9003176646738 227

664675 9003176646752 227

664677 9003176646776 227

664679 9003176646790 227

664683 9003176646837 228

664684 9003176646844 228

664685 9003176646851 228

664686 9003176646868 228

664689 9003176646899 228

664692 9003176646929 228

664693 9003176646936 228

664694 9003176646943 228

664695 9003176646950 228

664696 9003176646967 228

664697 9003176646974 228

664699 9003176646998 226

664704 9003176647049 226
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664706 9003176647063 226

664708 9003176647087 226

664711 9003176647117 226

664712 9003176647124 226

664715 9003176647155 226

664716 9003176647162 226

664717 9003176647179 226

664719 9003176647193 226

664721 9003176647216 226

664722 9003176647223 226

664728 9003176647285 228

664737 9003176647377 228

664738 9003176647384 228

664742 9003176647421 228

664744 9003176647445 228

664746 9003176647469 228

664749 9003176647490 228

664757 9003176647575 228

664759 9003176647599 228

664760 9003176647605 228

664761 9003176647612 228

664764 9003176647643 228

664766 9003176647667 228

664767 9003176647674 228

664768 9003176647681 226

664771 9003176647711 226

664772 9003176647728 226

664777 9003176647773 227

664780 9003176647803 227

664783 9003176647834 227

664785 9003176647858 227

664787 9003176647872 226

664791 9003176647919 227

664792 9003176647926 226

664793 9003176647933 227

664794 9003176647940 227

664795 9003176647957 227

664796 9003176647964 227

665019 9003176650193 230

665040 9003176650407 269

665141 9003176651411 295

665142 9003176651428 295

665143 9003176651435 295

665267 9003176652678 199

665269 9003176652692 199

665278 9003176652784 200

665281 9003176652814 200

665282 9003176652821 199

665285 9003176652852 200

665287 9003176652876 200

665294 9003176652944 199

665295 9003176652951 199

665296 9003176652968 199

665297 9003176652975 199

665900 9003176659004 9009016659005 45

665983 9003176659837 273

666137 9003176661373 285

666221 9003176662219 9009016662210 376

666276 9003176662769 9009016662760 376

666279 9003176662790 9009016662791 376

666280 9003176662806 9009016662807 376

666288 9003176662882 9009016662883 284

666421 9003176664213 9009016664214 376

666529 9003176665296 199

666530 9003176665302 199

666532 9003176665326 199

666533 9003176665333 198

667182 9003176671822 266

667198 9003176671983 9009016671984 396

667629 9003176676292 9009016676293 107

667632 9003176676322 9009016676323 108

667841 9003176678418 253

667930 9003176679309 293

667995 9003176679958 9009016679959 61

668570 9003176685706 9009016685707 47

668630 9003176686307 9009016686308 321

668631 9003176686314 9009016686315 321

668632 9003176686321 9009016686322 321

668633 9003176686338 9009016686339 321

668634 9003176686345 9009016686346 321
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668635 9003176686352 9009016686353 321

668637 9003176686376 9009016686377 321

668638 9003176686383 9009016686384 321

668640 9003176686406 9009016686407 321

668641 9003176686413 9009016686414 321

668642 9003176686420 9009016686421 326

668644 9003176686444 9009016686445 326

668649 9003176686499 9009016686490 326

668663 9003176686635 9009016686636 326

668664 9003176686642 9009016686643 326

668665 9003176686659 9009016686650 326

668670 9003176686703 9009016686704 326

668672 9003176686727 9009016686728 326

668673 9003176686734 9009016686735 326

668679 9003176686796 9009016686797 321

668681 9003176686819 9009016686810 321

668683 9003176686833 9009016686834 321

668686 9003176686864 9009016686865 326

668687 9003176686871 9009016686872 326

668691 9003176686918 9009016686919 326

668692 9003176686925 9009016686926 326

668693 9003176686932 9009016686933 326

668694 9003176686949 9009016686940 326

668696 9003176686963 9009016686964 326

668697 9003176686970 9009016686971 326

668698 9003176686987 9009016686988 326

669109 9003176691097 258

669110 9003176691103 258

671090 9003176710903 9009016710904 45

671093 9003176710934 9009016710935 45

671108 9003176711085 9009016711086 45

674471 9003176744717 9009016744718 30

674473 9003176744731 9009016744732 30

675264 9003176752644 248

675272 9003176752729 9009016752720 287

675283 9003176752835 9009016752836 59

675309 9003176753092 9009016753093 287

675318 9003176753184 9009016753185 287

675436 9003176754365 298

676423 9003176764234 9009016764235 45

676428 9003176764289 9009016764280 45

676589 9003176765897 9009016765898 287

678198 9003176781989 9009016781980 397

678953 9003176789534 297

678953 9003176789534 297

678953 9003176789534 297

679634 9003176796341 9009016796342 287

679662 9003176796624 9009016796625 376

679663 9003176796631 9009016796632 376

679664 9003176796648 9009016796649 376

679671 9003176796716 9009016796717 288

679931 9003176799311 298

679936 9003176799366 298

679938 9003176799380 298

679939 9003176799397 298

679940 9003176799403 298

679942 9003176799427 298

679945 9003176799458 298

679946 9003176799465 9009016799466 287

679947 9003176799472 298

679948 9003176799489 298

679949 9003176799496 298

679951 9003176799519 298

679952 9003176799526 298

679953 9003176799533 298

680097 9003176800970 299

680098 9003176800987 299

680099 9003176800994 299

680100 9003176801007 299

680102 9003176801021 299

680104 9003176801045 299

680107 9003176801076 299

680110 9003176801106 299

680112 9003176801120 299

680114 9003176801144 299

680115 9003176801151 299

680116 9003176801168 299

680118 9003176801182 299

680120 9003176801205 299

680123 9003176801236 299
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680124 9003176801243 299

681915 9003176819156 9009016819157 287

682101 9003176821012 9009016821013 105

682103 9003176821036 9009016821037 105

682104 9003176821043 9009016821044 105

682105 9003176821050 9009016821051 105

682106 9003176821067 9009016821068 105

682107 9003176821074 9009016821075 105

682110 9003176821104 9009016821105 105

682111 9003176821111 9009016821112 105

682112 9003176821128 9009016821129 105

682527 9003176825270 298

682529 9003176825294 298

682530 9003176825300 298

683963 9003176839635 298

684827 9003176848279 298

685346 9003176853464 298

685975 9003176859756 298

686906 9003176869069 298

689930 9003176899301 9009016899302 287

690233 9003176902339 190

690784 9003176907846 189

690785 9003176907853 188

694995 9003176949952 298

695084 9003176950842 298

696324 9003176963248 9009016963249 287

699330 9003176993306 9009016993307 40

699984 9003176999841 9009016999842 321

700297 9003177002977 298

701439 9003177014390 9009017014391 80

701515 9003177015151 9009017015152 80

701518 9003177015182 9009017015183 80

702678 9003177026782 298

703242 9003177032424 9009017032425 285

704198 9003177041983 9009017041984 40

705824 9009017058241 427

705825 9009017058258 427

705826 9009017058265 427

705828 9009017058289 427

705830 9009017058302 427

705831 9009017058319 427

705832 9009017058326 427

705833 9009017058333 427

705834 9009017058340 427

705836 9009017058364 427

705837 9009017058371 427

705839 9009017058395 427

705840 9009017058401 427

705841 9009017058418 427

705842 9009017058425 427

705843 9009017058432 427

705844 9009017058449 427

705845 9009017058456 427

705846 9009017058463 427

705850 9009017058500 427

705851 9009017058517 427

705852 9009017058524 427

705853 9009017058531 427

705854 9009017058548 427

705855 9009017058555 427

705856 9009017058562 427

705857 9009017058579 427

705858 9009017058586 427

705859 9009017058593 427

705860 9009017058609 427

705861 9009017058616 427

705862 9009017058623 427

705863 9009017058630 427

705864 9009017058647 427

705873 9009017058739 428

705874 9009017058746 428

705875 9009017058753 428

705876 9009017058760 428

705877 9009017058777 428

705878 9009017058784 428

705879 9009017058791 428

705880 9009017058807 428

705881 9009017058814 428

705882 9009017058821 428

705883 9009017058838 428
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705884 9009017058845 428

705885 9009017058852 428

705886 9009017058869 428

705887 9009017058876 428

705888 9009017058883 428

705889 9009017058890 428

705891 9009017058913 428

705892 9009017058920 428

705894 9009017058944 428

705895 9009017058951 428

705896 9009017058968 428

705898 9009017058982 428

705945 9009017059453 426

705946 9009017059460 426

705947 9009017059477 426

705948 9009017059484 426

705959 9009017059590 426

705960 9009017059606 426

705962 9009017059620 426

705965 9009017059651 426

705966 9009017059668 426

705967 9009017059675 426

705968 9009017059682 426

705969 9009017059699 426

705970 9009017059705 426

705972 9009017059729 426

705989 9003177059896 9009017059897 436

705990 9003177059902 9009017059903 436

705991 9003177059919 9009017059910 436

705992 9003177059926 9009017059927 436

705993 9003177059933 9009017059934 436

705994 9003177059940 9009017059941 436

705995 9003177059957 9009017059958 436

705996 9003177059964 9009017059965 436

705997 9003177059971 9009017059972 436

705998 9003177059988 9009017059989 436

705999 9003177059995 9009017059996 436

706000 9003177060007 9009017060008 436

706001 9003177060014 9009017060015 434

706002 9003177060021 9009017060022 434

706003 9003177060038 9009017060039 434

706004 9003177060045 9009017060046 434

706005 9003177060052 9009017060053 434

706006 9003177060069 9009017060060 434

706007 9003177060076 9009017060077 434

706008 9003177060083 9009017060084 434

706009 9003177060090 9009017060091 434

706010 9003177060106 9009017060107 434

706011 9003177060113 9009017060114 434

706012 9003177060120 9009017060121 434

706013 9003177060137 9009017060138 434

706014 9003177060144 9009017060145 434

706015 9003177060151 9009017060152 435

706016 9003177060168 9009017060169 435

706018 9003177060182 9009017060183 435

706020 9003177060205 9009017060206 435

706021 9003177060212 9009017060213 435

706022 9003177060229 9009017060220 435

706023 9003177060236 9009017060237 435

706024 9003177060243 9009017060244 345

706025 9003177060250 9009017060251 345

706026 9003177060267 9009017060268 345

706027 9003177060274 9009017060275 345

706028 9003177060281 9009017060282 345

706029 9003177060298 9009017060299 345

706030 9003177060304 9009017060305 345

706031 9003177060311 9009017060312 345

706032 9003177060328 9009017060329 345

706033 9003177060335 9009017060336 345

706034 9003177060342 9009017060343 345

706035 9003177060359 9009017060350 345

706036 9003177060366 9009017060367 345

706037 9003177060373 9009017060374 345

706038 9003177060380 9009017060381 346

706039 9003177060397 9009017060398 346

706047 9003177060472 9009017060473 346

706048 9003177060489 9009017060480 346

706049 9003177060496 9009017060497 344

706050 9003177060502 9009017060503 344

706051 9003177060519 9009017060510 344
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706052 9003177060526 9009017060527 344

706053 9003177060533 9009017060534 344

706054 9003177060540 9009017060541 345

706055 9003177060557 9009017060558 345

706056 9003177060564 9009017060565 345

706057 9003177060571 9009017060572 345

706058 9003177060588 9009017060589 345

706059 9003177060595 9009017060596 345

706060 9003177060601 9009017060602 345

706061 9003177060618 9009017060619 345

706063 9003177060632 9009017060633 345

706064 9003177060649 9009017060640 345

706065 9003177060656 9009017060657 345

706066 9003177060663 9009017060664 345

706067 9003177060670 9009017060671 345

706068 9003177060687 9009017060688 340

706069 9003177060694 9009017060695 340

706071 9003177060717 9009017060718 340

706072 9003177060724 9009017060725 340

706073 9003177060731 9009017060732 340

706074 9003177060748 9009017060749 340

706075 9003177060755 9009017060756 340

706076 9003177060762 9009017060763 340

706077 9003177060779 9009017060770 340

706078 9003177060786 9009017060787 340

706079 9003177060793 9009017060794 340

706082 9003177060823 9009017060824 340

706084 9003177060847 9009017060848 340

706088 9003177060885 9009017060886 340

706089 9003177060892 9009017060893 340

706090 9003177060908 9009017060909 340

706091 9003177060915 9009017060916 340

706092 9003177060922 9009017060923 340

706107 9003177061073 9009017061074 343

706108 9003177061080 9009017061081 343

706109 9003177061097 9009017061098 343

706110 9003177061103 9009017061104 343

706111 9003177061110 9009017061111 343

706114 9003177061141 9009017061142 343

706116 9003177061165 9009017061166 343

706117 9003177061172 9009017061173 343

706119 9003177061196 9009017061197 344

706120 9003177061202 9009017061203 344

706123 9003177061233 9009017061234 344

706124 9003177061240 9009017061241 344

706125 9003177061257 9009017061258 339

706126 9003177061264 9009017061265 339

706127 9003177061271 9009017061272 339

706128 9003177061288 9009017061289 339

706129 9003177061295 9009017061296 339

706130 9003177061301 9009017061302 339

706135 9003177061356 9009017061357 347

706136 9003177061363 9009017061364 347

706137 9003177061370 9009017061371 347

706138 9003177061387 9009017061388 347

706139 9003177061394 9009017061395 347

706139 9003177061394 9009017061395 347

706141 9003177061417 9009017061418 347

706141 9003177061417 9009017061418 347

706142 9003177061424 9009017061425 347

706142 9003177061424 9009017061425 347

706143 9003177061431 9009017061432 347

706143 9003177061431 9009017061432 347

706144 9003177061448 9009017061449 442

706145 9003177061455 9009017061456 442

706146 9003177061462 9009017061463 442

706147 9003177061479 9009017061470 442

706148 9003177061486 9009017061487 442

706149 9003177061493 9009017061494 442

706150 9003177061509 9009017061500 442

706151 9003177061516 9009017061517 442

706152 9003177061523 9009017061524 442

706154 9003177061547 9009017061548 442

706155 9003177061554 9009017061555 442

706157 9003177061578 9009017061579 442

706158 9003177061585 9009017061586 442

706219 9003177062193 9009017062194 443

706221 9003177062216 9009017062217 443

706222 9003177062223 9009017062224 443

706244 9003177062445 9009017062446 443
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706245 9003177062452 9009017062453 443

706246 9003177062469 9009017062460 443

706255 9003177062551 9009017062552 443

706258 9003177062582 9009017062583 443

706259 9003177062599 9009017062590 443

706268 9003177062681 9009017062682 443

706269 9003177062698 9009017062699 443

706270 9003177062704 9009017062705 443

706281 9003177062810 9009017062811 414

706282 9003177062827 9009017062828 414

706283 9003177062834 9009017062835 414

706284 9003177062841 9009017062842 414

706285 9003177062858 9009017062859 414

706286 9003177062865 9009017062866 414

706290 9003177062902 9009017062903 414

706291 9003177062919 9009017062910 414

706292 9003177062926 9009017062927 414

706293 9003177062933 9009017062934 414

706295 9003177062957 9009017062958 414

706299 9003177062995 9009017062996 414

706300 9003177063008 9009017063009 414

706301 9003177063015 9009017063016 414

706302 9003177063022 9009017063023 414

706303 9003177063039 9009017063030 414

706305 9003177063053 9009017063054 414

706306 9003177063060 9009017063061 414

706307 9003177063077 9009017063078 414

706308 9003177063084 9009017063085 414

706309 9003177063091 9009017063092 414

706310 9003177063107 9009017063108 414

706311 9003177063114 9009017063115 414

706312 9003177063121 9009017063122 414

706313 9003177063138 9009017063139 414

706314 9003177063145 9009017063146 414

706315 9003177063152 9009017063153 414

706316 9003177063169 9009017063160 414

706317 9003177063176 9009017063177 414

706318 9003177063183 9009017063184 414

706320 9003177063206 9009017063207 414

706323 9003177063237 9009017063238 414

706324 9003177063244 9009017063245 414

706325 9003177063251 9009017063252 414

706327 9003177063275 9009017063276 415

706328 9003177063282 9009017063283 415

706329 9003177063299 9009017063290 415

706330 9003177063305 9009017063306 415

706331 9003177063312 9009017063313 415

706333 9003177063336 9009017063337 415

706336 9003177063367 9009017063368 415

706337 9003177063374 9009017063375 415

706338 9003177063381 9009017063382 415

706340 9003177063404 9009017063405 415

706341 9003177063411 9009017063412 415

706342 9003177063428 9009017063429 415

706343 9003177063435 9009017063436 415

706344 9003177063442 9009017063443 415

706345 9003177063459 9009017063450 415

706346 9003177063466 9009017063467 415

706347 9003177063473 9009017063474 415

706348 9003177063480 9009017063481 415

706349 9003177063497 9009017063498 416

706350 9003177063503 9009017063504 416

706351 9003177063510 9009017063511 416

706352 9003177063527 9009017063528 416

706353 9003177063534 9009017063535 416

706354 9003177063541 9009017063542 416

706356 9003177063565 9009017063566 416

706361 9003177063619 9009017063610 417

706362 9003177063626 9009017063627 417

706363 9003177063633 9009017063634 417

706364 9003177063640 9009017063641 417

706365 9003177063657 9009017063658 417

706366 9003177063664 9009017063665 417

706367 9003177063671 9009017063672 417

706368 9003177063688 9009017063689 417

706369 9003177063695 9009017063696 417

706370 9003177063701 9009017063702 417

706371 9003177063718 9009017063719 417

706372 9003177063725 9009017063726 417

706375 9003177063756 9009017063757 417
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706376 9003177063763 9009017063764 417

706377 9003177063770 9009017063771 417

706380 9003177063800 9009017063801 417

706381 9003177063817 9009017063818 417

706383 9003177063831 9009017063832 417

706384 9003177063848 9009017063849 417

706385 9003177063855 9009017063856 417

706386 9003177063862 9009017063863 417

706387 9003177063879 9009017063870 417

706388 9003177063886 9009017063887 417

706393 9003177063930 9009017063931 417

706394 9003177063947 9009017063948 417

706395 9003177063954 9009017063955 417

706397 9003177063978 9009017063979 417

706398 9003177063985 9009017063986 417

706399 9003177063992 9009017063993 417

706401 9003177064012 9009017064013 417

706402 9003177064029 9009017064020 417

706403 9003177064036 9009017064037 417

706404 9003177064043 9009017064044 417

706405 9003177064050 9009017064051 417

706406 9003177064067 9009017064068 417

706407 9003177064074 9009017064075 417

706408 9003177064081 9009017064082 417

706409 9003177064098 9009017064099 417

706410 9003177064104 9009017064105 417

706411 9003177064111 9009017064112 417

706413 9003177064135 9009017064136 418

706414 9003177064142 9009017064143 418

706415 9003177064159 9009017064150 418

706416 9003177064166 9009017064167 418

706417 9003177064173 9009017064174 418

706418 9003177064180 9009017064181 418

706419 9003177064197 9009017064198 418

706420 9003177064203 9009017064204 420

706421 9003177064210 9009017064211 420

706422 9003177064227 9009017064228 420

706424 9003177064241 9009017064242 420

706426 9003177064265 9009017064266 420

706428 9003177064289 9009017064280 420

706429 9003177064296 9009017064297 420

706430 9003177064302 9009017064303 420

706432 9003177064326 9009017064327 421

706433 9003177064333 9009017064334 421

706434 9003177064340 9009017064341 421

706435 9003177064357 9009017064358 421

706436 9003177064364 9009017064365 421

706437 9003177064371 9009017064372 420

706438 9003177064388 9009017064389 420

706441 9003177064418 9009017064419 420

706442 9003177064425 9009017064426 420

706443 9003177064432 9009017064433 420

706444 9003177064449 9009017064440 420

706446 9003177064463 9009017064464 420

706447 9003177064470 9009017064471 420

706449 9003177064494 9009017064495 420

706450 9003177064500 9009017064501 420

706451 9003177064517 9009017064518 420

706452 9003177064524 9009017064525 420

706453 9003177064531 9009017064532 420

706454 9003177064548 9009017064549 421

706455 9003177064555 9009017064556 421

706456 9003177064562 9009017064563 421

706457 9003177064579 9009017064570 421

706459 9003177064593 9009017064594 421

706460 9003177064609 9009017064600 421

706461 9003177064616 9009017064617 421

706463 9003177064630 9009017064631 421

706464 9003177064647 9009017064648 421

706465 9003177064654 9009017064655 421

706466 9003177064661 9009017064662 421

706467 9003177064678 9009017064679 422

706469 9003177064692 9009017064693 422

706470 9003177064708 9009017064709 422

706471 9003177064715 9009017064716 422

706472 9003177064722 9009017064723 422

706473 9003177064739 9009017064730 420

706474 9003177064746 9009017064747 420

706475 9003177064753 9009017064754 420

706477 9003177064777 9009017064778 420
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706478 9003177064784 9009017064785 421

706480 9003177064807 9009017064808 421

706481 9003177064814 9009017064815 421

706482 9003177064821 9009017064822 421

706483 9003177064838 9009017064839 421

706484 9003177064845 9009017064846 421

706489 9003177064890 9009017064891 421

706492 9003177064920 9009017064921 421

706493 9003177064937 9009017064938 421

706494 9003177064944 9009017064945 421

706497 9003177064975 9009017064976 421

706499 9003177064999 9009017064990 421

706500 9003177065002 9009017065003 421

706501 9003177065019 9009017065010 421

706502 9003177065026 9009017065027 421

706503 9003177065033 9009017065034 421

706514 9003177065149 9009017065140 388

706515 9003177065156 9009017065157 388

706516 9003177065163 9009017065164 388

706517 9003177065170 9009017065171 388

706519 9003177065194 9009017065195 388

706520 9003177065200 9009017065201 388

706521 9003177065217 9009017065218 388

706523 9003177065231 9009017065232 388

706524 9003177065248 9009017065249 388

706525 9003177065255 9009017065256 388

706526 9003177065262 9009017065263 388

706527 9003177065279 9009017065270 388

706528 9003177065286 9009017065287 388

706529 9003177065293 9009017065294 388

706530 9003177065309 9009017065300 388

706531 9003177065316 9009017065317 388

706533 9003177065330 9009017065331 388

706534 9003177065347 9009017065348 388

706535 9003177065354 9009017065355 388

706536 9003177065361 9009017065362 388

706537 9003177065378 9009017065379 388

706538 9003177065385 9009017065386 388

706539 9003177065392 9009017065393 388

706540 9003177065408 9009017065409 388

706541 9003177065415 9009017065416 388

706542 9003177065422 9009017065423 388

706543 9003177065439 9009017065430 388

706544 9003177065446 9009017065447 388

706545 9003177065453 9009017065454 388

706546 9003177065460 9009017065461 388

706547 9003177065477 9009017065478 388

706548 9003177065484 9009017065485 388

706550 9003177065507 9009017065508 388

706551 9003177065514 9009017065515 388

706552 9003177065521 9009017065522 388

706553 9003177065538 9009017065539 388

706555 9003177065552 9009017065553 389

706557 9003177065576 9009017065577 389

706558 9003177065583 9009017065584 389

706559 9003177065590 9009017065591 389

706560 9003177065606 9009017065607 389

706561 9003177065613 9009017065614 389

706562 9003177065620 9009017065621 389

706563 9003177065637 9009017065638 389

706564 9003177065644 9009017065645 389

706565 9003177065651 9009017065652 389

706566 9003177065668 9009017065669 389

706567 9003177065675 9009017065676 389

706568 9003177065682 9009017065683 389

706569 9003177065699 9009017065690 389

706570 9003177065705 9009017065706 389

706571 9003177065712 9009017065713 389

706573 9003177065736 9009017065737 389

706574 9003177065743 9009017065744 389

706575 9003177065750 9009017065751 389

706576 9003177065767 9009017065768 389

706577 9003177065774 9009017065775 389

706578 9003177065781 9009017065782 389

706631 9003177066313 252

707005 9003177070051 9009017070052 333

707007 9003177070075 9009017070076 333

707008 9003177070082 9009017070083 333

707010 9003177070105 9009017070106 333

707011 9003177070112 9009017070113 333
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707012 9003177070129 9009017070120 333

707013 9003177070136 9009017070137 333

707014 9003177070143 9009017070144 333

707015 9003177070150 9009017070151 333

707016 9003177070167 9009017070168 333

707017 9003177070174 9009017070175 333

707018 9003177070181 9009017070182 333

707153 9003177071539 9009017071530 333

707155 9003177071553 9009017071554 333

707156 9003177071560 9009017071561 333

707158 9003177071584 9009017071585 333

707159 9003177071591 9009017071592 333

707160 9003177071607 9009017071608 333

707161 9003177071614 9009017071615 333

707163 9003177071638 9009017071639 333

707165 9003177071652 9009017071653 333

707166 9003177071669 9009017071660 333

707167 9003177071676 9009017071677 333

707168 9003177071683 9009017071684 333

709899 9003177098994 9009017098995 220

709989 9009017099893 9003177099892 346

709991 9009017099916 9003177099915 346

709992 9009017099923 9003177099922 346

709993 9009017099930 9003177099939 346

709994 9009017099947 9003177099946 346

709995 9009017099954 9003177099953 346

709997 9009017099978 9003177099977 346

709998 9009017099985 9003177099984 346

709999 9009017099992 9003177099991 346

710002 9009017100025 9003177100024 346

710005 9009017100056 9003177100055 346

710006 9009017100063 9003177100062 347

710006 9009017100063 9003177100062 347

710007 9009017100070 9003177100079 347

710007 9009017100070 9003177100079 347

710008 9009017100087 448

710009 9009017100094 9003177100093 448

710011 9009017100117 9003177100116 389

710012 9009017100124 9003177100123 389

710013 9009017100131 9003177100130 389

710014 9009017100148 9003177100147 389

710015 9009017100155 9003177100154 389

710016 9009017100162 9003177100161 389

710017 9009017100179 9003177100178 389

710018 9009017100186 9003177100185 389

710022 9009017100223 9003177100222 389

710023 9009017100230 9003177100239 389

710025 9009017100254 9003177100253 389

710026 9009017100261 9003177100260 389

711619 9003177116193 298

711834 9003177118340 9009017118341 40

711866 9003177118661 298

712259 9003177122590 9009017122591 338

712268 9003177122682 9009017122683 338

712269 9003177122699 9009017122690 338

712482 9003177124822 298

712490 9003177124907 9009017124908 282

713071 9003177130717 204

713537 9003177135378 188

718030 9003177180309 9009017180300 75

718361 9003177183614 9009017183615 248

719788 9003177197888 9009017197889 329

719793 9003177197932 9009017197933 329

719794 9003177197949 9009017197940 329

719796 9003177197963 9009017197964 329

719797 9003177197970 9009017197971 332

719798 9003177197987 9009017197988 332

719799 9003177197994 9009017197995 332

719800 9003177198007 9009017198008 332

719840 9003177198403 9009017198404 332

719841 9003177198410 9009017198411 332

719846 9003177198465 9009017198466 332

719847 9003177198472 9009017198473 332

719904 9003177199042 9009017199043 265

719906 9003177199066 9009017199067 265

719918 9003177199189 9009017199180 267

719922 9003177199226 9009017199227 266

720012 9003177200120 9009017200121 267

721301 9003177213014 9009017213015 287

721303 9003177213038 9009017213039 287
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721319 9003177213199 9009017213190 287

722408 9003177224089 9009017224080 58

722981 9003177229817 9009017229818 52

723117 9003177231179 9009017231170 250

723118 9003177231186 9009017231187 250

724257 9003177242571 9009017242572 434

724264 9003177242649 9009017242640 434

724267 9003177242670 9009017242671 434

724268 9003177242687 9009017242688 434

724271 9003177242717 9009017242718 434

724272 9003177242724 9009017242725 434

724273 9003177242731 9009017242732 434

724275 9003177242755 9009017242756 434

724276 9003177242762 9009017242763 434

724281 9003177242816 9009017242817 434

724283 9003177242830 9009017242831 434

724284 9003177242847 9009017242848 434

724285 9003177242854 9009017242855 434

724476 9003177244766 298

728528 9003177285288 9009017285289 321

728649 9003177286490 9009017286491 329

728650 9003177286506 9009017286507 330

728657 9003177286575 9009017286576 330

728659 9003177286599 9009017286590 330

728661 9003177286612 9009017286613 330

729764 9003177297649 9009017297640 326

730559 9003177305597 9009017305598 326

730560 9003177305603 9009017305604 326

731387 9003177313875 9009017313876 288

731399 9003177313998 9009017313999 288

732088 9003177320880 9009017320881 47

733646 9003177336461 205

734378 9003177343780 9009017343781 72

734693 9003177346934 9009017346935 75

734828 9003177348280 9009017348281 108

735896 9003177358968 286

737812 9003177378126 9009017378127 248

739982 9003177399824 9009017399825 33

740382 9003177403828 296

740383 9003177403835 296

740908 9003177409080 268

741230 9003177412301 9009017412302 369

741285 9003177412851 9009017412852 369

741291 9003177412912 9009017412913 369

741347 9003177413476 9009017413477 369

741348 9003177413483 9009017413484 369

741349 9003177413490 9009017413491 369

741455 9003177414558 9009017414559 418

741460 9003177414602 9009017414603 418

741464 9003177414640 9009017414641 418

741471 9003177414718 9009017414719 418

741474 9003177414749 9009017414740 418

742148 9003177421488 9009017421489 368

742153 9003177421532 9009017421533 368

742154 9003177421549 9009017421540 368

742155 9003177421556 9009017421557 368

742157 9003177421570 9009017421571 368

742158 9003177421587 9009017421588 368

742167 9003177421679 9009017421670 325

742168 9003177421686 9009017421687 325

742375 9003177423758 9009017423759 368

742378 9003177423789 9009017423780 368

742379 9003177423796 9009017423797 368

742380 9003177423802 9009017423803 368

742381 9003177423819 9009017423810 368

742382 9003177423826 9009017423827 368

742384 9003177423840 9009017423841 368

742385 9003177423857 9009017423858 368

742939 9003177429392 298

743938 9003177439384 9009017439385 29

743942 9003177439421 9009017439422 29

743944 9003177439445 9009017439446 29

743946 9003177439469 9009017439460 28

743947 9003177439476 9009017439477 28

747511 9003177475115 228

747516 9003177475160 228

747519 9003177475191 227

747522 9003177475221 227

747526 9003177475269 228

747530 9003177475306 228
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749042 9003177490422 204

749043 9003177490439 204

751424 9003177514241 296

757089 9003177570896 9009017570897 29

759826 9003177598265 296

762445 9003177624452 9009017624453 265

763854 9003177638541 296

764468 9003177644689 9009017644680 250

765657 9003177656576 9009017656577 118

765996 9003177659966 9009017659967 118

766046 9003177660467 9009017660468 118

766050 9003177660504 9009017660505 118

766051 9003177660511 9009017660512 118

766062 9003177660627 9009017660628 118

766068 9003177660689 9009017660680 118

766072 9003177660726 9009017660727 118

766091 9003177660917 9009017660918 119

766092 9003177660924 9009017660925 119

766099 9003177660993 9009017660994 120

766100 9003177661006 9009017661007 120

766108 9003177661082 9009017661083 120

766111 9003177661112 9009017661113 120

766112 9003177661129 9009017661120 120

766113 9003177661136 9009017661137 120

766115 9003177661150 9009017661151 120

766116 9003177661167 9009017661168 120

766117 9003177661174 9009017661175 121

766119 9003177661198 9009017661199 121

766120 9003177661204 9009017661205 120

766121 9003177661211 9009017661212 121

766126 9003177661266 9009017661267 119

766127 9003177661273 9009017661274 119

766130 9003177661303 9009017661304 120

766131 9003177661310 9009017661311 120

766133 9003177661334 9009017661335 120

766134 9003177661341 9009017661342 120

766139 9003177661396 9009017661397 119

766140 9003177661402 9009017661403 119

766145 9003177661457 9009017661458 119

766147 9003177661471 9009017661472 119

766150 9003177661501 9009017661502 119

766154 9003177661549 9009017661540 119

766155 9003177661556 9009017661557 118

766156 9003177661563 9009017661564 118

766160 9003177661600 9009017661601 119

766927 9003177669279 9009017669270 118

766929 9003177669293 9009017669294 119

766930 9003177669309 9009017669300 120

766932 9003177669323 9009017669324 118

766934 9003177669347 9009017669348 118

766935 9003177669354 9009017669355 125

766936 9003177669361 9009017669362 118

766937 9003177669378 9009017669379 119

766939 9003177669392 9009017669393 119

766942 9003177669422 9009017669423 119

766944 9003177669446 9009017669447 120

766945 9003177669453 9009017669454 120

766949 9003177669491 9009017669492 120

768710 9003177687105 9009017687106 120

768712 9003177687129 9009017687120 120

768715 9003177687150 9009017687151 125

768717 9003177687174 9009017687175 125

768718 9003177687181 9009017687182 121

768721 9003177687211 9009017687212 121

768747 9003177687471 9009017687472 120

768750 9003177687501 9009017687502 120

768752 9003177687525 9009017687526 120

768754 9003177687549 9009017687540 120

768821 9003177688218 9009017688219 118

768824 9003177688249 9009017688240 118

768828 9003177688287 9009017688288 118

768832 9003177688324 9009017688325 118

768833 9003177688331 9009017688332 118

768834 9003177688348 9009017688349 118

768835 9003177688355 9009017688356 118

768838 9003177688386 9009017688387 118

768841 9003177688416 9009017688417 118

768843 9003177688430 9009017688431 119

768845 9003177688454 9009017688455 125

768846 9003177688461 9009017688462 119
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768847 9003177688478 9009017688479 119

768848 9003177688485 9009017688486 125

768873 9003177688737 9009017688738 119

768874 9003177688744 9009017688745 119

768877 9003177688775 9009017688776 120

768878 9003177688782 9009017688783 120

768880 9003177688805 9009017688806 120

768881 9003177688812 9009017688813 120

768884 9003177688843 9009017688844 125

768885 9003177688850 9009017688851 125

768887 9003177688874 9009017688875 120

768888 9003177688881 9009017688882 120

768891 9003177688911 9009017688912 120

768894 9003177688942 9009017688943 118

768896 9003177688966 9009017688967 125

768898 9003177688980 9009017688981 118

768912 9003177689123 9009017689124 119

768913 9003177689130 9009017689131 119

768916 9003177689161 9009017689162 119

768918 9003177689185 9009017689186 119

768919 9003177689192 9009017689193 119

768924 9003177689246 9009017689247 119

768926 9003177689260 9009017689261 119

768929 9003177689291 9009017689292 119

768941 9003177689413 9009017689414 119

768942 9003177689420 9009017689421 119

768944 9003177689444 9009017689445 119

768948 9003177689482 9009017689483 119

768949 9003177689499 9009017689490 119

768951 9003177689512 9009017689513 119

769680 9003177696800 9009017696801 118

769683 9003177696831 9009017696832 118

772440 9003177724404 296

772442 9003177724428 296

772443 9003177724435 296

772444 9003177724442 296

772446 9003177724466 296

772447 9003177724473 296

772448 9003177724480 296

772453 9003177724534 296

772455 9003177724558 296

772458 9003177724589 296

772461 9003177724619 296

772462 9003177724626 296

772465 9003177724657 296

773268 9003177732683 9009017732684 23

773269 9003177732690 9009017732691 23

775476 9003177754760 275

779426 9003177794261 9009017794262 52

779428 9003177794285 9009017794286 52

779789 9003177797897 9009017797898 288

780935 9003177809354 9009017809355 52

780938 9003177809385 9009017809386 52

781647 9003177816475 227

781649 9003177816499 227

781702 9003177817021 248

785339 9003177853395 9009017853396 22

786852 9003177868528 307

786852 9003177868528 307

786952 9003177869525 230

786953 9003177869532 230

786986 9003177869860 230

788700 9003177887000 9009017887001 60

790783 9003177907838 288

790784 9003177907845 288

793077 9003177930775 9009017930776 54

793338 9003177933387 199

795077 9003177950773 9009017950774 321

795621 9003177956218 226

798715 9003177987151 9009017987152 282

800035 9003178000354 9009018000355 54

801348 9003178013484 9009018013485 120

801349 9003178013491 9009018013492 120

801351 9003178013514 9009018013515 118

801354 9003178013545 9009018013546 118

801355 9003178013552 9009018013553 118

801365 9003178013651 9009018013652 119

801524 9003178015242 9009018015243 125

801527 9003178015273 9009018015274 125

801528 9003178015280 9009018015281 125
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801529 9003178015297 9009018015298 121

801530 9003178015303 9009018015304 121

801531 9003178015310 9009018015311 121

802276 9003178022769 259

803404 9003178034045 9009018034046 40

803404 9003178034045 9009018034046 40

803833 9003178038333 9009018038334 106

803992 9003178039927 198

804945 9003178049452 9009018049453 266

804957 9003178049575 9009018049576 266

804963 9003178049636 9009018049637 266

804964 9003178049643 266

804976 9003178049766 9009018049767 266

804979 9003178049797 9009018049798 266

804983 9003178049834 9009018049835 267

804986 9003178049865 9009018049866 267

804993 9003178049933 9009018049934 266

805000 9003178050007 9009018050008 266

805007 9003178050076 9009018050077 267

805008 9003178050083 9009018050084 267

805015 9003178050151 9009018050152 267

805017 9003178050175 9009018050176 267

805018 9003178050182 9009018050183 267

805019 9003178050199 9009018050190 267

806824 9003178068248 9009018068249 125

806826 9003178068262 9009018068263 125

807005 9003178070050 226

807013 9003178070135 226

816831 9003178168313 9009018168314 396

816833 9003178168337 9009018168338 396

816843 9003178168436 9009018168437 396

816846 9003178168467 9009018168468 396

816847 9003178168474 9009018168475 396

816854 9003178168542 9009018168543 396

816855 9003178168559 9009018168550 396

816871 9003178168719 9009018168710 396

816872 9003178168726 9009018168727 396

816873 9003178168733 9009018168734 396

816874 9003178168740 9009018168741 396

816875 9003178168757 9009018168758 396

816880 9003178168801 9009018168802 396

816893 9003178168931 9009018168932 396

816905 9003178169051 9009018169052 396

816906 9003178169068 9009018169069 396

816907 9003178169075 9009018169076 397

816908 9003178169082 9009018169083 397

816909 9003178169099 9009018169090 397

816911 9003178169112 9009018169113 397

816912 9003178169129 9009018169120 397

816913 9003178169136 9009018169137 397

816914 9003178169143 9009018169144 397

816915 9003178169150 9009018169151 397

816916 9003178169167 9009018169168 397

816918 9003178169181 9009018169182 397

816919 9003178169198 9009018169199 397

816920 9003178169204 9009018169205 397

816921 9003178169211 9009018169212 397

816922 9003178169228 9009018169229 397

816923 9003178169235 9009018169236 397

816924 9003178169242 9009018169243 397

816925 9003178169259 9009018169250 397

816926 9003178169266 9009018169267 397

816927 9003178169273 9009018169274 397

816928 9003178169280 9009018169281 397

816931 9003178169310 9009018169311 397

816933 9003178169334 9009018169335 397

816934 9003178169341 9009018169342 397

816939 9003178169396 9009018169397 397

816940 9003178169402 9009018169403 397

816941 9003178169419 9009018169410 397

816942 9003178169426 9009018169427 397

816943 9003178169433 9009018169434 398

816949 9003178169495 9009018169496 398

816950 9003178169501 9009018169502 398

816951 9003178169518 9009018169519 398

816952 9003178169525 9009018169526 398

816953 9003178169532 9009018169533 398

816954 9003178169549 9009018169540 398

816955 9003178169556 9009018169557 398

816956 9003178169563 9009018169564 398
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816957 9003178169570 9009018169571 398

816958 9003178169587 9009018169588 398

816959 9003178169594 9009018169595 398

816960 9003178169600 9009018169601 398

816961 9003178169617 9009018169618 398

816962 9003178169624 9009018169625 398

816963 9003178169631 9009018169632 398

816964 9003178169648 9009018169649 398

816965 9003178169655 9009018169656 398

816966 9003178169662 9009018169663 398

816967 9003178169679 9009018169670 398

816968 9003178169686 9009018169687 398

816969 9003178169693 9009018169694 398

816971 9003178169716 9009018169717 398

816972 9003178169723 9009018169724 398

816973 9003178169730 9009018169731 398

816974 9003178169747 9009018169748 398

816976 9003178169761 9009018169762 399

816977 9003178169778 9009018169779 399

816978 9003178169785 9009018169786 399

816981 9003178169815 9009018169816 399

816982 9003178169822 9009018169823 399

816983 9003178169839 9009018169830 399

816984 9003178169846 9009018169847 399

816985 9003178169853 9009018169854 399

816986 9003178169860 9009018169861 399

816987 9003178169877 9009018169878 399

816989 9003178169891 9009018169892 399

816990 9003178169907 9009018169908 399

816991 9003178169914 9009018169915 399

816992 9003178169921 9009018169922 399

816993 9003178169938 9009018169939 399

817001 9003178170019 9009018170010 399

817003 9003178170033 9009018170034 399

817011 9003178170118 9009018170119 398

817012 9003178170125 9009018170126 398

817672 9003178176721 9009018176722 321

817935 9003178179357 9009018179358 321

819893 9003178198938 252

820013 9003178200136 269

820958 9003178209580 250

822622 9003178226228 9009018226229 252

822623 9003178226235 9009018226236 252

822624 9003178226242 252

822718 9003178227188 9009018227189 122

822725 9003178227256 9009018227257 121

822728 9003178227287 9009018227288 125

824385 9003178243850 9009018243851 327

826839 9003178268396 250

828192 9003178281920 9009018281921 108

829026 9003178290267 148

829292 9003178292926 142

829293 9003178292933 142

829306 9003178293060 146

829330 9003178293305 147

829562 9003178295620 9009018295621 52

831179 9003178311795 250

834839 9003178348395 9009018348396 60

837436 9003178374363 252

837619 9003178376190 9009018376191 118

840247 9003178402479 9009018402470 33

840506 9003178405067 9009018405068 285

841086 9003178410863 250

842923 9003178429230 9009018429231 288

843037 9003178430373 9009018430374 70

843806 9003178438065 9009018438066 327

845416 9003178454164 9009018454165 122

845593 9003178455932 311

845593 9003178455932 311

845594 9003178455949 311

845594 9003178455949 311

845595 9003178455956 9009018455957 311

845595 9003178455956 9009018455957 311

846344 9003178463449 9009018463440 326

846441 9003178464415 9009018464416 40

846441 9003178464415 9009018464416 40

846442 9003178464422 9009018464423 40

846442 9003178464422 9009018464423 40

846442 9003178464422 9009018464423 40

847917 9003178479174 9009018479175 327
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847921 9003178479211 9009018479212 328

847923 9003178479235 9009018479236 328

847924 9003178479242 9009018479243 327

847925 9003178479259 9009018479250 328

847926 9003178479266 9009018479267 328

847927 9003178479273 9009018479274 327

847928 9003178479280 9009018479281 328

847929 9003178479297 9009018479298 328

848480 9003178484802 288

848563 9003178485632 9009018485633 397

848657 9003178486578 252

849597 9003178495976 199

850504 9003178505040 201

853353 9003178533531 250

853680 9003178536808 9009018536809 309

853680 9003178536808 9009018536809 309

853704 9003178537041 9009018537042 309

853704 9003178537041 9009018537042 309

855818 9003178558183 9009018558184 36

856232 9003178562326 308

856232 9003178562326 308

858531 9003178585318 9009018585319 61

861009 9003178610096 252

863284 9003178632845 9009018632846 60

867598 9003178675989 251

867603 9003178676030 266

867805 9003178678058 288

872338 9003178723383 9009018723384 24

872339 9003178723390 9009018723391 24

872340 9003178723406 9009018723407 24

872341 9003178723413 9009018723414 24

872342 9003178723420 9009018723421 24

872343 9003178723437 9009018723438 24

872344 9003178723444 9009018723445 24

872346 9003178723468 9009018723469 24

872347 9003178723475 9009018723476 24

872348 9003178723482 9009018723483 24

872349 9003178723499 9009018723490 24

872350 9003178723505 9009018723506 24

872351 9003178723512 9009018723513 24

872352 9003178723529 9009018723520 24

872497 9003178724977 252

872688 9003178726889 9009018726880 192

872688 9003178726889 9009018726880 192

872702 9003178727022 193

872702 9003178727022 193

874510 9003178745101 9009018745102 192

874510 9003178745101 9009018745102 192

877158 9003178771582 9009018771583 192

877158 9003178771582 9009018771583 192

879608 9003178796080 252

881114 9003178811141 188

885972 9003178859723 9009018859724 192

885972 9003178859723 9009018859724 192

886353 9003178863539 9009018863530 321

886805 9003178868053 9009018868054 396

886902 9003178869029 311

886902 9003178869029 311

889228 9003178892287 188

890608 9003178906083 148

890618 9003178906182 148

890623 9003178906236 148

890626 9003178906267 148

890635 9003178906359 148

890649 9003178906496 9009018906497 153

890650 9003178906502 9009018906503 153

890652 9003178906526 9009018906527 154

890653 9003178906533 9009018906534 154

890654 9003178906540 9009018906541 154

890655 9003178906557 9009018906558 154

890658 9003178906588 9009018906589 154

890707 9003178907073 9009018907074 154

890708 9003178907080 9009018907081 154

890709 9003178907097 9009018907098 154

890717 9003178907172 9009018907173 154

890718 9003178907189 9009018907180 154

890719 9003178907196 9009018907197 153

890721 9003178907219 9009018907210 153

890722 9003178907226 9009018907227 153

890723 9003178907233 9009018907234 153
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890753 9003178907530 9009018907531 155

890756 9003178907561 9009018907562 155

890757 9003178907578 9009018907579 156

890758 9003178907585 9009018907586 156

890761 9003178907615 9009018907616 156

890762 9003178907622 9009018907623 156

890763 9003178907639 9009018907630 155

890764 9003178907646 9009018907647 155

890765 9003178907653 9009018907654 155

890766 9003178907660 9009018907661 155

890768 9003178907684 9009018907685 156

890769 9003178907691 9009018907692 156

890771 9003178907714 9009018907715 156

890772 9003178907721 9009018907722 156

890774 9003178907745 9009018907746 155

890776 9003178907769 9009018907760 155

890777 9003178907776 9009018907777 155

890778 9003178907783 9009018907784 155

890779 9003178907790 9009018907791 156

890780 9003178907806 9009018907807 156

890810 9003178908100 9009018908101 158

890811 9003178908117 9009018908118 158

890812 9003178908124 9009018908125 158

890813 9003178908131 9009018908132 158

890814 9003178908148 9009018908149 158

890815 9003178908155 9009018908156 158

890817 9003178908179 9009018908170 158

890819 9003178908193 9009018908194 158

890820 9003178908209 9009018908200 158

890821 9003178908216 9009018908217 158

890822 9003178908223 9009018908224 158

890823 9003178908230 9009018908231 158

890827 9003178908278 9009018908279 158

890828 9003178908285 9009018908286 158

890831 9003178908315 9009018908316 158

890832 9003178908322 9009018908323 158

890835 9003178908353 9009018908354 158

890840 9003178908407 9009018908408 157

890841 9003178908414 9009018908415 157

890842 9003178908421 9009018908422 157

890843 9003178908438 9009018908439 157

890844 9003178908445 9009018908446 157

890845 9003178908452 9009018908453 157

890846 9003178908469 9009018908460 157

890847 9003178908476 9009018908477 157

890848 9003178908483 9009018908484 157

890849 9003178908490 9009018908491 157

890851 9003178908513 144

890852 9003178908520 144

890853 9003178908537 144

890854 9003178908544 144

890855 9003178908551 144

890856 9003178908568 144

890858 9003178908582 144

890859 9003178908599 144

890860 9003178908605 142

890862 9003178908629 142

890863 9003178908636 142

890864 9003178908643 142

890865 9003178908650 142

890866 9003178908667 142

890868 9003178908681 142

891126 9003178911261 9009018911262 111

891126 9003178911261 9009018911262 111

894085 9003178940858 148

894595 9003178945952 146

894598 9003178945983 146

894602 9003178946027 147

894770 9003178947703 164

895498 9003178954985 9009018954986 170

895521 9003178955210 9009018955211 158

895576 9003178955760 9009018955761 170

895577 9003178955777 9009018955778 170

895578 9003178955784 9009018955785 170

895579 9003178955791 9009018955792 170

895580 9003178955807 9009018955808 170

895581 9003178955814 9009018955815 170

895669 9003178956699 9009018956690 92

895670 9003178956705 9009018956706 93

895671 9003178956712 9009018956713 93
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895676 9003178956767 9009018956768 93

895677 9003178956774 9009018956775 93

895678 9003178956781 9009018956782 92

895679 9003178956798 9009018956799 93

896109 9003178961099 164

896110 9003178961105 165

896111 9003178961112 164

896113 9003178961136 165

896115 9003178961150 164

896116 9003178961167 165

896119 9003178961198 165

896121 9003178961211 164

896122 9003178961228 165

896123 9003178961235 164

896124 9003178961242 165

896157 9003178961570 142

896158 9003178961587 142

896160 9003178961600 142

896161 9003178961617 142

896162 9003178961624 142

896163 9003178961631 142

896164 9003178961648 142

896165 9003178961655 142

896167 9003178961679 143

896169 9003178961693 143

896170 9003178961709 143

896171 9003178961716 143

896172 9003178961723 143

896173 9003178961730 143

896174 9003178961747 143

896175 9003178961754 143

896207 9003178962072 9009018962073 170

896209 9003178962096 9009018962097 170

896217 9003178962171 9009018962172 170

896219 9003178962195 9009018962196 170

896220 9003178962201 9009018962202 170

896223 9003178962232 9009018962233 172

896224 9003178962249 9009018962240 172

896237 9003178962379 164

896238 9003178962386 164

896239 9003178962393 164

896241 9003178962416 164

896243 9003178962430 164

896244 9003178962447 164

896245 9003178962454 164

896246 9003178962461 164

896247 9003178962478 164

896250 9003178962508 142

896252 9003178962522 142

896253 9003178962539 142

896255 9003178962553 142

896260 9003178962607 147

896289 9003178962898 142

896290 9003178962904 142

896291 9003178962911 142

896292 9003178962928 142

896293 9003178962935 142

896294 9003178962942 146

896379 9003178963796 9009018963797 321

896630 9003178966308 164

896943 9003178969439 144

897024 9003178970244 295

897078 9003178970787 9009018970788 397

897357 9003178973573 9009018973574 154

897485 9003178974853 9009018974854 193

897485 9003178974853 9009018974854 193

898012 9003178980120 9009018980121 351

898014 9003178980144 9009018980145 351

898017 9003178980175 9009018980176 351

898018 9003178980182 9009018980183 351

898044 9003178980441 9009018980442 409

898048 9003178980489 9009018980480 409

898051 9003178980519 9009018980510 409

898839 9003178988393 165

899851 9003178998514 9009018998515 172

901252 9003179012523 9009019012524 266

901254 9003179012547 9009019012548 266

901256 9003179012561 9009019012562 267

901258 9003179012585 9009019012586 267

902665 9003179026650 9009019026651 120
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902668 9003179026681 9009019026682 120

902700 9003179027008 9009019027009 118

902724 9003179027244 9009019027245 119

902732 9003179027329 9009019027320 118

902737 9003179027374 9009019027375 119

902747 9003179027473 9009019027474 119

903337 9003179033375 9009019033376 159

903339 9003179033399 9009019033390 159

903340 9003179033405 9009019033406 154

903343 9003179033436 9009019033437 154

903350 9003179033504 9009019033505 154

903357 9003179033573 9009019033574 153

903359 9003179033597 9009019033598 155

903363 9003179033634 9009019033635 159

903404 9003179034044 164

903406 9003179034068 148

903407 9003179034075 164

903408 9003179034082 164

903409 9003179034099 164

903411 9003179034112 164

903413 9003179034136 164

903421 9003179034211 9009019034212 157

903422 9003179034228 9009019034229 157

903423 9003179034235 9009019034236 157

903424 9003179034242 9009019034243 157

903425 9003179034259 9009019034250 157

903427 9003179034273 9009019034274 155

903428 9003179034280 9009019034281 155

903429 9003179034297 9009019034298 153

903430 9003179034303 9009019034304 153

903431 9003179034310 9009019034311 153

903432 9003179034327 9009019034328 153

903434 9003179034341 9009019034342 173

903435 9003179034358 9009019034359 173

903877 9003179038776 9009019038777 156

903878 9003179038783 9009019038784 156

904019 9003179040199 9009019040190 36

905335 9003179053359 9009019053350 409

905336 9003179053366 9009019053367 406

905336 9003179053366 9009019053367 406

905337 9003179053373 9009019053374 409

906946 9003179069466 293

906947 9003179069473 293

906950 9003179069503 292

906951 9003179069510 292

906954 9003179069541 292

907436 9003179074361 9009019074362 193

907436 9003179074361 9009019074362 193

907800 9003179078000 9009019078001 24

908220 9003179082205 9009019082206 88

908221 9003179082212 9009019082213 88

908223 9003179082236 9009019082237 88

908224 9003179082243 9009019082244 88

908225 9003179082250 9009019082251 87

908226 9003179082267 9009019082268 87

908227 9003179082274 9009019082275 87

908229 9003179082298 9009019082299 87

908230 9003179082304 9009019082305 87

908231 9003179082311 9009019082312 87

908233 9003179082335 9009019082336 88

908263 9003179082632 9009019082633 159

908264 9003179082649 9009019082640 159

908265 9003179082656 9009019082657 159

908708 9003179087088 9009019087089 394

908710 9003179087101 9009019087102 394

908711 9003179087118 9009019087119 394

908712 9003179087125 9009019087126 394

908715 9003179087156 9009019087157 394

908717 9003179087170 9009019087171 394

908775 9003179087750 9009019087751 394

908779 9003179087798 9009019087799 394

908780 9003179087804 9009019087805 394

908784 9003179087842 9009019087843 394

908794 9003179087941 9009019087942 394

908795 9003179087958 9009019087959 394

908796 9003179087965 9009019087966 394

908821 9003179088214 9009019088215 394

908823 9003179088238 9009019088239 395

908825 9003179088252 9009019088253 395

908826 9003179088269 9009019088260 395
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908854 9003179088542 9009019088543 394

908862 9003179088627 9009019088628 394

908871 9003179088719 9009019088710 395

908872 9003179088726 9009019088727 395

909362 9003179093621 9009019093622 397

909368 9003179093683 9009019093684 398

909383 9003179093836 9009019093837 396

909385 9003179093850 9009019093851 396

909388 9003179093881 9009019093882 396

909390 9003179093904 9009019093905 396

909393 9003179093935 9009019093936 396

909396 9003179093966 9009019093967 396

909397 9003179093973 9009019093974 396

909398 9003179093980 9009019093981 396

909400 9003179094000 9009019094001 396

909404 9003179094048 9009019094049 396

909405 9003179094055 9009019094056 396

910558 9003179105584 9009019105585 397

910572 9003179105720 9009019105721 398

910574 9003179105744 9009019105745 397

910579 9003179105799 9009019105790 398

910587 9003179105874 9009019105875 398

910707 9003179107076 9009019107077 398

910718 9003179107182 9009019107183 398

910720 9003179107205 9009019107206 399

910722 9003179107229 9009019107220 399

910766 9003179107663 9009019107664 119

910834 9003179108349 9009019108340 119

910853 9003179108530 9009019108531 395

910864 9003179108646 9009019108647 395

910890 9003179108905 9009019108906 395

910902 9003179109025 9009019109026 394

911408 9003179114081 9009019114082 253

912603 9003179126039 9009019126030 24

913338 9003179133389 9009019133380 79

914284 9003179142848 9009019142849 193

914284 9003179142848 9009019142849 193

914288 9003179142886 9009019142887 193

914288 9003179142886 9009019142887 193

914293 9003179142930 9009019142931 193

914293 9003179142930 9009019142931 193

914301 9003179143012 9009019143013 192

914301 9003179143012 9009019143013 192

915555 9003179155558 164

915557 9003179155572 164

915573 9003179155732 9009019155733 399

916720 9003179167209 165

917186 9003179171862 9009019171863 158

917189 9003179171893 9009019171894 158

917288 9003179172883 275

918448 9003179184480 250

920351 9003179203518 9009019203519 24

920353 9003179203532 9009019203533 24

920436 9003179204362 164

920824 9003179208247 164

922647 9003179226470 266

922857 9003179228573 266

922860 9003179228603 266

923064 9003179230644 164

924298 9003179242982 9009019242983 193

924298 9003179242982 9009019242983 193

927369 9003179273696 164

929017 9003179290174 9009019290175 81

929018 9003179290181 9009019290182 81

929019 9003179290198 9009019290199 81

929020 9003179290204 9009019290205 81

929849 9003179298491 165

929885 9003179298859 9009019298850 36

929886 9003179298866 9009019298867 36

929887 9003179298873 9009019298874 36

929889 9003179298897 9009019298898 36

932780 9003179327801 311

932780 9003179327801 311

934433 9003179344334 9009019344335 154

935157 9003179351578 165

935730 9003179357303 266

936422 9003179364226 9009019364227 153

936929 9003179369290 198

938384 9003179383845 164

938642 9003179386426 147
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938646 9003179386464 147

938680 9003179386808 148

938999 9003179389991 9009019389992 111

939107 9003179391079 9009019391070 396

939696 9003179396968 165

939697 9003179396975 165

939968 9003179399686 9009019399687 153

941497 9003179414976 9009019414977 108

942005 9003179420052 148

943167 9003179431676 9009019431677 409

943168 9003179431683 9009019431684 409

943863 9003179438637 164

943976 9003179439764 148

946904 9003179469044 266

947205 9003179472051 148

948218 9003179482180 9009019482181 88

959241 9003179592414 9009019592415 396

960324 9003179603240 148

34015955 9003172005379 269

34019872 9003170002417 9009010001688 25

34019874 9003170002424 9009010001701 71

34019876 9003170002448 9009010001718 71

34019877 9003170002455 9009010001725 71

34019878 9003170002462 9009010001732 71

34019879 9003170002479 9009010001756 71

34019880 9003170002493 9009010001787 25

34019881 9003170002516 9009010001800 25

34019882 9003170002523 9009010001817 26

34019883 9003170002530 9009010001831 26

34019884 9003170002578 9009010001848 26

34020398 9003172005195 275

34022392 9003170010542 9009010010857 121

34022430 9003170010580 9009010010864 122

34022958 9003170010528 9009010010840 28

34022959 9003170010382 9009010010826 28

34023527 9003170013918 9009010015975 329

34023528 9003170013932 9009010016026 329

34023529 9003170013949 9009010016033 329

34023530 9003170013956 9009010016095 329

34023778 9003170013000 141

34023780 9003170013048 141

34023812 9003170013062 143

34023813 9003170013208 143

34023817 9003170013215 145

34023818 9003170013246 147

34023819 9003170013253 145

34023822 9003170014434 147

34023823 9003170013260 141

34023824 9003170013352 141

34023825 9003170013369 143

34023826 9003170013406 143

34023827 9003170013413 141

34023828 9003170013437 141

34023829 9003170013444 143

34023830 9003170013451 143

34024028 9003170010603 459

34036456 9003170067386 9009010016194 443

34036457 9003170072342 9009010016217 443

34036458 9003170075053 9009010016255 443

34036459 9003170097864 9009010016293 443

34036460 9003170104463 9009010016309 443

34036501 9003170108188 9009010016316 443

34036502 9003170119009 9009010016323 443

34036503 9003170119603 9009010016347 443

34036504 9003170170123 9009010016422 443

34036505 9003170211536 9009010016460 443

34038259 9003170022194 9009010024595 156

34038260 9003170022255 9009010024618 156

34039198 9003172004563 9009011226097 299

34039199 9003172004617 9009011226103 299

34040293 9003172005324 221

34040606 9003176744717 9009010022638 30

34040607 9003176744731 9009010022683 30

34040608 9003177732683 9009010022706 23

34040609 9003177732690 9009010022713 23

34042238 9003170018999 9009010020986 27

34042239 9003170019002 9009010021006 27

34042240 9003170019026 9009010021013 27

34042515 9003170022910 144

34042517 9003170022927 144
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34042518 9003170022934 142

34042519 9003170022941 144

34042520 9003170022958 146

34042522 9003170022965 148

34042524 9003170022972 148

34042525 9003170022989 148

34042526 9003170022996 148

34042527 9003170023016 148

34042528 9003170023023 148

34042756 9003170019132 9009010021075 28

34042757 9003170019156 9009010021082 28

34042794 9003170022279 9009010024632 158

34042874 9003170019293 9009010021099 76

34042875 9003170019330 9009010021105 76

34043171 9003170022286 9009010024649 155

34043172 9003170022293 9009010024694 156

34043173 9003170022323 9009010024700 156

34043174 9003170022354 9009010024717 156

34043175 9003170022378 9009010024724 156

34043177 9003170022392 9009010024748 157

34043178 9003170022897 9009010024779 157

34043179 9003170022415 9009010024793 153

34043180 9003170022422 9009010024823 153

34043181 9003170022439 9009010024847 153

34043471 9003170019378 9009010021853 325

34043472 9003170019385 9009010021884 325

34043473 9003170019408 9009010021907 325

34043474 9003170019422 9009010021921 325

34043475 9003170019491 9009010021938 325

34043476 9003170019514 9009010021945 325

34043477 9003170019521 9009010021952 325

34043478 9003170019545 9009010021969 325

34043479 9003170019552 9009010021976 325

34043480 9003170019569 9009010021983 325

34043481 9003170019651 9009010021990 325

34043482 9003170019705 9009010022003 325

34043514 9003170019736 9009010022058 331

34043515 9003170019750 9009010022065 331

34043516 9003170019767 9009010022072 331

34043517 9003170019774 9009010022089 331

34043520 9003170022446 9009010024878 153

34043541 9003170022460 9009010024892 153

34043542 9003170022538 9009010024908 153

34043543 9003170022545 9009010024915 153

34043544 9003170022576 9009010024922 153

34043545 9003170022866 9009010024946 153

34043546 9003170022620 9009010024960 157

34043547 9003170022637 9009010025004 155

34043548 9003170022682 9009010025035 155

34043549 9003170022705 9009010025059 155

34043550 9003170022712 9009010025066 155

34043552 9003170022729 9009010025073 155

34043554 9003170022743 9009010025110 157

34043555 9003170022750 9009010025202 157

34043557 9003170022774 9009010025226 157

34043559 9003170022781 9009010025288 158

34043560 9003170022804 9009010025387 159

34043572 9003170022903 9009010025448 159

34043575 9003170023030 165

34043576 9003170023047 165

34043577 9003170023061 165

34043578 9003170023108 165

34043579 9003170023122 165

34044248 9003172004631 9009011229227 299

34045604 9003172005485 307

34045604 9003172005485 307

34046119 9003170020282 9009010022409 72

34046120 9003170020299 9009010022416 72

34046131 9003170020367 9009010022423 72

34046132 9003170020374 9009010022430 72

34046133 9003170020381 9009010022447 73

34046134 9003170020404 9009010022461 73

34046135 9003170020411 9009010022539 73

34046136 9003170020442 9009010022546 73

34046137 9003170020459 9009010022577 73

34046758 9003170045469 249

34046759 9003170045612 249

34046763 9003170045728 249

34046764 9003170045759 249

34046765 9003170045773 249
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34046770 9003170045810 249

34046772 9003170045827 249

34046781 9003170045926 249

34046785 9003170045940 249

34046786 9003170045988 250

34046788 9003170046015 250

34046791 9003170046053 250

34046794 9003170046077 251

34047714 9003170031639 9009010022935 356

34047715 9003170031646 9009010022942 356

34047716 9003170031653 9009010022959 356

34047720 9003170031660 9009010022966 356

34047722 9003170031677 9009010022973 356

34047724 9003170031714 9009010022980 356

34047727 9003170031721 9009010022997 356

34047730 9003170031738 9009010023017 356

34047732 9003170031745 9009010023024 356

34047733 9003170031752 9009010023031 356

34047734 9003170031769 9009010023048 357

34047735 9003170031783 9009010023062 357

34047736 9003170031806 9009010023109 357

34047755 9003170031813 9009010023123 357

34047757 9003170031820 9009010023130 357

34048027 9003170028196 281

34048152 9003170028172 281

34049705 9003170021968 9009010023703 422

34049706 9003170021975 9009010023710 422

34049709 9003170021982 9009010023734 422

34049731 9003170021999 9009010023758 422

34049732 9003170022002 9009010023772 422

34049734 9003170022057 9009010023789 422

34049736 9003170022064 9009010023796 422

34049737 9003170022071 9009010023802 422

34049738 9003170022088 9009010023819 422

34050358 9009010023840 357

34050359 9009010023918 357

34050509 9009010023932 357

34050524 9009010023956 357

34050525 9009010023963 357

34051373 9003170022149 9009010024359 29

34051374 9003170022156 9009010024373 29

34051375 9003170022187 9009010024588 29

34053198 9003172005874 9009010027138 459

34053201 9003172005881 9009010027176 459

34053444 9003170031561 9009010026698 397

34053446 9003170031837 9009010026735 394

34053447 9003170031844 9009010026742 394

34053928 9003170050555 9009010041905 105

34053929 9003170053877 9009010042032 105

34053930 9003170062985 9009010042049 105

34053942 9003170065627 9009010042056 105

34054618 9003170023634 9009010025622 399

34054619 9003170023641 9009010025646 399

34054620 9003170031905 9009010026773 394

34054651 9003170031943 9009010026780 394

34054652 9003170031967 9009010026797 395

34054655 9003170032001 9009010026865 395

34054658 9003170032032 9009010026872 395

34054660 9003170023658 9009010025677 399

34054737 9003170023665 9009010025684 399

34054738 9003170023689 9009010025714 399

34054739 9003170023696 9009010025745 399

34054751 9003170023702 9009010025769 399

34054753 9003170023719 9009010025776 400

34054754 9003170023733 9009010025806 400

34054758 9003170023757 9009010025837 400

34054759 9003170023771 9009010025851 400

34054760 9003170023788 9009010025875 400

34054783 9003170023795 9009010025882 400

34054784 9003170023801 9009010025899 400

34054785 9003170023818 9009010025905 400

34054786 9003170023832 9009010025936 400

34054787 9003170023849 9009010025950 400

34054788 9003170023917 9009010025967 400

34054789 9003170023931 9009010026025 400

34054801 9003170023955 9009010026094 400

34054805 9003170023962 9009010026100 400

34054809 9003170024013 9009010026124 400

34054812 9003170024020 9009010026131 400

34054813 9003170024037 9009010026148 400
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34054814 9003170024044 9009010026162 400

34054817 9003170024075 9009010026230 400

34054820 9003170024082 9009010026247 400

34054831 9003170024150 9009010026278 400

34054832 9003170024167 9009010026285 400

34054834 9003170024174 9009010026308 400

34054836 9003170024204 9009010026315 400

34054837 9003170024228 9009010026322 400

34054839 9003170024242 9009010026384 400

34054840 9003170024273 9009010026391 400

34054852 9003170024297 9009010026414 400

34054854 9003170024303 9009010026421 400

34054855 9003170024334 9009010026438 400

34054856 9003170024358 9009010026445 400

34054857 9003170024372 9009010026452 400

34054858 9003170024389 9009010026469 400

34054860 9003170024433 9009010026506 400

34054861 9003170024495 9009010026544 400

34054862 9003170024501 9009010026605 400

34054863 9003170024549 9009010026681 400

34056064 9003172004648 9009011229517 299

34057513 9003172005898 9009010027183 459

34057514 9003172005911 9009010027213 459

34057515 9003172005928 9009010027220 459

34057521 9003172005935 9009010027237 459

34057522 9003172005942 9009010027244 459

34057523 9003172005959 9009010027282 459

34057966 9003170024723 9009010027329 331

34057967 9003170024747 9009010027350 331

34057968 9003170024778 9009010027367 331

34057969 9003170024792 9009010027381 331

34057995 9003170028387 9009010029491 310

34057995 9003170028387 9009010029491 310

34059901 9003170025201 9009010027688 31

34059902 9003170025072 9009010027657 31

34059903 9003170025225 9009010027695 25

34059904 9003170025287 9009010027701 25

34059905 9003170025577 9009010027718 25

34059906 9003170025447 9009010027725 25

34059907 9003170025522 9009010027763 25

34059908 9003170025478 9009010027732 26

34059909 9003170025485 9009010027749 26

34059910 9003170025492 9009010027756 26

34060373 9003170025584 9009010027770 71

34060374 9003170025591 9009010027794 71

34060375 9003170025621 9009010027824 71

34060376 9003170025645 9009010027831 71

34060377 9003170025676 9009010027848 71

34060382 9003170025683 9009010027855 31

34061912 9009010028050 429

34061913 9009010028067 429

34061919 9009010028074 429

34061934 9009010028111 429

34061938 9009010028142 429

34061939 9009010028166 429

34061951 9009010028173 429

34061953 9009010028197 429

34061954 9009010028203 429

34061960 9009010028210 429

34062015 9009010028227 429

34062021 9009010028234 429

34062022 9009010028241 429

34062023 9009010028258 429

34062024 9009010028265 429

34062025 9009010028272 429

34062026 9009010028302 429

34062027 9009010028333 429

34062640 9003172005263 204

34063266 9003170027779 9009010029026 442

34063267 9003170027793 9009010029033 442

34063292 9003170027823 9009010029071 442

34063294 9003170036030 9009010029194 442

34063296 9003170027847 9009010029224 442

34063298 9003170027854 9009010029231 443

34063299 9003170027861 9009010029248 443

34063300 9003170027885 9009010029255 443

34063301 9003170027922 9009010029279 443

34063303 9003170027939 9009010029293 443

34063388 9003170026796 9009010028340 320

34063389 9003170026864 9009010028357 320
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34063390 9003170026871 9009010028388 320

34063391 9003170026888 9009010028395 320

34063393 9003170026895 9009010028432 320

34063394 9003170027045 9009010028449 320

34063396 9003170027052 9009010028456 320

34063397 9003170027076 9009010028463 320

34063398 9003170027106 9009010028524 320

34063399 9003170027113 9009010028531 320

34063400 9003170027137 9009010028548 320

34063401 9003170027175 9009010028586 321

34063402 9003170027182 9009010028609 321

34063403 9003170027212 9009010028647 321

34063404 9003170027229 9009010028654 321

34063406 9003170027236 9009010028661 321

34065402 9003172005386 299

34065405 9003172005393 299

34065409 9003172005409 299

34065410 9003172004655 9009011275842 299

34065415 9003172005430 299

34071718 9003170029797 9009010030374 416

34072695 9003170029704 9009010030329 382

34072696 9003170029742 9009010030343 382

34072700 9003170029759 9009010030350 382

34072701 9003170029766 9009010030367 382

34074250 9003172005201 202

34074261 9003172005218 204

34074262 9003172005225 204

34074549 9003172005232 204

34074562 9003172005249 202

34077301 9003170030519 9009010031050 454

34162514 9003172005270 204

34162515 9003172005256 204

34162979 9003170033473 9009010031906 341

34162980 9003170033480 9009010031944 341

34162981 9003170033497 9009010031968 341

34162982 9003170033503 9009010032002 341

34162983 9003170033527 9009010032033 341

34162985 9003170033534 9009010032040 341

34162987 9003170033541 9009010032057 341

34162988 9003170033558 9009010032132 341

34162989 9003170033572 9009010032156 341

34162990 9003170033602 9009010032217 341

34163011 9003170033619 9009010032262 341

34163012 9003170033633 9009010032279 341

34163013 9003170033640 9009010032286 342

34163014 9003170033701 9009010032323 342

34163015 9003170033725 9009010032347 342

34163020 9003170033749 9009010032378 342

34163021 9003170033763 9009010032422 342

34163022 9003170033855 9009010032446 342

34163024 9003170033862 9009010032460 342

34163025 9003170033947 9009010032477 342

34163026 9003170033985 9009010032507 342

34163105 9003172004860 9009011391863 297

34163206 9003170042147 307

34163206 9003170042147 307

34163888 9003170034081 9009010032514 342

34163889 9003170034111 9009010032521 342

34163890 9003170034128 9009010032569 342

34163902 9003170034159 9009010032576 342

34163903 9003170034180 9009010032613 342

34163905 9003170034227 9009010032637 342

34163906 9003170034272 9009010032705 342

34163908 9003170034326 9009010032712 342

34163910 9003170034333 9009010032774 342

34163911 9003170034340 9009010032781 342

34163912 9003170034395 9009010032835 342

34163913 9003170034418 9009010032880 342

34163914 9003170034425 9009010032941 342

34163915 9003170034449 9009010032958 342

34163917 9003170034470 9009010032996 342

34163955 9003170034906 9009010033443 343

34163957 9003170034920 9009010033450 343

34163958 9003170034975 9009010033467 343

34163959 9003170034982 9009010033474 343

34163992 9003170034487 9009010033009 344

34163993 9003170034500 9009010033054 344

34163994 9003170034517 9009010033061 344

34163995 9003170034524 9009010033078 344

34163997 9003170034531 9009010033092 344
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34163998 9003170034555 9009010033115 344

34163999 9003170034562 9009010033160 344

34164000 9003170034586 9009010033177 344

34164002 9003170034999 9009010033481 344

34164004 9003170035002 9009010033498 344

34164011 9003170034609 9009010033184 344

34164012 9003170034630 9009010033191 344

34164013 9003170034678 9009010033214 344

34164014 9003170034685 9009010033238 344

34164015 9003170034739 9009010033269 344

34164017 9003170034760 9009010033276 344

34164018 9003170034777 9009010033283 344

34164019 9003170034814 9009010033290 344

34164020 9003170034838 9009010033337 344

34164031 9003170034890 9009010033344 344

34165055 9003170035491 9009010033955 24

34165056 9003170035507 9009010033979 24

34165057 9003170035514 9009010033986 24

34165304 9003170046817 252

34165307 9003170046824 252

34165677 9003170039451 9009010035768 331

34165679 9003170039468 9009010035775 331

34165680 9003170039475 9009010035782 331

34165681 9003170039529 9009010035805 331

34166139 9003170039536 9009010035843 331

34166140 9003170039543 9009010035850 331

34166161 9003170039550 9009010035867 331

34166162 9003170039567 9009010035874 331

34166163 9003170039598 9009010035898 331

34166164 9003170039604 9009010035959 331

34166166 9003170039680 9009010035980 331

34166167 9003170039727 9009010036000 331

34166168 9003170039819 9009010036031 331

34166169 9003170039864 9009010036062 331

34166170 9003170039888 9009010036109 331

34166171 9003170039895 9009010036116 331

34166172 9003170039918 9009010036154 331

34166173 9003170039932 9009010036185 331

34166174 9003170040006 9009010036192 331

34166175 9003170040020 9009010036208 331

34166176 9003170040037 9009010036215 331

34166177 9003170040044 9009010036222 331

34166178 9003170040051 9009010036239 331

34166179 9003170040129 9009010036246 331

34166180 9003170040198 9009010036260 331

34166181 9003170040204 9009010036277 331

34166182 9003170040228 9009010036284 331

34166184 9003170040280 9009010036307 331

34166327 9003170036061 9009010034341 326

34166328 9003170036108 9009010034396 326

34166331 9003170036115 9009010034419 326

34166333 9003170036153 9009010034426 326

34166360 9003170036184 9009010034440 324

34166362 9003170036191 9009010034471 324

34166363 9003170036207 9009010034488 324

34166364 9003170036214 9009010034501 324

34166365 9003170036221 9009010034518 324

34166366 9003170036238 9009010034525 324

34166620 9003170036245 9009010034532 332

34166671 9003170036269 9009010034549 332

34166673 9003170036276 9009010034556 332

34166678 9003170036283 9009010034563 332

34166680 9003170036306 9009010034570 332

34166681 9003170036320 9009010034587 332

34166685 9003170036337 9009010034594 332

34166686 9003170036351 9009010034600 332

34166687 9003170036368 9009010034617 332

34166688 9003170036375 9009010034631 332

34166855 9003170036382 9009010034648 332

34166857 9003170036436 9009010034662 332

34166858 9003170036443 9009010034679 332

34166859 9003170036450 9009010034686 332

34166860 9003170036467 9009010034730 332

34166861 9003170036474 9009010034761 332

34166863 9003170036580 9009010034778 332

34166865 9003170036610 9009010034815 332

34166866 9003170036641 9009010034822 329

34166867 9003170036689 9009010034839 329

34166869 9003170036726 9009010034891 329

34166870 9003170036740 9009010034907 329
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34166901 9003170036757 9009010034921 329

34166902 9003170036764 9009010034976 329

34166903 9003170036771 9009010034983 329

34166904 9003170036788 9009010034990 329

34166905 9003170036795 9009010035003 330

34166906 9003170036801 9009010035010 330

34166907 9003170036818 9009010035027 330

34166908 9003170036825 9009010035034 330

34168478 9003170038713 9009010035577 419

34168479 9003170038744 9009010035591 419

34168480 9003170038799 9009010035607 419

34168481 9003170038812 9009010035614 419

34168482 9003170038836 9009010035621 419

34168483 9003170038843 9009010035645 419

34170120 9003170041867 9009010036604 419

34172112 9003172005294 188

34172113 9003172005300 188

34172115 9003170856386 189

34172349 9003172005461 230

34172978 9003172005331 308

34172978 9003172005331 308

34172980 9003172005348 308

34172980 9003172005348 308

34173161 9003172005355 308

34173161 9003172005355 308

34176155 9003170047289 9009010040205 46

34177464 9009010037755 448

34183498 9003172003610 9009010989726 415

34184813 9003172004877 9009011396813 297

34189233 9003170280624 9009010042537 405

34189552 9003170288644 9009010042551 405

34189553 9003170291422 9009010042605 405

34189554 9003170300315 9009010042612 405

34189555 9003170303859 9009010042629 405

34189556 9003170308373 9009010042636 405

34189557 9003170325851 9009010042650 405

34189994 9003170325868 9009010042681 405

34189995 9003170339193 9009010042735 405

34189996 9003170385374 9009010042773 405

34189997 9003170395465 9009010042834 405

34189999 9003170396172 9009010042858 405

34190106 9003170228312 9009010042384 383

34190107 9003170239585 9009010042391 383

34190108 9003170241564 9009010042414 383

34190110 9003170242103 9009010042421 383

34190121 9003170397315 9009010042872 362

34190122 9003170434614 9009010043039 362

34190123 9003170444859 9009010043053 362

34190124 9003170457439 9009010043077 362

34190125 9003170457477 9009010043091 362

34190133 9003170242370 9009010042438 383

34190134 9003170264440 9009010042445 383

34190135 9003170268301 9009010042452 383

34190137 9003170272339 9009010042469 383

34190138 9003170273015 9009010042476 383

34190139 9003170278133 9009010042483 383

34190140 9003170278720 9009010042490 383

34190142 9003170280556 9009010042513 383

34190206 9003170459990 9009010043107 362

34190207 9003170462693 9009010043114 362

34190209 9003170463072 9009010043121 362

34190210 9003170466554 9009010043138 363

34190231 9003170466608 9009010043145 363

34190233 9003170472319 9009010043152 405

34190233 9003170472319 9009010043152 405

34190235 9003170499279 9009010043169 405

34190235 9003170499279 9009010043169 405

34190236 9003170503211 9009010043183 405

34190236 9003170503211 9009010043183 405

34190237 9003170503242 9009010043220 405

34190237 9003170503242 9009010043220 405

34190238 9003170505352 9009010043251 405

34190238 9003170505352 9009010043251 405

34190239 9003170520195 9009010043268 405

34190239 9003170520195 9009010043268 405

34190274 9003170539104 9009010043275 363

34190275 9003170539210 9009010043282 363

34190276 9003170539852 9009010043336 363

34190277 9003170540117 9009010043343 363

34190278 9003170540124 9009010043350 363
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34190279 9003170540148 9009010043367 363

34190280 9003170540186 9009010043374 405

34190280 9003170540186 9009010043374 405

34190291 9003170543118 9009010043404 405

34190291 9003170543118 9009010043404 405

34190292 9003170554060 9009010043428 405

34190292 9003170554060 9009010043428 405

34190293 9003170554589 9009010043442 405

34190293 9003170554589 9009010043442 405

34190294 9003170554633 9009010043466 405

34190294 9003170554633 9009010043466 405

34190295 9003170561709 9009010043480 405

34190295 9003170561709 9009010043480 405

34190297 9003170561754 9009010043497 405

34190297 9003170561754 9009010043497 405

34190298 9003170561761 9009010043503 405

34190298 9003170561761 9009010043503 405

34190299 9003170561792 9009010043527 405

34190299 9003170561792 9009010043527 405

34190301 9003170561822 9009010043558 405

34190301 9003170561822 9009010043558 405

34190302 9003170563635 9009010043565 405

34190302 9003170563635 9009010043565 405

34190303 9003170564762 9009010043589 405

34190303 9003170564762 9009010043589 405

34190304 9003170588812 9009010043602 465

34190305 9003170599405 9009010043633 465

34190306 9003170602037 9009010043688 465

34190308 9003170602068 9009010043718 465

34190309 9003170624930 9009010043725 465

34190310 9003170625524 9009010043770 465

34190310 9003170625524 9009010043770 465

34192268 9003171023619 9009012003123 36

34194857 9003171023633 9009010044128 21

34194859 9003171023671 9009010044135 21

34194860 9003171023718 9009010044159 22

34200286 9003171489811 9009010044449 465

34200287 9003171509342 9009010044463 465

34200374 9003172000015 9009010045644 46

34200375 9003172000022 9009010045729 46

34200379 9003171515299 9009010044487 465

34200380 9003171515398 9009010044500 465

34200559 9003171519150 9009010044548 465

34200611 9003171524499 9009010044562 465

34200612 9003171524567 9009010044579 465

34200614 9003171525137 9009010044586 465

34200616 9003171547795 9009010044609 465

34200618 9003171547825 9009010044647 465

34200619 9003171554120 9009010044661 465

34200620 9003171554229 9009010044678 465

34200621 9003171573916 9009010044685 465

34200622 9003171574012 9009010044708 465

34200623 9003171585667 9009010044715 465

34200624 9003171658163 9009010044739 465

34200626 9003171661835 466

34200627 9003171664584 466

34200628 9003171717174 466

34200630 9003171816068 466

34200686 9003171816082 9009010044791 406

34200686 9003171816082 9009010044791 406

34200687 9003171829600 9009010044821 406

34200687 9003171829600 9009010044821 406

34200688 9003171844719 9009010044838 406

34200688 9003171844719 9009010044838 406

34200689 9003171865479 406

34200689 9003171865479 406

34200690 9003171886368 406

34200690 9003171886368 406

34200712 9003172011790 406

34200712 9003172011790 406

34200714 9003171886504 9009010044890 466

34200716 9003171886528 9009010044906 466

34200718 9003171886535 9009010044920 466

34200719 9003171886566 466

34200720 9003172011806 466

34200721 9003171886665 466

34200772 9003172014074 9009012003147 80

34200773 9003172014098 9009012003161 80

34200775 9003172014104 9009012003178 80

34201556 9003171892185 9009010045132 383
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34201558 9003171892253 9009010045156 383

34201993 9003172005812 9009010045170 404

34201994 9003172005829 9009010045187 404

34201995 9003172005836 9009010045194 404

34201996 9003172005843 9009010045347 404

34201997 9003172005850 9009010045439 404

34201998 9003172005867 9009010045460 404

34202533 9003172000039 9009010045750 46

34202534 9003172000046 9009010045774 46

34202538 9003172000053 9009010045798 46

34202549 9003172000060 9009010045804 46

34202550 9003172000077 9009010045811 46

34202561 9003172000084 9009010045828 46

34202827 9003172014111 148

34202829 9003172014128 148

34203491 9003172000169 9009010045989 171

34203494 9003172000176 9009010046016 174

34203496 9003172000183 9009010046030 174

34203497 9003172000190 9009010046054 174

34203498 9003172000206 9009010046078 175

34203500 9003172000213 9009010046108 175

34203514 9003172000220 9009010046405 175

34203516 9003172000237 9009010046566 176

34203518 9003172000244 9009010046610 176

34203520 9003172000251 9009010046757 176

34203522 9003172000268 9009010046818 176

34203524 9003172000275 9009010046825 176

34203527 9003172000282 9009010046832 176

34203529 9003172000299 9009010046863 176

34203530 9003172000305 9009010046870 176

34203541 9003172000312 9009010046887 176

34203542 9003172000329 9009010046917 176

34203543 9003172000336 9009010046924 176

34203544 9003172000343 9009010046931 176

34203556 9003172000350 9009010047051 177

34203557 9003172000367 9009010047280 177

34203571 9003172000374 9009010047297 177

34203572 9003172000398 9009010047303 177

34203573 9003172000404 9009010047334 177

34203575 9003172000411 9009010047358 177

34203595 9003172000428 9009010047372 177

34203596 9003172000435 9009010047396 177

34203597 9003172000442 9009010047426 177

34203598 9003172000459 9009010047457 177

34203600 9003172000466 9009010047471 177

34203601 9003172000480 9009010047488 177

34203602 9003172000497 9009010047495 177

34203603 9003172000503 9009010047594 177

34203604 9003172000527 9009010047624 177

34203605 9003172000534 9009010047716 177

34203606 9003172000541 9009010047761 177

34203607 9003172000558 9009010047785 177

34203608 9003172000565 9009010047792 177

34204206 9003172000800 9009010047846 405

34205432 9003172004884 9009011406420 297

34206164 9003172001203 9009010048379 415

34206165 9003172001227 9009010048386 415

34206166 9003172001234 9009010048607 415

34206167 9003172001241 9009010048638 415

34206168 9003172001258 9009010048676 415

34206169 9003172001272 9009010048683 415

34206170 9003172001289 9009010048706 415

34206171 9003172001296 9009010048713 415

34206172 9003172001302 9009010048737 415

34206173 9003172001630 9009010048843 415

34206174 9003172001333 9009010048881 416

34206175 9003172001340 9009010048904 416

34206176 9003172001364 9009010048928 416

34206177 9003172001371 9009010048959 416

34206178 9003172001425 9009010048997 416

34206179 9003172001432 9009010049093 416

34206180 9003172001449 9009010049123 416

34206191 9003172001456 9009010049130 416

34206192 9003172001463 9009010049154 416

34206193 9003172001470 9009010049161 416

34206194 9003172001487 9009010049185 416

34206195 9003172001494 9009010049222 416

34206196 9003172001500 9009010049291 416

34206197 9003172001517 9009010049307 416

34206198 9003172001531 9009010049314 416
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34206199 9003172001555 9009010049321 416

34206200 9003172001562 9009010049352 416

34206201 9003172001579 9009010049376 416

34206202 9003172001586 9009010049413 416

34206203 9003172001593 9009010049437 416

34206204 9003172001647 9009010049451 419

34206205 9003172001616 9009010049468 419

34206206 9003172001623 9009010049475 419

34206231 9003172001654 9009010049482 382

34206232 9003172001661 9009010049499 382

34206234 9003172001678 9009010049536 409

34206235 9003172001685 9009010049567 409

34206236 9003172001692 9009010049581 351

34206237 9003172001708 9009010049598 351

34206238 9003172001715 9009010049604 351

34206408 9003172001739 9009010049611 325

34206409 9003172001746 9009010049628 325

34206788 9003172002781 9009010520196 329

34206789 9003172002798 9009010539105 329

34206790 9003172002804 9009010539211 329

34206828 9003172002279 9009010170124 419

34206829 9003172002286 9009010211537 419

34206831 9003172002811 9009010539853 329

34206832 9003172002828 9009010540118 329

34206833 9003172002835 9009010540125 329

34206834 9003172002842 9009010540149 329

34206835 9003172002859 9009010540187 329

34206836 9003172003368 9009010543119 322

34206837 9003172003375 9009010554061 322

34206838 9003172002897 9009010554580 322

34206839 9003172003320 9009010554634 322

34206840 9003172002910 9009010561700 322

34206851 9003172002927 9009010561755 322

34206854 9003172002934 9009010561762 322

34206857 9003172003337 9009010561793 322

34206858 9003172003344 9009010561823 322

34206860 9003172003351 9009010563636 322

34206891 9003172002989 9009010564763 322

34206892 9003172002996 9009010588813 322

34206927 9003172003313 9009010625525 322

34206928 9003172003061 9009010642744 322

34206929 9003172003078 9009010651944 322

34206930 9003172003085 9009010666283 322

34207200 9003172003092 9009010666290 322

34207211 9003172003108 9009010722224 322

34207213 9003172003115 9009010754898 322

34207214 9003172003122 9009010754911 322

34207216 9003172003139 9009010755031 322

34207217 9003172003146 9009010756038 322

34207231 9003172003153 9009010762152 322

34207233 9003172003160 9009010777545 322

34207235 9003172003177 9009010786608 322

34207236 9003172003184 9009010792579 322

34207237 9003172003191 9009010800410 322

34207238 9003172003207 9009010818507 322

34207244 9003172003252 9009010831193 322

34207245 9003172003269 9009010832817 322

34207247 9003172003276 9009010835788 322

34207248 9003172003290 9009010850125 322

34207564 9003172004907 9009011453998 297

34208157 9003172004204 9009011172882 25

34208158 9003172004211 9009011172929 25

34208159 9003172004228 9009011172936 25

34208160 9003172004235 9009011172943 25

34209151 9003172004242 9009011172950 26

34209152 9003172004259 9009011173728 26

34209153 9003172004273 9009011198035 26

34209154 9003172004280 9009011218634 26

34211869 9003172004914 9009011470124 297

34213557 9003172013640 9009012002850 123

34213558 9003172013657 9009012002867 123

34213559 9003172013664 9009012002874 123

34213560 9003172013671 9009012002898 123

34213572 9003172014081 9009012003154 80

34213575 9003172014029 9009012003130 36

34213581 9003172013688 9009012002904 123

34213583 9003172013695 9009012002911 123

34213584 9003172012094 9009012002928 123

34213585 9003172012100 9009012002935 123

34213588 9003172013725 9009012002942 123
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34213589 9003172013732 9009012002966 123

34213590 9003172012117 9009012002973 123

34213601 9003172012131 9009012002980 123

34213606 9003172013893 9009012002997 124

34213607 9003172013909 9009012003000 124

34213608 9003172013763 9009012003017 124

34213609 9003172013923 9009012003031 124

34213610 9003172013930 9009012003048 124

34213621 9003172013947 9009012003055 124

34213622 9003172013954 9009012003062 124

34213623 9003172013961 9009012003079 124

34213624 9003172013978 9009012003086 124

34213625 9003172013985 9009012003093 124

34213626 9003172013992 9009012003109 124

34213627 9003172014005 9009012003116 124

34214172 9003172005003 406

34214174 9003172005010 466

34214177 9003172005027 384

34230261 9003172010557 9009012001150 445

34230417 9003172009759 9009012000368 445

34230419 9003172009766 9009012000375 445

34230420 9003172009773 9009012000399 445

34230422 9003172009780 9009012000405 445

34230446 9003172009797 9009012000412 445

34230447 9003172009803 9009012000429 445

34230449 9003172009810 9009012000436 445

34230450 9003172010410 9009012000443 446

34230452 9003172009834 9009012000450 446

34230453 9003172009841 9009012000467 446

34230486 9003172009858 9009012000481 446

34230487 9003172010427 9009012000498 446

34230488 9003172009896 9009012000504 446

34230490 9003172009902 9009012000528 446

34230531 9003172009919 9009012000535 446

34230532 9003172009933 9009012000542 446

34230533 9003172010434 9009012000559 446

34230534 9003172009957 9009012000566 446

34230535 9003172010441 9009012000580 446

34230591 9003172009971 9009012000597 446

34230592 9003172010465 9009012000610 446

34230593 9003172009995 9009012000627 446

34230595 9003172010007 9009012000634 446

34230597 9003172010021 9009012000641 446

34230598 9003172010038 9009012000658 446

34230599 9003172010045 9009012000665 446

34230600 9003172010052 9009012000689 446

34230601 9003172010069 9009012000696 446

34230605 9003172010076 9009012000702 446

34230606 9003172010472 9009012000719 446

34230607 9003172010090 9009012000726 446

34230608 9003172010106 9009012000733 446

34230609 9003172010113 9009012000757 446

34230610 9003172010489 9009012000771 446

34230612 9003172010137 9009012000788 446

34230613 9003172010144 9009012000795 446

34230614 9003172010151 9009012000801 446

34230615 9003172010168 9009012000818 446

34230616 9003172010175 9009012000832 446

34230618 9003172010564 9009012001167 426

34230619 9003172010571 9009012001174 426

34230620 9003172010588 9009012001181 426

34230631 9003172010595 9009012001198 426

34230632 9003172010618 9009012001204 426

34230633 9003172010632 9009012001228 426

34230634 9003172010670 9009012001235 426

34230635 9003172010694 9009012001242 426

34230636 9003172010700 9009012001259 426

34230637 9003172010717 9009012001273 426

34230638 9003172010892 9009012001280 426

34230639 9003172010731 9009012001297 426

34230640 9003172010748 9009012001303 426

34230641 9003172010755 9009012001310 426

34230642 9003172010762 9009012001334 426

34230643 9003172010786 9009012001341 426

34230644 9003172010809 9009012001365 435

34230677 9003172010816 9009012001372 435

34230678 9003172010823 9009012001426 435

34230679 9003172010908 9009012001433 435

34230680 9003172010854 9009012001440 435

34230701 9003172010861 9009012001457 435
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34230702 9003172010878 9009012001464 435

34230703 9003172010885 9009012001471 435

34230705 9003172010496 9009012000856 447

34230706 9003172010502 9009012000863 447

34230707 9003172010205 9009012000870 447

34230708 9003172010212 9009012000887 447

34230709 9003172010229 9009012000894 447

34230710 9003172010236 9009012000900 447

34230711 9003172010243 9009012000917 447

34230712 9003172010250 9009012000924 447

34230713 9003172010519 9009012000931 447

34230714 9003172010274 9009012000948 447

34230715 9003172010281 9009012000955 447

34230716 9003172010298 9009012000986 447

34230717 9003172010304 9009012000993 447

34230718 9003172010526 9009012001006 448

34230719 9003172010328 9009012001013 448

34230720 9003172010335 9009012001037 448

34230721 9003172010342 9009012001044 448

34230722 9003172010359 9009012001051 448

34230723 9003172010533 9009012001068 448

34230724 9003172010373 9009012001082 448

34230725 9003172010380 9009012001099 448

34230726 9003172010397 9009012001105 448

34239191 9003172013435 9009012002720 323

34239192 9003172013459 9009012002737 323

34239193 9003172013466 9009012002744 323

34239194 9003172013473 9009012002751 323

34239195 9003172013565 9009012002768 323

34239196 9003172013497 9009012002782 323

34239197 9003172013503 9009012002799 323

34239198 9003172013510 9009012002805 323

34239199 9003172013527 9009012002812 323

34239200 9003172013534 9009012002829 323

34239221 9003172013541 9009012002836 323

34239222 9003172013558 9009012002843 323

34241344 9003172012636 9009012002362 25

34241345 9003172012643 9009012002379 25

39594 9003170395946 9009010395947 59

47636 9003170476362 9009010476363 59

73385 9003170733854 9009010733855 59

75306 9003170753067 9009010753068 59

299109 9003172991092 61

688752 9003176887520 215

876590 9003178765901 215

876591 9003178765918 215

876610 9003178766106 215

876611 9003178766113 215

876613 9003178766137 215

876616 9003178766168 215

876618 9003178766182 215

876619 9003178766199 215
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TYROLIT  
ADRESY



DK

NO

FO

AU NZ

AT

TYROLIT SCHLEIFMITTELWERKE  
SWAROVSKI K.G. 
Swarovskistrasse 33 
6130 Schwaz 
Austria

Tel: +43 5242 606-0 
Fax: +43 5242 63398 
atdeinfo@tyrolit.com  
www.tyrolit.com

DIAMOND PRODUCTS LLC 
333, Prospect St. 
P.O. Box 1080 
44035-6121 Elyria, Ohio 
United States

Tel: 1 440 323 46 16 
Fax:1 440 323 86 89 
dp@diamondproducts.com  
www.diamondproducts.com

RADIAC ABRASIVES, A TYROLIT COMPANY 
101 Kendall Point Drive 
Oswego, IL 60543 
United States

Tel: 800-851-1095 
Fax: 630-898-1796 
sales@radiac.com 
www.radiac.com

GRINDING TECHNIQUES  
28 Van Eck Street 
Chamdor 
Krugersdorp 
South Africa

Tel: +27 11 271 6400 
Fax: +27 11 271 6464 
info@grindtech.com  
www.grindtech.com

N.V. TYROLIT BELGIUM S.A. 
Verwelkomingsstraat 17 
1070 Bruxelles 
Belgium

Tel: +32 2 556 08 00 
Fax: +32 2 521 62 04 
tyrolit-be@tyrolit.com  
www.tyrolit.com

TYROLIT B.V. 
Postbus 2198 
1500 GD Zaandam 
Netherlands

Tel: 0900 653 14 34 
Fax: +32 2 521 62 04 
tyrolit-nl@tyrolit.com  
www.tyrolit.com

NOVADIS INNOVATIVE DISTRIBUTION LTD 
52a Hamasger st,  P.O.Box 57355 
61573 Tel-Aviv 
Israel

Tel. +97 235661022 
menahem@tenegal.com

TOOLTECHNIC SYSTEMS 
P.O. Box 4401 | Dandenong South 
VIC 3164 
Australia

Tel: 1300 063 900  
customercare@tooltechnic.com.au 
http://www.festool.com.au

TYROLIT A/S 
Hestedostervej 21, 2. Sal, 
2600, Glostrup 
Denmark

Tel: +45 43 55 74 00 
Fax: +45 43 55 74 60 
ordrer-dk@tyrolit.com  
www.tyrolit.com

TYROLIT AS 
Akersbakken 12 
0172 Oslo 
Norway

Tel: +47 416 290 00 
ordre-no@tyrolit.com  
www.tyrolit.com
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TYROLIT AB 
c/o Tyrolit AB 
Enhagsslingan 4 /Box 533 
183 25 Täby 
Sweden 

Tel: +46 8 544 715 00 
Fax: +46 8 544 715 01 
order-se@tyrolit.com  
www.tyrolit.com

TYROLIT ARGENTINA S.A. 
Cnel. Manuel E. Arias 3751-17th floor 
C1430CRG Buenos Aires 
Argentina 

Tel: +54 11 5543-2200 
Fax: +54 11 5543-2232 
ventas@tyrolit.com.ar 
www.tyrolit.com.ar

TYROLIT INDUSTRIAL ABRASIVES 
6165 Kennedy Road 
Mississauga, Ontario 
L5T 2S8 
Canada

Phone: 905-565-9880 
Fax: 905-565-9881 
Toll Free: 1-877-TYROLIT  
(1-877-897-6548) 
Email: Tyrolit-ca@tyrolit.com 
www.tyrolit.com

TYROLIT BALTICS OÜ 
Läike tee 2/5 
75312 Peetri küla, Rae vald, 
Harjumaa 
Estonia 

Tel: +37 2 6066 841 
Fax: +37 2 6066 842 
info@tyrolit.ee  
www.tyrolit.com

TYROLIT CEE K.S. 
Tovární 363 
294 71 Benátky nad Jizerou 
Czech Republic

Tel: +420 326 766 111 
Fax: +420 326 766 105 
cz.info@tyrolit.com 
www.tyrolit.com

TYROLIT DO BRASIL LTDA. 
Rod. D. Gabriel Paulino Bueno Couto, 
Km 81, 13315-970 Cabreúva 
Sao Paolo 
Brazil

Tel: +55 11 45298 70 0 
Fax: +55 11 45297 25 7 
brasil@tyrolit.com  
www.tyrolit.com.br 

TYROLIT GMBH 
Frauenstrasse 38 
82216 Maisach 
Germany

Tel: +49 81 41 393-0 
Fax: +49 81 41 393-100 
atdeinfo@tyrolit.com  
www.tyrolit.de

NESTAG DIAMANT- &  
SCHLEIFTECHNIK AG  
Industriegebiet Matten 
4458 Eptingen 
Switzerland

Tel. +41 62 285 10 10 
Fax. +41 62 285 10 20 
info@nestag.com 
www.tyrolit.com

SIA ABRASIVES  
Mühlewiesenstrasse 20 
8501 Frauenfeld

Tel: +41 52 724 44 44 
Fax: 0800 800 544 
sia.ch@sia-abrasives.com 
www.siaabrasives.com
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TYROLIT KFT. 
Fáy U.4. 
1139 Budapest 
Hungary

Tel: +361 237 14 80 
Fax: +361 237 14 89 
tyrolith@t-online.hu  
www.tyrolit.com

TYROLIT LDA. 
Zona Industrial do Alto da Cruz 
4780 Santo Tirso 
Portugal

Tel: +351 252 859 390 
Fax: +351 252 859 361 
tyrolit-pt@tyrolit.com  
www.tyrolit.com.pt 

TYROLIT LTD. 
Eldon Close, Crick 
Northants NN6 7UD 
United Kingdom

Tel: +44 845 6868 200 
Fax: +44 1788 823089 
gb_enquiries@tyrolit.com  
www.tyrolit.co.uk

TYROLIT MIDDLE EAST FZE 
P.O. Box 17842 
Jebel Ali Free Zone 
Dubai 
 
 
 
 

Tel: +971 4 813 9111 
Fax: +971 4 813 9100 
InfoTME@Tyrolit.com  
www.tyrolit.com

TYROLIT OY 
c/o Tyrolit AB, box 533 
183 25 Täby 
Sweden

Tel: +46 8 544 715 00 
Fax: +46 8 544 715 01 
tilaus-fi@tyrolit.com  
www.tyrolit.com

TYROLIT POLAND SP. Z O.O. 
Białołęcka 233A 
03-253 Warsaw 
Poland

Tel: +48 22 814 22 02 
Fax: +48 22 814 22 03 
biuro@tyrolit.com  
www.tyrolit.com

TYROLIT S.A. 
Avda. 3a del Parc Logístic, nr. 26 
Parc Logístic de la Zona Franca E-08040 
Barcelona 
Spain

Tel: +34 93 223 98 20 
Fax: +34 93 223 98 27 
Tyrolit-es@tyrolit.com  
www.tyrolit.es

TYROLIT S.A.S. 
Z.I. Rémy - 13 rue des Frères Rémy 
P.O. Box 60509 
57205 Sarreguemines Cedex 
France

Tel: +33 (0)3 87 27 66 70 
Fax: +33 (0)3 87 27 66 71 
tyrolit-fr@tyrolit.com 
www.tyrolit.com

TYROLIT VINCENT S.P.A. 
Via dell‘Elettronica 6 
36016 Thiene (VI) 
Italy

IT: Tel: +39 0445 35 99 12 
Fax: +39 0445 370 84 3 
SM: Tel: +39 0445 35 99 11 
Fax: +39 0445 370 84 2 
Trade.it@tyrolit.com  
www.tyrolit.com
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TYROLIT THAI DIAMOND CO., LTD 
1550 New Petchburi Road, 
Thanapoom Tower 20th Floor, 
10400 Bangkok 
Thailand 
 

Tel: +6624021733 
Fax: +6622517863 
thtyroth@Tyrolit.com  
www.tyrolit.com

UAB “TTS TOOLTECHNIC SYSTEMS” 
Ašigalio g. 6 
LT-49142 Kaunas 
Lithuania 

Tel: +370-61235295 
vma@tts-company.lt 
www.tts-company.lt
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Szczegółowa wersja naszych  
warunków znajduje się na stronie 
 

OGÓLNE� 552

KATALOG

Informacje ogólne

Urządzenia przedstawione w niniej-
szym katalogu, informacje odno-
śnie dostawy, wyglądu i wymiarów 
odpowiadają statusowi na dzień 
drukowania. Produkty ulegają ciągłe-
mu rozwojowi. Zastrzegamy sobie 
prawo do zmian bez wcześniejszego 
uprzedzenia.

Jakiekolwiek kopiowanie jak i re-
produkcja – nawet częściowa – jest 
zabronione bez pisemnego pozwole-
nia firmy Tyrolit





Follow us on Facebook 
facebook.com/TYROLIT
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TYROLIT SCHLEIFMITTELWERKE SWAROVSKI K.G. 
Swarovskistraße 33 | 6130 Schwaz | Austria 
Tel. +43 5242 606-0 | Faks +43 5242 63398

Adresy naszych biur na całym świecie znajdą Państwo 
na stronie internetowej www.tyrolit.com
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