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LEGENDA / LEGEND / METEHAA

narzedzie wykonano wg normy DIN 9
toolacc.to DIN9
WNHCTPYMeHT U3roToBneHo cornacHo Hopme DIN 9

narzedzie wykonano wg PN-89/M-5890
PN-89/M tool acc. to PN-89/M-5890
58900 VHCTPYMEHT V3roToBMIeHO cornacHo Hopme PN-89/M-5890

Geometria czesci skrawajacej

Cutting part geometry
[eomeTpua pexyLmen 4actu

narzedzie stozkowe okreslone zbieznoscia przeciwlegtych
krawedzi skrawajacych
tapered tool determinated by opposite cutting edges taper

KOHWYECKUNI MHCTPYMEHT onpeaenéHHbIi
CXOANMOCTBIO MPOTUBOMONOXHbIX PEXYLLNX KDOMOK

Rodzaj chwytu [forma mocowania]

Shank [clamping method]
By xBocTa [popma KpenneHrus]

DIN10 chwyt walcowy z zabierakiem kwadratowym wg DIN 10 chwyt stoz. Morse’a z ptetwa wg DIN 228-B
cylindrical shank with square driver acc. to DIN 10 }m“ Morse taper shank (tanged) acc. to DIN 228-B
LMAVHAPUYECKIMIA XBOCT C KBaApaTHbIM NoBoakom cornacHo DIN 10 228.B KOHWMYeCKuin xBocToBMK Mop3e ¢ nonkoi cornacHo DIN 228-B

narzedzie nasadzane z zabierakiem czotowym wg DIN 138
shell tool with splined driver acc. to DIN 138
MNHCTPYMEHT HacaAHOW C TopLeBbIM NOBOAKOM cornacHo DIN 138

o8l

Materiat czesci skrawajacej

Cutting part material
MaTtepvian pexyLien yactn

stal szybkotnaca standardowa stal szybkotngca z zawartoscia kobaltu
standard high speed steel cobalt high speed steel
6bICTPOPEXYLLAn CTanb CTaHAaPTHanA BbiICTPOpeXyLLan CTanb C CoAepxaHnem kobansTa

narzedzia petnoweglikowe
solid carbide tools
VHCTPYMEHTbI 113 TBEPAbIX C1IaBOB

LiiL}

Powtoki na czesci skrawajacej

Coating on cutting part
[okpbiTHE pexyLuen yactu

TiAIN

Przyktad zaméwienia / Example of order / Mpumep 3akasa
Rozwiertak / Reamer / Pazeéptka DIN 9-A |ub / or / vnv index 0641-449-200-009
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Rozwiertaki reczne stozkowe o zbieznosci 1:50

Hand taper pin reamers 1:50 |
PyuHble pa3BEPTKM KOHMYECKME CXOAUMOCTbIO 1:50 |

—I| | on10

150 || 5 ’ ‘ HSS

D d |1 1 L 1 DIN9-A DIN9-B m m

index 0641-449- index 0641-449- m m

3 4 5 58 80 5 -200-009 - m
4 5 5 68 93 5 -200-010 -201-010

5 6,3 5 73 100 5 -200-015 -201-015 m
6 8 5 105 135 6 -200-020 -201-020
7 8 5 105 135 6 -200-025 -201-025
8 10 5 145 180 7 -200-030 -201-030
10 12,5 5 175 215 7 -200-035 -201-035
12 14 10 210 255 7 -200-040 -201-040
13 16 10 220 265 7 -200-042 -201-042
14 16 10 225 270 9 -200-043 -201-043
16 18 10 230 280 9 -200-045 -201-045
20 22,4 15 250 310 9 -200-050 -201-050
25 28 15 300 370 9 -200-055 -201-055
30 31,5 15 320 400 9 -200-060 -201-060
40 40 15 340 430 1 -200-065 -201-065
50 50 15 360 460 1 -200-070 -201-070

Na specjalne zaméwienie wykonujemy narzedzia o wymiarach innych niz zawarte w tabeli / For the special order we make tools
of other dimensions than contained in table / Mo cneL. 3aKa3y NPOU3BOAMM MHCTPYMEHTHI B Pa3MepaXx APYriX, Yem yKazaHHble B TabnvLie
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DIN 206-A, B

Rozwiertaki reczne wykanczaki trzpieniowe state

Finishing hand reamers
PyyHble pa3BEPTKM CTEPXKHEBbIE YNCTOBbIE MOCTOAHHbBIE

&

DIN10
DIN 206-A
£| : g
(=) — =
I \ I, ll‘jm
L
DIN 206-B
—4 / )
a ‘ = W
/ I, r
L
D=d | I, L 1 DIN206-A DIN 206-B
index 0641-415- index 0641-415-

3 31 23 62 6 -200-030 -210-030
3,5 35 26 71 6 -200-035 -210-035
4 38 28 76 6 -200-040 -210-040
4,5 41 30 81 6 -200-045 -210-045
5 44 32 87 6 -200-050 -210-050
55 47 32 93 6 -200-055 -210-055
6 47 32 93 6 -200-060 -210-060
6,5 50 36 100 6 -200-065 -210-065
7 54 39 107 6 -200-070 -210-070
7,5 54 39 107 6 -200-075 -210-075
8 58 37 115 6 -200-080 -210-080
8,5 58 37 115 6 -200-085 -210-085
9 62 42 124 6 -200-090 -210-090
9,5 62 42 124 6 -200-095 -210-095
10 66 47 133 6 -200-100 -210-100
10,5 66 47 133 6 -200-105 -210-105
11 71 51 142 8 -200-110 -210-110
12 76 56 152 8 -200-120 -210-120
12,5 76 56 152 8 -200-125 -210-125
13 76 56 152 8 -200-130 -210-130
14 81 58 163 8 -200-140 -210-140
15 81 58 163 8 -200-150 -210-150
16 87 60 175 8 -200-160 -210-160
17 87 60 175 8 -200-170 -210-170
18 93 67 188 8 -200-180 -210-180
19 93 69 188 10 -200-190 -210-190
20 100 74 201 10 -200-200 -210-200
21 100 74 201 10 -200-205 -210-205
22 107 78 215 10 -200-210 -210-210
23 107 78 215 10 -200-215 -210-215
24 115 86 231 10 -200-220 -210-220
25 115 86 231 10 -200-225 -210-225
26 115 86 231 10 -200-230 -210-230
27 124 88 247 10 -200-235 -210-235
28 124 88 247 10 -200-240 -210-240
30 124 88 247 10 -200-250 -210-250
32 133 99 265 12 -200-260 -210-260
34 142 104 284 12 -200-270 -210-270
35 142 104 284 12 -200-275 -210-275
36 142 104 284 12 -200-280 -210-280
38 152 113 305 12 -200-290 -210-290
40 152 113 305 12 -200-300 -210-300
42 152 113 305 12 -200-310 -210-310
44 163 120 326 12 -200-320 -210-320
45 163 120 326 12 -200-325 -210-325
50 174 127 347 12 -200-350 -210-350

Na specjalne zaméwienie wykonujemy narzedzia o wymiarach innych niz zawarte w tabeli / For the special order we make tools
of other dimensions than contained in table / Mo creL. 3aKa3y NpPOV3BOAM UHCTPYMEHTLI B pa3mepax Apyrvix, Yem yKkasaHHble B Tabnuue
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DIN 208-A, B

Rozwiertaki maszynowe wykanczaki trzpieniowe z chwytem stozkowym Morse’a

Chucking reamers with Morse taper shank
MatuvHHble Pa3BEPTKM CTEPXKHEBbIE UMCTOBBIE C KOHWYECKKM XBOCTOBMKOM Mop3e

_-DIN

JOh || ss | |Hss-E
DIN 208-A
£ =
/ Eﬁ KT
L d
DIN 208-B

il

|
|

= DIN 208-A 2 DIN 208-B
D 1 L Nrstozka 1 HSS HSS-E HSS HSS-E
MT / He koryca index 0641-414-  index 0641-414-  index 0641-414-  index 0641-414-

5 23 133 1 6 -200-020 -200-520 -201-020 -201-520
6 26 138 1 6 -200-025 -200-525 -201-025 -201-525
7 31 150 1 6 -200-030 -200-530 -201-030 -201-530
8 33 156 1 6 -200-035 -200-535 -201-035 -201-535
9 36 162 1 6 -200-040 -200-540 -201-040 -201-540
10 38 168 1 6 -200-045 -200-545 -201-045 -201-545
11 41 175 1 8 -200-050 -200-550 -201-050 -201-550
12 44 182 1 8 -200-055 -200-555 -201-055 -201-555
13 44 182 1 8 -200-060 -200-560 -201-060 -201-560
14 47 189 1 8 -200-065 -200-565 -201-065 -201-565
15 50 204 2 8 -200-070 -200-570 -201-070 -201-570
16 52 210 2 8 -200-075 -200-575 -201-075 -201-575
17 54 214 2 8 -200-080 -200-580 -201-080 -201-580
18 56 219 2 8 -200-085 -200-585 -201-085 -201-585
19 58 223 2 10 -200-090 -200-590 -201-090 -201-590
20 60 228 2 10 -200-095 -200-595 -201-095 -201-595
21 62 232 2 10 -200-100 -200-600 -201-100 -201-600
22 64 237 2 10 -200-105 -200-605 -201-105 -201-605
23 66 241 2 10 -200-110 -200-610 -201-110 -201-610
24 68 268 3 10 -200-115 -200-615 -201-115 -201-615
25 68 268 3 10 -200-120 -200-620 -201-120 -201-620
26 70 273 3 10 -200-125 -200-625 -201-125 -201-625
27 71 277 3 10 -200-130 -200-630 -201-130 -201-630
28 71 277 3 10 -200-135 -200-635 -201-135 -201-635
29 71 281 3 10 -200-140 -200-640 -201-140 -201-640
30 73 281 3 10 -200-145 -200-645 -201-145 -201-645
31 75 285 3 12 -200-150 -200-650 -201-150 -201-650
32 77 317 4 12 -200-155 -200-655 -201-155 -201-655
33 77 317 4 12 -200-160 -200-660 -201-160 -201-660
34 78 321 4 12 -200-165 -200-665 -201-165 -201-665
35 78 321 4 12 -200-170 -200-670 -201-170 -201-670
36 79 325 4 12 -200-175 -200-675 -201-175 -201-675
37 79 325 4 12 -200-180 -200-680 -201-180 -201-680
38 81 329 4 12 -200-185 -200-685 -201-185 -201-685
39 81 329 4 12 -200-190 -200-690 -201-190 -201-690
40 81 329 4 12 -200-195 -200-695 -201-195 -201-695
42 82 333 4 12 -200-199 -200-699 -201-199 -201-699
44 83 336 4 12 -200-203 -200-703 -201-203 -201-703
45 83 336 4 12 -200-205 -200-705 -201-205 -201-705
48 86 344 4 12 -200-211 -200-711 -201-211 -201-711
50 86 344 4 12 -200-215 -200-715 -201-215 -201-715

Na specjalne zaméwienie wykonujemy narzedzia o wymiarach innych niz zawarte w tabeli / For the special order we make tools
of other dimensions than contained in table / Mo cnew,. 3akasy NPOV3BOAM UHCTPYMEHTBI B Pa3Mepax ApyrinX, Yem ykasaHHble B Tabnule
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DIN212-A,B,C,D

Rozwiertaki maszynowe wykanczaki trzpieniowe z chwytem walcowym

Finishing chucking reamers with straight shank
MatumHHble Pa3BETPKMN CTEPKHEBbIE UMCTOBbIE C LIWMHAPHYECKVIM XBOCTOM

DIN 212-A,C

':T:F =
]
I /, 0

DIN 212-B,D

D(H7)
d(h9)
=

Typ wyrobu / Type of product / Tun nsgenus:

A - rowki proste bez szyjki / straight flutes without neck / npamble karaskw 6e3 weriku (dla / for / gna D < 3,75)
B — rowki srubowe bez szyjki / helical flutes without neck / BuHTOBbIE KaHaBku 6e3 weitku (dla / for / gna D < 3,75)
C - rowki proste z szyjka / straight flutes with neck / npamele KaHaskw ¢ welikoii (dla / for / gna D > 3,75)

D - rowki Srubowe z szyjka / helical flutes with neck / BuHTOBbIe KaHasku ¢ weiikoii (dla / for / gna D > 3,75)

2 DIN212-A,C 2 DIN212-B,D
D d | L L 1 hss HSSE Hss HSSE
index 0641-413-  index 0641-413-  index 0641-413-  index 0641-413-

m 3 3 15 - 61 6 -200-030 -200-530 -201-030 -201-530
3,5 3,5 18 = 70 6 -200-035 -200-535 -201-035 -201-535
4 4 19 32 75 6 -200-040 -200-540 -201-040 -201-540
m 4,5 4,5 21 33 80 6 -200-045 -200-545 -201-045 -201-545
5 5 23 34 86 6 -200-050 -200-550 -201-050 -201-550
5,5 5,6 26 36 93 6 -200-055 -200-555 -201-055 -201-555
m 6 5,6 26 36 93 6 -200-060 -200-560 -201-060 -201-560
6,5 6,3 28 38 101 6 -200-065 -200-565 -201-065 -201-565
m 7 7.1 31 40 109 6 -200-070 -200-570 -201-070 -201-570
73 71 31 40 109 6 -200-075 -200-575 -201-075 -201-575
8 8 33 42 17 6 -200-080 -200-580 -201-080 -201-580
8,5 8 3 42 17 6 -200-085 -200-585 -201-085 -201-585
9 9 36 44 125 6 -200-090 -200-590 -201-090 -201-590
9,5 9 36 46 125 6 -200-095 -200-595 -201-095 -201-595
10 10 38 46 133 6 -200-100 -200-600 -201-100 -201-600
10,5 10 38 46 133 6 -200-105 -200-605 -201-105 -201-605
1 10 41 46 142 8 -200-110 -200-610 -201-110 -201-610
12 10 44 46 151 8 -200-115 -200-615 -201-115 -201-615
12,5 10 44 46 151 8 -200-117 -200-617 -201-117 -201-617
13 10 44 46 151 8 -200-120 -200-620 -201-120 -201-620
14 12,5 47 50 160 8 -200-125 -200-625 -201-125 -201-625
15 12,5 50 50 162 8 -200-130 -200-630 -201-130 -201-630
16 12,5 52 52 170 8 -200-135 -200-635 -201-135 -201-635
17 14 54 52 175 8 -200-140 -200-640 -201-140 -201-640
18 14 56 52 182 8 -200-145 -200-645 -201-145 -201-645
19 16 58 58 189 10 -200-150 -200-650 -201-150 -201-650
20 16 60 58 195 10 -200-155 -200-655 -201-155 -201-655
21 18 60 58 215 10 -200-160 -200-660 -201-160 -201-660
22 18 60 63 225 10 -200-165 -200-665 -201-165 -201-665
23 18 60 63 230 10 -200-170 -200-670 -201-170 -201-670
24 20 60 63 240 10 -200-175 -200-675 -201-175 -201-675
25 20 60 64 245 10 -200-180 -200-680 -201-180 -201-680

Na specjalne zaméwienie wykonujemy narzedzia o wymiarach innych niz zawarte w tabeli / For the special order we make tools
of other dimensions than contained in table / Mo cneLl. 3aKa3y NPoOV3BOAVIM MHCTPYMEHTLI B Pa3mepax ApYrviX, YeM yKazaHHble B TabnuLe
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DIN 219-A,B

Rozwiertaki maszynowe wykanczaki nasadzane

Finishing shell reamers
MatuvHHble Pa3BETPKI CTEPKHEBbIE UMCTOBbIE HACafHble

DIN 138
DIN 219-A

D (H7)

D i 1 L 1 DIN219-A DIN219-B m m
index 0641-433- index 0641-433- m m
30 13 32 45 10 -200-070 -210-070
32 16 36 50 12 -200-075 -210-075
34 16 36 50 12 -200-080 -210-080 m
35 16 36 50 12 -200-085 -210-085
36 19 40 56 12 -200-090 -210-090 m
38 19 40 56 12 -200-095 -210-095
39 19 40 56 12 -200-097 -210-097
40 19 40 56 12 -200-100 -210-100
42 19 40 56 12 -200-105 -210-105
44 22 45 63 12 -200-108 -210-108
45 22 45 63 12 -200-110 -210-110
46 22 45 63 12 -200-115 -210-115
48 22 45 63 12 -200-120 -210-120
50 22 45 63 12 -200-125 -210-125
52 27 50 71 12 -200-130 -210-130
55 27 50 71 12 -200-135 -210-135
58 27 50 71 12 -200-140 -210-140
60 27 50 71 12 -200-145 -210-145
62 32 56 80 14 -200-150 -210-150
65 32 56 80 14 -200-155 -210-155
70 32 56 80 14 -200-160 -210-160
72 40 63 20 14 -200-165 -210-165
75 40 63 90 14 -200-170 -210-170
80 40 63 20 14 -200-175 -210-175
85 40 63 90 14 -200-180 -210-180
20 50 71 100 16 -200-185 -210-185
95 50 71 100 16 -200-190 -210-190
100 50 71 100 16 -200-195 -210-195

Na specjalne zaméwienie wykonujemy narzedzia o wymiarach innych niz zawarte w tabeli / For the special order we make tools
of other dimensions than contained in table / Mo creLl. 3aKa3y NPoOV3BOAVIM MHCTPYMEHTLI B Pa3mepax ApYrvix, YeM yKazaHHble B Tabnue
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PN-89/M 58900

Rozwiertaki maszynowe zdzieraki trzpieniowe krotkie z chwytem stozkowym Morse’a

Core drills, short with Morse taper shank
MaLlVHHble Pa3BEPTKM CTEPKHEBBIE UEPHOBBIE KOPOTKME C KOHUYECKMM XBOCTOBKOM Mop3e

DN
mzlr 2288 | S8

(h8

%

D

D I L Nrstozka index

MT / He koHyca 0641-412-
7,8 25 128 1 -101-006
88 29 140 1 -101-008
9,8 29 140 1 -101-010
10,75 33 153 1 -101-012
11,75 33 153 1 -101-014
12,75 33 153 1 -101-016
13,75 38 169 1 -101-018
14,75 38 184 2 -101-020
15,75 38 184 2 -101-022
16,75 38 184 2 -101-024
17,75 44 203 2 -101-026
18,7 44 203 2 -101-028
19,7 44 203 2 -101-030
20,7 44 203 2 -101-032
21,7 51 225 2 -101-034
22,7 51 225 2 -101-036
23,7 51 244 3 -101-038
24,7 51 244 3 -101-040
25,7 51 244 3 -101-042
26,7 60 271 3 -101-044
27,7 60 271 3 -101-046
29,7 60 271 3 -101-050
31,6 60 296 3 -101-054
33,6 69 326 4 -101-058
34,6 69 326 4 -101-060
35,6 69 326 4 -101-062

Na specjalne zaméwienie wykonujemy narzedzia o wymiarach innych niz zawarte w tabeli / For the special order we make tools
of other dimensions than contained in table / Mo cre. 3aKa3y NpPOV3BOAUM UHCTPYMEHTBI B Pa3mMepax Apyrx, Yem ykasaHHble B Tabnule
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Rozwiertaki maszynowe zdzieraki trzpieniowe dtugie z chwytem stozkowym Morse’a

Core drills, long with Morse taper shank
MaLlvHHble Pa3BEPTKIM CTEPXKHEBBIE YEPHOBBIE ANIMHHBIE C KOHNYECKIMM XBOCTOBMKOM Mop3e

DN
‘Ww g5 | 15

D (h8)

] /
L
D I L Nrstoika index
MT / He koHyca 0641-412-

7,8 75 156 1 -111-006

88 81 162 1 -111-008

9.8 87 168 1 -111-010
10,75 94 175 1 -111-012 m
11,75 94 175 1 -111-014
12,75 101 182 1 -111-016 m m
13,75 108 189 1 -111-018
14,75 114 212 2 -111-020 m m
15,75 120 218 2 -111-022
16,75 125 223 2 -111-024 m
17,75 130 228 2 -111-026 m
18,7 135 233 2 -111-028
19,7 140 238 2 -111-030
20,7 145 243 2 -111-032
21,7 150 243 2 -111-034
22,7 155 255 2 -111-036
23,7 160 281 3 -111-038
24,7 160 281 3 -111-040
25,7 165 286 3 -111-042
26,7 170 291 3 -111-044
27,7 170 291 3 -111-046
29,7 175 296 3 -111-050
31,6 185 306 3 -111-054
33,6 190 339 4 -111-058
34,6 190 339 4 -111-060
35,6 195 344 4 -111-062

Na specjalne zaméwienie wykonujemy narzedzia o wymiarach innych niz zawarte w tabeli / For the special order we make tools
of other dimensions than contained in table / Mo cneLl. 3aKa3y NPoOV3BOAVM UHCTPYMEHTHI B Pa3mepax APYrvix, YeM yKaszaHHble B TabnuLe
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Rozwiertaki kotlarskie z chwytem stozkowym Morse’a

Bridge reamers with Morse taper shank
MepfHuLUKMe pa3BEPTKM C KOHMYECKIMM XBOCTOBMKOM Mop3e

J-DIN
‘Ww g5/ | 58

=
=
a
/
L d
D | L 1 Nr stoika index
MT / He KoHyca 0641-491-
10 95 171 4 1 -211-015
11 100 176 4 1 -211-020
12 105 199 5 2 -211-025
m 13 105 199 5 2 -211-030
14 115 209 5 2 -211-035
m 15 125 209 5 2 -211-040
16 135 219 5 2 -211-045
m 17 135 229 5 3 -211-050
m 18 145 251 5 3 -211-055
19 145 261 5 3 -211-060
20 155 261 5 3 -211-065
21 155 271 5 3 -211-070
22 165 271 5 3 -211-075
23 165 281 5 3 -211-080
24 180 281 5 3 -211-085
25 180 296 5 3 -211-090
26 180 296 5 3 -211-095
27 195 311 5 3 -211-100
28 195 311 5 3 -211-105
30 195 311 5 3 211115
31 210 326 5 3 -211-120
32 210 354 5 4 -211-125
34 220 364 5 4 -211-135
36 220 364 5 4 -211-145

Na specjalne zaméwienie wykonujemy narzedzia o wymiarach innych niz zawarte w tabeli / For the special order we make tools
of other dimensions than contained in table / Mo cre. 3aKa3y NpPOV3BOAUM UHCTPYMEHTBI B Pa3mMepax Apyrx, Yem ykasaHHble B Tabnule
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Rozwiertaki maszynowe

Chucking reamers
MalumHHble pa3BEpPTKM

DIN 8050-A - rowki proste / straight flute / ¢ NpAMbIMUI KaHaBKamm

~ —

= N 2

a : =
I I,

L

DIN 8050-B - rowki srubowe / helical flute / ¢ BUHTOBbIMY KaHaBKamK

= ——\ ]

| 2

a — = =

1 I
L
= DIN 8050-A = DIN 8050-B
D d L | |‘ index index TIAIN index index TIAIN
0641-499- 0641-499- 0641-499- 0641-499-

6 56 93 12 36 -015-020 -065-020 -020-020 -070-020
8 8 17 16 42 -015-030 -065-030 -020-030 -070-030
10 10 133 19 46 -015-040 -065-040 -020-040 -070-040
12 10 151 19 46 -015-050 -065-050 -020-050 -070-050
14 12,5 160 19 50 -015-060 -065-060 -020-060 -070-060
16 12,5 170 19 50 -015-070 -065-070 -020-070 -070-070
18 14 182 2 52 -015-080 -065-080 -020-080 -070-080
20 16 195 2 58 -015-090 -065-090 -020-090 -070-090

Na specjalne zaméwienie wykonujemy narzedzia o wymiarach innych niz zawarte w tabeli / For the special order we make tools
of other dimensions than contained in table / Mo cneLl. 3aKa3y NPoOV3BOAVM UHCTPYMEHTHI B Pa3mepax APYrvix, YeM yKaszaHHble B TabnuLe
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Rozwiertaki automatowe

Stub reamers

Pa3BEpTKM ANA CTaHKa aBToMaTa

DIN 8090-A - rowki proste / straight flute / ¢ NpAMbIMU KaHaBKamu

.

N

T 2

Q =]

/
L 1

DIN 8090-B - rowki $rubowe / helical flute / ¢ BUHTOBbIMM KaHaBKaMM

-,—\\77:\

| = 2

Q — =]

]
L
= DIN 8090-A = DIN 8090-B
D d L | index index TIAIN index index TIAIN
0641-499- 0641-499- 0641-499- 0641-499-

6 5 63 22 -030-020 -080-020 -040-020 -090-020
8 6 71 25 -030-030 -080-030 -040-030 -090-030
10 8 71 25 -030-040 -080-040 -040-040 -090-040
12 10 80 28 -030-050 -080-050 -040-050 -090-050
14 125 %0 32 -030-060 -080-060 -040-060 -090-060
16 125 ) 32 -030-070 -080-070 -040-070 -090-090
18 16 100 36 -030-080 -080-080 -040-080 -090-080
20 16 100 36 -030-090 -080-090 -040-090 -090-090

Na specjalne zaméwienie wykonujemy narzedzia o wymiarach innych niz zawarte w tabeli / For the special order we make tools
of other dimensions than contained in table / Mo cre. 3aKa3y NpPOV3BOAUM UHCTPYMEHTBI B Pa3mMepax Apyrx, Yem ykasaHHble B Tabnule
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INFORMACIJE TECHNICZNE / TECHNICAL INFORMATION / TEXHHMECKME HHDOPMALIHM

Obliczanie srednicy czesci skrawajacej rozwiertaka

Cutting part diameter calculation
Pacuér arameTpa pexyluen 4acTu pasBepTKM

Oznaczenia / Designations / O603HaueHnsA

$rednica nominalna otworu / nominal diameter of the hole / HomuHanbHbIV fuameTp oTBEpPCTUA
goérny wymiar graniczny otworu / upper limit of the hole / BepxHuit npeaenbHbIi pasmep oteepcTra
dolny wymiar graniczny otworu / lower limit of the hole / HrHUMIT npeaenbHbI pa3mep oTBepPCTHA
tolerancja wykonania otworu / tolerance of the hole / fonyck BbinonHeHus oteepctus

zapas na rozbicie / margin for batter a hole / peseps Ha pa36ueky

tolerancja wykonania rozwiertaka / tolerance of the reamer / ponyck BbinonHeHus passépTki

gorny wymiar graniczny rozwiertaka / upper limit of the reamer / BepxHuii npefenbHbif pasmep pasBEpTKi

dolny wymiar graniczny rozwiertaka / lower limit of the reamer / HXHWIN NpefenbHbIN pasmep pasBEpPTKY

Granica zuzycia rozwiertaka / Wear limit of reamer / Mpepen n3Hoca passéptki

~
Otwor / Hole / E)
Oreepcrve Sy Rozwiertak / Reamer /
Pa3géptka
p
5
»
S
]
Q = 3
Q) :a

w trakcie eksploatacji nastepuje wtedy, gdy / in the exploitation he is coming when / Bo Bpems skcnnyaTaLumn HacTynaeT Toraa Korga

d n: Dmm

il

Sposob obliczania / Way of calculating / Cnoco6 BbiuvicneHus

dmax= Dmax - 0.15T dmin= dmax-0.35T

Wartosci 0.15T i 0.35T zaokragla sie w gére do 0.001 mm /0.15T value and 0.35T are made even up to 0,001 mm / Bennuunbl 0.15T i 0.35T 3akpyrnsetcs BBepx Ao 0.001 mm

Parametry skrawania dla rozwiertakow

Machining parameters for reamers
[MapameTpbl pe3ky Ana pasBEPToOK

Materialy obrabiane Posuw [mm/obr]
Machined materials d Ve . Feed [mm/rotation]
06paboTbiBaemble MaTepuabl 2 ‘e [m/min] nopaya [Mm/o6p]
Stale niestopowe / Unalloyed steels / HenerepoBaHHble cTanu 1020 8+12 0,18+0,22
Stale niestopowe i stopowe
Unalloyed and alloyed steels 1020 8:12 0,18+0,22
HenerepoBaHHble 11 ierepoBaHHble CTanu
Stale stopowe / Alloyed steels / JlerepoBaHHble cTann 10+20 610 0,180,222
Stale stopowe / Alloyed steels / JlerepoBaHHble cTann 1020 6+10 0,18+0,22
Stale nierdzewne i kwasoodporne
Stainless and acid resistand steel 10+20 6+10 0,18+0,22
KucnoToycToinumBbie v HepxaBetoLLe cTani
Stale ni eik porne z podwyz 3 zawartoscig chromu i niklu
Stainless and acid resistand steels with higher content of chrom and nikiel 10+20 610 0,18+0,22
KucnotoycToiumBble 1 HepxkaBetoLLe CTanu € MOBbILUEHHbIM COEpMaHIeM XPOMa 1 HIKeNsA
Zeliwo szare / Grey cast iron / Cepbiii uyryH 10+20 8+15 0,18+0,22
Zeliwo sferoidalne, zeliwo ciagliwe
Spheroidal cast iron, melleable cast iron 1020 6+12 0,18+0,22
MarHueBbI YyryH, KOBKUI YyryH
Aluminium, miedz

b ’ 10 15+25 0,18+0,22
Aluminium, copper A ) o
AnoMHUIA, Meab 10+20 20+30 0,18+0,22
Stopy aluminium, stopy miedzi 10 15225 0,18+022
Aluminium alloys, copper alloys 10+20 20+30 0,18+0,22

ANOMVHEBbIN CMNAB, MEAHbIN Cr/1aB
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