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wprowadzili§my system zapewnienia jakosci
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1.0 PILY TRAKOWE
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1.4 PROGRANM PRODUKCIJI LISTEWEK STALOWYCH DO PIL
TRAKOWYCH
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1.6 PILY TASMOWE DO PILAREK TASMOWYCH
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Producent narzedzi do mechanicznej obrébki drewna i materiatéw drewnopochodnych

1.1  PILY TRAKOWE - “PTR” - DO TRAKOW PIONOWYCH | POZIOMYCH

1.1.1 Informacje techniczne - pity trakowe

Pity wykonywane sa wg normy PN-84/D-54521.

Produkujemy pity przeznaczone do zastosowania w trakach pionowych i poziomych.

Pity trakowe wykonywane sg ze stali szwedzkich (S) i niemieckich (D).

Stosowanie materiatu wyjsciowego w postaci tasmy umozliwia wykonanie pity o dowolnej dtugosci.
Wykonujemy pity z zebami do rozwierania (WR) oraz z zebami do zgrubiania (WZ).

Wymiar staty pity to grubos¢ 2,2 mm.

Podziatka uzebienia “t” wynosi 25 mm.

Na zyczenie klienta wykonujemy réwniez pity z inng podziatkg np : 20 mm, 30 mm.

Produkowane pity trakowe sg wstepnie naprezone, nie ostrzone i nie okute listewkami.

W ramach ustug dodatkowych oferujemy :
- okuwanie pit listewkami ( jednorzedowe lub dwurzedowe ) co daje gwarancje dobrego okucia,
- wlasciwe naprezanie pit,
- rozwieranie i ostrzenie,
- chromowanie pit trakowych - chrom twardy powoduje znaczne przedtuzenie zywotnosci pity,
- stellitowanie pit trakowych.

1.1.2 Uzytkowanie i serwis - pily trakowe
Uzytkujac pity nalezy bezwzglednie przestrzegaé nizej podanych zasad :
- stosowac sie do instrukcji obstugi traka zalecanej przez producenta,

- rozwierac lub zgrubia¢ zeby scisle wg obowigzujacej instrukcji i norm, w ktérej podane wielkosci uzaleznione sg
od stopnia wilgotnosci i od twardosci przecieranego drewna. Normalna wielkos¢ jednostronnego rozwarcia
winna zawierac sie w granicach 0,5 -0,7 mm,

- przestrzegad zasade racjonalnego ostrzenia i prawidtowego wyprawiania i naprezania pif,

- przy okuwaniu we wtasnym zakresie nalezy bezwzglednie zachowac tolerancje potozenia listewek :
prostopadtosci 0,5/100 mm i réwnolegtosci wzgledem siebie max 0,2 mm wg PN-84/D 54521-5,

- wymiana pit w sprzegu powinna by¢ wykonana z chwilg ich stepienia sieg,

- ostrzy¢ pity tylko na ostrzarce automatycznej zachowujac generalnie zasade, ze promien wrebu zeba nie moze by¢
mniejszy niz 5 mm,

- krawedzie zebdw pit po naostrzeniu nalezy bezwzglednie oczysci¢ z zadziorow (tzw. drutu) za pomoca osetki.
Pozostawione zadziory powodujg btad podczas rozwierania, a w czasie ciecia zwijajg sie po zgbie.

Pifa staje sie jednostronnie tepa,

- rozwarcie w pitach sprawdzi¢ przed ostrzeniem i przed wydaniem do uzytku,

- sprawdzi¢ stopien i rownomiernosc naprezenia pity, nie nalezy uzywac pit, ktére nie zostaty wtasciwie naprezone,
- brzeszczoty pit przeznaczonych do pracy powinny mie¢ rowng, gtadka i czystg powierzchnie,

- do montazu pit w sprzegu nalezy uzywac specjalnych przyrzadéw kontrolno-pomiarowych,

- do napinania pit w ramie trakowej uzywac tylko specjalnego klucza bedacego w wyposazeniu traka. Nie wolno naktadad
na klucz przedtuzacza, ani napina¢ pity przez dwie osoby,

- nie napinad pit nagrzanych,
- w czasie przerw i po zakonczeniu pracy nie zostawiac napigtych pit w ramie trakowej, gdyz moze nastgpic¢ pekniegcie pit,
- nie wolno uzywac pit tepych i z wyszczerbionymi zebami,

- ostrzy¢ pity po catym profilu zeba, czyli zaréwno powierzchnie natarcia, przytozenia jak i pozostaty zarys zeba
(wrab i tylng czes¢ zeba ).

Prawidtowo przygotowane i eksploatowane pity przy sprawnym traku
gwarantujg wysoka jakos¢ obrébki i bezpieczng prace.

Gopol Jarocin tel. 062 747 49 96
Gopol sp. zo.o. 63 -200 Jarocin Al. Niepodlegtosci 26 sprzedaz@gopol.com.pl
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Producent narzedzi do mechanicznej obrébki drewna i materiatéw drewnopochodnych

Oferowana geometria pit trakowych
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1.1.3 Sposéb zamawiania - pit trakowych
Zamowienie powinno okresla¢ nastepujace elementy :

Dtugos¢ pity - | [mm]

Szerokos¢ pity - h [mm]

Rodzaj uzebienia (WR - do rozwierania odmiana T, WZ - do zgrubiania odmiana W)

Symbol pity S lub D
Pita trakowa okuta

u b W N =

Przyktadowe zamoéwienie :

1
Pita trakowa S okuta listewkami jednorzedowymi

QO - narzedzia produkowane na zamoéwienie klienta

@ - narzedzia w ciggtej sprzedazy

2 3 4 5

1300- 160 - WR-S - LT1

UWAGA :

L

Wykonujemy pity trakowe o nietypowych diugosciach na indywidualne zamoéwienia.

Wykonujemy pity trakowe WR pokryte chromem twardym - przy zamdéwieniu zaznaczy¢ “pita chromowana”.
Mozliwe jest rowniez specjalne zamdwienie pity z wykonanymi otworami pod listewki jedno i dwurzedowe.
Wykonujemy pity trakowe WR ze stali niemieckiej z ostrzem stellitowanym.

1.1.4 Sposob zamawiania listewek do pit trakowych

Zamowienie powinno okresla¢ nastepujace elementy :

1. Symbol listewki (LT1 - listewka jednorzedowa, LT2 - listewka dwurzedowa)
2. Dtugos¢ listewki -1 [mm]
3. Szerokos¢ listewki - h [mm]
4. Grubos¢ listewki - T [mm]

Przyktadowe zamdwienie :

1 2 3 4

Listewka LT2 LT2-125-30-3,0

O - narzedzia produkowane na zamédwienie klienta

@ - narzedzia w ciagtej sprzedazy

062 747 49 96
Al. Niepodlegtosci 26

Gopol Jarocin tel.
Gopol sp. zo.o. 63 -200 Jarocin

sprzedaz@gopol.com.pl
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1.2 PROGRAM PRODUKCIJI Pit DO TRAKOW PIONOWYCH

PTRS
1.2.1 Pily trakowe ze stali szwedzkiej
“ UDDEHOLM" <
100 25 140 - 170 | ! T
|
Pity WR - do rozwierania
| [mm] h [mm] T [mm] oe ° 39 i,
1000 140 2,2 o ” E
1000 160 2,2 o 4

Wykonujemy dtugosci pit trakowych zgodnie z indywidualnym zamoéwieniem klienta

PTRS

Pity trakowe ze stali szwedzkiej
“ UDDEHOLM"

Pity WZ - do zgrubiania

100

140 - 170 ‘

I [mm]

h [mm]

T [mm]

1000

160

2,2

Wykonujemy dtugosci pit trakowych zgodnie z indywidualnym zaméwieniem klienta

PTRD

1.2.2 Pity trakowe ze stali niemieckiej
“ KRUPP”

Pity WR - do rozwierania

100 25 140 -170 ‘
|

I [mm] h [mm] T [mm] o
1000 140 2,2 o
1000 160 2,2 o

Wykonujemy dfugosci pit trakowych zgodnie z indywidualnym zaméwieniem klienta

Gopol

Gopol sp. z o.0.

Jarocin
63 - 200 Jarocin

062 747 49 96
Al. Niepodlegtosci 26

sprzedaz@gopol.com.pl
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Producent narzedzi do mechanicznej obrébki drewna i materiatébw drewnopochodnych

1.3 PROGRAM PRODUKCIJI PIt DO TRAKOW POZIOMYCH

PTRPS

1.3.1 Pily trakowe traka poziomego ze stali
szwedzkiej “ UDDEHOLM"

W\/VVWV\F

| [mm] h [mm] T [mm]
1000 140 2,2
1000 160 2,2

Wykonujemy dtugosci pit trakowych zgodnie z indywidualnym zamoéwieniem klienta, maksymalna dtugos¢ 2300 mm.

PTRpD

1.3.2 Pily trakowe traka poziomego ze stali
niemieckiej “ KRUPP"”

W\/VVM/)/\F

I [mm] h [mm] T [mm]
1000 140 2,2
1000 160 2,2

Wykonujemy dfugosci pit trakowych zgodnie z indywidualnym zaméwieniem klienta, maksymalna dtugos$¢ 2300 mm.

Gopol Jarocin tel.

Gopol sp. z o.0.

63 - 200 Jarocin

062 747 49 96
Al. Niepodlegtosci 26

sprzedaz@gopol.com.pl
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Producent narzedzi do mechanicznej obrébki drewna i materiatébw drewnopochodnych

1.4 PROGRANM PRODUKCIJI LISTEWEK STALOWYCH DO PIL

TRAKOWYCH
LT
LT-1 Listewki jednorzedowe LT-2 Listewki dwurzedowe
!
————— © 6 0 0 .
000000 0 0°0°0°0
”””””””” i | T
- | T
IImm] | h[mm] | T [mm] oe I[Imm] | h[mm] | T [mm] oe w
115 25 3,0 ® 115 30 3,0 ®
125 25 3,0 L4 125 30 3,0 °
135 25 3,0 ° 135 30 3,0 °
145 25 3,0 L 145 30 3,0 °
155 25 3,0 ® 155 30 3,0 ® !
165 25 3,0 ° 165 30 3,0 °® <
1.5 OKUWANIE Pl TRAKOWYCH m
Okucie pity listewka jednorzedowg LT-1 Okucie pity listewka dwurzedowq LT-2 P
-3
: aJ
o
o |
-3
)

TOLERANCJA ZANMIOCOWANIA LISTEWEK WG PN-84/D-54521-5

Plta trakowa okuta

Gopol Jarocin tel. 062 747 49 96 1/5
Gopol sp. zo.o. 63 -200 Jarocin Al. Niepodlegtosci 26 sprzedaz@gopol.com.pl
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1.6 PILY TASMOWE DO PILAREK TASMOWYCH

1.6.1 Informacje techniczne i uzytkowanie - pity tasmowe

Pity tasmowe wykonywane s3 ze stali renomowanych firm szwedzkich i niemieckich.

Dla zapewnienia dobrej jakosci obrobki i bezpiecznej pracy klient - uzytkownik pit bezwzglednie musi przestrzegac
i stosowac sie do :

instrukcji obstugi pilarki tasmowej zalecanej przez producenta,
rozwierad lub zgrubiac zeby scisle wg obowigzujgcych instrukcji i norm, w ktérych podane wielkosci uzaleznione sg

od stopnia wilgotnosci i twardosci przecieranego drewna. Normalne wielkosci jednostronnego rozwarcia winny zawierac sie

w granicach jak w ponizszej tabeli wg PN-85/D-54511-3.

grubos¢ pity [mm] wielkos¢ jednostronnego

rozwarcia
0,6 0,15 - 0,30
0,7 0,20 - 0,35
0,8 0,25 - 0,40
0,9 0,30 - 0,45
1,0 0,35 - 0,50
1,2 0,45 - 0,50
1,4 0,50 - 0,65

Wielkosci mniejsze dotyczg ciecia drewna twardego, a wielkosci wigksze dotyczg ciecia drewna migkkiego.

rozwarcia zebdw pity muszg by¢ wykonane symetrycznie, brak zachowania tego warunku powoduje ukosowanie cigcia,
przestrzegad zasade racjonalnego ostrzenia i prawidtowego wyprawiania i naprezania pif,

wymiana pity powinna by¢ wykonana z chwila stepienia sie pity, lub po okreslonym w instrukcji czasie pracy,

ostrzy¢ pity tylko na ostrzarce automatycznej zachowujac generalnie zasade, ze :

1. ostrzy¢ pity po catym profilu zeba, czyli zarowno powierzchnie natarcia, przytozenia jak i pozostaty zarys zeba
(wrab i tylng czes¢ zeba ).

prawidtowe naostrzenie nie moze pozostawic przypalen we wrebach uzebienia oraz zacig¢ sciernica.

nalezy zachowad mata chropowatos¢ powierzchni.

nalezy zachowad mozliwie duzy promien wrebu zeba, pity o zbyt matym promieniu mogg pekac we wrebie.

vk wnN

po naostrzeniu nalezy krawedzie zebéw bezwzglednie oczyszczac z zadziorow (tzw. drutu). Pozostawione zadziory,
powodujg btad podczas rozwierania, a w czasie ciecia zwijaja sie po zebie. Pita staje sie jednostronnie tepa.
rozwarcie w pitach kazdorazowo sprawdzi¢ przed ostrzeniem i przed wydaniem do uzytku,

nalezy scisle przestrzegac wielkosci naprezania pit zgodne z instrukcjg dla danego typu pilarki tasmowej,

pity przeznaczone do pracy powinny mie¢ réwng, gtadka i czystg powierzchnig,

do montazu pity nalezy uzywac specjalnych przyrzagdéw kontrolno-pomiarowych,

nalezy unikad przegrzania tasmy pity oraz nadmiernego jej zmeczenia,

nie napina¢ pit nagrzanych,

gdy tasméwka nie jest uzywana, nalezy bezwzglednie zwolni¢ naprezenie pity, gdyz moze nastgpic jej pekniecie,

nie wolno uzywac pit tasmowych nadpeknietych, tepych, z wyszczerbionym zebami i krzywych.

Prawidtowo przygotowane i eksploatowane pity przy sprawnej pilarce tasmowej
gwarantujg wysoka jakos¢ obrébki i bezpieczng prace.

Gopol Jarocin tel. 062 747 49 96

Gopol sp. zo.o. 63 -200 Jarocin Al. Niepodlegtosci 26 sprzedaz@gopol.com.pl
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Producent narzedzi do mechanicznej obrébki drewna i materiatéw drewnopochodnych

Oferowana geometria uzebienia pit tasmowych

Odmiana A Odmiana B

4 N ¢ N

. e S A
t t

1.6.2 Sposob zamawiania - pity tasmowe

Zamowienie powinno okresla¢ nastepujace elementy :

1. Dtugosc pity -1 [mm]
2. Szerokos¢ pity -h [mm]
3.  Grubos¢ pity -T[mm]
4. Podziatka -t [mm]
5. Symbol pity S lub D

6. Odmiana A lub B

Przyktadowe zamowienie pity ze stali szwedzkiej :

1 2 3 4 5 6 1 2 3 4 5 6
Pita trakowa S 4005-32-1,0-22-S-A 6000-130-1,2-45-S-A
Przyktaddwe zamowienie pity ze stali niemieckiej :

1 2 3 4 56 1 2 3 4 56
Pita trakowa D 4005-32-1,0-22-D-A 6000-130-1,2-45-D-A

QO - narzedzia produkowane na zamoéwienie klienta

@ - narzedzia w ciggtej sprzedazy

UWAGA :

Dtugos¢ catkowita w odcinku nie moze przekracza¢ 50 mb.
Na indywidualne zaméwienie mozemy wykonac¢ pity lub uzebi¢ tasme :
- o innej podziatce w odmianie “A” wg PN-85/54511
- 0 uzebieniu w odmianie “B"

Gopol Jarocin tel. 062 747 49 96 1/7
Gopol sp. zo.0. 63 -200 Jarocin Al. Niepodlegtosci 26 sprzedaz@gopol.com.pl
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Producent narzedzi do mechanicznej obrébki drewna i materiatébw drewnopochodnych

1.7 PROGRAM SPRZEDAZY Pl TASMOWYCH
PTT O1

Pita tasmowa produkcji szwedzkiej PTTS 01

wykonana na gotowo V‘Q/‘l/

I [mm] h [mm] T [mm] t [mml] oe
4005 32 1,0 22 )
4005 35 0,9 22

Pita tasmowa produkcji niemieckiej PTTD 01
wykonana na gotowo

I [mm] h [mm] T [mm] t [mm] oe
4005 35 1,1 22 ®

1.8 PROGRAM PRODUKCIJI Pl TASMOWYCH

PTT O2 E
Pita tasmowa z materiatu szwedzkiego PTTS 02
)
I [mm] h [mm] T [mm] t [mm] oe
100 1,0 ° <
a 110 1,1 P ° P
3 130 1,2 & o
3 150 1,1 2 °
g 181 1,25 g ®
N N .
o 206 1,47 o ® H
= =
231,8 1,47 ® [ |
231,8 1,65 ° m

Pita tasmowa z materiatu niemieckiego PTTD 02

I [mm] h [mm] | T [mm] t [mm] oe

Wg zamoéwienia 130 1,2 Wg zamdéwienia °

Wykonujemy pity taSmowe réwniez o innych parametrach zgodnie z indywidualnym zamoéwieniem
klienta

Gopol Jarocin tel. 062 747 49 96 1/8
Gopol sp. zo.o. 63 -200 Jarocin Al. Niepodlegtosci 26 sprzedaz@gopol.com.pl
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Producent narzedzi do mechanicznej obrébki drewna i materiatéw drewnopochodnych

2.0 PILY
TARCZOWE

2.2

2.3

2.4

2.6

2.7

2.8

2.9

2.10

2.11

PILY TARCZOWE Z OSTRZAMI Z WEGLIKOW SPIEKANYCH

Informacje techniczne
Uzytkowanie i serwis
Sposob zamawiania

PILY DO CIECIA WZDtLUZNEGO
PILY TARCZOWE DO CIECIA WZDtUZNEGO DREWNA MOKREGO
PILY TARCZOWE DO WIELOPIL Z NOZAMI PROMIENIOWYMI

PILY DO CIECIA POPRZECZNEGO DREWNA ORAZ PLYT
Z MIATERIALOW DREWNOPOCHODNYCH

PILY FORMATUJACE
PILY PODCINAJACE | DO GLOWIC
PILY DO CIECIA TOWRZYW SZTUCZNYCH | LAMINATOW

PILY TARCZOWE CICHOBIEZNE ““SANDWICH"” (MINIBEL)
DO CIECIA POPRZECZNEGO DREWNA MOKREGO

PILY DO CIECIA METALI NIEZELAZNYCH

PILY TARCZOWE DO CIECIA STALI

Gopol Jarocin tel. 062 747 49 96
Gopol sp. zo.o. 63 -200 Jarocin Al. Niepodlegtosci 26 sprzedaz@gopol.com.pl
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Producent narzedzi do mechanicznej obrébki drewna i materiatéw drewnopochodnych

2.1 PILY TARCZOWE Z OSTRZAMI 2 WEGLIK()W SPIEKANYCH
2.1.1 Charakterystyka ogodlna pitowania - pity tarczowe

1. Predkos¢ skrawania

W celu zwigkszenia stabilnosci pity w czasie pracy oraz zmniejszenia szerokosci rzazu, powinno dobierac sie brzeszczot

o mozliwie matej srednicy. Jednoczesnie srednica musi by¢ dostosowana do liczby obrotéw urzadzenia tak, aby osiggna¢
optymalng predkos¢ skrawania. Pity z weglikami spiekanymi wymagaja relatywnie wysokiej predkosci skrawania. Zalecana
predkos¢ skrawania dla drewna i materiatéw wyprodukowanych na bazie drewna miesci sie w przedziale 65 - 70 [m/s].
Dla metali niezelaznych 50 - 70 [m/s]. Dla stopdw zelaza ( stal, zeliwo, inne ) przyjmuje sie predkos¢ skrawania

w okolicach 1,5 - 4 [m/s] ( w zaleznosci od materiatu).

V= o TN ()
= 60x1000 M

Ponizsza tabela pokazuje zaleznos¢ pomiedzy srednicg pity [D], predkoscig skrawania [V] i liczba obrotéw [n].

n [obr/min]
D [mm]
1500 2000 2800 3500 4500 6000 8000 10000 12000
100 8 11 15 18 24 31 42 53 63
150 12 16 22 27 35 47 63 79 94
200 16 21 29 37 47 63 84 105
250 20 26 37 46 59 79 105
300 24 32 44 55 71 94
350 28 37 51 64 82 110
400 32 42 59 73 94
450 36 47 66 82 106
500 40 52 73 92
550 43 58 81 101
600 47 63 88 V [m/s]
650 51 68 95
700 55 73 103
2. Predkos¢ posuwu [m/min]

Predkos¢ posuwu [u] okreslona jest przez liczbe obrotéw tarczy [n], liczbe zebdw [z] jak rowniez wielkos¢ posuwu na zab [Az].
Dla uzyskania dobrej obrébki posuw na zgb [Az] powinien by¢ zgodny z ponizszg tabela.

Tabela zaleznosci wielkosci posuwu na zab [Az] Obrabiany materiat Az [mm]
od rodzaju obrabianego materiatu. Drewno lite
ciecie poprzeczne 0,10 - 0,35
ciecie wzdtuzne, drewno suche 0,10 - 0,20
ciecie wzdtuzne, drewno mokre 0,20 - 0,80
Do obliczania wielkosci posuwu [u] nalezy ciecie na dwupile 0,70 - 1,50
stosowac wzor : Tworzywa sztuczne 0,04 - 0,08
Czyste aluminium 0,05-0,12
Stopy aluminium 0,03 - 0,08
AZXZ%n ) Stopy magnezu 0,03 -0,08
U= T [m/min] Stopy miedzi 0,03 - 0,08
Stopy zelaza 0,02 - 0,08
Ptyty widrowe 0,08 - 0,25
Sklejka 0,08 - 0,25
Ptyty typu MDF 0,08-0,12
Ptyty pilsniowe twarde 0,08-0,12
Ptyty fornirowane 0,08-0,12
Ptyty laminowane 0,08-0,12

Gopol Jarocin tel. 062 747 49 96
Gopol sp. zo.o. 63 -200 Jarocin Al. Niepodlegtosci 26 sprzedaz@gopol.com.pl
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Wykres pozwalajacy ustali¢ optymalne warunki skrawania
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3. Wysokos¢ ustawienia tarczy pity

Producenci narzedzi i maszyn zalecajg okreslony kat natarcia
dla materiatu poddawanego cieciu, przy zatozeniu, ze
standardowa pita powinna wystawac ponad materiat
obrabiany 10 + 25 mm. Na rysunku wida¢, iz kat ciecia
zmienia sie w zaleznosci od ustawienia pity. W przypadku
wiekszych odchylen od zalecanej wysokosci ustawienia tarczy
pity, powinien by¢ odpowiednio skorygowany i dobrany kat

natarcia.

‘\;\3

4. Kat natarcia

Wielkos¢ zastosowanego kata natarcia zalezy od materiatu,
rodzaju obrobki jak réwniez w niektérych przypadkach od typu
zastosowanej maszyny. Ponizsza tabela przedstawia dobor
kata natarcia w zaleznosci od typu obrabianego materiatu oraz
zakresu obrobki.

kat natarcia material/ zakres obrébki
10 ujemny | materiaty bardzo twarde i kruche - zeliwo
ciecie materiatéw twardych - zeliwo, stal po obrébce cieplnej, ciecie metali niezelaznych przy posuwie recznym,
5 ujemny | ciecie twardych tworzyw sztucznych i laminatéw, przycinanie listew dekoracyjnych na pilarce recznej (posuw
pity w pionie)
ciecie twardych tworzyw sztucznych, ptyt fornirowanych oraz laminowanych, ciecie pod katem drewna,
5-10 ciecie metali niezelaznych przy posuwie mechanicznym, obrébka materiatéw klejonych (ptyta wiérowa,
MDF/HDE, sklejka)
ciecie poprzeczne drewna, ciecie formatowe ptyt pilsSniowych, wiérowych, fornirowych i sklejki, gipsowych,
10- 15 ciecie tworzyw sztucznych typu termoplasty (monomery, polimery, kopolimery, zywice, poliamidy), pochodne
kauczuku, duroplasty z napetniaczami, ciecie papieru
20 cigcie wzdtuzne drewna, cigcie na wielopitach
25 i wiecej | ciecie wzdtuzne drewna migkkiego z duzymi posuwami, cigcie drewna prasowanego
inny wg indywidualnych ustalen z klientem
5. Oznaczenia katéw i ptaszczyzn
- kat przytozenia
B - kat ostrza
Y - kat natarcia
oy - kat przytozenia styczny
a, - kat przytozenia promieniowy
€ - kat scinania przedni
g, - kat scinania tylni
p - ptaszczyzna przytozenia
n - ptaszczyzna natarcia (piersi)
Gopol Jarocin tel. 062 747 49 96
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2.1.2 Informacje ogodlno-techniczne - pity tarczowe

1. Rodzaje i oznaczenia stosowanych przez Gopol weglikéw spiekanych.
Symbol Rodzaj Przeznaczenie
SXXI specjalny obrébka ptyt wiérowych, ptyt MDF, twardego drewna egzotycznego
supertwardy i bardzo twardych ptyt laminowanych
S supertwardy obrébka ptyt laminowanych, okleinowanych i MDF
N normalny obrébka wzdtuzna drewna litego oraz obrzynanie drewna litego
2. Tolerancja wykonania pit tarczowych
Parametr Tolerancja
od do
Wymiar srednicy pity (D do 400 mm) 0,0 mm + 1,0 mm
Wymiar srednicy pity (D > 400 mm) 0,0 mm +2,0 mm
Szerokos¢ ostrza -0,2 mm +0,08 mm
Kat natarcia y -2° + 2°
Bicie promieniowe - 0,08 mm
Bicie boczne - 0,08 mm

3. Oznaczenie elementéw wykonania
Na rysunku :

R - noze czyszczace

B - zab tukowy

S - zab ochronny

Uwaga : Przy posuwie recznym powinna by¢
stosowana pita z zebem ochronnym.

E - zmniejszony wrab miedzy zebami w celu redukgji
hatasu

- wyciecie chfodzace w tarczy pity w ksztafcie litery “E”

- nacigcie zanitowane nitem miedzianym

- naciecie chtodzace w tarczy

- X O N

- szczeliny laserowe wyciszajgce

Oznaczenia, ktére nie wystepujg na rysunku :

G - tarcze o uzebieniu grupowym

F - przestawne dwuczesciowe tarcze nacinajgce
(podcinacze PPD - 05)

M - tarcza do ciecia metalu

Q - cichobiezne tarcze typu “sandwich” (“minibel”)

X - tarcze z piastami (jednostronnymi oraz

dwustronnymi)

Gopol Jarocin tel. 062 747 49 96
Gopol sp. zo.o. 63 -200 Jarocin Al. Niepodlegtosci 26

sprzedaz@gopol.com.pl
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4, Pity tarczowe z otworami dodatkowymi
lub rowkami wpustowymi

Otwory zabierakowe ( do kotkéw zabierakowych )

p - ilos¢ otwordw zabierakowych
d, - Srednica otworéw zabierakowych
D/C - rozstaw otwordéw zabierakowych,

srednica podziatowa

Przyktad oznaczenia :

W pile znajdujg sie cztery otwory o srednicy 6 mm na srednicy
podziatowej 120 mm.

Oznaczenie : 4 x 6 D/C 120

Rowki wpustowe

k - ilos¢ rowkdéw wpustowych \ -7
f - szerokos¢ rowkow wpustowych I ._._.‘__.___.,_i..-:::'.:'.‘_ ............ -
o] - gtebokos¢ rowkow wpustowych AT

Przyktad oznaczenia :

W pile znajdujg sie cztery wpusty o szerokosci 20 mm P
i gtebokosci 7 mm.

Oznaczenie : 4x20x7

5. Pity tarczowe z otworami mocujacymi

lewa prawa korpus pity

s - ilos¢ otworow
D/C - srednica podziatowa otwordw pod sruby mocujace
- pogtebienie na teb Sruby po stronie prawej lub lewej. Tarcze pity nalezy trzymadé przy tym tak, aby powierzchnia
natarcia ustawiona byta w kierunku osoby trzymajacej
d, - Srednica otworéw pod wkrety mocujace

IS - kat zagtebienia na teb sruby - lub typ tba wkreta jezeli jest inny niz 90°

Przyktad oznaczenia :
W pile znajdujg sie dwa otwory o srednicy 8,2 mm na srednicy podziatowej 100 mm z fazowaniem 90° ze strony prawe;.
Oznaczenie : 2 x 8,2 x D/C 100 x 90° PRAWE

Gopol Jarocin tel. 062 747 49 96 2/5
Gopol sp. zo.o. 63 -200 Jarocin Al. Niepodlegtosci 26 sprzedaz@gopol.com.pl
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6. Oznaczenia stosowane w pitach tarczowych
Symbol Znaczenie Jednostka miary

D Srednica narzedzia [mm]
B Szerokos¢ ostrza z weglika spiekanego [mm]
b Grubos¢ korpusu [mm]
d Srednica otworu [mm]

D/C Srednica podziatowa rozstawu otworéw zabierakowych i pod wkrety mocujgce [mm]
h Gtebokos¢ ciecia [mm]
d, Srednica otworéw zabierakowych [mm]
d, Srednica otworéw pod wkrety mocujace [mm]
by Kat pogtebienia na teb wkreta [°]

fxg Szerokos¢ i gteboos¢ rowkow wpustowych [mm]
z llos¢ zebow [szt.]
n Liczba obrotow [n/min]
p llos¢ otwordw zabierakowych [szt.]
k llos¢ rowkow wpustowych [szt.]
s llos¢ otwordéw mocujacych [szt.]

7. Typy zebow

AA

7.1. AA (GM) - zab prosty

Do ciecia wzdtuznego drewna, rozcinania na wielopitach.

Przy normalnych wymaganiach dotyczacych powierzchni cietej
moze by¢ stosowany z duzg szybkoscig posuwu.

Szczegdlnie nadaje sie do cigcia na wielopile oraz obcinania
krawedzi.

—)

]

AA (GM)* - prosta krawedz tnaca

BA

7.2. BA (GS) - zab naprzemiansko$ny

Do ciecia wzdfuznego oraz poprzecznego drewna, tworzyw
sztucznych, sklejki, papieru, forniru (w pakietach), ptyt
gipsowo-kartonowych, MDF/HDF, ptyt OSB oraz ptyt wiérowych
nielaminowanych.

BA (GS) - naprzemianskosna krawedz tnaca

062 747 49 96
Al. Niepodlegtosci 26

Jarocin tel.
63 - 200 Jarocin

Gopol

Gopol sp. z o.o.

sprzedaz@gopol.com.pl
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BAE

7.3. BAE - zab naprzemianskosny - sfazowany

Do ciecia cienkich i jednoczesnie twardych tworzyw sztucznych,
ciecia materiatéw klejonych np.. : tworzywo sztuczne +
aluminium (stal).

]

BAE - naprzemianskosna krawedz tnaca ze

Scieciem
. . B

7.4. DA (GT) - zab z jednostronnym szlifem skosnym

prawym w
Wszystkie zeby sg szlifowane w jednym kierunku - prawym. \
Stosowane do ciecia wstepnego, wycinania czopow, ciecia
formatujacego ptyt we wspotpracy z urzadzeniami do obrobki
skrawaniem. ]/ -

b

DA (GT) - wszystkie zeby o skosnej krawedzi
tnacej z ostrzami skierowanymi w prawo

CA

7.5. CA (GW) - zab z jednostronnym szlifem skosnym lewym

Wszystkie zeby sg szlifowane w jednym kierunku - lewym.
Stosowane do ciecia wstepnego, wycinania czopéw, ciecia
formatujacego ptyt we wspdtpracy z urzadzeniami

do obroébki skrawaniem.

Sty

CA (GW) - wszystkie zeby o skosnej krawedzi
tnacej z ostrzami skierowanymi w lewo

EA

7.6. EA (GA) EAM - zab trapezowy i prosty

Zeby tnace wstepnie oraz wygtadzajace.

Zeby sa na przemian trapezowe oraz proste, co powoduje,

iz tng wiodry na trzy czesci. EA (GA) stosowane sa do ciecia plyt
wiorowych oraz pilsniowych pokrytych innym wykonczeniem
lub bez pokrycia oraz ptyt MDF. Nadajg sie réwniez do ciecia
tworzyw sztucznych oraz laminatow.

(EAM) nadaje sie do ciecia metali niezelaznych.

2

EA (GA) - trapezowa-prosta krawedz tnaca

Gopol Jarocin tel. 062 747 49 96
Gopol sp. zo.o. 63 -200 Jarocin Al. Niepodlegtosci 26

sprzedaz@gopol.com.pl
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EAX

7.7. EAX - zab dwustronnie skosny prosty (“dachowy”),
ktéry rowniez moze wystgpi¢ w pile naprzemian
z zebem sko$nym

Do ciecia ptyt pokrytych innym materiatem.

B

EAX - dwustronnie skosna krawedz tnaca

EAXH

7.8. EAXH (Gt) - zab dwustronnie skosny i z tukowa
powierzchniag natarcia (typu “pirania”)

Ciecie ptyt laminowanych na formatyzerce bez podcinacza.

b

EAXH (Gt) - tukowa krawedz tnaca

RA

7.9. RA (GR) - zab prosty zbiezny ku goérze (trapez odwrotny)

Do ciecia formatujgcego ptyt widrowych okleinowych,
stosowanych w pitach podcinajacych.

2 l b

RA (GR) - zab trapezowy odwrotny
z prostg krawedzig tnaca

RA/BA

7.10. RA/BA - zab prosty zbiezny ku gorze z przemienng
krawedzig tnaca

Do ciecia formatujacego j.w.

b

RA/BA - zab trapezowy odwrotny
z naprzemianskosna krawedzig tnaca

Gopol Jarocin tel. 062 747 49 96
Gopol sp. zo.o. 63 -200 Jarocin Al. Niepodlegtosci 26

sprzedaz@gopol.com.pl
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BC

7.11. BC (GN) - zab naprzemianskosny ze zmiennostronng B
powierzchnig natarcia w lewo
Szczegolnie nadaje sie do ciecia sklejek oraz szpul drewnianych, 3
formatowania ptyt wiorowych.
b

BC - zab naprzemianskosny z pochylong
powierzchnig natarcia w lewo

BD

7.12. BD (GN) - zab naprzemianskos$ny ze zmiennostronng
powierzchnig natarcia w prawo

Szczegolnie nadaje sie do ciecia sklejek oraz szpul drewnianych, lw
formatowania ptyt wiérowych. ‘
Vg
) b

A

BD - zagb naprzemianskosny z pochylong
powierzchnig natarcia w prawo

BAILNI

7.13. BAM - zab naprzemianskosny - sfazowany prosto B
Pity przeznaczone do cigcia stali i innych materiatéw twardych. ﬁ
L T
b

BAM - naprzemianskosna krawedz tnaca
sfazowana prosto

AAE

7.14. AAE - zab barytkowy B
Do ciecia twardych tworzyw sztucznych (poliweglan, poliakryl),
ciecie drewna. Wszedzie tam gdzie wymagana jest bardzo w
wysoka jakos$¢ powierzchni cietej (mata chropowatosé). ‘
B b

AAE - zab barytkowy z prostg krawedzig tnaca

Oznaczenia w nawiasach dotyczg innego stosowanego oznakowania polskiego

Na indywidualne zamdwienie klienta wykonujemy inne rodzaje szlifu do szczegélnych zastosowan

Gopol Jarocin tel. 062 747 49 96
Gopol sp. zo.o. 63 -200 Jarocin Al. Niepodlegtosci 26 sprzedaz@gopol.com.pl
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2.1.3 Ostrzenie i konserwacja narzedzi - pily tarczowe

Pita tarczowa z ostrzami z weglikdw spiekanych jest narzedziem precyzyjnym.
Dla zapewnienia dtugiego uzytkowania oraz dobrych warunkéw pracy, wymaga bardzo starannej eksploatacji.

Pita powinna by¢ w odpowiednim czasie ostrzona tzn. w momencie gdy powierzchnia materiatu obrabianego po przecieciu
nie jest zadowalajaca, gdy stepienie krawedzi tngcych wynosi wiecej niz 0,1 do 0,2 mm.

Do ostrzenia nalezy uzywac wtasciwych tarcz sciernych i ptynéw chtodzacych.
W Zzadnym przypadku nie wolno ostrzy¢ naktadek z weglikéw spiekanych na sucho.
W czasie ostrzenia ostrze musi by¢ chfodzone.
Ostrzenie powinno by¢ wykonane na precyzyjnych ostrzarkach automatycznych, a nie recznie

Gopol wykonuje ustuge ostrzenia pit, ktére obejmuje :
- naprezanie i prostowanie pity,
- piaskowanie,
- polerowanie,
- szlifowanie powierzchni natarcia i przytozenia,
- kontrola szlifowania.
Operacje te gwarantujg wydtuzenie czasu pracy narzedzia.

Przy sktadowaniu i czynnosciach serwisowych nalezy zawsze stosowac¢ tekturowa przektadke pomiedzy
pitami, gdyz zeby sa bardzo wrazliwe na uderzenia.

Czyszczenie brzeszczotu pity

Pity czyscimy bardzo starannie. W tym celu mozemy uzy¢ srodka czyszczacego usuwajgcego resztki pochodzenia zywicznego.
Nigdy nie wolno uzywac do czyszczenia ostrych przedmiotéw powodujacych powstawanie nieréwnosci powierzchni bedacych
potem przyczyng szybszego odktadania sie zanieczyszczer na powierzchni korpusu. Do wycierania na sucho i do czysta
stosujemy migkkie szmatki czyszczace.

Pity musza by¢ czesto oczyszczane, poniewaz widry, kleje oraz zywice tworzg warstwe osadzajgca sie na ostrzach, w wycieciach
i bokach pity.

Osadzona powtoka zwieksza tarcie, co powoduje grzanie pity w czasie pracy oraz utrate wtasciwego naprezenia.
Zwigkszone tarcie jest przyczyng tworzenia sie przypalen na powierzchni oraz utraty stabilnosci.

Sprawdzenie stanu technicznego pity

Po doktadnym oczyszczeniu pity nalezy koniecznie sprawdzic stan techniczny pity, czyli :
- sprawdzi¢, czy zeby nie sg wytamane,
- sprawdzi¢, czy zeby nie sg przytepione,
- sprawdzi¢ powierzchnie boczng pity, zwracajgc uwage na przegrzania i przytarcia.

W przypadku stwierdzenia ewentualnego uszkodzenia, pite nalezy poddad regeneracji u producenta, a w zadnym wypadku
nie wolno uzywac narzedzia uszkodzonego!

Niedopuszczalne jest znakowanie pit w sposéb mechaniczny np.. numeratorem.
Nieprzestrzeganie zaleceh producenta prowadzi do utraty gwaranciji.

Gopol Jarocin tel. 062 747 49 96
Gopol sp. zo.o. 63 -200 Jarocin Al. Niepodlegtosci 26 sprzedaz@gopol.com.pl
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Regeneracja pit tarczowych
Gopol wykonuje ustuge regeneracji pit, ktéra obejmuje :
- wymiane zuzytych weglikéw spiekanych,
- prostowanie i naprezanie brzeszczotu,
- piaskowanie i polerowanie powierzchni bocznych brzeszczotu,
- wykonanie geometrii ostrza na specjalnych automatach szlifierskich,
- obrébka szlifierska na specjalnych automatach w celu nadania wiasciwej geometrii uzebienia.

Pita po procesie regeneracji wykazuje wtasciwosci, parametry i tolerancje nowego narzedzia.
Regeneracja to nizsze koszty wytwarzania u uzytkownika narzedzi.

2.1.4 Sposob zamawiania - pity tarczowe

Jasno i jednoznacznie postawione zamoéwienie to pewnos¢ terminowej dostawy zamdéwionego towaru.

Zamowienie powinno okreslac nastepujace elementy, podane w postaci kodowej zgodnie z danymi
podanymi w informacjach technicznych.

Oznaczenia kodowe skfadajg sie z nastepujacych elementow :

Srednica zewnetrzna

Szerokos¢ naktadek z weglikéw spiekanych

Grubos¢ korpusu

Srednica otworu

llos¢ zebow

Kat natarcia

Typ zebow

Kod typu pity, jezeli wystepuje (wg informacji w pkt. 2.1.2 podpkt.3)

Symbol weglika w nawiasie zgodnie z przeznaczeniem (patrz pkt. 2.1.2 podpkt. 1)

© ® N VA WDN =

Przyktad zamowienia :
1 2 3 4 5 6 7 8 9
Pita do ciecia wzdtuznego z zebem ochronnym 300-3,2-2,2-d30-216-20-AA-S-(N)

O - narzedzia produkowane na zamoéwienie klienta

@ - narzedzia w ciggtej sprzedazy

UWAGA :

Pity na indywidualne zamoéwienie moga by¢ pokryte powtoka antyadhezyjng, zabezpieczajaca pite przed
osadzaniem sie na niej w czasie obrébki produktéw skrawania.

Gopol Jarocin tel. 062 747 49 96
Gopol sp. zo.o. 63 -200 Jarocin Al. Niepodlegtosci 26 sprzedaz@gopol.com.pl
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2.1.5 Sposéb zamawiania specjalnych pit tarczowych

W przypadku zamoéwien tego typu pit zawsze powinien by¢ dotgczony rysunek.
W przeciwnym razie nalezy koniecznie podac nastepujace dane :
- typ maszyny,
- Srednice tarczy pity [mm],
- ilos¢ zebow,
- srednice otworu [mm],
- rowki wpustowe, otwory mocujace (wg inf. w pkt 2.1.2 podpkt. 4 i w pkt. 2.1. podpkt. 5),
- ilos¢ nozy czyszczacych,
- zeby ochronne,
- rodzaj materiatu do obrdébki, jezeli drewno - to suche, czy mokre, twarde, migkkie czy egzotyczne,
- rodzaj obrobki,
- Srednice zewnetrzng stosowanych zaciskéw, przektadek dystansowych.

Oznaczenia kodowe :

Srednica zewnetrzna

Szerokos¢ nakfadek z weglikéw spiekanych

Grubos¢ korpusu

Srednica otworu

llos¢ zebow

llo$¢ nozy czyszczacych (2R lub 4R)

Kat natarcia

Typ zgbow

Kod typu pity jezeli wystepuje (wg informacji w pkt. 2.1.2 podpkt. 3)

S0 0N u kW N =

0. Rowki wpustowe, otwory zabierakowe, otwory mocujgce
(wg informacji jak w pkt. 2.1.2 podpkt. 4 i w pkt. 2.1.2 podpkt. 5)

11. Symbol weglika w nawiasie zgodnie z przeznaczeniem (patrz pkt.2.1.2 podpkt.1)

Przyktad zamoéwienia :

Pita do wielopity z zebami ochronnymi i dwoma nozami czyszczacymi i rowkiem wpustowym :
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11
250-2,8-2,0- d70-220- 2R - 20 - AA - RS - 2x20x5 - (N)
k f g

Pita podcinajaca z zebem trapezowym odwrotnym z prostg krawedzig tnaca :
1 2 3 4 5 7 8 11
125-3,2/4,2 - 2,2 - d30 - z36 - 10 - RA - (SXXI)

Pita do gtowic z otworami mocujacymi :

1 2 3 4 5 7 8 10 11
250-4,0-2,8-d100 - 248 - 10 - AA - 6x6,5x200 - (S)
s d, D/C

W przypadku zamawiania elementéw dodatkowych np.:
- nity miedziane,
- dodatkowe otwory chfodzace,
- itp.,
prosimy poda¢ jako informacje dodatkowga z podaniem doktadnych wymiaréw.

Prosimy o kontakt z nami w przypadku trudnosci z doborem pit lub w przypadku wystapienia probleméw w uzytkowaniu.

Na indywidualne zamoéwienie wykonujemy pity tarczowe nie ujete w katalogu

Gopol Jarocin tel. 062 747 49 96

Gopol sp. zo.o. 63 -200 Jarocin Al. Niepodlegtosci 26 sprzedaz@gopol.com.pl
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2.2 PILY DO CIECIA WZDLEUZNEGO

PSWW
20 AA Pity do ciecia wzdtuznego drewna miegkkiego.
Moga by¢ stosowane dla drewna twardego -
obrébka srednio doktadna.
DImm] | B[mm] | b[mm] | d [mm] z oe
250 1,6 1,2 70 36 o
300 3,2 2,2 30 20 ° B
300 3,2 2,2 30 24 [ ] w@ 3
350 3,2 2,2 30 24 ° \‘ w
PSW/ o
20 AA-B Pity do ciecia wzdtuznego drewna z zebem N
tukowym do duzych predkosci posuwu
DIimm] | B[Imm] | b[mm] | d [mm] z <
450 4,2 2,8 30 24 ° P
500 4,6 3,2 40 24 °
|
PSWW n
20 AAE Pity do ciecia wzdtuznego tworzyw sztucznych
i drewna suchego, zapewniajgce bardzo wysoka
jakos¢ powierzchni ciecia.
D [mm] | B [mm] | b [mm]|d[mm] z pxd,xD/C| o
225 2,8 2,0 60 42 3x10x74 B
225 6,5 5,0 60 42 3x10x74 wg
!‘:
Gopol Jarocin tel. 062 747 49 96 2/13
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PSW
20 BA Pity do ciecia wzdtuznego drewna twardego i
miekkiego ze szczeg6lnym zaleceniem do
drewna twardego
DIimm] | B[mm] | b[mm] | d [mm] z °
160 2,7 1,8 30 24 °
180 2,8 1,8 30 18 °
180 2,8 1,8 40 18 °
200 3,2 2,2 30 24 °
220 2,35 1.6 65 36 °
220 2,85 2,0 65 36 °
250 3,2 2,2 30 24 ° w
300 3,2 2,2 30 24 °
300 3,2 2,2 30 32 °
350 3,2 2,2 30 24 °
400 4,0 2,8 30 36 ° o
400 4,0 2,8 30 48 ° N
PSW E
20 AA-S Pity z zebem ochronnym przeznaczone do ciecia P
wzdtuznego drewna twardego i miekkiego,
zalecane do drewna obfitujagcego w seki oraz
do obrébki na maszynach z recznym posuwem. >
=
D[mm] | B[mm] | b[mm] | d [mm] z ° -
300 3,2 2,2 30 16 o m
315 3,2 2,2 30 16 ° 3;
350 3,2 2,2 30 24 ° -
400 4,0 2,8 30 18 °
Gopol Jarocin tel. 062 747 49 96 2/14
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PSWW
20 BA-S Pity z zebem ochronnym przeznaczone do ciecia
wzdtuznego drewna twardego i miekkiego,
zalecane do drewna obfitujacego seki oraz
do obrébki na maszynach z recznym posuwem.
D[mm] | B[mm] | b [mm] | d[mm] z oe
250 3,2 2,2 30 20 o
300 3,2 2,2 30 24 o
350 3,5 2,5 30 28 o
400 3,5 2,5 30 32 o
PSWW
20 BA-X Pity tarczowe z piastg przeznaczone do ciecia

wzdtuznego drewna twardego i miekkiego.

Dzieki specjalnej konstrukcji uzyskuje sie
bardzo waska szerokos¢ rzazu. Cigcie moze by¢
prowadzone do wysokosci 15% “D" tarczy pity.

PILY TARCZOWE

prawa R
D [mm]|B [mm]| b [mm]|d [mm] z h [mm] o e
lewa L
200 1,5 1,0/2,0 30 32 30 R o
200 1,5 1,0/2,0 30 32 30 L o
300 1,5 1,0/2,2 30 48 45 R o
300 1,5 1,0/2,2 30 48 45 L o
350 1,8 1,2/2,5 30 56 53 R o
350 1,8 1,2/2,5 30 56 53 L o
Gopol Jarocin tel. 062 747 49 96

Gopol sp. z o.0.

63 - 200 Jarocin

Al. Niepodlegtosci 26
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2.3 PILY TARCZOWE DO CIECIA WZDLUZNEGO DREWNA MOKREGO

PW IV
20 AA Pity do ciecia drewna mokrego
DIimm] | B[Imm] | b[mm] | d [mm] z

250 3,2 2,2 30 16 o
300 3,5 2,2 30 16 o
350 3,8 2,5 30 18 o B
400 4,2 2,8 30 20 o
450 4,2 2,8 30 24 o 9
450 4,4 3,0 30 24 o i

Gopol Jarocin tel. 062 747 49 96

Gopol sp. z o.0.

63 - 200 Jarocin

Al. Niepodlegtosci 26
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2.4 PILY TARCZOWE DO WIELOPIL Z NOZAMI PROMIENIOWYMI

PILY TARCZOWE DO WIELOPIE CROSS - PRODUKCJA GOPOL

PIVIU
20 AA Pity do ciecia wzdtuznego na wielopitach.
Przeznaczone do ciecia drewna miekkiego i
twardego oraz drewna obfitujgcego w seki.

D [mm]|B [mm]|b [mm] d[mm]| z R kxfxg |o e
250 3,5 2,2 70 12 2 4x20x%5 °
250 3,1 2,2 70 18 2 4x20x%5 ° B
300 3,1 2,2 70 20 2+2 4x%x20x5 °
300 3,1 2,2 80 20 2+2 4x%x20x5 °
300 3,5 2,2 70 20 2+2 4x20x5 °
300 3,5 2,2 80 20 2+2 4x20x%5 °
350 3,7 2,5 70 12 2+2 4x%x20x5 °
350 3,7 2,5 70 24 2+2 4x20x%5 °
350 3,7 2,5 80 24 2+2 4x20x5 °
350 3,7 2,5 20 24 2+2 4x20x5 °
350 4,0 2,8 70 18 2+2 4%x20x5 °
400 4,2 2,8 70 12 2+2 4x20x5 °
400 4,2 2,8 70 18 2+2 4x%x20x5 °
420 5,0 3,0 70 18 2+2 4x%x20x5 °
430 5,0 3,0 70 24 2+2 4x%x20x5 °
450 5,0 3,2 70 12 2+2 4x20x5 °
450 5,0 3,2 70 14 2+2 4x%x20x%5 °
450 5,0 3,0 70 24 2+2 4x%x20x5 °
450 5,0 3,2 70 18 2+2 4x20x5 °
500 5,5 4,0 70 16 | 2+2+2 | 4%x20x%5 (]
500 5,5 4,0 70 18 2+2 4x%x20x5 L]
500 5,5 4,0 70 28 | 2+2+2 | 4%x20%5 °

Gopol Jarocin tel. 062 747 49 96
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PILY TARCZOWE DO WIELOPIL STROB - PRODUKCJA LAMITEC SZWECJA

PIVIU

20 AA-RS

Pity do ciecia wzdfuznego na wielopitach z
zebem ochronnym oraz nozami czyszczacymi.
Zalecane do ciecia suchego drewna miekkiego
i twardego z luznymi sekami

D [mm]|B [mm]|b [mm] d[mm]| =z R kxfxg |o e
250 2,8 2,0 70 20 2 2x20x5
250 2,8 2,0 80 20 2 2x20x%5
315 2,5 1,8 70 20 2+2 2x20x5 '

1

PVIU N

20 AA-BR Pity z uzebieniem tfukowym przeznaczone do U

ciecia wzdtuznego drewna miekkiego i swiezego, m

na wielopitach. Stosowane przy duzych

posuwach. <

D [mm]| B [mm]|b [mm]|d [mm]| z R kxfxg |o ® P
300 3,1 2,2 |70,80,90| 20 2 4x20x%5 °

300 3,1 2,2 |70,80,90| 20 2+2 4x%x20x5 ° >
300 3,5 2,2 70,80,90| 20 2+2 4x20x%5 °

315 3,1 2,2 70,80 | 20 2+2 4x%x20x5 ° H

350 3,7 2,5 |70,80,90| 24 2 4x%x20x5 ° o

350 3,7 2,5 |70,80,90| 24 2+2 4x20x5 ° L
350 4,2 2,8 70,80 18 2+2 4x20x5 °
400 4,2 2,8 70 18 2+2 4x20x5 °
400 4,2 2,8 70 24 2+2 4x20x5 °
420 4,2 2,8 70 24 2+2 4x20x5 °
430 4,2 2,8 70 24 2+2 4x20x5 °

Gopol Jarocin tel. 062 747 49 96 2/18
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2.5 PILY DO CIECIA POPRZECZNEGO DREWNA ORAZ PLYT Z MATERIALOW

DREWNOPOCHODNYCH

PSP

10 BA

Pity przeznaczone do ciecia poprzecznego drewna
oraz obcinania krawedzi. Moga by¢ stosowane do
ciecia ptyt dwustronnie laminowanych lub
fornirowanych, do ciecia ptyt wiérowych,

gipsowych i MDF.

D[mm] | B[mm] | b[mm] | d[mm] z
150 3,2 2,2 30 36 )
180 3,2 2,2 30 40 °
200 3,2 2,2 30 32 °
200 3,2 2,2 30 42 )
200 3,2 2,2 30 64 °
220 3,2 2,2 30 64 °
250 3,2 2,2 30 40 °
250 3,2 2,2 30 56 )
300 3,2 2,2 30 48 °
300 3,2 2,2 30 60 °
300 3,2 2,2 30 72 )
315 3,2 2,2 30 52 )
315 3,2 2,2 30 72 °
350 3,2 2,2 30 42 °
350 3,2 2,2 30 54 °
350 3,2 2,2 30 60 °
350 3,5 2,2 30 60 °
350 3,2 2,2 30 84 °
350 3,2 2,2 30 108 )
400 4,0 2,8 30 68 )
400 4,0 2,8 30 96 °
450 4,0 2,8 30 72 °
500 4,6 3,2 30 56 )
Gopol Jarocin tel. 062 747 49 96
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PSP

10 BA Pita przeznaczona do ciecia poprzecznego
suchego drewna twardego. Korpus pity posiada
rowek wpustowy i otwor zabierakowy.

D [mm]|B [mm]|b [mm] d[mm]| =z kxfxg |pxd,xD/C|o e

300 4,0 2,8 65 60 | 1x13x5 |1x13x104| e
PSP
10 BA Pita przeznaczona do ciecia poprzecznego z

nacieciami laserowymi.

PILY TARCZOWE

D[mm] | BImm] | b[mm] | d [mm] z oe
250 3,2 2,2 30 80 °
300 3,2 2,2 30 926 °
350 3,2 2,2 30 84 °
350 3,2 2,2 30 108 o

PSP
5 BA Pita tarczowa z nacieciami laserowymi, kat
Scinania tylni 35°, do ciecia poprzecznego
drewna.

D[mm] | BImm] | b[mm] | d [mm] z oe
400 3,5 2,8 30 120
450 3,5 2,8 30 120

Gopol Jarocin tel. 062 747 49 96
Gopol sp. zo.o. 63 -200 Jarocin Al. Niepodlegtosci 26
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2.6 PILY FORMATUJACE

PSF
BA Pity tarczowe formatujace, ciecie ptyt
postforming i softforming
D B b d Kat .
._|Obrabiarkajo e
{mm] | [mm] | [mm] | [mm] z natarcia Obrabiarka
280 5,0 3,5 45 84 15 Holzma
340 5,0 3,5 45 48 15 Holzma
340 5,0 3,5 45 108 15 Holzma
PSF
EA Pity tarczowe formatujace przeznaczone do
ciecia ptyt wiérowych, laminowanych oraz MDF

D [mm]|B [mm] | b [mm] | d[mm] z Kat natarcia| o e
200 3,2 2,2 30 64 10 °
220 3,2 2,2 30 64 10 °
300 3,2 2,2 30 72 10 °
315 3,2 2,2 30 72 10 °
350 4,4 2,8 80 72 10 °
350 3,2 2,2 30 108 10 °
400 4,0 2,8 30 96 10 °
450 4,4 3,2 80 72 10 °
500 3,2 2,2 30 80 10 °

Gopol Jarocin tel. 062 747 49 96

Gopol sp. z o.0.
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PSF
EA Pity formatujace przeznaczone do obrébki ptyt
wiérowych, laminowanych oraz ptyt MDF.
Zalecane do obrébki na maszynach
formatujacych parkiety.
D [mm]|B [mm]|b [mm]|d [mm]| =z Kat pxd,xD/C [0 ®
natarcia
4x8,8x100 o
350 4,4 2,8 80 72 10 2%6.5%100 ° O¢
4x8,8x100 f
450 4,4 3,2 80 72 10 2%6.5%100 °
450 | 48 3,5 60 | 72 15 2x14x125 |
Holzma
460 4,4 3,2 30 72 15 Schelling o
470 4,4 3,2 75 96 15 Giben o
480 4,4 3,2 30 80 15 Schelling o
4x19%x120
480 4,8 3,5 80 72 15 2x9x130 o
Selco
500 4,4 3.2 60 | 72 15 2x11x115 |
Holzma
PSF

10 EAXH

Pity formatujace do pilarek pionowych.
Przeznaczone do ciecia formatujacego ptyt
laminowanych oraz wykonczonych innego
rodzaju warstwa zewnetrzng

PILY TARCZOWE

2/22

D [mm] |B [mm] | b [mm] | d [mm] z p xd, x D/C °

220 3,2 2,2 30 42 2x7 %42 o
250 3,2 2,2 30 48 2x7 %42 o <
300 3,2 2,2 30 60 | 2x10%60 | o i °¢
350 3,2 2,2 30 72 2x10 % 60 o {
400 3,6 2,6 30 84 2x10 % 60 o

Gopol Jarocin tel. 062 747 49 96
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PSF
10 EA Pity tarczowe formatujgce z nacieciami
laserowymi
DImm] | B[Imm] | b[mm] | d [mm] z oe
250 3,2 2,2 30 80
300 3,2 2,2 30 96
350 3,2 2,2 30 108
PSF
15 BA Pity tarczowe formatujgce do ciecia ptyt

widérowych w pakiecie

PILY TARCZOWE

DImm] | B[mm] | b[mm] | d [mm] z oe
400 3,8 3,2 60 72
400 4,4 3,2 60 72
450 4,8 3,5 60 72
PSF
12 EA Pity tarczowa formatujaca do ciecia ptyt

wiérowych laminowanych w pakiecie

D [mm]| B [mm] | b [mm] | d [mm] z pxd, xD/C| o e

2x19%120 [
600 5,8 4,0 60 72| 1111
Gopol Jarocin tel. 062 747 49 96 2/23
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2.7 PILY PODCINAJACE | DO GLOWIC

PPD
10 BA Pity tarczowe podcinajgce stosowane do obrdbki
ptyt wiorowych laminowanych i nielaminowanych
oraz MDF. Zalecane do pilarek ze statym
wrzecionem podcinajagcym
DImm] | B[mm] | b[mm] | d [mm] z oe
100 3,4 2,2 20 20 °
100 3,4 2,2 22 20 °
100 3,4 2,2 32 20 °
120 3,4 2,2 20 24 °
120 3,4 2,2 30 24 R 1L
125 3,4 2,2 20 24 °
125 3,4 2,2 22 24 ° ;
125 3,4 2,2 30 24 °
125 3,4 2,2 20 36 ° o
125 3,4 2,2 30 36 °
150 3,2 2,2 20 36 ° N
150 3,2 2,2 30 36 . U
150 3,4 2,2 30 36 L
150 3,2 2,2 30 48 L m
150 3,4 2,2 30 48 ° <
160 3,2 2,2 30 36 °
160 3,4 2,2 30 36 ° P
PPD :
10 RA Pity tarczowe podcinajace ze szlifem .
trapezowo-odwrotnym. Przeznaczone do pilarek L
z ruchomym wrzecionem pity podcinajacej
DImm] | B[Imm] | b[mm] | d [mm] z oe
120 3,2/4,2 2,2 20 24 °
120 3,2/4,2 2,2 22 24 o
120 3,2/4,2 2,2 30 24 o o
125 3,2/4,2 2,2 20 24 °
125 3,2/4,2 2,2 22 24 °
125 3,2/4,2 2,2 30 24 ° .
Istnieje mozliwos¢ wykonania na zamowienie klienta szlifu RA/BA
Gopol Jarocin tel. 062 747 49 96 2/24
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PPD

10 RA Pity tarczowe podcinajace ze szlifem trapezowo-
odwrotnym. Przeznaczone do pilarek z ruchomym
wrzecionem pily podcinajacej. Korpus pity posiada
dodatkowe trzy otwory zabierakowe

D [mm]| B[mm]|b [mm]|d[mm] z pxd, xD/IC| o e
160 4,2/5,2 2,8 55 42 3x7,2x%x64 ®

Istnieje mozliwos¢ wykonania na zaméwienie klienta szlifu RA/BA

PPD

12 AA-F Pity tarczowe podcinajace-sktadane. Szerokos¢
ciecia reguluje sie za pomoca przektadek
dystansowych. Odpowiedni dobér przektadek
pozwala doktadnie zgrac szerokos¢ cigcia pity
podcinajacej z pita gtowng

PIELY TARCZOWE

D [mm] B [mm] d [mm] z oe
100 2,8-3,6 20 2x12 )
100 2,8-3,6 22 2x%x12 [ ) wg
120 2,8-3,6 20 2x12 ™ l‘
120 2,8-3,6 22 2x12 ) &
125 2,8-3,6 20 2x12 )
125 2,8-3,6 22 2x%x12 )
PPD
10 CA Pity tarczowe podcinajace z jednostronnym szlifem
lub lewym lub prawym
10 DA
D[mm] | B[mm] | b[mm] | d [mm] z oe
150 3,2 2,2 55 36 )
Gopol Jarocin tel. 062 747 49 96 2/25
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PPD
10 DA Pity tarczowe podcinajace do gtowic z otworami
lub mocujacymi
10 CA

D [mm] | B [mm] | b [mm] | d [mm] z pxd,xD/C| o e

250 4,0 2,8 130 48 4x9,2x178 °
PPD
10 AA Pita tarczowa podcinajaca do glowic z otworami
mocujacymi

D [mm]|B[mm]| b [mm]|d[mm] z pxd,xD/C| o e

200 4,0 2,8 80 60 |4x65x%x140| e B
PPD
10 CA Pita tarczowa podcinajgca do gtowic z otworami
lub mocujacymi, ze szlifem jednostronnym

lewym lub prawym

10 DA

PIELY TARCZOWE

D [mm] | B [mm] | b [mm] | d [mm] z pxd,xD/C| o e

250 3,2 2,2 60 48 6 x8,3 %190 °

Gopol Jarocin tel. 062 747 49 96
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2.8 PILY DO CIECIA TWORZYW SZTUCZNYCH | LAMINATOW

PST
5 BAE Pity tarczowe ze specjalnym szlifem
gwarantujagcym dobra powierzchnie po
przycieciu. Zastosowanie do twardych tworzyw
sztucznych
D[mm] | Blmm] | b[mm] | d[mm] z
160 2,8 2,0 30 48 o
180 2,8 2,0 30 56 o
200 2,8 2,0 30 64 o
250 3,2 2,2 30 80 o
300 3,2 2,2 30 96 o
350 3,5 2,5 30 108 °

2.9 PILY TARCZOWE CICHOBIEZNE ““SANDWICH"” (MINIBEL)

DO CIECIA POPRZECZNEGO DREWNA

PIELY TARCZOWE

PPQ
10 BA-Q Cichobiezne pity tarczowe typu SANDWICH
do ciecia poprzecznego drewna
DImm] | B[Imm] | b[mm] | d [mm] z °

315 3,2 2,2 30 48 °
350 3,5 2,5 30 60
450 4,0 2,8 30 72

Gopol Jarocin tel. 062 747 49 96
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2.10 PILY DO CIECIA METALI NIEZELAZNYCH

PILY TARCZOWE

PIVIN
N5 EAIM Pity tarczowe do ciecia metali niezelaznych
przy posuwie recznym
DImm] | B[mm] | b[mm] | d [mm] z
250 3,2 2,6 30 80
300 3,2 2,6 30 96
350 3,6 3,0 30 108
PIVIN
O EAINM Pity tarczowe przeznaczone do ciecia metali
niezelaznych z zerowym katem natarcia
D[mm] | B[mm] | b[mm] | d[mm] z
250 2,4 1.8 30 80
300 2,4 1,8 30 100
350 2,4 1,8 30 120
PIVIN
5 EANMNM Pity tarczowe przeznaczone do ciecia metali
niezelaznych przy posuwie automatycznym
DImm] | B[mm] | b[mm] | d [mm] z
250 3,2 2,6 30 80
300 3,2 2,6 30 96
350 4,0 3,0 30 108
Gopol Jarocin tel. 062 747 49 96

Gopol sp. zo.o. 63 -200 Jarocin Al. Niepodlegtosci 26
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2.11 PILY TARCZOWE DO CIECIA STALI

PIVIN

N5 EAM Pita tarczowa o specjalnej konstrukgji
przeznaczona do ciecia stali

D[mm] | Blmm] | b[mm] | d[mm] z

315 2,6 2,25 32 80

Gopol Jarocin tel. 062 747 49 96
Gopol sp. zo.o. 63 -200 Jarocin Al. Niepodlegtosci 26

sprzedaz@gopol.com.pl
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Producent narzedzi do mechanicznej obrébki drewna i materiatéw drewnopochodnych

3.1 FREZY NASADZANE DO MECHANICZNEJ OBROBKI DREWNA,
MATERIALOW DREWNOPOCHODNYCH | TWORZYW

3.1.1 Informacje techniczne - frezy nasadzane

Frezy nasadzane wykonujemy jako frezy catkowite, gdzie zeby stanowig niepodzielng catos¢ z korpusem. Korpusy wykonywane
sq ze specjalnej stali narzedziowej, w ktére wlutowane sg ostrza ze stali szybkotngcej ( HSS ) lub weglikéw spiekanych ( HM ).
Frezéw nasadzanych uzywa sie pojedynczo lub tworzy zespoty frezow - tzw. frezy ztozone - do obroébki bardziej
skomplikowanych ksztattow.

Produkowane przez Gopol frezy sg frezami scinowymi.
Zaleca sie stosowac :
- frezy z ostrzami HSS do obrébki drewna litego, szczegdlnie zalecane do obrébki swierku obfitujgcego w luzne seki,

- frezy z ostrzami HM do obrobki drewna ( drewna klejonego, zwtaszcza suchego), ptyt wiérowych, MDF
i innych tworzyw drzewnych.

W celu uzyskania optymalnych warunkéw skrawania i jakosci obrabianych elementow, zaleca sie taki dobor narzedzi, zeby
posuw na jeden zab ksztattowat sie w nastepujacych granicach :

Obrabiany materiat Posuw na zab (Az) [mm]
drewno 0,20 - 0,80 mm
ptyta wiérowa 0,35- 0,80 mm
sklejka 0,30 - 0,60 mm
ptyta pilsSniowa 0,20 - 0,60 mm
tworzywa chemoutwardzalne 0,05 - 0,20 mm
tworzywa termoplastyczne 0,10 - 0,40 mm

Zmniejszenie tych wartosci jest niecelowe, poniewaz powoduje przyspieszone tepienie krawedzi tngcych, natomiast zwiekszenie
pogarsza jakos¢ obrabianych powierzchni.

3.1.2 Uzytkowanie i serwis - frezy nasadzane

Ostrzenie narzedzi nalezy przeprowadzad tylko na mokro uzywajac do naktadek HM sciernic z nasypem diamentowym, a do
naktadek HSS sciernic z nasypem borazonowym ( regularny azotek boru ) oraz tarcz z elektrokorundu. Bezwzglednie
przestrzegac¢ dopuszczalnych obrotéw na frezach.

3.1.3 Sposob zamawiania - frezy nasadzane

Zamowienie powinno okresla¢ nastepujace elementy :

Symbol freza

Srednice zewnetrzng

Szerokos¢ ostrza

Srednice otworu wewnetrznego

llos¢ zebow

Wielkos¢ promienia, kata lub numer profilu ( jezeli wystepuja )

Rodzaj ostrza ( z weglika spiekanego HM lub ze stali szybko tnacej HSS )

S

Lewy lub prawy ( jezeli wystepuje )

Przyktad zamoéwienia :

a ) frez scinowy do rowkdéw szesciozebny b ) frez scinowy profilowy
1 2 3 4 5 7 1 2 3 4 5 6 7 8
FT-01-80-20-30-6-HM FPA-03.01-125-16-30 - 4 - R3 - HM - prawy

QO - narzedzia produkowane na zamoéwienie klienta

@ - narzedzia w ciggtej sprzedazy

UWAGA wykonujemy réwniez :
1. Regeneracje frezow.
2. Ostrzenie frezow.
3. Indywidualne wykonanie frezéw wg zamoéwienia po dwustronnym uzgodnieniu.

Gopol Jarocin tel. 062 747 49 96
Gopol sp. zo.o. 63 -200 Jarocin Al. Niepodlegtosci 26 sprzedaz@gopol.com.pl
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3.2 PROGRANM PRODUKCIJI FREZOW SCINOWYCH

FT-01
Frezy scinowe do rowkéw
D = mm 80 100 125 140 160 200 ;
n = max 11000 10000 9000 8000 6500 6000 o
d = max 30 40 40 60 60 60
2-3 HM o o o o o o Z
HSS o o o o o o
HM o o o o o o -
B=10 z-4
e e S B
B=14 z-6 HSS o o o o o o ~m
B =16 HM . - - o o o
B =18 z-8 HSS - - - o o o w
HM - - - o o o
z-12 HSS - - - o o o Z
.3 HM o o o o o o
z HSS o o (o) o o o
HM o o o o o o
z-4 HSS o o o o o o N
_ HM ° o ° o o o O
B =20 z-6 HSS o o o o o o
2-8 HM - - - o o o <
HSS - - - (o] o o
-12 HM - - - o o o m
z HSS - - - o o o <
.3 HM o) o o) o o o
z HSS o o (o) o o o Z
2-4 HM o) L] o) o o o
HSS o o (o) o o o
B =25 >
B=30 | z-6 v e 0 ° 0 0 0
B = 35 HSS o o o o o o N
2-8 HM - - - o o o
HSS - - - o o o m
HM - - - o o o
z-12 HSS - - - o o o m
HM o o o o o o
z-3 HSS o o o o o o m
.a HM ° ° o o o o
z HSS o o o o o o
HM ° o ° o o o
B =40 z-6 HSS o o o o o o
2-8 HM - - - o o o
HSS - - - o o o
HM - - - o - -
z-12 HSS - - - o - -
Gopol Jarocin tel. 062 747 49 96 3/2
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cigg dalszy FT - 01

D = mm 80 100 125 140 160 200
n = max 11000 10000 9000 8000 6500 6000
d = max 30 40 40 60 60 60
2.3 HM o o o o o o
HSS o o o o o o
-4 HM o o o o o o
HSS o o o o o o
_ HM ® o ® o o o
B=45 z-6 HSS o o o o o o
HM - - - o - -
z-8 HSS - - - 0 - -
HM - - - o) - -
z-12 HSS - - - 0 - -
s-3 HM o o o o o o
HSS o o o o o o
4 HM ° ° o o o o
z HSS o o o o o o
HM ° o o o o o \
B =50 z-6 HSS o o o o o o
HM - - - o) - -
z-8 HSS - - - 0 - -
HM - - - o - -
z-12 HSS - - - 0 - -

FREZY NASADZANE SCINOWE

Jarocin tel. 062 747 49 96
63 - 200 Jarocin Al. Niepodlegtosci 26
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3.3 FREZY SCINOWE PROSTE

FT-O01 HM

Frezy scinowe do rowkéw czterozebne

D B d z n max oe g
80 40 30 4 11.000 °
80 50 30 4 11.000 ° m
80 60 30 4 11.000 o ;
100 25 30 4 10.000 °
100 30 30 4 10.000 o o
100 35 30 4 10.000 °
100 40 30 4 10.000 ° 2
100 45 30 4 10.000 ° -
100 50 30 4 10.000 ° U
100 60 30 4 10.000 ° m
FT-01 HIVI %
Frezy scinowe do rowkéw szeéciozebne — <
D B d z n max oe — d N
80 20 30 6 11.000 ° n
80 25 30 6 11.000 °
80 30 30 6 11.000 ° <
80 35 30 6 11.000 . m
80 40 30 6 11.000 ° <
80 45 30 6 11.000 °
80 50 30 6 11.000 ° Z
80 60 30 6 11.000 °
80 80 30 6 11.000 ° >
125 10 30 6 9.000 ° N
125 12 30 6 9.000 ° w
125 14 30 6 9.000 °
125 16 30 6 9.000 ° m
125 18 30 6 9.000 ° m
125 20 30 6 9.000 °
125 25 30 6 9.000 °
125 30 30 6 9.000 °
125 35 30 6 9.000 °
125 40 30 6 9.000 °
125 45 30 6 9.000 °
Gopol Jarocin tel. 062 747 49 96

Gopol sp. zo.o. 63 -200 Jarocin Al. Niepodlegtosci 26
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FT-03

Frez z nacinakami symetryczny HM lub HSS

D 100 125 140 | 160 | 180 200
d 25,30, 40
B 4,5,6,8,10,12,14,16,18,20,25, 30
z 2/4, 4/8
FT-04

Frez z nacinakami HM lub HSS

FREZY NASADZANE SCINOWE

d d
D D
Lewy Prawy

D 100 | 125 140 160 | 180 | 200

d 25,30, 40

B 4,5,6,8,10,12,14,16,18,20, 25, 30

z 2/4, 4/8

Gopol Jarocin tel. 062 747 49 96 3/5
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FT-02
Frezy scinowe do rowkéw naprzemianskosne
D = mm 80 100 125 140 160 200 ;
n = max 11000 10000 92000 8000 6500 6000 o
d = max 30 40 40 60 60 60
B=10 -6 HM o o [o} (o) o (o) 2
B=12 z HSS o o o o o o
B =14 HM - - - o o o -
z-8
B =16 HSS - - - o 0 o U
B=18 12 HM - - - o o o
B=20 | 2- HSS - - - o o o m
-6 HM o o o o o o
z HSS 0 0 o 0 0 o L
_ HM o o o o o o
B =25 z-8 HSS o o o o o o Z
HM - - - o o o
z-12 HSS - - - o o o <
HM o o o o o o
z-6 HSS o o o o o o N
_ HM - - - o o o n
B =30 z-8 HSS - - - o o o
z-12 HV - - j - j - <
HSS - - - - - -
-6 HM - - o o o o m
z HSS - - o o o o <
HM - - - - o o
B =35 z-8 HSS } i} i} i} o o Z
HM - - - - - -
z-12 HSS ] ] } } } }
_ HM - - o - o o >
B =40 z-6 HSS N - o - (o] o N
Gopol Jarocin tel. 062 747 49 96 3/6
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3.4 FREZY SCINOWE PROFILOWE

FPA-01.01 HM
FPA-01.02 HSS
Frezy scinowe profilowe z naktadkami HM lub HSS — ]
oA =\

R D B d z n max L|P @ 5
3 100 8 30 4 10.000 o | o I.IJ
4 9 30 4 10.000 o | o Prawy ;
5 10 30 4 10.000 o | o
6 1 30 4 10.000 o | o . o
8 13 30 4 10.000 o | o —
10 15 30 4 10.000 o | o gy Z
12 17 30 4 10.000 o | o P —
3 125 8 30 4 9.000 o | o Lewy U
4 9 30 4 9.000 o | o \m
5 10 30 4 9.000 o | o
6 1 30 4 9.000 o | o m
8 13 30 4 9.000 o o Z
10 15 30 4 9.000 o | o
12 17 30 4 9.000 o | o <
15 20 30 4 9.000 o | o N
20 25 30 4 9.000 o | o n
4 140 9 30 4 8.000 o | o
5 10 30 4 8.000 o | o <
6 1 30 4 8.000 o | o m
8 13 30 4 8.000 o | o
10 15 30 4 8.000 o | o <
12 17 30 4 8.000 o | o Z
15 20 30 4 8.000 o | o
20 25 30 4 8.000 o | o >
25 30 30 4 8.000 o | o N
5 160 10 30 4 6.500 o | o
8 1 30 4 6.500 o | o w
9 13 30 4 6.500 o | o m
10 15 30 4 6.500 o | o L
12 17 30 4 6.500 o | o
15 20 30 4 6.500 o | o
20 25 30 4 6.500 o | o
25 30 30 4 6.500 o | o

Gopol Jarocin tel. 062 747 49 96 3/7
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FPA-02.01 HM
FPA-02.02 HSS

Frezy scinowe profilowe z naktadkami HM lub HSS

=7 ?IW//é .

FREZY NASADZANE SCINOWE

R D B d z n max L P D
100 10 30 4 10.000 o | o
15 30 4 10.000 o| o Prawy
20 30 4 10.000 o | o
25 30 4 10.000 o| o
30 30 4 10.000 o o :22\_}?[' E!ﬁ.&\\\\ﬁ |
35 30 4 10.000 o| o N :
40 30 4 10.000 o| o
45 30 4 10.000 o| o Lewy
125 10 30 4 9.000 o| o
15 30 4 9.000 o| o
. 20 30 4 9.000 o| o
- 25 30 4 9.000 o | o
2 30 30 a4 9.000 o | o
E 35 30 4 9.000 o| o
£ 40 30 4 9.000 o | o
N 45 30 4 9.000 o| o
g” 140 15 30 4 8.000 o o
— 20 30 4 8.000 o| o
é’ 25 30 4 8.000 o| o
30 30 4 8.000 ol o
35 30 4 8.000 o | o
40 30 4 8.000 o| o
45 30 4 8.000 o| o
160 15 30 4 6.500 o| o
20 30 4 6.500 o| o
25 30 4 6.500 o| o
30 30 4 6.500 o| o
35 30 4 6.500 o| o
40 30 4 6.500 o| o
45 30 4 6.500 o| o
Gopol Jarocin tel. 062 747 49 96
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FPA-03.01 HM
FPA-03.02 HSS

Frezy scinowe profilowe z naktadkami HM lub HSS

R D B d z n max oe
3 100 16 30 4 10.000 0
4 18 30 4 10.000 o [
5 20 30 4 10.000 0 ;
6 22 30 4 10.000 o
8 26 30 4 10.000 0 o
10 30 30 4 10.000 0
12 34 30 4 10.000 0 Z
3 125 16 30 4 9.000 o -
4 18 30 4 9.000 0 U
5 20 30 4 9.000 o ‘
6 22 30 4 9.000 0
8 26 30 4 9.000 0 W
10 30 30 4 9.000 ) Z
12 34 30 4 9.000 0
15 40 30 4 9.000 o <
20 50 30 4 9.000 o N
3 140 16 30 4 8.000 o n
4 18 30 4 8.000 o
5 20 30 4 8.000 o <
6 22 30 4 8.000 o m
8 26 30 4 8.000 0
10 30 30 4 8.000 o <
12 34 30 4 8.000 o Z
15 40 30 4 8.000 o
20 50 30 4 8.000 o >
N
L
1a
b
Gopol Jarocin tel. 062 747 49 96 3/9
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FPA-04.01 HM
FPA-04.02 HSS

Frezy scinowe profilowe z naktadkami HM lub HSS

[oX

R D B d z n max

100 25 30 4 10.000 o

30 30 4 10.000 o

35 30 4 10.000 o

40 30 4 10.000 o

o 45 30 4 10.000 o
S 50 30 4 10.000 )
3 125 25 30 4 9.000 o
‘g 30 30 4 9.000 o
s 35 30 4 9.000 o
o 40 30 4 9.000 o
3 45 30 4 9.000 o
o 140 25 30 4 8.000 o
= 30 30 4 8.000 o
35 30 4 8.000 o

40 30 4 8.000 o

45 30 4 8.000 o

50 30 4 8.000 o

FREZY NASADZANE SCINOWE

Gopol Jarocin tel. 062 747 49 96
Gopol sp. zo.o. 63 -200 Jarocin Al. Niepodlegtosci 26
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FPA-05.01 HM
FPA-05.02 HSS

Frezy $cinowe profilowe z naktadkami HM lub HSS

R D B d z n max oe
3 100 6 30 4 10.000 o
4 8 30 4 10.000 o 1]
5 10 30 4 10.000 o
6 12 30 4 10.000 o ;
8 16 30 4 10.000 o o
10 20 30 4 10.000 o
12 24 30 4 10.000 o Z
3 125 6 30 4 9.000 o [
4 8 30 4 9.000 o U
5 10 30 4 9.000 o ~m
6 12 30 4 9.000 o
8 16 30 4 9.000 o m
10 20 30 4 9.000 o
12 24 30 4 9.000 o Z
15 30 30 4 9.000 o <
5 140 10 30 4 8.000 o N
10 20 30 4 8.000 o
15 30 30 4 8.000 o n
20 40 30 4 8.000 ) <
10 160 20 30 4 6.500 )
12 24 30 4 6.500 o m
15 30 30 4 6.500 ) <
20 40 30 4 6.500 o Z
25 50 30 4 6.500 o
N
W
1a
&=
Gopol Jarocin tel. 062 747 49 96 3/11
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FPA-06.01 HIVI
FPA-06.02 HSS
Frezy scinowe profilowe z naktadkami HM lub HSS
d
R D B d z n max L P >
100 10 30 4 10.000 o | o Prawy 1]
15 30 4 10.000 o o
20 30 4 10.000 o o ;
25 30 4 10.000 o | o o
30 30 4 10.000 o o
35 30 4 10.000 o o g Z
-E 40 30 4 10.000 o | o —
o 125 10 30 4 9.000 o | o U
\g 15 30 4 9.000 o | o '
€ 20 30 4 9.000 o o
e 25 30 4 9.000 o | o 1]
o)) 30 30 4 9.000 o o Z
2 35 30 4 9.000 o o
g 40 30 4 9.000 o o <
; 140 15 30 4 8.000 o o N
20 30 4 8.000 (o) o
25 30 4 8.000 o o n
30 30 4 8.000 o | o <
35 30 4 8.000 o o m
40 30 4 8.000 o o <
2
N
]
14
[
Gopol Jarocin tel. 062 747 49 96 3/12
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FPA-07.01 HM
FPA-07.02 HSS

Frezy scinowe profilowe z naktadkami HM lub HSS

o D B d z n max
100 10 30 4 10.000 o
15 30 4 10.000 o
20 30 4 10.000 o
8 125 15 30 4 9.000 o
o 20 30 4 9.000 o
E 25 30 4 9.000 o
‘g 30 30 4 9.000 o
o 140 20 30 4 8.000 o
o 25 30 4 8.000 o
3 30 30 4 8.000 o
o 40 30 4 8.000 o
= 160 25 30 4 6.500 o
30 30 4 6.500 o
40 30 4 6.500 o
50 30 4 6.500 o

FREZY NASADZANE SCINOWE

Gopol Jarocin tel. 062 747 49 96
Gopol sp. zo.o. 63 -200 Jarocin Al. Niepodlegtosci 26
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FPA-08.01 HM
FPA-08.02 HSS

Frezy scinowe profilowe z naktadkami HM lub HSS

o’ D B d z L R
45° 125 25 30 4 i
[
‘Y
FPB-01.01 HMV m
FPB-01.02 HSS Z
Frezy scinowe profilowe z naktadkami HM lub HSS D <
R D B d z n max :g;f: - w Q
4 125 28 30 4 9.000 o —
5 125 32 30 4 9.000 o <
6 125 36 30 4 9.000 o

8 125 44 30 4 9.000 o 2
Gopol Jarocin tel. 062 747 49 96 3/14
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FPC-01 HIV
Frezy scinowe z naktadkami HM do ptycin
wykonywanych z drewna klejonego i ptyt wiérowych
55 = 55
N FPC -01.01 7 + FPC-01.02 w
—_— |- m‘
[ \”‘O £ % d
D D
-~ 0
S
. 2
1l —=> m
7 \ \; ! g |
S ; v
55 > i K [?
o g )
o
/ Fpc -01.05 FPC-01.06
—~_ m| | — M| el
L] — X IS
— e 55 d Al
i i r
o
D B d z oe n
FPC - 01.01 200 20 30 4 o
FPC - 01.02 200 20 30 4 o <
FPC-01.03 200 21 30 4 o m
FPC-01.04 200 20 30 4 o
FPC - 01.05 200 20 30 4 o <
FPC - 01.06 200 20 30 4 o Z

Gopol Jarocin tel.

Gopol sp. z o.0.

63 - 200 Jarocin

062 747 49 96
Al. Niepodlegtosci 26
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FPC-02.01 HM

Frezy scinowe profilowe z naktadkami HM do poreczy

Nr D B d z L R m
1 160 28 30 3 o o
2 120 35 30 3 o (o) ;
3 130 25 30 3 o o
4 118 38 30 3 o o o
|
")
FPC-03.01 HM Z
Frezy scinowe profilowe z naktadkami HM do
obrébki drewna klejonego, ptyt wiorowych i MDF D
=4 N
R D B d z n max L R & 4
4 125 15 30 4 9.000 o o n
5 125 17 30 4 9.000 o o <
6 140 20 30 4 6.500 o o m
8 140 24 30 4 6.500 o o
10 140 28 30 4 6.500 o o <
FPC-04.01 HMVI N
Frezy scinowe profilowe z naktadkami HM do m
obrébki drewna klejonego, ptyt wiorowych i MDF D m
Nt e T T L
R D B d z n max L | R d
4 125 13 30 4 9.000 o o
5 125 15 30 4 9.000 o o
6 140 17 30 4 6.500 o o
8 140 21 30 4 6.500 o o
10 140 25 30 4 6.500 o o

Gopol Jarocin tel. 062 747 49 96
Gopol sp. zo.o. 63 -200 Jarocin Al. Niepodlegtosci 26
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FPC-05.01 HV
0 2, <
%
o 2
Frezy scinowe profilowe z naktadkami HM do © 0 g
obrébki drewna klejonego, ptyt wiérowych i MDF o — w
o l:?,o'?o <4\
T~ %Y ;
A = 4 (2)
e 0
=) D Z
Nr D B d n max oe —
1 180 60 30 6.000 o U
2 180 40 30 6.000 o ‘N
Gopol Jarocin tel. 062 747 49 96 3/17
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3.5 FREZY PIELKOWE Z NAKEADKAINVII HIVI
FTP-01.01

D d B b z Rodzaj uzebienia |0 @
100 30 3,0 2,0 12 AA lub BA 0
30 3,5 2,5 12 AA lub BA o
30 4,0 3,0 12 AA lub BA ) m
30 5,0 3,5 12 AA lub BA o
30 6,0 4,0 12 AA lub BA o ;
30 8,0 5,0 12 AA lub BA o
100 30 3,0 2,0 18 AA lub BA o o
30 3,5 2,5 18 AA lub BA o Z
30 4,0 3,0 18 AA lub BA o —
30 5,0 3,5 18 AA lub BA 0 U
30 6,0 4,0 18 AA lub BA o ~m
30 8,0 5,0 18 AA lub BA o
125 30 3,0 2,0 12 AA lub BA o W
30 3,5 2,5 12 AA lub BA 0
30 4,0 3,0 12 AA lub BA 0 Z
30 5,0 3,5 12 AA lub BA 0 <
30 6,0 4,0 12 AA lub BA o N
30 8,0 5,0 12 AA lub BA 0
125 30 3,0 2,0 18 AA lub BA 0 n
30 3,5 2,5 18 AA lub BA o <
30 4,0 3,0 18 AA lub BA o
30 5,0 3,5 18 AA lub BA 0 m
30 6,0 4,0 18 AA lub BA o <
30 8,0 5,0 18 AA lub BA o Z
150 30 3,0 2,0 12 AA lub BA o
30 3,5 2,5 12 AA lub BA 0 >
30 4,0 3,0 12 AA lub BA o
30 5,0 3,5 12 AA lub BA 0 N
30 6,0 4,0 12 AA lub BA o LLl
30 8,0 5,0 12 AA lub BA o m
150 30 3,0 2,0 18 AA lub BA 0 T
30 3,5 2,5 18 AA lub BA o
30 4,0 3,0 18 AA lub BA o
30 5,0 3,5 18 AA lub BA o
30 6,0 4,0 18 AA lub BA o
30 8,0 5,0 18 AA lub BA o
Gopol Jarocin tel. 062 747 49 96 3/18
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Producent narzedzi do mechanicznej obrébki drewna i materiatéw drewnopochodnych

3.6 FREZY DO LISTEW PRZYPODLOGOWYCH

Listwa przypodtogowa

Uktady frezéw do obrébki listwy

Uktad “A" 5

|
Uktad “B" % @ :
|

Wymiary listwy i frezéw wg zamoéwienia

Gopol Jarocin tel. 062 747 49 96 3/19
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3.7 FREZY PODLOGOWE

Zaokraglenia R = 2

2

== | D

8 8 | ! _: Z

s Ao oo 7] =il O
S VIS | W

7 | : L P | m

- . >

| N

:

I(:)I = wg za:n4:wienia = m

z wg zamoéwienia <

2

>

N

L

14

B
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Producent narzedzi do mechanicznej obrébki drewna i materiatéw drewnopochodnych

3.8 FREZY PARKIETOWE

Parkiet typ 1

7-10
5,2

r// A W 2N

- R2 /7 Vw74 7/ V4 VL4
Ve Va4 L Vo4 s/ LSS
o 4,0 0,8-1,0 4,0
5.8 6,0

Schemat utozenia frezoéw w
czasie obrobki

) q C
N e NN
1 _ 2 AR T >
1 [ A L
N A an N \. L
A A [
J L
2 4, il | Vi
- AN r 2
[ 7 A A D
I > 1
T N\ — |\
3 T __CIS ooty I 7
Q S /l// RAY X
N Ry !
! N A = 4
[ K |
J > — 1
ROt ,//I T
4 B C g
I _r;' v
. ——"""A 1A =
d
D
D 125 140 160 180
d wg zamoéwienia
z wg zamoéwienia

Gopol Jarocin tel. 062 747 49 96
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Parkiet typ 2

Schemat utozenia frezéw w

czasie obrobki

N S A4 Ve

7-10

R2 /7 a4 g

7 4 S S

N

5,2

Ve a4 —

0,8-1,0
58

6,0

-
U
'il A
N
on
NN
NN
RN
o0
AR
N
N
3

NN

N

D
>

125 140 160

180

wg zamoéwienia

wg zamoOwienia

FREZY NASADZANE SCINOWE

Gopol

Gopol sp. z o.0.

Jarocin
63 - 200 Jarocin Al. Niepodlegtosci 26

tel. 062 747 49 96
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3.9 FREZY BOAZERYJNE

FREZY NASADZANE SCINOWE

Typy boazerii :
7 7
BT +1 i ; 3
) /\)
90°
I
1 7,5
. B2 9\ s
d 1
o 8
I
i
10
B3 0 -
10
% K\/
60°
I
: . .
. X N z
.‘ B4 '~ T A
i I 85 !
~- ° N e -
I
6 7
B5 E %
X 7 I\ 7
12
w
6 7
B6 58 L
\ 7 .\ T/
12
W
D 125 | 140 | 160
d wg zamoéwienia
z wg zamoéwienia
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Producent narzedzi do mechanicznej obrébki drewna i materiatébw drewnopochodnych

4.0 FREZY DO ““PROGRANOW OGRODOWYCH""

Frezy do ryflowania .
==
1IN
o -

D 125 140 160 § Ji |
B 105 i | .
d Wg zamoéwienia -0
f 3,4,5

Frezy do zaokraglania krawedzi

125 140 160

Wg zaméwienia

Wg zamoéwienia

H|lo|lw|O

Wg zaméwienia

Wymiary profili i frezé6w wg zamdéwienia

FREZY NASADZANE SCINOWE

Gopol Jarocin tel. 062 747 49 96 3/24
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4.0 GLOWICE
FREZOWE

4.1 GLOWICE FREZOWE

Informacje techniczne
Uzytkowanie i serwis
Sposo6b zamawiania

4.2 PROGRAM PRODUKCIJI GLOWIC FREZOWYCH

Gopol Jarocin tel. 062 747 49 96
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4.1 GLOWICE FREZOWE

4.1.1 Informacje techniczne - gtowice frezowe

Gtowica frezowa zapewnia mozliwos¢ wymiany nozy skrawajacych przy wielokrotnym uzyciu korpusu gtowicy. System taki
zapewnia wieloletnig eksploatacje narzedzia. Przeznaczone sg gtéwnie do obrabiarek wielowrzecionowych. Wykonuje sie
gtowice jako : dwu-, trzy- , cztero- lub szescionozowe.

4.1.2 Uzytkowanie i serwis - glowice frezowe

Noze umocowane sg w gtowicach przy pomocy listew dociskowych, przy czym systemy blokowania listew moga by¢ rézne.
Gtowice frezowe ze wzgledu na swojg konstrukcje przy nieumiejetnym umocowaniu nozy mogga ulega¢ odksztatceniom.
Nalezy wiec zwrdéci¢ szczegdlng uwage na réwnomierne dokrecanie srub zaciskowych.

Gtowice sg wywazane dynamicznie tacznie z listwami dociskowymi. Przy montowaniu nalezy zatem bezwzglednie zachowa¢
zasade wazenia nozy, tzn. wszystkie lub przeciwlegte noze musza posiadac takg sama mase.

Dopuszczalne niewywazenie nozy moze wynosi¢ max 0,01 % masy gfowicy.
Nadwyzke masy usuwa sie przez szlifowanie tepej krawedzi noza.

W celu zachowania bezpieczenstwa pracy, nalezy zwraca¢ uwage podczas eksploatacji gtowic na dopuszczalne obroty
oznaczone na gtowicy.

4.1.3 Sposob zamawiania - glowice frezowe

Zamowienie powinno okresla¢ nastepujace elementy :
1. Symbol gtowicy.

Srednice zewnetrzna.

Szerokos¢ czesci roboczej.

Srednice otworu wewnetrznego.

vk wnN

llos¢ nozy.

Przyktad zamoéwienia :
1 2 3 4 5
Gtowica frezowa GFP-01.02-125-80-40-4

O - narzedzia produkowane na zamoéwienie klienta

@ - narzedzia w ciggtej sprzedazy

UWAGA :
Wykonujemy gtowice na indywidualne zamoéwienie po dwustronnych uzgodnieniach.

Gopol Jarocin tel. 062 747 49 96
Gopol sp. zo.o. 63 -200 Jarocin Al. Niepodlegtosci 26 sprzedaz@gopol.com.pl
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4.2 PROGRAM PRODUKCIJI GLOWIC FREZOWYCH

GFP
GFP-01.01
noze HM
D d b lub HSS z n max

100 30 40 3x30 3 9.000
30 50 3x30 3 9.000
30 60 3x30 3 9.000
30 80 3x30 3 9.000
30 100 3x30 3 9.000

30 130 3x30 3 9.000 GFP-01.02
30 140 3x30 3 9.000
125 40 60 3x30 4 9.000
40 80 3x30 4 9.000
40 100 3x30 4 9.000
40 120 3x30 4 9.000
40 130 3x30 4 9.000
40 150 3x30 4 9.000
40 170 3x30 4 9.000
40 180 3x30 4 9.000
40 210 3x30 4 9.000
40 230 3x30 4 9.000
140 40 60 3x30 4 6.500
40 80 3x30 4 6.500
40 100 3x30 4 6.500
40 120 3x30 4 6.500
40 130 3x30 4 6.500
40 150 3x30 4 6.500
40 170 3x30 4 6.500
40 180 3x30 4 6.500
40 210 3x30 4 6.500
40 230 3x30 4 6.500
Gopol Jarocin tel. 062 747 49 96

Gopol sp. z o.0.

63 - 200 Jarocin

Al. Niepodlegtosci 26
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GLOWICE FREZOWE DO PLYTEK WYMIENNYCH

GFW
GFW-01.01
D d B ply'tka z n max
wymienna
80 30 30 30x12x1,5 2 12.000
30 30 30x12x1,5 3 12.000
30 30 30x12x1,5 4 12.000
30 50 50x 12 x 1,5 2 12.000
30 50 50x 12 x 1,5 3 12.000
30 50 50x 12 x 1,5 4 12.000
30 60 60x12x1,5 2 12.000
30 60 60x12x1,5 3 12.000 W
30 60 60x12x1,5 4 12.000 ;
100 30 30 30x12x1,5 2 9.500
30 30 30x12x1,5 3 9.500 o
30 30 30x12x1,5 4 9.500 N
30 50 50x 12 x 1,5 2 9.500 W
30 50 50x 12 x 1,5 3 9.500 m
30 50 50x 12 x 1,5 4 9.500
30 60 60x12x1,5 2 9.500 I
30 60 60x12x1,5 3 9.500 W
30 60 60x12x1,5 4 9.500
125 40 30 30x12x1,5 2 9.000 U
40 30 30x12x1,5 3 9.000 ~
40 30 30x12x1,5 4 9.000 ;
40 50 50 x 12 x 1,5 2 9.000 o
40 50 50x 12 x 1,5 3 9.000
40 50 50x 12 x 1,5 4 9.000 ﬂ
40 60 60x12x1,5 2 9.000 w
40 60 60x12x1,5 3 9.000
40 60 60x12x1,5 4 9.000
160 40 30 30x12x1,5 2 6.500
40 30 30x12x1,5 3 6.500
40 30 30x12x1,5 4 6.500
40 50 50x 12 x 1,5 2 6.500
40 50 50x 12 x 1,5 3 6.500
40 50 50 x 12 x 1,5 4 6.500
40 60 60x12x1,5 2 6.500
40 60 60x12x1,5 3 6.500
40 60 60x12x1,5 4 6.500
Gopol Jarocin tel. 062 747 49 96 4/3
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5.0 NOZE DO
/ STRUGAREK
1 GLOWIC

FREZOWYCH

5.1 NOZE DO STRUGAREK | GLOWIC FREZOWYCH

Informacje techniczne
Uzytkowanie i serwis
Sposo6b zamawiania

5.2 PROGRAM PRODUKCJI NOZY DO STRUGAREK
I GLOWIC FREZOWYCH

Gopol Jarocin tel. 062 747 49 96
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5.1 NOZE DO STRUGAREK | GLOWIC FREZOWYCH

5.1.1 Informacje techniczne - noze do strugarek i glowic frezowych
Stosowane do watéw nozowych strugarek oraz gtowic frezowych noze ptaskie, cienkie o prostym ostrzu ( zwane nozami
strugarskimi ) mogga by¢ wykonane jako noze jednolite lub z naktadkami z weglikow spiekanych.
Noze wykonywane w Gopolu sg oznaczane :
- noze jednolite ze stali szybkotnacej symbolem HSS 18,
- noze jednolite ze stali chromowej symbolem CR 100 EXTRA,
- noze z naktadkami z weglikow spiekanych jako HM,
- noze HSS 18 pokrywane powtokami zwiekszajgcymi zywotnos¢,
Wymiary podstawowe wszystkich nozy ( grubos¢ i szerokosc¢ ) sa zgodne z polskimi normami ze wzgledu na koniecznos¢
petnej unifikacji ze stosowanymi powszechnie watami nozowymi i gtowicami frezowymi.
Noze wykonujemy do dtugosci max 810 mm HM, 1200 mm HSS 18 i CR 100 EXTRA.

5.1.2 Uzytkowanie i serwis - noze do strugarek i glowic frezowych

Generalnie powinno sie stosowac ostrzenie nozy na mokro - co jest bezwzglednym wymogiem przy ostrzeniu nozy HM. Noze
jednolite warunkowo z zachowaniem ostroznosci ( nie przypala¢ ) mozna ostrzy¢ na sucho. Do ostrzenia nozy HM uzywa¢
sciernic z nasypem diamentowym, natomiast noze jednolite ( HSS i CR 100 EXTRA ) ostrzy¢ Sciernicami z elektrokorundu lub
sciernicami z nasypem borazonowym.

Bezwzglednie po ostrzeniu noze nalezy wygtadzi¢ przy pomocy osetek.

Wszystkie noze w wale powinny posiada¢ te sama mase ( lub co najmniej parami przeciwlegte ). Dopuszczalna odchytka
niewywazenia moze wynosi¢ 0,01 % catkowitej masy gtowicy. Roznice powstajgce w trakcie ostrzenia nozy nalezy usunac
przez zeszlifowanie nadmiaru wagi na dfugosci noza z tepej krawedzi.

Mocowanie nozy w wale przeprowadzi¢ zgodnie z zaleceniami producenta obrabiarki, stosujac sie do podanych wartosci sit
zacisku.

Nozy z naktadkami HM nie wolno pobija¢ przy ustawianiu w wale zadnymi metalowymi pobijakami ( aluminium, miedz ).
Mozna uzy¢ klocka drewnianego.

5.1.3 Sposéb zamawiania - noze do strugarek i gtowic frezowych

Zamowienie powinno okresla¢ nastepujace elementy :

1. Dtugos¢ noza - B [mm]
2. Wysokos¢ noza - H[mm]
3. Grubos¢ noza - T [mm]

4. Rodzaj materiatu ( ostrze z weglikdéw spiekanych HM, ze stali szybkotnacej HSS, ze stali chromowej CR 100 EXTRA )

Przyktad zaméwienia :
1 2 3 4
N6z do strugarki 640 - 35 -3 - HM

O - narzedzia produkowane na zamoéwienie klienta

@ - narzedzia w ciggtej sprzedazy

UWAGA :
Wykonujemy réwniez ustugi ostrzenia nozy

Gopol Jarocin tel. 062 747 49 96

Gopol sp. zo.o. 63 -200 Jarocin Al. Niepodlegtosci 26 sprzedaz@gopol.com.pl
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5.2 NOZE DO STRUGAREK I GELOWIC FREZOWYCH

5.2.1 Noze z nakiadkami z weglikow spiekanych

HIWV
B [mm] H [mm] T [mm] C [mm] oe c
40 30 3 10 o
100 30 3 10 o T
810 30 3 10 o
40 35 3 10 o
100 35 3 10 o
810 35 3 10 o
Produkujemy noze o kazdej dtugosci maksymalnie do 810 mm, %
na indywidualne zamoéwienie klienta

5.2.2 Noze ze stali szybkotnacej

HSS 18
B [mm] H [mm] T [mm] oe B T
40 30 3 o N
100 30 3 o *
810 30 3 o
40 35 3 o
100 35 3 o
810 35 3 o
Produkujemy noze o kazdej dtugosci maksymalnie do 810 mm, /
na indywidualne zamdéwienie klienta.

NOZE DO STRUGAREK 1 GLEOWIC FREZOWYCH

Gopol Jarocin tel. 062 747 49 96 5/2
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5.2.3 Noze ze stali chromowanej

CR 100 EXTRA

B [mm] H [mm] T [mm]

40 25 3 o
100 25 3 o
1200 25 3 o
40 30 3 o
100 30 3 (]
1200 30 3 o
40 35 3 o
100 35 3 o
1200 35 3 o

Produkujemy noze o kazdej dtugosci maksymalnie do 1200 mm,

na indywidualne zamoéwienie klienta.

Gopol

Gopol sp. z o.0.

Jarocin

tel.

63 - 200 Jarocin

062 747 49 96
Al. Niepodlegtosci 26

sprzedaz@gopol.com.pl
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6.0 FREZY
TRZPIENIOWE

6.1 FREZY TRZPIENIOWE

Informacje techniczne
Sposob zamawiania

6.2 PROGRAM PRODUKCJI FREZOW TRZPIENIOWYCH Z NAKLADKA
Z WEGLIKOW SPIEKANYCH

Gopol Jarocin tel. 062 747 49 96
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6.1 FREZY TRZPIENIOWE

6.1.1 Informacje techniczne - frezy trzpieniowe

Frezy stuza do obrobki profilowej oraz w niektérych przypadkach do wykonywania otworéw w ptycie wiérowej, laminowane;j,
pilsniowej, ptycie MDF i twardym drewnie.

Ostrza wykonywane sg z weglikéw spiekanych typu N lub S (wg. tabeli 2.1.2)

Maksymalna wielkos¢ bicia promieniowego freza podczas pracy nie powinna przekracza¢ 0,02 mm.

Frezy trzpieniowe wykonywane sg rowniez z litego materiatu (HM lub HSS), np.. stosowane na frezarkach CNC w odmianach do
obrébki zgrubnej i wykanczajacej.

Stosowane oznaczenia :

D - Srednica robocza freza
d - Srednica chwytu

B - dfugos¢ czesci roboczej
L - dfugos¢ catkowita

R - promien profilu

Istnieje mozliwos¢ wykonania frezéw trzpieniowych z wymiennymi ptytkami.

6.1.2 Sposéb zamawiania - frezy trzpieniowe

Zamowienie powinno okreslac¢ nastepujace elementy :
1. Symbol freza

Srednice robocza frezu

Srednice chwytu

Dtugos¢ czesci roboczej

vk W

Diugos¢ catkowita

Przyktadowe zamdwienie :

1 2 3 4 5
Frez trzpieniowy FT01-20-6,35-22-50

Q - narzedzia produkowane na zamoéwienie klienta

@ - narzedzia w ciagtej sprzedazy

W przypadku sktadania zamoéwienia nalezy podac jednoznaczny kierunek obrotéw narzedzia

Gopol Jarocin tel. 062 747 49 96
Gopol sp. zo.o. 63 -200 Jarocin Al. Niepodlegtosci 26 sprzedaz@gopol.com.pl

6/1



www.gopol.pl

K corolL

Producent narzedzi do mechanicznej obrébki drewna i materiatébw drewnopochodnych

6.2 PROGRAM PRODUKCJI FREZOW TRZPIENIOWYCH

Z NAKEADKAMI Z WEGLIKOW SPIEKANYCH

AL
Z
el
FREZY TRZPIENIIOWE

FT O1
D d B L °
18 10 20 50 o
18 12 30 60 o
20 12 30 60 o
22 12 30 60 )
25 12 30 60 o
30 12 30 60 o
FT 02
D d B L a o
32 10 22 52 20 o
32 12 22 52 20 o
FT 03
D d B L a oe
20 10 14 a4 8 o
20 12 14 44 8 o
23 10 14 a4 9 o
23 12 14 a4 9 o
Gopol Jarocin tel. 062 747 49 96

Gopol sp. z o.0.
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Al. Niepodlegtosci 26
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FREZY TRZPIENIOWLE

FT 04
D d B L R °
26 10 16 46 3 o
26 12 16 46 3 o
32 10 18 48 5 o
32 12 18 48 5 o
38 10 26 56 8 )
38 12 26 56 8 o
a5 12 30 60 10 o
a5 16 30 60 10 o
50 12 34 64 12 o
50 16 34 64 12 o
FT O5
D d B L R o
38 10 15 45 2 xR6 o
38 12 15 45 2 x R6 o
FT O6
D d B L R °
30 10 18 48 2 xR5 o
30 12 18 48 2 xR5 o
40 10 20 50 2 xR6,5 o
40 12 20 50 2 xR6,5 o
FT 07
D d B L R1 R2 | o
32 10 16 46 6
32 10 16 46
42 12 24 54 8
Gopol Jarocin 062 747 49 96
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7.0 NARZEDZIA
DIAMENTOWE

7.1 NARZEDZIA DIAMENTOWE

Informacje techniczne
Sposob zamawiania
Serwis narzedzi z ostrzami DIA

7.2 PILY TARCZOWE DIA
7.3 FREZY TRZPIENIOWE PROSTE DIA
7.4 FREZY TRZPIENIOWE SPIRALNE DIA

7.5 FREZY NASADOWE DIA
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71 NARZEDZIA DIAMENTOWE
7.1.1 Informacje techniczne - narzedzia diamentowe

Narzedzia diamentowe stosuje si¢ do obrébki materiatow klejonych (ptyta widrowa, laminaty, MDF, HDF, sklejka i inne materiaty
prasowane) jak i do obrébki drewna litego.

Gtowne przeznaczenie tych narzedzi to obrébka korncowa.
Wysoka wydajnos¢ w potgczeniu z najwiekszg wytrzymatoscig to wymogi jakie spetniajg diamentowe narzedzia skrawajace,
umozliwiajac tym samym powtarzalnos¢ produkg;ji.

Zastosowanie narzedzi z ostrzami DIA pozwala na :
- zwiekszenie wydajnosci,

- zwiekszenie precyzji obrébki,
- zminimalizowanie czasow pomocniczych zwigzanych z wymiang i ustawieniem narzedzi.

1. Pity tarczowe
Pity tarczowe DIA charakteryzujg sie wysoka doktadnoscig ciecia i majg zastosowanie gtéwnie w przemysle meblarskim (cigcie
ptyt widrowych laminowanych w pakietach).

W przypadku pit tarczowych gtéwnych ostrzenie odbywa sie tylko z powierzchni przytozenia, natomiast w podcinaczach
typu RA (uzebienie trapezowe) proces ostrzenia odbywa sie zaréwno z powierzchni przytozenia jak i z pomocniczych
powierzchni przytozenia.

2. Frezy trzpieniowe proste i profilowe
Frezy te sg stosowane gtoéwnie do obrobki krawedzi jak i profilowania w ptycie wiérowej (tzw. postforming). Narzedzia te
cechuja sie duzo wiekszg zywotnoscig niz narzedzia z ostrzami z weglika spiekanego.

Rozrézniamy narzedzia prawe i lewe - co jest uwarunkowane kierunkiem obrotéw narzedzia - w przypadku zamdéwienia nalezy
podac kierunek obrotow wg rysunku.

3. Frezy nasadzane proste i profilowe

Frezy takie s wykonane jako frezy catkowite, gdzie wymiana uzebienia moze odby¢ sie jedynie w procesie regeneracji.

Gtéwne zastosowanie frezow prostych :
- obrébka bokow materiatow litych jak i klejonych.

Gtowne zastosowanie narzedzi profilowych :
- obrébka skomplikowanych profili gdzie czas przygotowania maszyny (ustawienie) jest dtugi a wymagana jest bardzo
wysoka jakos¢ obrobki.

W przypadku skomplikowanych profili stosuje sie narzedzia sktadane z kilku frezow.

Gopol Jarocin tel. 062 747 49 96
Gopol sp. zo.o. 63 -200 Jarocin Al. Niepodlegtosci 26 sprzedaz@gopol.com.pl
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7.1.2 Sposéb zamawiania - narzedzia diamentowe

1. Pity tarczowe

Okreslenie parametréw narzedzia, analogicznie jak dla pit tarczowych z ostrzami z weglika spiekanego podajac w zamoéwieniu :
Typ uzebienia (przewaznie AA, BA, EA, RA)

Srednice zewnetrzng

Szerokos¢ rzazu

Grubos¢ korpusu

Srednice otworu

Liczbe zebow

Dodatkowe otwory mocujace

© N o Uk WN =

Dodatkowo nalezy podac¢ wysokos¢ H ptytki, ktéra bezposrednio wptywa na liczbe ostrzen.
Przyktad zamoéwienia :

1 2 3 4 5 6 7 8
DIA EA-450-4,8/3,5-d60-2z72-4%x10 D/C 100 - H=6

2. Frezy trzpieniowe proste i profilowe

W przypadku zamawiania frezéw trzpieniowych nalezy podac :
1. Srednice zewnetrzna czesci roboczej

Dtugos¢ czesci roboczej (dotyczy frezdéw prostych)
Dtugos¢ catkowita

Srednice czesci chwytowej

Liczbe zebow

Kierunek obrotéw - prawy lub lewy

No u bk wnN

Szkic profilu (w przypadku frezéw profilowych)
Przyktad zamdwienia :

1 2 3 4 5 6
DIA 12-25,4-70-d12-2z1+1 - PRAWY

3. Frezy nasadzane proste i profilowe

W przypadku zamawiania frezéw nasadzanych nalezy podac :

1. Srednice zewnetrzng narzedzia

Szerokos¢ narzedzia

Srednice otworu

Liczbe zebow

Wysokos¢ H ptytki, ktéra bezposrednio wptywa na liczbe ostrzen

o Uk W

Szkic profilu (w przypadku frezow profilowych)
Przyktad zamoéwienia

1 2 3 4 5
DIA 200 -20-d40-2z16-H=4

Gopol Jarocin tel. 062 747 49 96
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7.1.3 Serwis narzedzi z ostrzami DIA

Firma Gopol zajmuje sie réwniez serwisem narzedzi diamentowych, ktéry obejmuje :
- czyszczenie narzedzia ultradzwiekami w specjalnych kapielach,

- kontrole stanu technicznego narzedzia (w tym kontrola stepienia narzedzia i okreslenie minimalnego naddatku w
procesie ostrzenia),

- proces ostrzenia narzedzia,
- 100 % kontrole naostrzonego narzedzia,
- konserwacje narzedzia,

W procesie ostrzenia przez zastosowanie specjalistycznej maszyny pomiarowej zwracamy uwage na stepienie ostrza, tak aby
odkry¢ nowa ostrag krawedz tngcg przez zdjecie minimalnej warstwy. Taki proces pozwala na przedtuzenie zywotnosci narzedzia
poprzez zwiekszenie liczby ewentualnych ostrzen jakie moga by¢ przeprowadzone na danym narzedziu.

W procesie jednego ostrzenia zdejmowany jest naddatek rzedu od 0,3 mm w goére ( w zaleznosci od stopnia stepienia
narzedzia).

Taki proces ostrzenia daje dla ptytki o wysokosci H=5 mm mozliwos¢ do dziesieciokrotnego ostrzenia.

Gopol Jarocin tel. 062 747 49 96
Gopol sp. zo.o. 63 -200 Jarocin Al. Niepodlegtosci 26 sprzedaz@gopol.com.pl
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7.2 PILY TARCZOWE DIA

D S d z H n max °
250 3,2 30 48 2,5 10.000 o
300 3,2 30 48 2,5 8.000 o
350 3,5 30 54 2,5 6.000 o
350 4,4 30-75 72 2,5 6.000 o
400 4,4 30-75-80 60 2,5 5.500 o
500 4,8 60 72 2,5 4.500 o

7.2 FREZY TRZPIENIOWE PROSTE DIA

D L1 d L2 L3 z L P
10 25 12 40 75 141 o o
12 25 12 40 75 141 o o
12 35 12 40 85 141 o o
14 25 16 50 85 141 o o
16 25 16 50 95 141 o °
16 35 16 50 95 141 o o
16 43 16 50 103 141 o o
18 25 16 50 85 141 o o
18 35 16 50 96 141 o °
18 43 20 50 103 141 o °
20 25 20 50 85 141 o o
20 35 20 50 95 141 o o
20 43 20 50 103 141 o o
20 52 20 50 112 141 o o
Gopol Jarocin tel. 062 747 49 96

Gopol sp. z o.0.
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Al. Niepodlegtosci 26
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7.4 FREZY TRZPIENIOWE SPIRALNE DIA

D L1 d L2 L3 z L P
25 28 25 55 95 4 o o
25 37 25 55 105 4 o o
25 45 25 55 115 4 o o
25 60 25 55 127 4 o o
7.5 FREZY NASADOWE DIA
D S d (DKN) z H n max °
80 35 25/30 2+2 2,5 13,000 o
100 35 25/30 2+2 2,5 13,000 o
100 48 25/30 2+2 2,5 13,000 o
125 34 25/30 2+2 2,5 13,000 o
125 48 25/30 2+2 2,5 13,000 o
125 63 25/30 2+2 2,5 13,000 o
125 63 25/30/35 | 2 +2 2,5 11,000 o
Gopol Jarocin tel. 062 747 49 96
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8.0 PLYTKI

WYMIENNE

8.1 PLYTKI WYMIENNE

Informacje techniczne
Sposob zamawiania

8.2 PLYTKI WYMIENNE Z WEGLIKOW SPIEKANYCH
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8.1 PLYTKI WYMIENNE

8.1.1 Informacje techniczne - ptytki wymienne

Bogaty asortyment ptytek wymiennych wieloostrzowych prostych lub profilowych do obrébki litego drewna lub ptyt
widérowych, laminowanych, pilsniowych oraz MDF.

Ptytki wymienne HM o réznych twardosciach upraszczajg system ostrzenia narzedzi i przyczyniaja sie do podwyzszenia
doktadnosci i powtarzalnosci obrébki.

8.1.2 Sposdéb zamawiania - ptytki wymienne

Zamoéwienie powinno okresla¢ nastepujgce elementy :

1. Symbol

2. Dtugos¢ - B [mm]
3. Wysokos¢ - H [mm]
4. Grubos¢ -T [mm]
5. Twardos¢ N, S lub U

Przyktadowe zamoéwienie :

1 2 3 4 5
Ptytka wymienna standard PW-01 50-12-1,5-(S)

UWAGA :

W celu dobrania wtasciwej twardosci ptytki nalezy podac rodzaj obrabianego materiatu np. :
ptyta wiérowa laminowana, drewno twarde, drewno miegkkie, itp..

Rodzaje i oznaczenia oferowanych przez Gopol ptytek wymiennych :

Symbol Rodzaj Przeznaczenie
S supertwardy ptyty laminowane, okleinowane, MDF
N normalny drewno lite
U uniwersalny ptyty laminowane, okleinowane, MDF, drewno lite
Gopol Jarocin tel. 062 747 49 96 8/1
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8.2 PLYTKI WYMIENNE Z WEGLIKOW SPIEKANYCH

8.2.1 Plytki wymienne standard

WVWYIVIIFIENIN E

PLELYTKI

PW-01
Wymiary w mm Twardos¢ ° :
: H ; o1 0-
7.5 12 1.5 N o i
B T

7.5 12 1,5 S )

9,6 12 1,5 N )

9,6 12 1,5 S o

10,5 12 1,5 N o

11,0 12 1,5 S )

13,0 12 1,5 N o

15,0 12 1,5 N o

15,0 12 1,5 S o

15,7 12 1,5 N o

17,0 12 1,5 S )

18,0 12 1,5 S )

19,0 12 1,5 s o

20,0 12 1,5 N °

20,0 12 1,5 S °

20,0 12 1,5 U °

24,7 12 1,5 N )

24,7 12 1,5 s o

PW-02
Wymiary w mm Twardoéé | o 5 >

B H T C ) A —"@
24,7 12 1,5 14 N o 5 !
24,7 12 1,5 14 s o

30 12 1,5 14 N °

30 12 1,5 14 s °

30 12 1,5 14 U °

40 12 1,5 26 N o

40 12 1,5 26 s o

50 12 1,5 26 N °

50 12 1,5 26 s °

50 12 1,5 26 U °
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WVWYIVIIFIENIN E

PLELYTKI

PVV/-03
Wymiary w mm Twardos¢ o -
B H T C 1--©Q—--—-C —-ﬁ
80 13 2,2 60 N o < T
100 13 2,2 60 N o
120 13 2,2 60 N o
130 13 2,2 60 N o
PW-04
B Wymua::( wmm T Twardos¢ ° 1 G} |
10,5 10,5 1,5 N o B
12 12 1,5 N o
12 12 1,5 S o
17 17 2,0 N o
17 17 2,0 S o
19 19 2,0 N o
PW-05
Wymiary w mm Twardos¢ ° 114 I 18
B H T N
14 14 2,0 N B
14 14 2,0 S
14 14 2,0 N
PW-06
60°
Wymiary w mm L.
B H T Twardos¢ °
9,0 12 1,5 N o y - -
10,0 12 1,5 N o 8 T
19,2 12 1,5 S
Gopol Jarocin tel. 062 747 49 96
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PW-07
Wymiary w mm Twardos¢ oe - 1
B H T C "—'@'—'—i—'—@-—"ﬁ
29,0 12 1,5 14 N o | < ==t
29,5 9 1,5 14 N o
29,5 9 1,5 14 S o
49,5 9 1,5 26 N o
49,5 9 1,5 26 S o
49,5 12 1,5 26 N o
49,5 12 1,5 26 S o w
59,5 12 1,5 26 N o Z
59,5 12 1,5 26 S o Z
W
[
PW-038 E
B HWymlar.I)-(wmmc Twardos¢ | o e _\_G____i___ _\V ﬁ
29,5 12 1,5 14 prawy N o B
29,5 12 1,5 14 lewy N o
29,5 12 1.5 14 prawy S o
29,5 12 1,5 14 lewy S o -
49,5 12 1,5 26 prawy N o !
49,5 12 1.5 26 lewy N o
49,5 12 1,5 26 prawy S o
49,5 12 1,5 26 lewy S o
i
il
Gopol Jarocin tel. 062 747 49 96 8/4
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8.2.2 Plytki wymienne do ukosowania

PW-09
| :
Wymiary w mm . S ' Z
Twardoéé | o e @ . (N
B H T R
16 12 5 - N (o} 7 | <

PW-10 w
' L
Wymiary w mm !
y ry Twardos¢ oe < Z
B H T R @ M-
16 22 5 1,0 N o 7 i Z
16 22 5 1,5 N [o] |'3
16 22 5 2,0 N o w
16 22 5 2,5 N o -
16 22 5 3,0 N (o]
16 22 5 5,0 N o
16 22 5 6,0 N o
8.2.3 Ptytki wymienne MINI
PWW-11 [
Wymiary w mm
ymiary Twardos¢ oe = ——— ] -
B H T T
12 5,5 1,1 N o 8
PW-12 n
Wymiary w mm
y Y Twardos¢é oe | |F——
B H T (04 e e il 1
T
12 5,5 1,1 35 N (o] B
20 5,5 1,1 35 N o
30 5,5 1.1 35 N o)
40 5,5 1.1 35 N o)
50 5,5 1,1 35 N o
60 55 1.1 35 N o)
82 5,5 1.1 35 N o
Gopol Jarocin tel. 062 747 49 96 8/5
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8.2.4 Plytki wymienne do profilowania

PW-13
. B
. . Wym'a’:' wmm . S| Twardosé | o i
10,0 20,3 2,2 6.0 4,2 N o 'é'_ |E] '
12,0 20,3 2,0 6,0 4,2 N o od T
15,1 20,3 2,0 6.0 4,2 N o
16,2 20,3 2,0 6.0 4,2 N o
16,2 25,3 2,0 6,0 4,2 N o w
18,0 18,3 2,0 6,0 4,2 N o
18,2 25,3 2,0 6.0 4,2 N o Z
18,2 36,3 2,0 6.0 4,2 N o
20,0 20,5 2,0 6.5 4,5 N o Z
20,0 25,5 2,0 6,5 4,5 N o w
20,0 25,5 2,0 6.5 4,2 N o -
20,0 25,5 2,0 6.0 4,2 N o
20,0 30,5 2,0 6.5 4,5 s o E
20,0 30,5 2,0 6.5 4,2 N o
20,0 35,5 2,0 6.5 4,2 N o
20,2 20,3 2,0 6,0 4,2 N o
20,2 25,3 2,0 6,0 4,2 N o
20,2 30,3 2,0 6.0 4,2 N o
22,2 25,3 2,0 6.0 4,2 N o m
24,0 28,3 2,0 6,0 4,2 N o !
24,2 20,3 2,0 6,0 4,2 N 0
24,2 28,3 2,0 6.0 4,2 N o
24,4 28,5 2,0 6.0 4,2 N 0
25,0 20,5 2,0 6.5 4,2 N o u
25,0 25,5 2,0 6.5 4,2 N o
25,0 30,5 2,0 6.5 4,2 N o ﬁ
25,0 30,5 2,0 6,5 4,2 s o
25,0 35,5 2,0 6,5 4,2 N 0
30,0 20,5 2,0 6.5 4,2 N 0
30,0 20,5 2,0 6.5 4,2 s 0
30,0 25,5 2,0 6,5 4,2 N o
30,0 30,5 2,0 6.5 4,2 N o
30,0 35,5 2,0 6.5 4,2 N o
30,0 35,5 2,0 6.5 4,2 s o
32,0 22,3 2,0 6,0 4,2 N o
35,0 25,5 2,0 6.5 4,2 N 0
35,0 30,5 2,0 6.5 4,2 N 0
Gopol Jarocin tel. 062 747 49 96 8/6

Gopol sp. zo.o. 63 -200 Jarocin Al. Niepodlegtosci 26 sprzedaz@gopol.com.pl



www.gopol.pl

K corolL

Producent narzedzi do mechanicznej obrébki drewna i materiatébw drewnopochodnych

Ciag dalszy PW-13

Wymiary w mm

B T = h d Twardos¢ | o e
35,0 35,5 2,0 6.5 4,2 N o
40,0 30,3 2,0 6,0 4,2 N o
PW-14
¢
5 o Wyr:lary wcmm h 5 Twardosé|o e .
300 | 205 | 20 14 6,5 4,2 N o B i w
300 | 255 | 20 14 6.5 4,2 N o 3 ed T
303 | 255 | 20 19 475 | 42 N o Z
303 | 305 | 20 14 6.5 4,2 N o
303 | 355 | 20 14 6.5 4,2 N o Z
303 | 355 | 20 14 6.5 4,2 S o w
350 | 255 | 20 14 6.5 4,2 N o -
350 | 305 | 20 14 6.5 4,2 N o
350 | 355 | 20 14 6.5 4,2 N o E
350 | 355 | 20 14 6.5 4,2 s o
400 | 205 | 20 26 6.5 4,2 N 0
400 | 255 | 20 26 6.5 4,2 N o
40,0 | 305 | 20 26 6.5 4,2 N o
40,0 | 305 | 20 26 6.5 4,2 s o
400 | 355 | 20 26 6.5 4,2 N 0 m
400 | 405 | 2,0 26 6.5 4,2 N o !
40,0 | 405 | 20 26 6.5 4,2 S o
500 | 205 | 20 26 6.5 4,2 N o
50,0 | 255 | 20 26 6.5 4,2 N o
50,0 | 255 | 20 26 6.5 4,2 s o H
50,0 | 305 | 20 26 6.5 4,2 N o
50,0 | 32,3 2,0 24 6.0 4,2 N o n
500 | 355 | 20 26 6.5 4,2 N o
50,0 | 355 | 20 26 6.5 4,2 S o
60,0 | 355 | 20 26 6.5 4,2 N o
60,0 | 405 | 20 26 6.5 4,2 N o
60,0 | 455 | 20 26 6.5 4,2 N o
60,0 | 455 | 20 26 6.5 4,2 S o
80,0 | 255 | 20 60 6.5 4,2 N o
80,0 | 355 | 20 60 6.5 4,2 N o
80,0 | 405 | 20 60 6.5 4,2 N o
80,0 | 405 | 20 60 6.5 4,2 N o
80,0 | 40,5 | 20 60 6.5 4,2 s o
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PW-15
B
. W:mlary w r:m r Twardos$é | o e ____éa |
24 22 2,0 4,2 N o '
28 24 2,0 4,2 N 0 3| ad T
32 24 2,0 4,2 N o -
36 28 2,0 4,1 N o
40 26 2,0 4,2 N o

W
PW-16 Z
: 74
Wymiary w mm . ——
Twardosé [ o e o w
B H T C d Sit |
40,0 20,4 2,0 26 4,2 N o ' ! ' .
42,0 32,0 2,0 24 4,2 N o I .4 . E
48,0 36,0 2,0 24 4,2 N 0
52,0 34,0 2,0 24 4,2 N o E
P\W-17 [ |
s 7
c
B H Wymlar.:( wmm C d Twardos¢ | o e :
50,7 34,5 1,5 35 4,0 N o :@;’I_ﬁ/
40,6 28,2 1,5 28 4,0 N o od’ H
40,6 28,2 1,5 28 4,0 S o
40,6 28,2 2,0 28 4,0 N 0 n
40,6 28,2 2,0 28 4,0 S o
40,6 40,6 2,0 28 5,0 N o
60,8 30,2 1,5 28 5,0 N 0
60,8 30,2 1,5 28 5,0 S o
60,6 30,2 2,0 48 4,0 N 0
60,6 30,2 2,0 48 4,0 S 0
60,6 45,6 2,0 45 5,0 N o
80,6 45,6 2,0 65 6,0 N o
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Gopol sp. z o0.0.
Al. Niepodlegtosci 26
63-200 Jarocin

tel.: +48 (062) 747 49 96
fax: +48 (062) 747 88 93

www.gopol.pl
e-mail: sprzedaz@gopol.com.pl



	Strona 1
	Strona 2
	Strona 3
	Strona 4
	Strona 5
	Strona 6
	Strona 7
	Strona 8
	Strona 9
	Strona 10
	Strona 11
	Strona 12
	Strona 13
	Strona 14
	Strona 15
	Strona 16
	Strona 17
	Strona 18
	Strona 19
	Strona 20
	Strona 21
	Strona 22
	Strona 23
	Strona 24
	Strona 25
	Strona 26
	Strona 27
	Strona 28
	Strona 29
	Strona 30
	Strona 31
	Strona 32
	Strona 33
	Strona 34
	Strona 35
	Strona 36
	Strona 37
	Strona 38
	Strona 39
	Strona 40
	Strona 41
	Strona 42
	Strona 43
	Strona 44
	Strona 45
	Strona 46
	Strona 47
	Strona 48
	Strona 49
	Strona 50
	Strona 51
	Strona 52
	Strona 53
	Strona 54
	Strona 55
	Strona 56
	Strona 57
	Strona 58
	Strona 59
	Strona 60
	Strona 61
	Strona 62
	Strona 63
	Strona 64
	Strona 65
	Strona 66
	Strona 67
	Strona 68
	Strona 69
	Strona 70
	Strona 71
	Strona 72
	Strona 73
	Strona 74
	Strona 75
	Strona 76
	Strona 77
	Strona 78
	Strona 79
	Strona 80
	Strona 81
	Strona 82
	Strona 83
	Strona 84
	Strona 85
	Strona 86
	Strona 87
	Strona 88
	Strona 89
	Strona 90
	Strona 91
	Strona 92
	Strona 93
	Strona 94
	Strona 95
	Strona 96
	Strona 97
	Strona 98
	Strona 99

