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ENE s®s.A. (auzoni,

ptytki i gtowice

indexable milling inserts and face milling cutters
CMEHHble HOXWN 1 ppe3epHble rONOBKK ANa ppe3npoBaHmA




APKT  GFAP

APKT 160408

Ptytka do frezowania / Indexable milling insert / CMeHHbIV HOX AnA dpe3npoBaHnA

-
)
t d, \ R
Gatunek Rodzaj obrabianego materiatu
Oznaczenie weglika Kind of machined material ‘
Designation Carbide grade/ Bup 06paboTbiBaeMOro Matepuana 06'(’)151‘3); :

O603HaueHe d f, a t R ap

Tun TBEPAOIO
cnnasa

APKT
160408 164 945 1,7 525 038 13 FF1025 - P05-P25 + K05-K25 -604-082
PDTR
Gtowica do frezowania / Face milling cutter / Ope3epHasn ronoeka
_d
I
I
o‘\%"
‘ Al
D
GFAP 16
Plytka )
S index
D d H 4 Indexable m|IIv|ng inserts 0605-000-
CMEeHHbBIN HOX
50 22 40 4 -005-010
63 22 40 5 -005-020
AP..1604...
80 27 50 6 -005-030
100 32 50 7 -005-040
Sruba Klucz
Czesci zamienne Screw/BuHT Key/Krioy
Spare parts/3anyacti S/A16 T15
10 szt./pc/wr 10 szt./pc/wr

index

www.fenes.com.pl

0605-000-005-100

0605-000-005-110



SEKR 1203

Ptytka do frezowania / Indexable milling insert / CmeHHbIN

Ny

HOX 1A Gpe3npoBaHua

Q
3 © °
Gatunek Rodzaj obrabianego materiatu
Oznaczenie weglika Kind of machined material _
Designation Carbide grade Bua 06paboTbiBaeMoro Matepuana index
060o3HaueHVe (] a t ap Tun TBEPAOTO 0600-012-
cnnaea K S H
FF1035 - P30-P50 -M30-M50 «$30-S50 -120-295
SEII(\I:-:;03 12,7 1,86 3,18 6,3
FF1025 - P0O5-P25 - K05-K25 -120-300
Gtowica do frezowania / Face milling cutter / ®pe3epHas ronoska
d
GFSE 12
Plytka .
e index
D d H z Indexable m|I[|ng inserts 0605-000-
CMEHHbBIN HOX
80 27 50 5 -010-010
SEAN/SEKN/SEKR 1203...
100 32 55 5 -010-020
Sruba plytki
Klin Sruba klina Pmmﬁgdrﬁor:::a podporowej Klucz
Czesci zamienne Wedge/KnuH Wedge screw/ByHT KnvHa nnac#AHKZ Shim screw/BuHT Key/Kniou
Spare parts/3anyactu PD/S12-15 SPD/S12-15 PP/S12-15 NOAMNOPHON MNACTUHKM KI;12-15
10 szt./pc/wr 10 szt./pc/wr 10 szt /oc/wr SPP/S12-15
/P 10 szt./pc/wr

index

0605-000-010-100

0605-000-010-110

0605-000-010-120

0605-000-010-130

0605-000-010-140

www.fenes.com.pl




SPKN1203 SPKN 1504

Ptytka do frezowania / Indexable milling insert / CMeHHbI HOX ANA Gpe3npoBaHA

index

www.fenes.com.pl

0605-000-010-100

0605-000-010-110

0605-000-010-120

0605-000-010-130

o
- ©
= ®
== ¥l
X
Gatunek Rodzaj obrabianego materiatu
Oznaczenie weglika Kind of machined material '
Designation Carbide grade Bua 06paboTbiBaeMoro Matepuana index
O603HaveHe d t a ap Tun TBEPAOTO Lotttz
cnnasa K ) H
SPKN 1203 FF1035 «P30-P50 «M30-M50 «$30-S50 -120-295
EDR 12,7 3,18 1,6 8
FF3015 « K05-K25 «HO05-H25  -120-305
SRENL205 12,7 3,18 1,6 8 FF1025 - P0O5-P25 + K05-K25 -120-300
EDTR
SPKENDLSO4 15,875 4,76 1,6 12 FF1035 «P30-P50 -M30-M50 «$30-S50 -150-395
SEKII=0S 15,875 4,76 1,6 12 FF1025 - P0O5-P25 - K05-K25 -150-400
EDTR
Gtowica do frezowania / Face milling cutter / ®pe3epHad ronoeka
d
L]
. -
| >
‘ T '
D
GFSP 12
Plytka )
S index
D d H 4 Indexable m|||v|ng inserts 0605-000-
CMeHHBI HOX
80 27 50 5 -010-030
SPUN/SPKN 1203...
100 32 55 6 -010-040
GFSP 15
Ptytka )
e index
D d H z Indexable mllIJng inserts 0605-000-
CMeHHBbI HOX
80 27 50 5 -010-050
SPKN 1504...
100 32 55 5 -010-060
Sruba plytki
Klin Sruba klina AP BV e podporowej
- . Shim/lMoanopHas . Klucz
Czesci zamienne Wedge/KnuH Wedge screw/ByHT KnvHa Shim screw/BuHT
MNacTUHKa . Key/Knioy
Spare parts/3anyactn PD/S12-15 SPD/S12-15 NOAMNOPHON MNACTUHKN
PP/S12-15 K/S12-15
10 szt./pc/wr 10 szt./pc/wt SPP/S12-15
10 szt./pc/wTt
10 szt./pc/wt

0605-000-010-140



TPKN1603 TPKN 2204

Ptytka do frezowania / Indexable milling insert / CMmeHHbI HOX ANna Gpe3npoBaHUA

2
Q)
©
\ -_
o
: |
Gatunek Rodzaj obrabianego materiatu
Oznaczenie weglika Kind of machined material 4
Designation Carbide grade Bup 06paboThiBaeMoro MaTtepuana index
ObosHaueHvie d t a an Tvn TBEPAOIO 0600-000-
cnnasa K S H
TPKN 1603 FF1025 - P05-P25 - K05-K25 -160-300
PPTR 9,53 3,18 1.5 12,5
FF1045 +P30-P50 +M30-M50 + S30-S50 -160-295
TPK;“D?‘Z(M 12,7 4,76 1,7 16 FF1035 +P30-P50 -M30-M50 +S$30-S50 -220-395
RaON2208 12,7 4,76 1,8 16 FF1025 - P05-P25 - K05-K25 -220-400
PDTR
Gtowica do frezowania / Face milling cutter / ®pe3epHad ronoeka
d
- -_—" .
o+
GFTP 16
Plytka )
S index
D d H 4 Indexable m|I[|ng inserts 0605-000-
CMeHHbBIN HOX
50 22 50 3 TPGN/TPUN/TPKN -015-010
63 22 50 4 1603... -015-020
GFTP 22
Ptytka )
e index
D d H 4 Indexable m|IIv|ng inserts 0605-000-
CMEHHBIN HOX
63 27 50 3 TPGN/TPUN/TPKN -020-010
80 27 50 4 2204... -020-020
100 32 55 5 -020-030
GFTP 16 GFTP 22
Sruba dociskowa Plytka podporowa s plytk! Sruba dociskowa
P Klucz ) podporowej Py
A A Binding screw/ Shim/MoanopHas . Binding screw/ Klucz
Czesci zamienne v Key/Kniou Shim screw/BuHT p
[pVKUMHON BUHT NnacTMHKa » MTPVKUMHOM BUHT Key/Kniou
Spare parts/3anyactu KIT16 MOANOPHON MNACTUHK
SD/T16 10 szt/pc/ur PP/T22 SPP/T22 SD/T22 K/T22
10 szt./pc/wt 10 szt./pc/wTt 10 szt /pc/urr 10 szt./pc/wt
index 0605-000-015-100 0605-000-015-110 0605-000-020-100 0605-000-020-110 0605-000-020-120 0605-000-020-130

www.fenes.com.pl 5



INFORMACIJE TECHNICZNE / TECHNICAL INFORMATION / TEKHHMECKME MHOPMALIHM

obrébka zeliwa szarego i sferoidalnego w szerokim zakresie zastosowan
general machining for grey and ductile cast iron
06paboTKa Ceporo 1 MarHMesoro YyryHa s LIMPOKOM AMaNa3soHe NpUMeHeRIs

K05-K25

FF3015 26fty, yellow, xénTblit
obrabka wykoriczeniowa i $redniodoktadna stali utwardzonych
finish and medium machining of hardened steel
OKOHuaTeNbHas 1 CpefiHeuncToBas 06paboTka KaneHbix cTaneit

Gatunek Kolor Zakres 1SO Materiat obrabiany i rodzaj obrébki
Grade Color 150 range Workpiece material and application
Tun L|ger [Jnanasox 1SO 06paboTbiBaeMmbiii MaTepuan 1 Bz 06paboTkm
frezowanie stali w szerokim zakresie zastosowar
S P05-P25 general milling of steel
< (pe3uposka ctaneii B Wwup iy
2 FF1025 20tty, yellow, xentblit
E ciezka obrébka przerywana zeliw
= K05-K25 heavy interrupted cutting of cast iron
.g? YEpHas NPOMeXyTouHas 06paboTka uyryHa
=
§ - obrébka przerywana i zgrubna stali w szerokim zakresie zastosowar
= = 2 P30-P50 interrupted and rough machining of steel
2 z Q TIpoMeXyTouHas 1 YépHaBas o6paboTka cTanu B NP I
[=) Y ~
= = =
%‘ FF1035 e = obrdbka przerywana i zgrubna stali nierdzewnych w szerokim zakresie zastosowari
= FF1045 = = interrupted and rough machining of stainless steel
B b ES NpOMeXyTouHas 1 YépHaBan 06paboTka HepxaBeloLLyX CTaneil B p
8 A o
2 § = obrdbka przerywana stopow zarowytrzymatych z matymi predkosciami skrawania
£ = e $30-S50 low speed and interrupted machining of heat-resistant alloy
= npomexyToyHas 06paboTka aponp CNNaBoB Ha HebOMbLLIOI CKOPOCTH Pe3Kit
=
=
s
E
=
B
g
=
2
=

HO05-H25

Gatunek Zakres ISO
Grade 150 range
Tan [nanazon ISO
Twardy

FF3015 K05-K25 H05-H25 hard /Teépoii
FF1025 P05-P25 K05-K25
FF1035 P30-P50
FF1045 M30-M50

$30-S50 Ciagliwy

melleable/koBkwuii

Warunki uzytkowania/ Conditions of operations / lpasuna skcnnyataumm

Machined material / O6pabotbiBaeMbiii Matepuan

Stale niestopowe
P.1 Unalloyed steels
HenervpoBanHble cTanu

Stale niestopowe i stopowe
P2 Unalloyed and alloyed steels
HenerupoBaHHble 1 fiervpoBaHHble CTanu

Stale stopowe
P3 Alloyed steels
JlervpoBaHHble CTanu

Stale stopowe
P4 Alloyed steels
JlerupoBaHHble CTanu

Stale stopowe hartowane
P5 Alloyed steels hardened
JlervpoBaHHble KaneHble CTanu

Stale nierdzewne i kwasoodporne
M.1 Stainless and acid resistant steels
Kucnotoycroiiuusbie u HepxaseloLuye cran

Stale nierdzewne i kwasoodporne z podwyzszona zawartoscia chromu i niklu
M.2 Stainless and acid resistant steels with higher content of chrom and nickel
Kncnoroycroitunsbie u CTan ¢ 1 « XpOMa U1 HUKensa

Zeliwo szare
K.1 Grey castiron
Cepblil uyryH
Zeliwo sferoidalne, zeliwo ciagliwe
K.2 Spheroidal cast iron, melleable cast iron
MarHueBblit uyry, KOBKWI YyryH
Aluminium, miedz
N.1 Aluminium, copper
AnlomMHuii, Meaib
Tytan
S.1 Titan
TuTan

Stopy tytanu
$.2 Titan alloys
(nnasbl THTaHa
Materiaty hartowane
H.1 Hardened materials
Kanetble matepuans!

www.fenes.com.pl

Twardo$¢
Hardness / Tepaocto
HRC Rm [N/mm?]

<22 800
<32 1000
<38 1200
<44 1400
<63 -

<22 800

<32 1000

<2 800

<38 1200

<50 -

Predko$c skrawania
Machining speed/Ckopoctb pe3ku
Ve [m/min]
180-300
130-280

120-250

80-200

100-250

80-200

Posuw na ostrze
Feed per tooth/Moaaya Ha ne3gue

0,10-0,20

0,10-0,20

0,10-0,20

0,10-0,15

0,10-0,20

0,10-0,15



INFORMACIJE TECHNICZNE / TECHNICAL INFORMATION / TEXHUUECKHE MHbOPMALIMM

Warunki uzytkowania / Conditions of operations / [pasina skcnnyatauum

Materiat obrahiany
Machined material / O6paborbisaembiid Matepuan

Stale niestopowe
P1 Unalloyed steels
HenernpoBaHHble cranu

Stale niestopowe i stopowe
P2 Unalloyed and alloyed steels
HenerupoBaHHble 1 fierupoBaHHble CTanu

Stale stopowe
P3 Alloyed steels
JlerupoBatHble cTanv

Stale stopowe
P4 Alloyed steels
JlervpoBaHHble CTan

Stale stopowe hartowane
P5 Alloyed steels hardened
JlervipoBatHble KaneHble cTanmn

Stale nierdzewne i kwasoodporne
M.1 Stainless and acid resistant steels
KucnotoycToitunBble 1 HepxaseloLLe cTani
Stale nierdzewne i kwasoodpore z podwyzszong zawartoscig chromu i niklu
M.2 Stainless and acid resistant steels with higher content of chrom and nickel
Kucnoroycroitunsbie n cramc & C XPOMa 1 HiKena

Zeliwo szare
K.1 Grey castiron
Cepblit uyryH
Zeliwo sferoidalne, zeliwo ciagliwe
K.2 Spheroidal cast iron, melleable cast iron
MarHueBblit uyryH, KOBKWii YyryH
Aluminium, miedz
N.1 Aluminium, copper
AntomHuii, Meaib
Tytan
S.1 Titan
Tutan
Stopy tytanu
S.2 Titan alloys
(nnasbl THTaHa
Materiaty hartowane
H.1 Hardened materials
KaneHble matepuanbi

Warunki uzytkowania / Conditions of operations / [pasuina skcrnyaraumm

Machined material / O6paborbiaembiid Matepuan

Stale niestopowe
P1 Unalloyed steels
HenervpoakHble ctanu

Stale niestopowe i stopowe
P2 Unalloyed and alloyed steels
HenerupoBaHHble 1 fierupoBaHHble CTanu

Stale stopowe
P3 Alloyed steels
JlervpoBaHHble CTanm

Stale stopowe
P4 Alloyed steels
JlerupoBaHble cTanu

Stale stopowe hartowane
P5 Alloyed steels hardened
JlervipoBaHHble KaneHble CTanu

Stale nierdzewne i kwasoodporne
M.1 Stainless and acid resistant steels
KncnotoycToitunBble U HepxaBeloLwue cTany
Stale nierdzewne i kwasoodporne z podwyzszona zawartoscia chromu i niklu
M.2 Stainless and acid resistant steels with higher content of chrom and nickel
KucnoroycroiiunBbie i Hey CcTanuc 1 « XpOMa i HuKens

Zeliwo szare
K.1 Grey castiron
Cepbli uyryH
Zeliwo sferoidalne, zeliwo ciagliwe
K.2 Spheroidal cast iron, melleable cast iron
MarHueBblit uyryH, KOBKWii uyryH
Aluminium, miedz
N.1 Aluminium, copper
AntomHui, Meab
Tytan
S.1 Titan
Tutan
Stopy tytanu
$.2 Titan alloys
(nnasbl THTaHa
Materiaty hartowane
H.1 Hardened materials
Kanetble matepuans

FF1035/ FF1045

Twardo$¢
Hardness /Tepsocts
HRC Rm [N/mm?]

<22 800
<32 1000
<38 1200
<44 1400
<63 -
<22 800
<32 1000
<22 800
<38 1200
<50 -

Twardo$¢
Hardness / Tepaocts
HRC Rm [N/mm?]

<22 800
<32 1000
<38 1200
<44 1400
<63 -
<22 800
<32 1000
<22 800
<38 1200
<50 -

Predko$¢ skrawania
Machining speed/CkopocTb pe3ku
Ve [m/min]
150-280
130-250

100-220

80-180

80-200

60-180

30-80

20-60

PredkoS¢ skrawania
Machining speed/Ckopoct pe3ku
Ve [m/min]

40-100

150-400

100-250

40-100

Posuw na ostrze
Feed per tooth/Mozaua Ha ne3svie
fz
0,10-0,20
0,10-0,20

0,10-0,20

0,10-0,15

0,10-0,15

0,10-0,18

0,10-0,15

0,10-0,15

Posuw na ostrze
Feed per tooth/Mogaya Ha ne3gve

0,05-0,15

0,10-0,20

0,10-0,20

0,05-0,15

www.fenes.com.pl
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T,

plytki i glowice do frezowania

Regionalni Kierownicy Sprzedazy
Region Warszawa: tel. 603 757 222
Region SiedIce: tel. 609 092 418
Region Katowice: tel. 691 373 807
Region Poznan: tel. 697 070 616
Region Rzeszéw: tel. 697 616 141
Region Szczecin: tel. 691 616 218
Region Olsztyn: tel. 697 616 662

Dziat Sprzedazy

tel. +48 25 632 50 83

tel. +48 25 632 52 51 w. 222, 324, 357, 365
fax +48 25 632 79 46

e-mail: sales@fenes.com.pl

e-mail: biuroklienta@fenes.com.pl

%E NE s®s.A. Catoni,

Fabryka Narzedzi Skrawajacych
Cutting Tools Factory
Mabpuka Pexxylymx MHCTpymeHTOB

ul. Kleeberga 2, 08-110 Siedlce,
Poland, Monblua

www.fenes.com.pl

indexable milling inserts and face milling cutters
CMeHHble HOXI 1 ppe3epHble roNoBKM Ana ¢ppesnpoBaHna

Sales Department

ph./fax +48 25 644 88 25

ph. +48 25 632 52 51 ext. 227,228
e-mail: export@fenes.com.pl

Otgen MNpogax

Ten./dakc +48 25 644 89 86

Ten. +48 25 632 52 51 mk. 236, 364
e-mail: dhs@fenes.com.pl

Copyright by ©, FENES”S.A.
wrzesieri/september/centabpb 2014




