
płytki i głowice do frezowania

20142014

indexable milling inserts and face milling cutters
сменные ножи и фрезерные головки для фрезирования
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APKT            GFAP 

APKT 160408
Płytka do frezowania / Indexable milling insert / Сменный нож для фрезирования

GFAP 16
Głowica do frezowania / Face milling cutter / Фрезерная головка
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SEKR            GFSE 

SEKR 1203
Płytka do frezowania / Indexable milling insert / Сменный нож для фрезирования

GFSE 12
Głowica do frezowania / Face milling cutter / Фрезерная головка
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Oznaczenie
Designation

Обозначение

Gatunek 
węglika

Carbide grade/ 
Тип твёрдого 

сплава

Rodzaj obrabianego materiału
Kind of machined material

Вид обработываемого материала index
0600-011-d d1 a t R ap

P M K N S H

APKT
160408

PDTR
16,4 9,45 1,7 5,25 0,8 13 FF1025 • P05-P25 • K05-K25 -604-082

GFAP 16

D d H Z
Płytka

Indexable milling inserts
Сменный нож

index
0605-000-

50 22 40 4

AP...1604...

-005-010

63 22 40 5 -005-020

80 27 50 6 -005-030

100 32 50 7 -005-040

Części zamienne
Spare parts/Запчасти

Śruba
Screw/Винт

S/A16
10 szt./pc/шт

Klucz
Key/Kлюч

T15
10 szt./pc/шт

index 0605-000-005-100 0605-000-005-110
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APKT            GFAP 

APKT 160408
Płytka do frezowania / Indexable milling insert / Сменный нож для фрезирования

GFAP 16
Głowica do frezowania / Face milling cutter / Фрезерная головка
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SEKR            GFSE 

SEKR 1203
Płytka do frezowania / Indexable milling insert / Сменный нож для фрезирования

GFSE 12
Głowica do frezowania / Face milling cutter / Фрезерная головка

d
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45°

20°

t
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45°

Oznaczenie
Designation

Обозначение

Gatunek 
węglika

Carbide grade
Тип твёрдого 

сплава

Rodzaj obrabianego materiału
Kind of machined material

Вид обработываемого материала index
0600-012-d a t ap

P M K N S H

SEKR 1203
AFTN

12,7 1,86 3,18 6,3
FF1035 • P30-P50 • M30-M50 • S30-S50 -120-295

FF1025 • P05-P25 • K05-K25 -120-300

Części zamienne
Spare parts/Запчасти

Klin
Wedge/Клин
PD/S12-15

10 szt./pc/шт

Śruba klina
Wedge screw/Винт клина  

SPD/S12-15
10 szt./pc/шт 

Płytka podporowa
Shim/Подпорная 

пластинка
PP/S12-15

10 szt./pc/шт

Śruba płytki
podporowej

Shim screw/Винт 
подпорной пластинки  

SPP/S12-15
10 szt./pc/шт

Klucz
Key/Ключ
K/S12-15

index 0605-000-010-100 0605-000-010-110 0605-000-010-120 0605-000-010-130 0605-000-010-140

GFSE 12

D d H Z
Płytka

Indexable milling inserts
Сменный нож

index
0605-000-

80 27 50 5
SEAN/SEKN/SEKR 1203...

-010-010

100 32 55 5 -010-020
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SPKN            GFSP 

SPKN 1203     SPKN 1504
Płytka do frezowania / Indexable milling insert / Сменный нож для фрезирования

GFSP 12     GFSP 15
Głowica do frezowania / Face milling cutter / Фрезерная головка
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TPKN           GFTP

TPKN 1603     TPKN 2204
Płytka do frezowania / Indexable milling insert / Сменный нож для фрезирования

GFTP 16     GFTP 22
Głowica do frezowania / Face milling cutter / Фрезерная головка
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Oznaczenie
Designation

Обозначение

Gatunek 
węglika

Carbide grade 
Тип твёрдого 

сплава

Rodzaj obrabianego materiału
Kind of machined material

Вид обработываемого материала index
0600-002-d t a ap

P M K N S H

SPKN 1203 
EDR

12,7 3,18 1,6 8
FF1035 • P30-P50 • M30-M50 • S30-S50 -120-295

FF3015 • K05-K25 • H05-H25 -120-305

SPKN 1203 
EDTR

12,7 3,18 1,6 8 FF1025 • P05-P25 • K05-K25 -120-300

SPKN 1504 
EDR

15,875 4,76 1,6 12 FF1035 • P30-P50 • M30-M50 • S30-S50 -150-395

SPKN 1504 
EDTR

15,875 4,76 1,6 12 FF1025 • P05-P25 • K05-K25 -150-400

Części zamienne
Spare parts/Запчасти

Klin
Wedge/Клин
PD/S12-15

10 szt./pc/шт

Śruba klina
Wedge screw/Винт клина  

SPD/S12-15 
10 szt./pc/шт

Płytka podporowa
Shim/Подпорная 

пластинка
PP/S12-15

10 szt./pc/шт

Śruba płytki
podporowej

Shim screw/Винт 
подпорной пластинки  

SPP/S12-15 
10 szt./pc/шт

Klucz
Key/Ключ
K/S12-15

index 0605-000-010-100 0605-000-010-110 0605-000-010-120 0605-000-010-130 0605-000-010-140

GFSP 12

D d H Z
Płytka

Indexable milling inserts
Сменный нож

index
0605-000-

80 27 50 5
SPUN/SPKN 1203...

-010-030

100 32 55 6 -010-040

  GFSP 15

D d H Z
Płytka

Indexable milling inserts
Сменный нож

index
0605-000-

80 27 50 5
SPKN 1504...

-010-050

100 32 55 5 -010-060
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SPKN            GFSP 

SPKN 1203     SPKN 1504
Płytka do frezowania / Indexable milling insert / Сменный нож для фрезирования

GFSP 12     GFSP 15
Głowica do frezowania / Face milling cutter / Фрезерная головка

a d ap

75°

t
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5

TPKN           GFTP

TPKN 1603     TPKN 2204
Płytka do frezowania / Indexable milling insert / Сменный нож для фрезирования

GFTP 16     GFTP 22
Głowica do frezowania / Face milling cutter / Фрезерная головка

ap

90°
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Oznaczenie
Designation

Обозначение

Gatunek 
węglika

Carbide grade 
Тип твёрдого 

сплава

Rodzaj obrabianego materiału
Kind of machined material

Вид обработываемого материала index
0600-000-d t a ap

P M K N S H

TPKN 1603
PPTR

9,53 3,18 1,5 12,5
FF1025 • P05-P25 • K05-K25 -160-300

FF1045 • P30-P50 • M30-M50 • S30-S50 -160-295

TPKN 2204 
PDR

12,7 4,76 1,7 16 FF1035 • P30-P50 • M30-M50 • S30-S50 -220-395

TPKN 2204
PDTR

12,7 4,76 1,8 16 FF1025 • P05-P25 • K05-K25 -220-400

GFTP 16

D d H Z
Płytka

Indexable milling inserts
Сменный нож

index
0605-000-

50 22 50 3 TPGN/TPUN/TPKN 
1603...

-015-010

63 22 50 4 -015-020

  GFTP 22

D d H Z
Płytka

Indexable milling inserts
Сменный нож

index
0605-000-

63 27 50 3 TPGN/TPUN/TPKN 
2204...

-020-010

80 27 50 4 -020-020

100 32 55 5 -020-030

GFTP 16 GFTP 22

Części zamienne
Spare parts/Запчасти

Śruba dociskowa
Binding screw/

Прижимной винт
SD/T16

10 szt./pc/шт

Klucz
Key/Ключ

K/T16
10 szt./pc/шт

Płytka podporowa
Shim/Подпорная 

пластинка
PP/T22

10 szt./pc/шт

Śruba płytki
podporowej

Shim screw/Винт 
подпорной пластинки  

SPP/T22
10 szt./pc/шт

Śruba dociskowa
Binding screw/

Прижимной винт
SD/T22

10 szt./pc/шт

Klucz
Key/Ключ

K/T22

index 0605-000-015-100 0605-000-015-110 0605-000-020-100 0605-000-020-110 0605-000-020-120 0605-000-020-130
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Materiały hartowane
Hardened materials
Κаленые материалы

Нелегированные

Нелегированные легированные

Легированные

Легированные

Легированные

resistant

resistant

Feed per tooth/Подача на лезвиеMachining speed/Cкорость резкиТвердость
Posuw na ostrzePrędkość skrawania

6

FF1025

- -

100-250 0,10-0,20

80-200 0,10-0,15

- -

-

--

--

--

-<50

180-300 0,10-0,20

130-280 0,10-0,20

120-250 0,10-0,20

80-200 0,10-0,15
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Materiały hartowane
Hardened materials
Κаленые материалы

Нелегированные

Нелегированные

Легированные

Легированные

Легированные

resistant

resistant

легированные

Feed per tooth/Подача на лезвиеMachining speed/Cкорость резкиТвердость
Posuw na ostrzePrędkość skrawania
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Materiały hartowane
Hardened materials
Κаленые материалы

Нелегированные

Нелегированные

Легированные

Легированные

Легированные

resistant

resistant

Feed per tooth/Подача на лезвиеMachining speed/Cкорость резкиТвердость
Posuw na ostrzePrędkość skrawania

7

FF3015

40-100 0,05-0,15

150-400 0,10-0,20

100-250 0,10-0,20

40-100 0,05-0,15

-

--

--

--

-<50

150-280 0,10-0,20

130-250 0,10-0,20

100-220 0,10-0,20

80-180 0,10-0,15

- -

80-200 0,10-0,15

60-180 0,10-0,18

30-80 0,10-0,15

20-60 0,10-0,15

-

--

-<50

FF1035/ FF1045

легированные

Gatunek
 Grade

Тип

Kolor
Color
Цвет

 Zakres ISO
ISO range

Диапазон ISO

Materiał obrabiany i rodzaj obróbki
Workpiece material and application

Oбработываемый материал и вид обработки
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FF1025 żółty, yellow, жёлтый

P05-P25
frezowanie stali w szerokim zakresie zastosowań

general milling of steel
фрезировка сталей в широком диапазоне применения

K05-K25
ciężka obróbka przerywana żeliw

heavy interrupted cutting of cast iron
чёрная промежуточная обработка чугуна

FF1035 
FF1045

FF
10

35
 - 
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ey
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P30-P50

obróbka przerywana i zgrubna stali w szerokim zakresie zastosowań
interrupted and rough machining of steel

промежуточная и чёрнавая обработка стали в широком диапазоне применения

M30-M50
obróbka przerywana i zgrubna stali nierdzewnych w szerokim zakresie zastosowań

interrupted and rough machining of stainless steel
промежуточная и чёрнавая обработка нержавеющих сталей в широком диапазоне применения

S30-S50
obróbka przerywana stopów żarowytrzymałych z małymi prędkościami skrawania

low speed and interrupted machining of heat-resistant alloy
промежуточная обработка жаропрочных сплавов на небольшой скорости резки

FF3015 żółty, yellow, жёлтый

K05-K25
obróbka żeliwa szarego i sferoidalnego w szerokim zakresie zastosowań

general machining for grey and ductile cast iron
обработка  серого  и магниевого чугуна в широком диапазоне применения

H05-H25
obróbka wykończeniowa i średniodokładna stali utwardzonych

finish and medium machining of hardened steel
окончательная и среднечистовая обработка  каленых сталей

Gatunek
Grade

Тип

Zakres ISO
ISO range

Диапазон ISO

FF3015 K05-K25 H05-H25 Twardy
hard /твёрдый

FF1025 P05-P25 K05-K25

FF1035
FF1045

P30-P50
M30-M50
S30-S50 Ciągliwy

melleable/ковкий
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Hardened materials
Κаленые материалы

Нелегированные

Нелегированные легированные

Легированные

Легированные

Легированные

resistant

resistant

Feed per tooth/Подача на лезвиеMachining speed/Cкорость резкиТвердость
Posuw na ostrzePrędkość skrawania
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FF1025

- -

100-250 0,10-0,20

80-200 0,10-0,15

- -

-

--

--

--

-<50

180-300 0,10-0,20

130-280 0,10-0,20

120-250 0,10-0,20

80-200 0,10-0,15
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H H.1
Materiały hartowane
Hardened materials
Κаленые материалы

Нелегированные

Нелегированные

Легированные

Легированные

Легированные

resistant

resistant

легированные

Feed per tooth/Подача на лезвиеMachining speed/Cкорость резкиТвердость
Posuw na ostrzePrędkość skrawania
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Materiały hartowane
Hardened materials
Κаленые материалы

Нелегированные

Нелегированные

Легированные

Легированные

Легированные

resistant

resistant

Feed per tooth/Подача на лезвиеMachining speed/Cкорость резкиТвердость
Posuw na ostrzePrędkość skrawania
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FF3015

40-100 0,05-0,15

150-400 0,10-0,20

100-250 0,10-0,20

40-100 0,05-0,15

-

--

--

--

-<50

150-280 0,10-0,20

130-250 0,10-0,20

100-220 0,10-0,20

80-180 0,10-0,15

- -

80-200 0,10-0,15

60-180 0,10-0,18

30-80 0,10-0,15

20-60 0,10-0,15

-

--

-<50

FF1035/ FF1045

легированные
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Copyright by       „FENES” S.A.
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płytki i głowice do frezowania

Region Siedlce: tel. 609 092 418

Region Olsztyn: tel. 697 616 662

indexable milling inserts and face milling cutters
сменные ножи и фрезерные головки для фрезирования


