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Zawartosé

Opis Grupa Strona
Akcesoria do oprawek i tulejek 140 156
Brzeszczoty do pit ramkowych i brzeszczoty maszynowe 040 58 - 59
Frezy pitkowe 072 90
Frezy trzpieniowe 061 64 - 80
- Do form i matryc 061 81-85
Frezy typu throwaway 062 86
Gtowice 016 19
Gtowice frezarskie - Ptytki do gwintowania 121 148 - 149
Gtowice frezarskie - z wymiennymi ptytkami 139 150 - 155
Gwintowniki i narzynki HSS 085 91 -106
Gwintowniki maszynowe wysokowydajne HSS 085 107 - 112
Noze lutowane 100 114 - 115
Noze oprawkowe i przecinaki 090 113
Noze tokarskie sktadane - ISO - toczenie zewnetrzne 106 120-129
- 1SO wytyczaki 106 130 - 133
Noze tokarskie ze stali 010 18
Oprawki i tulejki do gwintowania 144 162 - 163
Otwornice i trzpienie mocujgce 050 60 -61
Pilniki - blacharskie i tarniki 032 56
- gietkowe diamentowe 033 57
- igietkowe 031 54
- precyzyjne 031 54
- Rzezbiarskie 031 55
- Slusarskie 030 50 - 53
Pilniki do naprawy gwintéw 017 19
Piytki - ISO do frezowania 120 147
- I1SO do toczenia 120 142 - 145
x Pogtebiacze 020 20-23
Gr upy pr 0d.’k ' ow Reczne okrawacze krawedzi 109 134 -137
Rozwiertaki - Walcowy 065 88
005 L '84 - Reczne 065 89
- Stozkowy 065 89
Trzpienie i tuleje, oprawki zaciskowe 144 157 - 160
Wiertta - dtugie 025 45 - 46
- dtugosci standardowe 025 32-44
- do mtotéw udarowych SDS 057 63
- do muru 055 62
- ekstra dtugie 025 47
- kowalskie 025 35
- krétkie 025 28-31
o P P - nawiertaki 025 26 - 27
Klasyfikacja produktow ~pofabrykaty 025 a3
- stozkowe stopniowe do blach i rur 025 48 - 49
. - vent i mikro 025 25
Produkcja . . - Wiertta do nawiercen 025 24
Grupa wysokowydajnych 'narzedZI przgznaczonych  stopniowe stozkowe 019 20
do statej pracy na obra‘b/arkacf],,gdﬂe' “Wiertta do nawiercen 021 24
powtarzalnosc i dituga zywotnosc sa priorytetem. “Jestawy 025 38.- 39
Wykretaki do Srub 075 90
Zestawy gwintujgce 144 161

Narzedzia profesjonalne

Grupa narzedzi recznych profesjonalnych ktére
posiadaja cechy i zalety, jakich oczekuja
profesjonalni, wysoko kwalifikowani uzytkownicy.

Przemyst

Gama narzedzi przeznaczona do zaktadow
przemystowych. Wykonane zgodnie z najlepszymi
standardami norm miedzynarodowych.

Warsztat

Szeroka gama narzedzi przeznaczona do uzytku
w warsztatach, mnigjszych zaktadach
przemystowych, garazach, narzedziowniach.

Konserwacja i obstuga
Produkty przeznaczone do konserwacji i
utrzymania w nalezytym porzadku maszyn,
warsztatow, garazy, biur oraz przydatne w
codziennych pracach domowych.

Domowe naprawy

JakoSc¢ narzedzi dla majsterkowiczow.
Zaprojektowane i wykonane z mysla o lekkich
aplikacjach w domach, garazach i warsztatach
naprawczych.

Strona I 7



GRUPA

010 NOZE TOKARSKIE ZE STALI

3717313 4 Noze tokarskie
mi:m—.?:ﬁ ze stali

Produkowane z wysokiej jakosci spiekanych stali. Przeznaczone do pracy przy obrébce zgrubnej i wykanczajace;.
Wykonane zgodnie z normg BS 1296 : Part 3 : 1978.

Lekkie toczenie czotowe Toczenie boczne Toczenie zewnetrzne gwintu

"7} o
60
v e ~ Bez kata
=1 o
90°
E /\ Lewe réwniez
< i dostepne - Nr 13LH
|
al | 13 |
| : Prawe Nr 13 RH
N Prawe Prawe (Nr 14 LH (lewe
(- dostepne na zgdanie)
g NGiie i Al Ksztatt nr 7RH | Ksztatt nr 13RH
&= | _Katy pochylenia i ybiianid Katy pochylenia i wybrania | Katy pochylenia i wybrania
Kat wierzchotkowy — 14° Kat wierzchotkowy  14° | Kat wierzchotkowy 0°
&QE Wyb;grz_‘;ia »go Kat wybrania 6° Kat wybrania 12°
Kat przty S 150 Kat przytozenia -2° Kat przytozenia 30°
AL UBEEE 8 Kat ustawienia 4-10° Kat ustawienia 60°
i bpc;ny 6 Kat boczny 6° Kat boczny 60°
Promien wierzchotka - _— Promien wierzchotka - Promien wierzchotka
Chwyt Dtugosé Kod Cena/Szt. Chwyt Dtugosé Kod Cena/Szt. Chwyt Dtugosé Kod Cena/Szt.
(mm) (mm) KEN-010 PLN (mm) (mm) KEN-010 PLN (mm) (mm) KEN-010 PLN
12 x 12 100 -0120K 81.10 12x12 100 -1120K 81.10 12 x 12 100 -2120K 81.10
16 x 16 110 -0160K 111.80 16 x 16 110 -1160K 111.80 16 x 16 110 -2160K 111.80
Przecinanie Toczenie hakowe Toczenie czotowe
5° 14°
5° S, N
i . | =
|
i
16 25
Prawe
Prawe Prawe
Ksztatt nr ;GRH )
ety bochsenia | wybania Ksztatt nr 25RH Ksztatt nr 19RH
Kat S wy 6° Katy pochylenia i wybrania Katy pochylenia i wybrania
Kat wy rsaE 90° Kat wierzchotkowy 53 Kat wierzchotkowy 14°
Kat E;Ztéwi ik o° Kat wybrania 6° Kat wybrania 6°
th boczny 1.0 Kat przytozenia 0° Kat przytozenia -30°
. Kat ustawienia 2° Kat ustawienia 15°
Promien wierzchotka - Kat boczny 30 Kat boczny &°
Promien wierzchotka - Promien wierzchotka 3-8°
Chwyt Dtugosé Kod Cena/Szt.
(mm) (mm) KEN-010 PLN . Chwyt Dhugosé Kod Cena/Szt.
12x12 100 -3120K 81.10 Chwyt Diugos¢ Kod Cena/Szt. |  (mm) (mm) KEN-010 PLN
16 x 16 110 -3160K  111.80 (mm) (mm) KEN-010 PLN 12x12 100 5120K 85.30
20 x 20 125 -3200K 172.10 16 x 16 110 -6160K 125.80 16 x 16 110 -5160K 107.70
Noze tokarskie do gwintow wewnetrznych Wytaczaki
Wytaczanie J
yt 1 fp—
% — % % 50
50
50A Wytaczanie przelotowe
Qé 508
50
45° ~— d
60° Prawe Prawe
Ka'ty pochlgnia Ksztatt nr
Ksztatt nr 50RH |_wybran|a 500 5080
Katy pochylenia i wybrania ﬁat W'irf::gkowy go go
Kat wierzchotkowy  5° Kat Wy Aabies T ame
Kat wybrania 6° at przytozenia 10 450
Kat przylozenia o° Kat ustawienia 40 30O
Kat ustawienia 1° ﬁat Eoczny go go
Kat boczny 1° Ka o 3_00 9-0"
Promien wierzchotka - sildeae
» Chwyt DtugoS¢_ Kod  KEN-010 Cena/Szt.
Chwyt Dhugosé Kod Cena/Szt. (mm) (mm) No.50 No.50B PLN
(mm) (mm) KEN-010 PLN 12x12 160 -8120K - 161.60
20x 12 160 -8620K 176.50 16 x16 200 -8160K -9020K 231.00
'I 8 WSZYSTKIE TOWARY DOSTEPNE TYLKO PRZEZ DYSTRYBUTORA
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GRUPA
GLOWICE GWINCIARSKIE | NOZE DO GEOWIC / PILNIKI DO NAPRAWY GWINTOW O15/016
Glowice gwinciarskie @

Gtowice Coventry wykonuja czyste i doktadne gwinty w krétkich i Srednich seriach
produkeyjnych. Latwos¢ i prostota w ich ustawieniu pozwala zredukowaé do minimum
czas potrzebny do zmiany gwintu.

Glowice Coventry pasuja do szerokiej gamy maszyn:
Tokarki kopiujace, rewolwerowe. CNC lub automaty gwintujace.

Automaty wielowrzecionowe. Wiertarki.

Glowice gwinciarskie typu WS Coventry W
Solidne i niezawodne. Mozna stosowa¢ na manualnych lub 3 -‘-w._ 4
automatycznych* maszynach. Moga by¢ dostarczone z innymi m - d
trzpieniami prostymi lub stozkowymi. Pasujg do nich standardowe

noze typu Coventry. CzeSci zamienne sa dostepne.

*Dostarczane ze sprezynowg obejma zamykajaca.

Komplet do jednej operacji nacinania.

Srednica  Srednica Kod Cena/szt. R

Model  Zakres glowicy  chwytu  CTL-016 PLN \ .

WS6 4" (6mm) 115" 5/g” -0006A 3141.00

WS12 12”7 (12mm) 21" 1” -0012A 3376.00

WS20 34" (20mm) 3716” 117 -0020A 3612.00

IDUYNL VIZAIZUVN

Noze do gtowic gwinciarskich HSS
Noze typu Coventry dostarczane sg w zestawach 4-sztukowych. Sg ponumerowane i pasujg do gtowicy wg numeréw
zgodnie z kierunkiem ruchu zegara patrzac na front gtowicy. Sg oznaczone typem gwintu, TPI( il. zeb6éw na cal),
skokiem gwintu i Srednica.

Klasa S jest dostarczana jako standard do gwintowania zwyklej stali, kutego
zeliwa | aluminium.

Klasy do gwintowania innych materiatéw sg tez dostepne jak:

Klasa M: Do zeliwa, fosforowanego brazu, braz armatni.

Klasa B: Do mosigdzu.

Klasa AM5/S5: Do wysoko ciagliwej stali i stali nierdzewne;j.

Noze pokrywane TiN dostepne na zadanie.

Metryczne 1SO: Kat otworu S20
Wymiar x . Waga Kod Cena/szt. Wymiar x A Waga Kod Cena/szt.
skok Rozmiar szt. CTL-015 PLN skok Rozmiar szt. CTL-015 PLN

6mm 22g -1015Q 278.80 12mm 50g -1054G 337.90

4x0.70 12mm 59¢ 1019V 337.90 12x1.75 20mm 1478 -1056) 429.00

5 x 0.80 12mm 58g -1024N 337.90 14 x 2.00 20mm 145g -1061P 429.00

12mm 508 -1030F 337.90 20mm 130g -1075E 429.00

6x1.00 20mm 160g 031G 429.00 20 x 2.50 25mm 210g 077G 506.60

Lo 12mm 55¢ -1041S 337.90 32mm 355¢ -1079J 729.20

: 20mm 1508 -1043V 429.00 B0 25mm 2058 -1085Q 506.60

12mm 528 -1048A 337.90 : 32mm 3208 -1086R 729.20

10 x 1.50 20mm 150g -1050C 429.00 30 x 3.50 32mm 400g -1091X 729.20

Pilniki do

(o)

@ﬂ-l! o s

OUELITY CUTTING TOOLE nuprawy gw,n'ow

Przeznaczone do naprawy gwintéw, gdzie gwintowniki i narzynki nie majg zastosowania. Do naprawy prawych i lewych oraz
zewnetrznych i wewnetrznych gwintow.

Gwint
zewnetrzny

GRUPA 6 2 o

Rodzaj Waga Kod Cena/szt.
Gwintu Zakres szt, SHR-017 PLN
I1SO .80 do 3mm 133g -9020C 97.80
Whit/BSF 10 tpi do 24 tpi 132g -9001A 97.80
UNF/UNC 11 tpi do 24 tpi 130g -9010B 97.80
BSP 11 tpi do 28 tpi 127g -9030D 97.80

WSZYSTKIE TOWARY DOSTEPNE TYLKO PRZEZ DYSTRYBUTORA
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NARZEDZIA TNACE

GRUPA
019/020 WIERTEA STOZKOWE STOPNIOWE / POGLEBIACZE

(ysuerwoop Wiertla

~Yousury cumme oo wielostopniowe HSS
Przeznaczone do wykonania doktadnych otworow w szerokiej
gamie materiatéw. Do pracy na wiertarkach stotowych.
Wiertto wycina réwnolegte otwory w podanym zakresie
skoku.

C)

Maksymalna grubosé materiatu 3mm.
) ’,ﬁ\
— b - —
e - '
— T - | JE—
) Q
|
llos¢ Waga Kod Cena/szt.
Wik Zakres  giopn; szt, SHR-019 PLN
0/5  4-12mm 5 30g -0500K 63.60
0/9  4-12mm 9 30¢g -0509K 63.60
1 4 - 20mm 9 70g -0510K 124.40
2 4 -30mm i1 200g -0520K 194.00
3 6 - 38mm 12 299¢ -0530K 220.10
5 4-39mm 14 3208 -0560K 245.40
9 6-37mm 12 310¢g -0600K 280.80
Kom’plet wiertef stozkowych HSS
wielostopniowych HSS

Komplet 3 sztuk wiertel ze stali HSS zapewniajacy dtuga zywotnos¢ i
wytrzymato$é. Kazde wiertto wycina okreslone Srednice do
maksymalnej wielkosci okreslonej przez wysokos¢ skoku. Mozna
wierci¢ i powieksza¢ otwory w blachach bez nawiercen.
Wiertta moga by¢ uzywane z elektronarzedziami i na
wiertarkach stotowych.
Wymiary:

4-12mm (9 stopni,
6mm Srednicy chwytu),
4-20mm (9 stopni,
8mm Srednicy chwytu)

i 4-30mm (14 stopni,
10mm Srednicy chwytu).

3 SR
SZTUK -
Setuk e Waga sHRO19  PIN
g 4 - 30mm 275g -0260K 379.50
Wiertla stozkowe do blach i rur HSS HSS

Przeznaczone do wycinania otworéw w blachach i cienkich
metalach. Nie wymagajg nawiercen pilotem. Mozna wykonywaé
otwory w podanym zakresie wymiarowym.

Zapewniajg dobrg doktadnos$¢ nawierconych otwordw.

DS Srednica Diug Waga Kod Cena/szt.
Chwytu (mm) szt. SHR-019 PLN
3-14mm 6 57 30g -1100K 52.10
8-20mm 8 66 60g -1110K 55.90
16 - 30mm 9 74 140g -1120K 135.20
26 - 40mm 9 85 300g -1130K 295.10

CENN gl biacze otworowe
M (5% Co)

Wyprodukowane z M35 HSS, przeznaczone do
okrawania i wygtadzania wiekszosci metali i
plastikow. Chwyt prosty.

Wykonane zgodnie z: BS 328 : Part 5 : 1983.

(o)

HSS-Co 5%

Kat 90°
Zakres Srednica Dtug. Waga Kod Cena/szt.
ciecia Chwytu catk. szt. KEN-020 PLN
2-5mm 6 32.0 15¢ -2090K 28.90
5-10mm 8 30.5 25g -2100K 40.50
10 - 15mm 10 37.5 25¢ -2150K 87.60
15 - 20mm 12 48.0 110g -2200K 106.60
20 - 25mm 15 56.5 225g -2250K 165.20

febiacze ofworowe
‘*qulllﬁ CUTTIHG TOOLE "sg (5/ co)

Wykonane ze stali kobaltowej, przeznaczone do
okrawania i wygtadzania otworéw.

(o)

HSS-Co 5%

Chwyt prosty.
Wykonane zgodnie z:
BS328 : Part 5 :
1983.

Kat 90°.

Zakres Srednica Dtug. Waga Kod Cena/szt.
ciecia Chwytu catk. Szt. SHR-020 PLN
2- 5mm 6 32.0 15¢g -2090K 30.70
5-10mm 8 30.5 25g -2100K 43.00
10-15mm 10 37.5 25g -2150K 83.60
15 - 20mm 12 48.0 110g -2200K 126.40
20 - 25mm 15 56.5 2258 -2250K 175.10
25 - 30mm 15 55.0 315g -2300K 348.60
Poglehiacze 1-ostrzowe HSS HSS

Gama jakoSciowych jednoostrzowych pogtebiaczy dostepnych

w dziewieciu indywidualnych rozmiarach i jako zestaw pieciu sztuk do
operacji gratowania i fazowania wiekszosci metali i tworzyw
sztucznych. Wykonane ze stali szybkotnacej celem

’
uzyskania dobrej trwatosci i wydajnosci. <
Wewnetrzny : Nowosc
kat 90 °.
Wik Srednica Diug. Waga Kod Cena/szt.
: Chwytu catk. szt. SHR-020 PLN
¥16” ¥16” 138" -9140K 19.30
174" 174" 115" -9150K 20.50
5/16" /8" 2" -9160K 21.60
Ig” 174" 27 -9170K 21.60
15" 174" 27 -9180K 29.50
5/8” 1" 21" -9190K 40.70
4" 15" 23/4” -9200K 53.40
778" 15" 23/4” -9210K 90.60
1” 1" 23/4” -9220K 96.50
5 sztuk zestaw: 174”7, 38", 1" 34" | 1” -9250K 221.50
o
Zestaw poglebiaczy HSS-Co 5%

Komplet 6-sztukowy
Chwyty proste, rowki
szlifowane, 90° kat.
Rozmiary: 2 - 5mm,
5-10mm, 10 - 15mm,
15-20mm, 20 - 25mm,
25 - 30mm.

Pakowane w kasecie.

6

SZTUK
llosé Waga Kod Cena/szt.
Sztuk Chwyt szt. SHR-020 PLN
6 Prosty 1.2kg -9020B 719.30

Strona 2 o
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GRUPA

POGLEBIACZE WIELOOSTRZOWE 020

(JSHE Poglebiacze 3-zgbne
*_FousuTe cutTinG Toos g p,’otem
Do wykonania pogtebien z wysoka precyzjg w wiekszosci metali, tam gdzie otwory sg wczesniej nawiercone.
o e = HSS-Co 5%
Srednica chwytu: 316”.
=
Kat pochylenia linii Srubowej >
e Rodzaj S Kat ~
Series Standard Wielkosé Angle N
- BS EN ISO do M20 90°
e 10642 pow M20 60° "g
UNC/F ANSI B 18.3 No.O do 1” 82°
BSW/F BS 2470 Us" do 17 20° N
Numer < ' Srednica Dtugosé Kod Cena/szt. BA BS 2470 8BA do OBA 90°
produkty  orednica  Kat o s Toaik. SHR-020 PLN ] >
5802 332"  100° 346" 21" -5050D 66.70 Srednica Kat Srednica Dtugos¢ Kod Cena/szt. | ==
5803 ¥32”  120° 36" 21" -5054H 66.70 chwytu catk. SHR-020 PLN 2
5810 Vg” 100° Vg~ 21" -5051E 67.20 3/32” 100° .190 2157 -5057L 66.70 '>
5812 g” 120° Va” 215" -5055) 67.20 g” 100° .252 215" -5058M 67.20 I A
5821 532" 100° 516" 215" -5052F 68.30 532" 100° .340 21" -5059N 68.30
5831 316" 100° 3g” 21" -5053G 69.80 316" 100° 405 2157 -5060P 72.70 m
5832 316" 120° 38" 215" -5056K 69.80 1/s” 100° .530 215" -5061Q 81.10
o )
Poglehiacze 3-z bneo, HSS-Co 5% | Poglebiacze 3-zebne, . HSS-Co 5%
chwyt prosty HSS (5% Co) chwyt stozkowy HSS (5% Co)
Kat 90° Wysokowydajne Kat 90°.

Wykonane ze stali kobaltowej HSS-E i przeznaczone do okrawania
i pogtebiania w wiekszosci metali i w plastikach.
Wykonane zgodnie z normg BS328 : Part 5 : 1983.

v

) Srednica MTS Kod Cena/szt.
Srednica Chwyt Kod Cena/szt. ostrza SHR-020 PLN
ostrza SHR-020 PLN 16.0mm IMT -1550K 157.50
8.0mm 8mm -0790K 37.80 20.0mm 2MT -1570K 210.00
10.0mm 8mm -0890K 42.30 25.0mm 2MT -1590K 231.00
12.5mm 8mm -0990K 49.90 31.5mm 2MT -1690K 236.30
16.0mm 10mm -1090K 57.30 40.0mm 3MT -1790K 262.50
20.0mm 10mm -1110K 84.80 50.0mm 3MT -1890K 346.50
25.0mm 10mm -1130K 104.50 63.0mm AMT -1920K 619.50
Poglebiacze wieloostrzowe, HSS-Co 5% m Poglebiacze wieloostrzowe,
chwyt prosty chwyt prosty
Ksztatt rozy Ksztatt rézy
Kat 90°. Kat 90°.

Diugosé catkowita: 52mm.

Diugosé catkowita: 52mm. HSS-Co 5%

53—

Srednica Kod Cena/szt. Srednica Kod Cena/szt.
ostrza Chwyt SHR-020 BN ostrza Chwyt KEN-020 BN
9.5mm 4.8mm -2040K 36.80 9.5mm 4.8mm -2040K 34.70

12.7mm 4.8mm -2060K 38.90 12.7mm 4.8mm -2060K 36.60

15.8mm 6.3mm -2080K 51.50 15.8mm 6.3mm -2080K 49.50

Pogltebiacze wieloostrzowe, HSS-Co 5% | Poglebiacze wieloostrzowe, HSS-Co 5%
chwyt prosty chwyt prosty

Wysokowydajne Wysokowydajne

Kat 90°. Kat 90°.

Diugosé catkowita: 40mm.

Diugosé catkowita: 40mm.

Srednica Kod Cena/szt. Srednica Kod Cena/szt.
ostrza Chwyt SHR-020 PLN ostrza Chwyt KEN-020 PLN
12.7mm 6.3mm -2000K 36.80 12.7mm 6.3mm -2000K 33.20

© 2016 CENY NIE ZAWIERAJA PODATKU VAT
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GRUPA

020 POGI-.EBIACZE WIELOOSTRZOWE

(IsH glglmuze wysokowydajne HSS
qumn' CUTTIHG TOOLS (5/ c
Pozwalajg na bardzo doktadne wykor’]czenie powierzchni pogtebien ze zdolnosScig okrawania bez koniecznosci
nawiercenia. Mozna stosowa¢ do aluminium bez obawy o powstanie wybrzuszen. Dla specjalnych materiatéw HSS-Co 5%
istnieje mozliwos¢ dostawy pogtebiaczy ze specjalng powtoka.
v
100°
<
=
=
< .
— Srednica  Chwyt Diugo$é Waga Kod SHR-020 Cena/Szt.
N ostrza (mm)  (mm) 60° Poglebiacz | 90° Pogiebiacz |100° Pogiebiacz PLN
a 6.3mm 5 45 -5950K - -5450K 24.80
[ "7 8.3mm 6 46 12g -6000K -5000K -5500K 33.10
N 10.4mm 6 47 13g -6050K -5050K -5550K 41.70
[ 12.4mm 8 58 24g -6100K -5100K -5600K 44.80
16.5mm 8 60 29g -6150K -5150K -5650K 48.30
< 20.5mm 10 65 48g -6200K -5200K -5700K 75.10
2 25.0mm 10 69 708 -6300K -5250K -5750K 104.90
Pogtebiacze HSS (5% Co) HSS-Co 5%/ |[T{3 ] glglmuze HSS
3-zebne - chwyt prosty CO)
Wykonane z M35 HSS, przeznaczone do okrawania i pogtebiania 3zebne - chwyt prosty
W wiekszosci metali i w plastikach. . Wykonane z M35 HSS, przeznaczone do HSS-Co 5%
Wykon:éme zgodnie z norma BS 328 : Part 5 : 1983. okrawania i pogtebiania w wiekszosci metali
Kat 82°. i w plastikach.

Wykonane zgodnie z normg BS 328 :Part 5 :1983.

Srednica Kod Cena/szt.
ostrza Chwyt SHR-020 PLN
8.5mm 8mm -7090K 40.40
10.0mm 8mm -7100K 44.50
12.5mm 8mm -7120K 53.80 — e
16.0mm 10mm -7160K 76.00
20.0mm 10mm -7200K 90.90
25.0mm 10mm -7250K 125.90
]
P Oy’?’m“le HSS 90° HSS-Co 5% Srednica Srednica Kod Cena/szt.
Do wszystkich zelaznych i niezelaznych metali ostrza chwytu KEN-020 PLN
oraz do twardego plastiku. Do $cinania krawedzi, okrawania 13-8’“’“ gmm 'g;gg& gg-gg
i pogtebiania. Wykorczenie na jasno, 3 ostrza, w petni szlifowany. 12'5mm 8mm “0990K 2510
Zgodne z DIN 335. i mm . -
g 16.0mm 10mm -1090K 54.00
20.0mm 10mm -1110K 72.10
25.0mm 10mm -1130K 91.40
' Zestaw poglebiaczy HSS 90° HSS-Co 5%
- Zestaw 6 - elementowy
. Wykonane z M35 HSS przeznaczone do
Srednica Chwyt Diugosé Kod Cena/szt. | Okrawania i pogfebiania w wigkszosci
ostrza (mm) (mm) SHR-020 PLN metal[ i w plastikach. Wykonane i
6.0mm 5 45 -3060E 18.40 zgodnie z normg
6.3mm 5 45 -3063J 18.40 BS 328 :Part 5 :1983. Kat 90°.
8.3mm 6 50 -3083J 20.50 A
13.4mm 8 56 -3134Q 34.70 282“2‘?”'1’;18' 10, 425 ey
15.0mm 10 60 -3150G 38.90 ’ b
19.0mm 10 63 -3190T 50.30
23.0mm 10 67 -3223G 70.40
30.0mm 12 71 -3230R 96.60

Zestaw 5-elementowy zawiera:
6,30, 8,30, 13,40, 15i 19 mm.

SZTUK
llosé Kod Cena/szt. llosé W Kod Cena/szt.
Sztuk SHR-020 PLN Sztuk aga KEN-020 PLN
-9260K 162.70 6 620g -1160K 319.00
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GRUPA

POGLEBIACZE WIELOOSTRZOWE 020

pwoon Komplet poglebiaczy
LSRR HSS (5% Co) 90°

Wieloostrzowy, wysokowydajny
Wykonane ze stali kobaltowej HSS-E,
przeznaczone do okrawania, Scinania

HSS-Co 5%

Komplet poglebiaczy
HSSE-(5% Co) TiN 90°
Zestaw 6-sztukowy

Wieloostrzowy, wysokowydajny
Wykonane ze stali kobaltowej

HSS-Co 5%

krawedzi. Prosty chwyt. HSS-E, przeznaczone do ““
Wykonane wg normy okrawania, $cinania krawedzi.
BS328 : Part 5 : 1983. Prosty chwyt, rowki szlifowane.
Kat 90°. Wykonane wg normy
Rozmiary: 8, 10, 12.5, 16, BS328 : Part 5 : 1983.
20 i 25mm. Kat 90°.
Rozmiary: 6, 8, 10,
12.5, 16 i 20mm.
SZTUK SZTUK
llos¢ Kat Kod Cena/szt. llosé Kat Kod Cena/szt.
Sztuk SHR-020 PLN Sztuk SHR-020 PLN
6 90° -9010A 362.30 6 90° -8990Y 261.50

Komplet poglebiaczy HSS
(5% Co) 10

Zestaw 5-sztukowy
Wieloostrzowy, wysokowydajny
Wykonane ze stali kobaltowej
HSS-E do okrawania, Scinania
krawedzi. Prosty chwyt.
Wykonane wg normy
BS328 : Part 5 : 1983.
Kat 100°.

Rozmiary: 6, 8, 10,
12.5i 16mm.

HSS-Co 5%

Komplet pogtebiaczy
HSSE-(S/ Co) 60°

Zestaw 5-sztukowy
Wieloostrzowy, wysokowydajny
Wykonane ze stali kobaltowej
HSS-E do okrawania, Scinania
krawedzi. Prosty chwyt, rowki
szlifowane.

Wykonane wg normy
BS328 : Part 5 : 1983.
Kat 60°.

Rozmiary: 6, 8, 10,
12.5i 16mm.

HSS-Co 5%

SZTUK SZTUK
llosé Kat Kod Cena/szt. llosé Kat Kod Cena/szt.
Sztuk SHR-020 PLN Sztuk SHR-020 PLN
5 100° -9130A 188.00 5 60° -8150A 188.00
m Poglebiacze monolityczne z weglika spiekanego, WEGLIK

wysokowydajne

Przeznaczone do pogtebiania otworéw w stali narzedziowej, zeliwie, aluminium, brazie oraz materiatach niemetalicznych takich jak

wiékna szklane, laminaty. Dostepne w wersjach 3- i 6-ostrzowych.
Wykonane zgodnie z normg USCTI Standards.

3-ostrzowe 90°

6-ostrzowe 90°

—— - S
* Lutowany chwyt stalowy * Lutowany chwyt stalowy
Srednica Srednica Dhug. Waga Kod  Cena/szt. | Srednica Srednica Dhug. Waga Kod  Cena/szt.
Freza Chwytu catk. szt. KEN-120 PLN Freza Chwytu catk. szt. KEN-120 PLN

4" (6.3mm) 4" (6.3mm) 2" (50mm) 30g  -0790K 64.80 4" (6.3mm) 4" (6.3mm) 2" (50mm) 30g  -1790K 68.00
3/8" (9.5mm)  ¥4” (6.3mm)* 21346” (73mm) 40g  -0890K 110.30 3/ "(9.5mm) Y4 (6.3mm)*  21316” (73mm) 40g  -1890K 115.80
1/2” (12.7mm)  ¥4” (6.3mm)* 27/8 (75mm) 50g  -0990K 123.10 1/2" (12.7mm) Y” (6.3mm)* 278" (75mm) 50g  -1990K 147.00
8” (16.0mm) 38" (9.5mm)* 3" (76mm) 90g  -1090K 145.60 8" (16.0mm) 38" (9.5mm)* 3" (76mm) 90g  -2090K 212.50
3/4" (19.0mm) %" (12.7mm)* 3" (76émm) 130g -1110K 203.60 3/4" (19.0mm) %" (12.7mm)* 3" (76mm)  130g -2110K 368.30
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NARZEDZIA TNACE

GRUPA
021/025 POGLEBIACZE /WIERTEA DO NAWIERCEN

~ Poglebiacze walcowo-czofowe
Y o0 7 pqll'gtem stalym HSS-Co 5%

Rowek spiralny, 3 ostrza. Do Srednich obcigzen. Stosowane

Zestaw 7-sztukowy, chwyt prosty
Wykonane zgodnie z normag
BS328 : 5: 1983.

do pogtebiania wstepnie wykonanych otworéw, pod thy Srub HSS m’izéni'?vlrszs’ M4, M5, M6, M8, HSS
(tak, aby thy Srub mogly sie schowaé réwno z powierzchnia ’
nawierconego elementu). Wykonane zgodnie z normg
BS328: 5:1983.
Chwyt walcowy prosty
Metryczne
Rozm. Sredn.  Sredn. Dhug Waga Kod Cena/szt. 7
trzpienia  pilota trzpienia catk szt. SHR-021 PLN SZTUK
3mm 3.4 6.0 65.0 10g -3520K 70.10 -
4mm 4.3 8.0 65.0 10g -3560K 72.90 "—-..__________
5mm 5.3 10.0 70.0 10g -3580K 79.50 i [ *
6mm 6.4 11.0 76.0 20g -3600K 86.10 §
8mm 8.4 15.0 87.3 60g -3620K 92.90 ey c S
10mm 105 18.0  89.0 70g  -3640K  109.20 ose Waga SHIS21 ena,/ Szt
12mm  13.0 20.0 108.0  110g -3660K  130.70 sz szt. -
16mm 17.0 26.0 125.0 225g -3700K 188.30 7 462g -9010A 519.80
Wiertta HSS TiN Kat 90° Zestaw 5-sztukowy

SWISSTECH napiwkv wiertla

Specjalne wiertta do wykonywania szybkich 2
i doktadnych nawierce na maszynach HSS Ti“-'l'lp
NC i wiertarkach. Przeznaczone do obrabiania

pogtebien i fazowania otworéw. Uwaga: odpowiednie tylko do ptytkich
nawiercen.

Rozmiary: 4.00, 6.00, 8.00,
10.00 i 12.00mm.

HSS TiN-tip

-ESS——————— 4
SZTUK
Metryczne
Srednica Dhug. Dhug. Waga Kod Cena/szt.
(mm) rowka catk. 5 szt. SWT-125 PLN
4.00 12.0 46.0 20g -5180A 22.70
5.00 14.0 62.0 40g -5181A 24.00
6.00 16.0 66.0 65¢ -5182A 24.50
8.00 21.0 79.0 135g -5183A 41.20 »
10.00 24.0 89.0 265g -5184A 45.40 ”;‘ts?( Watga e ce';;;_/NSZt-
12.00 30.0 102.0 434g -5185A 67.30 Sz S2 1
16.00 35.0 115.0 175g -5187A 87.50 5 300g -5190A 190.00
(ysuErwoop Wiertla HSS-E |Kat120 HSS-E @
__ OUELITY CUTTING TOOLS do naw,er‘en

Specjalne wiertta do wykonywania szybkich i doktadnych nawiercen na
maszynach NC i wiertarkach. Przeznaczone do obrabiania pogtebien
i fazowania otworéw. Uwaga: odpowiednie tylko do ptytkich nawiercen.

Kat 90°

Seria C520 - B A —
Metryczne
Srednica Diug. Diug. Waga Kod Cena/szt.
(mm) rowka catk. 5 szt. SHR-025 PLN
3.00 12.0 46.0 15g -2528Y 13.90
4.00 12.0 46.0 20g -2528Z 13.90
5.00 14.0 62.0 40g -2529B 17.20
6.00 16.0 66.0 65g -2529A 17.20
8.00 21.0 79.0 135g -2530B 18.80
10.00 24.0 89.0 265¢ -2531C 24.90
12.00 30.0 102.0 434g -2532D 31.60
14.00 33.0 107.0 625¢g -2532N 60.50
16.00 35.0 115.0 825¢g -2533E 60.50
20.00 40.0 131.0 1490¢g -2534F 84.60
Kat 90° -
Rozmiary: 4.00, 6.00, HSS-E
8.00,

10.00 i 12.00mm.

e ——

Seria C530 - Metryczne

Srednica Dtug. Dtug. Waga Kod Cena/szt.
(mm) rowka catk. 5 szt. SHR-025 PLN
6.00 20.0 66.0 100g -2535G 17.20
8.00 16.0 79.0 155¢ -2536H 18.80

10.00 21.0 89.0 265¢g -2537J) 24.40

12.00 30.0 102.0 434g -2538K 31.00

16.00 35.0 115.0 175¢ -2539L 60.50
20.00 40.0 131.0 298¢ -2540M 83.10
Wiertla do nawiercen z weglika WEGLIK

Nawiertaki z weglikow spiekanych sg bardziej

odporne na zuzycie od nawiertakéw wykonanych ze stali szybkotngcej
(HSS). Odpowiednie do wielkoseryjnej obrébki aluminium, tworzyw
sztucznych, stali automatowych, zeliwa, materiatow tytanowych i
niektérych materiatéw stosowanych w aeronautyce. Stabilnos¢é weglikéw
spiekanych powoduije to, ze narzedzie jest bardziej sztywne i tym samym
mniej podatne na odchylenia, utrzymujac duzg doktadnos¢ obrébki.
Uzytkownicy powinni zwréci¢ uwage na to, Ze ciggte duze obcigzenia
udarowe mogg spowodowac uszkodzenie narzedzia z uwagi na jego
krucho$¢.

Kat 90°
—— Metryczne
~ Srednica Ditug. Ditug. Waga Kod Cena/szt.
5 (mm) rowka catk. szt. SHR-158 PLN
R —— VT 10.0 40.0 40g -8540K 28.80
SZTUK 6.00 16.0 50.0 100g -8560K 44.90
- 8.00 23.0 60.0 155g -8580K 65.30
llo&c c It 10.00 24.0 70.0 265g -8600K 104.50
o susogzs e'ﬁ_{f - 12.00 25.0 70.0 434g -8620K 138.70
sztu a 16.00 30.0 80.0 175g -8660K 245.40
5 -9200K 126.00 20.00 35.0 100.0 298g -8700K 405.40
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GRUPA

SCD WIERTEA/MIKRO WIERTEA 025

(ysHErwoon Wiertla SCD ze
= T QUALITY CUTTING TDOLS S’u” SIkaO,ﬂqte’
Nawiertaki z krotkg czesScig skrawajgca do wiercenia blach i wykonywania nawiercen, z wytrzymatym rdzeniem oraz zmniejszong
podatnoscig na Scinanie dla utatwienia penetracji (zmniejszenia sit osiowych). HSS
Metryczne Cale
Srednica Dtug. Dtug. Kod Cena/szt. Srednica Diug. Dhug. Kod Cena/szt.
(cale) rowka catk. SHR-025 PLN (cale) rowka catk. SHR-025 PLN
2.0 14.0 43.0 -1396A 3.70 ¥32” 916" 1116” -1400C 6.00
3.0 18.0 49.0 -1396C 4.10 g” 116" 11%46” -1400F 6.10
4.0 18.0 55.0 -1396E 5.60 532" 1116” 232" -1400J) 6.20
5.0 18.0 62.0 -1396G 7.50 16" 11/16” 27/16” -1400M 6.30
6.0 18.0 70.0 -1396J 11.20 Va7 ¥y” 234" -1400Q 7.90
o o ° o °
Wyd_luzor_ne wiertla typu Vent, ze stali szybko_l‘pqcel o WYDLUZONA SPIRALA
Wydtuzone wiertta typu Vent wykonane ze stali HSS z rowkiem wiérowym o wydtuzonej spirali,
sg przeznaczone do wiercenia wstepnego otworu odpowietrzajgcego w aluminiowych formach do opon, sg réwniez uzywane w HSS
przemysle oponiarskim do wykonywania czynnosci czyszczenia po uformowaniu opony, przy ktérych wydtuzona spirala rowka i ekstra

dtugos¢ wiertta sg idealne do efektywnego usuwania odpadéw gumy. Wykonane zgodnie z normami zaktadowymi.
Kat wierzchotkowy 118°. . -

Metryczne
Srednica Diug. Dtug. Kod Cena/szt.
(mm) rowka catk. SHR-025 PLN
0.60 40.0 60.0 -2180D 22.70
0.70 40.0 76.0 -2180H 22.70
0.75 50.0 100.0 -2181P 22.70
Wiertta monolityczne z weglika do plyt elektrotechnicznych WEGLIK
Wysokiej klasy narzedzia do wykonywania przeW|ercen T T T
w ptytkach elektronicznych. - I
Srednica uchwytu 3.175mm,

dtugosé catkowita 38mm.

Wykonano zgodnie z e o j

normg DIN 1899.

Metryczne Metryczne kontynuacja
Srednica Dhug. Kod Cena/stzt. Srednica Diug. Kod Cena/szt.

(mm) rowka SHR-158 PLN (mm) rowka SHR-158 PLN
0.40 5.5 -3004D 15.40 1.00 10.5 -3016R 15.40
0.45 5.5 -3005E 15.40 1.05 10.5 -3017S 15.40
0.50 5.5 -3006F 15.40 1.10 10.5 -3018T 15.40
0.55 7.0 -3007G 15.40 1.15 10.5 -3019V 15.40
0.60 7.0 -3008H 15.40 1.20 10.5 -3020W 15.40
0.65 7.0 -3009) 15.40 1.25 10.5 -3021X 15.40
0.70 9.5 -3010K 15.40 1.30 10.5 -3022Y 15.40
0.75 9.5 -3011L 15.40 1.35 10.5 -30232 15.40
0.80 9.5 -3012M 15.40 1.40 10.5 -3025A 15.40
0.85 9.5 -3013N 15.40 1.45 10.5 -3026B 15.40
0.90 9.5 -3014P 15.40 1.50 10.0 -3027C 15.40
0.95 9.5 -3015Q 15.40

Tabela giebokosci wiercenia w plytach elektrotechnicznych  Posuwy i wytyczne do wiercenia w plytach elektrotechnicznych

Uwzglednia naddatek nawiercania, grubo$¢ materiatow, Wartosci podane sg w celach informacyjnych. Parametry wiercenia powinny
przewiercanie materiatu podktadowego oraz odprowadzanie wiéra.  by¢ obliczane w zaleznosci od zastosowania.

Sr. wierttd ~ Sugerowane limity wiercenia dla 3 Predk. ciecia 120m/min | Predk. cigcia 150m/min | Predk. cigcia 180m/min
(mm) wiertet monolitycznych z weglika Sr. wiertta| Obroty Posuw Obroty Posuw Obroty | Posuw |
1 stopien 2 stopien | 3 stopien (mm) RPM __|mm/obr m/min| RPM |mm/obr | m/min| RPM |mm/obr | m/min
0.40 3.3 4.9 - 0.40 95.000 | 0.024 2.3 |119.000| 0.024 2.9 |143.000| 0.024 34
0.45 3.4 5.0 - 0.45 [85.000 [0.027 | 2.3 [106.000| 0.027 [ 2.9 [127.000] 0.027 | 3.4
0.50 3.6 5.2 - 050 [76.000 [0.030 | 2.3 | 95.000| 0.030 [ 2.9 [115.000] 0.030 | 3.4
0.55 SN 58 - 0.55 [70.000 [0.033 | 2.3 | 87.500| 0.033 | 2.9 [405.000| 0.033 | 34
0.60 3.8 5.4 - 0.60 [64.000 [0.036 | 2.3 | 80.000| 0.036 | 2.9 [ 95.000| 0.036 | 3.4
0.65 3.9 515) - 0.65 59.500 | 0.039 2.3 74.000 | 0.039 2.9 88.500| 0.039 34
0.70 4.1 5.7 7.3 0.70 55.000 | 0.042 2.3 68.000 | 0.042 2.9 82.000| 0.042 34
0.75 4.2 5.8 7.4 g 0.75 51.500 | 0.045 2.3 64.000 | 0.045 2.9 77.000| 0.045 34
0.80 4.3 5.9 7.5 F 0.80 48.000 | 0.048 2.3 60.000 | 0.048 2.9 72.000| 0.048 34
0.85 4.4 6.0 7.6 A 0.85 45.000 | 0.051 2.3 56.500 | 0.051 2.9 68.000| 0.051 34
0.90 4.6 6.2 7.8 34 0.90 42.000 | 0.054 2.3 53.000 | 0.054 2.9 64.000| 0.054 34
0.95 4.7 6.3 7.9 e 0.95 40.000 | 0.057 2.3 50.500 | 0.057 2.9 60.500| 0.057 34
1.00 4.8 6.4 8.0 = 1.00 38.000 | 0.060 2.3 48.000| 0.060 2.9 57.000| 0.060 34
1.05 4.9 6.5 8.1 i 1.05 36.500 | 0.063 2.3 45.500| 0.063 2.9 54.500| 0.063 3.4
1.10 5.1 6.7 8.3 110 [35.000 | 0.066 | 2.3 [ 43.000| 0.066 | 2.9 | 52.000] 0.066 | 3.4
1.15 5.2 6.8 8.4 115 [33.500 | 0.069 | 2.3 [ 41.500| 0.069 | 2.9 | 50.000] 0.069 | 3.4
1.20 583 6.9 8.5 1.20 |[32.000 [0.072 | 2.3 | 40.000] 0.072 | 2.9 | 48.000] 0.072 | 3.4
1.25 5.4 7.0 8.6 1.25 [30.500 [0.075 [ 2.3 | 38.500] 0.075 | 2.9 | 46.000 0.075 | 3.4
1.30 5.6 7.2 8.8 1.30 |[29.000 [0.078 | 2.3 | 37.000] 0.078 | 2.9 | 44.000] 0.078 | 3.4
1.35 5.7 7.3 8.9 1.35 [28.000 [0.081 | 2.3 | 35.500] 0.081 | 2.9 | 42.500[ 0.081 | 3.4
1.40 5.8 7.4 9.0 140 |[27.000 [0.084 | 2.3 | 34.000| 0.084 | 2.9 | 41.000| 0.084 | 3.4
1.45 5.9 75 9.1 1.45 26.000 | 0.087 23 33.000| 0.087 29 39.500| 0.087 34
1.50 6.1 7.7 9.3 1.50 25.000 | 0.090 2.3 32.000| 0.090 2.9 38.000| 0.090 34
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NARZEDZIA TNACE

GRUPA

025 NAWIERTAKI

Nawiertaki HSS
SWISS | TECH bbb 0

Posiadajg spiralne rowki, rézne dtugosci i
formy aby zapewni¢ wysokg jakoS¢é nawiercen
dla wiekszosci aplikacji. Pokryte TiN na
czesciach roboczych, kat wewnetrzny 60°.

HSS TiN-tip
METRYCZNE

Wykonane zgodnie z:

BS 328 : Part 2 : 1986, DIN 333A, ISO 866, ISO 2540, ISO 2541.
-~

Metryczne T —

Srednica Dtug. pilota Dtug. Kod Cena/szt.
Chwy Pilot | Min.  Maks. catk. SWT-125 PLN
3.15 1.0 1.3 1.9 31.5 -5142A 10.10
4.00 1.60 | 2.0 2.8 3685 -5143A 11.10
5.00 2.00 | 2.5 88 40.0 -5144A 22.70
6.30 2.50 | 3.1 4.1 45.0 -5145A 28.40
8.00 3.15 | 3.9 4.9 50.0 -5146A 33.80

10.00 4.00 | 5.0 6.2 56.0 -5147A 56.80
12.50 5.00 | 6.3 7.5 63.0 -5148A 62.50

Nawiertaki HSS pokrywane TiN -
Zestaw 5-sztukowy HSS TiN-tip
Kat 60°. 2
Wykonane zgodnie z:

BS 328 : Part 2 : 1986, DIN 333A,
ISO 866, ISO 2540, ISO 2541.

Rozmiary: 5 x 2mm,
6.3 x 2.5mm, 8 x 3.15mm
10 x 4mm i 12.5 x bmm.

S5

‘_*mim Nawier ’u’ﬂ HSS @
O OURBLITY CUTTING TOOLE

60° Kat.

Spiralne rowki wiérowe wykonane aby uzyskac¢ wysokiej HSS
klasy nawiercenia w wiekszosci zastosowan.

Wykonane zgodnie z normg BS 328 : Part 2 : 1986, IMETRIC

DIN 333A, ISO 866, IS0 2540, ISO 2541.

“R—

Seria C100 - Metryczne

Srednica Dtug. pilota Diug Waga Kod Cena/szt.
Chwy  Pilot | Min. Maks. catk. szt. SHR-025 PLN
3.15 0.80 | 1.1 1.5 31.5 2g -1843X 13.10
3.15 1.00 | 1.3 1.9 31.5 2g  -1844A 8.30
3.15 125 ] 1.6 2.2 31.5 3g -1845B 9.10
4.00 1.60 | 2.0 2.8 35.5 3g -1846C 9.20
5.00 2.00 | 2.5 3.3 40.0 5g  -1847D 11.90
6.30 2.50 | 3.1 4.1 45.0 9g -1848E 12.70
8.00 3.15 | 3.9 4.9 50.0 7g  -1849F 15.70
10.00 4.00 | 5.0 6.2 56.0 28g  -1850G 20.70
12.50 5.00 | 6.3 7.5 63.0 45g -1851H 30.30
16.00 6.30 | 8.0 9.2 71.0 71g -1852) 47.30
20.00 8.00 |10.0 11.5 83.0 102g -1852M 84.80
25.00 10.00 [12.8 14.2 103.0 197g -1852N 109.90
Zestaw 5-sztukowy
Kat 60°. HSS
Wykonane zgodnie z:

BS 328 : Part 2 : 1986,
DIN 333A, ISO 866,
1SO 2540, ISO 2541.

Rozmiary: 5 x 2mm,
6.3 X 2.5mm, 8 x 3.15mm
10 x 4mm i 12.5 x bmm.

SZTUK SZTUK
llos¢ Waga Kod Cena/szt. llosé Waga Kod Cena/szt.
sztuk szt. SWT-125 PLN sztuk szt. SHR-025 PLN

5 120g -5155A 155.00 5 120g -9150K 148.50
Nawiertaki HSS pokrywane TiN 'yss TiN-tip | Nawiertaki HSS HSS
Posiadajg spiralne rowki, rézne dtugosci i Spiralne rowki widrowe wykonane aby uzyskac
formy aby zapewni¢ wysokg jakoS¢ nawiercen dla INCH wysokiej klasy nawiercenia w wiekszosci zastosowan. CALOWE

wiekszosci aplikacji. Pokryte TiN na czeSciach
roboczych, kat wewnetrzny 60°.
Wykonane zgodnie z: BS 328 : Part 2 : 1986, DIN 333A, ISO 866,

1ISO 2540, ISO 2541.

60° Kat.
Wykonane zgodnie z: BS 328 : Part 2 : 1986,
DIN 333A, ISO 866, ISO 2540, ISO 2541.

=

——

Seria calowa - C100

Calowa . -
Srednica Dtug. pilota | Dtug. Kod Cena/szt. | Wym. Cf\{,e‘j";?gt ,&mg R,:I:&: B;L:E sus(-)gzs Cel;a;-/stt.
Wym- | Shwyt Pilot | Min. . Mak tk SWT-125 PLN "
Wil Vin. Waks. | caik. BS0O0| 1/s” 0.025” 0.025” 0.030] 1% -1827L 9.60
BS1 | 18" 3/a” | 16" Se4” 11" -5133A 19.50 BSO | 1/g” /3" | 3/ea”  1hg” 11/4" -1828M 9.60
BS2 | 3416” 146" | Y4 ¥32” 134" -5134A 21.30 BS1 | 1g” 3/sa” 16" 554" 115" 1829A 9.60
BS3 | /4" 3/3" | Vg” 532" 2" -5135A 24.00 BS2 | 346" 1he” 5ea” 330" 134" 1830B 11.40
BS4 | %e” Yg" | 32" ¥16” 2Vy” -5136A 29.40 BS3 | 14" 3/3" g 5/35" 27 1831C 13.70
BS5 | 746" 346" | Va” 32" 21" -5137A 43.50 BS4 | She” Vg” 5/30" 316" 21/,” -1832D 17.30
Nawiertaki HSS pok TiN BS5 | 746" 346" y” 932" 215" -1833E 23.90
awiertaki pokrywane 11 -8 BS6 58" 14” 516" 3g” 3”7 -1835G 41.80
Zestaw 5-sztukowy BS HSS TiN-tip | 00| 50 o | oo 0| 3w -1836H 89.60
| |

Kat 60°.
Wykonane zgodnie z: !
BS 328 : Part 2 : 1986,

DIN 333A, ISO 866, IS0 2540,
ISO 2541.

Rozmiary: BS1, BS2, BS3,

Zestaw 5-sztukowy BS
Kat 60°.

Wykonane zgodnie z:

BS 328 : Part 2 : 1986,
DIN 333A, ISO 866,
1SO 2540, ISO 2541.

Rozmiary: BS1, BS2, BS3, h
BS4 i BS5.
e SRS
llosé Waga Kod Cena/szt. llosé Waga Kod Cena/szt.
sztuk szt. SWT-125 PLN sztuk szt. SHR-025 PLN
114¢g -5140A 135.00 5 114g -9160K 121.00

5
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GRUPA

NAWIERTAKI O25

Nawiertaki HSS,

was ekstra diugie
Nawiertaki z szlifowanymi rowkami do nawiercen. Dtugo$¢ pozwala na nawiercenia we wnekach i uskokach materiatu.

(o)

Wykonane zgodnie z normami: BS 328 : Part 1 : 1986, DIN 333A : ISO 86, ISO 2540, ISO 2541. HSS
Seria metryczna Seria calowa
Srednica (mm) Dtugosé Waga Kod Cena/szt. Wym Srednica Dtugosé Kod Cena/szt.
Chwyt  Pilot catk. szt. SHR-024 PLN "| Chwyt  Pilot catk. SHR-024 PLN
4.00 1.00 120 19g -1866H 21.00 BS1 1/8” 3/64” 4” -1881A 40.00
5.00 1.60 120 25g -1866K 23.10 BS2 | %16” 116" 4” -1882B 45.00
6.00 2.00 120 31g -1866N 26.30 BS3 | 14" 3/32” 4” -1883C 50.00
8.00 2.50 120 49g -1866R 29.40 BS4 | %6” Vg” 4” -1884D 55.00
10.00 3.15 120 69g -1866W 33.60 BS5 | 746" 316" 4 -1885E 65.00
12.50 5.00 120 86¢g -1866X 54.60
Nawiertaki HSS HSS
Wykonano zgodnie z norma: BS 328 : Part 2 : 1986, DIN 333, ISO
2540.
Seria metryczna Seria calowa
Srednica (mm) Diugosé Kod Cena/szt. Wym Srednica Diugosé Kod Cena/szt.
Chwyt Pilot catk. SHR-024 PLN | Chwyt  Pilot catk. SHR-024 PLN
4.00 1.00 35.5 -1861K 47.30 BS1B| %" 3/e4” 115" -1853A 27.80
5.00 1.25 40.0 -1861L 48.20 BS2B| 316" 116" 134" -1854B 30.70
6.30 1.60 45.0 -1861N 48.20 BS3B| 4" ¥32” 2" -1855C 40.90
8.00 2.00 50.0 -1861P 58.10 BS4B| %16” 18" 2Vy” -1856D 46.40
10.00 2.50 56.0 -1861Q 70.80 BS5B| 7/16” 5/32" 215" -1858F 47.20
11.20 3.15 60.0 -1861R 70.80
14.00 4.00 67.0 -1861S 109.30
18.00 5.00 75.0 -1861T 201.10

Nawiertaki z weglika spiekanego m Nawiertaki
Stosowane do wykonywania nakietkow 60° w czesciach z wo;glika spiekanego

przewidzianych do dalszej obrébki. Zywotnosé
narzedzia jest zwiekszona, mozna wierci¢ w

materiatach trunoobrabialnych.
Kat 60°. Pilot 118°.
Wykonane zgodnie z norma: BS328.

3 Tolerancje
Srednica ciecia
Srednica chwytu

+0.0005”
+0.0010”

trudnoobrabialne materiaty.

Do nawiercen w komponentach do dalszej obrébki.
WEGl-“( Wykonane z weglika, co przedtuza zywotnos¢
narzedzia i pozwala nawiercaé twarde i

Wykonane zgodnie z norma: BS 328.

WEGLIK

3 Tolerancje

Srednica ciecia  +0.0005”

Srednica chwytu  +0.0010”
Serie calowe
Wym Srednica Dtugosé Waga Kod Cena/szt.

*| Chwyt  Pilot catk. szt. SHR-158 PLN

BS1 | 8 Yea” 117 10g -8010K 37.20
BS2 | %16" 564" 178" 10g -8020K 65.60
BS3 | " ga” 2" 20g -8030K 76.80
BS4 | 516" Vg” 21" 30g -8040K 107.70
BS5 | 716" 36" 234" 70g -8050K 163.80
BS6 | 7 /32" 37 90g -8060K 234.10
Serie metryczne
Srednica (mm)| Pilot  Diug. | Diugosé Waga Kod Cena/szt. | Calowe
Chwyt Pilot | Min. Maks. catk. szt. SHR-158 PLN o Srednica Dtugosé Waga Kod Cena/szt.
400 1.60 | 20 2.8 | 355 3g  -8110K  41.40 Y- "Chwyt _Pilot catk. szt. KEN-158 PLN
5.00 2.00 | 2.5 3.3 40.0 5g  -8120K 45.90 BS1 | " 364" 11" 10g -9010K 78.40
6.30 2.50 | 3.1 4.1 45.0 9g -8130K 53.20 BS2 | 316" Spa” 178" 10g -9020K 112.50
8.00 3.15 | 3.9 4.9 50.0 7g  -8140K 67.00 BS3 | " ga” 2" 20g -9030K 136.90
10.00 4.00 | 5.0 6.2 56.0 28g  -8150K 75.40 BS4 | 516" 1g” 218" 30g -9040K 158.10
12.50 5.00 | 6.3 7.5 63.0 45g -8160K 128.60 BS5 | 746" 316" 23/y” 70g -9050K 216.80
16.00 6.30 | 8.0 9.2 71.0 123g -8180K 204.10 BS6 | " 732" 3” 90g -9060K 364.00

WSZYSTKIE TOWARY DOSTEPNE TYLKO PRZEZ DYSTRYBUTORA
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GRUPA

025 WIERTEA KROTKIE

Wiertta krotkie, zgodne z normami BS 328/DIN 1897

Wiekszos¢ wiertet krotkich przedstawionych w niniejszym katalogu jest zgodna z wymienionymi wyzej normami w zakresie wymiaréw
gabarytowych i roboczych. Przedstawione ponizej tabele z wymiarami odnosza sie do wszystkich tego typu produktéw. Dla oszczednosSci
miejsca w katalogu, nie powielamy tabel na kolejnych stronach. W przypadku jakichkolwiek wiertet, produkowanych zgodnie z innymi

normami/wymiarami, odpowiednio to opisujemy w tabelach dotyczacych tych produktow.

A - -
" S =BsS
Y 328
- : - |
= l1 >
di Cale Cale I2 l1 di Cale Cale I2 l1 di Cale Cale I2 l1 di Cale Cale I2 l1
mm hs dzies. mm mm mm hs dzies. mm mm mm hs dzies. mm mm mm hs dzies. mm mm
0.50 0.0196 3.0 20.0 3.80 0.1496 22.0 55.0 7.40 0.2913 34.0 740 1430 0.4448 47.0 95.0
0.60 0.0236 35 21.0 3.90 0.1535 22.0 55.0 7.50 0.2952 34.0 740 1150 0.4527 47.0 95.0
0.70 0.0275 45 23.0 3.97 %2 0.1562 22.0 55.0 7.60 0.2992 370 79.0 1160 0.4566 47.0 95.0
0.79 ¥»» 0.0312 5.0 240 4.00 0.1574 22.0 55.0 7.70 0.3031 37.0 79.0 14.70 0.4606 47.0 95.0
0.80 0.0314 5.0 24.0 410 0.1614 22.0 55.0 7.80 0.3070 37.0 79.0 1180 0.4645 47.0 95.0
0.90 0.0354 55 25.0 4.20 0.1653 22.0 55.0 7.90 0.3110 370 79.0 1190 0.4685 51.0102.0
1.00 0.0393 6.0 26.0 430 0.1692 24.0 58.0 794 %6 03125 37.0 79.0 1200 0.4724 51.0102.0
110 0.0433 7.0 280 437 Yea 0.1720 24.0 58.0 8.00 0.3149 37.0 79.0 1210 0.4763 51.0102.0
119 3% 0.0468 8.0 30.0 4.40 0.1732 240 58.0 8.10 0.3188 37.0 79.0 1220 0.4803 51.0102.0
120 0.0472 80 30.0 4.50 0.1771 24.0 58.0 8.20 0.3228 37.0 79.0 1250 0.4921 51.0102.0
1.30 0.0511 8.0 30.0 4.60 0.1811 24.0 58.0 8.30 0.3267 37.0 79.0 12.70 %> 0.5000 51.0102.0
140 0.05651 9.0 32.0 4.70 0.1850 24.0 58.0 8.40 0.3307 37.0 79.0 13.00 0.5118 51.0 102.0
1.50 0.0590 9.0 320 476 316 0.1874 26.0 62.0 8.50 0.3346 37.0 79.0 4350 0.5314 54.0107.0
159 Ys 0.0625 10.0 34.0 4.80 0.1889 26.0 62.0 8.60 0.3385 40.0 84.0 14.00 0.5511 54.0107.0
1.60 0.0629 10.0 34.0 4.90 0.1929 26.0 62.0 8.70 0.3425 40.0 84.0 1429 96 0.5625 56.0111.0
170 0.0669 10.0 34.0 5.00 0.1968 26.0 62.0 8.731%2 0.3437 40.0 840 14.50 0.5708 56.0111.0
1.80 0.0708 11.0 36.0 5.10 0.2007 26.0 62.0 8.80 0.3464 40.0 84.0 15.00 0.5905 56.0111.0
1.90 0.0748 11.0 36.0 516 13 0.2031 26.0 62.0 8.90 0.3503 40.0 84.0 15.50 0.6102 58.0 115.0
198 % 0.0779 120 38.0 5.20 0.2047 26.0 62.0 9.00 0.3543 40.0 84.0 1588 5% 0.6251 58.0115.0
2.00 0.0787 12.0 38.0 5.30 0.2086 26.0 62.0 9.10 0.3582 40.0 84.0 16.00 0.6299 58.0115.0
210 0.0826 12.0 38.0 5.40 0.2125 28.0 66.0 9.20 0.3622 40.0 84.0 16.50 0.6496 60.0 119.0
220 0.0866 13.0 40.0 5.50 0.2165 28.0 66.0 9.30 0.3661 40.0 84.0 17.00 0.6692 60.0 119.0
2.25 0.0885 13.0 40.0 556 73 0.2188 28.0 66.0 9.40 0.3700 40.0 84.0 17.46 Y 0.6874 62.0123.0
2.30 0.0905 13.0 40.0 5.60 0.2204 28.0 66.0 9.50 0.3740 40.0 84.0 17.50 0.6889 62.0 123.0
238 ¥ 0.0937 14.0 430 5.70 0.2244 28.0 66.0 9.53 3% 03751 430 89.0 18.00 0.7086 62.0123.0
240 0.0944 14.0 43.0 5.80 0.2283 28.0 66.0 9.60 0.3779 43.0 89.0 1850 0.7283 64.0127.0
2.50 0.0984 14.0 43.0 5.90 0.2322 280 66.0 9.70 0.3818 43.0 89.0 19.00 0.7480 64.0127.0
260 0.1023 14.0 43.0 595 9% 0.2342 28.0 66.0 9.80 0.3858 43.0 89.0 19.053: 0.7500 66.0131.0
2.65 0.1043 14.0 43.0 6.00 0.2362 28.0 66.0 9.90 0.3897 43.0 89.0 19.50 0.7677 66.0131.0
2.70 0.1062 16.0 46.0 6.10 0.2401 31.0 70.0 10.00 0.3937 43.0 89.0 20.00 0.7874 66.0131.0
278 7 0.1094 16.0 46.0 6.20 0.2440 31.0 70.0 10.10 0.3976 43.0 89.0 20.50 0.8070 68.0136.0
2.80 0.1102 16.0 46.0 6.30 0.2480 31.0 70.0 10.20 04015 43.0 89.0 20.64 316 0.8125 68.0136.0
2.90 0.1141 16.0 46.0 635 Y1 0.2500 31.0 70.0 10.30 0.4055 430 89.0 21.00 0.8267 68.0 136.0
3.00 0.1181 16.0 46.0 6.40 0.2519 31.0 70.0 1032133 04062 43.0 89.0 22.00 0.8661 70.0141.0
3.10 0.1220 18.0 49.0 6.50 0.2559 31.0 70.0 10.40 04094 430 89.0 22237 08751 70.0141.0
318 ¥ 0.1251 180 49.0 6.60 0.2598 31.0 70.0 10.50 0.4133 430 89.0 23.00 0.9055 72.0146.0
3.20 0.1259 180 49.0 6.70 0.2637 31.0 70.0 10.60 04173 43.0 89.0 23.81 %6 0.9374 75.0151.0
3.25 0.1279 18.0 49.0 6.80 0.2677 340 740 10.70 04212 47.0 95.0 24.00 0.9448 75.0151.0
3.30 0.1299 180 49.0 6.90 0.2716 340 740 10.80 04251 470 95.0 25.00 0.9842 75.0151.0
3.40 0.1338 20.0 52.0 7.00 0.2755 34.0 740 10.90 04291 47.0 95.0 2540 1" 1.0000 78.0156.0
3.50 0.1377 20.0 52.0 710 0.2795 340 740 11.00 04330 47.0 95.0 26.99 1%1s 1.0625 81.0162.0
3.57 % 0.1405 20.0 52.0 744 93 02811 340 740 1110 04370 470 950 2858 1¥%3 1.1251 84.0168.0
3.60 0.1417 20.0 52.0 7.20 02834 340 740 1111 76 04374 470 95.0 30.16 1316 1.1874 87.0174.0
3.70 0.1456 20.0 52.0 7.30 0.2874 340 740 11.20 04409 47.0 95.0 31.751%s 1.2500 90.0180.0
4 _ 4 _ )
GRATIS «>s=mweee | ( GRATIS — ©ysitsmwoee
T ouaLmy CcuTTING ToOLS * FouaLmy CuTTING TOOLS
4 @ — 5 1
Scienna tabela — Scienna tabela .
@ ”y
przeliczen danych do
@
(metry/cale) gwinfowania
(format A2) (format A2)
DOSTEPNA DOSTEPNA | ==
NA ZADANIE NA ZADANIE =
CAT-849-0937A CAT-849-0938A
Skontaktuj sie z lokalnym Skontaktuj sie z lokalnym
oddziatem lub oddziatem lub
\ przedstawicielstwem. ] U przedstawicielstwem. )
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wois szybkotngcej HSS

Idealnie pasujace do wiertarek recznych, gdzie krétsza czes¢ tnaca i dtugos¢ zapewnia lepsza stabilnos¢ i doktadnosé wykonania

Wiertta cylindryczne ze stali

GRUPA

WIERTEA KROTKIE 025

(o)

otworu. Odpowiednie do wiercenia w stali, zeliwie, zeliwie ciggliwym, stali stopowej. 118° kat wierzchotkowy. HSS

10°- 20° kat pochylenia. Tolerancja ostrza h8, tolerancja uchwytu fi1.

Wykonano zgodnie z normg: BS 328: Part 1: 1986/DIN 1897.

B wymioy
Patrz Strona 28
328
. CENA CENA CENA CENA

Seria S100 -

Metryozne 2210 2210 2210 zal
Sredn. Kod Cena/10 Sredn. Kod Cena/10 Sredn. Kod Cena/10 Sredn. Kod Cena/1
(mm) SHR-025 PLN (mm) SHR-025 PLN (mm) SHR-025 PLN (mm) SHR-025 PLN
1.00 -1227H 19.40 4.60 -1273H 37.60 8.00 -1307V 86.40 13.50 -1359B 27.20
1.50 -1233P 19.40 4.80 -1275K 37.60 8.10 -1308W 99.80 14.00 -1361D 30.50
1.80 -1236S 19.40 4.90 -1276L 37.60 8.20 -1309X 99.80 14.50 -1362E 33.10
2.00 -1240X 19.40 5.00 -1277M 37.60 8.40 -1311N 99.80 14.80 -1362R 33.90
2.10 -1242N 22.70 5.10 -1278N 40.10 8.50 -1312A 99.80 15.00 -1363F 33.90
2.20 -1243A 22.70 5.20 -1279P 40.10 8.60 -1313B 111.60 15.50 -1364G 41.60
2.30 -1245C 22.70 5.30 -1280Q 40.10 8.70 -1314C 111.60 16.00 -1365H 45.20
2.40 -1246D 22.70 5.40 -1281R 40.10 8.80 -1315D 111.60 16.50 -1366J 46.30
2.50 -1248F 22.70 5.50 -1282S 40.10 8.90 -1316E 111.60 17.00 -1367K 51.10
2.60 -1250H 23.60 5.60 -1283T 48.60 9.00 -1317F 111.60 17.50 -1368L 58.50
2.70 -1252K 23.60 5.80 -1285W 48.60 9.10 -1318G 123.70 18.00 -1369M 59.60
2.80 -1253L 23.60 5.90 -1286X 48.60 9.20 -1319H 123.70 18.50 -1370N 62.10
2.90 -1255N 23.60 6.00 -1287Y 48.60 9.40 -1321K 123.70 19.00 -1371P 68.00
3.00 -1257Q 23.60 6.10 -1288N 54.90 9.50 -1322L 123.70 19.50 -1372Q 69.80
3.10 -1258R 24.50 6.20 -1289A 54.90 9.60 -1323M 138.10 20.00 -1373R 71.60
3.20 -1259S 24.50 6.30 -1290B 54.90 9.70 -1324N 138.10 21.00 -1374S 130.60
3.30 -1260T 24.50 6.40 -1291C 54.90 9.80 -1325P 138.10 22.00 -1375T 139.00
3.40 -1261V 24.50 6.50 -1292D 54.90 10.00 -1327R 138.10
3.50 -1262W 24.50 6.70 -1294F 71.20 10.10 -1328S 158.60
3.60 -1263X 28.90 6.80 -1295G 71.20 10.20 -1329T 158.60
3.70 -1264Y 28.90 6.90 -1296H 71.20 10.30 -1330V 158.60
3.80 -1265N 28.90 7.00 -1297) 71.20 10.50 -1332X 158.60 B il
3.90 -1266A 28.90 7.10 -1298K 77.30 10.80 -1335A 175.60 = ==l
4.00 -1267B 28.90 7.20 -1299L 77.30 11.00 -1337C 175.60
4.10 -1268C 31.00 7.30 -1300M 77.30 11.50 -1342H 184.40 r_- ' ﬂ
4.20 -1269D 31.00 7.40 -1301N 77.30 12.00 -1347N 198.80
4.30 -1270E 31.00 7.50 -1302P 77.30 12.50 -1352T 203.70
4.40 -1271F 31.00 7.60 -1303Q 86.40 13.00 -1357N 208.30 447
4.50 -1272G 31.00 7.80 -1305S 86.40 Grupa

Wymiary

| - 3~"M Patrz Strona 28

328

CENA CENA CENA CENA
Seria $100 - Calowe 2A 10 2210 z210 2l
Sredn. Kod Cena/10 Sredn. Kod Cena/10 Sredn. Kod Cena/10 Sredn. Kod Cena/1
(cale)  SHR-025 PLN (cale)  SHR-025 PLN (cale)  SHR-025 PLN (cale)  SHR-025 PLN
16" -1194C 18.50 1e4” -1194K 34.80 516" -1194V 89.60 3%64” -1195) 27.50
¥32” -1194E 22.70 ¥16” -1194L 37.60 135" -1194X 108.80 %16” -1195M 33.90
18" -1194G 28.90 134" -1194M 40.10 Ig” -1194Z 123.70 58" -1195R 41.60
Yes” -1194H 28.90 /32" -1194N 45.20 16 -1195D 181.90 34" -1196A 69.80
532" -1194) 30.80 Vy" -1194Q 54.90 Yor -1195H 207.90
Wiertta krotkie ogolnego zastosowania ze stali szybkotngcej, wykoriczenie z polyskiem HSS
Wiertta ogblnego zastosowania do pracy na automatach tokarskich i tokarkach pociggowych. Odpowiednie do wiercenia stali, zeliwa,
stali stopowej i zeliwa ciggliwego. Kat wierzchotkowy: 118°, kat pochylenia linii Srubowej: normalny, grubos¢ rdzenia: normalna.
kat pochylenia: 10°-20°, tolerancja Srednicy otworu: h8, tolerancja uchwytu: f11.
Wykonano zgodnie z norma: BS 328: Part 1: 1986/DIN 1897.
Bl wmioy

| - 3~ Patrz Strona 28
328
Metryczne

Sredn. Kod Cena/10 Sredn. Kod Cena/10 Sredn. Kod Cena/10 Sredn. Kod Cena/10
(mm)  SHR-025 PLN (mm)  SHR-025 PLN (mm)  SHR-025 PLN (mm)  SHR-025 PLN
2.00 -1170D 19.40 3.30 -1170W 24.50 5.00 -1171V 37.60 12.00 -1177M 198.80
2.50 -1170L 22.70 3.50 -1170Z 24.50 6.00 -1172K 48.60
3.00 -1170R 23.60 4.00 -1171E 28.90 8.00 -1173Z 86.40
3.20 -1170T 24.50 4.20 -1171H 31.00 10.00 -1175K 138.10
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025 WIERTLA KROTKIE

SWISS- -TECH rgﬂm ¢ i’\:,ndrytzne krotkie HSS I

Krétki uchwyt walcowy i rowek wiérowy wptywa na bardzo duzg stabilnos¢ i sztywnos¢ wiertta. Powloka TiN

przedtuza zywotno$¢ narzedzia i redukuje nagrzewanie sie krawedzi tngcej. Dodatkowym atutem jest niski HSS TiN
poziom tarcia pomiedzy powierzchniami, ktéry redukuje zuzycie i utwardza krawedzie tngce. 118°kat
wierzchotkowy. 28°kat pochylenia. E Rozmi
Wykonane wg: DIN 1897 RN. Tolerancja Srednicy otworu h8, tolerancja chwytu f11. ozmiary
Wykonano zgodnie z normg BS 328, DIN 1897 RN. Patrz Strona 28
- ViBEHETEGH
DIN 1412C 135°
Seria 2001 Metryczne
Sredn. Kod Cena/szt. Sredn. Kod Cena/szt. Sredn. Kod Cena/szt. Sredn. Kod Cena/szt.
(mm)  SWT-125 PLN (mm)  SWT-125 PLN (mm)  SWT-125 PLN (mm)  SWT-125 PLN
2.50 -2025A 42.10 4.20 -2042A 56.30 6.80 -2068A 99.60 12.00 -2120A 227.30
3.00 -2030A 42.10 5.00 -2050A 63.60 8.00 -2080A 111.80 13.00 -2130A 259.80
3.20 -2032A 42.10 5.20 -2052A 70.50 8.50 -2085A 124.00
4.00 -2040A 56.30 6.50 -2065A 89.60 9.00 -2090A 134.50
Wiertta cylindryczne, kobaltowe HSS-Co, wzmocnione HSS-Co
Wysokowydajne wiertta produkowane ze stali szybkotngcej kobaltowej o doskonatej odpornosci na
temperatury. Przeznaczone do wiercenia w stalach do 1,400N/mm?2 tj: stal zaroodporna, stal nierdzewna, - R
braz, oraz tam gdzie wymagana jest dtuga zywotnos$¢ narzedzia, co gwarantuje powtoka TiN. Doskonale 1897 Rozmiary

nadaja sie do pracy ciagtej. Kat wierzchotkowy 135°, kat pochylenia: standard.
Wykonane zgodnie z DIN 1897RN. Tolerancja Srednicy otworu h8, Patrz Strona 28

tolerancja uchwytu f11. Wykonano zgodnie z normg BS 328, DIN 1897RN, DIN 1412C.

DIN 1412C 135°
Seria 2010 Metryczne

Sredn. Kod Cena/szt. Sredn. Kod Cena/szt. Sredn. Kod Cena/szt. Sredn. Kod Cena/szt.
(mm)  SWT-125 PLN (mm) SWT-125 PLN (mm) SWT-125 PLN (mm) SWT-125 PLN
1.00 -2210A 17.10 2.90 -2229A 19.40 4.80 -2248A 23.50 7.80 -2278A 34.10
1.20 -2212A 17.10 3.00 -2230A 19.40 4.90 -2249A 23.50 8.00 -2280A 34.10
1.30 -2213A 17.10 3.10 -2231A 19.90 5.00 -2250A 23.50 8.20 -2282A 41.00
1.60 -2216A 17.10 3.20 -2232A 19.90 5.20 -2252A 25.90 8.40 -2284A 41.00
1.70 -2217A 17.10 3.30 -2233A 19.90 5.50 -2255A 25.90 8.50 -2285A 41.00
1.80 -2218A 17.10 3.40 -2234A 19.90 6.00 -2260A 27.00 9.00 -2290A 43.20
2.10 -2221A 18.90 3.50 -2235A 19.90 6.20 -2262A 27.50 9.50 -2295A 48.60
2.30 -2223A 18.90 3.70 -2237A 20.80 6.40 -2264A 27.50 10.00 -2300A 62.50
2.40 -2224A 18.90 4.00 -2240A 20.80 6.50 -2265A 27.50 10.20 -2302A 65.60
2.50 -2225A 18.90 4.10 -2241A 22.00 6.80 -2268A 29.00 10.50 -2305A 65.60
2.60 -2226A 19.40 4.20 -2242A 22.00 7.00 -2270A 29.00 11.00 -2310A 66.00
2.70 -2227A 19.40 4.30 -2243A 22.00 7.50 -2275A 30.80 12.00 -2320A 86.80
2.80 -2228A 19.40 4.50 -2245A 22.00 7.70 -2277A 34.10 13.00 -2330A 98.30
o ) o

o

Wiertta cylindryczne, pokryte TiN HSS-Co TiN
Wysokowydajne wiertta produkowane ze stali szybkotngcej kobaltowej o doskonatej odpornosci na
temperatury. Przeznaczone do wiercenia w stalach do 1,400N/mm?2 {j. stal zaroodporna, m .
stal nierdzewna, braz, gdzie wymagana jest dtuga zywotnos¢ narzedzia, co gwarantuje powtoka TiN. R‘““"“'Y
Doskonale nadajg sie do pracy ciggtej. Kat wierzchotkowy 135°, kat pochylenia: standard.
Wykonane zgodnie z DIN 1897RN. Tolerancja Srednicy otworu h8, tolerancja uchwytu f11. Patrz Strona 28
Wykonano zgodnie z normag BS 328, DIN 1897RN, DIN 1412C.

DIN 1412C 135°
Seria 2020 Metryczne

Sredn. Kod Cena/szt. Sredn. Kod Cena/szt. Sredn. Kod Cena/szt. Sredn. Kod Cena/szt.
(mm)  SWT-125 PLN (mm) SWT-125 PLN (mm) SWT-125 PLN (mm) SWT-125 PLN
1.50 -2415A 19.60 3.30 -2433A 21.90 5.10 -2451A 28.50 8.00 -2480A 37.50
1.60 -2416A 19.60 3.50 -2435A 21.90 5.20 -2452A 28.50 8.50 -2485A 45.20
2.00 -2420A 19.60 4.00 -2440A 22.90 5.50 -2455A 28.50 10.00 -2500A 68.80
2.20 -2422A 20.80 4.10 -2441A 24.20 6.00 -2460A 31.00 10.20 -2502A 72.20
2.40 -2424A 20.80 4.20 -2442A 24.20 6.10 -2461A 31.70 11.00 -2510A 75.90
2.50 -2425A 20.80 4.40 -2444A 24.20 6.20 -2462A 31.70 12.00 -2520A 99.80
2.60 -2426A 21.30 4.50 -2445A 24.20 6.50 -2465A 31.70 13.00 -2530A 113.10
3.00 -2430A 21.30 4.80 -2448A 25.90 6.80 -2468A 33.40
3.20 -2432A 21.90 5.00 -2450A 25.90 7.00 -2470A 33.40
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WIERTEA KROTKIE 025

;g;zg;;a;;glﬂkwﬂhlﬂﬁﬂﬁe
- z weglika spiekanego

Do wiercenia w stali, staliwie, zeliwie, zeliwie utwardzonym, zeliwie ciggliwym, metalach kolorowych i w obrabialnych

plastikach. Kat wierzchotkowy: 118°, kat linii Srubowej 30°, tolerancja Srednicy: H7, tolerancja chwytu HG. WEGllK

Wykonane wg normy producenta.

Metryczne

Srednica Diug.  Dhug. Kod  Cena/szt. | Srednica Diug.  Diug. Kod  Cena/szt. | Srednica Diug.  Diug. Kod  Cena/szt.
(mm) ostrza Catk. KEN-158 PLN (mm) ostrza Catk. KEN-158 PLN (mm) ostrza Catk. KEN-158 PLN
1.00 6.0 26.0 -3100K 18.50 2.70 16.0 46.0 -3270K 27.10 4.20 22.0 55.0 -3420K 36.40
1.10 6.0 26.0 -3110K 18.50 2.80 16.0 46.0 -3280K 27.10 4.40 24.0 58.0 -3440K 36.40
1.20 8.0 30.0 -3120K 18.50 2.90 16.0 46.0 -3290K 27.10 4.50 24.0 58.0 -3450K 36.40
1.30 8.0 30.0 -3130K 18.50 3.00 16.0 46.0 -3300K 27.10 5.00 26.0 62.0 -3500K 44.10
1.40 9.0 32.0 -3140K 18.50 3.10 18.0 49.0 -3310K 28.50 5.10 26.0 62.0 -3510K 52.40
1.50 9.0 32.0 -3150K 18.50 3.20 18.0 49.0 -3320K 28.50 5.20 26.0 62.0 -3520K 52.40
1.60 10.0 34.0 -3160K 18.50 3.30 18.0 49.0 -3330K 28.50 5.50 28.0 66.0 -3550K 52.40
1.70 10.0 34.0 -3170K 18.50 3.50 20.0 52.0 -3350K 28.50 6.00 28.0 66.0 -3600K 57.80
1.80 11.0 36.0 -3180K 18.50 3.60 20.0 52.0 -3360K 33.60 7.00 34.0 74.0 -3700K 91.50
2.00 12.0 38.0 -3200K 18.50 3.70 20.0 52.0 -3370K 33.60 8.00 37.0 79.0 -3800K 109.10
2.20 13.0 40.0 -3220K 20.40 3.80 22.0 55.0 -3380K 33.60 8.50 37.0 79.0 -3850K 134.10
2.40 14.0 43.0  -3240K 20.40 3.90 22.0 55.0 -3390K 33.60 9.00 40.0 84.0 -3900K 139.80
2.50 14.0 43.0 -3250K 20.40 4.00 22.0 55.0 -3400K 33.60 10.00 43.0 89.0 -4100K 171.80
2.60 14.0 43.0 -3260K 27.10 4.10 22.0 55.0 -3410K 36.40

‘F&ﬂl!mm Wier,'u kroltkie
* Y ousiy cutTinG TooLs g W?g"kﬂ sp,e’“"'ego

Do wiercenia w stali, staliwie, zeliwie, zeliwie utwardzonym, zeliwie ciggliwym, metalach kolorowych i w obrabialnych

plastikach. Kat wierzchotkowy: 118°, kat linii Srubowej 30°, tolerancja Srednicy: H7, tolerancja chwytu H6. WEGllK

Wykonane wg normy producenta.

Metryczne

Srednica Diug.  Dhug. Kod  Cena/szt. | Srednica Diug.  Dtug. Kod  Cena/szt. | Srednica Diug.  Dtug. Kod  Cena/szt.
(mm) ostrza Catk. SHR-158 PLN (mm) ostrza Catk. SHR-158 PLN (mm) ostrza Catk. SHR-158 PLN

11.0 30.0 -3100K 17.90 22.0 50.0 -3360K 32.60 30.0 65.0 -3620K 65.70
11.0 30.0 -3110K 17.90 22.0 50.0 -3370K 32.60 30.0 65.0 -3630K 65.70
13.0 30.0 -3120K 17.90 22.0 50.0 -3380K 32.60 30.0 65.0 -3650K 65.70
13.0 30.0 -3130K 17.90 22.0 50.0 -3390K 32.60 30.0 65.0 -3680K 88.60
13.0 30.0 -3140K 17.90 22.0 50.0 -3400K 32.60 30.0 65.0 -3700K 88.60
13.0 30.0 -3150K 17.90 25.0 50.0 -3410K 35.20 340 70.0 -3750K 97.30
17.5 40.0 -3160K 17.90 25.0 50.0 -3420K 35.20 340 70.0 -3800K 105.70
17.5 40.0 -3170K 17.90 25.0 50.0 -3430K 35.20 34.0 70.0 -3810K 126.60
17.5 40.0 -3180K 17.90 25.0 50.0 -3440K 35.20 340 70.0 -3820K 126.60
17.5 40.0 -3190K 17.90 25.0 50.0 -3450K 35.20 340 70.0 -3850K 129.80
17.5 40.0 -3200K 17.90 25.0 50.0 -3460K 42.20 34.0 75.0 -3870K 135.40
17.5 40.0 -3210K 19.80 25.0 50.0 -3470K 42.70 340 75.0 -3900K 135.40
17.5 40.0 -3220K 19.80 25.0 50.0 -3480K 42.70 340 75.0 -3920K 146.40
17.5 40.0 -3230K 19.80 25.0 50.0 -3490K 42.70 34.0 75.0 -3950K 146.40
17.5 40.0 -3240K 19.80 25.0 50.0 -3500K 42.70 340 75.0 -4100K 166.30
17.5 40.0 -3250K 19.80 25.0 50.0 -3510K 50.70 50.0 100.0 -4102K 181.70
20.0 45.0 -3260K 21.50 25.0 50.0 -3520K 50.70 50.0 100.0 -4105K 181.70
20.0 45.0 -3270K 26.20 25.0 50.0 -3530K 50.70 50.0 100.0 -4110K 203.90
20.0 45.0 -3280K 26.20 25.0 50.0 -3540K 50.70 50.0 100.0 -4120K 242.10
20.0 45.0 -3290K 26.20 25.0 50.0 -3550K 50.70 60.0 107.0 -4130K 269.80
20.0 45.0 -3300K 26.20 25.0 50.0 -3560K 55.90 60.0 107.0 -4140K 297.30
22.0 50.0 -3310K 27.60 25.0 50.0 -3570K 55.90 65.0 115.0 -4150K 514.20
22.0 50.0 -3320K 27.60 25.0 50.0 -3580K 55.90 65.0 115.0 -4160K 552.10
22.0 50.0 -3330K 27.60 25.0 50.0 -3590K 55.90 73.0 123.0 -4170K 624.20
22.0 50.0 -3340K 27.60 25.0 50.0 -3600K 55.90 73.0 123.0 -4180K 667.40
22.0 50.0 -3350K 27.60 30.0 65.0 -3610K 65.70 79.0 131.0 -4200K 834.30

Wiertta do usuwania gwintownikow m

Zaprojektowane przede wszystkim do usuwania ztamanych gwintownikéw, trzpieni lub Srub bez uszkodzenia powierzchni. Po

nawierceniu rdzenia ztamanego gwintownika pozostate jego kawatki mozna usungc za pomoca rysika.

Dobierz wkretak zgodnie z wymiarem gwintownika. Stabilno$¢ materiatu obrabianego i wrzeciona jest istotna. Te wykretaki WEG[“(
moga pracowac z szybkosciag pomiedzy 1500 a 3500 obr/min. Nalezy zastosowaé state i nieprzerywane reczne posuwy.

Chtodziwo nie jest wymagane.
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Zestaw wiertet monolitycznych
z weglika
Zawartosé: SD2, SD3, SD4,
SD5 i SDe6.

*Lub odpowiednik calowy

; Waga Kod Cena/szt.
Typ Rozmiar ot KENAS54 N S5
SD2 2mm do M3* 10g -1020K 53.80 SZTUK
SD3 3mm do M4 - M5* 10g -1030K 62.10 »
SD4 4mm do M6 - M7* 20g -1040K 72.80 llosc¢ Waga Kod Cena/szt.
SD5 5mm do M8 - M10* 308 -1050K 97.70 sztuk zestawu KEN-154 PLN
SD6 6mm do M10 - M12* 30g -1060K 108.90 5 80g -1100K 376.30
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025 WIERTLA CYLINDRYCZNE - DEUGOSCI STANDARDOWE
Tabela wymiarow - wiertta cylindryczne, standardowe, wg normy BS 328 /DIN 338

Wiekszos¢ wiertet cylindrycznych zawartych w tym katalogu spetnia powyzsze standardy pod wzgledem parametréw roboczych.
Tabele wymiaréw odnosza sie do wszystkich tego typu produktow. Aby oszczedzié miejsce w katalogu tabela rozmiaréw nie bedzie powielane.
Pozostate wiertta wykonane w innych standardach i rozmiarach beda miaty podane odpowiednie parametry w tabelach.

[ =S
T <z I2 :l
<z l1 =
di Nr/ Cale I2 l1 di Nr/ Cale l2 l1 di Nr/ Cale l2 l1 di Nr/ Cale I2 l1
mm hs Ozn. Dzies. mm mm mmhs Ozn. Dzies. mm mm mmhs Ozn. Dzies. mm mm mmhs Ozn. Dzies. mm mm
0.20 0.0078 25 190 094 63 0.0370 11.0 320 215 0.0846 27.0 530 3.66 27 0.1440 39.0 70.0
0.25 0.0098 3.0 190 0.95 0.0374 110 320 218 44 0.0858 27.0 530 3.70 0.1456 39.0 70.0
0.30 0.0118 3.0 190 097 62 0.0381 120 340 220 0.0866 27.0 530 373 26 0.1468 39.0 70.0
0.32 0.0125 40 190 0.98 0.0385 120 340 225 0.0885 27.0 530 3.75 0.1476 39.0 70.0
034 80 00133 4.0 190 099 61 0.038 120 340 226 43 0.088 270 530 380 0.1496 43.0 75.0
0.35 0.0137 40 190 1.00 0.0393 120 340 230 0.0905 27.0 530 380 25 0.1496 430 750
037 79 00145 40 190 1.02 60 0.0401 120 340 235 0.0925 270 530 386 24 0.1519 430 75.0
0.38 0.0149 40 190 1.04 59 0.0409 120 340 238 33 0.0937 300 570 3.90 0.1535 43.0 75.0
040 Y4 0.0157 5.0 200 1.05 0.0413 120 340 238 42 0.0937 300 570 391 23 0.1539 430 75.0
0.40 0.0157 5.0 200 1.07 58 0.0421 140 360 240 0.0944 30.0 57.0 397 Y2 0.1562 43.0 75.0
041 78 0.0161 5.0 200 1.09 57 0.0429 140 36.0 244 41 0.0960 30.0 57.0 399 22 0.457 43.0 75.0
0.42 0.0165 5.0 200 1.10 0.0433 140 360 245 0.0964 30.0 57.0 4.00 0.1574 430 75.0
0.45 0.0177 50 200 115 0.0452 140 360 249 40 0.098 30.0 570 4.04 21 0.1590 430 75.0
046 77 00181 50 200 118 56 0.0464 140 36.0 250 0.0984 30.0 570 4.09 20 0.1610 430 75.0
0.48 0.0188 50 200 119 36s 0.0468 16,0 380 253 39 0.0996 30.0 57.0 4.10 0.1614 43.0 75.0
0.50 0.0196 6.0 220 1.20 0.0472 16,0 380 255 0.1003 30.0 57.0 4.20 0.1653 43.0 75.0
051 76 0.0200 6.0 220 125 0.0492 16,0 380 258 38 0.1015 30.0 570 422 19 0.1661 43.0 75.0
0.52 0.0204 6.0 220 1.30 0.0511 16.0 380 2.60 0.1023 30.0 57.0 4.25 0.1673 43.0 75.0
053 75 0.0208 6.0 220 132 55 0.0519 16.0 380 264 37 0.4039 30.0 570 430 0.1692 47.0 80.0
0.55 00216 70 240 1.35 0.0531 180 40.0 265 0.1043 300 570 431 18 0.1696 47.0 80.0
057 74 00224 7.0 240 140 0.0551 180 40.0 2.70 0.1062 330 610 437 s 0.172 47.0 80.0
0.58 0.0228 70 240 140 54 0.0551 180 400 2714 36 0.1066 330 610 439 17 0.1728 47.0 80.0
0.60 0.0236 7.0 240 145 0.0570 180 40.0 2.75 0.1082 33.0 610 4.40 0.1732 47.0 80.0
061 73 0.0240 80 260 150 0.0590 180 400 278 7es 0.1094 330 610 450 0.1771 47.0 80.0
0.62 0.0244 80 260 151 53 0.0594 200 430 279 35 0.1098 330 610 450 16 01771 470 80.0
064 72 00251 80 260 155 0.0610 20.0 430 2.80 0.1102 330 610 457 15 0.1799 47.0 80.0
0.65 0.0255 80 260 159 %e 0.0625 200 430 282 34 0.1110 330 610 4.60 0.1811 47.0 80.0
066 71 0.0259 80 260 160 0.0629 20.0 430 285 0.1122 330 610 462 14 0.1818 47.0 80.0
0.68 0.0267 9.0 280 161 52 0.0633 200 430 287 33 0.1129 330 610 4.70 0.1850 47.0 80.0
0.70 0.0275 9.0 280 1.65 0.0649 20.0 430 2.90 0.1141 330 610 470 13 0.1850 47.0 80.0
071 70 0.0279 9.0 280 1.70 0.0669 20.0 430 295 0.1161 330 610 4.75 0.1870 47.0 80.0
0.72 0.0283 90 280 170 51 0.0669 220 460 295 32 0.1161 330 610 476 3%e 0.1874 520 86.0
074 69 0.0291 9.0 280 1.75 0.0688 22.0 46.0 3.00 0.1181 33.0 610 4.80 0.1889 52.0 86.0
0.75 0.0295 9.0 280 178 50 0.0700 220 460 3.05 31 0.1200 36.0 650 480 12 0.1889 520 86.0
0.78 0.0307 10.0 30.0 1.80 0.0708 220 460 3.10 0.1220 36.0 650 485 11 0.1909 52.0 86.0
0.79 Y¥; 0.0311 100 300 185 0.0728 220 460 3.15 0.1240 36.0 65.0 4.90 0.1929 52.0 86.0
0.79 68 0.0311 10.0 30.0 185 49 0.0728 220 460 318 ¥ 04251 36.0 650 492 10 0.1937 52.0 86.0
0.80 0.0314 100 30.0 1.90 0.0748 220 460 3.20 0.1259 36.0 650 498 9 0.1960 52.0 86.0
081 67 0.0318 10.0 30.0 193 48 0.0759 240 490 325 0.1279 36.0 65.0 5.00 0.1968 52.0 86.0
0.82 0.0322 100 30.0 1.95 0.0767 240 490 326 30 0.1283 360 650 506 8 0.1992 520 86.0
084 66 0.0330 10.0 30.0 198 9% 0.0779 240 490 3.30 0.1299 36.0 65.0 5.0 0.2007 52.0 86.0
0.85 0.0334 100 30.0 199 47 0.0783 240 490 340 0.1338 390 700 511 7 0.2011 520 86.0
0.88 0.0346 11.0 320 2.00 0.0787 240 490 345 29 0.1358 39.0 700 516 3% 0.2031 52.0 86.0
089 65 0.0350 11.0 320 205 0.0807 240 49.0 3.50 0.1377 390 700 518 6 0.2039 520 86.0
0.90 0.0354 11.0 320 206 46 0.0811 240 490 357 9% 0.1405 39.0 700 5.20 0.2047 52.0 86.0
091 64 0.0358 11.0 320 208 45 0.0818 24.0 490 357 28 0.1405 39.0 70.0 522 5 0.2055 52.0 86.0
0.92 0.0362 11.0 320 210 0.0826 24.0 49.0 3.60 0.1417 39.0 700 5.25 0.2066 52.0 86.0
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WIERTEA CYLINDRYCZNE - DEUGOSCI STANDARDOWE 025
Tabela wymiaréw - wiertta cylindryczne, standardowe, wg normy BS 328/DIN 338

Wiekszos¢ wiertet cylindrycznych zawartych w tym katalogu spetnia powyzsze standardy pod wzgledem parametréw roboczych.
Tabele wymiaréw odnosza sie do wszystkich tego typu produktéw. Aby oszczedzié miejsce w katalogu tabela rozmiaréw nie bedzie powielana.
Pozostate wiertta wykonane w innych standardach i rozmiarach beda miaty podane odpowiednie parametry w tabelach.

i == I
) N
] | o
< I2 > | N
|
< l1 > >
di Nr/ Cale 2 l1 di Nr/ Cale 2 l1 di Nr/ Cale 2 l1 di Nr/ Cale 2 l1 =
mm hg Ozn. Dzies. mm mm mmhs Ozn. Dzies. mm mm mmhs Ozn.Dzies. mm mm mm hs Ozn.Dzies. mm mm -
5.30 02086 520 8.0 749 M 02948 69.0109.0 992 2%640.3905 87.0 133.0 13.00 0.5118 101.0151.0 lﬁ
531 4 02090 57.0 930 7.50 0.2952 69.0109.0 10.00 0.3937 87.0 1330 13.10 3% 0.5157 101.01510 |m
5.40 0.2125 57.0 930 754 19%402968 75.0117.0 10.08 X 0.3968 87.0 1330 13.10 0.5157 101.0151.0
541 3 02129 570 930 7.60 0.2992 75.0117.0 10.10 0.3976 87.0 1330 13.20 0.5196 101.0151.0
5.50 0.2165 57.0 930 767 N 03019 75.01170 10.20 0.4015 87.0 133.0 1325 0.5216 108.0160.0
556 73202188 57.0 930 7.70 03031 75.0117.0 10.25 0.4035 87.0 1330 13.30 0.5236 108.0160.0
5.60 0.2204 570 930 7.75 0.3051 75.0117.0 1026 Y 04039 87.0 1330 1340 0.5275 108.0160.0
561 2 02208 57.0 930 7.80 0.3070 75.0117.0 10.30 0.4055 87.0 133.0 1349 173 0.5311 108.0160.0
5.70 0.2244 570 930 7.90 0.3110 75.0117.0 10.32 133204062 87.0 1330 13.50 0.5314 108.0160.0
5.75 02263 57.0 930 794 %6 03125 75.0117.0 1040 0.4094 87.0 1330 1360 0.5354 108.0160.0
579 1 02279 57.0 930 8.00 0.3149 75.0117.0 1049 Z 04129 87.0 1330 13.70 0.5393 108.0160.0
5.80 02283 570 930 803 O 03161 75.01170 10.50 0.4133 87.0 1330 13.75 0.5413 108.0160.0
5.90 0.2322 570 930 8.10 0.3188 75.0117.0 10.60 0.4173 87.0 1330 13.80 0.5433 108.0160.0
594 A 02338 570 930 820 0.3228 75.0117.0 10.70 0.4212 94.0 1420 13.89 3% 0.5468 108.0160.0
595 19402342 57.0 930 820 P 03228 75.0117.0 10.72 274 0.4220 94.0 142.0 13.90 0.5472 108.0160.0
6.00 0.2362 570 930 825 0.3248 75.0117.0 10.75 0.4232 94.0 1420 14.00 0.5511 108.0160.0
6.00 B 02374 63.0101.0 830 0.3267 75.0117.0 10.80 0.4251 94.0 1420 14.25 0.5610 114.0169.0
6.10 0.2401 63.0101.0 833 26403279 75.01170 10.90 0.4291 94.0 1420 1429 %e 0.5625 114.0169.0
615 C 02421 63.0101.0 840 0.3307 75.0117.0 11.00 0.4330 94.0 1420 1450 0.5708 114.0169.0
6.20 0.2440 63.0101.0 843 Q 03318 75.01170 11.10 0.4370 94.0 1420 1468 374 0.5779 114.0169.0
6.25 0.2460 63.0101.0 850 0.3346 75.0117.0 1111 7he 04374 94.0 1420 14.75 0.5807 114.0169.0
625 D 02460 63.0101.0 8.60 0.3385 81.01250 11.20 0.4409 94.0 1420 15.00 0.5905 114.0169.0
6.30 0.2480 63.0101.0 861 R 03389 8101250 11.25 0.4429 940 1420 15.08 193 0.5937 120.0178.0
6.35 ¥ 02500 63.0101.0 870 0.3425 81.01250 11.30 0.4448 94.0 1420 15.25 0.6003 120.0178.0
6.35 E 02500 63.0101.0 873 14320.3437 81.01250 1140 0.4488 94.0 1420 1548 3% 0.6094 120.0178.0
6.40 0.2519 63.0101.0 875 0.3444 81.01250 1150 0.4527 94.0 1420 1550 0.6102 120.0178.0
6.50 0.2559 63.0101.0 8.80 0.3464 81.0125.0 1151 29%40.4531 94.0 1420 15.75 0.6200 120.0178.0
653 F 02570 63.0101.0 884 S 03480 81.01250 1160 0.4566 94.0 1420 15.88 5/8 0.6251 120.0178.0
6.60 0.2598 63.0101.0 8.90 0.3503 81.0125.0 11.70 0.4606 94.0 1420 16.00 0.6299 120.0178.0
6.63 G 02610 63.0101.0 9.00 0.3543 81.01250 11.75 0.4625 94.0 1420 16.27 4% 0.6405 125.0184.0
6.70 0.2637 63.0101.0 9.09 T 03578 81.01250 11.80 0.4645 940 1420 16.50 0.6496 125.0184.0
6.75 1764 0.2657 69.0109.0 9.10 0.3582 81.01250 11.90 0.4685 101.0 151.0 16.67 23> 0.6562 125.0184.0
6.75 0.2657 69.0109.0 9413 2%40.3594 81.0125.0 11.91 19320.4688 101.0 151.0 17.00 0.6692 125.0184.0
6.76 H 02661 69.0109.0 9.20 0.3622 81.01250 12.00 0.4724 101.0 151.0 17.07 464 0.6720 130.0191.0
6.80 0.2677 69.0109.0 9.25 0.3641 81.01250 12.10 0.4763 101.0 151.0 17.46 e 0.6874 130.0191.0
6.90 0.2716 69.0109.0 9.30 03661 81.01250 12.20 0.4803 101.0 151.0 17.50 0.6889 130.0191.0
6.91 | 02720 69.0109.0 935 U 03681 8101250 1225 0.4822 101.0 151.0 18.00 0.7086 130.0191.0
7.00 0.2755 69.0109.0 940 0.3700 81.01250 12.30 0.4842 101.0 151.0 185 0.7283 135.0198.0
704 ) 02771 69.0109.0 950 0.3740 81.0125.0 1230 3%40.4842 101.0 151.0 19.00 0.7480 135.0198.0
7.10 0.2795 69.01090 953 3 03751 87.0133.0 1240 0.4881 101.0 151.0 19.50 0.7677 140.0205.0
714 93 02811 69.01090 958 V 03771 87.01330 1250 0.4921 101.0 151.0 20.00 0.7874 140.0205.0
714 K 02811 69.01090 9.60 03779 87.01330 12.60 0.4960 101.0 151.0
7.20 0.2834 69.0109.0 9.70 0.3818 87.0133.0 12.70 0.5000 101.0 151.0
7.25 0.2854 69.0109.0 9.75 0.3838 87.01330 1270 ¥ 0.5000 101.0 151.0
7.30 0.2874 69.0109.0 9.80 0.3858 87.0133.0 1275 0.5019 101.0 151.0
737 L 02901 69.01090 980 W 03858 87.0133.0 12.80 0.5039 101.0 151.0
7.40 0.2913 69.0109.0 9.90 0.3897 87.0133.0 1290 0.5078 101.0 151.0
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NARZEDZIA TNACE

GRUPA

025 WIERTLA - DLUGOSCI STANDARDOWE
EM L 3 Wiertta cylindryczne Wiertta przemystowe HSS ;
QAL M waltowm’;e, HSS Liicciiong sl

Wiertta grupy Senator poddawane sa walcowaniu, ktére powoduje molekularne rozciagniecie ziarnistosci w strukturze, a tym samym

wptywa na ksztattowanie wyjgtkowej wytrzymatosci narzedzi. Koncéwki wiertet sg dodatkowo szlifowane w celu poprawy efektywnego HSS
wiercenia. Przeznaczenie: materiaty drewniane, plastik oraz stal.

Wykonano zgodnie z normg BS 328 : Part 1 : 1986 i DIN 338 Type N.

Patrz Strony
CENA CENA CENA

Metryczne 210 210 210
Sredn. Kod Cena/10 Sredn. Kod Cena/10 Sredn. Kod Cena/10
(mm) SEN-025 PLN (mm) SEN-025 PLN (mm) SEN-025 PLN
1.00 -0040N 9.20 4.80 -0103G 20.10 9.00 -0153L 78.80
1.50 -0050N 9.20 4.90 -0104H 20.10 9.50 -0159S 84.40
2.00 -0060K 9.20 5.00 -0105J) 20.10 10.00 -0165N 101.60
2.50 -0070W 9.80 5.20 -0107L 25.10 10.20 -0167B 113.20
2.80 -0076C 10.00 5.50 -0111Q 25.10 10.50 -0171F 113.20
3.00 -0080G 10.00 6.00 -0117X 30.30 11.00 -0177M 126.60
3.20 -0083K 10.60 6.20 -0119N 34.00 11.50 -0183T 144.30
3.30 -0085M 10.60 6.50 -0123D 34.00 12.00 -0189A 151.90
3.50 -0087P 10.60 6.80 -0127H 41.10 12.50 -0195G 173.10
3.80 -0091T 14.30 7.00 -0129K 41.10 13.00 -0201N 185.50
4.00 -0093W 14.30 7.50 -0135R 55.00 14.00 -0213B 212.60
4.20 -0095Y 17.00 8.00 -0141Y 59.00
4.50 -0099C 17.00 8.50 -0147E 64.80

Wiertta cylindryczne, walcowane HSS (zestawy)

Wiertta grupy Senator poddawane sg walcowaniu, ktére powoduje molekularne rozcigganie 6.0 ~ 10.0

Ziarnistosci w strukturze, a tym samym wptywa na ksztattowanie wyjagtkowej wytrzymatosci

narzedzi. Koncowki wiertet sg dodatkowo szlifowane w celu poprawy efektywnego wiercenia.
Narzedzia przeznaczone do wywiercen w materiatach drewnianych, plastikowych, stali oraz 41-sztukowy
stali weglowej. Wykonano zgodnie z norma BS 328 : Part 1 : 1986 i

zestaw
DIN 338 Type N. Zawartosé
(mm):
1.0 ~10.0 1.0~13.0 4 'I
SZTUK
19 25 S i ;
SZTUK
SZTUK 60| 69|78|87 |96
25-sztukowy 6.1| 70|79 |88 |97
19-sztukowy Zawarto$é (mm): 6.2 71|80 |89 |98
Zawartosé (mm) 6.3| 7.2 81|90 |99
1.0 | 3.5 | 6.0 6.4 | 73|82 |91 [10.0
1.0 | 3.0 | 5.0 15| 4.0 | 6.5 65| 74| 83| 9.2
ik | 85 | &5 20| 45| 7.0 6.6 | 7.5 | 84 | 9.3
2.0 | 4.0 | 6.0 25| 50| 75 6.7 | 7.6 | 85 | 9.4
25| 45 | 6.5 3.0| 5.5 | 80 6.8 | 7.7 | 86 | 9.5
Waga Kod Cena/szt. Waga Kod Cena/szt. Waga Kod Cena/szt.
szt. SEN-025 PLN szt. SEN-025 PLN szt. SEN-025 PLN
0.65kg -9250K 78.80 1.60kg -9150K 185.60 2.10kg -9110K 264.40

170-sztukowy zestaw wiertef

Ten poreczny zestaw wiertet cylindrycznych zawiera 1.0 ~ 6.0
wymiary od 1.0 do 10mm w przedziale co 0.5mm. . Py : )
Wykonany ze stali HSS, rowki walcowane, posiadaja site JRiLE | 5 =

i wytrzymato$¢ ze szlifowanymi koricowkami dla lepszego 51-sztukowy
wiercenia. Do wiercen w drewnie, plastikach, stali zestaw wieret
zwykiej i weglowej oraz wszedzie, gdzie szlifowane rowki Zawartosé
ostrzy nie sg wymagane. Pasujg dobrze do niestablinych (mm):

operacji, np. do wiercenia wiertarkami recznymi.
Wykonane wg norm BS328 i DIN 338. Dostarczony w

solidnej kasecie przeciwudarowe;. 5 'I
SZTUK
1.0 ~ 10.0
170-sztukowy zestaw wiertet
Zawartos¢ (mm): 10| 19|28 |37 | 4.6 |55
1.0x10 | 45x10 | 8.0x10 i% %2 §'8 2'3 2'; g?
15x10 | 5.0x10 | 85x5 13| 22|31|40 |49 |58
2.0x10 | 5.5x10 | 9.0x5 14| 23[32|41|50 |59
25x10 | 6.0x10 | 9.5x5 15| 24|33|42 |51 |60
3.0x10 | 6.5x10 | 10.0x5 16| 25|34|43|52 |
35x10 | 7.0x10 17| 26|35 |44 |53
4.0x10 | 7.5x10 18| 2.7 |36 | 45 | 5.4
Waga Kod Cena/szt. Waga Kod Cena/szt.
szt SEN-025 PLN SZTUK szt SEN-025 PLN
3.8kg -9300K 440.00 0.60kg -9060K 84.40
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GRUPA

WIERTEA - DEUGOSCI STANDARDOWE (ZESTAWY),/WIERTEA KOWALSKIE 025
[-L: TN A Zestaw gwintownikow 'yss | Zestaw wiertef uniwersalnych G

k o o
TN § wierfet HSS 18-sztukowy zestaw wiertet

METRYCZNE | Zaprojektowany by sprostac licznym zadaniom w domu

i warsztacie - wiertta do kazdej pracy! Wiertta umieszczone sg w
solidnej kasecie typu ‘wybierz wiertto’ w celu utatwienia

Jakosé przemystowa. Szlifowane rowki wiérowe,
wykonczenie ‘na niebiesko’.
Dostarczane w metalowych kasetach.

Wykonane zgodnie z normami doboru i 'k’ompaktowego przechowywania. 'I 8
BS328: Part 1: 1986, DIN 338N Zawartos¢: ) SZTUK 2
i ANSI B94 -11M. 6x wiertta do drewna samocentrujgce z ostrzem >
Zestaw skiada sie z 28 elementéw (mm): ;‘i{;ﬁg‘,{ﬁ“éogpgwg dgl?efgnl]«r?\zdego rodzaju drewna. ~
Gw'“to‘l’(""!k" (l\<N ?Rﬁgn{\’/lidzl\%am 6 6x wiertta do muru z ostrzem TCT. Odpowiednie N
(I\)/ng VMV}:/L(?U(I:&?.Z). ’ ’ ’ ’ do glazury, ceramiki i wszystkich lekkich |m
Wiorta: 2'5 33 4.9 50 6.8 materiatdw budowlanych. ——— 4
lertfa: 2.5, 3.3, 4.2, 5.0, 6.8, Rozmiary: 3, 4, 5, 6, 8 i 10mm. i l N
8.5110.2mm. 6x wiertfa cylindryczne HSS do metalu, ¥ g = —
walcowane. Odpowiednie do przenosSnych h ’
elektronarzedzi oraz do wiercenia we wszystkich A -]
materiatach. =
m Rozmiary: 3,4,5,6,8i10mm. 2 '>
0 O BN I
v Wi - n
S2e-i0z ] FaT—
| |
28 gl e
SZTUK e S E E &

Waga Kod Cena/szt. Kod Cena/szt.
Patrz Strony oot SEN-025 PL/N SEN-025 PL/N -t
BS .
32-33 -9960K  396.00 -9500K 38.50 \\.___,/
‘_’mim Wiertta k?Wﬂ’S’ﬂ.e HSS - 0.5”, EI'
= Yausure cumws o chwyt cylindryczny !
Wiertta ogbélnego uzytku do wykonywania prac lekkich oraz z przeznaczeniem do uzytku w przemysle budowlanym. Wszystkie
wielkosci wiertet pasujg do uchwytu wiertarskiego 13mm/¥2". Istnieje duze prawdopodobieristwo pekniecia uchwytu wiertta, HSS

jezeli jest ono uzywane do wykonywania innych prac lub jesli uzyty jest wzmozony nacisk na wiertto. Ostrze: rowki standardowe,
kat wierzchotkowy 118°. Wykonane zgodnie z BS328
Tolerancje Srednicy: h8; Tolerancje chwytu -0.01,/0.08.

Czarny Wykonczenie utleniona
Metryczne

Sredn.  Diug.  Dhug. Kod  Cena/szt. Zestaw wiertef kowalskich HSS -
(mm) ostrza catk. SHR-025 PLN 0.5”, ‘hwy' ‘y’indry‘zny

13.00 78.0 150.0 -1805A 30.50 5-sztukowy zestaw zawiera:

13.50 78.0 150.0 -1805B 30.50 - .

1400 780 150.0 -1806C 33.90 14, 16, 18, 20 i 22mm. 5
14.50 78.0 150.0 -1806D 33.90 SZTUK

15.00 78.0 150.0 -1807E 39.20
15.50 78.0 150.0 -1807F 39.20
16.00 78.0 150.0 -1808G 41.30
16.50 78.0 150.0 -1808H 41.30
17.00 78.0 150.0 -1809J) 48.90 Calowe
17.50 78.0 150.0 -1809K 48.90 p
18.00 780 150.0 -1810L 54.10 Sredn.  Dtug.  Dhug. Kod Cena/szt.
18.50 780 150.0 -1810M 54.10 (cale) ostrza catk. SHR-025 PLN

10.00 78.0 150.0 -181AN 62.70 %6” 3" 6" 1764E  41.60
19.50 85.0 150.0 -1811P 62.70 19/35" 346" 6" -1766G 49.50
2000 850 150.0 -1812Q  66.80 5 34" 6" 1768)  49.50 _
21.00 850 150.0 -1813R 75.60 “oy” 3the” 6" 1769K  60.50
22.00 85.0 150.0 -1814S 81.70 230" 346" 6" -1770L 60.50
23.00 850 150.0 -1815T 88.10 Uie"  3Bhe" 6" A772N  63.60 _
24.00 850 150.0 1816V 95.80 A 36" 6" -1776S 72.70
2500 850 150.0 -1817W  103.40 1346” 33" 6" 1780X  83.20
26.00 850 150.0 -1818X  129.40 7% 33" 6" 1784B  89.90
27.00 850 150.0 1819Y 132.10 546" 33" 6" -1788F 105.60
28.00 85.0 150.0 -1820Z 141.80 1" 338" 6" 1792K 105.60 .
2900 850 150.0 -1821A  145.50 1" 33 6" -1794M  161.60 llos¢ Kod Cena/szt.
30.00 85.0 150.0 -1822B  149.00 1% 3% 6"  4796P 190.20 sztuk SHR-025 PLN
32.00 850 150.0 -1824D  163.40 114" 33" 6" -1800T  226.80 5 -8960K 249.60
Jasne Wykoniczenie - Czoto TiN @
@
HSS TiN-tip
Sredn. Dtug. Dtug. Kod Cena/szt. | Sredn. Dtug. Dtug. Kod Cena/szt. | Sredn. Dtug. Dtug. Kod Cena/szt.
(mm) ostrza catk. SHR-025 PLN (mm) ostrza catk. SHR-025 PLN (mm) ostrza catk. SHR-025 PLN

14.00 780 150.0 -1736C 66.00 17.00 78.0 150.0 -1739) 79.20 20.00 85.0 150.0 -1742Q 97.90
15.00 78.0 150.0 -1737E 71.50 18.00 78.0 150.0 -1740L 88.00 22.00 85.0 150.0 -1744Ss 110.00
16.00 780 150.0 -1738G 77.00 19.00 780 150.0 -1741P 96.80 25.00 85.0 150.0 -1747W 143.00
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GRUPA

025 WIERTLEA CYLINDRYCZNE - DEUGOSCI STANDARDOWE

ﬁ_jmim Wiertta przem SIOWG, szlifowane b’a’e
' VQuauTy CUTTING TOOLS me"’y‘lﬂe, "s
Narzedzia przeznaczone do wiercen w stali, staliwie, stali stopowej i niestopowej, zeliwie szarym, zelazie sferoidalnym, spieczonym

metalu, niemieckim srebrze i graficie. Wykonane wg BS 328/DIN338RN. Tolerancje: Srednica czesci tngcej h8, HSS
Srednica uchwytu f11.
Kat wierzchotkowy 118°, kat pochylenia linii Srubowej:normalny, kat Scinu 10° - 20°. METRYCZNE CALOWE
3 Jasne wykorczenie
< Wiertta z wykoriczeniem jasnym posiadaja wykonczenie powierzchni uzyskane po szlifowaniu.
Tego rodzaju narzedzia sg na ogoét uzywane do obrébki skrawaniem materiatéw niezelaznych. .
E Wymiary
W 3 Patrz Strony
s 328 32 - 33
N
a" CENA CENA CENA CENA
N | Seria J100 metryczna ZA 10 210 210 Seria J100 calowa 210
B2 Sredn. Kod Cena/10 Sredn. Kod Cena/10 Sredn. Kod Cena/10 Sredn. Kod Cena/10
< (mm) SHR-025 PLN (mm) SHR-025 PLN (mm) SHR-025 PLN (cale) SHR-025 PLN
2 1.00 0231B 20.20 5.50 0235B 44.40 10.10 0238Y 174.60 V30" 0243B 18.00
1.10 0231D 20.20 5.60 0235D 50.90 10.20 02398 174.60 116" 0243D 21.10
1.20 0231F 20.20 5.70 -0235F 50.90 10.50 -0239H 174.60 64" 0243E 21.10
1.30 0231H 20.20 5.80 -0235H 50.90 10.70 -0239L 188.80 ¥32” 0243F 21.10
1.40 0231K 20.20 5.90 0235K 50.90 10.80 -0239M 188.80 ea” 0243G 23.20
1.50 -0231M 20.20 6.00 -0235M 50.90 10.90 -0239N 188.80 Vg” 0243H 23.70
1.60 0231P 20.20 6.10 -0235P 63.20 11.00 02397 188.80 V64" 0243) 26.00
1.70 0231R 20.20 6.20 -0235R 63.20 11.20 0239w 197.90 532" 0243K 27.70
1.80 02311 20.20 6.30 -0235T 63.20 11.40 0239Y 197.90 1V6a” -0243L 33.20
1.90 0231W 20.20 6.40 0235W 63.20 11.50 02392 197.90 16" 0243M 38.50
1.95 0231Y 20.20 6.50 0235Y 63.20 11.80 -0240C 227.20 1364 -0243N 44.40
2.00 0232A 20.20 6.60 -0236A 74.60 12.00 -0240E 227.20 32" -0243P 44.40
2.10 0232C 21.10 6.70 0236C 74.60 12.10 -0240F 229.50 1564 0243Q 50.90
2.20 “0232E 21.10 6.80 -0236E 74.60 12.20 0240G 229.50 Vy” 0243R 63.20
2.30 0232G 21.10 6.90 -0236G 74.60 12.30 -0240H 229.50 1764” -0243s 74.10
2.40 0232) 2110 7.00 -0236J 74.60 12.40 -0240J) 229.50 932" 02431 74.60
2.50 0232L 21.10 7.10 -0236L 84.10 12.50 -0240K 229.50 194" 0243V 84.70
2.60 -0232N 23.20 7.20 -0236N 84.10 12.70 -0240M 231.80 %16" -0243W 96.60
2.70 0232Q 23.20 7.30 0236Q 84.10 12.90 -0240P 231.80 2p4” 0243X 109.10
2.80 02328 23.20 7.40 0236S 84.10 13.00 -0240R 231.80 11/35” 0243Y 127.40
2.90 -0232v 23.20 7.50 0236V 84.10 2364”" 02432 127.40
3.00 0232X 23.20 7.60 0236X 96.60 CENA 3" 0244A 149.90
3.10 02322 25.60 7.70 02362 96.60 ZA 1 254" 0244B 162.70
3.20 -0233B 25.60 7.80 -0237B 96.60 1330” -0244C 173.00
3.30 -0233D 25.60 7.90 0237D 96.60 Cena/1 716" 0244E 188.80
3.40 0233F 25.60 8.00 0237F 96.60 PLN 294" -0244F 197.90
3.50 -0233H 25.60 8.10 0237H 111.10 13.20 024017 25.30 15" 0244) 231.80
3.60 0233K 27.70 8.20 0237K 111.10 13.70 02402 27.80
3.70 0233M 27.70 8.30 0237M 111.10 13.80 0241A 27.80
3.80 -0233P 27.70 8.40 -0237P 111.10 14.00 0241C 27.80
3.90 0233R 27.70 8.50 0237R 111.10 14.25 0241D 41.80
4.00 02337 27.70 8.60 02377 127.40 14.50 -0241E 41.80
4.10 0233w 33.20 8.70 0237W 127.40 14.75 0241F 43.80
4.20 -0233Y 33.20 8.80 0237Y 127.40 15.00 0241G 43.80
4.30 0234A 33.20 8.90 02372 127.40 15.25 -0241H 49.30
4.40 -0234C 33.20 9.00 -0238A 127.40 15.50 0241 49.30
4.50 0234E 33.20 9.10 0238B 149.90 15.75 0241K 51.60
4.60 0234G 38.50 9.20 0238C 149.90 16.00 0241L 51.60
4.70 0234) 38.50 9.30 -0238G 149.90 16.50 -0241P 58.70 CENA
4.80 0234L 38.50 9.40 -0238H 149.90 17.00 0241R 59.30 ZA 1
4.90 “0234N 38.50 9.50 -0238L 149.90 17.50 02417 71.20
5.00 -0234Q 38.50 9.60 -0238N 162.70 18.00 0241V 73.00 Cena/1
5.10 02348 44.40 9.70 -0238P 162.70 18.50 0241X 79.10 PLN
5.20 0234V 44.40 9.80 0238Q 162.70 19.00 0241z 81.10 17/30" 0244L 26.90
5.30 -0234X 44.40 9.90 -0238R 162.70 20.00 -0242D 85.00 916" -0244N 34.00
5.40 02342 44.40 10.00 0238X 162.70 55" 0244s 51.60
Zestaw wiertet cylindrycznych HSS - HSS
jasne wykoriczenie
Jakosé przemystowa. Szlifowane rowki wirowe. METRYCZNE
Zestaw wiertet w metalowej kasecie.
Wykonano zgodnie z normg BS328 : Part 1 : 1986,
DIN 338N & ANSI B94 - 11M.
o b \\\
25 © lusne
SZTUK Wykorczenie
AN s
1.0 ~13.0
(mm)| 2.5 | 45 | 6.5 | 85 |10.5|12.5
1.0 3.0 | 5.0 | 7.0 | 9.0 {11.0|13.0
1.5 35| 55| 75|95 |11.5
2.0 | 40| 6.0 | 80 |10.0|12.0
losé Waga Kod Cena/szt.
sztuk szt. SHR-025 PLN 4
25 -8520K 192.50 v, Bis
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GRUPA

WIERTEA CYLINDRYCZNE - DEUGOSCI STANDARDOWE 025

(JSHERWOOD Wiertla przemystowe HSS @
QUELTY |:u1'||u|: TOOLS ‘zer,"one

Narzedzia do generalnego zastosowania w stali, staliwie, stali stopowej i niestopowej, zeliwie szarym, zeliwie sferoidalnym,

spiekanym metalu, niemieckim srebrze i graficie. Kat wierzchotkowy: 118°, kat pochylenia linii Srubowej: standard, tolerancja HSS
Srednicy otworu: h8, tolerancja uchwytu: f11. Wykonane wg BS 328/DIN338RN.
Warstwa Black finish (wiertta czernione) METRYCZNE CALOWE
Popularna warstwa tlenkowa uzyskana w wyniku obrébki temicznej, pozwala unikngé nadmiernego
przegrzewania sie powierzchni narzedzia i odprowadzania ciepta.
Wiertta czernione rekomendowane sg do stosowania w materiatach zelaznych.
Wiertta jasne-patrz str. 50
Patrz Stron
=S e
328 32-33
CENA CENA CENA CENA
Seria J100 metryczna ZA 10 210 10 znl
Sredn. Kod Cena/10 Sredn. Kod Cena/10 Sredn. Kod Cena/10 Sredn. Kod Cena/10
(mm) SHR-025 PLN (mm) SHR-025 PLN (mm) SHR-025 PLN (mm) SHR-025 PLN
0.25 -0010X 18.00 3.15 -0082) 25.60 8.60 -0148F 127.40 15.00  -0217F 43.80
0.30 -0012A 18.00 3.20 -0083K 25.60 8.70 -0149G 127.40 15.25  -0218G 49.30
0.35 -0014F 18.00 3.25 -0084L 25.60 8.75 -0150H 127.40 15.50  -0219H 49.30
0.40 -0016L 18.00 3.30 -0085M 25.60 8.80 -0151) 127.40 15.75  -0220) 51.60
0.42 -0017N 18.00 3.40 -0086N 25.60 8.90 -0152K 127.40 16.00  -0221K 51.60
0.45 -0018P 18.00 3.45 -0087D 25.60 9.00 -0153L 127.40 16.50  -0222L 58.70
0.50 -0020R 18.00 3.50 -0087P 25.60 9.10 -0154M  149.90 17.00  -0223M 59.30
0.52 -0021S 18.00 3.60 -0088Q 27.70 9.20 -0155N 149.90 17.50  -0224N 71.20
0.55 -0022T 18.00 3.65 -0089D 27.70 9.30 -0157Q 149.90 18.00  -0225P 73.00
0.58 -0023V 18.00 3.70 -0089R 27.70 9.40 -0158R 149.90 1850  -0226Q 79.10
0.60 -0024W 18.00 3.75 -0090S 27.70 9.50 -01598 149.90 19.00  -0227R 81.10
0.62 -0025X 18.00 3.80 -0091T 27.70 9.60 -0160T 162.70 19.50  -0228S 83.10
0.65 -0026Y 18.00 3.90 -0092V 27.70 9.70 -0161V 162.70 20.00  -0229T 85.00
0.68 -0027N 18.00 4.00 -0093W 27.70 9.75 -0162W  162.70
0.70 -0028A 18.00 4.05 -0094L 33.20 9.80 -0163X 162.70 CENA
0.72 -0029B 18.00 4.10 -0094X 33.20 9.90 -0164Y 162.70 | ¢ i 1100 cal 2210
0.75 -0030C 18.00 4.20 -0095Y 33.20 10.00  -0165N  162.70 eria calowa
0.78 -0031D 18.00 4.25 -0096N 33.20 10.10 -0166A 174.60 Sredn. Kod Cena/10
0.80 -0032E 18.00 4.30 -0097A 33.20 10.20 -0167B 174.60 (cale)  SHR-025 PLN
0.82 -0033F 18.00 4.40 -0098B 33.20 10.25 -0168C 174.60 eq” -0001A 18.00
0.85 -0034G 18.00 4.50 -0099C 33.20 10.30 -0169D 174.60 /3" -0001B 18.00
0.88 -0035H 18.00 4.60 -0100D 38.50 10.40 -0170E 174.60 3/6a” -0001C 21.10
0.90 -0036)J 18.00 4.70 -0101E 38.50 10.50 -0171F 174.60 vy -0001D 21.10
0.92 -0037K 18.00 4.75 -0102F 38.50 10.60 -01726G 188.80 5/64” -0001E 21.10
0.95 -0038L 18.00 4.80 -0103G 38.50 10.70 -0173H 188.80 3/32” -0001F 21.10
0.98 -0039M 18.00 4.85 -0103X 38.50 10.80 -0175K 188.80 Tloa” -0001G 23.20
1.00 -0040N 20.20 4.90 -0104H 38.50 10.90 -0176L 188.80 1/g” -0001H 23.70
1.05 -0041P 20.20 5.00 -0105) 38.50 11.00 -0177M  188.80 o4 -0001J 26.00
1.10 -0042Q 20.20 5.10 -0106K 44.40 11.10 -0178N 197.90 5/32" -0001K 27.70
1.15 -0043R 20.20 5.20 -0107L 44.40 11.20 -0179P 197.90 1/pa” -0001L 33.20
1.20 -0044S 20.20 5.25 -0108M 44.40 11.30 -0181R 197.90 316" -0001M 38.50
1.25 -0045T 20.20 5.30 -0109N 44.40 11.40 01828  197.90 13/6a" -0001N 44.40
1.30 -0046V 20.20 5.40 -0110P 44.40 11.50 -0183T 197.90 /32" -0001P 44.40
1.35 -0047W 20.20 5.50 -0111Q 44.40 11.60 -0184V 227.20 lea -0001Q 50.90
1.40 -0048X 20.20 5.60 -0112R 50.90 11.70 -0185W  227.20 S -0001R 63.20
1.45 -0049Y 20.20 5.70 -0113S 50.90 11.80 -0187Y  227.20 \ed -0001S 74.10
1.50 -0050N 20.20 5.75 -0114T 50.90 11.90 -0188N  227.20 19//32 : -0001T 74.60
1.55 -0051A 20.20 5.80 -0115V 50.90 12.00 -0189A  227.20 oo, -0001V 84.70
1.60  -0052B  20.20 5.90  -0116W  50.90 12.10  -0190B  229.50 e, 000w 2880
1.65 -0053C 20.20 6.00 -0117X 50.90 12.20 -0191C 229.50 s 000LY 127.20
1.70 -0054D 20.20 6.10 -0118Y 63.20 12.25 -0192D  229.50 23 0001z  127.40
1.75 -0055E 20.20 6.20 -0119N 63.20 12.30 -0193E 229.50 3o 00024 149.90
1.80 -0056F 20.20 6.25 -0120A 63.20 12.40 -0194F 229.50 T “0002B 162.70
1.85 -0057G 20.20 6.30 -0121B 63.20 12.50 -0195G 229.50 13/2‘2‘,, 10002¢C 173.00
1.90 -0058H 20.20 6.40 -0122¢C 63.20 12.60 -0196H 231.80 27/ag” 200020 188.80
1.95 -0059) 20.20 6.50 -0123D 63.20 12.70 -0197) 231.80 T ~0002E 188°80
2.00 -0060K 20.20 6.60 -0124E 74.60 12.80 -0199L 231.80 295y 0002F 197.90
2.05 -0061L 21.10 6.70 -0125F 74.60 12.90 -0200M  231.80 15/, 00026 22720
2.10 -0062M 21.10 6.75 -0126G 74.60 13.00 -0201N 231.80 Tog” 20002H 23180
2.15 -0063N 21.10 6.80 -0127H 74.60 1/5" -0002J 231.80
2.20 -0064P 21.10 6.90 -0128) 74.60 CENA
2.25 -0065Q 21.10 7.00 -0129K 74.60 1 CENA
2.30 -0066R 21.10 7.10 -0130L 84.10 ZA 1
2.35 -0067S 21.10 7.20 -0131M 84.10 Cena/1 ZA
2.40 -0068T 21.10 7.30 -0133P 84.10 PLN Cena/1
2.45 -0069V 21.10 7.40 -0134Q 84.10 13.10  -0202P 25.30 PLN
2.50 -0070W 21.10 7.50 -0135R 84.10 13.20 -0203Q 25.30 33/54” -0002K 26.90
2.55 -0071X 23.20 7.60 -0136S 96.60 13.30 -0205S 25.30 17/35” -0002L 26.90
2.60 -0072Y 23.20 7.70 -0137T 96.60 13.50 -0207V 25.30 35/54” -0002M 27.80
2.65 -0073N 23.20 7.80 -0139W 96.60 13.60  -0208W 27.80 /16" -0002N 34.00
2.70 -0074A 23.20 7.90 -0140X 96.60 13.70  -0209X 27.80 37/54” -0002P 43.80
2.75 -0075B 23.20 8.00 -0141Y 96.60 13.75  -0210Y 27.80 19/30” -0002Q 43.80
2.80 -0076C 23.20 8.10 -0142N 111.10 13.80  -0211N 27.80 3%p4” -0002R 49.30
2.85 -0077D 23.20 8.20 -0143A 111.10 13.90  -0212A 27.80 5/g” -0002S 51.60
2.90 -0078E 23.20 8.25 -01448B 111.10 14.00  -0213B 27.80 4/pa” -0002T 51.60
2.95 -0079F 23.20 8.30 -0145C 111.10 14.25  -0214C 41.80 21/35" 0002V 58.70
3.00 -0080G 23.20 8.40 -0146D 111.10 14.50  -0215D 41.80 /46" -0002X 59.30
3.10 -0081H 25.60 8.50 -0147E 111.10 14.75  -0216E 43.80 3/4" -0003B 79.10
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GRUPA

025 WIERTLEA CYLINDRYCZNE - DEUGOSCI STANDARDOWE (ZESTAWY)

(JSHERWOOD Zestaw wiertel | Zestaw wiertet HSS 19 |Zestaw gwintownikéw
" TRRNTY TR T szhfowanyth HSS 19-sztukowy zestaw STTUK i wiertet HSS
Jako$é przemystowa, szlifowane Zestaw 19 wiertet HSS cylindrycznych Jakosé przemystowa. Szlifowane rowki
rowki wykonczone ‘na niebiesko’. 2 5 W_WyquneJ plastikowej kasecie z przezroczystym widrowe, wykonczenie ‘nha niebiesko’. HSS
Zestaw wiertet w metalowej kasecie. wieczkiem. ) Dostarczane w metalowych kasetach.
Wykonano zgodnie z norma: SZTUK | Wykonano zgodnie z norma: Wykonane zgodnie z normami BS328: Part 1:
M | BS328 : Part 1 DIN 338N i BS328 DIN 338N i 1986, DIN 338N i ANSI B94 -11M.
V| ANSI B94 - 11M. ANSI B94 - 11M.
o awartosc:
s w 10155 28
= B ymiary 1.0,1.5,2.0,2.5, 3.0
[ Patrz Strony 3.5,4.0,45,50,55 SZTUK
32.33 6.0,6.5,7.0,7.5,8.0
g 8.5,9.0, 9.5 10.0mm.
N
a
N| -
BEST Gw. M3 ~ M12
- SELLER YCZNE wymiary pod gwint
| BEST
= SELLER 28-sztukowy zestaw gwintownikéw i wiertet
Gwintowniki (Wstepny, zdzierak i wykanczak)
M4 M6 M10
1.0~13 1.0 ~ 10.0 Gwintowniki Wiertta
(mm)| 2.5 | 45| 6.5 | 8.5 [10.5|12.5 : ' - 3.3 5.0 8.5
1.0 3.0| 50| 7.0 | 9.0 |{11.0/13.0 | (mm)| 2.0 | 3.5 2.5 4.2 6.8 10.2
15|35 |55 | 75|95 |11.5 1.0| 25| 4.0 "y ’ ) )
20| 40| 6.0 | 8.0 |10.0|12.0 1.5 | 3.0 | 45 llosé Kod Cena/szt.
sztuk SHR-025 PLN
llos¢ Kod Cena/szt. llosé 28 -9960K 575.00
sztuk SHR-025 PLN sztuk SHR-025 PLN
25 -8500K 192.50 19 -9000K 166.80 24-szfukowy Zesfuwy HSS
grunt wiertet HSS

51

SZTUK

Jakosé przemystowa, szlifowane 24
rowki wykoriczone ‘na niebiesko’.

Zestaw wiertet w metalowej kasecie. SZTUK
Wykonano zgodnie z normg: BS328 : Part 1
DIN 338N i ANSI B94 - 11M.

1.0 ~ 6.0

(mm) 1.6/ 2.3| 3.0 44| 51| 5.8

1.0]1.7| 2.4| 3.1 45| 52| 5.9

1.1]1.8| 2.5| 3.2 46| 5.3 6.0

1.2/ 19| 2.6| 3.3 47| 5.4

1.3]2.0| 2.7| 3.4 48| 5.5

14| 21| 2.8 35 49| 5.6

15| 2.2| 29| 3.6 5.0| 5.7 UNF  [6w.Num10- %’
llo$é Kod Cena/szt. lloéé Kod Cena/szt. wymiary pod gwint
sztuk SHR-025 PLN sztuk SHR-025 PLN
51 -8380K 170.50 19 -8460K 121.00 Num10| Ya” | 516" | %" | The” | w2

4 -I Gwintowniki Wiertta
sk | A | 55 | 69 | 85 | 99 | 115

Gw. 346" ~ 12"
Bsw wymiary pod gwint
Gwintowniki i wierth)l 3.7 ~ 10.5

3/8 ”

32

SZTUK

316" Ya" | 516"
Gwintowniki Wiertta
37 | 51 |65 |79 | 93| 105

The” 1y”

1.0~ 10.5
wymiary pod gwint UNC Gw. Num.8 ~ 12"
1.9 Do 10.2 ———— wymiary pod gwint
Gwintowniki i wierttal 3.5 ~ 10.28

(mm) | 25 | 35 | 51 | 7.5 | 10.0 5|74|77|83[89]95 . i . .
10 | 26 | 38 | 55 | 7.9 [102 | 6.0 |66 | 72| 78|84 |90 | 9.6 | Num8Num1o| va" | 56" | 3" | w
15 | 29 | 40 | 6.0 | 80 | 105 | 61|67 | 73|79 85|91 | 97 - W
19 | 30 | 42 | 65 | 85 62| 68| 74|80 86|02 og |Gwntowniki Wiertta
20 | 32| 45 | 68| 90 63|69|75|81|87|93| 99| 3539 |51 |66 |80] 108
21 | 33 | 50 | 7.0 | 95 6.4|7.0|7.6|82|88|94 100 | |os . kod  Cena/szt.
065 ‘o Cona/sat los ‘o Conay/sat sztuk yp SHR-025  PLN
0SC O ena/szt. 0SC 0 ena/szt. _ 1fom _
sztuk SHR-025 PLN sztuk SHR-025 PLN oa UM (f\"\fm'l%_ﬁ;) SonoK  250-00
32 -8470K 181.50 41 -8420K 418.00 BSW (3/16” - 1/27) -9990K 460.00
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GRUPA

WIERTEA CYLINDRYCZNE - DEUGOSCI STANDARDOWE (ZESTAWY) 025

(JSHERWOOD Zestaw wiertet ?'lmdrycznych m Wymiary
~Faumire e wwois. szlifowanych HS. Patrz Strony
Jakos¢é przemystowa, szlifowane rowki wykoriczone 'na niebiesko’. Zestaw wiertet w metalowej 32-33
kasecie. Wykonano zgodnie z norma: BS328 : Part 1 DIN 338N i ANSI B94 - 11M. =28 HSS

13

7 29

=
SZTUK )
N
|m
N
S
E
A
m
1 / 1 /4
x 17327 V16" 11/30” 716" X ‘64
Sea? | Wes' | s’ | 2¥es” | 294’
1~ 8 Toa” | 1¥en” | 9ea” | 2564’ | 3Yes” Yig” | s’ | Sa2” | 13es” | W
V46" 1g” 6" 1" 1Vg” /30" 516" 13/35" 15" 54" 1/g” 11/g4” /35"
3/30” 5/30” /30" 64" 15/4” 21/54” 27/g4" 3/32” Y4” 316" 154"
llosé Kod Cena/szt. llosé Kod Cena/szt. llosé Kod Cena/szt.
sztuk SHR-025 PLN sztuk SHR-025 PLN sztuk SHR-025 PLN
7 -8890K 74.50 29 -8800K 247.50 13 -8680K 60.50
o
15 . 21 Zestaw wybranych wiertel
100 sztuk ) )
SZTUK SZTUK Wybrane wiertta w rozmiarach calowych i
metrycznych o
Srednicach do
12" /13mm.
Chwyt prosty.
Dostarczane w
pudetku z tworzywa
sztucznego.
Zawartosc zestawu

moze sie zmieniac.

Nowoic

X Vea"
4 100
SZTUK
516" 91//8,, 133//16,, 1%4,, 251//16,, g
116" 530" 1,7 11/35" The" 64” 64" 64" 64" 64"
330" 316" Y30” 3" 15/3,” 3/32” 5/30" /32" 932" 11/35”
g” /30" 516" 13/3," Ve Tea” | 1/ea” | 154" | 1%4” | 23/4"
llosé Kod Cena/szt. llosé Kod Cena/szt. llosé Kod Cena/szt.
sztuk SHR-025 PLN sztuk SHR-025 PLN sztuk PRO-025 PLN
15 -8840K 148.50 21 -8720K 121.00 100 -9002A 245.00
1.0 ~13.0
NUMEROWE
Num. 1 do 60
Wtacznie
NUMEROWE
(mm)| 25 | 45 | 6.5 | 85 [10.5(12.5
Num. 1 do 60 = = = = = 1.0 | 3.0 | 5.0 | 7.0 | 9.0 [11.0|13.0
- Y16 Y32 Ya 32 16 15|35 | 55| 75|95 |11.5
Wiacznie Yoar | st | kst | 2Yea” | 24’ 20| 4.0] 6.0/ 80 [10.0/12.0
llosé Kod Cena/szt. 7/:;‘21 ” 13/1664 ” 19?:4 ” 25/2 4" 31/2i ” llosé Kod Cena/szt.
sztuk SHR-025 PLN Y Uso? | gt | 13%aa" | 157 sztuk SHR-025 PLN
60 -8880K 137.50 Ye4” 15/g4” 21/54” 27/54” 114 -8920K 1375.00
WSZYSTKIE TOWARY DOSTEPNE TYLKO PRZEZ DYSTRYBUTORA Strona 3 9
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NARZEDZIA TNACE

GRUPA

025 WIERTLEA CYLINDRYCZNE - DEUGOSCI STANDARDOWE

HSS Wiertta cylindryczne,
SWISS-|-TECH [atiwrindrhiinid 8

Jasne wykonczenie pokryte powtoka TiN w czesci tngcej. Narzedzia przeznaczone do °
wiercenia w stali, staliwie, stali stopowej i niestopowej, zeliwie szarym, zeliwie ciggliwym, HSS r“"'l’
graficie. Tolerancje: Srednica ciecia h8, Srednica uchwytu f11. Kat wierzchotkowy 118°,

kat pochylenia linii Srubowej standardowy. E Wymiary Patrz

Wykonano zgodnie z: DIN 338. Strony
=S N
DIN 1412A 118°
Seria 1004 - Metryczne Calowe
Sredn. Kod Cena/szt. Sredn. Kod Cena/szt. Sredn. Kod Cena/szt. Sredn. Kod Cena/szt.
(mm) SWT-125 PLN (mm) SWT-125 PLN (mm) SWT-125 PLN (cale) SWT-125 PLN
1.00 -5010A 2.80 5.30 -5053A 6.10 11.00  -5110A 23.80 16" -5002A 3.10
1.10 -5011A 2.80 5.40 -5054A 6.10 11.10 -5111A 23.80 332" -5002L 3.10
1.20 -5012A 2.80 5.50 -5055A 6.30 11.20 -5112A 23.80 18" -5003A 3.50
1.30 -5013A 2.80 5.60 -5056A 6.30 11.50 -5115A 26.30 Yes” -5003L 4.30
1.40 -5014A 2.80 5.70 -5057A 6.30 11.80 -5118A 26.30 532" -5004A 4.30
1.50 -5015A 2.80 5.80 -5058A 6.30 12.00 -5120A 28.10 36" -5004L 5.10
1.60 -5016A 2.80 5.90 -5059A 6.30 1250  -5125A 29.60 52" -5005A 6.50
1.70 -5017A 2.80 6.00 -5060A 7.30 13.00 -5130A 34.40 7% -5005L 7.60
1.80 -5018A 2.80 6.10 -5061A 7.30 13.50 -5130F 37.10 3" -5007A 17.30
1.90 -5019A 2.80 6.20 -5062A 7.30 14.00  -5130L 37.50 12" -5008A 37.80
2.00 -5020A 2.90 6.30 -5063A 7.30 14.50 -5130R 44.80
2.10 -5021A 2.90 6.40 -5064A 7.30 15.00 -5130X 46.30
2.20 -5022A 2.90 6.50 -5065A 9.00 16.00 -5131H 54.40
2.30 -5023A 2.90 6.60 -5066A 9.00
2.40 -5024A 2.90 - . e o
X T 290 6.70 -3087A >0 | Zestaw wiertet cylindrycznych HSS, pokryte TiN
2.60 -5026A 2.90 6.90 -5069A 9.00 | Zastawy metryczne 19- i 25-sztukowe
2.70 -5027A 2.90 7.00 -5070A 10.10
2.80 -5028A 2.90 7.10 -5071A 10.10
2.90 -5029A 2.90 7.20 -5072A 10.10
3.00 -5030A 3.60 7.50 -5075A 10.10
3.10 -5031A 3.60 7.80 -5078A 10.10
3.20 -5032A 3.60 8.00 -5080A 11.90
3.30 -5033A 3.60 8.10 -5081A 11.90
3.40 -5034A 3.60 8.20 -5082A 11.90
3.50 -5035A 3.90 8.30 -5083A 11.90
3.60 -5036A 3.90 8.40 -5084A 11.90
3.70 -5037A 3.90 8.50 -5085A 13.80
3.80 -5038A 3.90 8.60 -5086A 13.80
3.90 -5039A 3.90 8.70 -5087A 13.80
4.00 -5040A 4.10 8.80 -5088A 13.80
4.10 -5041A 4.10 9.00 -5090A 15.60
4.20 -5042A 4.10 9.10 -5091A 15.60
4.30 -5043A 4.10 9.20 -5092A 15.60 i
4.40 -5044A 4.10 9.50 -5095A 16.80
4.50 -5045A 4.60 9.60 -5096A 16.80 o
460  -5046A 4.60 9.80  -5098A 16.80 sz-[ux
4.70 -5047A 4.60 10.00 -5100A 18.00
4.80 -5048A 4.60 10.20 -5102A 18.00
4.90 -5049A 4.60 10.30 -5103A 18.00 llos¢ Kod Cena/szt.
5.00 -5050A 6.10 10.40 -5104A 18.00 sztuk SWT-125 PLN
5.10 -5051A 6.10 10.50 -5105A 19.80 19 -9010A 170.50
5.20 -5052A 6.10 10.80 -5108A 19.80 25 -9020A 302.50

Wiertla krete z chwytem walcowym ze stali HSS powleczone azotkiem tytanu (TiN) 'HsS |TiN

Wiertta ogbIinego zastosowania, do wiercenia stali o wytrzymatosci na rozcigganie do 1000 N/mm?2,

staliwa, zeliwa szarego, zeliwa ciagliwego, mosiadzu niklowego i grafitu. Warstwa azotku tytanu m Wymiary Patrz
przedtuza zywotnosS¢ narzedzia. Stron

Kat wierzchotkowy: 118°, kat pochylenia linii Srubowej: normalny, grubo$¢ rdzenia: normalna, BS y

kat przytozenia: normalny, tolerancja $rednicy: h8, tolerancja chwytu: f11. 328 32-33

Wykonane zgodnie z normami DIN 338 RN, DIN 338.

DIN 1412A 118°

Seria 1001 - Metryczne

Sredn. Kod Cena/szt. Sredn. Kod Cena/szt. Sredn. Kod Cena/szt. Sredn. Kod Cena/szt.
(mm) SWT-125 PLN (mm) SWT-125 PLN (mm) SWT-125 PLN (mm) SWT-125 PLN
1.00 -0010A 11.10 3.50 -0035A 12.00 6.50 -0065A 20.00 10.00 -0100A 32.00
1.50 -0015A 11.10 4.00 -0040A 12.60 6.80 -0068A 20.70 10.20 -0102A 33.70
1.60 -0016A 11.10 4.20 -0042A 12.90 7.00 -0070A 20.70 10.50 -0105A 33.70
2.00 -0020A 11.10 4.50 -0045A 12.90 7.50 -0075A 22.10 11.00 -0110A 40.60
2.50 -0025A 11.30 5.00 -0050A 13.40 7.80 -0078A 23.40 11.50 -0115A 41.50
3.00 -0030A 11.60 5.50 -0055A 13.80 8.00 -0080A 23.40 12.00 -0120A 43.10
3.10 -0031A 12.00 6.00 -0060A 15.50 8.50 -0085A 27.10 12.50 -0125A 45.30
3.20 -0032A 12.00 6.10 -0061A 20.00 9.00 -0090A 28.40 13.00 -0130A 47.50
3.30 -0033A 12.00 6.20 -0062A 20.00 9.50 -0095A 30.50

40 WSZYSTKIE TOWARY DOSTEPNE TYLKO PRZEZ DYSTRYBUTORA
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WIERTEA CYLINDRYCZNE - DEUGOSCI STANDARDOWE 025

SWISS--TECH I;.'S'S C:) W:e;ﬂa wysokowydajne, m Wymiary oD
: (awyr prosty o Patrz Strony

Wykonane ze stali HSS z dodatkiem kobaltu, co pozwala na zastosowanie wiekszych 32-33

predkosci i ma duzy wptyw na podniesienie zywotnosci narzedzia zwiekszajgc tym samym 328 " HSS-Co

w‘y;daﬁmosc pracy. 28° spirala, 135° kat wierzchotkowy. Wykonano zgodnie z norma DI

338 RN. Kat W|erzcho+ko¥_v_y wg DIN1412C.

WIEES—TECH
DIN 1412C 135°
Seria 1020 - Metryczne
Srednica Kod Cena/szt. Srednica Kod Cena/szt. Srednica Kod Cena/szt. Srednica Kod Cena/szt.

(mm) SWT-125 PLN (mm) SWT-125 PLN (mm) WT-125 PLN (mm) SWT-125 PLN
1.00 -0410A 13.20 3.00 -0430A 14.40 5.30 -0453A 20.80 9.00 -0490A 36.40
1.10 -0411A 13.20 3.10 -0431A 15.20 5.50 -0455A 20.80 9.50 -0495A 36.40
1.20 -0412A 13.20 3.20 -0432A 15.20 5.80 -0458A 22.30 9.60 -0496A 37.60
1.40 -0414A 13.20 3.30 -0433A 15.20 5.90 -0459A 22.30 9.70 -0497A 37.60
1.50 -0415A 13.20 3.40 -0434A 15.20 6.00 -0460A 22.30 10.00 -0500A 37.60
1.60 -0416A 13.20 3.50 -0435A 15.20 6.20 -0462A 23.40 10.20 -0502A 42.00
1.70 -0417A 13.20 3.70 -0437A 16.30 6.40 -0464A 23.40 10.40 -0504A 42.00
1.80 -0418A 13.20 3.80 -0438A 16.30 6.50 -0465A 23.40 10.50 -0505A 42.00
1.90 -0419A 13.20 4.00 -0440A 16.30 6.70 -0467A 27.10 11.00 -0510A 54.00
2.00 -0420A 13.20 4.10 -0441A 17.40 6.80 -0468A 27.10 10.80 -0508A 54.00
2.10 -0421A 13.80 4.20 -0442A 17.40 7.00 -0470A 27.10 11.50 -0515A 75.40
2.20 -0422A 13.80 4.30 -0443A 17.40 7.10 -0471A 28.90 11.80 -0518A 82.50
2.40 -0424A 13.80 4.50 -0445A 17.40 7.20 -0472A 28.90 12.00 -0520A 82.50
2.50 -0425A 13.80 4.80 -0448A 19.40 7.50 -0475A 28.90 12.50 -0525A 93.80
2.60 -0426A 14.40 4.90 -0449A 19.40 8.00 -0480A 33.00 13.00 -0530A 105.20
2.70 -0427A 14.40 5.00 -0450A 19.40 8.20 -0482A 33.00 13.50 -0535A 115.60
2.80 -0428A 14.40 5.10 -0451A 20.80 8.30 -0483A 33.00 14.00 -0540A 127.30
2.90 -0429A 14.40 5.20 -0452A 20.80 8.50 -0485A 33.00

HSS-Co Wiertla wysokowydajne, chwyt prosty, Czofo TiN

Wysokowydajne wiertta uzywane do wiercenia stali z odpornoscig na rozcigganie do 1,400 N/mm2.

HSS-Co TiN-tip

Dodatek kobaltu zwieksza predko$¢ pracy narzedzia i nie ma wptywu na redukcje zywotnosci narzedzia B Wymiary

zwiekszajgc tym samym wydajnos¢ pracy. 28° kat pochylenia linii Srubowej, kat wierzchotkowy Patrz Stron

135°. Kat spirali: normalny. Wykonano zgodnie z normg DIN 338 RN. a 32 330 y
328 -

i - '
| Wit TEGH

DIN 1412A 135°
Seria 1024 - Metryczne

Srednica Kod Cena/szt. | Srednica Kod Cena/szt. | Srednica Kod Cena/szt. | Srednica Kod Cena/szt.
(mm) SWT-125 PLN (mm) SWT-125 PLN (mm) SWT-125 PLN (mm) SWT-125 PLN
1.00 -1710A 7.50 3.50 -1735A 8.40 6.50 -1765A 16.10 10.50 -1805A 47.10
1.50 -1715A 7.50 4.00 -1740A 9.40 6.80 -1768A 16.80 11.00 -1810A 52.80
1.60 -1716A 7.50 4.20 -1742A 10.60 7.00 -1770A 16.80 12.00 -1820A 60.30
2.00 -1720A 7.50 4.50 -1745A 10.60 7.50 -1775A 20.10 12.50 -1825A 72.60
2.50 -1725A 7.70 4.90 -1749A 11.30 8.00 -1780A 21.70 13.00 -1830A 92.10
3.00 -1730A 7.90 5.00 -1750A 11.30 8.50 -1785A 24.00
3.20 -1732A 8.40 5.50 -1755A 13.20 9.00 -1790A 27.40
3.30 -1733A 8.40 6.00 -1760A 14.90 10.00 -1800A 34.30

HSS-Co Wiertla wysokowydajne, chwyt prosty, powlekane TiN HSS-Co TiN
Wysokowydajne wiertta uzywane do wiercenia stali z odporno$cia na rozcigganie do 1,400 N/mm?.
Dodatek kobaltu zwieksza predkos$¢ pracy narzedzia i nie ma wptywu na redukcje zywotnosci narzedzia Wymiury
zwiekszajgc tym samym wydajnos¢ pracy. 28° kat pochylenia linii Srubowej, Patrz St
kat wierzchotkowy 135°. Kat spirali: normalny. Wykonano zgodnie z normg DIN 338 RN. awz sirony
32-33

DIN 1412C 135°
Seria 1033 - Metryczne

Srednica Kod Cena/szt. | Srednica Kod Cena/szt. | Srednica Kod Cena/szt. | Srednica Kod Cena/szt.
(mm) SWT-125 PLN (mm) SWT-125 PLN (mm) SWT-125 PLN (mm) SWT-125 PLN
1.00 -0610A 14.60 2.70 -0627A 16.20 5.00 -0650A 21.50 8.20 -0682A 38.20
1.10 -0611A 14.60 2.80 -0628A 16.20 5.10 -0651A 23.10 8.50 -0685A 38.20
1.20 -0612A 14.60 3.00 -0630A 16.20 5.20 -0652A 23.10 8.70 -0687A 40.50
1.40 -0614A 14.60 3.20 -0632A 16.80 5.50 -0655A 23.10 9.00 -0690A 40.50
1.50 -0615A 14.60 3.30 -0633A 16.80 5.80 -0658A 24.90 9.50 -0695A 41.80
1.60 -0616A 14.60 3.40 -0634A 16.80 6.00 -0660A 24.90 9.70 -0697A 46.60
1.70 -0617A 14.60 3.50 -0635A 16.80 6.10 -0661A 26.10 10.00 -0700A 46.60
1.80 -0618A 14.60 3.90 -0639A 18.00 6.20 -0662A 26.10 10.20 -0702A 60.10
2.00 -0620A 14.60 4.00 -0640A 18.00 6.30 -0663A 26.10 11.00 -0710A 75.70
2.10 -0621A 15.40 4.10 -0641A 19.40 6.50 -0665A 26.10 12.00 -0720A 91.60
2.20 -0622A 15.40 4.20 -0642A 19.40 6.80 -0668A 30.00 12.50 -0725A 116.60
2.30 -0623A 15.40 4.30 -0643A 19.40 6.90 -0669A 30.00 13.00 -0730A 129.80
2.40 -0624A 15.40 4.50 -0645A 19.40 7.00 -0670A 30.00
2.50 -0625A 15.40 4.80 -0648A 21.50 7.50 -0675A 33.60
2.60 -0626A 16.20 4.90 -0649A 21.50 8.00 -0680A 36.60

WSZYSTKIE TOWARY DOSTEPNE TYLKO PRZEZ DYSTRYBUTORA
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025 WIERTLEA CYLINDRYCZNE - DEUGOSCI STANDARDOWE

SWISS--TECH HSS-Co chwyt prosty, wysoka spirala,
do aluminivm
130° Kat wierzchotkowy pozwala na efektywne odprowadzanie odpaddéw wiérowych od wiertta, co pozwala
utrzymacé miejsce obrabiane w czystosci. Do materiatéw o dtugich widrach, takich jak aluminium, HSS-Co
stopy aluminium, miedzZ i plastiki. Kat wierzchotkowy: 130°. Kat spirali: wysoki. Tolerancja Srednicy: h8.
Tolerancja chwytu: f11. Wykonano zgodnie z: DIN338 RN. E Wymiary
3 3 Patrz Strony
</ 32-33
=
=
<
|
N
a
N| DIN 1412C 130°
(-
|
= Seria 1012 - Metryczne
Srednica Kod Cena/szt. | Srednica Kod Cena/szt. | Srednica Kod Cena/szt. | Srednica Kod Cena/szt.
(mm)  SWT-125 PLN (mm)  SWT-125 PLN (mm)  SWT-125 PLN (mm)  SWT-125 PLN
2.50 -0225A 19.00 4.00 -0240A 19.00 6.00 -0260A 23.30 10.50 -0305A 55.20
3.00 -0230A 19.00 4.20 -0242A 19.50 6.50 -0265A 24.50 12.00 -0320A 58.70
3.30 -0233A 19.00 4.50 -0245A 19.50 7.00 -0270A 27.90 13.00 -0330A 61.20
3.50 -0235A 19.00 5.00 -0250A 20.90 10.00 -0300A 44.80

HSS-Co Wiertta cylindryczne, wysoka spirala, napiwku TiN,
do stali nierdzewnej

Zastosowanie ostrego kata linii Srubowej pomaga w pozbywaniu sie wiérow z ostrza wiertta i utrzymanie
powierzchni na ktérej wykonuje sie wiercenia w czystosci. Powtoka TiN przedtuza zywotno$¢ narzedzia i
uwalnia krawedzie tngce od generowania ciepta. Dodatkowym atutem powtoki jest niski poziom tarcia
pomiedzy powierzchniami, ktory redukuje zuzycie i utwardza krawedzi tngce. Kat wierzchotkowy 135°.
Wykonano zgodnie z: DIN 338RN. Kat wierzchotkowy wg DIN 1412C.

HSS-Co TiN-tip

Patrz Strony
32-33

, : SWIBS - TECH

DIN 1412C 130°

Seria 1014 - Metryczne

Srednica Kod Cena/szt. Srednica Kod Cena/szt. Srednica Kod Cena/szt. Srednica Kod Cena/szt.
(mm) SWT-125 PLN (mm) SWT-125 PLN (mm) SWT-125 PLN (mm) SWT-125 PLN
2.00 -1420A 6.80 4.20 -1442A 9.60 7.00 -1570A 15.30 11.00 -1610A 48.00
2.50 -1425A 7.00 4.50 -1450A 9.60 8.00 -1580A 19.70 12.00 -1612A 54.80
3.00 -1430A 7.20 5.00 -1500A 10.30 8.50 -1585A 21.80 13.00 -1613A 83.70
3.30 -1433A 7.60 5.20 -1520A 12.00 9.00 -1590A 24.90
3.50 -1435A 7.60 5.50 -1550A 12.00 10.00 -1600A 31.20
4.00 -1440A 8.50 6.00 -1560A 13.50 10.50 -1605A 42.80

HSS-Co Wiertta cylindryczne, wysoka spirala, pokrywane TiN,
do stali nierdzewnej

Zastosowanie ostrego kata linii Srubowej pomaga w pozbywaniu sie wiéréw z ostrza wiertta i utrzymanie
powierzchni na ktérej wykonuje sie wiercenia w czystosci. Powtoka TiN przedtuza zywotnos¢ narzedzia i

HSS-Co TiN

Wymiary
Patrz Strony

uwalnia krawedzie tnagce od generowania ciepta. Dodatkowym atutem powtoki jest niski poziom tarcia
pomiedzy powierzchniami, ktdry redukuje zuzycie i utwardza krawedzi tngce. Kat wierzchotkowy 135°.
Wykonano zgodnie z: DIN 338RN. Kat wierzchotkowy wg DIN 1412C.

328

32-33

DIN 1412C 130°

Seria 1060 - Metryczne

Srednica Kod Cena/szt. Srednica Kod Cena/szt. Srednica Kod Cena/szt. Srednica Kod Cena/szt.
(mm) SWT-125 PLN (mm) SWT-125 PLN (mm) SWT-125 PLN (mm) SWT-125 PLN
2.00 -1220A 19.20 4.20 -1242A 22.60 6.00 -1260A 26.00 9.00 -1290A 45.90
2.50 -1225A 19.50 4.50 -1245A 22.60 6.50 -1265A 28.90 10.00 -1300A 52.80
3.00 -1230A 20.00 4.80 -1248A 23.20 7.00 -1270A 31.80 10.50 -1305A 78.10
3.30 -1233A 20.50 5.00 -1250A 23.20 7.50 -1275A 33.90 11.00 -1310A 85.70
3.50 -1235A 20.50 5.20 -1252A 24.90 8.00 -1280A 39.30 12.00 -1320A 106.10
4.00 -1240A 21.20 5.50 -1255A 24.90 8.50 -1285A 41.10 13.00 -1330A 117.90
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WIERTEA CYLINDRYCZNE - DEUGOSCI STANDARDOWE 025

m Wiertta wysokowydajne HSS-Co
- wzmocnione, chwyt prosty

Wysokowydajne wiertta wykonane z stali HSS z dodatkiem kobaltu cechujg sie doskonatg odpornoscig

na temperature. Do wiercenia w stali o wytrzymatosci na rozcigganie do 1,400 N/mm?2, w bardzo twardym brazie HSS-Co
stali nierdzewnej, jak rowniez w stalach zaroodpornych i kwasoodpornych.
Kat wierzchotkowy: 135°. Kat pochylenia linii Srubowej: normalny. Kat wierzchotkowy normainy. m Wymiary Patrz
Tolerancje: Srednica czesSci thacej: h8, Srednica chwytu: f11. Strony
Wykonane zgodnie z: BS 328, DIN 338B. 32.33
i E 328 -
Metryczne
ér(edni)ca KEhog 26 Cer;,a;-{“szt. Sr(edni)ca KEhog 26 Cer;:a;-/stt. Zestaw wiertef wysokowyduiny(h
mm - mm -
1.00  -0200K 4.60 4.80  -0960K g.30 | HS$-Co, chwyt prosty
1.10 -0220K 4.60 4.90 -0980K 8.30 Zestaw metryczny
1.20 -0240K 4.60 5.00 -1000K 8.30 19-sztukowy
1.30 -0260K 4.60 5.10 -1020K 9.20
1.40  -0280K 4.60 520  -1040K 9.20 1 9
1.50 -0300K 4.60 5.30 -1060K 9.20
1.60  -0320K 4.60 5.40  -1080K 9.20 SIT
1.70 -0340K 4.60 5.50 -1100K 9.20
1.80 -0360K 4.60 5.60 -1120K 11.00
1.90 -0380K 4.60 5.70 -1140K 11.00
2.00 -0400K 4.60 5.80 -1160K 11.00
2.10 -0420K 4.80 5.90 -1180K 11.00
2.20 -0440K 4.80 6.00 -1200K 11.00
2.30 -0460K 4.80 6.10 -1220K 12.00
2.40 -0480K 4.80 6.20 -1240K 12.00
2.50 -0500K 4.80 6.30 -1260K 12.00
2.60 -0520K 5.00 6.40 -1280K 12.00
2.70 -0540K 5.00 6.50 -1300K 12.00 /20907
2.80  -0560K 5.00 6.60  -1320K  13.30 X /32
3.00 -0600K 5.00 6.70 -1340K 13.30
3.10 -0620K 5.40 6.80 -1360K 13.30 .
3.20 -0640K 5.40 7.00  -1400K 13.30 Typ llos¢ Kod Cena/szt.
330  -0660K 5.40 7.20  -1440K  17.60 sztuk KEN-026 PLN
3.40 -0680K 5.40 7.50 -1500K 17.60 Metryczne 19 -8460K 264.50
3.50 -0700K 5.40 7.70 -1540K 19.30 Calowa 15 -8490K 284.30
3.60 -0720K 6.10 8.00 -1600K 19.30
3.70  -0740K 6.10 850  -1700k  22.00 | Calowe )
3.80 -0760K 6.10 9.00 -1800K 26.70 Srednica Kod Cena/szt. Srednica Kod Cena/szt.
3.90 -0780K 6.10 9.50 -1900K 29.00 (cale) KEN-026 PLN (cale) KEN-026 PLN
4.00 -0800K 6.10 10.00 -2000K 33.80 1/16” -3040K 8.50 /30" -3140K 18.40
4.10 -0820K 7.00 10.20 -2040K 36.50 335" -3060K 8.50 1Yy -3160K 20.70
4.20 -0840K 7.00 10.50 -2100K 36.50 54" -3070K 9.30 17/g4” -3170K 20.70
4.30 -0860K 7.00 11.00 -2200K 42.80 1/g” -3080K 9.30 Y30" -3180K 21.20
4.40 -0880K 7.00 11.50 -2300K 46.80 Ys4” -3090K 9.30 516" -3200K 31.50
4.50 -0900K 7.00 12.00 -2400K 52.00 5/35" -3100K 11.00 11/35" -3220K 45.40
4.60 -0920K 8.30 12.50 -2500K 67.20 11/54” -3110K 13.30 38" -3240K 45.40
4.70 -0940K 8.30 13.00 -2600K 73.80 316" -3120K 13.30 1" -3320K 59.80
d
‘_ﬁmimm Wier f’a Hss
+ T QuRLITY CUTTING TOOLS pé”ubryku,y

Narzedzia wzmacniane i szlifowane na catej powierzchni z przeznaczeniem do przebijania,
mocowania i wykonywania pomiarow. Moga by¢ rowniez uzywane jako pogtebiacze, narzedzia wyttaczajace, jak rowniez moga stuzy¢ do
okrawania. Srednica tolerancji: h8. Wykonane zgodnie z: BS 328/DIN 338.

g Wymiary Patrz
e —— e St
53
328

Seria J400 - Metryczne 32-33

Srednica Kod Cena/10 Srednica Kod Cena/10 Srednica Kod Cena/10 Srednica Kod Cena/10
(mm) SHR-024 PLN (mm) SHR-024 PLN (mm) SHR-024 PLN (mm) SHR-024 PLN
1.00 -2398F 19.70 3.50 -2444F 22.30 6.00 -2474N 39.30 8.50 -2504W 86.10
1.10 -2400H 19.70 3.60 -2445G 27.70 6.10 -2475P 58.50 8.60 -2505X 88.30
1.20 -2402K 19.70 3.70 -2446H 27.70 6.20 -2476Q 58.50 8.70 -2506Y 88.30
1.30 -2404M 19.70 3.80 -2448K 27.70 6.30 -2478S 58.50 8.80 -2508A 88.30
1.40 -2406P 19.70 3.90 -2449L 27.70 6.40 -2479T 58.50 8.90 -2509B 88.30
1.50 -2408R 19.70 4.00 -2450M 27.70 6.50 -2480V 58.50 9.00 -2510C 88.30
1.60 -2410T 19.70 4.10 -2451N 29.80 6.60 -2481W 65.40 9.10 -2511D 107.50
1.70 -2412W 19.70 4.20 -2452P 29.80 6.70 -2482X 65.40 9.20 -2512E 107.50
1.80 -2414Y 19.70 4.30 -2454R 29.80 6.80 -2484N 65.40 9.30 -2514G 107.50
1.90 -2416A 19.70 4.40 -2455S 29.80 6.90 -2485A 65.40 9.40 -2515H 107.50
2.00 -2418C 19.70 4.50 -2456T 29.80 7.00 -2486B 65.40 9.50 -2516) 107.50
2.10 -2420E 20.30 4.60 -2457V 31.90 7.10 -2487C 69.20 9.60 -2517K 146.80
2.20 -2422G 20.30 4.70 -2458W 31.90 7.20 -2488D 69.20 9.70 -2518L 146.80
2.30 -2424) 20.30 4.80 -2460Y 31.90 7.30 -2490F 69.20 9.80 -2520N 146.80
2.40 -2426L 20.30 4.90 -2461N 31.90 7.40 -2491G 69.20 9.90 -2521P 146.80
2.50 -2428N 20.30 5.00 -2462A 31.90 7.50 -2492H 69.20 10.00 -2522Q 146.80
2.60 -2430Q 20.70 5.10 -2463B 33.50 7.60 -2493) 83.00 10.50 -2523R 152.20
2.70 -2432S 20.70 5.20 -2464C 33.50 7.70 -2494K 83.00 11.00 -2524S 157.50
2.80 -2434V 20.70 5.30 -2466E 33.50 7.80 -2496M 83.00 11.50 -2525T 161.70
2.90 -2436X 20.70 5.40 -2467F 33.50 7.90 -2497N 83.00 12.00 -2526V 168.90
3.00 -2438N 20.70 5.50 -2468G 33.50 8.00 -2498P 83.00 12.50 -2527W 193.70
3.10 -2439A 22.30 5.60 -2469H 39.30 8.10 -2499Q 86.10 13.00 -2528X 198.60
3.20 -2440B 22.30 5.70 -2470) 39.30 8.20 -2500R 86.10
3.30 -2442D 22.30 5.80 -2472L 39.30 8.30 -2502T 86.10
3.40 -2443E 22.30 5.90 -2473M 39.30 8.40 -2503V 86.10
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NARZEDZIA TNACE

GRUPA

025 WIERTLEA CYLINDRYCZNE - DEUGOSCI STANDARDOWE

(JSHERWOOD Wiertta cylindryczne
* Y ousy cumming TooLs g w?g’iku spie aﬂega

Wiertta przeznaczone do wiercen w szerokiej gamie materiatdw metalicznych i niemetalicznych. Kat wierzchotkowy 118°.

Tolerancja Srednicy H7. Tolerancja chwytu H6.
Wykonano zgodnie z: DIN 338.

(o)

WEGLIK

S Wymiary Patrz
Strony
]
32-33
Seria J102 - Metryczne
Srednica Kod Cena/szt. Srednica Kod Cena/szt. Srednica Kod Cena/szt. Srednica Kod Cena/szt.
(mm) SHR-158 PLN (mm) SHR-158 PLN (mm) SHR-158 PLN (mm) SHR-158 PLN
1.00 -5100K 20.90 3.90 -5390K 41.70 6.80 -5680K 104.20 9.70 -5970K 186.20
1.10 -5110K 20.90 4.00 -5400K 41.70 6.90 -5690K 104.20 9.80 -5980K 186.20
1.20 -5120K 20.90 4.10 -5410K 47.70 7.00 -5700K 104.20 9.90 -5990K 186.20
1.30 -5130K 20.90 4.20 -5420K 47.70 7.10 -5710K 119.70 10.00 -6000K 186.20
1.40 -5140K 20.90 4.30 -5430K 47.70 7.20 -5720K 119.70 10.20 -6020K 207.40
1.50 -5150K 20.90 4.40 -5440K 47.70 7.30 -5730K 119.70 10.30 -6030K 207.40
1.60 -5160K 20.90 4.50 -5450K 47.70 7.40 -5740K 119.70 10.40 -6040K 207.40
1.70 -5170K 20.90 4.60 -5460K 53.40 7.50 -5750K 119.70 10.50 -6050K 207.40
1.80 -5180K 20.90 4.70 -5470K 53.40 7.60 -5760K 133.00 10.80 -6080K 240.50
1.90 -5190K 20.90 4.80 -5480K 53.40 7.70 -5770K 133.00 11.00 -6100K 240.50
2.00 -5200K 20.90 4.90 -5490K 53.40 7.80 -5780K 133.00 11.20 -6120K 274.00
2.10 -5210K 26.40 5.00 -5500K 53.40 7.90 -5790K 133.00 11.50 -6150K 274.00
2.20 -5220K 26.40 5.10 -5510K 66.00 8.00 -5800K 133.00 11.80 -6180K 288.40
2.30 -5230K 26.40 5.20 -5520K 66.00 8.10 -5810K 140.00 11.90 -6190K 288.40
2.40 -5240K 26.40 5.30 -5530K 66.00 8.20 -5820K 140.00 12.00 -6200K 288.40
2.50 -5250K 26.40 5.40 -5540K 66.00 8.30 -5830K 140.00 12.50 -6250K 310.80
2.60 -5260K 30.90 5.50 -5550K 66.00 8.40 -5840K 140.00 12.70 -6270K 328.50
2.70 -5270K 30.90 5.60 -5560K 80.50 8.50 -5850K 140.00 13.00 -6300K 328.50
2.80 -5280K 30.90 5.70 -5570K 80.50 8.60 -5860K 163.80 13.50 -6350K 380.90
2.90 -5290K 30.90 5.80 -5580K 80.50 8.70 -5870K 163.80 14.00 -6400K 380.90
3.00 -5300K 30.90 5.90 -5590K 80.50 8.80 -5880K 163.80 15.00 -6500K 752.50
3.10 -5310K 33.70 6.00 -5600K 80.50 8.90 -5890K 163.80 16.00 -6600K 852.80
3.20 -5320K 33.70 6.10 -5610K 92.70 9.00 -5900K 163.80 17.00 -6700K 956.60
3.30 -5330K 33.70 6.20 -5620K 92.70 9.10 -5910K 168.50 18.00 -6800K  1025.00
3.40 -5340K 33.70 6.30 -5630K 92.70 9.20 -5920K 168.50 19.00 -6900K 1199.00
3.50 -5350K 33.70 6.40 -5640K 92.70 9.30 -5930K 168.50 20.00 -7000K 1274.00
3.60 -5360K 41.70 6.50 -5650K 92.70 9.40 -5940K 168.50
3.70 -5370K 41.70 6.60 -5660K 104.20 9.50 -5950K 168.50
3.80 -5380K 41.70 6.70 -5670K 104.20 9.60 -5960K 186.20
Wierﬂ’{ monqli’{'yane - AME Wiertta cylindryczne, -
SWISS- “TECH Hrllg spiekanego i = wzmocnione z weglika o
z powlokg Q3i5D spiekanego
Przeznaczone do wiercenia w stali, zeliwie, Narzedzia w gtéwnej mierze przeznaczone do
zeliwie szarym, zeliwie utwardzonym, zeliwie WEGI'IK wiercen w szerokiej gamie materiatéw metalicznych WEGI'IK
ciaggliwym, metalach kolorowych oraz w Powloka Q i niemetalicznych, wliczajac odlewy, stal nierdzewna,
obrabialnym plastiku, samocentrujace. 3 X D. 0 a braz, materiaty pokryte zywica. Kat wierzchotkowy 118°. Tolerancja

Kat wierzchotkowy: 140°, Tolerancéa Srednicy
ciecia: m7, Tolerancja uchwytu: h6.
Wyprodukowano zgodnie z norma: DIN 6537.

DIN 6537 - krotkie
3 X D Nominalnie

Srednica Srednica Diug. Dtugosé Chwyt Kod Cena/szt.
(mm) Chwytu  catk. ostrza Dtugos¢ SWT-158 PLN
3.00 6.0 62.0 20.0 36.0 -3530S 81.00
3.20 6.0 62.0 20.0 36.0 -3532S 81.00
3.30 6.0 62.0 20.0 36.0 -3533S 81.00
3.50 6.0 62.0 20.0 36.0 -3535S 81.00
4.20 6.0 66.0 24.0 36.0 -3542S 81.00
4.50 6.0 66.0 24.0 36.0 -3545S 81.00
5.00 6.0 66.0 28.0 36.0 -3550S 81.00
5.50 6.0 66.0 28.0 36.0 -3555S 81.00
6.00 6.0 66.0 28.0 36.0 -3560S 81.00
6.80 8.0 79.0 34.0 36.0 -3568S 153.10
7.00 8.0 79.0 34.0 36.0 -3570S 153.10
7.50 8.0 79.0 41.0 36.0 -3575S 153.10
8.00 8.0 79.0 41.0 36.0 -3580S 153.10
8.50 10.0 89.0 47.0 40.0 -3585S 196.50
9.00 10.0 89.0 47.0 40.0 -3590S 196.50

10.00 10.0 89.0 47.0 40.0 -3600S 196.50
10.20 12.0 102.0 55.0 45.0 -3602S 246.20
10.50 12.0 102.0 55.0 45.0 -3605S 246.20
11.00 12.0 102.0 55.0 45.0 -3610S 246.20
12.00 12.0 102.0 55.0 45.0 -3620S 246.20
12.50 14.0 107.0 60.0 45.0 -3625S 359.50
13.00 14.0 107.0 60.0 45.0 -3630S 359.50
13.50 14.0 107.0 60.0 45.0 -3635S 359.50
14.00 14.0 107.0 60.0 45.0 -3640S 359.50
16.00 16.0 115.0 65.0 48.0 -3660S 440.30

Srednicy: h7. Tolerancja chwytu: h6.
Wiertto. Wszystkie wymiary - 1 wiertto.
Wykonano zgodnie z: DIN 338, DIN338.

Wymiary Patrz

Strony
e 32-33
Metryczne
Srednica Kod Cena/szt. Srednica Kod Cena/szt.
(mm) KEN-158 PLN (mm) KEN-158 PLN
1.00 -0100K 22.60 6.50 -0650K 100.10
1.50 -0150K 22.60 6.80 -0680K 112.50
1.60 -0160K 22.60 7.00 -0700K 112.50
2.00 -0200K 22.60 7.50 -0750K 129.30
2.50 -0250K 28.50 8.00 -0800K 143.60
3.00 -0300K 33.40 8.50 -0850K 151.10
3.30 -0330K 36.40 9.00 -0900K 176.90
3.50 -0350K 36.40 9.50 -0950K 181.90
4.00 -0400K 45.00 10.00 -1000K 201.00
4.20 -0420K 51.50 10.20 -1020K 223.90
4.50 -0450K 51.50 10.50 -1050K 223.90
5.00 -0500K 57.60 11.00 -1100K 259.60
5.50 -0550K 71.30 11.50 -1150K 295.80
6.00 -0600K 86.90 12.00 -1200K 311.40
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GRUPA

WIERTLA DEUGIE 025

":&s“!mm HSS.' Wlerﬂa .
= T QUALITY CUTTING TDOLS ‘y"ﬂdry‘lﬂe ‘”"g,e
Narzedzia wykonane ze stali szybkotnacej z przeznaczeniem do generalnego uzytku, ktére wykonujg otwory w wiekszosci
materiatow. Wiertta tego typu maja te sama Srednice ostrza i uchwytu. HSS
Wykonano zgodnie z: BS 328; Part 1: 1986, DIN 340 RN, I1SO 494.
5
~
N
M
4
N
|
Seria L100 - Metryczne B>
Srednica Diugo$é Diugosé Kod  Cena/szt. | Srednica Dhugosé Diugosé Kod  Cena/szt. | Srednica Diugosé Diugosé Kod  Cena/szt. | ==
(mm)  ostrza catkowita SHR-025 PLN (mm) ostrza catkowita SHR-025 PLN (mm)  ostrza catkowita SHR-025 PLN =
1.00 33.0 56.0 -1420A 5.30 5.20 87.0 132.0 -1479P 9.80 10.20 121.0 184.0 -1539E 33.20 ">
1.10 37.0 60.0 -1421B 5.30 5.30 87.0 132.0 -1481R 9.80 10.40 121.0 184.0 -1542H 33.20 A
1.20 41.0 65.0 -1422C 5.30 540 91.0 139.0 -1482S 9.80 10.50 121.0 184.0 -1543) 33.20 m
1.30 41.0 65.0 -1423D 5.30 550 91.0 139.0 -1483T 9.80 10.70 128.0 195.0 -1545L 37.30
1.40 45.0 70.0 -1424E 5.30 560 91.0 139.0 -1484V  11.20 10.80 128.0 195.0 -1547N 37.30
1.50 45.0 70.0 -1425F 5.30 5.70 91.0 139.0 -1485W 11.20 11.00 128.0 195.0 -1549Q 37.30
1.60 50.0 76.0 -1426G 5.30 5.80 91.0 139.0 -1487Y 11.20 11.50 128.0 195.0 -1555X 41.10
1.70 50.0 76.0 -1427H 5.30 590 91.0 139.0 -1488N 11.20 11.70 128.0 195.0 -1557N 45.40
1.80 53.0 80.0 -1429K 5.30 6.00 91.0 139.0 -1489A 11.20 11.80 128.0 195.0 -1559B 45.40
1.90 53.0 80.0 -1431M 5.30 6.10 97.0 148.0 -1490B 12.50 12.00 134.0 205.0 -1561D 45.40
2.00 56.0 85.0 -1433P 5.30 6.20 97.0 148.0 -1491C 12.50 12.20 134.0 205.0 -1563F 50.00
2.10 56.0 85.0 -1435R 5.40 6.30 97.0 148.0 -1493E 12.50 1250 134.0 205.0 -1567K 50.00
2.20 59.0 90.0 -1437T 5.40 6.40 97.0 148.0 -1494F 12.50 12.70 134.0 205.0 -1569M 52.70
2.30 59.0 90.0 -1439W 5.40 6.50 97.0 148.0 -1495G 12.50 13.00 134.0 205.0 -1573R 52.70
2.40 62.0 95.0 -1441Y 5.40 6.60 97.0 148.0 -1496H 14.30 13.50 140.0 214.0 -1578X 58.20
2.50 62.0 95.0 -1443A 5.40 6.70 97.0 148.0 -1497) 14.30 14.00 140.0 214.0 -1583C 63.60
2.60 62.0 95.0 -1445C 5.50 6.80 102.0 156.0 -1499L 14.30 14.50 144.0 220.0 -1585E 72.80
2.70 66.0 100.0 -1447E 5.50 6.90 102.0 156.0 -1500M 14.30 15.00 144.0 220.0 -1587G 82.10
2.80 66.0 100.0 -1449G 5.50 7.00 102.0 156.0 -1501N 14.30 15.50 149.0 227.0 -1589) 89.20
2.90 66.0 100.0 -1451) 5.50 7.10 102.0 156.0 -1502P 16.50 16.00 149.0 227.0 -1591L 96.40
3.00 66.0 100.0 -1453L 5.50 7.20 102.0 156.0 -1503Q 16.50 16.50 154.0 235.0 -1593N 103.70
3.10 69.0 106.0 -1454M 6.10 7.30 120.0 156.0 -15058 16.50 17.00 154.0 235.0 -1595Q 111.00
3.20 69.0 106.0 -1455N 6.10 7.50 102.0 156.0 -1507V  16.50 17.50 158.0 241.0 -1597S 119.00
3.25 69.0 106.0 -1456P 6.10 7.70 109.0 165.0 -1509X 18.60 18.00 158.0 241.0 -1599V 127.10
3.30 69.0 106.0 -1457Q 6.10 7.80 109.0 165.0 -1511N 18.60 20.00 166.0 254.0 -1607D 160.70
3.40 73.0 112.0 -1458R 6.10 7.90 109.0 165.0 -1512A 18.60
3.50 73.0 112.0 -1459S 6.10 8.00 109.0 165.0 -1513B 18.60
3.60 73.0 112.0 -1460T 6.70 8.10 109.0 165.0 -1514C 21.30
3.70 73.0 112.0 -1461V  6.70 8.20 109.0 165.0 -1515D 21.30 ( )
3.80 78.0 119.0 -1463X 6.70 8.30 109.0 165.0 -1517F 21.30
3.90 78.0 119.0 -1464Y 6.70 8.40 109.0 165.0 -1518G 21.30
4.00 78.0 119.0 -1465N 6.70 8.50 109.0 165.0 -1519H 21.30
4.10 78.0 119.0 -1466A 7.60 8.60 115.0 175.0 -1520J) 23.50
4.20 78.0 119.0 -1467B 7.60 8.70 115.0 175.0 -1521K 23.50
4.30 82.0 126.0 -1469D 7.60 8.80 115.0 175.0 -1523M 23.50
4.40 82.0 126.0 -1470E 7.60 9.00 115.0 175.0 -1525P 23.50
4.50 82.0 126.0 -1471F 7.60 9.20 115.0 175.0 -1527R 26.30 ﬂ
4.60 82.0 126.0 -1472G 8.50 9.40 115.0 175.0 -1530V 26.30 *- -
4.70 82.0 126.0 -1473H 8.50 9.50 115.0 175.0 -1531W 26.30 H -
4.80 87.0 132.0 -1475K 8.50 9.60 121.0 184.0 -1532X 28.90
490 87.0 132.0 -1476L 8.50 9.80 121.0 184.0 -1535A 28.90
5.00 87.0 132.0 -1477TM 8.50 10.00 121.0 184.0 -1537C 28.90
5.10 87.0 132.0 -1478N  9.80 10.10 121.0 184.0 -1538D 33.20 \_GRUPA 732 )
HSS Zestaw WIerfel d’"g"h METRYCZNE HSS

Do wiercenia gtebokich otworéw w wiekszosci materiatéw. (nieodpowiednie do wiercenia otworéw w watach
korbowych). Produkt wyprodukowany zgodnie z normg BS 328: Czes¢ 1: 1986.

SZTUK

2.0 ~10.0

2.0x85mm | 4.0x119mm | 8.0 x 165mm
2.5x95mm | 4.5 x 126mm |10.0 x 184mm
3.0 x 100mm | 5.0 x 132mm
3.5x112mm | 6.0 x 139mm

llosé Kod Cena/szt.
sztuk SHR-025 PLN
10 -8540K 97.80
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GRUPA

025 WIERTLA DLUGIE

(ysuerwoonp HSS Wiertla
~Yousury cumme oo ¢y findryczne divgie
Narzedzia wykonane ze stali szybkotnacej z przeznaczeniem do generalnego uzytku, ktére wykonuja otwory w wiekszosci materiatow.
Wiertta tego typu majg te samag Srednice ostrza i uchwytu. HSS
Wykonano zgodnie z: BS 328; Part 1: 1986, DIN 340 RN, I1SO 494.
"]
g
=
=
ﬁ Seria L100 - Calowe
a Srednica Dtug.  Dtug. Kod Cena/szt. | Srednica Ditug.  Diug. Kod Cena/szt. | Srednica Ditug.  Diug. Kod Cena/szt.
[TTY | (cale) ostrza  catk. SHR-025 PLN (cale) ostrza catk. SHR-025 PLN (cale) ostrza catk. SHR-025 PLN
N V32" 116" 1787 -1404Z 6.80 11/64” 3732"  43Y3"  -1405) 9.20 21/g4” 493" 62" -1405V 25.10
[ 64" 155" 2%6”  -1405A 6.80 316" 316" 5%6” -1405K 10.10 11/30” 4177327 B7/8" -1405W  27.50
V16" 13Y3" 37 -1405B 6.80 134" 3716” 5%6” -1405L  12.00 3g” 43/8" 718" -1405Y 33.20
< 4" 273" 313"  -1405C 6.80 /32" 31932" 5153" -1405M 12.70 13/35” 43/8" 714" -1406A 39.60
2 332" 2716" 334" -1405D 6.80 154" 31932" 5153” -1405N 14.60 16" 513" T11/16” -1406C  47.30
ea” 21935" 31516” -1405E 7.00 Ya” 31316” 51316” -1405P  15.10 294" 513"  711/16” -1406D 56.00
g” 223/3"  4316"  -1405F 7.10 17/64” 47 618" -1405Q 16.90 15/32” 5932" 816" -1406E 59.90
Yea” 27/8” 413"  -1405G 7.70 932" 4” 618" -1405R  19.20 o7 593" 816" -1406G 65.30
532" 3%e”  411%16” -1405H 8.30 516" 493" 62" -1405T 22.70
HSS Wiertta cylindryczne diugie - Jasne Wykoriczenie HSS

Narzedzia wykonane ze stali szybkotnacej sg przeznaczone do generalnego uzytku i wykonujg otwory w wiekszosci materiatow.
Wiertta tego typu maja te sama Srednice ostrza i uchwytu. Wiertta z jasnym wykoriczeniem do wiercerh w metalach niezelaznych.
Wykonano zgodnie z: BS 328; Part 1: 1986, DIN 340 RN, ISO 494.

. TRTTR TR Y e

Seria L100B - Metryczne

Srednica Diug.  Dtug. Kod Cena/szt. | Srednica Ditug.  Diug. Kod Cena/szt. | Srednica Ditug.  Diug. Kod Cena/szt.
(mm) ostrza  catk. SHR-025 PLN (mm) ostrza catk. SHR-025 PLN (mm) ostrza catk. SHR-025 PLN
1.00 33.0 56.0 -1630A 5.30 430 820 126.0 -1632G 7.60 8.50 109.0 165.0 -1635L 21.30
1.20 41.0 65.0 -1630E 5.30 440 820 126.0 -1632) 7.60 9.00 115.0 175.0 -1635Z 23.50
1.50 45.0 70.0 -1630J 5.30 4.50 82.0 126.0 -1632L 7.60 9.50 115.0 175.0 -1636E 26.30
2.00 56.0 85.0 -1630Q 5.30 5,00 87.0 132.0 -1632Ww 8.50 9.80 121.0 184.0 -1636L 28.90
210 56.0 85.0 -1630R 5.40 510 87.0 132.0 -1632X 9.80 10.00 121.0 184.0 -1636N 28.90
2.20 59.0 90.0 -1630S 5.40 5.20 87.0 132.0 -1632Y 9.80 10.20 121.0 184.0 -1636Q 33.20
2.30 59.0 90.0 -1630T 5.40 550 91.0 139.0 -1633F 9.80 10.50 121.0 184.0 -1636T 33.20
240 62.0 95.0 -1630W  5.40 580 91.0 139.0 -1633) 11.20 11.00 128.0 195.0 -1637A 37.30
2.50 62.0 95.0 -1630Y 5.40 6.00 91.0 139.0 -1633P 11.20 11.50 128.0 195.0 -1637F 41.10
2.80 66.0 100.0 -1631B 5.50 6.20 97.0 148.0 -1633R 12.50 12.00 134.0 205.0 -1637P 45.40
3.00 66.0 100.0 -1631H 5.50 6.30 97.0 148.0 -1633S 12.50 12.50 134.0 205.0 -1637V  50.00
3.10 69.0 106.0 -1631K 6.10 6.40 97.0 148.0 -1633T 12.50 13.00 134.0 205.0 -1638Q 52.70
3.20 69.0 106.0 -1631N 6.10 6.50 97.0 148.0 -1633X 12.50 13.50 140.0 214.0 -1638W 58.20
3.30 69.0 106.0 -1631Q 6.10 6.80 120.0 156.0 -1634D 14.30 14.00 140.0 214.0 -1639R 63.60
3.40 73.0 112.0 -1631T 6.10 7.00 120.0 156.0 -1634H 14.30 15.00 144.0 220.0 -1640S 82.10
3.50 73.0 112.0 -1631V 6.10 7.20 102.0 156.0 -1634K 16.50 16.00 149.0 227.0 -1641T 96.40
3.80 78.0 119.0 -1631Y 6.70 7.50 102.0 156.0 -1634N 16.50 17.00 154.0 235.0 -1642V 111.00
4.00 78.0 119.0 -1632C 6.70 7.80 109.0 165.0 -1634R 18.60 18.00 158.0 241.0 -1643W 127.10
410 78.0 119.0 -1632D 7.60 8.00 109.0 165.0 -1635A 18.60 20.00 166.0 254.0 -1644X 160.70
420 78.0 119.0 -1632F 7.60 8.20 109.0 165.0 -1635C 21.30

HSS-Co Wiertta cylindryczne
SWISS~TECH diugie wzmomi!ne y WYSOKOWYDAJNE 0

Wiertta do gtebokich wiercen w stali o twardosci do 1,400 N/mm2: stale nierdzewne,
kwasoodporne, twardy braz. Kat wierzchotkowy 135° i kat linii Srubowej 37°. HSS-Co
Wykonano zgodnie z norma: DIN 340/BS328.

- -
SWISE-- TEGH

DIN 1412C 135°

Seria 4000 - Metryczne

Srednica Dtug.  Dtug. Kod Cena/szt. | Srednica Dtug.  Diug. Kod Cena/szt. | Srednica Dtug.  Diug. Kod Cena/szt.
(mm) ostrza catk. SWT-125 PLN (mm) ostrza catk. SWT-125 PLN (mm) ostrza catk. SWT-125 PLN
3.00 66.0 100.0 -4030A 17.30 4.80 87.0 132.0 -4048A 24.20 6.00 91.0 139.0 -4060A 31.20
3.20 69.0 106.0 -4032A 19.00 5,00 87.0 132.0 -4050A 24.20 6.50 97.0 148.0 -4065A 32.40
3.50 73.0 112.0 -4035A 19.00 520 87.0 132.0 -4052A 28.20 8.00 109.0 165.0 -4080A 45.90
4.00 78.0 119.0 -4040A 19.80 5.50 91.0 139.0 -4055A 28.20 8.50 109.0 165.0 -4085A 50.40
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WIERTEA EKSTRA DLUGIE 025

- HSS wiertla cylindryczne -
VEERNE® eutra divgie” ™

Narzedzia generalnego zastosowania do wykonywania gtebokich otworéw w stali, staliwie, stali stopowej i niestopowej, zeliwie

szarym, zeliwie sferoidalnym, spiekanym metalu, niemieckim srebrze i graficie Nie wskazane jest uzywanie do wywiercer otworéw w HSS
watach korbowych.Wykonano zgodnie z norma: BS 328 : Part 1 : 1986. Kat wierzchotkowy :118°, kat pochylenia linii Srubowe;j:

standard, tolerancja Srednicy otworu h8, tolerancja uchwytu: f11.

Seria E100 - Metryczne
Srednica Dtugos¢ Dtugosé Kod  Cena/szt. | Srednica Dtugos¢ Dtugosé Kod  Cena/szt. | Srednica Dtugos¢ Dtugosé Kod  Cena/szt.

(mm) ostrza catkowita SHR-024 PLN (mm) ostrza catkowita SHR-024 PLN (mm) ostrza catkowita SHR-024 PLN

1.50 80.0 125.0 -2091B 14.20 450 250.0 315.0 -2114B 36.00 8.00 300.0 400.0 -2138C 95.90
1.50 100.0 160.0 -2092C 14.20 4.50 220.0 350.0 -2114F 37.40 8.50 200.0 250.0 -2139D 61.90
2.00 80.0 125.0 -2094E 14.20 5.00 100.0 160.0 -2115C 19.10 8.50 250.0 315.0 -2140E 84.00
2.00 100.0 160.0 -2095F 14.20 5.00 150.0 200.0 -2116D 23.20 9.00 200.0 250.0 -2144F 63.40
2.20 150.0 200.0 -2095H 19.00 5.00 200.0 250.0 -2117E 28.40 9.00 250.0 315.0 -2142G 86.30
2.20 100.0 160.0 -2096G  14.20 5.00 250.0 315.0 -2118F 37.40 9.00 300.0 400.0 -2143H 103.80
2,50 80.0 125.0 -2097H 14.20 5.00 300.0 400.0 -2119G 54.00 9.50 200.0 250.0 -2144) 68.80
2.50 100.0 160.0 -2098J) 14.20 5.50 150.0 200.0 -2120H 25.40 9.50 250.0 315.0 -2145K 94.10
2.50 150.0 200.0 -2098L 19.00 5.50 200.0 250.0 -2121) 31.20 10.00 200.0 250.0 -2146L 71.60
3.00 100.0 160.0 -2099K 14.20 6.00 150.0 200.0 -2123L 28.10 10.00 250.0 315.0 -2147M 97.00
3.00 150.0 200.0 -2100L 19.00 6.00 200.0 250.0 -2124M 34.20 10.00 300.0 400.0 -2148N 116.00
3.00 200.0 250.0 -2101M 21.20 6.00 250.0 315.0 -2125N  45.00 10.50 200.0 250.0 -2149P 73.40
3.30 100.0 160.0 -2102N 14.20 6.00 300.0 400.0 -2126P 55.30 10.50 250.0 315.0 -2150Q 99.50
3.30 150.0 200.0 -2102Q 19.00 6.50 150.0 200.0 -2127Q 35.90 10.50 300.0 400.0 -2151R 119.00
3.50 100.0 160.0 -2103P  14.60 6.50 200.0 250.0 -2128R  44.30 11.00 200.0 250.0 -2152S 95.50
3.50 150.0 200.0 -2104Q 19.00 6.50 250.0 315.0 -2129S 55.90 11.00 250.0 315.0 -2153T 130.00
3.50 200.0 250.0 -2105R 21.60 7.00 150.0 200.0 -2130T 37.40 11.00 300.0 400.0 -2154V 165.20
4.00 100.0 160.0 -2107T 16.40 7.00 200.0 250.0 -2131V__ 45.50 12.00 200.0 250.0 -2155W 97.90
4.00 150.0 200.0 -2108V  19.70 7.00 250.0 315.0 -2132W 57.20 12.00 250.0 315.0 -2156X 133.30
4.00 200.0 250.0 -2109W 22.00 7.50 200.0 200.0 -2133X 38.50 12.00 300.0 400.0 -2157Y 169.40
4.00 250.0 315.0 -2110X  33.70 7.50 200.0 250.0 -2134Y 46.80 13.00 250.0 315.0 -2158N 141.50
450 100.0 160.0 -2111Y 18.10 7.50 250.0 315.0 -2135N 58.90 13.00 300.0 400.0 -2159A 182.60
450 150.0 200.0 -2112N 22.00 8.00 200.0 250.0 -2136A 55.20 14.00 250.0 315.0 -2160B 169.80
450 200.0 250.0 -2113A 27.00 8.00 250.0 315.0 -2137B 75.50 14.00 300.0 400.0 -2161C 192.20

Seria E100 - Calowe

Srednica Dtugos¢ Dtugosé Kod  Cena/szt. | Srednica Dtugos¢ Dtugosé Kod  Cena/szt. | Srednica Dtugos¢ Dtugosé Kod  Cena/szt.
(cale) ostrza catkowita SHR-024 PLN (cale) ostrza catkowita SHR-024 PLN (cale) ostrza catkowita SHR-024 PLN
V16" 80.0 125.0 -1990A 15.60 Ya” 150.0 200.0 -2024M 31.00 6" 250.0 315.0 -2055W 139.30
16" 100.0 160.0 -1991B 15.60 L7 200.0 250.0 -2025N 37.60 1" 200.0 250.0 -2059A 114.20
332" 80.0 125.0 -1994E 15.60 Ya” 250.0 315.0 -2026P 48.80 " 250.0 315.0 -2060B 155.60
¥32”  100.0 160.0 -1995F 15.60 Ya” 300.0 400.0 -2027Q 59.80 17 300.0 400.0 -2061C 200.90
Vg” 100.0 160.0 -1998J 15.60 932" 150.0 200.0 -2032W 41.20
Vg” 150.0 200.0 -1999K 20.90 932" 200.0 250.0 -2033X 50.00
Vg” 200.0 250.0 -2000L 24.10 516" 150.0 200.0 -2035N 41.80 ( \

%" 250.0 315.0 -2001M 37.10 %6”  200.0 250.0 -2036A 60.70 /""‘" 3
%32” 150.0 200.0 -2005R 20.90 516" 250.0 315.0 -2037B 87.80 .
532"  200.0 250.0 -2006S 24.10 /3" 200.0 250.0 -2042D 58.10
%6” 100.0 160.0 -2011Y 19.90 /3" 200.0 250.0 -2042G 68.20 A
%e6” 150.0 200.0 -2012N 25.40 113" 300.0 400.0 -2044) 98.60
6" 200.0 250.0 -2013A 29.80 234" 250.0 315.0 -2046L 103.40
¥6” 250.0 315.0 -2014B 37.60 3g” 150.0 200.0 -2046Y 68.20
1%64” 150.0 200.0 -2016D 25.40 38" 200.0 250.0 -2047M 69.60
732" 150.0 200.0 -2019G 28.00 ¥g” 250.0 315.0 -2048N 94.90
732"  200.0 250.0 -2020H 35.70 3g” 300.0 400.0 -2049P 114.20 k GRUPA 960 J
732" 250.0 315.0 -2021) 47.50 133"  200.0 250.0 -2051R 97.30
] ]

Zestaw wiertet ekstra diugich HSS HSS

Do wiercenia gtebokich otworéw w wiekszosci materiatéw. (nieodpowiednie do wiercenia otworéw w watach korbowych).

Produkt wyprodukowany zgodnie z normg BS 328: Czesé 1: 1986. METRYCZNE

6

SZTUK
mm
3.0 ~ 10.0

3.0 x 160mm 6.0 x 200mm e e P el e e e ! e e
4.0 x 160mm 8.0 x 250mm
5.0 x 200mm 10.0 x 250mm
llosé Kod Cena/szt.
sztuk SHR-025 PLN

6 -8600K 143.80

WSZYSTKIE TOWARY DOSTEPNE TYLKO PRZEZ DYSTRYBUTORA 47
Strona

© 2016 CENY NIE ZAWIERAJA PODATKU VAT

FDVNL VIZAIZAVYN




GRUPA

025 WIERTEA STOZKOWE
- rwoop Wiertla
‘_1&1‘!5.' CUTTING TOOLS s’oz'kowe HSS @

Wiertta ze szlifowanej stali HSS z chwytem stozkowym Morse’a przeznaczone do zeliwa i stali. Kat wierzchotkowy: 118°, kat
pochylenia linii Srubowej: normalny, kat przytozenia: normalny, tolerancja Srednicy otworu h8, Wykonano zgodnie z norma: BS 328 HSS
: Part 1 : 1986, DIN 345RN, DIN 343RN.

"7}
()
1
=
< Seria T100 - Metryczne Seria T100 - Calowe
mm| Sredn. Diug.  Diug. Kod _ Cena/szt. Sredn. Diug.  Diug. Kod _ Cena/szt. Sredn. Diug.  Dhug. Kod _ Cena/szt.
N (mm) ostrza catk. SHR-025 PLN (mm) ostrza catk. SHR-025 PLN (cale) ostrza _ catk. SHR-025 PLN
a Stozek Morse’a 1 17.25 130 228 2779N 87.40 Stozek Morse’a 1
MM 3.00 33 114 -2634E 29.70 17.50 130 228 -2780P 87.40 1/8"" 17/16"" 45/811 -2550E 32.00
N 3.30 36 117  -2638) 29.70 17.70 130 228 -2781B  92.70 Y64 i 117/32" 43/4  -2550F  32.00
= 3.50 39 120 -2640L 29.70 17.75 130 228 -2781Q 92.70 11/64" 127/3% 51/3§ -2550H 32.00
< 4.00 43 123 -2646S  29.70 18.00 130 228 -2782R  92.70 13;16 ) 21/16” Sva -2550) 32.00
4.10 43 123  -2647T 29.70 18.25 135 233 27838  97.30 7//64" 2;1? 53/4 . "2550K  32.00
&=| 420 43 123 .2648V 29.70 1850 135 233  -2784T 97.30 32" 2l 576" -2550L  32.00
g 217" 511/16” -2550N 32.00
4.50 47 128 2652N 29.70 19.00 135 233 -2786W 101.70 17sa”  223/35" 529/4," -2550P 34'20
5.00 52 133 -2658F 29.70 19.25 140 238  -2787X 106.30 9/:24" 223/2; 529/22” 2550Q 34.20
5.10 52 133 -2659G 30.40 19.50 140 238 -2788Y 106.30 194" 215/16" 61"  -2550R 34.20
5.20 52 133 2660H 30.40 20.00 140 238 -2790A 110.90 Sy," 91540  6ls” 25808 34.20
5.50 57 138 2664M 30.40 20.25 145 243 -2791B  115.10 2ey'  D1540" Bl 25507 34'20
6.00 57 138 -2670T 30.40 20.50 145 243 -2793D 115.10 1y 336" 63 2550V 34:20
6.20 57 138 2672W 31.20 20.75 145 243 -2794E 121.20 236y 3% 63" 2550W  34.20
6.50 63 144 -2676A 31.20 _21.00 145 243 -2795F 121.20 3" 376" 65/8” -2550X 34.20
660 63 144 -2677B _ 32.80 21.25 150 248  -2796G 128.60 s’  37he’ 656"  2550Y 3940
6.80 69 150 -2680E  32.80 21.50 150 248  -2797H 128.60 193,"  37hs" 654" -2550Z  39.40
700 69 150 -2682G  32.80 21.75 150 248 -2798) 135.90 2o’  3114he” 674" -2551A  43.30
750 69 150  -2688N _ 33.70 2200 150 248  -2799K 135.90 The”  3lhe” 67/’  -2551B  43.30
8.00 75 156 -2694W  34.50 2225 150 248  -2800L  140.00 294" 314" 67" -2551C  51.70
820 75 156 -2696Y  35.20 22.50 150 248  -2801M 140.00 153" 335" 754"  -2551D  51.70
850 75 156  -2700C  35.20 23.00 1505toie2k48M°rsé,2:g3P 143.90 We”  33/2" 754" -2551E  51.70
8.60 81 162 -2701D 36.00 11" 331/32"  T75/32” -2551F 51.70
870 81 162 -2702E  36.00 23.25 150 248  -2804Q 147.80 3%s”  33/3" 753" -2551G  56.60
875 81 162  -2703F _ 36.00 23.50 150 248  -2805R 147.80 T 413" 77he” 2551H  56.60
880 81 162 -2704G 36-00 2400 160 281 -2807T 155.50 35/64” 41/4" 77/16" _2551] 6320
9.00 81 162 -2706)  36.00 gg-gg 128 ggi 'gggi‘\'{" igg-:g Stozek Morse’a 2
9.50 81 162 -2712Q 37.10 25'50 165 286 -2813A 183'60 %6”" 417" 83/8” -2551K 63.20
9.70 87 168 -2714S 38.00 26'00 165 586 -28150 183'60 364”4177 83/8” -2551L 74.70
9.80 87 168 -2716V 38.00 26-50 165 586 -2817E 203'20 192" 434" 85/8” -2551M 74.70
10.00 87 168 -2718X 38.00 27'00 170 201 -28196 203'20 3%a4"  43/47 85/8” -2551N 74.70
10.20 87 168 -2720N 42.50 27'50 170 201 -2821J 227'30 5/g” 43/y” 85/8” -2551P 77.70
10.25 87 168 -2721A 42.50 28.00 170 291 -2823L 227'30 Mes”  A4T/R" 834" -2551Q 77.70
10.30 87 168 -2722B 42.50 28. 0 596 -282 238‘ 0 23" 4T/ 83/4” -2551R 82.40
10.40 87 168 -2723C  42.50 50 175 -2825N 4 “Yes” BT O -2551S  82.40
29.00 175 296 -2827Q 238.40 11/16”  5l/g” 9” 2551T 82.40
10.50 87 168 -2724D 42.50 16 8 .
29.50 175 296  -2829S 248.90 45/5,"  Bllg” 9” 2551V  88.50
10.70 94 175 -2726F 44.30 64 8 .
- 30.00 175 296 -2831V  248.90 23/35"  Hl/” 9olg” -2551W  88.50
10.80 94 175 2728H 44.30
30.50 180 301 -2833X 265.50 47ga”  Bl/y" ol/g” -2551X 94.20
11.00 94 175 -2730K 44.30 .
11.20 94 175 .2732M  45.30 31.00 180 301 -2835N 265.50 3" 515" 03/5” -2551Y 94.20
: - 31.50 180 301 -2837B 288.60 494"  Bljk” 93/g” -2551Z 104.00

O
1170 o4 17 o73sT  4s10 32.00 185 334 -2839D 288.60 564" 531" 95" -2552B 130.10
1180 o4 12 27a0W 4810 32,50 185 334 -2840E 346.50 196" 534" 954"  -2552C 130.10
1500 101 1% Sva2y 4810 33.00 185 334  -2842G 346.50 5%4" 53" 95"  -2552D 143.80
1510 101 185  ovasn 5320 33.50 185 334 -2843H 378.10 2" 576" 93"  -2552E 143.80
: . 3400 190 339 -2844) 378.10 S%4" 576" 9%  -2552F 143.80
12.20 101 182  -2744A  53.20 3450 190 339  -2845K 432.80 Ug" 51" 9%  -2552G _ 143.80
12.30 101 182  -2746C  53.20 3500 190 339  -2846L 432.80 5/a” 61" 10"  -2552H 159.10
12.40 101 182  -2747D  53.20 3550 190 339 -2847M 460.80 295" 6" 10"  -2552)  159.10
12.50 101 182  -2748E  53.20 36.00 195 344  -2848N 460.80 Stozek Morse’a 3
12.70 101 182  -2750G  55.90 37.00 195 344 -2850Q 474.00 %" 6"  107s” -2552K 174.90
12.80 101 182  -2752)  55.90 37.50 195 344 -2851R 488.50 156" 614" 11" -2552L 179.50
13.00 101 182  -2754L  55.90 38.00 200 349  -2852S 488.50 6es” 6y 117  -2552M  179.50
1320 101 182  -2756N  63.30 3850 200 349 -2853T 508.30 ' 647 117 2552N  179.50
13.50 108 189  -2760S  63.30 39.00 200 349 -2854V 508.30 6%a” 61" 111" -2552P 179.50
14.00 108 _ 189 -2766N _ 62.20 39.50 200 349  -2855W 522.50 1" 6Y 1114  -2552Q  179.50
Stozek Morse’a 2 40.00 200 349 -2856X 522.50 1%s” 60" 114" 2552R  211.80
1410 114 212 -2766P  66.20 41.00 205 354 -2858N 558.40 1" 616" 111" 25528 211.80
1420 114 212  -2766S  66.20 42.00 205 354  -2860B 582.50 146" 656" 113" -2552V  211.80
14.25 114 212 -2767A  66.20 43.00 210 359 2862D 650.20 13" 656" 113" -2552X 265.60
1450 114 212 -2768B  66.20 44.00 210 359 -2864F 667.70 1%" 676" 115" -2552Z 265.60
14.75 114 212 -2769C  69.70 4500 210 359 -2866H 698.10 152" 676" 115" -2553B  296.80
15.00 114 212  -2770D _ 69.70 46.00 215 364 2868K 772.20 1%6” 716"  1176" -2553D 296.80
1520 120 218 -2770L  73.10 47.00 215 364 -2870M 801.70 10" 7" 1178" -2553F 331.20
15.25 120 218 -2771E  73.10 48.00 220 369  -2872P 849.90 " T 127 -2553H  331.20
15.50 120 218  -2772F  73.10 49.00 220 369 -2874R 890.00 Stozek Morse’a 4
15.75 120 218 27736  77.20 50.00 220 369 -2876T 933.60 156" 714" 138" -2553M 430.20
16.00 120 218 -2774H 77.20 Stozek Morse’a 5 11" 71 13%” -2554A  510.20
16.10 125 223  -2774N  80.40 55.00 230 417  -2882A 1221.00
16.20 125 223 -2774T 80.40 60.00 235 422  -2887F 2260.00
16.25 125 223 -2775]  80.40 65.00 245 432  -2892L 2585.00
16.50 125 223 -2776K  80.40 70.00 250 437  -2897R 3424.00

17.00 125 223 -2778M  83.90
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GRUPA

WIERTEA STOZKOWE 025

r pwoon HSS Wiertla stozkowe
CITERENIRR ekstra dfugie - metryczne @

Prawo tngce ekstra dtugie wiertta przeznaczone do wiercenia w stali, zeliwie, staliwie, aluminium, mosigdzu niklowym,graficie i

stopach do 1000N/mm?2- Kgt wierzchotkowy :118°, kat pochylenia linii Srubowej: normalny, grubosé srodnika: standardowa, kat HSS
przytozenia: 8 - 20", tolerancja Srednicy otworu: h8. Made to BS328 : 1 1986. Rozmiary od 32 mm do 50 mm produkowane

zgodnie z normg DIN1870/Seria 1.

Metryczne Calowe
Sredn.  Diug.  Dhug. Kod  Cena/szt. Sredn.  Diug.  Dhug. Kod  Cena/szt. Sredn.  Diug.  Dhug. Kod  Cena/szt.
(mm) ostrza  catk. SHR-024 PLN (mm) ostrza  catk. SHR-024 PLN (cale) ostrza  catk. SHR-024 PLN
Stozek Morse’a 1 Stozek Morse’a 2 Stozek Morse’a 1
6.00 110.0 200.0 -3950A  117.40 15.00 160.0 250.0 -3997B 218.70 Va” 160 250 -3731B 104.10
6.00 160.0 250.0 -3951B 122.70 15.00 225.0 315.0 -3998C 242.10 32" 160 250 -3754B 126.70
15.00 310.0 400.0 -3999D  350.40 ¥ 225 315 -3763L  160.10
?'gg ﬁg'g 388'8 ggggg igg'zg 15.00 410.0 500.0 -4000E  548.10 ¥ 160 250 -3769S  136.40
200 1600 2500 8557H  131.90 16.00 2150 3150 -4001F 242,10 s 160 250  -3773X  137.20
: ' ' y 16.00 300.0 400.0 -4002G  337.90 15/35” 175 250 -3784) 137.20
7.50 _160.0 250.0 -3960L _ 131.90 16.00 400.0 500.0 -4003H  632.50 w 125 200 -3790Q  138.00
8.00 110.0 200.0 -3961M  120.40 17.00 215.0 315.0 -4004) 253.60 v 160 250 -3791R  138.00
8.00 160.0 250.0 -3962N  131.90 17.00 300.0 400.0 -4005K  385.40 17 310 200 3793T 188.70
8.00 2250 315.0 -3963P  177.20 18.00 215.0 315.0 -4007M 253.60 Stosek Morse'a 2 :
8.00 310.0 400.0 -3964Q  299.00 18.00 300.0 400.0 -4008N  385.40 e 515 315 3808K 175.60
8.50 110.0 200.0 -3966S  120.40 18.00 400.0 500.0 -4009P  644.60 ” '
1800 5300 6300 4010 5g 215 315 -3820Y 180.10
850 160.0 250.0 -3967T  131.90 . . . Q 1001.00 .
19.00 2150 315.0 -4011R  293.90 Wie 215 315 -3833M 208.00
850 2250 315.0 -3968V  177.20 . ‘ : - »
19.00 300.0 400.0 -4012S  402.50 ¥a 215 315  -3845A  264.00
850 310.0  400.0 -3969W  299.00 2000 2150 3150 -4015W 282.70 ¥’ 300 400  -3846B  342.00
9.00 1100 2000 -3970X 12040 | 5000 300.0 400.0 -4016X  402.50 Stozek Morse’a 3
9.00  160.0 250.0 -3971Y  131.90 20.00 400.0 500.0 -4017Y  667.00 1" 375 500 -3879M 744.40
9.00 225.0 315.0 -3972N  177.20 21.00 215.0 315.0 -4019A 309.40 11" 275 400  -3885T  820.90
9.00 310.0 400.0 -3972T  299.00 21.00 300.0 400.0 -4020B  504.00
950 160.0 250.0 -3975C  131.90 21.00 400.0 500.0 -4021C  683.70
9.50 2250 3150 -3976D 177.20 22.00 215.0 315.0 -4022D 332.40
10.00 160.0 250.0 -3978F 131.90 22.00 300.0 400.0 -4023E 530.50
10.00 2250 3150 -3979G 177.20 22.00 400-gtoi5e?(0~?orsef:l°§4" 690.00 ( D
10.00 310.0 400.0 -3980H  299.00
10.00 410.0 500.0 -3981)  437.00 23.00 4000 500.0 4028K  747.50
2400 2750 400.0 -4029L  530.50
11.00 2250 3150 -3983L  207.00 25.00 275.0 400.0 -4032P  541.40
11.00 310.0 400.0 -3984M  333.50 25.00 375.0 500.0 -4033Q 788.00
1200 160.0 250.0 -3986P  141.30 26.00 275.0 400.0 -4035S  541.40
1200 2250 3150 -3987Q  207.00 26.00 375.0 500.0 -4036T  788.00
12.00 310.0 400.0 -3988R  333.50 28.00 375.0 500.0 -4041N  897.70
12.00 410.0 500.0 -3989S  368.00 gg-gg ggg-g 288-8 jggg 13‘7“;"28
13. 160.0 250. T 207 . . . -
1300 1600 2000 Jssor 20700 | 3000 2750 1000 0% STTS0
1300 3100 4000 3992W 33340 32.00 450.0 575.0 -4045F 1380.00
35.00 450.0 575.0 -4047B 1783.00
14.00  160.0 250.0 3994y  207.00 40.00 450.0 575.0 -4048C 2243.00 GRUPA
1400 2250 3150 -3995N  218.50 4500 600.0 725.0 -4051B 3220.00 740
14.00 310.0 400.0 -3996A  341.90 50.00 600.0 725.0 -4055F 4140.00 \_ )
L‘jmim Wlerﬂa stozkawe
* Yousure cummns toois | ]ES-Co 5%
Wiertta o wysokiej odpornosci na temperature do wiercen w stali stopowej i niestopowej oraz odlewach o twardosci do
O,
800N/mm?2. Szczegblnie uzyteczne do wyrobéw stalowych walcowanych na gorgco lub zimno, HSS-Co. 5%

jak réwniez do stali naweglanej i hartowanej. Wykonano do: Typ N DIN 345.

Seria 345 - Metryczne

Sredn. Diug.  Dhug. Kod  Cena/szt. Sredn. Diug.  Dhug. Kod  Cena/szt. Sredn. Diug.  Dhug. Kod  Cena/szt.
(mm) ostrza catk. SHR-026 PLN (mm) ostrza catk. SHR-026 PLN (mm) ostrza catk. SHR-026 PLN
Stozek Morse’a 1 Stozek Morse’a 2 Stozek Morse’a 3
ig-gg g;-g igg-g -iggz\)f(v g;gg 16.00 120.0 218.0 -1825) 101.20 24,00 160.0 281.0 -1826B 254.20
. . 0 - . 16.50 125.0 223.0 -1825K 101.20 25.00 160.0 281.0 -1826D 270.30
1100 840 1750 J82Y 5980 17.00 1250 223.0 -1825L 107.00 | 26.00 165.0 286.0 -1826F 296.70
1250 1010 1820 -18258 €3.30 17.50 130.0 228.0 -1825M 107.00 28.00 170.0 291.0 -1826K 323.20
1300 1010 1820 -1825¢ 7820 18.00 130.0 228.0 -1825N 126.50 30.00 175.0 296.0 -1826P 360.00

13.50 108.0 189.0 -1825D 78.20 18.50 135.0 233.0 -1825P 126.50 Stozek Morse’a 4

14.00 108.0 189.0 -1825E 86.30 19.00 135.0 233.0 -1825Q 138.00 32.00 185.0 334.0 -1826T 442.80
14.50 114.0 212.0 -1825F  86.30 20.00 140.0 238.0 -18258 149.50

15.00 114.0 212.0 -1825G 97.80 21.00 145.0 243.0 -1825V 169.10

15.50 120.0 218.0 -1825H 97.80 22.00 150.0 248.0 -1825X 194.40
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NARZEDZIA TNACE

GRUPA

030 PILNIKI SLUSARSKIE

m Pilniki przemystowe
reczne

Dostepne w szerokim zakresie ksztattu i wielkosci. Wykonano zgodnie z: BS 498 : 1990 and US Federal Standard GGG-f-325b.
Naciecie 3 (rowniak) Naciecie 2 (potgtadzik) Naciecie 1 (gladzik)

Podwajne Naciecie - Dwa zestawy poprzecznych nacieé, gdzie drugie ciecie wykonane
jest w przeciwnym kierunku, nad cieciem pierwszym. Pierwsze naciecie zwane jesL,__/
jako ‘overcut’ natomiast drugie ‘upcut’. Pilniki z podwéjnym nacieciem uzywane
sg przy wiekszych naciskach niz pojedyncze, dzieki czemu materiat usuwany jest
szybciej. Pilniki przewaznie uzywane przez Slusarzy do naprawy lub karbowania kluczy. 4404808800000
Nadaja sie rowniez do uzycia w waskiej przestrzeni. Podwadjnie ciety z kazdej strony.

Uchwyt - rownolegte krawedzie, jedna krawedZ bez -
naciec. Do obrdbki ptaskich powierzchni, katow i
gratowania. Narzedzie wielofunkcyjne, do

pozostatych prac wymagajacych krawedzi gtadkich
lub bez nacie¢. Podwdjne naciecie.

Plaskie - Brzegi ciosane ku przodowi. Zastosowanie
jak przy pilnikach recznych. Preferowany w miejscach
trudno dostepnych. Uzywany do stali, zelaza itp.

Okragte - Srednica zbiezna do punktu. Stosowany
do wewn. i zewn. wklestych powierzchni

Potokragte - Brzegi i ptaszczyzny zbiezne do punktu.
Podwaéjna uzytecznosc; skuteczne do wklestych oraz
ptaskich powierzchni. Do szybkiego szlifowania metalu.

Kwadratowe - Rownolegte brzegi, ptaszczyzny
zbiezne do punktu. Do réwnania prostokatnych
otworéw i wewnetrznych rogéw. Preferowane do
ptaskich powierzchni.

Trojkatne - Tr6jkat rownoboczny (kat 60 ). Zbieznosc
do punktu. Do réwnania ostrych katéw, wewnetrznych
rogéw i powierzchni ptaskich.

Nozowe - Dwie réwne powierzchnie zbiezne do
zakonczenia jak n6z. Do wygtadzania i okrawania
waskich rowkéw, naciec i rowkow kot zebatych. Dla
narzedziowcdw i producentéw form wtryskowych,
do ostrych katow.

Warding - Réwnolegte ptaszczyzny, brzegi zbiezne do punktu.
Do ciasnych otworéw, szczelin itp. Pilniki uzywane przez
$Slusarzy do naprawy lub karbowania kluczy. Réwniez
uzyteczny w miejscach trudno dostepnych.

Kolumnowe - réwnolegte krawedzie, powierzchnie
zbiezne do zakonczenia. To jest wagska wersja pilnika
recznego. Zalecane w miejscach trudno dostepnych.
Dla mechanikéw, konstruktoréw maszyn, przy
powiekszaniu rowkéw wpustowych, otworéw etc.

Pojedyncze naciecie - Pojedynczy zestaw naciec. Najczesciej uzywane z lekkim naciskiem, igkiwﬁ_-/
do wygtadzania powierzchni, jak réwniez do szlifowania ostrej powierzchninozy, nozyc i pit.

Reczne (Podwajnie nacinane) - Réwnolegte brzegi, jeden brzeg oszlifowany. Uzywany do
ptaskich powierzchni i do wykonczen naroznych. Bardzo przydatne przy pracach
wymagajacych narzedzia nietngcego. Uzywany do stali i zelaza.

J

Dwustronne do pit - Brzegi zbiezne do punktu.

Uzywany do ostrzenia pit. Nacinane w Kierunku lewym. -« —

Zeby ciete sg z obu koricéw w kierunku Srodka.

Pilniki do pit - Tr6jkagtne, zbiezne w kierunku korica. Do profilowania i ostrzenia
zebow pit recznych. Zakonczenie jest bez naciec. Mozna ostrzyc
zeby w pitach, ktére majg ustawione zeby pod katem
60'. Pilniki maja jedno naciecie z krawedziami, ktére
moga ostrzyc zagtebienie pomiedzy zebami pity.

Pilniki do pit - ptaskie, dostepne z zaokraglonymi
krawedziami po jednej lub obu stronach. Obie
krawedzie moga ostrzyc zeby w pitach.
Pojedyncze naciecie.
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GRUPA

PILNIKI SLUSARSKIE 030

hq 1111133 4 Zestaw pilnikéw A
L Hn T precyzyjnych -
Wykonany z hartowanej i odpuszczonej stali weglowej T12 z ergonomicznym uchwytem. Plecione etui zapewnia tatwe przechowywanie.
Wykonany zgodnie ze standardami BS498:1990 oraz GGG-F325B.
=
>
Reczny E
|m
4
N
Ptaski
>
-]
Okragly 4
>
A
m
Potokragly
Wszystkie pilniki na tej stronie
wyposazone sg w profesjonalne
- " uchwyty Kennedy
ug. i Kod ena/szt.
catk. Naciccie G KEN-030 PLN
Reczny -2070K 17.90
150mm 5 i Ptaski -2170K 18.20
(6”) potgtadzik o ety -2270K 18.20
Potokragty -2370K 26.40
Reczny -4070K 22.40
200MM  istadzik Praski -4170K 22.40
g7 ~ Poelad Okragly -4270K 21.60 Inteligentnie
Pétokragly -4370K 31.70 70,
Reczny -6070K 28.10 zaprojektowane
250mm  pojiadzik  Plaski -6170K 28.10 dla zapewnienia
(107) Okragty -6270K 27.30 maksymalnej kontroli ¢
Pétokragly -6370K 41.10 i nizszego poziomu zmeczenia uzytkownika
Zestaw pilnikow Pilnik tréjkgtny z nacieciami z 3 stron i
precyzyjnych z vchwytem
uchwytami

- 3 pilniki w jednym. Pilnik tréjkagtny z 3 r6znymi nacieciami:
mggysz;?r\?g%ilﬁ?&]m'ski naciecie 1 (gtadzik), naciecie 2 (pétgtadzik) i naciecie
okragly, potokragly i —— 3 (réwniak). Dwukomponentowy uchwyt zapewnia
p6+g+ad'zik najwyzszy komfort i lepsza przyczepnosé.
atggengg% zgﬁt(azvgg r?:m) Diugosé pilnika: 200 mm (8").
oraz 10" ('250 mm).

Naciecie 1 (gladzik)

Naciecie 2 (potgtadzik)

Naciecie 3 (rowniak)

Diug. llosé A Kod e Cena/szt. Diug. . Kod Cena/szt.
onte sztuk Naciecie KEN-030 =4 onte Naciecie Forma KEN-030 4
150mm (67) -9740K 68.50 gtadzik
200mm (8”) 4 pétgtadzik -9760K 82.50 200mm  Psistadzik - Tréjkatny -4540K 26.20
250mm (10”) -9780K 105.00 (8" réwniak
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GRUPA

030 PILNIKI SLUSARSKIE

m {ENNE .';:] Profesjonalne Dwumateriatowe Uchwyty do
k AL
OFESSION Pilnikow
Pilniki przemyslowe Polipropylenowe uchwyty do pilnikéw z
reczne otworem do wieszania, z
e ) . przeciwpo$lizgowymi naktadkami
Do_stepne_w szerokim zakres_|e ksztattu 7 zebrow_anej gumy zwiekszajacymi

i wielkosci. Wykonano zgodnie z: BS 498 : 1990

and US Federal Standard GGG-f-325b. SR iwvaainost p_r acy. ..
Dostepne w trzech wielkosciach:
.. P Rozmiar 0. Rozmiar 1. Rozmiar 2.
Naciecie 3 (rowniak)
Naciecie 2 (potgtadzik)

Naciecie 1 (gladzik)

- Uzyteczny Kod Cena/1
; e i ey e
No. O 100 - 150 -5000K 7.00
No. 1 200 - 250 -5010K 8.30 GRUPA
No. 2 300 - 400 -5020K 9.40 \ v 5 3 I J

NARZEDZIA TNACE

Gladzik potgladzik Réwniak
Dtugosc Typ Waga Kod Cena/szt. Waga Kod Cena/szt.| Waga Kod Cena/szt.
catk. /10 KEN-030 PLN /10 KEN-030 PLN /10 KEN-030 PLN
Reczny 0.27kg -0010K 11.00 0.27kg -0020K 10.70 0.27kg -0030K 10.30
Ptaski 0.27kg -0110K 11.00 0.26kg -0120K 10.70 0.26kg -0130K 10.30
Okragty 0.09kg -0210K 11.80 0.09kg -0220K 10.90 0.09kg -0230K 10.00
100mm  P6tokragly 0.29kg -0310K 16.70 0.29kg -0320K 16.20 0.29kg -0330K 15.90
47 Kwadratowy 0.10kg -0410K 12.60 0.10kg -0420K 11.90 0.12kg -0430K 11.50
Tréjkatny 0.27kg -0510K 14.10 0.29kg -0520K 13.30 0.31kg -0530K 12.60
Szer.ptask.-zbiez 0.11kg -0710K 14.50 0.12kg -0720K 14.00 0.12kg -0730K 13.10
Reczny 0.73kg -2010K 12.00 0.73kg -2020K 10.90 0.77kg -2030K 10.80
Ptaski 0.74kg -2110K 12.00 0.71kg -2120K 11.20 0.71kg -2130K 11.10
Okragty 0.35kg -2210K 12.00 0.34kg -2220K 11.20 0.35kg -2230K 11.10
Pétokragty 0.72kg -2310K 20.00 0.72kg -2320K 19.40 0.72kg -2330K 18.60
150mm  Kwadratowy 0.37kg -2410K 14.10 0.40kg -2420K 12.40 0.40kg -2430K 11.70
(6”) Tréjkatny 0.86kg -2510K 15.00 0.82kg -2520K 14.90 0.82kg -2530K 14.10
Nozowy 0.59kg -2610K 25.60 0.62kg -2620K 24.10 0.62kg -2630K 22.40
Szer.ptask.-zbiez 0.35kg -2710K 15.30 0.36kg -2720K 15.00 0.36kg -2730K 13.00
Kolumnowy 0.35kg -2810K 20.90 0.35kg -2820K 19.90 0.36kg -2830K 19.30
Dwustronny do pit - 0.33kg -2930K 14.90 -
Stozkowy - 0.88kg -2940K 14.50 -
LTSI pwustronny do pit - 0.34kg  -3930K 19.00 -
Reczny 1.70kg -4010K 15.00 1.75kg -4020K 14.10 1.60kg -4030K 13.30
Ptaski 1.35kg -4110K 15.00 1.35kg -4120K 14.10 1.35kg -4130K 13.30
Okragty 0.60kg -4210K 14.50 0.60kg -4220K 13.30 0.60kg -4230K 12.30
Pétokragty 1.50kg -4310K 24.90 1.50kg -4320K 23.40 1.55kg -4330K 22.30
Kwadratowy 0.81kg -4410K 16.40 0.85kg -4420K 15.30 0.83kg -4430K 13.90
200mm  Tréjkatny 2.00kg -4510K 18.90 1.80kg -4520K 17.90 1.90kg -4530K 16.80
(8") Nozowy 1.35kg -4610K 28.10 1.40kg -4620K 27.50 1.30kg -4630K 27.30
Szer.ptask.-zbiez 1.00kg -4710K 20.70 0.90kg -4720K 20.00 0.76kg -4730K 17.60
Kolumnowy 0.67kg -4810K 25.50 0.85kg -4820K 19.10 0.70kg -4830K 18.00
Ptaski do pit - 1.90kg -4920K 20.50 -
Dwustronny do pit - 0.50kg -4930K 17.40 -
Stozkowy - 0.72kg -4940K 23.20 -
225mm D h
(9" wustronny do pit - 0.75kg -5930K 20.20 -
Reczny 3.00kg -6010K 21.00 3.10kg -6020K 18.70 3.10kg -6030K 17.90
Ptaski 2.90kg -6110K 21.00 2.90kg -6120K 18.70 2.70kg -6130K 17.90
Okragty 1.30kg -6210K 19.30 1.30kg -6220K 17.90 1.25kg -6230K 16.90
Pétokragty 2.55kg -6310K 32.30 2.55kg -6320K 31.70 2.60kg -6330K 28.80
255mm  Kwadratowy 1.60kg -6410K 21.10 1.70kg -6420K 19.50 1.75kg -6430K 18.00
(10”)  Tréjkatny 1.85kg -6510K 25.40 2.70kg -6520K 24.30 3.00kg -6530K 23.10
Szer.ptask.-zbiez - 1.60kg -6720K 35.80 1.50kg -6730K 32.10
Ptaski do pit - 2.10kg -6910K 31.50 -
Dwustronny do pit - 0.97kg -6930K 24.50 -
Reczny 4.30kg -7010K 27.40 4.35kg -7020K 25.60 4.40kg -7030K 24.30
Ptaski 4.20kg -7110K 27.40 4.30kg -7120K 25.60 4.50kg -7130K 24.30
Okragty 2.50kg -7210K 25.30 2.40kg -7220K 24.30 2.45kg -7230K 22.00
305mm  Potokragty 4.60kg -7310K 42.30 4.35kg -7320K 41.30 4.40kg -7330K 38.80
(12”)  Kwadratowy 3.20kg -7410K 29.30 3.25kg -7420K 27.70 |1.40kg/5 -7430K 27.20
Tréjkatny 4.50kg -7510K 37.40 4.95kg -7520K 36.10 4.55kg -7530K 33.60
zaokragl. kraw. - 1.20kg/5 -7910K 43.80 -
Reczny 3.70kg/5 -8010K 35.90 3.70kg/5 -8020K 33.40 |3.40kg/5 -8030K 33.20
Ptaski 2.23kg/5 -8110K 35.90 3.45kg/5 -8120K 33.40 |3.30kg/5 -8130K 33.20
355mm _Okragly 2.45kg/5 -8210K 33.50 2.50kg/5 -8220K 31.10 |2.55kg/5 -8230K 29.80
(14”)  Potokragty 2.90kg/5 -8310K 49.30 3.50kg/5 -8320K 48.70 | 3.55kg/5 -8330K 47.90
Kwadratowy 3.10kg/5 -8410K 42.00 3.00kg/5 -8420K 41.70 |3.07kg/5 -8430K 40.70
Tréjkatny - 3.35kg/5 -8520K 51.60 | 3.50kg/5 -8530K 48.60
Reczny - - 5.30kg/5 -9030K 40.20
405mm  Ptaski - 5.10kg/5 -9120K 45.60 |5.00kg/5 -9130K 42.40
(16”)  Potokragty - 4.85kg/5 -9320K 56.40 |4.75kg/5 -9330K 52.40
Kwadratowy - - 4.45kg/5 -9430K 57.20

5 2 WSZYSTKIE TOWARY DOSTEPNE TYLKO PRZEZ DYSTRYBUTORA
Strona

© 2016 CENY NIE ZAWIERAJA PODATKU VAT



sm Zestawy pilnikéw

QUALITY TOO slusarskich

Wyb6r popularnych pilnikéw Slusarskich potrzebnych do zdzierania i

okrawania szerokiej gamy materiatéw. Pilniki maja podwdjne naciecia

do szybkiego zdzierania. Idealne do warsztatu i garazu. Wykonane

zgodnie z BS498:1990 & American Federal

Standard GGG-F-3256. 4
SZTUKI

Zawartos¢ (po 1 sztuce):
Naciecie 1: ptaski, naciecie
2: ptasko-zbiezny, okragty i potokragly.

(T R w—]
T
[ e
ﬁ

llosé 7 Kod Cena/szt.
sztuk Rozmiar SEN-030 PLN
4 150mm (67) -9510K 36.20
4 200mm (8”) -9520K 45.10
4 255mm (10”) -9530K 59.30

Komplet pilnikow - naciecie 2
Wybdr popularnych narzedzi przystosowanych do szerokiej gamy

materiatéw. Idealny do warsztatu lub garazu. Podwéjne naciecie
umozliwia szybsze usuwanie fragmentéw metalu.

Zawartos¢ (po 1 sztuce):

Ciecie 2

Reczny - 305mm (127), 255mm (10”), 200mm (8”), 125mm (5”);
Phaski - 305mm (12”), 255mm (10”), 200mm (8”), 125mm (5”);
Okragly - 305mm (127), 255mm (10”), 200mm (8”);

Potokragly - 305mm (127), 255mm (10”), 200mm (8”).

GRUPA

PILNIKI SLUSARSKIE 030

m Zestaw pilnikow @

slusarskich, nacigcie 2
Kazdy zestaw

zawiera: JEE——

ptaski, reczny,

okragty,potokragty,

tréjkatny

i kwadratowy.

Dodatkowo dwie

pilnikow

umieszczony

jest w solidnynn  — e ——

etui z PVC.

zgodnie z norma

BS498:1990 &

US Federal T

Standards.

SZTUK _

lloé¢ Wielkosé Wielkosé Waga Kod  Cena/szt.
sztuk zestawu uchwytu szt. KEN-030 PLN
8 150mm (6”) 75mm (3”)  0.44kg  -9860K  80.30
8 200mm (8”) 100mm (4”)  0.89kg -9880K 98.20
8 255mm (10”) 125mm (5”) 1.65kg -9900K 131.30

Komplet pilnikow 200mm - 8 sztuk

Naciecie 1 po jednej

stronie, naciecie 2 ‘..H'PT
po drugiej stronie.
SRy LuY LA
Zawartosc:
(po 1 sztuce) I «Aun

(E TN 2 T

tr6jkatny, pétokragly

i okragly ‘haciecie 1.
(po 1 sztuce) ptaski,
reczny i kwadratowy
‘podwadjne naciecie’.
Dodatkowo dwie
raczki. Zestaw
pilnikéw umieszczony
jest w solidnym etui

z tworzywa
sztucznego.
SZTUK SZTUK
llos¢ Kod Cena/szt. llos¢ Kod Cena/szt.
szt. SEN-030 PLN sztuk KEN-030 PLN
14 -9800K 147.00 8 -9930K 112.90
20-sztukowy komplet pilnikow 18-sztukowy zestaw

Wybdr popularnych narzedzi przystosowany do szerokiej gamy
materiatéw. ldealny do warsztatu lub garazu. Podwéjne naciecie
umozliwia szybsze usuwanie fragmentéw metalu.

Zawartos¢ (po 1 sztuce):

Reczny - 150mm (6”) ciecie 3, 150mm (6”), 200mm (8”) i 255mm
(10”) ciecie 2, 150mm (6”) i 255mm (10”) ciecie 1.

Pfaski - 255mm (10”) ciecie 3, 200mm (8”), 255mm (10”)

i 305mm (12”) ciecie 2, 255mm (10”) i 305mm (12”) ciecie 1.
Okragly - 150mm (6”) ciecie 3, 200mm (8”) i 255mm (10”) ciecie 2.
Potokragly - 150mm (6”), 200mm (8”)
i 255mm (10”) ciecie 2.

20

pilnikow, nacigcie 2
Kazdy zestaw zawiera:
(pojedynczo) 150mm (6”)

i 255mm(10”) pilniki;

(po 3 sztuki) ptaskie 18;

(po 2 sztuki) pétokragte;
(pojedynczo) okragte;

1 z 6 czesSci 16cm, naciecie 2.

GRUPA 53 I

| cm

SZTUK

ZTUK N - .
SITU Zestaw pilnikow w solidnym etui z PVC
llos¢ Kod Cena/szt. llos¢ Kod Cena/szt.
sztuk SEN-030 PLN sztuk KEN-030 PLN
20 -9840K 183.80 18 -9990K 278.30
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NARZEDZIA TNACE

GRUPA

031 PILNIKI IGIELKOWE

IENNDY

- okrqg

Precyzyjne pilniki igietkowe
trzonek

Dostepne w 14cm i 16cm dtugosciach i w kompletnej gamie ksztattéw. Wykonano zgodnie z: BS 498:1990.

Zbiezny

W ———————esm e T

» —-eSENNEEEE Y |
2 AT e e

Reczny
M
Okragly
Potokragly
Kwadratowy
Trojkatny

Nozowy

Szeroki ptasko-zbiezny

e — - —cmew T A e

Mieczowy

Owalne krawedzie

Krzyzowy

Barrette

. Naciecie 0 Naciecie 2 Naciecie 4
clgilligevsi'fa Typ Vﬁ%a Kod Cena/szt. Kod Cena/szt. Kod Cena/szt.
KEN-031 PLN KEN-031 PLN KEN-031 PLN
Reczne 80g -5000K 5.90 -5020K 5.90 -5040K 5.90
Okragte 75¢ -5200K 5.90 -5220K 5.90 -5240K 5.90
Pétokragte 758 -5300K 5.90 -5320K 5.90 -5340K 5.90
Kwadratowe 80g -5400K 5.90 -5420K 5.90 -5440K 5.90
Tréjkatne 70g -5500K 6.50 -5520K 6.50 -5540K 6.50
140mm Zbiezne 70g - -5560K 6.50 -5570K 6.50
(5%2") Nozowe 70g -5600K 7.70 -5620K 7.70 -5640K 7.70
Szeroki ptasko-zbiezny 70g -5700K 7.00 -5720K 7.00 -5740K 7.00
Mieczowe 80g - -5820K 8.40 -
Krzyzowe 758 - -5920K 8.40 -
Wsuwkowe 80¢g - -5960K 8.40 -
Reczne 80g -6000K 6.50 -6020K 6.50 -6040K 6.50
Okragte 75¢ -6200K 6.50 -6220K 6.50 -6240K 6.50
Pétokragte 75¢ -6300K 6.50 -6320K 6.50 -6340K 6.50
Kwadratowe 80g -6400K 6.50 -6420K 6.50 -
160mm Tréjkatne 70g -6500K 7.90 -6520K 7.90 -6540K 7.90
(6%2") Zbiezne 708 - -6560K 7.90 -
Nozowe 70g -6600K 8.50 -6620K 8.50 -
Szeroki ptasko-zbiezny 70g -6700K 8.20 -6720K 8.20 -
Mieczowe 80g - -6820K 8.90 -
Krzyzowe 758 - -6920K 8.90 -
Wsuwkowe 80g - -6960K 8.90 -
] ] o e ] ] ] oo ]
Pilniki igiethowe - L;. \ Pilniki igiethowe -
zestawy QUALITY TOOLING F X5 (/777
Zestaw pilnikéw umieszczony Zestaw pilnikéw umieszczony
Jest w solidnym etui z PVC. jest w solidnym etui z PVC.
Wykonano zgodnie z: Wykonano zgodnie z
BS 498:1990. Naciecie 2. BS 498:1990. Naciecie 2.
6-sztukowy 6-sztukowy zestaw
zestaw (pojedynczo):
(pojedynczo): - gy szeroki 6
plaski, reczny, plaskozbiezny,  szTUK
potokragty, reczny, potokragly,
okragty, kwadratowy, okragly, kwadratowy,
trojkatny. .I 2 tr6jkatny.
12-sztukowy 12-sztuko
zestaw SZTUK zestaw w l 2
(pojedynczo): (pojedynczo): STTUK
reczny, pkli«SkI'ny reczny, ptaski,
NOZOWy, OKragty, nozowy, okragly, pGtokragty,
potokragty, kwadratowy, kwad\?lgtowy, %rgjkatny, &
rojkatny, krzyzowy, krzyzowy, owalne krawedzie,
owalne krawedzie, mieczowy, szeroki
mieczowy, szeroki ptasko-zbiezny, wsuwkowy.
ptasko-zbiezny,
WSUWKOWY.
llosé Waga Kod Cena/szt.
szt. szt. KEN-031 PLN
14cm
6 508 -5980K 36.80 ll0$6 Waga Kod Cena/szt.
12 120g -5990K 68.30 szt. szt SEN-031 PLN
16cm 16cm
6 70g -6980K 42.00 6 50g -6980K 36.80
12 150g -6990K 83.50 12 120g -6990K 68.30
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m Pilniki formierskie /
rzezbiarskie

Forma szwajcarska

Dostepne w szerokiej gamie ksztattéw, 15 cm pilniki sg uzywane

przez jubileréw, ztotnikdw, grawerdw itp. Wszystkie sg dwustronnie
zakoniczone z jednakowym cieciem po obu stronach.

15cm Jubilerskie/srebrnicze - naciecie 2

GRUPA

PILNIKI RZEZBIARSKIE 031

Zestawy pilnikow rzezbiarskich
Zestaw A 15cm - naciecie 2
Zawartosé:
(po 1 sztuce): 900, 911, 914, 916, 918, 940, 952, 957, 981, 983,
985 and 987.
12 Z
SZTUK
~
N
|m
o
N
|
>
-]
=
(>
A
m
|
|
e Rl
llosé Waga Kod Cena/1
szt. szt. KDY-031 PLN
12 310g -9110K 690.60

Zestaw B15cm - naciecie 2
Zawartosé:
(po 1 sztuce): 905, 913, 915, 917, 931, 943, 955, 963, 982, 984,

986 and 996.
12
ENIEY B
f.l J ﬂ’.

lswaa  Mumer  Wega ke o s AT (\
— L 900 120g -7020K 66.30 wdd L |
I 905 110g -7100K 66.30 - '_
e 173 911 120g -7180K 66.30 Wedl i
— 913 120g -7260K 66.30 .
Pt v 914 120g -7300K 66.30
s TF 915 120g -7340K 66.30
IS 6 916 110g -7380K 66.30
s 917 120g -7420K 66.30
o £ 918 110g -7460K 66.30
o Ik 931 120g -7620K 66.30
—— 940 90g -7660K 66.30
ez 4 943 120g -7780K 66.30
s ¥ 952 110g -7900K 66.30
W 955 120g -7980K 66.30
== V 957 120g -8060K 66.30 '
S~ 963 120g -8220K 66.30 .
I o 981 120g -8620K 66.30 |
T ¥ 982 100g -8660K 66.30
e L 983 100g -8700K 66.30 L L
L 984 100g -8740K 66.30
w=() ¥ 985 140g -8780K 66.30 i e/
S B 986 120g -8820K 66.30 llo&6 Waga Kod Cena/1
mn) §¥ 987 130g -8860K 66.30 szt. szt, KDY-031 PLN
e 5 996 120g -9060K 66.30 ) 310g -9120K 690.60
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NARZEDZIA TNACE

GRUPA

032 PILNIKI BLACHARSKIE | TARNIKI

frezowane
Wykonane ze stopu stali, cechujg sie specyficznym podcieciem ostrzy

co czyni ten produkt bardziej agresywnym niz konwencjonalne pilniki
co wptywa na uzycie mniejszego naktadu sity. Przystosowane do

Zeby profilowane
Zeby frezowane wygiete

Naciecia sg przygotowane jako zakrzywione kontury
w poprzek do punktu poczatkowego.

(o)

O

uzycia na réznych rodzajach materiatu wliczajgc aluminium, stal, Yo
metal, blache, miedz, drewno, plastik itp. Dostepne w czterech B
dtugosciach i dwéch formach ciecia. Inne style dostepne sa na L T
zamowienie ] i
UWAGA: Urzadzenia nie zawieraja uchwytéw, ktére w razie potrzeby =
powinny by¢ zamdwione osobno. Dtugosc Waga Kod Cena/szt.
Prosty zab catk. /10 KEN-032 PLN
200mm (87) 1.30kg -1080K 34.00
255mm (107) 2.00kg -1100K 43.70
305mm (12”) 4.00kg -1120K 57.20
Pilniki z zakrzywionymi nacieciami - zestawy
Dhugosé Waga Kod Cena/szt. Zawiera (1 szt. z kazdego rodzaju):
catkowita /10 KEN-032 PLN Ptaskie 200 (8”), 255 (10”) i 305mm (12”) Naciecie standardowe.
200mm (8”) 1.30kg -2080K 39.00
255mm (10”) 2.10kg -2100K 44.40
305mm (127) 2.90kg -2120K 57.20
355mm (14”) 5.30kg -2140K 64.50

3

Tarniki do drewna

Seria indywidualnych nacie¢ ktére uformowane sg w pojedyricze punktowe urzadzenia.

Tarki przeznaczone do tworzenia chropowatych nacie¢, uzywane zwykle do: drewna, aluminium i otowiu.

Tarniki

SZTUKI
llosé Waga Kod Cena/szt.
szt. szt. KEN-032 PLN
3 765¢g -1830K 126.00
4

Zaprojektowane do ogdlnego uzytku i doskonale dopasowane do miekkich materiatéw, takich jak: drewno, plastik, skéra i otéw.

Reczny

Potokrag

GRUPA 53 I

Plaski
<< Gtadzik Potgtadzik Rowniak
Dléja%ﬁsc Typ V/Ve:nlgg Kod Cena/szt. Kod Cena/szt. Kod Cena/szt.
) KEN-032 PLN KEN-032 PLN KEN-032 PLN
150mm Reczny 0.80kg - -3020K 18.40 -3030K 18.40
6") Potokragty 0.80kg -3110K 25.20 -3120K 25.20 -3130K 25.20
Okragty 0.80kg - -3220K 15.80 -3230K 15.80
Reczny 1.70kg -3610K 25.20 -3620K 25.20 -3630K 25.20
200mm Pétokragty 1.50kg -3710K 32.60 -3720K 32.60 -3730K 32.60
(8") Okragty 0.90kg - - -3830K 18.00
Ptaski 2.10kg - - -3930K 31.50
Reczny 2.75kg -4210K 33.60 -4220K 33.60 -4230K 33.60
255mm Potokragty 2.65kg -4310K 38.90 -4320K 38.90 -4330K 38.90
(107) Okragty 1.70kg -4410K 30.70 -4420K 30.70 -4430K 30.70
Ptaski 3.00kg - -4520K 36.30 -4530K 36.30
Reczny 4.60kg -4810K 43.70 -4820K 43.70 -4830K 43.70
305mm Potokragty 4.60kg - -4920K 49.40 -4930K 49.40
(127) Okragty 2.50kg - -5020K 38.90 -5030K 38.90
Ptaski 4.00kg - - -5130K 54.60
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GRUPA

PILNIKI PRECYZYJNE / PILNIKI IGIEEKOWE DIAMENTOWE 033

Y11 1 Pilniki rzezbiarskie | Zestaw pilnikow rzezbiarskich

Pilniki igietkowe - zestaw ¢

SEN i
IR diamenfowe i igietkowych 16cm
150 2i DIAMOND
14cm 14cm L zlarno
Pilniki diamentowe z wygodnymi Wyposazona w najczesciej uzywane ksztatty, | (Wigksze ziamo). . 6
gumowymi rekojesciami dla komfortu dostarczana w winylowej saszetce. Ze zwezana raczkg. Umieszczone SZTUK
uzytkownika. z hp . . w porecznym opakowaniu PVC.
DIAMOND awartogc (po 1 sztuce iglaka): 7 rtosé:
Flat ptaski, tréjkatny, nozowy; awartosc: .
(po 1 sztuce rzezbiarskich): 985, 911, 905, | Ptaski, polokragly, trojkatny, okragty,
z= » C—| 910. 952, 961 | 963, kwadratowy i nozowy.
Three square
—— - .y
905 DIAMOND @
TTh— = — SZTIIK
911
— e R | ——
940
L R | | —————
952 |
- _— EETSS
P
961 —
— \ .
963 e — I
ra -~ — =
985 i —
{ — e ———
- e 6
Styl Kod Cena/szt. - ‘ '
Y SEN-033 PLN - | ’
_ —”
Przbiezny -1510K 21.30 ‘ k
Tréjkatny -1560K 21.30
[0 J— -2010K 21.30 Vg = .. ‘
911 = -2020K 21.30
940 e’ ¥ -2030K 21.30 1 !
002 ~ ¥ -2040K 21.30 1086 Kod Cena/szt 110§6 Waga Kod Cena/szt
- (o] . O .
o Pt Eraeen 213 sztuk SEN-033 PLN sztuk st. SEN-033 PLN
985 w0 ¥ -2070K 21.30 10 -2700K 194.30 6 115g -0600K 99.80
CENN Pilniki igietkowe diamentowe — Pilniki diamentowe
Eﬁw przemystowe biAm - Zestaw
160m 16cm DIAMOND
Dostepne w siedmiu ksztattach i dwoch rozmiarach. Oferujg rozwigzanie problemu gdzie 120,140 ziamo. )
twardo$¢ materiatu czyni konwencjonalne pilniki bezuzytecznymi. Obtozony starannie Z’r?a‘gl?rtog%kr tréikatn
dobranym diamentowym nasypem, oczko 120 - 150. Moze byé Uzyte na: wegliku spiekanym, | Ptaski, potokragly, trojkatny, SZTUK

stali, szkle, wtdknie szklanym i hartowanej stali jak np. stal nierdzewna, tytan itp.

Ptaski —
Pétokr -
e
Trojkatny —
Okragly ——4
IR -——.
S
Waga 120/140 Ziarno 325/400 Ziarno
Typ / % Kod Cena/szt. Kod Cena/szt.
KEN-033 PLN KEN-033 PLN
Ptaski 70g -0020K 51.00 -0220K 51.00
Potokragly ~ 60g -0040K 51.00 -0240K 51.00
Tréjkatny 60g -0060K 51.00 -0260K 51.00
Okragly 60g -0080K 51.00 -0280K 51.00
Kwadratowy 60g -0100K 51.00 -0300K 51.00
Nozowy 60g -0120K 51.00 -0320K 51.00
Pt.-zbiezny  60g -0140K 51.00 -0340K 51.00

okragfy, kwadratowy i nozowy.

Nm

llos¢ Waga Kod Cena/szt.
sztuk szt. KEN-033 PLN
6 60g -0500K 257.30
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NARZEDZIA TNACE

GRUPA

040 BRZESZCZOTY DO PIt RAMKOWYCH

m Brzeszczoty z bimetalicznej
stali szybkotngcej

Idealna kombinacja stali odpornej na rozcigganie zastosowanej jako materiat podktadowy oraz twardych, odpornych na zuzycie
dzie ostrze jest

stalowych zebow HSS, zespawanych razem wigzka elektronow. Brzeszczoty doskonale nadaja sie do przerywanych naciec, %
narazone na wygiecia lub skrecenia. Zapewnia optymalng zywotnoS¢ / wytrzymatoSc zebow oraz zmniejszenie uszkodzen i z

poréwnaniu z tradycyjnymi twardymi ostrzami. Wiirodukowano ziodnle z to BS 1919 : Part 1: 1993.

llo$¢ zebow na cal
5 Mterily TwardoS¢ | Twardos¢ | Witrz.
rupa aterl W, W, [0ZCl Ponizej | 2-5 | Powyzej
Bringil’a Rockv%ell’a N/m?ngZ 2mmJ mm 5%%121J
11| Zwkastal | <200 : <700 32 24 18
. 1.4 | Stal stopowa &
Ulepszone opakowanie do |stal narzedziowa | <260 <26 <850 32 24 18-24
wielokrotnego uzytku 1.5 | niska do Srednia
1.6 Stal wysokostopowal >340 >36 >1200 32 24 24
Waga o Cona/szt, | 2k| S@lnerdzewna | <290 | <30 | <1000 | 32 24 28
Diugos¢ Szerokos¢ Grubos¢ TP / 100 KEN-040 PLN  |31]| Szarezeliwo <300 = = 24-32 | 18-24 18
10" 17" 025 18T 1.50kg  -2130K 4.00 Azbest i ] 24-30 | 18-24 | 1
10" Yy 025 24T 1.40kg  -2250K 4.00 61| imiedz =500 52|18 8
10" " 025 32T 1.40kg  -2320K 4.60 Mosiadz
12" vy 025 14T 1.70kg  -2510K 4.60 63| b - - <600 | 24-32|18-24 | 18
12" Vo 025 18T  1.70kg  -2630K 4.60 71| Aluminum - - <500 | 24-32|18-24 | 18
12 i 025 24T 1.70kg  -2750K 4.60
12" vy 025 32T 1.70kg  -2870K 4.60 8.1 [Twarde tworzywa| - - - |24-32|18-24| 18

Przewodnik wyboru TPI

aman w

)

Twarde brzeszczoty HSS

Brzeszczoty w petni hartowane, co zapewnia dtuga zywotnos¢ produktu i maksymalng prostote pracy. Wykonano zgodnie z: BS 1919 : Part 1:

1993

——

Ulepszone opakowanie
wielokrotnego uzytku

Diugosé SzerokoSG Grubosé TP }"’fgg KENaao Corasset:
107 7" 025 18T 1.40kg  -3130K  4.60
10" " 025 24T 1.40kg  -3250K 4.70
127 17 025 14T 1.70kg  -3510K 4.70
127 15" 025 18T 1.70kg  -3630K  4.70
12" 15" 025 24T 1.70kg  -3750K 4.70
12" 15" 025 32T 1.70kg  -3870K 5.00

Brzeszczoty do wyrzynarek
Do ciecia i ksztattowania drewna. Ramy do brzeszczotéw dostepne
0sobno. Dostarczane w opakowaniach po 10 sztuk.

Grupa 5 3 8

Ostrza do pity do cigcia plytek

Do wycinania i formowania ptytek ceramicznych.

§C
P, Waga Kod Cena/10 P, Rozm. Zawartos¢ Kod Cena/szt.
Dtugos¢ TPl /160 KEN-040 PLN Dtugos¢ ziarna opak. KEN-040 PLN
150mm (6”) 14 250g -1020K 13.50 150mm (6”) sredni 1 -1400K 19.50

3T ] 1 Zestaw brzeszczotow ze
DUAL stali wysokoweglowej

Brzeszczoty z elastycznej stali wysokoweglowej do pitowania i
ciecia. Dostepne w dwoch wersjach: 18 i 24 TPI. BS 1919 : Part

Brzeszczoty przemysfowe

Brzeszczoty do matych pitek recznych
Stosowane w szerokim zakresie metali zela

Uzyteczne dla matych gliek %cznych &)OWHIGZ

Wykonano zgodnie z: BS 6271

zn¥ch i nlezelaznych
ypu “junior”)

1: 1993.
W zestawie 10 szt. ogé II o
Now SZTUK
misimn LrERmL T s T
<A Waga Kod Cena/10
Typ Dtugosc TPI ¥
Dlugosé Szerokosé Gruboss TPl \Waga sod S /100 KEN-040 PLN
Afelfar s L Metal  150mm (67) 32 420g 0620k 7.90/10
12”7 1" .025 18T 200g -2630K 14.50 10 szt.
12" 11" 025 24T 200g 2750K 14.50 Drewno  150mm (6”) 14 390g -0640K 1.00/1

5 8 WSZYSTKIE TOWARY DOSTEPNE TYLKO PRZEZ DYSTRYBUTORA
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m Przemystowa jakosé

: / brzeszczoty maszynowe
Zaprojektowane do uzytku do ciecia szerokiej gamy materiatow
zelaznych i niezelaznych.

Brzeszczoty maszynowe - selek¢ja
Zalecenia ostrzy zebéw dla pit do metalu

Zeby na cal Odpowiednie do szerokosci
18 do 13mm (do ¥2”)
14 6 do 19mm (¥4” do 34”)
10 8 do 25mm (%16” do 1)
6 13 do 38mm (¥2” do 1 ¥2”)
4 19mm i pow. (¥2” i pow.)
Stal Stal
Typ Zalecane e Stal narzedz. T
Maszyny LR niehgrtowana heriowana metaleymiekkie
Lekkie nie 40spm 50 - 60spm 50-60spm
Srednie nie 40spm 50 - 60spm 50-60spm
Srednie tak 60spm 60 - 90spm | 100-110spm
Mocne tak 60spm 90spm 110-120spm
Bardzo mocne tak 60spm 90spm 110-120spm

18 Zebow na cal
Zalecane do ciecia cienkich przekrojow takich rzeczy jak rury, mate

GRUPA

BRZESZCZOTY MASZYNOWE 040

Twarde brzeszczoty maszynowe HSS

Zalecane do ciecia w cienkich przekrojach, takich jak
rurki, mate prety i lekkie zelazne katowniki. Poniewaz noze sa
dos¢ cienkie, powinny by¢ uzywane tylko na niewielkich maszynach.

am= - - - B

prety i lekkie zelazne katowniki. Te pity sg stosunkowo cienkie, zatem | pyisosc  Szerokosé Grubosé TP Waga Kod Cena/szt.
powinny byé uzywane na lekkich maszynach. E /10 KEN-040 PLN
< 127 5/g” 032”7 18T 0.36kg -4630K 13.80
10 - 14 zebow na cal . ) . 127 1" 050" 10T 0.78kg  -5030K  23.10
Zalecane do ciecia matych przekrojow i twardych pretow. To jest 127 1” 050" 14T  0.79kg -5040K 23.80
najbardziej popularne uzebienie pit uzywanych w warsztatach do 14" 17 0507 10T  0.93kg _5130K 31.70
ciecia szerokiej gamy materiatow. 14” 1” .050" 14T  0.80kg -5140K 33.40
B A 14" 1Y4” .062” 6T  1.30kg -5200K 45.40
L o N 147 17 062" 10T 1.30kg  -5220K  46.20
Zalecane do ciecia duzych przekrojow miekkich materiatow zelaznych, 147 117 062" 14T  1.30kg 5230K 47.30
wiekszosci stopow i wszystkich metali niezelaznych. Zwiekszone 16” 11/, 062" 6T 1. 40kg _5390K 50.60
wybranie miedzy zebami pozwala na wydalenie wiekszosci widréw bez 16" 1747 0627 10T 0.90kg _5410K 50.60
zaciecia. 16”7 1Y4” .062” 14T  1.60kg -5420K 53.40
16”7 115" .062” AT 2.20kg -5490K 62.80
Zalecane parametry pracy . N 16" 19" 062" 6T 2.20kg  -5500K  62.80
Mniejsze szybkosci ze zwiekszonym posuwaniem dajg najlepsze 177 1va" 062" 10T  1.80kg 5530K 64.60
rezultaty. Nalezy uzywac tak brzeszczot aby byl unoszony nieznacznie 18" 1va” 062" 6T 1:90kg -5550K 64.60
w powrotnym posuwie. Doktadna szybko$¢ i gtebokos¢ posuwu moze 18" 1Va" 0627 10T _ 1.60kg _5570K 68.20
by¢ ustalona tylko na bazie testow. Ponizsza tabela moze by¢ 18" 1%” .075" 6T  2.55kg -5650K 75.10
traktowana tylko jako wskazéwka. 19” 134" .088” 6T  3.80kg -5720K 143.60
Podczas doboru grubosci przekroju materiatu do korzystnej podziatki 20" 15" 075" 6T  3.20kg -5750K 83.30
zebow pity (TPI), przewaznie jest kilka opcji: nalezy uzywac grubsze 21" 112" 075" 6T 3.00kg -5770K 83.30
zeby (mniej zebéw na cal)do szybszego ciecia, oraz drobnych zebow %i gﬁ 8;2 1g$ gggﬁg gggg? 12;-28
(wiecej zebbw na cal), do doktadnego wykoriczenia powierzchni. 24" 2"4 100" 6T 6'30k§ :5960K 202.40
Szybkosci i posuwy ciecia - Zalecane szybkosci, posuwy na minute i zeby na cal.
ToaEse Twase Ciagliwosé | Predkosé Posuwy Przekroje / Srednica materiatu - zalecane uzeb. TPI
Grupa Materiaty w skali w skali ciecia na Ponizej 10-40 40-80 Powyzej
Brinell’a Rockwell’a N/mm?2 m/min minute 10mm mm mm 80mm
11 Stal
do konstrukcyjna <200 - <700 25-35 70-90 14 10-6 6-4 4
1.2 automatowa
Niestopowa stal
1.3 narzedziowa <260 <26 <850 20 - 30 50-70 14 10-6 6-4 4-3
do naweglania
Stal stopowa
1.4 narzedziowa <260 <26 <850 20-30 50-70 14 10-6 6-4 4-3
i odlewy
Stal Srenio i
15 szybkotnaca >260 >26 >850 18-28 40-60 14 10-6 6-4 4-3
stal stopowa i odlewy <340 <36 <1200
Stal zaroodporna
1.6 stopowa i >340 >36 >1200 15-25 30-45 14 10-6 6-4 4-3
odlewy <450 <48 <1500
21 Stale nierdzewne
do i <290 <30 <1000 10-25 40 - 60 14 10-6 6-4 4-3
2.3 austeniczne
31
do Szare zeliwo <300 - 30-40 70-90 14 10-6 6-4 4-3
3.2
33 Zeliwo
do zodlewu i <300 - 30-40 70-90 14 10-6 6-4 4-3
3.4 ciggnione
6.1 Mosiadz
do miedz - - <800 40 - 60 80-115 14 10-6 6-4 4-3
6.3 braz
7.1 Stopy aluminiowe
do cynkowo - - - <50 40 - 60 80-115 14-10 10-6 6-4 4-3
74 magnezowe
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NARZEDZIA TNACE

GRUPA

050 OTWORNICE | TRZPIENIE MOCUJACE

11 1] S
- A Pliz:‘ffon
waomita HSS BLACHY DO
Bi-Metal ze 3mm

statym vzebieniem

Otwornice ze stali
bimetalicznej

Otwornice o zmiennym
uzebieniu ze stali
bimetalicznej HSS

Pity te charakteryzujg sie wyjgtkowo dobrymi

ZMIENNE
UZEBIENIE
USPRAW-

NIAJACE
PRACE

Otwornice z zghami z
weglika spiekanego

Otwornice z zebami z weglika spiekanego
Kennedy® majg trwatos¢ do 10 razy dtuzszg
niz standardowe wycinaki do otworéw i sg
duzo bardziej odporne na zuzycie i dziatanie

Otwornica ze statym uzebieniem — do wycinania S i ; temperatury powstajacej wskutek tarcia, co
otworow w arkuszach rgznych materiatow o grubosci | Parametrami ciecia, zostawiaja gtadkie, powgduje r;epstanodlei]a rJ1ajIepszy wybor
do 3 mm. Do wykonywania wysokiej jakosci dobrze wykonczone powierzchnie, przy narzedzia do obrébki trudnych w obrébce
otworéw w drewnie, stali, mosigdzu, brazie, zeliwie, | Znacznej redukgji hatasu pracy, szczegéinie te. 16w takich iak ky . tal
aluminium i tworzywach sztucznych. Czesé do ciecia rur katownikow itd. Dzigki korzystnej | Materiatow takich jak ptytka ceramiczna, sta
skrawajgca wykonana z hartowanej stali HSSf'est konstrukcji osiaga sie takze szybkie nierdzewna. Do otworic z weglika spiekanego
przyspawana do Wytrzyma{ego korpusu ze stali odprowadzanie Wioréw. Kennedy® stosuje sie standardowe trzpienie
stopowej. Odpormna na wykruszenia konstrukcja do mocujace.
%’rl;%ggwa;gj cparﬁcé}ebokogé 4do 6 zebév! na cal. Giebokos$é ciecia
v\x/ycinania 38 mm (11/ﬁ"). 28.5mm (1%4”)
ymiary otwornicy i chwytu:
chwytu K1 lub K4.
32-210 mm - uzywaé
chwytu K2 lub K10.
-
= 3
Rozmiar otwornicy |  Trzpien
14 do 30mm [K1 lub K4
32 do 210mm|K2 lub K10
Sredn. ciecia  Waga Kod Cena/1 Sredn. ciecia  Waga Kod Cena/1
mm/cale szt. KEN-050 PLN mm/cale Szt. KEN-050 PLN
14 (%) 27g  -0140K 24.90 14 (%6") 30g -5140K 24.90
16 (i/lz}") 28g -0160K 24.90 16 (i/ﬁ") 40g -5160K 24.90
17 (M14167) 35¢ -0170K 24.90 17 (114167) 40g -5170K 24.90 . . .
19 (%) 34g  -0190K 24.90 19 (%) 40g  -5190K 24.90 TZ“‘(;‘“ %tg“““’y Kl"f"g*'k 7
20 (25/32 39g  -0200K 24.90 20 (25/32") 50g -5200K 24.90 0 SUmm u
21 (1346”) 395 -0210K 24.90 21 (1316”) 508 -5210K 24.90 32 do 210mm K2 lub K10
22 (7" 46g  -0220K 24.90 22 (k") 608  -5220K 24.90 .
24 (1%16") 57g -0240K 24.90 24 (1%16") 70g -5240K 24.90 Sredn. cigcia Kod Cena/szt.
25 (17) 61g -0250K 27.30 25 (17) 80¢g -5250K 27.30 mm/cale KEN-050 PLN
27 (1Y16”") 748 -0270K 29.20 27 (1Y16”") 80g -5270K 29.20 15 (19/327) -7150K 56.70
29 (1%s 83¢g -0290K 29.20 29 (1v8” 90g -5290K 29.20 16 (5/8”) -7160K 56.70
30 (1%16") 93g -0300K 29.20 30 (1%16”) 100g -5300K 29.20 17 (11/46") -7170K 56.70
32 (1%47) 758 -0320K 29.20 32 (1%47) 100g -5320K 29.20 18 (2332 -7180K 56.70
33 (1%16”) 81g -0330K 29.20 33 (1%16”) 110g -5330K 29.20 19 (3/4") -7190K 56.70
35 (138") 93¢ -0350K 31.70 35 (138") 120g -5350K 31.70 20 (25/32") -7200K 56.70
37 (1716") 100g -0370K 31.70 37 (1716") 130g -5370K 31.70 21 (13/16") -7210K 56.70
38 (1% 86¢g -0380K 31.70 38 (112" 80g -5380K 31.70 22 (7/8”) -7220K 56.70
40 (1%6”) 91g -0400K 33.50 40 (1%6”) 90g -5400K 33.50 23 (29/32") -7230K 56.70
41 (1%8") 100g -0410K 33.50 41 (1%8") 90g -5410K 33.50 24 (15/16") -7240K 56.70
43 (11v¥16”)  100g -0430K 33.50 43 (11¥16”)  100g -5430K 33.50 25 (1") -7250K 59.70
44 (134") 100g -0440K 38.80 44 (134") 110g -5440K 38.80 26 (11/32") -7260K 59.70
46 (11%16”) 110g -0460K 38.80 46 (11%16”) 110g -5460K 38.80 27 (1146") -71270K 63.90
48 (1778”") 110g -0480K 38.80 48 (1778") 130g -5480K 38.80 28 (13/32") -7280K 63.90
51 (27) 120g -0510K 38.80 51 (27) 140g -5510K 38.80 29 (11/8") -7290K 63.90
52 (2%16") 120g -0520K 38.80 52 (2%16") 150g -5520K 38.80 30 (1346”7) -7300K 63.90
54 (218") 130¢g -0540K 44.90 54 (218") 150g -5540K 44.90 31 (17/32") -7310K 63.90
56 (23/46”") 135g -0560K 44.90 56 (23/46”") 160g -5560K 44.90 32 (1%47) -7320K 63.90
57 (2V4") 140g -0570K 48.80 57 (2Y4") 170g -5570K 48.80 33 (1516”) -7330K 63.90
59 (2%16") 150g -0590K 48.80 59 (2%6") 170g -5590K 48.80 34 (111/327) -7340K 63.90
60 (238") 160g -0600K 48.80 60 (238") 180¢g -5600K 48.80 35 (13%8") -7350K 71.10
64 (2%27) 170g -0640K 50.50 64 (2%27) 200g -5640K 50.50 36 (11332 -7360K 71.10
65 (2%6") 180¢g -0650K 52.40 65 (2%s6") 210g -5650K 52.40 38 (1142") -7380K 71.10
67 (258") 190g -0670K 52.40 67 (258") 220g -5670K 52.40 40 (1%67) -7400K 71.10
68 (211/16”)  200g -0680K 52.40 68 (211/16") 225g -5680K 52.40 41 (158") -7410K 71.10
70 (2% 210g -0700K 52.40 70 (2% 230g -5700K 52.40 44 (134") -7440K 82.40
73 (2778") 230g -0730K 52.40 73 (278") 240g -5730K 52.40 45 (125/32") -7450K 82.40
76 (37) 230g -0760K 52.40 76 (37) 260g -5760K 52.40 48 (178 -7480K 82.40
79 (3v8") 260g -0790K 52.40 79 (3¥8") 280g -5790K 52.40 50 (131/32") -7500K 82.40
83 (3¥4") 310g -0830K 54.10 83 (3¥4") 300g -5830K 54.10 51 (27) -7510K 82.40
86 (3%8”) 330g -0860K 54.10 86 (3%8”) 330g -5860K 54.10 54 (2Y8") -7540K 99.90
89 (3%2") 330g -0890K 54.10 89 (3%2") 340g -5890K 54.10 55 (55/32") -7550K 99.90
92 (3%8") 330g -0920K 61.60 92 (3%8") 370g -5920K 61.60 57 (2%4") -71570K 99.90
95 (334") 365¢ -0950K 66.50 95 (334") 390g -5950K 66.50 60 (23/8”) -7600K 99.90
102 (4”7) 365¢ -1020K 78.00 102 (4”) 430g -6020K 78.00 64 (2127) -7640K 110.20
105 (4%8") 400¢g -1050K 84.00 105 (4%8") 460g -6050K 84.00 65 (2%6”") -7650K 110.20
108 (4%4”") 400g -1080K 115.00 108 (4Y4") 470g -6080K 115.00 67 (298") -71670K 110.20
111 (438”) 4358 -1110K 132.90 111 (438”) 500g -6110K 132.90 70 (23/47) -7700K 110.20
114 (4%2") 4658 -1140K 144.20 114 (4Y2") 540g -6140K 144.20 75 (215416”) -71750K 122.70
121 (434") 500g -1210K 160.60 121 (434") 590g -6210K 160.60 76 (37) -71760K 126.00
127 (57) 565¢ -1270K 178.30 127 (57) 650g -6270K 178.30 80 (3%/327) -7800K 137.50
133 (5%4”) 600g -1330K 184.50 133 (5%4") 710g -6330K 184.50 85 (311/327) -7850K 143.00
140 (5%2") 650g -1400K 212.00 140 (5%2") 7708 -6400K 212.00 95 (33/4”) -7950K 155.50
152 (6”) 800g -1520K 236.00 152 (6”) 900g -6520K 236.00 100 (37/8”) -8000K 165.00
210 (8932") 1200g -1540K 338.90 168 (6%/16") 1060g -6680K 269.80 102 (4”) -8002K 173.00
177 (631/32”7) 1100g -6770K 282.70 105 (4Y8”") -8005K 185.50
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Trzpienie

m mocujgce

Precyzy{nie wykonane, gwintowane trzpienie,
warantuja doktadne mocowanie otwornic marki
ennedy z uzebieniem prostym i zmiennym.
Trzpienie wykonane sg ze stali stopowej, tak
zaprojektowane, zeby zapewni¢ szybka wymiane
otwornicy lub wiertta - pilota HSS. Dostepne w
wykonaniu szesciokgtnym,okragtym lub pod
wiertto SDS Plus.
Do pit od do potowy 32mm

K4 6.5mm

4

K1 8.75mm

e
K1.5DS

Pilot dostepny oddzielnie.

=TT .

Numer Wielkosé Kod Cena/1
Produktu chwytu KEN-050 PLN
K4 14 - 30mm -1750K 28.40
K1 14 - 30mm -1600K 35.50
K1-SDS 14 - 32mm -1550K 42.30

Do pit od do polowy 152mm
s75mm @
8.75mm
-
K2
12.7mm
L= =
K10-SDS

Pilot dostepny oddzielnie.

Numer Wielkosé Kod Cena/szt.
produktu chwytu KEN-050 PLN
K10 32-152mm -1850K 68.30
K2 32-152mm -1650K 74.30
K10-SDS 33-152mm -1560K 77.10
Wiertta piloty

Ze stali HSS. Nie nalezy uzywaé do
wiercenia w stalach nierdzewnych.

K14C Sy
KI4D Sy
Numer Do Waga Kod Cena/szt.
produktu trzpieni szt. KEN-050  PLN

K14C Wszystkie oprocz K4 20g -1930K 14.70
K14D Tylko K4 30g -1960K 14.70

Sprezyna wypychajgca
Wykonana z utwardzonej sprezynujgce;j
stali. Uciska pilota aby wyttoczy¢ wyciety
kawatek materiatu.

- MWL

GRUPA

OTWORNICE | TRZPIENIE MOCUJACE 050

Giebokos¢ wiercenia 28,5mm (1¥s”).

Zestaw 9-sztukowy

Wysokiej jakosSci zestaw otwornic 0 zmiennym
uzebieniu dla: hydraulika, elektryka i
serwisanta. Kazdy zestaw zawiera zakres
wymiarowy otwornic zgodny z
przeznaczeniem. Zestawy sg pakowane w
kasety z tworzywa antyudarowego.
Zawartos¢: 22, 29, 35, 44, 51 i 64mm.
sprezyna K7, trzpienie: K4 i K10.

9

Zestawy wiertet koronowych (otwornic) ze stali HSS,
bimetalowych, z nierownomiernq podziatkq zehow

Do doktadnego wykonywania otworéw w drewnie, stali, mosigdzu, brazie, zeliwie, aluminium i

w tworzywach sztucznych. Majg zeby skrawajgce o wysokich wtasciwosciach skrawnych, wykonane ze
stali szybkotngcej M3 HSS, aby mozna byto uzyskiwaé bardzo dobrze wykoriczong gfadka
powierzchnie. Skrawajg do 40% szybciej niz wiertta koronowe z rownomierng podziatka zebow.
Podczas pracy wiertta, nieréwnomierna podziatka zebéw powoduje zasadnicze zmniejszenie hatasu
poprzez zaktécanie drgan harmonicznych wzbudzanych przy skrawaniu takich materiatow jak rury,
katowniki itp. Uzyskuje sie takze lepsze odprowadzenie wioréw, co zmniejsza obciazenia wystepujace
podczas koncowej fazy kazdego wiercenia. Znacznie przedtuzona jest zywotno$¢ narzedzia, jak rowniez
zywotnos$é baterii, przy uzywaniu wiertet w wiertarkach bezprzewodowych. Nadajg sie do wszystkich
rodzajow zastosowan: do prac mechanicznych, budowlanych i serwisowych. 4 do 6 zehow na cal.

3ZUVYN

Zestaw 9-sztukowy

Wysokiej jakoSci zestaw otwornic
bimetalowych o zmiennym uzebieniu ze stali
szybkotngcej z utwardzonymi ostrzami dla:
hydraulika, elektryka i serwisanta. Zestawy sg
pakowane w kasety z tworzywa
antyudarowego.

Zawartosé: 16, 20, 25, 32, 40 i 51mm,

1DVYNL ViZa

sprezyna: K7, trzpienie mocujgce: K1 i K10 z
wierttem pilotem.

9

Dwa wysokiej klasy zestawy otwornic

0 zmiennym uzebieniu, pakowane w tuby
teleskopowe, co umozliwia tatwe ich
przechowywanie.

Zestaw 5-czeSciowy

Zawartosé: 16, 20, 25 i 30mm, trzpien K1.
Zestaw 11-czeSciowy

Zawartosé: 16, 19, 20, 22, 25, 30, 32, 38
51mm, trzpienie K1 i K10.

Tuby do
przechowywania
pasuja do
opakowan
elektronarzedzi

SZTUK SZTUK
llosé Waga Kod Cena/szt. llos¢ Waga Kod Cena/szt.
szt. szt. KEN-050 PLN szt. szt. KEN-050 PLN

9 110g -2400K 330.80 9 90g -2300K 275.10
Zestaw ofwornic Zestaw otwornic, vzebienie
o zmiennym uvzehieniv jednostronne

Wiertta majg réwnomierng podziatke zeboéw —
stanowig narzedzia pierwsze%o wyboru do
wiercenia w cienkich materiatach arkuszowych
0 %(ruboéci do 3 mm. Do wykonywania
doktadnych otworéw w drewnie, stali,
mosigdzu, brazie, zeliwie, aluminium i
tworzywach sztucznych. Majg hartowanag
uzebiong czes¢ ze stali HSS, przyspawana do
korpusu z wytrzymatej stali stopowej.
Konstrukcja odporna na duze zmienne
obcigzenia; praktycznie nie do zniszczenia.

6 zebow na cal. Giebokosé wiercenia:
38mm (172”).

Zestaw 9-sztukowy Zawartosé:

22, 29, 35, 44, 51 i 64mm (otwornice
wykonane ze stali HSS bimetalicznej z
utwardzonym, jednostronnym uzebieniem),
dwa trzpienie mocujace: K4 i K10
sprezyna: K7. Zestaw w kasecie z
tworzywa antyudar-owego

9

SZTUK

oraz skrzynek
®a z narzedziami
llos¢ Waga Kod Cena/szt.
Numer  Pasuje do Waga Kod Cena/szt. szt. sz’% KEN(-)OSO pL{q llos¢ Waga Kod Cena/szt.
produktu sredn. ciecia szt. KEN-050 PLN 5 30g 2100K 120.80 szt. szt. KEN-050 PLN
K7 14 do 210mm 10g -1970K 5.20 11 160g -2500K 277.20 9 1.20kg -2000K 310.80

WSZYSTKIE TOWARY DOSTEPNE TYLKO PRZEZ DYSTRYBUTORA
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055 WIERTLEA DO MURU

murv i befonu
Wiertta krete do muru i betonu z chwytem walcowym. Zakonczone ptytka z weglika spiekanego. Zgodne z normg DIN 8039.
Standardowe
w - £
J | Diugosé od 75.0mm do 120.0mm
<. S : Dtugosé Waga Kod Cena/szt. & : Dtugosé Waga Kod Cena/szt.
= Srednica caik. szt, KEN-055 PLN Srednica cak. szt, KEN-055 PLN
J=| No.6 (4.0mm) 75.0 6g -0060K 2.90 No.14  (7.0mm) 100.0 17g -0140K 3.80
No.8 (5.0mm) 85.0 10g -0080K 3.10 No.16  (8.0mm) 120.0 278 -0160K 4.40
< No.10  (5.5mm) 85.0 14g -0100K 3.20 No0.18  (9.0mm) 120.0 28g -0180K 5.40
mm | No.10A (6.0mm) 100.0 14g -0110K 3.20 No.20 (10.0mm) 120.0 40g -0200K 5.70
= No.12 (6.5mm) 100.0 17g -0120K 3.20 No.23 (12.0mm) 120.0 55g -0450K 6.00
V| Srednie
N
(-
; Diugosé od 150.0mm do 160.0mm
& ) Dtugosé Waga Kod Cena/szt. & ’ Dtugosé Waga Kod Cena/szt.
Srednica caik. Szt KEN-055 PLN Srednica caik. Szt KEN-055 PLN
No. 8 (5.0mm) 150.0 178 -1080K 4.50 No.22 (11.0mm) 150.0 50g -1220K 7.30
No.10 (5.5mm) 150.0 22g -1100K 4.50 No.24 (13.0mm) 150.0 84g -1240K 11.00
No.10A (6.0mm) 150.0 22¢g -1110K 4.50 No.25 (14.0mm) 150.0 100g -1250K 12.60
No.12 (6.5mm) 150.0 50g -1120K 5.30 No.26 (16.0mm) 150.0 128g -1260K 15.90
No.14  (7.0mm) 150.0 25g -1140K 5.40 No.27 (18.0mm) 160.0 132g -1270K 20.10
No.16  (8.0mm) 150.0 34g -1160K 5.70 No0.28 (20.0mm) 160.0 195¢ -1280K 21.30
No.18 (9.0mm) 150.0 35¢ -1180K 7.30 No.29 (22.0mm) 160.0 245g -1290K 23.40
No.20 (10.0mm) 150.0 50g -1200K 7.30 No0.30 (25.0mm) 160.0 308g -1300K 31.10

Diugosé 300.0mm Diugosé 400.0mm

& ’ Dtugosé Waga Kod Cena/szt. & ’ Dtugosé Waga Kod Cena/szt.

Srednica ook, oot KEN-055 BN Srednica ok oot KEN-055 BN
No.12 (6.5mm) 300.0 58g -3120K 11.50 No.16  (8.0mm) 400.0 124g -4160K 14.00
No.14 (7.0mm) 300.0 58g -3140K 11.50 No.18  (9.0mm) 400.0 125g -4180K 16.00
No.16  (8.0mm) 300.0 91g -3160K 12.70 No.20 (10.0mm) 400.0 130g -4200K 18.50
No.20 (10.0mm) 300.0 98¢g -3200K 16.10 No.22 (11.0mm) 400.0 174g -4220K 20.50
No.22 (11.0mm) 300.0 130g -3220K 16.20 No.24 (13.0mm) 400.0 219¢g -4240K 23.10
No.24 (13.0mm) 300.0 164¢g -3240K 16.60

Zestawy wiertef do murv i betonu

7-czesciowy - standardowe:
Standardowe dtugosci: Nr 6 x 75, Nr 8 x 85, Nr 10 x 85,
Nr 10A x 100, Nr 12 x 100, Nr 16 x 120, Nr 20 x 120mm.

m Zestawy wiertef do
glazury i murv
2-sztukowy zestaw do wiercenia w szkle, glazurze, lustrze i

SZTUK

A X ceramice.
7-czeSciowy -
standardowe i Srednie: Zawartosc:
Standardowe dtugosci: 1x wiertto do muru 2
Nr 10 x 85, 7 1x wiertto do glazury i szkta. SZTUK
Nr 12 x 100,
Nr 14 x 100, SZTUK
N 16 x120, e ——
N 20 x 120 KENMEDY
Srednie dtugosci: el v N
RS e e e ———
Nr 26 x 150mm. { O MATTYET PLL T

16-cze§ciowy - — 0w

standardowe i Srednie: Rozmiar a0 Cer'I,aL{“szt.
Standardowe dtugosci: SRR CEd LR RRE TR 5.00mm 7500K 14.70
Nr6 x 75, Nr 8 x 85, 6.00mm -7510K 16.00
Nr 10 x 85, Nr 10A x 100, 6.50mm -7520K 17.40
Nr 14 x 100, Nr 16 x 120, 7.00mm -7530K 18.60
Nr 18 x 120, Nr 20 x 120. 8.00mm -7540K 20.00

Srednie dtugosci:
Nr 8 x 150,

Nr 10 x 150,

Nr 10A x 150,
Nr 14 x 150,

Nr 16 x 150,

Nr 18 x 150,

Nr 20 x 150,

Nr 24 x 150mm.

16

SZTUK

:
L]

llos¢ Waga Kod Cena/szt.
szt. szt. KEN-055 PLN
7 - Standardowe 140¢g -5070K 27.80
7 - Standardowe i Srednie 400g -5170K 50.30
16 - Standardowe i Srednie 460g -5320K 75.10

Zestaw wiertel do glazury i szkia
3-sztukowy zestaw do wiercenia w szkle, glazurze,

lustrze i ceramice.
Zawartosc:
5, 61 8mm.

llosé
sztuk

SZTUK

|

KBE-280

"

Cena/szt.
PLN

)

-7560K

20.00
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WIERTEA DO MEOTOW UDAROWYCH Sps 057

Wiertfa do miotow
vdarowych SDS-Plus

KRSSDY

]

Wiertta krete udarowe do muru i betonu z SDS Plus. Zakoriczone ptytka z weglika spiekanego. Wysoka jakoS¢ narzedzi pozwala
wytrzymaé ekstremalnie wysokie temperatury, gwarantujac wysoka wydajnos¢ potgczong z olbrzymia odpornoscig. Wykonano zgodnie

z normg DIN 8035.

< ) Dtugosé Waga Kod Cena/szt. < ) Diugosé Waga Kod Cena/szt.
Srednica cag’rk. sz'%. KEN-057 PLN Srednica cagtk. sz‘% KEN-057 PLN
5.0mm 110.0 50g -1000K 9.80 13.0mm 210.0 100g -3040K 17.00
5.0mm 160.0 50g -1020K 9.80 13.0mm 466.0 300g -3140K 43.10
5.5mm 110.0 50g -1200K 9.80 14.0mm 166.0 155¢g -3220K 21.40
5.5mm 160.0 50g -1220K 9.80 14.0mm 216.0 170g -3240K 25.40
6.0mm 110.0 50g -1400K 10.40 14.0mm 266.0 180¢g -3280K 26.20
6.0mm 160.0 50g -1420K 10.40 14.0mm 316.0 200g -3300K 34.00
6.0mm 210.0 60g -1440K 11.20 14.0mm 466.0 300g -3340K 54.20
6.5mm 110.0 50g -1600K 10.40 14.0mm 600.0 410g -3380K 68.20
6.5mm 160.0 50g -1620K 10.40 15.0mm 166.0 200g -3420K 22.00
7.0mm 110.0 60g -1800K 10.40 15.0mm 266.0 200g -3480K 26.80
7.0mm 160.0 708 -1820K 10.40 15.0mm 450.0 2508 -3540K 56.10
8.0mm 110.0 80g -2000K 10.90 16.0mm 250.0 150g -3640K 36.50
8.0mm 160.0 80g -2020K 13.40 16.0mm 300.0 200g -3700K 46.40
8.0mm 210.0 90g -2040K 15.90 16.0mm 450.0 350g -3740K 57.50
8.0mm 260.0 110g -2080K 18.20 16.0mm 600.0 450g -3760K 80.90
8.0mm 400.0 180¢g -2120K 33.60 17.0mm 200.0 160g -3840K 57.20
9.0mm 210.0 100g -2240K 15.90 18.0mm 250.0 240g -4040K 60.90
10.0mm 110.0 70g -2400K 15.20 18.0mm 450.0 400g -4140K 79.50
10.0mm 160.0 90g -2420K 15.20 20.0mm 200.0 200g -4440K 60.90
10.0mm 210.0 110g -2440K 17.00 20.0mm 300.0 300g -4500K 70.70
10.0mm 260.0 150¢g -2480K 20.60 20.0mm 450.0 480g -4540K 91.30
10.0mm 360.0 180g -2520K 24.50 22.0mm 250.0 350g -4680K 90.10
10.0mm 460.0 280g -2540K 38.90 22.0mm 450.0 720g -4740K 110.50
11.0mm 160.0 110g -2620K 15.20 24.0mm 250.0 390g -4880K 92.50
11.0mm 300.0 130¢g -2680K 24.50 24.0mm 450.0 7708 -4940K 118.10
12.0mm 166.0 100g -2820K 16.60 25.0mm 250.0 430g -5080K 97.40
12.0mm 216.0 130g -2840K 20.60 25.0mm 450.0 770g -5140K 103.50
12.0mm 316.0 170g -2900K 24.50 26.0mm 250.0 430g -5280K 108.40
12.0mm 466.0 240g -2940K 41.80 26.0mm 450.0 850g -5340K 131.20
12.0mm 600.0 350g -2980K 63.80
13.0mm 166.0 110g -3020K 17.00

Zestawy wiertet do miotow vdarowych SDS

Wiertta krete udarowe do muru i betonu, zakorczone ptytkg z
weglika spiekanego, odpowiednie do wszystkich mtotéw udarowych
SDS. Wysoka jakoS¢ narzedzi pozwala wytrzymac¢ ekstremalnie
wysokie temperatury, gwarantujac wysoka wydajnosé potaczong z
olbrzymig odpornoscia. Wykonano zgodnie z norma DIN 8035.

Zestaw 7-sztukowy
5, 61 8mm x 110mm (dtugos¢ catkowita)
6, 8, 10 i 12mm x 160mm (dtugos¢ catkowita).

Zestaw 9-sztukowy

5, 5.5, 61 7mm x 160mm (dtugos¢ catkowita)
8 x 210mm, 8 x 260mm, 12 x 216mm,
12 x 316mm i 16 x 250mm
(dtugosc¢ catkowita).

llos¢ Kod Cena/szt.
sztuk KEN-057 PLN

7 -7000K 51.40

9 -7020K 113.30

WSZYSTKIE TOWARY DOSTEPNE TYLKO PRZEZ DYSTRYBUTORA
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Wiertta koronkowe

m diamentowe

Wykonane ze stali narzedziowej dla zapewnienia doskonatej
koncentrycznosci | mocnego tgczenia spawéw. Mozna stosowaé
szerokiej gamie materiatow - i
budowlanych jak: cegty zewnetrzne,
bloki betonu, bloki z popiotu, cegly
recznie wypalane i miekkie i twarde
naturalne kamienie.

Zawartos¢ zestawu:

42,52, 65, 117

i 127mmsrednica koronki. Adaptor
uchwytu. Przedtuzacz do uchwytu
wiertarki, Adaptor SDS, Przedtuzacz
SDS, Trzpien prowadnicy,
Prowadnica do wiertta stozkowego,
klucz wybijak.

llosé Rozmiary Kod Cena/szt.
sztuk wiertta (mm) KBE-280 PLN
12 42,52, 65, 117, 127 -0300K 815.80
Pojedyncze wiertta diamentowe
e
i- Dtugosé Rozmiar Kod  Cena/szt.
_ (mm) (mm) KBE-280 PLN
42 -0310K  129.00
a— 52 -0312K  132.00
/ 150 65 -0314K  140.10
_ 117 -0316K  180.10
127 -0318K  230.50
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NARZEDZIA TNACE

GRUPA
061 FREZY TRZPIENIOWE
- Frezy do rowkow
SHE y
S b teowych, HSS, chwyt prosty

Do frezowania rowkoéw teowych w stotach

Frezy Woodruff'a do rowkow teowych,
HSS, chwyt prosty

Srednica chwytu 12mm/v2”

obrabiarek, przyrzadach ustawczych itd. Wg Wykonujg zamkniete rowki pod klucze tzw. Woodruffa wg HSS
DING50. Do frezowania w strukturalnej, DIN6888. Do frezowania w strukturalnej, naweglanej i
naweglanej i hartowanej stali do 900N,/mm?2. hartowanej stali do 900N/mm?.
Wymiary do 16mm i ¥2” majg 6 ostrzy, a Wykonane wg BS 122 : Part 4 : 1980 oraz DIN 850.
wymiary 18mm i %8” w gére maja 8 ostrzy.
Wykonane wg DIN 851.
Profil ostrzy 12° RH/LH. ‘Metryczne limity tolerancji
Srednica + 0.000 -0.127
Metryczne limity tolerancji Szerokosc
Srednica +0.000 -0.127 2do4  -0.014 -0.028
szerokosé . - 4do7 -0.020 -0.038
5 do 4 -0.014 -0.028 ’Caloyve granice tolerancji 7mm pow. - 0.025 -0.047
4do7 -0.020 -0.038 Srednica +0.015” -0.100”
7mm pow. - 0.025 -0.047 Szerokos¢é +0.000” -0.001”
Rozmiary metryczne Rozmiary metryczne
Srednica 2 Dtugosc Waga Kod Cena/szt. | Srednica iy Dtugosc Waga Kod Cena/szt.
(mm)  Szerokosc i ot SHR-061 BN (mm)  Szerokosc calk. szt.  SHR-061 PLN
10.5 2.0 57.0 44g -6500A 49.90 10.5 2.0 57.0 44g -4500A 121.80
10.5 3.0 57.0 44g -6502C 51.80 10.5 3.0 57.0 44¢ -4502C 151.70
11.0 3.5 54.0 11g -6502) 60.20 13.5 2.5 57.0 448 -4504E 175.60
13.5 2.5 57.0 44g -6504E 64.80 13.5 3.0 57.0 45g -4505F 184.30
13.5 3.0 57.0 45g -6505F 67.80 13.5 4.0 57.0 45g -4506G 193.50
13.5 4.0 57.0 45¢ -6506G 70.70 16.5 3.0 57.0 46¢g -4508) 217.70
16.5 3.0 57.0 46g -6508) 77.80 16.5 4.0 57.0 46g -4509K 223.30
16.5 4.0 57.0 46g -6509K 77.80 16.5 5.0 57.0 46g -4510L 234.50
16.5 5.0 57.0 468 -6510L 79.80 19.5 3.0 57.0 468 -4511M 246.20
19.5 3.0 57.0 46g -6511M 81.80 19.5 4.0 57.0 46g -4512N 258.40
19.5 4.0 57.0 468 -6512N 92.90 19.5 5.0 57.0 50g -4513P 269.00
19.5 5.0 57.0 50g -6513P 95.30 19.5 6.0 57.0 51g -4514C 307.50
19.5 6.0 57.0 51g -6514C 97.70 22.5 4.0 63.5 55g -4514Q 259.40
22.5 4.0 63.5 55¢g -6514Q 99.60 22.5 6.0 63.5 59¢ -4516S 277.70
22.5 5.0 63.5 578 -6515R 102.10 25.5 6.0 70.0 678 -4518V 290.60
22.5 6.0 63.5 59g -6516S 104.70 25.5 8.0 70.0 73g -4520X 305.10
25.5 6.0 70.0 678 -6518V 127.70 32.5 6.0 70.0 81g -4527D 471.10
25.5 8.0 70.0 73g -6520X 130.90
32.5 6.0 70.0 81¢g -6527D 137.50
HSS Frezy do rowkow teowych, Hss | Frezy do rowkow teowych, HSS, HSS
chwyt gwintowany chwyt prosty
Uzywane do wykonywania rowkéw teowych do DIN 650. Do frezowania rowkéw teowych w stotach obrabiarek,
Rozmiary do 16mm i ¥2” majg 6 ostrzy; 18mm i ¥8” wzwyz maja 8 przyrzadach ustawczych etc. Wg DING50. Do frezowania
ostrzy. w strukturalnej, naweglanej i hartowanej stali do 900N/mm?2.
Wykonano zgodnie z DIN 851. Chwyt zgodny z DIN 1835/D. Wymiary do 16mm i %2” majg 6 ostrzy, a wymiary 18mm i 98”
w gore majg 8 ostrzy. Wykonane wg DIN 851.
Profil ostrzy 12° RH/LH.
Metryczne limity tolerancji Calowe granice tolerancji Metryczne limity tolerancji
Srednica +0.13-0.13 Srednica +0.005” - 0.005” Srednica +0.13 - 0.13
Dtugos¢  +0.13-0.13 Dtugosé +0.005” - 0.005” Diugo$é +0.13-0.13
Rozmiary metryczne Rozmiary metryczne
WielkoSCaiswia Srednica DlugoS¢  Waga Kod Cena/szt. | WiekoSCsys,ka Srednica DlugoS¢  Waga Kod Cena/szt.
bolca ciecia chwytu gryfu catk. szt SHR-061 PLN bolca cigcia chwytu gryfu catk. szt SHR-061 PLN
M6.0 6.0 [12.5 10.0 5.0 | 57.0 36g -6550A 66.30 M6.0 6.0 [12.5 10.0 5.0 | 57.0 36g -4550A 140.50
M8.0 8.0|16.0 10.0 6.5 | 62.0 41g -6551B 73.10 M8.0 8.0|16.0 10.0 6.5 | 62.0 41g -4551B 180.70
M10.0 8.0 [18.0 12.0 8.0 | 65.0 50g -6552C 94.90 M10.0 8.0 [18.0 12.0 8.0 | 65.0 50g -4552C 208.60
M12.0 10.0 | 22.0 12.0 10.0 | 74.0 52g -6553D 112.20 M12.0 10.0 | 22.0 12.0 10.0 | 74.0 52g -4553D 242.50
M14.0 11.0 | 25.0 16.0 12.0 | 82.0 84g -6554E 112.20 M14.0 11.0 | 25.0 16.0 12.0 | 82.0 84g -4554E 281.00
M16.0 12.0 | 28.0 16.0 13.0 | 85.0 159¢g -6555F 128.70 M16.0 12.0 |[28.0 16.0 13.0 | 85.0 159g -4555F 314.70
M18.0 14.0 | 32.0 25.0 15.0 | 90.0 347g -6556G 190.00 M18.0 14.0 | 32.0 25.0 15.0 | 90.0 347g -4556G 379.50
M20.0 16.0 | 36.0 25.0 17.0 [103.0 298g -6557H 190.00 M20.0 16.0 |36.0 25.0 17.0 |103.0 298g -4557H 605.20
64 WSZYSTKIE TOWARY DOSTEPNE TYLKO PRZEZ DYSTRYBUTORA
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(4SHERWOOD HSS Frezy kgtowe,
Y ousuTy CUTTING TOOLS ‘hwy’ gwinfow("'y

Zaprojektowane do wykonywania zazebien w obrabiarkach, tozach montazowych i armaturze.

GRUPA

FREZY TRZPIENIOWE 061

(o)

Jasne wykonczenie. Prosta spirala. HSS

Wykonano zgodnie z DIN 1833. — - _ -

Chwyt zgodny z DIN 1835D. Metryczne limity tolerancji Calowe granice tolerancji

+0.25-0.00 +0.010 - 0.000

Kat 45° - Metryczne (Forma C) Kat 60° - Metryczne (Forma C)

Srednica Dtugo$é Srednica Diugos$é llosé Kod  Cena/szt. Srednica Dtugo$é Srednica Diugos$é llosé Kod  Cena/szt.
(mm) ciecia chwytu catk. zebow SHR-061 PLN (mm) ciecia chwytu catk. zebéw SHR-061 PLN
13.0 3.0 12.0 63.5 6 -6200A 92.70 13.0 4.0 12.0 63.5 6 -6150A 92.70
16.0 4.0 12.0 66.5 6 -6201B  108.00 16.0 5.5 12.0 66.5 6 -6151B  108.00
19.0 5.5 12.0 66.5 6 -6202C  123.50 19.0 7.0 12.0 66.5 6 -6152C  123.50
25.0 75 12.0 70.0 8 -6204E 175.00 20.0 8.0 12.0 63.0 6 6152P 175.00
32.0 8.5 16.0 74.5 8 -6206G  236.70 25.0 12.0 12.0 70.0 8 -6154E 175.00

32.0 13.5 16.0 74.5 8 -6156G  236.70

HSS Frezy do krawedzi, wkleste, Hss | HSS Frezy do krawedzi wklegste, HSS

chwyt gwintowany

Zaprojektowane do wykonywania zewnetrznych, zaokraglonych
krawedzi. Jasne wykorczenie. Zeby proste. Wykonano zgodnie
Z norma producenta.

Tolerancja promieni: + 0.005".

Chwyt zgodny z DIN 1835/D.

Rozmiary metryczne

chwyt prosty

Do wykonania wypuktych krawedzi promieniowych. Do frezowania w
strukturalnej, naweglanej i hartowanej stali do 900N/mm3.
Wykonane wg norm fabrycznych. Kat pochylenia ostrzy RH 5°.
Wykonane na jasno, spirala prosta. Tolerancje promienia: + 0.005”.

Rozmiary metryczne

Promieri Sredn. Sredn. Diug. llosé Waga Kod Cena/szt. Promieri Sredn. Sredn. Diug. lloéé Waga Kod Cena/szt.
(mm) gtowki chwytu catk. zebdéw szt. SHR-061 PLN (mm)  gtéwki chwytu catk. zebéw szt. SHR-061 PLN
2.0 12.0 12.0 60.5 4 50g -6408Z 101.40 2.0 12.0 12.0 60.5 4 50g -44082 101.40
3.0 12.0 12.0 60.5 4 50g -6410A 116.80 3.0 12.0 12.0 60.5 4 50g -4410A 116.80
4.0 14.0 12.0 60.5 4 54g -6411B 125.10 4.0 14.0 12.0 60.5 4 54g -4411B 125.10
5.0 16.0 16.0 60.5 4 86g -6412C 135.00 5.0 16.0 16.0 60.5 4 86g -4412C 135.00
6.0 22.0 16.0 63.5 4 109g -6413D 174.00 6.0 22.0 16.0 63.5 4 109¢ -4413D 174.00
8.0 25.0 25.0 73.0 4 250g -6414E 194.40 8.0 25.0 25.0 73.0 4 250g -4414E 194.40
10.0 28.0 25.0 79.5 4 272g -6415F 250.90 10.0 28.0 25.0 79.5 4 272g -4415F 250.90
12.0 35.0 25.0 825 4 325g -6416G 352.70 12.0 35.0 25.0 82.5 4 325g -4416G 352.70

Frezy kqtowe, chwyt prosty, HSS Tolerancje HSS
Przeznaczone do wykonania rowkoéw na czopy Metryczne Calowe

w stotach maszyn, przyrzadach ustawczych. +0.25-0.00 +0.010-0.000
Wykonanie na jasno, spirala prosta.

Wykonane wg DIN 1833.

Kat wyciecia 45° - metryczne (forma C) Kat wyciecia 45° - metryczne (forma C)

Srednica Diugosé  Srednica  Diugosé  ll0sé Kod  Cena/szt. | Srednica Diugosé Srednica  Diugosé  llosé Kod  Cena/szt.
(mm) ciecia chwytu  catkowita zebéw SHR-061 PLN (mm) ciecia chwytu  catkowita zebow SHR-061 PLN
13.0 3.0 12.0 63.5 6 -4200A  149.30 13.0 4.0 12.0 63.5 6 -4150A  149.30
16.0 4.0 12.0 66.5 6 -4201B 182.80 16.0 515 12.0 66.5 6 -4151B 182.80
19.0 55 12.0 66.5 6 -4202C 205.40 19.0 7.0 12.0 66.5 6 -4152C 205.40
20.0 55 12.0 62.0 6 -4202P 219.00 20.0 8.0 12.0 63.0 6 -4152P 219.00
25.0 7.5 12.0 70.0 8 -4204E 293.10 25.0 12.0 12.0 70.0 8 -4154E 293.10
32.0 8.5 16.0 74.5 8 -4206G 389.00 32.0 13.5 16.0 74.5 8 -4156G 389.00

WSZYSTKIE TOWARY DOSTEPNE TYLKO PRZEZ DYSTRYBUTORA
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NARZEDZIA TNACE

GRUPA

O61 FREZY TRZPIENIOWE

(G bl St

Frezy trzpieniowe HSS, 2-z¢hne,

chwyt wintowany

Stosowane do frezowania rowkow i szczelin.
Jasne wykonczenie. Typ zeb6w: spiralne

30°. Wyprodukowano zgodnie z BS 122:

Part 4: 198

Seria krotka typ $210T HSS

.

Srednica Dtugo$é Dtugo$é Sredn. Kod Cena/szt.
(mm) ostrza catk. szt. SHR-061 PLN
1.50 3.0 47.0 6.0 -5600A 36.30
2.00 40 480 6.0 -5601B 36.30
2.50 5.0 49.0 6.0 -5602C 36.30
3.00 5.0 49.0 6.0 -5603D 36.30
3.50 6.0 50.0 6.0 -5604E 36.30
4.00 7.0 51.0 6.0 -5605F 36.30
4.50 70 51.0 6.0 -5606G 36.30
5.00 8.0 520 6.0 -5607H 36.30
5.50 8.0 520 6.0 -5608) 36.30
6.00 8.0 52.0 6.0 -5609K 36.30
6.50 10.0 60.0 10.0 -5610L 36.30
7.00 10.0 60.0 10.0 -5611M 36.30
7.50 10.0 60.0 10.0 -5612N 36.30
8.00 11.0 61.0 10.0 -5613P 36.30
850 11.0 61.0 10.0 -5614Q 36.30
9.00 11.0 61.0 10.0 -5615R 41.40
9.50 11.0 61.0 10.0 -5616S 41.40

10.00 13.0 63.0 10.0 -5617T 41.40

10.50 13.0 70.0 12.0 -5618V 41.40

11.00 13.0 70.0 12.0 -5619W 43.90

11.50 13.0 70.0 12.0 -5620X 43.90

12.00 16.0 73.0 12.0 -5621Y 46.20

13.00 16.0 73.0 12.0 -5622Z 50.10

14.00 16.0 73.0 12.0 -5624A 53.90

15.00 16.0 73.0 16.0 -5625B 58.30

16.00 19.0 79.0 16.0 -5626C 62.70

17.00 19.0 79.0 16.0 -5627D 67.90

18.00 19.0 79.0 16.0 -5628E 72.90

19.00 19.0 79.0 16.0 -5629F 77.30

20.00 22.0 82.0 16.0 -5630G 81.60

25.00 26.0 102.0 25.0 -5635M 218.20

30.00 26.0 102.0 25.0 -5640S 412.50

32.00 32.0 112.0 25.0 -5641T 493.80

Seria diuga typ 5230T HSS

S

Frezy walcowo-czotowe
wielorowkowe HSS
Gwintowany chwyt

Stosowane do frezowania rowkéw i szczelin.

Jasne wykonczenie. Typ zebéw: spiralne
30°. Wyprodukowano zgodnie z BS 122:
Part 4: 1980.

Seria krotka typ E410T HSS
Srednica Diugosé Diugosé Sredn. Kod Cena/szt.
(mm) ostrza catk. szt. SHR-061 PLN
4-zeby
2.00 40 51.0 6.0 -5100A 36.30
2.50 6.5 51.0 6.0 -5101B 36.30
3.00 9.5 54.0 6.0 -5102C 36.30
3.50 125 57.0 6.0 -5103D 36.30
400 125 57.0 6.0 -5104E 36.30
450 125 57.0 6.0 -5105F 36.30
500 16.0 60.5 6.0 -5106G 36.30
550 16.0 60.5 6.0 -5107H 36.30
6.00 16.0 60.5 6.0 -5108) 36.30
6.50 16.0 60.5 10.0 -5109K 36.30
7.00 15.0 60.5 10.0 -5110L 36.30
7.50 18.0 63.5 10.0 -5111M 36.30
8.00 18.0 63.5 10.0 -5112N 36.30
850 21.0 66.5 10.0 -5113P 36.30
9.00 210 66.5 10.0 -5114Q 41.40
9.50 21.0 66.5 10.0 -5115R 41.40
10.00 21.0 66.5 10.0 -5116S 41.40
10.50 19.0 66.5 12.0 -5117T 41.40
11.00 19.0 66.5 12.0 -5118V 43.90
11.50 22,5 70.0 12.0 -5119W 43.90
12.00 24.0 70.0 12.0 -5120X 46.20
13.00 245 70.0 16.0 -5121Y 50.10
14.00 28,5 73.5 16.0 -5122N 53.90
15.00 26.5 77.0 16.0 -5123A 58.30
16.00 26.5 80.0 16.0 -5124B 62.70
17.00 32.0 80.0 16.0 -5125C 67.90
18.00 35.0 88.0 16.0 -5126D 72.90
19.00 38.0 83.5 16.0 -5127E 77.30
20.00 38.0 835 16.0 -5128F 81.60
6-zebow
25.00 41.5 101.5 25.0 -5133L 218.20
30.00 46.0 104.5 25.0 -5136P 412.50
32.00 46.0 108.0 25.0 -5137Q 493.80

Seria diuga typ E430T HSS

e —

Srednica Diugosé Diugosé Sredn. Kod Cena/szt. | Srednica Diugo$é Diugosé Sredn. Kod Cena/szt.
(mm) ostrza catk. szt. SHR-061 PLN (mm) ostrza catk. szt. SHR-061 PLN
2.00 3.0 510 6.0 -5800A 51.80 4-zeby
250 6.5 54.0 6.0 -5801B 51.80 3.00 19.0 63.5 6.0 -5401A 51.80
3.00 11.0 60.5 6.0 -5802C 51.80 350 25,5 70.0 6.0 -5402B 51.80
350 125 66.5 6.0 -5803D 51.80 4.00 25.5 700 6.0 -5403C 51.80
4.00 125 66.5 6.0 -5804E 51.80 450 31.5 70.0 6.0 -5404D 51.80
4.50 12.5 66.5 6.0 -5805F 51.80 5.00 31.5 76.0 6.0 -5405E 53.60
5,00 125 70.0 6.0 -5806G 53.60 550 31.5 76.0 6.0 -5406F 53.60
550 16.0 76.0 6.0 -5807H 53.60 6.00 35.0 76.0 6.0 -5407G 53.60
6.00 16.0 76.0 6.0 -5808) 53.60 6.50 34.0 79.5 10.0 -5408H 53.60
6.50 16.0 76.0 10.0 -5809K 53.60 700 340 795 10.0 -5409) 66.50
7.00 16.0 76.0 10.0 -5810L 66.50 750 34.0 79.5 10.0 -5410K 66.50
7.50 16.0 76.0 10.0 -5811M 66.50 8.00 34.0 79.5 10.0 -5411L 66.50
8.00 19.0 79,5 10.0 -5812N 66.50 8.50 37.0 825 10.0 -5412M 66.50
8.50 22.0 825 10.0 -5813P 66.50 9.00 37.0 825 10.0 -5413N 66.50
9.00 22.0 82.5 10.0 -5814Q 66.50 | 10.00 37.0 82.5 10.0 -5414P 77.60
9.50 22.0 825 10.0 -5815D 66.50 11.00 415 89.0 12.0 -5415Q 81.30
10.00 22.0 825 10.0 -5815R 77.60 | 1200 49.5 95.0 12.0 -5416R 81.30
11.00 22.0 89.0 12.0 -5816S 81.30 | 13,00 50.0 95.0 12.0 -5417S 90.60
12.00 255 95.0 12.0 -5817T 8130 |°1400 57.0 101.5 12.0 -5418T 109.00
13.00 25.5 95.0 12.0 -5818V 90.60 | 1500 585 108.5 16.0 -5419V 118.20
14.00 285 101.5 12.0 -5819W 109.00 | 16.00 58.5 108.5 16.0 -5420W 127.40
15.00 31.5 108.0 16.0 -5820X 118.20 17.00 67.0 115.0 16.0 -5421X 155.10
16.00 31.5 108.0 16.0 -5821Y 127.40 | 1800 70.0 115.0 16.0 -5422Y 164.30
17.00 35.0 114.5 16.0 -5822Z 155.10 19.00 76.0 121.5 16.0 -5423N 182.90
18.00 35.0 114.5 16.0 -5824A 164.30 20.00 76.0 121.5 16.0 -5424A 219.80
19.00 38.0 120.5 16.0 -5825B 182.90 6-zehow
32'88 f{i'g %g'g %g'g _ggggg g%g'gg 25.00 100.0 157.0 25.0 -5427D 275.20
: : : : . 32.00 100.0 159.0 25.0 -5431H 435.60
30.00 51.0 159.0 25.0 -5832) 355.50
32.00 51.0 159.0 25.0 -5833K 435.60

Frezy trzpieniowe HSS,
kuliste, chwyt gwintowany

Stosowane do form oraz frezowania
otwordw i profili. Jasne wykonczenie. Rodzaj
zebow: spiralne 30°.

Wyprodukowano zgodnie z BS 122 : Part 4
: 1980.

Seria krotka typ B210T HSS
Srednica Diugosé Diugosé Sredn. Kod Cena/szt.
(mm) ostrza catk. szt. SHR-061 PLN
2.00 3.0 49.0 6.0 -5950A 52.30
2.50 45 51.0 6.0 -5951B 52.30
3.00 7.0 51.0 6.0 -5952C 52.30
4.00 9.5 5b25 6.0 -5953D 56.90
5.00 95 5b25 6.0 -5954E 56.90
6.00 11.0 56.5 6.0 -5955F 56.90
6.50 11.0 56.5 6.0 -5955R 56.90
7.00 11.0 58,5 10.0 -5956G 61.60
8.00 125 585 10.0 -5957H 61.60
9.00 14,5 585 10.0 -5958) 66.10
10.00 145 60.5 10.0 -5959K 66.10
11.00 175 65.0 12.0 -5960L 84.20
12.00 19.0 66.5 12.0 -5961M 84.20
13.00 19.0 66.5 12.0 -5962N 107.30
14.00 22.0 68,5 12.0 -5963P 107.30
15.00 22.0 72.0 16.0 -5964Q 120.10
16.00 22.0 72.0 16.0 -5965R 120.10
17.00 240 73.0 16.0 -5966S 148.90
18.00 24.0 74.0 16.0 -5967T 148.90
19.00 25,5 77.0 16.0 -5968V 170.00
20.00 25,5 77.0 16.0 -5969W 170.00
25.00 28,5 97.0 25.0 -5972Z 250.80
30.00 30.0 93,5 25.0 -5976C 311.10

Seria diuga typ B230T HSS

—-3 B

Srednica Dtugo$é Diugo$é Sredn. Kod Cena/szt.
(mm) ostrza catk. szt. SHR-061 PLN
3.00 11.0 60.5 6.0 -5935A 103.40
4.00 125 66.5 6.0 -5935M 105.20
5.00 125 70.0 6.0 -5936B 107.10
6.00 16.0 76.0 6.0 -5936N 110.90
7.00 16.0 76.0 10.0 -5937C 112.70
8.00 19.0 79.5 10.0 -5937P 112.70

10.00 22.0 82.5 10.0 -5938Q 112.70

11.00 22.0 89.0 12.0 -5939E 138.00

12.00 25.5 95.0 12.0 -5939R 149.50

14.00 28.5 101.5 12.0 -5940S 207.00

15.00 31.5 108.0 16.0 -5941G 218.50

16.00 31.5 108.0 16.0 -5941T 230.00

18.00 35.0 114.5 16.0 -5942V 241.50

20.00 38.0 120.5 16.0 -5943W 253.00

25.00 44.5 159.0 25.0 -5945L 400.20

Srednica Tolerancja

Metryczne + -+

do 3.00 0.013 0.033

Ponad 3.00 ~ do 6.00 0.020 0.038

Ponad 6.00 ~ do 10.00 0.025 0.046

Ponad 10.00 ~ do 18.00 0.033 0.058

Ponad 18.00 ~ do 30.00 0.041 0.071

Ponad 30.00 0.051 0.089
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TP CUTTIHG TOOLS

Frezy trzpieniowe 2-zebne,
chwyt prosty, HSS-Co 8%

Zeby czotowe utatwiajg operacje frezowania wzdtuznego,
profilowania i wykonywania otworéw i wyztobier. Rowki
szlifowane wykonane na jasno. Typ ostrza: spiralne 30°.
Wymiary zgodne z: DIN 844. Chwyt prosty wg DIN 1835A.

Diugosé zwykta
PN S —

Sredn. Dtug. Dtug. Sredn. Kod Cena/szt
(mm) ostrza catk. chwytu SHR-061 PLN
3.00 8 52 6 -3803A 39.30
4.00 11 55 6 -3804B 39.30
5.00 13 57 6 -3805C 39.30
6.00 13 57 6 -3806D 39.30
7.00 16 66 10 -3807E 49.20
8.00 19 69 10 -3808F 49.20
10.00 22 72 10 -3810H 53.20
12.00 26 83 12 -3812K 76.20
14.00 26 83 16 -3814M 103.30
16.00 32 92 16 -3816P 106.30
18.00 32 92 16 -3818R 160.60
20.00 38 104 20 -3820S 165.70
22.00 38 104 20 -3822T 209.70
25.00 45 121 25 -3825V 236.70
Seria dluga

Sredn. Dtug. Dtug. Sredn. Kod Cena/szt
(mm) ostrza catk. chwytu SHR-061 PLN
3.00 12 56 6 -3955C 62.60
4.00 19 63 6 -3957E 62.60
5.00 24 68 6 -3959G 62.60
6.00 24 68 6 -3961J) 62.60
8.00 38 88 10 -3962K 67.40
10.00 45 95 10 -3963L 78.70
12.00 53 110 12 -3964M 109.00
14.00 53 110 12 -3965N 136.70
16.00 63 123 16 -3966P 141.80
20.00 75 141 20 -3968R 219.90

Frezy trzpieniowe 2-zehne z ¢zotem kulistym

Ostrza czotowe.
Jasne wykoriczenie. HSS-Co

Spirala 30°.
Wymiary wg. DIN844.
Chwyt wg. DIN 1835A.

Diugosé zwykia
“—
Sredn. Dtug. Dtug. Sredn. Kod Cena/szt
(mm) ostrza catk. chwytu SHR-061 PLN

3.00 5 49 6 -3982C 56.10
4.00 7 51 6 -3984E 58.30
5.00 8 52 6 -3986G 60.50
6.00 8 52 6 -3988J 66.00
8.00 11 61 10 -3992N 71.50
10.00 13 63 10 -3996S 82.50
12.00 16 73 12 -3998V 104.50
14.00 16 73 12 -4000X 137.50
16.00 19 79 16 -4002Z2 159.50
18.00 19 79 16 -4004B 225.50
20.00 22 88 20 -4006D 242.00
22.00 22 88 20 -4008F 275.00
25.00 26 102 25 -4011) 308.00

GRUPA
FREZY TRZPIENIOWE 061
Frezy trzpieniowe 4-zghne, HSS-Co @

Ostrza czotowe, uzywane do profilowania i do produkcji
otworéw. Jasne wykofczenie.

Typ ostrza: spiralne 30°. -
Wymiary wg DIN 844. HSS-Co
Chwyt wg DIN 1835A.
Diugosé zwykta
Sredn. Dtug. Dtug. Sredn. Kod Cena/szt
(mm) ostrza catk. chwytu SHR-061 PLN
3.00 8 52 6 -3703A 39.30
3.50 11 55 6 -3703F 39.30
4.00 11 55 6 -3704B 39.30
4.50 13 57 6 -3704G 39.30
5.00 13 57 6 -3705C 39.30
5.50 13 57 6 -3705H 39.30
6.00 13 57 6 -3706D 39.30
6.50 19 69 10 -3706) 39.30
7.00 19 69 10 -3707E 49.20
7.50 19 69 10 -3707K 49.20
8.00 19 69 10 -3708F 49.20
8.50 22 72 10 -3708L 53.20
9.00 22 72 10 -3709Q 53.20
9.50 22 72 10 -3709W 53.20
10.00 22 72 10 -3710G 53.20
10.50 22 79 12 -3710N 60.50
11.00 22 79 12 -3711V 60.50
12.00 26 83 12 -3712H 76.20
13.00 26 83 12 -3713) 76.20
14.00 26 83 12 -3714) 103.30
15.00 32 92 16 -3715K 106.30
16.00 32 92 16 -3716L 106.30
17.00 32 92 16 -3717V 134.20
18.00 32 92 16 -3718M 160.60
19.00 32 92 16 -3719V 162.80
20.00 38 104 20 -3720N 165.70
22.00 38 104 20 -3722P 209.70
25.00 45 121 25 -3725R 236.70
26.00 45 121 25 -3726S 242.00
28.00 45 121 25 -3728V 275.00
30.00 45 121 25 -3730X 308.00
Seria diuga

S ——

Sredn. Dtug. Dtug. Sredn. Kod Cena/szt
(mm) ostrza catk. chwytu SHR-061 PLN
3.00 12 56 6 -3873A 62.60
4.00 19 63 6 -3875C 62.60
5.00 24 68 6 -3877E 62.60
6.00 24 68 6 -3879G 62.60
7.00 38 88 10 -3879M 45.10
8.00 38 88 10 -3880H 67.40
9.00 38 88 10 -3880V 64.70
10.00 45 95 10 -3881) 78.70
11.00 53 110 12 -3881P 88.00
12.00 53 110 12 -3882K 109.00
13.00 53 110 12 -3882Q 121.00
14.00 53 110 12 -3883K 136.70
15.00 63 123 16 -3883Q 137.50
16.00 63 123 16 -3884M 141.80
18.00 63 123 16 -3885N 181.50
20.00 75 141 20 -3886P 219.90
22.00 75 141 20 -3888Q 220.00
25.00 90 166 25 -3891T 275.00
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GRUPA

O61 FREZY TRZPIENIOWE

(JSHERWOOD Frezy trzpieniowe 2-zgbne, . H$S$-Co 5% Frezy trzpieniowe HSS-Co 5%
= aumire e wwois chwyt gwintowany HSS-Co 5% | wieloostrzowe, chwyt gwintowany
Jasne wykonczenie. Rodzaj zebow: spiralne 30°. HSS-Co 5% | Uzywane do ciecia profili i do produkcji otwor6w.
Wykonano zgodnie z: BS 122: Part 4: 1980. Jasne wykonczenie.Rodzaj zebéw: spiralne 30°.
Seria krotka Wykonano zgodnie z: BS 122 : Part 4 : 1980.
w Seria zwykta typ E411T
Y —
=
=1 Srednica Dtugosé Dtugosé Sredn. Kod Cena/szt.
< (mm) ostrza catk. chwytu SHR-061 PLN
- 1.50 2.5 48.5 6.0 -5664A 41.10 < . ) ) <
N 2.00 3.0 49.0 6.0 -5665B 41.10 Srednica Dtugosc D#ug*oksc Sr:edn. SHIP;0861 Cerli:a;-/stt.
al_ 250 45 51.0 6.0 -5666C 41.10 (mm) ostrza catk. chwytu -
wM 300 7.0 51.0 6.0 -5667D 41.10 4 zgbne
N 3.50 7.5 52.5 6.0 -5668E 41.10 2.00 4.0 51.0 6.0 -5185A 41.10
4.00 9.5 52.5 6.0 -5669F 41.10 2.50 6.5 51.0 6.0 -5186B 41.10
= 5.00 9.5 52.5 6.0 -5671H 41.10 3.00 9.5 54.0 6.0 -5187C 41.10
< 5.50 11.0 55.5 6.0 -5672) 41.10 4.00 12.5 57.0 6.0 -5189E 41.10
= 6.00 11.0 56.5 6.0 -5673K 41.10 5.00 16.0 60.5 6.0 -5191G 41.10
6.50 11.0 58.5 10.0 -5674A 41.10 6.00 16.0 60.5 6.0 -5193J 41.10
7.00 11.0 58.5 10.0 -5674L 51.40 6.50 16.0 60.5 10.0 -5193R 41.10
7.50 11.0 58.5 10.0 -5675B 51.40 7.00 15.0 60.5 10.0 -5193X 51.40
8.00 12.5 59.5 10.0 -5675M 51.40 8.00 18.0 63.5 10.0 -5194K 51.40
8.50 14.5 60.5 10.0 -5676C 51.40 8.50 21.0 66.5 10.0 -5194S 51.40
9.00 14.5 60.5 10.0 -5676N 55.70 9.00 21.0 66.5 10.0 -5194Y 55.70
9.50 14.5 60.5 10.0 -5677D 55.70 9.50 21.0 66.5 10.0 -5195D 55.70
10.00 14.5 60.5 10.0 -5677P 55.70 10.00 21.0 66.5 10.0 -5195L 55.70
10.50 17.5 65.0 12.0 -5678E 55.70 11.00 19.0 66.5 12.0 -5195Z2 79.70
11.00 17.5 65.0 12.0 -5678Q 79.70 12.00 24.0 70.0 12.0 -5196M 79.70
12.00 19.0 66.5 12.0 -5679R 79.70 13.00 24.5 70.0 12.0 -5197F 108.00
13.00 19.0 66.5 12.0 -5680G 108.00 14.00 28.5 73.5 12.0 -5197N 108.00
14.00 22.0 68.5 12.0 -5680S 108.00 15.00 26.5 77.0 16.0 -5198G 111.10
15.00 22.0 72.0 16.0 -5681H 111.10 16.00 26.5 80.0 16.0 -5198P 111.10
16.00 22.0 72.0 16.0 -5681T 111.10 17.00 32.0 80.0 16.0 -5199H 167.90
17.00 24.0 72.0 16.0 -5682) 167.90 18.00 35.0 88.0 16.0 -5199Q 167.90
18.00 24.0 72.0 16.0 -5682V 167.90 19.00 38.0 83.5 16.0 -5200J 173.20
19.00 25.5 77.0 16.0 -5683K 173.20 20.00 38.0 84.5 16.0 -5200R 173.20
20.00 25.5 77.0 16.0 -5683W 173.20 6 zebne
25.00 27.0 95.0 25.0 -5686A 247.50 N
3000 300 935 250  5688C 45280 | 3000 460 1015 350  Sroaw  452.90
Seria zwykta typ S231T Seria diuga typ E431T
S —
Srednica Diugosé Dtugosé Sredn. Kod Cena/szt.
(mm) ostrza catk. chwytu SHR-061 PLN Srednica  Diugosé Diugosé Sredn. Kod Cena/szt.
3.00 11.0 60.5 6.0 -5855C 65.40 (mm) ostrza catk. chwytu  SHR-061 PLN
4.00 12.5 66.5 6.0 -5857E 65.40 4 zebne
5.00 12.5 70.0 6.0 -5859G 65.40
6.00 16.0 76.0 6.0 -5861J 65.40 3.00 19.0 63.5 6.0 -5473A 65.40
6.50 16.0 76.0 10.0 -5861S 65.40 4.00 25.5 70.0 6.0 -5475C 65.40
7.00 16.0 76.0 10.0 -5862A 70.50 5.00 31.5 76.0 6.0 -5477E 65.40
8.00 19.0 79.5 10.0 -5862K 70.50 6.00 31.5 76.0 6.0 -54796G 65.40
9.00 22.0 82.5 10.0 -5863B 82.20 8.00 34.0 79.5 10.0 -5480H 70.50
10.00 22.0 82.5 10.0 -5863L 82.20 10.00 37.0 82.5 10.0 -5481) 82.20
11.00 22.0 825 12.0 5863V 98.10 12.00 49.5 95.0 12.0 -5482K 114.00
12.00 25.5 95.0 12.0 -5864M 114.00 14.00 57.0 101.5 12.0 -5483L 143.00
14.00 28.5 101.5 12.0 -5865N 143.00 16.00 58.5 108.5 16.0 -5484M 148.20
15.00 31.5 108.0 16.0 -5865X 145.60 18.00 70.0 115.0 16.0 -5485N 193.40
16.00 31.5 108.0 16.0 -5866P 148.20 20.00 76.0 121.5 16.0 -5486P 229.90
18.00 35.0 114.5 16.0 -5867Q 193.40 6 zebne
20.00 38.0 120.5 16.0 -5868R 229.90 25.00 100.0 157.0 25.0 -5488R 302.90
Frezy trzpieniowe 3-z¢hne, HSS-Co HSS-Co 5%
Jasne wykonczenie. Rodzaj zebow: spiralne 30°.
Wykonano zgodnie z: BS 122: Part 4: 1980. ]:]
Seria zwykta typ 5321T I o
Srednica  Diugosé Diugosé Sredn. Kod Cena/szt. Srednica  Diugosé Diugosé Sredn. Kod Cena/szt.
(mm) ostrza catk. chwytu SHR-061 PLN (mm) ostrza catk. chwytu SHR-061 PLN
3.00 9.5 54.0 6.0 -6021A 58.20 10.00 22.0 66.5 10.0 -6021S 77.30
3.50 12.5 57.0 6.0 -6021C 58.20 12.00 25.5 71.5 12.0 -6021V 95.50
4.00 12.5 57.0 6.0 -6021E 63.30 14.00 28.5 74.5 12.0 -6021X 119.10
4.50 12.5 57.0 6.0 -6021G 63.30 16.00 32.0 80.0 16.0 -6021Z 135.60
5.00 16.0 60.5 6.0 -6021) 63.30 18.00 35.0 83.5 16.0 -6022B 164.80
5.50 16.0 60.5 6.0 -6021L 63.30 20.00 38.0 90.0 16.0 -6022D 188.80
6.00 16.0 60.5 6.0 -6021N 63.30 25.00 43.0 108.0 25.0 -6022K 316.70
8.00 19.0 63.5 10.0 -6021Q 68.40 30.00 46.0 108.0 25.0 -6022R 349.60
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FREZY TRZPIENIOWE 061

- o 3 o
SWISS- -TECH HSS-Co 8% Frezy h'zplel’llowe HSS-Co 8% [:
2-zebne, chwyt Weldon’a
Ostrza czotowe. Chwyt Weldon’a wg DIN 1835B. -
Tolerancja czesci tnacej 8. Tolerancja chwytu h6. &
-
. —
Seria 28 - =
Seria krétka SDH-2TS Wymiary do DIN 327 Srednica Diugosé Sredn. Diugosé  Waga Kod Cena/szt. |33
Srednica Diugosé Sredn. Diugosé Waga Kod Cena/szt. (mm) ostrza chwytu  catk. /10 SWT-163 PLN =
(mm) ostrza chwytu catk. /10 SWT-163 PLN 8.00 11.0 10.0 61.0 338¢g -2808A 8.90 N
2.00 4.0 6.0 48.0 102g -2802A 39.00 9.00 11.0 10.0 61.0 353g -2809A 52.90
2.50 5.0 6.0 49.0 1028  -2802L 39.00 10.00 13.0 100  63.0  369¢ -2810A 52,90 |4
3.00 5.0 6.0 49.0 102¢ -2803A 39.00 11.00 13.0 12.0 70.0 456g -2811A 75.80 c
3.50 6.0 6.0 50.0 102g -2803L 39.00 12.00 16.0 12.0 73.0 600g -2812A 75.80 N
4.00 7.0 6.0 51.0 105g -2804A 39.00 13.00 16.0 12.0 73.0 608g -2813A 102.60 -
4.50 7.0 6.0 51.0 108g -2804L 39.00 14.00 16.0 12.0 73.0 631¢g -2814A 102.60 >
5.00 8.0 6.0 52.0 110g -2805A 39.00 15.00 16.0 16.0 73.0 640g -2815A 105.60
5.50 8.0 6.0 52.0 110g -2805L 39.00 16.00 19.0 16.0 79.0 1134g -2816A 105.60 |
6.00 8.0 6.0 52.0 110g -2806A 39.00 18.00 19.0 16.0 79.0 1200g -2818A 160.40 =
7.00 10.0 10.0 60.0 380g -2807A 48.90 20.00 22.0 20.0 88.0 1900g -2820A 164.60 '>
|
HSS-Co 8% Frezy trzpieniowe 3-zebne ) | HSS-Co 8% Frezy trzpieniowe 4- i 6-z¢hne, chwyt a
il o
Do podstawowej obrébki. Ciecie czotowe. Chwyt gwintowany : gW"lfOdey
zgodnie z DIN 1835D. . o ) el
Tolerancja czesci tngcej e8. HSS-Co 8% Do podstawowej obrobki. Ostrza czotowe. Chwyt gwintowany
Tolerancja chwytu h6. wg DIN 1835D. Tolerancje Srednicy czesci
tnacej +0.04 -0.0 HSS-Co 8%
— b Seria 36
[ -| | Seria zwykta Wymiary wg DIN 844
|

-
Seria 32 : t
Seria krotka Wymiary wg DIN 327 B .

Sredn.  Dlug. Sredn.  Diug.  Waga Kod =~ Cemasszt. | Sredn. Diug. Sredn. Diug. llos¢ Waga Kod Cena/szt.
(;“gg 055tfc2)a Chéwgu Ojéfza /1%0 53‘:‘2;’3-? 3';'-';0 (mm) ostieh chwytu ook zebow  / ¥ swries PN
. . . . g - . 200 70 6.0 51.0 4 108g -3602A 39.00
4.00 7.0 6.0  51.0 10g -3204A 39.00 3.00 80 6.0 520 4 111 -3603A 39.00
5.00 8.0 6.0 52.0 10g -3205A 39.00 400 11.0 6.0 55.0 4 114g  -3604A 39.00
6.00 8.0 6.0 61.0 11g -3206A 39.00 500 13.0 6.0 57.0 4 126g  -3605A 39.00
8.00  11.0 10.0  63.0 34g -3208A 48.90 6.00 13.0 6.0 57.0 4 1338 -3606A 39.00
10.00 13.0 10.0 73.0 37¢ -3210A 52.90 7.00 16.0 10.0 66.0 4 340g  -3607A 48.90
12.00 16.0 12.0 73.0 62g -3212A 75.80 8.00 19.0 10.0 69.0 4 375g  -3608A 48.90
14.00 16.0 12.0 79.0 62¢ -3214A  102.60 10.00 220 10.0 72.0 4 423g  -3610A 52.90
16.00 19.0 16.0 88.0 104g -3216A 105.60 12.00 26.0 12.0 83.0 4 6888 -3612A 75.80
20.00 22.0 20.0 88.0  187g -3220A  164.60 14.00 26.0 12.0 83.0 4 728g -3614A 102.60
16.00 32.0 16.0 920 4 1220¢ -3616A  105.60
ia 33 18.00 320 16.0 920 4 1534g  -3618A  160.40
Seria ) 20.00 38.0 20.0 104.0 4 2114g  -3620A 164.60
Seria zwykta Wymiary wg DIN 844 25.00 45.0 25.0 121.0 6 26683  -3625A 235.10
Seria 37
= Seria diuga Wymiary wg DIN 844
Sredn. Dtug.  Sredn. Dtug. Waga Kod Cena/szt. s
(mm) ostrza chwytu ostrza /10 SWT-163 PLN A
3.00 8.0 6.0 520 10g -3303A 39.00 g
4.00 11.0 6.0 55.0 10g -3304A 39.00 Sredn. Diug. Sredn. Dhug. llo§é Waga Kod Cena/szt.
5.00 13.0 6.0 57.0 10g -3305A 39.00 (mm) ostr%a chwytu ca*l%. zebéw % SWT-163 PL/N
&0 IS 55 2gs g 30eA oo 400 190 60 630 4  61g -3704A  52.60
: : : : . 500 240 6.0 680 4 67g  -3705A 52.60
800 190 100 690 36z  -3308A  48.90 600 240 60 680 4 745  -3706A  52.60
Ry T a0 oA o2a0 800 380 100 880 4 216 -3708A  65.30
1100 990 120 7180 Ss11A 2580 10.00 45.0 100 950 4 260g -3710A 73.70
1500 560 1590 830 o62 53124 1580 12.00 53.0 12.0 110.0 4 4083  -3712A 98.20
1500 260 190 830 2318A 10260 16.00 63.0 16.0 123.0 4 806g -3716A  136.90
1200 560 150 830 68 ) . 20.00 75.0 20.0 141.0 4 1433g -3720A  202.20
) ) ) ) g 3314A  102.60
16.00  32.0 16.0 92.0 12ig 3316A  105.60
20.00 38.0 20.0 104.0 206g -3320A  164.60 o e o
22.00 38.0 20.0 104.0 219g -3322A  208.30 HSS-Co. 8% Frezy trzpieniowe 2'1?’"'0,
25.00 450 250 121.0 364g -3325A  235.10 kuliste, ¢hwyt gwintowany

Ostrza czotowe. Chwyt gwintowany wg DIN 1835D.
Seria 34 Tolerancja czesci tnacej e8.

Seria dluga Wymiary wg DIN 844 Tolerancja chwytu h6. g,
_‘ | —— —aa
Seria 39

—— —— Seria diuga Wymiary wg DIN 327

3 ) Srednica Dtugos¢ Sredn. Dtugosé Waga Kod Cena/szt.
Sredn. Diug. Sredn. Dhug. Waga Kod Cena/szt. (mm) ostrza chwytu  catk. 5 SWT-163 PLN

(mm) ostrza chwytu ostrza /10 SWT-163 PLN 2.00 5.0 6.0 49.0 52g -3902A 46.70
3.00 12.0 6.0 65.0 10g -3403A 52.60 3.00 5.0 6.0 49.0 54g -3903A 46.70
4.00 19.0 6.0 63.0 11g -3404A 52.60 4.00 7.0 6.0 51.0 55g -3904A 46.70
5.00 24.0 6.0 68.0 13g -3405A 52.60 5.00 8.0 6.0 52.0 58g -3905A 46.70
6.00 24.0 6.0 68.0 14g -3406A 52.60 6.00 8.0 6.0 52.0 60g -3906A 46.70
8.00 38.0 10.0 88.0 40g -3408A 65.30 8.00 11.0  10.0 61.0  170g -3908A 59.60
10.00 45.0 10.0  95.0 49¢ -3410A 73.70 9.00 13.0 10.0 63.0 184g -3909A 71.90
12.00 53.0 12.0 110.0 798 -3412A 98.20 10.00 13.0 10.0 63.0 188g -3910A 71.90
14.00 53.0 12.0 110.0 85¢g -3414A  111.90 12.00 16.0  12.0 73.0  306¢g -3912A 77.60
16.00 63.0 16.0 123.0  142¢ -3416A  136.90 16.00 19.0 16.0 79.0 535¢ -3916A  101.60
20.00 75.0 20.0 141.0  259g -3420A  202.20 20.00 22.0 20.0 88.0  944g -3920A  143.30
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NARZEDZIA TNACE

GRUPA

O61 FREZY TRZPIENIOWE

(IsH Frezi trzpieniowe HSS-Co 5% do
qunun' CUTTIHG TOOLS zgrubnej i obrobki
Forma skokowa

Do uzytku gdy wymagane jest usuwanie metali HSS-Co 5%

ciezkich oraz dobre wykonczenie powierzchni.
Jasne wykoriczenie. Typ zeba: 25° spirala. GRUBE ZEBY

Tolerancja chwytu js14.

Seria zwykta K412T

Metryczne limity tolerancji
Srednica + 0.127mm

Calowe granice tolerancji
Srednica + 0.005”

Frezy frzglemowe “Ripper”
zeby drobne, chwyt gwintowy, HSS-EV

4 ostrza z tamaczami wiéréw o zaokraglonych
wierzchotkach. Wytwarzany ze spieku HSS-EV stali HSS-EV

wanadowej. Dtugos¢ standardowa.
Rozmiar do DIN 844. DROBNE ZEBY

Sredn. Diug. Diug.  Sredn. llos¢  Waga Kod  Cena/szt.

(mm) ostrza catk. chwytu  zebéw szt. SHR-061 PLN Seria zwykta

6.00 16.0 60.5 6.0 3 26 -6701A 89.80 . .

8.00 18.0 63.5 10.0 3 66§ .6702B 98.60 Sredn. Dtug. Dtug. Sredn. ||O$é Waga Kod Cena/szt.
10.00 21.0 66.5 10.0 3 85¢ -6705E 104.70 (mm) ostrza catk. chwytu  zebow szt. SHR-061 PLN
12.00 24.0 70.0 12.0 4  116g -6708H 109.80 6.00 15.0 58.0 6.0 4 13g -2600A 35.20
14.00 28.5 73.0 12.0 4 131g -6710K 139.50 8.00 20.0 70.0 10.0 4 36g -2601B 41.50
16.00 26.0 77.0 16.0 4 212g -6714P 156.50 10.00 28.0 75.0 10.0 4 36g -2602C 41.50
18.00 35.0 80.0 16.0 4 282g -6716R 164.10 12.00 33.0 85.0 12.0 4 71g -2603D 48.60
20.00 38.0 83.5 25.0 4 300g -6717S 235.70 16.00 38.0 90.0 16.0 4 131g -2604E 90.40
25.00 445 101.5 25.0 5 332g -6722Y 288.90 20.00 47.0 110.0 20.0 4 228g -2605F 110.00
30.00 46.0 104.5 25.0 6 418g -6729E  455.70 25.00 52.0 125.0 25.0 4 401g -2606G  192.50

Frezy trzpieniowe HSS-EV do zgrubnej | yss-Ey | Frezy trzpieniowe “Ripper”
obrobki zeby drobne, chwyt gwintowy, HSS-EV kryte TiCN

Przemystowa jakos¢ do formowanie i GRUBE ZEBY
modelowanie metalowych komponentéw.

4-zeby z tamaczami wiorow. Wytwarzany ze spieku stali wanadowej
HSS-E. Tolerancja h8, dtugos¢ standardowa, Tolerancja chwytu wg.
DIN 1835D.

Seria zwykta

4 ostrza z tamaczami widréw o
zaokraglonych wierzchotkach.
Wytwarzany ze spieku stali wanadowej
HSS-EV. Forma skokowa.

Tolerancja h8.

Wymiary wg DIN 844.

Tolerancja chwytu wg

DIN 1835B.

HSS-EV TiCN
DROBNE ZEBY

Seria zwykta

Sredn. Diug. Diug.  Sredn. llos¢  Waga Kod  Cena/szt. . . »
(mm) ostrza catk. chwytu  zebow szt. SHR-061 PLN Sredn. Diug. Dlug.  Sredn. lloS¢  Waga Kod Cena/szt.
6.00 13.0 57.0 6.0 a 13g -2540A 35.20 (mm) ostrza catk. chwytu  zeboéw szt. SHR-061 PLN
8.00 19.0 69.0 10.0 4 35g -2541B 41.50 8.00 20.0 70.0 10.0 4 35g -2801B 61.30
10.00 22.0 72.0 10.0 4 37g -2542C 41.50 10.00 28.0 75.0 10.0 4 37g -2802C 61.30
12.00 26.0 83.0 12.0 4 71g -2543D 48.60 12.00 33.0 85.0 12.0 4 71g -2803D 71.90
16.00 32.0 92.0 16.0 4 131g -2544E 90.40 16.00 38.0 90.0 16.0 4 131g -2804E 133.60
20.00 38.0 104.0 20.0 4 228g -2545F 110.00 20.00 47.0 110.0 20.0 4 228g -2805F 162.50
25.00 45.0 121.0 25.0 4 407g -2546G  192.50 25.00 52.0 125.0 25.0 4 407g -2806G  284.40
V/{
Frezy trzpieniowe “Ripper”, chwyt gwintowy, HSS-Co 5% HSS-Co 5%
Forma skokowa
Do uzytku gdy wymagane jest usuwanie metali ciezkich oraz dobre wykoriczenie powierzchni. Jasne wykonczenie. COARSE PITCH
Typ zeba: 25° spirala. Tolerancja chwytu js14.
Seria diuga K432T {
Sredn.  Diug. Diug.  Sredn. llosé  Waga Kod  Cena/szt. Sredn.  Diug. Diug.  Sredn. llosé  Waga Kod  Cena/szt.
(mm) ostrza catk. chwytu  zebow szt. SHR-061 PLN (mm) ostrza catk. chwytu  zebow szt. SHR-061 PLN
10.00 37.0 82.5 10.0 3 44g -6760A 129.50 20.00 76.0 121.5 16.0 4 187g -6773P 287.10
12.00 49.5 95.0 12.0 4 69g -6763D  149.50 25.00 100.0 157.0 25.0 5 427g -6779W  438.60
16.00 58.5 108.5 16.0 4 139g -6769K  220.00
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GRUPA

FREZY TRZPIENIOWE 061
2-zebne, chwyt Weldon’a

Ostrza czotowe. Chwyt Weldon’a wg DIN 1835B. HSS-Co 8% Niepokryte o
Tolerancja czesci tnacej 8. Tolerancja chwytu h6. Do podstawowej obrobki.

HSS-Co 8% Pokryte TIiCN Zwiekszona trwatosé
produktu i podniesiona
jakos$¢ materiatu.

Seria 01
Seria krotka Wymiary wg DIN 327

3ZUVYN

L

1DVYNL ViZa

—_—= ===

B B SDH-2WS HSS-Co 8% SDN-2WS Pokryte TiCN
Srednica Dtugosé Sredn. Dtugosé Waga Kod Cena/szt. Kod Cena/szt.
(mm) ostrza chwytu catk. / 10 SWT-163 PLN SWT-163 PLN

2.00 4.0 6.0 48.0 104g -0102A 39.00 -
2.50 5.0 6.0 49.0 108g -0102L 39.00 -0132L 45.00
3.00 5.0 6.0 49.0 110g -0103A 39.00 -0133A 45.00
4.00 7.0 6.0 51.0 112g -0104A 39.00 -0134A 45.00
4.50 7.0 6.0 51.0 114g -0104L 39.00 -
5.00 8.0 6.0 52.0 117g -0105A 39.00 -0135A 45.00
6.00 8.0 6.0 52.0 121g -0106A 39.00 -0136A 45.00
7.00 10.0 10.0 60.0 336¢g -0107A 48.90 -
8.00 11.0 10.0 61.0 345¢g -0108A 48.90 -0138A 56.60
9.00 11.0 10.0 61.0 355¢g -0109A 52.90 -
10.00 13.0 13.0 63.0 476¢g -0110A 52.90 -0140A 58.10
11.00 13.0 12.0 70.0 587g -0111A 75.80 -
12.00 16.0 12.0 73.0 613g -0112A 75.80 -0142A 81.30
13.00 16.0 12.0 73.0 616¢g -0113A 102.60 -
14.00 16.0 12.0 73.0 615¢g -0114A 102.60 -0144A 105.90
15.00 16.0 12.0 73.0 654¢g -0115A 105.60 -
16.00 19.0 16.0 79.0 1025g -0116A 105.60 -0146A 121.80
18.00 19.0 16.0 79.0 1086g -0118A 160.40 -
20.00 22.0 20.0 88.0 1423g -0120A 164.60 -

seia 02 s B
Seria zwykta Wymiary wg DIN 844 .

) 3 SDH-2WR HSS-Co 8% SDN-2WS Pokryte TiCN
Srednica Dtugosc Sredn. Dtugosc Waga Kod Cena/szt. Kod Cena/szt.
(mm) ostrza chwytu catk. / 10 SWT-163 PLN SWT-163 PLN

2.00 7.0 6.0 51.0 108g -0202A 39.00 -
3.00 8.0 6.0 52.0 108g -0203A 39.00 -
4.00 11.0 6.0 55.0 114g -0204A 39.00 -0234A 45.00
5.00 13.0 6.0 57.0 121g -0205A 39.00 -
6.00 13.0 6.0 57.0 150g -0206A 39.00 -0236A 45.00
8.00 19.0 10.0 69.0 361g -0208A 48.90 -0238A 56.60
10.00 22.0 10.0 72.0 402¢g -0210A 52.90 -0240A 58.10
12.00 26.0 12.0 83.0 652¢ -0212A 75.80 -0242A 81.30
14.00 26.0 12.0 83.0 710g -0214A 102.60 -
16.00 32.0 16.0 92.0 950¢g -0216A 105.60 -0246A 121.80
20.00 38.0 20.0 104.0 2114g -0220A 164.60 -
25.00 45.0 25.0 121.0 2400g -0225A 235.10 -
Sona aie N — =
Seria dluga Wymiary wg DIN 844
3 | SDH-2WL HSS-Co 8% SDN-2WL TiCN Coated
Srednica Dtugosé Sredn. Dtugosé Waga Kod Cena/szt. Kod Cena/szt.
(mm) ostrza chwytu catk. / 10 SWT-163 PLN SWT-163 PLN
2.00 7.0 6.0 54.0 110g -0302A 52.60 -
3.00 8.0 6.0 56.0 116¢g -0303A 52.60 -
4.00 11.0 6.0 63.0 120g -0304A 52.60 -
6.00 13.0 6.0 68.0 153g -0306A 52.60 -0336A 63.70
8.00 19.0 10.0 88.0 442g -0308A 65.30 -0338A 66.90
10.00 22.0 10.0 95.0 528g -0310A 73.70 -0340A 78.10
12.00 26.0 12.0 110.0 736g -0312A 98.20 -0342A 122.30
16.00 32.0 16.0 123.0 1734g -0316A 136.90 -
20.00 38.0 20.0 141.0 3064g -0320A 202.20 -
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GRUPA

O61 FREZY TRZPIENIOWE

SWISS- -TECH HSS-Co 8% Frezy trzpieniowe HSS-Co 8% TiCN - '

3-zebne, chwyt Weldon’a

Ostrza czotowe. Chwyt Weldon’a wg DIN 1835B.

Tolerancja czesci tnacej e8. Tolerancja chwytu h6. HSS-Co 8% Niepoknyte Do podstawowej obrablki.

HSS-Co 8% Pokryte TICN Zwiekszona trwatoS¢ produktu i

i podniesiona jako$é materiatu.
g,. . Duza odporno$é na wysokie
HSS-Co 8% Pokryte TiALN temperatury, zmniejszone tarcie
r —— powierzchniowe kojarzone
o Z najwyzsza twardoscig powierzchni.
S ~D
a |
|
N i
| S5 I — S -
& | Seria krétka Wymiary wg DIN 327 “
= ) ) SDH-3WS HSS-Co 8% SDN-3WS Pokryte iGN | SDL:3WS Pokryte TIALN
Srednica Dtugos¢ Sredn. Dtugos¢ Waga Kod Cena/szt. Kod Cena/szt. Kod Cena/szt.
(mm) ostrza chwytu catk. / 10 SWT-163 PLN SWT-163 PLN SWT-163 PLN
2.00 4.0 6.0 48.0 107g -0502A 39.00 -0532A 45.00 -0562A 45.00
3.00 5.0 6.0 49.0 109g -0503A 39.00 -0533A 45.00 -0563A 45.00
4.00 7.0 6.0 51.0 112g -0504A 39.00 -0534A 45.00 -0564A 45.00
5.00 8.0 6.0 52.0 1178 -0505A 39.00 -0535A 45.00 -0565A 45.00
6.00 8.0 6.0 52.0 123g -0506A 39.00 -0536A 45.00 -0566A 45.00
7.00 10.0 10.0 60.0 339¢ -0507A 48.90 -0537A 56.60 -
8.00 11.0 10.0 61.0 353g -0508A 48.90 -0538A 56.60 -0568A 56.60
9.00 11.0 10.0 61.0 355g -0509A 52.90 - -
10.00 13.0 10.0 63.0 382¢g -0510A 52.90 -0540A 58.10 -0570A 58.10
12.00 16.0 12.0 73.0 617g -0512A 75.80 -0542A 81.30 -0572A 81.30
14.00 16.0 12.0 73.0 688g -0514A 102.60 -0544A 105.90 -0574A 105.90
16.00 19.0 16.0 79.0 1220g -0516A 105.60 -0546A 121.80 -0576A 121.80
20.00 22.0 20.0 88.0 1894g -0520A 164.60 -0550A 171.20 -
25.00 26.0 25.0 102.0 3388g -0525A 235.10 - -

Seria 06 e - & I —
Seria zwykta Wymiary wg DIN 844

) ) SDH-3WR HSS-Co 8% SDN-3WR Pokryte TiCN | SDL-3WR Pokryte TIALN
Srednica Dtugos¢ Sredn. Dtugos¢ Waga Kod Cena/szt. Kod Cena/szt. Kod Cena/szt.
(mm) ostrza chwytu catk. / 10 SWT-163 PLN SWT-163 PLN SWT-163 PLN
3.00 8.0 6.0 52.0 111g -0603A 39.00 -0633A 45.00 -0663A 45.00
4.00 11.0 6.0 55.0 114g -0604A 39.00 -0634A 45.00 -0664A 45.00
5.00 13.0 6.0 57.0 129g -0605A 39.00 -0635A 45.00 -0665A 45.00
6.00 13.0 6.0 57.0 128¢g -0606A 39.00 -0636A 45.00 -0666A 45.00
7.00 16.0 10.0 66.0 340g - -0637A 56.60 -
8.00 19.0 10.0 69.0 368g -0608A 48.90 -0638A 56.60 -0668A 56.60
9.00 19.0 10.0 69.0 -0609A 52.90 -0639A 58.10 -
10.00 22.0 10.0 72.0 404g -0610A 52.90 -0640A 58.10 -0670A 58.10
11.00 22.0 12.0 79.0 -0611A 75.80 -0641A 81.30 -
12.00 26.0 12.0 83.0 666g -0612A 75.80 -0642A 81.30 -0672A 81.30
13.00 26.0 12.0 83.0 -0613A 102.60 - -
14.00 26.0 12.0 83.0 710g -0614A 102.60 -0644A 105.90 -0674A 105.90
16.00 32.0 16.0 92.0 950¢g -0616A 105.60 -0646A 121.80 -0676A 121.80
18.00 320 16.0 92.0 -0618A 160.40 - -
20.00 38.0 20.0 104.0 2114g -0620A 164.60 -0650A 171.20 -0680A 171.20
25.00 45.0 25.0 121.0 2400g -0625A 235.10 - -
Sona oh D me s
Seria diuga Wymiary wg DIN 844
3 3 SDH-3WL HSS-Co 8% SDN-3WR Pokryte TiCN
Srednica Dtugosé Sredn. Dtugosé Waga Kod Cena/szt. Kod Cena/szt.
(mm) ostrza chwytu catk. /10 SWT-163 PLN SWT-163 PLN
3.00 12.0 6.0 56.0 49g -0703A 52.60 -0733A 63.70
4.00 19.0 6.0 63.0 59g -0704A 52.60 -0734A 63.70
5.00 24.0 6.0 68.0 69¢g -0705A 52.60 -0735A 63.70
6.00 24.0 6.0 68.0 72¢g -0706A 52.60 -0736A 63.70
8.00 38.0 10.0 88.0 206g -0708A 65.30 -0738A 66.90
10.00 45.0 10.0 95.0 245g -0710A 73.70 -0740A 78.10
12.00 53.0 12.0 110.0 379¢g -0712A 98.20 -0742A 122.30
14.00 53.0 12.0 110.0 420g -0714A 111.90 -
16.00 63.0 16.0 123.0 746g -0716A 136.90 -0746A 177.50
20.00 75.0 20.0 141.0 1314g -0720A 202.20 -
22.00 75.0 20.0 141.0 1425g -0722A 205.10 -
25.00 90.0 25.0 166.0 2415g -0725A 304.60 -
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GRUPA

FREZY TRZPIENIOWE 061

- o 3 o )
SWISS- -TECH Hss-Co 8% Frezy frzpieniowe HSS-Co 8% TiCN TiALN
4- i 6-zebne, chwyt Weldon’a
Qstrza czotowe. Chwyt Weldon’a wg DIN 1835B. HSS-Co 8% Niepokryte Do podstawowej obrébki.
Srednice ciecia
2 :5mm do #0995 %%, HSS-Co 8% Pokryte TICN Zwigkszona trwatos6 produktu
i podniesiona jakoS¢ materiatu. =
HSS-Co 8% Pokryte TIALN Duza odporno$é na wysokie ;
SS——temperatury, zmniejszone tarcie
powierzchniowe kojarzone z N
najwyzszag twardoscia |m
powierzchni. :
>
Soran = -— - _— "l
Seria zwykta Wymiary wg DIN 844 =
) ) EMH-4WR HSS-Co 8% EMN-4WR Pokryte TiCN | EMLAWR Pokiyte TIALN |83
Sredn. Ditug. Sredn. Diug. llos¢ Waga Kod Cena/szt. Kod Cena/szt. Kod Cena/szt. (o)
(mm)  ostrza chwytu catk. zebdéw 10 SWT-163 PLN SWT-163 PLN SWT-163 PLN m
2.00 7.0 6.0 51.0 4 108g -0902A 39.00 -0932A 45.00 -0962A 45.00
3.00 8.0 6.0 52.0 4 111g -0903A 39.00 -0933A 45.00 -0963A 45.00
4.00 11.0 6.0 55.0 4 1178 -0904A 39.00 -0934A 45.00 -0964A 45.00
5.00 13.0 6.0 57.0 4 126g -0905A 39.00 -0935A 45.00 -0965A 45.00
6.00 13.0 6.0 57.0 4 133g -0906A 39.00 -0936A 45.00 -0966A 45.00
7.00 16.0 10.0 66.0 4 332g -0907A 48.90 - -
8.00 19.0 10.0 69.0 4 375¢ -0908A 48.90 -0938A 56.60 -0968A 56.60
9.00 19.0 10.0 69.0 4 -0909A 52.90 - -
10.00 22.0 10.0 72.0 4 423g -0910A 52.90 -0940A 58.10 -0970A 58.10
11.00 22.0 120 79.0 4 -0911A 75.80 - -
12.00 26.0 12.0 83.0 4 688¢g -0912A 75.80 -0942A 81.30 -0972A 81.30
13.00 26.0 12.0 83.0 4 -0913A 102.60 - -
14.00 26.0 12.0 83.0 4 7258 -0914A 102.60 - -0974A 105.90
15.00 26.0 12.0 83.0 4 -0915A 105.60 - -
16.00 32.0 16.0 92.0 4 1037g -0916A 105.60 -0946A 121.80 -0976A 121.80
17.00 32.0 16.0 92.0 4 -0917A 160.40 - -
18.00 32.0 16.0 92.0 4 1390g -0918A 160.40 - -0978A 167.00
19.00 32.0 16.0 92.0 4 -0919A 164.60 - -
20.00 38.0 20.0 104.0 4 2114g -0920A 164.60 -0950A 171.20 -0980A 171.20
25.00 45.0 25.0 121.0 6 2400g -0925A1) 235.10 -0955A(2) 250.50 -0985A03) 250.50
@ EMH-6WR HSS-Co 8% @ EMN-6WR Pokryte TiCN ® EML-6WR Pokryte TIALN

Seria 10 R — = = &
Seria diuga Wymiary wg DIN 844

) ) EMH-4WR HSS-Co 8% EMN-4WR Pokryte TiCN |  EML4WR Pokryte TIALN
Sredn. Dtug. Sredn. Dtug. llos¢ Waéa Kod Cena/szt. Kod Cena/szt. Kod Cena/szt.
(mm) ostrza chwytu catk. zebow / SWT-163 PLN SWT-163 PLN SWT-163 PLN
3.00 120 6.0 560 4 55g -1003A 52.60 -1033A 63.70 -1063A 63.70
400 190 6.0 630 4 61g -1004A 52.60 -1034A 63.70 -1064A 63.70
500 240 6.0 680 4 67g -1005A 52.60 -1035A 63.70 -1065A 63.70
6.00 240 6.0 680 4 748 -1006A 52.60 -1036A 63.70 -1066A 63.70
8.00 380 100 880 4 215g -1008A 65.30 -1038A 66.90 -1068A 66.90
10.00 45.0 100 95.0 4  260g -1010A 73.70 -1040A 78.10 -1070A 78.10
12.00 53.0 12.0 110.0 4  408g -1012A 98.20 -1042A 122.30 -1072A 122.30
14.00 53.0 12.0 110.0 4 471g -1014A 111.90 -1044A 146.50 -1074A 146.50
16.00 63.0 16.0 123.0 4  806g -1016A 136.90 -1046A 177.50 -1076A 177.50
20.00 75.0 20.0 141.0 4 1433g -1020A 202.20 -1050A 229.40 -1080A 229.40
- 0 H H - H Y *
HSS-Co. 8% Frezy trzpieniowe 2-zehne, kuliste, chwyt Weldon’a HSS-Co 8% TiCN

Ostrza czotowe.
Chwyt wg DIN 1835B. |
Tolerancja czesci tnacej e8.
Tolerancja chwytu h6. i

Sona i —— T —— —
Seria krotka Wymiary wg DIN 327

3 . SBH-2WS HSS-Co 8% SBN-2WS Pokryte TiCN
Sredn. Dtug. Sredn. Dtug. Waga Kod Cena/szt. Kod Cena/szt.
(mm) Length Diameter Length per 5 SWT-163 PLN SWT-163 PLN

2.00 5.0 6.0 49.0 52g -1102A 46.70 -

3.00 5.0 6.0 49.0 54g -1103A 46.70 -

4.00 7.0 6.0 51.0 55g -1104A 46.70 -1134A 60.60

5.00 8.0 6.0 52.0 58g -1105A 46.70 -

6.00 8.0 6.0 52.0 60g -1106A 46.70 -1136A 60.60

8.00 11.0 10.0 61.0 170g -1108A 59.60 -1138A 77.20
10.00 13.0 10.0 63.0 188g -1110A 71.90 -1140A 86.30
12.00 16.0 12.0 73.0 306g 1112A 77.60 -1142A 103.40
16.00 19.0 16.0 79.0 535¢g -1116A 101.60 -1146A 141.10
20.00 22.0 20.0 88.0 944g -1120A 143.30 -
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NARZEDZIA TNACE

GRUPA

O61 FREZY TRZPIENIOWE

SWISS- “TECH HSS-Co 8% 0

HSS-Co 8% Frezy trzpieniowe, wysoka
spirala 42°, 2-zebne do alvminivm,
chwyt Weldon’a

Do podstawowej obrébki. Posiadajg ostrza czotowe. 1
Chwyt wg DIN 1835B. Srednica ciecia trzpienia do +0.04 -0.0.
e
Seria 15
Seria zwykta Wymiary wg DIN 844
Sredn. Dtug. Sredn. Dtug. Waga Kod Cena/szt.
(mm) ostrza  chwytu catk. /5 SWT-163 PLN
3.00 8.0 6.0 52.0 55g -1503A 47.70
4.00 11.0 6.0 55.0 568 -1504A 47.70
5.00 13.0 6.0 57.0 60g -1505A 47.70
6.00 13.0 6.0 57.0 628 -1506A 47.70
8.00 19.0 10.0 69.0 1758 -1508A 64.60
10.00 22.0 10.0 72.0 190g -1510A 64.60
12.00 26.0 12.0 83.0 326¢g -1512A 85.90
16.00 32.0 16.0 92.0 603g -1516A 115.70
20.00 38.0 20.0 104.0 1054g -1520A 170.80

HSS-Co 8% Frezy trzpieniowe HSS-Co 8%
do zgrubnej obrébkg chwyt $5-Co
Weldon’a

Do podstawowej obrobki.

Ostrza czotowe.

Chwyt wg DIN 1835B.
Tolerancja czesci tnacej js12. -
Tolerancja chwytu h6.

Seria 17
Seria zwykta Wymiary wg DIN 844

Srednica Dtugo$¢ Sredn. Dtugos¢ llos¢ Waga Kod Cena/szt.
(mm) ostrza chwytu catk. zebéow /10 SWT-163 PLN
6.00 13.0 6.0 57.0 3 129g -1706A1 78.90
8.00 19.0 10.0 69.0 3 311g -1708A1)  84.00
10.00 22.0 10.0 72.0 4 337g -1710A 86.00
12.00 26.0 12.0 83.0 4 690g -1712A 93.50
16.00 32.0 16.0 92.0 4 1280g -1716A 132.80
20.00 38.0 20.0 104.0 4 2224g -1720A 160.90

@ RCH-3WL HSS-Co 8%

 GRATIS ETERRESY

Scienna tabela przeliczen

HSS-Co 8% Frezy trzpieniowe do zgrubnej

obrobki, chwyt Weldon’a

Ostrza czotowe. Chwyt wg DIN 1835B. Irf)
Tolerancja czesci tnacej js12. [
Tolerancja chwytu h6.

ettt )

Seria 18
Seria dtuga Wymiary wg DIN 844

Srednica Dtugosé Sredn. Diugosé llosé Waga  Kod Cena/szt.
(mm) ostrza chwytu catk. zebow /5 SWT-163 PLN
8.00 38.0 10.0 88.0 3 215g -1808A(1) 110.20

10.00 45.0 10.0 95.0 4 259¢g -1810A 112.90

12.00 53.0 12.0 110.0 4 401g -1812A 127.10

16.00 63.0 16.0 123.0 4 804g -1816A 186.40

20.00 75.0 20.0 141.0 4  1132g -1820A 233.00

25.00 90.0 25.0 166.0 5 2627g -1825A“4 355.70
® RCH-3WL HSS-Co 8% “ RCH-BWL HSS-Co 8%

HSS-CO 8% Frezy trzpieniowe do
zgrubnej obrobki aluminium, 3-z¢bne, rT‘J
wysokie spirale zebow 37°,

chwyt Weldon’a :

Posiadajg ostrza czotowe.
Chwyt wg DIN 1835B.
Tolerancja chwytu: h6.

Seria 20
Seria zwykta Wymiary wg DIN 844
Srednica Dtug. Sredn. Diug.  Waga Kod Cena/szt.
(mm) ostrza chwytu catk. szt. SWT-163 PLN
6.00 13.0 6.0 57.0 12g -2006A 110.30
8.00 19.0 10.0 69.0 36¢g -2008A 117.30
10.00 22.0 10.0 72.0 40g -2010A 120.30
12.00 26.0 12.0 83.0 67g -2012A 130.80
16.00 32.0 16.0 93.0 124g -2016A 186.20
20.00 38.0 20.0 104.0 215g -2020A 225.40
HSS-Co 8% Frezi frzpieniowe do
zgrubnej obrobki aluminium, 3-zgbne, o
wysokie spirale zehow 37°,

chwyt Weldon’a :

Posiadajg ostrza czotowe. Chwyt wg DIN 1835B.
Tolerancja chwytu: h6.

dziesietnych [ TR A N — —
(format A2)
DOSTEPNA
NA ZYCZENIE 01
Seria
CAT - 849 - 2189A Seria diuga Wymiary wg DIN 844
Skontaktuj sie z lokalnym ] Srednica  Dtug.  Sredn. Diug.  Waga Kod Cena/szt.
oddziatem lub 1 (mm) ostrza chwytu catk. szt. SWT-163 PLN
A i i 10.00 45.0 10.0 95.0 49¢  -2110A 173.50
przedstawicielstwem. LLJ-I_LJ 12.00 53.0 12.0 110.0 788  -2112A 177.90
\. J 20.00 75.0 20.0 141.0 263g -2120A 326.00
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SWISS- “TECH

HSS-Co 8% Frezy trzpieniowe “Ripper”, zeby
drobne, chwyt Weldon’a

Ostrza czotowe.

GRUPA

FREZY TRZPIENIOWE 061

HSS-Co 8% TiCN -'

HSS-Co 8% Niepokryte Do podstawowej obrobki.

HSS-Co 8% Pokryte TICN Zwiekszona trwatoS¢ produktu i
podniesiona jakoS¢ materiatu.

Chwyt wg DIN 1835B. HSS-Co 8% Poerte TiALN Duza odpornosé na wysokie
ToleranCJ_a czesci thacej js12. temperatury, zmniejszone tarcie
Tolerancja chwytu h6. powierzchniowe kojarzone z
najwyzsza twardoscig powierzchni.
Seria 25 R B L ————
Seria zwykta Wymiary wg DIN 844 o
. ) RFH-4WR HSS-Co 8% RFN-4WR Pokryte TiCN
Srednica Dtug. Sredn. Dtug. llos¢ Waga Kod Cena/szt. Kod Cena/szt. Kod Cena/szt.
(mm) ostrza chwytu catk. zebéw /5 SWT-163 PLN SWT-163 PLN SWT-163 PLN
6.00 13.0 6.0 57.0 3 658 -2506A1) 78.90 -2536A2 94.00 -2566A0) 121.40
8.00 19.0 10.0 69.0 3 186g -2508A1) 84.00 -2538A(2 101.70 -2568A03) 131.20
10.00 22.0 10.0 72.0 4 212g -2510A 86.00 -2540A 104.20 -2570A 151.30
12.00 26.0 12.0 83.0 4 356g -2512A 93.50 -2542A 124.90 -2572A 158.90
16.00 32.0 16.0 92.0 4 642g -2516A 132.80 -2546A 178.50 -2576A 211.40
20.00 38.0 20.0 104.0 4 1123g -2520A 160.90 -2550A 223.60 -2580A 266.50
% RFH-3WR HSS Co 8% @ RFN-3WR TiCN Coated ' RFL-3WR TIALN Coated
e S L
Seria dluga Wymiary wg DIN 844
3 . RFH-4WL HSS-Co 8% RFN-4WL Pokryte TiCN
Srednica Dtug. Sredn. Dtug. llosé Waga Kod Cena/szt. Kod Cena/szt.

(mm) ostrza chwytu catk. zebow /5 SWT-163 PLN SWT-163 PLN

6.00 24.0 6.0 68.0 3 80g -2606A1) 107.40 -

8.00 38.0 10.0 88.0 3 212g -2608A1) 110.20 -2638A2 136.20
10.00 45.0 10.0 95.0 4 264g -2610A 112.90 -2640A 138.40
12.00 53.0 12.0 110.0 4 408g -2612A 127.10 -2642A 164.60
16.00 63.0 16.0 123.0 4 790g -2616A 186.40 -2646A 239.20
20.00 75.0 20.0 141.0 4 1411¢g -2620A 233.00 -2650A 308.10

@ RFH-3WL HSS Co 8% @ RFN-3WL Pokryte TiCN
(SHERWOOD Frezy trzpieniowe do z,grubne’ Frezy trzpieniowe ”, iplrer”, zeby drobne,
]
= Yousury cumme oo orobki chwyt Weldon’a, HSS-E | chwyt Weldon’a, HSS-

Przemystowa jako$¢ do formowania i modelowania metalowych
komponentoéw. 4 Ostrza z tamaczami wiéréw o zaokraglonych
wierzchotkach. Wytwarzany ze spieku HSS-EV - stali wanadowej.
tolerancja h8, dtugos¢ standardowa. Wymiary wg DIN 1835D.

GRUBE ZEBY HSS-EV

4 Ostrza z tamaczami wiéréw o zaokraglonych wierzchotkach.
Wytwarzany ze spieku HSS-EV stali wanadowej. Dtugos¢
standardowa. Rozmiar do DIN 844.

DROBNE ZEBY HSS-EV

Seria zwykia Seria zwykta

Sredn. Dtug. Dtug. Sredn. llos¢ Waga Kod Cena/szt. Sredn. Dtug. Diug. Sredn. llos¢ Waga Kod Cena/szt.
(mm) ostrza  catk. chwytu zebéw  szt. SHR-061 PLN (mm) ostrza  catk.  chwytu zebéw  szt. SHR-061 PLN
6.00 13.0 57.0 6.0 4 13g -2560A 35.20 6.00 15.0 58.0 6.0 4 16g -2620A 35.20
8.00 19.0 69.0 10.0 4 36g -2561B 41.50 8.00 20.0 70.0 10.0 4 36g -2621B 41.50

10.00 22.0 72.0 10.0 4 40g -2562C 41.50 10.00 28.0 75.0 10.0 4 41g -2622C 41.50

12.00 26.0 83.0 12.0 4 71g -2563D 48.60 12.00 33.0 85.0 12.0 4 74g -2623D 48.60

16.00 32.0 92.0 16.0 4 134g -2564E 90.40 16.00 38.0 90.0 16.0 4 125g -2624E 90.40

20.00 38.0 104.0 20.0 4 221g -2565F 110.00 20.00 47.0 110.0 20.0 4 232g -2625F 110.00

25.00 45.0 121.0 25.0 4 427g -2566G 192.50 25.00 52.0 125.0 25.0 4 402g -2625G 192.50
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NARZEDZIA TNACE

GRUPA

O61 FREZY TRZPIENIOWE

Frezy monolityczne z weglika, trzpieniowe,
SWISS- “TECH p»
2 zgzne, chwyt Prosty o< co 8% Niepokryte

Ostrza czotowe. Wykonane zgodnie z Normami Zakfadowymi.

WEGLIK TiCN [

Do podstawowej obrébki.

o . Zwiekszona trwatos¢ produktu i
HSS-Co 8% Pokryte TiCN pod%iesiona jakosé mpateria+u.
- Duza odporno$é na wysokie
- HSS-Co 8% Pokryte TiALN temperatury, zmnigjszone tarcie
. powierzchniowe kojar-
Seria 45 . zone z najwyzszg twardosciag
2-zebne - Seria krotka Wymiary wg DIN 6535 HA powierzchni.
3 ) SDC-2PS Weglik SDT-2PS Pokryte TiCN
Srednica Dtugosé Dtugosc Srednica Waga Kod Cena/szt. Kod Cena/szt.
(mm) ostrza catk. chwytu szt. SWT-161 PLN SWT-161 PLN
2.00 8.0 32.0 2.0 3g -4502A 49.30 -4532A 61.50
2.50 8.0 32.0 2.5 4g -4502L 49.30 -
3.00 12.0 32.0 3.0 4g -4503A 49.30 -
4.00 12.0 40.0 4.0 g -4504A 56.40 -
5.00 14.0 50.0 5.0 13g -4505A 59.80 -
6.00 16.0 50.0 6.0 18¢ -4506A 67.30 -4536A 79.30
7.00 20.0 60.0 7.0 37g -4507A 86.10 -
8.00 20.0 60.0 8.0 37g -4508A 110.90 -4538A 126.90
9.00 20.0 60.0 9.0 49¢g -4509A 155.80 -
10.00 22.0 70.0 10.0 68g -4510A 166.90 -4540A 183.10
12.00 22.0 70.0 12.0 96g -4512A 233.80 -
14.00 25.0 75.0 14.0 134¢g -4514A 318.80 -
16.00 25.0 75.0 16.0 172g -4516A 405.50 -
o
WEGLIK TiCN
Seria 48
3-zebne - Seria krotka =
3 3 SDC-3PS Weglik SDT-3PS Pokryte TiCN
Srednica Dtugosé Dtugosé Srednica Waga Kod Cena/szt. Kod Cena/szt.
(mm) osfrza catk. chwytu szt. SWT-161 PLN SWT-161 PLN
1.00 4.0 40.5 4.0 78 -4801A 49.30 -4831A 61.50
1.50 4.5 40.0 4.0 g -4801L 49.30 -4831L 61.50
2.00 8.0 32.0 2.0 3g -4802A 49.30 -4832A 61.50
2.50 8.0 32.0 2.5 3g -4802L 49.30 -4832L 61.50
3.00 12.0 32.0 3.0 4g -4803A 49.30 -4833A 61.50
3.50 12.0 32.0 3.5 4g -4803L 49.30 -4833L 68.60
4.00 12.0 40.0 4.0 g -4804A 56.40 -4834A 68.60
4.50 12.0 50.0 4.5 11g -4804L 56.40 -4834L 68.60
5.00 14.0 50.0 6.0 13g -4805A 59.80 -4835A 71.90
5.50 16.0 50.0 6.0 16g -4805L 59.80 -
6.00 16.0 50.0 6.0 18g -4806A 67.30 -4836A 79.30
6.50 20.0 50.0 8.0 25¢ -4806L 67.30 -
7.00 20.0 50.0 8.0 50g -4807A 86.10 -4837A 101.80
7.50 20.0 60.0 8.0 55g -4807L 86.10 -
8.00 20.0 60.0 8.0 57g -4808A 110.90 -4838A 126.90
9.00 20.0 60.0 9.0 60g -4809A 155.80 -
10.00 22.0 60.0 10.0 71g -4810A 166.90 -4840A 183.10
12.00 22.0 60.0 12.0 100g -4812A 233.80 -4842A 255.30
16.00 25.0 75.0 16.0 175g -4816A 405.50 -
20.00 32.0 100.0 20.0 367g -4820A 677.00 -
3
— —— WEGLIK TiCN
~ "
Seria 50
4-zebne - Seria krotka
i ) EMC-4PS Weglik EMT-4PS Pokryte TiCN
Srednica Dtugosé Dtugosc Srednica Waga Kod Cena/szt. Kod Cena/szt.
(mm) ostrza catk. chwytu szt. SWT-161 PLN SWT-161 PLN
2.00 8.0 32.0 2.0 3g -5002A 49.30 -5032A 61.50
2.50 8.0 32.0 2.5 3g -5002L 49.30 -
3.00 12.0 32.0 3.0 4g -5003A 49.30 -5033A 61.50
3.50 12.0 32.0 3.5 4g -5003L 49.30 -
4.00 12.0 40.0 4.0 7g -5004A 56.40 -5034A 68.60
5.00 14.0 50.0 5.0 14g -5005A 59.80 -5035A 71.90
6.00 16.0 50.0 6.0 19¢ -5006A 67.30 -5036A 79.30
6.50 20.0 50.0 8.0 25g -5006L 67.30 -
7.00 20.0 60.0 7.0 49g -5007A 86.10 -5037A 101.80
7.50 20.0 60.0 8.0 55¢ -5007L 86.10 -
8.00 20.0 60.0 8.0 57g -5008A 110.90 -5038A 126.90
9.00 20.0 60.0 9.0 60g -5009A 138.90 -5039A 164.90
10.00 20.0 70.0 10.0 718 -5010A 166.90 -5040A 183.10
11.00 22.0 60.0 12.0 90g -5011A 200.40 -5041A 229.80
12.00 22.0 70.0 12.0 102g -5012A 233.80 -5042A 255.30
14.00 25.0 75.0 14.0 184¢g -5014A 318.80 -5044A 343.90
16.00 25.0 75.0 16.0 386¢g -5016A 405.50 -5046A 439.10
20.00 32.0 100.0 20.0 892g -5020A 677.00 -5050A 733.60
25.00 46.0 150.0 25.0 8958 -5025A 967.50 -5055A 1029.00
] [ ] @)
Frezy trzpieniowe weglikowe, 6 WEGLIK
2-z¢bne, chwyt prosty |
. SZTUK {
Zestaw 6-czesSciowy
Do ogdlnej produkcji maszynowej. Wymiary wg DIN 844.
Srednica czesci tnacej js12. Chwyt wg h6.
Zawartosé: 3, 4, 5, 6, 81 10mm.
llosé - Kod Cena/szt.
2ebow NI ] SWT-161 PLN
2 45 -4526A 500.00
S 48 -4890A 500.00

50 -5028A 500.00

4
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GRUPA

FREZY TRZPIENIOWE 061
m Frezy trzpieniowe z weglika spiekanego drobnoziarnistego, WEGLIK 0

‘hwy t P rosty Tolerancje
2-zghne . o Srednica Limity tolerancji Srednica Limity tolerancji
Dla optymalnej wydajnosci i maksymalnego Metryczne + - Calowe + -

usuwania pozostatosci podczas zagtebiania,
rowkowania oraz okrawania na lekkich stopach,
mosigdzu, aluminium, elementach niezelaznych
i innych miekkich materiatach.

Wykonano zgodnie z: USCTi Standards

Ponad 1.00 ~ do 6.00 0.000 0.050 |Ponad %16” ~do ¥4”  0.000 0.002
Ponad 6.00 ~ do 25.00 0.000 0.080 Ponad ¥4” ~ do 1” 0.000 0.003

E
¢ ~
Seria zwykia - metryczna N
Srednica Diug.  Diug. Sredn. Waga Kod Cena/szt. ; = J——  |HT1
(mm) ostrza catk. chwytu szt. KEN-161 PLN u
1.00 3.0 40.0 4.0 15g -0020K 32.10 N
1.50 4.0 40.0 4.0 15g -0030K 32.10 -
2.00 8.0 32.0 2.0 15¢ -0040K 32.10 : R
2.50 80 320 2.5 158  -0050K 32.10 | Seriaregulama-calowa >
3.00 12.0 32.0 3.0 15g¢ -0060K 32.10 Srednica  Dtug. Dtug. Sredn.  Waga Kod Cena/szt. | m
3.50 12.0 32.0 3.5 20g -0070K 32.10 (cale) ostrza catk.  chwytu szt. KEN-161 PLN 4
4.00 12.0 40.0 4.0 20g -0080K 35.00 1/g” 157 112" g” 10g  -0580K 33.80 '>
4.50 14.0 50.0 4.5 20g -0090K 35.00 16" 5/g” 2" 316" 20g -0620K 37.40 | Y
5.00 14.0 50.0 5.0 30g -0100K 39.50 Yo" ¥s” 21" Va" 30g  -0660K 58.60
6.00 16.0 50.0 6.0 35¢ -0120K 41.40 516" 13/416” 21" 516" 45g  -0700K 69.50 m
7.00 20.0 60.0 7.0 40g -0140K 60.90 Ig” 1” 215" ¥g” 60g -0740K 101.50
8.00 20.0 60.0 8.0 40g -0160K 70.50 1" 1” 37 " 165g  -0820K 143.20
9.00 20.0 60.0 9.0 60g -0180K 96.70 3/4" 114" 4” 1” 640g  -0980K 360.30
10.00 22.0 70.0 10.0 100g -0200K 105.70
11.00 22.0 70.0 11.0 120g -0220K 123.90
12.00 22.0 70.0 12.0 130g -0240K 139.60
14.00 25.0 75.0 14.0 180¢g -0280K 184.30
16.00 25.0 75.0 16.0 230g -0320K 208.80
18.00 25.0 75.0 18.0 230g -0360K 296.00
20.00 32.0 100.0 20.0 240g -0400K 356.60
3-zebne Skrawanie czotowe jako standard. kaczg zalety frez6w dwu- i czteroostrzowych przy frezowaniu profilowym i WEGllK
bocznym (obwodowym), z mozliwoscia frezowania rowkéw i frezowania wgtebnego.

Wykonane zgodnie z Normami Zaktadowymi.

Seria zwykta - metryczne
Srednica  Dtug. Dtug. Sredn.  Waga Kod Cena/szt.
(mm) ostrza catk. chwytu szt. KEN-161 PLN
1.00 3.0 40.0 4.0 15g -3020K 32.10
1.50 4.5 40.0 4.0 15g -3030K 32.10
2.00 8.0 32.0 2.0 15¢g -3040K 32.10
2.50 8.0 32.0 2.5 15g -3050K 32.10
3.00 12.0 32.0 3.0 15g -3060K 32.10
3.50 12.0 32.0 3.5 20g -3070K 32.10 .
4.00 140 400 40  20g  -3080K 35.00 | Seriaregulama-calowa
4.50 14.0 50.0 4.5 20g  -3090K 35.00 Srednica  Diug.  Dtug.  Sredn. Waga Kod Cena/szt.
5.00 14.0 50.0 5.0 30g -3100K 39.50 (cale) ostrza catk. chwytu szt. KEN-161 PLN
6.00 16.0 50.0 6.0 35g -3120K 41.40 116" 36" 1%," Vg” 10g -3540K 33.80
7.00 20.0 60.0 7.0 40g -3140K 60.90 330" V30" 11" 1/g” 10g -3560K 33.80
8.00 20.0 60.0 8.0 40g -3160K 70.50 g” 3g” 115" 1g” 108 -3580K 33.80
9.00 20.0 60.0 10.0 60g -3180K 96.70 36" 5/g" 2" 316" 20g -3620K 37.40
10.00 22.0 70.0 10.0 100g -3200K 105.70 " 3y” 21/5” 1Yp" 30g -3660K 58.60
11.00 22.0 70.0 11.0 120g -3220K 123.90 516" 13/16” 21/5” 516" 45g -3700K 69.50
12.00 22.0 70.0 12.0 130g  -3240K 139.60 EPAd 1" 215" A 60g  -3740K 101.50
14.00 25.0 75.0 14.0 180¢g -3280K 184.30 1p” 1” 3” 15" 140g -3820K 143.20
16.00 25.0 75.0 16.0 230g -3320K 208.80 5" 1Yy" 315" 5" 230g -3900K 205.70
18.00 25.0 75.0 18.0  230g -3360K 296.00
20.00 32.0 100.0 20.0 240g -3400K 356.60
25.00 38.0 150.0 25.0 640g -3500K 588.30
4-zebne Skrawanie czotowe jako standard. W celu uzyskania maksymalnej wytrzymatoSci potrzebnej podczas frezowania WEGl.“(
twardszych materiatow, gdzie szybkie odprowadzenie wiéréw nie jest potrzebne. Czteroostrzowe frezy trzpieniowe majg jedna z

najmocniejszych konstrukcji zeba, jakg mozna uzyskac przy projektowaniu frezéw jednolitych.
Wykonane godnie z Normami Zaktadowymi.

Seria zwykta - metryczne T g

Srednica  Dhug. Dtug. Sredn.  Waga Kod Cena/szt. _
(mm) ostrza catk.  chwytu szt. KEN-161 PLN 't . --:
1.00 3.0 40.0 4.0 15g -6020K 32.10 — e — e
1.50 4.5 40.0 4.0 15g -6030K 32.10
2.00 8.0 32.0 2.0 158 -6040K 32.10 :
2.50 95 320 2.5  15g  -6050K 32.10 | Seria regulama - calowa )
3.00 12.0 32.0 3.0 15¢ -6060K 32.10 Srednica  Dtug. Dtug. Sredn.  Waga Kod Cena/szt.
3.50 12.0 32.0 3.5 208 -6070K 32.10 (cale) ostrza catk. chwytu szt. KEN-161 PLN
4.00 14.0 40.0 4.0 20g -6080K 35.00 V16" ¥16” 1" 1g” 10g -6540K 33.80
4.50 14.0 50.0 4.5 20g -6090K 35.00 ¥32” 3/g” 115" 18" 10g -6560K 33.80
5.00 14.0 50.0 5.0 30g -6100K 39.50 Vg” 14" 12" Vg” 10g -6580K 33.80
6.00 16.0 50.0 6.0 35g -6120K 41.40 316" 58" 2" ¥16” 20g -6620K 37.40
7.00 20.0 60.0 8.0 40g -6140K 60.90 /32" 5/g” 21" L7 30g -6640K 57.90
8.00 20.0 60.0 8.0 40g -6160K 70.50 Yo" ¥a" 21" Yo" 30g -6660K 58.60
9.00 20.0 60.0 9.0 60g -6180K 96.70 516" 13/416” 215" 516" 45g -6700K 69.50

10.00 22.0 70.0 10.0 100g -6200K 105.70 ¥g” 1” 215" ¥g” 60g -6740K 101.50

11.00 22.0 70.0 11.0 120g -6220K 123.90 15" 17 3” 15" 165g -6820K 143.20

12.00 22.0 70.0 12.0 130g -6240K 139.60

14.00 25.0 75.0 14.0 180g -6280K 184.30

16.00 25.0 75.0 16.0  230g -6320K 208.80

18.00 25.0 75.0 18.0 230g -6360K 296.00

20.00 32.0 100.0 20.0 240g -6400K 356.60

25.00 38.0 100.0 25.0 640g -6500K 588.30
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GRUPA

O61 FREZY TRZPIENIOWE

m Frezy trzpieniowe monolityczne

z weglika drobnoziarnistego,
Seria diuga - 2-zebne

chwyt prosty
Skrawanie czotowe jako standard. W celu uzyskania maksymailnej
wytrzymatosci potrzebnej podczas frezowania twardszych mater-
iatow, gdzie szybkie odprowadzenie wiéréw nie jest potrzebne.
Cztero ostrzowe frezy trzpieniowe majg jedng z najmocniejszych
konstrukcji zeba, jakg mozna uzyskac przy projektowaniu frezéw
jednolitych. Wykonano zgodnie z USCTi Standards.

Tolerancje
Limity toleranc;ji Srednica
+ - Calowe

Srednica

Limity tolerancji
Metryczne + -

Ponad ¥16” ~ do ¥4”
Ponad ¥4” ~ do 1”

0.000 0.002
0.000 0.003

Ponad 1.00 ~ do 6.00
Ponad 6.00 ~ do 25.00

0.000 0.050
0.000 0.080

WEGLIK

Seria diuga - metryczne

Seria diuga - 3-zebne

WEGLIK 0

Seria diuga - metryczne

Srednica Dtugosé Diug.  Sredn. Waga Kod Cena/szt.
(mm) ostrza catk.  chwytu szt. KEN-161 PLN
3.00 25.0 75.0 3.0 15g -4003K 59.80
4.00 25.0 75.0 4.0 20g -4004K 63.70
5.00 25.0 75.0 6.0 30g -4005K 66.10
6.00 25.0 75.0 6.0 35¢ -4006K 79.20
8.00 25.0 75.0 8.0 40g  -4008K 118.30

10.00 38.0 100.0 10.0 100g  -4010K 155.80

12.00 50.0 100.0 12.0 130g -4012K 233.40

16.00 75.0 150.0 16.0 230g -4016K 418.00
Seria diuga - 4-zebne WEGl“(

e

Seria diuga - metryczne

Srednica Dtugo$é Diug. Sredn. Waga Kod Cena/szt. Srednica Dtugo$é Diug. Sredn. Waga Kod Cena/szt.
(mm) ostrza catk. chwytu szt. KEN-161 PLN (mm) ostrza catk. chwytu szt. KEN-161 PLN
3.00 20.0 60.0 3.0 15¢  -1003K 59.80 3.00 20.0 60.0 3.0 15¢g -9203K 59.80
4.00 20.0 60.0 4.0 20g  -1004K 63.70 4.00 20.0 60.0 4.0 20g -9204K 63.70
5.00 25.0 75.0 5.0 30g -1005K 66.10 5.00 25.0 75.0 5.0 30g -9205K 66.10
6.00 30.0 75.0 6.0 35g  -1006K 79.20 6.00 30.0 75.0 6.0 35g -9206K 79.20
8.00 30.0 75.0 8.0 40g  -1008K 118.30 8.00 30.0 75.0 8.0 40g -9208K 118.30

10.00 40.0 100.0 10.0 100g -1010K 155.80 10.00 40.0 100.0 10.0 100g -9210K 155.70

12.00 45.0 100.0 12.0 130g -1012K 233.40 12.00 45.0 100.0 12.0 130g -9212K 233.40

16.00 65.0 150.0 16.0 230g -1016K 418.00 16.00 65.0 150.0 16.0 230g -9216K 418.00

20.00 65.0 150.0 16.0 240g -1020K 765.20 20.00 65.0 150.0 20.0 240g -9220K 765.20

(SHERWOOD Frezy trzpieniowe z weglika spiekanego drobnoziarnistego,
F P OusuTY CUTTING TOOLS 2.19 ne, ‘hwyt ’"-osfy
Dla optymalnej wydajnosci i maksymalnego usuwania pozostatosci podczas zagtebiania, rowkowania i okrawania na
lekkich stopach, mosigdzu, aluminium, elementach niezelaznych i innych migkkich materiatach. WEGl“(
Wykonano zgodnie z: USCTi Standards.
. Tolerancje .
Srednica Limity tolerancji
Metryczne + -
Ponad 1.00 ~ do 6.00 0.000 0.050
Ponad 6.00 ~ do 25.00 0.000 0.080

— e e
‘hﬂ:h'ﬁ_':-_
| =

WIEKSZY —
ZAKRES
Seria zwykia 2-ZEBNE i 3-ZEBNE h 4-ZEBNE %
Srednica Dtug. Dtug. Sredni. Waga Kod Cena/szt. Kod Cena/szt. Kod Cena/szt.
(mm) ostrza catk. uchwytu szt. SHR-161 PLN SHR-161 PLN SHR-161 PLN
1.50 5.0 39.0 3.0 -0030K 30.50 - -
2.00 7.0 39.0 3.0 15g -0040K 30.50 -3040K 30.50 -6040K 30.50
2.50 8.0 39.0 3.0 -0050K 30.50 -3050K 30.50 -6050K 30.50
3.00 10.0 39.0 3.0 15g -0060K 30.50 -3060K 30.50 -6060K 30.50
3.50 12.0 51.0 4.0 -0070K 30.50 -3070K 30.50 -6070K 30.50
4.00 14.0 51.0 4.0 20g -0080K 33.20 -3080K 30.50 -6080K 30.50
450 14.0 51.0 5.0 25g -0090K 33.20 -3090K 30.50 -6090K 30.50
5.00 16.0 51.0 5.0 30g -0100K 37.50 -3100K 33.20 -6100K 33.20
5.50 19.0 64.0 6.0 - -3110K 39.30 -
6.00 19.0 64.0 6.0 35g -0120K 39.30 -3120K 39.30 -6120K 39.30
6.50 19.0 70.0 8.0 - -3130K 57.90 -6130K 57.90
7.00 19.0 64.0 8.0 40g -0140K 57.90 -3140K 57.90 -6140K 57.90
8.00 21.0 64.0 8.0 40g -0160K 57.90 -3160K 57.90 -6160K 57.90
8.50 22.0 70.0 10.0 - -3170K 91.90 -6170K 91.90
9.00 22.0 70.0 10.0 60g -0180K 91.90 -3180K 91.90 -6180K 91.90
10.00 25.0 70.0 10.0 100g -0200K 100.40 -3200K 100.40 -6200K 100.40
11.00 25.0 70.0 11.0 - -3220K 126.00 -6220K 126.00
12.00 25.0 76.0 12.0 130g -0240K 132.60 -3240K 132.60 -6240K 132.60
13.00 30.0 89.0 14.0 - -3260K 166.30 -
14.00 30.0 89.0 14.0 180g -0280K 175.00 -3280K 175.00 -6280K 175.00
15.00 32.0 89.0 15.0 - -3300K 188.40 -
16.00 32. 89.0 16.0 230g -0320K 198.30 -3320K 198.30 -6320K 198.30
20.00 38.0 100.0 20.0 240g -0400K 338.80 -3400K 338.80 -6400K 338.80
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GRUPA

FREZY TRZPIENIOWE 061

(JSHERWOOD WEGLIK | Frezy trzpieniowe 4-17bne z weglika
=¥ quauy cuninG Toats drobnoziarnistego, kuliste, chwyt prosty
Frezy trzpieniowe 2-zgbne z ngliku Dtla uzyskania Taksdymﬁlnej tsify W rp]oméencie WEGLIK
) . stosowania na twardych materiatach, gdzie
dro’"mzn"f’"s'.eg? l czolem kv 's’ym . szybkie usuwanie widra nie jest istotne. Cztery
Dla optymalnej wydajnosci i maksymalnego usuwania ostrza majg jedna z najsilniejszych struktur tnacych
pozostalosci podczas zagtebiania, rowkowania i dostepnych na rynku. Posiadajg ostrza czotowe
okrawania na lekkich stopach, mosigdzu, aluminium, elementach w standardzie. Wykonano zgodnie z: ANSI Standards.
niezelaznych i innych miekkich materialach. Wykonano zgodnie z:
USCTi Standards.
. . Tolerancje . . Tolerancje .
Srednica Limity tolerancji Srednica Limity tolerancji
Metryczne + - Metryczne + -
Ponad 1.00 ~ do 6.00 0.000 0.050 Ponad 1.00 ~ do 6.00 0.000 0.050
Ponad 6.00 ~ do 25.00 0.000 0.080 Ponad 6.00 ~ do 25.00 0.000 0.080
Seria zwykta .
Srednica Diug.  Diug.  Sredn. Waga Kod Cena/szt. s?"a zwykta )
(mm) catk.  ostrza chwytu  szt.  SHR-161 PLN Srednica Dhug.  Dtug.  Sredn. Waga Kod Cena/szt.
2.00 4.0 38.0 3.0 10g  -1040K 37.10 (mm) catk.  ostrza chwytu  szt. = SHR-161 PLN
3.00 6.0 38.0 3.0 10g -1060K 46.30 2.00 6.3 38.0 3.0 10g -7040K 37.10
4.00 8.0 50.0 4.0 15¢g -1080K 49.40 3.00 12.0 38.0 3.0 10g -7060K 46.30
5.00 10.0 50.0 6.0 258 -1100K 50.70 4.00 14.0 50.0 4.0 15¢g -7080K 49.40
6.00 12.0 50.0 6.0 25¢g -1120K 68.60 5.00 16.0 50.0 6.0 25¢g -7100K 50.70
7.00 19.0 63.0 8.0 45¢ -1140K 80.20 6.00 19.0 50.0 6.0 25g -7120K 68.60
8.00 20.0 63.0 8.0 55g -1160K 85.80 8.00 20.0 63.0 8.0 55¢ -7160K 85.80
10.00 22.0 75.0 10.0 90g -1200K 120.40 10.00 22.0 75.0 10.0 90g -7200K 120.40
12.00 25.0 75.0 12.0 120g -1240K 166.00 12.00 25.0 75.0 12.0 120g -7240K 166.00
16.00 32.0 89.0 16.0 250g -1320K 259.40 16.00 32.0 89.0 16.0 250g -7320K 259.40
20.00 38.0 100.0 20.0 420g -1400K 449.10 20.00 38.0 100.0 20.0 420g -7400K 449.10

Frezy trzpieniowe z weglika spiekanego, .
SWISS* “TECH 2-19{ne f czolem kulisetgm P g WEGLIK | TiCN 0

Ostrza czotowe. Weglik Niepokryte Do podstawowej obrébki.
Wykonane zgodnie z Normami Zaktadowymi. gk Niepokryt P ! I

Pokryte TICN Zwiekszona trwatos¢
produktu i podniesiona
jakosé
materiatu.

Seria 53 C — A —
Seria krotka -

i ) SBC-2PS Weglik SBT-2PS Pokryte TiCN
Srednica Dtugosé Dtugosé Srednica Waga Kod Cena/szt. Kod Cena/szt.
(mm) ostrza catk. chwytu szt. SWT-161 PLN SWT-161 PLN

2.00 4.0 48.0 6.0 17g -5302A 69.80 -

3.00 4.0 48.0 6.0 18g -5303A 69.80 -5333A 81.80

4.00 6.0 50.0 6.0 19g -5304A 73.00 -5334A 85.60

5.00 7.0 51.0 6.0 20g -5305A 76.80 -5335A 88.80

6.00 7.0 51.0 6.0 20g -5306A 84.10 -5336A 96.40

8.00 9.0 59.0 8.0 40g -5308A 132.60 -5338A 148.90
10.00 10.0 60.0 10.0 63g -5310A 211.90 -5340A 227.90

m Frezy trzpieniowe z weglika drobnoziarnistego, monolityczne,
chwyt prosty, podwdjne zakoriczenie

4-zebne
Stosowane do obrébki twardych materiatéw, gdzie szybkie odprowadzanie widréw nie jest istotne. Frezy posiadajg WEGI-IK

najtwardszag dostepnag strukture zeba. Ciecie czotowe.
Wykonano zgodnie z: ANSI Standards.

by - |

4-zebne - Seria zwykta - Metryczne

Srednica Dtugo$é Diug. Sredn. Waga Kod Cena/szt. Srednica Dtugo$é Diug.  Sredn. Waga Kod Cena/szt.
(mm) ostrza catk. chwytu szt. KEN-161 PLN (mm) ostrza catk. chwytu szt. KEN-161 PLN
2.00 4.0 38.0 3.0 10g -8040K 48.30 7.00 12.0 63.0 8.0 45g -8140K 111.30
3.00 6.0 38.0 3.0 10g -8060K 50.40 8.00 12.0 63.0 8.0 50g -8160K 124.00
4.00 8.0 50.0 4.0 15¢ -8080K 68.30 10.00 14.0 75.0 10.0 80g -8200K 199.70
5.00 10.0 63.0 5.0 20g -8100K 79.90 12.00 16.0 75.0 12.0 120g -8240K 241.70
6.00 12.0 63.0 6.0 30g -8120K 92.40
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GRUPA

O61 FREZY TRZPIENIOWE

Frezy trzpieniowe 2-zghne z nglika
drobnoziarnistego z czotem kulistym
2-zebne Tolerancje
Dla optymalnej wydajnosci i maksymalnego usuwania pozostatosci Srednica ] Tolerancji WEGl“(
podczas zagtebiania, rowkowania i okrawania na lekkich stopach, Metryczne | o )
o mosigdzu, aluminium, elementach niezelaznych i innych miekkich Ponad 1.00 ~ do 6.00 0.000 0.050
v materiatach. Wykonano zgodnie z: USCTi Standards. Ponad 6.00 ~ do 25.00 ‘ 0.000  0.080 G__
;ﬂ Seria zwykta - 2-zebne Seria dluga - 2-zebne
=
o I
N : _J——
a : —
||
N
-4
& | seria zwykta - Metryczne Seria diuga - Metryczne
&= | Srednica Dtugo$é Ditug.  Sredn. Waga Kod Cena/szt. Srednica  Dtugosé Dtug. Sredn. Kod Cena/szt.
(mm) ostrza catk. chwytu szt. KEN-161 PLN (mm) ostrza catk. chwytu KEN-161 PLN
2.00 6.0 38.0 3.0 10g -1040K 39.10 3.00 30.0 75.0 3.0 -1930K 84.60
3.00 7.0 57.0 6.0 10g -1060K 48.70 4.00 30.0 75.0 4. -1940K 86.70
4.00 8.0 57.0 6.0 15¢ -1080K 52.00 5.00 40.0 100.0 5.0 -1950K 99.80
5.00 10.0 57.0 6.0 25g -1100K 53.40 6.00 50.0 150.0 6.0 -1960K 150.30
6.00 10.0 57.0 6.0 25¢g -1120K 72.20 8.00 50.0 150.0 8.0 -1980K 201.30
7.00 19.0 63.0 8.0 45¢g -1140K 84.40 10.00 60.0 150.0 10.0 -1990K 246.50
8.00 16.0 63.0 8.0 55¢ -1160K 90.30 12.00 50.0 150.0 15.0 -2000K 350.10
10.00 19.0 75.0 10.0 90g -1200K 126.70
12.00 22.0 83.0 12.0 120g -1240K 174.70
16.00 26.0 92.0 16.0 250¢g -1320K 273.00
20.00 32.0 104.0 20.0 420g -1400K 472.80
3-zebne
Pozwalajg na wykonanie operacji takich jak skrawanie boczne, nacinanie oraz pionowe wiercenie otwordw. WEGI'“(

Hatas jest réwniez znaczaco zredukowany. Ostrza czotowe w standardzie.
Wykonano zgodnie z ANSI Standards.

Seria zwykta - 3-zebne Seria diuga - 3-zebne
- —
Seria zwykta - Metryczne Seria diuga - Metryczne
Srednica Diugosé Diug.  Sredn. Waga Kod Cena/szt. Srednica Diugosé Diug.  Sredn. Waga Kod Cena/szt.
(mm) ostrza catk. chwytu szt. KEN-161 PLN (mm) ostrza catk. chwytu szt. KEN-161 PLN
2.00 6.0 38.0 3.0 15¢g -4040K 39.10 3.00 25.0 75.0 3.0 15g -4930K 84.60
3.00 10.0 38.0 3.0 15g -4060K 48.70 4.00 25.0 75.0 4.0 15g -4940K 86.70
4.00 14.0 50.0 4.0 20g -4080K 52.00 5.00 25.0 75.0 5.0 30g -4950K 99.80
5.00 16.0 50.0 6.0 30g -4100K 53.40 6.00 25.0 75.0 6.0 30g -4960K 150.30
6.00 19.0 50.0 6.0 35g -4120K 72.20 8.00 25.0 75.0 8.0 40g -4980K 201.30
8.00 20.0 63.0 8.0 408 -4160K 90.30 10.00 38.0 100.0 10.0 100g -4990K 246.50
10.00 22.0 75.0 10.0  100g -4200K 126.70 12.00 50.0 100.0 12.0  130g -4992K 350.10
12.00 25.0 75.0 12.0 130g -4240K 174.70

4-zebne WEGI.IK

Dla uzyskania maksymalnej sity w momencie stosowania na twardych materiatach gdzie szybkie usuwanie widra nie

jest istotne. Cztery ostrza majg jedna z najsilniejszych struktur tngcych dostepnych na rynku. Posiadajg ostrza czotowe
w standardzie.Wykonano zgodnie z ANSI Standards.

Seria zwykta - 4-zebne Seria diuga - 4-zebne

— e - I

1-..{"‘___- | — ——

-

Seria zwykta - Metryczne Seria diuga - Metryczne

Srednica Dtugos¢ Ditug.  Sredn. Waga Kod Cena/szt. Srednica Dtugos¢ Ditug.  Sredn. Waga Kod Cena/szt.
(mm) ostrza catk. chwytu szt. KEN-161 PLN (mm) ostrza catk. chwytu szt. KEN-161 PLN
2.0 6.3 38.0 3.0 10g -7040K 39.10 3.00 25.0 75.0 3.0 15g -7930K 84.60
3.0 12.0 38.0 3.0 10g -7060K 48.70 4.00 25.0 75.0 4.0 25g -7940K 86.70
4.0 14.0 50.0 4.0 15¢ -7080K 52.00 5.00 25.0 75.0 5.0 30g -7950K 99.80
5.0 16.0 50.0 6.0 25g -7100K 53.40 6.00 25.0 75.0 6.0 30g -7960K 150.30
6.0 19.0 50.0 6.0 25g -7120K 72.20 10.00 38.0 100.0 10.0  100g -7990K 246.50
7.0 19.0 63.0 8.0 45g -7140K 84.40 12.00 50.0 100.0 12.0  130g -7992K 350.10
8.0 20.0 63.0 8.0 55¢ -7160K 90.30

10.0 22.0 75.0 10.0 90g -7200K 126.70

12.0 25.0 75.0 12.0  120g -7240K 174.70
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FREZY TRZPIENIOWE - DO FORM I MATRYC 061

SWISS--TECH
Poaczenic  HSS-EPM :  TIALN

tworzy frez, ktory idealnie nadaje sie do suchej lub pétsuchej
obrobki takich materiatow, jak:

® Materiaty o twardosci do 45 HRC.
® Stale nierdzewne.
® Stopy do przemystu lotniczego.

Do 25% wyzsze szybkosci skrawania niz frezy z HSS /HSS-Co.
Do 125% wieksze posuwy w skrawaniu.

Do 100% dtuzsza zywotnos¢ frezow.

Obnizone koszty produkcji.

Zwiekszona wydajnosé operacji skrawania.

Nizsze zuzycie chtodziwa, mniejsze odpady.

® Zabezpiecza powierzchnie ostrzy w ekstremalnych warunkach
skrawania.

Twardosé powierzchni 3000HV.

Wspétczynnik koegzystenciji ze stalg 0.4.

Grubosé powtoki 3 - 4pm.

Maksymalna temperatura pracy 800°C.

Mozliwosé ponownego powlekania.

HSS-E PM Stal wytworzona metodg metalurgii
proszkéw. Stal HSS razem z wytrzymatoScig HSS-
Co i zaletami twardosci weglika spiekanego.

TiALN wielowarstwowa powtoka, ktdra pozwala na
wieksze szybkosci i posuwy skrawania.

HSS-E PM frezy trzpieniowe, wysoka spirala 45°,
pokryte TIALN, chwyt Weldon’a

Chwyt Weldon ‘a wg DIN 1835B.
Tolerancja czesci tnacej k10. %

Tolerancja chwytu h6.

Pokryte

Wytrzymatosc¢ i twardosc,
ich najlepsze zalety

Wysoka wytrzymatosé - szybkie skrawanie -
ostrzejsze krawedzie - lepsze wykonczenie

Al

Frezy z
weglika

Twardos¢

HSS-Co
Frezy

Wytrzymatosé

T T T 1

Wysoka odpornosé na pekniecia, ztamania

HSS-E PM frezy trzpieniowe, wysoka spirala 45°,

Pokryte TIALN, chwyt Weldon’a _ -

Ostrza czotowe.
Chwyt Weldon ‘a wg DIN 1835B. %

Tolerancja czesci tnacej k10.
Tolerancja chwytu h6.

Seria 90 _ Seria 92
Seria zwykta Wymiary wg DIN 844 Seria zwykta Wymiary wg DIN 844
Srednica Diug. Dtug. Sredn.  llosé Kod Cena/szt. Srednica Diugo$é Diug.  Sredn. llosé Kod Cena/szt.
(mm) ostrza catk. chwytu zebow  SWT-165 PLN (mm) catkowita chwytu chwytu zebéw  SWT-165 PLN
6.00 13.0 57.0 6.0 4 -9006A 86.50 6.00 24.0 68.0 6.0 4 -9206A 94.70
8.00 19.0 69.0 10.0 4 -9008A 131.50 8.00 38.0 78.0 10.0 4 -9208A 138.10
10.00 22.0 72.0 10.0 4 -9010A 135.80 10.00 45.0 95.0 10.0 4 -9210A 142.00
12.00 26.0 83.0 12.0 4 -9012A 174.20 12.00 53.0 110.0 12.0 4 -9212A 179.50
16.00 32.0 93.0 16.0 6 -9016A 248.50 16.00 45.0 100.0 16.0 6 -9216A 271.20
20.00 38.0 104.0 20.0 6 -9020A 374.20 20.00 58.0 122.0 20.0 6 -9220A 450.20
25.00 45.0 121.0 25.0 6 -9025A1) 531.40 25.00 90.0 166.0 25.0 6 -9225A%) 710.70
% RFP-6WR Pokryte PM @ EHP-6WL Pokryte PM
HSS-E PM frezy trzpieniowe “Ripper”, drobne zeby, pokryte TIALN, _ -
chwyt Weldon’a
Ostrza czotowe. Chwyt wg DIN 1835B. Tolerancja czesci tnacej js12. Tolerancja chwytu h6. %'E
Seria 96
Seria dtuga Wymiary wg DIN 844
Srednica Dtug. Dtugosé Sredn. ll0$é Kod Cena/szt.
(mm) ostrza chwytu chwytu zebow SWT-165 PLN
6.00 24.0 68.0 6.0 4 -9606A 139.30
8.00 38.0 88.0 10.0 4 -9608A 194.90
10.00 45.0 95.0 10.0 5 -9610A 215.70
12.00 53.0 110.0 12.0 5 -9612A 294.20
16.00 63.0 123.0 16.0 5 -9616A 434.50
20.00 75.0 141.0 20.0 5 -9620A 624.20
25.00 90.0 166.0 25.0 6 -9625A1) 945.50

WSZYSTKIE TOWARY DOSTEPNE TYLKO PRZEZ DYSTRYBUTORA

© 2016 CENY NIE ZAWIERAJA PODATKU VAT

IDUYNL VIZAIZUVN

@ RFP-BWL Pokryte PM

Oldal 8 l




NARZEDZIA TNACE

GRUPA

061 FREZY TRZPIENIOWE DO FORM | MATRYC / ZESTAWY

Peak Power Frezy pokryte

To najnowsze rozwigzanie w grupie narzedzi

PEAK POWER Swiss+Tech. Wyprodukowane ze stali

szybkotnacej uzyskanej w najnowszych procesach Metalurgji Proszkowej.
Dedykowane do pracy na trudnoobrabialnych materiatach i przy wysokich

predkoSciach. Peak P

* Maksymalna wytrzymatosé i sprezystosé. €ax Fower =

. Mininrum drg:r’iy})rz{' wysokichp b © Maksimum
predkosciach. *Doskonata geometria 8| wydajnosci NIE
zapewnia optymalizacje skrawania. & | przekroczenie

* Wigkszy zakres mozliwosci skrawania | | mozliwosci. . . HSS-E
poprzez pokrycie Peak Power. -] PM

¢ Obnizone koszty produkcii. ° pokryte

*  Wigksza odpormnosé na zuzycie oraz H HSS-E "ok
twardo$¢ na goraco w porownaniu z ol PM P
konwencjonalnymi powiokami TiALN lub 0| pokryte
TiCN. ¢ Praca na sucho, bez chodziwa. 'Q TiALN i

¢ Wysoka odpornosé na utlenianie. -: _ Frezy TiCN

* Mozliwa praca przy duzych 5| |ne
szybkosciach. =

W wyniku zastosowania tych powtok narzedzia — — >
zachowuja swoje whasciwosci pomimo duzych Obciazenie i predkosé skrawania
obciazen termicznych towarzyszacych duzym predkosciom pracy.

HSS-E PM Frezy trzpieniowe, HSS-E PM
3-z¢bne, powtoka Peak Power
Ostrza czotowe. Chwyt PEAK POWER

Weldon’a wg DIN 1835B.
Tolerancja chwytu h6.
Wymiary wg DIN 844. -

Seria 93 Diugosé zwykta
Pokryte Peak Power

Srednica  Dtug. Dtug.  Srednica Kod Cena/szt.
(mm) ostrza catk. chwytu SWT-165 PLN
2.00 4.0 48.0 6.0 -9302A 58.40
3.00 5.0 49.0 6.0 -9303A 58.40
4.00 7.0 51.0 6.0 -9304A 58.40
5.00 8.0 52.0 6.0 -9305A 58.40
6.00 8.0 52.0 6.0 -9306A 58.40
8.00 11.0 61.0 10.0 -9308A 92.00

10.00 13.0 63.0 10.0 -9310A 92.00

12.00 16.0 73.0 12.0 -9312A 126.30

16.00 19.0 79.0 16.0 -9316A 165.60

20.00 22.0 88.0 20.0 -9320A 271.20

HSS-E PM Frezy trzpieniowe, 4-z¢bne, HSS-E'PM

powloka Peak Power
Ostrza czotowe.

PEAK POWER
Chwyt Weldon’a wg DIN 1835B.

Tolerancja chwytu h6.

Wymiary wg DIN 844.
Pokryte Peak Power

Seria 95 Diugosé zwykta

Srednica  Dtug. Dtug.  Srednica Kod Cena/szt.
(mm) ostrza catk. chwytu SWT-165 PLN
3.00 8.0 52.0 6.0 -9503A 58.40
4.00 11.0 55.0 6.0 -9504A 58.40
5.00 13.0 57.0 6.0 -9505A 58.40
6.00 13.0 57.0 6.0 -9506A 58.40
8.00 19.0 69.0 6.0 -9508A 92.00
10.00 22.0 72.0 10.0 -9510A 92.00
12.00 26.0 83.0 12.0 -9512A 126.30
14.00 26.0 83.0 12.0 -9514A 136.90
16.00 32.0 92.0 16.0 -9516A 165.60
20.00 38.0 104.0 20. -9520A 271.20
] o ]
Frez hr';plemowe Ripper, zeby drobne,
HSS-E PM, powloka Peak Power HSS-E PM
45° wysoka spirala. Ostrza czotowe. PEAK POWER

Chwyt Weldon’a wg DIN 1835B.
Tolerancja chwytu h6.

Wymiary wg DIN 844.
Seria 98 Diugosé zwykia

L

Pokryte Peak Power

Srednica  Dtug. Dtug.  Srednica Kod Cena/szt.
(mm) ostrza catk. chwytu SWT-165 PLN
5.00 13.0 57.0 6.0 -9805A 122.30
6.00 13.0 57.0 6.0 -9806A 134.40
8.00 19.0 69.0 10.0 -9808A 163.80
10.00 22.0 72.0 10.0 -9810A 180.20
12.00 26.0 83.0 12.0 -9812A 195.50
16.00 32.0 92.0 16.0 -9816A 304.20

HSS-E PM Frez
trzpieniowe, !-zglme, HSS-E PM
powloka Peak Power PEAK POWER

Ostrza czotowe. Chwyt Weldon’a wg
DIN 1835B. Tolerancja chwytu h6.

Wymiary wg DIN 844. ‘ |

Seria 91 Diugosé zwykia
Pokryte Peak Power

Srednica  Dtug. Dtug.  Srednica Kod Cena/szt.
(mm) ostrza catk. chwytu SWT-165 PLN
2.00 4.0 47.0 6.0 -9102A 58.40
3.00 5.0 49.0 6.0 -9103A 58.40
4.00 7.0 51.0 6.0 -9104A 58.40
5.00 8.0 52.0 6.0 -9105A 58.40
6.00 8.0 52.0 6.0 -9106A 58.40
8.00 11.0 61.0 10.0 -9108A 92.00
10.00 13.0 63.0 10.0 -9110A 92.00
12.00 16.0 73.0 12.0 -9112A 126.30
HSS-E PM Frezy trzpieniowe “Ripper”, |HSS-E'PM
drobne zc;l':’y, powfoka Peak Power,
chwyt Weldon’a PEAK POWER

Ostrza czotowe. Chwyt wg DIN 1835B.

Tolerancja czesci tnacej

js12. Tolerancja chwytu
h6. Wymiary wg DIN 844.
Pokryte Peak Power

Seria 94 Diugosé zwykta

Srednica  Dtug. Dtug.  Srednica llosé Kod Cena/szt.
(mm) ostrza catk. chwytu zebéw SWT-165 PLN
6.00 13.0 57.0 6.0 3 -9406A 114.20
8.00 19.0 69.0 10.0 3 -9408A 162.40

10.00 22.0 72.0 10.0 4 -9410A 165.80
12.00 26.0 83.0 12.0 4 -9412A 223.30
16.00 32.0 94.0 16.0 4 -9416A 324.30
20.00 38.0 104.0 20.0 4 -9420A 434.20
25.00 45.0 121.0 25.0 5 -9425A 588.30

Frezy trzpieniowe HSS-E PM 2 zehne, Z
kuliste, powloka Peak Power HSS-E PM
PEAK POWER

Ostrza czotowe.
Chwyt Weldon’a wg DIN 1835B.
Tolerancja chwytu h6.

Seria 97 Diugosé zwykta
Pokryte Peak Power

Srednica  Dtug. Dtug.  Srednica Kod Cena/szt.
(mm) ostrza catk. chwytu SWT-165 PLN
3.00 5.0 49.0 6.0 -9703A 74.10
4.00 7.0 51.0 6.0 -9704A 105.90
5.00 8.0 52.0 6.0 -9705A 109.30
6.00 8.0 52.0 6.0 -9706A 120.30
8.00 11.0 61.0 10.0 -9708A 171.90

10.00 13.0 63.0 10.0 -9710A 177.10

12.00 16.0 73.0 12.0 -9712A 217.90

Frezy trzpieniowe do zgrubnej obrobki .
HSS-E PM, powloka Peak Power HOSEM
PEAK POWER

Ostrza czotowe.
Chwyt Weldon’a wg DIN 1835B.

Tolerancja chwytu h6.

Wymiary wg DIN 844.
Pokryte Peak Power

Seria 99 Diugosé zwykta

Srednica  Diug. Dtug.  Srednica llos¢ Kod Cena/szt.
(mm) ostrza catk. chwytu zebéw SWT-165 PLN
8.00 19.0 69.0 10.0 3 -9908A 149.00

10.00 22.0 72.0 10.0 4 -9910A 164.20
12.00 26.0 83.0 12.0 4 -9912A 177.80
16.00 32.0 92.0 16.0 4 -9916A 247.30
20.00 38.0 104.0 20.0 4 -9920A 379.50
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SWISS- -TECH Zestaw frezow trzpieniowych Peak Power,
drobne zeby, wysoka spirala, z chwytem
e o o 7
Zestaw frezoéw frz] lemowzch Peak pss-E PM ;M’t’dog a HSS-E PM
' - estaw 6-czesciowy
P’:DWGI', "sglf ’5Ml , ngny <\, z Ostrza czotowe. Wykonane zgodnie ze
chwytem Weldon’a PEAK POWER | t:ndardami producenta. Chwyt Weldon'a  IPEAK POWER
Zestaw 7-czeSciowy wg DIN 1835B. Srednica chwytu wg h6. =
Ostrza czotowe. Wykonane zgodnie ze standardami Wymiary DIN 844. B
producenta. Chwyt Weldon’a wg DIN 1835B. Zawartosc: 5, 6, 8, 10, 12 i 16mm. .Frj ~
Srednica chwytu wg h6. Wymiary DIN 844. N
Zawartosé: 3, 4, 5, 6, 8, 10 i 12mm. Im
o
N
|
>
-]
=
7 ® |>
SZTUK SZTUK (2]
m
Seria 91 Seria 98
llos¢ << Kod Cena/szt. llosé <z Kod Cena/szt.
sztuk Zawartosc SWT-165 BN sztuk Zawartose SWT-165 BN
7 3,4,5,6,8,10,i12mm -9150A 488.80 6 5,6,8,10,12i16mm -9850A 977.50
Zestaw frezow trzpieniowych _ Zestaw frezow trzi:ieniowych _
HSS-E PM, 2-zebnych, kulistych, HSS-E PM 4-zebnych z chwytem
z chwytem Weldon’a PEAK POWER | Weldon’a PEAK POWER
Zestaw - 7-czesciowy | Zestaw 5-czesciowy
Ostrza czotowe. Ostrza czotowe. (TJD
Wykonane zgodnie ze - | Wykonane zgodnie ze
standardami producenta. standardami producenta.
Chwyt Weldon’a wg Chwyt Weldon’a wg
DIN 1835B. DIN 1835B.
Srednica chwytu wg h6. Srednica chwytu wg h6.
Wymiary wg DIN 844. Wymiary DIN 844.
Zawartosé: 3, 4, 5, 6, Zawartosé: 4, 6, 8,
8,10 12mm. 10, 12i 16mm.
SZTUK SZTUK
Seria 97 Seria 99
llos¢ <x Kod Cena/szt. llos¢ << Kod Cena/szt.
szt. Zawartosc SWT-165 PN szt. Zawartos¢ SWT-165 BN
7 3,4,5,6,8,10i 12mm -9750A 885.50 5 8, 10, 12, 16 i 20mm -9950A 1110.00

WSZYSTKIE TOWARY DOSTEPNE TYLKO PRZEZ DYSTRYBUTORA 8 3
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Weglik Frezy z weglika
Powiloka Q z powilokq Q

Powtoka Q zostata opracowana, aby frezy monolityczne z
Powloka Q weglika posiadaty “wtasciwe ostrze” w wyjgtkowo
trudnych warunkach skrawania.

Do materiatow o twardosci do 66HRC.
Praca na sucho, bez chtodziwa.

Do obrobki maszynowej form i matryc.
Wieksza wydajnosé.

Nizsze zuzycie chtodziwa, mniejsze odpady.
Dwa razy diuzsza zywotnos¢ freza.
Obnizone koszty produkcji.

Wielowarstwowa powtoka, ktéra pozwala na wieksze szybkosci
i posuwy skrawania.

Doskonata odpornosé na oksydowanie.
Mozliwa praca przy duzych szybkosciach.
Twardosé powierzchni: 3300HV.
Wspétczynnik koegzystenciji ze stalg 0.25.
Grubosé powtok 3 - 5pm.

Maksymalna temperatura pracy 850°C.
Mozliwosé ponownego powlekania.

Frezy trzpieniowe z weglika, 2-zebne, chwyt
prosty WEGLIK Powloka Q

Posiada ostrza czotowe.

Wykonane wedtug standardéw producenta.
Tolerancja czesci tnacej: h10. Tolerancja chwytu h6.
SDQ-2PS Weglik spiekany z powioka Q

Seria GQ - SDQ-2PS Weglik spiekany z powtoka Q
Seria krotka Wymiary wg DIN 844 SDQ-2PS WEGLIK Powoka

Srednica Dtugos¢ DtugoS¢ Srednica Kod Cena/szt.
(mm) ostrza catk. chwytu SWT-165 PLN
1.00 25 45.0 4.0 -6001A 141.50
2.00 6.0 45.0 4.0 -6002A 141.50
3.00 8.0 45.0 6.0 -6003A 141.50
400 11.0 45.0 6.0 -6004A 141.50
5.00 13.0 50.0 6.0 -6005A 141.50
6.00  13.0 50.0 6.0 -6006A 141.50
7.00 16.0 60.0 8.0 -6007A 164.00
8.00 19.0 60.0 8.0 -6008A 186.50
9.00  19.0 70.0 8.0 -6009A 231.30

10.00 22.0 70.0  10.0 -6010A 275.90

12.00 26.0 75.0 120 -6012A 378.60

16.00 320 100.0  16.0 -6016A 627.90

Frezy trzpieniowe z WEGLIK Powloka Q
weglika spiekanego,
2-zebne, chwyt prosty

Posiada ostrza czotowe. Wykonane wedtug standardow
producenta.Tolerancja czesci tnacej: h10. Tolerancja
chwytu h6. SDQ-2PS Weglik spiekany z powioka Q

Seria 62 - SDQ-2PS Weglik spiekany z powtoka Q
Seria krétka Wymiary wg DIN 84

Jeden krok ponad weglik spiekany...

Do ekstremalnych warunkow i duzych szybkosci

- skrawania
2 Weglik
= spiekany TiCN
;;. z powioka Q

Weglik
spiekany
niepokryte

Odporno$é na zuzycie i Zywotnos¢ freza

Frezy trzpieniowe z weglika spiekanego, 4-
z¢bne, chwyt prosty WEGLIK Powloka Q

Posiada ostrza czotowe.

Wykonane wedtug standardéw producenta. Tolerancja
czesci tnacej: h10. Tolerancja chwytu h6.

EMQ-4PS /L Weglik spiekany z powtoka Q

Seria 66 - EMQ-4PS Weglik spiekany z powioka Q
Seria krotka Wymiary wg DIN 844 EMQ-4PS WEGLIK Powloka

Srednica Dtugos¢ DtugosS¢ Srednica Kod Cena/szt.
(mm) ostrza catk. chwytu SWT-165 PLN
2.00 6.0 40.0 4.0 -6602A 141.50
3.00 8.0 45.0 6.0 -6603A 141.50
4.00 11.0 45.0 6.0 -6604A 141.50
5.00 13.0 50.0 6.0 -6605A 141.50
6.00 13.0 50.0 6.0 -6606A 141.50
7.00 16.0 60.0 8.0 -6607A 164.00
8.00 19.0 60.0 8.0 -6608A 186.50
9.00 19.0 70.0 10.0 -6609A 231.30

10.00 22.0 70.0 10.0 -6610A 275.90

11.00 22.0 75.0 12.0 -6611A 327.30

12.00 26.0 75.0 12.0 -6612A 378.60

14.00 26.0 85.0 14.0 -6614A 503.20

16.00 32.0 100.0 16.0 -6616A 627.90

18.00 32.0 100.0 18.0 -6618A 834.40

20.00 38.0 105.0 20.0 -6620A 978.40

Frezy trzpieniowe z WEGLIK Powloka Q
weglika spiekanego,
4-z¢bne, chwyt prosty

Posiada ostrza czotowe. Wykonane wedtug standardoéw
producenta. Tolerancja czesci tnacej: h10.
Tolerancja chwytu h6.

EMQ-4PS/L Weglik spiekany z powtoka Q

Seria 68 - EMQ-4PL Weglik spiekany z powtoka Q
Seria diuga Wymiary wg DIN 844

) ) SDQ-2PL WEGLIK Powloka . . EMQ-4PL WEGLIK Powloka
Srednica Dtugos¢ DtugoS¢ Srednica Kod Cena/szt. Srednica Dtugos¢ DtugoS¢ Srednica Kod Cena/szt.
(mm) ostrza catk. chwytu SWT-165 PLN (mm) ostrza catk. chwytu SWT-165 PLN
3.00 12.0 50.0 6.0 -6203A 169.90 3.00 12.0 50.0 6.0 -6803A 169.90
4.00 15.0 50.0 6.0 -6204A 169.90 4.00 15.0 50.0 6.0 -6804A 169.90
6.00 20.0 60.0 6.0 -6206A 169.90 5.00 20.0 60.0 6.0 -6805A 169.90
8.00 25.0 70.0 8.0 -6208A 169.90 6.00 20.0 60.0 6.0 -6806A 169.90
10.00 30.0 90.0 10.0 -6210A 331.10 8.00 25.0 70.0 8.0 -6808A 223.80
12.00 30.0 90.0 12.0 -6212A 454.10 10.00 30.0 90.0 10.0 -6810A 331.10
16.00 50.0 110.0 16.0 -6216A 847.70 12.00 30.0 90.0 12.0 -6812A 454.10
20.00 55.0 110.0 20.0 -6220A 1405.00 16.00 50.0 110.0 16.0 -6816A 847.70
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Frezy trzpieniowe 2-zghne z weglika,
chwyt prosty, zakoriczenie kuliste,
powloka Q

Posiadajg ostrza czotowe.

Wykonane wedtug standardéw producenta.
Tolerancja czesci tngcej: e8.

Tolerancja chwytu h6.

Weglik spiekany z powioka Q

Seria 73 Diugie ostrze
Diug. Dtug.

WEGLIK
Powloka Q

oy o

Weglik z powioka Q

Sredn. Sredn. czesci pon. Dtug. Sredn. Kod Cena/szt.
(mm) chwytu tnacej chwytu catk. ostrza SWT-165 PLN
0.60 40 09 6.0 350 0.55 -7302A 223.90
1.50 4.0 2.3 20.0 55.0 1.39 -7310A 160.50
2.00 4.0 3.0 16.0 50.0 191 -7318A 160.50
2.00 4.0 3.0 20.0 55.0 1.89 -7320A 171.20

Frezy trzpieniowe 2-zehne z weglika, kuliste,
chwyt prosty, powloka Q WEGLIK Powloka Q

Posiadajg ostrza czotowe.
Wykonane wedtug standardéw
producenta. Tolerancja czesci tngcej: 8.
Tolerancja chwytu h6. i = ]
SBQ-2PR Weglik spiekany z powioka Q. I

Seria 78 Diugosé zwykia

SBQ-2PR Weglik z powtoka Q

Srednica DitugoS¢ DtugoS¢ Srednica Kod Cena/szt.
(mm) ostrza catk. chwytu SWT-165 PLN
2.00 5.0 50.0 6.0 -7802A 134.90
2.50 6.0 60.0 6.0 -7802L 134.90
3.00 8.0 60.0 6.0 -7803A 134.90
4.00 8.0 70.0 6.0 -7804A 140.70
5.00 10.0 80.0 6.0 -7805A 145.70
6.00 12.0 90.0 6.0 -7806A 157.20
8.00 14.0 100.0 8.0 -7808A 253.40

10.00 18.0 100.0 10.0 -7810A 404.10
12.00 22.0 110.0 12.0 -7812A 515.60

Frezy trzpieniowe 2-zgbne z weglika,
chwyt prosty, powloka Q
Posiadajg ostrza czotowe.
Wykonane wedtug standardéw
producenta. Tolerancja czesci
tnacej: h10. Tolerancja chwytu h6.
Weglik spiekany z powtoka Q
"y

WEGLIK Powloka Q

Seria 74 Diugie ostrze

Sredn. Sredn. Diug, Diug. Dtug. Sredn. Weglik z powtoka Q
(mm) chwytu czesci ponizej catk. ostrza. Kod Cena/szt.
(d1)  (d2) tn.(11) chw.(l2) (l3) (d3) SWT-165 PLN
0.50 40 0.7 6.0 450 045 -7402A 149.50
0.60 40 0.9 4.0 450 0.55 -7404A 149.50
0.80 40 12 40 450 0.75 -7408A 149.50
1.00 4.0 15 8.0 45.0 0.95 -7412A 121.70
1.00 4.0 1.5 10.0 45.0 0.95 -7414A 121.70
1.20 4.0 1.8 12.0 45.0 1.13 -7416A 121.70
1.50 4.0 23 16.0 50.0 1.41 -7418A 121.70
2.00 40 3.0 140 50.0 1.93 -7420A 121.70
2.00 40 3.0 20.0 55.0 1.89 -7422A 125.70

Frezy trzpieniowe z weglika,
chwyt prosty, powloka 3

Posiadajg ostrza czotowe. Wykonane
wedtug standardow producenta.
Tolerancja czeSci tnacej: 8. Tolerancja chwytu h6.

EBQ-4PR Weglik spiekany z powtoka Q,

4-ze¢bne, kuliste,
WEGLIK Powioka Q

Seria 80 Seria diuga Wymiary wg DIN 844
i ] EBQ-4PR Powioka Q
Srednica Dtugos¢ Diugos¢  Srednica Kod Cena/szt.
(mm) ostrza catk. chwytu SWT-165 PLN
4.00 8.0 70.0 6.0 -8004A 183.50
500  10.0 80.0 6.0 -8005A 189.20
6.00  12.0 90.0 6.0 -8006A 200.60
8.00 140  100.0 8.0 -8008A 304.00
10.00 180  100.0  10.0 -8010A 467.90
12,00 22.0 1100 12.0 -8012A 588.80
Frezy trzpieniowe z weglika, 4-z¢bne,
z zaokrqglanymi ostrzami, chwyt WEGLIK
prosty, powloka Q
Posiadajg ostrza czotowe. Wykonane wedtug Powloka Q

standardow producenta. Toleranc

powtoka Q.

Seria 86 Diugosé zwykia
Srednica x

Fla CZeSCi tnage&:
e8. Tolerancja chwytu h6. ECQ-4PR Weglik spiekany z

ECQ-4PR Powioka Q

Kat narozny Diugo$é Dtugosé Srednica Kod Cena/szt.
(mm) ostrza  catk.  chwytu SWT-165 PLN
6.00 x 0.5 20.0 60.0 6.0 -8604K 205.50
6.00 x 1.0 20.0 60.0 6.0 -8605K 205.50
8.00 x 0.5 25.0 70.0 8.0 -8606K 270.80
8.00x 1.0 25.0 70.0 8.0 -8607K 270.80
8.00x 1.5 25.0 70.0 8.0 -8608K 295.40
8.00x 2.0 25.0 70.0 8.0 -8609K 295.40

10.00 x 0.5 30.0 90.0 10.0 -8610K 400.60
10.00x 1.0 30.0 90.0 10.0 -8611K 400.60
10.00x 1.5 30.0 90.0 10.0 -8612K 437.20
10.00 x 2.0 30.0 90.0 10.0 -8613K 437.20
12.00 x 0.5 30.0 90.0 12.0 -8614K 549.60
12.00x 1.0 30.0 90.0 12.0 -8615K 549.60
12.00x 1.5 30.0 90.0 12.0 -8616K 599.50
Frezy trzpieniowe z weglika, wysoka spirala
45°, chwyt prosty Powlok
Pgsigdaéq ostrz?j czofq(wei_V}/ykonane wqd{q(g ) 0 aQ
standardow producenta. Tolerancja czesci tnacej

e8. Tolerancja chwytu h6. WEGllK

EHQ-6*PR Weglik spiekany z powtoka Q

*Liczba zalezy od ilosci zebow.

Seria 72 Diugosci standardowe

EHQ-6PR Weglik z powloka Q

Srednica Dtug.  Diug. Srednica llo$é Kod Cena/szt.
(mm) ostrza catk. chwytu zebow SWT-165 PLN
3.00 8.0 57.0 6.0 4.0 -7203A 165.10
4.00 11.0 57.0 6.0 4.0 -7204A 165.10
6.00 13.0 57.0 6.0 6.0 -7206A 165.60
8.00 19.0 63.0 8.0 6.0 -7208A 215.60
10.00 22.0 72.0 10.0 6.0 -7210A 322.90
12.00 26.0 83.0 12.0 6.0 -7212A 439.30
16.00 32.0 92.0 16.0 6.0 -7216A 738.70
20.00 38.0 104.0 20.0 8. -7220A 1086.00
Frezy trzpieniowe “Ripper” z weglika,
drobne zeby, chwyt prosty Powloka Q
Posiadajg ostrza czotowe. Wykonane wedtug
standardéw produkeyjnych. grednica ciecia do WEGLIK

e8. Tolerancja chwytu h6.

RFQ-3*PR Weglik spiekany z powioka Q
*|loS¢ urozmaicen zalezy od ilosci ostrzy.

ERE

Seria 82 - Diugosé zwykta Wymiary wg DIN 844

RFQ-3PR Powioka Q

Srednica Dtug.  Diug. Srednica llosé Kod Cena/szt.
(mm) ostrza catk. chwytu zebow SWT-165 PLN
6.00 16.0 57.0 6.0 3.0 -8206A 188.50
8.00 16.0 63.0 8.0 3.0 -8208A 226.40
10.00 22.0 72.0 10.0 4.0 -8210A 338.60
12.00 26.0 83.0 12.0 4.0 -8212A 434.70
16.00 32.0 92.0 16.0 4.0 -8216A 708.20
20.00 38.0 104.0 20.0 4.0 -8220A 1140.00
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NARZEDZIA TNACE

CSOPORT

062 FREZY TRZPIENIOWE TYPU THROWAWAY

ENRDY

HSS-Co 5% KC3 frezy trzpieniowe typu Throwaway
z 3 ostrzami*

Odpowiednie do nawiercania otwordw i frezowania. Frezy

osadzone sg w adaptorach / uchwytach wiertarskich za

pomoca Sruby nastawnej ktéra znajduje sie na chwycie mocujacym ,
co pozwala na szybka i tatwg wymiane narzedzia.

* Wyjatkiem sa frezy kuliste 1mm, 2mm, i %16” ktére posiadajag 2 ostrza.

) Tolerancje
Srednica Tolerancja Srednica
Metryczne + - Cale

Tolerancja
+ -

ponad 1.00 ~azdo 3.00 0.013 0.033 |ponad ¥16” ~azdo ¥” 0.0005 0.0013

ponad 3.00 ~azdo 6.00 0.020 0.020

Seria krotka

HSS-Co 5%

Srednica chwytu: 1.00 ~ 6.00 = 6.00mm, 7.00 ~ 10.00 = 10.00mm

Srednica Dhug. Diug Odstep Waga Kod Cena/szt.
(mm) ostrza catk chwytu szt. KEN-062 PLN
1.00 2.0 24.5 8.5 10g -0010K 19.10
1.50 2.5 24.5 8.5 10g -0020K 19.10
2.00 3.0 25.5 9.5 10g -0040K 19.10
2.50 4.0 26.0 10.5 10g -0060K 19.10
3.00 4.5 28.0 11.0 10g -0080K 19.10
3.50 5.5 30.0 12.0 10g -0100K 19.10
4.00 6.5 32.5 12.5 10g -0120K 19.10
5.00 7.5 36.0 13.5 10g -0160K 19.10
5.50 7.5 36.0 13.5 10g -0190K 19.10
6.00 9.5 36.0 15.0 10g -0200K 19.10
8.00 11.0 47.5 19.7 30g -0240K 30.40

10.00 13.0 51.5 20.5 35g -0280K 30.40

Seria diuga HSS-Co 5%

HSS-Co 5% TiN KC3 fre;y trzpieniowe typu
Throwaway, powloka
Powtoka TiN pozwalajgca na wysokie

predkosci skrawania oraz zwiekszajaca HI$$=Co 5% TiN

wydajnos¢ narzedzia.

Seria krotka

Srednica Dhug. Diug Odstep Waga Kod Cena/szt.
(mm) ostrza catk. chwytu szt. KEN-062 PLN
1.00 2.0 24.5 8.5 10g -3010K 23.40
1.50 2.5 24.5 8.5 10g -3020K 23.40
2.00 3.0 25.5 9.5 10g -3040K 23.40
2.50 4.0 26.0 10.5 10g -3060K 23.40
3.00 4.5 28.0 11.0 10g -3080K 23.40
3.50 5.5 30.0 12.0 10g -3100K 23.40
4.00 6.5 32.5 12.5 10g -3120K 23.40
5.00 7.5 36.0 13.5 10g -3160K 23.40
6.00 9.5 36.0 15.0 10g -3200K 23.40

Seria diuga HSS-Co 5% TiN

Srednica Dhug. D+ug Odstep Waga Kod Cena/szt.
(mm) ostrza catk chwytu szt. KEN-062 PLN
1.50 4.0 28.0 10.0 10g -4020K 25.50
2.00 4.5 29.0 11.0 10g -4040K 25.50
2.50 6.5 32.0 12.5 10g -4060K 25.50
3.00 7.5 34.0 14.5 10g -4080K 25.50
4.00 9.5 39.0 16.0 10g -4120K 25.50
4.50 11.0 42.0 17.5 10g -4140K 25.50
5.00 12.5 44.5 17.5 10g -4160K 25.50
5.50 14.5 46.0 19.0 10g -4180K 25.50
6.00 16.0 44.5 20.5 10g -4200K 25.50

HSS$-Co 5% TiCN frezy trzpieniowe typu Throwaway,

powloka TiCN - o
Frezy z mikrotwardoscig 3000HV HSS-Co 5% TiCN

oraz maksyalng temperaturg pracy do 400°C sg bardziej odporne na
zuzycie niz frezy z powtokag TiN.

Srednica Dtug. Dtug Odstep Waga Kod Cena/szt.
(mm) ostrza catk. chwytu szt. KEN-062 PLN A .
1.50 40 280 100 10g  -1020K 23.00 | Seria krétka
2.00 4.5 29.0 11.0 10g  -1040K  23.00 | Srednica Dhug. Dtug Odstep Waga Kod Cena/szt.
2.50 6.5 32.0 12.5 10g -1060K 23.00 (mm) ostrza catk. chwytu szt. KEN-062 PLN
3.00 7.5 34.0 14.5 10g -1080K 23.00 1.00 2.0 24.5 8.5 10g -5010K 25.50
3.50 8.5 36.5 15.0 10g -1100K 23.00 1.50 2.5 24.5 8.5 10g -5020K 25.50
4.00 9.5 39.0 16.0 10g -1120K 23.00 2.00 3.0 25.5 9.5 10g -5040K 25.50
4.50 11.0 42.0 17.5 10g -1140K 23.00 2.50 4.0 26.0 10.5 10g -5060K 25.50
5.00 12.5 44.5 17.5 10g -1160K  23.00 3.00 4.5 28.0 11.0 10g -5080K  25.50
5.50 14.5 46.0 19.0 10g -1180K 23.00 3.50 5.5 30.0 12.0 10g -5100K 25.50
6.00 16.0 44.5 20.5 10g -1200K 23.00 4.00 6.5 32.5 12.5 10g -5120K 25.50
8.00 19.0 55.5 27.9 30g -1240K  35.50 5.00 7.5 36.0 13.5 10g -5160K  25.50
10.00 22.5 61.5 31.6 40g -1280K  35.50 6.00 9.5 36.0 15.0 10g -5200K  25.50
3
Seria dhiga HSS-Co 5% TiCN
Srednica Dtug. Dtug Odstep Waga Kod Cena/szt.
(mm) ostrza catk. chwytu szt. KEN-062 PLN
1.50 4.0 28.0 10.0 10g -6020K 26.50
2.00 4.5 29.0 11.0 10g -6040K 26.50
2.50 6.5 32.0 12.5 10g -6060K 26.50
3.00 7.5 34.0 14.5 10g -6080K 26.50
4.00 9.5 39.0 16.0 10g -6120K 26.50
4.50 11.0 42.0 17.5 10g -6140K 26.50
5.00 12.5 44.5 17.5 10g -6160K 26.50
5.50 14.5 46.0 19.0 10g -6180K 26.50
6.00 16.0 44.5 20.5 10g -6200K 26.50

Strona 8 6

WSZYSTKIE TOWARY DOSTEPNE TYLKO PRZEZ DYSTRYBUTORA

© 2016 CENY NIE ZAWIERAJA PODATKU VAT



KOMPLEKSOWY SKLAD
s H E RWOOD NARZEDZI TNACYCH HSS

QUALITY CUTTING TOOLS
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Frezy
Trzpieniowe

GRUPA

Rozwiertaki reczne /065 5%

i maszynowe : *vﬂ |-

Petny asortyment rozmiarow i zestawow - dostepny w ogromych ilosciach!
mm, cale, normy: DIN, ISO, UN, BS i ANSI

~

o
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" Gwintowniki

reczne i maszynowe
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GRUPA

065 ROZWIERTAKI

ﬁ_jmim Rozwiertaki maszynowe, Srednica Limity tolerancji
* T QuRLITY CUTTING TOOLS ‘hWY’ pros,y metryczna Wysoka + Niska-
Lewostronna spirala, prawostronne ciecie. BT gg 2'88 8'8% 8'88@ HSS
Wykonano zgodnie z: BS 3284. Ponad 6.00~do10.00 0012  0.006
Ponad 10.00 ~ do 18.00 0.015 0.008
"]
el
=
=
s Sredn. Dhug. Diug. Waga Kod Cena/szt. Sredn. Diug. Diug. Waga Kod Cena/szt.
N (mm) ostrza catk. szt. SHR-065 PLN (mm) ostrza catk. szt. SHR-065 PLN
n 1.50 21.0 44.0 3g -2219X 57.90 7.00 54.0 107.0 17g -2229K 75.80
2.00 25.0 50.0 3g -2220A 57.90 8.00 58.0 115.0 20g -2230L 76.80
WPl 050 29.0 58.0 3g -2221B 57.90 9.00 62.0 124.0 31g -2231M 96.60
N 3.00 31.0 62.0 3g -2222C 57.90 10.00 66.0 133.0 55g -2232N 96.60
= 3.50 33.0 66.0 4g -2223D 57.90 11.00 71.0 142.0 69g -2232R 116.80
< 4.00 38.0 76.0 5g -2224E 57.90 12.00 76.0 152.0 87g -2233P 116.80
4.50 41.0 81.0 6g -2225F 63.10 13.00 78.0 152.0 97g -2234Q 155.30
= 5.00 44.0 87.0 8g -2226G 66.20 14.00 81.0 163.0 184¢g -2235R 169.20
5.50 47.0 93.0 12g -2227H 66.20 16.00 87.0 175.0 235g -2236S 186.40
6.00 47.0 93.0 18g -2228) 66.90
MSSE - Rozwiertaki maszynowe, chwyt prosty Tolerancja metryczna (do H7) _ HSS-E
Wykonano zgodnie z: DIN 212. Srednica Limity tolerancji
+ -
do 5.50 0.004 0.000
Ponad 5.50 0.005 0.000
Sredn. Dhug. Diug. Waga Kod Cena/szt. Sredn. Diug. Diug. Waga Kod Cena/szt.
(mm) ostrza catk. szt. SHR-065 PLN (mm) ostrza catk. szt. SHR-065 PLN
2.00 11.0 49.0 3g -2655K 80.50 9.00 36.0 125.0 56g -2668Z 112.90
2.50 14.0 57.0 4g -2657M 80.50 10.00 38.0 133.0 73g -2669A 117.00
3.00 15.0 61.0 5g -2659P 80.50 11.00 41.0 142.0 84g -2670B 149.80
3.50 18.0 70.0 8g -2661R 80.50 12.00 44.0 151.0 90g -2671C 149.80
4.00 19.0 75.0 9g -2662S 80.50 13.00 44.0 151.0 96g -2672D 157.40
4.50 21.0 80.0 12g -2663T 80.50 14.00 47.0 160.0 101g -2673E 189.20
5.00 23.0 86.0 14g -2664V 80.50 15.00 50.0 162.0 111g -2674F 202.80
5.50 26.0 93.0 21g -2665G 80.50 16.00 52.0 170.0 117g -2675G 202.80
6.00 26.0 93.0 25g -2665W 95.10 18.00 56.0 182.0 2278 -2677) 239.50
7.00 31.0 109.0 31g -2666X 95.60 20.00 60.0 195.0 450g -2679L 263.90
8.00 33.0 117.0 41g -2667Y 107.00
Rozwiertaki reczne, Srednica Limity tolerancii| | HISS
d'wy' prosty metryczna + -
Uzywane do produkcji otworéw o dobrej tolerancji wykonczenia w praktycznie kazdym Ponad €00 0005 o100
D . onad 3.00 ~ do 6.00 0.010  0.005
Srodowisku pracy. Wykonano Wg BS 328-4 and DIN 206B. Ponad 6.00 ~ do 10.00 0.012 0.006
Ponad 10.00 ~ do 18.00 0.015 0.008
Ponad 18.00 ~ do 30.00 0.017  0.009
Ponad 30.00 ~ do 50.00 0.021  0.012

Sredn. Dtug. Dtug. Waga Kod Cena/szt. Sredn. Dtug. Dtug. Waga Kod Cena/szt.
(mm) ostrza catk. szt. SHR-065 PLN (mm) ostrza catk. szt. SHR-065 PLN
1.50 20.0 41.0 2g -2100A 72.10 11.00 71.0 142.0 91g -2125B 125.80
2.00 25.0 50.0 3g -2103D 72.10 11.50 71.0 142.0 100g -2126C 125.80
2.50 29.0 58.0 4g -2105F 72.10 12.00 76.0 152.0 114g -2127D 125.80
3.00 31.0 62.0 5g -2107H 72.10 12.50 76.0 152.0 121g -2128E 125.80
3.50 35.0 71.0 6g -2109K 72.10 13.00 76.0 152.0 133g -2129F 137.50
4.00 38.0 76.0 78 -2110L 72.10 13.50 81.0 163.0 163g -2130G 137.50
4.50 41.0 81.0 8g -2111M 72.10 14.00 81.0 163.0 163g -2131H 163.20
5.00 44.0 87.0 10g -2112N 80.10 14.50 90.0 162.0 190g -2132) 163.20
5.50 47.0 93.0 13g -2113P 80.10 15.00 81.0 163.0 187g -2133K 170.70
6.00 47.0 93.0 19¢ -2114Q 89.20 16.00 87.0 175.0 237g -2134L 170.70
6.50 50.0 100.0 23g -2115R 89.20 17.00 87.0 175.0 269g -2135M 191.90
7.00 54.0 107.0 26g -2116S 89.20 18.00 93.0 188.0 319g -2136N 191.90
7.50 54.0 107.0 30g -2117T 89.20 19.00 93.0 188.0 336¢g -2137P 197.30
8.00 58.0 115.0 38g -2118V 93.10 20.00 100.0 201.0 348g -2138Q 197.30
8.50 58.0 115.0 43g -2119W 93.10 22.00 107.0 215.0 500g -2140S 282.00
9.00 62.0 124.0 56g -2120X 100.30 24.00 115.0 231.0 729g -2142V 392.10
9.50 62.0 124.0 59g -2121Y 100.30 25.00 115.0 231.0 785g -2143W 392.10
10.00 66.0 133.0 69g -21227 118.20 30.00 124.0 247.0 1200g -2148B 551.60
10.50 66.0 133.0 78g -2124A 118.20 40.00 152.0 305.0 2500g -2158M 896.20
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GRUPA

ROZWIERTAKI 065

i?ﬁﬂ.ﬁ'ﬂ'ﬂﬂﬁﬂ Rozynertakn maszynowe, ¢hwyt Tolprancja metycznal(do]HT)
=k stozkowy Srednica Limity tolerancii
Uzywane do wykonywania wykonczen mieszczacywch sie w granicach + -
tolerancji poprzez poszerzanie poprzednich otworéw do porzadanej wielkosci. do 3.00 0.008 0.004 HSS
45° obnizony nakréj. Wykonano zgodnie z: BS 328-4. Ponad 3.00 ~ do 6.00 0.010  0.005
Ponad 6.00 ~ do 10.00 0.012  0.006
Ponad 10.00 ~ do 18.00 0.015 0.008 =
Ponad 18.00 ~ do 30.00 0.017 0.009
Ponad 30.00 ~ do 50.00 0.021 0.012 >
Ponad 50.00 ~ do 80.00 0.025 0.014 ~
Ponad 80.00 ~do 120.00  0.029 0.016 N
1
4
N
>
-]
=
Sredn. Dtug. Dtug. Tuleje Waga Kod Cena/szt. Sredn. Dtug. Dtug. Tuleje Waga Kod Cena/szt. Il>
(mm) ostrza catk. redukc. szt. SHR-065 PLN (mm) ostrza catk. redukc. szt. SHR-065 PLN (o)
3.00 33.0 112.0 1 52g -2350A 105.30 16.00 87.0 187.0 2 262g -2377D 152.30 m
3.50 35.0 115.0 1 52¢ -2351B 105.30 16.50 87.0 187.0 2 270g -2378E 152.30
4.00 38.0 117.0 1 528 -2352C 105.30 17.00 87.0 187.0 2 273g -2379F 173.90
4.50 41.0 120.0 1 55¢g -2353D 105.30 17.50 93.0 193.0 2 292g -2379R 173.90
5.00 44.0 124.0 1 56g -2354E 107.50 18.00 93.0 193.0 2 305¢ -2380G 173.90
5.50 47.0 127.0 1 56¢g -2355F 107.50 18.50 93.0 193.0 2 317g -2380S 173.90
6.00 47.0 127.0 1 58g -2356G 107.50 19.00 93.0 193.0 2 323¢g -2381H 215.90
6.50 50.0 130.0 1 59¢ -2357H 107.50 19.50 100.0 200.0 2 324g -2381T 215.90
7.00 54.0 134.0 1 648 -2358J) 110.90 20.00 100.0 200.0 2 350¢g -2382) 218.40
7.50 54.0 134.0 1 66g -2359K 110.90 21.00 100.0 200.0 2 365¢ -2383K 241.40
8.00 58.0 138.0 1 678 -2360L 111.50 22.00 107.0 207.0 2 419g -2384L 254.10
8.50 58.0 138.0 1 70g -2361M  111.50 23.00 107.0  207.0 2 467g -2385M 273.90
9.00 62.0 142.0 1 72g -2362N 111.50 24.00 115.0 242.0 3 686¢g -2386N 365.50
9.50 62.0 142.0 1 768 -2363P 111.50 25.00 115.0 242.0 3 740¢g -2387P 368.50
10.00 66.0 144.0 1 798 -2364Q 111.50 26.00 115.0 242.0 3 7478 -2388Q 383.60
10.50 66.0 144.0 1 81g -2365R 111.50 27.00 124.0 251.0 3 901g -2389R 506.50
11.00 71.0 151.0 1 88g -2366S 117.50 28.00 124.0 251.0 3 884g -2390S 506.50
11.50 71.0 151.0 1 96g -2367T 117.50 30.00 124.0 251.0 3 990g -2392V 518.40
12.00 76.0 156.0 1 108g -2368V 142.80 32.00 133.0 293.0 4 1510¢g -2394X 635.40
12.50 76.0 156.0 1 111g -2369W  142.80 33.00 133.0 293.0 4 1615¢ -2395Y 686.50
13.00 76.0 156.0 1 122g -2370X 142.80 34.00 142.0 302.0 4 1726¢g -2396Z 737.30
13.50 81.0 161.0 1 130g -2371Y 142.80 35.00 142.0 302.0 4 1751¢g -2398A 749.30
14.00 81.0 163.0 1 126g -2372Z 151.60 38.00 152.0 312.0 4 2039g -2401D 917.10
14.50 81.0  181.0 2 200g -2374A  151.60 40.00 152.0  312.0 4  2250g -2403F  1001.00
15.00 81.0 181.0 2 230g -2375B 152.30 45.00 163.0 323.0 4 2900g -2408L 1235.00
15.50 87.0 187.0 2 245g -2376C 152.30 50.00 174.0 334.0 4 3630g -2413R  1480.00
Rozwiertaki maszynowe wydtvzone z chwytem stozkowym HSS

Stuzag do doktadnej obrébki wykanczajgcej (z matymi tolerancjami) uprzednio wywierconych otworéw, celem osadzania
hartowanych i szlifowanych kotkéw stozkowych przy wykonywaniu przyrzadéw, uchwytéw i matryc.
Wykonano zgodnie z: BS 3284.

Sredn. Dtug. Dtugosé¢ Tuleje Waga Kod Cena/szt. Sredn. Dtug. Dtugos¢ Tuleje Waga Kod Cena/szt.
(mm) ostrza catk.  redukc. szt. SHR-065 PLN (mm) ostrza catk.  redukc. szt. SHR-065 PLN
6.00 124.0 203.0 1 80g -2500A 288.90 12.00 175.0 254.0 1 188g  -2508) 559.60
8.00 124.0 203.0 1 103g -2502C 288.90 12.00 225.0 305.0 1 228g -2509K 597.90

10.00 124.0  203.0 1 114g -2504E 489.70 16.00 154.0 254.0 2 361g -2510L 559.60

10.00 175.0 254.0 1 129g -2505F 552.50 16.00 205.0 305.0 2 411g  -2511M  597.90

12.00 124.0 203.0 1 132g -2507H 552.50

o o (]
Rozwngrtakl reczne PIN, zweZone ostrze, chwyt prosty e HSS
Do wykonczenia stozkowych otworéw pod hartowane i szlifowane stozkowe kotki, Srednica Limity tolerancii
iglice, trzpienie, zatyczki itd. Wykonano zgodnie z: BS 328-4 i DIN 9A metryczna + -

Ponad 1.50 ~ do 5.00 0.075 0.000
Ponad 5.00 ~do20.00 0.125 0.000

— Y
Srednica  Zakres $redn. Dtug. Diug.  Waga Kod Cena/szt. Srednica  Zakres Sredn. Dtug. Diug.  Waga Kod Cena/szt.

(mm) min max ostrza catk. szt. SHR-065 PLN (mm) min max ostrza catk. szt. SHR-065 PLN

1.50 1.4 2.40 37 57 4g  -2800A 90.50 8.00 7.9 10.80 145 180 39g -2807H 154.00
2.00 1.9 2.86 48 68 4g  -2801B 90.50 10.00 9.9 13.40 175 215 89g -2808J 217.30
2.50 2.4 3.36 48 68 5g  -2802C 90.50 12.00 11.8 16.00 210 255 145g -2809K  250.20
3.00 2.9 4.06 58 80 7g  -2803D 97.00 13.00 12.8 16.74 210 255 295g -2810L  329.00
4.00 3.9 b5.26 38 93 9g  -2804E 97.00 14.00 13.8 17.74 210 255 355g -2811M 455.40
5.00 49 6.36 73 100 48g  -2805F 137.60 16.00 15.8 20.40 230 280 475g -2812N  508.00
6.00 59 8.00 105 135 38¢ -2806G 137.60 20.00 19.8 24.80 250 310 814g -2813P 751.80
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GRUPA

072/075 FREZY PItKOWE / WYKRETAKI DO SRUB

‘__jmim Fr ezy ithowe HSS,
ausuty cumns ook zelyy drobne i grube
Pity przystosowane do pracy przy bardzo duzych predkosciach. Szlif boczny niezbedny do gtebokiego ciecia. Dostepne z zebami
drobnymi i grubymi, iloS¢ dostepnych zeb6éw opisana jest w ponizszej tabeli. Posiadajg zbieraki wzdtuzone w standardzie. HSS
Wykonano zgodnie z: BS122.
Calowe
Metryczne

NARZEDZIA TNACE

Srﬁgm)ca Grubosé Nawiert Zeby SHI@?WZ Cer:lL/stt. Sr(%jrr%l)ca Grubosé Nawiert Zeby SHS?EWZ Cergmszt.
25.00 0.50 8.0 64 -6025A 22.50 2107 /64" 1” 62 -50082 31.00
25.00 1.00 8.0 48 -6028D 28.50 3” Ye4” 17 74 -5020G 36.20
25.00 1.60 8.0 40 -6030F 36.30 3" 32" 1” 74 -5020Q 38.70
32.00 0.60 8.0 64 -6045Y 22.50 37 364” 1” 74 -5021R 45.20
40.00 1.00 10.0 64 -6067X 34.90 3” 16" 17 30 -5022N 49.50
40.00 1.60 10.0 64 -6069Z 36.30 3" 16" 1” 74 -5022S 49.50
50.00 2.00 13.0 64 -6098E 42.80 37 64" 1” 74 -5023T 52.20
63.00 0.40 16.0 128 -6112V 29.00 3” 332" 17 74 -5024V 58.40
63.00 1.00 16.0 100 -6121D 36.30 3” g” 1” 30 -5026S 61.50
80.00 1.00 22.0 100 -6149K 42.80 47 Ye4” 1” 100 -5034X 64.70
80.00 2.00 22.0 80 -6155R 48.30 4” 364" 17 100 -5036M 68.90
80.00 3.00 22.0 80 -6159W 57.30 4" 16" 1” 100 -5037N 72.50
100.00 1.00 22.0 128 -6176N 57.30 47 1/g” 1” 36 -5041H 86.20
57 332" 17 40 -5052V 113.10

m Wykretaki do srub, jakosé
przemysfowa

Zalecane do pojedynczego usuwania uszkodzonych srub z uchwytem do podnoszenia itp., bez koniecznosci niszczenia czy
brudzenia innych elementéw.

Zestaw wykretakow
4-sztukowy

Rozmiary: 2, 3, 4 i 5.
6-sztukowy

Rozmiary: 1, 2, 3, 4,51 6.

T o gl

& F e I
F T

5
".

'
‘.
:

; <« Wymiary w calach dla Waga Kod Cena/szt.

Wielkose g Y Wielkoso ot KEN-075 BN - -—
1 ¥32 do Y32 40g -1010K 5.60 =
2 532 do /32 80g -1020K 5.60
3 /32 do Y32 160g -1030K 5.80
4 932 do ¥s 40g -1040K 7.60
5 ¥g do Y8 70g -1050K 10.40
6 58 do /8 130g -1060K 16.20 llosé Waga Kod Cena/szt.
7 /s do 1V 210g -1070K 27.70 sztuk szt. KEN-075 PLN
8 1¥g do 138 410g -1080K 46.70 4 130g -1140K 29.00
9 1%s i powyzej 690g -1090K 69.20 6 250g -1160K 50.50
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GRUPA
GWINTOWNIKI | NARZYNKI HSsS 085

Gwintowniki reczne HSS

Esumwoonm COARIC METRIC| unc | UNF |Bsw | BSF | BA | BSP [BspT| NPT | NPS
Wstepny, zdzierak, ———— Strona | Strona | Strona | Strona | Strona | Strona | Strona | Strona | Strona | Strona | Strona
wykariczak 110 112 114 116 117 118 119 120 | 121 122 | 122
zostaw 3szukowy S50 S W 007 1007 104 | ide | 117 | 118 148 | 120 |21 | * | ¢ |2
Skosna powieuchniam Strona | Strona | Strona | Strona | Strona | Strona | Strona | Strona * * " >
natarcia 111 113 115 116 117 118 119 120 ~
Szlifowany A Strona | Strona | Strona | Strona | Strona | Strona | Strona | Strona N
gwint HSS | Rowki spiraine SENNRSRENS 0\ 405 445 | 116 | 147 | 118 | 119 | 120 | * * lm
do uzytku . . St St
do iyt | wyenato | g (it | . St o | o | o [ e [ [+ [+ |- ||@
og6I:1ego Seria diuga |==s=——————m Sjt-';;-a * * * * * * * * * * ;
: Strona | Strona | Strona | Strona | Strona | Strona | Strona | Strona | Strona | Strona | Strona
Narzynki - L |
FY3, 1110 | 112 | 114 | 116 | 117 | 185 | 119 | 120 | 121 | 112 | 112
Okragte \ Euﬂ Strona | Strona | Strona | Strona | Strona | Strona " Strona | Strona | Strona | Strona "E
| 110 112 114 116 117 185 120 | 121 112 | 112
Gwintowniki i Strona A
Iec‘v%rsz r?)hlne 111 m

*Produkty oznaczone nie sg uwzglednione w tym katalogu, ale moga by¢ dostarczone na zadanie. Skontaktuj sie z lokalnym oddziatem aby uzyskac¢ wiecej informacji.
Gwintowniki maszynowe wysokowydajne

swissITECH g b0 ! e | | Bsp

371./6
Skosna pow. natarcia Strona
CZARNY PASEK P 108 -
Do otw. przelotowych
muLrTi Rowki spiralne Strona
APLIKACIA gty nieprzelotowych 108 )
.z Skosna pow. natarcia Strona Strona
ZOI'.TIY’ ;ASEK Do otw. przelotowych 109 1097
STALI Rowki spiralne Strona Strona

109 109

Strona
110 N

Do otw. nieprzelotowych

Skosna pow. natarcia
Do otw. przelotowych
Rowki spiralne - BLF
Do ptytkich
otw. nieprzelotowych
Rowki sriralne - BLT

Strona
110

Strona

—_——
- —
—
i o e
T
AR e e
Do glebokich | -
otw. nieprzelotowych 110
Skosna pow. natarcia Strona
e 2
Do otw. przelotowych 109
Rowki spiralne e Strona
Do otw. nigprzelotowych 109 )
BIALY  ROWKIPIOSte e s SJ00° .
PASEK DO Do otw. przelotowych
FELIWA Rowki proste Strona
Do otw. nigprzelotowych W Cee—— 110 .
R Ilzgwe_, | Strona
owki spiralne | =EEE=__ -
Do otw. przelotowych L
Rowki spiralne Strona
. . T & -
Do otw. nieprzelotowych 111
Skosna pow. natarcia Strona
o e -
Do otw. przelotowych 111
Rowki spiralne Strona
. T P -
Do otw. nieprzelotowych 111
Skosna pow. natarcia Strona
——— = = -
Do otw. przelotowych 112
Rowki spiralne Strona
g SR e . -
Do otw. nieprzelotowych 112
Wygniataki Strona
Do otw. przelotowych | o —— S
i nieprzelotowych 112

GRUPA l 44] \ GRUPA 085
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GRUPA

085 GWINTOWNIKI / NARZYNKI HSS

‘ji“imm Gwintowniki reczne HSS, METRIC COARSE
= T QURBLITY CUTTING TDOLS gw"', mefryczny, zwykly

Proste rowki Wymiary gwintownikéw zgodne z IS0 529 Grupa 5 'I 8 ﬂ HSS
w — -—GE
g' Ze;t;:l .3s. tuko

3 o ) w 3-sztukowy

w Srednica i skok gwintu = 5 - Zawartosé (po 1 szt.): wstepny, zdzierak,
& | nie sa wymienione w 1S0. - wykariczak
o Wstepny ZdZ|erak Wykariczak ) Zestaw - 3 szt.

Skok gwintu Diug. Diug. Srednica Waga Kod Kod Kod Cena/szt. Kwadrat ~ Srednica Kod Cena/szt.
< (mm) gwintu  catk.  chwytu szt SHR085 SHR-085 SHR-085 PLN AF wiertta SHR-085 PLN
=1 M1.0x0.25 5.5 38.5 2.50 3g -0100A -0100B -0100C 36.90 2.00 0.75 -0100D 110.60
N M1.4 x 0.30 7.0 40.0 2.50 3g -0120A -0120B -0120C 36.90 2.00 1.00 -0120D 110.60
n M1.6 x 0.35 8.0 41.0 2.50 3g -0130A -0130B -0130C 36.90 2.00 1.25 -0130D 110.60
B M2.0x0.40 8.0 41.0 2.50 3g -0160A -0160B -0160C 13.80 2.00 1.60 -0160D 41.30
N M2.2 x 0.45 9.5 445 2.80 4g -0180A -0180B -0180C 13.80 2.24 1.75 -0180D 41.30
= M2.5 x 0.45 9.5 445 2.80 4g -0200A -0200B -0200C 13.80 2.24 2.05 -0200D 41.30

M3.0x0.50 11.0 48.0 3.15 4g -0230A -0230B -0230C 11.50 2.50 2.40 -0230D 34.50
< M3.0 x 0.60y 14.5 48.0 3.15 4g -0240A -0240B -0240C 11.50 2.50 2.50 -0240D 34.50
= M3.5x0.60 13.0 50.0 3.55 4g -0260A -0260B -0260C 11.50 2.80 2.90 -0260D 34.50

M4.0 x 0.70 13.0 53.0 4.00 6g -0280A -0280B -0280C 11.50 SEIS 3.30 -0280D 34.50

M4.0 x 0.75¢9 17.0 53.0 4.00 6g -0290A -0290B -0290C 13.30 N5 3.30 -0290D 39.80

M4.5x0.75 12.0 53.0 4.50 68 -0310A -0310B -0310C 13.30 3855 3.70 -0310D 39.80

M5.0x0.80 12.0 58.0 5.00 8¢g -0330A -0330B -0330C 13.30 4.00 4.20 -0330D 39.80

M5.0 x 0.90y 12.0 58.0 5.00 6g -0340A -0340B -0340C 13.60 4.00 4.20 -0340D 40.90

M6.0x1.00 19.0 66.0 6.30 148 -0370A -0370B -0370C 20.60 5.00 5.00 -0370D 61.90

M7.0x1.00 17.0 66.0 7.10 21g -0390A -0390B -0390C 20.60 5.60 6.00 -0390D 61.90

M8.0x1.25 22.0 72.0 8.00 23g -0410A -0410B -0410C 20.60 6.30 6.80 -0410D 61.90

M9.0x1.25 22.0 72.0 9.00 32¢ -0420A -0420B -0420C 20.60 7.10 7.80 -0420D 61.90

M10.0 x 1.50 24.0 80.0 10.00 39¢g -0450A -0450B -0450C 20.60 8.00 8.50 -0450D 61.90
M11.0x 1.50 20.0 85.0 8.00 41g -0460A -0460B -0460C 27.90 6.30 9.50 -0460D 83.60
M12.0x1.75 23.0 89.0 9.00 48g -0480A -0480B -0480C 27.90 7.10 10.20 -0480D 83.60
M14.0 x 2.00 25.0 95.0 11.20 76¢ -0510A -0510B -0510C 28.90 9.00 12.00 -0510D 86.60
M16.0 x 2.00 25.0 102.0 12.50 100g -0530A -0530B -0530C 34.60 10.00 14.00 -0530D 103.90
M18.0x2.50 30.0 112.0 14.00 133g -0550A -0550B -0550C 49.80 11.20 15.50 -0550D 149.30
M20.0 x 2.50 30.0 112.0 14.00 144g -0570A -0570B -0570C 73.80 11.20 17.50 -0570D 221.30
M22.0x 2.50 30.0 118.0 16.00 194g -0590A -0590B -0590C 81.40 12.50 19.50 -0590D 244.10
M24.0x3.00 36.0 130.0 18.00 260g -0610A -0610B -0610C 85.80 14.00 21.00 -0610D 257.30
M27.0x 3.00 36.0 135.0 20.00 256g -0640A -0640B -0640C 149.50 16.00 24.00 -0640D 448.50
M30.0 x 3.50 42.0 138.0 20.00 380g -0660A -0660B -0660C 196.40 16.00 26.50 -0660D 589.10
M33.0x3.50 42.0 151.0 22.40 512¢g -0680A -0680B - 201.90 18.00 29.50 -0680D 605.60
M36.0 x 4.00 48.0 162.0 25.00 646g -0690A -0690B -0690C 207.80 20.00 32.00 -0690D 623.30
M39.0 x 4.00 48.0 170.0 28.00 700g -0700A -0700B -0700C 352.50 22.40 35.00 - -
M42.0 x 4.50 54.0 170.0 28.00 915¢g -0710A -0710B -0710C 384.00 22.40 37.50 -0710D 1152.00
M48.0 x 4.50 60.0 187.0 31.50 1340g - -0730B -0730C 580.00 25.00 43.00 - -
Narzynki okrggle HSS, Narzynki szesciokqtne HSS,
gwint metryczny, zwykly gwint metryczny, zwykly
BS 1127 BS 1127 METRYCZNY ZWYKtY HSS
Przeznaczone do uzytku w oprawkach. Do produkcji Przeznaczone do uzytku z kluczami.
gwintéw zewnetrznych. Do produkcji gwintéw zewnetrznych.

Skok gwintu <x Waga Kod Cena/szt.

o) Szer.  Gubost  'OF'  suplose PIN

M1.6 x 0.35 13/16” E7% 17g -0090K 14.10

M2.0 x 0.40 13/16” b7 13g -0110K 14.10

M2.5 x 0.45 13/16” Ya” 12g -0130K 14.10

M3.0 x 0.50 13/16” Ya” 14g -0140K 14.10

M3.5 x 0.60 13/416” Ya” 13g -0150K 14.10

M4.0 x 0.70 1316” Ya” 13g -0160K 14.10

M4.0 x 0.70 1”7 Ig” 25g -0410K 14.10

M5.0 x 0.80 1 g 24g -0430K 14.10 = l =

M5.0 x 0.80 13416” Va” 12g -0180K 14.10 -, =

M6.0 x 1.00 13416” Va” 12g -0200K 14.10 -

M6.0 x 1.00 %" ¥g” 27g -0440K 15.80

M6.0 x 1.00 516" 716" 54g -0590K 21.00

M7.0x 1.00 136" Uy 11g  -0210K 14.10 crura 582

M8.0 x 1.25 1” ¥g” 27g -0460K 15.80

M8.0 x 1.25 1546” 6" 62¢ -0610K 21.00

M8.0 x 1.25 1127 157 85g -0790K 33.30

M9.0 x 1.25 1” ¥g” 26g -0470K 20.30

M9.0 x 1.25 156" ¥g” 26¢ -0620K 23.40

M10.0 x 1.50 1” Ig” 26g -0480K 20.30 Skok gwintu Szer Grubosé Waga Kod Cena/szt
M10.0 x 1.50 1315" 746" 51g -0630K 23.40 (mm) : rubosc szt.  SHR-086 PLN
M10.0 x 1.50 115" 1 85¢ -0810K 33.30 " I R

ViSO TE0 1 7 Sas  oodok  sedo | NIQX0S0 0TI LT ilg 3ok 570

M12.0 x 1.75 1516” 16" 54g -0650K 25.70 M5-O X 0-80 0'71n e 11g 1350K 20'20

M12.0 x1.75 115" 1 788 -0830K 37.00 M6.0 1'00 0'71” 7,7 10 1360K 20'20

M12.0 x 1.75 27 5g” 156g -1020K 70.70 AX L o g -

M14.0 x 2.00 156" The” 50g -0660K 25.70 M7.0 x 1.00 0.82” 16" 16g -1440K 23.30

M14 O X 2 OO 11/2n 1/2!! 73g '0840K 41 20 MSO X 125 082 5/16 16g '1450K 23.30

MIZ0Xx 200 2 55 1678 -1030K 7190 M9.0x1.25  0.927 3%’ 25g  -1490K 27.90

M16.0x2.00 11" Y 72¢  -0850K 44.90 M10.0x1.50  0.92" 3%’ 24g  -1500K 27.90

M16.0 X 2.00 o” 5/g” 1678 1040K 71.90 M11.0 x 1.50 1.01” /6" -1540K 33.50

M18.0 x 2.50 135" 1" 968 ~0860K 44.90 M12.0 x 1.75 1.10” 2" 36g -1570K 33.50

M18.0 x 2.50 27 5g” 160g -1050K 71.90 M14.0 x 2.00 1.30” 98" 45¢ -1600K 36.90

M20.0 x 2.50 117 1/p” 668 -0870K 44.90 M16.0 x 2.00 1.30” 5/g” 48g -1610K 39.10

M20.0 x 2.50 27 5/g” 160g -1060K 71.90 M18.0 x 2.50 1.48” 11/16” 106g -1640K 60.90

M22.0 x 2.50 27 55" 157¢g -1070K 71.90 M20.0 x 2.50 1.48” 116" 140g -1650K 60.90

M24.0 x 3.00 2" 58" 152¢g -1080K 71.90 M22.0 x 2.50 1.67” 13416” 147g -1690K 81.70

M27.0 x 3.00 2" 58" 180g -1090K 77.90 M24.0 x 3.00 2.05” 15416” 274g -1720K 136.50

M30.0 x 3.50 3”7 78" 471g -1220K 236.60 M30.0 x 3.50 2.227 1146” 330g -1760K 170.10

M36.0 x 4.00 37 78" -1240K 265.80 M36.0 x 4.00 2.76" 1Ys” 489¢g -1790K 245.70
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GRUPA

GWINTOWNIKI / NARZYNKI HSS 085

{YSHERWOOD Gwintowniki maszynowe Rowki spiraine METRYCZNY ZWYKtY HSS
* T QuisTY CUTTING TDOLS "ss’ gw"" zwykly
Skosna powierzchnia natarcia
: METRYCZNY ZWYKEY HSS =
Skok gwintu  Srednica A/F Waga Kod Cena/szt.
(mm) chwytu kwadrat szt. SHR-085 PLN
2.00-0.40 2.50 2.00 9g -0160F 61.60 | =
2.50-0.45 2.80 2.24 9g -0200F 56.40 >
3.00-0.50 3.15 2.50 12g -0230F 30.50 =
3.50-0.60 3.55 2.80 12g -0260F 30.50
GRUPA 4.00-0.70 4.00 3.15 18g -0280F 30.50 |N
5.00 - 0.80 5.00 4.00 248 -0330F 31.00 |iM
588 6.00 - 1.00 6.30 5.00 33g 0370F 3340 |y
7.00-1.00 7.10 5.60 51g -0390F 38.80
8.00-1.25 8.00 6.30 69g -0410F 38.80 N
10.00 - 1.50 10.00 8.00 114¢g -0450F 46.80 | =
12.00-1.75 9.00 7.10 1478 -0480F 69.10 >
14.00 - 2.00 11.20 9.00 167g -0510F  102.30
16.00 - 2.00 12.50 10.00 304¢g 0530F 102.30 |™
18.00 - 2.50 14.00 11.20 420g -0550F 181.50 | =
20.00 - 2.50 14.00 11.20 448g -0570F  181.50 '>
5200.500 1800 1400 795  0alor 7680 |O
Skok gwintu  Srednica A/F Waga Kod Cena/szt. R .
(mm) chwytu Kkwadrat oot SHR-085 PLN 30.00 - 3.50 20.00 16.00 953¢g 0660F 751.30 |M
M1.6 x 0.35 2.50 2.00 9g -0130E 96.30 : :
M2.0x 0.40  2.50 2.00 9 0160E  53.30 | Wygniataki METRYCZNY ZWYKtY HSS
M2.5 x 0.45 2.80 2.24 9g -0200E 41.00
M3.0 x 0.50 3.15 2.50 12g -0230E 25.60
M3.5 x 0.60 3.55 2.80 12g -0260E 25.60 m
M4.0 x 0.70 4.00 3.15 18g -0280E 25.60 N
M4.5 x 0.75 4.50 3.55 18g -0310E 25.60 Skok gwintu Srednica Waga Kod Cena/szt.
M5.0 x 0.80 5.00 4.00 18g -0330E 25.60 (mm) chwytu szt. SHR-085 PLN
M6.0 x 1.00 6.30 5.00 45g -0370E 25.90 2.00-0.40 250 9g -0160K 82.00
M7.0 x 1.00 7.10 5.60 54g -0390E 29.30 250-0.45 2.80 12¢ -0200K 78.00
M8.0 x 1.25 8.00 6.30 72g -0410E 29.30 3.00 - 0.50 3.15 12g -0230K 64.30
M10.0x1.50 10.00 8.00 120g -0450E 37.30 3.50-0.60 3.55 12¢g -0260K 64.30
M12.0x 1.75 9.00 7.10 149¢g -0480E 56.30 4.00-0.70 4.00 18g -0280K 65.30
M14.0x 2.00 11.20 9.00 233g -0510E 69.80 5.00 - 0.80 5.00 24g -0330K 80.10
M16.0 x 2.00 12.50 10.00 307g -0530E 80.60 6.00-1.00 6.30 33g -0370K 80.10
M18.0 x 2.50 14.00 11.20 4278 -0550E 142.30 8.00-1.25 8.00 69g -0410K 83.00
M20.0 x 2.50 14.00 11.20 459¢g -0570E 142.30 10.00-1.50 10.00 114g -0450K 83.00
M22.0 x 2.50 16.00 12.50 599¢g -0590E 211.30 12.00-1.75 9.00 147¢g -0480K 107.80
M24.0 x 3.00 18.00 14.00 826¢g -0610E 216.60 16.00 - 2.00 12.50 304¢g -0530K 238.80

Proste ostrze seria diuga

Réwniez dostepne w formach gwitu UNC/F oraz BSW/F. METRYCZNY ZWYKtY HSS

"\

Wstepny Zdzierak Wykarnczak
Skok gwintu Dt Dtug A/F  Waga Kod Cena/szt Kod Cena/szt Kod Cena/szt
(mm) gwintu catk. kwadrat szt. SHR-085 PLN SHR-085 PLN SHR-085 PLN
M3.0x0.50 11 66 2.24 5g -0230G 21.80 -0230H 21.80 -0230J 21.80
M4.0 x 0.70 13 73 3.15 9g -0280G 21.80 -0280H 21.80 -0280J 21.80
M5.0 x 0.80 16 79 4.00 13g -0330G 21.80 -0330H 21.80 -0330J 21.80
M6.0 x 1.00 19 89 4.50 16¢g -0370G 21.80 -0370H 21.80 -0370J 21.80
M8.0x1.25 22 97 6.30 30g -0410G 21.80 -0410H 21.80 -0410) 21.80
M10.0 x 1.50 24 108 8.00 48g -0450G 32.60 -0450H 32.60 -0450) 32.60
M12.0x 1.75 29 119 9.00 68g -0480G 47.90 -0480H 47.90 -0480) 47.90
M14.0 x 2.00 30 127 11.20 102g -0510G 57.40 -0510H 57.40 -0510J 57.40
M16.0 x 2.00 32 137 12.50 130g -0530G 78.80 -0530H 78.80 -0530J 78.80
M20.0x2.50 37 149 14.00 198g - -0570H 118.80 -0570J 118.80
Gwintowniki metryczne Zestaw 3-sztukowy Narzynki okrggte HSS,
kie lif Ty HSS po 1 szt: wstepny, zdzierak, HSS I 4 int qg, ’ HSS
ZWyKre, sziirowane, wykariczak ewe, gwinr merryczny
rowki proste, LEWOSTRONNE LEWOSTRONNE | BS 1127 LEWOSTRONNE
kommie lewe P(zeznaczone do
wy IMETRYCZNY ZWYKLEY METRYCZNY ZWYKEY | uzytku w op!'awkach IMETRYCZNY ZWYKLY
IS0 529 do produkgji

Rowki proste pszczegdlne rozmiary

YUY Lifige e

Wstepny Zdzierak Wykanczak

—

Zestaw - 3 szt.

zewnetrznych gwintéw.

Skok gwintu Kod Kod Kod Cena/szt A/F Srednica Kod Cena/szt
(mm) SHR-087 SHR-087 SHR-087 PLN kwadrat chwytu SHR-087 PLN Skok gwintu ~ Srednica Kod Offer
M3.0 x 0.50 -0230L -0230M -0230N 39.30 2.50 2.40 -0230P 117.90 (mm)  zewnetrzna SHR-087 Cena/szt
M4.0 x0.70 -0280L -0280M -0280N  20.90 Al 3.30 -0280P 62.60 M3.0 x 0.50 1346" -2320K 78.10
M5.0 x 0.80 -0330L -0330M -0330N  22.10 4.00 4.20 -0330P 66.50 M4.0 x 0.70 134" -2340K 78.10
M6.0 x 1.00 -0370L -0370M -0370N  22.90 5.00 5.00 -0370P 68.50 M5.0 X 0.80  134¢” -2360K 78.10
M8.0x 1.25 -0410L -0410M -0410N 25.30 6.30 6.80 -0410P 75.80 M6.0 x 1.00 1346” -2380K 92.60
M10.0 x 1.50 -0450L -0450M -0450N  32.30 8.00 8.50 -0450P 96.60 M6.0x1.00 1~ -2530K 92.60
M12.0x 1.75 -0480L -0480M -0480N 45.30 7.10 10.20 -0480P 136.40 M8.0x1.25 1~ -2550K 92.60
M14.0 x 2.00 -0510L -0510M -0510N 55.90 9.00 12.00 -0510P 167.60 M10.0x 1.50 1~ -2570K 92.60
M16.0 x 2.00 -0530L -0530M -0530N 67.60 10.00 14.00 -0530P 203.60 M12.0 x 1.75  1516” -2740K 136.00
M20.0 x 2.50 -0570L -0570M -0570N 130.90 11.20 17.50 -0570P 392.50 M16.0 x 2.00 11" -2970K 158.60
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NARZEDZIA TNACE

GRUPA

085 GWINTOWNIKI / NARZYNKI HSS

(JSHERWOOD Gwintowniki reczne HSS, Dostepne METRYCZNY DROBNY
~Yousury cumws oot gwint metryczny, drobny rowniex
X . . ne gwintowniki
Proste rowki Wymiary gwintownikéw zgodne z lewe. ﬂ
—
(1) Srednica i skok gwintu nie ﬁ
sg wymienione w ISO. Saaadasa sl srves tiesven oo
Zestaw 3-sztukowy, Zawartos¢é (po 1 szt.):
= 5_ f_ wstepny, zdzierak, wykanczak
Wstepny  Zdzierak Wykariczak Zestaw - 3 szt.
Skok gwintu Dtug.  Diug. Waga Waga Kod Kod Kod Cena/szt. kwadrat ~ Srednica Kod Cena/szt.
(mm) gwintu  catk.  chwytu szt. SHR-085 SHR-085 SHR-085 PLN A wiertta SHR-085 PLN
Gwint metryczny Gwint metryczny
M3.0x0.35 11.0 48.0 3.15 3g -0220A -0220B  -0220C 13.30 2.50 2.65 -0220D 39.80
M3.5x0.35 13.0 50.0 3.55 4g -0250A -0250B -0250C 13.30 2.80 Ealls) -0250D 39.80
M4.0x0.50 13.0 53.0 4.00 6g -0270A -0270B  -0270C 13.30 Sl 3.50 -0270D 39.80
M5.0x 0.50 16.0 58.0 5.00 9g -0320A -0320B  -0320C 13.60 4.00 4.50 -0320D 40.90
M6.0x0.75 19.0 66.0 6.30 17g -0360A -0360B -0360C 14.50 5.00 5.20 -0360D 43.50
M8.0 x 1.00® 19.0 72.0 8.00 21g -0400A -0400B  -0400C 14.50 6.30 7.00 -0400D 43.50
M10.0 x 1.25(1) 20.0 80.0 10.00 45¢ -0440A -0440B  -0440C 25.00 8.00 8.80 -0440D 75.00
M12.0x 1.25 29.0 89.0 9.00 46g -0470A -0470B -0470C 31.10 7.10 10.80 -0470D 93.40
M14.0x1.00 30.0 95.0 11.20 71g -0485A -0485B  -0485C 37.60 9.00 13.00 -0485D  112.90
M14.0x1.50 30.0 95.0 11.20 768 -0500A -0500B -0500C 37.60 9.00 12.50 -0500D 112.90
M16.0 x 1.50 32.0 102.0 12.50 101g -0520A -0520B -0520C 47.50 10.00 14.50 -0520D 142.50
M18.0x1.50 45.0 95.0 14.00 132¢g -0540A -0540B  -0540C 58.40 11.20 16.80 -0540D 175.10
M18.0x 2.00 37.0 112.0 14.00 138g -0545A -0545B -0545C 58.40 11.20 16.00 -0545D 175.10
M20.0 x 1.50 37.0 112.0 14.00 144g -0560A -0560B -0560C 84.10 11.20 18.50 -0560D 252.40
M22.0x1.50 38.0 118.0 16.00 86¢g -0580A -0580B  -0580C 91.60 12.50 20.50 -0580D  274.90
M24.0x 2.00 45.0 130.0 18.00 250g -0600A -0600B -0600C 91.60 14.00 22.50 -0600D 274.90
M27.0x2.00 37.0 127.0 20.00 320g -0630A -0630B -0630C 169.50 16.00 25.00 -0630D 508.50
M30.0x 1.50 37.0 127.0 20.00 398g -0645A -0645B -0645C 199.40 16.00 28.50 -0645D 598.10
M30.0x2.00 37.0 127.0 20.00 366g -0650A -0650B  -0650C 199.40 16.00 28.00 -0650D  598.10
Gwint ISO Metryczny Gwint ISO Metryczny
M2.0 x 0.45 8.0 41.0 2.50 3g -0170A -0170B  -0170C 13.30 2.00 1.55 -0170D 39.80
M6.0 x 0.50 15.0 55.0 6.00 78 -0355A -0355B -0355C 14.50 5.00 5.50 -0355D 43.50
M8.0 x 0.75 19.0 72.0 8.00 22g -0395A -0395B  -0395C 14.50 6.34 7.20 -0395D 43.50
M10.0x 0.75 20.0 80.0 10.00 36g -0425A -0425B -0425C 25.00 8.00 9.20 -0425D 75.00
M10.0 x 1.00) 24.0 80.0 10.00 38g -0430A -0430B -0430C 25.00 8.00 9.00 -0430D 75.00
M12.0x1.00 29.0 89.0 9.00 44g -0465A -0465B  -0465C 31.10 7.10 11.00 -0465D 93.40
M12.0x 1.50 29.0 89.0 9.00 48g -0475A -0475B -0475C 31.10 7.10 10.50 -0475D 93.40
M14.0x1.25 30.0 95.0 11.20 72g -0490A -0490B -0490C 37.60 9.00 12.80 -0490D 112.90
M16.0x1.00 32.0 102.0 12.50 96¢g -0515A -0515B  -0515C 47.50 10.00 15.00 -0515D 142.50
M18.0x 1.00 37.0 112.0 14.00 130g -0535A -0535B  -0535C 58.40 11.20 17.00 -0535D 175.10
M20.0x 1.00 37.0 112.0 14.00 146g -0555A -0555B -0555C 84.10 11.20 19.00 -0555D 252.40
M20.0x2.00 37.0 112.0 14.00 132g -0565A -0565B  -0565C 84.10 11.20 18.00 -0565D  252.40
M24.0x 1.50 45.0 130.0 18.00 254g -0595A -0595B -0595C 91.60 14.00 22.50 -0595D 274.90
M25.0x 1.50 45.0 130.0 18.00 260g -0620A -0620B -0620C 91.60 14.00 23.50 -0620D 274.90
M32.0x 1.50 37.0 137.0 22.40 488g -0670A -0670B -0670C 237.50 18.00 30.50 - -
Narzynki okrggle HSS, HSS | Narzynki szesciokqgine HSS, gwint HSS
gwint metryczny, drobny metryczny, drobny
BS 1127 METRYCZNY DROBNY | BS 1127 METRYCZNY DROBNY
Przeznaczone do uzytku w Przeznaczone do uzytku z kluczami. Do
oprawkach. Do produkcji produkcji gwintéw zewnetrznych.
gwintéw zewnetrznych. 2 D
Skok gwintu Sredn. s Waga Kod Cena/szt. —_—
(mgr¥1v) zewn. Grubosc sz% SHR-086 PL/N
Gwint Metryczny S
M4.0 x 0.50 13/46” Va” 12g -1930K 14.10 = a
M5.0 x 0.50 13/41¢” Ya” 12g -1950K 14.10 S
M6.0 x 0.50 13416” Ya” 12¢g -0190K 14.10
M6.0 x 0.75 136" Va” 12g -1980K 18.20 582
M8.0 x 1.00 1” ¥g” 278 -2040K 22.40
M10.0x1.25 1 %g” 255 -2080K  22.40 \ _CGRUPA oy
M10.0 x 1.25 1516” 716" 53 -2130K 22.40 : &
M12.0x1.25 1%’ 716" 83 2150k  27.90 Skokganu - Sreh. Gubose BT guRbse RN
M14.0 x 1.00 156" 16" 48g -0655K 27.90 : Gwint Metryczn&l
M14.0x 1.50 156" The" 49g  -2180K 32.50 . 2
M16.0 x 1.50 115" Yy 73g -2220K 33.50 M3.0 x 0.35 0.71" 1/4" 10g -2480K 17.90
M18.0 x 1.00 2" 5/g” 82g 1045K 33.50 M6.0 x 0.75 0.71 Ya 10g -2550K 17.90
M18.0 x 1.50 135" " 74g 2230K 33.50 M8.0 x 1.00 0.82:: 5/15‘3" 16g -2590K 20.20
M20.0 x 1.50 E Yy 668 -2250K 42.40 M10.0 x 1.25 0.92" 3/8" 24¢g -2640K 21.20
M20.0 x 1.50 2" 5/g" 154g -2330K 60.00 M12.0 x 1.25 1.10 %) 46g -2660K 33.50
M22.0 x 1.50 2" 5/g” 178¢g _2350K 60.00 M14.0 x 1.50 1.30” 5" 778 -2770K 42.40
M24.0 x 2.00 27 5/g” 153g -2380K 61.40 M16.0 x 1.50 1.30” 5/g” 71g -2790K 42.40
M30.0 x 2.00 37 7/g" 260g 1216K 236.60 M18.0 x 1.50 1.48” 11/16” 102g -2810K 56.70
Gwint 1ISO Metryczny M20.0 x 1.50 1.48" /16" 92¢ -2830K 56.70
M4.0 x0.75 136" Up” 12g -0165K 14.10 M22.0 x 1.50 1.67” 13/16” 146g -2860K 75.70
M4:5 X 0:75 13/6” 1" 12g -0170K 14:10 M24.0 x 2.00 2.05” _ 15/16” 249g -2890K 113.50
M5.0 x 0.90 136" 1" 126 -0185K  14.10 _ Gwint 1SO Metryczny
M8.0 X 0.75 1" 7 27g -2030K 22.40 M8.0 x 0.75 0.85 5/16 16g -2580K 20.20
M10.0x 1.00 1" g 25g  -2070K 22.40 M10.0x0.75  0.92" e 22¢  -1495K 21.20
M12.0 x 1.00 15416" The” 508 2140K 27.90 M10.0 x 1.00 0.92” 3" 228 -2630K 21.20
M12.0 x 1.50 1516" 716" 53g 2160K 27.90 M12.0 x 1.00 1.10”7 V2" 35¢ -2650K 33.50
M14.0x 1.25 156" 6" 48g  -2170K 32.50 M12.0x1.50  1.10" " 52¢  -2670K 33.50
M16.0 x 1.00 115" 1y 688 2210K 33.50 M14.0 x 1.25 1.30” 58" 708 -2760K 42.40
M20.0 x 1.00 115" 1" 64g -2240K 42.40 M16.0 x 1.00 1.30” 58" 708 -2780K 42.40
M24.0x 1.50 2~ 5g” 145g  -2370K 61.40 M20.0x1.00 ~ 1.48" 176" 95g  -2820K 56.70
M25.0 x 1.50 2" 5/g” 145g -2390K 75.90 M20.0 x 2.00 1.48” /6" 99¢g -2840K 56.70
M30.0x 1.50 3" /" 2308 -1215K  236.60 M24.0x1.50  2.05" BAs”  249g  -2880K  113.50
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GRUPA

GWINTOWNIKI / NARZYNKI Hss 085
Gwintowniki maszynowe yess | Zestaw gwintownikow i wiertet

ASHERWOOD p .
‘_ﬁqul.un' CUTTING TOOLE "ss' gw"" drob"y sz’,fownny‘h HSS
1SO 529 METRYCZNY DROBNY | Jakos¢ przemystowa, szlifowane rowki wykornczone na
— niebiesko. Dostarczone w metalowej kasecie. Wykonano HSS
Skosna powierzchnia natarcia t = M?)tl;yczny pod swiece zngdggaszN ngrr:ﬁ:s Ing%S 1:17\7;“ 1:1986,
zaptonowe d .
* = Metryczny pod zaslepki METRYCZNY ZGRUBNY -
— =
. ~
Skok gwintu Srednica A/F Waga Kod Cena/szt. N
(mm) uchwytu kwadrat szt. SHR-085 PLN Im
Gwint metryczny u
M4.0 x 0.50 4.00 3.15 8¢ -0270E 25.60
M5.0 x 0.50 5.00 4.00 10g -0320E 40.00 N
M6.0 x 0.75 6.30 5.00 278 -0360E 40.00 ~
M8.0 x 1.00 8.00 6.30 23g -0400E 47.40 >
M10.0 x 1.25 10.00 8.00 40g -0440E 56.40 -]
M12.0 x 1.25 9.00 7.10 48g -0470E 123.90 =
M14.0 x 1.50 11.20 9.00 78¢g -0500E 149.00
M16.0 x 1.50  12.50 10.00 82g -0520E 149.00 >
M18.0 x 1.50 14.00 11.20 132g -0540E 193.00 (o)
M20.0 x 1.50 14.00 11.20 159g -0560E 193.00 [
M22.0 x 1.50 16.00 12.50 185¢ -0580E 260.30
Gwint ISO Metryczny
M10.0 x 1.00t 10.00 8.00 40g -0430E 66.30
M12.0 x 1.50 9.00 7.10 40g -0475E 123.90
Rowki spiralne
f = Metryeany pod Swiece METRYCZNY DROBNY HSS | 28

SZTUK

zaptonowe . .
* = Metryczny pod zaslepki

Skok gwintu  Srednica A/F Waga Kod Cena/szt. Gw. M3 . M12
(mm) uchwytu kwadrat szt. SHR-085 PLN METRYCZNE wymiary pod gwint
Gwint metryczny Gwintowniki i wierttal  2-5 ~ 10.2
M4.0 x 0.50 4.00 3.15 6g -0270F 34.10 -
M5.0 x 0.50 5.00 4.00 10g -0320F 41.80 28-sztukowy Zestaw gwintownikow i wiertet Gwintowniki (Wstepn
M6.0x0.75  6.30 500  14¢  .0360F  41.80 | oot CEEN (st
M8.0 x 1.00 8.00 6.30 228 -0400F 58.00
M10.0x 1.25  10.00 8.00 37g -0440F 58.00 M3 M5 M8 M12
M12.0x1.25  9.00 7.10 47g -0470F  129.40 M4 M6 M10
M14.0 x 1.50 11.20 9.00 758 -0500F 149.00 . g
M16.0x 1.50 12.50 10.00 82g -0520F 149.00 | Wiertta pod gwint
M18.0 x 1.50t 14.00 11.00 148g -0540F 189.60
M20.0 x 1.50% 14.00 1120  131g  -0560F 189.60 (g"},‘) ‘ 23 ‘ g'g 18652
M22.0x1.50 16.00 12.50 184g -0580F  369.90 - " : b
Gwint ISO Metryczny llosé c
M10.0 x 1.00T 10.00 8.00 38g .0430F  70.10 P SHR025 eﬁ/NSZt'
M12.0 x 1.50 9.00 7.10 48g -0475F 118.30
M14.0 x 1.25t 11.20 9.00 758 -0490F 135.00 28 -9960K 575.00
SzybkosSci gwintowania Zalecana formuta sity gwintowania
Materiaty Twardosé |Wytrzym] Szok. Wiele czynnikéw ma wptyw na dobor sity gwintowania
Grupa Kolor okresla typ Brinell [ Rockwell |na rozciag) ciecia | Typy otworu |Rodzaj gwintownika| OKreslonej operacji. Czynniki takie jak: typ
| obrébki HB HRC | N/mm2| M/min gwintownika, Srednica wiertta do wykonywania otworu,
11| Staltioczona mickka | <130 <400 |15-20 gLebE()koéc‘. gWintO\lNaneg;J otdworu, chtodziwo, slzybkoéé
= . R6zne Rowki proste | Obrotowa i inne elementy odgrywaja wazna role w
(1.2 Sta;do ?a"lzeg.'an'a’ <200 <700 115-20 | oryer przelot. | Skosny wierzeh | ustaleniu wymaganej sity gwintowania. Aby ocenic sile
2 ensiieing Otwar nieprzel. | Rowki spiraline | gwintowania dla réznych gtebokosci gwintéw, mozna
| |13 | Stal konstrukoyina weg. | <260 | <26 | <850 |15-20 przyjac generalnie nastepujaca formute z danymi
14| Stalniskostopowa | <260 | <26 | <850 |10-15 statymi:
2 Stale Srednio i 260 - 26 - 850- | 6-10 | Otwor przelot |Skosny wierzch. | Sita Gwintowania (KW) =C xD x p2 x N x K
S |15 ol Y
o wysokostopowe 340 36 | 1200 Otwor nieprzel. | Rowki spiralne 10000
1.6 |St.stopowa do ulep.ciept. 3‘518 ig %88 4-6 HP =KW x 1.341
122 | fenotiome oo, | <230 | <20 | <800 | 8-10 Gdzie D = $rednica gwintu (mm)
H 22 Stal austeniczna <290 | <30 |<1000 | 6.g | Owor przelot. |Skosny wierzch. P = skok gwintu (mm)
g i nierdzewna Otwor nieprzel. | Rowki spiraine N= szybkps_c wrzeciona RPM
£ |5 3| Stalnierdzewnatwarda, | 340 | 35 |1000 | 4-6 K = wskaznik materialu, element staly
s trudno obieralna C = staty wskaznik w zaleznoSci od
3.1 | Zeliwo szare miekkie <180 18-25 dtugosci gwintu wg formuly:
— - 180 Otwor przelot. | Rowki proste
32| Zeli , tward . 15-18 | Otwor nieprzel. S
g eliwo s-za.re arde 300 WOr nieprzei C % Glebokosm gwmtu
2 |33 SfZeIzval <220 8-12 0.231 60
N __Sreroidane Otwar przelot. [Skosny wierzch. 0.326 75
3.4 Zeliwa sferoidalne, 200 - 4-6 0.433 80
ciggliwe 300 .
Aluminium, magnez,
71 ok <150 |20-25
E|72| Stopyaluminium 150- 14722 | Otwer przelot. | Wygniataki
£ z Si < 5% 300 Otwor nieprzel
E |73 Stopy aluminium 200 - 15-20 :
21 7| zSiod5%do10% 500
Stopy aluminium 200 - A Rowki proste
74 ' 5 12-15 | Otwor przelot. LT
z Si ponad 10% 500 Otwor nieprzel. (do zeliwa)
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GRUPA

085 GWINTOWNIKI / NARZYNKI HSS

(JSHE UNC (Unified Coarse) Dostepne %est?tw ;’»;s(ztuliowatr,) . @
H H 4 réwniez awartos¢ (po 1 szt.): wstepny,

i Gw""ow'"k, reczne Hss gwintowniki  zdzierak, wykanczak

IS0 529 lewe.

UNC| HSS

"]
-
=
o e hbbdbeldadhds
< _ .
N = LREk &2 e
B | proste rowki ) o Arraramisan i
| Wstepny  Zdzerak Wykariczak Zestaw - 3 szt.
N Skok gwintu Dtug. Dtug. Waga Waga Kod Kod Kod Cena/szt. kwadrat Srednica Kod Cena/szt.
g (mm) gwintu catk. chwytu szt. SHR-085 SHR-085 SHR-085 PLN AF wiertta SHR-085 PLN
< Nr.1 x 64 8.0 41.0 2.50 3g -0760A - -0760C 85.60 2.00 1.55 -0760D 256.80
Nr.2 x 56 9.5 44.5 2.80 3g -0770A -0770B -0770C 69.40 2.24 1.85 -0770D 208.10
= Nr.3 x 48 9.5 44.5 2.80 3g - - -0780C 33.30 2.24 2.10 - -
Nr.4 x 40 11.0 48.0 3.15 3g -0790A -0790B -0790C 44.80 2.50 2.35 -0790D 134.30
Nr.5 x 40 11.0 48.0 3.15 4g -0800A -0800B -0800C 44.80 2.50 2.65 -0800D 134.30
Nr.6 x 32 13.0 50.0 3.55 4g  -0810A -0810B -0810C 34.60 2.80 2.85 -0810D 103.90
Nr.8 x 32 13.0 53.0 4.50 7g  -0820A -0820B -0820C 34.60 355 3.50 -0820D 103.90
Nr.10 x 24 16.0 58.0 5.00 8g -0830A -0830B -0830C 34.60 4.00 3.90 -0830D 103.90
Nr.12 x 24 17.0 62.0 5.60 11g -0840A -0840B -0840C 34.60 4.50 4.50 -0840D 103.90
Ya” x 20 19.0 66.0 6.30 14g  -0850A -0850B -0850C 34.60 5.00 5.10 -0850D 103.90
516" x 18 22.0 72.0 8.00 22g -0860A -0860B -0860C 35.10 6.30 6.60 -0860D 105.40
¥" x16 24.0 80.0 10.00 38g  -0870A -0870B -0870C 35.10 8.00 8.00 -0870D 105.40
16"x 14 25.0 85.0 8.00 38g -0880A -0880B -0880C 47.40 6.30 9.40 -0880D 142.10
2" x13 29.0 89.0 9.00 50g -0890A -0890B -0890C 47.40 7.10 10.80 -0890D 142.10
916" x12 30.0 95.0 11.20 75g  -0900A -0900B -0900C 51.40 9.00 12.20 -0900D 154.10
58" x 11 32.0 102.0 12.50 82g  -0910A -0910B -0910C 61.60 10.00 13.50 -0910D 184.90
31" x10 37.0 112.0 14.00 142g -0920A -0920B -0920C 95.60 11.20 16.50 -0920D 286.90
78" x 9 38.0 118.0 16.00 193g  -0930A -0930B -0930C 106.80 12.50 19.50 -0930D 320.30
1"x8 45.0 130.0 18.00 323g -0940A -0940B -0940C 149.50 14.00 22.25 -0940D 448.50
118" x 7 48.0 138.0 20.00 373g -0950A -0950B - 351.50 16.00 25.00 -
1Y4" x 7 51.0 151.0 22.40 478g - -0960B - 406.80 18.00 28.00 -
13/8" x 6 57.0 162.0 25.00 b577g - -0970B - 489.90 20.00 30.75 -
112" x 6 60.0 170.0 28.00 782g -0980A - -0980C 556.90 22.40 34.00 -
UNC (Unified Coarse) UNC|/HSS UNC (Unified Coarse) UNC|/HSS
Narzynki okrggle HSS Narzynki szesciokqgtne, metryczne
BS 1127 HSS-6T
Przeznaczone do uzytku w oprawkach. Do produkcji gwintéow BS 1127
zewnetrznych. Przeznaczone do uzytku z Kluczami. Do produkcji gwintéw
zewnetrznych.
Ve
6 )
\_
Skok Sredn <z Waga Kod Cena/szt.
gwintu zewn. Grubos¢ s?tg. SHR-086 PLN \_ GRUPA 582 Yy,
Nr.2 x 56 13416” Vg7 12g -2980K 20.10
Nr.4 x 40 13/16” 17 12g -3000K 20.10
Nr.6 x 32 1316 YVa” g -3020K 20.10
Nr.8 x 32 13416 Vg7 13g -3030K 20.10
Nr.10 x 24 13/16” 17 17g -3040K 20.10
Ya” x 20 1316 38" 12g -3060K 20.10
V4" x 20 1”7 3g” 26g -3220K 22.40
Va” x 20 156" 716" 46g -3340K 36.00
%6” x 18 1” 3/8” 27g -3230K 22.40
516" x 18 1516 he” 47g -3350K 36.00
38" x 16 1” 3" 24g -3240K 29.60 B
¥8” x 16 1% 7/16" 628 -3360K 36.00 Skok Sredn. Grubosé Waga Kod Cena/szt.
e X 14 1”7 38" 27g -3250K 29.60 gwintu zewn. szt. SHR-086 PLN
he" x 14 156" 716" 51g -3370K 36.00 14" x 20 0.71” L7 13g -3920K 22.00
2" x 13 1% 716" 52g -3380K 36.00 516" x 18 0.82" 516" 12¢g -3950K 25.90
127 x 13 1157 17 79g -3480K 55.60 8" x 16 0.92” 38" 11g -3970K 29.80
916" x 12 156" 716" 37g -3390K 36.00 he" x 14 1.01” 716" 33g -3990K 44.30
946" x 12 117" 1" 718 -3490K 55.60 " x 13 1.10” 1" 45g -4010K 44.30
58" x 11 1157 17 71g -3500K 55.60 Y2rx 13 1.10” Yo 44 -4020K 44.50
3/4” x 10 112" 1 708 -3510K 55.60 58" x 11 1.30” 58" 728 -4040K 44.50
78" x 9 2" 5/8" 149¢g -3660K 78.30 %" x 10 1.48” 116" 102g -4070K 56.70
1”x 8 2" 5/8” 157g -3670K 78.30 1" x8 2.05” 156" 269g -4110K 113.50
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GRUPA

GWINTOWNIKI / NARZYNKI HSS 085

" pwoon Gwintowniki maszynowe
‘_ﬁqﬁ:‘lur!n CUTTING TOOLS "ss' gwinf drobny
1SO 529
Skosna powierzchnia natarcia @ HSS

Rowki spiralne

@Hss@

=
Skok gwintu Srednica A/F Waga Kod Cena/szt. >
(mm) uchwytu kwadrat szt. SHR-085 PLN ’
Nr.4 x 40 3.15 2.50 1g -0790F  43.80 N
Nr.5 x 40 3.15 2.50 2g -0800F  50.00 |4M
Nr.6 x 32 3.55 2.80 3g -0810F  50.00 (-]
Nr.8 x 32 4.50 3.55 4g -0820F  50.00 N
Nr.10 x 24 5.00 4.00 5g -0830F  56.30 iy
Nr.12 x 24 5.60 4.50 8g -0840F  47.25 B
) 12" X 20 6.30 5.00 11g -0850F 56.30
Skok gwintu Srednica A/F Waga Kod  Cena/szt. 516" x 18 8.00 6.30 19g -0860F  93.80 |
(mm) uchwytu  kwadrat  szt.  SHR-085  PLN ¥g" x 16 10.00 8.00 31g -0870F  106.30 =
Nr.1 x 64 2.50 2.00 1g -0760E 67.00 16" x 14 8.00 6.30 31g -0880F 112.50 1>
Nr.2 x 56 2.80 2.24 1g -0770E 62.90 Y2" x 13 9.00 7.10 41g -0890F 112.50 -
Nr.4 x 40 3.15 2.50 1g -0790E 37.50 5/8" x11 12.50 10.00 89¢g -0910F 175.00
Nr.5 x 40 3.15 2.50 2g -0800E 40.00 ¥a" x 10 14.00 11.20  123¢g -0920F  251.00 m
Nr.6 x 32 3.55 2.80 2g -0810E 40.00 78" x 9 16.00 12.50 180¢g -0930F  431.30
Nr.8 x 32 4.50 3.55 4g -0820E 43.80 1"x8 18.00 14.00 240g -0940F 437.50
Nr.10 x 24 5.00 4.00 5g -0830E 43.80 UNC Z d . .
Nr.12 x 24 5.60 4.50 8g -0840E 45.00
Y4" x 20 6.30 5.00 11g -0850E 43.80 f staw do gwinfowania @ HSS
16" x 18 8.00 6.30 17g  -0860E  87.50 Nr 10-%:” UNC:
" X 16 10.00 8.00 33g -0870E 87.50 HSSGT Gwintowniki, proste
"he” x 14 8.00 6.30 38g -0880E  103.80 rowki: Wstepny: Nr 10x24, %4"x20, %16"x18, ¥sx16.
2" x 13 9.00 7.10 44g -0890E 99.50 Zdzierak: 716"x14, ¥2"x13, ¥8"x11, ¥4"x10.
9/51/6" X ﬁ i%gg 1(9)-88 Sig '83285 i:'lig'gg Wykariczak: Nr 10x24, ¥4”x20, %16"x18, ¥s'x16.
8" X . . g = . “wrn = AW: Vaa” - Ua” i n” -3,
%7 x 10 1400 1120 130g  -0920E  251.00 ml‘:’r‘tﬂa 2’3 "gw.gntd'.’ ﬁgg"g%"'g% o o 28
%" x 9 16.00 1220 173g  -0930E  415.90 S 10"80 y: 0SR20 BR1Llh B89, LY, e
1"x8 18.00 14.00  294g -0940E  407.40 A9, LUl I , ,
HSS 1” 0/D Oprawki: ¥4"x20, %6"x 18, ¥3"x16.
Bezrowkowe Oprawka: 1" O/D.

UNC| HSS

L e

Skok gwintu Srednica Waga Kod Cena/szt.
(mm) uchwytu szt. SHR-085 PLN
Nr.4 x 40 3.15 2g -0790K 84.80
Nr.6 x 32 3.55 3g -0810K 84.80
Nr.8 x 32 4.50 8¢g -0820K 84.80
V4" x 20 6.30 11g -0850K 87.50
8" x 16 10.00 41g -0870K 126.50

Narzynki HSS:
16"x14, ¥2"x13,
5g"x11, 34"x10.

llosé Kod Cena/szt.
Zalies sztuk SHR-086 PLN
10 - %" UNC 28 -9994K 1005.00

Pilniki do naprawy gwintow

Przeznaczone do naprawy gwintéw, gdzie gwintowniki i narzynki nie majg zastosowania. Do naprawy prawych i lewych oraz zewnetrznych i

wewnetrznych gwintow.

S (RE0980440093) PNIER MASRRLAREREERELLLELL —

WSZYSTKIE TOWARY DOSTEPNE TYLKO PRZEZ DYSTRYBUTORA
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zewnetrzny

Bz*i'a

Rodzaj Zakres Waga Kod Cena/szt.
Gwintu szt. SHR-017 PLN
ISO .80 do 3mm 133g -9020C 97.80
Whit/BSF 10 tpi do 24 tpi 132g -9001A 97.80
UNF/UNC 11 tpi do 24 tpi 130g -9010B 97.80
BSP 11 tpi do 28 tpi 127g -9030D 97.80
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GRUPA

085 GWINTOWNIKI / NARZYNKI HSS

ﬁ_ﬁmim UNF ("nif,’ed Fi"e) Dosigpne Zestaw 3'Sztukowy, Zawartosc¢ (pO 1
* VQussTy cuTTIHG TOGLS H H A réwniez szt.): wstepny, zdzierak, wykanczak
Gwintowniki reczne HSS gwintowniki
— D s
" Caa—— J3
v — ——— s —
&L’] Proste rowki v e
= Wstepny  Zdzierak Wykanczak Zestaw - 3 szt.
= Skok gwintu Dug. Dtug. Waga Kod Kod Kod Cena/szt. kwadrat Srednica Kod Cena/szt.
(mm) gwintu  catk. chwytu SHR-085 SHR-085 SHR-085 PLN AF wiertta SHR-085 PLN
&| Nr5x44 110 480 3.15 -1060A -1060B  -1060C 37.50 2.50 2.70 -1060D  112.50
mm| Nr.6x40 13.0 50.0 3.55 -1070A -1070B  -1070C 37.50 2.80 2.95 -1070D  112.50
N| _N.8x36 13.0 53.0 4.50 -1080A -1080B  -1080C 37.50 3.55 3.50 -1080D  112.50
@Al Nr10x32 16,0 580 5.00 -1090A -1090B  -1090C 37.50 4.00 4.10 -1090D  112.50
M Nr12x28  17.0 620 5.60 -1100A -1100B  -1100C 44.10 4.50 4.70 -1100D  132.40
N Y"x28  19.0  66.0 6.30 -1110A -1110B  -1110C 37.50 5.00 5.50 -1110D  112.50
516" x24  19.0  69.0 8.00 -1120A -1120B  -1120C 40.00 6.30 6.90 -1120D  120.00
(- ¥%"x24  20.0 76.0 10.00 -1130A -1130B  -1130C 43.80 8.00 8.50 -1130D  131.30
& "6"x20 250 85.0 8.00 -1140A -1140B  -1140C 50.00 6.30 9.90 -1140D _ 150.00
= 1L"x20  29.0 89.0 9.00 -1150A -1150B  -1150C 52.50 7.10 11.50 -1150D  157.50
9%6"x18  30.0  95.0 11.20 -1160A -1160B  -1160C 62.50 9.00 12.90 -1160D  187.50
%" x18  32.0 102.0 12.50 -1170A -1170B  -1170C 75.00 10.00 14.50 -1170D  225.00
¥"x16  37.0 112.0 14.00 -1180A -1180B  -1180C 93.80 11.20 17.50 -1180D  281.30
8" x14  38.0 118.0 16.00 -1190A -1190B  -1190C 115.60 12.50 20.50 -1190D  346.90
1”x12 450 130.0 18.00 -1200A -1200B  -1200C 137.50 14.00 23.25 -1200D  412.50
11%"x12  37.0 127.0 20.00 -1210A - - 227.50 16.00 26.50 - -
1%"x12  37.0 137.0 22.40 -1220A . . 320.00 18.00 29.50 - -
1%”x12  39.0 144.0 25.00 -1230A - - 375.00 20.00 32.75 - -
UNF (Unified Fine) Gwintowniki maszynowe HSS | Sviraine rowki @ HSS
Skosna powierzchnia natarcia @ HSS
Skok Diug. Dtug. Waga Kod Cena/szt.
gwintu gwintu catk. szt. SHR-085 PLN
Nr.5 x 44 3.15 2.50 3g -1060E 62.50 Skok Diug. Dhug. Waga Kod Cena/szt.
Nr.6 x 40 3.55 2.80 5g -1070E 62.50 gwintu gwintu catk. szt. SHR-085 PLN
Nr.8 x 36 4.50 3.55 78 -1080E 62.50 Nr.4 x 48 3.15 2.50 4g -1050F 56.50
Nr.10 x 32 5.00 4.00 78 -1090E 62.50 Nr.5 x 44 3.15 2.50 8g -1060F 75.00
Nr.12 x 28 5.60 4.50 11g -1100E 62.50 Nr.8 x 36 4.50 3.55 68 -1070F 75.00
Ys" x 28 6.30 5.00 15g -1110E 62.50 Nr.8 x 36 4.50 3.55 6g -1080F 75.00
%6" x 24 8.00 6.30 23g -1120E 62.50 Nr.10 x 32 5.00 4.00 78 -1090F 75.00
8" x 24 10.00 8.00 37¢g -1130E 66.30 516" x 24 8.00 6.30 22g -1120F 87.50
16" x 20 8.00 6.30 33g -1140E 66.30 ¥g" x 24 10.00 8.00 37g -1130F 87.50
2" x 20 9.00 7.10 52g -1150E 100.00 716" x 20 8.00 6.30 39g -1140F 100.00
%16” x 18 11.20 9.00 71g -1160E 114.60 15" x 20 9.00 7.10 48g -1150F 112.50
5" x 18 12.50 10.00  100g -1170E 162.50 916" x 18 11.20 9.00 75g -1160F 112.50
¥ x 16 14.00 11.20  156g -1180E 212.50 58" x 18 12.50 10.00 95¢g 1170F 187.50
78" x 14 16.00 12.50  185g -1190E 307.30 31” x 16 14.00 11.20  131g -1180F 250.00
1" x12 18.00 14.00 222g -1200E 368.80 78" x 14 16.00 1250 192g -1190F 324.40
UNF (Unified Fine) @ HsS | UNF (Unified Fine) @ HSS
Narzynki okrggle HSS Narzynki szesciokqgtne, metryczne
ISO 529 HSS-6T
Przeznaczone do uzytku w oprawkach. BS 1127
Do produkcji gwintow zewnetrznych. Przeznaczone do uzytku z kluczami. Do produkgji gwintéw
zewnetrznych.
4 \
GRUPA
UNF (Unified Fine) \_ 588)
Skok <z <z Waga Kod Cena/szt.
gwintu  S7€rokos¢  Grubos¢ szt.  SHR086  PLN ( - rﬁ
Nr.6 x 40 136" 7y 11g -4280K 20.10 J L
Nr.10 x 32 13/16" 1y 12¢ -4300K 20.10 >
Nr.10 x 32 1 ¥g” 12¢g -4470K 22.40
13" X 28 136" s 12g -4320K 20.10
Y x28 1 %" 28¢  -4490K  22.40 \_SRUPA 582 J
516" x 24 1 g 42g -4500K 22.40
¥g" x 24 1 ¥g” 42g -4510K 28.70 .
3" X 24 156" The" 55 4640K  36.00 UNFSiF:(“e) " conayst
16" x 20 1 ¥g” 23g -4520K 29.60 o < » aga Kod na/szt.
716" x 20 156" e 53g -4650K 36.00 gwintu Szerokos¢  Grubosc szt. SHR-086 PLN
15" x 20 156" 716" 51g -4660K 36.00 4" X 28 0.71” g7 10g -5280K 25.30
1" x 20 11" 1/p” 73g -4780K 36.00 516" x 24 0.82” 516" 20g -5310K 29.80
916" x 18 115" 17" 74g -4790K 36.00 ¥ x 24 0.92” 3g” 24g -5330K 34.30
96" x 18 156" hg" 49g -4670K 36.00 16" X 20 1.10” vy 33g -5350K 41.50
5" x 18 11" 1" 72¢ -4800K 48.90 15" x 20 1.10” 1/y" 44¢ -5370K 41.50
¥ x 16 115" 17" 69g -4810K 48.90 916" x 18 1.30” 5" 76¢ -5390K 51.20
3" x 16 2" 5g” 165g -4970K 78.30 %" x 18 1.30” 58" 72¢ -5400K 57.10
78" x 14 27 5/g” 159¢ -4980K 78.30 ¥" x 16 1.48" 11/16” 101g -5430K 62.80
1" x 12 2" 5g” 1568 -4990K 78.30 78" x 14 1.67" 13/16” 148g -5450K 75.70
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GRUPA

GWINTOWNIKI / NARZYNKI HSS 085

(JSHERWOOD BSW (British Standard Whitworth) Dostepne festta)w 3-?ztukovgy,_2avlzartosc (po @
* VoueuTy cuTTiNG ToOLS H HPH rowniez szt.): wstepny, zdzierak,
Gwintowniki reczne HSS (komplety) gwintowniki  wykanczak
o e ST HSS
- >
Proste rowki = 5 A
Wstepny Zdzierak Wykarnczak Zestaw - 3 szt. N
Skok gwintu  Dtug. Diug. Srednica Waga Kod Kod Kod Cena/szt. Kwadrat Srednica Kod Cena/szt. ATl
(mm) gwintu catk. chwytu SHR-085 SHR-085 SHR-085 PLN AF wiertta SHR-085 PLN g
18" x 40 16.0 48.0 3.15 1g -1320A -1320B -1320C 43.10 2.50 2.55 -1320D 129.40 N
532" X 32 13.0 53.0 4.00 4g -1330A -1330B -1330C 43.10 3.15 3.10 -1330D 129.40 | mm
316" X 24 16.0 58.0 5.00 8g -1340A -1340B -1340C 24.10 4.00 3.70 -1340D 72.40 >
14" x 20 19.0 66.0 6.30 14g -1360A -1360B -1360C 34.00 5.00 5.10 -1360D 102.00
516" X 18 22.0 72.0 8.00 23g -1370A -1370B -1370C 34.00 6.30 6.50 -1370D 102.00 | =
38" x 16 24.0 80.0 10.00 38g -1380A -1380B -1380C 38.00 8.00 7.90 -1380D 114.00 =
The” X 14 25.0 85.0 8.00 378 -1390A -1390B -1390C 41.10 6.30 9.30 -1390D 123.40 '>
1" x 12 29.0 89.0 9.00 49g -1400A -1400B -1400C 41.50 7.10 10.50 -1400D 124.50 |
%6” X 12 30.0 95.0 11.20 678 -1410A -1410B -1410C 63.30 9.00 12.10 o o (o)
5g” x 11 32.0 102.0 12.50 98g -1420A -1420B -1420C 71.50 10.00 13.50 -1420D 214.50 | M
3" x 10 37.0 112.0 14.00 143g -1430A -1430B -1430C 71.50 11.20 16.25 -1430D 214.50
/8" X 9 38.0 118.0 16.00 195g -1440A -1440B -1440C 92.80 12.50 19.25 -1440D 278.30
1"x8 45.0 130.0 18.00 269g -1450A -1450B -1450C 128.10 14.00 22.00 -1450D 384.40
1Y4" x 7 51.0 151.0 22.40 473g - - -1470C 434.40 18.00 28.00 -1470D 1303.00
BSW (Brifish Standard Whitworth) HSS | BSW (British Standard Whitworth) HSS
Gwintowniki reczne HSS (komplety) : cyadci

Narzynki szesciokgtne HSS

1S0 529 BS 1127
Skosna powierzchnia natarcia Przeznaczon-e dO Ugytku w OpI’aWkaCh.
m Do produkcji gwintow zewnetrznych.
Skok Srednica A/F Waga Kod Cena/szt.
gwintu chwytu kwadrat szt. SHR-085 PLN
Y8" X 40 3.15 2.50 3¢ -1320E 62.50
16" x 24 5.00 4.00 8¢ -1340E 62.50
Ya” x 20 6.30 5.00 15¢ -1360E 62.50
516" x 18 8.00 6.30 23g -1370E 62.50
8" x 16 10.00 8.00 38¢g -1380E 75.00
he” x 14 8.00 6.30 25¢g -1390E 87.50
17 x 12 9.00 7.10 49g -1400E 100.00
58" x 11 12.50 10.00 628 -1420E 162.50 Skok < ) P Waga Kod Cena/szt.
3% x10  14.00 11.20 85g -1430E 187.50 gwintu  Srednica  Grubos¢ szt SHRO86 PN
1"x8  18.00 14.00 221g -1450E 407.40 17 x40 136" Ve 13g -5600K 14.20
16" x 24 13416” Yo" 12g -5620K 14.20
Spiralne rowki HSS Ya" x 20 13416” Ya” 12g -5640K 16.20
14" x 20 1” 38" 27g -5730K 16.50
m 56" x18 17 Ig” 27g -5740K 16.50
" x 16 1" 38" 26¢g -5750K 20.10
. ) " x 16 156" 6" 54g -5810K 28.50
Skok Srednica A/F Waga Kod Cena/szt. he" x 14 1546”" The” 53g -5820K 28.50
gwintu chwytu kwadrat szt. SHR-085 PLN 1" x 12 15/46" The” 53g -5830K 28.50
1/8” x 40 3.15 2.50 2g -1320F 66.00 1" x 12 115" 1" 52¢ -5940K 43.60
316" x 24 5.00 4.00 6g -1340F 75.00 58" x 11 112" " 71g -5960K 43.60
14" x 20 6.30 5.00 14g -1360F 75.00 %" x 10 135" " 668 -5980K 47.00
%6" x 18 8.00 6.30 26g -1370F 75.00 3" x 10 2" 58" 158g -6120K 78.80
3" x 16 10.00 8.00 378 -1380F 75.00 78" x 9 2" 58" 1358 -6140K 84.00
he” x 14 8.00 6.30 21g -1390F 75.00 1”x8 2" 58" 140g -6160K 84.00
127 x 12 9.00 7.10 46g -1400F 112.50

%10 1400 1120 755  1430F 23040 ﬁiﬂ}{fﬂgﬁﬁg&;ﬁ Whitworth) HSS
BSW Zestaw do gwintowania HSS | BS 1127

316”-33” BSW: Przeznaczone do uzytku z kluczami.

HSSGT Gwintowniki, proste rowki: Wstepny: 28 Do produkeji gwintow zewnetrznych. £

316"x24, Y4"x20, %16"x18, ¥8"x16. i

Zdzierak: 716"x14, ¥2" x12, %3"x11, ¥4"x10. SZTUK W
Wykanczak: 33”x16, %16"x18,

Y4”x20, ¥16"x24.

Pokretta typu “T” do
gwintownikow:

1'/4" _ 3/47! I 1/16" _ 1/4"-

Wiertta pod gwinty: HSS S/S.
3.70, 5.10, 6.50, 7.90, 9.30,

"

10.50mm Skok z o Waga Kod Cena/szt.
HSS 1” 0/D Oprawki: gwinty  S76rokos¢  Grubosc szt.  SHR086 PN

14”x2, 516"x18 i ¥8"x16. 5" x40  0.717 1y 13g -6450K 23.90
Oprawka: 1” 0//D. 6" x24  0.71" 1y 11g -6470K 25.60
i s e Y4" x20  0.71" Yy 10g -6490K 25.60
e 7 x 18 0.827 Fie” 16g  -6570K  30.00
0 : ¥%”x16  0.92” g 25g -6590K 34.70
16" x14  1.01” he” 35¢ -6610K 39.90
» 1" x12  1.10” 11" 44g -6630K 42,10
Zakres llos¢ Kod Cena/szt. 5%’ x11  1.30” 5g” 78g -6660K 52.00
sztuk SHR-086 PLN " x10  1.48” /16" 102g -6700K 63.60
316" - 34" BSW 28 -9992K 1005.00 1" x8 2.05” 156" 265g -6780K  167.20

WSZYSTKIE TOWARY DOSTEPNE TYLKO PRZEZ DYSTRYBUTORA 9 9
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GRUPA
085 GWINTOWNIKI / NARZYNKI HSS

i\_jmim BSF (British Standard Fine) Dostepne Zestaw 3-sztukowy, Zawartosé (po @
= ¥ QuRETY CUTTIHG

s Gwintowniki reczne HSS (komplety) —_rowmiel . o2 ok oo ponerak

IS0 529 lewe. HSS

w —_——
g' = AR A A o, 3, .
= . ) > o v E
= . == oW == —
g | Proste rowki v T iy E——
— . Wstepny Zdzierak Wykariczak Zestaw - 3 szt.
N Skok gwintu  Dtug. Dtug. Srednica Waga Kod Kod Kod Cena/szt. Kwadrat Srednica Kod Cena/szt.
n (mm) gwintu catk.  chwytu szt. SHR-085 SHR-085 SHR-085 PLN AF wiertta SHR-085 PLN
BN %e"x32 16.0 58.0 5.0 8¢ -1600A -1600B -1600C 31.30 4.00 4.00 -1600D 93.80
N 4" x 26 19.0 66.0 6.3 14¢ -1610A -1610B -1610C 37.50 5.00 5.30 -1610D 112.50
e 516" x22 220 72.0 8.0 23¢g -1630A -1630B -1630C 43.80 6.30 6.80 -1630D 131.30
%" x20 24.0 80.0 10.0 38¢ -1640A -1640B -1640C 56.30 8.00 8.30 -1640D 168.80
< 16" x 18 25.0 85.0 8.0 24g  -1650A -1650B -1650C 56.30 6.30 9.70 -1650D 168.80
2 2" x16  29.0 89.0 9.0 30g -1660A -1660B -1660C 62.50 7.10 11.10 -1660D 187.50
5" x14  32.0 102.0 125 60g - -1680B -1680C 93.80 10.00 14.00 -1680D 281.30
2" x 12 37.0 112.0 14.0 85¢g -1690A -1690B -1690C 125.00 11.20 15.50 -1690D 375.00
78" x 11 38.0 118.0 16.0 187g -1700A -1700B -1700C 187.50 12.50 19.75 -1700D 562.50
17 x10 45.0 130.0 18.0 266g -1710A -1710B - 187.50 14.00 22415 = =
172" x 8 60.0 170.0 28.0 402¢g - -1740B -1740C 467.30 22.40 34.50 - =
13/4” x 7 67.0 187.0 31.5 603g -1750A -1750B -1750C 883.40 25.00 40.50 - -
BSF (British Standard Fine) ' BSF |[HSS Sherwood Narzynki slusarskie HSS ' BSF | [HSS
[ (] [
Narzynki okrggle HSS szlifowane BSF (qwint
J 3 o
BS 1127 drobnozwojowy brytyjski)
Przeznaczone do uzytku w oprawkach. BS 1127
Do produkcji gwintow zewngtrznych. Przeznaczone do uzytku z kluczami.

Do produkcji gwintéw zewnetrznych.

L—

GRUPA 5 I 8

Skok & ) ix Waga Kod Cena/szt.
gwintu  Srednica  Grubos¢ by SHR-086 PLN
36" x 32 136" 1y 12¢ -6950K 15.80 Skok S i Waga Kod Cena/szt.
1" x26 136" 1 12g -6980K 17.10 gwintu  Srednica  Grubosc szt SHR-086 PLN
Ys” x 26 1 Ig” 27g -7020K 17.40 13" x 26 0.71" 1y” 10g -7720K 44.10
516" X 22 17 g 27g -7030K 17.40 ¥” x 20 0.92" ¥g" 24g -7780K 44.10
8" x 20 1" Yg" 26¢ -7040K 22.20 12" x 16 1.10" Yp" 48g -7820K 63.00
8" x 20 1%16” 16" 51g -7100K 31.20 58" x 14 1.30” 5/g” 78g -7850K 73.50
16" x 18 1%6” 716" 56g -7110K 31.20 ¥ x 12 1.48” 11/16” 108g -7890K 84.00
2" x16  1%s" 16" 54g -7120K 31.20 78" x 11 1.67" 346" 149¢g -7920K 157.50
%" x14 1% 2" 73g -7250K 48.20 1" x10 2.05" 15/416” 274g -7940K 265.70
BSF (British Standard Fine) HSs | BSF (British Standard Fine) HSS
Gwintowniki reczne HSS Gwintowniki reczne HSS
IS0 529 IS0 529
Skosna powierzchnia natarcia Spiralne rowki

Skok Srednica A/F Waga Kod Cena/szt. )

gwintu chwytu kwadrat szt. SHR-085 PLN Skok Srednica A/F Wag Kod Cena/szt.
¥16” x 32 5.0 4.0 8g -1600E 62.50 gwintu chwytu kwadrat szt. SHR-085 PLN
Ys" x 26 6.3 5.0 15g -1610E 62.50 16" x 32 5.0 4.0 8g -1600F 75.00
516" x 22 8.0 6.3 23g -1630E 75.00 Va” x 26 6.3 5.0 15g -1610F 75.00
8" x 20 10.0 8.0 40g -1640E 87.50 516" x 22 8.0 6.3 23g -1630F 87.50
716" x 18 8.0 6.3 35g -1650E 87.50 8" x 20 10.0 8.0 40g -1640F 100.00
" x 16 9.0 7.1 54¢g -1660E 87.50 716" x 18 8.0 6.3 40g -1650F 112.50
916" x 16 11.2 9.0 70g -1670E 151.10 15" x 16 9.0 7.1 50g -1660F 100.00
5/8" x 14 12.5 10.0 100g -1680E 175.00 5" x 14 12.5 10.0 99g -1680F 225.00
347 x 12 14.0 11.2 143g -1690E 187.50 34" x 12 14.0 11. 120g -1690F 231.30

WSZYSTKIE TOWARY DOSTEPNE TYLKO PRZEZ DYSTRYBUTORA
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GRUPA

GWINTOWNIKI / NARZYNKI HSS 085

@mim BA .(Bfi’iSh. ASSO(iu’iOﬂ) Zestaw Desig?n.e Zestaw 3-sztukowy
ausuty cumms 1ot gwintownikow recznych HSS rownlez . Zawartosc (po 1 szt.):
1SO 529 gwintowniki \stepny, zdzierak,
lewe. wykariczak. HSS
ISO 529 - 1975 (E) o ~
Nominalna Dia. Maksymalna N
Ponad Az do odchytka - #d0qe 1
- 5.5mm +0.0 -25 a
5.5mm | 12.0mm +00 -3.2 T T e —"r N
12.0mm | 39.0mm +0.0 -5.0
39.0mm - +0.0 -6.5 crra 518 ;
' s 2100 \aanadadad i E
Proste rowki =L.,.. % H >
. Wstepny Zdzierak  Wykanczak Zestaw - 3 szt. (o)
Skok Srednica Waga Kod Kod Kod Cena/szt. Kwadrat Srednica Kod Cena/szt. | M
gwintu chwytu szt. SHR-085 SHR-085 SHR-085 PLN AF wiertta SHR-085 PLN
Nr.0 x 0.0394 6.30 14g -1800A -1800B -1800C 22.50 5.00 5.10 -1800D 67.50
Nr.2 x 0.0319 5.00 8¢g -1820A -1820B -1820C 22.50 4.00 4.00 -1820D 67.50
Nr.3 x 0.0287 4.50 7g -1830A -1830B -1830C 22.50 3855 3.40 -1830D 67.50
Nr.4 x 0.0260 3.55 4g -1840A -1840B -1840C 22.50 2.80 3.00 -1840D 67.50
Nr.5 x 0.0232 3.15 4g -1850A -1850B -1850C 28.30 2.50 2.65 -1850D 84.80
Nr.6 x 0.0209 2.80 3g -1860A -1860B -1860C 28.30 2.24 2.30 -1860D 84.80
Nr.8 x 0.0169 2.80 3g -1880A -1880B -1880C 42.50 2.24 1.80 -1880D 127.50
Skosna powierzchnia natarcia HSS BA (British Association) HSS
Narzynki okrggte HSS
BS 1127
Przeznaczone do uzytku w oprawkach.
Do produkcji gwintéw zewnetrznych.
Skok Srednica A/F Waga Kod Cena/szt.
gwintu chwytu kwadrat szt. SHR-085 PLN
Nr.0x 0.0394  6.30 5.00 15g -1800E 37.30
Nr.1 x 0.0354 5.60 4.50 11g -1810E 37.30
Nr.2 x 0.0319 5.00 4.00 9g -1820E 37.30
Nr.4 x 0.0260 3.55 2.80 4g -1840E 42.50
Nr.5 x 0.0232 3.15 2.50 4g -1850E 42.50
Nr.6 x 0.0209 2.80 2.24 3g -1860E 42.50
Nr.8 x 0.0169 2.80 2.24 3g -1880E 63.80

GRUPA

588

Spiralne rowki HSS

Skok Srednica A/F Waga Kod Cena/szt. i

gwintu chwytu kwadrat szt. SHR-085 PLN Skok Srednica Grubosé Waga Kod Cena/szt.
Nr.0 x 0.0394  6.30 5.00 14g -1800F 39.40 gwintu zewn. szt. SHR-086 PLN
Nr.2 x 0.0319  5.00 4.00 68 -1820F 39.40 Nr.6 136" 1" 11g -8200K 24.80
Nr.3 x 0.0287  4.50 3.55 5g -1830F 42.50 Nr.5 13/16” 1" 10g -8210K 24.80
Nr.4 x0.0260 3.55 2.80 4g -1840F 53.10 Nr.4 136" 7% 12g -8220K 24.80
Nr.6 x 0.0209  2.80 2.24 3g -1860F 53.10 Nr.2 316" [ 12g -8240K 25.50
Nr.8 x 0.0169  2.80 2.24 3g -1880F 74.40 Nr.1 13/16” 1" 13g -8250K 25.50
Srodek smarujgcy STD Olej Sherwood w butelce STD Nierozpuszczalny
T Ptyn o stabym zapachu, pokrywa ostrza pnmkowy smar do

skrawajgce cienka
Smar Sherwood STD g vymtowama d

Stabo rozpuszczina smar o konsystenciji W'er enia ]
pasty,jest stale obecny na czesciach tnacych. | Pianka w aerozolu penetruje
Nalezy naktadac " i przylega do normalnie trudno

recznie. Zalecany dostepnych miejsc i

400ml pianka w aerozolu
dociera do trudnodostepnych
miejsc i pracujgcych krawedzi
tnacych.

do operacji w ruchomych powierzchni
ektremalnych tnacych. Mozna stosowac do
warunkach. z6ttych metali bez ryzyka
zabrudzenia.

B

GRUPA

518

"

Typ Poi Kod Cena/1
. - lubrykatu 0l SHR-732 PLN . .
yp Poj. HoC ena Ciecz 500ml  -4020K 42.70 yp Poj. oc ena
lubrykatu SHR-732 PLN Ciecz Sitr -4060K 458.90 lubrykatu SHR-732 PLN
aerozol 400ml -4000K 34.50 Zwigzek 500g -4040K 53.60 pianka 400ml -4210K 36.70
WSZYSTKIE TOWARY DOSTEPNE TYLKO PRZEZ DYSTRYBUTORA 'I o 'I
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GRUPA

085 GWINTOWNIKI / NARZYNKI HSS

r BSPF (British Standard Pipe Fine) Dostepne  Zestaw 3-sztukowy
SHERWOOD . o e Pt < .
CIGEREN22R Gwintowniki reczne HSS RN oty scmarake @
ISO 529 T e, wykariczak

"7}
&
=
[ ]
« — e
; Proste rowki ’ ’ R e p——
a B Wstepny Zdzierak Wykanczak Zestaw - 3 szt.
Skok gwintu  Dtug. Diug. Srednica Waga Kod Kod Kod Cena/szt. Kwadrat Srednica Kod Cena/szt.
"'y (mm) gwintu  catk.  chwytu szt. SHR-085 SHR-085 SHR-085 PLN AF wiertta SHR-085 PLN
N 8" x 28 15.0 59.0 8.0 26g -2010A -2010B -2010C 33.30 6.30 8.80 -2010D 99.80
(- Ya” x 19 19.0 67.0 10.0 47g  -2020A -2020B -2020C 42.30 8.00 11.80 -2020D 126.80
< ¥8” x 19 21.0 75.0 12.5 75g -2030A -2030B -2030C 52.40 10.00 15.25 -2030D 157.10
12" x 14 26.0 87.0 16.0 137g -2040A -2040B -2040C 84.90 12.50 19.00 -2040D 254.60
= 58" x 14 26.0 91.0 18.0 191g -2050A -2050B -2050C 109.10 14.00 21.00 -2050D 327.40
" x 14 28.0 96.0 20.0 228g -2060A -2060B  -2060C 109.10 16.00 24.50 -2060D 327.40
/8" x 14 29.0 102.0 22.4 228g - -2070B - 195.50 18.00 28.25 - -
1" x11 33.0 109.0 25.0 446g -2080A -2080B -2080C 195.50 20.00 30.75 -2080D 586.50
14" x 11 36.0 119.0 31.5 775 -2090A -2090B -2090C 440.10 25.00 39.50 -2090D 1320.00
12" x 11 37.0 125.0 35.5 1024g -2100A -2100B -2100C 516.80 28.00 45.00 -2100D 1550.00

BSP(F) (British Standard Pipe Fine)

HSS Ground Thread Taps
IS0 529

Skosna powierzchnia natarcia

BSPF (British Standard Pipe Fine)
Gwintowniki maszynowe HSSps
IS0 529

Spiralne rowki

Skok Srednica A/F Waga Kod Cena/szt. Skok Srednica A/F Waga Kod Cena/szt.
gwintu chwytu kwadrat szt. SHR-085 PLN gwintu chwytu kwadrat szt. SHR-085 PLN
18" x 28 8.0 6.3 24g -2010E 92.10 18" x 28 8.0 6.3 24g -2010F 92.10
V4" x 19 10.0 8.0 51g -2020E 107.10 V4" x 19 10.0 8.0 51g -2020F 130.40
8" x 19 12.5 10.0 85¢ -2030E 167.30 " x 19 12.5 10.0 85¢ -2030F 214.30
15" x 14 16.0 12.5 143g -2040E 221.90 1»" x 14 16.0 12.5 143g -2040F 280.30
" x 14 20.0 16.0 250g -2060E 487.80 3" x 14 20.0 16.0 250g -2060F 615.90

BSPF (British Standard Pipe Fine) Narzynki

okrggle HSS, gwint drobny

BS 1127
Przeznaczone do uzytku w oprawkach.
Do produkgji gwintow zewnetrznych.

BSPF (British Standard Pipe Fine) Narzynki
szesciokgtne HSS, gwint drobny
Hss

BS 1127
Przeznaczone do uzytku z kluczami.
Do produkcji gwintéw zewnetrznych.

e L— (" *
GRUPA
588 - 4 ecruea 518 s 4 ¥
Skok Sredn > Waga Kod Cena/szt. <
gwintu zewn,  Grubosc ot SHR-086 PN Skok Sredn.  Goposc  Waga Kod Cena,/szt.
Us” x 28 1 B 268 8620K 23.50 g”wmtu zewn:y - szt. SHR-086 PLN
1" x 28 1516 The” 50g -8640K 35.40 1/8” x 28 0.92” 3/8” 23g -8940K 33.50
V" x19 156" Thd 50¢ -8650K 35.40 varx19 110 e 43 -8960K 43.60
72" X 19 145" 1y 768 -8690K 40.20 ¥8” x 19 1.30” 5" 80¢g -8980K 54.90
%" x19 1" 1y 758 '8700K 40.20 i, x14 1677 1o i6lg  -9000K 80.40
1" x 14 o7 5/g” 158g -8760K 77.50 " x 14 2.05” 156" 2478 -9040K 154.10
3" X 14 2" 5/g” 144g _8780K 80.40 17 x11 2.58” 18" 428g -9080K 248.00
1"x11 2w’ 1he  174g 8860K 11390 | 1%'x11 276" 1w 619  -9100K  268.10

Strona I 02
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(ISHERWOOD £8Sta far’
Zawartosc:

Gwintowniki HSS - ISO 529:
HSSGT Prosty trapezowy:
118”7 x 28, ¥4” x 19,

3" x 19, 2" x 14.

HSSGT Prosty ze skosna
powierzchnig natarcia:

18" x 28, V4" x 19,

3" x 19, 12" x 14.

HSSGT Prosty posredni:

4" x 14.

HSS Narzynki - BS 1127:

1 %16” Zewnetrzna Srednica
narzynki HSS: 73” x 28,

V4" x 19, 38" x 19.

HSS Narzynki szesciokatne -
BS 1127:

HSS Narzynka szesciokatna:
12" x 14, 34" x 14.

HSS Wiertta -

BS328/DIN 338N:

HSS Wiertto Jobber z chwytem
walcowym: 8,8 mm, 11,8 mm.
HSS %2” Wiertio z chwytem
walcowym: 15,25 mm, 19 mm,
24,5 mm.

Uchwyty: 1 %16” Oprawka do
narzynek o Srednicy.

Pokretto do gwintownikéow:
V16" V4", Ya"- 34",

22

SITUK

llos¢
Zakres SFa

Kod
SHR-086

Zestaw narzedzi do gwintowania

GRUPA

GWINTOWNIKI / NARZYNKI HSS 085

(o)

NoWosc

3ZUVYN

1DVYNL ViZa

Cena/szt.
PLN

1/16” - 94" BSPF 22 -9989K

859.00

BSPT (British Standard Pipe Taper) Gwintowniki HSS

HSS

IS0 529 Dostepne
Wykanczak - Proste rowki réwﬁli’ei
gwintowniki
lewe.
GRUPA 5 I 8
R = Do rozwierpenia . = “ “
NR = Bez rozwiercania ) Wstepny Zdzierak Wykariczak
Skok Diug. Srednica Diug. Waga kwadrat Srednica wiertta Kod Kod Kod Cena/szt.
gwintu gwintu chwytu catk. szt. AF R NR SHR-085 SHR-085 SHR-085 PLN
8" x 28 15.0 8.0 59.0 29g 6.30 8.00 8.40 - - -2200C 58.60
V4" x 19 19.0 10.0 67.0 50g 8.00 10.80 11.20 - - -2210C 71.80
¥8” x 19 21.0 12.5 75.0 66g 10.00 14.25 14.75 - - -2220C 116.30
" x 14 26.0 16.0 87.0 142g 12.50 17.75 18.25 - - -2230C 144.30
" x 14 28.0 20.0 96.0 241g 16.00 23.00 23.75 - - -2240C 216.60
17 x11 33.0 25.0 109.0 267g 20.00 29.00 30.00 - - -2250C 361.00
BSPT (British Standard Pipe Taper) HSS | BSPT (British Standard Pi| !e Tuper) - HSS
Narzynki okrggle HSS Narzynki szesciokgtne H.
1SO 2284 BS 1127

Przeznaczone do uzytku w oprawkach.
Do produkcji gwintow zewnetrznych.

Przeznaczone do uzytku z kluczami.
Do produkcji gwintow zewnetrznych.

-

GRUPA 5 I 8

I3

G o
oy

Skok Srednica Grubosé Waga Kod Cena/szt.

gwintu zewnetrzna szt. SHR-086 PLN Skok Szerokosé Grubosé Waga Kod Cena/szt.
Yg" x 28 1” 3g” 26g -9150K 63.60 gwintu szt. SHR-086 PLN
/4" x 19 156" 716" 62g -9170K 91.10 Ya" x 19 1.10” (78 43g -9310K 66.40
¥” x 19 1v2” 12" 75g -9200K 117.90 " x 19 1.30” 55" 80g -9320K 97.20
12" x 14 2" 5/g” 175g -9230K 145.20 2" x 14 1.67” 13/16” 142g -9330K 97.20

WSZYSTKIE TOWARY DOSTEPNE TYLKO PRZEZ DYSTRYBUTORA
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GRUPA

085 GWINTOWNIKI / NARZYNKI HSS

" 1 i Zestaw 3-sztukowy
£15"Em NPT (Nﬂfl@ﬂﬂ’ P’!e Tuper) Dostepne 3- " @
H H réwniez Zawartos¢ (po 1 szt.): wstepny,
~Tsusivimwe o Gwintowniki HS. gwintowniki  zdzierak, wykanczak .
ANSI 94.9 e

Proste rowki

"]
el
=
=
g
N VTPV eITY
a )
| — R = Do rozwiercenia
N A IV . NR = Bez rozwiercania
(-3 Wstepny  Zdzierak Wykariczak Zestaw - 3 szt.
< Skok gwintu  Dtug. Diug. Waga  Waga Kod Kod Kod Cena/szt. Kwadrat Srednica wiertta Kod Cena/szt.
= (mm) gwintu catk. chwytu szt. SHR-085 SHR-085 SHR-085 PLN AF SHR-085 PLN
V16" x 27 146"  0.312 21" 20g - - -3010C 59.80 0.234 6.00 6.30 - -
Yg” x 27 3" 0.437 21" 50g - - -3020C 59.80 0.328 8.40 8.70 - -
Ya” x 18 1116”  0.562  2716” 70g - - -3030C 70.50 0.421 10.70 11.10 -3030D 211.50
8" x 18 146"  0.700 2%s6”  100g - - -3040C 113.60 0.531 14.25 14.50 -3040D 340.90
2" x 14 138” 0.687 38" 180g - - -3050C 155.80 0.515 17.50 18.00 - -
" x 14 138" 0.906 3% 2308 - - -3060C 155.80 0.679 22.75 23.25 - -
1" x11.5 1% 1.125 3%  420g - - -3070C 305.90 0.843 28.50 29.00 -3070D 917.60
1%2" x 11.5 132" 1.500 437 420g - - -3090C 669.90 1.125 43.50 44.00 - -
NPT (National Pipe Taper) HSS | Proste rowki, przerywany gwint Preerywany  HSS
Narzynki szesciokqgtne HSS W celu redukcji tarcia.
Przeznaczone do uzytku z kluczami.
Do produkcji gwintéw zewnetrznych.
'\ Skok  Diug. Sredn.  Dhug.  Waga Kod  Cena/szt.
: gwintu  gwintu  chwytu catkowita  szt. SHR-085 PLN
& Ys" x 18 1 %e” 0.562 2716" 70g -3220C 124.60
I " x 18 1 %e” 0.700 2%6” 100g -3230C 201.30
1" x14 138" 0.687 318" 180g -3240C 234.10
NPTF (National Pipe Taper Fuel) HSS
Gwintowniki HSS
ANSI 94.9
< ) Proste rowki
Skok Srednica Grubosé Waga Kod Cena/szt.
gwintu zewnetrzna ubosc szt. SHR-086 PLN
Va” x 18 1.10” 13" 51g -9580K 66.40
3" x 18 1.50” 58" 67g -9590K 77.70 . )
2" x 14 1.67” 13/16” 1478 -9600K 466.20 St
3" x 14 2.05” 15416” 225¢ -9610K 504.00
. . <ok A
NPT (National Pipe Taper) HSS
Narzynkl Oqug HS. Skok Dlug.  Sredn. Diug.  Waga Kod Cena/szt.
Przeznaczone do uzytku w oprawkach. . %}Nln;l; gmntv}l ?gi"tzu Ca’rzklc/J\{ylta Szzég 5;'::;825 ;;Neo
ii i A 16~ X 16 . 8 - .
Do produkgji gwintow zewnetrznych. W X977 0137 e 50¢  -3410C 95.60
Va"x18 1V16” 0.562 27/16” 91g  -3420C 95.60
" x14 138" 0.687 3" 205¢g  -3440C 213.50
NPSF (National Pipe Standard Fuel) HSS
Gwintowniki HSS
ANSI 94.9
Proste rowki
£
SAEp
Skok Srednica .. Waga Kod Cena/szt.
gwintu  zewnetrzna  Grubosc szt.  SHR-086 PLN
Vg" x 27 1516" 716" 44g -9400K 39.90 Skok Dtug. Sredn. Dtug. Waga Kod Cena/szt.
1" x 18 15h6” The” 69g -9410K 48.30 gwintu  gwintu chwytu catkowita szt. SHR-085 PLN
V4" x 18 115" Lo 88¢g -9430K 87.60 Vg” x 27 EZ% 21" 0.437 45g -2910C 71.80
8" x 18 112" 15" 80g -9440K 87.60 " x 14 138" 38" 0.687 -2940C 223.80
%" x 14 2 58" 159g -9470K 87.60 34" x 14 138" 3" 0.906 -2950C 291.10
" x 14 2" 5g” 189¢g -9480K 357.20 1”x11.5 134" 334" 1.125 -2960C 522.80

WSZYSTKIE TOWARY DOSTEPNE TYLKO PRZEZ DYSTRYBUTORA
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GRUPA

GWINTOWNIKI / NARZYNKI HSS 085

ﬂ: TN A Zestaw do

ATl gwinfowania

Metryczny M3 - M12

Wszechstronny zestaw do gwintowania sktadajgcy sie z
gwintownikdw i narzynek maszynowych HSS umieszczonych
w metalowym pudetku.

Zawartosc:
0/D Narzynki przeciete: M3, M4, M5, M6, M8, M10 i M12.
Gwintowniki (po 1 sztuce, wstepny, zdzierak, wykanczak: M3,
M4, M5, M6, M8, M10 i M12.

Pokretta typu “T” do gwintownikow: M1 - M12 x 210mm.
Oprawka: 25 x 9 x 210mm.

Gwint metryczny.
Ptaski srubokret: 6mm.

Zestaw narzedzi do gwintowania M3-M12
ze stali weglowej

32-elementowy zestaw narzynek i
gwintownikéw ze stali weglowej w
metalowej walizce. Do ogdlnych prac

Stal weglowa
warsztatowych i konserwacyjnych.
Zawartosé:

NowosC
Narzynki w rozmiarach: M3, M4, M5, M6, M8, M10 i M12.
Gwintowniki w rozmiarach (po 1 kazdego rodzaju: zdzierak,
posredni i wykariczak): M3, M4, M5, M6, M8, M10 i M12.
Pokretto do gwintownikow: M1 - M12 x 210 mm.
Oprawka do narzynek: 25 x 9 x 210 mm.
Grzebien metryczny do mierzenia gwintow.
Wkeretak ptaski: 6 mm.

32

SZTUKI

llosé Kod Cena/szt. llosé Kod Cena/szt.
Zakres sztuk SEN-086 PLN Zakres sztuk SEN-086 PLN
M3 - M12 32 -9980K 434.50 M3 - M12 32 -3990K 275.00

- Zestaw do
‘_ﬁm!t CUTTING TOOLS gwinfowunia

37-sztukowy zestaw gwintownikow M2 - M16 zestaw gwintownikow Zawartosé:

Narzynki okragle HSS i pozostate gwintowniki:
M2x0.40, M3x0.50, M4x0.70, M5x0.80,
M6x1.00, M8x1.25, M10x1.50 i
M12x1.75. Wykonano zgodnie z
1SO 529.

Sztabowe typy kluczy:

116" - ¥4” and ¥16” - ¥2”.
Pozostate pasujgce gwintowniki:
1.6,2.5,3.3,4.2,5.0,6.8,85i
10.2mm. Wykonano zgodnie z

BS 328/DIN 338N.

1%,16” 0/D Narzynki przeciete:
M2x0.40, M3x0.50, M4x0.70,
M5x0.80 i M6x1.00.

1” 0/D Narzynki przeciete:
M8x1.25 i M10x1.50.

Wykonano zgodnie z BS 1127.
Oprawki:

1316” 0/D i 1" O/D.

Narzynki HSS: M12x1.75 i M16x2.00.
Wykonano zgodnie z BS 1127.

37

SZITUK

llosé

Zakres Sauk

¥
Cena/szt.
PLN

Kod
SEN-086

M2 - M16 37 -9990K 887.30

WSZYSTKIE TOWARY DOSTEPNE TYLKO PRZEZ DYSTRYBUTORA
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NARZEDZIA TNACE

GRUPA

085 GWINTOWNIKI / NARZYNKI HSS

- Zestaw do
‘_1%% CUTTIHG TOOLS gwinfow‘""’"

ROZSZERZONY
ZAKRES

UNC, UNF, BSW
i BSF Zestaw

UNC Zestaw do gwintowania
Nr 10-¥4” UNC:

HSSGT Gwintowniki, proste rowki: Wstepny:
Nr 10x24, ¥4"x20, %6"x18, ¥3'x16.

28

BSW Zestaw do gwintowania
¥16”-%4" BSW:

28

HSSGT Gwintowniki, proste rowki: Wstepny:
¥16"x24, Y4"x20, 516"x18, ¥8"x16.

Zdzierak: 716"x14, ¥2"x13, 5%"x11, ¥2"x10. SITUK | Zdzierak: 716"x14, Yo" x12, %"x11, ¥4"x10. ST
Wykanczak: Nr 10x24, ¥4"x20, %16"x18, ¥3'x16. Wykanczak: 3s”"x16, %16"x18, ¥4"x20, 316"x24.
Pokretta typu “T” do gwintownikow:¥/16” - ¥4” i ¥a” - 34", Pokretta typu “T” do gwintownikow: ¥4” - 34" | Y16” - ¥4”.
Wiertta pod gwinty: HSS S/S. 3.90, 5.10, 6.60, 8.00, 9.40, Wiertta pod gwinty: HSS S/S. 3.70, 5.10, 6.50, 7.90, 9.30,
10.80mm 10.50mm
HSS 1” 0/D Oprawki: ¥4"x20, %16"x 18, ¥8"x16. HSS 1” 0/D Oprawki: ¥2"x2, %16"x18 i ¥3"x16.
Oprawka: 1" O/D. Oprawka: 1" O/D-” ., o
Narzynki HSS: 716"x14, 1:°x13, 56"x11, %4"x10. Narzynki HSS: 7167x14, ¥27x12, %6711 1 %4x10.
Zakres S SHR.086 CoRN Zakres S SHR-086 ORI
10 - 34"UNC 28 -9994K 1005.00 3/16- 34"BSW 28 -9992K 1005.00

UNF Zestaw do gwintowania @

Nr 10-%3” UNF: 28

HSSGT Gwintowniki, proste

rowki: Wstepny: Nr 10x32,

I"X28, Sherxo, Je"x24, SO
Zdzierak:

34"x16, 716"x20, ¥3"x18, ¥2"x20.
Wykariczak:

Nr 10x32, ¥4"x28, %16"x24, 38"x24.
Pokretta typu “T” do gwintownikow:

BSF Zestaw do gwintowcmiu

%16”-%4” BSF:

HSSGT Gwintowniki, proste

rowki: Wstepny:

316"x32, ¥Y4"x26, ¥16"x22, ¥5"x20.
Zdzierak: ¥4"x12, 716"x18, %8"x14 Y2"x16.
Wykanczak: ¥16"x32, ¥4"x26, %16"x22,

¥8"x20.

Pokretta typu “T” do gwintownikow:

Vie” - Ya” i Va” - 3n”.

BSP{F) Zestaw do gwintowani
HSSGT Gwintowniki, proste i

rowki: Wstepny: 1787« 28,
SZTUK

28

SZTUK

/a7 x 19, 3/8" x 19, 127 x 14,
Zdzierak: 3/4” x 14.

Wykariczak: 1/8” x 28, 1/4” x 19,
3/g"x19i1/27 x14.

Zewnetrzny wymiar narzynek HSS BSPF x 15/- 16”:
Vg x 28, Y47 x19i3/8" x 19.

Szesciokatne narzynki BSPF HSS: Yo7 x14

Vae” - Va” i Va” - 30", Wiertta pod gwinty: HSS S/S. i34 x14.
Wiertta pod gwinty: HSS S/S. 4.00, 5.30, 6.80, 8.30, 9.70, 11.10mm Wiertta Jobber z chwytem walcowym HSS:
4.10, 5.50, 6.90, 8.50, 9.50, 11.50mm HSS 1” 0/D Narzynki przeciete: 8.80i 11.80mm,
HSS 1” 0/D Oprawki: Y4"x26, %16"x22 i 38"x20. HSS "' Wiertta z chwytem walcowym ¥/2": 15.25, 19.00
Va"x28, Y16"x24, 38"x24. Oprawka: 1” 0/D. i24.50mm.5
Oprawka: 1” O/D. Narzynki HSS: 716"x18, ¥2"x16, 55"x14 Uchwyty : 1916" Zewnetrzny ymiar, oprawy do narzynek.
7N/a|;zynki HSS: ) i 9a"x12. i"‘l";;?'f'gz;’fw'"t°‘”"'k°w= 167-+/4

16"X20, ¥2"x20, ¥8"x18, ¥4” x 16. B B

Zakres Stuk  SHROSS PIN | Zakres Stuk  SHROSS PN | Zakres Sux  SHROSS PN
10 - ¥” UNF 28 -9993K 1005.00 316- 42" BSF 28 -9991K 1005.00 146" - 34" BSPF 22 -9989K 859.00
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NARZEDZA TNACE

GRUPA

085 GWINTOWNIKI MASZYNOWE WYSOKOWYDAJNE

Gwintowniki HSS-E wszecustronne

SWISS TECH [‘zarny pﬂse’(’ ZASTOSOWANIE

Wyjatkowe wtasciwosci tych gwintownikéw gwarantujg wysoka
wydajnos¢ przez redukcje czasu niezbednego na wymiany
gwintownikéw do réznych materiatéw oraz przez mniejsza ilos¢
gwintownikéw niezbednych na sktadzie. Gwintowniki maszynowe
marki SWISS+TECH z czarnym paskiem z szeroka gama
zastosowan, sg rezultatem wielu lat doswiadczen w obrébce
metali. Ich obecne wtasciwosci sg rezultatem wymagan naszych
gtéwnych klientéw:

e wieksza uniwersalnos¢ gwintownikow

e redukcja czasu doboru wtasciwego gwintownika

¢ redukcja kosztow sktadowania narzedzi

e redukcja czasu na wymiane narzedzi.

Gwintowniki te sg przeznaczone do generalnego zastosowania.
Sugerujemy stosowac jednak gwintowniki wysokowydaijne,
specjalne przy specyficznych materiatach.

Wykonane wg DIN 371/376.

Gwintowniki ze skosna
powierzchnig natarcia,
HSS-E wykonczenie na jasno
Do otwordw przelotowych. Forma rowka wg
DIN forma B. Tolerancja gwintowania 6H.

ISO Metryczne

DO OTWOROW
PRZELOTOWYCH

aesuenss, | mss-E O

METRYCZNY

L2
Zalecane do nastepujacych materiatow:

Twardosé Twardosé )
- Odpor. naroz. | Predk. gwintow
Grupa |  kolor definiuje podobn: Brinell | Rockwell i
P obrablé) ngsc @ HB HRC N/mm2 i
1.1 Stal ttoczona, miekka <130 - <400 10-15
Stal do naweglania
1.2 i stal konstrukcyjna <200 | - <700 10-15
1.3 | Stal konstrukcyjna weglowa | <260 | <26 <850 5-10
1.4 Stal niskostopowa <260 | <26 <850 4-8
2.1 |Sta nierdzewna, tatwaw obrobce| <230 | <20 <800 2-5
Stal nierdzewna,
B austeniczna <260 | <26 <850 2-5
71 Aluminium, cynk, R <150 15- 20
magnez
Stopy aluminium R R :
7.2 'S) < 5% 150 - 300 15-20
Stopy aluminium )
7.3 2 Si od 5% do 10% <230 | <20 <800 5-10

Y

<—|2—>
- 11 >
Gwintowniki HSS-E DO OTWOROW
Rowki spiralne [ PRZELOTOWYCH J HSS-E O

Do otworéw nieprzelotowych.
Forma rowka wg DIN form C.
Tolerancja gwintowania 6H.

S

ISO Metryczne

METRYCZNY

(11) (d2) (12) (11) (d2) (12)

Skok Dtug. A/F  Sredn. Diug. Waga Kod Cena/szt. Skok Dtug. A/F  Sredn. Diug. Waga Kod Cena/szt.
gwintu (mm) catk. Kwadrat chwytu gwintu szt. SWT-185 PLN gwintu (mm) catk. Kwadrat chwytu gwintu szt. SWT-185 PLN
M3 x 0.50 35 27 56 2.5 5g  -8509X 54.60 M3 x 0.50 35 27 56 2.5 5g  -8559X 51.50
M4 x 0.70 45 3.4 63 3.3 8g  -8515X 56.60 M4 x 0.70 45 3.4 63 3.3 8¢  -8565X 53.30
M5 x 0.80 6.0 4.9 70 4.2 14g -8518X 59.00 M5 x 0.80 6.0 4.9 70 4.2 14g -8568X 55.70
M6 x 1.00 6.0 4.9 80 5.0 18g -8521X 60.40 M6 x 1.00 6.0 4.9 80 50 17g -8571X 63.00
M8 x 1.25 8.0 6.2 90 6.8 33g -8527X 68.80 M8 x 1.25 8.0 6.2 90 6.8 31g -8577X 70.50

M10x1.50 10.0 8.0 100 8.5 56g -8530X 82.00 M10x1.50 10.0 8.0 100 85 53g -8580X 86.60
M12 x 1.75 9.0 7.0 110 10.2 61g -8533X 103.20 M12 x 1.75 9.0 7.0 110 10.2 57g -8583X 112.10
M16x2.00 12.0 9.0 110 14.0 100g -8539X 152.20 M16 x2.00 12.0 9.0 110 14.0 91g -8589X 170.40
M20 x 2.50 16.0 12.0 140 17.5 210g -8542X 239.90 M20 x 2.50 16.0 12.0 140 17.5 195g -8592X 268.80
Gwintownik ze skosnag DO OTWOROW HSS-E Gwintowniki HSS-E ‘czarny pasek’ Zestaw 5-sztukowy
powierzchnia natarcia / PRZELOTOWYCH Gwintowniki “czarny pasek” przeznaczone sg do generalnego
gwintowniki diugie zastosowania v+v s;c}ali, stalli niskr?stopowej, stali nierdzewnej

& 5 ; ; oraz w materiatach niezelaznych. .

D e 8 METRYCENY | Uiohan Ve DiNsra, 576,
Tolerancja gwintowania 6H. spiralne

(w komorze otworu prowadzenie 4/5 catego gwintu).
Tolerancja gwintowania 6H. Kat gwintu 60°.

Nowos

ISO Metryczne

(1) (d2)  (12)

Skok Diug. A/F  Sredn. Diug. Waga Kod Cena/szt.
gwintu (mm) catk. Kwadrat chwytu gwintu SWT-185 PLN
M6 x 1.00 6.0 4.9 160 17.0 SOg -9806X 114.30
M8 x 1.25 6.0 49 180 20.0 60g -9808X 130.60

M10 x 1.50 7.0 5.5 200 22.0 100g -9810X 158.70
M12 x 1.75 9.0 7.0 220 24.0 200g -9812X 203.20

Strona I 08

M3 - M8 Rowki spiralne - HSS-E Jasne
wykonczenie

Do otwordw przelotowych.

Forma rowka wg DIN forma B.

M3 - M8 Szyjka spiralna - HSS-E Jasne
wykonczenie

Do otworéw nieprzelotowych. Forma rowka
wg DIN forma C

Zawartos¢: Szyjka

spiralna

Skok gwintu Diug. gwintu

M3 x 0.5mm 2.5mm

M4 x 0.7mm 3.3mm

M5 x 0.8mm 4.2mm 5

M6 x 1.0mm 5.0mm

M8 x 1.25mm 6.8mm SZTUK

f llos¢ Kod Cena/szt.
Rodzaj sztuk SWT-185 PLN

Rowki spiralne 5 -9900X 288.10
Szyjka spiralna 5 -9910X 316.80

WSZYSTKIE TOWARY DOSTEPNE TYLKO PRZEZ DYSTRYBUTORA
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GRUPA

GWINTOWNIKI MASZYNOWE WYSOKOWYDAJNE 085

Gwintowniki HSS-EV

SWISS-|-TECH ithimair

Wykonano zgodnie z DIN 371/376
Uzyteczne dla nastepujacych grup materiatow:

'

Grune Materi Twardo$¢ | Wytrzym. na roz. | Predkosé gwin. Materi Twardos¢ | Wytrzym. na roz. | Predko$¢é gwin.
aterialy wg Brinell'a N/mm?2 M/min Grupa atefiaty wg Brinell'a N/mm?2 M/min
Stal ttoczona, : Stal

11 . |dmiekkagj ‘ do 130 do 400 10-20 1.4 TR - do 260 do 850 4-9
al do naweglania, R Stal nierdzewna, tatwa

2 konstrukcyjna do 200 do 700 10-15 2.1 L b do 230 do 880 4-6

1.3 Sl do 260 do 850 5-10 6.3| Mosiadz (beta - krétki wicr) i brazy do 500 15-20

Skosna powierzchnia - HSS-EV Pasywowane Rowki spiralne - HSS-EV Pasywowane

Do otworéw przelotowych. HSS-EV Do gtebokich otworéw nieprzelotowych. HSS-EV

Forma rowka wg DIN forma B. Forma rowka wg DIN form C (3 x P).

(3.5xPdo5.5xP). | Tolerancja gwintowania 6H. S

i i i [ DO OTWOROW DO OTWOROW
Tolerancja gwintowania GH. ‘ [ PRZELOTOWYCH J [NIEPRZEI.O‘I‘OWYCIIJ

ISO Metryczne

ISO Metryczne
Spirala 40°. Gtebokos¢ gwintowania 2.5 x D.

Skok Dlug. Diug. Sredn. A/F  Waga Kod  Cena/szt. Skok Dlug. Diug. Sredn. A/F  Waga Kod  Cena/szt.
gwintu (mm) catk. gwintu chwytu Kwadrat szt. SWT-185 PLN gwintu (mm) catk. gwintu chwytu Kwadrat szt. SWT-185 PLN
M2.0x040 450 80 28 21  4g -0003Y 34.60 M2.0x040 450 80 2.8 21  5g -0503Y 33.60
M3.0x0.50  56.0 11.0 35 2.7 5¢ -0009Y 34.60 M3.0x0.50  56.0 6.0 3.5 2.7 5¢ -0509Y 33.60
M4.0x0.70  63.0 13.0 4.5 3.4 8¢ -0015Y 34.60 M4.0x0.70  63.0 7.0 4.5 3.4 8¢ -0515Y 39.10
M5.0x0.80  70.0 15.0 6.0 49 13g -0018Y 34.60 M5.0x0.80  70.0 8.0 6.0 49 13 -0518Y 40.50
M6.0 x 1.00  80.0 17.0 6.0 4.9 17¢ -0021Y 34.60 M6.0x 1.00  80.0 10.0 6.0 4.9 16g -0521Y 40.50
M8.0x1.25  90.0 20.0 8.0 6.0 32 -0027Y 42.60 M8.0x1.25  90.0 13.0 8.0 6.2 30g -0527Y 47.60
M10.0 x 1.50 100.0 22.0 10.0 8.0 b5b5g -0030Y 52.20 M10.0x 1.50 100.0 15.0 10.0 8.0 45 -0530Y 55.90
M12.0x1.75 110.0 24.0 9.0 7.0 61g -0033Y 74.40 M12.0x1.75 110.0 18.0 9.0 7.0 56g -0533Y 72.20
M16.0 x2.00 110.0 27.0 12.0 9.0 108g -0039Y 115.20 M16.0x2.00 110.0 20.0 120 9.0 95¢ -0539Y 98.10
BSP - British Standard Pipe - do rur BSP - British Standard Pipe Bright Jasne wykoriczenie - do rur
DIN 5156 DIN 5156
) Skok Dlug. Diug. Sredn. A/F  Waga Kod  Cena/szt.
Skok Dhug. Diug.  Sredn. A/F  Waga Kod Cena/szt. gwintu (mm) catk. gwintu chwytu Kwadrat szt. SWT-185 PLN
gwintu (mm)  catk. gwintu chwytu Kwadrat szt. SWT-185 PLN Yg" X 28 20.0 20.0 7.0 55 16g -0932Y 143.20
8" x 28 90.0 20.0 7.0 5.5 16g -0902Y 116.40 Ya" x 19 100.0 22.0 11.0 9.0 48¢ -0934Y 165.10
Ys" x 19 100.0 22.0 11.0 9.0 48 -0904Y 143.20 3" x 19 100.0 22.0 12.0 9.0 69¢ -0936Y 198.20
8" x 19 100.0 22.0 12.0 9.0 69 -0906Y 143.20 h" x 14 125.0 25.0 16.0 120 152¢g -0938Y 253.20

Gwintowniki HSS-Co ‘czerwony pasek’ -
Wykonano zgodnie z DIN 371/376 3716

Uzyteczne dla nastepujacych grup materiatow:

: TwardoS¢ | Wytrzym. na roz. | PredkoS¢ gwin.
S ] wg Brinell'a N/mm?2 M/min
Stale nisko- i Sredniostopowe
1.4 oraz odlewy do 260 do 850 5-10
Stale Srednio- i wysokostopowe
15 narzedziowe, stalowe odlewy do 340 do 1200 4-8

Skosna powierzchnia natarcia - HSS-Co
Jasne wykonczenie
Do otwordéw przelotowych. Forma rowka wg [

DIN forma B (3.5 x P do 5.5 x P).
Tolerancja gwintowania 6HX. @T@
\

ISO Metryczne

Hss-co )

DO OTWOROW
PRZELOTOWYCH ]

Rowki spiralne - HSS-EV Pasywowane
Do otwordw nieprzelotowych.
Forma rowka wg DIN forma C (3 x P).

Tolerancja gwintowania: 6H. @

ISO Metryczne
Spirala 40°. Gtebokos$¢ gwintowania 2.5 x D.

uss-ev O

DO OTWOROW
[m:rnznorowvcu]

Skok Dtug.  Diug. Sredn. A/F Waga Kod Cena/szt. Skok Dlug.  Diug. Sredn. A/F Waga Kod Cena/szt.
gwintu (mm) catk. gwintu chwytu Kwadrat szt. SWT-185 PLN gwintu (mm) catk. gwintu chwytu Kwadrat szt. SWT-185 PLN
M2.0x0.40 45.0 8.0 2.8 2.1 4g  -1003R 37.60 M2.0x0.40  45.0 3.0 2.8 2.1 5¢ -1503R 38.50
M3.0x0.50  56.0 11.0 35 2.7 5¢ -1009R 37.60 M3.0x0.50  56.0 6.0 35 2.7 5¢ -1509R 38.50
M4.0x0.70  63.0 13.0 4.5 34 8¢ -1015R 43.20 M4.0x0.70  63.0 7.0 4.5 34 8¢ -1515R 44.70
M5.0x0.80  70.0 15.0 6.0 49 13 -1018R 45.10 M5.0x0.80  70.0 8.0 6.0 49 13g -1518R 52.90
M6.0x1.00  80.0 17.0 6.0 49 17¢ -1021R 46.20 M6.0x 1.00  80.0 10.0 6.0 49 16g -1521R 53.10
M8.0x1.25 90.0  20.0 8.0 6.2 328 -1027R 58.00 M8.0x1.25  90.0 13.0 8.0 6.2 30g -1527R 64.90
M10.0x1.50 100.0 22.0 10.0 8.0 58 -1030R 62.70 M10.0x 1.50 100.0 15.0 10.0 8.0 45 -1530R 84.50
M12.0x1.75 110.0 24.0 9.0 7.0 61g -1033R 78.90 M12.0x1.75 110.0 18.0 9.0 7.0 56g -1533R 98.10
M16.0x2.00 110.0 27.0 12.0 9.0 108 -1039R 163.90 M16.0x2.00 110.0 20.0 12.0 9.0 958 -1539R 180.20
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NARZEDZA TNACE

GRUPA

085 GWINTOWNIKI MASZYNOWE WYSOKOWYDAJNE

Gwintowniki HSS-EV (INOX)

SWISS~ "TECH g+ pasek’

Wykonano zgodnie z DIN 371/376
Uzyteczne dla nastepujacych grup materiatow:

Rowki spiralne (BLT) -
HSS-EV Pasywowane

Do gtebokich otworéw
nieprzelotowych.

Forma rowka wg DIN forma C
(2xPdo3xP).

=
3716
Hss-ev ()

| [ DO OTWOROW }
&y x tgﬁ NIEPRZELOTOWYCH

el Materialy Twardo$¢ | Wytrzym. na roz. | Predko$¢ gwin.| | Tolerancja gwintowania 6H.
wg Brinell'a N/mm?2 M/min
Stal nierdzewna,
21 T ChrSne do 230 do 800 4-6
Stal austeniczna,
2.2 ierdzowna do 290 do 1000 4-6
Stal nierdzwna,
Uwaga: Wygniataki moga by¢ réwniez uzywane do stali nierdzewne;j.
Patrz Zielony pasek” WYGNIATAKI na stronie 128.
ISO Metryczne
H ]
Skosna powierzchnia - HSS-EV Pasywowane Spirala 45 .
Do otworéw przelotowych HSS'EV Skok Dtug. Dtug. Sredn. A/F Waga Kod Cena/szt.
Forma rowka wg DIN forn; aB gwintu (mm) catk. gwintu chwytu Kwadrat szt. SWT-185 PLN
(3.5 x P do 5.5 x P) [ DO OTWOROW ] M2.0x0.40  45.0 8.0 2.8 2.1 5¢ -2503B  47.30
T .I ) h - 6HX | PRZELOTOWYCH M3.0 x 0.50 56.0 6.0 3.5 2.7 5g -2509B 47.30
olerancja gwintowania : M40x070 630 7.0 45 34 8 -2515B  47.80
! M5.0 x 0.80 70.0 8.0 6.0 4.9 13g -2518B 49.70
M6.0 x 1.00 80.0 11.0 6.0 4.9 16g -2521B 50.30
M8.0 x 1.25 90.0 13.0 8.0 6.2 30g -2527B 56.90
M10.0x1.50 100.0 15.0 10.0 8.0 45 -2530B 56.90
M12.0x1.75 110.0 18.0 9.0 7.0 56g -2533B 91.50
M16.0x2.00 110.0 20.0 12.0 9.0 95 -2539B 124.60
Rowki spiralne - (BLF) - HSS-EV
Pasywowane
Do krétszych otworéw nieprzelotowych.
Forma rowka wg DIN forma C (3 x P).
Tolerancja gwintowania 6H.
ISO Metryczne IS(_) Metryczne
Skok Dlig Diug. Sredn. A/F Waga _ Kod _ Cena/szt. | SPirala 45°. )
gwintu (mm)  catk. gwintu chwytu Kwadrat szt. SWT-185  PLN Skok Diug. Dtug. Sredn. A/F Waga  Kod  Cena/szt.
M2.0x0.40  45.0 8.0 2.8 21  4g -2003B  44.10 gwintu (mm)  cafk. gwintu chwytu Kwadrat szt. SWT-185 PLN
M3.0 x 0.50 56.0 11.0 3.5 2.7 5g -2009B 44.10 M3.0 x 0.50 56.0 6.0 3.5 2.7 5¢ -3009B 93.70
M4.0 x 0.70 63.0 13.0 4.5 34 8¢ -2015B 45.80 M4.0 x 0.70 63.0 7.0 4.5 34 8¢ -3015B 98.20
M5.0 x 0.80 70.0 15.0 6.0 4.9 13g -2018B 47.70 M5.0 x 0.80 70.0 8.0 6.0 4.9 13g -3018B 107.30
M6.0 x 1.00 80.0 17.0 6.0 4.9 17g -2021B 48.80 M6.0 x 1.00 80.0 11.0 6.0 4.9 16g -3021B 107.30
M8.0 x 1.25 90.0 20.0 8.0 6.0 328 -2027B 54.10 M8.0 x 1.25 90.0 13.0 8.0 6.2 30g -3027B 137.30
M10.0x1.50  100.0 22.0 10.0 8.0 bbg -2030B 66.20 M10.0x1.50 100.0 15.0 10.0 8.0 453 -3030B 143.30
M12.0x1.75 110.0 24.0 9.0 7.0 61g -2033B 83.50 M12.0x1.75 110.0 18.0 9.0 7.0 56g -3033B 178.30
M16.0x 2.00 110.0 27.0 12.0 9.0 108 -2039B 117.90 M16.0 x 2.00 110.0 20.0 12.0 9.0 95g -3039B 235.80
Gwintowniki HSS-EV ‘bialy pasek’ &
HSS-EV
Wykonano zgodnie z DIN 371/376
Uzyteczne dla nastepujacych grup materiatow:
; Twardos¢ | Wytrzym. na roz. | Predkos¢ gwin. ; Twardos¢ | Wytrzym. na roz. | Predkos¢ gwin.
Gupa Matertaly wg Brinell'a N/mm2 M/min Giupa Materialy wg Brinell’a N/mm2 M/min
Zeliwo szare, i Plastyczne materiaty zelazne.
31 . mickkie do130 | do400 8-12 ||]33 Tardosc: od miekkich oo Srechih do220 | do850 4-6
eliwo szare, _ astlyczne materiaty zelazne. -
3.2 twarde do 200 do 700 4-6 3.4 |1yardosé: od srednich do twardych do 300 do 700 4-6
Rowki proste - HSS-EV Azotowane { DO OTWOROW J Rowki proste - HSS-EV Azotowane { DO OTWOROW J
Do otworéw przelotowych. PRZELOTOWYCH | | Do otwordw nieprzelotowych. NIEPRZELOTOWYCH

Forma rowka wg DIN forma D
3.5xPdo5xP).
Tolerancja gwintowania 6HX.

METRYCZNY ZWYKLY

B
[

ISO Metryczne

Skok Dtug. Dtug. Sredn. A/F Waga Kod Cena/szt.
gwintu (mm) catk. gwintu chwytu Kwadrat szt. SWT-185 PLN
M2.0 x 0.40 45.0 8.0 2.8 2.1 14g -3503W 86.60
M3.0 x 0.50 56.0 11.0 3.5 2.7 5¢g -3509W  86.60
M4.0 x 0.70 63.0 13.0 4.5 3.4 8¢ -3515W 86.60
M5.0 x 0.80 70.0 16.0 6.0 4.9 13g -3518W 86.60
M6.0 x 1.00 80.0 17.0 6.0 4.9 17¢ -3521W  86.60
M8.0 x 1.25 90.0 22.0 8.0 6.2 328 -3527W 102.90
M10.0x 1.50  100.0 24.0 10.0 8.0 55 -3530W 102.90
M12.0x1.75 110.0 29.0 9.0 70 61g -3533W 142.70

Forma rowka wg DIN forma C
(2xPdo3xP).
Tolerancja gwintowania 6HX.

METRYCZNY ZWYKLY

ISO Metryczne

Skok Dtug. Dtug. Sredn. A/F Waga Kod Cena/szt.
gwintu (mm) catk. gwintu chwytu Kwadrat szt. SWT-185 PLN
M2.0 x 0.40 45.0 8.0 2.8 2.1 4g  -4003W  49.90
M2.5 x 0.45 50.0 9.0 2.8 2.1 4g  -4006W  49.90
M3.0 x 0.50 56.0 11.0 3.5 2.7 5¢ -4009W  49.90
M4.0 x 0.70 63.0 13.0 4.5 3.4 8 -4015W  49.90
M5.0 x 0.80 70.0 16.0 6.0 49 13g -4018W  49.90
M6.0 x 1.00 80.0 19.0 6.0 49 178 -4021W  56.20
M8.0 x 1.25 90.0 22.0 8.0 6.2 32 -4027W 66.10
M10.0x1.50 100.0  24.0 10.0 80 58 -4030W 88.00
M12.0x1.75 110.0 29.0 9.0 70 61g -4033W 92.10
M16.0x2.00 110.0 32.0 12.0 9.0 108g -4039W 138.00

Strona I I o

WSZYSTKIE TOWARY DOSTEPNE TYLKO PRZEZ DYSTRYBUTORA

© 2016 CENY NIE ZAWIERAJA PODATKU VAT



GRUPA

GWINTOWNIKI MASZYNOWE WYSOKOWYDAJNE 085

Gwintowniki HSS
‘purpurowy pasek’

SWISS- “TECH

'!'-‘.I.
3716

Uzyteczne dla nastepujacych grup materiatow: O
HSS-PM
G Material Twardosc | Wytrzym. na roz. | PredkoSc gwin.| | | Materi TwardoS¢ | Wytrzym. na roz. | PredkoS¢ gwin.
aty wg Brinell'a N/mm? M/min aty wg Brinell'a N/mm? M/min
Stopy tytanu ) St.opy tytanu .
a1 (tez czysty nikiel) 3-9 4.2 o Sredniej wytrzymatosci do 900 6-9
Stopy tytanu o wysokiej
4.3 | . L L do 1200 6-9
.. i bardzo wysokiej wytrzymatosci
Rowki spiralne lewe - HSS-PM Azotowane [ LEWE DO OTWOROW ] wysokle] witrzy
Do otworéw przelotowych. Lewe. PRZELOTOWYCH Rowki spiralne - HSS-PM DO OTWOROW
Forma rowka wg DIN forma D Azotowane NIEPRZELOTOWYCH

(3.5xP do 5 xP). METRYCZNY ZWYKEY

Tolerancja gwintowania 6HX.

e S——

ISO Metryczne

Do otwordw nieprzelotowych.
Forma rowka wg DIN forma B (3 x P).
Tolerancja gwintowania 6HX.

METRYCZNY ZWYKLY

Spirala 15°. ISO Metryczne
) - by S )
Skok Diug. Diug. Sredn. A/F Waga Kod Cena/szt. Spirala 15°. Gtebokos¢ gwmtovyama 2.5xD.
gwintu (mm)  catk.  gwintu chwytu Kw. szt - PLN Skok Dhug. Dtug. Sredn. A/F Waga Kod Cena/szt.
M3.0x050 560 110 35 27 5¢ -4509P 105.80 | _8wintu(mm) cakk. gwintu chwtu Kw. sz SWT185 PN
M4.0x0.70  63.0 13.0 4.5 3.4 8g -4515P 106.30 M3.0x0.50 56.0 5.0 35 2.7 5¢ -5009P 106.20
M5.0x0.80  70.0 16.0 6.0 49 14g -4518P 115.00 M4.0x0.70  63.0 7.0 4.5 3.4 8¢ -5015P 106.20
M6.0x 1.00  80.0 19.0 6.0 49 17g -4521P 121.90 M5.0x0.80 70.0 9.0 6.0 49 14g -5018P 106.70
M8.0x1.25  90.0 22.0 8.0 6.2 32¢ -4527P 158.70 M6.0 x 1.00  80.0 11.0 6.0 49 17g -5021P 121.00
M10.0x1.50 100.0 24.0 10.0 8.0 55¢ -4530P  158.70 M8.0x 1.25  90.0 12.0 8.0 6.2 32¢ -5027P 127.70
M12.0x1.75 110.0 29.0 9.0 7.0 63g -4533P 192.90 M10.0 x 1.50 100.0 13.0 10.0 8.0 b5bg -5030P 150.80
M16.0 x 2.00 110.0 320 120 9.0 111g -4539P 273.60 M12.0x1.75 110.0 15.0 9.0 70 63g -5033P 208.20
o oy o l 4 I
G_wmtowmln HSsS pomarariczowy quek HSS-PM O
Uzyteczne dla nastepujacych grup materiatow:
Materi Twardos¢ | Wytrzym. na roz. |Predko$¢ gwin. Materi Twardo$¢ | Wytrzym. na roz. |Predko$¢ gwin.
Grupa ateriaty wg Brinell'a N/mm? M/min Grupa eriaty wg Brinell'a N/mm? M/min
Stopy tytanu Stopy niklu
43 0 wysokie] wytrzymatosci do 1250 3-6 52 0 Sredniel wytrzymatosci up to 900 3-6
5.1 - do 500 6-6 5.3 o yEohe s up to 1200 3-6
Skosna powierzchnia - HSS-PM [WJ Rowki spiralne - HSS-PM [WJ
Azotowane i pasywowane PRZELOTOWYCH | | Azotowane i pasywowane NIEPRZELOTOWYCH
Do otwordw przelotowych. Do otwordw nieprzelotowych.
P DIN fo METRYCZNY ZWYKLY PDIN forrm METRYCZNY ZWYKLY

Forma rowka wg DIN forma B
(3.5xPdo5.5xP).
Tolerancja gwintowania 6HX.

ISO Metryczne

Forma rowka wg DIN forma C.
Ten gwintownik ma specjalny
nakrgj (3 x P).

Tolerancja gwintowania 6H.

ISO Metryczne
Spirala 40°. Gtebokos¢ gwintowania 2.5 x D.

) Skok Diug.  Diug. Sredn. A/F Waga Kod Cena/szt.
Skok Dlug.  Diug. Sredn. A/F Waga Kod Cena/szt. | _gwintu(mm) catk.  gwintu chwytu Kw. szt. SWT-185 PLN

gwintu (mm) catk.  gwintu chwytu Kw. szt. SWT-185 PLN M3.0x0.50 56.0 5.0 35 27 58 -6009N 69.00
M3.0x0.50 56.0 11.0 35 27 5g -5509N 73.70 M4.0x0.70  63.0 7.0 45 34 9g -6015N 69.00
M4.0x0.70  63.0 13.0 45 34 8 -5515N 73.70 M5.0x 0.80  70.0 9.0 60 49 133 -6018N 71.40
M5.0 x 0.80  70.0 16.0 60 49 133 -5518N 73.70 M6.0x1.00 80.0  11.0 6.0 49 16g -6021N 72.50
M6.0x1.00  80.0 19.0 60 49 17¢ -5521N 73.70 M8.0x1.25 90.0 120 80 62 30g -6027N 94.50
M8.0x1.25 90.0 220 80 6.2 328 -5527N 96.00 M10.0x1.50 100.0  13.0 100 80 51 -6030N  113.40
M10.0x1.50 100.0 240 100 80 558 -5530N  124.80 M12.0x1.75 1100  15.0 90 7.0 56¢ -6033N 134.60
M12.0x1.75 1100  29.0 90 7.0 61g -5533N 183.00 M14.0x2.00 1100 180 11.0 9.0 63 -6036N 158.40
M16.0x2.00 1100 320 120 9.0 108 -5539N  274.50 M16.0x2.00 1100 180 120 9.0 958 -6039N 271.80
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GRUPA

085 GWINTOWNIKI MASZYNOWE WYSOKOWYDAJNE

Gwintowniki HSS-EV

SWISS- “TECH ‘zielony pasek’

Wykonano zgodnie z DIN 371/376
Uzyteczne dla nastepujacych grup materiatow:

HSS-EV ()

Do otworéw przelotowych.
Forma rowka wg DIN forma B
(3.5xPdo5.5xP).
Tolerancja gwintowania 6HX.

m

METRYCZNY ZWYKEY

NARZEDZA TNACE

Forma rowka DIN forma C
(2xPdo3xP).
Tolerancja gwintowania 6H.

; Twardo$¢ Wytrzym. na roz. | Szybkos¢ gwin. ; Twardo$¢ Wytrzym. na roz. | Szybkos¢ gwin.
Grupa Materiaty we Brinell'a N/mm2 M/min Grupa Materiaty w Brinell'a N/ M /i
Aluminium, cynk, Stopy aluminium i
71 magnez do 150 20-30 7.3 2Si od 5% do 10% do 500 15-20
Stopy aluminium z Si <0.5%, . Stopy aluminium )
7.2 stopy magnezu i cynku (dtugi wior) do 1200 20-30 T z Si od 5% ponad 10% do 500 15-20
Gwintowniki ze sko$na powierzchnia - [ DO OTWOROW J Rowki spiralne - HSS-EV Azotowane [ DO OTWOROW J

METRYCZNY ZWYKEY

ISO Metryczne

Spirala 45°. Gtebokos¢ gwintowania 2.5 x D.

Skok Dlug.  Diug. Sredn. A/F Waga Kod Cena/szt.
150 I:I:T:ycznem oh Sredn. AF W Cena/szt gwintu (mm)  catk. gwintu  chwytu Kw. szt - PLN
_Sko ug. ug.  Sredn. aga  Kod ena,/ szt. M20x040 450 80 28 21 b5g -7003G  59.60
gwintu (mm)  catk. gwintu  chwytu Kw. szt. SWT-185 PLN M2.5 x 0.45 50.0 9.0 28 21 5§ -7006G 59.60
M2.0 x 0.40 45.0 8.0 28 21 4g -6503G 54.20 M3.0 x 0.50 56.0 11.0 35 2.7 5g -7009G 59.60
M3.0 x 0.50 56.0 11.0 35 27 5g -6509G 54.20 M3.5 x 0.60 56.0 13.0 40 3.0 6g -7012G 61.00
M4.0 x 0.70 63.0 13.0 45 34 8¢ -6515G 55.40 M4.0 x 0.70 63.0 13.0 45 3.4 8 -7015G 61.00
M5.0 x 0.80 70.0 16.0 6.0 49 13g -6518G 57.90 M5.0 x 0.80 70.0 16.0 6.0 49 138 -7018G 63.70
M6.0 x 1.00 80.0 19.0 6.0 49 17¢ -6521G 63.70 M6.0 x 1.00 80.0 19.0 6.0 4.9 16g -7021G 69.90
M8.0 x 1.25 90.0  22.0 80 6.2 32 -6527G 68.90 M8.0 x 1.25 90.0 22.0 80 6.2 308 -7027G 75.90
M10.0x .50  100.0 24.0 10.0 8.0 58 -6530G 82.60 M10.0 x 1.50  100.0 24.0 10.0 80 45g -7030G 81.90
M12.0x1.75 110.0 29.0 90 7.0 61g -6533G 130.80 M12.0x1.75 110.0 29.0 9.0 7.0 56g -7033G 113.30
Wygniataki HSS-EV “zielony pasek’ HSS-EV o
Wygniataki od M3 wzwyz posiadajg rowki smarownicze. Wykonane wg DIN 371/376. =
Uzyteczne dla nastepujacych grup materiatow: Gupa Materialy Twardo§6 | Wytrzym. naroz. | Szybkosé gwin.
Grupa Materiaty Twardo$¢ Wytrzym. na roz. | Szybko$¢ gwin. — wg Brinell'a N/mma M/miy
wg Brinell'a N/mm?2 M/min 6.1 LiEcs , do/500 =il
6.1 Miedz 5 do 500 8-12 6.2 Mosiadz (alfa - dtugi wior) do 800 15-20
6.2 Mosiadz (alfa - dtugi wiér) do 800 15-20
Wyghniataki - HSS-EV Jasne wykoriczenie D0 OTWOROW PRZELOTOWYCH | | Wygniataki - HSS-EV (pokryte TiN)

Do otworéw przelotowych i nieprzelotowych.

Forma rowka wg DIN forma B
(3.5xPdo5.5xP).
Tolerancja gwintowania 6H.

[

I NIEPRZELOTOWYCH

METRYCZNY ZWYKEY

)

ISO Metryczne

Do otworéw przelotowych i nieprzelotowych.

Forma rowka DIN forma B
(3.5xPdo5.5xP).
Tolerancja gwintowania 6H.

[

DO OTWOROW PRZELOTOWYCH
I NIEPRZELOTOWYCH

METRYCZNY ZWYKEY

ISO Metryczne

Skok Dtug. Dtug.  Sredn. A/F Waga Kod Cena/szt. Skok Dtug. Dtug.  Sredn. A/F Waga Kod Cena/szt.
gwintu (mm)  catk. gwintu chwytu Kw. szt. SWT-185 PLN gwintu (mm)  catk. gwintu chwytu Kw. szt. SWT-185 PLN
M2.0 x 0.40 45.0 8.0 28 21 4g  -7503G 72.10 M2.0 x 0.40 45.0 8.0 28 21 4g -8003G 86.50
M3.0 x 0.50 56.0 11.0 35 27 5g -7509G 72.10 M3.0 x 0.50 56.0 11.0 35 27 5g -8009G 86.50
M4.0 x 0.70 63.0 13.0 45 34 8¢ -7515G 73.80 M4.0 x 0.70 63.0 13.0 45 34 8¢ -8015G 86.50
M5.0 x 0.80 70.0 15.0 6.0 49 13g -7518G 76.40 M5.0 x 0.80 70.0 15.0 6.0 49 13g -8018G 90.30
M6.0 x 1.00 80.0 17.0 6.0 49 17g¢ -7521G 76.40 M6.0 x 1.00 80.0 17.0 6.0 49 17g -8021G 99.40
M8.0 x 1.25 90.0 20.0 80 6.2 328 -7527G 82.70 M8.0 x 1.25 90.0 20.0 80 6.2 328 -8027G 126.00
M10.0x1.50  100.0 22.0 10.0 8.0 58 -7530G 179.50 M10.0x1.50 100.0 22.0 10.0 80 58 -8030G 143.10
M12.0x1.75 110.0 24.0 90 7.0 61g -7533G 225.20 M12.0x1.75 110.0 24.0 90 7.0 61g -8033G 261.40
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GRUPA
NOZE OPRAWKOWE Hss 090
HSS-Co 5%

. o, HSS okragte, nozowe, calowe
m prostokatne, calowe Hss CO 5% H s
]
Noze o’"-uwkowe . =
Szybsze skrawanie, diuzsza
Zywotnosc i zmniejszenie kosztow. 8 L {
Pétwyroby o przekroju kwadratowym i ] C) A =
prostokatnym dostarczane sg z koncami f T >
Scietymi pod katem 15°. Pétwyroby ﬂ ? =
przecinakow dostarczane sg z 20z A L Waga Kod Cena/szt. | N
ukosowanlem‘ boI_«u,‘smeme pod szt. KEN-090 PLN =
katem 10° (gora i dot). " 3" 11¢  -1100K 830 |gm
BxA L Waga Kod Cena/szt. Ya” 37 20g -1140K 10.50 N
szt KEN-090 PLN Yy 4" 278 -1150K 13.10 i~
36" - 10" 67 72g -5100K 39.60 Y1" 37 3ig -1170K 14.20 B
Ya” - 3" 4" 50g -5110K 21.90 S%6” 47 42g -1180K 17.80
Uy -1 4" 70g  -5120K 27.70 3" 3" 45g -1200K 15.60 | w
56" -7 68 120g -5130K 47.40 " 47 60g -1210K 19.30 =
¥%” -1 4" 100g -5140K 33.80 1" 4" 1108 -1260K 27.90
3g” -1p"  @” 1508  -5150K 50.20 12" 6” 160g -1280K 44.70 u>
¥"-55" 47 125¢  -5160K 42.70 587 47 170g -1290K 46.90 A
3%”-5%" 6" 190g -5170K 53.00 5/g” 6” 250¢g -1300K 57.10 m
38" -34” 4" 1508  -5180K 54.30 Y47 240g -1310K 56.40
3%”-3," 67 230g -5190K 82.80 ¥ 6" 360¢g -1320K 98.90
3" - 1" 6” 300g -5200K 117.00 HSS-Co 5%
Yy" -5 6" 2408  -5210K 60.10 -Co 5% - °
V- 472008 5220K61.60 | okragte, calowe HSS-Co 5%
2" -3 6" 3158 -5240K 92.00
A 150 1se | %7-1" 67 3908 -5250K  136.20 AL Waga o Ked o Cemasszt
=~ /\ [~ 58" -34" 6" 370g -5270K 125.50 % 3 5' 4010K 9.70
A 5g” - 1” 6" 490g -5290K 177.90 6" 37 11§ -4100K 9'90
o, 36" 4" 15g -4110K 13.30
; \ HSS-Co 5% HSS-Co 5% | V.~ 2%’ 17g 4120k  10.70
| . kwadratowe, metryczne Y 47 278 -4150K 16.20
' %e6” 3 31g -4170K 16.50
S%e” 47 42g -4180K 21.90
Ig” 3”7 50, -4200K 20.60
HSS kwadratowe, calowe (mAm) (m'-m) V\éz;tga KER 890 Cer;’a;_/stt. %" 4 60§ -4210K 30.40
. 3 ” -
A L Waee kod  Cema/szt. | 500 80.0 10g  -3500K 1100 | yo. o, 08 42306 4220
szt.  KEN-090  PLN 6.00 400 15¢ -3600K  6.80 2, 2 e .
0 w : . . () 6 160g -4280K 60.50
316 21> 12g -0040K 6.40 6.00 80.0 222 -3610K 13.80 5/g” 47 170 -4290K 61.60
Ya” 21" 218 -0050K 8.30 6.00 100.0 30g -3620K 16.20 B 4" 240§ -4310K 90'90
Yer 3" 258 -0060K 9.90 6.00 160.0 44g  -3640K  28.90 % 6" 3608 4320k  142.70
Yo 47 33g 0070k 12.50 8.00 80.0 50g -3670K  19.50 1 8 880 4380K 29410
16" 2" 32¢ -0100K 12.00 8.00 100.0 52g -3680K  23.20 g :
S%e6” 37 40g -0110K 13.40 8.00 160.0 90g -3700K 36.90
Ber 47 b2 -0130K  16.80 8.00 200.0 110g  -3710k  45.90 | HSS-Co 5% HSS-Co 5%
2;16" 6 ggg -8138& ﬂ.(}lg 10.00 80.0 70g -3730K 25.30 okragte, metryczne
8" i g = . 10.00 100.0 81g -3740K 30.40
%’ 47 75g  -0180K  18.20 | 10.00 1250 110g  -3750K  39.80 ) () eeR g0 CTRNC
¥g” 6” 112g -0190K 25.60 10.00 160.0 122g -3760K 50.30 4.00 80.0 8g 4510K 11.00
716" 47  100g -0220K 23.40 12.00 100.0 120g -3800K 39.30 5.00 80.0 126  -4530K 12'10
11" 3” 100g -0250K 18.50 12.00 125.0 152g -3810K 50.60 6.00 80.0 18g -4550K 13.80
a7 4” 130g -0270K 25.00 12.00 160.0 190g -3820K 64.60 6-00 100'0 24g 4570K 16.20
12" 6" 200g -0280K 37.20 14.00 100.0 155g -3860K 59.80 8.00 80.0 31g -4590K 19.50
58" 4” 210g -0300K 41.60 14.00 160.0 240g -3880K 86.80 8.00 100'0 408 -4630K 23.20
5/g” 6” 310g -0330K 62.90 16.00 100.0 210g -3920K 69.90 8-00 125'0 60g 4610K 30'30
3" 4” 300g -0350K 59.80 16.00 160.0 335g -3925K 89.00 8.00 160.0 63g -4650K 38.70
E7% 5” 374g -0360K 74.70 20.00 160.0 440g -3930K 119.10 10.00 80.0 508 4670K 25.30
" 6” 450g -0370K 89.90 20.00 200.0 650g -3940K 155.90 10'00 100'0 65g 4690K 30'40
3" 8” 600g -0380K 246.70 25.00 160.0 760g -3950K 193.70 10.00 125.0 90g  -4710K 39.80
1” 6" 800g -0390K 138.20 25.00 200.0 1010g -3960K 242.20 12.00 63.0 658 4730K 26:70
( \ HSS-Co 5% o 12.00 80.0 70g -4750K 32.30
- o . 12.00 100.0 94g -4770K 38.60
I kwadratowe, calowe HSS-Co 5% 12.00 160.0 141g  -4810K 64.60
14.00 125.0 190g  -4830K 70.60
16.00 125.0 160g -4870K 87.60
16.00 160.0 250g -4890K 106.90
Waga Kod Cena/szt. 20.00 100.0 260g -4930K 104.30
AL szt. KEN-090  PLN 20.00 160.0 390g -4950K 171.70
316 217 12g -3020K 8.70 HSS-Co 5%
%e” 3”7 14g -3030K 10.30 -Co 5% = o,
%' 4 145 3040K  14.00 | Prrecinaki, calowe  H99-C0 5%
7% 21" 21g -3050K 10.90
Ya” 37 25g -3060K 12.50 S — —
v,' 4" 33g 3070k 16.70 m___-_:_-ﬁ
g 6” 50g -3080K 25.00
516"  2V2"  32g -3100K 14.30
%16 3” 40g -3110K 16.50 8 L ﬁv
%16 4” 52g -3130K 21.90 Ty i
s46” 6"  80g -3140K 33.00 Al J‘
g” 3” 56¢g -3160K 20.60 o o !
3g” 4” 758 -3180K 30.40 lit O
¥g” 6” 112g -3190K 42.10 Waga Kod Cena/szt
1" 3” 100g -3250K 31.80 0 Zt.
7 47 130g -3270K 40.60 BxA L szt.  KEN-090 PLN
o7 6”  200g -3280K 60.50 Y327 - 15" AYy"  22g  -5410K 43.10
5" 4” 210g -3300K 61.60 ¥32" - 58" 5" 30g -5430K 59.60
5g” 6” 310g -3330K 96.60 Vg" -34" 6" 60g  -5450K 73.00
¥n” 4”7  300g -3350K 93.80 Vg -Tg" 7" 80g -5470K 90.00
3" 6" 450, -3370K 142.90 ¥16” - 17 8” 160g -5490K 129.60
. Grupa 447 J| 1 e sooé -3390K  202.10 ¥e” - 118" 9"  200g -5510K  179.40
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GRUPA

100 NOZE LUTOWANE

m Noze tokarskie do toczenia Noze tokarskie ey e .
i wytaczania proste o -
Piytki z weglika w 3 granulacjach: P40, P30, K20. J\Q @ bJ_RJ
Wykonano zgodnie z ISO DIN BHMA Standards. Tt u
P40: Gatunek przeznaczony do ciezkiej obrébki zgrubnej stali, C,c;.ance J\ ;
W staliwnych odlewéw przy duzych posuwach i niskich/Srednich 0 % IL-"
v szybkosciach. Mozna uzywac tez w trudnych warunkach, kiedy Lewostronne
<.. czesto przerywaé trzeba operacje toczenia. Ten gatunek mozna
= stosowac przy operacji zdzierania i obrobki stali
magnezytowych.
b= P30: Gatunek do ciezkiej obrébki zgrubnej toczenia
< i wytaczania we wszystkich grupach stali. Zalecany tez
- w przerywanych operacjach i obrébce przy niskich predkosciach
N i duzych posuwach.
a m K20: Gatunek generalnego stosowania. Idealny do obrdbki
<l zeliwa, metali niezelaznych, bakalitu itp. Zapewnia odpornosé Prawostronne
N na Scieranie i twardoS¢ podczas toczenia przy Srednich L
(-4 szybkoSciach. Mozna stosowaé przy duzych posuwach. Nr Ciecie Trzpien Waga Kod KEN-100 Cena/szt.
< . prod. Wys. x Szer. szt. P40 P30 K20 PLN
Ay 38" X 38" B - B
= | Prosty noz tokarski z plytkg . 100 RH X3 ;85 -~ 2040K - 19.90
zaoquglonq 102 RH %" x %" 120g -2055K -2060K  -2080K  22.40
. 103 LH V2" x %" 120g - -2100K  -2110K 22.40
. = I 106 RH 58" x %" 260g - -2180K - 28.30
= 110 RH 34" x 3" 440g - -2280K  -2290K 32.10
111 LH 34" x %" 4408 - -2300K - 32.10
e - : Noze proste odsadzone
s'e¢
Nr Ciecie Trzpien Waga Kod KEN-100 Cena/szt.
prod. “'¢%"® wys. x Szer. szt. P40 P30 K20 PLN j 12 77 ]
010 N 3% x%’ 160g - 0100K -0110K  20.90 . q, b .
012 N 127 x ¥2" 1908 - -0140K  -0150K 21.80
016 N 95" x5 240g - -0190K  -0200K  27.90 Lewostronne o vy 7
020 N 3%’ x3% 4108 - -0230K -0240K  33.00 /¢ S
024 N 17 x %" 5208 - -0270K - 39.10
026 N 1”7 x 1" 760g - -0310K - 46.70
Wygiete noze tokarskie z zaokrgglong plytkg
Prawostronne
Lewostronne 5
I Nr Ciecie Trzpien Waga Kod KEN-100 Cena/szt.
| _ prod. “'€'® \wys. x Szer. szt. ~Pao P30 K20 PLN
~ ’ 132 RH 12" x %" 120g - -2550K - 23.10

Cy X 140 RH 34" x 34" 430g - -2610K - 32.70
rom eaxs 141 LH 34" x %" 4308 - -2630K - 35.30
) \x’/n Noze hoczne =
W I odsadzone |
H

l

Prawostronne
i
Ciecie Trzpien Waga Kod KEN-100 Cena/szt.
prod. '€%'® wys. x Szer. szt. ~Pao P30 K20 PLN
12 RH V2" x ¥"  110g - -0510K -0520K 23.50
13 LH 127 x %" 1108 - -0530K -0540K 23.50
16 RH 58" x5 240g - -0590K -0600K 29.20 Lewostronne
17 LH 58" x 98" 240g - -0610K - 29.20
20 RH 34" x34” 410g - -0690K -0700K 35.10
21 LH " x 3" 4108 - -0710K -0720K 35.10
26 RH 1" x1” 7208 - -0820K - 49.80
27 LH 1" x1” 720g - -0840K - 49.80
Noz do lekkiego toczenia
o ]
1 wytaczania ﬁj z[
Prawostronne
o
Nr Ciecie Trzpien Waga Kod KEN-100 Cena/szt.
prod. V'€ \wys. x Szer. szt. ~Pao P30 K20 PLN
160 RH " x %" 708 -2780K -2790K 23.50
161 LH " x ¥8” 708 -2800K 23.50

162 RH %" x %" 130g -2830K  -2860K 23.50

Nr Ciecie Trzpien Waga Kod KEN-100 Cena/szt. 163 LH 12" x 2" 130¢g - 2870K -2880K 23.80
prod. “'®'® wys. x szer. szt. “Pao P30 K20 PLN 166 RH 5" x 5" 270g - -2940K  -2960K 30.70
40 N  3"x3%” 708 - -1000K - 19.30 167 LH 58" x58" 2708 - - -2990K 31.00
44 N " x " 120g - -1060K -1070K 23.80 170 RH 32" x 3% 460g - -3040K -3070K 37.10
60 N 34" x %" 4308 - -1660K - 35.80 171 LH 3" x 3" 460g - -3080K -3090K 37.10
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Noze tokarskie wygiete, czolowe
do toczenia

IENNIDY

Lewostronne

GRUPA

NOZE LUTOWANE 100
Wytaczak kwadratowy 80° @

4 Q
N
»

&
Prawostronne
Nr Ciecie Trzpien Waga Kod KEN-100 Cena/szt.
prod. Wys. x Szer.  szt. P40 P30 K20 PLN Nr Ciecie Trzpien Waga Kod KEN-100 Cena/szt.
192 RH 1" x1%" 110g - -3410K -3420K 24.90 prod. Wys. x Szer. _ szt. P40 P30 K20 PLN
196 RH 5" x5%” 260g -3490K -3500K - 29.80 300 N Yg" Yy 14g - -6580K - 25.30
197 LH 58" x 58"  260g - -3520K - 32.10 308 N " " 16g - -6750K - 27.60
200 RH %" x 3"  430g -3680K -3690K -3710K 37.50 316 N 7 17 1098 - -6920K - 35.00
201 LH ¥a" x 34" 430g - -3720K - 37.50
206 RH 1"x1”  790g - - -3850K 56.20 H iaf Ahlcs o
S B T T aemek - 5 s6-20 | Wytaczaki do lekkiej obrobki 45°,
chwyt okrqgly
Prosty zabierak do toczenia ]
N ) | ' WIEKSZY
e : \ ! ZAEKRES
7B ' J‘\E Prawostronne
4 :
Nr Ciecie Trzpien Waga Kod KEN-100 Cena/szt.
prod. “'¢C'€ wys. xszer. szt P40 P30 K20 PLN
230 N 8" x 38" 64¢g - -4370K - 21.40
232 N " x " 120g - -4460K - 24.50
236 N 58" x 98"  250g - -4620K - 31.50
Lewostronne
Noz przecinak
[ a0e | N R.H Nr Trzoient
. 1 . pien Waga Kod KEN-100 Cena/szt.
e : T | prod. C1€C1€ wys Xszer. szt. Pao P30 K20 PLN
top Rake 375 LH %" x1%” 13g - -8110K - 21.00
376 RH 38" x2%" 30g - -8130K - 21.70
377 LH 38" x 212" 30g - -8150K -8160K 22.40
| 380 RH %"x5"  65¢ - -8220K - 28.00
Prawostronne Noz odgiety, boczny do toczenia
' 12°
NI Giecie . Trzpien Waga Kod KEN-100 Cena/szt. Lewostronne
prod. “'€C1€ s x Szer. szt P40 P30 K20 PLN
260  ¥32” 58" x 38" 120g -5200K -5210K -5220K 27.30
262 8" 3 x¥2” 220g -5260K -5270K -5280K 29.70
264 316" 1" x5%” 390g -5320K -5330K -5350K 33.60
265 Va” 1" x %"  480g -5420K -5430K - 40.90
270 ¥” 58" x ¥  110g - -5610K - 28.00
272 vg” ¥a" x V2" 220g - -5690K -5710K 28.80
274  3he” 1”7 x %"  390g - -5750K -5770K 38.60
275 s’ 1" x %"  460g -5810K -5820K -5840K 43.60
276  Y%e” 1%Ya" x ¥y” 700g - -5880K -5900K 54.50
90°, kwadratowy chwyt Prawostronne
Nr Ciecie Trzpien Waga Kod KEN-100 Cena/szt.
prod. “'¢ Wys. x Szer. szt P40 P30 K20 PLN
2130 RH ¥g” x 38" 70g - -8970K - 24.20
Prawostronne 2132 RH 7 x 12" 120g - -9010K -9020K 25.90
2133 LH W x%" 120g - -9030K - 25.90
2136 RH 58" x 58"  260g - -9230K -9250K 30.70
Nr Ciecie Trzpien Waga Kod KEN-100 Cena/szt. | 2137 LH 58" x 58"  260g - -9260K - 30.70
prod. Wys. x Szer. szt P40 P30 K20 PLN 2140 RH 32" x32” 430g -9380K -9390K -9400K 37.90
280 RH 4" 14" 11g - -6180K - 22.60 2141 LH 3" x3%" 430g - -9420K - 37.90
288 RH 157 1h"  109g - -6340K - 31.50 2146 RH 1" x1” 800g - -9670K 60.30
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NARZEDZIA TNACE

GRUPA

106 NOZE TOKARSKIE SKEADANE ISO ZEWNETRZNE

Noze do toczenia zewnetrznego - oznuaczenie wg ISO

1 System mocowania

3 Rodzaj noza

5 Kier. skrawania

9 Dugosé krawedzi tnacej

c Docisk E \?-‘ Q m ‘ﬁ] ﬂ Wyrazone w milimetrach
75° 80° 45° 9n° R -
D |“klamra-sruba”| |G gy | [ J] K| yd%r — K, V S —
Docisk gnflﬁ% gsf[ﬂ 75° 9501 || ——
M i sworzen M‘m g% ﬂ?}ﬂ%‘ L - | | T
P | Diwignia 63° a5e] || 60°l || g3el. — —
, Vo | (W v D R w S
S Sruba 723° 60° - |-—|
1 2 3 4 5 6 7 8 9
PCKNR20 20 K 12
2 Ksztait plytki 4 Kat przylozenia (6 Wysokosé trzonka (7 Szerokosé trzonka (8 Dhugosé noza
L8 £55° 55 Wyrazone Wyrazone | |
DJ UJ B g w milimetrach w milimetrach I |I1
C D K |: @
c |\ HERE
~ I l Dtugos¢ w milimetrach
- - D 60 M | 150
: > ! N Pojed liczb Pojed liczb El 70 1P 170
. ojedyncza liczba ojedyncza liczba
ﬁs <>§0“ poprzedzona jest poprzedzona jest F 80 Q 180
P — przez “0” przez “0” H 100 R 200
Vv w ~ K| 125 | § | 250

Wytaczaki - Dodatkowe oznaczenie

Zasobniky - Dodateéné znaceni

1 Typ chwytu 3 Dhugosé chwytu
Nota: 1
S | Stalowy jednolity Dtugo$é w milimetrach Dtugosci krawedzi
tnacej sa szczegdlowo
A Trzon z otworem na J 110 [ § | 250 opisane do 9
chtodziwo K | 125 T | 300 najmniejszej wielkosci
- otworu
Cc Trzon z weglika M | 150 U 350 np. 12.7mm=12mm 3
E Trzon z weglika Q | 180 | V | 400
i otwor na chtodziwo R 200 | W | 450
- - Nota:
Anty-wibracyjny
T zbrojony chwyt z
weglika
6 7 8 9 1 2 3 4

1 2 3

v e
PS
[

KNR19

2 Srednica chwytu

Wyr:\lez'one

ape A
mlllmetrach\ “

Pojedyncza liczba
poprzedzona jest
przez “0”

Nota:

System 7
mocowania
Ksztatt 8
ptytki

Typ noza 9

Detale jak dla nozy do toczenia

System
mocowania

Ksztatt ptytki [ §

Typ noza

Kat
przytozenia

Kierunek
skrawania

Dtugosé
noza

Detale jak dla nozy do toczenia

TENRI6

!

5 6

7 8

CA16

Kat 6 Wysokosé ostrza 7 Typ noza
przytozenia
. -hy T N——
Kierunek Wyrazone _2.‘ ok
skrawania W [ S Wktadka
milimetrach
Dtugoscé
Urzadzenia . . ‘A’
Pojedyncza liczba poprzedzona N ke
jest przez “0”
St i w: 10 5611
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GRUPA

NOZE TOKARSKIE SKLADANE ISO ZEWNETRZNE 106

GWINTOWANE NOZE TOKARSKIE SKEADANE - 1SO
1 System mocowania 3 Kierunek skrawania 6 Diugosé noza 7 Dhugosé krawedzi tnacej
D sruba mocujaca + Dtugos¢ w milimetrach -
docisk gorny R H 100 s 250 S
S | sruba mocujaca K 125 z
M 150 |
L P 170 (-]
C docisk gorny - = 200 N
06 6mm 5/32" ;
08 8mm 3/16" -
9 3 11 11mm 1/4” =
l! | | 4|' ? ? |7 16 16.5mm| 3/g” ,,=
22 22mm /5" m
2 Typ noza 4 Wysokosé ostrza 5 Szerokosé trzonka
. Okragty trzonek (nacinana sztaba) = 00 Okragly trzpien (nacinana sztaba)
ewnetrzn , =Srednica w mm
= eurzny Dla prostokatnych trzonkow,
wysoko$¢ jest przedstawiana w mm Dla prostokatnych trzonkéw,
| wysoko$¢ jest przedstawiana w mm
Pojedyncza liczba poprzedzona jest prze
lub Wewnetrzny Jopifensz giop"z Zona Jest przez Pojedyncza liczba po(gorzedzonajest przez
N “ ”
Oznaczenia wymiarowe
Noze do toczenia zewnetrznego Noze wytaczaki
h = Wys. trzonka or A/F Dmin #

h1 = Wysoko$¢ koricowki h h
b = Szerokos$¢ trzonka 1
= Srednica trzonka

= Szeroko$¢ uskoku

= Proponowana dtugosé wktadki _L
= Min. $rednica ‘TAM
1 = Di. calkowita noza L
2 = Dlugosé szyjki d
I3 = Min. korekta dtugosci
d1 = Sr. otworu $ruby dociskowe; r L ]
L | |1

= O o o

d2 = Srednica szyjki

x = Kat Sruby docisku B o | 1
e = Centryczno$¢ Sruby docisku < >
Wkiadki nozowe Noze do gwintu

di |
L d

tll |

|1

\4

<
-«
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GRUPA

106 NOZE TOKARSKIE SKEADANE ISO ZEWNETRZNE

INDEXA-SEIKI

Kilka podstawowych typdw nozy tokarskich tworzy game narzedzi ktéra pokrywa wiekszoS¢ zastosowan w
zakresie toczenia. Noze tokarskie sktadane posiadajg ptytki podporowe wykonane z weglika spiekanego,
ktore umieszczone sg pod ptytka skrawajgcg umocowang za pomocg Sruby lub kotka. Te czeSci sktadowe
nozy zapewniajg wybranie i mocowanie, ktore jest niezbedne do wytrzymania sit skrawania. W przypadku
uszkodzenia ptytki skrawajgcej te czesci zapobigajg uszkodzeniu noza.

SYSTEM C - gorny docisk

Noze tej konstrukcji zalecane sg do wytaczania oraz lekkiego
toczenia zewnetrznego przy uzyciu dodatniego kata pochylenia,
dobrze dobranego tamacza wiéra i dodatkowego bocznego
wybrania. Docisk przylega do ptytki dzieki Srubie przeszywajacej
tenze docisk. Konstrukcja i potozenie docisku zapewniaja brak
kolizji z wiérami. Przy zluzowaniu Sruby, docisk mozna podnies¢,
a uchwyt z dotu docisku utrzymuje go w swojej pozycji. Ptytka jest
mocowana bezpiecznie w dwubocznym gniezdzie przez dodatnig
Srube mocujaca.

Zewnetrzny

SYSTEM - M docisk gorny i kotek

Zalecane do wewnetrznych operacji gdzie wymagany jest lepszy dostep
niz przy nozach w systemie P. Ptytka mocowana jest gérnym
dociskiem, ktéry wsuwa ptyke w kierunku kotka mocujacego. Docisk
poprawia sztywnosé, pozycjonujgc ptytke w stosunku do kotka
mocujgcego oraz dociskajac jg do dna gniazda. Ptytka mocowana jest
pewnie, ale moze byé zwolniona lekkim ruchem Sruby. Ten system
zapewnia takze duzo wolnej przestrzeni na czole noza. Jakkolwiek ten
system nie zapewnia tak dobrej stabilnoSci mocowania jak system P,
poprzez dzwignie katowa.

Zewnetrzny

Wewnetrzny

Wewnetrzny

Wkitadki nozowe

Wiele operacji toczenia, wytaczania i ich kombinacji wymaga wielu
skrawan wykonanych podczas jednego posuwu narzedzia. W innych
sytuacjach zaleca sie roztozenie gtebokosci operacji skrawania na
kilka krawedzi tngcych. Do tego celu sg przeznaczone specjalne
narzedzia z wktadkami nozowymi. W poréwnaniu z nozami gdzie
ptytki mocowane sg na state, uzywanie wktadek ma nastepujgce
zalety: Mozna zachowa¢ stosunkowo mate tolerancje w ustawieniu
narzedzia.

Jesli trzeba wymienié néz, tylko dla matej modyfikacji materiatu, te
wktadki mozna tylko przestawic¢ bez koniecznosci wymiany catego
noza. W przypadku awarii i uszkodzenia narzedzia, wktadka
stanowi mniejsza strate niz drogi n6z tokarski.

Styl C

Styl S

Styl P

u

Szeroki wybdr systemdow mocowania i wymiarow. Wszystkie narzedzia kompatybilne z ptytkami
wg 1SO. Cata gama czeSci zamiennych ze sktadu. Petna techniczna pomoc zapewniona.
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NOZE TOKARSKIE SKLADANE ISO ZEWNETRZNE 106

INDEXA-SEIKI

Kilka podstawowych typdw nozy tokarskich tworzy game narzedzi ktéra pokrywa wiekszoS¢ zastosowan w
zakresie toczenia. Noze tokarskie sktadane posiadajg ptytki podporowe wykonane z weglika spiekanego,
ktére umieszczone sg pod ptytka skrawajgcg umocowang za pomoca Sruby lub kotka. Te czeSci sktadowe
nozy zapewniajg wybranie i mocowanie, ktdre jest niezbedne do wytrzymania sit skrawania. W przypadku
uszkodzenia ptytki skrawajgcej te czesci zapobiegajg uszkodzeniu noza.

sy @ ° 4 o
Dzwignia kgtowa Sruba mocujgca
Zalecane do toczenia i wytacznia wiekszych Srednic materiatow. Zalecane do wytaczania detali o matych Srednicach oraz do
Wszechstronne zastosowanie od lekkiej do ciezkiej obrobki zewnetrznej lekkiej zgrubnej obrébki i obrébki wykoriczajgcej matych
matariatéw, przy stosowaniu szerokiej gamy ptytek dodatnich przedmiotow. Zapewnia bezpieczne mocowanie ptytki, doskonatg
i uiemnych. Ptytki mocowane sa przez otwér centralny. Wygieta powtarzalno$¢ operacji, nieprzerwany odptyw wiéréw, nie wymaga zbyt
dzwignia kreci sie przez pasowanie $ruby mocujacej. Sita dZwigni duzo wolnej przestrzeni, potrzeba mato czesci zamiennych. Zalecane
popycha ptytke w gtab gniazda, umiejscawiajac ja bardzo doktadnie do kopiowania z uwagi na dodatnie ptytki mocowane neutralnie w
przy dwéch Sciankach zapewniajac doskonatg stabilnosé potozenia. nozu, co zapewnia staty przeswit wokét zestawu, czystg, niezaktécong
Takie mocowanie zapewnia wolny przeptyw wiéréw ponad obrébke materiatu i dtugg zywotno$¢ narzedzia. Jedna Sruba mocuje
powierzchnig ptytki. Noze tatwe w obstudze i ustawianiu na ptytke skrawajgcg oraz ptytke podporowa wyjatkowo skutecznie.
maszynach.

Zewnetrzny Zewnetrzny

Wewnetrzny Wewnetrzny

Oferujemy takze wytaczaki wykonane z weglika spiekanego

Noze sktadane do gwintv Docick $ruba

gorny mocujaca

o~

= ,;31
Docisk 6 uz P
P mogabyg rte /LS8
i Sruba —
mocujaca 'l'ir/

Szeroki wybor systemow mocowania i wymiarow. Wszystkie narzedzia kompatybilne z ptytkami
wg I1SO. Cata gama czesSci zamiennych ze sktadu. Petna techniczna pomoc zapewniona.
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Noze do toczenia zewnetrznego,
e S gorny docisk
CKJN R/1
93° kat przytozenia
55° Ptytki rownolegtoboczne ujemne Plytki Patrz grupa 120

') Rozmiar 16 = 1604___
() KN_X
< -
=
=
<
|
N
a
[Ty
& -
< L ﬂl Czesci zamienne Skontaktuj sie z lokalnym oddziatem aby uzyskac¢ ceny
ht h f LOl
= KN R ia Y
: 7S Y
1 N .
Plytka Tulejka Klin d%rclfgt?u Sprezyna Sme%'éwy Klucz
Oznaczenie Wymiary (mm) Waga Kod Cena/szt. Kod
CKIN... h=hz b I b f st IND-106  PIN Kod IND-107 KEN-601
R 2525M 16 25 95 150 34 32 734g -0240K 390.90 -1930K | -2945K | -0670K | -1280K | -0830K | -0840K -1300K
L 2525M 16 736g -0250K 390.90 -1940K | -2945K | -0680K | -1280K | -0830K | -0840K -1300K
CSDP N Plytki Patrz grupa 120
45° Kkat przytozenia Rozmiar 09 = 0903__
11° ptytki tréjkatne dodatnie Rozmiar 12 = 1203__

SP_R ‘ sp.n Qb

L ! I Czesci zamienne Skontaktuj sie z lokalnym oddziatem aby uzyskac¢ ceny
h h =
T T s
8] \/)
Plytka Tulejka | Zest. docisku Klucz
Oznaczenie Wymiary (mm) Waga Kod Cena/szt. Kod
CKIN... h=hz b & 1 f szt. IND-106 PLN Kod IND-107 KEN-601
N1616H 09 16 16 100 22 8.0 194g -0420K 239.20 -1950K | -2950K | -4200K - - - - -1250K
N2020K 12 20 20 125 28 10.0 380g -0460K 258.60 -2000K | -2950K | -4300K - - - - -1300K
CcssP R/ L Plytki Patrz grupa 120
45° kat przytozenia Rozmiar 12 = 1203__

11° ptytki tréjkatne dodatnie

SP_R ‘ sr_u‘

ﬁ % Jh 3 .% —— Czesci zamienne Skontaktuj sie z lokalnym oddziatem aby uzyskac¢ ceny
g1 f 2
f o ; o8
12 A T, O
s 45/ {
Phytka Tulejka | Zest. docisku Klucz
Oznaczenie Wymiary (mm) Waga Kod Cena/szt. Kod
CSSP... Tl b bk b f @ s.  IND-106 PLN Kod IND-107 KEN-601
R25256M12 25 25150 28 32 83 745g -0600K 274.90 -2000K | -2950K | -4300K - - - - -1300K

'I 20 WSZYSTKIE TOWARY DOSTEPNE TYLKO PRZEZ DYSTRYBUTORA
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GRUPA

NOZE TOKARSKIE SKLADANE ISO ZEWNETRZNE 106

Noze do toczenia zewnetrznego,
INDEXA-SEIKI gémy docisk Kontynuacja

CTFPR

90° kat przytozenia
11° ptytki tréjkatne dodatnie

Plytki Patrz grupa 120

Rozmiar 11 = 1103__
Rozmiar 16 = 1603__

PR \ PN v
. Czesci zamienne Skontaktyj sie z lokalnym oddziatem aby uzyska¢ ceny
Qo 90’
. 0 ¥ s
mn Y
11 S > O\ |/ /
Ptytka | Tulejka |Zest. docisku Klucz
Oznaczenie Wymiary (mm) ~ Waga  Kod Cena/szt. Kod
CTFP... h=hi b Il I f sk IND-106 PLN Kod IND-107 KEN-601
R 1616H11 16 16 100 22 20 203g -0900K 183.70 - - -4250K - - -1250K
R 2020K16 20 20 125 22 25 400g -0940K 249.80 -2050K | -2950K | -4300K - - -1300K

(TGP R/1

90° kat przytozenia
11° ptytki tréjkatne dodatnie

Phytki Patrz grupa 120

Rozmiar 11 = 1103__
Rozmiar 16 = 1603__

_R \ N w

Czesci zamienne Skontaktuj sie z lokalnym oddziatem aby uzyskac ceny

N

Plytka Tulejka |Zest. docisku

-
sl
‘«—h»

|
=

a

Klucz

Oé%clzbeme h=h1 V\éymiarﬁ(mm)h W?ga i~y AT PLN Kod IND-107 KEN601
fisiat a1 12 12 s0 18 16 % AOARC 18D . -4200K : - |-12s0k
R1616H11 16 16 100 22 20 207g _ -1060K _ 183.70 - - [-4200K - - |-1250K
[ 5050k 16 20 20 125 28 25 3578 900K 54080 |-2050K | -2950K | -4300K -1 - [-as00k
Losoom 16 25 25 150 28 32 7498 9R0L 57490 |-2050K| -2950K | -4300K - |- 1300k

Noze do toczenia zewnetrznego, docisk gorny i kotek mocujgcy

MTIN R
93° kat przytozenia ptytki tréjkgtne ujemne.

Plytki Patrz grupa 120
Rozmiar : 16 = 1604

TN A ' N G 'r

Czesci zamienne Skontaktuj sie z lokalnym oddziatem aby uzyskac ceny

i |
|| —
!
i
Plytka Kotek | Docisk
Oznaczenie Wymiary (mm) ~ Waga  Kod Cena/szt.
MTN... h=ht b It I f szt. IND-106 PLN Kod IND-107
R2020K 16 20 20 125 34 25 427g  -1300K  270.70
R2525M 16 25 25 150 34 32 753g  -1320K  286.00 | “2087K | -1480K | -0943K

WSZYSTKIE TOWARY DOSTEPNE TYLKO PRZEZ DYSTRYBUTORA
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106 NOZE TOKARSKIE SKEADANE ISO ZEWNETRZNE

XA Noze do toczenia zewnetrznego,

INDE SEIKI gO'ﬂly docisk Kontynuacja

MOV.IN R/ ’.. . Ptytki Patrz grupa 120
93° kat przytozenia. Rozmiar 16 = 1604__

35° ptytki rombowe ujemne.

"]
v VN A VN_G ;
=
=
g
N
a
N|
(- | Czesci zamienne Skontaktuj sie z lokalnym oddziatem aby uzyska¢ ceny
1
g .
2| — Tl DFD @7 f ﬁ
L
L Yy,
Ptytka Kofek Docisk  Sruba dociskul lucz do plytki Klucz

Oznaczenie Wymiary (mm) Waga Kod Cena/szt.

MVJN.... h=hi b i 2 f szt IND-106 PLN Kod IND-107 Kod KEN-601
538228&}2 20 20 125 37 25 gggg :12‘1’85 gﬂ:gg -2100K | -1600K | -0600K | -0900K | - - |-1200K | -1300K
ffgjé’”ﬁ 25 25 150 37 32 g;gg :1§§8§ 223388 -2100K | -1600K | -0600K | -0900K | - - |-1200K | -1300K
MVVN N Ptytki Patrz grupa 120
72.5° kat przytozenia. Rozmiar 16 = 1604__

35° ptytki rombowe ujemne.

VN_A , VN_G ﬁ

Czesci zamienne Skontaktuj sie z lokalnym oddziatem aby uzyskac¢ ceny

T & A

- 4
h1 jT]

Piytka Kotek Docisk  Sruba docisky lucz do phytki Klucz
Oznaczenie Wymiary (mm) Waga Kod Cena/szt.
MVWN.... Tehi b i I f P IND-106 PLN Kod IND-107 Kod KEN-601
N2020K 16 20 20 125 48 10.0 379g -1580K 311.20
N2525M16 25 25 150 48 12.5 6758  -1600K  324.10 |-2100K| -1600K |-0600K | -0900K| - - |-1200K | -1300K
MWIN R/ L Plytki Patrz grupa 120
95° Kkat przytozenia. Rozmiar 08 = 0804__

80° ptytki ujemne “trigon”. WN A WN 6 WN M

oD

L J T‘i — ( l_ Czesci zamienne Skontaktuj sie z lokalnym oddziatem aby uzyskac¢ ceny
f b %
A [ LI /
F -t
2 (o)
1 .
Piytka Kotek Docisk  [Sruba docisku| lucz do phytki Klucz

Oznaczenie Wymiary (mm) Waga Kod Cena/szt. kod IND107 Kod KENGOL

MWN... h=hi b 11 b f st IND106  PIN 0d IND-10 od KEN-60:
R 2020K 08 453g -1680K 261.20 R _ i . ) } ] ]
L 2020K 08 20 20 125 34 25 465g 1690K 261.20 2920K | -1680K | -0940K | -0080K 1250K | -1500K
R 2525M 08 789¢g -1700K 287.30 R _ j . _ _ _ i
L 2525M 08 25 25 150 34 32 7768 A710K 28730 2920K | -1680K | -0940K | -0080K 1250K | -1500K

'I 2 2 WSZYSTKIE TOWARY DOSTEPNE TYLKO PRZEZ DYSTRYBUTORA
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NOZE TOKARSKIE SKLADANE ISO ZEWNETRZNE 106

Noze do toczenia zewnetrznego,
INDEXA-SEIKT 10 cowanie: dzwignia kqtowa
PCBN R/ l' ) Phytki Patrz grupa 120
75° kat przylozenia - Rozmiar 12 = 1204
80° ptytki rombowe ujemne Rozmiar 16 = 1606
J— -
CNA - we = |I>
e £
N
|m
o
N
|
>
Czesci zamienne Skontaktuj sie z lokalnym oddziatem aby uzyskac ceny E
P & A
hl h \’2 m
e
! Phtka | Tuleka | Dawignia | Srubadawigni Klucz
Oznaczenie iary (mm) Waga Kod Cena/szt. Kod
PCBN.... h=hs \Q,ymhry kT a ot IND-106 PN Kod IND-107 KEN-601
R 2525M 12 730g -1762K 207.90 - - - -1300K
L 2505M 12 25 2515028 223.1 725g 1763K 207.90 -2150K | -3100K | -1050K | -1400K ) ) ) 1300K
PCKN R/ L Plytki Patrz grupa 120
75° kat przytozenia Rozmiar 12 = 1204__

80° ptytki rombowe ujemne

cn_n- CN_G 2

Czesci zamienne Skontaktuj sie z lokalnym oddziatem aby uzyskac ceny

=1
i~ Toaln ©
Plytka Tulejka Dzwignia | Sruba dzwigni Klucz
Oznaczenie Wymiary (mm) Waga Kod Cena/szt. Kod
PCKN... h=hi b 11 b f a s&.  IND-106 PLN Kod IND-107 KEN-601
R2020K 12 20 20 12528 25 3.1 408g -1820K 194.50 -2150K | -3100K | -1050K | -1400K - - - -1300K
R2525M12 25 25 150 34 22 3.8 760g -1860K 207.90 -2150K | -3100K | -1050K | -1400K - - - -1300K
PCLN R/ 1 Plytki Patrz grupa 120
95° kat przytozenia Rozmiar 09 = 0903__
80° ptytki rombowe ujemne Rozmiar 12 = 1204__

Rozmiar 16 = 1606___
Rozmiar 19 = 1906__

cn_n- CN G ﬁ

Czesci zamienne Skontaktyj sie z lokalnym oddziatem aby uzyska¢ ceny

==V %
= Y
3
N A é e
_— J
Sruba
Piytka Tulejka | Dzwignia | dzwigni Klucz
Oznaczenie Wymiary (mm) Waga Kod Cena/szt. Kod
PCLN... h=hi b It b f s&.  IND-106 PLN Kod IND-107 KEN-601
R1616H12 16 16 100 26 20 _ 206g _ -1960K _ 183.20 | -2150K | -3100K | -1260K | -1500K | - - - [-1300K
R2020K 09 20 20 125 28 25  406g _ -1980K _ 194.50 |-2130K | -3050K | -0950K | -1300K | - - - [-1250K
R 2020K 12 404 -2000K  194.50
L5020k 12 20 20 125 28 25 5,0 5010k  194.50 |-2150K | -3100K | -1050K | -1400K | - . - | -1300K
R 2525M 12 7428 -2040K  207.90
LososM12 25 25 150 28 32 ;355 5050k 207.90 |2150K | -3100K | -1050K | -1400K | - - - |-1300K
R 2525M 16 743 -2060K  207.90
LososMae 22 25 150 34 32 7495 2070k 207.90 |-2860K | -3150K  -1220K | -1590K | - - - |-1300k
R 3225P 12 1067¢ 2100k  226.90
L3225p 12 32 25 170 28 32 1045§ 2210K 226.90 |-2150K | -3100K | -1050K | -1400K - - - |-1300K

WSZYSTKIE TOWARY DOSTEPNE TYLKO PRZEZ DYSTRYBUTORA 'I 2 3
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106 NOZE TOKARSKIE SKEADANE ISO ZEWNETRZNE

Noze do toczenia zewnetrznego,
INDEXA-SEIT mocowanie: diwignia kqtowa rontynuacja '

PDJN R/1L Plytki Patrz grupa 120

93° kat przytozenia. Rozmiar 11 = 1104
55° ptytki rombowe ujemne. Rozmiar 15 = 1506
= 1504__ (opcjonalnie)
s g -

"7

g

=

= Czesci zamienne Skontaktuj sie z lokalnym oddziatem aby uzyskac¢ ceny

< L T,L] f . Opcjonalnie

- hl /

I o o O = & A

ey | |1 1104_| 1506_ | 1504_

N Ptytka Ptytka Piytka Tulejka Dzwignia Sruba dwign Klucz
Oznaczenie Wymiary (mm) Waga Kod Cena/szt. Kod

E PDIN... h=ht b bk b f st.  IND-106 PLN Kod IND-107 KEN-601
R 2020K 11 386 -2380K 194.50

= | | o0p0x11 20 20 125 30 25 383 300K 19450 |2800K| - - |-3050K |-0950K | -1300K | - | -1250K
R 2020K 15 38 -2400K 194.50
L 5000k 15 20 20 125 34 25 39% 2410K 194.50 - -2250K | -2270K | -3100K | -1100K | -1410K - -1300K
[‘5252% 25 25 150 33 32 %Eg :§2§8& %8;:% -2800K | - - |-3050K | -0950K | -1300K | - |-1250K
R 2525M15 726 -2440K 207.90
L 2525015 22 25 150 34 32 720§ 2450K 207.90 - -2250K | -2270K | -3100K | -1100K | -1410K - -1300K
PDNN R Plytki Patrz grupa 120
63° kat przytozenia. - Rozmiar 15 = 1506__
55° ptytki rombowe ujemne. = 1504 __ (opcionalnie)

DN_A ' DN_G ’

o

L ﬁl f | Czesci zamienne Skontaktuj sie z lokalnym oddziatem aby uzyskac¢ ceny
h1 i h T Opcjonalnie
o — o/ @ | & Y
1506_ 1504 /
Plytka Plytka Tulejka Dzwignia |Sruba dawigni Klucz
Oznaczenie Wymiary (mm) Waga Kod Cena/szt. Kod
PDNN... hehi b 1 b f ot IND-106 PLN Kod IND-107 KEN-601,
R2525M15 25 25 150 34 12.5 689g -2580K 207.90 -2250K | -2270K | -3100K | -1100K | -1410K - - -1300K
PRSN R Plytki Patrz grupa 120

90° I§at przy+oz'¢nia. Rozmiar 12 = 120400
Pytki okragte ujemne. Rozmiar 19 = 190600
: o e

. S

Czesci zamienne Skontaktuj sie z lokalnym oddziatem aby uzyskac¢ ceny

©4 Jl& 7

Plytka Tulejka | Dzwignia dzwigni Klucz
Oznaczenie Wymiary (mm) Waga Kod Cena/szt. Kod
PRSN... T b i b ¥ s&.  IND-106 PLN Kod IND-107 KEN-601
R2525M12 25 25 150 28 32 715g -2840K 207.90 -1400K - - - -1300K
PSBN R/1 Plytki Patrz grupa 120

75° kat przytozenia. Rozmiar 09 = 0903__
ptytki kwadratowe ujemne. - Rozmiar 12 = 1204__
Rozmiar 19 = 1906__

SN_A ‘ SNG =

—

Czesci zamienne Skontaktuj sie z lokalnym oddziatem aby uzyskac ceny

o] Hl |l & a

Plytka Tulejka | Dzwignia |Sruba diwigni Klucz
Oznaczenie Wymiary (mm) Waga Kod Cena/szt. Kod
PSBN.. h=h b &1L P f a s&.  IND-106 PLN Kod IND-107 KEN-601
R 2020K :12 390g -2940K 194.50
L 2020K 12 20 20 125 28 17 3 3908 2950K 194.50 -2500K | -3100K | -1050K | -1400K - - - -1300K
R2525M12 25 25 150 28 22 3 7168 -2960K 207.90 -2500K | -3100K | -1050K | -1400K - - - -1300K
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INDEXA-sEn NoZe do toczenia zewnetrznego,

PSDN N

45° czotowy kat przytozenia.
ptytki kwadratowe ujemne.

mocowanie: diwignia kgqtowa ontynuacja

Phytki Patrz grupa 120

Rozmiar 12 = 1204__
Rozmiar 19 = 1906___

SN_A ‘ SNG =
%c— 5 4 J T o Czesci zamienne Skontaktuj sie z lokalnym oddziatem aby uzyskac ceny
Hog Q'F %ijh 45° f @[ f
(%
|2 © é e
.
1 Plytka Tulejka | Dzwignia [Sruba dZwign Klucz
Oznaczenie Wymiary (mm) Waga Kod Cena/szt. Kod
PSDN... Th=hi b I o T s&.  IND-106 PLN Kod IND-107 KEN-601
N2020K12 20 20 125 28 10.0 -3220K 194.50 -2500K | -3100K | -1050K | -1400K - - - -1300K
N2525M12 25 25 150 28 12.5 -3240K 207.90 -2500K | -3100K | 1050K | -1400K - - - -1300K
N3225P19 32 25 170 42 125 -3280K 226.90 -2550K | -3200K | -1250K | -1580K - - - -1400K
PSKN R/ L Phytki Patrz grupa 120
75° czotowy kat przytozenia. Rozmiar 12 = 1204

ptytki kwadratowe ujemne.

h

L
h%i

SN_A ‘ SN_G :_ :

Czesci zamienne Skontaktuj sie z lokalnym oddziatem aby uzyskac ceny

4
i o] & =]
[
Plytka Tulejka | Dzwignia [Sruba dZwign) Klucz
Oznaczenie Wymiary (mm) Waga Kod Cena/szt. Kod
PSKN.. h=hi b hk D f a sz, IND-106 PLN Kod IND-107 KEN-601
R2525M12 25 25150 28 32 3.1 -3360K 207.90 -2500K | -3100K | -1050K | -1400K - - - -1300K
PSSN R/ L Plytki Patrz grupa 120

45° boczny kat przytozenia.
ptytki kwadratowe ujemne.

L Ao
n il

Rozmiar 12 = 1204 __
Rozmiar 19 = 1906_

SN_A ‘ SN_G :

Czesci zamienne Skontaktuj sie z lokalnym oddziatem aby uzyskac ceny

=¥ 7’

A © (24
—.la
Plytka Tulejka | Dzwignia |Sruba dzwigni Klucz

Oznaczenie Wymiary (mm) Waga Kod Cena/szt. Kod
PSSN... h=hi b 11 b f a s&.  IND-106 PLN Kod IND-107 KEN-601
R 2020K12 -3540K  194.50

L 2020K12 20 2012528 25 8.3 3550k 1940 |-2500K | -3100K | -1050K | 1400K| - ; . |.1300k
R 2525M12 -3560K  207.90

L 2525M12 2° 2515028 32 8.3 3570k  207.90 |-2500K | -3100K | -1050K | 1400K| - ; . |.1300k
R3232P19 32 3217042 40 12.5 -3660K  279.70 |-2550K | -3200K | -1250K | -1580K| - - - | 1400k
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GRUPA

106 NOZE TOKARSKIE SKEADANE ISO ZEWNETRZNE
INDEXA-sEn NoZe do toczenia zewnetrznego,

mocowanie: diwignia kqtowa ontynuacja
PTFN R/ L Phytki Patrz grupa 120

90° Kat przytozenia. ) °
ptytki tréjkatne ujemne. Rozmiar 16 = 1604__

3 TN_A ' TN_G \,.
L
=
=
<
N
a L Czesci zamienne Skontaktuj sie z lokalnym oddziatem aby uzyskac ceny
|
N hl
c —| a
; Phytka Tulejka Diwignia | Sruba diwigni Klucz
Oznaczenie Wymiary (mm) Waga Kod Cena/szt. Kod
PTFN... h=hi b 1 I f st.  IND-106 PLN Kod IND-107 KEN-601
R 2020K16 20 20 125 22 25 -3680K 206.70 -2450K | -3050K | -0950K | -1300K - - - -1250K
R 2525M16 25 25 150 22 32 -3740K 207.90 -2450K | -3050K | -0950K | -1300K - - - -1250K
PTGN R/ L Phytki Patrz grupa 120
90° Kat przytozenia. Rozmiar 16 = 1604__
ptytki trojkatne ujemne. Rozmiar 22 = 2204__

N.A v NG ?

Czesci zamienne Skontaktuj sie z lokalnym oddziatem aby uzyskac¢ ceny

A

i
b
4

— i -
. é&@:ﬂ
Phytka Tulejka Diwignia | Sruba diwigni Klucz

Oznaczenie Wymiary (mm) Waga Kod Cena/szt. Kod

PTGN... T=hi b I b f s&.  IND-106 PLN Kod IND-107 KEN-601
fig}g:ig 16 16 100 22 20 Zggggﬁ 231;23 -2450K | -3050K | -0950K | -1300K| - - - |-1250K
522838&12 20 20 125 22 25 3328& 232353 -2450K | -3050K | -0950K | -1300K| - - - |-1250K
535?22?,\'\2'11,? 25 25 150 22 32 :gg‘;gﬁ 28-7,:38 -2450K | -3050K | -0950K | -1300K| - - - |-1250K
R 256256M22 25 25 150 28 32 -3980K 207.90 -2600K | -3100K | -1050K | -1400K - - - -1300K
PWIN R/ L Phytki Patrz grupa 120
95° Kat przytozenia. , Rozmiar 06 = 0604__
80° plytki ujemne trigon’. Rozmiar 08 = 0804__

WN_A . wn_c B

Czesci zamienne Skontaktuj sie z lokalnym oddziatem aby uzyska¢ ceny

L |
e 8 A
_ . Piytka Tuleka | Diwignia Sn;ba déwigni Klucz

Tame h=hi V\éymlarﬁ(mn?z o INDAos o Kod IND107 KENGOL
f %g%g:gg 16 16 100 21 20 f‘ggg& gzg:gg -2083K | -3050K | -0950K | -1300K| - - - |-1250Kk
e R B EE e s o o omec e | |
E 22838:(‘83 20 20 125 25 25 jﬂg& gjg:gg -2084K | -3100K | -1050K | -1400K| - . - |-1300K
f ggggmgg 25 25 150 34 32 jﬂg& ggg:ig -2083K | -3050K | -0950K | -1300K| - - - |-1250K
f 2255355&4 388 25 925 150 34 32 ﬁgg& ggg:ig -2084K | -3100K | -1050K | -1400K| - - - |-1300Kk
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GRUPA

NOZE TOKARSKIE SKLADANE ISO ZEWNETRZNE 106

Noze do toczenia zewnetrznego,
INDEXA-SEIKI o ocowanie: sruba
g;llftk/ l+ o Pytki Patrz grupa 120
at przytozenia. i =
80° ptytka rombowa dodatnia. Eg;m:g:: gg _ 88?%—
Rozmiar 12 = 1204__ =
T >
~
N
1
L J Czesci zamienne Skontaktyj sie z lokalnym oddziatem aby uzyskac ceny | N
/ ]
o g - >
-
O B E
Phytka Sruba plytki [Sruba do piytki Klucz Torx '>
Oznaczenie Wymiary (mm) Waga Kod Cena/szt. I
SCLC... h=hi b 1 b _f st _ IND-106 PIN Kod IND-107 a
RIOIOE 08 10 10 70 10 12 Ja20K 18180 - - |-3250k| - - . . | -5070K
RIZIZFE 09 12 12 80 16 16 qacow 18230 . . |-3270k| - . . . | -5150k
R 08 16 16 100 16 20 Aok 1820 . - | -3270k| - . . - | 5150k
{5050k 09 20 20 125205 25 Aoook  dodee |- - |s270k| - : : - | -s150K
R 2020K 12 -4510K  263.60
L5090k 12 20 20 125 25 25 ASI5K  2e3.60 | -2180K| -1575K|-1275K| - - - - -5200K
R 2525M 12 4520k  271.80
L2525M 12 25 25 150 25 32 .4525K 271.80 |-2180K | -1575K | -1275K - - - - -5200K
SDIC R/1 Phytki Patrz grupa 120
93° Kat przytozenia. Rozmiar 07 = 0702
55° ptytka rombowa dodatnia. oo Rozmiar 11 = 1173
4

PR
b t J Czesci zamienne Skontaktuj sie z lokalnym oddziatem aby uzyskac ceny
\ /
= 1t
I 930 1@
‘ Phytka Sruba plytki [Sruba do plytki Klucz Torx
Oznaczenie Wymiary (mm) Waga Kod Cena/szt.
SDIC.. hehi b b I f st IND-106 PLN Kod IND-107
R 1010E 07 -4540K 181.80
L 1010 o7 0 10 70 16 12 -4550K  181.80 - - | '3250K| - - - - | -5070K
R1212F 07 -4560K 182.30
L1210F o7 2 12 80 18 16 4570K  182.30 - - |-3250K| - . - - |-5070K
R1212F 11 -4580K 182.30
L 1219F 11 12 12 80 18 16 -4590K 182.30 - - -3400K - - - - -5150K
R1616H 11 -4620K 186.20
L 10164 11 16 16 100 22 20 4630K  186.20 | -2246K| -1570K | -3400K | - - - - | -5150K
R2020K 11 -4640K 263.60
L 200K 11 20 20 125 22 25 4650K  263.60 | -2246K| -1570K | -3400K | - - - - | -5150K
R 2525M 11 -4660K 271.80
L 2505M 14 25 25 150 22 32 -4670K 271.80 -2246K | -1570K | -3400K - - - - -5150K
SDNC N Phytki Patrz grupa 120
62.5° Boczny kat przytozenia. Rozmiar 07 = 0702__
55° ptytka rombowa dodatnia. ¥ Rozmiar 11 = 11T3__
-4
b by S . . ,
f Czesci zamienne Skontaktuj sie z lokalnym oddziatem aby uzyskac ceny
h1 h T y
f 1
2] O
|1
Phytka Sruba piytki |Sruba do piytki Klucz Torx
Oznaczenie Wymiary (mm) Waga Kod Cena/szt.
SDNC... h=hs b It I f st.  IND-106 PLN Kod IND-107
N1010E07 10 10 70 16 5.0 4720K 181.80 - - -3250K - - - - -5070K
N1212F07 12 12 80 18 6.0 4740K 182.30 - - -3250K - - - - -5070K
N1616H11 16 16 100 22 8.0 4780K 186.20 -2246K | -1570K | -3400K - - - - -5150K
N2020K11 20 20 125 2210.0 -4800K 263.60 -2246K | -1570K | -3400K - - - - -5150K
WSZYSTKIE TOWARY DOSTEPNE TYLKO PRZEZ DYSTRYBUTORA 'I 27
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NARZEDZIA TNACE

GRUPA

106 NOZE TOKARSKIE SKEADANE ISO ZEWNETRZNE

INDEXA-SEIKI

SRDC N
90° Kat przytoze

sruba Kontynuacja

nia,

ptytka dodatnia okragta.

Noze do toczenia zewnetrznego, mocowanie:

Phytki Patrz grupa 120

Rozmiar 06 = 0602MO.
Rozmiar 08 = 0803MO.

RC_M \—I ., RCT .
M Czesci zamienne Skontaktuj sie z lokalnym oddziatem aby uzyskac ceny
s /
T @
90° |
Sruba do piytk Klucz Torx
Oznaczenie Wymiary (mm) Kod Cena/szt.
SRDC... hehi b b I, f st  IND-106 PLN Kod IND-107
N2020K06 20 20 125 20 13.0 -4950K 263.60 -3250K - - - - - - -5070K
N2020K08 20 20 125 20 14.0 -4960K 263.60 -3264K - - - - - - -5090K
N2525M06 25 25 150 25 155 -4970K 271.80 -3250K - - - - - - -5070K
N2525M08 25 25 150 25 16.5 -4980K 271.80 -3264K - - - - - - -5090K
SSDC N

45° Czotowy kat

przytozenia,

7° ptytka kwadratowa dodatnia.

Phytki Patrz grupa 120

Rozmiar 09 = 09T3____
Rozmiar 12 =1204___

-
—~

SC T

—
L | B Czesci zamienne Skontaktuj sie z lokalnym oddziatem aby uzyska¢ ceny
N A f /
- RO | R ol &
T ! =
W | =
Phytka Sruba plytki |Sruba do piytki Klucz Torx
Oznaczenie Wymiary (mm) Waga Kod Cena/szt.
SSDC... hehi b b b f st IND-106 PLN Kod IND-107
N1212F09 12 12 80 - 6 -5160K 182.30 - - -3270K - - - - -5150K
N1616H09 16 16 100 - 8 -5180K 186.20 - - -3270K - - - - -5150K
N2020K12 20 20 125 - 10 -5200K 263.60 |-2090K | -1575K | -1275K - - - - -5200K
SSSCR/1 Plytki Patrz grupa 120

45° Czotowy kat

przytozenia,

7° ptytka kwadratowa dodatnia.

Rozmiar 09 = 09T3____
Rozmiar 12 =1204___

.
~—

SCT

I 1  — Czesci zamienne Skontaktuj sie z lokalnym oddziatem aby uzyskac ceny
h. i h f }
i . — @ é
Phytka Sruba piytki |Sruba do plytki Klucz Torx
Oznaczenie Wymiary (mm) Waga Kod Cena/szt.
SSSC... hehi b i b f st IND-106 PLN Kod IND-107
R 1212F 09 -5310K 182.30 - - -3270K - - - - -5150K
R1616H09 16 16 100 22 20 -5350K 186.20 - - -3270K - - - - -5150K
R2020K12 20 20 125 22 25 -5390K 239.60 |-2090K | -1570K | -1275K - - - - -5200K

Strona I 2 8
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Nozie do toczenia zewnetrznego, mocowanie:

GRUPA

NOZE TOKARSKIE SKLADANE ISO ZEWNETRZNE 106

INDE. SEIKI sruba Kontynuacja 0
STGCR/L Plytki Patrz grupa 120
90° kat przytozenia, , Rozmiar 11 = 1102__
7° ptytka trojkatna dodatnia. Rozmiar 16 = 16T3__

TCT 9 E

~

Czesci zamienne Skontaktuj sie z lokalnym oddziatem aby uzyskac ceny "=
/

o

(@) N

|

Phytka | Sruba piytki [Sruba do phytki Klucz Torx >

Oznaczenie Wymiary (mm) Waga Kod Cena/szt.

STGC.. h=hi b bk b f  s&  IND106 PN Kod IND-107 E
R1212F11 12 12 80 18 16 -5660K 186.20 - - -3250K - - - -5070K
R1616H11 16 16 100 22 20 -5680K 186.20 - - -3250K - - - -5070K ug
R 2020K 16 -5740K 271.80
L 2020K 16 20 20 125 22 25 -5750K 271.80 -2087K | -1570K | -3400K - - - -5150K m
R2525M16 25 25 150 22 32 -5760K 286.80 -2087K | -1570K | -3400K - - - -5150K

SVIN R/L

93° kat przytozenia,
35° ptytka rombowa ujemna.

Plytki Patrz grupa 120
Rozmiar 12 = 12T3____

4

| | f Czesci zamienne Skontaktuj sie z lokalnym oddziatem aby uzyska¢ ceny
ol [ :
i : /\
Sruba do phytki Klucz Torx Klucz
Oznaczenie Wymiary (mm) Waga Kod Cena/szt. Kod
SVN.. hehi b b I f st _ IND-106 PLN Kod IND-107 KEN-601
R 2020K 12 -5830K 336.80
L 2020K 12 20 20 125 22 25 -5840K 336.80 - - -3520K - - -5090K | -0080K
R25256M12 25 25 150 31 32 -5850K 353.20 - - -3520K - - -5090K -
SViB R/ L Plytki Patrz grupa 120
95° kat potozenia, 35° ptytki rombowe Rozmiar : 16 = 1604
dodatnie z podcieciem 5°. VB_T VB A VB_M

L Czesci zamienne Skontaktuj sie z lokalnym oddziatem aby uzyska¢ ceny
h1 z
T‘ §
Phytka Sruba piytki |Sruba do plytki Klucz Torx
Oznaczenie Wymiary (mm)
SVIB.. h=hi b Ik I f s&.  IND-106 PLN Kod IND-107
R 2020K 16 -5940K 267.30
L 2020K 16 20 20 125 42 25 -5950K 267.30 -2910K | -1570K | -3400K - - - -5150K
R 2525M16 -6020K 281.20
L 2525\ 16 25 25 150 42 32 -6030K 281.20 -2910K | -1570K | -3400K - - - -5150K
SVVB N

Phytki Patrz grupa 120

Rozmiar : 16 = 1604
VB T VB_A VB_M

g ;&

72.5° kat potozenia,
35° ptytki rombowe dodatnie
Z podcieciem 5°.

= [

—|—hr—

’

—
fu o
| =
Phytka Sruba piytki |Sruba do plytki Klucz Torx
Oznaczenie Wymiary (mm) Waga Kod Cena/szt.
SWB... h=hi b Ik kb f st.  IND-106 PLN Kod IND-107
N2020K16 20 20 125 28 10.6 -6080K 263.60 -2910K | -1570K | -3400K - - -5150K
N2525M16 25 25 150 28 13.1 -6100K 271.80 -2910K | -1570K | -3400K - - -5150K
N3225P16 32 25 170 28 13.1 -6120K 287.40 -2910K | -1570K | -3400K - - - 5150K
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© 2016 CENY NIE ZAWIERAJA PODATKU VAT

Strona l

29



GRUPA

106 NOZE TOKARSKIE SKEADANE 1SO WEWNETRZNE

Noze wytaczaki,
INDEXA-SEIKI 1o cowanie: docisk gorny '
CTFPR/1

Phytki Patrz grupa 120
90° Kkat przytozenia,

‘ ) o Rozmiar 11 = 1103__
ptytki kwadratowe dodatnie 11°. Rozmiar 16 = 1603__

']

v TR 1PN c:

| -

1

=

|

N | L

a D Czesci zamienne Skontaktuj sie z lokalnym oddziatem aby uzyska¢ ceny

h
N| L 7
oy
& J) a
2 Plytka | Tulejka d%)?:fstsgw Klucz
ISO Wymiary (mm) Waga Kod Cena/szt. Kod

Omaczenic dg7 h hi 1 b f Dmn szt IND106  PLN Kod IND-107 KEN-601
SIOMCTFPR 41 12 11 55 150 25 9 16 -6400K  238.20 - - [-4250K| - - - - |-1250K
SI6R CTFPR 11 16 15 7.5 200 30 11 20 -6410K  238.20 - - |-4210K| - - - - |-1250K
S20S CTFPR41 20 18 9.0 250 35 13 24 -6420K __ 307.70 - - [-4210K| - - - - |-1250K
S25T CTFPR 16 25 23 11.5 300 40 17 31 -6460K  357.30 - - |-4220K| - - - - |-1300K
S32U CTFPR 16 32 30 15.0 350 50 22 39 -6480K 404.70 |-2050K | -2950K | -4300K - - - - -1300K
Noze do toczenia zewnetrznego, docisk gorny i kotek Plytki Patrz grupa 120
MWILN R/l Rozmiar 08 = 0804__

95° kat przytozenia,

WN_A WN_G
80° ptytki ujemne ‘trigon’. - . - '

Piytka | Kolek | jSo2i0 | orion, o, Igfcy%ki Klucz
ISO Wymiary (mm) Waga Kod Cena/szt. Kod
Omaczenie  de7 h h h b f Dwn s IND-106 PLN Kod IND-107 KEN-601
SO5TMWLNRO8 25 23 11.5 300 40 17 31 6770k  525.20
SOSTMWLNLO8 25 23 115 300 40 17 31 6772K _ 525.20 - |-1490K | -0940K -1880K| - - | -1250K | -1500K
S32U MWLNRO8 32 30 15.0 350 50 22 39 6776K __ 556.00 |-2920K | -1680K | -0940K | -1880K | - - | -1250K | -1500K
SAOVMWLNROS 40 37 185 400 60 27 48 6782K  628.40 |-2920K | -1680K | -0940K | -1880K| - - [-1250K|-1500K
Mocowanie Plytki Dzwigniq Kolankowq Plytki Patrz grupa 120
PCIN R/1L Rozmiar 09 = 0903__
95° Kat przytozenia, Egimiiﬁ 1% - %(2382_
80° ptytka rombowa ujemna. - —
CNA - NG =

Czesci zamienne Skontaktuj sie z lokalnym oddziatem aby uzyskaé ceny

Phytka Tulejka | Dawignia | Sruba diwigni Klucz
ISO Wymiary (mm) Waga Kod Cena/szt. Kod
Omaczene dg7 h hi L |2 f Dmn St IND-106 PLN Kod IND-207 KEN-601
S25T PCLINR 09 25 23 11.5 300 33 17.0 32 -6800K 397.30 - -3050K | -0950K | -1450K - - - -1250K
S25T PCLNR 12 -6820K 403.10
SO5T PCINL 12 25 23 115 300 40 17.0 31 6830K 40310 - -3100K | -1150K | -1450K - - - -1250K
S32U PCLNR 12 -6840K 556.00
3320 PCLNL 12 32 30 15.0 350 50 22.0 39 6850K 556.00 -2150K | -3100K | -1260K | -1500K - - - -1300K
S40V PCLNR 12 -6860K 628.40
S40V PCLAL 12 40 37 185 400 60 27.0 48 6870K 628.40 -2150K | -3100K | -1260K | -1500K - - - -1300K
S50WPCLNR16 50 47 235 450 65 35.0 61 -6880K 767.40 -2860K | -3150K | -1220K | -1590K - - - -1300K
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GRUPA

NOZE TOKARSKIE SKEADANE ISO WEWNETRZNE 106

INDEXA-SEIKI Mocowanie Plytki DZwigniq

Kolankowgq '
PDUN R/ l_ ] Plytki Patrz grupa 120
93° Kat przytozenia, Rozmiar 11 = 1104
55° ptytka rombowa ujemna. Rozmiar 15 = 1506
- =
DN_A ' DN_G ' >
~
N
|m
- o
N
>
=
Czesci zamienne Skontaktuj sie z lokalnym oddziatem aby uzyskac ceny B
|
' A
Plytka Tulejka DZwignia diwigni Klucz
ISO Wymiary (mm) Waga Kod Cena/szt. Kod
Omaczenie dg7 h hi 1 |2 _f Dmn sz IND-106  PLN Kod IND-207 KEN-601
S25TPDUNR 11 25 25 15.0 300 50 22 30 6940K 403.10 -2800K | -3050K | -0950K | -1300K - - - -1250K
S32UPDUNR15 32 30 15.0 350 50 22 39 -6960K 556.00 -2250K | -3100K | -1100K | -1500K - - - -1300K
S40VPDUNR15 40 37 185 400 60 27 48 6980K 628.40 -2250K | -3100K | -1100K | -1410K - - - -1300K
PSKN R

75° Kat przytozenia,
ptytka kwadratowa ujemna.

Phytki Patrz grupa 120
Rozmiar 12 = 1204__

o T

|
h1

Czesci zamienne Skontaktuj sie z lokalnym oddziatem aby uzyskac ceny

o < a

Ptytka Tulejka Dzwignia dawigni Klucz
ISO Wymiary (mm) Waga Kod Cena/szt. Kod
Omaczenie dg7 h i h o f a Dmn 5%  IND-106 — PLN Kod IND-107 KEN-601.
S25T PSKNR 12 25 23 11530040 17 31 31 -7020K 403.10 - ‘ - -1150K | -1450K - - - -1250K
PTFN R/L

90° Kat przytozenia,
ptyta tréjkatna ujemna.

Plytki Patrz grupa 120

Rozmiar 16 = 1604__
Rozmiar 22 = 2204__

we B

-
l h L Czesci zamienne Skontaktuj sie z lokalnym oddziatem aby uzyskac ceny
th j Df @)

2 @ ':;:L %

Plytka Tulejka DzZwignia dg\mgri Klucz

ISO Wymiary (mm) Waga Kod Cena/szt. Kod
Omaczenie  dg7 h hi |l b f Dmn sz IND-106  PLN Kod IND-107 KEN-601
S25T PTFNR 16 25 23115 300 40 17 31 -7200K  397.30 - [ - [-1000K [ -1350K - - - -1200K
S32UPTFNR 16 32 3015.0 350 50 22 39 -7240K _ 556.00 -2450K | -3050K | -0950K | -1300K - - -1250K
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GRUPA

106 NOZE TOKARSKIE SKEADANE 1SO WEWNETRZNE

Noze wytyczaki,
INDEXA-SEIKI 1o cowante: docisk gorny
PWIN R/ l . Ptytki Patrz grupa 120
95° kat prajozenia, Rozmiar 06 = 0604
80° ptytki ujemne trigon’. Rozmiar 08 = 0804__
Wl
4 ————m e~
L
=
o e 1 . . . . . .
< D f CzesSci zamienne Skontaktuj sie z lokalnym oddziatem aby uzyskac ceny
- f - d
a 8 ®) A
a T @) -]
[y |
N Phytka Tulejka Diwignia Sruba dzwigni Klucz
ISO Wymiary (mm) Waga Kod Cena/szt. Kod
s Omaczene dg7 h hi b o f Dmn sz IND-106 PLN Kod IND-107 KEN-601
SI6RPWLNRO6 16 15 9 200 44 10 19 -7320K 372.30 - - -1000K | -1350K - - - 1250K
= S20SPWLINRO6 20 18 9 250 42 12 23 -7324K 385.30 - - -1000K | -1350K - - - 1250K
S25TPWINR 06 25 23 15 300 45 15.5 30 -7328K 403.10 |-2083K | -3050K | 0950K | -1300K - - - 1250K
S25TPWLINR 08 25 23115 300 40 17 31 -7334K 403.10 - - 1260K | -1500K - - - 1300K
Noze wytaczaki - mocowane srubg mocujgcq Plytki Patrz grupa 120
SCLCR/1 Rozmiar 06 = 0602 __
95° kat przytozenia, Rozmiar 09 = 09T3__
80° ptytki rombowe dodatnie.
({o )

T Czesci zamienne Skontaktuj sie z lokalnym oddziatem aby uzyska¢ ceny
L J D I /
n G 1 [
|1 ,
Sruba do plytki Klucz Torx
I1SO Wymiary (mm) Waga Kod Cena/szt
Omaczenie dg7 h he h o f Dmn o IND106 Kod IND107
SO8K SCLCR 06 -7380K 216 20
SOSK SCLCL 06 8 7 35125 16 5 11 7390K 216.20 - -3250K - - - - - -5070K
S10M SCLCR 06 -7400K 216.20
SloMScloLog 10 9 45150 25 7 13 7410k 21620 - |-3250K| - - - - - |-5070K
3121(\2/I SSngR% 12 11 55 150 30 9 17 -7ﬁgK glg%g - -3250K - - - - - -5070K
12Q SCLCR -7440K 78.
5120 SCLCL 09 12 11 55 180 30 9 17 7450K 278.20 - -3350K - - - - - -5150K
S16R SCLCR 09 -7480K 278.20
3182 ggl_gl_ % 16 15 75 200 30 11 20 -74&K %;g%g - -3350K - - - - - -5150K
2 LCR -7500K .
0SS0l 09 20 18 9 250 35 13 24 7510k 29620 - |-3350K| - - - - - |-5150K
S25TSCLCR 09 25 23 115 300 40 17 31 -7520K 315.20 - -3350K - - - - - -5150K
Noze wytyczaki mocowane srubg mocuvjgcqg QBC-06 4 sztukowy komplet wytyczakow -
(chtodzenie przelotowe) SCICR
95° kat przytozenia, Komplet nozy tokarskich do toczenia wewnetrznego, Srednice 6, 8,
pod ptytki CCMT 06. 10 i 12 mm pod ptytki CCMT 06. Mocowane éruba Do matych
Plytki Patrz grupa 120 otworéw na maszyny

standardowe i CNC

CHLODZENIE Rozmiar 06 = 0602 ___

PRZELOTOWE .
(o |

Czesci zamienne Skontaktuj sie z lokalnym oddziatem aby uzyskaé ceny

=

Sruba do plytki Klucz Torx

1SO Wymiary (mm) Waga Kod Cena/szt.

Ozmaczenie 7 h 1 b f Dmn s.  IND106  PLN Kod IND-107

AOBOSHSCLC 06 6 7 100 25 4 8 7530K  410.90

AOSB10JSCLC 06 8 9 110 32 6 12 7532K  410.90

AOLO12KSCLC 06 10 11 125 38 7 14 7534K  410.90 - |-5240K | - - - - - |-5070K
AO1216MSCLCR 06 12 15 150 50 9 18 7536K  410.90

Zestaw 4-sztukowy (jak wyzej) -9980K 1156.00
'I 3 2 WSZYSTKIE TOWARY DOSTEPNE TYLKO PRZEZ DYSTRYBUTORA
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INDEXA-SEIKI

SDUCR/1

93° kat przytozenia,
55° ptytka rombowa dodatnia.

GRUPA

NOZE TOKARSKIE SKEADANE ISO WEWNETRZNE 106

Noze wytuczuln, mocowanie:
docisk gorny

Phytki Patrz grupa 120

Rozmiar 07 = 0702__
Rozmiar 11 = 11T3__

DC_T ,
L Czesci zamienne Skontaktuj sie z lokalnym oddziatem aby uzyskac¢ ceny
h1 r 3
ga

Sruba do piyti Kluez Torx
Omtxserie dg7 \ﬁ{mi?(m{: : f Dmin & Inbdos RN Kod IND-107
Sho0 U g7 12 1155 180 25 9 16 Te6K 21820 | Tpee T [ [ [ [ . [sorok
SR o wrsmown w1 ZEM | ge | - o | | sox
S20S SDUCL 07 20 18 9.0 250 35 13 24 -7710K  296.20 - -3250K - - - - - -5070K
Ryl 20 1890 250 35 13 24 TR 220 - | 3270k - . ) ] . | 5150k

STFCR/L

90° kat przytozenia,
7° ptytka tréjkatna dodatnia.

O S

Phytki Patrz grupa 120

Rozmiar 11 = 1102__
Rozmiar 16 = 16T3__

T T v

CzeSci zamienne Skontaktyj sie z lokalnym oddziatem aby uzyskac ceny

/

|2 90 @3
l1
Sruba do plytki Klucz Torx
ISO Wymiary (mm) Waga Kod Cena/szt.

Omaczenie  dg7 h hi h b fDwn sz IND106  PLN Kod IND-107
SIOKSTFCR1L 10 9 45 125 25 7 13 7840K  254.60 - [ 3260K] - - - - - [-5060K
S12Q STROR11 12 11 55 180 25 9 16 7880K  258.40 - | 3250Kk| - - - - - |-5070K
SI6RSTFCR 1116 15 7.5 200 30 11 20 7920k 258.40 - | -3250K| - - - - - |-5070K
SO0S STFCR 1120 18 9.0 250 35 13 24 7940K __ 296.20 - | 3250K| - - - - - | -5070K
SO5T STFCR 16 25 23115 300 40 17 31 7955k 353.90 - [3270K| - - - - - |-5150K

Noze wytaczaki z weglika mocowane srubg mocujgcq z chodzeniem przelotowym

SCLCR/L

95° Kkat przytozenia,

80° ptytka rombowa dodatnia.

Phytki Patrz grupa 120

Rozmiar 06 = 0602 __
Rozmiar 09 = 09T3__

T ,

CARBIDE

Czesci zamienne Skontaktyj sie z lokalnym oddziatem aby uzyskac ceny

e
nwllleh D ¢ /
1
Sruba do pytki Klucz Torx
ISO Wymiary (mm) Waga Kod Cena/szt.
Omaczenie gn8hi h | f Dmn  Sit IND-106 PLN Kod IND-107
EIOMSCLCRO6 10 5 9 150 5.5 12 -7340K 1242.00 -3248K - - - - - -5080K
E12MSCLCRO6 12 6 11 150 6.5 14 -7420K 1514.00 -3248K - - - - - -5080K
EI6R SCLCR09 16 8 14 200 85 18 -7460K  2120.00 |-3350K | - 5 5 5 5150K

WSZYSTKIE TOWARY DOSTEPNE TYLKO PRZEZ DYSTRYBUTORA
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NARZEDZIA TNACE

GRUPA

109 RECZNE OKRAWACZE KRAWEDZI

shrobaki

skrobaki

Mozliwos¢é zmiany uchwytu, chwytacza i ostrzy zaprojektowane by utatwic¢ prace ze skrobakami. Wykonane dzieki uzyciu
super szybkich stalowych ostrzy, co pozwolilo stworzyé naciecia w celu idealnego dopasowania do siebie elementéw.
Ostrza moga pracowac w potaczeniu z elementami innych producentéw, takich jak: Seco®, Snap -Tap®, Stellram®, Noga® i Ruko®.

< DO

Zakres zastosowan

o

& (&

\__/

Krawedzie Krawedzie Krawedzie Krawedzie Tylne Wewnetrzne Powierzchni  Arkusze Gniazda / Whetrza
proste otworow  zewnetrzne obustronne krawedzie powietrzchni e plaskie metalowe rowki powierzchni
otworow e otworow naroznych
1
Typ trzpienia:
1
Sektory przemystu B : c : D : E : F ¥ Zakres materlalow
Formy Budownlctwo Stal Aluminium
i matryce i handel
Transport Transport Typ|ostrza:
kolejowy samochodowy
Ingvni e - Uniwersalny D82 o= e
nzynieria i _ uch Tvpu F12 ale rkusze
dostrarczanie energii w‘,’_\t » F30 nierdzewne metalu
Cc40 c42 F20
1 1
Lotnictwo Rolnictwo J J Twardy Plastiki
metal
| | E101
Ropa i gaz Medycyna E111 E202 E350 > Odlewy Gumy
B10 EG00
B60
E100 E200

Uniwersalna ergonomiczna raczka

Nowoczesny model ergonomicznej raczki, z tatwym w uzytkowaniu
sprezynowym mechanizmem zwalniajgcym. Sciggniecie do tytu
kotnierza, umieszczonego na gtowicy blokujacej, uwalnia
teleskopowy uchwyt ostrza umozliwiajgc uzyskanie optymalnej
dtugosci.Nadaje sie do wszystkich uchwytéw i ostrzy
SWISS+BURR.

a8
l'

"e
-

m‘ L,.

Wysokowydajna smukta rekojosé

$B2000

Skrobaki reczne marki SWISS+BURR dziatajg szybko i efektywnie,
przy wykrawaniu otworéw, rowkow, i krawedzi.Sg to modularne
skrobaki z wymiennymi rekojeSciami, chwytami i ostrzami
zaprojektowanymi aby zaspokoi¢ wszelkie aplikacje. Wybor ostrzy z
HSS i weglika spiekanego, pogtebiaczy, zdzierakéw jest dostepny
do kazdego specyficznego celu. Ostrza SWISS+BURR sg wymienne

T ) Waga Kod Cena/szt. | Z powszechnie uzywanymi markami jak: Kennedy®,
yp Pasuje do szt. SWT-109 PLN Noga®, Ruko®, Seco®, Snap-Tap® i Stellram®.
A Uchwyty B, C, D, Ei F 130g -1010A 23.80
Uchwyty
o pasuedotpu W ed  Cenafest
B B ostrza 50g -1020B 27.20
C C okrawacze 40g -1200K 39.00 " Kod Cena/szt
D D ostrza do krawedzi 50¢g -1300R 45.40 T Pasuje do typu aga 0 ena/szt.
E  Eostrza 40g 1400A 2280 P J yp szt, SWT-109 PLN
F F pogtebiacze 50¢g -1600P 42.30 SB2000 E ostrza -6010A 58.60
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Modularne
gtk

Tabela zastosowan (materiaty)

GRUPA

RECZNE OKRAWACZE KRAWEDZI 109
Modularne skrobaki @

WIEKSZY

Ostrza do prac ( 'KRES
ciezkich ;

E100 \ E100/E100S
L o e v e o Sy TN
Ostrze

Wytrzymate ostrze ze stali HSS, do krawedzi prostych i krawedzi otworéw, do
usuwania zadzioréw materiatéw dajacych przy skrawaniu wior ciggly (spirainy).

E101 [
Wytrzymate ostrze ze stali
HSS, do krawedzi prostych i

krawedzi otworéw, trzpien typu 1
E z czeScig skrawajaca o

geometrii B10, do stosowania do

materiatéw dajacych przy skrawaniu wior ciagly oraz do otworéw o minimalnej
Srednicy 2 mm.

E111

Wytrzymate ostrze ze stali

HSS do krawedzi prostych i do

krawedzi otworéw, do materiatow “
dajacych przy skrawaniu widr ciggty

(spiralny); stal, aluminium, miedzZ i plastik.

B10 [ ] [ ] o [ ]

B10 TiN ° ° ° ° °
B1OHSSCo @ ° ° ° °
B11 [ ] o [ J o

B20 ° ° °

B20 TiN ° ° °

B30 [ ] [ ] [ J o

B60 [ [ (] [
C40/C42 @ ° ° ° ° ° °
DSO/D82 [ ] [ ) [ J [ J [ ] [ ) [ ) [ ]
E100/E101 e ° ° °
EI00TIN @ ° ° ° °
E111 ° ° ° °
E200/E202 ° ° °

E200 TiN ° ° °

E300 ° ° ° °

E350 ° °

EGO0 [ ] [ ) [ J [ )
F12/F20/F30 @ ° ° ° ° ° °
N80 [ ] o [ J o o
N8OK [ ] [ ] o [ ] [ ] [ ] [ ]

Ostrza do prac lekkich

B10 ¢
Ostrza HSS do krawedzi prostych

i krawedzi otworéw.

Stal, aluminium, miedzZ i plastik.
TN, Hssco ¢ TiN

-

B11

Czes¢ skrawajgca o geometrii B10

z cienkim ostrzem do otworéw o matej
Srednicy az do 2mm.

B20
Ostrza HSS do krawedzi prostych

B30

Ostrza HSS do krawedzi otworéw
przecinajgcych sie i do obu
krawedzi otworu, ostrze bedzie
jednoczes$nie usuwaé zadziory
wewnatrz i na zewnatrz otworu w
Materiale o grubosci do 4.00mm.
Stal, aluminium, miedzZ i plastik.

B60

Ostrza HSS do

usuwania

zadzioréw z

tylnych krawedzi otworéw w materiatach

A

i krawedzi otworéw. Do pracy E300

zgodnie lub przeciwnie do ruchu Wytrzymate ostrze ze stali

wskazowek zegara. HSS, do krawedzi otworéw

Mosigdz, zeliwo przecinajacych sie i do obu krawedzi otworu, ostrze bedzie jednoczesnie usuwaé

i plastik ’ zadziory wewnatrz i na zewnatrz otworu w materiale o grubosci do 6,00 mm. Do
) \ TiN stosowania do materiatéw dajacych przy skrawaniu widr ciagly (spiralny).

E200 TiN

Wytrzymate

ostrze ze stali HSS, do krawedzi prostych i krawedzi otworéw, uksztattowanie
ostrza pozwala na wykonywanie ruchéw zaréwno zgodnie jak i przeciwnie do
ruchu wskazowek zegara, do stosowania do materiatow dajacych przy
skrawaniu wiér kruchy (odpryskowy)-

E202

Wytrzyma’re ostrze ze stali HSS _
do krawedzi prostych i krawedzi

otwordw, trzpien typu E z czeScig skrawajaca o geometrii B20, uksztattowanie
ostrza pozwala na wykonywanie ruchow stosowania zaréwno zgodnie jak i

przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara, do stosowania do materiatéw dajgcych
przy skrawaniu widr kruchy (odpryskowy).

E350
Wytrzymate ostrze ze stali HSS,
do krawedzi prostych i krawedzi
otworéw, uksztattowanie ostrza
pozwala na wykonywanie ruchéw zaréwno

zgodnie jak i przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara, do stosowania przy
materiatach dajgcych przy skrawaniu widr kruchy (odpryskowy).

E600

Wytrzymate ostrze, -
do usuwania

zadzioréw z tylnych krawedzi tworéw w materiatach o grubosci do 20,00 mm.

& i i indg i ; ) Waga Kod Cena/szt.
0 grubosci do 20.00mm. Stal, aluminium, miedzZ i plastik. Typ Opis 4 SWT-109 PIN
E100 Stal i aluminium 40g/10 -1420C 5.80
E100TiN  Stal i aluminium 40g/10 -1421B 13.40
W Cena/szt E100S Stal i aluminium 40g/10 -1422C 9.00
f aga Kod ena/szt. Stal i aluminium,

Typ Opis szt SWT-109 PLN E101 cienka Koficowka 50g/10 -1430D 5.80
B10 Stal i aluminium 30g/10 -1030C 8.00 E111 Stal i aluminium 40g/10 -1431B 10.00
B10 TiN Stal i aluminium 30g/10 -1031B 15.00 E200 Do mosigdzu i zelaza 40g/10 -1440E 5.80
B10 HSSCo Stal i aluminium 30g/10 -1031M 10.00 E200TiN  Stal i aluminium 40g/10 -1441B 13.40
B11 Stal i aluminium 30g/10 -1032C 8.00 Do mosiagdzu i zelaza,

B20 TN Stal i aluminium 30g/10  -1041B 15.00 E202 cienka koficowka 40g/10  -1450F 6.60
B20 Do mosigdzu i Zelaza 30g/10 -1040D 8.00 E300 Arkusze i rury, 50g/10 14606 7.10
B30 Arkusze i rury, 20g/10 -1050E 8.00 ciecie czotowe i tylowe
ciecie czotowe i tytowe ) E350 Do rowkéw 40g/10 -1480) 7.60
B60 Ciecie tytowe, ekstra d. 30g/10  -1060F 18.20 E600 Do podciecia tylnego - dt.  30g/ 5 -1500L 8.00
WSZYSTKIE TOWARY DOSTEPNE TYLKO PRZEZ DYSTRYBUTORA 'I 3 5
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109 RECZNE OKRAWACZE KRAWEDZI

Zestaw

okrawaczy B4

Zestaw SWISS+BURR™ B4 to idealny wybdr do okrawania otworéw,
szczelin i krawedzi w metalach i plastikach.

Zestaw zawiera: SWISS+BURR™ 1x uniwersalna raczka,
1x uchwyt B i ostrza B10 i B20.

Wysokowydajny zestaw okrawaczy E5

Do otwordw, szczelin i krawedzi.

Zestaw modularnych okrawaczy recznych
SWISS+BURR™ E-5 sktada sie z wysokowydajnych ostrz
ze stali oraz skrobakdéw wraz z ergonomiczng raczka

i rgczka do ostrza.

(o)

Zestaw E5 zawiera: SWISS+BURR™ 1x uniwersalna rgczka,
1x uchwyt E, 1x ostrze E100, 1x ostrze E101,
4 1x ostrze E200. 5
SZTUK SZTUK
" -
'] ' E E
“‘-"h- : =
i
F—— E P
llosé Opi Waga Kod Cena/szt. llosé Opi Waga Kod Cena/szt.
sztuk pis szt.  SWT-109 PLN sztuk pis szt.  SWT-109 PLN
4 Zestaw okrawaczy B4 -5020B 51.40 5 Zestaw okrawaczy E5 -5050E 55.60

.;lggdurdowy zestaw okrawaczy i skrobakow

Zestaw standardowych okrawaczy i skrobakéw B & C
SWISS+BURR™ jest idealny do generalnych operacji okrawania,
zdzierania w otworach, rowkach i krawedziach.

Zestaw zawiera: SWISS+BURR™ 1x Uniwersalna raczka Typ A,
1x ragczka do ostrza Typu B, 1xB10, 1x B11, 1x B20 TiN, 1x B30,
1xB60, 1xB70 z weglikiem, 1x skrobak typu C i skrobak
tréjkatny C40.

SZTUK

Wysokowydajny zestaw okrawaczy E7

Do otwordw, szczelin i krawedzi.

Nowoczesny ergonomiczny uchwyt z fatwym w uzyciu sprezynowym
mechanizmem zwalniajgcym. Przesuniecie kotnierza giowki
zamykaijacej do tytu uwalnia teleskopowy uchwyt ostrza zapewniajgc
optymalna dtugosé. Kompatybilne ze wszystkimi trzpieniami i
ostrzami SWISS+BURR™.

Zestaw E7 zawiera: SWISS+BURR™ 1x uniwersalna raczka,
1x uchwyt E, 1x ostrze E100, 1x ostrze E101,
1x ostrze E200, 1x ostrze E202, 1x ostrze E300.

7

SZTUK

ihf

llosé Opi Waga Kod Cena/szt. llosé Opi Waga Kod Cena/szt.
sztuk pis szt.  SWT-109 PLN sztuk pIs szt.  SWT-109 PLN
11 Zestaw okrawaczy B&C -5021B 209.90 7 Zestaw okrawaczy E -5060F 99.40

Wysokowydajny zestaw okrawaczy i skrobakow E&C

Zestaw standardowych okrawaczy i skrobakéw E &C SWISS+BURR™
jest idealny do intensywnych operacji okrawania i zdzierania w
otworach, rowkach i krawedziach.

Zestaw zawiera: SWISS+BURR™ 1x Uniwersalna rgczka Typ A,

1x Skrobak Typ C, 1x skrobak tréjkatny C42, 1x raczka do ostrza

Typ E, 1x ostrze pokrywane TiN typ E100, 1x ostrze E111, 1x ostrze
E200, 1x obustronne ostrze E300, 1x ostrze do tylnych krawedzi
E600 i 1x ostrze E700.

SZTUK

Zestaw okrawaczy i diamentowych pilnikow igietkowych

Zestaw zawiera: SWISS+BURR™ 1x kieszonkowa raczka,
1x ostrza E100S &1x E400 oraz 5 réznych pilnikow
igietkowych diamentowych o ksztattach: prostokatny,
kwadrat, tréjkatny, okragty
i potokragty. =

SZTUK

llosé Opi Waga Kod Cena/szt. llosé Opi Waga Kod Cena/szt.
sztuk pis szt.  SWT-109 PLN sztuk pis szt.  SWT-109 PLN
11 Zestaw okrawaczy E & C -5061B 202.70 8 Zestaw pilnikéw i okrawaczy -1350Z 414.80
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RECZNE OKRAWACZE KRAWEDZI

Zestaw skrobakow
recznych €3

Trzy krawedzie tngce, co w potgczeniu z teleskopowym uchwytem
umozliwia tatwy dostep do okrawania niewielkich otworéw w trudnych
pozycjach.

Zestaw C3 zawiera: SWISS+BURR™ 1x ergonomiczna raczka,

1x raczka do ostrza typu C, i 1x ostrze C42.
£ D
—
SZTUKI £
—————
llosé Opi Waga Kod Cena/szt.
sztuk pIs szt. SWT-109 PLN
3 Zestaw C3 -5030C 136.00

Ostrza - skrobaki

C40 HSS trojkatne (4.00mm)

Do pracy na tylnich krawedziach

i wewnetrznej powierzchni otworu, do
powierzchni ptaskich.

C42 HSS trojkatne (8.00mm)

Do pracy na tylnich krawedziach

i wewnetrznej powierzchni otworu,
do powierzchni ptaskich.

o
-ﬁ—ﬂ

llos¢ Opi Waga Kod Cena/szt.
sztuk pis szt SWT-109 PLN
C40 Tréjkatne 4 x 20mm 10g -1220M 45.40
C42 Tréjkatne 8 x 30mm 10g -1230N 61.00

Zestaw okrawaczy recznych D3

Do okrawania powierzchni ptaskich i usuwania zadzioréw
Z metalowych arkuszy do 3mm grubosci.

Zestaw D3 zawiera: SWISS+BURRT'V' 1x ergonomiczna raczka, 1x
rgczka do ostrza typu D i 1x ostrze D80

3 O l“

E

llos¢ Opis Waga Cena/szt.
sztuk pi szt. swr-109 PLN
3 Zestaw D3 -5040D 113.40
Ostrza

D80 Ostrza z weglika

Do metalowych arkuszy i powierzchni ptaskich, do
okrawania i usuwania zadzioréw z arkuszy metalowych
do 3mm grubosci.

D82 Wysokowydajne ostrza z weglika
Z podwdjng krawedzig do usuwania zadzioréw z
arkuszy metalowych do 9mm grubosci.

GRUPA

109

Zestaw do recznego fazowania
i poglebiania F3

Do otworéw do 20.00mm.

Zestaw F3 zawiera:

SWISS+BURR™ 1x ergonomiczna raczka,
1x rgczka do ostrza typu F i

1x pogtebiacz F20. =

>

~

N

"E: |

4

N

[ T T T =

SZTUKI >

llosé =

0s¢ Opis Waga Kod Cena/szt. =
sztuk P szt. SWT-109 PLN

3 Zestaw B4 -5070G 181.30 "g

m

Pogtebiacze, kat 90°

F12

Pogtebiacze HSS do
otworéw wierconych
do Srednicy 12mm.

F20

Pogtebiacze HSS do
otworéw wierconych
do Srednicy 20mm.

F30

Pogtebiacze HSS do
otworéw wierconych
do Srednicy 30mm.

—

él;)téé Opis Waga Kod Cena/szt.
uk szt. SWT-109 PLN
FI2(C12) Smmey i@ 304/1  -1610Q 78.50
F20 (C20) Srodmey Sooom %© 30g/1  -1620R 113.40
F30 (C30) g Werooned®  oog/1 16308 181.30

Zestaw okrawaczy do rowkow KB3

Zestaw 3-sztukowy

Do okrawania i czyszczenia krawedzi wewnetrzych i zewnetrznych
gniazd i rowkéw do 15mm.

Zestaw KB3 zawiera: SWISS+BURR™ 1x ergonomiczna raczka,
1x uchwyt i 1x ostrze NS8OK.

SZTUKI
llos¢ Opi Waga Kod Cena/szt.
sztuk pis szt. SWT-109 PLN g6 W Cena/st
D8O Arkusze do 3mm 5¢ -1340V 48.30 os¢ Opis aga A et
D82 Arkusze do 8mm o -1350W 61.00 sztuk Tesiaw okanacs szt. SWT-109 PLN
Zestaw okrawaczy recznych do podwéjnych 3 do rowkow KB3 2500M 9940
k"'wedz' DB3 ) o ) Zapasowe ostrza NSOK
Do okrawania materiatow z jedng lub dwoma krawedziami prostymi do | Ostrza HSS z o$mioma krawedziami
14.00mm grubosci, zabezpieczony uchwyt. tnacymi do otworéw i rowkéw klinowych do
Zestaw DB3 zawiera: SWISS+BURR™ 1x ergonomiczna ragczka, szerokosci 15.00mm.
1x rgczka do ostrza i
2x ostrza N80O. llosé Opi Waga Kod Cena/szt.
sztuk pis szt. SWT-109 PLN
N8OK Ostrze zapasowe KB3 10g/2 -2090N 27.20
SZTUKI Mini zestaw
Lekki zestaw z rgczkg z wzmocnionego tworzywa sztucznego oraz z
llogé Opi Waga Kod Cena/szt. | Kieszonkowym uchwytem. uchwyt do wszystkich ostrzy typu E,
sztuk pis szt SWT-109 PLN w zestawie 1x ostrze E100. Zdejmowana nasadka utatwia
3 Zestaw DB3 -2400K 136.00 przechowywanie ostrza.
Zapasowe ostrza N8O
Okragte ostrza HSS z podwdéjna krawedziag, do
krawedzi prostych i metalowych arkuszy, dajacych SZTUKI
przy skrawaniu wiér spiralny.
llosé Opi Waga Kod Cena/szt. llosé Opi Waga Kod Cena/szt.
sztuk pis szt. SWT-109 PLN sztuk pis szt. SWT-109 PLN
N80 Ostrze zapasowe DB3 10g/2 -2080M 56.00 2 Mini zestaw -2600P 21.70
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GRUPA

120 PLYTKI ISO DO TOCZENIA

1 Forma 2 Kat przytozenia 3 Precyzja
Symbol Forma Kat Ksztatt Symbol Kat Syl Tolerancja (mm)
.. B WysokoS¢ rogu|  Grubogé (s)]  I.C. Dia.
H SzesSciokat 120 <:> N (Klasa) (m) (s) (d)
o A 3
v 0 OEimleLEL 135 O B 50 A +0.005 £0.025 | +0.025
<) P Pieciokat 108°
= s O c 7° F +0.005 £0.025 | £0.013
™ S Kwadrat 90° |:| .
D 15 c +0.013 +0.025 +0.025
< T Tréjkat 60° /\ c oo
ﬁ c 0 H +0.013 +0.025 +0.013
F 25°
a o - E +0.025 £0.025 | +0.025
- G 30°
N G +0.025 +0.13 +0.025
E 75° =40 =0k g
= Romb D N 0
g F i ) 20025 | 013 | 2931,
= P 1 o o £0.13
M 86°
0 Inne +0.05
v 350 K +0.01 +0.025 1013 *
w Trigon 80 O L +0.025 £0.025 fg'ig} *
L Prostokat 90° |:| i
- - £0.08Y , o £0.05) ,
A 85 < +0.18 e +0.13
B Réwnolegtobok 82°
g g N 10.08} B e 10.05} .
= o +0.18 +0.13
+0.13 +0.08
z Okrag - QO . 10.38} Sl CEte 10.25} *
* Szczegoly dotyczace precyzji r6znig sie od siebie
stosownie do formy i wielkoSci - dodatkowe szczegbly
dostepne sg na zadanie.
|
4 sposéb mocowania 5 Dlugosé ostrza
Symbol Otwor tamacz wiorow Forma @ E @/\ A E yaws g Sridn_
OKTr.
- A < e
| Q q q Y T q Y Y wew.
L SR IER IR E R R R ERAER A A
R Bez otworu Jednostronny v E| 33 g %ﬂ S .bEﬂ 3 2 £ f?n E %ﬁ S FED §§D (d)
2] [a] ) O h o |n O | n A N (=) 0 ajuna
F Dwustronny E J 03| 397 |03| 397 [03] 4.0(02| 27 |06| 69 |04 48 397
- - loa| 476 04| 48|13] - |08] 82 (05| 58 4.76
A prac || [ ] VT 0550 [-| - -] - [-[ - [-]-T[-]- 50
- - los| 556 |05| 56]03] 38]09] 96 (06| 6.8 5.56
M Otwor prosty Jednostronny D]j W %l 60 -1 o D 60
z - - o6l 635 |06] 65|04 43 |11] 11.0 [07| 7.8 6.35
S Dwustronny |- o7 7.04 |os| 81]05] 5413 138 |0o] 97 794
dwustronny r R W =T 09| 9.525/09| 9.525/09| 9.7 06| 65 |16| 165 |11| 11.6 |16|16.6 [16/19.7 | 9525
T 40° - 60° Jednostronny| | 10100 | -| - 2l o |lofl o lloll = |loll = |lo|l = |[=]l o [[500
— 12120 |- - e I e s e 12.0
Q Ot&NOV StZYJKOWYv Brak [Bj 12(12.7 (12127 12| 129 |08| 87 (22| 22.0 |15| 155 |22]22.1 12.70
o y 15(15.875/15(15.875(16] 16.1 [10[ 109 |27] 27.5 [19] 194 15875
U e T Dwustronny E J 1 16/160 | - | - o I N N I IR I 16.0
Otwor szyjkowy, 19/19.05 [19[19.05 |19] 19.3 [13]13.0 |33] 330 [23] 233 19.05
B jednostronny Bl LMJ 201200 | - | - 2l o |lofl o |loll = |lof - 20.0
H ngiéb?gny Jednostronny E )< j (7 2-5 25-.0 2.2 22..225 2_2 22-.6 3-8 38..5 2-7 27_.1 gg:gzs
c Otwor szyjkowy, Brak | ] 25254 |25|254 |[25] 25.8 44| 440 |31] 31.0 254
Je%gstrggpy, 3 31|31.75 |31|31.75 |32| 322 55| 55.0 |38| 388 3175
J pogtebiony Dwustronny E ! { ; 32320 | -] - 5| = S ] - 320
i Nota: Dla ptytek K, zaleznos¢ pomiedzy symbolami a wymiarami jest odmienna od
X Specjalny generalnej reguty.
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GRUPA

PLYTKI ISO DO TOCZENIA 120

Doktadnosé dla klas J, K, L, M, N, i U dla tych ptytek, ktérych 7a Dobér krawedzi Uwaga: grubosc ptytek »
narozny kat jest wiekszy niz 55° (ptytki frezerskie) Dla ptytek z tamaczem widra,
— - - oznacza sie grubosc jako T
Tolerancja srednicy Tolerancja ptytek Ksztatt (odlegtos¢ od dna do krawedzi
Okrag okregu wpisanego (d) naroza (m) y Kat X tnacej) wg ponizszej tabelki
LKLMN U [JKLMN U pytek r '
6.35 WO m0 A 14 1
+0.05 +0.08 +0.08 +0.13
E 75° 2
12.70 +0.08 +0.13 +0.13 +0.20 . Q F 85°
- 6 Grubosé
15.875 8 [ ] P %0
' +0.10 +0.18 | +0.15 +0.27 Specjalny Symbol | Grubos¢
19.05 [ ] A (18 1.59
E Kat (04 02 2.38
25.40
£0.13 025 | 018 | z0.38 | G E M = By
A &
Dla ptytek D ktérych kat naroza wynosi 55° B 5° 03 3.18
Tolerancja Srednicy Tolerancje ptytek Ksztatty
Okrag okregu wpisanego (d) naroza (m) phytek c 7° T3 3.97
6.35 D 15° 04 4.76
E 20°
9.525 +0.05 +0.011 : 05 5.56
F 25
12.70 +0.08 +0.15 . U - 06 6.35
: G 30
15.875 N o° 07 7.94
+0.10 +0.11 P 11° 09 9.52
19.05 Z Specjalny .
Nota: Dla ptytek K, zaleznos¢ pomiedzy symbolami a wymiarami jest odmienna od generalnej §
reguty.
6 7 7a 8 9 10
u I I ul al I x Ix
Symbole opcjonalne
7 Narozny promieri ‘@ Piytki do frezowania 9 Kierunek 10 tamacze widra
Symbol Promien Symbol Strona Klasyfikacja ISO nie dotyczy
(mm) Symbol Typ ) Forma tamaczy widra. Kazdy
krawedzi R EraTe producent kreuje i oznacza
00 0.03 swoje tamacze we wtasnym
L Lewo zakresie.
s 2 F Ostra
04 0.4 N Neutralne
08 0.8 Srednica okregu (d)
12 1.2 Wielko$¢ naroza (m)
Zaokraglona
20 2.0
24 2.4
32 3.2
o -
s i
zaokraglona
%R
Promien
YAMALOY

YAMALOY TOOLING + JAPAN

3DUNL VIZA3IZUVYN
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NARZEDZIA TNACE

GRUPA

120 PLYTKI ISO DO TOCZENIA

YAMALOY Bk

QX500 (ISO P10-P25) Do lekkiej obrobki

i obrébki wykanczajacej z duzymi
predkosciami. Pozwala uzyskiwaé wysoka
klase wykonczenia powierzchni. Stosowane

Gatunki - opis:

QX5020 (ISO P10-P35 M10-M30 K10-K30)
Powlekane metoda CVD. Doskonaty gatunek
ptytek ogoélnego zastosowania do Srednio
zgrubnej obrobki réznych gatunkéw stali, stali

odpornos$é na wykruszanie i dajgce szeroki
zakres zastosowania.

QX535S (ISO M10-M30) Powlekane metoda
CVD. Do obrébki zgrubnej i wykanczajacej

gtéwnie do obrobki stali, mogg by¢ réwniez nierdzewnych i zeliwa. roznych gatunkow stali i stali nierdzwenych.
gtzmi?sr 3;(3@?\;%% nggczalacel niektérych  qx530 (ISO P25-P35 M15-M25) Powlekana.  QX8010 (ISO M10 S10) Powlekane.
. Do toczenia réznych gatunkow stali, staliwa i Doskonaty gatunek ptytek nadaje sie do
gg(gg%Sﬁ%K&i—élés)CFéqw\llgléanﬁi.eStosowane stali nierdzewnych. Dobry gatunek ptytek obrébki niklu, szczegdlnie polecana w
wykaﬁczajacgj i éredﬂw?ej}égrub?w%j obrébki ogolnego zastosowania do zgrubnej obrébki przemysle lotniczym. Powtoka TiAln zapewnia
seliwa, wh iac zeli feroidaine i ciagliwe, stali. wysokg odpornos¢ na zuzycie.
ha wysokiah pradkogeiach. e | CABIWE: - gx5030 (IS0 P20-P40 M20-M30) Powiekane K10 (SO K05-K20) Niepowlekane.
QX510 (ISO P01-P15 M10-M15 K01-K20) metodg CVD. Zgrubne/Srednie toczenie, Stosowana w narzedziach o wysokim stopniu
Powlekane. Stosowane do obrébki Srednia obrébka skrawaniem stali/stali pochylenia ptytki, odpowiednie do obrébki
wykanczajgcej stali i stali nierdzewnych a nierdzewnej. Potgczenie najmocniejszego aluminium, tworzyw sztucznych
takze do toczenia zeliw ciggliwych na wysokich  podtoza z powtoka z tlenku glinu (MT-TiCN + i innych miekkich materiatéw niezelaznych.
predkosciach. TiC + AI203 + TiN), majgce pierwszorzedng
O S “w AQ
o0 W g
Materiaty z T 5T o3> a
wo @0 T 1,
o= O= &5 =
- e ¢ 25 x
kolory definiuja podobne g -c% g S (~ ]
H &el [l = o H
obrabialnosci & 8 Predkosé - m /mm
11 Lekkie, miekkie stale niestopowe 130 - -400 200- 200- 180- 150- 150-
"™ 0 niskiej zawartoSci wegla - 270 300 350 200 200
1.2 Stale niestopowe, do naweglania, konstrukcyjne -200 -700 180- 200- 150- 130 130-
" o niskiej/Sredniej zawartosci wegla 250 300 320 180 180
1.3 Stale niestopowe do ulepszania -260 -26 -850 150- 200- 130- 110 120-
"~ cieplnego $redniej wytrzymatoSci 220 300 280 150 150
1.4 Stale stopowe i odlewy 260 -26 -850 140- 170- 140 110 120
"™ do ulepszania cieplnego Sredniej wytrzymalosSci 210 250 210 140 140
1.5 Stale stopowe, narzedziowe i odlewy 260 26 850 140- 140- 130- 100 100-
"~ 0 wysokiej wytrzymatoSci -340 -48 -1200 200 200 200 120 120
1.6 sigl do ul ia ciepl 340 36 1200 110- 90- 100- 70 70-
. tale stopowe do ulepszania cieplnego 450 -48 -1500 180 180 170 90 90
21 Miekkie, tatwe w obrobce stale nierdzewne, - 230 -20 -800 90- 110- 70- 170- 80-
"~ ferrytyczne i martenzytowe 190 220 120 220 120
29 Stale austenityczne nierdzewne, -290 -30 -1000 70- 100- 70- 60- 70- 120- 80- 30-
"~ tatwe w obrébce, Sredniej wytrzymalosSci 160 220 140 100 120 170 120 60
2.3 Stale nierdzewne twarde, trudno obrabialne, -340 -36 -1200 50 50- 70- 80- 30-
"~ ferrytyczne - austeniczne 90 90 120 120 70
31 Szare zeliwo -180 175 200- 150- 190-
"~ o niskiej do Sredniej wytrzymalosci 280 420 250 400
3.2 Szare zeliwo 180 160- 160- 100- 150-
*" o Sredniej do wysokiej twardosci -300 250 340 180 300
3.3 Zeliwa sferoidalne i ciggliwe -220 175 110- 150- 120-
"~ 0 niskiej do Sredniej wytrzymatoSci 280 300 250 250
3.4 Zeliwa sferoidalne i ciagliwe 220 160- 100- 100- 100-
"™ o Sredniej do wysokiej wytrzymatoSci -300 250 280 180 200
4.1 Tytan (takze nikiel) 3
4.2 Stopy tytanu o Sredniej i wysokiej wytrzymatosci 37’%
4.3 Stopy tytanu o wysokiej i bardzo wysokiej wytrzymatosci %%
o 30-
5.1 Nikiel 50
5.2 Stopy niklu 30-
*~ o Sredniej wytrzymaloSci 50
5.3 Stopy niklu 30-
"~ 0 wysokiej wytrzymaloSci 50
" -500 200- 200-
6.1 Miedz 250 500
6.2 Mosigdz (Alfa - dtugi wicr) 800 %%%’ 25%%'
) Al N -800 200- 100-
6.3 Mosigdz (Beta - krétki widr) i miekkie brazy 950 500
6.4 Brazy o wysokiej wytrzymatoSci -1200
7.1 Aluminium, magnez, cynk = ?é%% ‘;%%
7.2 Stopy aluminium z Si<0.5%, 150 300- 400-
"= stopy magnezu i cynku (dlugi wiér) -300 500 700
. o 200 300- 400-
7.3 Stopy aluminium z zawartoscia Si od 5 do 10% 500 500 600
7.4 Stopy aluminium z zawarto$cig Si ponad 10% 25%% %%%
8.1 Tworzywa termoplastyczne A;%%
8.2 Tworzywa termoutwardzalne ‘;%%
8.3 Tworzywa wzmochione 200-
i materialy kompozytowe 500
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PLYTKI ISO DO TOCZENIA 120

GRUPA

YAMALOY YAMALOY
AL - Stworzony do pracy = ! NM6 - Popularny tamacz =1
z aluminium. Eom posredni uzywany na {M
£ ptytkach ujemnych w £
Ens twardych She
E o4 gatunkach. %m-
g oz 20E
") 3
g oo ! — £0 ' y
I 2 4 i & 1] N 0 £ 4 [ B m
b —— Gtebokosé ciecia (mm) Gtebokosé ciecia (mm)
L11 / R11 -Znakomity < 1 NM?7 - Poszarpany tamacz widra | = !
tamacz do kopiowania. o idealny do kopiowania, gdzie Sup
T we(/stepuja réznice w g+g okosci | £
A): 05 L/R11 £ 08 skrawania, a jednoczesnie nalezy| Eng
(A): / < kontrolowac odptyw WiGrow. 2.
(B): 10 L/R11 3 0+ Naglep|ej spis (56 sie w ptytkach | 5 el
8 oz atunku Q 8o
Y S e 0 obrobkl ”
g @ t stali, stali g .
§ 0 F 4 B &  in|| nierdzewnej g 0 S 4 B B
Gtebokosé ciecia (mm) Izglllawgahwego Gtebokosé ciecia (mm)
NF1 - tamacz do obrdbki = 1 NR8 - tamacz do obrébki g !
wykoriczajacej, stosowany na | £ pg zgrubnej do stali i stali N
matych ptytkach typu VNMG12 E . nierdzewnych, ptytki w E
z gatunku il T
E 0 QX520. 044
o
g 0E- oz
[ [}
£ £
g o ] 4 ] B 1 S o z 4 B B n
Gtebokosé ciecia (mm) Gtebokosé ciecia (mm)
NF2 - Wykoriczeniowy <= NR9 - tamacz wiéra szerokiego | o 1
+amacz| widréw powigzany T stosowania do obrobki zgrubnej | 2,5
z metaloceramika typu £ w krétkich cyklach £
QX500 zapewnia wspaniate | Eaa pracy, na Eon
wierzchnie wykonczenie 3 ok ptytkach Soa
z duzg 3 ujemnych. 3
predkosma _ 8 oz ﬂ Sur
0 [}
WI kszosci £ g
zelaznych S o z 4 6 B 0 g o 2 i & S o
materla’row Gtebokosé ciecia (mm) Gtebokosé ciecia (mm)
NF3 - Ltamacz wykonczajacy B 1 PG - I-_amaczd W|otr)a %zeroklego g1
dla ptytek ujemnych S om stosowania do obro £
stosowany w gatunku QX510 | & wykariczajacej, lekkiej do g
0 obrébki Eos srednlej obroébki Sow
2 g - zgrubnej, So4
5 giownie 2
6 S0E na Suz
J e o | dodatnich 8 &
—— 3 e & || Ritkach S 0o =z 4 8 & W
Gtebokosé ciecia (mm) i TPMR. Gtebokosé ciecia (mm)
N+M4k tamacz rp])%srtledlzi do =1 PF - Lamacg w karjcgajacy g
ptytek ujemnych do lekkiej | £ uzywany w dodatnic g
I srednleJ obrébki zgrubnej. g ptytkach w szerokim g
Ens zastosowaniu. Eng
=] =
o HER H
0 [
anz 202 +—
g n 1 ' g g1
5 o L S e 2 a4 &8 & m
Gtebokosé ciecia (mm) Gtebokosé ciecia (mm)
NMS - Popularny tamacz do = | PM - Lamacz widra posredni [ =
Sredniej obrébki zgrubnej lub | €54 uzywan w dodatnich EH
pot- wykonczajacej do stali £ . ptytkach w £
zwyktych Enn szerokim Eos
Rl grlggle‘\e/}/nyc g a4 zastosowaniu. E,M |
sprawdza S|e ) = 802 == Sz m
w ?’rytllzac é P i — — - g 5
?(ggou N & 0 s =@ 2 4 ] B 10
i QX52O Gtebokosé ciecia (mm) Gtebokosé ciecia (mm)
- tamacz z rowkiem =1 T ST - tamacz do lekkiej do = !
promlenlowym uzywany na T 1 Sredniej obrobki zgrubnej, spisuje Eon
plytkach negatywnych. E S|e nagleple ) W p’rytkach w gatunku Eoa
Do operaciji lekkiego ‘;" . toczenla stall ;u.q
o 4 T
chsrednllego g0 nierdzewnych. 2
oczerll!a_ snz I I | g_l].i
szerokiej g o I g0
gamy = 0 F 4 B & T £ 0 2 4 & 8 0]
materiatow. N N

Giebokosé ciecia (mm)
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GRUPA

120 PLYTKI ISO DO TOCZENIA

LOY

YAMALOY TOOLING * JAPAN YAMALOY TOOLING * JAPAN
NF3 Wykanczanie

E stae
T M ___ STAL NIERDZ.
BN 7elwo
N ALUMINIUM NSA Obrobka lekka

S STOPY 2 3 =
NM5 Obrébka Srednia

EIE STAL HARTOWANA. NM6 _ Obrébka srednia

NM7  Srednia/zgrubna

tamacz
widra

tamacz
widra
PM  Obrébka Srednia

Zastosowanie Zastosowanie

tamacz
widra
PF Wykanczanie

AL Obr. Srednia (Alum)

Zastosowanie

Oznaczenie I1ISO

NARZEDZA TNACE

Typ P ™ M n N S H =
K10 - v v
QX500 10 25 - vy v
QX520 FGLExiS 10-30 ELE 30 v v v
QX530 Ll 20 - 30 v v v v

62542 ||d3° @

A

i
95°

SDNC- sDJC- S___SDuUcC-

\ O

75° O 95°
S

Rozmiar tamacz T Kod Cena/szt.
SCLC- SCKC- S__ _SCLC- PCBN- PCKN- PCLN- S___PCLN-| DCMT widra Y ymL120  PIN

070204 PM QX520 -1314D 30.10
PM QX520 -1328D 33.40

Rozmiar tamacz Kod Cena/szt.

CCGT wiora P YML120  PLN 117304 oy OX5030 -1328H  33.40
060202 AL K10 -0121N  36.50 117308 FM  QX5020 -1335G ~ 33.40
i QX900 -0223A a2.20 Rozmiar tamac. Kod Cena/szt. il OX5030 -1335H 33.40
060204 PF X520 -0223D  42.40 Zmi z 0 :
M 9520 02230 3220 | CNMG wiora P ymL120  PIN

09T302 AL K10 -0151N  41.50 120404 NF3 QX520 -0707D  28.80 Lf;‘v'igfgz Zastosowanie
PF QX500 -0263A  44.40 NM5 QX520 -0709D  28.80 NVI4  Obrébka Srednia

09T304 PF QX520 -0263D  44.40 NF3 QX520 -0717D  28.80 NM5  Obrébka Srednia
AL K10 -0161N  41.50 NSA  QX8010 -0724K  28.80 NM6 Obrébka éredn:a

09T308 AL K10 0169N _ 41.50 120408 NM5 QX520 -0720D  28.80

120402 AL K10 017N 46.20 NM6 QX5030 -0716H  28.80

120404 AL K10 -0181N  46.20 NM7 QX520 -0718D  28.80

120408 AL K10 -0191N 46.20
tamacz . tamacz .
c c M T i ora Zastosowanie D T i Zastosowanie
Obrébka Srednia PF Wykanczanie
AL Obr. Srednia (Alum)

Typ Oznaczenie 1ISO

-

20 30
15-25
10-30

10

——

Oznaczenie ISO
Typ = -
K10 -
QX500 05 15 - -
QX520 Fel)Sxi-y 10-30 BB
QX5020 S« Ly 10 - 30 glB

15-25 -

K

ANANANEN
ANANANAN

QX5030 1okl

PDJN PDNN S___MDUN-S__ _PDUN-

Rozmiar tamacz T Kod Cena/szt.
DNMG widra Y yML120  PIN
110404 NM4 (QX5020 -1574G 32.20
110408 NM4 Qx5020 -1575G 32.20
150404 NM5 0X520 -1627D 33.90

_ _ _ _ 150408 NM5 QX520 -1637D 33.90
SCLC. SCKC S__ _SCLC SDJC SDNC- 150604 NM5 X520 -1695D 2180
) NM6 QX530 -1696E 41.80
Rozmiar tamacz

Kod Cena/szt. E
CCMT  wiora Typ YML-120 PLN 150608 NM6 QX5030 -1716H 41.80

PM QX500 -0351A  24.90
060202 py  (Ox5020 -0351G  24.90
PM QX500 -0355A  24.90

060204 PM QX520 -0355D 2490 | . ol Gena/st e ——

EM 8§§8§° 323?;' §2;38 DCGT wiora P YML120  PIN
097304 PM QX520 -0403D  29.40 | 070204 AL K10  -1031N  38.30 e T e
PM  OX5030 -0403H 29.40 117302 AL K10 -1051N 47.30

PM QX500 -0406A 29.40 111304 FF QX530 -1263E  47.30
091308 PV__QX5020 -0406G 2940 AL K10  -1061N  47.30 crupa 106
120404 QX5020 04106 36.90 1171308 AL K10  -107IN  47.30
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GRUPA

PLYTKI ISO DO TOCZENIA 120
LOY YAMALOY

+ JAPAN YAMALOY TOOLING + JAPAN

tamacz f tamacz f tamacz N
wiéra Zastosowanie wiéra Zastosowanie T wiora Zastosowanie
R11  Obrébka zgrubna __NM6  Obrdbka Srednia PF Wykonczanie

NM7 _ Srednia/zgrubna AL  Obrdbka Srednia

NR8  Obrébka zgrubna

—/ 5
Typ Oznaczenie 1SO 1M
P M u
QX520 [«{S<ij 10 - 30
QX530 20 - 30 Typ o Oznaczlslme I1SO K ™M n NS H :
. . K10 - - v
Uzyteczne dla zewnetrznych nozy: QX520 |-} =1 10-30 REOIE ~ © v |
[ ] Qx5020 [“LEETH 10-30 JELEEDY v v v =
‘», | u>
Uzyteczne dla zewnetrznych / wewnetrznych nozy: (o]
m
[
CKJN-

Rozmiar tamacz T Kod Cena/szt.

KNUX  widra Y ymML120 PLN
R11 QX520 -2213D 29.80

160405 o717 (Ox530 -2213E  29.80

PSDN- PSKN-

tamacz ; Q
SCGT W|ora Zastosowanie = Ol
Obrébka Sredni
rébka Srednia o
STGC-

S_ _ _PSKN- PSKN-

Rozmiar  tamacz T Kod Cena/szt.
Rozmiar tamacz o, Kod Cena/szt. | TCGT  widra Y ymL120 PLN
SNMG  vioa P  YML-120 PN 110202 AL K10 __ -6931N __ 40.40

120404 NM7 QX520 -5293D 26.00 110204 AL K10 -6941N 40.40

. NM6 0X5030 -5336H  26.00 PF OX5020 -7073G  46.80

Tvp o OmeczenelSo. ”ﬂ NS H | 120408 NM7 OX520 -5340D 26.00 | 167304 . (10 .697AN  46.80

. , NR8 OX520 -5339D 26.00 | 16T308 AL K10  -698IN  46.80
Uzyteczne dla zewnetrznych nozy: Famacz

Lﬁ,ﬁgfgz Zastosowanie wiéra Zesimsonalie

PG  Obrobka srednia PM  Obrobka srednia

SSDC- SSSC-

Rozmiar tamacz T Kod Cena/szt.
SCGT  widra Y YML120  PLN

09T308 AL K10 -4169N 31.50

o=

tamacz ’
s c M T widra Zastosowanie P
PM  Obrébka Srednia QX500 F=Ew i)

QX520 [ e 1]

n N s H Typ Oznaczenie 1SO
v

ANANANANEE -

Typ Oznaczenie ISO n NS H
P ™M
ox520 [ELEETY 10-30 v v CSBP- CSDP- CSSP- S___CSKP
Uzyteczne dla zewnetrznych nozy: g(ln’zm?‘r Lavrig?gz Typ vmﬁzo Cerli)al-{“szt. 90° Q 0 0
) 2 = PSS
120304 PG QX520 -6642D  30.60 SIS ) PR S min
PG~ QX5020 -6662G  30.60 T =
120308 90 75 60°
PG X5030 -6662H 30.60
Q STFC- STGC- STSC- STTC-

Rozmiar tamacz T Kod Cena/szt.
TCMT  widra Y YML120  PLN

090204 PM  QX5020 -7110G 22.60

SSDC- SSSC- 110204 PM QX500 -7120A 24.60
Rozmiar b Koo Cena/szt ' & PM QX520 -7120D 24.60
ozmia amacz 0 ena . rupa -
SCMT _woa " ymii20 PN 445 161304 OU 315050 71406 29.50
097304 PM QX520 -0425D 29.40 16T308 PM  QX5020 -7145G  29.50
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GRUPA

120 PLYTKI ISO DO TOCZENIA

tamacz
W|ora

tamacz
widra

Zastosowanie Zastosowanie

Wykanczanie

YA LOY YAMALODODY
YAMALOY T ING - JAPAN
NM5 Obrébka srednia

YAMALOY TOOLING * JAPAN
tamacz ;
TNMG VCGT [
AL  Obrobka srednia
NM6  Obrébka Srednia
NM7 _ Obrébka Srednia
NR8  Obrdbka zgrubna

NR9  Obrébka zgrubna

QZ820

Typ Oznaczeme ISO n N S H QZ825
QZ830
K10

Do zastosowania z wierttami z ptytkami wymiennymi:

9

NARZEDZA TNACE

Uzyteczne dla zewnetrznych nozy:

90
\

00| 0 — svic- SVVCN
a5 60
PTFN PTSN- PTTN- PTWN-
Rozmiar tamacz Typ Kod Cena/szt.
Rozmiar tamacz T Kod Cena/szt. Rozmiar tamacz T Kod Cena/szt. WCMX _ viora YML-120 PLN
NMG widra Y ymL120  PLN VCGT widra Y ymML120  PLN 82?282 8%2%8 -ggigf ig.gg
NM5 QX520 -7519D 25.00 110302 AL K10  -9101N 43.60 - - .
160404 NM6 QX5030 -7516H 25.00 110304 AL K10 911N 43.60 080412 - Q7830 -9580J 48.40

NM7 QX520 -7518D 25.00 160404 AL K10  -9141N 49.50

NF3 QX520 -7527D 25.00 160408 AL K10 -9151N  49.50 tamacz .
NM5 QX520  -7529D 25.00 160412 AL K10 -9161N 49.50 wiora _ Zastosowanie
160408 M5 (x5030 -7526H  25.00 5

NSS Obr. lekka/Srednia
NM7 QX520 -7528D 25.00

NM4 Obrébka Srednia
220408 NM5 QX520 -7562D 32.40 VN G NM5 Obrébka Srednia
tamacz .
TPMR it Zastosowanie
Obrdbka srednia

tamacz :
wiora Zastosowanie

NFI Wykanczanie
Wykanczanie

NM6 Obrébka Srednia

Typ

QX510
QX520

. Oznaczenie 1SO n Nk

QX5358
QX8010

Oznaczenie 1ISO

Typ . e M Uzyteczne dla zewnetrznych / wewnetrznych nozy:
v v v
v v v
v v o
_ . B 7 7 2 \ R O

S___MWLN- PWLN-

©) Rozmiar tamacz Typ Kod Cena/szt.
S.__CTFR-  CTCP- CTFP- WNMG widra YML-120 PLN
060404 NM4 QX520 -9774D 24.10
060408 NSS (QX8010 -9780K 28.80
0 080404 NM5 QX520 -9827D 28.80
e 080408 NM6 QX5030 -9836H 28.80

o @ il

CTFP- CTSP- CTTP- CTWP-

i T Kod Cena/szt. 1".
TPMR vidra Y ymL120  PIN i

Rozmiar tamacz

Rozmiar tamacz Kod Cena/szt.

110304 PG QX6020 87426  24.90 | VNMG vica P  yML120 PN “ ‘ adld =1
PG QX5030 -8742H 24.90 127302 NFI QX530 -9402E 28.90

PG QX520 -8772D  26.80 NFI OX500 -9404A  28.90 ‘
160304 PG 8X530 ST72E__ 26.80 127304  \r  OX530 -9404E  28.90 M
P X520 -8782D 6. 127308 NFI__OX5030 -9408H __ 28.90
160308 G ()x5030 -8782H  26.80 | 160404 VF  OX520 9415D  37.20 | \_ crura 447 J
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YAMALDODY

YAMALOY TOOLING * JAPAN

Geometria Plytki do obrobki

lekomzenia i pot-wykoriczenia

aluminivm i stopow aluminivm

@ Zoptymalizowana geometria krawedzi i
promienia ostrza.

® Lepsza jakoS¢ powierzchni.

® Lepsza kontrola wiorow.

® "G" Tolerancja dla wysokiej powtarzalnosci.

® Pierwszy wybdr do obrébki czystego
aluminium.

® 30% dtuzsza zywotno$¢ w poréwnaniu do
gatunkow ptytek niepowlekanych.

Nowoéé

Gatunek K10C

ISO NO5-N15 PVD Pokrywany. Weglik
droboziarnisty do obrébki aluminium i
stopoéw aluminium, 30% wieksza trwatosé
narzedzia w poréwnaniu z gatunkami
niepowlekanymi. Gtadka powtoka i
wypolerowana powierzchnia zapewnia
lepsza kontrole wiérow.

Geometria ALC

PLYTKI ISO DO TOCZENIA 120

/—.\ y

. /

GRUPA

YAMA

LOY

YAMALOY TOOLING + JAPAN

J
/

Do wykanczania i pét wykoriczenia aluminium i stopéw aluminium. Unikalna konstrukcja tamacza wiéra zapewnia ostrg krawedzZ tnaca i
pozytywny kat natarcia. Specjalne przygotowanie krawedzi i wykorczenie powierzchni zapewnia lepsza jakoS¢ powierzchni i wieksza
kontrole wiéra, powoduje zmniejszenie tarcia i wibracji. Tolerancja "G" jest dla dla wiekszej powtarzalnoSci operacji skrawania.

Dane posuwow skrawania
Dla obrobki aluminium

Ap. DOC = 0.02 ~ 4.80 (mm).

F = 0.05~0.50 (mm/r).

Dla obrobki stopami aluminium
Ap. DOC = 0.02 ~ 3.50 (mm).
F =0.05~0.40 (mm/r).

Piytki z weglika
pasujg do
wewnetrznych/
zewnetrznych nozy
tokarskich jak ptytki
CCGT

Ptytki z weglika
pasujg do
wewnetrznych/
zewnetrznych nozy
tokarskich jak ptytki
DCGT

Rozmiar tamacz T Kod Cena/szt.
DCGX  widra Y ymL-120  PLN
070204 ALC Ki10C -1282N 30.60
117304 ALC K10C -1291N 33.60

Ptytki z weglika
pasuja do
wewnetrznych/
zewnetrznych nozy
tokarskich jak ptytki
TCGT

IDUNL VZAIZUVN

Rozmiar tamacz T Kod Cena/szt.
TCGX  widra Y ymL120  PIN
16T308 ALC K10C -7096N  37.80

Piytki z weglika
pasujg do
wewnetrznych/
zewnetrznych nozy
tokarskich jak ptytki
SCGT

Piytki z weglika
pasujg do
wewnetrznych/
zewnetrznych nozy
tokarskich jak ptytki
VCGT

Rozmiar tamacz T Kod Cena/szt.

CCGX widra Y ymL120 PIN it

060202 ALC K10C -0312N 32.00

060204 ALC K10c -0314N 32.00 Rozmiar tamacz . kod  Cena/szt.
097304 ALC K10C -0318N 33.10 _ VCGX  widra Y ymL120  PILN
097308 ALC KIOC -0320N  33.10 | Rozmiar tamacz ., Kod '~ Cema/szt. |"110302 ALC KIOC -920IN  40.30
120404 ALC K10C -0324N 35.40 SCGX _ widra YML-120  PLN 110304 ALC K10C -9203N 40.30
120408 ALC K10C -0326N 35.40 120408 ALC K10C -4173N  36.50 160404 ALC K10C -9233N 43.60
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O-Series

Mysl POZYTYWNIE

...i NEGATYWNIE

YAMALDY.

YAMALOY TOOLING - JAPAN

0X500 0OX505 0XxX510 0X520 0X530 0X535%
P10 - P25 KO5- K15 PO1-15,M10-15,K01-20| |P10-35,M10-30,K1030| | P20 - 40, M20 - 30 M10 - M30
0OC10 OK25C OM10 | OP25  OP25C 0OP30P 0OP40 0s20 0X500
K10 K15-K30 |[P10-M10, K10 P25 P10- P35 P10- P35 P40 P20 P10- P25
0xX520 0XxX530
P10-35,M10-30,K10-30 P20-40, M20-30

Narzedzia weglikowe o wysokiej wydajnosci
Toczenie - Frezowanie - Wytaczanie - Wiercenie
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YAMALDODY

YAMALOY TOOLING * JAPAN

Gatunek ptytki
K20 gatunek ptytki niepokrywany.
Przeznaczony do zeliwa, aluminium,
innych niezelaznych materiatéw
wliczajgc stopy tytanu i niklu.

QK25C (K15 - K30) Pokrywany.
Przeznaczony do frezowania zeliwa.
QM3535 (P20 - P35) Pokryte TiAIN
metoda PVD przeznaczone do frezowania
stali. Uniwersalny gatunek phytek, ktory
pokrywa szeroki zakres zastosowan ze
wzgledu na powtoke, zapewniajgce optymaing
odpomos$¢ na zuzycie i wytrzymato$¢.

QP25 (P25) Niepokrywany. Do
Sredniej i wykanczajacej obrébki stali.
QP25C (P10 - P35) Pokrywany
metodg CVD. Gatunek do frezowania stali
i niektorych stali nierdzewnych.

APKT _i

GRUPA

PLYTKI ISO DO FREZOWANIA 120
YAMALOY

YAMALOY TOOLING + JAPAN

tamacz wiora

QP30P. QP30P (P10 - P35) Pokrywany
0dg CVD. Gatunek do frezowania stali ~ |tamacz widra Zastosowanie
i nlektorych stali nierdzewnych. AL Aluminium i metale niezelazne
QP30T (P10 - P35) Pokrywane EM Srednie
m metodg PVD. Gatunek ptytek MF Do wykoriczania
przeznaczony do frezowania stali MM Srednie / zgrubne

I niektorych stali nierdzewnych.
QP40 (P40) Niepokrywany.

Do obrébki zgrubnej, Sredniej

i wykoriczajgcej twardych

i nierdzewnych stali z mozliwoscig
przerywanej pracy-
QX530 (P20 - P40, M20 - M30)
Pok ane. Dobry gatunek do
zgrubnej obrobki stali. Zalecany do
szeroklej gamy stali, staliwa i stali

nierdzewnych.

QP40

SEHT SEMN

\

Rozmiar ~ tamacz Typ Kod Cena/szt.
APKT  widra ¥ yML12 PLN

EM QK25C -oozsx 29.60
1003PDR () QpP30P -0028W  29.60 Rozmiar  tamacz o Kod Cena/szt.
1604PDR AL K10  -0029K _ 43.00 SEHT  wicra P ymL120 PLN rommiar b

- QP30P -0030W 32.20 1204AFTN K20 4430V 38.50 Romiar  tamacz o lod o ST
1604PDTR QK25C -0030X  32.20 1204AFTN QP25C -4430W 52.80

K20 -0031V  34.40 120408 QP25C -4432W 53.40 1204-AZ QM3535 -4727M  45.80

OFKR

Rozmiar ~ tamacz T Kod Cena/szt.
OFKR  widra Y yML120 PLN
05T308 MF  QP25C -2388W  68.50

SEHW SNKN

@

A

Rozmiar  tamacz T Kod Cena/szt. .

SEHW wicra P  yYML120 PIN Rozmiar  tamacz o, Kod  Cena/szt.
K20 4445V 47.00 | SNKN _vioa P YML120  PLN

1204AFTNOS - 0p25c -4445W  55.00 | 1204-ENN QP25 -5227P  40.10

OFKT

SEKN SPKN

-

’ Rozmiar tamacz T Kod Cena/szt.
SPKN  widra Y yML120 PLN
1203EDR K20 -6328V 40.20
Rozmiar ~ tamacz Kod Cena/szt. QM3535 -6338M 40.20
Rozmiar  tamacz Kod  Cena/szt. SEKN wica P ymL120 PLN 1203EDTR QP25  -6338P 40.20
T . QP40  -6338S 40.20
OFKT _ widra YML-120  PLN 1203AFFN K20 4517V 22.40 1E03EDTR = 6368F 2370
05T308SN MM QP25C -2384W  68.50 1203AFSN 8M23535 -45§7M g4.48 Q - .
P25 -4527P 4.4
1203AFTN QP40  -4527S  34.40

SDMT

-

=

Rozmiar ~ tamacz T Kod Cena/szt.
SDMT  viora Y YML120  PLN
127308 QX530  -4280E 40.30

TPKN
SEKR

Rozmiar ~ tamacz T Kod Cena/szt.

TPKN  widra ¥ ymL120 PLN

1603PPR K20 -8428V 30.60

QM3535 -8438M  29.40

1603PPTR QP25 -8438P 29.40

QP40 -8438S 29.40

Rozmiar ~ tamacz T Kod Cena/szt. | 2204PDR K20 -8458V 41.00
SEKR  widra ¥ ymL120 PLN 2204PDSR QM3535 -8468M  29.40
- K20 4617V 44.40 QP25 -8468P 40.30
1203AFTNO5 . oposc 4627w 43.40 | 2204PDTR QP40  -84685  40.30
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Strona I 47

© 2016 CENY NIE ZAWIERAJA PODATKU VAT

IDUNL VZAIZUVN




GRUPA

1271 NOZE TOKARSKIE SKEADANE DO GWINTU - ISO

INDEXA-SEIKI Noze tokarskie skiadane do
gwintu - do docisku i sruby

Przyktad DIR - Wewnetrzny, ale jest identyczny do DER/L - zewnetrznego. Standardowa spirala wynosi 1.5°.

Docisk i Sruba Tylko docisk tylko Sruba
i | DER/L -

Zewnetrzny.
gﬂ etrzny lub ‘1
= I|||
= f

o Odpowiednie plytki Na nastepnej i
s @ stronie Widok z
N ‘ ‘ ER = Prawostronne  EL = Lewostronne , g;?x:gf
EI'- Rozmiary 16 = 16ER/L @
22 = 22ER/L
N _ N
e _— i i
g h = Czesci zamienne
- : QJ &
Zestaw docisku Kowadetko Sruba phytki Sruba do ptytki Klucz Torx
. Wymiary Waga Kod Cena/szt.| Kod [Cena/1] Kod |[Cena/l Kod |Cena/1 Kod |[Cena/1 Kod (Cena/1
Omaczenie IS0~ 5 ), f ¢ szt. IND-106 PLN |IND-107| PLN |IND-107| PLN |IND-107| PLN |IND-107| PLN |IND-107| PLN

DER 1212H16 12 12 100 16 22 199¢ -8080K 354.60 |-0620K | 73.20|-2930K| 37.80|-3780K | 6.10 |-3430K| 6.10 |-5090K | 13.00
DER 1616H16 16 16 100 16 22 208g -8100K 354.60 |-0620K | 73.20| -2930K | 37.80 | -3780K| 6.10 | -3430K | 6.10 |-5150K | 13.00
DER 2020K16 20 20 125 20 22 400g -8000K 425.50 |-0620K| 73.20| -2930K | 37.80 -3780K | 6.10 -3430K| 6.10 |-5090K | 13.00
DEL 2020K 16 20 20 125 20 22 400g -8010K 425.50 |-0620K | 73.20| -2960K| 37.80|-3780K | 6.10 | -3430K | 6.10 |-5150K | 13.00
DER 2525M16 25 25 150 25 22 736g -8020K 483.20 |-0620K| 73.20| -2930K | 37.80 -3780K | 6.10 |-3430K| 6.10 |-5090K | 13.00
DEL 2525M16 25 25 150 25 22 735¢ -8030K 483.20 |-0620K| 73.20| -2960K | 37.80|-3780K | 6.10 | -3430K | 6.10 |-5150K | 13.00
DER 2525M22 25 25 150 25 28 745¢ -8040K 483.20 |-0630K | 81.30|-2940K| 47.20|-3790K | 9.00 | -3440K| 9.40 |-5150K| 9.40

Docisk i sruba Odpowiednie plytki Na nastepnej Widok 2
DIR - stronie , prawej
wewnetrzny. IR = Prawostronne @ strony
Rozmiary 16 = 16IR ‘
22 = 221R AN

Czesci zamienne

G| o\ & P

Zestaw docisku Kowadetko Sruba phytki Sruba do plytki Klucz Torx
. Wymiary (mm) Waga Kod Cena/szt.| Kod [Cena/1 Kod (Cena/1 Kod (Cena/1] Kod |Cena/1 Kod (Cena/1
Oznaczenie IS0~ 11" ¢ Dmin szt IND-106 PLN [IND-107| PLN |IND-107| PLN |IND-107| PLN |IND-107| PLN |IND-107| PLN

DIROO20P 16 20 170 13.7 24 699¢g -8240K 408.80 |-0620K| 73.20| -2960K | 37.80 |-3780K | 6.10 | -3430K| 6.10 |-5090K | 13.00
DIROO25R 16 25 200 16.2 29 725¢ -8260K 516.80 |-0620K| 73.20| -2960K | 37.80|-3780K | 6.10 | -3430K| 6.10 |-5100K | 13.00
DIR0032S 16 32 250 19.7 36 14558 -8300K 679.50 |-0620K| 73.20| -2960K | 37.80 | -3780K | 6.10 | -3430K| 6.10 |-5090K | 13.00
DIRO025R 22 25 200 181 29 751g -8280K 542.70 |-0630K| 81.30| -2980K | 47.20 |-3790K | 9.00 | -3440K| 9.40 |-5150K | 13.00
DIR0032S 22 32 250 21.6 36 1472g -8320K 712.50 |-0630K| 81.30| -2980K | 47.20 |-3790K | 9.00 | -3440K| 9.40 |-5150K | 13.00

Mocowanie Odpowiednie ptytki Na nastepnej Widok z
s'l'llbq stronie prawej
SIR/L IR = Prawostronne IL = Lewostronne @ strony
. I Rozmiary06 = 06IR/L ‘
Wewnetrzny. 08 = 0SIR/L \
11 = 11IR/L
16 = 16IR/L
91 l D 22 = 22|R/L
Czesci zamienne
f 12 %
b & //3
Sruba do ptytki Klucz Torx
el Waga Kod Cena/szt. Kod |[Cena/1| Kod |Cena/1
Oznaczenie 1SO d DMin szt. IND-106 PLN IND-107| PLN |IND-107| PLN
SIR_ 0007K 08 16 7.8 174g -8350K 315.00 |-3419K | 6.10 | -5080K| 13.00
SR 0010H 21 10 12.0 160g -8360K 315.00 |-3420K | 6.10 | -5070K| 13.00
SR 0010K 11 16 12.0 175g -8380K 315.00 |-3420K | 6.10 | -5150K| 13.00
SIL 0010K 11 16 12.0 172g -8390K 378.00 |-3420K | 6.10 | -5150K| 13.00
SR 0013M 16 16 16.0 217g -8400K 378.00 |-3430K | 6.10 | -5150K| 13.00
SIR 0016P 16 20 19.0 369g -8420K 378.00 |-3430K | 6.10 | -5150K| 13.00
SIL 0016P 16 20 16 170 40 117 19.0 364g -8430K 378.00 |-3430K | 6.10 | -5150K| 13.00
SR 0020P 22 20 20 170 - 156 240 4068 -8440K 397.30 |-3440K | 9.40 | -5200K| 13.00
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Opis gatunku ptytki

GRUPA

PLYTKI ISO DO GWINTOWANIA 121

(P20-P40/K20-K30) \
Pokrywane
Drobnoziarnisty weglik spiekany z wielowarstowowa L 1.6 PELNE PROFILE: GATUNEK
powtoka TIALN PVD. Zapewnia wykonanie wysokiej 06 5/, E=ZEWNETRZNY Podz. . ISO WEGLIKA =
jakosci gwintéw we wszystkich materiatach tacznie z 08 3.2 1=WEWNETRZNY wmm: UN B
trudnymi w obrébce i stalami nierdzewnymi. Najlepsze 11 1/1?, 0.35-8 WHIT =
rezultaty osiaggalne przy Srednich i wysokich predkosSciach 16 3/4,, lub TPI NPT N
skrawania. 5 e R=PRAWOSTRONNE (gwint NPTF Lem
57 ol L=LEWOSTRONNE ¥ calach) BSPT o
33 % PROFILE CZESCIOWE N
G 60= ’
AG 55= -]
Profil czesciowy Profil czesciowy =
Wewnetrzny prawostronny Zewnetrzny prawostronny "R
m
55°
Oznaczenie Skokgwintu X Y Ty Waga Kod Cena/szt.
) phytki mm TPl mMm mm /10  YMLA21 PLN
60 _ 16ERAG55 0.53.0 488 1.2 17 QMA 60g -0542A 46.90
Oznaczenie __ Skok gwintu X Y g, Waa Kod Cena/szt.
i mm Pl mm MR /10 YMLA21 PLN 60°
16IRAG60 0.53.0488 1217 QMA 60g -0208A 46.90 ozn[j;tzlsnie Skok gwintu X Y o V}lalgoa YMT_O:?‘_) . ceg?- {“szt
i mm TPI MM mm -
ISO Metryczne Y 16ERAG0 0515 4816 08 09 QMA 60g  -0041Q  46.90
—» 16 ERAG60 0.53.0 488 12 1.7 QVA 60g “0042A 46.90
Zewnetrzny prawostronny i AV

11 ER dostepny na zyczenie.

W 7

UN

Zewnetrzny prawostronny

Oznaczenie X Y Waga Kod Cena/szt. .

> I Typ Oznaczenie X Y Waga Kod Cena/szt.
16 Egt :I 0TS0 100 07 07 QVA 4&? Yi‘"o'iﬁ 4?;0 phytd P mm P ey ymLa2y PN

: : -7 0. - . 16ER24UN 24 0.7 0.8 OQMA  7g -1546 46.90
16ER1.251S01.25 0.8 0.9 QVMA  70g  -1045) 46.90 16ER20UN 20 0.8 0.9 8MA 7§ -1547\?v 46.90
16ER1.501S01.50 0.8 1.0 QMA 708  -1045U 46.90 16ER1BUN 18 08 10 OMA 7z 15488 46.90
16ERL751S01.75 0.9 1.2 QWA  65g  -1046E 46.90 T6ERIAUN 14 10 12 OMA 7 184N 2690
16ER2001502.00 1.0 1.3 QWA 60¢ -1046Q  46.90 | 15FRioUN 12 1.1 1.4 QMA  7g -1550)  46.90
16ER2501S0250 1.1 1.5 QMA  60g -1047A 46.90 16ERBUN 8 12 16 OMA 75 -4852L 46.90
16ER3.001S03.00 1.2 1.6 OQMA  60g -1047L 46.90 <L .

UN

ISO Metryczny

Wewnetrzny prawostronny

Wewnetrzny prawostronny

o i X Y Kod Cena/szt.
Omaczenie o X Y o Waga Kod Cena/szt. Zn,i;tzﬁme TPl mm mm ™ ymig21 e%
plytd mm__mm /10 YML121 = PIN 16 IR12UN 12 1.1 1.4 MA -1750)  46.90
161R1.001S0 1.00 0.6 0.7 QMA  70g -1210Y 46.90 : : Q - :
161IR1.501S0 1.50 0.8 1.0 QMA  65¢ -1211U 46.90 .
16I1R2.001SO 2.00 1.0 1.3 QMA  65g -1212Q 46.90 Whitworth ﬂY (_\mm
161R2.501S0 2.50 1.1 1.5 QMA  60g -1213L 46.90
161R3.001SO 3.00 1.1 15 QMA 60g -1213W 46.90 Zewnetrzny prawostronny ~
Petna gama rozmiarow jest X O
Zestaw noz tokarski + 5 plytek Metryczny typ B dostepna na zyczenie. ’ @
QMA rodzaj ptytki (P20 - P40, K20 - K30). f
Zawartos¢: 1x ptytka 16ER B 1.00 ISO, 1x 16ER B. C
1.25 1SO ptytka, 1x 16ER B 1.50 ISO ptytka,
1x ptytka 16ER B 1.75 ISO, 1x ptytka 16ER B 2.00 ISO, Oznaczenie I X Y Typ Kod Cena/szt.
1x néz tokarski DER 2020 K16, 1x klucz plytki mm mm YML-121 PLN
Torx T15. Dostarczane w plastikowej tubie. s 16ER14W 14 1.0 12 QMA  -2049N 46.90
NOZ TOKARSKI 16ER11W 11 11 15 OMA  -2051E 46.90
+
P’ 'P’ 5 PEYTEK Whitworth
Wewnetrzny prawostronny
v 9 v Petna gama rozmiaréw jest dostepna na zyczenie.
llo§é Kod Cena/szt. Ozn;btftzlsinle TPl me mYm Typ YMT_?g_zj_ Ce%szt.
sztuk PRO-121 PLN 16IR14W 14 1.0 12 QMA -2215N  46.90
6 -0001A 453.70 16R1LW 11 1.1 15 QMA -2217E  46.90

WSZYSTKIE TOWARY DOSTEPNE TYLKO PRZEZ DYSTRYBUTORA
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GRUPA

139 GLOWICE FREZARSKIE Z WYMIENNYMI PLYTKAMI

INDEXA-SEIKI ﬁ‘:;fﬁggwue frezarskie

Duzy dodatni kat natarcia, 45° kat przystawienia gtowicy frezarskiej zmniejszajg sity skrawania i umozliwiajg
stosowanie duzego posuwu na obrabiarce o ograniczonej wydajnosci. Celem ochron?/ korpusu gtowicy na wypadek
awarii, zastosowano zaciskowa kieszenn wymiennej ptytki z ptytkami podporowymi. Plazmowa jonowa powtoka daje . ]
dtuzsza zywotno$¢é narzedzia i jego wiekszag twardosé, tym samym wiekszg odpornosé na zuzycie. Wewnetrzne Zasieg uzytkowy
chtodzenie jako standard. i

IPOKRYCIE EKSTRA " .
m PLAZMOWE Posuw na zab (mm) F>
LTIl
0.05-0.20 -‘{qj?ﬂb;-“
PredkosSci skrawania i posuwu | Hi@
Patrz strona 153
il d L 1 e .l
ﬂ L] Czesci zamienne
O @ g 3
Sruba trzpieniowa Plytka Sruba ptytki Sruba docisku Klucz
. Kod IND-107 Kod KEN-601
Sredn. Kod Cena/szt. Cena/ Cena/ Cena/ Cena/ Cena/
(mm) D1 d L Z IND-139 PLN szt. PLN szt. PLN szt. PLN szt. PLN szt. PLN
63 76 22 50 5 -7600K 809.90 gggz& ggg
80 93 27 50 6 -7620K 855.30 - .
100 113 32 50 6 -7640K 1084.00 -5356K| 13.90-4960K| 21.90 |-5284K| 5.20-5290K| 58.70 | -1400K | 100.00
125 138 40 63 7 -71660K 1277.00 -
160 173 40 63 8 -7680K 1662.00 -56358K| 7.10
YAMALOY Satunki - opis
YAMALOY TOOLING - JAPAN m (K20) Mikroziarno. Niepokrywane. Do zeIiWa, StOpéW
aluminium, tytanu i niklu.
Plytki m (P25) Niepokrywane. Do $redniej i wykonczajgcej
Oznaczenie Typ Odpowiednie do Kod Cena/szt. obrdbki stali.
YML-120 PL (P10-P35) Pokryta CVD. Przeznaczenie do stali i stali
K20 -4517V 22.40 nierdzewnej.
SEKN 1203 AFTN 8&218 Face Hog jﬁ"g%;s" gﬁﬁg ]2 (P40) Niepokrywane. Do obrébki zgrubnej i wykanczajacej
SEKR 1203 AFTN K20 Face Ho 4617V 44.40 stali twardych i nierdzewnych, z przerwami pracy.
QP25C g -4627TW 43.10
XP-45C Glowice

INDEXA-SEIKI fro7qrskie ‘ostry scin’

Duzy dodatni kat natarcia, 45° kat przystawienia gtowicy frezarskiej zmniejszajg sity skrawania i umozliwiajg stosowanie duzego posuwu
na obrabiarce o ograniczonej wydajnosci. Sruby z gniazdem typu Torx pozwalajg na dobre odprowadzenie wiéréw. Plazmowa jonowa
powtoka daje dtuzsza zywotnos¢ narzedzia i jego wiekszag twardos¢ to jest wiekszg odpornosé na zuzycie. Wewnetrzne
chtodzenie jako standard.

POKRYCIE EKSTRA
PLAZMOWE

Zasieg uzytkowy

Posuw na zab (mm)
0.05-0.20 -

Predkosci skrawania i posuwu F >
Patrz strona 153

Czesci zamienne

Ve
i —
Sruba rzpieniowa Sruba docisku Srubokret
Kod IND-107 Kod KEN-603
Kod Cena/szt. Cena/ Cena/ Cena/ Cena/ Cena/
Z IND-139 PLN szt. PLN szt. PLN szt. PLN szt. PLN szt. PLN
63 75 22 50 5 -7400K 799.00 gggz& 3‘9‘8
80 92 27 50 6 -7420K 1032.00 |- . _5352K| 12.80 | -0220D | 35.20
100 112 32 50 6 -7440K 1148.00 [ -5356K| 13.90 535 80
YAMALOY
¥
Phytki Gatunki - opis
Oznaczenie Typ YyWs0 ce';,‘i_/st"- m (K20) Mikroziarno. Niepokrywane. Do zeliwa, stopéw
20 443:0‘, 38.50 aluminium, tytanu i niklu.
SEHT 1204 AFTN QP25C -4430W 52.80 . o
K20 4445V 47.00 m (P10-P35) Pokryta CVD. Przeznaczenie do stali i stali
'I 50 WSZYSTKIE TOWARY DOSTEPNE TYLKO PRZEZ DYSTRYBUTORA
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GLOWICE FREZARSKIE Z WYMIENNYMI PLYTKAMI 139
XP-90C ‘4 Square’ Posuw na zab (mm) '

INDEXA-SEII 99- Glowice frezarskie 0.04-0.30

Gtowica z dodatnim katem natarcia, z kwadratowymi wymiennymi Predkosci skrawania i posuwu
ptytkami, pozwalajgca uzyskac kat przystawienia o dokradnej * Patrz strona 167
wartosci 90°, umozliwia prac%przy duzej gtebokosci przejscia i z
duzg wartoScig posuwu na zab. Célem ochrony korpusu gtowicy
na wypadek awarii, zastosowano kieszenie typu Torx ptytek
wymiennych, z P{ytkaml podporowymi. Plazmowa jonowa

owtoka daje diuzszg zywotnoS¢ narzedzia i jego wiekszg -+
wardoS¢ to jest wiekszg odpornos¢ na zuzycie.
Wewnetrzne chtodzenie jako standard.

POKRYCIE EKSTRA
PLAZVMIOWE

Zasieg uzytkowy

|

-
™ bl .

-
- - W
SDMT 12 . .
Czesci zamienne
S ol A9 Y
Phytki - & &&\@ —
patrz ponizej ) ) & i 3
Sruba trzpienia Plytka Sruba ptytki | Sruba docisku Srubokret
XP-90C ‘4 Square’ 90° do ptytek SDMT 12 Kod IND-107 Kod KEN-603
Sredn. Waga Kod Cena/szt. Cena/ Cena/ Cena/ Cena/ Cena/
(mm) d H z szt. IND-139 PLN szt. PLN szt. PLN szt. PLN szt. PLN szt. PLN
63 22 40 5 459g -7500K 854.60 -5354K| 8.40
80 27 50 6 999g -7520K 1154.00 -5354K| 8.40 |-2490K| 19.00 -1570K| 13.70|-3400K| 6.40 | -0150D 35.20
100 32 50 7 1669g -7540K 1299.00 -5356K| 13.90

Zasieg uzytkowy

—a
_Fh

Tri Square’ 90° Glowice frezarskie

Gtowice o dodatniej geometrii, nieréwnomiernym
podziale i spokojnym biegu. Bezproblemowe
odprowadzanie wiéréw. Ptytki ustawione sa
doktadnie pod katem 90°.

- ey

H
Rozmiar ptytki Posuw na zab (Fz) mm
r TPKN 16 0.05-0.20
TPKN 22 0.10-0.30
@ L Predko$ci skrawania i posuwu
3 Czesci zamienne Patrz strona 167
s
- e S
W 4
Do TPKN 1603 - @é? S V
Sruba trzpieniowa Ptytka podporowa Tulejka Sruba docisku Pierscien zaciskowy
. Kod IND-107
Sredn. Waga Kod Cena/szt. Cena/ Cena/ Cena/ Cena/ Cena/
(mm) d F Ls z szt. IND-139 PLN szt. PLN szt. PLN szt. PLN szt. PLN szt. PLN
63 27 50 13 4 655¢g -3400K 560.30 |-5354K| 8.40
80 32 50 13 5 1200g -3420K 773.50 -5355K| 7.70 -5360K| 21.30 -5362K| 2.70-0050K| 4.80 | -0440K 4.60
100 40 50 13 6 1746g -3440K 991.50 -5357K| 21.10

Do TPKN 2204 -
? Kod IND-107
Cena/ Cena/ Cena/ Cena/ Cena/

Sredn. Waga Kod Cena/szt.
(mm) d F L3 Z szt. IND-139 PLN szt. PLN szt. PLN szt. PLN szt. PLN szt. PLN

125 40 63 18 6 27778 -3480K  1311.00

100 40 50 18 5 1546g  -3460K 991.50 -5357K‘ 21.10-5361K‘ 21.30 -5380K‘ 2.70 -OOGOK‘ 6.10 | -0500K 5.40

Klucze szesciokatne 100
) Kod  Cena
Pasuje do KENGoL PN

Kiucz do phytki (plytka 1603) -1400K  100.00
Kiucz do phytki (plytka 2204) -1500K  126.60

YAMALOY Gatunki piytel - wybor
YAMALOV FOOLING - JAPAN m (K20) Mikroziarno. "7 10M Do obrébki zgrubnej,
Plvtki Niepokrywane. Do - Sredniej i wykariczajgoej
tytki s TPKN zeliwa, stopow Pwliveargljzygvk\)nayg# 'ZSta“
; i Kod  © zt. ; ini i ,
Oznaczenie Typ Pasuje do YML?120 erﬁ{qs 2:l|2||r3|nlum, tytanu i DXZEIWENTH W Y2y,
TPKN 1603 PPR K20  Tri-Sq  -8428V 30.60 ’ (P20-P40 M20-M30)
TPKN 1603 PPTR JE70 Trisa 24388 2340 (P25) Niepokrywane. 260 pocyiare. Dosia,
TPKN 2204 PDR_K20__ TriSq___-8458V__ 41.00 SDMT Dokzg?gggcg_ E&?'&ggﬂ?&%ﬁg&ﬂq-
QP25 . -8468P 40.30 wy Z3ajqce) - :
TPKN 2204 PDTR (5p70 TiSa  “gaess 40.30 w obrébki stali. Obrdbka zgrubna.

WSZYSTKIE TOWARY DOSTEPNE TYLKO PRZEZ DYSTRYBUTORA 'I 5 'I
Strona

© 2016 CENY NIE ZAWIERAJA PODATKU VAT

3ZUVYN

1DVYNL ViZa
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139 GLOWICE FREZARSKIE Z WYMIENNYMI PLYTKAMI

XP-90C ‘APT’
INDEXA-SEIKI] 90° Frezy nasadzane '

Nowej generacji frezy z pokryciem plazmowym i chtodzeniem wzdtuznym. Do frezowania zgrubnego i korficowego. Kat przytozenia
90°. Narzedzie do profilowania, rowkowania i bocznego skrawania. Pokrycie plazmowe przedtuza zywotnos¢ narzedzia oraz
zwieksza twardos¢ i odporno$é na zuzycie.

IPOKRYCIE EKSTRA
3 ’«C»‘ PLAZMOWE
;ﬂ " Rozmiar plytki| Posuw na zab (Fz) mm
- APXT 10 0.05 - 0.20
< APXT 16 0.10-0.30
— Predkosci skrawania i posuwu
N Patrz strona 167
aj _ XP-90C do plytek AP_T 10
3 ) Kod Cena/szt.
= 17 b z H C L Phytki  |ND-139 PLN
| H 10 1 20 10 80 APKT1003 -4800K 261.30
; - E 12 1 20 12 80 lub -4820K 301.30
s 16 2 25 16 90 -4860K 327.50
i: 20 3 25 20 110 APXT1003 3900k 370.00
'J XP-90C do piytek AP_T 16
’ Kod Cena/szt.
= bz H C L Pitki  |ND-139 PLN
= 20 1 37 20 115 -5000K 340.40
= 25 2 40 25 117 APKII604 5020k  359.40
H 32 3 40 25 126 APXT1604 -5040K 415.90
_5: . 40 4 50 32 136 -5060K 607.20
S
, (> —
|<—pD—>| ¢
Czesci zamienne Sruba trzpieniowa | Sruba docisku Klucz Torx Srubokret
Phytki - Odpowiednie do Kod IND-107 Kod KEN-603
patrz ponizej Cena/szt. PLN Cena/szt. PLN Cena/szt. PLN Cena/szt. PLN
10-20 Sredn. (APKT 10) - -5240K, 18.90 - -0080D 30.50
20-25 Sredn. (APKT 16) - -5270K| 19.30 |-5150K| 13.00 [-0150D| 35.20
32-40 Sredn. (APKT 16) - -5270K| 19.30 |-5150K| 13.00 |-0150D 35.20

XP-90C ‘APT’ 90° Frezy nasadzane

Dodatni kat przytozenia 90'. Frezy pod ptytki rozmiaru 16 pozwalajg na duza gtebokos¢ skrawania oraz wysoki posuw na zgb. Klucz Torx
gwarantuje dobre usuwanie widra. Pokrycie plazmowe przedtuza zywotnoS¢ narzedzia oraz zwieksza twardoS¢ i odpornos¢ na zuzycie.

Chtodzenie przelotowe w standardzie.
POKRYCIE EKSTRA
PLAZMOWE

b Posuw na zab (Fz) mm

0.10-0.30

Predkosci skrawania i posuwu
Patrz strona 167

XP-90C do piytek APKT 16

D z H C L Pki  |Nbage  Copanett
50 4 22 104 50 -3920K 454.30
63 5 22 104 50 APKTIO04 3940k  547.80
80 6 27 12.7 50 APXT1604 -3960K 715.10
100 7 32 144 63 -3980K 917.70
s
f (9 —
. & B
'* i Czesci zamienne Srubai;rzpieniowa Sruba docisku Klucz Torx Srubokret
od iednie d Kod IND-107 Kod IND-107 Kod KEN-603
powiednie do Cena/szt. PLN Cena/szt. PLN Cena/szt. PLN Cena/szt. PLN
_ Sredn.50i63 |-5354K 8.40
Sredn. 80 (APKT 16)|-5354K 8.40 -5270K| 19.30 -0150D| 35.20
Sredn. 100 -5355K 7.70
Y&M.ﬁlmgy Gatunki ptytek - opis

K20) Mikroziarno. Niepokrywane. Do

Gatunki ptytek - wybor
ply y zellwa stopdw aluminium, tytanu i niklu.

Oznaczenie T odp.do “CF' ymiia0  CRNT

QK25C APT Frezy  27g -0028X 29.60 (K15-K30) Pokrywane. Do frezowania
APKT 1003 PDR  5p30p nasadzane  35¢  -0028W  29.60 m

zeliwa.
K20 85g -0031V 34.40
APXT 1604 PDTR QK25C APT Frezy 926 -0030X 3220 Qp3op (P10-P35) Pokrywane PVD. Do frezowania

QP30P Nasadzane  g5s  .0p30W 32.20 stall i niektorych stali nierdzewnych.

'I 5 2 WSZYSTKIE TOWARY DOSTEPNE TYLKO PRZEZ DYSTRYBUTORA
Strona

© 2016 CENY NIE ZAWIERAJA PODATKU VAT




GRUPA

GEOWICE FREZARSKIE Z WYMIENNYMI PLYTKAMI 139

Yo J (] 3
YAM s ) 4 Rekomendowane szybkosci skrawania i posuwv
o
VAMALDY TO0LING - AN dla glowic frezarskich Yamaloy
Korzystaj z ponizszej tabeli z konkretnymi parametrami posuwu uzywanego narzedzia (parametry mozna znaleZ¢ na stronach produktow).
Dokfadne parametry posuwu moga sie roznic w zaleznosci od materiatu, parametrow ustawienia maszyny, ale w zasadzie ponizsze dane
mozna traktowac jako generalne wskazowki.
Materialy Twardo$é | Twardosé | Odpor. na Szybkos¢ M/min
Grupa Kolory definiujg podobne wg Brinell’a | wgRodkwel'a | rozciaganie =
obrabialnosci HB HRC N/mm?2 B
o ) ~
11 Lekide, mickkie stale niestopowe do 130 : do 400 : . |140-200|180-250| 80-50 [150-200 || N
0 niskiej zawartosci wegla lm
1.2 [Stele niestopowe, do naweglania, konstrukeyjne | . oy - do 700 - ~ | 430-180| 150-230| 75-110 130-180 || @
o niskiej/Sredniej zawartosci wegla N
|
13 stale niestopowe do ulepszania do 260 26 do 850 - - 130-160|140-210| 75-95 [110-150 | | B
cieplnego Sredniej wytrzymatosci -
Stale stopowe i odlewy do ulepszania =
14 . - L . do 260 26 do 850 - - 120-160|130-200| 70-90 [110-140
cieplnego Sredniej wytrzymatoSci ">
Stale stopowe, narzedziowe od 260 od 26 od 850 A
15 i odlewy o wysokiej wytrzymatosci d0340 | do48 | do1200 110-1501120-180| 65 -85 [100-120 || py
1.6 Stale stopowe do ulepszania cieplnego do 230 do 20 gg 1;88 - - 80-120|110-150| 60-80 | 70-90
24 |Miekkie, tatwe w obrobee stale nierdzewne, | - ,q, do 30 do 800 - - 130- 180| 150-200| 70-100 | 80-120
ferrytyczne i martenzytowe
22 Stale austenityczne nierdzewne, do 340 do36 | do1000 - - 120-170|130-180| 70-100 | 60- 100
tatwe w obrébce, Sredniej wytrzymatosci
23 Stale nierdzewne twarde, trud.no obrabialne, do 180 i 40 1200 i i ) 40-50 | 25-40 50-90
ferrytyczne - austeniczne
Szare zeliwo od 180
31 o niskiej do $redniej wytrzymatosci do 300 i i YR oDl i i i )
Szare zeliwo
32 o $redniej do wysokiej wytrzymatosci do 220 i i EU-aEY) [A0e20Y i i i )
Zeliwa od 220
33 sferoidalne do 300 max i i O ) i i )
34 zelwa - - - 70-100 [120-200 | - - - -
ciggliwe
Tytan
41 e ) - - do 700 200 - 300 - - - - -
Stopy tytanu
4.2 ST tosci do 900 50-80
Stopy tytanu od 900
= 0 wysokiej wytrzymatosci do 1250 COREY
51 Nikiel - - do 500 15-35 - = - o -
Stopy niklu
22 o Sredniej wytrzymatosci LIy —
Stopy niklu od 900
22 0 wysokiej wytrzymatoSci do 1200 A)=20
6.1 Miedz - - do 500 250 - 400 - - - - -
6.2 Mosigdz (alfa - dtugj widr) - - do 800 |200-400 - - - - -
6.3 M05|a'dz gbetg - kr6tki wior) ) i do 800 200-800 i ) i i )
i miekkie brazy
6.4 Brazy o wysokiej wytrzymatosci - - do 1200 | 50-120 - - - - -
71 Aluminium, magnez, cynk - - do 150 500 - 900 - - - -
72 Stopy aIumin.ium z Si<0.5'%,' ) ) . od 150 600-900 : : : ) )
stopy magnezu i cynku (dtugi wior) do 300
. o , od 200
7.3 Stopy aluminium z zawartoscia Si od 5 do 10 % - - 300 - 600 - - - - -
do 500
74 Stopy aluminium z zawartoscia Si ponad 10% o o od 200 200 - 500 - - - - -
do 500
8.1 Tworzywa termoplastyczne - - - 300- 700 - - - - -
8.2 Tworzywa termoutwardzalne - - - 300 - 500 - - - - -
Tworzywa wzmochione
83 i materiaty kompozytowe i i i ELoEe Y i ) i i )
WSZYSTKIE TOWARY DOSTEPNE TYLKO PRZEZ DYSTRYBUTORA 'I 5 3
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Kom;let frezow
INDEXA-SEIKT qyad Mill QMC 06
Zestaw frezoéw trzpieniowych. Kazdy z nich pod ptytke CCMT 06. Mozna stosowaé na maszynach CNC.
Zasiegg . ——
w r Lo L1 i -  uzytko -
()
< d _
= [ L 1 o .
= Ptytki CCMT 06/CCGT
< Sredn. L L L Kod Cena/szt. h" 06.
- (nag) 15 150 95 35 IND-139 PLN Posuw na 1 obrét (mm)
NI 70 1 120 o 2 9010K 1337.00 h 0.02-0.10
n 12 12 120 95 25 ) ) .
MM 16 16 120 95 25 Gatunki ptytek
N . . X5 (P10-P35 M10-M30 K10-K30)
) )
@2 | Czesci zamienne (Fj’okry\Allany. Po 'ér((ajdniej Qb_r(_ibll_d zgrubne;
) ) Kod Cena/szt. o stali, stali nierdzewnej i zeliwa.
; ] Rodzaj Pasuje do IND-107 PLN
Sruba do ptytki Qu_ad -5240K 18.90 (K10) Niepokrywany. Zalecany pr.
T8 klucz Torx Mill -5080K 13.00 m WIYSO!‘im kaCile Facolfhylenia dk?(-oﬁré%ki
< aluminium, plastikéw i miekkicl
Wybor piytek Cenayszt materiatéw niezelaznych.
Oznaczenie Typ  Pasujedo %, CeNa/szt. X500) (P10-P25 Cermet). Do
T . - rubnej | wykanczajacej. onczenie
CCMTO60204-PM  §y500 Quad Mill  g355p  24.90 f)%wierzg:hr\?ily sokiéﬁklésy. alecany do | i
CCGT060202-AL K10 Quad Mill  -0121N 36.50 stali, mozna stosowa¢ do wykonczenia
CCGT060204-AL K10  Quad Mill  -0131IN  36.50 zeliwa i stali nierdzewnych.

Zalecane szybkosci skrawania i posuwu dla Quad Mill

Doktadne parametry posuwu moga sie rézni¢ w zaleznosci od materiatu, parametréw ustawienia maszyny, ale w zasadzie ponizsze dane
mozna traktowac jako generalne wskazowki.

Szybkosé M/min
e Materiaty Twa:;(éosc Twa\;cglosc Odp(r)]ranosc
T Brinel'a | Rockwel'a | rozcigganie {
| e
1.1 Lekkie, miekkie stale niestopowe o niskiej zawartosci wegla do 130 do 400 | 200-270 180—3 150-200
1.2 I T IR0 do 200 40700 | 180-250 | 150-320 | 130-180
1.3 Stale niestopowe do ulepszania cieplnego Sredniej wytrzymalosci do 260 do 26 do 850 | 150-220 | 130-280 | 110-150
1.4 Stale stopowe i odlewy do ulepszania cieplnego Sredniej wytrzymaloSci do 260 do 26 do 850 | 140-210 | 140-210 | 110-140
1.5 Stale stopowe, narzedziowe i odlewy o wysokiej wytrzymalosci gg gﬁ% gg i% dgd1825(()>0 140-200 | 130-200 | 100-120
1.6 Stale stopowe do ulepszania cieplnego gg ié% gg ‘2’% 5)3 ié%% 110-180 | 100-170 | 70-90
2.1 Miekkie, tatwe w obrébce stale nierdzewne, ferrytyczne i martenzytowe do 230 do 20 do 800 | 90-190 | 110-220
2.2 Stale austenityczne lerdzevne, st w obrdboe, 40290 | 4030 | do1000 | 70460 | 70140 | 60-100
2.3 Stale nierdzewne twarde, trudno obrabiarne, ferrytyczne - austeniczne do 340 do 36 do 1200 50-90
3.1 Szare zeliwo od niskiej do $redniej wytrzymalosci do 180 175-280 | 190-400
3.2 Szare zeliwo od Sredniej do wysokiej twardosci gg é%% 160-250 | 150-300
3.3 Zeliwa sferoidalne do 220 200-250
3.4 Zeliwa ciggliwe é’g %%% 200-250
6.1 MiedZ do 500 | 200-250 100-500
6.2 Mosigdz (alfa - dlugi wior) do 800 | 300-500 400-700
6.3 Mosiadz (beta - krotki wior) i miekkie brazy do 800 | 300-500 400-700
71 Aluminium, magnez, cynk do 150 | 300-500 400-600
7.2 Stopy aluminium z Si<0.5%, stopy magnezu i cynku (dlugi wiér) gg é%% 300-500
7.3 Stopy aluminium z zawartoscig Si od 5 do 10 % dog g%% 400-700
7.4 Stopy aluminium z zawartosciag Si ponad 10% gg g%% 400-700
8.1 Tworzywa termoplastyczne 200-500
8.2 Tworzywa termoutwardzalne
8.3 Tworzywa wzmocnione i materialy kompozytowe
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INDEXA-SEIKI v krawedzi ofworu

Wiertto do nawiercen ze wszystkimi
zaletami ptytek z weglika - krétszy czas na
konserwacje narzedzia, zwiekszona
wydajnosé, nizszy koszt magazynowania,
bez potrzeby przeszlifowania. Sposéb
mocowania ptytki zapewnia doktadnosé

i pewnos$¢ chwytu. Frez Multi-posiada
unikalng geometrie ktéra zapewnia
skrawanie ponad srodkowa linia, ptytka z
weglika, bez wyszczerbien ostrzy. Ten
uniwersalny frez moze wykonaé
nawiercenia przed wierceniem, jako
podstawa do wykonania doktadnego
otworu. NB. Narzedzie z katem
wierzchotkowym 118° do nawiercen jest
wymagane przed wykonaniem otworu
wierttem o kacie 118°. Zalecana jest
obrébka krawedzi pogtebiaczem przed
wierceniem lub gwintowaniem otworu.
Boczne i narozne krawedzie mogg byé
obrobione lekkimi okrawaczami lub
maszynowym pogtebiaczem. Frez Multi-
moze by¢ uzyty do wykonania rowkéw w
ksztatcie V dla przeptywu ptynéw
chtodzacych, smarujgcych, otworéw do
mocowania okragtych komponentéw,
nacie¢, wyztobien w szczekach uchwytéw i
innych narzedzi mocujgcych.

Zakres aplikacji
e

Multi-Pro frezy trzpieniowe do nawiercen, rowka

SCM1045C SC1645C S$C1630C
‘Multi Pro Mini’ - do ptytek C22 GUX
. Srednica Dtugosc Kat Srednica Waga Kod Cena/szt.
Oznaczenie ciecia catk. chwytu szt.  IND-139 PLN
SCM 1045C  8mm 105mm  90° 10mm 78¢  -8050K 1155.00
‘Multi Pro Standard’ - Uses C32 GUX Inserts
) Srednica Dtugosé Kat Srednica Waga Kod Cena/szt.
Oznaczenie  “jiecia caik. chwytu szt IND-139 PLN
SC 1645C 13mm 110mm 90° 16mm 174g -8545K 1155.00
SC 1630C 16mm 110mm  118° 16mm 184g -8530K 1155.00

Krawedz otworu

Frezowanie rowka V

Krawedz otworu

Nawierce
j
Y 4

NG

$

cin krawedzi

Frezowanie rowka V

Gatunki ptytek - opis Plytki
kM (1SO P10/M10/K10) Pokrywany Tin ) ) Waga Kod Cena/szt.
QD Uniwersalny gatunek do wiekszosci ‘ Omaczenie  Typ  Pasuje do szt. YML-122 PLN
materiatéw zelaznych i niezelaznych. €22 GUX QM10 Multi-Pro Mini -0080N 143.30
s s C32GUX  QS20  Multi-Pro -0102P 115.40
i C32 GUX QC10 Standard -0100N 115.40
w (1SO P20) Niepokrywany Gatunek do stali . .
i do stali nierdzewnych. Czesci zamienne
& Kod Cena/szt.
m (1SO K10) Niepokrywany Gatunek do Srf‘ba pod phytke IND-107 PLN
zeliwa, aluminium i materiatow Pasuje do SCM1045C -3249K 19.80
niezelaznych. Pasuje do SC1645C & SC1630C -4800K 21.20
Zalecane predkosci skrawania i posuwvu dla frezow Multi-Pro
Twardosé Szybkosé ; Posuw na zabh
Grupa Materiaty wg Rockwell'a Rekom_lgnr?owany Ciecia Dgi%?;ﬁji a Pro Mini Pro Standard Pro Mini
HRC y M,/min 105mm 110mm 165mm
1.1 do Lekkie, miekkie od 36 80~100 Nawiercenie 0.020 0.026 0.013
1.3 stale niestopowe do 45 ~ Scin krawedzi 0.050 0.070 0.040
1.4 do Stale stopowe od 45 5565 Nawiercenie 0.012 0.016 0.008
1.6 i narzedziowe do 55 ~ Scin krawedzi 0.030 0.050 0.020
2.1 do : do Nawiercenie 0.020 0.026 0.013
2.3 Stal nierdzewna 36 70~90 | &ein krawedzi 0.040 0.060 0.030
3.1 do 5 1 Nawiercenie 0.034 0.045 0.022
3.4 zeliwa : 100~120 | &6in krawedzi 0.050 0.070 0.040
6.1 do Miedz : 120~150 Nawiercenie 0.034 0.045 0.022
6.6 i mosigdz ~ Scin krawedzi 0.050 0.070 0.040
7.1 do - Nawiercenie 0.034 0.045 0.022
7.4 | Stopyaluminium ) 120~150 | gcin krawedsi 0.050 0.070 0.040
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140 AKCESORIA NARZEDZIOWE

Standard
INDEXA-SEIKI Pull Studs

BT-MAS 403

Podstawki
INDEXA yniwersalne do
oprawek narzedziowych

Wykonane sg ze stopu aluminium z wktadkami ze stali
konstrukeyjnej hartowanej i sg nieoceniong pomoca w
Twoim warsztacie. Pozwalaja na wygodne mocowanie

3 w oprawkach narzedziowych ze stozkami MAS403 BT,
< DIN 2080, DIN 69781 i CAT narzedzi (w pozycji
poziomej lub pionowej) i kodcéwek mocujacych (w
= - pozycji poziomej). Zaprojektowane sg tak aby dac
= I pewne ustalenie oprawki zaréwno w pozycji poziomej
< jak i pionowej, nie powodujagc uszkodzenia oprawki.
- | || -: Podstawki sa lekkie, wytrzymate i o zwartej konstrukcji.
[ . Przystosowane sg do montazu na stole warsztatowym i
a na wozku narzedziowym.
(1T | - - Wymiary gabarytowe (L x B x H):
N BT-MAS 403 Stozek 40: 200 x 155 x 100mm.
e Numer produktu Wymiary (mm) Kod Cena/szt. ST 1B 20 208 Sl
< Rozm. - Typ | 11 d di d2 d3 g IND-140 PLN
= BT30 - PS1 43.0 23.0 11.0 7.0 12.5 16.5 M12 -9230K 41.50 )
BT40 - PS1 60.0 35.0 15.0 10.0 17.0 23.0 M16 -9240K 41.50 Poziomy
BT40 - PS2 60.0 35.0 15.0 10.0 17.0 23.0 Mi16 -9242K 41.50
BT40 - PS3 60.0 35.0 15.0 10.0 17.0 23.0 Mi16 -9243K 41.50
BT45 - PS1 70.0 40.0 19.0 14.0 21.0 31.0 M20 -9245K 48.80
BT45 - PS2 70.0 40.0 19.0 14.0 21.0 31.0 M20 -9247K 48.80
BT45 - PS3 70.0 40.0 19.0 14.0 21.0 31.0 M20 -9248K 48.80
BT50 - PS1 85.0 45.0 23.0 17.0 25.0 38.0 M24 -9250K 56.00
BT50 - PS2 85.0 45.0 23.0 17.0 25.0 38.0 M24 -9252K 56.00
BT50 - PS3 85.0 45.0 23.0 17.0 25.0 38.0 M24 -9253K 56.00
DIN 69871/A
PSA PSB
- d3 d7
L]
P | 45
' S r;
' A I Il E
d di B) Lo ddiff —t g
| ) I f ; | 1 I}
N | 11
Pionowy "
ISO 7388/2 (DIN 69871/A) (SQ = Ramie kwadratowe)
Rozm. stozka Waga Kod Cena/szt.
Numer produktu Wymiary (mm) Kod Cena/szt BT-DIN-CAT szt. IND-140 PLN
rozm.-ramie-typ | 11 d di d2 d3 t g IND-140 PLN 30 1.9kg -6630K 638.20
DN40-SQ-PSB 445 164 189 129 170 225 7.5 M16 -9142K 41.50 40 1.9kg -6640K 671.80
DN50-SQ-PSB 65.5 255 29.0 196 25.0 36.0 11.5 M24 -9152K 56.00 50 4.2kg -6650K 878.70
DIN 69872 o o P o
Imaki do przecinakow listwowych
Imak narzedziowy o uniwersalnej konstrukcji do
stosowania na zwyktych tokarkach (obstugiwanych
recznie) i tokarkach sterowanych numerycznie (CNC),
umozliwiajgcy doktadne mocowanie przecinakow
listwowych o szerokosciach 26 mm lub 32 mm.
P d3 do Przyjeta metoda sztywnego zaciskania pozwala na pewne
75 PSA 75(\ PSB ustawienie przecinaka
f A\ przy roznych
1 I KR I — T | glebokosciach
d d1 — I~ — t g d d1 FIE= R g przecinania.
11 .
Ly
W 5@ ﬁ.i
el
DIN 69872 (CH = Ramie frezowane) Numer h L h& Kod Cena/1
) produktu b IND-152 PLN
Numer pro_duktu Wymiary (mm) Kod Cena/szt | DPTS2620 26 87 20 -1160K 438.80
rozm.-ramie-typ I 11 d d1 d2 d3 t g IND-140 PLN DPTS2625 26 87 25 -1162K 438.80
DN40-CH-PSA 54.0 26.0 19.0 140 17.0 23.0 7.5 M16 -9040K 60.70 DPTS-3220 32 100 20 -1170K 438.80
DN45-CH-PSB 65.0 30.0 23.0 17.0 21.0 30.0 M20 -9047K 92.50 DPTS-3225 32 110 25 -1172K 438.80
DN50-CH-PSA 74.0 34.0 28.0 21.0 25.0 36.0 11.5 M24 -9050K 109.10 DPTS-3232 32 120 32 -1174K 438.80
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Adaptory redukcyjne R8
INDEXA-SEIKI

Oprawka z chwytem R8 z mocowaniem bocznym. Do wrzecion
frezarek z gtowicq obrotowa typu Bridgeport (frezarki pionowe),
do mocowania frezéw z chwytem Weldon’a (wg DIN 1835B).

Srednica Waga Kod Cena/1

Chwyt otwory szt. IND-144 PLN
R8 SL20 1209¢g -3568K 260.90
R8 SL25 1952¢g -3570K 272.80

R8 Tuleje redukcyjne

Srednica Waga Kod Cena/1

Chwyt otwory szt. IND-144 PLN
R8 MT1 400g -5592K 348.40
R8 MT2 332¢g -5594K 390.10
R8 MT3 881g -5596K 390.10

R8 Adaptor do glowic czotlowych

byt

Chwyt Srednica d Dtugos¢  Waga Kod Cena/szt.
osadz. freza nom. (L) szt. IND-144 PLN
FM16 16 6 15 512g -4970K 346.70
RS FM22 22 10 15 696g -4972K 346.70
FM27 27 12 15 741g -4974K 352.30
FM32 32 16 17 938g -4976K 417.60

Tuleje samozaciskowe typu R8

Uzywane bezposrednio na trzpieniu obrotowym z narzedziami
skrawajgcymi na maszynach typu Bridgeport.

' B

Wymiary: A = 24.1mm, B = 102.3mm, C = 31.5mm T = 7/16” UNF.
Kat: o = 8°25’.

Trzpienie do

m uchwytow wiertarskich

Precyzyjne wykonanie, w petni hartowane. Stozek z ptetwa.
Ze stozkiem Jacobs’a

Opis Dtugosé Waga Kod Cena/szt.
catkowita szt. KEN-442 PLN
Nr.1 MT x LJT 90mm 70g -9110K 18.20
Nr.1 MT x 2JT 95mm 80g -9120K 18.20
Nr.1 MT x 6JT 96mm 100g -9160K 18.20
Nr.1 MT x 33JT 95mm 90g -9190K 18.20
Nr.2 MT x 1JT 100mm 150g -9210K 20.00
Nr.2 MT x 2JT 105mm 160g -9220K 20.00
Nr.2 MT x 3JT 115mm 220g -9230K 20.00
Nr.2 MT x 6JT 110mm 180g -9260K 20.00
Nr.2 MT x 33JT 110mm 180g -9290K 20.00
Nr.3 MT x LJT 120mm 310g -9310K 27.60
Nr.3 MT x 2JT 125mm 330g -9320K 27.60
Nr.3 MT x 3JT 135mm 380¢g -9330K 27.60
Nr.3 MT x 4JT 145mm 520g -9340K 27.60
Nr.3 MT x 5JT 150mm 680g -9350K 27.60
Nr.3 MT x 6JT 130mm 340g -9360K 30.70
Nr.3 MT x 33JT 125mm 340¢g -9390K 30.70
Nr.4 MT x 2JT 135mm 700g -9420K 43.20
Nr.4 MT x 3JT 160mm 7308 -9430K 43.20
Nr.4 MT x 4JT 170mm 8608 -9440K 43.20
Nr.4 MT x 5JT 175mm 1000g -9450K 43.20
Nr.4 MT x 6JT 155mm 690g -9460K 43.20
Nr.4 MT x 33JT 155mm 680g -9490K 43.20
Nr.5 MT x 3JT 190mm 1700g -9530K 108.00
Nr.5 MT x 5JT 210mm 1900g -9550K 108.00

Trzpienie do uchwytow wiertarskich do maszyn Bridgeport’a,
chwyt R8

Opis Dtugosé Waga Kod Cena/szt.
catkowita szt. KEN-442 PLN
R8 x 1JT 130mm 420g -9610K 63.30
R8 x 2JT 135mm 440g -9620K 63.30
R8 x 3JT 145mm 510¢g -9630K 63.30
R8 x 6JT 135mm 450¢g -9660K 63.30
R8 x 33JT 135mm 460g -9690K 63.30
Stozek Morse’a do chwytu z gwintem

Opis Diugosc Waga Kod Cena/szt.
catkowita szt. KEN-442 PLN
Nr.1 MT ¥2 x 20 92mm 100g -1120K 16.80
Nr.1 MT ¥ x 24 95mm 80¢g -1380K 16.80
Nr.2 MT %2 x 20 105mm 170g -2120K 19.00
Nr.2 MT 38 x 24 105mm 170g -2380K 19.00
Nr.2 MT %5 x 16 105mm 180g -2580K 19.00
Nr.3 MT %2 x 20 125mm 360¢g -3120K 26.60
Nr.3 MT 55 x 16 125mm 370g -3580K 26.60

Typ KD - Trzpienie do uchwytow wiertarskich ze stozkiem wg
DIN238

W petni hartowane tuleje redukcyjne wykonane zgodnie z DIN 228.
Stozek mocujgcy DIN 238.

Srednica Waga Kod Cena/szt.
otworu szt. IND-144 PLN
3.0mm 291g -3622K 114.40
6.0mm 298g -3580K 114.40
8.0mm 304g -3630K 114.40

10.0mm 297g -3582K 114.40

11.0mm 299g -3634K 114.40

12.0mm 295¢g -3584K 114.40

14.0mm 283g -3638K 114.40

16.0mm 275g -3586K 114.40

20.0mm 209g -3588K 114.40

. Dtugosé Kod Cena/szt.
Stozek Chwyt calkowita KEN-442 BN
Nr.2 MT B12 106.5mm -5220K 21.10
Nr.2 MT B16 111.5mm -5260K 21.10
Nr.3 MT B12 125.0mm -5320K 28.10
Nr.3 MT B16 134.0mm 5360K 28.10
Nr.4 MT B16 159.0mm -5420K 46.20
Nr.4 MT B22 176.0mm -5460K 46.20
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ER -
INDEXA-SEII onrawki zaciskowe

Najpopularniejszy system mocowania narzedzi z tulejkami w
Europie. Spos6b mocowania narzedzi tngcych zapewnia
koncentryczno$é i pewnosé chwytu. Mozliwosé dostepu
gtebokich otwordéw.

']
el
r
=| Br- BT-MAS 403....... (patrz gtowny obrazek)
g
N | DN = DIN69871/A.......
a
"'y
N
(-
< IS =1S0/DIN 2080/
= QC=ISO/DII_‘J 2080
Szybkomocujace......
BT-MAS 403
DN = DIN 69871/A BT = BT-MAS 403
..+ Srednica Waga Kod Cena/szt. ..+ Srednica Waga Kod Cena/szt.
Trzpien  “iliei - P szt, IND-144 PLN Trzpien  Zilei - P szt, IND-144 PLN
ER16 100 28  929g -2710K 359.70 BT30 ER16 60 32 539 2792K 334.10
ER16 150 28 1608g -2712K 395.70 ER32 60 50  1100g -2796K 334.10
DN4O ER25 60 42  1119g -2714K 423.90 ER16 60 32 1002g -2798K 334.10
ER32 70 50 1253¢g 2716K 423.90 ER16 100 28 1240g -2800K 367.50
ER32 130 50 1744g -2718K 466.30 ER16 150 28  1240g -2802K 404.30
ER40 70 63 1293g -2720K 423.90 BT40 ER25 60 42 1155¢g -2804K 334.10
ER32 70 50 1299 -2806K 347.20
CMini ; ER32 130 50 2177g -2808K 488.10
Chwyt walcowy - Mini przedtuzacz ERA0 70 63  1334g 2810k 373.90
ER16 100 28 3827g -2816K 605.60
ER32 70 50 3807g -2832K 506.80
BT50 ER32 130 50 4664g -2834K 666.30
ER40 80 63 4041g -2836K 638.70

Chwyt walcowy

NS
j

D1 ['j’l ]
¢ — I__,:
. . Numer Srednica Waga Kod Cena/szt.
Numer Srednica p, | p Waga Kod Cena/szt. | produktu tulejki b+ L D szt. IND-144 PLN
produktu _ tulejki szt. IND-144 PLN S532 ER32 50 098 32 6558  -2850K  436.80
SSE20 ER16 22 160 20  305g -2880K  458.70 $S40 ER32 50 118 40 913g  -2860K  436.80
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INDEXA-SEINI ER Industrial ER - tulejki zaciskowe o
Hook Wrench Wszystko zawarte jest w solidnym futerale. Wykonano zgodnie z DIN 6499. ~L=
Do nakretek tulejek zaciskowych ER8/ER40.
Rozmiar klucza regu_lowany, sta!ovya odkuwk_a
matrycowa. Regylaqa przy uzyciu J?dneJ reki. Zakres Waga Kod Cena/szt. Zakres Waga Kod Cena/szt.
Jeden klucz obejmuje nakretki tulejek mm szt. IDX-144 PLN mm szt. IDX-144 PLN
zaciskowych o rozmiarach 35 - 105 mm. Nadaje ER11 ER25 =
sie do tulejek zaciskowych: ER 8, 16, 25, 32 1.00 4g -2872K 47.80 12.0-11.0 65g -3500K 50.40 >
40. Rozmiary metryczne: 35, 50, 60, 70, 80, 90 1.50 5g -2874K 47.80 13.0-12.0 59g -3510K 50.40 ’
i 105mm. 2.00 6g -2876K 47.80 14.0-13.0 55g -3520K 50.40
2.50 7g -2878K 47.80 15.0-14.0 52¢ -3530K 50.40 N
3.00 8g -2880K 47.80 16.0-15.0 46g -3540K 50.40 |41
= 3.50 10g -2882K 47.80 ER32 o
"Nl 4.00 12¢g -2884K 47.80 3.02.0 140g -3700K 50.40 N
; 4.50 15¢ -2886K 47.80 4.0-3.0 141g -3710K 50.40 —
5.00 19¢ -2888K 47.80 5.0-4.0 1468 -3720K 50.40 B
AN 5.50 25¢g -2890K 47.80 6.0-5.0 147g -3730K 50.40
s TR 3 6.00 28g -2892K 47.80 7.0-6.0 145g -3740K 50.40 =]
e —— 6.50 30g -2894K 47.80 8.0-7.0 148¢g -3750K 50.40 =
7.00 35¢ -2896K 47.80 9.0-8.0 145¢g -3760K 50.40 |3y
ER16 10.09.0 141g -3770K 50.40 |
Opis aga Kod Cena/szt. 1.00.5 268 -3200K 47.80 11.0-10.0  139g -3780K 50.40 m
P szt IND-140 PLN 2.0-1.0 25g -3210K 47.80 12.011.0 134g -3790K 50.40
. ] 3.02.0 27g -3220K 47.80 13.0-12.0  133g -3800K 50.40
Regulowany _500g 8100k 146.70 2.030 28 -3230K 47.80 14.013.0 128¢  -3810K 50.40
I k k 5.0-4.0 22g -3240K 47.80 15.0-14.0 123g -3820K 50.40
Klucz do na rete 6.0-5.0 19g -3250K 47.80 16.0-15.0 119¢g -3830K 50.40
o ai ; < i 7.06.0 19¢g -3260K 47.80 17.0-16.0  112g -3840K 50.40
Nadaje sie do wszystkich uchwytow tulejek | g'97g  77¢ -3270K 47.80 | 18.017.0 103g  -3850K 50.40
ZatC'S‘.‘OVYYChv W*aﬁzn'e z TChWytam' 9.080  21g -3280K 47.80 19.018.0 101g  -3860K 50.40
Z trzpieniem prostym (walcowym). 10.09.0  15g -3290K 47.80 20.0-19.0 44g -3870K 50.40
ER20 ER40
3.02.0 41g -3312K 50.40 4.03.0 2528 -4000K 63.60
4.0-3.0 40g -3314K 50.40 5.0-4.0 268g -4010K 63.60
B 5.0-4.0 40g -3316K 50.40 6.0-5.0 270g -4020K 63.60
6.0-5.0 42g -3318K 50.40 7.06.0 263g -4030K 63.60
7.0-6.0 44g -3320K 50.40 8.0-7.0 274g -4040K 63.60
8.0-7.0 25g -3322K 50.40 9.0-8.0 261g -4050K 63.60
Klucz do nakretek 9.08.0 36g -3324K 50.40 10.09.0 278¢g -4060K 63.60
Typ Kod Cena/szt. 10.09.0  36¢g -3326K 50.40 11.0-10.0 276g -4070K 63.60
oprawki KEN-580 PLN 11.0-10.0 32¢g -3328K 50.40 12.0-11.0 274g -4080K 63.60
= N 12.0-11.0 31g -3330K 50.40 13.0-12.0 268g -4090K 63.60
ERlQMini ook 1590 13.012.0  25¢ 3332K  50.40 | 14.0130 263¢  -4100K  63.60
ER32 _5450K 22.40 2.01.0 74g -3400K 50.40 16.0-15.0  250g -4120K 63.60
3.02.0 76¢ -3410K 50.40 g-g-ig-g gﬁgg jﬁg& gg-gg
4.0-3. 7 -3420K .4 D27, g .
5040 v a4a0K  So40 | 19.0180 2385  -4150K  63.60
6.0-5.0 758 -3440K 50.40 20.0-19.0 224g -4160K 63.60
7.06.0 728 3450K 50.40 21.0-20.0 2168 -4170K 63.60
= 8070 75 3460K 50.40 22.021.0 207g -4180K 63.60
L e g i : 23.022.0 194g -4190K 63.60
9.08.0 71g -3470K 50.40 e .
10090  68¢ 3a80K 50.40 24.0-23.0  186g -4200K 63.60
cropa 06 1 110100 675 490K 20.40 25.024.0 1768  -4210K 63.60
020 - 26.0-25.0 165g -4220K 63.60

Zestaw tulejek zaciskowych typu ER

Wytworzone z utwardzonej i silnie hartowanej stali. Wszystko zawarte jest
w solidnym futerale. Wykonano zgodnie z DIN 6499.

e Avnadin U

= '-Pﬁlﬂl et Samt
aWe

Srednica tulejki (mm)

e — el

b

N

A || 8°
Typ | Zakres | D L 7\. Ny
ER16| 0.510 | 17.0 | 27.0 sl f
ER20| 3.013 | 21.0| 31.5| P !
ER25| 1.016 | 26.0 | 35.0 r=—
ER32| 2.020 | 33.0| 40.0 =
ER40| 3.026 | 41.0 | 46.0 JLT: ]
Rodzaj llos¢ Zakres Waga Kod  Cena/szt.
tulejki tulejek  Dia. (mm) szt IDX-144 PLN
ER16 9 1.0-10.0 535g -9010K 429.90
ER20 11 2.0-13.0  637g -9015K  553.80
ER25 15  1.0-16.0 1207g -9020K 756.30
ER32 18 2.0-20.0 4.8kg -9030K 911.30
ER40 23 3.0-26.0 55kg -9040K 1463.00
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GRUPA

144 TRZPIENIE | TULEJE, OPRAWKI ZACISKOWE

Standard japonski Standard miedzynarodowy
INDEX A-SEIKI BT-MAS 403 DIN 69871 /A - 1S07388/1 - NFE 62540
Czesto wymienne
BT z ANSI/chwyt
DIN Caterpillar
| L
I L L N
Ly | e S . Vg
Wl o [ . 4 i R |t
<’ D1 4
s I=l. . 1.8 El
= L . d | Sy I
= || [ e l Stiek] D [ DL] f | g | | | L — _
{18y "L\_\_! 30 [3L75] 46 | 20 | M12 | 22 | 484 I et Stozek| D D1 |dmax| f g L I | Imin
< e 5 35 3810] 53 | 2 | M2 | 21 | 565 = [ IH AT 30 (3175 50 | 45 [159 |m12 | 478 (191 35
— f 40 (4445 63 | 25 | M16 | 27 | 654 | ¢ D 40 |4445|6355| 50 | 159 | M16 | 684 | 191 | 35
[ 45 (5745 85 | 30 | M20 | 33 | 828 — 45 |57.15/8255| 63 | 159 | M20 | 827 [19.1 | 35
a 50 |69.85| 100 | 35 | M24 | 38 |1018 | ; 50 [69.85 975 | 80 | 159 | M24 |101.75 191 | 35
1Ty | ISO Wiaczajac szybkomocujace.
N ISO Standard
o | L ISO R 297-2583 - DIN 2080
= D1 | ] T r T 1
T — | ) i Iso
J— - I st D [D1] £ [e [ 1 [L[U] spyhkomocujace
T 30 [3175] 50 | 8 |[Mm12 9616839 - -
40 [4445| 63 | 10 | M16 |11.6|9340| 7 Stz D (DL L) f |1 ]¢g
n D 45 |57.45| 80 | 12 |M20 |15.2|1068| - 30 [31.75/46.0| 69| 8.76 | 10.7|M12
f 50 [69.85| 97.5| 12 | M24 |15.2|1268| 13 40 [44.45|635| 93| 7.98| 9.9|M16

FM - Trzpienie frezarskie vniwersalne

Stosowane do szerokiej gamy frezéw czotowych nasadzanych,
z rowkiem wpustowym lub rowkiem zabierakowym.
A BT-MAS 403

BT = BT-MAS 403 (patrz gléwny obrazek)

IS =1S0/DIN 2080/ Y
QC = I1SO/DIN 2080 Szybkomocujace......

(L—>
i Srednica Waga Kod Cena/szt.
TrZpien o sadz. freza D st IND144 PLN
FM22 60 50 1554¢ -4610K 372.50 .
FM22 120 40 2167g -4612K 555.60 Trzpien Srednica L D Waga Kod Cena/szt.
DN40 FM27 60 50 1602¢g -4614K 372.50 osadz. freza szt. IND-144 PLN
FM27 120 48 2705g -4616K 555.60 FM16 52 36 1.2kg -4907K 399.90
FM32 60 78 2326¢g -4618K 372.50 FM22 52 50 1.5kg -4910K 399.90
FM22 37 40 1125g -4810K 477.80 FM22 120 40 2.2kg -4912K 433.10
FM22 90 40 1845¢g -4812K 549.60 BT40 FM27 52 50 1.5kg -4914K 399.90
QC40 FM27 37 48 1275g -4814K 477.80 FM27 120 48 2.7kg -4916K 433.10
FM32 37 58 1558g -4818K 477.80 FM32 52 78 2.2kg -4918K 411.50
FM40 37 70 2025g -4822K 477.80 FM40 60 89 2.9kg -4922K 524.30

MT - Tuleje redukcyjne do narzedzi ze stozkiem Morse’a

Wewnetrzne otwory stozkowe. Do uzycia z wierttami, rozwiertakami itp. na centrach obrébczych. Produkowane z najsurowszymi standardami

jakosci.

BT = BT-MAS 403

(patrz gtowny obrazek)

QC = I1SO/DIN 2080 Szybkomocujace...........

D
iR Chwyt Waga Kod Cena/szt.
Trzpien \iorsea L D szt.  IND-144 PLN
2 50 32 882g -5826K  365.30
QC40 3 65 40 1008 -5830K  365.30
95 48  1304g -5834K  365.30

BT-MAS 403

[ Ch Waga Kod Cena/szt.
Trpien (O, L D T o P T4

1 50 25 1033g -5922K  365.30

BT40 2 50 32 1050 -5926K  365.30

3 70 40 1186g -5930K  365.30

2 95 48  1394g  -5934K _ 403.80

BT50 3 65 40 3750 -5974K  530.50

4
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GRUPA

ZESTAWY DO GWINTOWANIA 144

Zestaw aparatow
INDEXA-SEIKI gwintujgcych

Regulowany moment obrotowy zapobiega przecigzeniu.
Automatyczny powr6t wycigga gwintownik bez cofania wrzeciona.
W zestawie 2 tuleje zaciskowe Flex, 2 trzpienie Morse’a, wycior
i 2 klucze. Mozna stosowaé gwintowniki wg 1SO, DIN, ANSI. Te

aparaty mozna stosowac do lekkiej i Sredniej obrébki, ale nie do 2
nieustannej pracy w przemysle. B
Zakres obejmuje tylko rozmiary nominalne i zalezy od wymiaréw F- ]
gwintownikéw (ISO lub DIN). N
|m

o

N

|

>

-]

=

[

A

m

Model JSN-7
IND- 144-8010K

Model JSN-12
IND- 144-8020K

GRUPA 442

Model JSN-20
IND- 144-8030K
Chwyt Zalecana Wskaznik  Srednica  Diugosé . Posuw ) Waga Kod Cena/szt.
Model  Zakres \jorse'a szybkose maks. powrotu  korpusu  catkowita Kompresja wiasny* Rozwarcie szt. IND-144 PLN

JSN-7 M2-7 1&3 1500 RPM  01:01.6  52mm 130mm 5.0mm 3.5mm  10.0mm  2.10kg  -8010K 1415.00
JSN12 M4-12 3&4 1000 RPM  01:01.8  75mm 156mm 5.0mm 4.5mm  14.0mm  4.20kg  -8020K 1915.00
JSN-20 M820 3&4 600 RPM  01:01.7  90mm 205mm 6.0mm 6.0mm  14.0mm  7.00kg  -8030K 1984.00

Komplet gumowych tulejek Trzpienie
zaciskowych od ; : 56
A L L . pow. Stozek Morse’a  DiugoS¢  Waga Kod Cena/szt.
Pasuia do gwintujacych glowic do /stozek Jacobs'a caik. szt.  KEN-442 PLN
Dostarczane w zestawie 1MT x 6JT 96mm 100g -9160K 18.20
2-sztukowym. JSN-7& 2MT x 6JT 110mm  180g -9260K 20.00
JSN-12 3MT x 6JT 130mm 340g -9360K 30.70
) AMT x 6JT 155mm 690g -9460K 43.20
Gtowica Dtug. Kat Sredn.  Waga Kod Cena/szt.
gwint. styku  stozka  zewn. szt. IND-140 PLN Kod Cena/szt.
JSN-7  12mm 36° 15mm  10g -9600K 185.30 IND-140 PLN
JSN-12 12mm 36° 22mm 20g -9610K 201.10 3MT x M20 x 2.5 -9430K 120.20
JSN-20 12mm  36° 26mm 408 -9620K 201.10 JSN-20 4MT x M20 x 2.5 -9440K 120.20
WSZYSTKIE TOWARY DOSTEPNE TYLKO PRZEZ DYSTRYBUTORA 'I 6 'I
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GRUPA

144 OPRAWKI I TULEJKI DO GWINTOWANIA

Oprawki do gwintowania
e 7 kompensacjg osiowq '

Oprawki z kompensacjg osiowg. Odpowiednie do uzycia w
wiertarkach stacjonarnych oraz centrach obrébczych.

1SO/DIN 69871-A Chwyt stozkowy

1]
1
’ Jd—
Rozmiar Rozmiar Wymiary Zakres Zakres Zakres Kod Cena/szt.
tulejki (d) chwytu D | gwintowania  Kompresji przedtuzenia IND-144
sc19 DN4O0 38.0 60 M3 - M12 9.0 9.0 -8630K 1007.00
DN50 38.0 62 M3 - M12 9.0 9.0 -8640K 1496.00

MAS 403 BT Chwyt stozkowy

Rozmiar ~ Rozmiar  Wymiary Zakres Zakres Zakres Kod Cena/szt.
tulejki (d)  chwytu D | gwintowania  Kompresji przedtuzenia IND-144 PLN
sc19 BT40 38.0 68 M3 - M12 9.0 9.0 -8610K 1051.00
BT50 38.0 80 M3 - M12 15.0 15.0 -8620K  1755.00
SC31 BT40 55.0 93 M6 - M20 15.0 15.0 -8612K 1359.00
BT50 55.0 102 M6 - M20 15.0 15.0 -8622K  2019.00
Tulejki do gwintowania
Tulejki ze sprzegtem. Odpowiednie do oprawek do gwintowania
z kompensacjg osiowg pokazanych powyzej.
219 r_'?’?l__}
w0 ©
~ 3
fah il (?7
I S Ei' o Zt
0 I <
~N ©
== =t
. J | o J
Lt L
%32 __®Bs0
Rozm. (d) Do gw. DIN Wymiary Kod Cena/1
Rozm. (d) Do gw. DIN Wymiary Kod Cena/1 SC31/2 352 371 374 376 Chwyt A/F IDX-144 PLN
SC19/1 352 371 374 376 Chwyt A/F IDX-144 PLN 6649 M6 6.0 49 -9314K 374.10
335 M3 M3 3.5 2.7 -9230K 285.80 8649 M8 M8 M8 6.0 49 -9316K 374.10
88 M8 8.0 6.2 -9300K 374.10
445 M4 M4 4.5 3.4 -9232K 285.80
997 M9 9.0 7.0 -9306K 374.10
645 M6 M6 4.5 3.4 -9234K 285.80
107 M10 M10 M10 7.0 5.5 -9302K 374.10
56 M5 M5 6.0 49 -9220K 285.80
1010 M10 10.0 8.0 -9360K 457.80
6649 M6 M6 6.0 49 -9238K 285.80
11862 M11 M11 M11 8.0 6.2 -9318K 374.10
86 M8 M8 M8 6.0 4.9 -9222K 285.80
129 M12 M12 M12 9.0 7.0 -9304K 374.10
88 M8 8.0 6.2 -9224K 285.80
1411 M14 M14 M14 11.0 9.0 -9308K 374.10
997 M9 9.0 7.0 -9236K 285.80
1612 M16 M16 M16 12.0 9.0 -9310K 374.10
107 M10 M10 M10 7.0 5.5 -9226K 285.80
181411 M18 M18 M18 14.0 11.0 -9320K 374.10
1010 M10 10.0 8.0 -9280K  306.10 2016 M20 M20 M20 16.0 12.0 -9312K 374.10
11862 M11 M1i1 M11 8.0 6.2 -9240K 285.80 : : = :
129 M12 M12 M12 9.0 7.0 -9228K 285.80
Rozm. (d) Do gw. ISO 529 Wymiary Kod Cena/1
Rozm. (d) Do gw. ISO 529 Wymia Kod Cena/1 SC31/2 Metryczne UNC/UNF BSW/BSF BA/BSP Chwyt A/F IDX-144 PLN
SC19/1 Metryczne UNC/UNF BSW/BSF BA/BSP Chwyt A/F IDX-144  PLN 663 M6 51/4 . 4"” OBA 6.3 5.0 -9346K 487.20
3315 M3 4/5 Y%’ 5BA 315 250 -9274K 306.10 | 0082 M8 916" e 80 6.3 -9340K 487.20
” 1010 M10 g s 10.0 8.0 -9360K 457.80
0044 M4 532 4.00 3.15 -9260K 306.10 5 0
0121 M12 L4 L] 9.0 7.1 -9344K 487.20
0046 M4.5 8 3BA 4.50 3.55 -9262K 306.10 " »
0 14112 M14  %6” Y6 11.2 9.0 -9352K 487.20
55 M5 10 e 2BA 5.00 4.00 -9270K 306.10 " o
" 16125 M16 5/g /g 12.5 10.0 -9354K 487.20
0053 M5.5 12 a2 1BA 5.60 4.50 -9268K 306.10
» " 1814112 M18 14.0 11.2 -9356K 487.20
663 M6 Ya Ya OBA 6.30 5.00 -9272K 306.10 » "
” 0 2014 M20 ¥4 B2 14.0 11.2 -9348K 487.20
0082 M8 56" Y16 8.00 6.30 -9264K 306.10 " "
» » 2216 M22 /g /g 16.0 12.5 -9350K 487.20
1010 M10 38 g 10.00 8.00 -9280K 306.10 001814 M24 17 1 180 14.0 -9342K 487.20
0121 M12 " 157 9.00 7.10 -9266K 306.10 . . .
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OPRAWKI | TULEJKI DO GWINTOWANIA 144

Oprawki state do gwintowania
INDEXA-SEIKI pPTe) 20 gWInio

€Z Kompensdacji osiowe|
Z wewnetrznym chtodzeniem. Odpowiednie do uzycia w maszynach
CNC ustawianych na sztywne gwintowanie.

ISO/DIN 69871-A Chwyt stozkowy

=
% § -— >
5% ~
5 N
NN [ | 1
T == == h ! c
(Bl s Bt pl d
iﬂ’l‘- - 1, ' !
| i il el B >
’ Rozmiar Rozmiar Wymiary Zakres Kod Cena/szt. -y
! tulejki (d) chwytu | gwintowania IND-144 PLN
) I sc19 DN40 33.0 59 M3-M12 -8530K 679.00 =
DN50 33.0 75 M3-M12 8540k  871.90 |
sc31 DN40 50.0 86 M6-M20 -8532K 696.20 (o]
DN50 50.0 98 M6-M20 -8542K 950.00 m
MAS 403 BT Chwyt stozkowy
[elagv]
g3
N
L
[l [l et 3 p| a
Ly - !
: |
Rozmiar Rozmiar Wymiary Zakres Kod Cena/szt.
tulejki (d) chwytu | gwintowania IND-144 PLN
sc19 BT40 33.0 67 M3-M12 -8510K 1106.00
BT50 33.0 78 M3-M12 -8520K 1472.00
SC31 BT40 50.0 90 M6-M20 -8512K 1106.00

Tulejki do gwintowania

Tulejki bez kompensacji osiowej. Odpowiednie do oprawek do
gwintowania pokazanych powyzej.

@19

Rozm. (d) Do gw. DIN Wymiary Kod Cena/1 | Rozm. (d) Do gw. DIN Wymiary Kod Cena/1

SC19/11 352 371 374 376 chwyt A/F IDX-144 PLN SC31/12 352 371 374 376 chwyt A/F IDX-144 PLN
3527 M3 M3 M5 M5 3.5 2.7 -9108K 108.80 649 M5-M8 M5-M6 M8 M8 6.0 49 -9166K 163.20
4534 M4 M4 4.5 3.4 -9110K 108.80 862 M11 M8 Mi11 M1l 8.0 6.2 -9170K 163.20
649 M5-M8 M5-M6 M8 M8 6.0 49 -9102K 108.80 97 M12 M9 M12 Mi12 9.0 7.0 -9160K 163.20
862 M8 Mi11 M1l 8.0 6.2 -9106K 108.80 755 M10 M10 M10 7.0 5.5 -9168K 163.20
755 M10 M7 M10 M10 7.0 5.5 -9104K 108.80 108 M10 10.0 8.0 -9200K 163.20
97 M12 M9 M12 M12 9.0 7.0 -9100K 108.80 119 M14 M14 Mi14  11.0 9.0 -9162K 163.20
108 M10 10.0 8.0 -9140K 122.50 129 M16 Mi6 Mi16 12.0 9.0 -9164K 163.20
1411 M18 M18 M18 14.0 11.0 -9172K 163.20
1612 M20 M20 M20 16.0 12.0 -9174K 163.20
Rozm. (d) Do gw. I1SO 529 Wymiary Kod Cena/1

SC31/12Metryczne UNC/UNF BSW/BSF BA/BSP chwyt A/F IDX-144 PLN
Rozm. (d) Do gw. ISO 529 Wymiary Kod Cena/1 635 M6 Yy Yy 0BA 6.3 5.0 -9184K 163.20
SC19/11Metryczne UNC/UNF BSW/BSF BA  chwyt A/F IDX-144 PLN 755 M7 7.0 5.5 -9186K 163.20
31525 M3 4/5 /3" BBA 3.15 2.50 -9132K 122.50 0082 M8/M11 %6"/The" 516" /716" ¥%"BSP 8.0 6.3 -9180K 163.20
0044 M4 5/35" 4.00 3.15 -9120K 122.50 0121 M9/M12 " " 9.0 7.1 -9182K 163.20
0046 M4.5 8 3BA 450 3.55 -9122K 122.50 108 M10 %" %" Y%"BSP 10.0 8.0 -9200K 163.20
54 M5 10 316" 2BA 5.00 4.00 -9128K 122.50 1129 M14 Y16” 916" 11.2 9.0 -9188K 163.20
635 M6 Yy” 47 OBA 6.30 5.00 -9130K 122.50 12510 Mi16 5g” 5g” 3" BSP 12.5 10.0 -9192K 163.20
0082 M8/M11 546" /Ths” 516" /Ths” 8.00 6.30 -9124K 122.50 14112 M18/M20 3" 3" 14.0 11.2 -9194K 163.20
0121 M9/M12 %" 1y 9.00 7.10 -9126K 122.50 16125 M22 78" 7g" 16.0 12.5 -9196K 163.20
108 M10 3" 3" 10.00 8.00 -9140K 122.50 1814 M24 1" 1" 5%"BSP 18.0 14.0 -9190K 163.20
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