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Ponad 125 lat tradycji

Grupa Bahco AB rozpoczeta produkcje pit pod

marka ,ryby i haczyka”juz w 1886 roku. J.P. Johansson, jako
jeden z zatozycieli firmy, opracowat i wdrozyt dwa znaczace
dla poczatkowego rozwoju firmy wynalazki: w 1888 roku -
klucz do rur zwany ,zabka", oraz 1892 roku — klucz nastawny
zwany ,Szwedem”
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Bahco dzisiaj

Obecna produkcja firmy to szeroki wachlarz narzedzi recznych
takich jak: pity, klucze, nasadki, wkretaki, szczypce, kombinerki,
pilniki, sekatory oraz inne narzedzia ogrodnicze a takze narzedzia
tnace: pity tasmowe, brzeszczoty reczne, maszynowe, bagnetowe,
do wyrzynarek, otwornice.

Uzytkownikami naszych narzedzi sg przede wszystkim
profesjonalisci i rzemiesinicy.

Grupa Bahco zatrudnia powyzej 2500 pracownikéw a roczna
sprzedaz wynosi okoto 300min. USD

Materiaty

Jakosc¢ jest kluczem do catego procesu produkgji. Wierzymy, ze
kluczowy czynnik w cieciu metalu to stata, wysoka jako$¢ produktu.
Aby to osiggnac pracujemy w systemie Snap-On QFS (Quality
Forward System), ktéry uzywa ISO 9001:200 jako bazy. System ten
obejmuje réwniez ciagty rozwdj zarzadzania jakoscig, koncentrujac
sie na wymaganiach klienta i jego satysfakcji. Wszystkie etapy
produkcji poczawszy od pozyskania materiatu na ostatecznym
produkcie konczac sg uzaleznione od wielu punktéw

kontroli jakosci.

Ksztaltowanie zebow
Dopracowana technologia frezowania i szlifowania uzebienia
pozwala na uzyskanie trwatych i optymalnie naostrzonych zebow.

Rozwiedzenie

Komputerowo sterowane systemy kontroli wyposazone

w system kamer, kontrolujg rozwiedzenie kazdego zeba.
Stosowany system umozliwia: wychwycenie odchylenia
rozwiedzenia od dopuszczalnej wartosci, automatyczne
wstrzymanie linii gdy tolerancja jest przekroczona, zapewnienie
statej wartosci rozwiedzenia, przechowywanie danych

i wykorzystanie ich w procesie zarzadzania jakoscia.

Obrobka cieplna

Najnowszy system hartowania zapewnia:

utrzymanie statych parametréw hartowania, tatwiejsze zgrzewanie
tasm, uproszczenie operacji technologicznych.

PILY TASMOWE DO DREWNA BAHCO

Asortyment

WoodFlex

Czes$¢ nosna ze stali sprezynowej
Naostrzone, rozwiedzione, zahartowane

z¢by ze stali szybkotnacej

Tabela 1. Rozmiary pit tasmowych bimetalicznych [mm]
Kod katalogowy H1 S H L

3861-34-0.9-H-1.15 34 0.9 6,4 22.225
3861-34-1.1-H-1.15 34 11 22.225
3861-41-1.1-H-1.15 41 11 22.225
3861-54-1.1-H-1.15 54 1.1 6,4 22.225

Wiasciwosci tasm bimetalicznych:

Wysoka twardos¢ ostrzy w poréwnaniu do tasm weglowych dzieki zastosowaniu
technologii bimetalicznej —~wierzchotki zebéw wykonane ze stali szybkotnacej M2
o twardosci 66-67 HRC

- Odporna na pekanie stopowa stal sprezynowa D6A czesci nosnej o twardosci
44-46 HRC,

Bimetaliczna konstrukcja zapewnia wysoka odpornos¢ czesci nosnej na pekanie
a stal szybkotnaca M2 zebéw zapewnia znacznie wyzsza twardo$¢ i odpornosé
na zuzycie w poréwnaniu do tasm monolitycznych,

Materiaty do produkcji tasm pozyskiwane sa wylgcznie od swiatowych lideréw
w produkgiji stali jakosciowych pochodzacych z Europy i krajéw skandynawskich

Tasmy bimetaliczne produkowane sg w tej samej technologii jak pity tasmowe do
ciecia stali. Hartowanie w linii produkcyjnej, w procesie ciagtym zapewnia wysoka
doktadnosc i obrobki cieplnej i jednolitg jakos¢,

Petna kontrola jakosci zapewnia, Ze tylko produkty odpowiadajgce naszym

najwyzszym standardom opuszczajg nasze fabryki.

Dzieki zastosowaniu technologii bimetalicznej - pity mozna stosowac do wszystkich
rodzajéw drewna (miekkie, twarde, egzotyczne) i sprawdzaja sie one zaréwno
w warunkach letnich jak i zimowych.

W poréownaniu do tasm monolitycznych (ze stali narzedziowej weglowej)
tasmy bimetaliczne cechuja:
- wieksza doktadnos¢ ciecia,
+ mniejsza czestos¢ serwisowania tasm (ostrzenie, rozwodzenie), nawet 3-krotnie rzadziej,
mozliwos¢ ciecia z posuwem 8 m/min i wiekszym,
mozliwos¢ ciecia z predkoscig 28m/sek. i wieksza,
przy prawidtowej eksploatacji zywotnos¢ tasmy moze przekroczy¢ 100 kubikdw.
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Tasmy bimetaliczne zapewniajg znacznie wieksza zywotnos$¢ tasmy w poréwnaniu do tasm WOODCUT PLUS - pita monolityczna

weglowych monolitycznych i 0szczedzaja czas potrzebny na znacznie rzadsza wymiane

lub oraz serwis tasmy. materiat - stal wysokostopowa z dodatkiem niklu,

Tasmy w tym wykonaniu zostaty z powodzeniem wprowadzone na rynki catego $wiata jako \X/ O O dCut Plus o podwyzszonej wytrzymatosci na zmeczenie,

alternatywa dla tanich lecz mato wydajnych tasm weglowych monolitycznych i majg one przeznaczona do cigcia drewna srednio twardego
\ i twardego, okorowanego czyszczonego lub

=
-

szerokie zastosowanie w cieciu drewna zaréwno na trakach poziomych przewoznych jak . .
Pita do drewna ze stali

. . . . L, . . .. Naostrzone zapiaszczonego.
i stacjonarnych stosowanych w tartakach. Ciecie drewna pitami tasmowymi bimetalicznymi jest wysokostopowej

rozwiedzione
zahartowane z¢by

rowniez doskonata i znacznie bardziej optacalna alternatywa dla szerokich pit tarczowych.
L. . . . L . . Tabela 3. WoodCut Plus — wtasciwosci i zastosowanie
Dzieki waskim rzazie powstajagcym w czasie ciecia straty materiatu sg znacznie zredukowane
Al S¢ i S i i 3 i i ¢ c' . t : *’d "
a mozliwo$¢ zastosowania przenoénych maszyn pozwala na stosowanie ich bezposrednio w lesie Wymiary | | Twardos WIS | Bt e
0dzlatka aescl

Gatunek pity | Kod katalogowy tasmy ostrza . . .
(IR, Twarde | Srednie Migkkie | Zmrozone Nickorowane, | Niekorowane,

do przetwarzania drzewa na tarcice jeszcze przed wywiezieniem z lasu lub bezposrednio - HRC]
= [HRC] zapiaszczone ayszczone

Okorowane

u zleceniodawcy.
WoodCutPlus | 3855-35-1.0-WP-1.15
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Tabela 2. Woodflex — wtasciwosci i zastosowanie

WoodCutPlus | 3855-40-1.0-WP-1.15
. .. | Twardos¢ | Ciety materiat, drewno* Warunki pracy, drewno
Wymiary Twardos¢ WoodCutPlus | 3855-40-1.1-WP-1.15

. , Podziatka aesd
SRR Pl st coeny ostrza nosnej ‘ Niekorowane, | Niekorowane
)| Twarde | Srednie Miekkie | Zmrozone ! !

HRC *- 4++4+ - wyb6r bardzo dobry, ++ - wybér dobry, + - wybdr dopuszczajacy
[HRC] [HR(] zapiaszczone ayszzone

Okorowane

Woodflex | 3861-34-0.9-H-1.15 22,2 66-67 44-46 +++ ++
Woodflex | 3861-34-1.1-H-1.15 22,2 66-67 44-46 +++ ++ POZOSta'e produkty.

Woodﬂex 3861'41'1.1'"'1.15 22,2 66'67 44'46 +++ et WooDcUT — pi'a monolityczna

Woodflex | 3861-54-1.1-H-1.15 22,2 66-67 44-46 +++ ++
* . 4++ - wybor bardzo dobry, ++ - wybér dobry, + - wybér dopuszczajacy materiat - stal sprezynowa stopowa z dodatkiem

\. x /O O dCut chromu i wanadu, o podwyzszonej wytrzymatosci

na zmeczenie, przeznaczona do ciecia drewna
\ miekkiego i srednio twardego, okorowanego lub

Pita do drewna ze stali . Naostrzone i€ okorowanego czyszczonego.
wysokostopowej z dodatkiem rozwiedzione
chromu i wanadu zahartowane z¢by

Tabela 4. WoodCut - wiasciwosci i zastosowanie

Twardos¢ | Ciety materiat, drewno* Warunki pracy, drewno
Wymiary . Twardos¢
Podziatka

Gatunek pity | Kod katalogowy tasmy [mm] ostrza I::E::
[mm] [HRC] )

Mickkie | Zmrozone Niekorowane, | Niekorowane,

R Okorowane
[HR(] zapiaszczone ayszczone

WoodCut | 3855-35-1.1-W-1.15

WoodCut | 3855-40-1,0-W-1.15
WoodCut | 3855-40-1,1-W-1.15

*- +++ - wybor bardzo dobry, ++ - wyboér dobry, + - wybér dopuszczajacy

WSZYSTKIE TASMY DOSTARCZANE SA W STANIE NAOSTRZONYM,
ROZWIEDZIONYM | ZAHARTOWANYM!
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PILY TASMOWE DO DREWNA BAHCO

Dobor parametrow ciecia

Bardzo wazny jest wiasciwy dobdér parametrow ciecia. Utatwia to ponizsza tabela.

Tabela 5. Dobor parametréw ciecia

Gatunek pity

WoodCut
WoodCut
WoodCut
WoodCutPlus
WoodCutPlus
WoodCutPlus
WoodFlex
WoodFlex
WoodFlex
WoodFlex

Kod katalogowy

3855-35-1.1-W-1.15
3855-40-1.0-W-1.15
3855-40-1.1-W-1.15
3855-35-1.0-WP-1.15
3855-40-1.0-WP-1.15
3855-40-1.1-WP-1.15
3861-34-0.9-H-1.15
3861-34-1.1-H-1.15
3861-41-1.1-H-1.15
3861-54-1.1-H-1.15

Zalecana predkosc ciecia Zalecany posuw Zalecany naciag pity
[m/s] [m/min] [Mpa]
2-8 160-165
2-8 160-165
2-8 160-165
2-8 170-175
2-8 170-175
2-8 170-175
2-8iwiecej 180-200
2-8i wiecej 180-200
2-8iwiecej 180-200
2-8iwiecej 180-200

25-28 i wiecej (maks. 34)
25-28 i wiecej (maks. 34)
25-28 i wiecej (maks. 34)
25-28 i wiecej (maks. 41)

Problemy zwigzane z eksploatacja pit tasmowych

Efekt koncowy pracy pitami tasmowymi zalezy od bardzo wielu czynnikéw, wsrod

(zas ciagtej
pracy/czas
odpoczynku

1.5/12
1.5/12
1.5/12
2/12
2/12
2/12
3/12-24
3/12-24
3/12-24
3/12-24

PILY TASMOWE DO DREWNA BAHCO

Tabela 6. Problemy i rozwigzania zwigzane z eksploatacja pit tasmowych do drewna (cd.)

Pekniecia od strony krawedzi tylnej tasmy

Zte naprezenie taSmy

Zbyt duzy posuw

Kota nie s ustawione w jednej ptaszczyznie

Drgania kot

Iainstalacja lub zanieczyszczenie rolek prowadzacych

Szczelina miedzy rolkami prowadzacymi nie odpowiada grubosci tasmy.

Praca pity bez odpoczynku, taéma naprezona caty czas

Krzywoliniowe cigcie, cigcie po fali

Nieprawidtowe rozwiedzenie zebéw (rdzne wartosci rozwiedzenia na strong)
Zuzyte rolki prowadzace

Zadziory pozostawione na krawedzi zebéw po przeostrzeniu

Zbyt duzy posuw

Zbyt mata predkosc ciecia

Ta$ma nie znajduje sie w tej samej ptaszczyZnie co ciety materiat ( jako rezultat utra-
ty rozwiedzenia po jednej ze stron)

Przegrzanie taSmy
Nieprawidtowe ustawienie rolek prowadzacych

Materiat ciety nie jest prawidtowo zamocowany

Ustaw naprezenie tasmy zgodnie z zaleceniami producenta

Zmniejsz posuw (posuw musi byc jednostajny)

Popraw ustawienie kof, taka by byty ustawione w jednej ptaszczyZnie
Wymien tozyska két, sprawdz ustawienie kot

Zamontuj je zgodnie z zaleceniami producenta, wyczys¢ je

Ustaw je z odpowiednia szczeling

Przestrzegaj zalecen producenta. Zwolnij naprezenie tasmy po zakoriczeniu ciecia

Dokonaj rozwiedzenia zehow zgodnie z zaleceniami producenta
Wymien je

Imniejsz posuw w czasie ostrzenia, usur zadziory

ZImniejszy¢ posuw lub zwiekszyc predkos¢ pity

Ustaw predkos¢ zgodnie z zaleceniami producenta

Zatéz tasme prawidtowo

Zastosuj chtodzenie tasmy i odwies ja
Ustaw je zgodnie z zaleceniami producenta

Zamocuj go prawidfowo

ODHVYE YNM3dA Od IMOWNSYL ATd

ktérych mozna by wymienié np. naciag pity, posuw i predkos¢ tasmy i wiele innych.

Ponizsza tabela pomaga zidentyfikowac przyczyne probleméw i znalez¢ whasciwe rozwigzanie. Tabela 7. Zalecenia dotyczace szerokosci rozwiedzenia zebéw w zaleznosci od typu drewna

Rodzaj drewna Szerokosc rozwiedzenia (mm)

Drewno mekkie lisciaste 0.5+0.65

Tabela 6. Problemy i rozwigzania zwigzane z eksploatacja pit tasmowych do drewna

Prawdopodobna przyczyna Rozwiazanie

Drewno iglaste 0.5+0.65

Peknigcia tasmy od strony gardzieli -
Drewno twarde lisciaste 0.35+-0.45

byt duzy posuw Imniejsz posuw (posuw powinien byc staty)

Drewno mekkie lisciaste. Zmrozone 0.4+-0.55

Nieporawidtowe naprezenie tasmy Ustaw naprezenie zgodnie z zaleceniami producenta

Drewno miekkie iglaste. Zmrozone 0.4+-0.55

Zbyt maty promien zaokraglenia przestrzeni miedzyzebnej Zwieksz promien w czasie przeostrzenia

Drewno twarde lisciaste. Zmrozone 0.35+-0.45
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Zbyt mata Srednica kota Zatoz taSme odpowiedniej grubosci

“Przegrzanie” zeba i gardzieli podczas ostrzenia Dobierz odpowiednia tarcze Scierng, dobierz odpowiedni posuw w czasie ostrzenia

i zastosuj chtodzenie

“Przegrzanie” tasmy Zwigksz rozwiedzenie zeba, odwies tasme | odwrdc ja na druga strone po kazdych dwdch

godzinach pracy
Nieprawidtowe rozwiedzenie zeba Sprawdz rozwiedzenie, dopasuj szerokos¢ rozwiedzenia do rodzaju cietego drewna
Nieprawidtowy kat natarcia (zalezy od twardosci drewna) Imodyfikuj kat natarcia w zaleznosci od rodzaju cietego drewna

Stepienia zebow Naostrz zeby

Ta$ma zuzyta od kot Sprawdz stan zuzycia kot i sprawdz naprezenie paskow klinowych \

7le zainstalowane prowadnice (rolki prowadzace) Zainstaluj rolki prowadzace zgodnie z zaleceniami producenta

Luzyte prowadnice Wymien je

Nieréwnolegte ustawienie két, zuzycie czesci roboczej kot Popraw ustawienie két | wymien paski klinowe

Zyczymy wam wydajnej pracy i doskonatych efektéow !

Kofa nie s3 ustawione w jednej ptaszczyznie Popraw ustawienie kot, taka by byty ustawione w jednej ptaszczyznie
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Piecze¢ dystrybutora

SNA Europe-Poland Sp. z 0.0., ul. Marynarska 19A, 02-674 Warszawa,
tel. (22) 607 05 10, fax (22) 607 05 21, www.bahco.com, info.pl@bahco.com



