WYTACZANIE Wstep

CoroBore® 820

Wytaczadto zgrubne - narzedzie trzyostrzowe
Optymalne rozwigzanie do skrawania z duzg wydajnosciq
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Zastosowanie

Typy otworéw

Otwor stopniowy Otwor przelotowy
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Praca przerywana Otwor slepy
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Obszar zastosowan wg ISO

Patrz strona M26
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Patrz katalog
Narzedzia
tokarskie.
Zakres Srednic: 35-306 mm (1.378-12.047 cala)
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- Opcjonalne modele suwakdéw. Suwaki - Wyjatkowa stabilno$¢ dzieki krétkiej, sztywnej - W razie braku przyrzgdu do ustawiania
z indywidualna regulacjg potozenia w kierunku i zwartej konstrukcji zapewnia doskonaty narzedzi, wyregulowaé $rednice CoroBore 820
osiowym i promieniowym sprzyjajg obnizeniu przebieg odprowadzania wiéréw przy mierzac odlegtos¢ miedzy sworzniem
kosztéw zapaséw magazynowych narzedzi. doprowadzeniu cieczy obrébkowej przez a ostrzem ptytki i odejmujgc od wyniku potowe
narzedzie. Srednicy sworznia. Pomnozyé przez dwa, aby
Q otrzymacé rzeczywista $rednice skrawania.
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FOL ROI

Coromant

Wstep WYTACZANIE
Operacje
1 2 3
1. Wytaczanie trzyostrzowe - Mozliwoé¢ zwiekszenia posuwu
2. Wytaczanie trzyostrzowe - Mozliwo$¢ zastosowania duzej gleboko$ci skrawania
stopniowe - Potrzebny zestaw podktadek (nalezy zamawia¢ oddzielnie). Przy zastosowaniu zestawu
podktadek wymiar LF zwigksza si¢ 0 1-2 mm
- Mozliwosé potgczenia z suwakami R820x-AR... i R820x-BR... z katem przystawienia
rownym 90 stopni
3. Wytaczanie - Potrzebne sa dwie ostony (nalezy zamawia¢ oddzielnie).
jednoostrzowe
Zestawy podkladek i ostony - CoroBore® 820
Ostona dla Ostona dla

Wielkosé Zestaw Grubosé Mocowanie Docisk sztywny

adaptera podkiadek mm cale Srubg CoroTurn® 107 CoroTurn® RC

A R820A-AS00A  0.5+1 .020+.039 R820A-AC10A -

B R820B-ASO00A  0.5+1 .020+.039 R820B-AC11A -

C R820C-AS00A  0.5+1 .020+.039 R820C-AC15A -

D R820D-AS00A  0.5+1 .020+.039 R820D-AC17A -

E R820E-ASO00A  0.8+1.6 .031+.063 R820E-AC20A -

F R820F-ASO0A 0.8+1.6 .031+.063 R820F-AC22A R820F-AC22A

G R820G-ASO00A 0.8+1.6 .031+.063 R820G-AC22A R820G-AC22A

H R820H-ASO0A  1+2 .039+.079 R820H-BC24A R820H-AC34A

| R8201-AS00A 1+2 .039+.079 R8201-BC24A R820I-AC34A

Maks. predkos$é skrawania V;: 1200 m/min (3937 stép/min)
Asortyment ptytek

_l L = - _l | - = - | -
Kat przystawienia ISO: 90° 95° 75° 84° 90° 84°
Kat przystawienia ANSI: 0° -5° 15° 6° 0° 6°
CoroTurn® 107, mocowanie $rubg T-Max® P, docisk sztywny CoroTurn® RC
- Do zastosowan wymagajacych niskich - Dla zastosowan wymagajacych uzycia
sit skrawania mocnych ptytek w stabilnych warunkach
SANDVIK M3



WYTACZANIE Wstep

Duobore™ 821(D)

Wytaczadto zgrubne - narzedzie dwuostrzowe
Pierwszy wybor do réznych materiatéw i warunkéw

Zastosowanie

Typy otworéw

Otwor stopniowy Otwor przelotowy
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Praca przerywana Otwor slepy
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Obszar zastosowan wg ISO

&

Patrz strona M48
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Patrz katalog
Narzedzia
tokarskie.

Zakres Srednic: 25-150 mm (0.984-5.906 cala)
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1, S ) ® o © - SilentTools

- Opcjonalne modele suwakéw. Suwaki - Wyjatkowa stabilno$¢ dzieki krotkiej, sztywnej - Dostepne rowniez w wers;ji Silent

z indywidualng regulacjg potozenia w i zwartej konstrukcji zapewnia doskonaty Tools® (z tumieniem drgan). Adaptery
kierunku osiowym i promieniowym sprzyjaja przebieg odprowadzania wiéréw przy z tumieniem drgan Silent Tools s3 sitg
obnizeniu kosztéw zapaséw magazynowych doprowadzeniuzapaséw cieczy obrébkowej napedowg produktywnosci obrébki na
narzedzi. przez narzedzie. diugich wysiegach.

M 4 SANDVIK

Coromant

10M 10d



FOL ROI

Wstep WYTACZANIE

Operacje

I :
I
1 2 3
1. Wytaczanie dwuostrzowe - Mozliwo$¢ zwiekszenia posuwu
2. Wytaczanie dwuostrzowe - Mozliwosé zastosowania duzej glebokosci skrawania.
stopniowe - Potrzebny zestaw podktadek (nalezy zamawia¢ oddzielnie). Przy zastosowaniu podktadek

wymiar LF zwieksza sie 0 0.5-1 mm (0.020-0.039 cala)

3. Wytaczanie - Potrzebna jedna ostona (nalezy zamawia¢ oddzielnie).
jednoostrzowe

Zestaw podktadek i ostona - DuoBore® 821 (D)

Wielkosé Zestaw Grubosé

adaptera podkiadek mm cale Pokrywa

1 5549 125-01 0.5 .020 5623 010-01
2 5549 125-02 0.5 .020 5623 010-02
3 5549 125-03 0.5 .020 5623 010-03A
4 5549 125-04 0.5 .020 5623 010-04
5 5549 125-05 1.0 .039 5623 010-05A
6 5549 125-06A 1.0 .039 5623 010-06B
7 5549 125-08 1.0 .039 5623 010-07A

Z ttumieniem drgan: 99 - 150 mm (3.90 - 5.91 cala) maks. 4000 obr./min, wszystkie pozostate = maks. 6000 obr./min

Asortyment ptytek

chhhd L.

Kat przystawienia ISO: 90° 75° 75° 90° 90° 84°
Kat przystawienia ANSI: 0° 15° 15° 0° 0° 6°
CoroTurn® 107, mocowanie $rubg T-Max® P, docisk sztywny
- Do zastosowan wymagajgcych niskich CoroTurn® RC
sit skrawania - Dla zastosowan wymagajgcych uzycia

mochych ptytek w stabilnych warunkach

SANDVIK M5



WYTACZANIE Wstep

10M 10d

CoroBore® 820 XL

K System do wytaczania zgrubnego - narzedzie dwuostrzowe
Do wytaczania zgrubnego otworéw o duzych srednicach

Zastosowanie

Typy otworéw

Otwor stopniowy Otwor przelotowy

ll
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Praca przerywana Otwor slepy
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Obszar zastosowan wg ISO

Patrz strona M61

Patrz katalog
Narzedzia
tokarskie.

\ . g4

Dostepne réwniez w wersji
lekkiej. System umozliwia
wytaczanie otworéw o duzych
$rednicach z wieksza
stabilnoscig, bez koniecznosci
zwiekszania ciezaru narzedzia.

()  Zakres srednic: 148-1260 mm (5.827-49.606 cala)

. = ®
g X

- W celu wykonania fatwej - Sztywny system - Dla otwordw o $rednicach Ptytka CoroDirill 880
P regulacji bocznej suwakéw, z wewnetrznym powyzej 148 mm (5.827 cala) - Do zastosowar wymagajacych
dokrecic lekko $ruby doprowadzeniem chtodziwa, stosowac te same adaptery mocnych, sztywnych plytek
i wyregulowac $rednice dla najwyzszej stabilnosci. Dla nasadzane/z przedtuzeniem pracujacych z duzg glebokosciag
kluczem. Przy wytaczaniu grednic 148 mm (5.827 cala) i do obrébki zgrubnej skrawania
stopniowym mozliwe jest wiekszych, ustawié $rube i wykonczeniowej oraz
wykonanie regulacji wktadek chiodziwa w odpowiednim obrébki rowkéw czotowych
w kierunku osiowym. potozeniu. (w obrébce wykonczeniowej

konieczna przeciwwaga).

M 6 SANDVIK
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Wstep WYTACZANIE
Operacje
1 2 3
1. Wytaczanie dwuostrzowe - Mozliwo$¢ zwiekszenia posuwu
2. Wytaczanie dwuostrzowe - Mozliwo$¢ zastosowania duzej glebokoéci skrawania.
stopniowe - Wkiadki z mozliwo$cig regulaciji osiowej +1.5 mm (+0.059 cala), do zastosowan
w wytaczaniu stopniowym lub jednakowego ustawienia dwdch plytek.
- Przy wytaczaniu stopniowym wymiar LF zwigksza sie do 1.5 mm (0.059 cala).
- Do wytaczania stopniowego nalezy stosowa¢ wktadki z katem przystawienia Kappa 90°
(0° wg ANSI).
3. Wytaczanie - Zmniejszy¢ $rednice dla nieuzywanego ostrza i wykorzysta¢ je w charakterze przeciwwagi.
jednoostrzowe
Wytaczadto konwencjonalne: V. 1200 m/min (3937 stép/min), wersja lekka: V. 600 m/min (1968 stép/min)
Asortyment ptytek
! | . ! o ! RN | - _l e =l =
EERGGE BE
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Kat przystawienia ISO: 90° 90° 90° 84° 90° 84°
Kat przystawienia ANSI: 0° 0° 0° 6° 0° 6°
CoroTurn® 107, mocowanie $rubg T-Max® P, docisk sztywny
- Do zastosowan wymagajgcych niskich CoroTurn® RC
sit skrawania - Dla zastosowan wymagajgcych uzycia
mocnych ptytek w stabilnych warunkach
SANDVIK M 7
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WYTACZANIE Wstep

CoroBore® 824 lub 391.37 A/B

K Systemy do wytaczania wykornczeniowego
Do wytaczania otworéw o matych srednicach
Zastosowanie
Typy otworéw
: 1
Otwér stopniowy Otwor przelotowy
 — — 1l
e BN BN

Narzedzie CoroBore® 824
dostepne ze ztgczami

Coromant EH i Coromant
Capto®

Wytaczaki weglikowe
ze $rednicg od 6 mm
(0.236 cala) na ptytki
wymienne

Wykonczeniowa gtowica
wytaczarska 391.37 A/B
wystepuje ze ztgczami
Coromant Capto i HSK

0 /ﬁ? ,//

Patrz strona M86 Patrz katalog
Narzedzia tokarskie.

Zakres $Srednic: 1-36 mm (0.039-1.417 cala)

Praca przerywana Otwér $lepy

[ (] Il [N [S1] [H]

Obszar zastosowan wg ISO
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825 - érednica ustawiana
z doktadnoscig do 0.002 mm
(0.00008 cala) za pomoca noniusza.
Obroét tarczy o 360° powoduje
zmiane s$rednicy o 0.5 mm (0.020
cala). Catkowity zakres regulaciji
$rednicy na wykonczeniowej gtowicy
wytaczarskiej wynosi 15 mm
(0.590 cala).

- Duza elastyczno$¢ narzedzi: do wyboru sg
zlgcza Coromant Capto, Coromant EH i HSK
do obrébki otworéw o réznych $rednicach.

- Sztywny system zapewnia najlepszg
P stabilno$¢ przy wewnetrznym doprowadzaniu
chiodziwa

M 8 SANDVIK

- Wykonczeniowe narzedzia wytaczarskie
z doktadnos$cig ustawienia $rednicy do
2 mikrometréw (za pomoca noniusza)

10M 10d



FOL ROIT

Wstep WYTACZANIE

Operacje

Wytaczanie jednoostrzowe

CoroBore® 824

Maks. predko$¢ obrotowa:  Zakres $rednic:

DCONuws RPM ADJRG
4 28000 1

6 20000 1

8 14000 1

10 10000 1.5

Wykonczeniowa glowica wytaczarska 391.37A/B

Maks. predkos¢ obrotowa: Zakres $rednic:
DCONws RPM ADJRG
12 7000 3
16 5000 3
20 3500 5

Uwaga!
Glowica wytaczarska do obrébki szybkosciowej 391.37B, maks. do predkosci obrotowej 20 000 obr./min.

Zastosowanie tulei:
W przypadku uzycia tulei, zakres wytaczanych $rednic DC zwiekszy sie o 10 mm (0.394 cala)

Asortyment ptytek
n -
; i

Kat przystawienia ISO: 92°

/
& |
Kat przystawienia ANSI: -2° |

'Iiu

6 05 04

Plytki CoroTurn® 107 Plytki CoroTurn® XS Q
- Dostepne $rednice od 6 mm (0.236 cala) - Dostepne érednice od 1 mm (0.039 cala)

SANDVIK M9



WYTACZANIE Wstep

CoroBore® 825(D)

System narzedzi do wytaczania wykonczeniowego
Bardzo precyzyjne wytaczanie

Patrz strona M98 Patrz katalog

Narzedzia tokarskie.

/ //

\i

wynosi 15 mm (0.590 cala).

Zakres $Srednic: 19-167 mm (0.748-6.575 cala)

Praca przerywana

Zastosowanie

Typy otworéw

Otwor przelotowy

[

Otwér $lepy

Otwor stopniowy

B

ﬁr

[ (] Il [N [S1] [H]

Obszar zastosowan wg ISO

e

Srednica ustawiana z doktadnoscig do
0.002 mm (0.00008 cala) za pomocg
noniusza. Obrét tarczy o 360° powoduje
zmiane $rednicy o 0.5 mm (0.020 cala).
Catkowity zakres regulacji $rednicy na
wykoAczeniowej gtowicy wytaczarskiej

4

&8

Dostepne réwniez w wersji
lekkiej. System umozliwia
wytaczanie otworéw

o duzych srednicach

z wieksza stabilnoscia, bez
koniecznosci zwiekszania
ciezaru narzedzia.

- Wkiadki zapewniajgce najwyzszag
stabilno$¢

M 10

- Stosowac zestaw do przediuzania suwaka
w celu zwiekszenia zakresu $rednic
i wytaczania wstecznego

SANDVIK

SilentTools’

Dostepne réwniez w wersiji Silent
Tools® (z ttumieniem drgan). Adaptery
z thumieniem drgan Silent Tools s3 sitg
napedowag produktywnosci obrébki na
diugich wysiegach.

10M 10d
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Wstep WYTACZANIE

Operacje

'
T

Wytaczanie Wytaczanie wsteczne

Wytaczanie konwencjonalne:

Ograniczenie wymiaru (LU) wystepuje wytgcznie w przypadku, gdy $rednica wytaczania (DC) jest mniejsza od $rednicy ztgcza (DCONws). Maksymalna
zalecana gteboko$¢ wytaczania (w przypadku obrébki wgtab otworu), gdy srednica wytaczania (DC) jest wieksza od $rednicy ztgcza (DCONpys) = 4xBD
(6xBD dla narzedzi z tumieniem drgan). L
Jesli LU nie jest okreslone (brak ograniczenia geometrycznego), maksymalna zalecana gteboko$¢ wytaczania to 4xDCONps (6XDCONys dla narzedzi

z tlumieniem drgan)

CoroBore® 825 EH:

Ustawienie pojedynczego ostrza bedzie prawidtowe w przypadku uzycia cylindrycznych lub stozkowych oprawek EH (ze stali, weglika lub ciezkiego
metalu), poniewaz umozliwiajg one obracanie zespotu narzedzi w oprawce (CoroChuck 930, termokurczliwej, na tuleje zaciskowg) w celu znalezienia
wiasciwego pofozenia.

Wytaczanie od tytu (nie dotyczy CoroBore® 826 i 825 SL) M
1. Wykreci¢ wkret dociskowy z przewodu chtodziwa A i wprowadzi¢ go w przewdd chiodziwa B.

2. Dokrecié przewod A (jesli jest wykorzystywany), B i C wiasciwym momentem.

3. Zmieni¢ kierunek obrotu wrzeciona na przeciwny do ruchu wskazéwek zegara (M04).

1. N
Srednica Zestaw do Grubosé Zwiekszenie $rednicy
mm cale przediuzenia suwaka |mm cale mm cale
19-36 .748-1.417  |825A-030A +3 +.118 +6 +.236
35-56 1.377-2.205 [825B-036A +3.6 +.142 +7.2 +.283 o)
55-1275 2.165- 50.197 |825C-048A +4.8 +.189 +9.6 +.378
Wytaczadto konwencjonalne:V; 1200 m/min (3937 stop/min), wersja lekka:V; 600 m/min (1968 stép/min)
Wytaczadto z ttumieniem drgan:
Srednica < 29 mm (< 1.14"): V430 m/min (1410 stép/min)
Srednica < 36 mm (< 1.42"): V520 m/min (1705 stép/min)
Srednica > 36 mm (< 1.42"): V. 600 m/min (1968 stép/min)
Asortyment ptytek
Ptytki CoroTurn® 107 lub CoroTurn® 111 P

CoroTurn® 107 CoroTum® 107
=5 = — — TC.. 06, 09 d TC.. 1103
R R ) (TC..1.2,1.8) TC.. 22

Kat przystawienia ISO: 92° 95° CoroTurn® 107: _ CoroTume 111:
Kat przystawienia ANSI: -2° -5° CCMT 09 \ TP.. 06, 09, 1103

v a (CCMT3 (2.5)) (TC..1.2,1.8, TC.. 22)

M1



WYTACZANIE

Wstep

CoroBore® 825(D) XL / CoroBore® 826(D) XL

System narzedzi do wytaczania wykonczeniowego
Do wytaczania otworéw o duzych srednicach

\ Ll /
§\\ I///

&

Regulacja Srednicy:

825 - regulacja srednicy z doktadnoscig do 0.002 mm (0.00008 cala) za pomoca

»

Zastosowanie

Typy otworéw
Otwor stopniowy Otwor przelotowy
l I

ﬁr

Praca przerywana Otwér $lepy

[ (] I [] [S] [H]

Obszar zastosowan wg ISO

a

noniusza. Obrét o 360° powoduje zmiane $rednicy o 0.5 mm (0.020 cala).

Catkowity zakres regulacji $rednicy wykonczeniowej gtowicy wytaczarskiej wynosi

15 mm (0.590 cala).

Patrz strona M104

826 - kazde klikniecie sygnalizuje zmiane $rednicy o 0.002 mm (0.00008 cala).
Obrét o 360° powoduje zmiane $rednicy 0 0.1 mm (0.0039 cala). Catkowity zakres
regulacji $rednicy wykonczeniowej glowicy wytaczarskiej wynosi 1 mm (.039 cala).

Zakres sSrednic: 148-1275 mm (5.827-50.197 cala)

Patrz katalog
Narzedzia
tokarskie.

\\" S/
Dostepne sg réwniez narzedzia
CoroBore w wersji lekkiej.
System umozliwia wytaczanie
otworéw o duzych $rednicach
z wieksza stabilnoscia, bez
koniecznosci zwiekszania
ciezaru narzedzia.

- Wkiadki zapewniajgce
najwyzszg stabilnosé

M 12

- Stosowac zestaw do
przedtuzania suwaka w celu
zwiekszenia zakresu $rednic
i wytaczania wstecznego

- Dla otworéw o $rednicach
powyzej 150 mm (5.906 cala)
stosowaé te same adaptery
nasadzane/z przedtuzeniem
do obrébki zgrubnej
i wykonczeniowej oraz
obrébki rowkéw czotowych
(w obrébce wykonczeniowej
konieczna przeciwwaga).

SANDVIK

- Dostepne réwniez w wersji Silent
Tools® (z ttumieniem drgan). Adaptery
z ttumieniem drgan Silent Tools sg sitg
napedowg produktywnosci obrébki na
diugich wysiegach.

SilentTools’

10M 10d
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Wstep WYTACZANIE

Operacje

K
! =
= T Es e
Wytaczanie Wytaczanie wsteczne Obrébka zewnetrzna

L

Oprawki do CoroBore XL, Srednice 150-1275 mm (5.906—

50.197 cala)

Nalezy zakupi¢ oddzielnie. Dostepne ztgcza: C8,C10, HSK-A 100, HSK-A

125, CAT-V 50, ISO 7388/1, MAS BT 50

Wytaczanie od tytu (nie dotyczy CoroBore® 826 i 825 SL)

1. Wykreci¢ wkret dociskowy z przewodu chtodziwa A i wprowadzi¢ go w przewéd chtodziwa B.

2. Dokrecié przewod A (jesli jest wykorzystywany), B i C wiasciwym momentem.

3. Zmieni¢ kierunek obrotu wrzeciona na przeciwny do ruchu wskazéwek zegara (M04).

1. 2.
B, A N
c
]

Srednica Zestaw do Grubosé Zwiekszenie $rednicy

mm cale przediuzenia suwaka |mm cale mm cale

55-1275 2.165- 50.197 |825C-048A +4.8 +.189 +9.6 +.378
o)

Wytaczadto konwencjonalne:V; 1200 m/min (3937 stép/min), wersja lekka: V; 600 m/min (1968 stép/min), wersja z ttumieniem
drgan:V. 600 m/min (1968 stép/min)

Asortyment ptytek

Ptytki CoroTurn® 107 lub CoroTurn® 111

CoroTurn® 111
TPMT11 P
(TPMT 22)

CoroTurn® 107
TCMT1103
(TCMT 22)

CoroTurn® 107:
\ CCMT 09
(CCMT3 (2.5))

Kat przystawienia ISO 92° 95°
Kat przystawienia ANSI: -2° -5°

SIK M 13



WYTACZANIE Wstep

CoroBore® 825 SL

Narzedzia do rowkéw czotowych
Wykonywanie rowkow czotowych

Zastosowanie

-Wykonywanie rowkow czotowych

[ (] Il [N] [S1] [H]

Obszar zastosowan wg ISO

2
Patrz strona Patrz katalog
M133 Narzedzia tokarskie.

Asortyment produktow
- Gtowica CoroTurn SL stosowana do wykonywania rowkéw czotowych.

- Typ: lewa, z zebrem A \ \

- Bazuje na asortymencie standardowym SL 32 \ 1 , ////
- Zakres $rednic gtowicy i narzedzia powinien by¢ dostosowany do L\} A
obrabianego przedmiotu.* Wiecej informacji na temat gtowic - patrz:

A . Srednica ustawiana z doktadnoscig do 0.002 mm
katalog Narzedzia tokarskie.

(0.00008 cala) za pomoca noniusza. Obrét tarczy
0 360° powoduje zmiane srednicy o 0.5 mm

0 (0.020 cala). Catkowity zakres regulacji $rednicy
na wykonczeniowej gtowicy wytaczarskiej wynosi

* Glowice i ptytki zamawia sie oddzielnie.
15 mm (0.590 cala).

Zakres Srednic: 47-1275 mm (1.850-50.197 cala)

- Mozliwosé stosowania wszystkich plytek - Gtowice do rowkéw czotowych z funkcjg - Sztywne i niezawodne narzedzia do
P z rodziny CoroCut 1-2, w réznych precyzyjnego ustawienia w kierunku obrébki rowkéw czotowych
geometriach i gatunkach promieniowym i mozliwoscig wstepnego z wewnetrznym podawaniem chtodziwa
ustawienia w tej samej konfiguracji, co na ostrze
wykonczeniowe glowice wytaczarskie serii
CoroBore 825
Q
M 14 SANDVIK
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Wybor odpowiedniego wytaczadta WYTACZANIE
Jak wybra¢ odpowiedni zestaw narzedzi?
Typowanie rozwigzan narzedziowych
1 - Okreslenie zastosowania
- Zdefiniowaé¢ zastosowanie: obrobka zgrubna, obrébka wykonczeniowa lub obrébka rowkéw
czotowych. Uwzgledni¢ wiasciwosci obrabianego otworu, ograniczenia, materiat i parametry
obrabiarki.
2 - Wybdr systemu wytaczania
- Dla ustalenia dostepnego zakresu $rednic i zestawu wymaganych akcesoriéw nalezy okreslié
rodzaj obrébki: wytaczanie wieloostrzowe, jednoostrzowe, stopniowe, od tytu lub zewnetrzne.
Uwaga: prosimy pamieta¢ o wyliczeniu zapotrzebowania na moc i momentu obrotowego dla
danego zastosowania.
3 - Postugujac sie wskazaniami na stronie, odnalez¢ strony umozliwiajgce zamoéwienie zestawow
narzedzi i akcesoriow
- Informacje na temat wszystkich dostepnych elementéw — patrz: strona M19.
Wybor zestawu
4 - Kierujgc sie wlasciwosciami otworu przeznaczonego do obrobki okresli¢ kat przystawienia i typ
plytki.
- Wybraé¢ zestaw odpowiedni do $rednicy wytaczania i wielko$ci zZtacza mocujacego. Zawsze
nalezy stara¢ sie korzysta¢ z najwiekszego ztgcza odpowiedniego do danego zastosowania.
5 - W razie potrzeby, wybra¢ akcesoria uzupetniajgce do zespotu narzedzi - patrz: strona M41
Wybor elementow systemu narzedziowego
6 - W razie potrzeby mozna skorzystaé z kompletnego asortymentu adapteréw do gniazd
narzedziowych obrabiarek, przedtuzek i redukcji koniecznych do ztozenia zespotu
modutowego - patrz: strona M18.
- Oprawki CoroBore XL — patrz: strona M139
- Zawsze staraé sie stosowaé jak najkrétsze narzedzia.
Wybor ptytek
7 - Informacje dotyczace zalecanych parametréw poczatkowych i ptytek do operacji wytaczania -
patrz: strona M147.
8 - Zamawianie ptytek - patrz: katalog Narzedzia tokarskie
Elementy skladowe zestawo6w i cze$ci zamienne przedstawiono w katalogu czesci
zamiennych.
SANDVIK M 15

Coromant



WYTACZANIE Wybor odpowiedniego wytaczadta

Jak wybrac¢ elementy narzedzia wytaczarskiego
Typowanie rozwigzan narzedziowych

1 - Okreslenie zastosowania
- Zdefiniowaé zastosowanie: obrébka zgrubna, obrébka wykonczeniowa lub obrébka rowkéw
czotowych. Uwzgledni¢ wtasciwo$ci obrabianego otworu, ograniczenia, materiat i parametry
obrabiarki.

2 - Wybdr systemu wytaczania
- Dla ustalenia dostepnego zakresu $rednic i zestawu wymaganych akcesoriéw nalezy okreslié
rodzaj obrébki: wytaczanie wieloostrzowe, jednoostrzowe, stopniowe, od tytu lub zewnetrzne.

Uwaga: prosimy pamieta¢ o wyliczeniu zapotrzebowania na moc i momentu obrotowego dla
danego zastosowania.

3 - Postugujac sie wskazaniami na stronie, odnalez¢ strony umozliwiajgce zamoéwienie
elementdw i akcesoriow

Wybor elementow narzedzia wytaczarskiego

4 - Kierujac sie wlasciwos$ciami otworu przeznaczonego do obrobki okresli¢ kat przystawienia i typ
phytki.

- Okresli¢ srednice wytaczania i/lub wielko$¢ ztacza, aby odnalezé oznaczenie odpowiedniego
elementu narzedzia wytaczarskiego. Zawsze stara¢ sie korzystaé z najwiekszego ztacza
odpowiedniego do zastosowania.

5 - W razie potrzeby, wybra¢ akcesoria uzupetniajgce do zespotu narzedzi - patrz: strona M20

Wybor elementow systemu narzedziowego

6 - W razie potrzeby mozna skorzystaé z kompletnego asortymentu adapteréw do gniazd
narzedziowych obrabiarek, przedtuzek i redukcji koniecznych do ztozenia zespotu

modutowego - patrz: strona M18.
- Oprawki CoroBore XL — patrz: strona M139

Wybor ptytek

7 - Informacje dotyczace zalecanych parametréw poczgtkowych i ptytek do operacji wytaczania -
patrz: strona M147.

8 - Zamawianie ptytek - patrz: katalog Narzedzia tokarskie

Czes$ci zamienne mozna znalezé w oddzielnym katalogu czesci zamiennych.

RIS
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Jak wybraé narzedzie wytaczarskie WYTACZANIE

Jak wybra¢ elementy narzedzia do obréobki rowkéw czotowych «
Wybor systemu narzedziowego

1 - Zestaw narzedziowy bez oprawki do rowkow i ptytek jest typowany w ramach procedury
wyboru narzedzia wytaczarskiego.

Wybor oprawki do rowkow

2 - Wybraé odpowiednig oprawke do rowkéw czotowych:
- Srednica pierwszego wciecia musi miesci¢ sie w zakresie srednic obrabianego rowka L

czotowego.
- Srednice rowka decydujg o wyborze wersji oprawki do rowkéw czolowych i ptytek.

- Stosowaé wytgcznie oprawki ze ztgczem typu SL32, lewe, z zebrem w wersji A.

- Wymiar LF = 18 mm (0.709 cala) w oprawce do rowkéw pozwala uzyska¢ maksymalng

$rednice wytaczania zgodnie z oznaczeniem danego zestawu.
- Dla wymiaru LF = 14 mm (0.551 cala) zakres $rednic narzedzia do obrébki rowkéw czotowych

maleje o 8 mm (0.315 cala).
- Asortyment oprawek — patrz: katalog Narzedzia tokarskie.

Wybor ptytek

3 - Wybra¢ ptytke z rodziny CoroCut, 1- lub 2-ostrzowa.
- Asortyment oprawek — patrz: katalog Narzedzia tokarskie.

Elementy skladowe zestawo6w i cze$ci zamienne przedstawiono w katalogu czesci
zamiennych.

RIS



WYTACZANIE Jak wybraé narzedzie wytaczarskie

K Wytaczanie — narzedzia modutowe

Wytrzymato$¢ na zginanie oraz przenoszenie momentu
obrotowego to najwazniejsze cechy oprawki do zastosowan
wytaczarskich.

Najlepszg stabilno$é i jakosé otworéw pozwala uzyskaé system
narzedzi modutowych ze ztgczem Coromant Capto obecnym
w adapterach do gniazd obrabiarek i wytaczadtach.

Modutowy system Coromant Capto zapewnia wiekszg
N swobode tgczenia adapteréw, przedtuzek i uchwytéw
podstawowych w obrabiarkach.

Nizsze koszty narzedzi i zapaséw magazynowych
Dzieki przedtuzkom i redukcjom mozna uzyskaé
zadang dtugo$¢ zespotu narzedzia

Precyzja i stabilno$¢ systemu otwiera droge

do zwiekszania parametréw skrawania

Wskazowki i rady

M 18

Chcac zapewni¢ optymalng stabilno$¢, nalezy zamocowaé narzedzie bezposrednio do wrzeciona

Chcac uzyskaé jak najwiekszg stabilnosé, nalezy zastosowaé mozliwie najwieksze ztgcze

i jak najkrotszy wysieg

W celu zwiekszenia sztywnosci dynamicznej, wprowadzi¢ modut ttumigcy drgania

Przy obrébce na dtugich wysiegach (>4 x srednica ztgcza), stosowaé narzedzia do tego przeznaczone (Silent Tools)
Jesli konieczne jest uzycie redukcji, w miare mozliwosci stosowaé model stozkowy

W ramach oferty Tailor Made (modyfikacja narzedzia wg zyczenia) dostepne sg redukcje/przedtuzki Coromant Capto
o specjalnie dostosowanej konstrukcji zapewniajacej optymalng stabilnosé

Najlepsza wydajnos$¢ przy obrébce na diugich wysiegach zapewnia obrabiarka

ze ztgczem ze stykiem kotnierzowym, np. Coromant Capto, HSK, Big-Plus

Aby unikngé zakleszczania sie wiéréw, nalezy zadbaé o wiasciwe odprowadzanie ich

z przedmiotu

Coromant
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Jak wybraé narzedzie wytaczarskie WYTACZANIE

CoroBore - oznaczenia zestawOw wytaczarskich

- Jedno niepowtarzalne oznaczenie — zamoéwienie przesytane w jednej paczce

- tatwos$¢ doboru narzedzia do konkretnego zastosowania

- Dostepne zlozenia w formacie DXF oraz modele 3D — duza pomoc dla programistow CAM

- Elementy takie, jak wktadki, suwaki, przediuzenia suwakéw, ktére nie wchodzg w sktad zestawu mozna zamawiaé oddzielnie.
- Do kazdego zestawu startowego narzedzi dotgczone sg potrzebne klucze

Czesci w zestawie, wg typu narzedzia:

CoroBore — wytaczadta do obrébki zgrubnej

CoroBore® 820 @ 35-167 mm (1.378-6.57 cala)
- Suwak (3 szt.)

- Adapter (1 szt.)

DuoBore™ 821 @ 25-150 mm (0.984-5.906 cala)
- Suwak (2 szt.)

- Adapter (1 szt.)

CoroBore® 820 XL @ 148-300 mm (5.827-11.811 cala) @ 298-540 mm (11.732-21.259 cala)
- Wkiadka (2 szt.) - Wkiadka (2 szt.)
- Suwak (2 szt.) - Suwak (2 szt.)
- Adapter (1 szt.) - Adapter nasadzany (1 szt.)

@ 538 - 1260 mm (21.181 - 49.606 cali)
- Wkiadka (2 szt.)

- Suwak (2 szt.)
- Przedtuzenie adaptera nasadzanego (2 szt.)
- Adapter nasadzany (1 szt.)

CoroBore — wytaczadta do obrébki wykonczeniowej

CoroBore® 825 @ 19-167 mm (0.748-6.57 cala)

Wktadka (1 szt.)
Adapter (1 szt.)

CoroBore 825 XL, CoroBore 826 XL 825: @ 148-315 mm (5.709-12.402 cala) 825: @ 298-555 mm (11.732-21.850 cala)
826: & 148-300 mm (5.709-11.811 cala) 826: @ 298-540 mm (11.732-21.259 cala)
- Wkiadka (1 szt.) - Wkiadka (1 szt.)
- Wykonczeniowa glowica wytaczarska 825/826 (1szt.) - Wykonczeniowa glowica wytaczarska 825/826 (1 szt.)
- Suwak (1 szt.) - Suwak (1szt.)
- Przeciwwaga (1 szt.) - Przeciwwaga (1 szt.)
- Adapter (1 szt.) - Adapter nasadzany (1 szt.)

825: @ 538-1275 mm (21.181-50.196 cala)
826: @ 538-1260 mm (21.181-49.606 cala)

Wkiadka (1 szt.)

Wykonczeniowa gtowica wytaczarska
825/826 (1 szt.)

Suwak (1 szt.)

Przeciwwaga (1 szt.)

Przediuzenie adaptera nasadzanego (2 szt.)
Adapter nasadzany (1 szt.)

SANDVIK
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WYTACZANIE Jak wybraé narzedzie wytaczarskie

K Wytaczanie wsteczne

|- DCONpS—

Dholey,;, > (BD + DC)/2=

Wielko$¢ wkiadki Z (mm) X (mm)
A 22 3.0
o B 34 3.6

) C 46 438
[ —) O — LF = o T
L LPR % v
: |
O ©
e
a o
DCN - DCX DG

M Wytaczanie wsteczne wytaczadlem CoroBore® 825

W przypadku wytaczania wstecznego, wymiar LF zostanie zmniejszony o dwukrotno$¢ wymiaru LF wkiadki. Oznacza to:
- LF - 22 mm dla wielkosci A (np. R825A-AF11STUCO06T1A)
- LF - 34 mm dla wielkosci B (np. R825B-AF17STUC0902A)
- LF - 46 mm dla wielkoéci C (np. R825C-AF23STUC1103A)
- Uwaga: zmiana kierunku obrotéw -> w lewo!
DC zostanie zwiekszone o dwukrotno$é wymiaru WF przediuzenia suwaka. Oznacza to:
- 2x3.0=6.0 mm dla wielkosci A (825A-030A)
- 2x3.6=7.2mm dla wielkosci B (825A-036A)
N - 2 x 4.8 =9.6 mm dla wielkosci C (825A-048A)
- Obliczanie minimalnej dopuszczalnej $rednicy otworu: Dholemi, = (BD+DC)/2+1

Wytaczanie wsteczne wytaczadiem CoroBore® 825XL

W przypadku wytaczania wstecznego, wymiar LF zostanie zmniejszony o dwukrotno$¢ wymiaru LF wkiadki. Oznacza to:
- LF - 46 mm dla wielkoéci C (np. R825C-AF23STUC1103A)
- Uwaga: zmiana kierunku obrotéw -> w lewo!
DC zostanie zwiekszone o dwukrotno$é wymiaru WF przediuzenia suwaka. Oznacza to:
- 2x4.8=9.6 mm dla wielkosci C (825A-048A)
O - Obliczanie minimalnej dopuszczalnej $rednicy otworu: Dholemin>(DC+DC-26)/2
Dodatkowo konieczne jest ustawienie wykonczeniowej glowicy wytaczarskiej A34 w gérnej granicy zakresu.
Przyktad: zakres $rednic dla 825-215TC11-C6

- DCN (wytaczanie wsteczne) = (DCN(do przodu))+(2x zakres A34-R825)+ (2x przedtuzenie suwaka) = 148 mm + 15 mm + 9.6 mm = 172.6 mm

- DCX (wytaczanie wsteczne)= (DCX(do przodu))+ (2x przediuzenie suwaka) =215 mm + 9.6 mm = 224.6 mm

RS

10M 10d



FOL ROI

Jak wybraé narzedzie wytaczarskie WYTACZANIE
Wytaczanie zewnetrzne K
= DCONps =
= =
T L
BD \ \ LF
p T ]
|
L+U 1)

DCINN — DCINX ‘

Obrébka zewnetrzna wytaczadiem CoroBore® 825XL

Podczas wytaczania zewnetrznego wymiar LF nie zmieni sie.

Przyktad: zakres $rednic dla 825-215TC11-C6

- DCN (zewnetrzne) = (DCN(do przodu))+(2x DMIN A34-R825)-(2x zakres A34-R825) = 148 mm -110 mm -15 mm = 23 mm

- DCN (zewnetrzne) = (DCX(do przodu))+(2x DMIN A34-R825)-(2x zakres A34-R825) =215 mm - 110 mm -15 mm =90 mm

- Uwaga: zmiana kierunku obrotéw -> w lewo!

Diugos¢ uzytkowa podczas wytaczania zewnetrznego dla zakresu srednic od 23 mm do 190 mm (wytaczanie do przodu: od 148 mm do 315 mm)
wynosi 34 mm.

Diugos¢ uzytkowa podczas wytaczania zewnetrznego dla zakresu $rednic od 173 mm do 1150 mm (wytaczanie do przodu: od 298 mm do 1275 mm)
wynosi 28 mm.

Wytaczanie zewnetrzne wytaczadiem CoroBore® 826XL

Podczas wytaczania zewnetrznego wymiar LF nie zmieni sie.

Przyktad: zakres $rednic dla 826-200TC11-C6

- DCN (zewnetrzne)= DCN(do przodu)-(2xDMIN A34-R825) = 148 mm-110 mm = 38 mm

- DCX (zewnetrzne)= DCX(do przodu)-(2xDMIN A34-R825) = 200 mm-110 mm =90 mm

- Uwaga: zmiana kierunku obrotéw -> w lewo!

Diugos¢ uzytkowa podczas wytaczania zewnetrznego dla zakresu srednic od 38 mm do 190 mm (wytaczanie do przodu: od 148 mm do 300 mm)

wynosi 34 mm. O
Diugosé uzytkowa podczas wytaczania zewnetrznego dla zakresu $rednic od 188 mm do 1150 mm (wytaczanie do przodu: od 298 mm do 1260 mm)
wynosi 28 mm.

SANDVIK
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WYTACZANIE Przeglad narzedzi
Obrébka zgrubna
(L SilentTools®
CoroBore® 820 DuoBore™ 821 DuoBore™ 821 D CoroBore® 820 XL CoroBore® 820L XL
System . : - . : Lekkie narzedzia
narzedziowy Tradycyjny Tradycyjny Tlumienie drgan Tradycyjny wytaczarskie
Zakres

wytaczania, mm
(cale)

35-306 (1.378-12.047)

25-150 (.984-5.906)

25-150 (.984-5.906)

148-300 (5.827-7.874)

148-300 (5.827-7.874)

Strona M26 M43 M48 Mé61 M66
Klasa dokt. IT9 IT9 IT9 IT9 IT9
otworu
Typ skali do - - - - -
precyzyjnej
regulacji
Liczba ostrzy 3 2 2 2 2
Doprowadzenie Wewnetrzne Wewnetrzne Wewnetrzne Wewnetrzne Wewnetrzne
chiodziwa
Wytaczanie Wytaczanie Wytaczanie Wytaczanie Wytaczanie
wieloostrzowe wieloostrzowe wieloostrzowe wieloostrzowe wieloostrzowe
\'l\?/;tdazcazjani a Wytaczanie stopniowe | Wytaczanie stopniowe | Wytaczanie stopniowe | Wytaczanie stopniowe | Wytaczanie stopniowe
Wytaczanie Wytaczanie Wytaczanie Wytaczanie Wytaczanie
jednoostrzowe jednoostrzowe jednoostrzowe jednoostrzowe jednoostrzowe
Typ listwy - - - - -
é\’;(t)gky ment CoroTurn® 107 CoroTurn® 107 CoroTurn® 107 CoroTurn® 107 CoroTurn® 107

T-Max® P

T-Max® P

T-Max® P

CoroDrill® 880

T-Max® P

CoroDirill® 880

Typ mocowania

Coromant Capto®

Coromant Capto®

Coromant Capto®

Coromant Capto®

40S z 4 Srubami
po okregu

Diugosé
narzedzia

M 22
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Przeglad narzedzi

WYTACZANIE

Obrébka zgrubna

Obrébka wykonczeniowa

CoroBore® 820 XL CoroBore® 824 391.37A/B CoroBore® 825 CoroBore® 825

Eg rsztggjnzi owy Tradycyjny Tradycyjny Tradycyjny Tradycyjny Tradycyjny
ytacsan 148-1260 1-20 (.039-.787 3-36 (118-1.417 19-36(.748-1.417) | 19-167 (.748-6.575
EAé);tlzc):zanla, mm (5.827-49.606) -20 (.039-.787) -36 (.118-1.417) -36(.748-1.417) - (.748-6.575)
Strona M68 M86 M93 M98 M100
Klasa dokt. IT9 IT6 IT6 IT6 IT6
otworu
Typ skali do - 825 825 825 825
precyzyjnej
regulacji
Liczba ostrzy 2 1 1 1 1
Doprowadzenie Wewnetrzne Wewnetrzne Wewnetrzne Wewnetrzne Wewnetrzne
chiodziwa

Wytaczanie Wytaczanie Wytaczanie Wytaczanie Wytaczanie

wieloostrzowe jednoostrzowe jednoostrzowe jednoostrzowe jednoostrzowe
Rodzaj : . . .
wytaczania Wytaczanie stopniowe Wytaczanie wsteczne | Wytaczanie wsteczne

Wytaczanie

jednoostrzowe
Typ listwy - - - -
gict)étlzment CoroTurn® 107 CoroTurn® 107 CoroTurn® 107 CoroTurn® 107 CoroTurn® 107

T-Max® P

CoroDrill® 880

CoroTurn® XS

Szlifowane wytaczaki
jednolite

CoroTurn® 111

CoroTurn® 111

Typ mocowania

40X z 4 $rubami po
okregu

Coromant Capto®

System Coromant EH

Coromant Capto®

HSK

System Coromant EH

Chwyt cylindryczny

Coromant Capto®

HSK

Diugosé
narzedzia

Coromant
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WYTACZANIE Przeglad narzedzi
Obrébka wykonczeniowa
o SilentTools®
CoroBore® 825L CoroBore® 825D CoroBore® 825 XL/ CoroBore® 825L XL/ | CoroBore® 825L XL/
CoroBore® 826 XL Corobore® 826L XL Corobore® 826L XL

System Lekkie narzedzia - . . Lekkie narzedzia Lekkie narzedzia
narzedziowy wytaczarskie Ttumienie drgan Tradycyjny wytaczarskie wytaczarskie
Zakres

wytaczania, mm

69-167 (2.717-6.575)

23-167 (.906-6.575)

148-315 (5.827-

148-315 (5.827-

148-315 (5.827-

(cale) 12.402) 12.402) 12.402)
Strona M102 M103 M104 M106 M108
Klasa dokt. IT6 IT6 IT6 IT6 IT6
otworu
Typ skali do 825 825 825, 826 825, 826 825, 826
precyzyjnej
regulacji
Liczba ostrzy 1 1 1 1 1
Doprowadzenie Wewnetrzne Wewnetrzne Wewnetrzne Wewnetrzne Wewnetrzne
chiodziwa
Wytaczanie Wytaczanie Wytaczanie Wytaczanie Wytaczanie
jednoostrzowe jednoostrzowe jednoostrzowe jednoostrzowe jednoostrzowe
\'l\?/;tdazcazjani a Wytaczanie wsteczne | Wytaczanie wsteczne | Wytaczanie wsteczne | Wytaczanie wsteczne | Wytaczanie wsteczne
Wytaczanie Wytaczanie Wytaczanie
zewnetrzne zewnetrzne zewnetrzne
Typ listwy - - - - -
st?gﬁl ment CoroTurn® 107 CoroTurn® 107 CoroTurn® 107 CoroTurn® 107 CoroTurn® 107

CoroTurn® 111

CoroTurn® 111

CoroTurn® 111

CoroTurn® 111

CoroTurn® 111

Typ mocowania

Coromant Capto®

Coromant Capto®

Coromant Capto®

40S z 4 $rubami
po okregu

Coromant Capto®

Diugosé
narzedzia

M 24
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Przeglad narzedzi

Obrébka wykonczeniowa

Toczenie rowkéw czotowych

CoroBore © 825D XL, CoroBore® 825 XL/ CoroBore® 825 SL CoroBore® 825 SL XL | CoroBore® 825 SL XL
CoroBore ©® 826D XL CoroBore® 826 XL
ﬁgrsztg:jnzi owy Ttumienie drgan Tradycyjny Tradycyjny Tradycyjny Tradycyjny
Zakres
: 298-315 (5.827- 298-1275 (11.732- 148-315 (5.827- 298-1275 (11.732-

E”thagza”'a' mm 12.482) 50.157) 47-150 (1.850-5.906) 12.482) 50.157)
cale
Strona M110 M112 M133 M134 M135
Klasa dokt. IT6 IT6 IT7 IT7 IT7
otworu
Typ skali do 825, 826 825, 826 825 825 825
precyzyjnej
regulacji
Liczba ostrzy 1 1 1 1 1
Doprowadzenie Wewnetrzne Wewnetrzne Wewnetrzne Wewnetrzne Wewnetrzne
chiodziwa

Wytaczanie Wytaczanie Toczenie rowkéw Toczenie rowkéw Toczenie

jednoostrzowe jednoostrzowe czotowych czotowych rowkoéw czotowych

Rodzaj . .
wytaczania Wytaczanie wsteczne | Wytaczanie wsteczne

Wytaczanie Wytaczanie

zewnetrzne zewnetrzne
Typ listwy - - SL32 SL32 SL32

Zebro typu A Zebro typu A Zebro typu A
Lewe Lewe Lewe

st?gﬁl ment CoroTurn® 107 CoroTurn® 107 CoroCut® CoroCut® CoroCut®

CoroTurn® 111

CoroTurn® 111

Typ mocowania

Coromant Capto®

40X z 4 Srubami po
okregu

Coromant Capto®

Coromant Capto®

40X z 4 Srubami po
okregu

Diugosé
narzedzia

Coromant

WYTACZANIE




WYTACZANIE Wytaczanie zgrubne

CoroBore® 820, wytaczadto zgrubne

Coromant Capto® - Wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa
K Do 3 ostrzy

~— DCON —
L [<~— DCON —~f |
|
|
SEii== = (i =
S I 7
< LF |
9 - Sy BDq : LI
KAPR
== VIDM CCMT, CCGT e ——] @
M CCGX, CCET KAPR
TI7 CCMwW DC—=
N Wymiary, mm, cale
7 N
0 288
DCN  DCX ICH CZCys CNSC DSGN|Oznaczenie DCON ULDR LF BD; BarPsl CICT |MIID
350 405 06 1/4 c3 1 1 |820-41CC06-C3 32.00 48.00 20 09 0250 3 |CCMTO060204
1.378  1.594 1.260 1.890 290 CCMT 2(1.5)1
350 405 06 1/4 c4 1 2 |820-41CC06-C4 4000 150 83.00 3400 20 09 0640 3 |CCMT 060204
1.378  1.594 1.575 3.268 1.339 290 CCMT 2(1.5)1
395 450 06 1/4 c3 1 1 |820-45CC06-C3 32.00 48.00 20 09 0280 3 |CCMTO060204
1.555 1.772 1.260 1.890 290 CCMT 2(1.5)1
0) 395 450 06 1/4 c4 1 2 |820-45CC06-C4 4000 150 4800 3850 20 09 0670 3 |CCMT 060204
1555 1.772 1.575 1.890 1.516 290 CCMT 2(1.5)1
440 505 06 1/4 c4 1 1 |820-51CC06-C4 40.00 56.00 20 09 0620 3 |CCMTO060204
1732 1.988 1.575 2.205 290 CCMT 2(1.5)1
440 505 06 1/4 c5 1 2 |820-51CC06-C5 50.00 150 98.00 43.00 20 09 1180 3 |CCMT 060204
1732 1.988 1.969 3.858 1.693 290 CCMT 2(1.5)1
495 560 06 1/4 c4 1 1 [820-56CC06-C4 40.00 56.00 20 09 0650 3 |CCMTO060204
1.949  2.205 1.575 2.205 290 CCMT 2(1.5)1
495 560 09 38 c4 1 1 |820-56CC09-C4 40.00 58.00 20 30 0680 3 |[CCMT09T308
1.949  2.205 1.575 2.283 290 CCMT 3(2.5)2
495 560 06 1/4 c5 1 2 |820-56CC06-C5 50.00 150 98.00 4850 20 09 1210 3 |CCMT 060204
1.949  2.205 1.969 3.858 1.909 290 CCMT 2(1.5)1
P 495 560 09 38 c5 1 2 |820-56CC09-C5 50.00 150 100.00 4850 20 3.0 1240 3 |CCMT09T308
1.949  2.205 1.969 3.937 1.909 290 CCMT 3(2.5)2
550 630 09 3/8 c5 1 1 |820-63CC09-C5 50.00 66.00 20 30 0890 3 |CCMT09T308
2165 2480 1.969 2.598 290 CCMT 3(2.5)2
550 630 09 38 c6 1 2 |820-63CC09-C6 63.00 150 12000 5400 20 30 1980 3 [CCMTO09T308
2165 2480 2.480 4.724 2126 290 CCMT 3(2.5)2
620 700 09 3/8 c5 1 1 |820-70CC09-C5 50.00 66.00 20 30 0920 3 |CCMT09T308
2441 2756 1.969 2.598 290 CCMT 3(2.5)2
620 700 12 12 c5 1 1 |820-70CC12-C5 50.00 68.00 20 30 0980 3 |CCMT120408
2441 2756 1.969 2.677 290 CCMT 432

< f?b Q1 g Q35 3-B[e] Q28
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Wytaczanie zgrubne WYTACZANIE

CoroBore® 820, wytaczadto zgrubne

Coromant Capto® - Wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa
Do 3 ostrzy

[~— DCON —|
~— DCON —=| |
|
— = =)=
|
N 4
< LF | ’
KAPR )
VI CCMT, CCGT be & r
CCGX, CCET KAPR
TII7 CCMW DC—

Wymiary, mm, cale

7~

Q 286
DCN DCX IC CZCys CNSC DSGN |Oznaczenie DCON ULDR LF BD; BarPsl CICT |MIID
62.0 70.0 09 3/8 C6 1 2 |820-70CC09-C6 63.00 1.50 120.00 61.00 20 3.0 2040 3 |CCMT09T308
2441 2756 2.480 4.724 2.402 290 CCMT 3(2.5)2
62.0 70.0 12 12 C6 1 2 |820-70CC12-C6 63.00 1.50 122.00 61.00 20 3.0 2070 3 |CCMT 12 04 08
2441 2756 2.480 4.803 2402 290 CCMT 432
69.0 78.5 09 3/8 C5 1 1 |820-79CC09-C5 50.00 70.00 20 3.0 1.150 3 |[CCMT09T308
2.717  3.091 1.969 2.756 290 CCMT 3(2.5)2
69.0 78.5 12 12 C5 1 1 |820-79CC12-C5 50.00 70.00 20 3.0 1.180 3 |CCMT 12 04 08
2.717  3.091 1.969 2.756 290 CCMT 432
69.0 78.5 09 3/8 C6 1 1 |820-79CC09-C6 63.00 78.00 20 3.0 2.100 3 |[CCMT09T308
2.717  3.091 2.480 3.071 290 CCMT 3(2.5)2
69.0 78.5 12 12 C6 1 1 |820-79CC12-C6 63.00 78.00 20 3.0 2130 3 |CCMT 12 04 08
2.717  3.091 2.480 3.071 290 CCMT 432
77.5 87.0 09 3/8 C5 1 1 |820-87CC09-C5 50.00 70.00 20 3.0 1.210 3 |[CCMT09T308
3.051 3425 1.969 2.756 290 CCMT 3(2.5)2
{5 87.0 12 12 Cc5 1 1 |820-87CC12-C5 50.00 70.00 20 30 1.210 3 |CCMT 12 04 08
3.051 3425 1.969 2.756 290 CCMT 432
77.5 87.0 09 3/8 C6 1 1 |820-87CC09-C6 63.00 78.00 20 3.0 2.160 3 |[CCMT09T308
3.051 3425 2.480 3.071 290 CCMT 3(2.5)2
775 87.0 12 12 C6 1 1 |820-87CC12-C6 63.00 78.00 20 3.0 2.160 3 |CCMT 12 04 08
3.051 3425 2.480 3.071 290 CCMT 432
86.0 97.0 12 12 C6 1 1 |820-97CC12-C6 63.00 90.00 20 3.0 2280 3 |CCMT 12 04 08
3386 3.819 2.480 3.543 290 CCMT 432
86.0 97.0 12 12 C8 1 1 |820-97CC12-C8 80.00 94.00 20 3.0 3.300 3 |CCMT 12 04 08
3386 3.819 3.150 3.701 290 CCMT 432
96.0 107.0 12 12 C6 1 1 |820-107CC12-C6 63.00 90.00 20 3.0 2340 3 |CCMT 12 04 08
3780 4.213 2.480 3.543 290 CCMT 432
96.0 107.0 12 12 C8 1 1 |[820-107CC12-C8 80.00 94.00 20 3.0 3.360 3 |CCMT 12 04 08
3780 4.213 3.150 3.701 290 CCMT 432

8
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WYTACZANIE

Wytaczanie zgrubne

CoroBore® 820, wytaczadto zgrubne

Coromant Capto® - Wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa

K Do 3 ostrzy

KAPR
DSGN

~— DCON —
L ~— DCON —| |
|
SEii== @d =
|
N/
= LF |
| YIDM CCMT, CCGT KAPR 2
M CCGX, CCET bC KAPR
TII7 ccMw DC—
N Wymiary, mm, cale
7 N
0 28
DCN  DCX ICH CzCys CNSC DSGN|Oznaczenie DCON ULDR LF BD; BarPSl CICT |MID
1060 1220 12 12 C8 1 1 |820-122CC12-C8 80.00 100.00 20 30 4100 3 |CCMT 120408
4173 4.803 3.150 3.937 290 COMT 432
1210 1370 12 12 C8 1 1 |820-137CC12-C8 80.00 100.00 20 30 4250 3 |CCMT 120408
4764 5394 3.150 3.937 290 COMT 432
1360 1520 12 12 CB8 1 1 |820-1520C12-C8 80.00 100.00 20 30 4760 3 |CCMT 120408
5354 5984 3.150 3.937 290 COMT 432
0) 151.0 1670 12 12 CB8 1 1 [820-167CC12-C8 80.00 100.00 20 30 4880 3 [CCMT 120408
5945 6.575 3.150 3.937 290 COMT 432
05 PN Q35 Q28
oh B wd =@
Q W) 13399 CXSC ] Lels]
M 28
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Wytaczanie zgrubne WYTACZANIE

CoroBore® 820, wytaczadto zgrubne

Coromant Capto® - Wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa
Do 3 ostrzy

~— DCON —
~— DCON —=y |
|
— = =)=
|
N7
- LF i
©\ A BDj =+ LF
VIR SCMT, SCGX KAPR G 1
T SCMW bC KAPR
DC—+]

Wymiary, mm, cale

00 28 @
DCN DCX IC CZCys CNSC DSGN |Oznaczenie DCON ULDR LF BD; BarPsl CICT |MIID
49.5 56.0 09 3/8 C4 1 1 |820-56SC09-C4 40.00 58.00 20 3.0 0.680 3 |SCMT 09 T3 08
1.949  2.205 1.575 2.283 290 SCMT 3(2.5)2
49.5 56.0 09 3/8 C5 1 2 |820-56SC09-C5 50.00 1.50 100.00 48.50 20 3.0 1.240 3 |SCMT 09 T3 08
1.949  2.205 1.969 3937 1.909 290 SCMT 3(2.5)2
55.0 63.0 09 3/8 C5 1 1 |820-63SC09-C5 50.00 66.00 20 3.0 0.890 3 |SCMT 09 T3 08
2.165 2.480 1.969 2.598 290 SCMT 3(2.5)2
55.0 63.0 09 3/8 C6 1 2 |820-63SC09-C6 63.00 1.50 120.00 54.00 20 3.0 1.980 3 |SCMT 09 T3 08
2.165 2480 2.480 4.724 2126 290 SCMT 3(2.5)2
62.0 70.0 09 318 C5 1 1 |820-70SC09-C5 50.00 66.00 20 3.0 0.920 3 |SCMT 09 T3 08
2441 2756 1.969 2.598 290 SCMT 3(2.5)2
62.0 70.0 12 12 Cc5 1 1 |820-70SC12-C5 50.00 68.00 20 3.0 0.980 3 |SCMT 1204 08
2441 2756 1.969 2.677 290 SCMT 432
62.0 70.0 09 3/8 C6 1 2 |820-70SC09-C6 63.00 1.50 120.00 61.00 20 3.0 2010 3 |SCMT 09 T3 08
2441 2756 2.480 4.724 2402 290 SCMT 3(2.5)2
62.0 70.0 12 12 C6 1 2 |820-70SC12-C6 63.00 1.50 122.00 61.00 20 3.0 2070 3 |SCMT 1204 08
2441 2756 2.480 4.803 2402 290 SCMT 432
69.0 78.5 09 318 C5 1 1 |820-79SC09-C5 50.00 70.00 20 3.0 1.150 3 |SCMT 09 T3 08
2.717  3.091 1.969 2.756 290 SCMT 3(2.5)2
69.0 78.5 12 12 Cc5 1 1 |820-79SC12-C5 50.00 70.00 20 30 1.210 3 |SCMT 1204 08
2.717  3.091 1.969 2.756 290 SCMT 432
69.0 78.5 09 3/8 C6 1 1 |820-79SC09-C6 63.00 78.00 20 3.0 2.100 3 |SCMT 09 T3 08
2.717  3.091 2.480 3.071 290 SCMT 3(2.5)2
69.0 78.5 12 12 C6 1 1 |820-79SC12-C6 63.00 78.00 20 3.0 2.160 3 |SCMT 1204 08
2.717  3.091 2.480 3.071 290 SCMT 432
77.5 87.0 09 3/8 C5 1 1 |820-87SC09-C5 50.00 70.00 20 3.0 1.210 3 |SCMT 09 T3 08
3.051 3425 1.969 2.756 290 SCMT 3(2.5)2
775 87.0 12 12 Cc5 1 1 |820-87SC12-C5 50.00 70.00 20 3.0 1.240 3 |SCMT 1204 08
3.051 3425 1.969 2.756 290 SCMT 432
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WYTACZANIE

Wytaczanie zgrubne

CoroBore® 820, wytaczadto zgrubne

Coromant Capto® - Wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa

Do 3 ostrzy
84° 84°
1 2
+— DCON —*
[<— DCON —~| |
|
SEii== = (i =
7
< LF
VIDM SCMT, SCGX KAPR 2
T SCMwW bC KAPR
DC—
Wymiary, mm, cale
mfe 250
DCN  DCX IC¥ CZCys CNSC DSGN|Oznaczenie DCON ULDR LF BDs BarPsl CICT |MIID
775 80 09 38 C6 1 1 |820-87SC09-C6 63.00 78.00 20 30 2160 3 |SCMT09T308
3051 3425 2.480 3,071 290 SCMT 3(2.5)2
775 870 12 1R 6 1 1 |820-87SC12-Co 63.00 78.00 20 30 2190 3 |SCMT 120408
3.051 3425 2.480 3.071 290 SCMT 432
860 970 12 12 C6 1 1 |820-97SC12-Co 63.00 90.00 20 30 2280 3 |SCMT 120408
3386 3.819 2.480 3.543 290 SCMT 432
860 970 12 112 c8 1 1 |820-97SC12-C8 80.00 94.00 20 30 3300 3 |SCMT120408
3386  3.819 3.150 3.701 290 SCMT 432
9.0 1070 12 112 C6 1 1 |820-107SC12-C6 63.00 90.00 20 30 2340 3 |SCMT 120408
3780 4.213 2.480 3.543 290 SCMT 432
9.0 1070 12 112 c8 1 1 |820-107SC12-C8 80.00 94.00 20 30 3360 3 |SCMT120408
3780  4.213 3.150 3.701 290 SCMT 432
1060 1220 12 112 c8 1 1 [820-1225C12-C8 80.00 100.00 20 30 4100 3 |SCMT120408
4173 4.803 3.150 3.937 290 SCMT 432
1210 137.0 12 12 C8 1 1 |820-137SC12-C8 80.00 100.00 20 30 4250 3 |SCMT 120408
4.764 5394 3.150 3.937 290 SCMT 432
1360 1520 12 112 C8 1 1 |820-152SC12-C8 80.00 100.00 20 30 4760 3 |SCMT 120408
5354 5984 3.150 3.937 290 SCMT 432
1510 1670 12 112 c8 1 1 |820-167SC12-C8 80.00 100.00 20 30 480 3 |SCMT 120408
5945 6.575 3.150 3.937 290 SCMT 432
P Q35
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Wytaczanie zgrubne WYTACZANIE
CoroBore 820, adapter ze ztaczem Coromant Capto®
Wewnetrzne doprowadzenie chiodziwa
[«~— DCON —»{
L
|I
BD1
Wymiary, mm, cale
A

DCN DCX CZCys CZCws CNSC |Oznaczenie DCON LF LFy LF, WF BD; BaPsl
350 450 C3 A 1 |C3-R820A-AA3037A 32.00 37.00 770 3150 20 48 0.220
1.378 1.772 1.260 1.457 303 1.240 290
350 450  C4 A 1 |C4-R820A-AA3072A 40.00 72.00 770 3150 20 48 0610
1.378 1.772 1,575 2.835 303 1.240 290
440 560  C4 B 1 |C4-R820B-AA3044A 40.00 44.00 10.65 3960 20 9.0 0.560
1.732 2.205 1,575 1.732 419 1.559 290
350 450 C5 A 1 |C5-R820A-AA3080A 50.00 80.00 770 3150 20 48 0.870
1.378 1.772 1.969 3.150 303 1.240 290
440 560 C5 B 1 |C5-R820B-AA3086A 50.00 86.00 10.65 3960 20 9.0 1.120
1.732 2.205 1.969 3.386 419 1.559 290
550 700  C5 © 1 |C5-R820C-AA3050A 50.00 50.00 12.30 4950 20 16.0 0.770
2.165 2.756 1.969 1.969 484 1.949 290
690 870 C5 D 1 |C5-R820D-AA3052A 50.00 52.00 1395 6210 20 16.0 0.940
2.717 3425 1.969 2.047 549 2.445 290
350 450  C6 A 1 |C6-R820A-AA3089A 63.00 89.00 770 3150 20 48 1.250
1.378 1.772 2480 3.504 303 1.240 290
440 560  C6 B 1 |C6-R820B-AA3099A 63.00 99.00 10.65 3960 20 9.0 1.620
1.732 2.205 2480 3.898 419 1.559 290
550 700  C6 € 1 |C6-R820C-AA3104A 63.00 104.00 12.30 4950 20 16.0 1.860
2.165 2.756 2480 4.094 484 1.949 290
690 870  C6 D 1 |C6-R820D-AA3060A 63.00 60.00 13.95 6210 20 16.0 1.890
2.717 3425 2480 2.362 549 2.445 290
860 1070 C6 E 1 |C6-R820E-AA3068A 63.00 68.00 17.00 7740 20 380 1.890
3.386 4.213 2480 2677 669 3.047 290
860 1070 C8 E 1 |C8-R820E-AA3072A 80.00 72.00 17.00 7740 20 380 2910
3.386 4.213 3150 2.835 669 3.047 290
106.0 137.0 C8 F 1 |C8-R820F-AA3076A 80.00 76.00 2265 9540 20 750 3.440
4.173 539 3150 2.992 892 3.756 290
136.0 167.0 C8 G 1 |C8-R820G-AA3076A 80.00 76.00 30.15 12240 20 750 3.830
5354 6.575 3150 2.992 1.187 4.819 290
166.0 2140 C8 H 1 |C8-R820H-AA3089A 80.00 89.00 89.00 14940 20 750 5570
6.535 8.425 3.150 3.504 3.504 5882 290
2120 2600 C8 I 1 |C8-R820I-AA3089A 80.00 89.00 89.00 19080 20 750 6.880
8.346 10.236 3.150 3.504 3.504 7.512 290
2580 3060 C8 I 1 |C8-R820IX-AA3094A 80.00 94.00 94.00 23680 20 750 8.860
10.158 12.047 3.150 3.701 3.701 9.323 290
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WYTACZANIE Wytaczanie

zgrubne

Suwak do CoroBore® 820

YIM CCMT, CCGT

KAPR

90°
OAW—=
ADJLXRDL =~ \\‘W
/
T T
OAH

CCGX, CCET
TIJ CCMW
Wymiary, mm, cale
Q )
[ 4

DMIN; IC» CZCys CNSC |Oznaczenie ADJLXgo. LF WF  OAH OAW @ MIID
350 06 14 A 0 |R820A-AR11SCFCOBA 275 1100 941 1290 1820 09 0.263 |CCMT 06 02 04
1.378 108 433 .370 .508 .717 CCMT 2(1.5)1
395 06 14 A 0 |R820A-BR11SCFC06A 275 1100 11.66 1290 2050 0.9 0.029 [CCMT 06 02 04
1.555 108 433 459 508 .807 CCMT 2(1.5)1
40 06 14 B 0 |R820B-AR12SCFC06A 325  12.00 10.95 1530 220 09 0.020 |CCMT 0602 04
1.732 128 472 431 .602 .870 CCMT 2(1.5)1
495 06 14 B 0 |R820B-BR12SCFCO6A 325  12.00 13.70 1530 24.90 09 0.030 |CCMT 06 02 04
1.949 128 472 539 .602 .980 CCMT 2(1.5)1
495 09 38 B 0 |R820B-BR14SCFCO09A 325 1400 1370 1530 24.80 3.0 0.040 |CCMT 09 T3 08
1.949 128 .551 .539 .602 .976 CCMT 3(2.5)2
550 09 3/8 G 0 |R820C-AR16SCFC09A 400 16.00 14.65 2010 28.60 3.0 0.069 [CCMT 09 T3 08
2.165 157 630 .577 .791 1.126 CCMT 3(2.5)2
620 09 3/8 B 0 |R820C-BR16SCFCO9A 400 16.00 18.15 2010 3210 3.0 0.070 [CCMT 09 T3 08
2.441 157 630 .715 .791 1.264 CCMT 3(2.5)2
620 12 112 B 0 |R820C-BR18SCFC12A 400 18.00 18.08 20.10 32.00 3.0 0.070 [CCMT 1204 08
2.441 157 709 712 .791 1.260 CCMT 432
69.0 09 3/8 D 0 |R820D-AR18SCFC09A 475 1800 19.90 2410 3550 3.0 0.069 [CCMT 09 T3 08
2717 187 709 .783 .949 1.398 CCMT 3(2.5)2
69.0 12 112 D 0 |R820D-AR18SCFC12A 475 1800 19.90 2410 3550 3.0 0.069 [CCMT 1204 08
2717 187 .709 .783 .949 1.398 CCMT 432
775 09 38 D 0 |R820D-BR18SCFCO9A 475 1800 24.15 2410 39.70 3.0 0.600 [CCMT 09 T3 08
3.051 187 709 .95 .949 1.563 CCMT 3(2.5)2
775 12 AR D 0 |R820D-BR18SCFC12A 475 1800 2415 2410 39.70 3.0 0.096 |[CCMT 1204 08
3.051 187 709 .95 .949 1.563 CCMT 432
860 12 112 E 0 |R820E-AR22SCFC12A 550 2200 2522 2890 4370 3.0 0.148 |CCMT 1204 08
3.386 217 .866 .993 1.138 1.720 CCMT 432
9%.0 12 112 E 0 |R820E-BR22SCFC12A 550 22.00 30.23 2890 4870 3.0 0.148 |CCMT 1204 08
3.780 217 .866 1.190 1.138 1.917 CCMT 432
1060 12 112 F 0 |R820F-AR24SCFC12A 800 2400 2955 3470 5420 3.0 0.226 |CCMT 1204 08
4.173 315 .945 1.163 1.366 2.134 CCMT 432
1210 12 12 F 0 |R820F-BR24SCFC12A 800 2400 37.05 3470 6170 3.0 0.263 |CCMT 1204 08
4.764 315 945 1.459 1.366 2.429 CCMT 432
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Wytaczanie zgrubne

WYTACZANIE

Suwak do CoroBore® 820

YIM CCMT, CCGT
CCGX, CCET

7 ccmw

KAPR

90°
OAW—
ADJLXRpD L=~ \\ W
/
T !
OAH

Wymiary, mm, cale
e )
[ 4l
DMIN; IC CZCys CNSC |Oznaczenie ADJLXroL LF WF OAH OAW @ MIID
136.0 12 12 G 0 R820G-AR24SCFC12A 8.00 24.00 37.05 34.70 69.20 3.0 0.088 [CCMT 12 04 08
5.354 315 945 1.459 1.366 2.724 CCMT 432
151.0 12 12 G 0 R820G-BR24SCFC12A 8.00 24.00 4453 34.70 76.70 3.0 0.399 [CCMT 12 04 08
5.945 315 945 1.753 1.366 3.020 CCMT 432
166.0 12 12 H 0 R820H-AR26SCFC12A 1250 26.00 36.92 4220 77.40 3.0 0.440 [CCMT 12 04 08
6.535 492 1.024 1.454 1.661 3.047 CCMT 432
189.0 12 12 H 0 R820H-BR26SCFC12A 1250 26.00 4843 4220 883.90 3.0 1.000 [CCMT 12 04 08
7.441 .492 1.024 1.907 1.661 3.500 CCMT 432
212.0 12 12 | 0 R8201-AR26SCFC12A 1250 26.00 48.43 42.20 10040 3.0 0.588 [CCMT 12 04 08
8.346 .492 1.024 1.907 1.661 3.953 CCMT 432
235.0 12 12 | 0 R8201-BR26SCFC12A 1250 26.00 59.93 42.20 111.90 3.0 0.800 [CCMT 12 04 08
9.252 492 1.024 2.359 1.661 4.406 CCMT 432
s Q1 Q35
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WYTACZANIE

Wytaczanie zgrubne

Suwak do CoroBore® 820

MM CNMM, CNGP
KII4 CNMG
I CNMA, CNGA

KAPR

Wymiary, mm, cale
Q )
[ 4

DMIN; IC» CZCys CNSC |Oznaczenie ADJLXgo. LF WF  OAH OAW @ MIID
1060 12 112 F 0 |R820F-AR24DCFN12A 800 2400 2955 4240 5420 39 0.240 |CNMG 12 04 08
4.173 315  .945 1.163 1.669 2.134 CNMG 432
1210 12 12 F 0 |R820F-BR24DCFN12A 800 24.00 37.05 4240 6170 39 0.290 |CNMG 1204 08
4.764 315 945 1.459 1.669 2.429 CNMG 432
1360 12 12 G 0 |R820G-AR24DCFN12A 800 24.00 37.05 4210 69.20 39 0.399 |CNMG 1204 08
5.354 315 945 1.459 1.657 2.724 CNMG 432
1510 12 12 G 0 |R820G-BR24DCFN12A 800 2400 4453 4210 7670 39 0.399 |CNMG 1204 08
5.945 315  .945 1.753 1.657 3.020 CNMG 432
1660 16  5/8 H 0 |R820H-AR36DCFN16A 1250 36.00 49.95 60.00 8500 6.4 0.800 |CNMG 16 06 12
6.535 492 1.417 1.967 2.362 3.346 CNMG 543
1890 16  5/8 H 0 |R820H-BR36DCFN16A 1250 36.00 61.45 60.00 9650 6.4 1.000 |CNMG 16 06 12
7.441 492 1417 2.419 2.362 3.799 CNMG 543
2120 16 58 I 0 |R8201-AR36DCFN16A 1250 36.00 61.45 5950 10800 6.4 1.200 |CNMG 16 06 12
8.346 492 1417 2419 2.343 4.252 CNMG 543
2350 16 58 I 0 |R8201-BR36DCEN16A 1250  36.00 72.95 5950 11950 6.4 1.200 |CNMG 16 06 12
9.252 492 1417 2.872 2.343 4.705 CNMG 543

a1 Q1 Q35
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FOL ROI

Wytaczanie zgrubne WYTACZANIE
Suwak do CoroBore® 820
KAPR 95°
OAW—~
ADJLXRDLfo \\ )&\N“
y4
T f
G—D // OAH
YIDM CCMT, CCGT
CCGX, CCET
7 ccMw
Wymiary, mm, cale
Q
0 Sk
DMIN; IC CZCys CNSC |Oznaczenie ADJLXgpL LF WF OAH OAW MIID
35.0 06 1/4 A 0 R820A-AR11SCLC06A 2.75 11.00 941 1290 1820 0.9 0.263 [CCMT 06 02 04
1.378 .108 433 .370 .508 .717 CCMT 2(1.5)1
39.5 06 1/4 A 0 R820A-BR11SCLCO06A 2.75 11.00 11.66 12.90 20.50 0.9 0.263 [CCMT 06 02 04
1.555 .108 433 459 508 .807 CCMT 2(1.5)1
440 06 1/4 B 0 R820B-AR12SCLCO06A 3.25 12.00 10.95 1530 22.10 0.9 0.020 [CCMT 06 02 04
1.732 .128 472 431 .602 .870 CCMT 2(1.5)1
495 06 1/4 B 0 R820B-BR12SCLCO06A 3.25 12.00 13.70 1530 24.90 0.9 0.030 [CCMT 06 02 04
1.949 .128 472 539 .602 .980 CCMT 2(1.5)1
495 09 3/8 B 0 R820B-BR14SCLCO09A 3.25 14.00 13.70 1530 24.80 3.0 0.040 [CCMT 09 T308
1.949 .128 551 539 .602 .976 CCMT 3(2.5)2
55.0 09 3/8 C 0 R820C-AR16SCLC09A 4.00 16.00 14.65 20.10 28.60 3.0 0.070 [CCMT 09 T308
2.165 157 .630 .577 .791 1.126 CCMT 3(2.5)2
62.0 09 3/8 C 0 R820C-BR16SCLC09A 4.00 16.00 18.15 20.10 32.10 3.0 0.070 [CCMT 09 T3 08
2.441 157 .630 .715 .791 1.264 CCMT 3(2.5)2
62.0 12 12 C 0 R820C-BR18SCLC12A 4.00 18.00 18.08 20.10 32.00 3.0 0.069 [CCMT 1204 08
2.441 157 709 712 791 1.260 CCMT 432
69.0 09 3/8 D 0 R820D-AR18SCLC09A 4.75 18.00 19.90 24.10 3550 3.0 0.069 [CCMT 09 T308
2.717 .187 709 .783 .949 1.398 CCMT 3(2.5)2
69.0 12 12 D 0 R820D-AR18SCLC12A 4.75 18.00 19.90 24.10 3550 3.0 0.069 [CCMT 1204 08
2.717 .187 709 .783 .949 1.398 CCMT 432
775 09 3/8 D 0 R820D-BR18SCLC09A 4.75 18.00 24.15 2410 39.70 3.0 0.208 [CCMT 09 T308
3.051 .187 709 951 .949 1.563 CCMT 3(2.5)2
775 12 12 D 0 R820D-BR18SCLC12A 4.75 18.00 24.15 2410 39.70 3.0 0.096 [CCMT 12 04 08
3.051 .187 709 .951 .949 1.563 CCMT 432
86.0 12 12 E 0 R820E-AR22SCLC12A 5.50 22.00 25.22 28.90 43.70 3.0 0.148 |[CCMT 12 04 08
3.386 .217 .866 .993 1.138 1.720 CCMT 432
96.0 12 12 E 0 R820E-BR22SCLC12A 5.50 22.00 30.23 28.90 48.70 3.0 0.148 |[CCMT 12 04 08
3.780 .217 .866 1.190 1.138 1.917 CCMT 432
106.0 12 12 F 0 R820F-AR24SCLC12A 8.00 24.00 29.55 34.70 54.20 3.0 0.226 [CCMT 12 04 08
4.173 315 945 1.163 1.366 2.134 CCMT 432
121.0 12 12 F 0 R820F-BR24SCLC12A 8.00 24.00 37.05 34.70 61.70 3.0 0.263 [CCMT 12 04 08
4.764 315 945 1,459 1.366 2.429 CCMT 432
T Q1 Q35
150 cnsé>
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WYTACZANIE Wytaczanie

zgrubne

Suwak do CoroBore® 820

YIM CCMT, CCGT

KAPR

95°

ADJLXRp|

CCGX, CCET
7 ccmw
Wymiary, mm, cale

Q

0 &6
DMIN; IC CZCys CNSC |Oznaczenie ADJLXgpt LF WF OAH OAW MIID
136.0 12 12 G 0 |R820G-AR24SCLC12A 8.00 24.00 37.05 34.70 69.20 3.0 0.086 |CCMT 1204 08
5.354 315 945 1.459 1.366 2.724 CCMT 432
151.0 12 12 G 0 |R820G-BR24SCLC12A 8.00 24.00 4453 34.70 76.70 3.0 0.399 |CCMT 1204 08
5.945 315 945 1.753 1.366 3.020 CCMT 432
166.0 12 12 H 0 |R820H-AR26SCLC12A 1250 26.00 36.92 4220 7740 3.0 0.440|CCMT 120408
6.535 492 1.024 1.454 1.661 3.047 CCMT 432
189.0 12 12 H 0 |R820H-BR26SCLC12A 1250 26.00 48.43 4220 838.90 3.0 1.000|CCMT 1204 08
7.441 492 1.024 1.907 1.661 3.500 CCMT 432
2120 12 12 | 0 |R820I1-AR26SCLC12A 1250 26.00 48.43 4220 10040 3.0 0.588 |CCMT 1204 08
8.346 492 1.024 1.907 1.661 3.953 CCMT 432
2350 12 12 | 0 |R8201-BR26SCLC12A 1250 26.00 59.93 4220 111.90 3.0 0.800 |CCMT 1204 08
9.252 492 1.024 2.359 1.661 4.406 CCMT 432

TR Q1 Q35
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FOL ROI

Wytaczanie zgrubne

WYTACZANIE

Suwak do CoroBore® 820

KAPR 95°
MM CNMM, CNGP
KIId CNMG
I CNMA, CNGA
Wymiary, mm, cale
Q S
[ 4l

DMIN; IC» CZCys CNSC |Oznaczenie ADJLXgot LF WF  OAH OAW MIID
1060 12 112 F 0 [R820F-AR24DCLN12A 800 2400 2955 4220 5420 39 0.240 |CNMG 1204 08
4.173 315 945 1.163 1.661 2.134 CNMG 432
1210 12 112 F 0 |R820F-BR24DCLN12A 800 24.00 37.05 4220 61.70 39 0.291 |CNMG 1204 08
4.764 315 945 1.459 1.661 2429 CNMG 432
1360 12 112 G 0 |R820G-AR24DCLN12A 800 24.00 37.05 4210 69.20 3.9 0.398 |CNMG 12 04 08
5.354 315 945 1.459 1.657 2.724 CNMG 432
151.0 12 112 G 0 |R820G-BR24DCLN12A 800 2400 4453 4210 7670 39 0.399 |CNMG 12 04 08
5.945 315 945 1.753 1.657 3.020 CNMG 432
166.0 16  5/8 H 0 |R820H-AR36DCLN16A 1250 36.00 49.95 60.00 85.00 64 0.800 |CNMG 16 06 12
6.535 492 1.417 1.967 2.362 3.346 CNMG 543
1890 16 508 H 0 |R820H-BR36DCLN16A 1250 36.00 6145 60.00 9650 6.4 1.000 |CNMG 16 06 12
7.441 492 1.417 2419 2.362 3.799 CNMG 543
2120 16 58 | 0 |R820I-AR36DCLN16A 1250 36.00 6145 59.50 108.00 6.4 1.200 |CNMG 16 06 12
8.346 492 1.417 2419 2.343 4.252 CNMG 543
2350 16 58 | 0 |R8201-BR36DCLN16A 1250 36.00 72.95 59.50 11950 6.4 1.200 |CNMG 16 06 12
9.252 492 1417 2.872 2.343 4.705 CNMG 543

TR Q1 Q35
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WYTACZANIE Wytaczanie zgrubne

Suwak do CoroBore® 820

K KAPR 75°

ADJLXRDL—t=~ ‘DM/\N"

24

4

YIM CCMT, CCGT
CCGX, CCET

g ccMmw

10M 10d

Wymiary, mm, cale

| /
DMIN¢ [ CZCys CNSC [Oznaczenie ADJLXrp| LF WF OAH OAW MIID

35.0 A 0 [R820A-AR11SCKCO06A 275 11.00 941 1290 1820 0.9 0.028 |CCMT 06 02 04
1.378 .108 433 370 .508 .717 CCMT 2(1.5)1
39.5 06 1/4 A 0 [R820A-BR11SCKCO06A 275 11.00 11.66 1290 20.50 0.9 0.030 |CCMT 06 02 04
1.555 .108 433 459 .508 .807 CCMT 2(1.5)1
440 06 1/4 B 0 [R820B-AR12SCKCO06A 325 12.00 10.95 1530 2210 0.9 0.033 [CCMT 06 02 04
1.732 .128 472 431 .602 .870 CCMT 2(1.5)1
495 06 1/4 B 0 [R820B-BR12SCKCO06A 325 12.00 13.70 1530 2490 0.9 0.037 [CCMT 06 02 04
1.949 .128 472 539 .602 .980 CCMT 2(1.5)1

R Q1 Q35
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FOL ROI

Wytaczanie zgrubne WYTACZANIE
Suwak do CoroBore® 820
KAPR 84°
OAW—~
ADJLXRpL—~- | pMINL
AT !
D OAH
YIDY SCMT, SCGX
I SCMw
Wymiary, mm, cale
DMIN; Q CZCys CNSC |Oznaczenie ADJLXroL LF WF OAH OAW @ @ MIID
495 09 3/8 B 0 R820B-BR14SSYCO09A 3.25 14.00 13.70 1530 24.80 3.0 0.050 [SCMT 09 T3 08
1.949 .128 551 .539 .602 .976 SCMT 3(2.5)2
55.0 09 3/8 C 0 R820C-AR16SSYC09A 4.00 16.00 14.65 20.10 28.50 3.0 0.070 [SCMT 09 T3 08
2.165 157 .630 .577 .791 1.122 SCMT 3(2.5)2
62.0 09 3/8 C 0 R820C-BR16SSYC09A 4.00 16.00 18.08 20.10 32.00 3.0 0.070 [SCMT 09 T3 08
2.441 157 .630 .712 .791 1.260 SCMT 3(2.5)2
62.0 12 12 C 0 R820C-BR18SSYC12A 4.00 18.00 18.08 20.10 32.00 3.0 0.069 [SCMT 12 04 08
2.441 157 709 .712  .791 1.260 SCMT 432
69.0 09 3/8 D 0 R820D-AR18SSYC09A 4.75 18.00 19.90 24.10 3550 3.0 0.069 [SCMT 09 T3 08
2.717 .187 709 .783 .949 1.398 SCMT 3(2.5)2
69.0 12 12 D 0 R820D-AR18SSYC12A 4.75 18.00 19.90 24.10 3550 3.0 0.069 [SCMT 12 04 08
2.717 .187 709 .783 .949 1.398 SCMT 432
775 09 3/8 D 0 R820D-BR18SSYC09A 4.75 18.00 24.15 2410 39.70 3.0 0.096 [SCMT 09 T3 08
3.051 .187 709 951 .949 1.563 SCMT 3(2.5)2
775 12 12 D 0 R820D-BR18SSYC12A 4.75 18.00 24.15 2410 39.70 3.0 0.096 [SCMT 12 04 08
3.051 .187 709 .951 .949 1.563 SCMT 432
86.0 12 12 E 0 R820E-AR22SSYC12A 5.50 22.00 25.22 28.90 43.70 3.0 0.148 [SCMT 1204 08
3.386 .217 .866 .993 1.138 1.720 SCMT 432
96.0 12 12 E 0 R820E-BR22SSYC12A 5.50 22.00 30.23 28.90 48.70 3.0 0.148 [SCMT 1204 08
3.780 .217 .866 1.190 1.138 1.917 SCMT 432
106.0 12 12 F 0 R820F-AR24SSYC12A 8.00 24.00 29.55 34.70 5420 3.0 0.226 [SCMT 1204 08
4.173 315 945 1.163 1.366 2.134 SCMT 432
121.0 12 12 F 0 R820F-BR24SSYC12A 8.00 24.00 37.05 34.70 61.70 3.0 0.291 [SCMT 1204 08
4.764 315 945 1.459 1.366 2.429 SCMT 432
136.0 12 12 G 0 R820G-AR24SSYC12A 8.00 24.00 37.05 34.70 69.20 3.0 0.398 [SCMT 1204 08
5.354 315 945 1.459 1.366 2.724 SCMT 432
151.0 12 12 G 0 R820G-BR24SSYC12A 8.00 24.00 4453 34.70 76.70 3.0 0.400 [SCMT 1204 08
5.945 315 945 1.753 1.366 3.020 SCMT 432
166.0 12 12 H 0 R820H-AR26SSYC12A 1250 26.00 36.92 4220 77.40 3.0 0.086 |[SCMT 1204 08
6.535 .492 1.024 1.454 1.661 3.047 SCMT 432
189.0 12 12 H 0 R820H-BR26SSYC12A 1250 26.00 4843 4220 88.90 3.0 0.545|SCMT 1204 08
7.441 .492 1.024 1.907 1.661 3.500 SCMT 432
212.0 12 12 | 0 R8201-AR26SSYC12A 1250 26.00 48.43 42.20 10040 3.0 0.090 [SCMT 1204 08
8.346 .492 1.024 1.907 1.661 3.953 SCMT 432
235.0 12 12 | 0 R8201-BR26SSYC12A 1250 26.00 59.93 42.20 111.90 3.0 0.800 [SCMT 1204 08
9.252 492 1.024 2.359 1.661 4.406 SCMT 432
X Q1 Q35
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WYTACZANIE

Wytaczanie zgrubne

Suwak do CoroBore® 820

MM SNMM
KT  SNMG
CIO  SNMA, SNGA

KAPR

Wymiary, mm, cale

DMIN; Q CZCys CNSC |Oznaczenie ADJLXgo. LF WF  OAH OAW @ & MIID
1060 12 112 F 0 |R820F-AR24DSYN12A 800 2400 2955 42.30 5420 3.9 0.262 |SNMG 1204 08
4.173 315  .945 1.163 1.665 2.134 SNMG 432
1210 12 12 F 0 |R820F-BR24DSYN12A 800 24.00 37.05 42.30 61.70 3.9 0.399 |SNMG 1204 08
4.764 315 945 1.459 1.665 2.429 SNMG 432
1360 12 12 G 0 |R820G-AR24DSYN12A 800 24.00 37.05 4210 6920 3.9 0.398 |SNMG 1204 08
5.354 315 945 1.459 1.657 2.724 SNMG 432
1510 12 12 G 0 |R820G-BR24DSYN12A 800 24.00 4453 4210 7670 3.9 0.399 |SNMG 12 04 08
5.945 315  .945 1.753 1.657 3.020 SNMG 432
1660 15  5/8 H 0 |R820H-AR36DSYN15A 1250  36.00 49.95 60.00 8500 6.4 1.000 |SNMG 1506 12
6.535 492 1.417 1.967 2.362 3.346 SNMG 543
1890 15 58 H 0 |R820H-BR36DSYN15A 1250 36.00 61.45 60.00 9650 6.4 1.000 |SNMG 1506 12
7.441 492 1417 2.419 2.362 3.799 SNMG 543
2120 15 58 I 0 |R820I-AR36DSYN15A 1250 36.00 61.45 5950 10800 6.4 1.000 |SNMG 1506 12
8.346 492 1417 2419 2.343 4.252 SNMG 543
2350 15 58 I 0 |R8201-BR36DSYN15A 1250 36.00 72.95 5950 11950 6.4 2.711 |SNMG 1506 12
9.252 492 1417 2.872 2.343 4.705 SNMG 543

a1 Q1 Q35
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FOL ROI

Wytaczanie zgrubne WYTACZANIE
Zestaw podktadek dystansowych do CoroBore® 820
@:%LF
OAW
OAH
\
Wymiary, mm, cale
CZCys CZCys CNSC |[Oznaczenie LF  OAH OAW @
A A 0 |R820A-AS00A 1.00 740 17.50 0.010
.039 .291 .689
B B 0 [R820B-AS00A 1.00 8.80 21.20 0.010
.039 .346 .835
C C 0 [R820C-AS00A 1.00 11.60 27.50 0.010
.039 .457 1.083
D D 0 |R820D-AS00A 1.00 15.60 34.50 0.010
.039 .614 1.358
E E 0 |R820E-AS00A 1.60 18.00 42.80 0.020
.063 .709 1.685
F F 0 |R820F-AS00A 1.60 21.80 52.40 0.030
.063 .858 2.063
G G 0 |R820G-AS00A 1.60 21.80 65.90 0.040
.063 .858 2.594
H H 0 |R820H-AS00A 2.00 32.80 82.50 0.060
.079 1.291 3.248
| | 0 |R8201-AS00A 2.00 32.80 103.40 0.080
.079 1.291 4.071
Q1 Q35
150 cnsé>
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WYTACZANIE

Wytaczanie zgrubne

Ostona do CoroBore® 820

I

=— OAW

Ok

Wymiary, mm, cale

@

CZCws CNSC |Oznaczenie OAH OAW

A 0 |R820A-AC10A 12.90 16.80 0.020
.508 .661

B 0 |R820B-AC11A 15.30 16.79 0.030
.602 .661

C 0 |R820C-AC15A 20.10 20.25 0.050
791 797

D 0 |R820D-AC17A 2410 90.60 0.090
949 3.567

E 0 |R820E-AC20A 2410 26.31 0.160
949 1.036

F 0 |R820F-AC22A 34.70 32.62 0.260
1.366 1.284

G 0 |R820G-AC22A 34.70 49.66 0.350
1.366 1.955

H 0 |R820H-AC34A 50.20 63.16 0.910
1.976 2487

H 0 |R820H-BC24A 42.20 77.52 0.550
1.661 3.052

| 0 |R820I-AC34A 50.20 69.90 1.210
1976 2.752

| 0 |R8201-BC24A 42.20 98.22 0.730
1.661 3.867

Wymagane sg dwie ostony

Q1
ISO

NSz

13399

M 42
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FOL ROI

Wytaczanie zgrubne WYTACZANIE
DuoBore™, wytaczadto zgrubne
Coromant Capto® - Wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa
Do 2 ostrzy
KAPR 90° 90°
DSGN 1 2
n [+—DCON—=
LF i
o) i
KAPR i
DC

YIM CCMT, CCGT
CCGX, CCET

Org ccMw

Wymiary, mm, cale

7~

Q 286
DCN DCX IC CZCys CNSC DSGN |Oznaczenie DCON ULDR LF BD; BarPsl CICT |MIID
25.0 32.0 06 1/4 C3 1 2 |821-32CC06-C3 32.00 1.80 81.00 24.00 20 09 0.310 2 |CCMT 06 02 04
.984 1.260 1.260 3.189 .945 290 CCMT 2(1.5)1
30.0 38.0 06 1/4 C3 1 2 |821-38CC06-C3 32.00 200 97.00 29.00 20 0.9 0.460 2 |CCMT 06 02 04
1.181  1.496 1.260 3.819 1.142 290 CCMT 2(1.5)1
46.0 56.0 12 12 C4 1 1 |821-56CC12-C4 40.00 65.00 20 3.0 0610 2 |CCMT 12 04 08
1.811  2.205 1.575 2.559 290 CCMT 432
55.0 70.0 12 12 C5 1 1 |821-70CC12-C5 50.00 70.00 20 3.0 0.890 2 |CCMT 12 04 08
2.165 2.756 1.969 2.756 290 CCMT 432
69.0 84.0 12 12 C6 1 1 |821-84CC12-C6 63.00 75.00 20 3.0 1.480 2 |CCMT 12 04 08
2.717  3.307 2.480 2.953 290 CCMT 432
83.0 101.0 12 12 C6 1 1 |821-101CC12-C6 63.00 75.00 20 3.0 1.600 2 |CCMT 12 04 08
3.268 3.976 2.480 2.953 290 CCMT 432
99.0 125.0 12 12 C8 1 1 |[821-125CC12-C8 80.00 100.00 20 3.0 4.000 2 |CCMT 12 04 08
3.898 4.921 3.150 3.937 290 CCMT 432
123.0 150.0 12 12 C8 1 1 |821-150CC12-C8 80.00 100.00 20 3.0 4.300 2 |CCMT 12 04 08
4.843 5.906 3.150 3.937 290 CCMT 432

N 05 I/?b Q1 g Q35 Q28
\ C3|=|D|C
b~ B o
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WYTACZANIE Wytaczanie zgrubne

DuoBore™, wytaczadto zgrubne

Coromant Capto® - Wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa
K Do 2 ostrzy

KAPR 90°
l«—DCON—+
= S
L T Ty LF
@
KAPR'\’
DC
YIDM TCMT, TCMX,
TCGT, TCGX
M TCEX
Oz TCMw
N Wymiary, mm, cale
P
o 286
‘ a ', 7
DCN  DCX IC+ CZCys CNSC |Oznaczenie DCON LF BarPSl N CICT |MIID
370 470 11 14 c3 1 |821-47TC11-C3 3200 50.00 20 09 0270 2 |[TCMT110304
1.457  1.850 1.260 1.969 290 TCMT 221
460 560 16 38 c4 1 |821-56TC16-C4 4000 6500 20 30 0570 2 |TCMT167308
1.811  2.205 1.575 2.559 290 TCMT 3(2.5)2
550 700 16 38 c5 1 |821-70TC16-C5 50.00 70.00 20 30 0890 2 |TCMT16T308
2.165 2756 1.969 2.756 290 TCMT 3(2.5)2
69.0 840 16 38 c5 1 |821-84TC16-C5 50.00 75.00 20 30 1400 2 |TCMT16T308
0] 2717  3.307 1.969 2953 290 TCMT 3(2.5)2
69.0 840 16 38 c6 1 |821-84TC16-C6 6300 75.00 20 30 1520 2 |TCMT16T308
2717 3.307 2480 2.953 290 TCMT 3(2.5)2
830 1010 16 38 c5 1 |821-101TC16-C5 50.00 75.00 20 30 1480 2 |TCMT16T308
3268 3.976 1.969 2953 290 TCMT 3(2.5)2
830 1010 22 112 c5 1 |821-101TC22-C5 50.00 86.00 20 30 1620 2 |TCMT 220408
3268 3.976 1.969 3.386 290 TCMT 432
830 1010 16 38 Cc6 1 |821-101TC16-C6 6300 75.00 20 30 1600 2 |TCMT16T308
3268 3.976 2480 2.953 290 TCMT 3(2.5)2
830 1010 22 112 Cc6 1 |821-101TC22-C6 6300 86.00 20 30 1740 2 |TCMT 220408
3.268 3.976 2480 3.386 290 TCMT 432
990 1250 16 38 C6 1 |821-125TC16-C6 63.00 10000 20 30 3500 2 |TCMT 1671308
P 3898 4.921 2480 3.937 290 TCMT 3(2.5)2
99.0 1250 22 112 c6 1 |821-125TC22-C6 63.00 10000 20 30 3480 2 |TCMT 220408
3.898 4.921 2480 3.937 290 TCMT 432
990 1250 16 3/8 c8 1 |821-125TC16-C8 80.00 10000 20 30 4000 2 |TCMT16T308
3.898 4.921 3.150 3.937 290 TCMT 3(2.5)2
99.0 1250 22 112 c8 1 |821-125TC22-C8 80.00 10000 20 3.0 3.980 2 |TCMT 220408
3.898  4.921 3.150 3.937 290 TCMT 432
1230 1500 16  3/8 Cc6 1 |821-150TC16-C6 63.00 10000 20 30 3820 2 |TCMT16T308
4.843  5.906 2480 3.937 290 TCMT 3(2.5)2

<0 05 I/?b Q1 g Q35 3-B[e] Q28
< CNS c3|-[B[C
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FOL ROIT

Wytaczanie zgrubne

WYTACZANIE

DuoBore™, wytaczadio zgrubne

Coromant Capto® - Wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa
Do 2 ostrzy

90°
—DCON—*

YIDY TCMT, TCMX,
TCGT, TCGX
TCEX
O TCMw
Wymiary, mm, cale
DCN DCX é ’Q CZCus CNSC |Oznaczenie DCON LF Bar/g @ @ C|CT MIID
123.0 150.0 C6 1 821-150TC22-C6 63.00 100.00 3.0 3.840 TCMT 22 04 08
4.843 5.906 2.480 3.937 290 TCMT 432
123.0 150.0 16 3/8 Cc8 1 821-150TC16-C8 80.00 100.00 20 3.0 4320 2 TCMT 16 T3 08
4.843  5.906 3.150 3.937 290 TCMT 3(2.5)2
123.0 150.0 22 12 Cc8 1 821-150TC22-C8 80.00 100.00 20 3.0 4.340 2 TCMT 22 04 08
4.843 5.906 3.150 3.937 290 TCMT 432
05 P Q35 Q28
) 20 g FEE
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WYTACZANIE Wytaczanie zgrubne

DuoBore™, wytaczadto zgrubne

Coromant Capto® - Wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa
K Do 2 ostrzy

10M 10d

KAPR 75°
5 ~— DCON
LF |
L%
KAPR
DC
LF
| C)
KAPR
l——DC
YIDM SCMT, SCGX
M I SCMw
N Wymiary, mm, cale
LG 3 5 (9
DCN  DCX IC¥ CzZCys CNSC |Oznaczenie DCON LF BarPsl CICT |MIID
460 560 09 38 C4 1 |821-565C09-C4 40.00 6500 20 30 0570 2 |SCMTO09T308
1.811  2.205 1.575 2.559 290 SCMT 3(2.5)2
550 700 09 38 c5 1 |821-70SC09-C5 50.00 70.00 20 30 0890 2 |SCMT09T308
2165 2756 1.969 2.756 290 SCMT 3(2.5)2
69.0 840 12 112 c5 1 |821-84SC12-C5 50.00 75.00 20 30 1400 2 |SCMT 120408
2717 3.307 1.969 2.953 290 SCMT 432
69.0 840 12 112 Cc6 1 |821-84S5C12-C6 6300 75.00 20 30 1520 2 |SCMT120408
0] 2717 3.307 2480 2.953 290 SCMT 432
830 1010 12 112 c5 1 [821-101SC12-C5 50.00 86.00 20 30 1620 2 |SCMT 120408
3268 3.976 1.969 3.386 290 SCMT 432
830 1010 12 112 c6 1 |821-101SC12-C6 6300 86.00 20 30 1740 2 |SCMT120408
3.268 3.976 2480 3.386 290 SCMT 432
990 1250 12 112 C6 1 |821-1255C12-C6 63.00 10000 20 30 3480 2 |SCMT 120408
3.898  4.921 2480 3.937 290 SCMT 432
99.0 1250 12 112 c8 1 |821-1255C12-C8 80.00 10000 20 30 3980 2 |SCMT120408
3.898 4.921 3.150 3.937 290 SCMT 432
1230 1500 12 112 C6 1 |821-150SC12-C6 63.00 10000 20 30 3.820 2 |SCMT 120408
4.843  5.906 2480 3.937 290 SCMT 432
1230 1500 12 112 c8 1 |821-150SC12-C8 80.00 10000 20 30 4320 2 |[SCMT120408
P 4.843  5.906 3.150 3.937 290 SCMT 432

<0 05 I/?b Q1 g Q35 3-B[e] Q28
<3 CNS C3|-[BJC
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FOL ROI

Wytaczanie zgrubne WYTACZANIE

DuoBore™, wytaczadio zgrubne

Coromant Capto® - Wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa

Do 2 ostrzy
[=—DCON—=
= | =
s =
LF
+
I-—DC
)
'
VI RCMT
RCGX-AL

Wymiary, mm, cale

2 5 (8
DCN  DCX Q CZCus CNSC |Oznaczenie DCON LF BarPSl CICT |MIID
16 630  C8 1

99.0 125.0 821-125RC16-C8 80.00 108.00 20 30 4120 2 [RCMT 16 06 MO
3.898  4.921 3.150 4.252 290 RCMT 16 06 M0
1230 1500 16  .630 C8 1 |821-150RC16-C8 80.00 108.00 20 30 4360 2 [RCMT 16 06 MO
4.843  5.906 3.150 4.252 290 RCMT 16 06 MO

8

< 05 I/?b Q1 9 Q35 - E. Q2
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_S nt K M 47



WYTACZANIE

Wytaczanie zgrubne

DuoBore™, wytaczadio zgrubne z ttumieniem drgan

Coromant Capto® - Wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa

K Do 2 ostrzy

KAPR 90° 90°
DSGN 1 2
SilentTools’ M — ~—DCON ~ DCON —
LF
EG! [T] Tl
KAPR =il = =
DC
LF LF
BD1
=
D DC DC
; YIDY CCMT, CCGT
M CCGX, CCET
OI7 ccMmw
N Wymiary, mm, cale
7~
Q 22
DCN DCX IC CZCys CNSC DSGN|Oznaczenie DCON ULDR LF BD BarPs CICT |MIID
25.0 32.0 06 1/4 €3 1 2 |821D-32CC06-C3 3200 6.00 213.00 22.00 70 09 0.720 2 |CCMT 06 02 04
.984 1.260 1.260 8386 .866 1015 CCMT 2(1.5)1
30.0 38.0 06 1/4 €3 1 2 |821D-38CC06-C3 3200 6.00 224.00 26.00 70 0.9 1.040 2 |CCMT 06 02 04
1.181  1.496 1.260 8.819 1.024 1015 CCMT 2(1.5)1
69.0 84.0 12 12 C6 1 1 |821D-84CC12-C6 63.00 397.00 63.00 70 3.0 9.920 2 |CCMT 12 04 08
2717  3.307 2.480 15.630 2.480 1015 CCMT 432
O 83.0 101.0 12 12 C6 1 1 |821D-101CC12-C6 63.00 408.00 63.00 70 30 10040 2 |[CCMT 120408
3268 3976 2.480 16.063 2.480 1015 CCMT 432
99.0 125.0 12 12 Cc8 1 1 |821D-125CC12-C8 80.00 420.00 96.00 70 30 15000 2 |[CCMT 120408
3.898 4.921 3.150 16.535 3.780 1015 CCMT 432
123.0 150.0 12 12 Cc8 1 1 |821D-150CC12-C8 80.00 420.00 96.00 70 30 15300 2 |[CCMT 120408
4.843 5906 3.150 16.535 3.780 1015 CCMT 432
TR Q35 Q28
oh B wd =@
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FOL ROI

Wytaczanie zgrubne WYTACZANIE
DuoBore™, wytaczadto zgrubne z ttumieniem drgan
Coromant Capto® - Wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa
Do 2 ostrzy
KAPR 90° 90°
DSGN 1 2
([ ] SilentTools® - ~DCON t~—DCON —|
@E = = =
LF
LF
DC
YIDM TCMT, TCMX,
TCGT, TCGX
TCEX
g Temw
Wymiary, mm, cale
/.
o 28 B
DCN  DCX IC* (CZCys CNSC DSGN|Oznaczenie DCON ULDR LF BD; BarPsl CICT |MIID
370 470 11 14 C4 1 2 [821D-47TC11-C4 40.00 6.00 27800 3200 70 09 1960 2 |[TCMT 110304
1.457  1.850 1.575 10.945 1.260 1015 TCMT 221
460 560 16 38 c5 1 2 |821D-56TC16-C5 5000 6.00 33200 40.00 70 30 3176 2 |TCMT16T308
1.811  2.205 1.969 13.071 1.575 1015 TCMT 3(2.5)2
550 700 16 3/8 c5 1 1 [821D-70TC16-C5 50.00 306.00 50.00 70 30 4460 2 [TCMT16T308
2165 2.756 1.969 12.047 1.969 1015 TCMT 3(2.5)2
690 840 16 3/8 C6 1 1 [821D-84TC16-C6 63.00 397.00 6300 70 30 9600 2 |TCMT16T308
2717  3.307 2.480 15.630 2.480 1015 TCMT 3(2.5)2
830 1010 16 3/8 [ 1 1 [821D-101TC16-C6 63.00 397.00 6300 70 30 9700 2 [TCMT16T308
3268 3976 2.480 15.630 2.480 1015 TCMT 3(2.5)2
830 1010 22 1R cé 1 1 |821D-101TC22-C6 63.00 40800 6300 70 38 9920 2 |TCMT 220408
3.268  3.976 2.480 16.063 2.480 1015 TCMT 432
990 1250 16 3/8 C6 1 1 [821D-125TC16-C6 63.00 400.00 9600 70 30 10980 2 |TCMT 16T308
3898 4.921 2.480 15.748 3.780 1015 TCMT 3(2.5)2
990 1250 22 1R Ccé 1 1 |821D-125TC22-C6 63.00 400.00 96.00 70 38 11360 2 |TCMT 220408
3898 4.921 2.480 15.748 3.780 1015 TCMT 432
990 1250 16 38 c8 1 1 |821D-125TC16-C8 80.00 42000 9600 70 30 15380 2 |TCMT16T308
3898 4.921 3.150 16.535 3.780 1015 TCMT 3(2.5)2
990 1250 22 1R cs 1 1 |821D-125TC22-C8 80.00 42000 9600 70 30 15760 2 |TCMT 220408
3.898  4.921 3.150 16.535 3.780 1015 TCMT 432
1230 1500 16 38 C6 1 1 [821D-150TC16-C6 63.00 400.00 96.00 70 30 11140 2 |[TCMT16T308
4843 5906 2.480 15.748 3.780 1015 TCMT 3(2.5)2
1230 1500 22 12 cé 1 1 |821D-150TC22-C6 63.00 400.00 96.00 70 38 11640 2 |TCMT 220408
4843 5906 2.480 15.748 3.780 1015 TCMT 432
1230 1500 16 38 cs 1 1 |821D-150TC16-C8 80.00 42000 9600 70 30 15540 2 |TCMT16T308
4843 5906 3.150 16.535 3.780 1015 TCMT 3(2.5)2
1230 1500 22 112 cs 1 1 |821D-150TC22-C8 80.00 42000 9600 70 30 16040 2 |TCMT 220408
4843 5906 3.150 16.535 3.780 1015 TCMT 432
s Q1 Q35 Q2
T %0 wf T E
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WYTACZANIE Wytaczanie zgrubne

Wytaczadto Duobore™, adapter ze ztgczem Coromant Capto®

Wewnetrzne doprowadzenie chiodziwa

DSGN 1
~— DCON —
|
:
Is
i
[N T
‘ N | LF
BDf -

10M 10d

Wymiary, mm, cale

2 S B
DCN DCX CZCws CZCws CNSC DSGN|Oznaczenie DCON LF BD; BarPSl
250 320 c3 1 1 1 |C3-391.68A-1-021068B 3200 68.00 21.00 20 4.8 0290
.984 1.260 1.260 2.677 .827 290
300 380 c3 2 1 1 |C3-391.68A-2-026084B 3200 84.00 2600 20 4.8 0420
1.181 1.496 1.260 3.307 1.024 290
37.0 470 c3 3 1 1 |C3-391.68A-3-032034B 3200 34.00 3200 20 4.8 0210
1.457 1.850 1.260 1.339 1.260 290
460 56.0 c4 4 1 1 |C4-391.68A-4-040041B 40.00 41.00 4000 20 9.0 0430
1.811 2.205 1.575 1.614 1.575 290
55.0 70.0 c5 5 1 1 |C5-391.68A-5-050044B 50.00 44.00 5000 20 16.0 0.650
2.165 2.756 1.969 1.732 1.969 290
69.0 1010 C5 6 1 1 |C5-391.68A-6-063045C 50.00 45.00 63.00 20 16.0 0.940
2.717 3.976 1.969 1.772 2.480 290
69.0 1010 C6 6 1 1 |C6-391.68A-6-063045C 63.00 45.00 63.00 20 16.0 1.060
2.717 3.976 2480 1.772 2.480 290
99.0 1500 C6 7 1 1 |C6-391.68A-7-096 060 63.00 60.00 96.00 20 38.0 2500
3.898 5906 2480 2362 3.780 290
99.0 1500 C8 7 1 1 |C8-391.68A-7-080060D 80.00 60.00 96.00 20 38.0 3.000
3.898 5.906 3150 2.362 3.780 290

N Q1 Q35
ISO cnsED
13399 CXsC
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FOL ROI

Wytaczanie zgrubne WYTACZANIE

Wytaczadto Duobore™, adapter z ttumieniem drgan ze ztagczem Coromant Capto®
Wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa
Adapter z ttumieniem drgan

o SilentTools® DCON

Bo{ | |

Wymiary, mm, cale

228 @
DCN DCX CZCys CZCys CNSC |Oznaczenie DCON LF WF BD; BarPsl
250 320 C3 1 1 |C3-391.69A-1-022200A 32.00 200.00 1.50 22.00 48 0.750
.984 1.260 1.260 7.874 .059 .866 1015
30.0 38.0 C3 2 1 |C3-391.69A-2-026211A 32.00 211.00 2.50 26.00 70 48 1.100
1.181 1.496 1.260 8.307 .098 1.024 1015
37.0 470 C4 3 1 |C4-391.69A-3-032262A 40.00 262.00 5.00 32.00 70 48 1.660
1.457 1.850 1.575 10.315 .197 1.260 1015
46.0 56.0 C5 4 1 |C5-391.69A-4-040308A 50.00 308.00 3.50 40.00 70 9.0 3.300
1.811 2.205 1.969 12126 .138 1.575 1015
55.0 70.0 C5 5 1 |C5-391.69A-5-050280A 50.00 280.00 10.00 50.00 70 16.0 3.800
2.165 2.756 1.969 11.024 .394 1.969 1015
69.0 101.0 C6 6 1 |C6-391.69A-6-063367A 63.00 367.00 17.00 63.00 70 16.0 9.500
2.717 3.976 2480 14449 .669 2480 1015
99.0 150.0 C6 7 4 |C6-391.69A-7-063 360 63.00 360.00 25.00 63.00 70 38.0 10.300
3.898 5.906 2480 14173 .984 2480 1015
99.0 150.0 C8 7 1 |C8-391.69A-7-080 380 A 80.00 380.00 25.00 80.00 70  38.0 14.000
3.898 5.906 3.150 14961 .984 3.150 1015

TR Q1 Q35
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WYTACZANIE

Wytaczanie zgrubne

Suwak do narzedzi Duobore™

VIR TCMT, TCMX,
TCGT, TCGX
TCEX

0T TeMw

KAPR

90°

ADJLXRpL.

—

N\

OAW —~

4

Wymiary, mm, cale

=

WF  OAH oaw S

,_
&
DMINy IC C
1 1/4

ZCys  CNSC [Oznaczenie ADJLXgp. LF MIID

37.0 3 0 |391.68A-3-04716T11B 500 16.00 13.50 16.70 32.10 0.9 0.048 |TCMT 110208
1.457 197 .630 .531 .657 1.264 TCMT 2(1.5)2
37.0 1 1/4 3 0 |391.68F-3-04716TC11B 500 16.00 13.50 16.70 32.10 0.9 0.030 |TCMT 110308
1.457 197 .630 .531 .657 1.264 TCMT 222
46.0 16 3/8 4 0 |391.68A-4-05624T16B 500 24.00 19.50 20.70 41.00 3.0 0.181|TCMT 16 T308
1.811 197 945 768 .815 1.614 TCMT 3(2.5)2
55.0 16 3/8 5 0 |391.68A-5-07026T16B 750 26.00 17.50 25.70 49.50 3.0 0.174|TCMT 16 T308
2.165 295  1.024 689 1.012 1.949 TCMT 3(2.5)2
69.0 16 3/8 6 0 |391.68A-6-08430T16B 750 30.00 17.50 3220 59.90 3.0 0.250|TCMT 16 T308
2.717 295 1181 .689 1.268 2.358 TCMT 3(2.5)2
83.0 16 3/8 6 0 |391.68A-6-10130T16B 9.00 30.00 24.00 3220 69.00 3.0 0.299 |TCMT 16 T308
3.268 354 1181 .945 1.268 2.717 TCMT 3(2.5)2
830 22 12 6 0 |391.68A-6-10141T22B 9.00 30.00 24.00 3220 69.00 3.0 0.418|TCMT 2204 08
3.268 354 1181 .945 1.268 2.717 TCMT 432
99.0 16 3/8 7 0 |391.68A-7-12540T16B 13.00 40.00 24.50 40.70 89.50 3.0 0.181|TCMT 16 T308
3.898 512 1.575 .965 1.602 3.524 TCMT 3(2.5)2
99.0 22 12 7 0 |391.68A-7-12540T22B 13.00 40.00 24.50 40.70 89.50 3.0 0.680 |TCMT 2204 08
3.898 512 1.575 .965 1.602 3.524 TCMT 432
1230 16 3/8 7 0 |391.68A-7-15040T16B 13.50 40.00 36.50 40.70 101.50 3.0 0.600 |TCMT 16 T3 08
4.843 .531 1.575 1.437 1.602 3.996 TCMT 3(2.5)2
1230 22 12 7 0 |391.68A-7-15040T22B 13.50 40.00 36.50 40.70 101.50 3.0 1.006 |TCMT 22 04 08
4.843 .531 1.575 1.437 1.602 3.996 TCMT 432

TR Q1 Q35
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FOL ROI

Wytaczanie zgrubne

WYTACZANIE

Suwak do narzedzi Duobore™

>

MM CNMM, CNGP

KN CNMG

O CNMA, CNGA

KAPR

90°

ADJLXRpL-

Wymiary, mm, cale
Q )
l a
DMIN; IC CZCys CNSC |Oznaczenie ADJLXgpL LF WF OAH OAW @ MIID
69.0 12 12 6 0 |[391.68F-6-08436C12B 7.50 36.00 33.00 4541 59.50 3.9 0.610 |CNMG 120408
2.717 .295 1.417 1.299 1.788 2.343 CNMG 432
83.0 12 12 6 0 |[391.68F-6-10136C12B 9.00 36.00 40.00 45.10 59.50 3.9 0.400 |CNMG 1204 08
3.268 .354 1.417 1.575 1.776 2.343 CNMG 432
99.0 12 12 7 0 |[391.68F-7-12540C12B 13.00 40.00 39.50 61.22 86.00 3.9 0.660 |CNMG 1204 08
3.898 512 1.575 1.555 2.410 3.386 CNMG 432
99.0 16 5/8 7 0 |[391.68F-7-12540C16B 13.00 40.00 39.50 64.98 86.00 6.4 0.210 |CNMG 16 06 08
3.898 512 1.575 1.555 2.558 3.386 CNMG 542
123.0 12 12 7 0 |[391.68F-7-15040C12B 13.50 40.00 51.50 60.87 98.00 3.9 1.002 |[CNMG 1204 08
4.843 531 1.575 2.028 2.396 3.858 CNMG 432
123.0 16 5/8 7 0 |[391.68F-7-15040C16B 13.50 40.00 51.50 64.56 98.00 6.4 1.006 |CNMG 16 06 08
4.843 531 1.575 2.028 2.542 3.858 CNMG 542
P Q1 Q35
IS0 cNsED
13399 CXSC
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WYTACZANIE Wytaczanie zgrubne

Suwak do narzedzi Duobore™

KAPR 90°
OAW

ADJLXRpL
\

Y CCMT, CCGT
CCGX, CCET

7 cCMw

10M 10d

Wymiary, mm, cale

o) S

{ 4

DMIN; IC CZCys  CNSC |Oznaczenie ADJLXgot LF~ WF  OAH OAW MIID
12 12

46.0 4 0 [391.68F-4-056 24 CC12 500 2400 19.50 21.10 41.00 3.0 0.090 |CCMT 1204 08
1.811 .197 .945 768 .831 1.614 CCMT 432
550 12 12 5 0 [391.68F-5-070 26 CC12 750 26.00 17.50 25.90 49.50 3.0 0.120 CCMT 1204 08
2.165 295 1.024 .689 1.020 1.949 CCMT 432
69.0 12 12 6 0 [391.68F-6-084 30 CC12 750 30.00 17.50 3220 59.90 3.0 0.210 CCMT 1204 08
2.717 295 1181 .689 1.268 2.358 CCMT 432
830 12 12 6 0 [391.68F-6-101 30 CC12 9.00 30.00 24.00 3220 69.00 3.0 0.270 [CCMT 1204 08
3.268 354 1.181 .945 1.268 2.717 CCMT 432
990 12 12 7 0 [391.68F-7-125 40 CC12 13.00 40.00 24.50 40.70 89.50 3.0 0.500 CCMT 12 04 08
3.898 512 1.575 .965 1.602 3.524 CCMT 432
1230 12 12 7 0 [391.68F-7-150 40 CC12 13.50 40.00 36.50 40.70 101.50 3.0 0.650 [CCMT 12 04 08
4.843 .531 1.575 1.437 1.602 3.996 CCMT 432

Q1 Q35
150 cns€D

NS
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FOL ROI

Wytaczanie zgrubne WYTACZANIE

Suwak do narzedzi Duobore™

KAPR 90°

2 ADJLXRp \| pvint
\

YIDM CCMT, CCGT
CCGX, CCET

7 ccMmw

Wymiary, mm, cale

[l 4
DMIN; [ CZCus CNSC [Oznaczenie ADJLXroL LF WF OAH OAW MIID

25.0 1 0 [391.68A-1-03213C06B 350 13.00 11.00 1120 20.50 0.9 0.010 {CCMT 06 02 08
.984 .138 .512 433 441 .807 CCMT 2(1.5)2
250 06 1/4 1 0 [391.68B-1-03213C06B 350 13.00 11.00 1120 20.50 0.9 0.010 {CCMT 06 02 08
.984 .138 .512 433 441 .807 CCMT 2(1.5)2
300 06 1/4 2 0 [391.68A-2-03813C06B 400 13.00 1250 13.70 26.00 0.9 0.020 |CCMT 06 02 08
1.181 157 512 492 .539 1.024 CCMT 2(1.5)2
300 06 1/4 2 0 [391.68B-2-03813C06B 400 13.00 1250 13.70 26.00 0.9 0.020 |CCMT 06 02 08
1.181 157 512 492 .539 1.024 CCMT 2(1.5)2
370 06 1/4 3 0 [391.68B-3-04716C06B 500 16.00 13.50 16.70 32.10 0.9 0.030 [CCMT 06 02 08
1.457 197 .630 .531 .657 1.264 CCMT 2(1.5)2

TR Q1 Q35
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WYTACZANIE Wytaczanie zgrubne

Suwak do narzedzi Duobore™

K
KAPR 75°
OAW——~
ADJLXRp. N oum
' !
O}/ oan
L

YIDM SCMT, SCGX
TI7  SCMwW

10M 10d

Wymiary, mm, cale

DMIN; Q CZCys  CNSC |Oznaczenie ADJLXgp LF WF  OAH OAW @& MIID
09 3/8

46.0 4 0 [391.68B-4-05624S09B 500 24.00 19.50 20.70 41.00 3.0 0.080|SCMT 09 T3 08
1.811 .197 .945 768 .815 1.614 SCMT 3(2.5)2
550 09 38 5 0 |391.68B-5-07026S09B 750 26.00 17.50 25.70 49.50 3.0 0.174 |SCMT 09 T3 08
2.165 295 1.024 .689 1.012 1.949 SCMT 3(2.5)2
69.0 12 12 6 0 [391.68B-6-08430S12B 750 30.00 17.50 3220 59.90 3.0 0.400 [SCMT 1204 08
2.717 295 1181 689 1.268 2.358 SCMT 432
830 12 12 6 0 [391.68B-6-10141S12B 9.00 41.00 24.00 3220 69.00 3.0 0.419 SCMT 120408
3.268 354 1.614 .945 1.268 2.717 SCMT 432
990 12 12 7 0 [391.68B-7-12540S12B 13.00 40.00 24.50 40.70 89.50 3.0 0.680 [SCMT 1204 08
3.898 512 1.575 .965 1.602 3.524 SCMT 432
1230 12 12 7 0 [391.68B-7-15040S12B 13.50 40.00 36.50 40.70 101.50 3.0 1.010 [SCMT 1204 08
4.843 .531 1.575 1.437 1.602 3.996 SCMT 432

Q1 Q35
150 cns€D
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FOL ROI

Wytaczanie zgrubne

WYTACZANIE

Suwak do narzedzi Duobore™

MM SNMM
KIId SNMG
CI SNMA, SNGA

KAPR

84°

Wymiary, mm, cale

DMIN; Q Q CZCys CNSC |Oznaczenie ADJLXgpL LF WF OAH OAW @ @ MIID
69.0 12 12 6 0 |391.68D-6-08436S12B 7.50 36.00 3450 45.05 59.50 3.9 0.300 |SNMG 1204 08
2.717 .295 1.417 1.358 1.774 2.343 SNMG 432
83.0 12 12 6 0 |[391.68D-6-10136S12B 9.00 36.00 41.50 44.75 66.50 3.9 0.400 |[SNMG 12 04 08
3.268 .354 1.417 1.634 1.762 2.618 SNMG 432
99.0 12 12 7 0 |[391.68D-7-12540S12B 13.00 40.00 39.75 60.95 86.00 3.9 0.485|SNMG 12 04 08
3.898 512 1.575 1.565 2.400 3.386 SNMG 432
99.0 15 5/8 7 0 |[391.68D-7-12544S15B 13.00 44.00 39.78 64.56 86.00 6.4 0.660 [SNMG 15 06 08
3.898 512 1.732 1.566 2.542 3.386 SNMG 542
123.0 12 12 7 0 |[391.68D-7-15040S12B 13.50 40.00 51.50 60.65 98.00 3.9 0.450 |[SNMG 12 04 08
4.843 531 1.575 2.028 2.388 3.858 SNMG 432
123.0 15 5/8 7 0 |[391.68D-7-15044S15B 1350 44.00 51.56 64.28 98.00 6.4 1.010 |[SNMG 15 06 08
4.843 531 1.732 2.030 2.531 3.858 SNMG 542

P Q1 Q35

IS0 cNsED

13399 CXSC
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WYTACZAN

IE

Wytaczanie zgrubne

Suwak do narzedzi Duobore™

ﬁ OAW
\| oVt

L
%D OAH

ADJLXRp

Wymiary, mm, cale

ADJLXgp LF~ WF OAH OAW @ &

DMIN; Q CZCys  CNSC
16 .630 7 0

Oznaczenie MIID

99.0 391.68S-7-125 48 RC16 13.00 48.00 24.50 42.20 89.50 6.4 0.560 [RCMT 16 06 MO
3.898 512 1.890 .965 1.661 3.524 RCMT 16 06 MO
1230 16 .630 7 0 [391.68S-7-150 48 RC16 13.50 48.00 36.50 42.20 101.50 6.4 0.680 [RCMT 16 06 MO
4.843 531 1.890 1.437 1.661 3.996 RCMT 16 06 MO

X Q1 Q35

S0 cnsED

13309 CXSc
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FOL ROIT

Wytaczanie zgrubne WYTACZANIE

Podkiadka dystansowa do Duobore™

Wymiary, mm, cale

QAW @

CZCus CZCys CNSC |Oznaczenie LF  OAH
1 1 0 |5549125-01 0.50 7.10 18.74 0.001
.020 .280 .738
2 2 0 [5549 125-02 050 9.70 23.88 0.001
.020 .382 .940
3 3 0 |5549125-03 050 12.30 30.27 0.001
020 .484 1.192
4 4 0 |5549125-04 050 16.30 38.76 0.001
.020 .642 1.526
5 5 0 |5549125-05 1.00 20.20 48.34 0.005
.039 .795 1.903
6 6 0 |5549 125-06A 1.00 2590 61.30 0.008
.039 1.020 2.413
7 7 0 |5549125-08 1.00 4140 81.55 0.019
.039 1.630 3.211
0
P
s Q1 Q
ISO
NS
13399



WYTACZANIE

Wytaczanie zgrubne

Ostona do Duobore™

OAH

Wymiary, mm, cale

@

CZCys CNSC |Oznaczenie OAH OAW

1 0 5623 010-01 10.50 18.50 0.024
413 .728

2 0 [5623 010-02 13.00 24.00 0.024
512 945

3 0 |5623 010-03A 16.00 29.60 0.041
.630 1.165

4 0 |[5623 010-04 20.00 38.00 0.076
.787 1.496

9 0 5623 010-05A 25.00 47.00 0.115
.984 1.850

6 0 |5623 010-06B 31.50 56.90 0.161
1.240 2.240

7 0 |5623 010-07A 40.00 80.00 0.293
1.575 3.150

s Q1

ISO

NS

13399
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FOL ROI

Wytaczanie zgrubne WYTACZANIE
CoroBore® 820 XL, wytaczadto zgrubne
Coromant Capto® - Wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa
Do 2 ostrzy
90°
2
@ |
= OAH
[}
G2 ‘
|
j=— DCON —={
= | —
LF
| LT
I TT |
V ©
L) r
KAPR
DC
YIIM TCMT, TCMX,
TCGT, TCGX
TCEX
g TCMw
Wymiary, mm, cale
Y
2 22 (8
DCN  DCX IC* CZCus CNSC |Oznaczenie DCON ADJLXm LF OAH BarPSl CICT |MIID
1480 2000 22 12 C8 1 |820-200TC22-C8 8000 150 12200 10400 70 30 6950 2 |TCMT220408
5827 7.874 3150  .059 4.803 4.094 1015 TCMT 432
1480 2000 22 12  C10 1 |820-200TC22-C10 100.00 1.50 128.00 10400 70 3.0 8860 2 [TCMT220408
5827 7.874 3937  .059 5039 4.094 1015 TCMT 432
1980 2500 22 112 c8 1 |820-250TC22-C8 80.00 150 12200 10400 70 30 8180 2 |[TCMT220408
7.795  9.843 3150  .059 4.803 4.094 1015 TCMT 432
1980 2500 22 12  C10 1 |820-250TC22-C10 100.00 1.50 128.00 10400 70 3.0 10120 2 [TCMT 220408
7.795  9.843 3937  .059 5039 4.094 1015 TCMT 432
2480 3000 22 12 C8 1 |820-300TC22-C8 80.00 150 12200 10400 70 30 9380 2 |TCMT220408
9.764  11.811 3150  .059  4.803 4.094 1015 TCMT 432
2480 3000 22 12  C10 1 |820-300TC22-C10 100.00 1.50 128.00 10400 70 3.0 11430 2 [TCMT220408
9.764  11.811 3937  .059 5039 4.094 1015 TCMT 432
[ Q35 Q28
- 1S0 onséd T [ca-pE
Q\)/— 13399 CXSC 1 els]
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WYTACZANIE

Wytaczanie zgrubne

CoroBore® 820 XL, wytaczadto zgrubne

Coromant Capto® - Wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa
Do 2 ostrzy

90°
Il
2 |
@
= OAH
Q
©p
X
DCON—=
I@ —
e I
P i
S :
KAPR
DC
880-..P-..
Wymiary, mm, cale
LG 2 5 (8
DCN  DCX IC¥ CzZCys CNSC |Oznaczenie DCON ADJLXax. LF OAH BarPSI CICT |MIID
1480 200.0 09P 09P [ 1 [820-200SP18-C8 80.00 150 12200 10400 70 3.0 7.030 2 |880-0906WO08H-P-GM
5827 7.874 3150 .059 4.803 4.094 1015 880-0906\W08H-P-GM
1480 2000 09P 09P  C10 1 |820-200SP18-C10 100.00 150 128.00 10400 70 3.0 8940 2 |880-0906WO08H-P-GM
5827 7.874 3937 .059 5039 4.094 1015 880-0906\W/08H-P-GM
1980 2500 09P 09P c8 1 |820-250SP18-C8 80.00 150 122.00 10400 70 3.0 8260 2 |880-0906WO08H-P-GM
7.795  9.843 3150 .059  4.803 4.094 1015 880-0906W08H-P-GM
1980 2500 09P 09P  C10 1 |820-250SP18-C10 100.00 150 128.00 10400 70 3.0 10200 2 |880-0906WO08H-P-GM
7.795  9.843 3937 .059 5039 4.094 1015 880-0906W/08H-P-GM
2480 3000 09P 09P c8 1 |820-300SP18-C8 80.00 150 122.00 10400 70 3.0 9460 2 |880-0906WO08H-P-GM
9.764  11.811 3150 .059 4.803 4.094 1015 880-0906W08H-P-GM
2480 3000 09P 09  C10 1 |820-300SP18-C10 100.00 150 128.00 10400 70 3.0 11510 2 |880-0906WO08H-P-GM
9.764  11.811 3937 .059 5039 4.094 1015 880-0906\W/08H-P-GM
05 PN Q1 Q28
< IS0 cns€D 3)-[Blg]
Q o 13399 CXSC [2ls]
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FOL ROI

Wytaczanie zgrubne WYTACZANIE
CoroBore® 820 XL, wytaczadto zgrubne
Coromant Capto® - Wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa
Do 2 ostrzy
90°
Il
2 |
o
©p
q‘ i m
@
KAPR
DC
MM CNMM, CNGP
K4 CNMG
I CNMA, CNGA
Wymiary, mm, cale
7 \
o, el
DCN  DCX IC» CZCus CNSC |Oznaczenie DCON ADJLXm LF OAH BarPSl CICT |MIID
1480 2000 19 3/ Cc8 1 |820-200CN19-C8 80.00 150 12200 10400 70 64 7.050 2 |CNMG1906 12
5827 7.874 3150 .059 4.803 4.094 1015 CNMG 643
1480 2000 19 34  C10 1 |820-200CN19-C10 100.00 1.50 128.00 10400 70 64 8960 2 |CNMG 1906 12
5827 7.874 3937  .059 5039 4.094 1015 CNMG 643
1980 2500 19  3/4 c8 1 |820-250CN19-C8 80.00 150 12200 10400 70 64 8280 2 |CNMG 190612
7.795  9.843 3150  .059 4.803 4.094 1015 CNMG 643
1980 2500 19 34  C10 1 |820-250CN19-C10 100.00 150 128.00 10400 70 64 10220 2 |CNMG 1906 12
7.795  9.843 3937  .059 5039 4.094 1015 CNMG 643
2480 3000 19 34 Cc8 1 |820-300CN19-C8 80.00 150 12200 10400 70 64 9480 2 |CNMG1906 12
9.764  11.811 3150  .059  4.803 4.094 1015 CNMG 643
2480 3000 19 34  C10 1 |820-300CN19-C10 100.00 150 128.00 10400 70 64 11530 2 |CNMG 1906 12
9.764  11.811 3937  .059 5039 4.094 1015 CNMG 643
[ Q35 Q28
- 1S0 onséd T [ca-pE
QV_ /> 13309 CXSC — B
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WYTACZANIE Wytaczanie zgrubne

CoroBore® 820 XL, wytaczadto zgrubne

Coromant Capto® - Wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa

K Do 2 ostrzy

MM SNMM
\M | KII4 SNMG
‘ I SNMA, SNGA

84°

@

DC

N Wymiary, mm, cale
LG 28 (@

DCN  DCX IC¥ CzZCys CNSC |Oznaczenie DCON ADJLXax. LF OAH BarPSI CICT |MIID
1480 2000 15 5/8 [ 1 [820-200SN15-C8 80.00 150 12200 10400 70 64 7.050 2 |SNMG 150608
5827 7.874 3150 .059 4.803 4.094 1015 SNMG 542
1480 2000 15 58  C10 1 |820-200SN15-C10 10000 150 128.00 10400 70 64 8960 2 |SNMG 150608
5827 7.874 3937 .059 5039 4.094 1015 SNMG 542
1980 2500 15 5/8 c8 1 |820-250SN15-C8 80.00 150 12200 10400 70 64 8280 2 |SNMG 150608
7.795  9.843 3150 .059  4.803 4.094 1015 SNMG 542
1980 2500 15 58  C10 1 |820-250SN15-C10 10000 150 128.00 10400 70 64 10220 2 |SNMG 150608

0] 7.795  9.843 3937 .059 5039 4.094 1015 SNMG 542
2480 3000 15 58 c8 1 [820-300SN15-C8 80.00 150 12200 10400 70 64 9480 2 |SNMG 150608
9.764  11.811 3150 .059 4.803 4.094 1015 SNMG 542
2480 3000 15 58  C10 1 |820-300SN15-C10 100.00 150 128.00 10400 70 64 11530 2 |SNMG 150608
9.764  11.811 3937 .059 5039 4.094 1015 SNMG 542

P

Q

Q28

® 1€ |V | BE
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FOL ROI

Wytaczanie zgrubne WYTACZANIE
CoroBore® 820 XL, wytaczadto zgrubne
Coromant Capto® - Wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa
Do 2 ostrzy
= @|
= ;. L
= o |
@) —
® —
' { —@
VI RCMT " ee -
RCGX-AL
Wymiary, mm, cale
2 229 @
DCN  DCX C»  CZCws CNSC |Oznaczenie DCON ADJLXwa LF OAH BarPSI CICT [MID
1480 2000 16 630  C8 1 [820-200RC16-C8 8000 150 130.00 104.00 30 7.050 2 |RCMT 1606 MO
5827 7.874 3150 .059 5118 4.094 1015 RCMT 16 06 MO
1480 2000 16 630  C10 1 |820-200RC16-C10 10000 150 136.00 10400 70 3.0 8960 2 |RCMT 1606 MO
5.827 7.874 3937 .05 5354 4.094 1015 RCMT 16 06 MO
1980 2500 16 630  C8 1 [820-250RC16-C8 8000 150 13000 10400 70 30 8280 2 |RCMT 1606 MO
7.795  9.843 3150 .059 5118 4.094 1015 RCMT 16 06 MO
1980 2500 16 630  C10 1 |820-250RC16-C10 10000 150 136.00 10400 70 3.0 10220 2 |RCMX 160600
7.795  9.843 3937 .05 5354 4.094 1015 RCMX 16 06 00
2480 3000 16 630 C8 1 |820-300RC16-C8 80.00 150 13000 10400 70 30 9480 2 |RCMX160600
9.764  11.811 3150 .059 5118 4.094 1015 RCMX 16 06 00
2480 3000 16 630  C10 1 |820-300RC16-C10 10000 150 136.00 10400 70 3.0 11530 2 |RCMT 16 06 MO
9.764  11.811 3937 .05 5354 4.094 1015 RCMT 16 06 MO
[ Q35 Q28
- 1S0 onséd T [ca-pE
Q o/ 13399 CXSC 1 els]
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WYTACZANIE Wytaczanie zgrubne

CoroBore® 820 XL, lekkie narzedzie do wytaczania zgrubnego

Mocowanie trzpieniowe - Wewnetrzne doprowadzenie chlodziwa
K Do 2ostrzy

10M 10d

L
YIDY TCMT, TCMX,
TCGT, TCGX
M TCEX
7 T1CMw
N Wymiary, mm, cale
o
AL 28 @
DCN  DCX IC+ CZCws CNSC |Oznaczenie DCON ADJLXs LF OAH BarPSl CICT |MIID
1480 2000 22 12  40S 1 |820L-200TC22 4000 150 10200 10400 70 3.0 3.860 2 |TCMT220408
5827 7.874 1575 059  4.016 4.094 1015 TCMT 432
1980 2500 22 12  40S 1 |820L-250TC22 40.00 150 102.00 10400 70 3.0 4390 2 |TCMT220408
7.795  9.843 1575 059  4.016 4.094 1015 TCMT 432
2480 3000 22 12 40S 1 |820L-300TC22 4000 150 10200 10400 70 3.0 4870 2 |TCMT220408
9.764  11.811 1575 059  4.016 4.094 1015 TCMT 432

(0] Uzywa¢ z trzpieniami frezarskimi 40S, np. C8-391.05-40 060M. Nalezy zamawiaé oddzielnie.

N 05 f?b Q1 5 Q35 - E. Q28
) CNS c3|-[p[c
AL/ 13399 CXSC
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FOL ROI

Wytaczanie zgrubne WYTACZANIE

CoroBore® 820 XL, lekkie narzedzie do wytaczania zgrubnego

Mocowanie trzpieniowe - Wewnetrzne doprowadzenie chlodziwa

Do 2 ostrzy

MM CNMM, CNGP
KIL4 CNMG
I CNMA, CNGA

Wymiary, mm, cale

7 \J
0
DCN  DCX IC» CZCys CNSC |Oznaczenie
19 3/4

CP.
Bar/% @ & cicT
70 2

DCON ADJLXm LF  OAH MIID
148.0  200.0 408 1 |820L-200CN19 40.00 1.50  102.00 104.00 6.4 3.960 CNMG 19 06 12
5.827 7.874 1.575 .059  4.016 4.094 1015 CNMG 643
1980 2500 19 34 408 1 |820L-250CN19 40.00 1.50 102.00 10400 70 64 4490 2 |CNMG190612
7.795  9.843 1.575 .059  4.016 4.094 1015 CNMG 643
2480 3000 19 34 408 1 |820L-300CN19 40.00 1.50 102.00 10400 70 64 4.970 2 |CNMG190612
9.764  11.811 1.575 .059  4.016 4.094 1015 CNMG 643

Uzywaé z trzpieniami frezarskimi 40S, np. C8-391.05-40 060M. Nalezy zamawiaé oddzielnie.

< 05 fém\o Q1 g Q35
<\H)) CNS
QL 13399 CXSC
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WYTACZANIE Wytaczanie zgrubne

CoroBore® 820 XL, wytaczadto zgrubne

Mocowanie trzpieniowe - Wewnetrzne doprowadzenie chlodziwa
K Do 2ostrzy

10M 10d

L
YIDY TCMT, TCMX,
TCGT, TCGX
M TCEX
7 T1CMw
N Wymiary, mm, cale
o
2 28 @
DCN  DCX IC+ CZCws CNSC |Oznaczenie DCON ADJLXs LF OAH BarPsl CICT |MIID
2080 3800 22 12 40X 1 |820-380TC22 4000 150 11400 16400 70 30 8970 2 |TCMT220408
11.732  14.961 1575  .059  4.488 6.457 1015 TCMT 432
3780 4600 22 12 40X 1 |820-460TC22 40.00 150 119.00 16400 70 3.0 10.730 2 |TCMT 220408
14.882  18.110 1575 059  4.685 6.457 1015 TCMT 432
4580 5400 22 12 40X 1 |820-540TC22 4000 150 12400 16400 70 3.0 12660 2 |TCMT220408
18.032 21.260 1575  .059  4.882 6.457 1015 TCMT 432

(0] Uzywaé tylko z uchwytami 40X CoroBore XL. Nalezy zamawia¢ oddzielnie.

N M139 f?b Q1 5 Q35 - E. Q28
) CNsC c3|-[p[c
AL/ 13399 CXSC



FOL ROI

Wytaczanie zgrubne WYTACZANIE

CoroBore® 820 XL, wytaczadto zgrubne

Mocowanie trzpieniowe - Wewnetrzne doprowadzenie chlodziwa

Do 2 ostrzy

880-..P-..

Wymiary, mm, cale

DCN DCX Q Q CZCus CNSC |Oznaczenie DCON ADJLXax. LF  OAH Baﬂg@& CICT MIID

298.0 380.0 40X 1 |820-380SP18 40.00 150 114.00 16400 70 3.0 9.050 880-0906W08H-P-GM
11.732  14.961 1.575 .059  4.488 6.457 1015 880-0906W08H-P-GM
3780 460.0 09P Q9P 40X 1 |820-460SP18 40.00 150 119.00 164.00 70 3.0 10.810 2 |880-0906W08H-P-GM
14.882  18.110 1.575 .059  4.685 6.457 1015 880-0906W08H-P-GM
4580 540.0 09P Q9P 40X 1 |820-540SP18 40.00 1.50 124.00 16400 70 3.0 12740 2 |880-0906W08H-P-GM
18.032  21.260 1.575 .059  4.882 6.457 1015 880-0906W08H-P-GM

Uzywaé tylko z uchwytami 40X CoroBore XL. Nalezy zamawia¢ oddzielnie.

< M139 I,z?b Q1 g E]. Q28
\_‘\ CNS C
QL 13399 CXSC . e e
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WYTACZANIE Wytaczanie zgrubne

CoroBore® 820 XL, wytaczadto zgrubne

Mocowanie trzpieniowe - Wewnetrzne doprowadzenie chlodziwa

Do 2 ostrzy

MM CNMM, CNGP

KII4 CNMG
I CNMA, CNGA

10M 10d

Wymiary, mm, cale

7 N
e 22 5 (9
DCN  DCX IC» CZCus CNSC |Oznaczenie DCON ADJLXs LF OAH BarPsl CICT |MIID

2980 380.0 19 3/4 40X 1 [820-380CN19 40.00 150 114.00 164.00 70 64 9.070 2 [CNMG 1906 12
11.732  14.961 1.575 .059  4.488 6.457 1015 CNMG 643
3780 460.0 19 3/4 40X 1 [820-460CN19 40.00 1.50  119.00 164.00 70 64 10830 2 [CNMG 190612
14.882 18.110 1.575 .059  4.685 6.457 1015 CNMG 643
4580 540.0 19 3/4 40X 1 [820-540CN19 40.00 1.50  124.00 164.00 70 64 12760 2 [CNMG 1906 12
18.032  21.260 1.575 .059  4.882 6.457 1015 CNMG 643

Uzywaé tylko z uchwytami 40X CoroBore XL. Nalezy zamawia¢ oddzielnie.

N M139 f?b Q1 5 Q35 - E. Q28
) CNsC c3|-[p[c
AL/ 13399 CXSC



FOL ROI

Wytaczanie zgrubne WYTACZANIE

CoroBore® 820 XL, wytaczadto zgrubne
Mocowanie trzpieniowe - Wewnetrzne doprowadzenie chlodziwa

Do 2 ostrzy

MM SNMM
K4 SNMG
CIO  SNMA, SNGA

Wymiary, mm, cale

DCN DCX Q Q CZCus CNSC |Oznaczenie DCON ADJLXax. LF  OAH Baﬂg@& CICT MIID

298.0 380.0 40X 1 |820-380SN15 40.00 150 114.00 16400 70 64 9.070 SNMG 15 06 08
11.732  14.961 1.575 .059  4.488 6.457 1015 SNMG 542
3780 460.0 15 58 40X 1 |820-460SN15 40.00 150 119.00 16400 70 64 10830 2 |SNMG 150608
14.882  18.110 1.575 .059  4.685 6.457 1015 SNMG 542
4580 5400 15 58 40X 1 |820-540SN15 40.00 150 124.00 16400 70 64 12760 2 |SNMG 150608
18.032  21.260 1.575 .059  4.882 6.457 1015 SNMG 542

Uzywaé tylko z uchwytami 40X CoroBore XL. Nalezy zamawia¢ oddzielnie.

< M139 I,z?b Q1 g Q35 - E]. Q28
<) CNS c3]-[D[C
QL 13399 CXSC



WYTACZANIE Wytaczanie zgrubne

10M 10d

CoroBore® 820 XL, wytaczadto zgrubne

Mocowanie trzpieniowe przez adapter nasadzany - Wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa

Do 2 ostrzy

B

TCMT, TCMX,
TCGT, TCGX
TCEX

TCMW

f

Wymiary, mm, cale

o
£ 22 5 (9
DCN  DCX IC+ CZCws CNSC |Oznaczenie DCON ADJLXs LF OAH BarPsl CICT |MIID
2 12

538.0 780.0 40X 1 [820-780TC22 40.00 1.50  198.00 164.00 70 3.0 25110 2 [TCMT 220408
21.181  30.709 1.575 .059  7.795 6.457 1015 TCMT 432
7780 10200 22 12 40X 1 [820-1020TC22 40.00 1.50  218.00 164.00 70 3.0 36300 2 [TCMT 220408
30.630 40.158 1.575 .059 8583 6.457 1015 TCMT 432
1018.0 1260.0 22 12 40X 1 [820-1260TC22 40.00 1.50  218.00 164.00 70 3.0 43730 2 [TCMT 220408
40.079 49.606 1.575 .059 8583 6.457 1015 TCMT 432

Uzywaé tylko z uchwytami 40X CoroBore XL. Nalezy zamawia¢ oddzielnie.

N M139 f?b Q1 g Q35 3-B[e] Q2
<) cNs€Y C3|-[BJC
/> 13399 CXSC

M 72




FOL ROI

Wytaczanie zgrubne WYTACZANIE
CoroBore® 820 XL, wytaczadto zgrubne
Mocowanie trzpieniowe przez adapter nasadzany - Wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa
Do 2 ostrzy
880-..P-..
Wymiary, mm, cale
Q Q 229
DCN  DCX CZCus _ CNSC |Oznaczenie DCON ADJLXa LF  OAH BarPsl CICT |MIID
5380 780.0 40X 1 [820-780SP18 4000 150 198.00 16400 70 30 25190 2 |880-0906WO08H-P-GM
21.181 30.709 1575 059  7.795 6.457 1015 880-0906WO08H-P-GM
7780 10200 09P O09P 40X 1 |820-1020SP18 4000 150 21800 16400 70 30 36.380 2 |880-0906WO8H-P-GM
30.630 40.158 1575 059  8.583 6.457 1015 880-0906WO08H-P-GM
1018.0 1260.0 09P 09P 40X 1 |820-1260SP18 4000 150 21800 16400 70 3.0 43810 2 [880-0906W08H-P-GM
40.079  49.606 1575 059  8.583 6.457 1015 880-0906WO8H-P-GM

Uzywaé tylko z uchwytami 40X CoroBore XL. Nalezy zamawia¢ oddzielnie.
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WYTACZANIE

Wytaczanie zgrubne

CoroBore® 820 XL, wytaczadto zgrubne

Mocowanie trzpieniowe przez adapter nasadzany - Wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa

Do 2 ostrzy

MM CNMM, CNGP
K4 CNMG
I CNMA, CNGA

Wymiary, mm, cale

7 N

0 25
DCN  DCX IC» CZCus CNSC |Oznaczenie DCON ADJLXs LF OAH BarPsl CICT |MIID
5380 7800 19 3/4 40X 1 |820-780CN19 4000 150 19800 16400 70 64 25210 2 |CNMG 1906 12
21.181 30.709 1575 059  7.795 6.457 1015 CNMG 643
7780 10200 19 3/4 40X 1 [820-1020CN19 40.00 150 21800 16400 70 64 36400 2 |CNMG 1906 12
30.630 40.158 1575  .059  8.583 6.457 1015 CNMG 643
10180 1260.0 19 3/4 40X 1 |820-1260CN19 4000 150 21800 16400 70 64 43830 2 |CNMG 1906 12
40.079  49.606 1575  .059  8.583 6.457 1015 CNMG 643

Uzywaé tylko z uchwytami 40X CoroBore XL. Nalezy zamawia¢ oddzielnie.
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Wytaczanie zgrubne WYTACZANIE

CoroBore® 820 XL, wytaczadto zgrubne

Mocowanie trzpieniowe przez adapter nasadzany - Wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa

Do 2 ostrzy

MM SNMM
K4 SNMG
CIO  SNMA, SNGA

Wymiary, mm, cale

25 (3
DCN  DCX Q Q CZCus CNSC |Oznaczenie DCON ADJLXax. LF OAH BarPSl CICT [MIID

538.0 780.0 40X 1 |820-780SN15 40.00 150 198.00 16400 70 64 25210 2 |SNMG 150608
21.181 30.709 1.575 .059  7.795 6.457 1015 SNMG 542
7780 10200 15 58 40X 1 |820-1020SN15 40.00 150 218.00 16400 70 64 36400 2 |SNMG 150608
30.630 40.158 1.575 .059 8583 6.457 1015 SNMG 542
1018.0 1260.0 15  5/8 40X 1 |820-1260SN15 40.00 1.50 218.00 16400 70 64 43830 2 |SNMG 150608
40.079 49.606 1.575 .059 8583 6.457 1015 SNMG 542

Uzywaé tylko z uchwytami 40X CoroBore XL. Nalezy zamawia¢ oddzielnie.

M139 I,?o Q1 9 E.
CNS c
13399 CXSC . Exex
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WYTACZANIE Wytaczanie zgrubne

Oprawka wytaczadta CoroBore® XL ze ztgczem Coromant Capto®

Wewnetrzne doprowadzenie chiodziwa

10M 10d

OAW
0 o]
o (o]}
Kimeom) E° | oaH
00 ©
o ocP
f=— DCON —=f
= | =
LF4/LFp
Wymiary, mm, cale
23 (3
DCN DCX CZCys CZCys CNSC |Oznaczenie DCON LF4 LF, BarPS|
148.0 200.0 C8 S17FR 1 C8-R822XLS17-AJ 070 80.00 70.00 70.00 70 4.570
5.827 7.874 3.150 2.756 2.756 1015
198.0 250.0 C8 S17FR 1 C8-R822XLS17-AK 070 80.00 70.00 70.00 70 5.800
7.795 9.843 3.150 2.756 2.756 1015
248.0 300.0 C8 S17FR 1 C8-R822XLS17-AL 070 80.00 70.00 70.00 70 7.000
9.764 11.811 3.150 2.756 2.756 1015
148.0 200.0 C10 S17FR 1 C10-R822XLS17-AJ 076 100.00 76.00 76.00 70 6.480
5.827 7.874 3937 2992 2992 1015
198.0 250.0 C10 S17FR 1 C10-R822XLS17-AK 076 100.00 76.00 76.00 70 7.740
7.795 9.843 3937 2992 2992 1015
248.0 300.0 C10 S17FR 1 C10-R822XLS17-AL 076 100.00 76.00 76.00 70 9.050
9.764 11.811 3.937 2992 2992 1015

Zakres $rednic obowigzuje dla narzedzi CoroBore 820 XL i CoroBore 826 XL. Jesli stosowane sg narzedzia CoroBore 825 XL/826 XL,
DCX zwiekszy sie 0 15 mm.

N Q1 Q35
ISO cnsED
13399 CXsC
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Wytaczanie zgrubne WYTACZANIE

Lekki korpus wytaczadta CoroBore® XL z mocowaniem trzpieniowym

Wewnetrzne doprowadzenie chiodziwa

OAW

~

A
Wymiary, mm, cale
DCN DCX CZCys CZCys CNSC |Oznaczenie DCON LF; LF, OAH OAw BarPSl
148.0 200.0 408 S17FR 1 |A40-R822XLS17-LJ 050 40.00 50.00 50.00 104.00 130.00 70 1.460
5.827 7.874 1.575 1.969 1.969 4.094 5118 1015
198.0 250.0 408 S17FR 1 |A40-R822XLS17-LK 050 40.00 50.00 50.00 104.00 180.00 70 1.990
7.795 9.843 1.575 1.969 1.969 4.094 7.087 1015
248.0 300.0 408 S17FR 1 |A40-R822XLS17-LL 050 40.00 50.00 50.00 104.00 230.00 70 2.470
9.764 11.811 1.575 1.969 1.969 4.094 9.055 1015

Uzywaé z trzpieniami frezarskimi 40S, np. C8-391.05-40 060M. Nalezy zamawiaé oddzielnie.

Zakres $rednic obowigzuje dla narzedzi CoroBore 820 XL i CoroBore 826 XL. Jesli stosowane sg narzedzia CoroBore 825 XL/826 XL,
DCX zwiekszy sie 0 15 mm.

X Q1 Q35
IS0 cNsED
13399 CXSC
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WYTACZANIE Wytaczanie zgrubne

Adapter nasadzany wytaczadta CoroBore® XL z mocowaniem trzpieniowym

Wewnetrzne doprowadzenie chiodziwa

K A40-NXLA35 A40-RXLS24
OAW OAW
. 5500
)
/\ |
/ % W — DCON
— | I
L —ﬁmwws W w LIF

10M 10d

Wymiary, mm, cale

M - @
DCN DCX CZCws CZCws CNSC |Oznaczenie DCON LF WF OAH OAw BarPsl
2080 380.0 40X S24 1 |A40-RXLS24-AM2 062 40.00 62.00 103.25 164.00 27800 70 5.330
11.732 14.961 1.575 2.441 4.065 6.457 10.945 1015
3780 4600 40X S24 1 |A40-RXLS24-AN2 067 40.00 67.00 143.25 164.00 35800 70 7.090
14.882 18.110 1.575 2.638 5.640 6.457 14.095 1015
4580 5400 40X S24 1 |A40-RXLS24-A02 072 40.00 72.00 183.25 164.00 43800 70 9.020
18.032 21.260 1.575 2.835 7.215 6.457 17.244 1015

Uzywaé tylko z uchwytami 40X CoroBore XL. Nalezy zamawia¢ oddzielnie.

Zakres $rednic obowigzuje dla narzedzi CoroBore 820 XL i CoroBore 826 XL. Jesli stosowane sg narzedzia CoroBore 825 XL/826 XL,
DCX zwiekszy sie 0 15 mm.

Wymiary, mm, cale
)
DCN DCX CZCws CZCws CNSC |Oznaczenie DCONys DCONws LF  WF OAH OAw BarPsl
538.0 780.0 40X A35 1 |A40-NXLA35-AP2 086 40.00 35.00 86.00 206.00 164.00 470.00 70 14.770
O 21.181 30.709 1.575 1.378 3.386 8.110 6.457 18.504 1015
778.0 1020.0 40X A35 1 |A40-NXLA35-AQ2 106 40.00 35.00 106.00 326.00 164.00 710.00 70 25.960
30.630 40.158 1.575 1.378 4.173 12.835 6.457 27.953 1015
1018.0 1260.0 40X A35 1 |A40-NXLA35-AR2 106 40.00 35.00 106.00 446.00 164.00 950.00 70 33.390
40.079 49.606 1.575 1.378 4.173 17.559 6.457 37.402 1015
Uzywaé tylko z uchwytami 40X CoroBore XL. Nalezy zamawia¢ oddzielnie.
Dla $rednic 538-1260 mm (21.181-49.606 cala) wymagane sa nasadki rozszerzajace (2 szt.). Nalezy zamawia¢ oddzielnie.
Zakres $rednic obowigzuje dla narzedzi CoroBore 820 XL i CoroBore 826 XL. Jesli stosowane sg narzedzia CoroBore 825 XL/826 XL,
DCX zwiekszy sie 0 15 mm.

N Q1 Q35
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Wytaczanie zgrubne

WYTACZANIE

CoroBore® XL, przedtuzenie adaptera nasadzanego

Wewnetrzne doprowadzenie chiodziwa

—= ADJLXRpL =

O ‘@ O, 590

Wymiary, mm, cale

22 (3
CZCys  CZCws CNSC |Oznaczenie DCON ADJLXax. ADJLXgp LF ~ WF OAH OAW Ban’g
A35 S24 4  |A35-RXLS24-A 060 35.00  20.00 80.00 60.00 17.25 110.00 24300 70 3.350

1.378 .787 3.150 2362 .679 4.331 9.567 1015

N Q1 Q35
1S0 cns€D
13399 CXSC
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WYTACZANIE Wytaczanie zgrubne

Suwak do CoroBore® XL

Wewnetrzne doprowadzenie chiodziwa

OAW

o)
= o
@ Al

—=  =—ADJLXRpL
i
I LF

\||oj

CZCys CZCwys CNSC |[Oznaczenie

Wymiary, mm, cale

22
ADJLXmo. ADJLXaw LF WF  OAH OAw BarPSl

S17R §12 4  [S17-R820XLS12-012

14.00 150 1200 3.82 104.00 79.24 70 0.950
.551 .059 472 150 4.094 3.120 1015

OAW

OAH

— ~—ADJLXRpL

CZCws CZCws CNSC |Oznaczenie

Wymiary, mm, cale

<3 (3
ADJLXgp. ADJLXax LF ~ WF  OAH OAw BarPSI

S24 §12 4 [S24-R820XLS12-012

22.00 150 1200 323 9200 11037 70 1.570
.866 .059 472 127 3.622 4.345 1015

N Q1 Q35
ISO cnsED
13399 CXsC
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Wytaczanie zgrubne WYTACZANIE
Wktadka do CoroBore® XL
KAPR 90°
| DMIN4
r: OAH
|
YIDM TCMT, TCMX,
TCGT, TCGX
TCEX
7 TCcMw
Wymiary, mm, cale
&
AR D3
DMIN; IC CZCys CNSC |Oznaczenie LF WF OAH OAW MIID
1480 22 12 S12 0 |S12-R820XLR40STFC22 40.00 42.00 30.16 44.54 3.0 0.260 [TCMT 22 04 08
5.827 1.575 1.654 1.187 1.754 TCMT 432
KAPR 90°
\
| DM|N1
OAH
OAW
= LF
&) |
@ KAPR
880-..P-..
Wymiary, mm, cale
DMIN; Q Q CZCys CNSC |Oznaczenie LF WF OAH OAW @& MIID
148.0 Q9P Q9P S12 0 [S12-R820XLR40SSFP18 40.00 42.00 30.16 44.54 3.0 0.290 |880-0906W08H-P-GM
5.827 1.575 1.654 1.187 1.754 880-0906WO8H-P-GM
féhb Q1 Q35
cnsD
13399 CXSC
M 81




WYTACZANIE Wytaczanie zgrubne

Wkiadka do CoroBore® XL

KAPR

Y CCMT, CCGT
CCGX, CCET

7 cCMw

90°

OAW

_‘CI j.'l

[ q

DMIN; IC CZCys CNSC |Oznaczenie
12 12

Wymiary, mm, cale

LF WF OAH OAW @ @ MIID

148.0 S12 0 |S12-R820XLR40SCFC12 40.00 42.00 30.16 44.54 3.0 0.250 |CCMT 1204 08
5.827 1.575 1.654 1.187 1.754 CCMT 432
KAPR
MM CNMM, CNGP
KII4 CNMG
I CNMA, CNGA
Wymiary, mm, cale

9 S

[ Al
DMIN; IC CZCys CNSC |Oznaczenie LF  WF OAH OAW MIID
1480 19 3/4 S12 0 |S12-R820XLR40DCFN19 40.00 42.00 40.78 4454 6.4 0.300 |CNMG 19 06 12
5.827 1.575 1.654 1.606 1.754 CNMG 643

N Q1 Q35
1S0 conséD
13399 CXsC
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Wytaczanie zgrubne WYTACZANIE

Wkiadka do CoroBore® XL

KAPR

YA SCMT, SCGX
TI7  SCMwW

Wymiary, mm, cale

DMIN; Q Q CZCys  CNSC |Oznaczenie LF WF OAH OAW @@ MIID

1480 12 12 §12 0 [S12-R820XLR40SSYC12 40.00 42.00 30.16 44.54 3.0 0.260 [SCMT 1204 08
5.827 1.575 1.654 1.187 1.754 SCMT 432

KAPR 84°

SNMM

M
KII4 SNMG
o

SNMA, SNGA

Wymiary, mm, cale

DMIN; Q Q CZCus  CNSC |Oznaczenie LF WF OAH OAW @& MIID

1480 15 5/8 S§12 0 [S12-R820XLR40DSYN15 40.00 42.00 39.70 44.54 64 0.310 [SNMG 1506 08
5.827 1.575 1.654 1.563 1.754 SNMG 542

X Q1 Q35
IS0 cnséD
13399 CXSC



WYTACZANIE Wytaczanie zgrubne

10M 10d

Wkiadka do CoroBore® XL
K
|_DMIN4
L
-
YIDY RCMT
RCGX-AL

Wymiary, mm, cale

DMIN;

Q CZCus  CNSC |Oznaczenie LF WF OAH OAW @@MIID
16 .630 0

148.0 . S12 $12-R820XLR4BSRSC16 48.00 42.00 30.16 44.54 64 0.300 |RCMT 16 06 MO
5.827 1890 1.654 1.187 1.754 RCMT 16 06 MO
Q N Q1 Q35
ISO CN
13399 CXsC
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Wytaczanie wykonczeniowe

WYTACZANIE

CoroTurn® XS, wytaczak

Ztacze CXS - Wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa

KAPR 92°
‘—L "*DMlN-l
©
— +=— DCON
@
LF
LU
L\ VN
| | ]
- ,
KAPRJ
YIDM TCMT, TCMX,
TCGT, TCGX
TCEX
g TCeMw
Wymiary, mm, cale
P
2 286
DMIN; IC CZCys CNSC |Oznaczenie DCON LU LF  wr BarPSl MIID
6.0 05 1/8 6 1 |CXS-06-06 030TC05 6.00 30.00 51.25 3.00 0.6 0.020 |TCEX 050100
.236 236 1.181 2.018 .118 290 TCEX 1(1)00
8.0 05 1/8 6 1 |CXS-06-08 030TC05 6.00 30.00 51.25 4.00 20 0.6 0.020 |TCEX 050100
315 236 1.181 2.018 .157 290 TCEX 1(1)00
10.0 06  5/32 8 1 |CXS-08-10 040TCO6 8.00 40.00 66.25 5.00 20 0.6 0.050 |TCMT 06 T1 02
.394 315 1.575 2.608 .197 290 TCMT 1.2(1.2)0
12.0 06  5/32 8 1 |CXS-08-12 040TCO06 8.00 40.00 66.25 6.00 20 0.6 0.050 |TCMT 06 T1 02
472 315 1.575 2.608 .236 290 TCMT 1.2(1.2)0
14.0 09  7/32 10 1 |CXS-10-14 050TC09 10.00 50.00 7625 7.00 20 0.8 0.070 | TCMT 09 02 02
.551 394 1.969 3.002 .276 290 TCMT 1.8(1.5)0
17.0 09  7/32 10 1 |CXS-10-17 050TC09 10.00 50.00 7625 8.50 20 0.8 0.070 | TCMT 09 02 02
.669 394 1.969 3.002 .335 290 TCMT 1.8(1.5)0

Zalecane adaptery: CoroBore 824 XS

H 1SO
NS 7
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WYTACZANIE Wytaczanie wykonczeniowe

Adapter ze ztagczem Coromant Capto® na ztgcze CoroTurn® XS
CoroBore® 824 XS

Wewnetrzne doprowadzenie chiodziwa

DSGN 1 2
-DCONps — -DCONps
| l
| \
| |
] L
ooy =0 =n=
0 ‘ LF
A s Il
o (@ |
|y
== -~ ApuLx
“~—ADJLXRpL DCONWS—=] = RDL
DCONws

i po—
oG-

10M 10d

Wymiary, mm, cale

29 @
DCN DCX CZCws CZCws CNSC DSGN|Oznaczenie DCONys DCONws ADJLXgpu LF  BD; BarPsl
10 6.0 c3 4 1 2 |C3-R824XS04-021 3200  4.00 100 36.00 2500 20 1.2 0.200
039 .236 1.260  .157 039 1417 .984 290
6.0 100 c3 6 1 2 |C3-R824XS06-016 3200  6.00 100 36.00 2500 20 1.2 0.200
236 .394 1.260  .236 039 1417 .984 290
100 14.0 c3 8 1 1 |C3-R824XS08-015 3200 8.0 1.00  40.00 3200 20 3.0 0.260
.394 551 1.260  .315 039  1.575 1.260 290
140 200 c4 10 1 1 |C4-R824XS10-017 40.00  10.00 150  42.00 4000 20 3.0 0440
551 .787 1.575  .39%4 059  1.654 1.575 290
Uwaga:

Stosowaé z wytaczakami CoroBore® 824 XS

N 05 f?b Q1 5 Q35
< cNsC Y
@‘.%/5 13399 CXSC
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Wytaczanie wykonczeniowe WYTACZANIE
Adapter ze ztagczem Coromant EH na CoroTurn® XS
CoroBore® 824 XS
Wewnetrzne doprowadzenie chiodziwa
[=DCONpms—™
BD4—= | @” = LF
[ l
I
—’L_ADJLXRDL
DCONWS —=|  |=—
DC*J
Wymiary, mm, cale
2 (8
DCN DCX CZCws CZCws CNSC |Oznaczenie DCONys DCONps ADJIXgp, LF  BD; BarPsl
1.0 60 E25 4 1 |EH25-R824XS04-008 2420  4.00 1.00 2300 2500 20 12 0.120
.039 236 .953 2157 .039 906 .984 290
60 100 E25 6 1 |EH25-R824XS06-003 2420  6.00 100 2300 2500 20 12 0.120
236 .394 .953 .236 .039 906 .984 290
Uwaga:
Stosowaé z wytaczakami CoroBore® 824 XS
05 o= Q1 Q35
<3 150 cnsé>
\ J) NI y
O/ 13399 CXSC
M 87
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WYTACZANIE Wytaczanie wykonczeniowe

Wytaczak z ptytka wymienng do wykonczeniowych gtowic wytaczarskich
Chwyt cylindryczny - Wewnetrzne doprowadzenie chiodziwa
K Trzonek stalowy

10M 10d

KAPR 92°
DMIN;
7,
N
=—DCON
|
L i
|
|
|
|
|
LF ‘
YIDM TCMT, TCMX, |
TCGT, TCGX ‘
M TCEX
TI7 TCMW ‘ LU
'©
T
KAPR
N Wymiary, mm, cale
P
o 28 f
DMIN; IC+ CZCys CNSC |Oznaczenie DCON LU LF Wf BarPsl MIID
80 06 532 12 1 |R429U-A12-08028TC06 1200 28.00 5400 400 20 0.6 0.040 [TCMT 061102
315 472 1102 2.126 .157 290 TCMT 1.2(1.2)0
80 06 5/32 12 1 |R429U-A12-08040TCO6 12.00 40.00 66.00 400 20 0.6 0.040 [TCMT 06 T102
315 472 1575 2.598 .157 290 TCMT 1.2(1.2)0
110 06 5/32 12 1 |R429U-A12-11039TCO6 12.00 39.00 65.00 550 20 0.6 0.050 [TCMT 06 T102
433 472 1535 2.559 .217 290 TCMT 1.2(1.2)0
110 06 5/32 12 1 |R429U-A12-11055TC06 12.00 5500 81.00 550 20 0.6 0.060 [TCMT 06 T102
0] 433 472 2165 3.189 .217 290 TCMT 1.2(1.2)0
140 09 732 12 1 |R429U-A12-14042TC09 12.00 4200 68.00 7.00 20 0.8 0.060 [TCMT 09 02 02
551 472 1.654 2.677 .276 290 TCMT 1.8(1.5)0
140 09 732 12 1 |R429U-A12-14060TCO9 12.00 60.00 86.00 7.00 20 0.8 0.070 [TCMT 09 02 02
551 472 2.362 3.386 .276 290 TCMT 1.8(1.5)0
170 09 732 12 1 |R429U-A12-17042TC09 12.00 4200 68.00 850 20 0.8 0.060 [TCMT 09 02 02
.669 472 1.654 2.677 .335 290 TCMT 1.8(1.5)0
170 09 732 12 1 |R429U-A12-17060TCO9 12.00 60.00 86.00 850 20 0.8 0.070 [TCMT 09 02 02
.669 472 2.362 3.386 .335 290 TCMT 1.8(1.5)0
200 09 7/32 12 1 |R429U-A12-20042TC09 12.00 42.00 68.00 1000 20 0.8 0.060 [TCMT 09 02 02
.787 472 1.654 2.677 .394 290 TCMT 1.8(1.5)0
200 09 7/32 12 1 |R429U-A12-20060TCO9 12.00 60.00 86.00 10.00 20 0.8 0.070 [TCMT 09 02 02
P .787 472 2.362 3.386 .394 290 TCMT 1.8(1.5)0
80 06 5/32 16 1 |R429U-A16-08028 TCO6A 16.00 28.00 89.00 400 20 0.6 0.100 [TCMT 06 T102
315 630 1.102 3.504 .157 290 TCMT 1.2(1.2)0
80 06 5/32 16 1 |R429U-A16-08040TCO6 16.00 40.00 101.00 400 20 0.6 0.100 [TCMT 06 T102
315 630 1.575 3.976 .157 290 TCMT 1.2(1.2)0
110 06 5/32 16 1 |R429U-A16-11039 TCO6A 16.00 39.00 10000 550 20 0.6 0.110 [TCMT 06 T102
433 630 1.535 3.937 .217 290 TCMT 1.2(1.2)0

Zalecane adaptery: 391.37A/B

'\\‘ M95 I/?b Q1 9 Q35
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Wytaczanie wykonczeniowe

WYTACZANIE

Wytaczak z ptytka wymienng do wykonczeniowych gtowic wytaczarskich

Chwyt cylindryczny - Wewnetrzne doprowadzenie chiodziwa

Trzonek stalowy

KAPR 92°
DMIN
7,
S
=—DCON
|
f
|
|
|
|
|
LF ‘
VIR TCMT, TCMX, |
TCGT, TCGX ‘
TCEX
TI7 TCMW ‘ LU
'©
\
KAPR
Wymiary, mm, cale
1
=\
o 288
DMIN; IC* CZCys CNSC |Oznaczenie DCON LU (F wF BaPSl NS MIID
1.0 06 532 16 1 |R429U-A16-11055TC06 16.00 55.00 11600 550 20 0.6 0.120 [TCMT 06 T102
433 630 2.165 4.567 .217 290 TCMT 1.2(1.2)0
140 09 732 16 1 |R429U-A16-14049 TCO9A 16.00 49.00 11000 150 20 0.8 0.148 |[TCMT 09 02 02
118 630 591 2992 .059 1015 TCMT 1.8(1.5)0
140 09 732 16 1 |R429U-A16-14070TCO9 16.00 70.00 131.00 700 20 0.8 0.150 |[TCMT 09 02 02
551 630 2.756 5.157 .276 290 TCMT 1.8(1.5)0
170 09 732 16 1 |R429U-A16-17056 TCO9A 16.00 56.00 117.00 850 20 0.8 0.148 |[TCMT 09 02 02
.669 630 2.205 4.606 .335 290 TCMT 1.8(1.5)0
170 09 732 16 1 |R429U-A16-17080TCO9 16.00 80.00 141.00 850 20 0.8 0.190 [TCMT 09 02 02
.669 630 3.150 5551 .335 290 TCMT 1.8(1.5)0
200 09 7/32 16 1 |R429U-A16-20056 TCO9A 16.00 56.00 117.00 1000 20 0.8 0.148 |[TCMT 09 02 02
787 630 2.205 4.606 .394 290 TCMT 1.8(1.5)0
200 09 7/32 16 1 |R429U-A16-20080TC09 16.00 80.00 141.00 1000 20 0.8 0.190 [TCMT 09 02 02
787 630 3.150 5551 .394 290 TCMT 1.8(1.5)0
230 09 7/32 16 1 |R429U-A16-23056 TCO9A 16.00 56.00 117.00 1150 20 0.8 0.148 |[TCMT 09 02 02
.906 630 2.205 4.606 .453 290 TCMT 1.8(1.5)0
230 09 7/32 16 1 |R429U-A16-23080TC09 16.00 80.00 141.00 1150 20 0.8 0.190 [TCMT 09 02 02
.906 630 3.150 5551 .453 290 TCMT 1.8(1.5)0
260 09 7/32 16 1 |R429U-A16-26056 TCO9A 16.00 56.00 117.00 13.00 20 0.8 0.148 |[TCMT 09 02 02
1.024 630 2.205 4.606 .512 290 TCMT 1.8(1.5)0
260 09 7/32 16 1 |R429U-A16-26080TC09 16.00 80.00 141.00 13.00 20 0.8 0.190 [TCMT 09 02 02
1.024 630 3.150 5551 .512 290 TCMT 1.8(1.5)0
170 09 732 20 1 |R429U-A20-17060 TCO9A 20.00 60.00 13400 850 20 0.8 0.240 |TCMT 09 02 02
.669 787 2.362 5276 .335 290 TCMT 1.8(1.5)0
200 09 7/32 20 1 |R429U-A20-20070 TCO9A 20.00 70.00 144.00 10.00 20 0.8 0.262 |TCMT 09 02 02
.787 .787 2.756 5.669 .394 290 TCMT 1.8(1.5)0

Zalecane adaptery: 391.37A/B

< M95
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WYTACZANIE Wytaczanie wykonczeniowe

Wytaczak z ptytka wymienng do wykonczeniowych gtowic wytaczarskich
Chwyt cylindryczny - Wewnetrzne doprowadzenie chiodziwa
K Trzonek stalowy

10M 10d

KAPR 92°
DMIN1
=—DCON
|
L i
|
|
|
|
g [
|
LF ‘
YIDM TCMT, TCMX, i
TCGT, TCGX ‘
M TCEX
TI7 TCMW ‘ LU
%
\
KAPR
N Wymiary, mm, cale
P
£ 25 (3
DMIN; IC+ CZCys CNSC |Oznaczenie DCON LU LF Wf BarPsl MIID
230 09 7/32 20 1 |R429U-A20-23070 TCO9A 20.00 70.00 14400 11.50 20 0.8 0.290 |TCMT 09 02 02
.906 787 2.756 5669 .453 290 TCMT 1.8(1.5)0
260 09 732 20 1 |R429U-A20-26070 TCO9A 20.00 70.00 144.00 13.00 20 0.8 0.290 |TCMT 09 02 02
1.024 787 2.756 5669 .512 290 TCMT 1.8(1.5)0
Zalecane adaptery: 391.37A/B
M95 PN Q1 Q35
< 150 cnséS
QV_ /> 13309 CXSC
M 90 SANDVIK

Coromant



FOL ROI

Wytaczanie wykonczeniowe WYTACZANIE

Wytaczak z ptytka wymienng do wykonczeniowych gtowic wytaczarskich

Chwyt cylindryczny - Wewnetrzne doprowadzenie chiodziwa
Trzonek weglikowy z wlutowang gtowicg stalowa

KAPR 92°
DMIN;
—= ~—DCON
&
LF
T T
WD TCMT, TCMX,
TCGT, TCGX
TCEX
T TCMW LU

KAPRJ

Wymiary, mm, cale
£
A 284

DMIN; IC CZCys CNSC |Oznaczenie DCON LU LF  WF BarPsl MIID

8.0 06  5/32 16 1 |R429U-E16-08048TC06 16.00 48.00 109.00 4.00 20 0.6 0.130 [TCMT 06 T1 02
315 630 1.890 4.291 .157 290 TCMT 1.2(1.2)0
11.0 06  5/32 16 1 |R429U-E16-11066TC06 16.00 66.00 127.00 5.50 20 0.6 0.210 [TCMT 06 T1 02
433 .630 2598 5.000 .217 290 TCMT 1.2(1.2)0
14.0 09 7/32 16 1 |R429U-E16-14084TC09 16.00 84.00 145.00 7.00 20 0.8 0.240 [TCMT 09 02 02
.551 .630 3.307 5709 .276 290 TCMT 1.8(1.5)0
17.0 09  7/32 16 1 |R429U-E16-17096TC09 16.00 96.00 157.00 8.50 20 0.8 0.360 [TCMT 09 02 02
.669 630 3.780 6.181 .335 290 TCMT 1.8(1.5)0
20.0 09 7/32 16 1 |R429U-E16-20096TC09 16.00 96.00 157.00 10.00 20 0.8 0.360 [TCMT 09 02 02
.787 630 3.780 6.181 .394 290 TCMT 1.8(1.5)0
23.0 09 7/32 16 1 |R429U-E16-23096TC09 16.00 96.00 157.00 11.50 20 0.8 0.360 [TCMT 09 02 02
.906 630 3.780 6.181 .453 290 TCMT 1.8(1.5)0
26.0 09 7/32 16 1 |R429U-E16-26096TC09 16.00 96.00 157.00 13.00 20 0.8 0.360 [TCMT 09 02 02
1.024 .630 3.780 6.181 .512 290 TCMT 1.8(1.5)0

Zalecane adaptery: 391.37A/B

<\ M95 I/?O Q1 g Q35
N CNS
@‘)/! 13399 CXSC



WYTACZANIE

Wytaczanie wykonczeniowe

Wytaczak monolityczny do wykonczeniowych gtowic wytaczarskich

KAPR

90°

O\I\\V\\

LU

Wymiary, mm, cale

CPS
LF WF BarPSI &

DMIN; CZCys CNSC DCON LU
30 16 1 |R429U-E16-0301501A 16.00 1500 76.00 150 70 0.102
118 630 .591 2.992 .059 1015
50 16 1 |R429U-E16-0502502A 16.00 25.00 86.00 250 70 0.100
197 .630 .984 3.386 .098 1015
P MIN s [Wymiary, mm, cale
SEEEE cPAY @
DMIN; CZCys CNSC I|T|=|=|T|pcoN LU LF wr BarPSl
30 12 1 |R429.90-03-013-01-CB s | [+ ||| 1200 1350 40.00 150 70 0.023
118 472 531 1.575 .059 1015
50 12 1 |R429.90-05-021-02-CB te|se ] % ||| 12.00 21.00 48.00 250 70 0.025
197 472 .827 1.890 .098 1015

Zalecane adaptery: 391.37A/B

< M93 %o
<))
N> =

M 92

Q35
CNSég

CXSC

SANDVIK

10M 10d



FOL ROI

Wytaczanie wykonczeniowe

WYTACZANIE

Adapter do wykonczeniowych gtowic wytaczarskich ze ztagczem Coromant Capto®

Glowica 391.37A

Wewnetrzne doprowadzenie chiodziwa

[~-DCONMms
L
© < |
|
> ‘
= (0 =S
BD1—=
= LF
LSC 1|
i L
I
I-—ADJLX
DCONwsJ .[v RDL
\
DC
Wymiary, mm, cale
28
DCN DCX CZCws CZCws CNSC |Oznaczenie DCONys DCONws ADJLXrp. LF  BD; BarPsl
30 260 C4 12 1 |C4-391.37A-12 055B 4000 1200 300 5500 50.00 20 0.690
118 1.024 1575 472 118 2165 1.969 290
30 260 C5 12 1 |c5-391.37A-12 048B 50.00 1200  3.00 4800 4800 20 0.770
118 1.024 1.969 472 118 1.890 1.890 290
30 320 C5 16 1 |C5-391.37A-16 070A 50.00 1600  3.00 70.00 63.00 20 1.400
118 1.260 1.969  .630 118 2.756 2.480 290
30 360 C5 20 1 |C5-391.37A-20 085A 50.00 2000 5.00 8500 80.00 20 2.600
118 1.417 1969  .787 197 3.346 3.150 290
30 320 C6 16 1 |C6-391.37A-16 075A 63.00 1600  3.00 7500 6300 20 1.600
118 1.260 2480  .630 118 2.953 2.480 290
30 360 C6 20 1 |C6-391.37A-20 085A 63.00 2000 500 8500 80.00 20 2.800
118 1.417 2480  .787 197 3.346 3.150 290

Uzywaé z wytaczakami R429U/R429.90

N
b

AZBR
ISO
NSz
13309

Q1

Q35
CNSg

CXSC

M 93



WYTACZANIE Wytaczanie wykonczeniowe

Adapter do wykonczeniowych gtowic wytaczarskich ze ztaczem HSK
Gtowica 391.37A
K Wewnetrzne doprowadzenie chiodziwa

10M 10d

Wymiary, mm, cale
DCN DCX CZCws CZCws CNSC |Oznaczenie DCONys DCONws ADJLXgp. LF  BD; BarPSl
3.0 36.0 63 20 1 |392.41037A-63 20 100A 63.00 20.00 5.00 100.00 80.00 20 3.000
118 1.417 2.480 .787 197 3937 3.150 290
3.0 26.0 63 12 1 |392.41037A-6312063B 63.00 12.00 300 63.00 5000 20 1.120
118 1.024 2.480 472 118 2480 1.969 290
3.0 320 63 16 1 |392.41037A-6316085A 63.00 16.00 3.00 8500 63.00 20 1.800
118 1.260 2.480 .630 118 3.346 2480 290
3.0 26.0 100 12 1 |392.41037A-10012076B 100.00 12.00 300 76.00 50.00 20 2.700
118 1.024 3.937 472 118 2992 1.969 290

Uzywa¢é z wytaczakami R429U/R429.90

R Q1 Q35
1S0 conséD
13399 CXsC



FOL ROIT

Wytaczanie wykonczeniowe WYTACZANIE

Adapter do wykonczeniowych gtowic wytaczarskich ze ztagczem Coromant Capto®

391.37B, gltowica z regulowang przeciwwaga
Wewnetrzne doprowadzenie chiodziwa K

BD—=

DCONws

Wymiary, mm, cale

2
DCN DCX CZCys CZCys CNSC |Oznaczenie DCONys DCONws ADJLXgpr LF  BDjy Ba'fg
3.0 260 C5 12 1 |C5-391.37B-12 070B 50.00 12.00 3.00 70.00 50.00 20 1.060
118 1.024 1.969 472 .118 2.756 1.969 290

Uzywaé z wytaczakami R429U/R429.90

05 PN Q1 Q35
<) 1S0 ens€S
O/ 13399 CXSC

SIK M 95



WYTACZANIE Wytaczanie wykonczeniowe

Adapter do wykonczeniowych gtowic wytaczarskich ze ztaczem HSK

391.37B, glowica z regulowang przeciwwaga
Wewnetrzne doprowadzenie chiodziwa

BD

DCN DCX CZCwus CZCws CNSC |Oznaczenie

Wymiary, mm, cale

<3 (D
DCONys DCONws ADJLXgp. LF  BD; BarPSl

3.0 260 63 12 1 |392.41037B-6312090B
118 1.024

63.00 12.00 3.00 90.00 50.00 20 1.480
2.480 472 118 3.543 1.969 290

Uzywa¢é z wytaczakami R429U/R429.90

= |Q1 Q35
1S0 conséD

NS

13399 CXsC

M 96

SANDVIK

10M 10d
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Wytaczanie wykonczeniowe

WYTACZANIE

Tuleja do wykonczeniowej glowicy wytaczarskiej

OAL

17]
BDy DCONws 1 @-_%—---DCONMS
T |

LF

CZCys CZCws CNSC|0Oznaczenie

Wymiary, mm

DCONys DCONws LF OAL  BD4

20 16 1 [393.37A-20 16 072 20.00 16.00  6.00 78  26.00
.787 .629 .236  3.071  1.023
Uzywaé z wytaczakami R429U/R429.90
< 05 IAEEB Q1 Q35
<)) CN
AL/~ 13399 CXSC
SANDVIK M 97

Coromant




WYTACZANIE

Wytaczanie wykonczeniowe

CoroBore® 825, wytaczadto wykonczeniowe
Chwyt cylindryczny - Wewnetrzne doprowadzenie chiodziwa

1 ostrze
K
KAPR 92°
— =—DCON
|
\
|
|
|
L |
|
BD1— \ =~ | LF
|
‘5!!!%;'| i LU
|
MDY TOMT, TCMX, ‘
TCGT, TCGX
M TCEX
O TCMwW
DC
Wymiary, mm, cale
N

NSC |Oznaczenie

DCON LU LF

223
BD; BarPSl CIET

MIID

DCN DCX é
06

o
o
IC CZCys C
8

19.0 23.0 5132 1 1 [825-23TC06-A18 18.00 77.00 128.00 18.00 70 0.6 0.270 1 |[TCMT 06 T1 02
.748 .906 .709 3032 5039 .709 1015 TCMT 1.2(1.2)0
23.0 29.0 06  5/32 20 1 [825-29TC06-A20 20.00 81.00 132.00 20.00 70 0.6 0.380 1 |[TCMT 06 T1 02
906 1.142 .787 3.189 5197 .787 1015 TCMT 1.2(1.2)0
28.0 36.0 06  5/32 25 1 |825-36TC06-A25 25.00 101.00 158.00 25.00 70 0.6 0.660 1 |[TCMT 06 T1 02
1102 1.417 984 3976 6.220 .984 1015 TCMT 1.2(1.2)0

Zakres $rednic obowigzuje dla wytaczania do przodu.
O Wiecej informacji na temat wytaczania wstecznego - patrz strona M20
Wiecej informacji na temat zastosowania przedtuzen suwakéw - patrz strona M20

< 05
N

M 98

AZBR
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NI
13399

CXSC
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8

10M 10d



FOL ROI

Wytaczanie wykonczeniowe WYTACZANIE

CoroBore® 825, wytaczadto wykonczeniowe

Ztacze Coromant EH - Wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa
1 ostrze

KAPR 92°

YIDY TCMT, TCMX,
TCGT, TCGX
TCEX

07 TeMw

Wymiary, mm, cale

1,
AL 229 @

DCN DCX IC CZCys  CNSC |Oznaczenie DCON LF BD; BarPsl CICT |[MIID
06

19.0 23.0 5132 E16 1 |825-23TC06-EH16 15.50 25.00 18.00 70 0.6 0.070 1 |TCMT 06 T1 02
.748 .906 .610 .984 .709 1015 TCMT 1.2(1.2)0
23.0 29.0 06  5/32 E20 1 |825-29TC06-EH20 19.30 25.00 20.00 70 0.6 0.090 1 |TCMT 06 T1 02
906 1.142 .760 .984 .787 1015 TCMT 1.2(1.2)0
28.0 36.0 06  5/32 E25 1 |825-36TC06-EH25 2420 25.00 2500 70 06 0.130 1 |TCMT 06 T1 02
1102 1.417 953 .984 984 1015 TCMT 1.2(1.2)0

Zakres $rednic obowigzuje dla wytaczania do przodu.
Wiecej informacji na temat wytaczania wstecznego - patrz strona M20
Wiecej informacji na temat zastosowania przedtuzen suwakéw - patrz strona M20

< 05 Iﬂ?b Q1 g Q35 B[c] Q28
<H) CNS [c3]- [p[c
O/ 24 6XSC

_S nt K M99



WYTACZANIE Wytaczanie wykonczeniowe

CoroBore® 825, wytaczadto wykonczeniowe
Coromant Capto® - Wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa
1 ostrze

KAPR 92°
DSGN 1
[~—DCON —+
!
i!
l\
=J0l=—
BD¢ |
LF "\,
ON
O \

YIDM TCMT, TCMX,

92°

TCGT, TCGX
TCEX
o T1CeMw
Wymiary, mm, cale
’
O A8 @

DCN DCX IC CZCys CNSC DSGN|Oznaczenie DCON ULDR LF BD; BarPsl CICT [MIID

19.0 23.0 06 5/32 C3 1 2 [825-23TC06-C3 32.00 3.00 89.00 18.00 70 0.6 0.300 1 |TCMT 06 T1 02
.748 .906 1.260 3504 .709 1015 TCMT 1.2(1.2)0
23.0 29.0 06 5/32 C3 1 2 [825-29TC06-C3 32.00 200 76.00 20.00 70 0.6 0.320 1 |TCMT 06 T1 02
.906 1.142 1.260 2992 .787 1015 TCMT 1.2(1.2)0
23.0 29.0 06  5/32 C4 1 2 [825-29TC06-C4 40.00 2.00 85.00 20.00 70 0.6 0.490 1 |TCMT 06 T1 02
.906 1.142 1.575 3346 .787 1015 TCMT 1.2(1.2)0
28.0 36.0 06  5/32 C3 1 2 |825-36TC06-C3 32.00 2.00 83.00 25.00 70 0.6 0420 1 |TCMT 06 T1 02
1102  1.417 1.260 3268 .984 1015 TCMT 1.2(1.2)0
28.0 36.0 06 5/32 C4 1 2 [825-36TC06-C4 40.00 2.00 95.00 25.00 70 0.6 0.600 1 |TCMT 06 T1 02
1.102  1.417 1.575 3.740 .984 1015 TCMT 1.2(1.2)0
35.0 45.0 09 7/32 C3 1 1 |825-45TC09-C3 32.00 48.00 32.00 70 0.8 0.320 1 |TCMT 09 02 04
13718 1.772 1.260 1.890 1.260 1015 TCMT 1.8(1.5)1
35.0 45.0 09 7/32 C4 1 2 |825-45TC09-C4 40.00 1.50 83.00 32.00 70 0.8 0.650 1 |TCMT 09 02 04
1378 1.772 1.575 3.268 1.260 1015 TCMT 1.8(1.5)1
44.0 56.0 09 7/32 C4 1 1 |825-56TC09-C4 40.00 56.00 40.00 70 0.8 0.570 1 |TCMT 09 02 04
1.732  2.205 1.575 2.205 1.575 1015 TCMT 1.8(1.5)1
44.0 56.0 09 7/32 C5 1 2 [825-56TC09-C5 50.00 1.50 98.00 40.00 70 08 1.180 1 |TCMT 09 02 04
1.732  2.205 1.969 3.858 1.575 1015 TCMT 1.8(1.5)1
55.0 70.0 1 1/4 C5 1 1 |825-70TC11-C5 50.00 66.00 50.00 70 0.9 1.060 1 |TCMT 11 03 04
2.165 2.756 1.969 2.598 1.969 1015 TCMT 221
55.0 70.0 1 1/4 C6 1 2 [825-70TC11-C6 63.00 1.50 120.00 50.00 70 09 2350 1 |TCMT 11 03 04
2.165 2756 2.480 4.724 1.969 1015 TCMT 221

Zakres $rednic obowigzuje dla wytaczania do przodu.
Wiecej informacji na temat wytaczania wstecznego - patrz strona M20
Wiecej informacji na temat zastosowania przedtuzen suwakéw - patrz strona M20

<0 05 I/?b Q1 g Q35 3-B[e] Q28
< CNS c3|-[B[C
N> 13399 CXSC
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Wytaczanie wykonczeniowe WYTACZANIE

CoroBore® 825, wytaczadto wykonczeniowe

Coromant Capto® - Wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa

1 ostrze
KAPR 92° 92°
DSGN 1 2
~—DCON —
!
i!
|I
\ l ==
= BD1 §
KAPRK LF N,
e
O A
()
KAPR\_‘
DC—

YIDM TCMT, TCMX,
TCGT, TCGX
TCEX

O TeMw

Wymiary, mm, cale
.
& 2

DCN DCX IC CZCys CNSC DSGN |Oznaczenie DCON ULDR LF BD; BarPsl CICT |MIID

69.0 87.0 1 1/4 C5 1 1 |825-87TC11-C5 50.00 70.00 63.00 70 09 1.460 1 |TCMT 11 03 04
2.717 3425 1.969 2.756 2.480 1015 TCMT 221
69.0 87.0 1 1/4 C6 1 1 |825-87TC11-C6 63.00 78.00 63.00 70 09 1.860 1 |TCMT 11 03 04
2.717 3425 2.480 3.071 2480 1015 TCMT 221
86.0 107.0 1 1/4 C5 1 1 |825-107TC11-C5 50.00 76.00 80.00 70 09 2250 1 |TCMT 11 03 04
3386 4.213 1.969 2.992 3.150 1015 TCMT 221
86.0 107.0 1 1/4 C6 1 1 |825-107TC11-C6 63.00 90.00 80.00 70 09 2700 1 |TCMT 11 03 04
3386 4.213 2.480 3.543 3.150 1015 TCMT 221
106.0 137.0 1 1/4 C6 1 1 |825-137TC11-C6 63.00 90.00 100.00 70 09 3.140 1 |TCMT 11 03 04
4173 5.394 2.480 3.543 3.937 1015 TCMT 221
106.0 137.0 1 1/4 Cc8 1 1 |825-137TC11-C8 80.00 100.00 100.00 70 09 4.330 1 |TCMT 11 03 04
4.173  5.394 3.150 3.937 3.937 1015 TCMT 221
136.0 167.0 1 1/4 C6 1 1 |825-167TC11-C6 63.00 90.00 130.00 70 09 3.980 1 |TCMT 11 03 04
5354 6.575 2.480 3.543 5.118 1015 TCMT 221
136.0 167.0 1 1/4 C8 1 1 |825-167TC11-C8 80.00 100.00 130.00 70 09 5.080 1 |TCMT 11 03 04
5354 6.575 3.150 3937 5.118 1015 TCMT 221

Zakres $rednic obowigzuje dla wytaczania do przodu.

Wiecej informacji na temat wytaczania wstecznego - patrz strona M20
Wiecej informacji na temat zastosowania przedtuzen suwakéw - patrz strona M20

N 05 I/?b g Q35 3-[e] Q28
) CNS Cc3|-[p]c
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WYTACZANIE Wytaczanie wykonczeniowe

CoroBore® 825, lekkie narzedzie do wytaczania wykornczeniowego

Coromant Capto® - Wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa
K 1 ostrze

KAPR 92°
+—DCON—=
= | =
I TCMT, TCMX, LF
TCGT, TCGX
M TCEX .
o TCcMw
“::\ 170
- N
N
7_({e
T
KAPR ]
DC
OAW
N Wymiary, mm, cale
P
& A8
DCN  DCX IC~ CZCus CNSC |Oznaczenie DCON LF OAH BD; BarPsl cICcT |mID
69.0 87.0 1 1/4 C5 1 |825L-87TC11-C5 50.00 150.00 51.00 63.00 70 09 1.460 1 |TCMT 11 03 04
2717 3425 1.969 5906 2.008 2480 1015 TCMT 221
86.0 107.0 1" 1/4 Cc5 1 |825L-107TC11-C5 50.00 156.00 51.00 80.00 70 09 1.600 1 |TCMT 11 03 04
3.386 4.213 1.969 6.142 2.008 3.150 1015 TCMT 221
106.0 137.0 1" 1/4 C6 1 |825L-137TC11-C6 63.00 190.00 64.00 100.00 70 09 2980 1 |TCMT 11 03 04
4.173 5394 2480 7.480 2.520 3.937 1015 TCMT 221
106.0 137.0 1" 1/4 C8 1 |825L-137TC11-C8 80.00 200.00 80.00 100.00 70 09 3.870 1 |TCMT 11 03 04
O 4.173 5394 3.150 7.874 3.150 3.937 1015 TCMT 221
136.0 167.0 1" 1/4 C6 1 |825L-167TC11-C6 63.00 190.00 64.00 130.00 70 09 3.190 1 |TCMT 11 03 04
5354 6.575 2480 7.480 2.520 5.118 1015 TCMT 221
136.0 167.0 1" 1/4 C8 1 |825L-167TC11-C8 80.00 200.00 80.00 130.00 70 09 4.080 1 |TCMT 11 03 04
5354 6.575 3.150 7.874 3.150 5.118 1015 TCMT 221
Zakres $rednic obowigzuje dla wytaczania do przodu.
Wiecej informacji na temat wytaczania wstecznego - patrz strona M20
Wiecej informacji na temat zastosowania przedtuzen suwakéw - patrz strona M20

< 05 f?b Q1 g Q35 3-B[e] Q28
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Wytaczanie wykonczeniowe WYTACZANIE
CoroBore® 825, wytaczadto wykonczeniowe z ttumieniem drgan
Coromant Capto® - Wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa
1 ostrze
KAPR 92° 92°
DSGN 1 2
® SilentTools’ - - DCON - =~ DCON
LF LF
BDy—~| I |-
BD ) (]
T e Lg!
KAPR KAPR
DC — DC —|
YIDM TCMT, TCMX,
TCGT, TCGX
TCEX
g Temw
Wymiary, mm, cale
&
£ 288
DCN  DCX IC* CZCus CNSC DSGN|Oznaczenie DCON ULDR LF  BD; BarPSl CICT |MIID
230 290 06 5@B2 C3 1 2 |825D-29TC06-C3 3200 6.00 19200 21.00 70 06 0620 1 |TCMTO06T102
906 1.142 1.260 7.559 .827 1015 TCMT 1.2(1.2)0
280 360 06 582 C3 1 2 |825D-36TC06-C3 3200 6.00 21900 2600 70 06 1120 1 |TCMTO06T102
1102 1.417 1.260 8.622 1.024 1015 TCMT 1.2(1.2)0
350 450 09 7732 C4 1 2 |825D-45TC09-C4 40.00 6.00 27200 3300 70 08 2220 1 |TCMTO09 0204
1.378  1.772 1.575 10.709 1.299 1015 TCMT 1.8(1.5)1
440 560 09 732 C5 1 2 |825D-56TC09-C5 5000 6.00 33200 4200 70 08 4120 1 |[TCMT 090204
1732 2.205 1.969 13.071 1.654 1015 TCMT 1.8(1.5)1
550 700 11 1/4 G5 1 1 [825D-70TC11-C5 5000 500 260.00 50.00 70 0.9 3940 1 [TCMT 110304
2165 2756 1.969 10.236 1.969 1015 TCMT 221
550 700 11 14 Ccé 1 2 |825D-70TC11-C6 63.00 6.00 41200 50.00 70 0.9 7.040 1 |TCMT 110304
2165 2756 2.480 16.221 1.969 1015 TCMT 221
690 870 11 1/4 (3 1 1 [825D-87TC11-C6 63.00 500 33000 63.00 70 09 8040 1 [TCMT 110304
2717 3425 2.480 12.992 2.480 1015 TCMT 221
690 870 11 1/4 cs 1 2 |825D-87TC11-C8 80.00 6.00 52200 63.00 70 0.9 14540 1 |TCMT 110304
2717 3425 3.150 20.551 2.480 1015 TCMT 221
860 1070 11 1/4 (3 1 1 [825D-107TC11-C6 63.00 400 330.00 80.00 70 09 7440 1 [TCMT 110304
3386 4.213 2.480 12.992 3.150 1015 TCMT 221
860 1070 11 1/4 cs 1 1 |825D-107TC11-C8 80.00 400 400.00 80.00 70 0.9 14640 1 |TCMT 110304
3386  4.213 3.150 15.748 3.150 1015 TCMT 221
1060 137.0 11 1/ (o3 1 1 [825D-137TC11-C6 63.00 300 330.00 10000 70 0.9 7.740 1 [TCMT 110304
4173 5394 2.480 12.992 3.937 1015 TCMT 221
1060 1370 11 1/4 cs 1 1 |825D-137TC11-C8 80.00 3.00 400.00 100.00 70 0.9 15040 1 |TCMT 110304
4.173 5394 3.150 15.748 3.937 1015 TCMT 221
1360 167.0 11 1/ C6 1 1 [825D-167TC11-C6 63.00 250 330.00 130.00 70 0.9 7.940 1 [TCMT 110304
5354 6.575 2.480 12.992 5.118 1015 TCMT 221
1360 167.0 11 1/4 cs 1 1 |825D-167TC11-C8 80.00 250 400.00 130.00 70 0.9 15640 1 |TCMT 110304
5354  6.575 3.150 15.748 5.118 1015 TCMT 221

Zakres $rednic obowigzuje dla wytaczania do przodu.
Wiecej informacji na temat wytaczania wstecznego - patrz strona M20
Wiecej informacji na temat zastosowania przedtuzen suwakéw - patrz strona M20
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WYTACZANIE

Wytaczanie wykonczeniowe

CoroBore® 825 XL, wytaczadto wykonczeniowe

Coromant Capto® - Wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa

K 1 ostrze

KAPR

L
VDY TCMT, TCMX,
TCGT, TCGX
M TCEX
o7 T1CMw
N
Wymiary, mm, cale
Pt
2 28 @
DCN  DCX IC* CZCys CNSC |Oznaczenie DCON LF OAH BD; BarPSl CICT [MID
1480 2150 11 1/ Cc6 1 |825-215TC11-C6 63.00 118.00 104.00 14500 70 0.9 3670 1 |TCMT 110304
5827 8465 2480 4.646 4.094 5709 1015 TCMT 221
1480 2150 1 1/4 c8 1 |825-215TC11-C8 80.00 130.00 104.00 14500 70 0.9 6620 1 |TCMT 110304
5827 8465 3.150 5.118 4.094 5709 1015 TCMT 221
1480 2150 1 14  C10 1 |825-215TC11-C10 100.00 136.00 104.00 14500 70 09 8530 1 |TCMT 110304
0] 5827 8465 3.937 5354 4.094 5709 1015 TCMT 221
1980 2650 11 1/ Cc6 1 |825-265TC11-C6 63.00 118.00 104.00 19500 70 0.9 4.030 1 |TCMT 110304
7.795  10.433 2480 4.646 4.094 7.677 1015 TCMT 221
1980 2650 11 1/4 c8 1 |825-265TC11-C8 80.00 130.00 104.00 19500 70 0.9 7.850 1 |TCMT 110304
7.795  10.433 3.150 5.118 4.094 7.677 1015 TCMT 221
1980 2650 1 14  C10 1 |825-265TC11-C10 100.00 136.00 104.00 19500 70 09 9.790 1 |TCMT 110304
7.795  10.433 3.937 5354 4.094 7.677 1015 TCMT 221
2480 3150 11 1/4 Cc6 1 |825-315TC11-C6 63.00 118.00 104.00 24500 70 0.9 4.390 1 |TCMT 110304
9.764 12.402 2480 4.646 4.094 9.646 1015 TCMT 221
2480 3150 11 1/4 c8 1 |825-315TC11-C8 80.00 130.00 104.00 24500 70 0.9 9.050 1 |TCMT 110304
9.764  12.402 3.150 5.118 4.094 9.646 1015 TCMT 221
2480 3150 11 1/4  C10 1 |825-315TC11-C10 100.00 136.00 104.00 24500 70 09 11100 1 |TCMT 110304
P 9.764  12.402 3.937 5.354 4.094 9.646 1015 TCMT 221

Zakres $rednic obowigzuje dla wytaczania do przodu.
Wiecej informacji na temat wytaczania zewnetrznego - patrz strona M21

Wiecej informacji na temat wytaczania wstecznego - patrz strona M20

Wiecej informacji na temat zastosowania przedtuzen suwakéw - patrz strona M20
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Wytaczanie wykonczeniowe WYTACZANIE

CoroBore® 826 XL, wytaczadto wykornczeniowe
Coromant Capto® - Wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa
1 ostrze

KAPR 92°

YIIM TCMT, TCMX,
TCGT, TCGX
TCEX

TCMW

H

Wymiary, mm, cale
&
Q 2 (3

DCN  DCX IC* CZCys CNSC |Oznaczenie DCON LF OAH BD; BarPSl CICT |[MIID

1480 2000 11 1/4 c6 1 |826-200TC11-C6 63.00 118.00 104.00 14500 70 0.9 3.670 1 |TCMT 110304
5827 7.874 2480 4.646 4.094 5709 1015 TCMT 221
1480 2000 1 1/4 c8 1 |826-200TC11-C8 80.00 130.00 104.00 14500 70 0.9 6.620 1 |TCMT 110304
5827 7.874 3.150 5.118 4.094 5709 1015 TCMT 221
1480 2000 1 14  C10 1 |826-200TC11-C10 100.00 136.00 104.00 14500 70 09 8530 1 |TCMT 110304
5827 7.874 3.937 5354 4.094 5709 1015 TCMT 221
1980 2500 11 1/4 Cc6 1 |826-250TC11-C6 63.00 118.00 104.00 19500 70 0.9 4.030 1 |TCMT 110304
7.795  9.843 2480 4.646 4.094 7.677 1015 TCMT 221
1980 2500 1 1/4 c8 1 |826-250TC11-C8 80.00 130.00 104.00 19500 70 0.9 7.850 1 |TCMT 110304
7.795  9.843 3.150 5.118 4.094 7.677 1015 TCMT 221
1980 2500 1 14  C10 1 |826-250TC11-C10 100.00 136.00 104.00 19500 70 09 9790 1 |TCMT 110304
7.795  9.843 3.937 5354 4.094 7.677 1015 TCMT 221
2480 3000 11 14 Cc6 1 |826-300TC11-C6 63.00 118.00 104.00 24500 70 0.9 4.390 1 |TCMT 110304
9.764  11.811 2480 4.646 4.094 9.646 1015 TCMT 221
2480 3000 11 1/4 c8 1 |826-300TC11-C8 80.00 130.00 104.00 24500 70 0.9 9.050 1 |TCMT 110304
9.764  11.811 3.150 5.118 4.094 9.646 1015 TCMT 221
2480 3000 11 14  clo0 1 |826-300TC11-C10 100.00 136.00 104.00 24500 70 09 11100 1 |TCMT 110304
9.764  11.811 3.937 5354 4.094 9.646 1015 TCMT 221

Zakres $rednic obowigzuje dla wytaczania do przodu.

Nie zaleca sie wykonywaé wytaczania wstecznego za pomocg CoroBore® 826
Wiecej informacji na temat zastosowania przedtuzen suwakéw - patrz strona M20
Wiecej informacji na temat wytaczania zewnetrznego - patrz strona M21
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WYTACZANIE

Wytaczanie wykonczeniowe

CoroBore® 825 XL, lekkie narzedzie do wytaczania wykonczeniowego

Mocowanie trzpieniowe - Wewnetrzne doprowadzenie chlodziwa

1 ostrze
K

KAPR 92°

—HDCONF
L T y I}
B =
i; LF
o i
W KApj
DC
YIDM TCMT, TCMX,
TCGT, TCGX
M TCEX
O TCMwW
N Wymiary, mm, cale
s
& 288
DCN  DCX IC* CZCys CNSC |Oznaczenie DCON LF OAH BD; BarPsl CICT |MIID
1480 2150 11 1/4  40S 1 |825L-215TC11 40.00 110.00 104.00 14500 70 09 3.180 1 |TCMT 1103 04
5827  8.465 1.575 4.331 4.094 5709 1015 TCMT 221
1980 2650 11 1/4  40S 1 |825L-265TC11 40.00 110.00 104.00 19500 70 09 3.710 1 |TCMT 1103 04
7.795 10.433 1.575 4.331 4.094 7.677 1015 TCMT 221
2480 3150 11 1/4  40S 1 |825L-315TC11 40.00 110.00 104.00 24500 70 09 4190 1 |TCMT 1103 04
9.764 12.402 1.575 4.331 4.094 9.646 1015 TCMT 221

Uzywa¢ z trzpieniami frezarskimi 40S, np. C8-391.05-40 060M. Nalezy zamawiaé oddzielnie.
O Zakres $rednic obowigzuje dla wytaczania do przodu.

Wiecej informacji na temat wytaczania wstecznego - patrz strona M20

Wiecej informacji na temat zastosowania przedtuzen suwakéw - patrz strona M20

Wiecej informacji na temat wytaczania zewnetrznego - patrz strona M21
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FOL ROI

Wytaczanie wykonczeniowe WYTACZANIE
CoroBore® 826 XL, lekkie narzedzie do wytaczania wykornczeniowego
Mocowanie trzpieniowe - Wewnetrzne doprowadzenie chlodziwa
1 ostrze
KAPR 92°
YIDY TCMT, TCMX,
TCGT, TCGX
TCEX
g TCcMw
Wymiary, mm, cale
)
AR RS

DCN DCX IC CZCys CNSC |Oznaczenie DCON LF OAH BD; BarPSl CICT [MIID

148.0 200.0 1 1/4 408 1 [826L-200TC11 40.00 110.00 104.00 145.00 70 09 3.180 1 |TCMT 11 03 04
5.827 7.874 1.575 4.331 4.094 5709 1015 TCMT 221
198.0  250.0 1 1/4 408 1 [826L-250TC11 40.00 110.00 104.00 195.00 70 09 3.710 1 |TCMT 11 03 04
7.795 9.843 1.575 4.331 4.094 7.677 1015 TCMT 221
248.0  300.0 1 1/4 408 1 [826L-300TC11 40.00 110.00 104.00 245.00 70 09 4.190 1 |TCMT 11 03 04
9.764 11.811 1.575 4.331 4.094 9.646 1015 TCMT 221
Uzywaé z trzpieniami frezarskimi 40S, np. C8-391.05-40 060M. Nalezy zamawiaé oddzielnie.
Nie zaleca sie wykonywaé wytaczania wstecznego za pomocg CoroBore® 826
Wiecej informacji na temat wytaczania zewnetrznego - patrz strona M21
Wiecej informacji na temat zastosowania przedtuzen suwakéw - patrz strona M20
Zakres $rednic obowigzuje dla wytaczania do przodu.
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WYTACZANIE

Wytaczanie wykonczeniowe

CoroBore® 825 XL, lekkie narzedzie do wytaczania wykonczeniowego

Coromant Capto® - Wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa

1 ostrze

KAPR

92°

BD;

YIDM TCMT, TCMX,
TCGT, TCGX
TCEX
O TCMw
Wymiary, mm, cale
s
o ]
DCN  DCX IC* CZCys CNSC |Oznaczenie DCON LF OAH BD; BarPsl CICT |MIID
1480 2150 11 1/4 c8 1 |825L-215TC11-C8 80.00 230.00 104.00 14500 70 09 6.130 1 |TCMT 110304
5827  8.465 3.150 9.055 4.094 5709 1015 TCMT 221
1980 2650 11 1/4 c8 1 |825L-265TC11-C8 80.00 230.00 104.00 19500 70 09 6500 1 |TCMT 110304
7.795 10.433 3.150 9.055 4.094 7.677 1015 TCMT 221
2480 3150 11 1/4 c8 1 |825L-315TC11-C8 80.00 230.00 104.00 24500 70 09 6.860 1 |TCMT 110304
9.764 12.402 3.150 9.055 4.094 9.646 1015 TCMT 221

Zakres $rednic obowigzuje dla wytaczania do przodu.
Wiecej informacji na temat wytaczania zewnetrznego - patrz strona M21
Wiecej informacji na temat wytaczania wstecznego - patrz strona M20

Wiecej informacji na temat zastosowania przedtuzen suwakéw - patrz strona M20
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Wytaczanie wykonczeniowe WYTACZANIE
CoroBore® 826 XL, lekkie narzedzie do wytaczania wykornczeniowego
Coromant Capto® - Wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa
1 ostrze
KAPR 92°
YIDY TCMT, TCMX,
TCGT, TCGX
TCEX
g TCcMw
Wymiary, mm, cale
)
AR RS

DCN DCX IC CZCys CNSC |Oznaczenie DCON LF OAH BD; BarPSl CICT [MIID

148.0 200.0 1 1/4 c8 1 |826L-200TC11-C8 80.00 230.00 104.00 145.00 70 09 6.130 1 |TCMT 11 03 04
5.827 7.874 3.150 9.055 4.094 5709 1015 TCMT 221
198.0  250.0 1 1/4 c8 1 |826L-250TC11-C8 80.00 230.00 104.00 195.00 70 09 6.500 1 |TCMT 11 03 04
7.795 9.843 3.150 9.055 4.094 7.677 1015 TCMT 221
248.0  300.0 1 1/4 c8 1 |826L-300TC11-C8 80.00 230.00 104.00 245.00 70 09 6.860 1 |TCMT 11 03 04
9.764 11.811 3.150 9.055 4.094 9.646 1015 TCMT 221
Nie zaleca sie wykonywaé¢ wytaczania wstecznego za pomocg CoroBore® 826
Wiecej informacji na temat wytaczania zewnetrznego - patrz strona M21
Wiecej informacji na temat zastosowania przedtuzen suwakéw - patrz strona M20
Zakres $rednic obowigzuje dla wytaczania do przodu.
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WYTACZANIE Wytaczanie wykonczeniowe

CoroBore® 825 XL, narzedzie do wytaczania wykonczeniowego z ttumieniem drgan
Coromant Capto® - Wewnetrzne doprowadzenie chitodziwa
K 1 ostrze

KAPR 92°
[ SilentTools®
BD4 & © {
L OAH

~| LF \ & & / {

2 i f— DCON —{

L = | =

LF

YIIM TCMT, TCMX,
TCGT, TCGX

M TCEX

TCMW

f

N
Wymiary, mm, cale
P
2 228 (3
DCN  DCX IC~ CZCus CNSC |Oznaczenie DCON LF OAH BD; BarPsl cICcT |MID
150.0 215.0 1" 1/4 C8 1 |825D-215TC11-C8 80.00 400.00 104.00 147.00 70 09 14.000 1 |TCMT 1103 04
5906 8.465 3.150 15.748 4.094 5.787 1015 TCMT 221
2000 265.0 1" 1/4 C8 1 |825D-265TC11-C8 80.00 400.00 104.00 197.00 70 09 14300 1 |TCMT 1103 04
7.874 10433 3.150 15.748 4.094 7.756 1015 TCMT 221
2500 3150 1" 1/4 C8 1 |825D-315TC11-C8 80.00 400.00 104.00 247.00 70 09 14700 1 |TCMT 1103 04
O 9.843  12.402 3.150 15.748 4.094 9.724 1015 TCMT 221
Zakres $rednic obowigzuje dla wytaczania do przodu.
Wiecej informacji na temat wytaczania zewnetrznego - patrz strona M21
Wiecej informacji na temat wytaczania wstecznego - patrz strona M20
Wiecej informacji na temat zastosowania przedtuzen suwakéw - patrz strona M20
P
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Wytaczanie wykonczeniowe WYTACZANIE

CoroBore® 826 XL, narzedzie do wytaczania wykonczeniowego z ttumieniem drgan

Coromant Capto® - Wewnetrzne doprowadzenie chitodziwa

1 ostrze
KAPR 92°
[} SilentTools®
BD4 g ©

U = OAH
LF NEE Py \

D l —DCON—

= =
LF

YIIM TCMT, TCMX,
TCGT, TCGX
TCEX

TCMW

H

Wymiary, mm, cale

&
AQ 2 5 (3

DCN  DCX IC* CZCys CNSC |Oznaczenie DCON LF OAH BD; BarPSl CICT |[MIID
14

150.0  200.0 C8 1 |826D-200TC11-C8 80.00 400.00 104.00 147.00 70 0.9 14.000 1 |TCMT 110304
5906 7.874 3.150 15748 4.094 5.787 1015 TCMT 221
2000 2500 M 1/4 C8 1 |826D-250TC11-C8 80.00 400.00 104.00 197.00 70 0.9 14300 1 |TCMT 110304
7.874  9.843 3.150 15748 4.094 7.756 1015 TCMT 221
2500 3000 M 1/4 C8 1 |826D-300TC11-C8 80.00 400.00 104.00 247.00 70 0.9 14700 1 |TCMT 110304
9.843  11.811 3.150 15748 4.094 9.724 1015 TCMT 221

Uzywaé z trzpieniami frezarskimi 40S, np. C8-391.05-40 060M. Nalezy zamawiaé oddzielnie.
Nie zaleca sie wykonywaé wytaczania wstecznego za pomocg CoroBore® 826

Wiecej informacji na temat wytaczania zewnetrznego - patrz strona M21

Wiecej informacji na temat zastosowania przedtuzen suwakéw - patrz strona M20

Zakres $rednic obowigzuje dla wytaczania do przodu.
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WYTACZANIE Wytaczanie wykonczeniowe

CoroBore® 825 XL, wytaczadto wykonczeniowe

Mocowanie trzpieniowe - Wewnetrzne doprowadzenie chiodziwa
1 ostrze

KAPR 92°

OAH

10M 10d

LF
VIDY TCMT, TCMX,
TCGT, TCGX
TCEX
o7 T1CMw
Wymiary, mm, cale
Pt
& 225 f
DCN  DCX IC* CZCys CNSC |Oznaczenie DCON LF OAH BD; BarPSl CICT [MID
2080 3950 11 1/4 40X 1 |825-395TC11 40.00 114.00 164.00 29500 70 09 9500 1 |TCMT 110304
11.732  15.551 1575 4.488 6.457 11.614 1015 TCMT 221
3780 4750 11 1/4 40X 1 |825-475TC11 40.00 119.00 164.00 37500 70 09 11260 1 |TCMT 110304
14.882 18.701 1575 4.685 6.457 14.764 1015 TCMT 221
4580 5550 11 1/4 40X 1 |825-555TC11 40.00 124.00 164.00 45500 70 09 13190 1 |TCMT 110304
18.032 21.850 1575 4.882 6.457 17.913 1015 TCMT 221

Zakres $rednic obowigzuje dla wytaczania do przodu.

Wiecej informacji na temat wytaczania zewnetrznego - patrz strona M21

Wiecej informacji na temat wytaczania wstecznego - patrz strona M20

Wiecej informacji na temat zastosowania przedtuzen suwakéw - patrz strona M20
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FOL ROI

Wytaczanie wykonczeniowe WYTACZANIE
CoroBore® 826 XL, wytaczadto wykornczeniowe
Mocowanie trzpieniowe - Wewnetrzne doprowadzenie chitodziwa
1 ostrze
KAPR 92°
KAPR
VI TCMT, TCMX,
TCGT, TCGX
TCEX
o TecMw
Wymiary, mm, cale
.
a A0 (3

DCN  DCX IC~ CZCws CNSC |Oznaczenie DCON LF OAH BD; BarPSl cicT |MiD

298.0 380.0 1 1/4 40X 1 [826-380TC11 40.00 114.00 164.00 295.00 70 09 9.500 1 |TCMT 11 03 04
11.732  14.961 1.575 4.488 6.457 11.614 1015 TCMT 221
378.0 460.0 1 1/4 40X 1 |826-460TC11 40.00 119.00 164.00 375.00 70 09 11260 1 |TCMT 110304
14.882 18.110 1.575 4.685 6.457 14.764 1015 TCMT 221
458.0 540.0 1 1/4 40X 1 |826-540TC11 40.00 124.00 164.00 455.00 70 09 13190 1 |TCMT 110304
18.032 21.260 1.575 4.882 6.457 17.913 1015 TCMT 221
Nie zaleca sie wykonywaé wytaczania wstecznego za pomocg CoroBore® 826
Wiecej informacji na temat wytaczania zewnetrznego - patrz strona M21
Wiecej informacji na temat zastosowania przedtuzen suwakéw - patrz strona M20
Zakres $rednic obowigzuje dla wytaczania do przodu.
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WYTACZANIE Wytaczanie wykonczeniowe

CoroBore® 825 XL, wytaczadto wykonczeniowe

Mocowanie trzpieniowe przez adapter nasadzany - Wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa

1 ostrze

KAPR 92°

VIR TCMT, TCMX,
TCGT, TCGX
TCEX
g T1CMw
Wymiary, mm, cale
I
2 28 @
DCN  DCX IC* CZCys CNSC |Oznaczenie DCON LF OAH BD; BarPSl CICT [MID
5380 7950 11  1/4 40X 1 |825-795TC11 40.00 198.00 164.00 53500 70 09 25640 1 |TCMT 110304
21.181 31.299 1575 7.795 6.457 21.063 1015 TCMT 221
7780 10350 11 1/4 40X 1 |825-1035TC11 40.00 218.00 164.00 77500 70 09 36830 1 |TCMT 110304
30.630 40.748 1575 8.583 6.457 30.512 1015 TCMT 221
10180 12750 11 1/4 40X 1 |825-1275TC11 40.00 218.00 164.00 101500 70 09 44260 1 |TCMT 110304
40.079 50.197 1575 8.583 6.457 39.961 1015 TCMT 221

Zakres $rednic obowigzuje dla wytaczania do przodu.

Wiecej informacji na temat wytaczania zewnetrznego - patrz strona M21

Wiecej informacji na temat wytaczania wstecznego - patrz strona M20

Wiecej informacji na temat zastosowania przedtuzen suwakéw - patrz strona M20

< M139 f?b Q1 g Q35 3-B[e] Q28
<3 cNs€Y C3|-[BJC
N> 13399 CXSC

10M 10d



FOL ROI

Wytaczanie wykonczeniowe WYTACZANIE

CoroBore® 826 XL, wytaczadto wykonczeniowe

Mocowanie trzpieniowe przez adapter nasadzany - Wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa
1 ostrze

KAPR 92°

YIIM TCMT, TCMX,
TCGT, TCGX
TCEX

0T TeMw

Wymiary, mm, cale

&
£ 2 5 (3
DCN  DCX IC* CZCys CNSC |Oznaczenie DCON LF OAH BD; BarPSl CICT |[MIID
14

538.0 780.0 40X 1 |826-780TC11 40.00 198.00 164.00 535.00 70 0.9 25640 1 |TCMT 1103 04
21.181 30.709 1.575 7.795 6.457 21.063 1015 TCMT 221
7780 10200 11 1/4 40X 1 |826-1020TC11 40.00 218.00 164.00 775.00 70 0.9 36.830 1 |TCMT 110304
30.630 40.158 1.575 8.583 6.457 30.512 1015 TCMT 221
1018.0 1260.0 11 1/4 40X 1 |826-1260TC11 40.00 218.00 164.00 101500 70 0.9 44260 1 |TCMT 110304
40.079 49.606 1.575 8.583 6.457 39.961 1015 TCMT 221

Nie zaleca sie wykonywaé¢ wytaczania wstecznego za pomocg CoroBore® 826
Wiecej informacji na temat wytaczania zewnetrznego - patrz strona M21

Wiecej informacji na temat zastosowania przedtuzen suwakéw - patrz strona M20
Zakres $rednic obowigzuje dla wytaczania do przodu.
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WYTACZANIE Wytaczanie wykonczeniowe

Wytaczadto CoroBore® 825, adapter ze ztagczem Coromant Capto®

Wewnetrzne doprowadzenie chiodziwa

— |-—BD,

10M 10d

Wymiary, mm, cale

- @

DCN DCX CZC CZC CNSC |Oznaczenie DCON ADJLX LF  WF BD Ba’/;g
MS WS RDL 1

19.0 23.0 C3 A 1 |C3-R825A-AA18055A 32.00 200 5500 950 18.00 70 1.2 0210
.748 .906 1.260 .079 2165 .374 .709 1015
19.0 23.0 C3 A 1 |C3-R825A-AA18078A 32.00 200 78.00 950 18.00 70 1.2 0.260
.748 .906 1.260 .079 3071 .374 .709 1015
230 290 C3 A 1 |C3-R825A-AAA065A 32.00 3.00 6500 1150 20.00 70 1.2 0.280
906 1.142 1.260 118 2.559 453 .787 1015
230 290 C3 A 1 |C3-R825A-AAA094A 32.00 3.00 9400 1150 20.00 70 1.2 0.350
906 1.142 1.260 118 3701 .453 .787 1015
280 36.0 C3 A 1 |C3-R825A-AAB072A 32.00 400 7200 14.00 25.00 70 1.2 0.380
1.102 1.417 1.260 157 2.835 .551 .984 1015
28.0 36.0 C3 A 1 |C3-R825A-AAB106A 32.00 400 106.00 14.00 25.00 70 1.2 0510
1.102 1.417 1.260 157 4173 .551 .984 1015
35.0 450 C3 B 1 |C3-R825B-AAC031A 32.00 500 31.00 17.50 32.00 70 31 0.280
1.378 1.772 1.260 197 1.220 .689 1.260 1015
23.0 29.0 C4 A 1 |C4-R825A-AAA074A 40.00 3.00 7400 1150 20.00 70 1.2 0450
906 1.142 1.575 118 2913 453 .787 1015
23.0 29.0 C4 A 1 |C4-R825A-AAA103A 40.00 3.00 103.00 11.50 20.00 70 1.2 0520
906 1.142 1.575 118  4.055 .453 .787 1015
28.0 36.0 C4 A 1 |C4-R825A-AAB084A 40.00 400 84.00 14.00 25.00 70 1.2 0.560
1.102 1.417 1.575 157 3307 .551 .984 1015
28.0 36.0 C4 A 1 |C4-R825A-AAB120A 40.00 400 120.00 14.00 25.00 70 1.2 0710
1.102 1.417 1.575 157 4724 551 .984 1015
35.0 450 C4 B 1 |C4-R825B-AAC066A 40.00 500 66.00 17.50 32.00 70 31 0610
1.378 1.772 1.575 197 2598 .689 1.260 1015
440 56.0 C4 B 1 |C4-R825B-AAD039A 40.00 6.00 39.00 22.00 40.00 70 31 0.530
1.732 2.205 1.575 .236 1.535 .866 1.575 1015
440 56.0 C5 B 1 |C5-R825B-AAD081A 50.00 6.00 81.00 22.00 40.00 70 31 1.140
1.732 2.205 1.969 236 3189 .866 1.575 1015
55.0 70.0 C5 C 1 |C5-R825C-AAE043A 50.00 750 43.00 27.50 50.00 70 58 0.980
2.165 2.756 1.969 .295 1.693 1.083 1.969 1015

TR Q1 Q35
180 cnséD
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Wytaczanie wykonczeniowe

WYTACZANIE

Wytaczadito CoroBore® 825, adapter ze ztagczem Coromant Capto®

Wewnetrzne doprowadzenie chiodziwa

[~—BD1
oo

Wymiary, mm, cale

CP.
DCN DCX CZCys CZCws CNSC |Oznaczenie DCON ADJLXmo. LF  WF  BDy Bar/f’z @&
690 870  C5 © 1 |C5-R825C-AAF047A 50.00 900 47.00 3450 6300 70 58 1.380
2717 3.425 1969 354  1.850 1.358 2480 1015
860 1070  C5 B 1 |Cc5-R825C-AAGO53A 50.00 1050 53.00 4300 80.00 70 58 2170
3.386 4.213 1969 413 2087 1.693 3.150 1015
550 700  C6 © 1 |Cc6-R825C-AAE097A 6300 750 97.00 27.50 5000 70 58 2270
2165 2756 2480 295 3819 1.083 1.969 1015
69.0 870  C6 © 1 |Cc6-R825C-AAF055A 63.00 900 7400 3450 6300 70 58 1.870
2717 3.425 2480 .354 2913 1.358 2480 1015
860 1070  C6 © 1 |c6-R825C-AAGO67A 63.00 1050 67.00 4300 80.00 70 58 2620
3.386 4.213 2480 413 2638 1.693 3.150 1015
1060 1370 C6 B 1 |Cc6-R825C-AAHO67A 63.00 1550 67.00 5300 10000 70 58 3.060
4.173 5394 2480 610 2.638 2.087 3.937 1015
1360 1670 C6 B 1 |C6-R825C-AAIO67A 63.00 1550 67.00 68.00 130.00 70 58 3.900
5.354 6,575 2480 610 2638 2.677 5.118 1015
1060 1370 C8 B 1 |Cc8-R825C-AAHO77A 80.00 1550 77.00 5300 100.00 70 58 4.250
4.173 5.394 3150  .610  3.032 2.087 3.937 1015
1360 1670 C8 B 1 |Cc8-R825C-AAI077A 80.00 1550 77.00 68.00 130.00 70 58 5.000
5.354 6,575 3150 .610 3.032 2.677 5.118 1015

Q1 Q35

IS0 cNsED

13399 CXsC
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WYTACZANIE Wytaczanie wykonczeniowe

Wytaczadto CoroBore® 825, adapter z chwytem cylindrycznym

Wewnetrzne doprowadzenie chiodziwa

— =—DCON

[~—BD+

10M 10d

Wymiary, mm, cale

228 (3
DCN DCX CZCws CZCws CNSC |Oznaczenie DCON ADJLXgp. LF  WF BD; BarPSI
19.0 230 18 A 1 |A18-R825A-A18116-RA 1800 200 11700 950 1800 70 12 0230
748 .906 709 079  4.606 .374 .709 1015
230 290 20 A 1 |A20-R825A-AA120-RA 2000 300 121.00 11.50 2000 70 1.2 0.340
906 1.142 787 118  4.764 .453 .787 1015
280 36.0 25 A 1 |A25-R825A-AB146-RA 2500 4.00 147.00 14.00 2500 70 1.2 0.620
1102 1.417 984 157 5787 .551 .984 1015

N Q1 Q35
ISO cnsED
13399 CXsC
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Wytaczanie wykonczeniowe WYTACZANIE
Wytaczadto CoroBore® 825, adapter ze ztgczem Coromant EH
Wewnetrzne doprowadzenie chiodziwa
(=—DCON—=f
|
A
LF | [ l=—BD
L @ o !
2
pc-]
Wymiary, mm, cale
28 f
DCN DCX CZCys CZCws CNSC |Oznaczenie DCON ADJLXgp. LF  WF BD; BarPsl
190 230 E16 A 1 |EH16-R825A-AA18014 1550 200 1400 950 1800 70 1.2 0.050
748 .906 610  .079 551 .374 .709 1015
230 290 E20 A 1 |EH20-R825A-AAA014 1930 300 1400 1150 2000 70 12 0.070
.906 1.142 760 118 551 .453 787 1015
280 360 E25 A 1 |EH25-R825A-AAB014 2420 400 1400 1400 2500 70 12 0.110
1.102 1.417 953 157 551 .551 .984 1015
s Q1 Q35
150 cnsé>
13399 CXSC
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WYTACZANIE

Wytaczanie wykonczeniowe

Wytaczadto CoroBore® 825, adapter ze ztgczem HSK

Wewnetrzne doprowadzenie chiodziwa

DCON

DC

~—BD+
y

%

]

Wymiary, mm, cale

CP.
DCN DCX CZCys CZCws CNSC |Oznaczenie DCON ADJLXzo. LF WF BD; Bar/;’zl @@
190 230 63 A 1 |HAO6-R825A-AAT8077A 6300 200 7700 950 1800 70 12 0.850
748 .906 2480 079 3032 .374 .709 1015
230 290 63 A 1 |HAO6-R825A-AAA0BEA 6300 300 8600 1150 2000 70 12 0.910
906 1.142 2480 .118 3386 .453 .787 1015
280 360 63 A 1 |HAO6-R825A-AABO97A 6300 400 97.00 1400 2500 70 12 1.040
1.102 1.417 2480 157 3819 .551 .984 1015
350 450 63 B 1 |HAO6-R825B-AACO81A 6300 500 98.00 17.50 3200 70 31 1.110
1.378 1.772 2480 197 3.858 .689 1.260 1015
440 560 63 B 1 |HAO6-R825B-AAD094A 6300 600 9400 2200 4000 70 3.1 1.470
1.732 2.205 2480 236 3701 .866 1.575 1015
550 700 63 © 1 |HAO6-R825C-AAE101A 6300 750 10100 27.50 50.00 70 5.8 1.980
2165 2.756 2480 295 3976 1.083 1.969 1015
69.0 870 63 © 1 |HAO6-R825C-AAF059A 6300 900 78.00 3450 6300 70 58 1.690
2717 3.425 2480 .354 3071 1.358 2480 1015
860 1070 63 © 1 |HAO6-R825C-AAGOT72A 6300 1050 72.00 4300 80.00 70 58 2310
3.386 4.213 2480 413 2835 1.693 3.150 1015
1060 137.0 100 B 1 |HA10-R825C-AAH087A 100.00 1550 87.00 53.00 10000 70 5.8 5.160
4173 5.394 3937 .610 3425 2.087 3.937 1015
1360 167.0 100 B 1 |HA10-R825C-AAIO87A 10000 1550 87.00 68.00 13000 70 5.8 5.830
5354 6.575 3937 .610 3425 2.677 5118 1015

Q1 Q35

ISO cnsED

13399 CXsC
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Wytaczanie wykonczeniowe

WYTACZANIE

Wytaczadito CoroBore® 825, lekki adapter ze ztaczem Coromant Capto®

Wewnetrzne doprowadzenie chiodziwa

Wymiary, mm, cale

Py &

DCN DCX CZCys CZCys |Oznaczenie DCON LF BD; CNsc BarPsl
69.0 870 C5 C |C5-R825C-LAF127 50 127 63 1 70 1420
2717 3.425 1.969 5.000 2.480 1015
860 1070 C5 C |C5-R825C-LAG133 50 133 80 1 70 1.590
3.386 4.213 1.969 5.236 3.150 1015
1060 1370 C6 C |C6-R825C-LAH167 63 167 100 1 70 2.940
4.173 5394 2480 6575 3.937 1015
1360 1670 C6 C |ce-R825C-LAI67 63 167 130 1 70 3.150
5354 6.575 2480 6575 5118 1015
1060 1370 C8 C |C8-R825C-LAH177 80 177 100 1 70 3.820
4.173 5394 3150 6.969 3.937 1015
1360 1670 C8 C |cs-R825c-LAIT7 80 177 130 1 70 4.040
5354 6.575 3150 6.969 5.118 1015

TR Q1 Q35

IS0 cNsED

13399 CXsC
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WYTACZANIE Wytaczanie wykonczeniowe

Wytaczadto CoroBore® 825, adapter z ttumieniem drgan ze ztaczem Coromant Capto®

Wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa

10M 10d

K
—= ~—DCON
I | l
@(P@
T
I
I
L |
LF !
I
I
|
— J=—BDq
M -
oo
Wymiary, mm, cale
op @
N DCN DCX CZCus CZCws |Oznaczenie DCON LF BD; CNSC BarPsl
230 29.0 C3 A |C3-R825A-FAA181A 32 181 20 1 70 0.620
906 1.142 1.260 7.126 .787 1015
28.0 36.0 C3 A |C3-R825A-FAB208A 32 208 25 1 70 1.100
1.102 1.417 1.260 8.189 .984 1015
35.0 450 C4 B |C4-R825B-FAC255A 40 255 32 1 70  2.200
1.378 1.772 1.575 10.039 1.260 1015
440 56.0 C5 B  |C5-R825B-FAD315A 50 315 40 1 70 4.100
1.732 2.205 1.969 12.402 1.575 1015
55.0 70.0 C5 C |C5-R825C-FAE237A 50 237 50 1 70  3.900
2.165 2.756 1.969 9.331 1.969 1015
55.0 70.0 C6 C |C6-R825C-FAE389A 63 389 50 1 70 7.000
O 2.165 2.756 2.480 15.315 1.969 1015
69.0 87.0 C6 C |C6-R825C-FAF307A 63 307 63 1 70  8.000
2.717 3.425 2.480 12.087 2.480 1015
86.0 107.0 C6 C |C6-R825C-FAG307A 63 307 80 1 70 7.400
3.386 4.213 2.480 12.087 3.150 1015
106.0 137.0 C6 C |C6-R825C-FAH307A 63 307 100 1 70 7.700
4.173 5394 2.480 12.087 3.937 1015
136.0 167.0 C6 C |C6-R825C-FAI307A 63 307 130 1 70  7.900
5.354 6.575 2.480 12.087 5.118 1015
69.0 87.0 C8 C |C8-R825C-FAF499A 80 499 63 1 70  14.500
2.717 3.425 3.150 19.646 2.480 1015
86.0 107.0 C8 C |C8-R825C-FAG377A 80 377 80 1 70  14.600
3.386 4.213 3.150 14.843 3.150 1015
P 106.0 137.0 C8 C |C8-R825C-FAH377A 80 377 100 1 70  15.000
4.173 5394 3.150 14.843 3.937 1015
136.0 167.0 C8 C |C8-R825C-FAI377A 80 377 130 1 70  15.600
5.354 6.575 3.150 14.843 5.118 1015

N Q1 Q35
IS0 cnséD
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Wytaczanie wykonczeniowe

WYTACZANIE

Wytaczadto CoroBore® XL, adapter ze ztagczem Coromant Capto®

Wewnetrzne doprowadzenie chiodziwa

OAW
oo [}
o 00
N memm) CD° | 0AH
00 °
O o
f=— DCON —=f
= | =
LF4/LFp
Wymiary, mm, cale
25 (@
DCN DCX CZCyws CZCws CNSC |Oznaczenie DCON LF WF OAw BarPsl
1480 2000 C6 S17F 1 |C6-R825XLS17-AJ 058 63.00 5800 36.85 130.00 70 60.0 1.620
5.827 7.874 2480 2.283 1.451 5118 1015
1980 250.0 C6 S17F 1 |C6-R825XLS17-AK 058 63.00 58.00 61.85 180.00 70 60.0 1.980
7.795 9.843 2480 2.283 2435 7.087 1015
2480 3000 C6 S17F 1 |C6-R825XLS17-AL 058 63.00 58.00 86.85 230.00 70 60.0 2320
9.764 11.811 2480 2.283 3.419 9.055 1015
1480 2000 C8 S17FR 1 |C8-R822XLS17-AJ 070 80.00 70.00 130.00 70 4570
5.827 7.874 3.150 2.756 5.118 1015
1980 250.0 C8 S17FR 1 |C8-R822XLS17-AK 070 80.00 70.00 180.00 70 5.800
7.795 9.843 3.150 2.756 7.087 1015
2480 3000 C8 S17FR 1 |C8-R822XLS17-AL 070 80.00 70.00 23000 70 7.000
9.764 11.811 3.150 2.756 9.055 1015
1480 2000 C10 S17FR 1 |C10-R822XLS17-AJ 076 100.00 76.00 130.00 70 6.480
5.827 7.874 3.937 2.992 5.118 1015
1980 250.0 C10 S17FR 1 |C10-R822XLS17-AK 076 100.00 76.00 180.00 70 7.740
7.795 9.843 3937 2.992 7.087 1015
2480 3000 C10 S17FR 1 |C10-R822XLS17-AL 076 100.00 76.00 23000 70 9.050
9.764 11.811 3.937 2.992 9.055 1015
X Q1 Q35
S0 cnséD
13399 CXsC
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WYTACZANIE Wytaczanie wykonczeniowe

Wytaczadto CoroBore® XL, lekki adapter ze ztagczem Coromant Capto®

Wewnetrzne doprowadzenie chiodziwa

10M 10d

OAW
o0 o)
o 00
Kimeom) E° | oaH
00 ©
0 o
f=—DCON —=|
= | =
LF4/LFp
Wymiary, mm, cale
25 (9
DCN DCX CZCyws CZCws CNSC |Oznaczenie DCON LF WF OAw BarPsl
148.0 2000 C8 S17F 1 |C8-R825XLS17-LJ 170 80.00 170.00 36.85 130.00 70 60.0 4.410
5.827 7.874 3.150 6.693 1.451 5.118 1015
198.0 2500 C8 S17F 1 |C8-R825XLS17-LK 170 80.00 170.00 61.85 180.00 70 60.0 4.780
7.795 9.843 3.150 6.693 2.435 7.087 1015
2480 3000 C8 S17F 1 |C8-R825XLS17-LL 170 80.00 170.00 86.85 230.00 70 60.0 5.140
9.764 11.811 3150 6.693 3.419 9.055 1015

N Q1 Q35
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Wytaczanie wykonczeniowe WYTACZANIE

Wytaczadto CoroBore® XL, adapter z ttumieniem drgan ze ztagczem Coromant Capto®
Wewnetrzne doprowadzenie chiodziwa
Adapter

|=—DCONps —=]

Wymiary, mm, cale

225 (9
DCN DCX CZCws CZCws CNSC |Oznaczenie DCON LF  WF BDy Bar/g

148.0 200.0 C8 S17F 1 |C8-R825XLS17-FJ340 80.00 340.00 36.85 130.00 70 60.0 12.300
5.827 7.874 3.150 13.386 1.451 5.118 1015
198.0 250.0 C8 S17F 1 |C8-R825XLS17-FK340 80.00 340.00 61.85 180.00 70 60.0 12.600
7.795 9.843 3.150 13.386 2.435 7.087 1015
248.0 300.0 C8 S17F 1 |C8-R825XLS17-FL340 80.00 340.00 86.85 230.00 70 60.0 13.000
9.764 11.811 3.150 13.386 3.419 9.055 1015

TR Q1 Q35
IS0 cNsED
13399 CXsC
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WYTACZANIE

Wytaczanie wykonczeniowe

Wytaczadto CoroBore® XL, lekki adapter z mocowaniem trzpieniowym

Wewnetrzne doprowadzenie chiodziwa

DCON
_ Wm
LF4 )LFZ
t

Wymiary, mm, cale

=3 (3
70

DCN DCX CZCys CZCws CNSC |Oznaczenie DCON LF; LF, OAH OAW
1480 2000 405 SI7FR 1 |A40-R822XLS17-LJ 050 4000 50.00 50.00 104.00 130.00 1.460
5827 7.874 1.575 1.969 1.969 4.094 5118 1015
1980 250.0 40S  S17FR 1 |A40-R822XLS17-LK 050 40.00 50.00 50.00 104.00 180.00 70 1.990
7.795 9.843 1.575 1.969 1.969 4.094 7.087 1015
2480 3000 40S  S17FR 1 |A40-R822XLS17-LL 050 40.00 50.00 50.00 104.00 230.00 70 2470
9.764 11.811 1.575 1.969 1.969 4.094 9.055 1015

| Q1 Q35

180 cnsED

NS

13399 CXsC
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Wytaczanie wykonczeniowe

WYTACZANIE

Wytaczadto CoroBore® XL, adapter nasadzany z mocowaniem trzpieniowym

Wewnetrzne doprowadzenie chiodziwa

A40-NXLA35

OAW

A40-RXLS24

OAW

%\\ ° 8 G ©
Se >
2N
‘ . -
7<%
;
Vi
HDCONWS
Wymiary, mm, cale
2
DCN DCX CZCyws CZCws CNSC |Oznaczenie DCON LF WF OAH OAw BarPSl
2080 380.0 40X S24 1 |A40-RXLS24-AM2 062 40.00 62.00 103.25 164.00 278.00 70 5.330
11.732 14.961 1.575 2.441 4.065 6.457 10.945 1015
378.0 4600 40X S24 1 |A40-RXLS24-AN2 067 40.00 67.00 143.25 164.00 358.00 70 7.090
14.882 18.110 1.575 2.638 5.640 6.457 14.095 1015
4580 5400 40X S24 1 |A40-RXLS24-A02 072 40.00 72.00 183.25 164.00 438.00 70 9.020
18.032 21.260 1.575 2.835 7.215 6.457 17.244 1015
Wymiary, mm, cale
DCN DCX CZCws CZCws CNSC |Oznaczenie DCONys DCONws LF ~ WF OAH OAw BarPsl
538.0 780.0 40X A35 1 |A40-NXLA35-AP2 086 40.00 3500 ©86.00 206.00 164.00 470.00 70 14.770
21.181 30.709 1575  1.378 3.386 8.110 6.457 18.504 1015
778.0 10200 40X A35 1 |A40-NXLA35-AQ2 106 40.00 3500 106.00 326.00 164.00 710.00 70 25.960
30.630 40.158 1575  1.378 4.173 12.835 6.457 27.953 1015
1018.0 1260.0 40X A35 1 |A40-NXLA35-AR2 106 40.00 3500 106.00 446.00 164.00 950.00 70 33.390
40.079 49.606 1575  1.378 4.173 17.559 6.457 37.402 1015
TR Q1 Q35
150 cnsé>
13399 CXsC
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WYTACZANIE Wytaczanie wykonczeniowe

CoroBore® XL, przedtuzenie adaptera nasadzanego

Wewnetrzne doprowadzenie chiodziwa

—= ADJLXRDL [~

O ‘@ O, o %0

of o

0 0°° |
}

=l

Wymiary, mm, cale

22 (3
CZCys  CZCws CNSC |Oznaczenie DCON ADJLXax. ADJLXgp LF ~ WF OAH OAW Bar@l

A35 S24 4 |A35-RXLS24-A 060 35.00  20.00 80.00 60.00 17.25 110.00 24300 70 3.350
1.378 .787 3.150 2.362 .679 4.331 9.567 1015

| Q1 Q35
1S0 cns€D
13399 CXsC
M 128 SANDVIK
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Wytaczanie wykonczeniowe

WYTACZANIE

Suwak do CoroBore® XL

Wewnetrzne doprowadzenie chiodziwa
Suwak

—= F=—ADJLXRpL

JAN
N
OAH DCON
OAW.
|
Wymiary, mm, cale
=3 (8
CZCws CZCws CNSC |Oznaczenie DCON ADJLXgo LF  WF OAH OAw BarPSl
S17F A34 4 |S17-R825XLA34-020 3400 2600 2000 9.00 104.00 72.00 70 0.290
1.339  1.024 .787 .354 4.094 2.835 1015

— f=—ADJLXRpL

OAH

=

OAW
o o ° 1
1 [] tF
f
Wymiary, mm, cale
22 (3
CZCys CZCys CNSC |Oznaczenie DCON ADJLXgo LF  WF OAH OAw BarPS|
S24 A34 4 |S24-R825XLA34-012 3400 2200 1200 17.75 92.00 11555 70 1.020
1.339 .866 472 699 3.622 4.549 1015

TR Q1 Q35
IS0 cNsED
13399 CXsC
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WYTACZANIE Wytaczanie wykonczeniowe

CoroBore® 825, gtowica do wytaczania wykonczeniowego

Wewnetrzne doprowadzenie chiodziwa

10M 10d

4-‘ DCON ’—7
‘%
) 1
LF !
e
L LADJLXRDL
WF
Wymiary, mm, cale
o2 (8
CZCws CZCws CNSC |Oznaczenie DCON ADJLXgp. LF  WF BarPSI
A34 C 1 |A34-R825C-E 017 A 3400 750 17.00 1750 70 0530
1339 .295  .669 .689 1015

CoroBore® 826, gtowica do wytaczania wykonczeniowego

Wewnetrzne doprowadzenie chiodziwa

4—‘ DCON "*
B

)
LF !
e
LADJLXRDL
WF
Wymiary, mm, cale
o3 (8
CZCws CZCws CNSC |Oznaczenie DCON ADJLXgp. LF  WF BarPsl
P A34 C 1 |A34-R826C-E 017 3400 050 17.00 1750 70 0530
1339 .020 .669 .689 1015

R Q1 Q35
1S0 conséD
13399 CXsC



FOL ROI

Wytaczanie wykonczeniowe

WYTACZANIE

Wkiadka do CoroBore® 825/ 826

KAPR 92°

Wymiary, mm, cale
I
e S

DMIN; IC CZCys CNSC |Oznaczenie LF  WF MIID

19.0 06  5/32 A 0 |R825A-AF11STUCO06T1A 11.00 5.00 0.6 0.020 |TCMT 06 T1 02
.748 433 197 TCMT 1.2(1.2)0
19.0 06  5/32 A 0 |R825A-AF11STUPO6T1A 11.00 5.00 0.6 0.020 |TPMT 06 T102
.748 433 197 TPMT 1.2(1.2)0
35.0 09 7/32 B 0 |R825B-AF17STUC0902A 17.00 7.00 0.9 0.020 [TCMT 09 02 04
1.378 .669 .276 TCMT 1.8(1.5)1
35.0 09  7/32 B 0 |R825B-AF17STUP0902A 17.00 7.00 0.9 0.020 [TPMT 09 02 04
1.378 .669 .276 TPMT 1.8(1.5)1
55.0 1 1/4 C 0 |R825C-AF23STUC1102A 23.00 10.00 0.9 0.039 |TCMT 1102 04
2.165 906 .394 TCMT 2(1.5)1
55.0 1 1/4 C 0 |R825C-AF23STUC1103A 23.00 10.00 0.9 0.039 |TCMT 1103 04
2.165 906 .394 TCMT 221

55.0 1 1/4 C 0 |R825C-AF23STUP1103A 23.00 10.00 0.9 0.038 |TPMT 11 03 04
2.165 906 .394 TPMT 221

KAPR 95°
1
\ _DN\/\N
7

Wymiary, mm, cale

E ( 3) F F @ &

{ d

DM|N1 [ CZCMS CNSC [Oznaczenie L Wi MIID
09 3/8 C 0

55.0 R825C-AF27SCLC09T3 27.00 10.00 3.0 0.040 [CCMT 09 T3 04
2.165 1.063 .3%4 CCMT 3(2.5)1

TR Q1 Q35
IS0 cNsED
13399 CXsC
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WYTACZANIE Wytaczanie wykonczeniowe

Przeciwwaga do CoroBore® XL

Wytaczanie wykonczeniowe

K

—= =—ADJLXRpL

OAH

10M 10d

Wymiary, mm, cale

CZCws CNSC |Oznaczenie ADJLXrp. OAH OAW &

S17F 0 |S17-825XL-CW 26.00 104.00 115.45 0.860
1.024  4.094 4.545

— f=—ADJLXRpL

Wymiary, mm, cale
CZCws CNSC |Oznaczenie ADJLXrp. OAH OAW &
S24 0 |S24-825XL-CW 22.00 92.00 32.62 1.560
P 866 3.622 1.284

Q1 Q35
150 cns€D

NS

13399 CXsC
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Toczenie rowkdw czotowych WYTACZANIE

Nastawny adapter CoroTurn SL ze ztgczem Coromant Capto®

Coromant Capto® - Wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa
CoroBore® 825 z precyzyjna regulacja

~—DCONpg—

— wF— \H
‘—'|‘ADJLXRD|_

Wymiary, mm, cale

CP.

CZCys  CZCws CNSC |Oznaczenie DCONys DCONws ADJLXgp. LF~ WF  OAH Ba’/% @

C6 32 1 |825-150SL32-C6 63.00 32.00 5150 88.00 32.05 6340 20 3.900
2.480 1.260 2.028 3465 1.262 2.496 290

c8 32 1 |825-150SL32-C8 80.00 32.00 5150 96.00 32.05 8040 20 4.800

3.150 1.260 2.028  3.780 1.262 3.165 290

Zakres $rednic roboczych dla gtowic i oprawek powinien byé dostosowany do obrabianego przedmiotu. Wiecej informacji na temat oferty gtowic - patrz
katalog Narzedzia tokarskie

< 05 I?d Q1 sﬂ Q35 - E]. Q28
<) cNsC c3]-[D[C
L/ 13399 CXSC

SANDVIK
M 133
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WYTACZANIE Toczenie rowkdw czotowych

Nastawny adapter CoroTurn SL ze ztgczem Coromant Capto®

Coromant Capto® - Wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa

[=— DCONps —

10M 10d

Wymiary, mm, cale

CZCws CZCws CNSC |Oznaczenie DCONys DCONws ADJLXgo. LF  WF OAH BarPsl

c8 32 1 |825-2155L32-C8 80.00 3200 3350 11200 56.00 10400 20 6.760
3.150  1.260 1.319 4409 2.205 4.094 290

c8 32 1 |825-2655L32-C8 80.00 3200 3350 112.00 81.00 10400 20 7.990
3.150  1.260 1.319  4.409 3.189 4.094 290

c8 32 1 |825-315SL32-C8 80.00 3200 3350 112.00 106.00 10400 20 9.190
3.150  1.260 1.319  4.409 4.173 4.094 290

c10 32 1 |825-2155L32-C10 100.00 3200 3350 118.00 56.00 10400 20 8.670
3937  1.260 1.319  4.646 2.205 4.094 290

c10 32 1 |825-2655L32-C10 100.00 3200 3350 118.00 81.00 10400 20 9.930
3.937  1.260 1.319  4.646 3.189 4.094 290

c10 32 1 |825-3155L32-C10 100.00 3200 3350 118.00 106.00 104.00 20 11.240
3937  1.260 1.319  4.646 4.173 4.094 290

N 05 f?b Q1 5 Q35 - E. Q2
S CNS c3|-[D[c
QL 13399 CXSC
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Toczenie rowkdw czotowych WYTACZANIE

Nastawny adapter CoroTurn SL z mocowaniem trzpieniowym

Mocowanie trzpieniowe - Wewnetrzne doprowadzenie chlodziwa

P

LF
i [T ] | DCONws
J o T S
== h_.:\

=

WF ¥
‘—’LADJ LXRDL

Wymiary, mm, cale

CP.
CZCuys CZCys CNSC |Oznaczenie DCONys DCONws ADJLXgpe LF WF OAH BarPSl @
40X 32 1 825-395SL.32 40.00 32.00 48.50 96.00 131.00 164.00 20 8.980
1.575 1.260 1.909 3.780 5.157 6.457 290
40X 40.00 32.00 48.50 101.00 171.00 164.00 20 10.740
1.575 1.260 1.909 3976 6.732 6.457 290
40X 40.00 32.00 48.50 106.00 211.00 104.00 20 12.670
1.575 1.260 1.909 4.173 8.307 4.094 290
M139 TR Q1 Q35 Q28
) 20 e B
@ .#! 13399 CXSC 1 els]



WYTACZANIE

Toczenie rowkdw czotowych

Nastawny adapter CoroTurn SL z mocowaniem trzpieniowym

Mocowanie trzpieniowe przez adapter nasadzany - Wewnetrzne doprowadzenie chiodziwa

Wymiary, mm, cale

CP.
Baﬂ;gl &

CZCus CZCys CNSC |Oznaczenie DCONys DCONws ADJLXgp. LF WF  OAH
40X 32 1 825-1035SL.32 40.00 32.00 128.50 200.00 371.00 164.00 20 36.310
1.575 1.260 5.059 7.874 14.606 6.457 290
40X 32 1 825-1275SL.32 40.00 32.00 128.50 200.00 491.00 164.00 20 43.740
1.575 1.260 5.059 7.874 19.331 6.457 290
40X 32 1 825-795SL.32 40.00 32.00 128.50 180.00 251.00 164.00 20 25.120
1.575 1.260 5.059 7.087 9.882 6.457 290
< M139 I/?b g Q35 Q28
gb " B " w8 ™ meg
@J]b 13399 CXSC ] Lels]
M 136
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Zespo6t do wytaczania wykonczeniowego

WYTACZANIE

Zespot do wytaczania wykonczeniowego
Oprawka i wkiadka

KAPR
DSGN

WF -~

90°

~—WF —
Tl |
)
i - M|
DC?NMS LF [L-r‘ ARG
ADJLX ox| } V‘\\
KAPR
ADLXRp|.-

Wymiary, mm, cale

DCON ADJLXgoL LF  WF @&

7 N
IQ
IC CZCws CNSC D
06 1/4 1 0

DMIN; SGN |Oznaczenie MIID

24.8 L148C-31-0602 16.00 2.00 840 11.20 0.6 0.550 |[CCMT 06 02 00 RE=0
976 .630 .079 331 441 CCMT 2(1.5)0 RE=0
248 06 5132 1 0 L148C-31-06T1 16.00 2.00 830 11.10 0.6 0.054 [TCMT 06 T1 00 RE=0
.976 .630 .079 327 437 TCMT 1.2(1.2)0 RE=0
27.0 06 1/4 1 0 R/L148C-11-0602 16.00 2.50 510 1290 0.6 0.060 [CCMT 06 02 00 RE=0
1.063 .630 .098 .201 .508 CCMT 2(1.5)0 RE=0
36.5 09 7/32 2 0 R/L148C-12-0902 20.00 3.50 6.30 18.30 0.8 0.054 |[TCMT 09 02 00 RE=0
1.437 787 .138 .248 .720 TCMT 1.8(1.5)0 RE=0
325 09 7/32 2 0 R/L148C-32-0902 20.00 2.80 1150 1530 0.6 0.060 | TCMT 09 02 00 RE=0
1.280 .787 110 453 .602 TCMT 1.8(1.5)0 RE=0
485 1 1/4 3 0 R/L148C-13-11 03 22.00 6.00 720 2210 09 0.093 |TCMT 11 03 04

1.909 .866 .236 .283 .870 TCMT 221

485 1" 1/4 3 0 R/L148C-13-1102 22.00 6.00 720 2210 09 0.093 |TCMT 1102 00 RE=0
1.909 .866 .236 .283 .870 TCMT 2(1.5)0 RE=0
42.0 1 1/4 3 0 R/L148C-33-11 03 22.00 4.80 1410 18.70 0.8 0.095 [TCMT 11 03 04

1.654 .866 .189 555 .736 TCMT 221

42.0 1" 1/4 3 0 R/L148C-33-1102 22.00 4.80 13.80 1840 0.9 0.040 [TCMT 11 02 00 RE=0
1.654 .866 .189 543 724 TCMT 2(1.5)0 RE=0
69.0 16 3/8 4 0 R/L148C-14-16T3 32.00 10.00 10.30 32.00 3.0 0.355|TCMT 16 T3 00 RE=0
2.747 1.260 .394 406 1.260 TCMT 3(2.5)0 RE=0
60.0 16 3/8 4 0 R/L148C-34-16T3 32.00 8.00 20.00 26.70 0.9 0.474 |TCMT 16 T3 00 RE=0
2.362 1.260 .315 .787 1.051 TCMT 3(2.5)0 RE=0

P Q1 Q35
IS0 cNsED
13399 CXSC

M 137



WYTACZANIE

Zesp6t do wytaczania wykoniczeniowego

Wktadka do wytaczadet wykonczeniowych

KAPR
DSGN

90°

WF

DMIN;

;C- j”l
IC CZCus CNSC DSGN

Oznaczenie

Wymiary, mm, cale

-l

MIID

l
248 06 5/32

31 0 2 |L148D-31-06T1 512 682 0.6 0.010|TCMT 06 T100 RE=0
976 201 269 TCMT 1.2(1.2)0 RE=0
270 06 /4 11 0 1 |R/L148D-11-0602 510 7.85 0.6 0.020 |CCMT 06 02 00 RE=0
1.063 201 .309 CCMT 2(1.5)0 RE=0
248 06 /4 31 0 2 |R/L148D-31-0602 520 694 0.6 0.010|CCMT 06 02 00 RE=0
976 205 273 CCMT 2(1.5)0 RE=0
365 09 732 12 0 1 |R/L148D-12-0902 630 1124 0.8 0.020 |TCMT 09 02 00 RE=0
1.437 248 443 TCMT 1.8(1.5)0 RE=0
325 09 732 32 0 2 |R/L148D-32-0902 740 947 0.8 0.021 |TCMT 09 02 00 RE=0
1.280 280 .373 TCMT 1.8(1.5)0 RE=0
485 11 14 13 0 1 |L148D-13-11 03 720 1330 0.9 0.030 |TCMT 1103 04
1.909 283 524 TCMT 221
485 11 14 13 0 1 |L148D-13-1102 720 1330 0.9 0.030 |TCMT 11 02 00 RE=0
1.909 283 524 TCMT 2(1.5)0 RE=0
20 1 14 33 0 2 |L148D-33-11 03 842 1123 09 0.030 |TCMT 1103 04
1.654 332 442 TCMT 221
20 1 14 33 0 2 |R/L148D-33-1102 842 1123 09 0.030 |TCMT 11 02 00 RE=0
1.654 332 442 TCMT 2(1.5)0 RE=0
600 16  3/8 34 0 2 |R/L148D-34-16T3 1346 17.95 3.0 0.116 |TCMT 16 T3 00 RE=0
2.362 530 .707 TCMT 3(2.5)0 RE=0
N Q1 Q35
ISO cns€S
13399 CXsC
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Adaptery

WYTACZANIE

Adapter wytaczadta CoroBore® XL ze ztgczem Coromant Capto®

Wewnetrzne doprowadzenie chiodziwa

!

DCONpg

I
= DCON\yg DBC BDj

Wymiary, mm, cale

CP.
Bar/Pagl @

CZCys CZCws CNSC CXSC |Oznaczenie DCONys DBC  DCONws = LB BD4

C8 40X 1 1 C8-391.XL-40 065 80 101.6 40.0 65.0 65.0 160.0 80 6.63
3.150 4.000 1.575 2559 2559 6.299 1160

C10 40X 1 1 C10-391.XL-40 070 100 101.6 40.0 70.0 70.0 160.0 80 8.20
3.937 4.000 1.575 2.756 2.756 6.299 1160

<\ 05 I?O Q1 sg Q35
<)) CNSC.
Q\WJJP 13399 CXSC
SANDVIK M 139
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WYTACZANIE

Adaptery

Adapter wytaczadta CoroBore® XL ze ziagczem HSK

Wewnetrzne doprowadzenie chiodziwa

DSGN 1
=
i
] o
n
T Tt ﬁ——f
AL =5
DCON\is —reerites Fg DCONyyg DBC BD4
i
e =
=
£
e LF — =
Wymiary, mm, cale
7 &
CZCws CZCuws CNSC CXSC DSGN |Oznaczenie DCONys DBC DCONws LF LBy BD, BarPSl
00 40X 1 1 T [392.410XL-10040 080 100 1016 400 800 800 1600 20 761
3937 4000 1575 3150 3150 6299 290
125 40X 1 7 T [302.410XL-12540 080 125 1016 400 800 800 1600 20 997
4921 4000 1575 3150 3150 6299 290
T Q1 Q35
1S0 cnsé>
13399 CXsC
M 140 SANDVIK
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Adaptery WYTACZANIE

Adapter wytaczata CoroBore® XL ze stozkiem ISO 7388-1

Wewnetrzne doprowadzenie chiodziwa

DSGN 1

N FU?L—-_V___:._
AR ¥ S )
h =H DCONyg DBC BD4
5
——-—f |

ISO7388.1/MAS-BT 403

Wymiary, mm, cale
R
CZCys CZCws CNSC CXSC DSGN |Oznaczenie DBC DCONys LF LBy BD4 BarPSI
50 40X 7 1 1 392.644XL-5040 075 101.6 40.0 75.0 75.0 160.0 20 8.46
4.000 1575 2953 2953 6.299 290
40X 7 1 1 392.646XL-5040 080 101.6 40.0 80.0 80.0 160.0 20 8.46
4.000 1575 3150 3.150 6.299 290

We wszystkich adapterach CoroBore XL tylna $cianka kotnierza z otworami gwintowanymi zostata oszlifowana umozliwiajgc w razie potrzeby zamocowanie podkfadki w
celu poprawy stabilnosci. Podktadke nalezy zaméwi¢ osobno i zeszlifowaé odpowiednio do typu obrabiarki i uchwytu - patrz akcesoria na stronie P35.

TR Q1 Q35
IS0 cnséD
13399 CXsC
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WYTACZANIE Adaptery

Adapter ze ztagczem CAT-V do CoroBore® XL

Wewnetrzne doprowadzenie chiodziwa

CAT V-Flange

DSGN il
/ [U]L’-_‘v___é_ : f
B =5 - —DCO‘NWS DBC BDq
IERiE=m e :b
\ r\_‘b___:'_

CZCys CZCws CNSC CXSC DSGN |Oznaczenie

Wymiary, mm, cale

A &
DBC DCONys LF 8, 8D, BarPSl

50 40X 7 1 1 A392.645XL-5040 075

101.6 40.0 750 750 160.0 20 3.38
4.000 1575 2953 2953 6.299 290

R Q1 Q35
1S0 conséD
13399 CXsC

M 142

We wszystkich adapterach CoroBore XL tylna $cianka kotnierza z otworami gwintowanymi zostata oszlifowana umozliwiajac w razie potrzeby zamocowanie podktadki w
celu poprawy stabilno$ci. Podktadke nalezy zaméwi¢ osobno i zeszlifowaé odpowiednio do typu obrabiarki i uchwytu - patrz akcesoria na stronie P35.
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Adaptery WYTACZANIE

Trzpien centrujacy

Wewnetrzne doprowadzenie chiodziwa

K
!
DCON
|
L

1SO7388.1/MAS-BT 403

Wymiary, mm, cale
o2 @
CZCws CZCws CNSC CXSC |Oznaczenie (r BarPS|
50  40plug 1 T [392.647XL-5040 00 20 893
000 290
CAT V-Flange
Wymiary, mm, cale
el
CZCws CZCws CNSC CXSC |Oznaczenie L BarPsl
50  40plug 1 7 [A392.647XL-5040 00 20 817
000 290

TR Q1 Q35
1S0 conséD
13399 CXsC
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WYTACZANIE Uwagi dotyczace zastosowania

Moment sity dokrecania

- Zawsze nalezy upewni¢ sie, ze znaczniki sg ustawione w jednej linii

- W sktadaniu zespotéw narzedzi postugiwac¢ sie przyrzgdem montazowym

- Korzysta¢ z klucza dynamometrycznego, aby dokrecaé $ruby plytek i zespotéw
narzedzia zalecanym momentem

- Skontrolowaé wrzeciono obrabiarki, bicie, zuzycie i site mocujgca

- Wymieniaé zuzyte lub zniszczone $ruby i podktadki

Narzedzia z ttumieniem drgan

- Narzedzia wyposazone w ttumik drgan zawsze mocowaé w czesci chwytowej
a nigdy bezposrednio na korpusie

Czyszczenie

- Oczyscié wszystkie elementy zespotu przed ztozeniem

- Regularnie kontrolowa¢ ptytki i gniazda w oprawkach pod katem obecnosci
zanieczyszczen i uszkodzen

- Smarowaé wszystkie elementy zespotu przynajmniej raz w roku

- Czysci¢ i smarowaé olejem wykonczeniowe gtowice wytaczarskie (seria 825
i 826) i zestawy do rowkéw czotowych (seria 825SL):
Obstuga biezgca: raz w miesigcu
Przynajmniej: raz w roku

Rodzaj oleju: lekki bezkwasowy olej

maszynowy
- Mobil Vectra Oil nr 2

- BP Energol HLP-D32

- Klueber Isoflex PDP 94

- Smarowaé sruby smarem Molykote

RIS
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Uwagi dotyczace zastosowania WYTACZANIE
Moment sity dokrecania
Coromant Capto® Ztacze Coromant EH
N e\
& fune.>
Wielko$¢ Coromant Capto® & Wielko$¢ s
c3 4050  30-37 16 30 22
Cc4 50-60  37-44 20 50 37
c5 90-100  67-74 25 65 48
C6-C8 160-180  118-133
c10 380 283
Sruba plytki
&3
Plytka &
TCO5/TCO06 / TP06 06 04
TC09 / TP09 08 06
TC1103/TP1103/ CCO6 09 07
CC09/CC12/SC09/SC12 3 22
TC16 / TC22 / 880-09..P.. 3 22
CN12/SN12 39 29
CN16/SN15/RC16 64 47
CoroBore® 820 DuoBore™ 821 i DuoBore™ 821D
Srednica Typ plytki Srednica Typ plylki
=\
S 53
mm cale SO ANSI mm cale SO ANSI &
3545 1.378-1.772 CCO06 CC2(15) 48 35 AT 9841850 CC06 CCa(15) 48 35
44-56 1.732-2.205 CC06 CC2(15) 90 66 ToM TC2(1.5)
55-87 2.165-3.425 €Co9 CC3(25) 160 118 46.56 1811-2.205 co12 cca3 90 66
SC09 SC3(2.5) TC16 TC3(2.5)
86-107 3.386-4.213 cc12 cc43 380 280 SC09 SC3(2.5)
SC12 CC43 55-70 2.165-2.756 cc12 cc43 160 118
106-167  4.173-6.575 cc12 cc43 750 553 TC16 TC3(2.5)
SC12 CC43 SC09 SC3(2.5)
CN12 CN43 69-84 2.717-3.307 cc12 cc43 160 118
SN12 SN43 TC16 TC3(2.5)
166-191  6.535-7.520 cc12 cc43 750 553 sC12 cC43
SC12 CC43 69-84 2.717-3.307 CN12 CN43 750 55.0
166-191  6.535-7.520 CN16 CN54 120.0 885 SN12 SN43
SN15 SN54 83-101 3.268-3.976 cCc12 cc43 160 118
189-214  7.441-8.425 cc12 cc43 750 553 Tc16 TC3(2.5)
SC12 cCc43 TC22 TC43
189-214  7.441-8.425 CN16 CN54 120.0 885 Sc12 cc43
SN15 SN54 83-101 3.268-3.976 CN12 CN43 750 55.0
212-237  8.346-9.331 cc12 cc43 750 553 SN12 SN43
SC12 cc43 99-125 3.898-4.921 cCc12 cc43 380 280
212-237  8.346-9.331 CN16 CN54 120.0 885 RC16 RC16
SN15 SN54 TC16 TC3(2.5)
235-260  9.252-10236  CC12 cc43 750 553 TC22 TC43
SC12 cc43 SC12 cc43
235-260  9.252-10236  CN16 CN54 120.0 885 99-125 3.898-4.921 CN12 CN43 120.0 885
SN15 SN54 CN16 CN54
258-283  10.157-11.142  CC12 cc43 750 553 SN12 SN43
SC12 cCc43 SN15 SN54
258-283  10.157-11.142  CN16 CN54 120.0 885 123150  4.843-5.906 cc12 cc43 380 280
SN15 SN54 RC16 RC16
281-306  11.063-12.047  CC12 cc43 750 553 TC16 TC3(2.5)
SC12 cc43 TC22 TC43
281-306  11.063-12.047  CN16 CN54 120.0 885 Sc12 cc43
SN15 SN54 123-150  4.843-5.906 CN12 CN43 120.0 885
CN16 CN54
SN12 SN43
SN15 SN54
M 145



WYTACZANIE Uwagi dotyczace zastosowania

Moment sity dokrecania

CoroBore® 820 XL / 820L XL

CoroBore® 820 XL

Zakres $rednic, mm (cale)

148-300 (5.512-11.811)

Zakres $rednic, mm (cale)

298-1260 (11.732-49.606)

=N &N

gNm ) [Ft/lbs]
2 @

Adapter nasadzany 100 74 Adapter nasadzany 200 148
Suwak 60 44 Przedtuzenie adaptera nasadzanego 100 74
Wkiadka 60 44 Suwak 60 44

Wktadka 60 44
CoroBore® 825 XL / 826 XL / 825D XL / 826D XL / 825L XL / CoroBore® 825 XL / 826 XL

826L XL

Zakres $rednic, mm (cale)

825: 148-315 (5.866-12.402)
826: 148-300 (5.866-11.810)

Zakres $rednic, mm (cale)

825: 298-1275 (11.732-50.197)
826: 298-1260 (11.732-49.606)

=\
@ Fobs)
2

Adapter nasadzany

Suwak

Przeciwwaga

Wykoniczeniowa glowica wytaczarska
Sruba blokujgca

Sruba mocujgca wkiadke

100 74
60 44
60 44
14 10
6 44
6 44

Adapter nasadzany

Przedtuzenie adaptera nasadzanego
Suwak

Przeciwwaga

Wykonczeniowa glowica wytaczarska
Sruba blokujgca

Sruba mocujgca wkiadke

200 148
100 74
60 44
60 44
14 10
6 4.4
6 4.4

CoroBore® 825 i 825D

CoroBore® 824 XS

Zakres $rednic, mm (cale)

Sruba mocujaca wktadke
19-36 (0.748-1.417)

35-56 (1.378-2.205)
55-167 (2.165-6.575)

Sruba blokujaca
19-29 (0.748-1.142)
28-36 (1.102-1.417)
35-56 (1.378-2.205)
55-167 (2.165-6.575)

12 09
31 23
58 43
09 07
12 09
30 23
6.0 43

Zakres $rednic, mm (cale)
1-20 (0.039-0.787)
Sruba blokujgca / $ruba plytki

S\
[Ft/lbs]

CoroBore® 825 SL

Wielkosé

XS04 12 09
XS06 12 09
XS08 3 22
XS10 3 2.2
CoroBore® 825 SL XL

Zakres $rednic, mm (cale)

47-150 (1.850-5.905)

N
Ft/lbs
)

Zakres $rednic, mm (cale)

150-1275 (5.905-50.197)

S5
o)

Gtlowica do rowkéw czotowych (S20)
Sruba blokujgca

Przeciwwaga

Gtowica SL

B

10
6
6
6.6

© 0 o =

Glowica do rowkéw czotowych (A34)
Sruba blokujgca
Gtowica SL

14 10
8 6
9 6.6

Wykonczeniowa glowica wytaczarska, 391.37A / 391.37B /

Wytaczaki

' OB
Srednica 308
mm (cale) &
Sruba do wytaczaka:

12 (472) 10 7

16 (.630) 10 7

20 (.787) 18 13
Sruba blokujaca:

12 (472) 8 6

16 (.630) 8 6

20 (.787) 12 9
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Przedmioty innego rodzaju, patrz CoroBore® 825XL
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FOL ROI

Uwagi dotyczace zastosowania WYTACZANIE

Zalecenia poczatkowe K

- Przy obrébce na diugich wysiegach nalezy zmniejszy¢ predko$¢ skrawania. Praca z wyzszym zakresem predkosci skrawania w niektérych
przypadkach mozliwa jest dzieki zastosowaniu narzedzi z ttumieniem drgan Silent Tools.

Wytaczanie zgrubne

- W wytaczaniu zgrubnym maksymalna zalecana na poczgtek predko$¢ skrawania gwarantujgca wtasciwy przebieg odprowadzania wiéréw
oraz bezpieczenstwo i stabilno$¢ obrébki wynosi 200 m/min (656 stép/min).

Wytaczanie wykonczeniowe

- W przypadku wytaczania wykonczeniowego maksymalna zalecana poczagtkowa predko$¢ skrawania, gwarantujgca wiasciwy przebieg

odprowadzania wiéréw oraz bezpieczenstwo i stabilno$é obrébki to 240 m/min (787 stép/min). L
- Zalecana poczatkowa predkos¢ skrawania dla gtowicy wytaczarskiej 391.37A ze stalowym lub weglikowym wytaczakiem na ptytki wymienne

to 90-120 m/min (295-394 stopy/min). Nizsze predkosci stosowaé dla dtugich wytaczakéw stalowych. Zalecana warto$¢ poczatkowa dla

szlifowanych wytaczakéw weglikowych to 60 m/min (197 stop/min).

- Ponizsza tabela pomaga w wyborze geometrii i gatunku odpowiednio od zastosowania w wytaczaniu wykofnczeniowym.

- Maksymalna zalecana gtebokos$¢ skrawania przy wytaczaniu wykoficzeniowym to 0.5 mm (0.020 cala). Jesli $rednica narzedzia zostanie ustawiona
na warto$¢ minimalng, odprowadzanie wiéréw bedzie utrudnione i konieczne moze okaza¢ sie zmniejszenie predkosci skrawania.

- Maksymalna warto$¢ posuwu przy wytaczaniu wykonczeniowym zalezy od wymaganej chropowatosci powierzchni. Z tego wzgledu, wplyw na
przebieg formowania wiéréw jest ograniczony. Zastosowanie ptytki Wiper pozwala uzyskaé te samg chropowato$é powierzchni przy wyzszych
posuwach. Ptytki Wiper wywieraja jednak wiekszy nacisk w kierunku promieniowym, zwiekszajgc ryzyko utraty stabilno$ci przebiegu obrébki. M

Wytaczanie wykonczeniowe
Maks. posuw dla
wymaganej chropowato$ci Materiat
AP Promieh powierzchni
naroza
Ra 1.6 Ra 0.8 P M K N S (nikiel) S (tytan) N
0.1-0.15 02 0.08 0.05 PF 5015 | L-K 1515 | MF-1115 | L-K 1515 | PF 1515 | ALH10 | MF 1115 | L-K 1115 | AL H10
0.15-0.3 04 0.12 0.07 PF 5015 | L-K 1515 | MF 2015 | L-K 1515 | PF 4215 | ALH10 | MF 1115 | L-K 1115 | AL H10
0.3-0.5 08 0.15 0.10 PF 5015 MF 2015 PF 4215 | ALH10 | MF 1115 | L-K 1115 | AL H10

Toczenie rowkéw czotowych

Pierwszy wybér stanowig 2-ostrzowe ptytki CoroCut.

Zalecane jest stosowanie geometrii -TF do obrébki z niskimi posuwami, geometrii -CM do obrébki ze $rednimi posuwami i geometrii -RM do obrébki
promieni na dnie rowkdéw czotowych.

Dodatnie geometrie -TF i -CM przeciwdziatajg powstawaniu narostu na ostrzu ptytki. Geometria -TF zapewnia dobrg kontrole wiéréw i dobra jako$é¢
wykonczenia powierzchni dzieki technologii narozy Wiper. Geometria -GF umozliwia wybor ptytki o wiekszej szerokosci.

W zaleznosci od wybranego promienia naroza:

- Wybraé¢ -CM dla mniejszego promienia naroza (0.2)

- Wybra¢ -TF dla wiekszego promienia naroza (>0.3)

- Na poczatek zalecamy posuw: 0.15 mm/obr (0.006 cala/obr) P
- Dla rowkéw o wezszej toleranciji

- Na poczgtek zalecamy posuw: 0.10 mm/obr

Aby poprawi¢ kontrole wioréw:
- zwiekszyé posuw
- zwiekszy¢ predkos¢ skrawania

SANDVIK
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