FOL TURN

Wstep PRZECINANIE | TOCZENIE ROWKOW

CoroCut® 1-2
Wszechstronny system z jednym lub dwoma ostrzami na ptytce

Przecinanie, profilowanie i obrobka rowkow

Patrz strona 15

Zastosowanie

- Odcinanie E
- Obrébka rowkéw zewnetrznych
- Obrébka rowkéw czotowych

- Obrébka rowkéw wewnetrznych
- Profilowanie

[E] (] I [N] [s][H]

Plytki ]
- Geometrie i gatunki do wszystkich zastosowan Obszar zastosowan wg ISO

i posuwow F
- Szerokosci ptytek: 1.5-15 mm (0.06-0.59 cala) Oprawki

- Plytki w gatunkach wykorzystujacych -
zaawansowane materiaty narzedziowe: PCD -
i CBN -
- Ptytki wiper zapewniajgce doskonatg jakos¢
wykonczenia powierzchni -
- Péifabrykaty do szlifowania we wiasnym zakresie -

TECHNOLOSY

wipe" -

Coromant Capto®

Listwy przecinakowe

Oprawki z chwytem o przekroju
prostokatnym

Oprawki systemu QS

Wytaczaki z chwytem cylindrycznym
i cylindrycznym ze sptaszczeniami
Gtowice i adaptery CoroTurn® SL
Adaptery VDI i HSK-T

Adaptery z funkcjg ,podigcz i uzywaj"

Uwaga: System CoroCut® 1-2 do odcinania i obrobki rowkdw to najlepszy wybér
przy gtebokosci rowka umozliwiajgcej uzycie ptytek 2-ostrzowych.

Chtodziwo podawane od géry i od dotu
Dostepne sa narzedzia z mozliwoscig
podawania chtodziwa od géry i od dotu,
sprzyjajacg optymalnej kontroli wiéréw

i trwatosci.
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Sztywny sprezynowy mechanizm
wzmocnienia docisku

System wykorzystuje mechanizm
dociskowy ze sprezyng zwiekszajacg
site mocowania i dtugie ptytki,
zapewniajgc wyjatkowg stabilnosé.

B1



PRZECINANIE | TOCZENIE ROWKOW Wstep

CoroCut® QD
System jednoostrzowy ze ztagczem chlodziwa typu ,,podtacz i uzywaj"

Do bezpiecznego odcinania i obrobki
gtebokich rowkow

Patrz strona 15

Plytki

wiper

Geometrie i gatunki ptytek przeznaczone do
odcinania

Szerokosci plytek: 2-8 mm (0.08-0.315 cala)
Maks. $rednica skrawania: 160 mm (6.3 cala)
Ptytki wiper zapewniajgce doskonatg jako$é
wykonczenia powierzchni

Pétfabrykaty do szlifowania we wlasnym
zakresie

L0GY,

Patrz strona 37

Zastosowanie

- Odcinanie
- Obrébka gtebokich rowkéw
- Obrébka na diugich wysiegach

[E] m] [ [N][s]

Obszar zastosowan wg ISO

Oprawki

- Listwy przecinakowe

- Oprawki systemu QS

- Oprawki z chwytem o przekroju prostokatnym
- Coromant Capto®

- Gtowice CoroTurn® SL

- Adaptery VDI i HSK-T

Adaptery z funkcjg ,podtgcz i uzywaj"

B2

Klucz do wymiany
plytek

Klucz quick-release do
wymiany ptytek jedng
reka.

Precyzyjne podawanie chtodziwa
Wszystkie narzedzia posiadajg
mozliwo$¢ podawania chtodziwa od
gory i od dotu, sprzyjajgca optymalnej
kontroli widréw i trwato$ci. Ztgcze typu
,podiacz i uzywaj" mozna z tatwoscig
podtgczy¢ do obrabiarki.

SANDVIK
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FOL TURN

Wstep PRZECINANIE | TOCZENIE ROWKOW

CoroCut® 3
System z trzema ostrzami na plytce

Narzedzie do odcinania i precyzyjnej obrobki
rowkow z malymi glebokosciami skrawania

Zastosowanie

- Odcinanie

- Toczenie rowkéw zewnetrznych

- Toczenie rowkdw pod pierscienie osadcze]

- Profilowanie

- Optymalizacja do odcinania pierscieni
tozysk

Patrz strona 15 . E . |§I

Plytki Obszar zastosowan wg 1ISO
- Trzy ostrza na ptytce sprzyjajgce ekonomicznej
obrébce
- Szerokosci ostrzy: 0.5-3.18 mm (0.02-0.125 .
cala) Oprawki
- Giebokosci skrawania: <6.4 mm (0.252 cala) - Coromant Capto®
- Potfabrykaty do szlifowania we wtasnym - Oprawki systemu QS
zakresie - Oprawki z chwytem o przekroju prostokgtnym

- CoroTurn® SL, gtowice tokarskie

GC1125: Jeden uniwersalny gatunek w czterech réznych geometriach:
@ -CM do odcinania ze $rednimi posuwami
T3 -CS do odcinania z bardzo niskimi posuwami
\ -GS do precyzyjnej obrobki rowkéw z niskimi posuwami
-RS do profilowania i obrébki rowkéw z niskimi posuwami

W przypadku wytamania ostrza
gniazdo plytki pozostaje nienaruszone
Ptytki mozna obracaé¢ w celu zmiany
ostrza bezposrednio w obrabiarce,
poprzez odkrecenie $ruby o dwa obroty.
Wytamanie ostrza ptytki nie powoduje
uszkodzenia jej mocowania - wystarczy
obréci¢ ptytke w gniezdzie i wznowié

-
-

obrébke.
Plytki z katem odchylenia krawedzi skrawajacej B111 B118
Dostepne sg plytki z ostrzem pochylonym pod katem e
do odcinania bez czopika i zadzioréw. /
SANDVIK B3
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PRZECINANIE | TOCZENIE ROWKOW Wstep

T-Max Q-Cute (typ 151.3)
System jednoostrzowy

Toczenie rowkow wewnetrznych i czolowych

Zastosowanie

NMN1 104

D
- Obrébka rowkéw wewnetrznych
E - Obroébka rowkéw czotowych
- Do obrébki wewnetrznej przedmiotéw o matych $rednicach
Obszar zastosowan wg ISO
Patrz strona I5
F
Plytki i
fyt Oprawki
- S kosci ost tytek: 1.85-8 0.073-
023(—::;) c(::; ostrzy piyte mm ( - Oprawki z chwytem o przekroju prostokatnym
- Péifabrykaty do szlifowania we wiasnym ) Wyt.aczakl z chwytem cyllndryt.:zn)./m
sakresie i cylindrycznym ze sptaszczeniami
- Tailor Made - Coromant Capto®
- CoroTurn® SL, gtowice tokarskie
G - Adaptery VDI i HSK-T
H
) B134 B138 B143
l S
B4 SANDVIK

Coromant



FOL TURN

Wstep PRZECINANIE | TOCZENIE ROWKOW

CoroThread® 266
Plytki z trzema ostrzami

Do toczenia rowkow pod pierscienie osadcze
| plytkich rowkéw innego typu

ingenious locking interface

Patrz strona 37

Plytki

- Ptytki w gatunku GC1135

- Geometria dodatnia generujgca niskie sity
skrawania

- Wielkosci plytek 16 i 22

Oprawki

Zastosowanie

- Do obrobki rowkow zewnetrznych
i wewnetrznych
- Obroébka rowkéw pod pierscienie osadcze
- Obrobka plytkich rowkéw
- Obrobka z niskimi i $rednimi posuwami

B [m] [ [N][s]

-Obszar zastosowan
wg ISO

- Coromant Capto®

- Oprawki z chwytem o przekroju prostokgtnym

- Wytaczaki z chwytem cylindrycznym (EasyFix)

- Wytaczaki z chwytem cylindrycznym ze sptaszczeniami
- CoroTurn® SL, gtowice tokarskie

- Silent Tools™

SilentTools’

Plytki mozna stosowaé z oprawka-
mi CoroThread 266. Dla
zapewnienia prawidtowego kata
pochylenia, nalezy zastosowaé
ptytke podporowg 0°.

SANDVIK

Pewne mocowanie iLock™

Dzieki tzw. szynie w gniezdzie i pryzma-
tycznym rowkom od spodu ptytki jest ona
sztywno osadzona, co zapobiega jej
ruchom na skutek zmian kierunku sit
skrawania.

B5




PRZECINANIE | TOCZENIE ROWKOW

Przeglad ptytek

Ptytki do przecinania i toczenia rowkow

e

CoroCut® 1-2

CoroCut® QD

« , ‘ e P P
: = % & . ’ Y
= 4k B B B BT
m 123-CF 123-CM 123-CR 123-CS QD-CF QD-CL QD-CM QD-CO QD-CR
N Szerokos¢
ptytki, mm_[2.50-4.00 1.50-5.00 2.50-6-00 1.50-3.00 1.87-3.12 2.50-8.00 2.00-6.00 2.50-4.00 2.50-4.00
- Szerokosé
m ptytki, cale |[.098-.157 .059-.197 .098-.236 .059-.118 .062-.188 .098-.315 .079-.236 .098-.157 .098-.157
Strona B10 B11 B13 B15 B81 B82 B83 B85 B87
CoroCut® 3
&= oL
e = 9
123-CM 123-CS
1.00-2.00 1.00-2.00
.039-.079 .039-.079
B113 B111
CoroCut® 1-2 CoroCut® 3 T-Max Q-Cut®
L | ;
[ «nlN - - :
P y 4 55 ol
o 3 W e
o 123-GF 123-GM 123-GM 123-GR 123-GS 123-GS 151.3-4G  151.3-7G
o Szeroko$é
h L ptytki, mm _[1.50-8.00 2.00-11.00 12.00-15.00 15.00 2.00-4.00 0.50-3.18 1.85-8.00 3.00-6.00
Szeroko$é
ptytki, cale [.059-.315 .079-.433 A472-.591 591 .079-.157 .020-.125 .073-.315 .118-.236
Strona B16 B19 B20 B20 B22 B114 B134 B136
T-Max® CoroThread® 266 CoroCut® 1-2
Materiaty hartowane
( ‘ ) 4 /
i 5 4
BP 254 123-S
12.70-19.05 1.10-4.15 3.00-8.00
.500-.750 .043-.163 .118-.315
B149 B152 B21

B 6

Coromant
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FOL TURN

Przeglad ptytek

PRZECINANIE | TOCZENIE ROWKOW

Ptytki do przecinania i toczenia rowkow

e

Profilowan

Toczenie
wzdluzne

Poifabrykaty

CoroCut® 1-2 CoroCut® 3
> , -
. 1 N
123-RO 123-RM 123-AM 123-RS 123-RE 123-RO 123-RS 123-RS
Szerokosé
piytki, mm_[2.00-8.00 3.00-8.00 6.00-8.00 3.00-8.00 2.00-8.00 2.00-4.00 2.00-4.00 0.50-3.00
Szerokosé
piytki, cale |[.079-.315 .118-.315 .236-.315 .118-.315 .079-.315 .079-.175 .079-.157 .020-.118
Strona B25 B28 B29 B30 B32 B35 B34 B116
T-Max Q-Cut® CoroCut® 1-2
Materiaty hartowane
151.3-7P 123-S 123-RE
3.00-6.00 3.00-8.00 2.00-8.00
.118-.236 .118-.315 .079-.315
B137 B30 B33
CoroCut® 1-2 CoroCut® QD
7 L J ] =
ﬁ” .
123-TF 123-TM QD-TF
Szerokosé
piytki, mm [3.00-8.00  3.00-8.00  |3.00-8.00
Szerokosé
plytki, cale |.118-315 118-.315 118-315
Strona B23 B24 B88
CoroCut®1-2 CoroCut® QD CoroCut® 3
123-BG 123-BG 123-BG 123-BG QD-BG 123-BG
Szerokos¢
piytki, mm_ [2.30-11.60 6.00 6.00 4.00 2.00-10.00 3.40
Szerokosé
piytki, cale [.091-.457 .236 .236 157 .079-.3%4 134
Strona B36 B36 B36 B37 B89 B117
SANDVIK

Coromant

B7




PRZECINANIE | TOCZENIE ROWKOW

Przeglad ptytek

Ptytki do przecinania i toczenia rowkow

V4

X c
S0
°g
| -
20
c
G N
80
|—
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ow

inanie

Przec

Profilowanie

CoroCut® XS CoroCut® XS [CoroTurn® XS | CoroCut® MB
. ’ ) ; ; B
’ \ p ?\ L] E o € -’ / (\’ '(
N &
O ¢ : g
MACRI/L MACRI/L-T N MAGRI/L XS-..G MB-..G
Szerokos$é 0 ; Szerokosé
ptytki, mm |0.70-2.50 1.00-2.50 o o ptytki, mm |0.50-2.00 0.78-2.00 0.73-3.00
Szerokosé h L Szerokosé
ptytki, cale |.028-.098 .039-.098 ptytki, cale |.020-.098 .031-.079 .039-.118
Strona B123 B125 Strona B126 B156 B165
CoroTurn® XS CoroCut®* MB CoroTurn® XS | CoroCut® MB
P> " —
CXS-..F MB-FA MB-FB . G q,o CXS-..GX MB-..GX
Szerokosé m Szerokos$é
ptytki, mm |1.00-3.00 1.00-3.00 1.00-3.00 N m ptytki, mm [1.00 1.00
Szerokos$é S ; Szerokosé
ptytki, cale |.039-.118 .039-.118 .039-.118 ptytki, cale |.039 .039
Strona B162 B169 B169 m Strona B155 B164
CoroTurn® XS | CoroCut® MB : CoroCut® XS
©
~
N
CXS-..R MB-..R .Q MAXR/L
Szerokos¢ m Szerokosé
ptytki, mm |1.00-2.00 0.80-3.00 :I ptytki, mm [3.18
Szerokos¢ N o Szerokos¢
ptytki, cale |.039-.079 .012-.118 ptytki, cale |.125
Strona B163 B170 n_ Strona B127
SANDVIK

Coromant
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FOL TURN

Przeglad narzedzi

PRZECINANIE | TOCZENIE ROWKOW

r

Przecinanie

o

Toczenie rowkow

Toczenie rowkow
czotowych

Profilowanie

CoroCut® 1-2

Coromant Capto®

B38

Gtlowica SL

B42

Oprawka QS

B44

B48

Chwyt o przekroju
prostokatnym

B49

B57

B59

B64

Gtlowice SL do gwintow
zewnetrznych

B67

B69

B75

Gtlowice SL do gwintow
wewnetrznych

B8O

Chwyt cylindryczny ze
sptaszczeniami

B77

B79

CoroCut® QD

Gtlowica SL

B9O

Oprawka QS

B104

Chwyt o przekroju
prostokatnym

B106

Gtlowica SL

B110

CoroCut® 3

Coromant Capto®

B118

Oprawka QS

B119

Chwyt o przekroju
prostokatnym

B121

Gtlowica SL

B122

CoroCut® XS

Oprawka QS

B128

Chwyt o przekroju
prostokatnym

B131

Gtowica typu SL

B133

T-Max Q-
Cut®151.3

Chwyt o przekroju
prostokatnym

B138

Chwyt cylindryczny ze
sptaszczeniami

B143

Gtlowice SL do gwintow
zewnetrznych

B141

Gtlowice SL do gwintow
wewnetrznych

B147

Chwyt cylindryczny pod
tuleje EasyFix

B144

T-Max®

Gtlowica SL

B150

Chwyt o przekroju
prostokatnym

B151

CoroCut® MB

Chwyt o przekroju
prostokatnym

G63

Chwyt cylindryczny pod
tuleje EasyFix

G78

Chwyt cylindryczny ze
sptaszczeniami

G86

CoroThread°® 266

Chwyt cylindryczny ze
sptaszczeniami | pod tuleje
EasyFix

B153

T-Max® U-Lock

Chwyt cylindryczny pod
tuleje EasyFix

B154

SANDVIK
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PRZECINANIE | TOCZENIE ROWKOW Ptytki

CoroCut® 1-2, ptytka do przecinania

Przecinanie
L123x2-CF N123x2-CF R123x2-CF
CDX CDX CDX
/“\EAN E «'%AN E 4E AN E
PSIRL REL v
cw cw
RER? cw RER PSIRR
RER
= TECHNOLO?

wip€

CoroCut® dwuostrzowy

NMN1 104

s [Wymiary, mm, cale

o
=
=

S|R|2|8|2|R |0 8|82 (3|82 K]R8 (&
SSC CW REL RER CDX |Oznaczenie o= =& Q8= = =5 |RIF|=|=] AN
F 2.50 0.10 0.10 18.4 [N123F2-0250-0001-CF Ve | ¥ | ¥ | o Ve Ve | e | e | e | S|t e[| 7°
.098 .003 .003 724
G 3.00 0.10 0.10 18.4 |N123G2-0300-0001-CF Ve | ¥ | ¥ | o Yo | e | ¥ | e | e | e |5 S|t e[| 7°

.118 003 .003  .724
H 400 015 015 233 |N123H2-0400-0001-CF Yo | | ¥ | | ¥ | o Yo | e [ e | e | | e | e ] 7°
.157  .005 .005  .917

I
P M IN s [Wymiary, mm, cale
MEE MR MR
SSC CW PSIRL PSIRR REL RER CDX |Oznaczenie — = |&|E = |S)E|E|E] AN
F 2.50 5 015 0.5 18.4 |L123F2-0250-0501-CF | ¥ | % il Bl BAd I A
.098 .005 .005 724
o 2.50 55 015 0.15 18.4 |R123F2-0250-0501-CF o [ [ | | e | e o e | 70
.098 .005 .005 .724
/ﬂ/ G 3.00 5% 015 0.5 18.3 |L123G2-0300-0501-CF o [ [ | | e | e o e | 70
o*l. ; 118 .005 .005 .720
3.00 & 015 0.15 18.3 |R123G2-0300-0501-CF o [ [ | | e | e o e | 70
118 .005 .005 .720
H 4.00 58 015 0.15 23.2 |L123H2-0400-0501-CF > > il BAd BAd I A
157 .005 .005 913
4.00 &’ 015 0.5 23.2 |R123H2-0400-0501-CF o [ [ | | e | e o e | 70
.157 .005 .005 913
SSC = Odpowiada SSC w oprawce. N = Neutralna, R = Prawa, L = Lewa
Tolerancje:
CWTOLL CWTOLU CWTOLL" CWTOLU" RETOLL RETOLU RETOLL" RETOLU"
L123x2-CF 0.00 0.10 .0000 .0039 -0.10 0.10 -.0039 .0039
N123x2-CF 0.00 0.10 .0000 .0039 -0.10 0.10 -.0039 .0039
R123x2-CF 0.00 0.10 .0000 .0039 -0.10 0.10 -.0039 .0039
B38 B172 B182 B192 L 125
Hom, S ) % =
‘ ve 13399 — B
B 10 SANDVIK
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FOL TURN

Plytki

PRZECINANIE | TOCZENIE ROWKOW

CoroCut® 1-2, ptytka do przecinania

Przecinanie
CDX
@ =

cw
RER

REL

CoroCut® jednoostrzowy

P M IN s |Wymiary, mm, cale
NMEIE MEEI NN MEE
SSC CwW REL RER |Oznaczenie = |&F|IE | S)EIEIE|IE|S] AN
E 2.00 020 0.20 |N123E1-0200-0002-CM e [ e e |5 | o | e e e o o | | 7°
.079 .007  .007
F 2.50 0.20 0.20 |N123F1-0250-0002-CM S | v [ e | | e | e e e o [ | | T7°
p .098 .007  .007
(- G 3.00 020 0.20 |N123G1-0300-0002-CM o | o | e e [ | e e e e o [ | 7°
118 .007  .007
H 4.00 020 0.20 |N123H1-0400-0002-CM o | e [ e | | e | e o e o | e | ] 7°
.157 .007 .007
J 5.00 0.20 0.20 |N123J1-0500-0002-CM A AR RAd RAal gl g DAd BAd RAal i+l gl I A
.197 .007  .007
||
CoroCut® dwuostrzowy
P M - N S Wymiary, mm, cale
SN E N S MR E ME N M B MR
SSC CW REL RER CDX |Oznaczenie S| | QSR8 |E == Q]E S |1RIE|EE|=|S] AN
D 1.50 020 0.20 12.9 |N123D2-0150-0002-CM Ve | [ e |k Vo | ¥ [ | ox S| e |||k 7°

.059  .007 .007  .508

E 200 020 020 19.0 |N123E2-0200-0002-CM
.079  .007 .007  .748

s
=
s
=
=
s
=

s
=
s
=
=
=
=
s
=
s
=

70

E 2.50 020 0.20 18.9 |N123F2-0250-0002-CM | Y| e | [ e [ e | e | e |t | o | e | e | e | o | o x| 7°
.098 .007 .007 .744
G 3.00 020 0.20 18.9 |N123G2-0300-0002-CM o [ e [ e | e | e | e | ot | e [ e [ e | e | o | ol | ol | o | e | e | o] 7°
118 .007  .007 .744
H 4.00 020 0.20 241 |N123H2-0400-0002-CM o [ e [ e | e | e | e | ot | e [ e [ e | e | e | ol | ol | o | e | e | o | 7°
.157 .007  .007 .949
J 5.00 020 0.20 241 |N123J2-0500-0002-CM W | e | W | e | e ox o e[| x] T
.197 .007  .007 .949
I
SSC = Odpowiada SSC w oprawce. N = Neutralna
Tolerancje:
CWTOLL CWTOLU  CWTOLL" CWTOLU"  RETOLL RETOLU RETOLL" RETOLU"
N123x1-CM 0.00 0.10 .0000 .0039 -0.10 0.10 -.0039 .0039
N123x2-CM 0.00 0.10 .0000 .0039 -0.10 0.10 -.0039 .0039

B38 B172 B182 B192 . I
o, e G 2 B
Ve 13399 1 Ll

125
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PRZECINANIE | TOCZENIE ROWKOW

Plytki

CoroCut® 1-2, ptytka do przecinania

Przecinanie

L123x2-CM

CDX
@ =
REL

R123x2-CM

CDX
) 5
REL

PSIRL
on @FZQ
RER! RER™_ZLPSIRR
CoroCut® dwuostrzowy
P M -N s |Wymiary, mm, cale
Q12|13 12|8|R 288288823
SSC CW PSIRL PSIRR REL RER CDX |Oznaczenie o |2 |& S L= |]ES|Q1E]= =S| AN
E 2.00 & 020 020 19.0 (L123E2-0200-0502-CM W | e | A Rxd %4 h~d e ||k 7°
.079 .007 .007 .748
2.00 5° 020 020 19.0 |R123E2-0200-0502-CM W | e | A Rxd %4 h~d e ||k 7°
.079 .007 .007 .748
F 2.50 & 020 020 18.9 (L123F2-0250-0502-CM W | e | A Rxd %4 h~d e ||k 7°
| .098 007 007 .74
2.50 5° 020 020 18.9 |R123F2-0250-0502-CM W | e | A Rxd B%d hxd e ||| 7°
.098 .007 .007 .744
G 3.00 & 020 020 18.8 [L123G2-0300-0502-CM o [ e [ e | e | e || o | e | e | e | e o o [ [ ] T°
118 .007 .007 .740
3.00 5° 020 020 18.8 [R123G2-0300-0502-CM o [ e [ e | e | e || o | e | e | e | e o o e [ ] T°
118 .007 .007 .740
H 4.00 & 020 020 24.1 (L123H2-0400-0502-CM W | e | A Rxd %4 h~d e ||k 7°
157 .007 .007 .949
4.00 5° 020 020 24.1 |R123H2-0400-0502-CM W | e | A Rxd B%d hxd e ||| 7°
.157 .007 .007 .949
J 5.00 & 020 020 24.1 (L123J2-0500-0502-CM > > > %4 hxg 2d g w| 7°
197 .007 .007 .949
5.00 5° 020 020 241 |R123J2-0500-0502-CM W | e | A Rxd B%d hxd e ||| 7°
.197 .007 .007 .949
SSC = Odpowiada SSC w oprawce. R = Prawa, L =Lewa
Tolerancje:
CWTOLL CWTOLU CWTOLL" CWTOLU"  RETOLL RETOLU RETOLL" RETOLU"
L123x2-CM 0.00 0.10 .0000 .0039 -0.10 0.10 -.0039 .0039
R123x2-CM 0.00 0.10 .0000 .0039 -0.10 0.10 -.0039 .0039
B38 B172 B182 B192 T 11 125
o, e om0 EE
1 Yo 13399
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FOL TURN

Ptytki PRZECINANIE | TOCZENIE ROWKOW

CoroCut® 1-2, ptytka do przecinania

Przecinanie
CDX
EAN ﬁ =

cw
RER

REL

CoroCut® jednoostrzowy

P M IWymiary, mm, cale
SR MEIEL
SSC  CwW REL RER |Oznaczenie S| |&|E[E(S]E] AN
E 2.50 0.30  0.30 |N123F1-0250-0003-CR s o |x || 7°
.098 .011 .011
G 3.00 0.30 0.30 |N123G1-0300-0003-CR vo | [ | e | e ] 7
.118 .011 .011
H 4.00 0.30  0.30 |N123H1-0400-0003-CR o [ | e | | o | x| 70
157 .011 .011
J 5.00 040 040 |N123J1-0500-0004-CR LA RAaRAd Bxal Al g DAY A
.197 .015 015
T

CoroCut® dwuostrzowy

P M -i Wymiary, mm, cale
Q21812180882 |3|18|2|K]8

SSC CW REL RER CDX |Oznaczenie =SS RSIEIE|I=RE|S|R]E] AN

F 250 030 030 189 |N123F2-0250-0003-CR P || [ o [ % oo | [ e [ [ 7°
098 011 011 .74

G 300 030 030 188 |N123G2-0300-0003-CR o [ [ [ e e [ [ [ [ e o e[| 7°
118 011 011 .740

H 400 030 030 237 |N123H2-0400-0003-CR ol w [ w] [exx =[x =] 7
157 011 .011  .933

J 500 040 040 237 [N123J2-0500-0004-CR P || [ o [ % P |2 [ e[ [ 7°
197 015 015 933

K 600 040 040 235 |N123K2-0600-0004-CR P |2 [ [ [ I | [ o [ [ 7°
236 015 015 .925

I
SSC = Odpowiada SSC w oprawce. N = Neutralna

Tolerancje:
CWTOLL CWTOLU CWTOLL" CWTOLU" RETOLL RETOLU RETOLL" RETOLU"
N123x1-CR 0.00 0.10 .0000 .0039 -0.10 0.10 -.0039 .0039
N123x2-CR 0.00 0.10 .0000 .0039 -0.10 0.10 -.0039 .0039
B38 B172 B182 B192 L 125
] a e (=] 150 3 - Pl
Yo 13399 — B
SANDVIK B13
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PRZECINANIE | TOCZENIE ROWKOW Ptytki

CoroCut® 1-2, ptytka do przecinania

Przecinanie

L123x2-CR
CDX
- T g
[®N REL
PSIRL
Ccw
L RER?

CoroCut® dwuostrzowy

R123x2-CR

CDX
J =
REL
@FZQ
RER'! PSIRR

P M IWymiary, mm, cale
M MR S
SSC CW PSIRL PSIRR REL RER CDX |Oznaczenie = |&|E|=|&]E] AN
F 2.50 & 0.30 030 18.9 |[L123F2-0250-0503-CR * il bie we|x| 7°
.098 .011 .011 .744
2.50 5° 030 030 18.9 [R123F2-0250-0503-CR o [ [ || e e o] 70
.098 .011 .011 744
G 3.00 58 030 030 18.8 [L123G2-0300-0503-CR o [ [ || e e o] 70
118 .011 .011 .740
3.00 & 030 030 18.8 [R123G2-0300-0503-CR o [ [ e | e e o] 70
118 .011 .011 .740
H 4.00 58 030 030 23.7 (L123H2-0400-0503-CR o [ [ e | e e o] 70
157 .011 .011 .933
4.00 5° 0.30 030 23.7 |R123H2-0400-0503-CR o [ [ || e e o] 70
.157 .011 .011 .933
J 5.00 & 040 040 23.6 (L123J2-0500-0504-CR * il bie we|x| 7°
197 .015 .015 .929
5.00 5° 040 040 23.6 |R123J2-0500-0504-CR > b hie we|x| 7°
.197 .015 .015 .929
SSC = Odpowiada SSC w oprawce. R = Prawa, L =Lewa
Tolerancje:
CWTOLL CWTOLU CWTOLL" CWTOLU"  RETOLL RETOLU RETOLL" RETOLU"
L123x2-CR 0.00 0.10 .0000 .0039 -0.10 0.10 -.0039 .0039
R123x2-CR 0.00 0.10 .0000 .0039 -0.10 0.10 -.0039 .0039
B38 B172 B182 B192 L 125
o, S ) %) =
‘ ve 13399 — B
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FOL TURN

Ptytki PRZECINANIE | TOCZENIE ROWKOW

CoroCut® 1-2, ptytka do przecinania

Przecinanie
CDX CDX
EAN ﬂ = E ﬂ =

REL

REL
PSIRL
Ccw cwW
RER RER PSIRR

CoroCut® dwuostrzowy

P MIN s [Wymiary, mm, cale
KILIS|RK
SSC CW PSIRL PSIRR REL RER CDX |Oznaczenie “|=)=|=]|=] AN
D 1.50 10° 0.10 0.10 13.4 |L123D2-0150-1001-CS <8 B4 BAd BAd id Al
.059 .003  .003 528
> 1.50 15° 0.10 0.10 13.4 |L123D2-0150-1501-CS <8 B4 BAd BAd id Al
.059 .003  .003 528
1.50 10° 0.10 0.10 13.4 |R123D2-0150-1001-CS <8 B4 BAd BAd id Al
.059 .003  .003 528
1.50 15° 0.10 0.10 13.4 |R123D2-0150-1501-CS <d Bd BAd BAd Bid I AS
.059 .003  .003 528
E 2.00 10° 0.10 0.10 19.4 |L123E2-0200-1001-CS <8 B4 BAd BAd id Al
.079 .003  .003 .764
2.00 15° 0.10 0.10 19.4 |L123E2-0200-1501-CS <8 B4 BAd BAd id Al
.079 .003  .003 .764
2.00 10° 0.10 0.10 19.4 |R123E2-0200-1001-CS <8 B4 BAd BAd id Al
.079 .003  .003 .764
2.00 15° 0.10 0.10 19.4 |R123E2-0200-1501-CS <d Bd BAd BAd Bid I AS
.079 .003  .003 764
F 2.50 10° 0.10 0.10 19.4 |L123F2-0250-1001-CS <8 B4 BAd BAd id Al
.098 .003  .003 .764
2.50 15° 0.10 0.10 19.4 |L123F2-0250-1501-CS <8 B4 BAd BAd id Al
.098 .003  .003 .764
2.50 10° 0.10 0.10 19.4 |R123F2-0250-1001-CS <8 B4 BAd BAd id Al
.098 .003  .003 .764
2.50 15° 0.10 0.10 19.4 |R123F2-0250-1501-CS <8 B4 BAd BAd id Al
.098 .003  .003 .764
G 3.00 10° 0.10 0.10 19.4 |L123G2-0300-1001-CS velve ||| 7°
118 .003  .003 .764
3.00 15° 0.10 0.10 19.4 |L123G2-0300-1501-CS velve ||| 7°
118 .003  .003 .764
3.00 10° 0.10 0.10 19.4 |R123G2-0300-1001-CS velve ||| 7°
118 .003  .003 .764
3.00 15° 0.10 0.10 19.4 |R123G2-0300-1501-CS velve ||| 7°
118 .003  .003 .764
1|
SSC = Odpowiada SSC w oprawce. R =Prawa, L = Lewa
Tolerancje:
CWTOLL CWTOLU CWTOLL" CWTOLU" RETOLL RETOLU RETOLL" RETOLU"
L123x2-CS -0.02 0.02 -.0008 .0008 -0.05 0.05 -.0020 .0020
R123x2-CS -0.02 0.02 -.0008 .0008 -0.05 0.05 -.0020 .0020
B38 B172 B182 B192 L 125
ap [ & @ I»&swp -[pc]
E Yo 13399 — B
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PRZECINANIE | TOCZENIE ROWKOW Ptytki

CoroCut® 1-2, ptytka do toczenia rowkow

Toczenie rowkow

E% K

cw
RER

CoroCut® dwuostrzowy

P M . N S Wymiary, mm, cale
S R Bl R R R E R B R R
SSC CW REL RER CDX |Oznaczenie S| |Q|BE|E|S|IZ|E | ZE S E|S|T] AN
D 150 010 010 13.3 [N123D2-0150-0001-GF Yolse | [ B R EE 7°
< .059  .003 .003 .524
E 198 020 020 192 [N123E2-0198-0002-GF Y Yo | % Yo 7°
.078 .007 .007 .756
200 020 020 192 [N123E2-0200-0002-GF o | g | e | 3 | e | o [ e | e o | e | e | e [ o | e || 70
.079 .007 .007 .756
200 040 040 192 [N123E2-0200-0004-GF s A R R AR R
079 .015 015 .756
224 020 020 192 [N123E2-0224-0002-GF o | ¥ | % A A R 7°
.088 .007 .007 .756
F 239 020 020 19.2 [N123F2-0239-0002-GF Y ol [l l=x] [=| 7
.094 007 .007 .756
239 040 040 19.2 |N123F2-0239-0004-GF o | ¥ o |3 | || || 7°
.094 015 015 .756
246 030 030 191 |N123F2-0246-0003-GF AR A B R BN B R R B R A
.097 011 011 752
267 020 020 19.2 |N123F2-0267-0002-GF o | ¥ o |3 | || [l 7°
105 .007 .007 .756
279 030 030 191 |N123F2-0279-0003-GF o | ¥ o |3 | || [l 7°
110 011 .011 752
G 300 020 020 192 |N123G2-0300-0002-GF Yo de s e [ [ o [oe ] e [ e e e [ | [ 7°
118 .007 .007  .756
300 040 040 192 |N123G2-0300-0004-GF o | ¥ dolve| e e e e | ] T
118 .015 015  .756
310 020 020 192 |N123G2-0310-0002-GF Y Yo | % Y 7°
122 .007 .007 .756
318 020 020 192 |N123G2-0318-0002-GF Yol ||| sl e x| || 7
125 .007 .007 .756
318 040 040 192 |N123G2-0318-0004-GF Y Yo | % Y 7°
125 015 015 .756
318 080 080 192 |N123G2-0318-0008-GF o | ¥ o |3 | || || 7°
125 031 .031 .756
361 030 030 191 |N123G2-0361-0003-GF o | ¥ dolve| e e e e | ] T
142 011 011 752
I
SSC = Odpowiada SSC w oprawce. N = Neutralna
Tolerancje:
CWTOLL CWTOLU CWTOLL" CWTOLU" RETOLL RETOLU RETOLL" RETOLU"
N123x2-GF -0.02 0.02 -.0008 .0008 -0.05 0.05 -.0020 .0020
B38 B77 15 L 125
R B 2 =
- 13399 —

B 16

NMN1 104



FOL TURN

Ptytki PRZECINANIE | TOCZENIE ROWKOW

CoroCut® 1-2, ptytka do toczenia rowkow

Toczenie rowkow
- CDX
; % T g

cw
RER

CoroCut® dwuostrzowy

P M . N S Wymiary, mm, cale
SN ERE R ME RE R RERE
SSC CW REL RER CDX |Oznaczenie S |=|&SE =S = EE|EEE S]] AN
H 3.96 020 0.20 24.4 |N123H2-0396-0002-GF * [ " " | % 7°
.156 .007  .007 .961
3.96 040 040 244 |N123H2-0396-0004-GF " w " " w 7°
.156 .015  .015 .961
3.96 0.80 0.80 24.4 |N123H2-0396-0008-GF | W | % * * V| % 7°
.156 .031  .031 .961
4.00 020 0.20 24.4 |N123H2-0400-0002-GF | % Vo | Yo | e | e e | e | o | e | o | o w| 7°
157 .007  .007 .961
4.00 040 040 24.4 |N123H2-0400-0004-GF * | % bad EdRAd R=d RAd B d s w| 7°
157 .015  .015 .961
4.52 020 0.20 24.4 |N123H2-0452-0002-GF * hxs i R d R R s w| 7°
178 .007  .007 .961
4.70 0.50 0.50 241 |N123H2-0470-0005-GF * hxs * * s 7°
.185 .019  .019 .949
4.75 040 040 24.1 |N123H2-0475-0004-GF > o > > s 7°
.187 .015  .015 .949
4.75 0.80 0.80 241 |N123H2-0475-0008-GF * hxs * * s 7°
.187 .031  .031 .949
4.80 0.50 0.50 241 |N123H2-0480-0005-GF * hxs i R d R R s w| 7°
.189 .019  .019 .949
5.00 020 0.20 24.4 |N123H2-0500-0002-GF | ¥ Ve | e | e | e e | e | o | e | o | o w| 7°
197 .007  .007 .961
5.00 040 040 24.4 |N123H2-0500-0004-GF | W | % * * V| % 7°
197 .015  .015 .961
J 5.41 020 0.20 24.4 |N123J2-0541-0002-GF > o > > s 7°
.213 .007  .007 .961
5.56 0.50 0.50 241 |N123J2-0556-0005-GF | W | W > > V| % 7°
.219 .019  .019 .949
K 6.00 020 0.20 24.4 |N123K2-0600-0002-GF Vo | % [ Ve | e | e | e e | e | o | e | o | o w| 7°
.236 .007  .007 .961
6.35 040 040 241 |N123K2-0635-0004-GF * hxs * * s 7°
.250 .015  .015 .949
6.35 0.50 0.50 241 |N123K2-0635-0005-GF * hxs i R d R R s w| 7°
.250 .019  .019 .949
6.35 0.80 0.80 241 |N123K2-0635-0008-GF > o > > s 7°
.250 .031  .031 .949
7.14 0.80 0.80 23.8 |N123K2-0714-0008-GF > o > > s 7°
.281 .031  .031 .937
L 7.92 0.80 0.80 29.0 |N123L2-0792-0008-GF * hxs * * s 7°
312 .031  .031 1.142
8.00 0.80 0.80 29.6 |N123L2-0800-0002-GF | ¥ Ve | ¥ e | e | [k s w| 7°
.315 .031 .031 1.165
I
SSC = Odpowiada SSC w oprawce. N = Neutralna
Tolerancje:
CWTOLL CWTOLU CWTOLL" CWTOLU" RETOLL RETOLU RETOLL" RETOLU"
N123x2-GF -0.02 0.02 -.0008 .0008 -0.05 0.05 -.0020 .0020

B38 B77

B172 " B182 B192 15 I,g;sb - E].
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PRZECINANIE | TOCZENIE ROWKOW Ptytki

CoroCut® 1-2, ptytka do toczenia rowkow
Toczenie rowkow
Do kanatkéw pod pierscienie osadcze

= T

REL

Ccw
RER

CoroCut® dwuostrzowy

NMN1 104

Pl m . N s |Wymiary, mm, cale
] R ] R R R
SSC CwW REL RER CDX |Oznaczenie 2= Z|=EE[E|Z|IE|EE] AN
E 1.85 010 0.10 19.3 |N123E2-0185-0001-GF Vo [ Yo | e | e | e [ e | e | [ [ T°
.073 .003 .003 .760
2.15 0.10 0.10 19.3 |N123E2-0215-0001-GF s W | e | e | | o | ok || 7°
.085 .003 .003 .760
F 2,65 020 0.20 19.2 |N123F2-0265-0002-GF w ¥ [ | v | e | o | || 7°
.104 .007  .007 .756
G 3415 020 0.20 19.2 |N123G2-0315-0002-GF w " " w " 7°
.124 .007  .007 .756
H 4.15 020 0.20 244 |N123H2-0415-0002-GF w w w w w 7°
.163 .007  .007 .961
J 5.15 020 0.20 244 |N123J2-0515-0002-GF w w w w w 7°
.203 .007  .007 .961
I
SSC = Odpowiada SSC w oprawce. N = Neutralna
Tolerancje:
CWTOLL CWTOLU CWTOLL" CWTOLU" RETOLL RETOLU RETOLL" RETOLU"
N123x2-GF (CIRCLIP) 0.09 0.13 .0035 .0051 -0.05 0.05 -.0020 .0020
B38 B77 B172 " B182 B192 15 I/?b 11 - BlE 125
~ n C3(=|D|C
- JE= . 4 & i e | Do bm
B 18 SANDVIK
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FOL TURN

Plytki PRZECINANIE | TOCZENIE ROWKOW
CoroCut® 1-2, ptytka do toczenia rowkow
Toczenie rowkoéw
CDX
‘ @ =
REL
cw
RER
CoroCut® dwuostrzowy
P M - N [s[Wymiary, mm, cale
R R e R Rl R e R
SSC CW REL RER CDX |Oznaczenie T &S RIEIERITIESRT]E[Z|IE] AN
E 200 020 020 188 |N123E2-0200-0002-GM F | [ [ [ e e e e e e [ = [ [ 7
079 .007 .007 .740
239 020 020 184 |N123E2-0239-0002-GM o | e [ [ | e | e | o ot | e o | e [ e | | [ 7
.094 .007 .007 .724
G 300 030 030 182 |N123G2-0300-0003-GM NEEREEEEEEEEEEEE 7
118 011 011 717
318 030 030 180 |N123G2-0318-0003-GM o e e e | e | e o | e e e | e | e | ] | 7
125 011 011 .709
H 400 030 030 230 |N123H2-0400-0003-GM NEEREEEEEE R EEE 7
157 011 011 .906
J 475 030 030 226 |N123J2-0475-0003-GM N EEEEEE 7
187 011 011 .890
500 040 040 229 |N123J2-0500-0004-GM e e e e | e | e | | e e | e | e | ] | 7
197 015 015  .902
K 600 040 040 227 |N123K2-0600-0004-GM NEEREEEEEE R EEE 7
236 .015 015  .894
635 025 025 226 |N123K2-0635-0003-GM e e e e | | o | | e e | e | e | ]| 7
250 .010 010  .890
L 792 030 030 287 |N123L2-0792-0003-GM % w % HEREEEE 7
312 011 011 1.130
800 050 050 284 |N123L2-0800-0005-GM I A E R R R R B RS 7
315 019 019 1.118
M 900 080 080 280 |N123M2-0900-0008-GM % N NEEEEREES
354 031 031 1.102
10.00 080 080 280 |N123M2-1000-0008-GM * | % R A Y
394 031 031  1.102
I
SSC = Odpowiada SSC w oprawce. N = Neutralna
Tolerancje:
CWTOLL CWTOLU CWTOLL" CWTOLU" RETOLL RETOLU RETOLL" RETOLU"
N123x2-GM 0.00 0.10 .0000 .0039 -0.10 0.10 -.0039 .0039
-0.10 -.0039
0.00 .0000
B38 B77 B172 " B182 B192 15 I/?(\) 11 125
] ot i f (<] | [SC 63- [o[¢]
E %.V e 13399 i, e
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SANDVIK




PRZECINANIE | TOCZENIE ROWKOW Ptytki

CoroCut® 1-2, ptytka do toczenia rowkow

Toczenie rowkow

= W ®

CoroCut® jednoostrzowy

NMN1 104

P M - N S Wymiary, mm, cale
g|2(8]8|8|2|3|8(8|3|c (38|23
SSC CW  REL RER |Oznaczenie S |=1RIEEIEIZEIRIZIEIZIEE|E|T] AN
M 9.00 0.80 0.80 [N123M1-0900-0008-GM T | v [ e | | e | e [ | e | ok [ o e | [ |k 7°
.354 .031  .031
9.53 0.80 0.80 [N123M1-0953-0008-GM T | e [ e | | e | e [ | e | ok [ o e | [ |k 7°
375 .031 .031
10.00 0.80 0.80 |N123M1-1000-0008-GM Vo | ¥ [ e | | e | e [ e | o | ok [ o e | [ |k 7°
.394 .031  .031
11.00 0.80 0.80 |N123M1-1100-0008-GM Vo | ¥ [ e | [ e | e [ e | e | ok [ o e | [ k] 7°
.433 .031  .031
R 12.00 0.80 0.80 |N123R1-1200-0008-GM hxs v || % W | % * | W 13°
472 .031  .031
1270 0.80 0.80 |N123R1-1270-0008-GM hxs v || % W | % * | W 13°
.500 .031  .031
15.00 0.80 0.80 |N123R1-1500-0008-GM o Ve || % | W > | W 13°
.591 .031  .031
I
P M . s [Wymiary, mm, cale
NMEINNE MM EE
SSC Cw REL RER |Oznaczenie S |&|R[ESIEIQIE|S] AN
R 15.00 1.20 1.20 |N123R1-1500-0010-GR e [ e | e || o | o | e | | ] 13°
.591 .047  .047
I
SSC = Odpowiada SSC w oprawce. N = Neutralna

Tolerancje:
CWTOLL CWTOLU CWTOLL" CWTOLU" RETOLL RETOLU RETOLL" RETOLU"
N123x1-GM -0.03 0.03 -.0012 .0012 -0.05 0.05 -.0020 .0020
-0.10 0.10 -.0039 .0039 -0.10 0.10 -.0039 .0039
N123x1-GR -0.08 0.08 -.0032 .0032 -0.10 0.10 -.0039 .0039

B38 B77 B172 ; B182 B192 15 I,?b 1 125
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FOL TURN

Plytki PRZECINANIE | TOCZENIE ROWKOW
CoroCut® 1-2, ptytka do toczenia rowkow
Do toczenia rowkéw w materiatach hartowanych
- L.
REL E
I}
CW
RER
CoroCut® jednoostrzowy
H [Wymiary, mm, cale
)
SSC CW REL RER |Oznaczenie 2| AN
G 300 040 040 |N123G1-030004S01025 w7
118 015 .015
H 400 040 040 [N123H1-040004501025 w7
157 .015 015
500 040 040 |N123H1-050004501025 x| 7
197 015 .015
J 600 040 040 [N123J1-060004S01025 w| 7
236 015 .015
L 800 080 0.80 |N123L1-080008501025 w| 7
315 031  .031
SSC = Odpowiada SSC w oprawce. N = Neutralna
Tolerancje:
CWTOLL CWTOLU CWTOLL" CWTOLU" RETOLL RETOLU RETOLL" RETOLU"
N123x1..S -0.02 0.02 -.0008 .0008 -0.05 0.05 -.0020 .0020
B38 B77 B172 B182 B192 15 {éﬂ\b 11
el e (=] .
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PRZECINANIE | TOCZENIE ROWKOW

Plytki

CoroCut® 1-2, ptytka do toczenia rowkow

Toczenie rowkow

<=

e

DMIN4 DA)\(L\IH DAXN

[

-

o f l
REL—| chX
CWe \RER
INSL
P MIN s [Wymiary, mm, cale
(Yol L¥o0 I¥oN Yol I¥o}
SSC CW REL RER CDX DMIN; DAXN |Oznaczenie SIZ|E[E[E] av INsL
HX 20 02 02 40 440 104 |R/LG123H1-0200-0002-GS  |=|=[w | [=| 72 255
079 .007 .007 157 1.732 4.094 1.005
30 02 02 50 440 104 |R/LG123H1-0300-0002-GS [ |#|w|w|x] 72 255
118 .007 .007 197 1.732 4.094 1.005
40 04 04 60 440 104 |R/ALG123H1-0400-0004-GS |+ |w|w|s %] 72 255
157 015 015 236 1.732 4.094 1.005
X 20 02 02 60 620 147 |R/LG123L1-0200-0002-GS ||+ |=[=[=| 7°  30.9
079  .007 .007 .236 2440 5787 1.216
30 02 02 90 620 147 |R/AG123L1-0300-0002-GS [ |s|w|w || 72 309
118 .007 .007 .354 2440 5787 1.216
40 04 04 90 620 147 |R/ALG123L1-0400-0004-GS |« |w|w|s|x| 72 309
157 015 015 354 2440 5787 1.216
i
SSC = Odpowiada SSC w oprawce. R = Prawa, L =Lewa
Tolerancje:
CWTOLL CWTOLU CWTOLL" CWTOLU" RETOLL RETOLU RETOLL" RETOLU"
RILG123..-GS -0.02 0.02 -.0008 .0008 -0.05 0.05 -.0020 .0020

B8O B172 B192 = (I 125
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FOL TURN

Ptytki PRZECINANIE | TOCZENIE ROWKOW

CoroCut® 1-2, ptytka tokarska

Toczenie wzdluzne

CDX
ﬂ ’\*AN

REL
L TECHNOLOSS v
i er RER, 7
— APMX

CoroCut® jednoostrzowy

P M - N | s [Wymiary, mm, cale
wlw|lv|lv|v]lv|v|Y|[Z]lv|[v|[V|Z]|lv|Z|w S
SSC CW REL RER |Oznaczenie SEEEREEEEEERELEEIEE] v arux
G 300 030 030 |N123G1-0300-0003-TF v || el e [wxx===l = 18
18 011 011 071
H 400 040 040 |N123H1-0400-0004-TF v v [ [ e e e e e e e e e [ [ [ [ = 22
157 015  .015 .087
K 600 040 040 |N123K1-0600-0004-TF w v [ el e e e e e (e e [ [ [ [ = 34
236 015 015 134
I——
CoroCut® dwuostrzowy
P M - N S Wymiary, mm, cale
w|w|[v|w v ww|wv[v|S]|lv|v|V|[Zw[S]wv|v|v|I
SSC CW REL RER CDX |Oznaczenie SEEERIBRIEEEEE BRI RIS SIS, av arwx
G 300 030 030 185 |N123G2-0300-0003-TF ve [ e [ e [ e [ [ [ e e e e (e e e U [ | [ 72 18
118 011 011 .728 071
H 400 040 040 233 N123H2-0400-0004-TF ve | e [ e e e e [ e e e [ e e e e U [ | [ 72 22
157 015 015 .917 087
J 500 040 040 23.3 |N123J2-0500-0004-TF ve| e e[ e[ e e e e e e [ e e e e e [ [ | 72 27
197 015 .015 .917 106
K 600 040 040 233 |N123K2-0600-0004-TF ve| e [ [ e[ el e e e e [ [ e e e e [ [ [ | 72 34
236 015 015 .917 134
L 800 080 080 280 |N123L2-0800-0008-TF | [ [ [Belw [ i (w e = = = 7= 40
315 031 .031 1.102 157
I
SSC = Odpowiada SSC w oprawce. N = Neutralna

Tolerancje:

CWTOLL CWTOLU CWTOLL" CWTOLU" RETOLL RETOLU RETOLL" RETOLU"
N123x1-TF 0.00 0.10 .0000 .0039 -0.10 0.10 -.0039 .0039
N123x2-TF 0.00 0.10 .0000 .0039 -0.10 0.10 -.0039 .0039

B38 B77

B172 B182 B192 . I 125
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PRZECINANIE | TOCZENIE ROWKOW

Plytki

CoroCut® 1-2, ptytka tokarska

Toczenie wzdluzne

:|

-

,\

REL

N

CDX
AN

i~

Ccw
RER,/
— APMX
CoroCut® dwuostrzowy
P M - N s |Wymiary, mm, cale
ww|v|[v|wv v wlw|lv|v|Z]|lv|v v |S]|w|Slv|v |
SSC CW REL RER CDX |Oznaczenie SRR EEIREBIEEEEEEEREEEREIE] v aemx
G 300 040 040 184 |N123G2-0300-0004-TM o [ e e e e[ (e e e e e e e P e e [ [ | 72 18
118 015 015 .74 071
H 400 040 040 234 |N123H2-0400-0004-TM e [ [ [ [ v [ e [ e [ [ [ [ 7 22
157 015 015 921 087
400 080 080 234 |N123H2-0400-0008-TM ¥ | o [ % |3 s | e [ o | e [ o | o | o | w| 7 22
157 031 031 921 087
J 500 040 040 234 |N123J2-0500-0004-TM [ [ % [ [ o o [ e [ e [ [ [ [ (=[x 7 27
197 015 015 921 106
500 080 080 230 |N123J2-0500-0008-TM v | g | e [ | o {2 | [ e e [ e e e e e e e e | e [ | 72 27
197 031 031 906 106
K 600 040 040 234 |N123K2-0600-0004-TM e [ [ [ [ | w [ [ e [ e [ [ [ [ 7 34
236 015 015 .921 134
600 080 080 230 [N123K2-0600-0008-TM g | g | e [ | o e | [ o e [ [ e e e e e e e | e [ | 72 34
236 .031 .031 906 134
L 800 080 080 280 |N123L2-0800-0008-TM | B [ [ [ [ | [ [ e [ e e e [ [ e [ [ [ [ [ 72 40
315 031 031 1.102 157
800 120 120 27.6 |N123L2-0800-0012-TM oo |3 % [ 2 |3 s |t | o |t Lo |t | e [ e [ | (%] 72 40
315 047 047 1.087 157
I
SSC = Odpowiada SSC w oprawce. N = Neutralna
Tolerancje:
CWTOLL CWTOLU CWTOLL" CWTOLU" RETOLL RETOLU RETOLL" RETOLU"
N123x2-TM 0.00 0.10 .0000 .0039 -0.10 0.10 -.0039 .0039
B38 B77 B172 B182 B192 TR 1 125
O o d 2 =@
. ve 13309 ——
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FOL TURN

Ptytki PRZECINANIE | TOCZENIE ROWKOW

CoroCut® 1-2, ptytka do profilowania

Profilowanie

CoroCut® jednoostrzowy

N123x1-RO

e
RE
T
cw ( E
*
*J APMX

Pl m IN s |Wymiary, mm, cale
gle|gl&|gls|&|s
SSC CW RE |Oznaczenie SIEEIEIEIE[E|8] AN APMX
F 3.00 1.50 [N123F1-0300-RO 154 RAah=d had bid R=a RAahad BV AS 13
.118 .059 .051
3.18 1.59 [N123F1-0318-RO 154 RAah=d had bid R=a RAahad BV AS 14
125 .062 .055
’ H 4.00 2.00 |N123H1-0400-RO 154 RAah=d had bid R=a RAahad BV AS 18
\‘ 457 079 071
4.75 2.38 |N123H1-0475-RO 154 RAah=d had bid R=a RAahad BV AS 22
.187 .094 .087
5.00 2.50 |N123H1-0500-RO 154 RAah=d had bid R=a RAahad BV AS 23
197 .098 .091
J 6.00 3.00 |N123J1-0600-RO 154 RAah=d had bid R=a RAahad BV AS 2.8
.236 .118 110
L 8.00 4.00 |N123L1-0800-RO 154 RAah=d had bid R=a RAahad BV AS 3.8
315 .157 .150
|
SSC = Odpowiada SSC w oprawce. N = Neutralna
Tolerancje:
CWTOLL CWTOLU CWTOLL" CWTOLU" RETOLL RETOLU RETOLL" RETOLU"
N123x1-RO -0.02 0.02 -.0008 .0008 -0.01 0.01 -.0004 .0004
B64 B79 11 125

ANDVIK
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PRZECINANIE | TOCZENIE ROWKOW

Plytki

CoroCut® 1-2, ptytka do profilowania

Profilowanie

CoroCut® dwuostrzowy

N123x2-RO

CDX
AN
RE

C

APMX

P M . N S Wymiary, mm, cale
g|8|8||83[c|3||3[8|8|3|5
SSC  CW RE CDX |Oznaczenie c|IQE|EQ|ZE|IZE|Z|IE|E|Z|@] AN APMX
E 200 100 192 [N123E2-0200-RO el w [ xx[w [ xx e e [ e [ =] =] 7 0.8
079  .039  .756 .031
239 120 190 |N123E2-0239-RO % % | % x| x| 7 1.0
.094  .047 748 .039
F 300 150 187 [N123F2-0300-RO ol w [ wx [ wxx e e e [ =] =] 7 13
118 .059  .736 .051
318 159 186 [N123F2-0318-RO Yol | [l e e o o o | | 70 1.4
125 062 732 .055
H 396 198 233 |N123H2-0396-RO % | [l lx =] [=[=[x] 7 18
156 .078 917 .071
400 200 233 |N123H2-0400-RO o [ e | e o e e | e e o [ e [ e [ [ e | | 70 1.8
157 079 917 .071
450 225 230 |N123H2-0450-RO % Yol (el w] (x| x 7° 2.1
177 .089  .906 .083
475 238 229 |N123H2-0475-RO Yol | [l e e o o o | | 70 22
187 .094 902 .087
500 250 228 [N123H2-0500-RO o [ e | e o e [ e | e e o [ e e [ [ e | s | 70 23
197 .098  .898 .091
J 6.00 300 222 [N123J2-0600-RO Y[ w | w [ w x e e e e e [ [ [ | 7° 28
236 118 .874 110
6.35 318 220 [N123J2-0635-RO % AR PR AR AR R A 3.0
250 125 866 118
K 714 357 216 |N123K2-0714-RO % % N % 7° 34
281 141 .850 134
L 800 400 273 [N123L2-0800-RO ol w [ wx [ wxx e e e [ =] =] 7 38
315 157 1.075 .150
]
SSC = Odpowiada SSC w oprawce. N = Neutralna
Tolerancje:
CWTOLL CWTOLU CWTOLL" CWTOLU" RETOLL RETOLU RETOLL" RETOLU"
N123x2-RO -0.02 0.02 -.0008 .0008 -0.01 0.01 -.0004 .0004
B64 B79 B172 B182 B192 15 T 1 125
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Ve o 13399

B 26

NMN1 104



FOL TURN

Plytki

PRZECINANIE | TOCZENIE ROWKOW

CoroCut® 1-2, ptytka do profilowania

Profilowanie

L123H1-0200-RO

,EAN ﬁ

N123H1-0200-RO

R123H1-0200-RO

,EAN lﬁ

X ~APMX C)N 10° cw 20°
C:N 20° RE APMX RE - APMX
CDX
CoroCut® jednoostrzowy
Pl m IN s |Wymiary, mm, cale
wlw|vlw|vlv|v|l
R N[O | N[N |N|O [N S
SSC CW RE CDX |Oznaczenie “|=|=|F|F]=|=|n| AN  APMX
HL 2.00 1.00 5.0 |L123H1-0200-RO b<d RAARAd Bial il il DAdl BAd A 0.8
.079 .039 .197 .031
HN 2.00 1.00 5.0 |N123H1-0200-RO -4 RAaRAd Bxal B+l 7l DAd BAd YA 0.8
.079 .039 197 .031
HR 2.00 1.00 5.0 |R123H1-0200-RO -4 RAaRAd Bxd B+ Il DAdl BAd A 0.8
.079 .039 .197 .031
|

SSC = Odpowiada SSC w oprawce.

Tolerancje:
CWTOLL CWTOLU CWTOLL" CWTOLU"
L123H1-0200-RO -0.02 0.02 -.0008 .0008 -0.01
N123H1-0200-RO -0.02 0.02 -.0008 .0008 -0.01
R123H1-0200-RO -0.02 0.02 -.0008 .0008 -0.01
B76 B172 I?b 11 125
-[p[c]
— W e CEE
SANDVIK

Coromant

0.01
0.01
0.01

RETOLL RETOLU RETOLL"

-.0004
-.0004
-.0004

N = Neutralna, R = Prawa, L = Lewa

RETOLU"
.0004
.0004
.0004

B 27



PRZECINANIE | TOCZENIE ROWKOW Ptytki

CoroCut® 1-2, ptytka do profilowania

Profilowanie

N123x1-RM N123x2-RM

o @ &

CoroCut® jednoostrzowy

P M - N [Wymiary, mm, cale
EENNEE NMENENE

SSC CwW RE |Oznaczenie S &S R SEEIS|QIEIEIE] AN APMX

G 400 200 [N123G1-0400-RM Ao [ e e e e [ e e e [ e [ | 72 18
157 .079 .071

J 6.00 3.00 |N123J1-0600-RM e w fe  a e e e e = 7 2.8
236 .18 110

L 800 400 |N123L1-0800-RM w x| [wlaE T =] 7 38
315 157 150

I
CoroCut® dwuostrzowy
P M - N [Wymiary, mm, cale
MEERNRNHEE EENENE

SSC CW RE CDX |Oznaczenie S5 |1RBE(S|TE|S|R|T|E|T] AN APMX

F 300 150 186 |N123F2-0300-RM I [t [ e [ e e e e [ [ [ e [ e | 72 13
118 059  .732 .051
318 159 186 |N123F2-0318-RM A R E A R S B R B B 14
125 062  .732 .055

G 400 200 181 |N123G2-0400-RM I [ [ e [ e e [ e e e [ [ [ | 7° 18
157 079  .713 .071

H 400 200 231 |N123H2-0400-RM Aok x| e e e [ [ = =] 7 18
157 079  .909 .071
475 238 229 |N123H2-0475-RM e L R E A R B B R R B B 22
187  .094 902 .087
500 250 227 |N123H2-0500-RM Ao |2 e | [ e e e [ e | e | e | | 70 2.3
197 098  .894 .091

J 6.00 300 222 [N123J2-0600-RM Aok x| e e e = =] 7 2.8
236 118 874 110
6.35 318 220 [N123J2-0635-RM I e e | e e e e [ e | e | e || 70 3.0
250 125  .866 118

L 800 400 27.0 |N123L2-0800-RM Aok x| e e e [ = =] 7 38
315 157  1.063 150

I

SSC = Odpowiada SSC w oprawce.

Tolerancje:
CWTOLL CWTOLU CWTOLL" CWTOLU" RETOLL RETOLU RETOLL" RETOLU"
N123x1-RM 0.00 0.10 .0000 .0039 -0.10 0.10 -.0039 .0039
N123x2-RM 0.00 0.10 .0000 .0039 -0.10 0.10 -.0039 .0039
B64 B79 B172 B182 B192 15 L
R sl €
P , = e
. 13399
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N = Neutralna
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FOL TURN

Ptytki PRZECINANIE | TOCZENIE ROWKOW

CoroCut® 1-2, ptytka do profilowania

Profilowanie aluminium

CDX
’\“AN
RE
5
cw C
APMX
CoroCut® dwuostrzowy
N [Wymiary, mm, cale
o D
SSC CW RE CDX |Oznaczenie T| AN APMX
J 6.00 3.00 22.2 |N123J2-0600-AM w| 7 28
.236 .118 .874 .110
y L 8.00 4.00 27.3 |N123L2-0800-AM w| 7 3.8
.315 157 1.075 .150

(K4

-

SSC = Odpowiada SSC w oprawce.

Tolerancje:
CWTOLL CWTOLU CWTOLL" CWTOLU" RETOLL RETOLU RETOLL" RETOLU"
N123x2-AM -0.02 0.02 -.0008 .0008 -0.02 0.02 -.0008 .0008
B64 B79

SANDVIK

B172 B182 B192 L
i ki &) o ' @-pE
P NS -
| Ve 13399

125

N =Neutralna [
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PRZECINANIE | TOCZENIE ROWKOW Ptytki

CoroCut® 1-2, ptytka do profilowania

Profilowanie materialéw niezelaznych i utwardzonych

e

. N
CW
—1 ~—APMX
CoroCut® jednoostrzowy
H |Wymiary, mm, cale
0
SSC CwW RE |Oznaczenie 2] AN
IF 3.00 1.50 |N123F1-0300S01025 w| 7
.118 .059
H 4.00 2.00 |N123H1-0400S01025 w| 7°
157 .079
5.00 2.50 |N123H1-0500S01025 w| 7
.197 .098
J 6.00 3.00 |N123J1-0600S01025 w| 7
.236 118
N [Wymiary, mm, cale
=4
SSC CwW RE |Oznaczenie 8 AN  APMX
F 3.00 1.50 |N123F1-0300-RS w| 7 1.3
118 .059 .051
H 4.00 2.00 |N123H1-0400-RS w| 7 1.8
157 .079 .071
5.00 2.50 |N123H1-0500-RS wl 7° 23
.197 .098 .091
J 6.00 3.00 [N123J1-0600-RS w| 7 28
.236 118 .110
L 8.00 4.00 |N123L1-0800-RS w| 7 3.8
315 157 .150
SSC = Odpowiada SSC w oprawce. N = Neutralna
Tolerancje:
CWTOLL CWTOLU CWTOLL" CWTOLU" RETOLL RETOLU RETOLL" RETOLU"
N123x1..S (P) -0.02 0.02 -.0008 .0008 -0.02 -.0008 .0008
N123x1-RS -0.02 0.02 -.0008 .0008 -0.02 -.0008 .0008
B64 B79 B172 B182 B192 T 1 125
S N TG T -7
- e 13399 = =l
B 30 SANDVIK
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FOL TURN

Plytki

PRZECINANIE | TOCZENIE ROWKOW

CoroCut® 1-2, ptytka do profilowania

Profilowanie materialéw niezelaznych

L123H1-0200-RS
-~ EAN ]: Iﬁ
E

R
1 ~APMX
f
cw 20°
CDX

N123H1-0200-RS
'\EAN

CDX|
oW e
RE APMX

CoroCut® jednoostrzowy

R123H1-0200-RS

YT @

cw 20°

RE =~ APMX

N [Wymiary, mm, cale

o
SSC CW RE CDX |Oznaczenie 8 AN  APMX
HL 2.00 1.00 5.0 |L123H1-0200-RS w| 7 0.8
_ .079 .039 197 .031
HN 2.00 1.00 5.0 |N123H1-0200-RS w| 7 0.8
.079 .039 197 .031
HR 2.00 1.00 5.0 |R123H1-0200-RS w| 7° 0.8
.079 .039 197 .031

SSC = Odpowiada SSC w oprawce.

N = Neutralna, R = Prawa, L = Lewa

.0004
.0008
.0004

Tolerancje:
CWTOLL CWTOLU CWTOLL" CWTOLU" RETOLL RETOLU RETOLL" RETOLU"
L123H1-0200-RS -0.02 0.02 -.0008 .0008 -0.01 0.01 -.0004
N123H1-0200-RS -0.02 0.02 -.0008 .0008 -0.02 0.02 -.0008
R123H1-0200-RS -0.02 0.02 -.0008 .0008 -0.01 0.01 -.0004
B64 B79 B182 L 125
S-S I S
13399 — B
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PRZECINANIE | TOCZENIE ROWKOW Ptytki

CoroCut® 1-2, ptytka do profilowania

Profilowanie materiatléw hartowanych oraz HRSA

sl -

=\
cw
S
= APMX
CoroCut® jednoostrzowy
s| H [Wymiary, mm, cale
L2118
SSC CWwW RE |Oznaczenie RIRI=R| AN  APMX
F 3.00 1.50 |N123F1-0300-RE Wl | x| 7° 0.6
118 .059 .024
3.18 1.59 |N123F1-0318-RE ¥ | 72 0.6
125 .062 .024
H 4.00 2.00 |N123H1-0400-RE Yl (x| 7° 0.6
157 .079 .026
5.00 2.50 |N123H1-0500-RE b s 1 0.7
.197 .098 .028
J 6.00 3.00 |N123J1-0600-RE o |*x 7° 0.7
.236 118 .030
6.35 3.18 |N123J1-0635-RE b2d g 7° 0.7
.250 125 .030
L 8.00 4.00 |N123L1-0800-RE o |x 7° 0.8
315 157 .033
SSC = Odpowiada SSC w oprawce. N = Neutralna
Tolerancje:
CWTOLL CWTOLU CWTOLL" CWTOLU" RETOLL RETOLU RETOLL" RETOLU"
N123x1-RE -0.02 0.02 -.0008 .0008 -0.02 0.02 -.0008 .0008
B64 B79 B172 B182 B192 2 1 125
2T ET e Q" 2 e
- e : 13399 = =l
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FOL TURN

Ptytki PRZECINANIE | TOCZENIE ROWKOW
CoroCut® 1-2, ptytka do profilowania
Profilowanie materialéw hartowanych oraz HRSA
L123H1-0200-RE N123H1-0200-RE R123H1-0200-RE

\Erjj:ﬂﬁ Exjj:u@ Famme il

CDX
= APMX cw 20°
APMX RE =~ APMX

CoroCut® jednoostrzowy

s| H [Wymiary, mm, cale
o2y B
SSC CW RE CDX |Oznaczenie RIR|R| AN  APMX
HL 2.00 1.00 5.0 |L123H1-0200-RE 2d g 7° 0.5
_ .079 .039 .197 .020
HN 2.00 1.00 5.0 |N123H1-0200-RE Yol x| 7° 0.5
.079 .039 .197 .020
HR 2.00 1.00 5.0 |R123H1-0200-RE Yo | He 7° 0.5
.079 .039 197 .020
SSC = Odpowiada SSC w oprawce. N = Neutralna, R = Prawa, L = Lewa

Tolerancje:
CWTOLL CWTOLU CWTOLL" CWTOLU" RETOLL RETOLU RETOLL" RETOLU"
L123H1-0200-RE -0.02 0.02 -.0008 .0008 -0.01 0.01 -.0004 .0004
N123H1-0200-RE -0.02 0.02 -.0008 .0008 -0.01 0.01 -.0004 .0004
R123H1-0200-RE -0.02 0.02 -.0008 .0008 -0.01 0.01 -.0004 .0004
B64 B79 B182 L 125
R e 2 e
13399 — B
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PRZECINANIE | TOCZENIE ROWKOW Ptytki

CoroCut® 1-2, ptytka do profilowania

Profilowanie

DMIN1 DAXN ,, DAXN

-— =
= I ]
e K
CI?X
RE /| ~cw
INSL

CoroCut® jednoostrzowy

P MIN s [Wymiary, mm, cale
1Yol L¥o0 %o I¥20 ')
SSC CW RE CDX DMIN; DAXN |Oznaczenie cl=[=E|E)IE] AN INsL
HX 20 100 40 440 104 |R/LG123H1-0200-0010-RS |4 |%|= = [%| 7° 255
079 039 157 1732 4.094 1.005
30 150 50 440 104 |R/LG123H1-0300-0015-RS |+ |w|w ||| 72 255
118 059 197 1732 4.094 1.005
40 200 60 440 104 |R/LG123H1-0400-0020-RS |#|w|sw|w|w| 72 255
157 079 236 1732 4.094 1.005
X 20 100 60 620 147 |R/LG123L1-0200-0010-RS | |=[=|%|=[| 7° 309
079  .039  .236 2440 5.787 1.216
30 150 90 620 147 |R/LG123L1-0300-0015-RS | |w | |w|%| 72 309
118 059  .354 2440 5787 1.216
40 200 90 620 147 |R/LG123L1-0400-0020-RS | |w | |w|| 72 309
157 079  .354 2440 5787 1.216
i

SSC = Odpowiada SSC w oprawce.
DMIN; = érednica pierwszego wcigcia rowka czotowego

Tolerancje:
CWTOLL CWTOLU CWTOLL" CWTOLU" RETOLL RETOLU RETOLL" RETOLU"
R/ILG123..-RS -0.02 0.02 -.0008 .0008 -0.05 0.05 -.0020 .0020
B8O B172 B182 B192 L 125
‘ o . 13399 L Lls]
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R = Prawa, L = Lewa
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FOL TURN

Plytki PRZECINANIE | TOCZENIE ROWKOW
CoroCut® 1-2, ptytka do profilowania
Profilowanie B
DMIN1 DAXN ,, DAXN
— =l ]
CI:DX
Re Low C
INSL

CoroCut® jednoostrzowy

P MIN s [Wymiary, mm, cale
D
Yol L'o2 'o2 I¥oR 1Yo}
SSC CW RE  CDX DMIN; DAXN |Oznaczenie SIEIEIE[E] AN INsL
HX 2.0 1.00 4.0 44.0 104 |R/LG123H1-0200-RO b5d Rigl Bid Bidl Bdl I Ad 247
.079 .039 157 1.732  4.094 972
/ 3.0 1.50 5.0 44.0 104 |R/LG123H1-0300-RO b5d Rigl Bid Bidl Bdl I Ad 247
.118 .059 .197 1.732  4.094 972
LX 2.0 1.00 6.5 62.0 147 |R/LG123L1-0200-RO b5d Rigl Bid Bidl Bdl I Ad 30.6
’ .079 .039 .256 2.440 5787 1.204
3.0 1.50 9.5 62.0 147 |R/LG123L1-0300-RO b5d Rigl Bid Bidl Bdl I Ad 30.6
118 .059 374 2.440 5787 1.204
ot E
SSC = Odpowiada SSC w oprawce. R =Prawa, L = Lewa
Tolerancje:
CWTOLL CWTOLU CWTOLL" CWTOLU" RETOLL RETOLU RETOLL" RETOLU"
R/LG123..-RO -0.02 0.02 -.0008 .0008 -0.01 0.01 -.0004 .0004
F
G
H

B80 " B182 I,?b 11 125 I
P>=:5, .1 = Spad
SANDVIK B 35
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PRZECINANIE | TOCZENIE ROWKOW

Plytki

CoroCut® 1-2, weglikowy pétfabrykat plytki

Poifabrykaty
N123x1..-BG R/LG123..-BG R/LX123..-BG
INSL: \
BAMS T BAMSYs
CDX REL
AL REL RER CW‘ RER
cw oW ‘ INSL
RER INSL
CoroCut® jednoostrzowy
Pl m . N s |Wymiary, mm, cale
L [ <C(w | <C W |<C W |<C
O|OoOMOMOo|OoO|m|(o|o|m
SSC cw REL  RER |Oznaczenie I|IZ|Z|T|E|Z|Z|ZE|E|X[XE] INSL
L 4.0 0.2 0.2 |N123L1-1160-0002-BG e | e | e | e e | e [ e | S [ e | || 31.21
157 .008 .008 1.229
I
P M - N s |Wymiary, mm, cale
W <C L |<C W |<C W |<C W (<C
O|OoOM(O|OMmM|O|OoOm|([Oo|Oo(m|o|o|(m
8SC CW  REL  RER |Oznaczenie I|T|Z|Z|Z|IZ ||| |T|E || T|T] INSL  BAMS
L 6.0 0.2 0.2 |R/LX123L1-0600-4500-BG e | o | e | e [ |2 [ e || e | | 2 |5 [ | k| 40.19 40°
i l .236 .008 .008 1.582
I
P M - N s |Wymiary, mm, cale
W <C W |<C W |<C W | <C W (<C
O|OoOMO|OmMmOo|O(m|Oo|lO(m|o|O|(m
SSC CwW REL  RER |Oznaczenie IIT|Z|T|E|Z|E|TE | E|T|Z|E|T| LF CDX BAMS
H 6.0 0.2 0.2 |R/LG123H1-0600-BG e | o | e | o [ e | [ e [ | e | e | o [ e | S [ | % | 25.65 8.00 90°
i .236 .008 .008 1.010 .315
L 6.0 0.2 0.2 |R/LG123L1-0600-BG e | e | e | e [ e | e [ e | Sl [ e | ol | e | o | o [ | | 31.00  12.00 90°
.236 .008 .008 1.220 472
I
SSC = Odpowiada SSC w oprawce. N = Neutralna, R = Prawa, L = Lewa
B172 " B182 B192 15 f?b 11 125
AL (=] | <3 -0
vi R M {%ﬁé 1 ==

NMN1 104



FOL TURN

Plytki PRZECINANIE | TOCZENIE ROWKOW
CoroCut® 1-2, weglikowy pétfabrykat plytki
Péifabrykaty
N123x2..-BG NX123..-BG
INSL
%
/ \\ % BAMS ] CDX
REL REL " Nger!
CW~
cw INSL
RER

CoroCut® dwuostrzowy

Pl m . N s [Wymiary, mm, cale
5513515505503
SSC  CW REL  RER |Oznaczenie IIT|Z|Z|Z|Z|E|XT|E|T] INSL
D 23 0.2 0.2 |N123D2-0230-0002-BG e [ e | e | e | | o | o [ [ | ] 15.00
.091 .008 .008 .591
E 2.7 0.2 0.2 |N123E2-0270-0002-BG e [ e | e | e | e | o | o [ [ | ] 21.60
.106 .008 .008 .850
F F 3.8 0.2 0.2 |N123F2-0380-0002-BG e [ e | e | e | e | o | o [ [ | ] 21.60
.150 .008 .008 .850
G 42 0.2 0.2 |N123G2-0420-0002-BG e [ e | e | e | e | o | o [ [ | ] 21.60
.165 .008 .008 .850
H 512, 0.2 0.2 |N123H2-0520-0002-BG e [ e | e | e | St | o | o [ [ e | | 26.20
.205 .008 .008 1.032
J 6.2 0.2 0.2 |N123J2-0620-0002-BG e [ e | e | e | e | o | o [ [ e | ] 26.20
.244 .008 .008 1.032
K 72 0.2 0.2 |N123K2-0720-0002-BG e [ e | e | e | e | o | o [ [ e | ] 26.20
.284 .008 .008 1.032
L 8.4 0.2 0.2 |N123L2-0840-0002-BG e [ e | e | e | e | o | o [ [ | x| 31.50
.331 .008 .008 1.240
I
P M - N s |Wymiary, mm, cale
clt|g|elclRleE|E e 2]elg 2
SSC CW REL RER |Oznaczenie r|z|z|z|z|z|x|z|z|z|z|z|x|x || INSL CDX BAMS
15 4.0 0.2 0.2 |NX123L2-0400-BG e [ e | e | e | ot | o | e e [ e |2 | ot [ [ [ | 31.21 5.01 90°
157 .008 .008 1.229 197
I
SSC = Odpowiada SSC w oprawce. N = Neutralna, R = Prawa, L = Lewa
1 125
-[D[c]
1 =]

B 37




PRZECINANIE | TOCZENIE ROWKOW Narzedzia do obrobki zewnetrznej

CoroCut® 1-2, oprawka do przecinania i toczenia rowkéw

Mocowanie ze sprezynowym mechanizmem wzmochnienia docisku
Coromant Capto® - Wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa

NMN1 104

~DCON
Wymiary, mm, cale
CP? @
SSC CZCys CDX OHX CNSC|Oznaczenie DCON LF WF  HF BarPS| MIID
E C3 15.0 55.0 1 |C3-R/LF123E15C22055E 32 55.0 220 0.0 150 0.3 |N123E2-0200-0002-CM
591 2.165 1.260 2.165 .866 .000 2175
C4 15.0 60.0 1 |C4-R/LF123E15C27060E 40 60.0 270 0.0 150 0.4 |N123E2-0200-0002-CM
591 2.362 1.575 2.362 1.063 .000 2175
C5 15.0 60.0 1 |C5-R/LF123E15C35060E 50 60.0 350 0.0 150 0.6 |N123E2-0200-0002-CM
591 2.362 1.969 2362 1.378 .000 2175
F C3 15.0 55.0 1 |C3-R/LF123F15C22055E 32 55.0 220 0.0 150 0.3 |N123F2-0250-0002-CM
591 2.165 1.260 2.165 .866 .000 2175
C4 15.0 60.0 1 |C4-R/LF123F15C27060E 40 60.0 270 0.0 150 0.4 |N123F2-0250-0002-CM
591 2.362 1.575 2.362 1.063 .000 2175
C5 20.0 65.0 1 |C5-R/LF123F20C35065E 50 65.0 350 0.0 150 0.6 |N123F2-0250-0002-CM
.787  2.559 1.969 2.559 1.378 .000 2175
G C3 15.0 55.0 1 |C3-R/LF123G15C22055E 32 55.0 220 0.0 150 0.3 |N123G2-0300-0003-TF
591 2.165 1.260 2.165 .866 .000 2175
C3 20.0 60.0 1 |C3-R/LF123G20C22060E 32 60.0 220 0.0 150 0.3 |N123G2-0300-0003-TF
.787  2.362 1.260 2.362 .866 .000 2175
C4 15.0 60.0 1 |C4-R/LF123G15C27060E 40 60.0 270 0.0 150 0.4 |N123G2-0300-0003-TF
591 2.362 1.575 2.362 1.063 .000 2175
C4 20.0 65.0 1 |C4-R/LF123G20C27065E 40 65.0 270 0.0 150 0.4 |N123G2-0300-0003-TF
.787  2.559 1.575 2.559 1.063 .000 2175
C5 15.0 60.0 1 |C5-R/LF123G15C35060E 50 60.0 350 0.0 150 0.6 |N123G2-0300-0003-TF
591 2.362 1.969 2362 1.378 .000 2175
C5 20.0 65.0 1 |C5-R/LF123G20C35065E 50 65.0 350 0.0 150 0.6 |N123G2-0300-0003-TF
.787  2.559 1.969 2559 1.378 .000 2175
C6 15.0 60.0 1 |C6-R/LF123G15C45060E 63 60.0 450 0.0 150 1.1 |N123G2-0300-0003-TF
591 2.362 2480 2362 1.772 .000 2175
C6 20.0 65.0 1 |C6-R/LF123G20C45065E 63 65.0 450 0.0 150 1.1 |N123G2-0300-0003-TF
.787  2.559 2.480 2559 1.772 .000 2175
H C3 20.0 60.0 1 |C3-R/LF123H20C22060E 32 60.0 220 0.0 150 0.3 |N123H2-0400-0004-TF
.787  2.362 1.260 2.362 .866 .000 2175
C4 20.0 65.0 1 |C4-R/LF123H20C27065E 40 65.0 270 0.0 150 0.4 |N123H2-0400-0004-TF
.787  2.559 1.575 2.559 1.063 .000 2175
C4 25.0 70.0 1 |C4-R/LF123H25C27070E 40 70.0 270 0.0 150 0.4 |N123H2-0400-0004-TF
984  2.756 1.575 2.756 1.063 .000 2175
C5 25.0 70.0 1 |C5-R/LF123H25C35070E 50 70.0 350 0.0 150 0.6 |N123H2-0400-0004-TF
984  2.756 1.969 2.756 1.378 .000 2175
C6 20.0 65.0 1 |C6-R/LF123H20C45065E 63 65.0 450 0.0 150 1.1 |N123H2-0400-0004-TF
.787  2.559 2.480 2.559 1.772 .000 2175
C6 25.0 70.0 1 |C6-R/LF123H25C45070E 63 70.0 450 0.0 150 1.1 |N123H2-0400-0004-TF
984  2.756 2480 2.756 1.772 .000 2175
C8 25.0 80.0 1 |C8-R/LF123H25C51080E 80 80.0 420 0.0 150 2.1 |N123H2-0400-0004-TF
.984  3.150 3.150 3.150 1.654 .000 2175
SSC = Odpowiada SSC plytki. R = Prawa, L =Lewa

i B6 a1 15 138 131
“ IS0 ons€ -
13399 = CXSC —1 [zl




FOL TURN

Narzedzia do obrobki zewnetrznej PRZECINANIE | TOCZENIE ROWKOW

CoroCut® 1-2, oprawka do przecinania i toczenia rowkéw

Mocowanie ze sprezynowym mechanizmem wzmochnienia docisku
Coromant Capto® - Wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa

= | =
~DCON=
Wymiary, mm, cale
cP &
SSC CZCys CDX OHX CNSC|Oznaczenie DCON LF WF HF BarPsl MIID
J C4 20.0 65.0 1 |C4-R/LF123J20C27065E 40 65.0 27.0 0.0 150 0.4 |N123J2-0500-0004-TF
.787  2.559 1.575 2.559 1.063 .000 2175
C4 25.0 48.8 1 |C4-R/LF123J25C27070E 40 700 270 0.0 150 0.4 |N123J2-0500-0004-TF
984  1.922 1.575 2.756 1.063 .000 2175
C5 25.0 70.0 1 |C5-R/LF123J25C35070E 50 700 350 0.0 150 0.6 |N123J2-0500-0004-TF
.984  2.756 1.969 2.756 1.378 .000 2175
C6 25.0 70.0 1 |C6-R/LF123J25C45070E 63 700 450 0.0 150 1.1 |N123J2-0500-0004-TF
984  2.756 2480 2756 1.772 .000 2175
C8 25.0 80.0 1 |C8-R/LF123J25C51080E 80 80.0 420 0.0 150 2.1 |N123J2-0500-0004-TF
.984  3.150 3.150 3.150 1.654 .000 2175
K C4 20.0 65.0 1 |C4-R/LF123K20C27065E 40 65.0 27.0 0.0 150 0.4 |N123K2-0600-0004-TF
.787  2.559 1.575 2.559 1.063 .000 2175
C4 25.0 48.8 1 |C4-R/LF123K25C27070E 40 700 270 0.0 150 0.4 |N123K2-0600-0004-TF
984  1.922 1.575 2.756 1.063 .000 2175
C5 25.0 70.0 1 |C5-R/LF123K25C35070E 50 700 350 0.0 150 0.6 |N123K2-0600-0004-TF
.984  2.756 1.969 2.756 1.378 .000 2175
C6 25.0 70.0 1 |C6-R/LF123K25C45070E 63 700 450 0.0 150 1.1 |N123K2-0600-0004-TF
.984  2.756 2480 2756 1.772 .000 2175
C8 25.0 80.0 1 |C8-R/LF123K25C51080E 80 80.0 420 0.0 150 2.1 |N123K2-0600-0004-TF
.984  3.150 3.150 3.150 1.654 .000 2175
L C5 25.0 70.0 1 |C5-R/LF123L25C35070E 50 700 350 0.0 150 0.6 |N123L2-0800-0008-TF
.984  2.756 1.969 2.756 1.378 .000 2175
C6 25.0 70.0 1 |C6-R/LF123L25C45070E 63 70.0 450 0.0 150 1.1 |N123L2-0800-0008-TF
.984  2.756 2480 2756 1.772 .000 2175
C6 32.0 80.0 1 |C6-R/LF123L32C45080E 63 80.0 450 0.0 150 1.1 |N123L2-0800-0008-TF
1.260 3.150 2480 3.150 1.772 .000 2175
C8 32.0 85.0 1 |C8-R/LF123L32C51085E 80 85.0 420 0.0 150 2.1 |N123L2-0800-0008-TF
1.260 3.346 3.150 3.346 1.654 .000 2175
M C6 32.0 80.0 1 |C6-R/LF123M32C45080E 63 80.0 450 0.0 150 1.2 |N123M2-1000-0008-GM
1.260 3.150 2480 3.150 1.772 .000 2175
C8 32.0 85.0 1 |C8-R/LF123M32C51085E 80 85.0 420 0.0 150 2.1 |N123M2-1000-0008-GM
1.260 3.346 3.150 3.346 1.654 .000 2175
SSC = Odpowiada SSC ptytki. R =Prawa, L = Lewa

B6 L 15 138 131
" IS0 ons€  [E3-E
13399 PEsEE== CXSC ] [zls]




PRZECINANIE | TOCZENIE ROWKOW Narzedzia do obrobki zewnetrznej

CoroCut® 1-2, oprawka do przecinania i toczenia rowkéw

Mocowanie srubg
Coromant Capto® - Wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa

WF
CDX

v

F [®

< | 2
07 T
DCON

NMN1 104

Wymiary, mm, cale
22 @
SSC CZCws CDX OHX CNSC|Oznaczenie DCON LF WF HF BarPSl MIID
D C3 80 500 1 |C3-R/LF123D08-22050B 32 500 220 00 10 20 0.3 |N123D2-0150-0002-CM
315 1.969 1.260 1.969 .866 .000 145
C4 80 500 1 |C4-R/LF123D08-27050B 40 500 270 00 10 3.0 0.4 [N123D2-0150-0002-CM
315 1.969 1.575 1.969 1.063 .000 145
c5 80 550 1 |C5-R/LF123D08-35055B 50 550 350 00 10 20 0.6 |N123D2-0150-0002-CM
315 2165 1.969 2.165 1.378 .000 145
E ©3 150 500 1 |C3-R/LF123E08-22050B 32 500 220 00 10 20 0.3 |[N123E2-0200-0002-CM
591 1.969 1.260 1.969 .866 .000 145
C4 80 500 1 |C4-R/LF123E08-27050B 40 500 270 00 10 37 0.4 [N123E2-0200-0002-CM
315 1.969 1.575 1.969 1.063 .000 145
c5 80 600 1 |C5-R/LF123E08-35060B 50 60.0 350 00 10 20 0.6 [N123E2-0200-0002-CM
315 2362 1.969 2.362 1.378 .000 145
F C3 100 550 1 |C3-R/LF123F10-22050B 32 550 220 00 10 3.0 0.3 |N123F2-0250-0002-CM
394 2165 1.260 2.165 .866 .000 145
C4 100 500 1 |C4-R/LF123F10-27050B 40 500 270 00 10 5.0 0.4 |N123F2-0250-0002-CM
394 1.969 1.575 1.969 1.063 .000 145
c5 100 600 1 |C5-R/LF123F10-35060B 50 60.0 350 00 10 25 0.6 |N123F2-0250-0002-CM
394 2362 1.969 2.362 1.378 .000 145
G C3 100 550 1 |C3-R/LF123G10-22050B 32 550 220 00 10 45 0.3 |N123G2-0300-0003-TF
394 2165 1.260 2.165 .866 .000 145
C4 100 550 1 |C4-R/LF123G10-27055B 40 550 270 00 10 4.0 0.4 |N123G2-0300-0003-TF
394 2165 1.575 2.165 1.063 .000 145
c5 100 600 1 |C5-R/LF123G10-35060B 50 60.0 350 00 10 4.0 0.6 |[N123G2-0300-0003-TF
394 2362 1.969 2.362 1.378 .000 145
Cc6 100 650 1 |C6-R/LF123G10-45065B 63 650 450 00 10 3.0 1.2 |N123G2-0300-0003-TF
394 2559 2480 2559 1.772 .000 145
H C3 130 600 1 |C3-R/LF123H13-22055B 32 600 220 00 10 45 0.3 |[N123H2-0400-0004-TF
512 2362 1.260 2.362 .866 .000 145
C4 130 550 1 |C4-R/LF123H13-27055B 40 550 270 00 10 7.5 0.4 [N123H2-0400-0004-TF
512 2165 1.575 2.165 1.063 .000 145
c5 130 600 1 |C5-R/LF123H13-35060B 50 60.0 350 00 10 50 0.6 |[N123H2-0400-0004-TF
512 2362 1.969 2.362 1.378 .000 145
C6 130 650 1 |C6-R/LF123H13-45065B 63 650 450 00 10 4.0 1.2 [N123H2-0400-0004-TF
512 2.559 2480 2559 1.772 .000 145
J  C4 130 550 1 |C4-R/LF123J13-27055B 40 550 270 00 10 75 0.4 |N123J2-0500-0002-CM
512 2165 1.575 2.165 1.063 .000 145
c5 130 600 1 |C5-R/LF123J13-35060B 50 60.0 350 00 10 50 0.6 |N123J2-0500-0002-CM
512 2362 1.969 2.362 1.378 .000 145
C6 130 650 1 |C6-R/LF123J13-45065B 63 650 450 00 10 4.0 1.2 |[N123J2-0500-0002-CM
512 2.559 2480 2559 1.772 .000 145
Cc8 130 800 1 |C8-R/LF123J13-42080B 80 80.0 420 00 10 3.0 22 [N123J2-0500-GM
512 3.150 3.150 3.150 1.654 .000 145
SSC = Odpowiada SSC plytki. R = Prawa, L =Lewa
B6 15 TR 1 138 131
| IS0 cNsED [53-[oTe]
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FOL TURN

Narzedzia do obrébki zewnetrznej PRZECINANIE | TOCZENIE ROWKOW

CoroCut® 1-2, oprawka do przecinania i toczenia rowkéw
Mocowanie sruba
Coromant Capto® - Wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa
WF
CD):‘
Y
LF |®

=%
|

f
DCON =

Wymiary, mm, cale
228
SSC CZCws CDX OHX CNSC|Oznaczenie DCON LF WF HF BarPSI MIID
K C4 160 600 1 |CA4-R/LF123K16-27060B 40 600 270 00 10 65 0.4 |N123K2-0600-0004-TF
630 2362 1.575 2.362 1.063 .000 145
c5 160 60.0 1 |C5-R/LF123K16-35060B 50 600 350 00 10 7.0 0.6 |N123K2-0600-0004-TF
630 2362 1.969 2.362 1.378 .000 145
C6 160 650 1 |C6-R/LF123K16-45065B 63 650 450 00 10 52 1.2 |N123K2-0600-0004-TF
630 2559 2480 2.559 1.772 .000 145
C8 160 80.0 1 |C8-R/LF123K16-42080B 80 80.0 420 00 10 4.0 22 |N123K2-0600-GM
630 3.150 3.150 3.150 1.654 .000 145
L C5 130 600 1 |C5-R/LF123L13-35060B 50 60.0 350 00 10 55 0.6 |N123L2-0800-0008-TF
512 2362 1.969 2.362 1.378 .000 145
C6 160 650 1 |C6-R/LF123L16-45065B 63 650 450 00 10 55 1.2 |N123L2-0800-0008-TF
630 2559 2480 2.559 1.772 .000 145
C8 250 80.0 1 |C8-R/LF123L25-42080B 80 80.0 420 00 10 80 22 |N123L2-0800-0008-TF
984 3.150 3.150 3.150 1.654 .000 145
SSC = Odpowiada SSC ptytki. R =Prawa, L = Lewa
) B6 15 i 1 138 131
. 150 onsé® T [E3-[pg]
”’ e 13399 CXsC — B



PRZECINANIE | TOCZENIE ROWKOW

Narzedzia do obrébki zewnetrznej

CoroCut® 1-2, listwa do przecinania

Mocowanie zasiskiem sprezystym

N123..A2

N123..A2 (C)

LF

Dwustronne listwy przecinakowe

& <
WF ouToA Lo
\
H N HF
' ok
150

N123..A2 (S)

e LF
wr *‘ cDX
-5
H HF
| 11
150°

A

WF

150

Wymiary, mm, cale

WF HF@

SSC CZCws CDX CUTDIA OHX CNSC|Oznaczenie H LF MIID

D 21 15.0 300 300 0 [N123D15-21A2 259 1100 1.3 214 0.0 [N123D2-0150-0002-CM
591 1.181  1.181 1.020 4.331 .049 .843

25 15.0 55.0 0 [N123D15-25A2 319 1500 1.3 25.0 0.1 [N123D2-0150-0002-CM
.591 2.165 1.256 5906 .049 .984

E 21 15.0 300 300 0 [N123E15-21A2 259 110.0 1.8 214 0.1 [N123E2-0200-0002-CM
591 1.181  1.181 1.020 4.331 .069 .843

ﬁ 25 20.0 55.0 0 [N123E20-25A2 319 1500 1.8 25.0 0.1 [N123E2-0200-0002-CM
.787 2.165 1.256 5906 .069 .984

F 21 30.0 30.0 0 [N123F30-21A2 259 110.0 23 214 0.0 [N123F2-0250-0002-CM
1.181 1.181 1.020 4.331 .089 .843

25 55.0 55.0 0 [N123F55-25A2 319 1500 23 250 0.1 [N123F2-0250-0002-CM
2.165 2.165 1.256 5906 .089 .984

G 21 30.0 30.0 0 [N123G30-21A2 259 110.0 27 214 0.1 [N123G2-0300-0003-TF
1.181 1.181 1.020 4.331 .105 .843

25 55.0 55.0 0 [N123G55-25A2 319 1500 23 250 0.1 [N123G2-0300-0003-TF
2.165 2.165 1.256 5906 .089 .984

H 25 55.0 55.0 0 [N123H55-25A2 319 150.0 3.7 250 0.1 [N123H2-0400-0004-TF
2.165 2.165 1.256 5906 .145 .984

J 25 55.0 55.0 0 [N123J55-25A2 319 150.0 4.8 250 0.1 [N123J2-0500-0002-CM
2.165 2.165 1.256 5906 .187 .984

K 25 55.0 55.0 0 [N123K55-25A2 319 150.0 5.8 250 0.1 [N123K2-0600-0004-CR
2.165 2.165 1.256 5906 .226 .984

SSC = Odpowiada SSC plytki.

B 42

B6

AZBR
ISO
2
13399

138
cnséS

CXSC
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FOL TURN

Narzedzia do obrobki zewnetrznej PRZECINANIE | TOCZENIE ROWKOW

CoroCut® 1-2, listwa do przecinania

Mocowanie srubg

LF
«—CDX—=
=2 f
HF H
! !
B
Jednostronna listwa do przecinania
Wymiary, mm, cale
SSC CZCws CDX CUTDIA OHX OHN CNSC|Oznaczenie H LF  WF HF @ MIID
E 21 200 400 450 0 [R/LF123E20-21B1 259 1100 7.3 214 33 0.2 [N123E2-0200-0002-CM
787 1575 1.772 1.020 4.331 .285 .843
25 250 500 450 0 |R/LF123E25-25B1 319 1500 83 250 3.3 0.3 |N123E2-0200-0002-CM
984  1.969 1.772 1.256 5906 .325 .984
F 21 250 500 450 0 [R/LF123F25-21B1 259 1100 7.0 214 33 0.2 [N123F2-0250-0002-CM
984  1.969 1.772 1.020 4.331 .276 .843
ﬁ 25 250 500 450 0 |R/LF123F25-25B1 31.9 1500 83 250 3.6 0.3 |N123F2-0250-0002-CM
984  1.969 1.772 1.256 5906 .325 .984
G 21 300 600 510 0 [R/LF123G30-21B1 259 1100 69 214 45 0.2 [N123G2-0300-0003-TF
1181 2362 2.008 1.020 4.331 .270 .843
25 250 500 450 0 |R/LF123G25-25B1 31.9 150.0 83 250 4.5 0.3 |N123G2-0300-0003-TF
984  1.969 1.772 1256 5906 .328 .984
25 330 660 540 0 |R/LF123G33-25B1 31.9 150.0 69 250 4.5 0.3 |N123G2-0300-0003-TF
1.299 2598 2.126 1.256 5906 .270 .984
H 25 320 640 510 0 [R/LF123H32-25B1 319 150.0 83 250 4.9 0.3 [N123H2-0400-0004-TF
1.260 2520 2.008 1.256 5906 .328 .984
M 45 1000 1000 730 0 [R/LF123M100-45B1 525 250.0 96 450 4.5 0.8 [N123M1-1100-0008-GM
3.937 3.937 2874 2.067 9.843 .379 1.772
93 1200 1200 830 0 |R/LF123M120-93B1 1016 3000 96 935 45 1.9 [N123M1-1100-0008-GM
4.724 4.724  3.268 4.000 11.811 .379 3.680
R 93 1200 1200 830 0 [R/LF123R120-93B1 1016 300.0 131 935 45 1.9 [N123R1-1500-0010-GR
4.724 4.724  3.268 4.000 11.811 .514 3.680
SSC = Odpowiada SSC ptytki. R =Prawa, L = Lewa
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PRZECINANIE | TOCZENIE ROWKOW

Narzedzia do obrébki zewnetrznej

CoroCut® 1-2, oprawka QS do przecinania i toczenia rowkow

Mocowanie srubg

Precyzyjne podawanie chtodziwa

Wersja metryczna

< H ~

o
%——
o) 3

I~ B+

Wymiary, mm
w2 & (D
SSC  CZCys CDX OHX CNSC |Oznaczenie B H LF WF Hf Bar MIID
E  f2x12 110 21 1 |QS-RILF123E11-1212BHP 212 70 12 12 8 25 01 |N123E2-0200-0002-CM
16x16 110 22 1 |QS-RIF123E11-1616BHP % 16 70 16 16 8 25 02 [N123E2-0200-0002-CM
16x16 170 26 1 |QS-RILF123E17-1616BHP 6 16 70 16 16 8 25 02 |N123E2-0200-0002-CM
F 12x12 150 20 1 |QS-RILF123F15-1212BHP 2 12 70 12 12 8 25 02 |N123F2-0250-0002-CM
ﬂ HP 16x16 170 26 1 |QS-RILF123F17-1616BHP 6 16 70 16 16 80 25 02 |N123F2-0250-0002-CM
t G 16x16 170 28 1 |QS-RILF123G17-1616BHP 6 1 70 16 16 8 25 02 |N123G2-0300-0003-TF
Wersja calowa
Wymiary, cale
SSC  CZCws CDX OHX CNSC |Oznaczenie B H LF Wwr H PSI @S MIID
E 12x12 433 821 1 |QS-RILF123E043-08BHP 500 500 2756 500 500 1160 18 .13 |N123E2-0200-0002-CM
58x58 430 887 1 |QS-RILF123E043-10BHP 625 625 275% 625 625 1160 18 51 |N123E2-0200-0002-CM
58x5/8 669 1024 1 |QS-RILF123E067-10BHP 625 625 275 631 625 1160 18 33 |N123E2-0200-0002-CM
F 12x12 590 1047 1 |QS-R/LF123F059-08BHP 500 500 275 500 500 1160 18 37 |N123F2-0250-0002-CM
ﬂ HP 58x56 670 1126 1 |QS-RILF123F067-10BHP 625 625 275 625 625 1160 18 51 |N123F2-0250-0002-CM
t G 5Bx58 670 1126 1 |QS-R/LF123G067-10BHP 625 625 275 625 625 1160 18 51 |N123G2-0300-0003-TF
SSC = Odpowiada SSC plytki. R = Prawa, L = Lewa
i B6 a1 138
« Iso ons€D
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B 44

NMN1 104



FOL TURN

Narzedzia do obrobki zewnetrznej PRZECINANIE | TOCZENIE ROWKOW

CoroCut® 1-2, oprawka QS do przecinania i toczenia rowkéw

Mocowanie ze sprezynowym mechanizmem wzmochnienia docisku
Wewnetrzne doprowadzenie chiodziwa

l<\WF>|
v
OHN j
OHX
LF ]
«Bj
Wersja metryczna
Wymiary, mm
2., 0
SSC CZCys CDX OHX OHN CNSC|Oznaczenie B H LF WF HF Bar cnr MIID
E  25x25 150 57 32 3 |QS-R/LF123E15C2525E 25 25 116 25 25 150 G1/8 N123E2-0200-0002-CM
lI.Il \4 F 25x25 250 66 41 3 |QS-R/LF123F20C2525E 25 25 125 25 25 150 G1/8 05 |N123F2-0250-0002-CM
| [H | IV 6 20x20 150 57 32 3 |QS-RILF123G15C2020E 20 20 101 22 20 150 G1/8 0.3 |N123G2-0300-0003-TF
25x25 150 57 32 3 |QS-R/LF123G15C2525E 25 25 116 25 25 150 G1/8 05 [N123G2-0300-0003-TF
o\ Xz 25x25 200 62 37 3 |QS-R/LF123G20C2525E 25 25 121 25 25 150 G1/8 05 |N123G2-0300-0003-TF
H  20x20 200 43 39 3 |QS-R/LF123H20C2020E 20 20 108 20 20 150 G1/8 0.3 |N123H2-0400-0004-TF
25x25 200 61 36 3 |QS-R/LF123H20C2525E 25 25 120 25 25 150 G1/8 N123H2-0400-0004-TF
25%x25 250 66 41 3 |QS-R/LF123H25C2525E 25 25 125 25 25 150 G1/8 N123H2-0400-0004-TF
J 20x20 200 62 37 3 |QS-R/LF123J20C2020E 20 20 106 24 20 150 G1/8 N123J2-0500-0004-TF
25x25 250 66 41 3 |QS-R/LF123J25C2525E 25 25 125 25 25 150 G1/8 N123J2-0500-0004-TF
K 25x25 250 66 41 3 |QS-R/LF123K25C2525E 25 25 125 25 25 150 G1/8 N123K2-0600-0004-TF
L  25x25 320 73 48 3 |QS-R/LF123L32C2525E 25 25 132 25 25 150 GI8 N123L2-0800-0008-TF
M 25x25 320 74 49 3 |QS-R/LF123M32C2525E 25 25 133 26 25 150 G1/8 0.6 |N123M2-1000-0008-GM
Wersja calowa
Wymiary, cale
0
e s
SSC CZCys CDX OHX OHN CNSC|Oznaczenie B H LF WF HF PSI cnt &3 |\mip
E 1x1 630 2288 1303 3 |QS-R/LF123E063C16E 1.000 1.000 4.610 1.020 1.000 2175 G1/8 N123E2-0200-0002-CM
lI_Il \4 F 1x1 800 2458 1473 3 |QS-R/LF123F080C16E 1.000 1.000 4.780 1.020 1.000 2175 G1/8 N123F2-0250-0002-CM
| [H | IV |G 34x34 630 22347 1362 3 |QS-R/LF123G063C12E 750 .750 4.079 770 750 2175 G1/8 .54 |N123G2-0300-0003-TF
1x1 630 2288 1303 3 |QS-R/LF123G063C16E 1.000 1.000 4.610 1.020 1.000 2175 G1/8 1.06 |N123G2-0300-0003-TF
o\ xbx 1x1 800 2458 1473 3 |QS-R/LF123G080C16E 1.000 1.000 4.780 1.020 1.000 2175 G1/8 N123G2-0300-0003-TF
H  3/4x3/4 800 2521 1537 3 |QS-R/LF123H080C12E 750 .750 4.254 770 750 2175 G1/8 56 |N123H2-0400-0004-TF
1x1  1.000 2.647 1662 3 |QS-R/LF123H100C16E 1.000 1.000 4.969 1.020 1.000 2175 G1/8 N123H2-0400-0004-TF
J 3/4x3/4 800 2521 1537 3 |QS-R/LF123J080C12E 750 750 4.254 770 750 2175 G1/8 57 |N123J2-0500-0004-TF
1x1  1.000 2.647 1662 3 |QS-R/LF123J100C16E 1.000 1.000 4.969 1.020 1.000 2175 G1/8 N123J2-0500-0004-TF
K 1x1  1.000 2647 1662 3 |QS-R/LF123K100C16E 1.000 1.000 4.969 1.020 1.000 2175 G1/8 1.15 |N123K2-0600-0004-TF
L 1x1  1.250 2.874 1890 3 |QS-R/LF123L125C16E 1.000 1.000 5.197 1.020 1.000 2175 G1/8 1.16 |N123L2-0800-0008-TF
M 1x1  1.250 2913 1.929 3 |QS-R/LF123M125C16E 1.000 1.000 5.236 1.039 1.000 2175 G1/8 1.26 |N123M2-1000-0008-GM
SSC = Odpowiada SSC ptytki. R =Prawa, L = Lewa
B6 i 11 15 138
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PRZECINANIE | TOCZENIE ROWKOW

Narzedzia do obrébki zewnetrznej

CoroCut® 1-2, oprawka QS do przecinania i toczenia rowkow

Mocowanie ze sprezynowym mechanizmem wzmochnienia docisku
Wewnetrzne doprowadzenie chiodziwa

Wersja metryczna

- CUTDIA
~

Wymiary, mm
cuTD cps &
SSC CZCys CDX A OHX OHN CNSC |Oznaczenie B H LF WF HF Bar cnr MIID
E  20x20 200 40 62 37 3 |QS-RILF123E20C2020F 20 20 106 20 20 150 G18 03 |N123E2-0200-0002-CM
lI.Il \. F 20x20 200 40 62 37 3 |QS-RILF123F20C2020F 20 20 106 20 20 150 G188 03 |N123F2-0250-0002-CM
|'| VI T6 20x20 200 40 6 3 3 |QSRIFI123G20C2020F 20 20 106 20 2 150 G618 03 |N123G2-0300-0003-TF
H 20x20 250 50 67 42 3 |QS-RILF123H25C2020F 20 20 111 20 20 150 G188 03 |N123H2-0400-0004-TF
® 5 ﬁ
Wersja calowa
Wymiary, cale
cuTD! L
SSC CZCys CDX A OHX OHN CNSC |Oznaczenie 8 H 1r w e PSl oy EB|yp
E  34x34 800 1600 2517 1532 3 |QS-RILF123E080C12F 750 750 4249 770 750 2175 G18 55 |N123E2-0200-0002-CM
II.I' \. F 34x34 800 1600 2517 1532 3 |QS-RILF123F080C12F 750 750 4249 770 750 2175 G18 55 |N123F2-0250-0002-CM
| [=H | JVI| "6 34x34 800 1600 2517 1532 3 |QS-RILF123G0BOCI2F 750 750 4249 770 750 2175 G18 56 |N123G2-0300-0003-TF
h H 34x34 1000 2000 2721 1737 3 |QS-RILF123H100C12F 750 750 4454 770 750 2175 G18 59 |N123H2-0400-0004-TF
® SZ‘
SSC = Odpowiada SSC plytki. R = Prawa, L = Lewa
B6 TR 1 15 138
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FOL TURN

Narzedzia do obrobki zewnetrznej PRZECINANIE | TOCZENIE ROWKOW

CoroCut® 1-2, oprawka QS do przecinania i toczenia rowkéw

Mocowanie srubg

cutbia,~

( ‘\ﬁ HF f WF |-
cn‘:x \ T N
OHX . =
“l LFo[ ]
H = —» B =
Wersja metryczna
Wymiary, mm
SSC  CZCys  CDX CUTDIA OHX CNSC |Oznaczenie B H LF WF HF @ @ MIID
D 16x16 8.0 16 19 0 [QS-R/LF123D08-1616B 16 16 70 16 16 25 02 [N123D2-0150-0002-CM
10x10 100 20 18 0 |QS-R/LF123D10-1010B 10 10 70 10 10 25 0.1 |N123D2-0150-0002-CM
12x12 10 2 20 0 |QS-R/LF123D11-1212B 22 12 70 12 12 25 02 |N123D2-0150-0002-CM
16x16  17.0 34 28 0 |QS-R/LF123D17-1616B 16 16 70 16 16 25 0.2 |N123D2-0150-0002-CM
ﬂ 4 E 10x10 100 20 21 0 [QS-R/LF123E10-1010B 10 10 70 10 10 25 01 [N123E2-0200-0002-CM
12x12 1.0 2 21 0 |QS-R/LF123E11-12128 2 12 70 12 12 25 0.1 [N123E2-0200-0002-CM
16x16 110 2 22 0 |QS-R/LF123E11-1616B 16 16 70 16 16 25 0.2 |N123E2-0200-0002-CM
16x16  17.0 34 26 0 |QS-R/LF123E17-1616B 16 16 70 16 16 25 0.1 |N123E2-0200-0002-CM
F 10x10 100 20 21 0 [QS-R/LF123F10-1010B 10 10 70 10 10 25 01 [N123F2-0250-0002-CM
12x12 150 30 20 0 |QS-R/LF123F15-1212B 2 12 70 12 12 25 02 [N123F2-0250-0002-CM
16x16  17.0 4 26 0 |QS-R/LF123F17-1616B 16 16 70 16 16 25 0.1 |[N123F2-0250-0002-CM
G 16x16 170 34 28 0 |QS-R/LF123G17-1616B 16 16 70 16 16 25 0.2 |[N123G2-0300-0003-TF
Wersja calowa
Wymiary, cale
~ A
[T S
SSC  CZCws  CDX CUTDIA OHX CNSC |Oznaczenie B H LF WF HF Lbs MIID
D 3Bx38 375 787 709 0 |QS-R/LF123D039-06B 375 375 2756 381 375 18 .11 |N123D2-0150-0002-CM
12x12 433 866 787 0 |QS-R/LF123D043-08B 500 500 2756 506 500 1.8 .44 |N123D2-0150-0002-CM
58x58 320 640 777 0 |QS-R/LF123D032-10B 625 625 2756 625 625 18 51 |N123D2-0150-0002-CM
58x58 670 1340 1127 0 |QS-R/LF123D067-10B 625 625 2756 625 625 1.8 51 |N123D2-0150-0002-CM
ﬂ $ E  3/8x38 394 787 827 0 |QS-R/LF123E039-06B 375 375 2756 381 375 18 .11 [N123E2-0200-0002-CM
12x12 433 866 827 0 |QS-R/LF123E043-08B 500 500 2756 506 500 1.8 .13 [N123E2-0200-0002-CM
58x58 430 860 887 0 |QS-R/LF123E043-10B 625 625 2756 625 625 1.8 .51 [N123E2-0200-0002-CM
58x58 669 1338 1.024 0 |QS-R/LF123E067-10B 625 625 2756 631 625 1.8 .30 |N123E2-0200-0002-CM
F  3/8x38 390 780 847 0 |QS-R/LF123F039-06B 375 375 2756 375 375 18 .24 |N123F2-0250-0002-CM
12x12 590 1180 1.047 0 |QS-R/LF123F059-08B 500 500 2756 500 500 1.8 .37 |[N123F2-0250-0002-CM
G 5B8x58 670 1340 1126 0 |QS-R/LF123G067-10B 625 625 2756 625 625 18 51 |[N123G2-0300-0003-TF
SSC = Odpowiada SSC ptytki. R =Prawa, L = Lewa
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PRZECINANIE | TOCZENIE ROWKOW Narzedzia do obrobki zewnetrznej

CoroCut® 1-2, oprawka QS do rowkow czotowych

Mocowanie ze sprezynowym mechanizmem wzmochnienia docisku
Wewnetrzne doprowadzenie chiodziwa

NMN1 104

B H
Wersja metryczna
Wymiary, mm
7., 8
SSC CZCys CDX DAXIN DAXX OHX OHN CNSC |Oznaczenie B H LF WF HF Bar cnT MIID
G 25x25 200 42 60 62 37 3 |QS-R/ALF123G20C2525E-042B | 25 25 121 25 25 150 G18 05 |N123G2-0300-0003-TF
1 l'—r@ 25x25 200 54 7% 62 37 3 |QS-R/ILF123G20C2525E-054B | 25 25 121 25 25 150 G1/8 05 |N123G2-0300-0003-TF
25x25 200 67 100 62 37 3 |QS-R/LF123G20C2525E-067B | 25 25 121 25 25 150 G18 05 |N123G2-0300-0003-TF
25x25 200 90 160 62 37 3 |QS-R/ALF123G20C2525E-090B | 25 25 121 25 25 150 G1/8 05 |N123G2-0300-0003-TF
%I 25x25 200 130 160 62 37 3 |QS-R/ALF123G20C2525E-130B | 25 25 121 25 25 150 G18 05 |N123G2-0300-0003-TF
H 25x25 250 64 100 67 42 3 |QS-R/ALF123H25C2525E-064B | 25 25 126 25 25 150 G1/8 05 |N123H2-0400-0004-TF
25x25 250 92 140 67 42 3 |QS-R/ALF123H25C2525E-092B | 25 25 126 25 25 150 G18 05 |N123H2-0400-0004-TF
25x25 250 132 230 67 42 3 |QS-R/ALF123H25C2525E-132B | 25 25 126 25 25 150 G1/8 05 |N123H2-0400-0004-TF
25x25 250 220 500 67 42 3 |QS-R/ALF123H25C2525E-220B | 25 25 126 25 25 150 G18 05 |N123H2-0400-0004-TF
25x25 250 300 800 67 42 3 |QS-R/LF123H25C2525E-300B | 25 25 126 25 25 150 G1/8 05 |N123H2-0400-0004-TF
Wersja calowa
Wymiary, cale
CP@ ‘LE'
f \
SSC CZCys CDX DAXIN DAXX OHX OHN CNSC |Oznaczenie B H IF WF HF PSI onr LL-t?S MIID
G 1x1 750 1.653 2362 2505 1505 3 |QS-R/LF123G075C16E-042B |1.000 1.000 4.812 1.020 1.000 2175 G1/8 1.03 |N123G2-0300-0003-TF
1 = @ 1x1 750 2125 2953 2505 1.505 3 |QS-R/LF123G075C16E-054B |1.000 1.000 4.812 1.020 1.000 2175 G1/8 1.03 [N123G2-0300-0003-TF
1x1 750 2637 3.937 2505 1505 3 |QS-R/LF123G075C16E-067B |1.000 1.000 4.812 1.020 1.000 2175 G1/8 1.03 |N123G2-0300-0003-TF
1x1 800 3543 6299 2505 1.505 3 |QS-R/LF123G0B0C16E-090B |1.000 1.000 4.812 1.020 1.000 2175 G1/8 1.06 [N123G2-0300-0003-TF
<%'I 1x1 800 5118 6.299 2505 1505 3 |QS-R/LF123G080C16E-130B |1.000 1.000 4.812 1.020 1.000 2175 G1/8 1.06 |N123G2-0300-0003-TF
H 1x1 1.000 2519 3937 2702 1.702 3 |QS-R/LF123H100C16E-064B |1.000 1.000 5.009 1.020 1.000 2175 G1/8 1.10 [N123H2-0400-0004-TF
1x1 1000 3622 5512 2702 1702 3 |QS-R/LF123H100C16E-092B |1.000 1.000 5.009 1.020 1.000 2175 G1/8 1.10 |N123H2-0400-0004-TF
1x1 1.000 5196 9.055 2702 1.702 3 |QS-R/LF123H100C16E-132B |1.000 1.000 5.009 1.020 1.000 2175 G1/8 1.10 [N123H2-0400-0004-TF
1x1  1.000 8661 19.685 2702 1.702 3 |QS-R/LF123H100C16E-220B |1.000 1.000 5.009 1.020 1.000 2175 G1/8 1.10 |N123H2-0400-0004-TF
1x1  1.000 11.811 31496 2702 1.702 3 |QS-R/LF123H100C16E-300B |1.000 1.000 5.009 1.020 1.000 2175 G1/8 1.10 |[N123H2-0400-0004-TF
SSC = Odpowiada SSC plytki. R = Prawa, L =Lewa
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FOL TURN

Narzedzia do obrobki zewnetrznej PRZECINANIE | TOCZENIE ROWKOW

CoroCut® 1-2, oprawka do przecinania i obrébki rowkow

Mocowanie ze sprezynowym mechanizmem wzmochnienia docisku
Wewnetrzne doprowadzenie chiodziwa

Wersja metryczna

Wymiary, mm
cPAy
SSC CZCys CDX OHX CNSC|Oznaczenie B H LF WF HF Bar cNT [MID
K 32x32 250 48 2 |R/LF123K25C3232E 32 32 170 33 32 150 G1/8 |N123K2-0600-0004-TF
lI.Il \4 L  32x32 320 55 2 |R/LF123L32C3232E 32 32 170 33 32 150 G1/8 |N123L2-0800-0008-TF
| A | IV ™M 32x32 320 5 2 |RILF123M32C3232E 32 32 170 33 32 150 G1/8 |N123M2-1000-0008-GM
o) iz
Wersja calowa
Wymiary, cale
(0
(o) B
SSC  CZCys CDX OHX CNSC|Oznaczenie B 0 F w w PSl ont EB|yip
K 11/4x11/4 1.000 1.938 2 |R/LF123K100C20E 1250 1.250 6.961 1.277 1.250 2175 G1/8 2.61 |N123K2-0600-0004-TF
lI.Il \4 L 11/4x11/4 1.250 2173 2 |R/LF123L125C20E 1250 1.250 6.953 1.318 1.250 2175 G1/8 2.52 |N123L2-0800-0008-TF
| [ | IV "M 114x11/4 1250 2211 2 |RILF123M125C20E 1250 1.250 6.953 1.318 1.250 2175 G1/8 N123M2-1000-0008-GM
F%\ﬁ_?&
SSC = Odpowiada SSC ptytki. R =Prawa, L = Lewa
B6 i 11 138 131
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PRZECINANIE | TOCZENIE ROWKOW Narzedzia do obrobki zewnetrznej

CoroCut® 1-2, oprawka do przecinania i obrébki rowkow

B Mocowanie srubg

NMN1 104

HF = WF =
]
CDX
OHX 5 X
LF
C
H = B~
Wersja metryczna
D Wymiary, mm
SSC CZCys CDX OHX CNSC|Oznaczenie B H LF WF HF @ @ MIID
D 12x12 80 25 0 |R/LF123D08-1212B 12 12 125 13 12 25 0.1 |N123D2-0150-0002-CM
lI.Il \ N 16x16 80 25 0 |R/LF123D08-1616B 16 16 100 17 16 25 0.2 |N123D2-0150-0002-CM
| A | IV 20x20 80 25 0 |R/LF123D08-2020B 20 20 125 21 20 25 0.4 |N123D2-0150-0002-CM
25%x25 80 25 0 |R/LF123D08-2525B 25 25 150 26 25 25 0.8 |N123D2-0150-0002-CM
Fé\ Xz 16x16 150 33 0 |R/LF123D15-1616B 16 16 100 17 16 35 0.2 |N123D2-0150-0002-CM
20x20 150 33 0 |R/LF123D15-2020B 200 20 125 21 20 35 0.4 [N123D2-0150-0002-CM
E 25x25 150 33 0 |R/LF123D15-2525B 25 25 150 26 25 35 0.7 |N123D2-0150-0002-CM
E 12x12 80 25 0 |R/LF123E08-1212B 12 12 125 13 12 25 0.1 |N123E2-0200-0002-CM
16x16 80 25 0 |R/LF123E08-1616B 16 16 125 17 16 25 02 |N123E2-0200-0002-CM
20x20 80 25 0 |R/LF123E08-2020B 200 20 125 21 20 25 04 |N123E2-0200-0002-CM
25x25 80 25 0 |R/LF123E08-2525B 25 25 150 26 25 25 0.8 |N123E2-0200-0002-CM
12x12 120 30 0 |R/LF123E12-1212B 12 12 125 13 12 35 0.1 |N123E2-0200-0002-CM
16x16 150 33 0 |R/LF123E15-1616B 16 16 125 17 16 4.0 0.2 |N123E2-0200-0002-CM
20x20 150 33 0 |R/LF123E15-2020B 200 20 125 21 20 40 04 |N123E2-0200-0002-CM
25x25 150 33 0 |R/LF123E15-2525B 25 25 150 26 25 40 0.6 |N123E2-0200-0002-CM
F 12x12 100 29 0 |R/LF123F10-1212B 12 12 125 13 12 3.0 01 |N123F2-0250-0002-CM
16x16 100 29 0 |R/LF123F10-1616B 16 16 125 17 16 3.0 02 |N123F2-0250-0002-CM
F 20x20 100 29 O |R/LF123F10-2020B 200 20 125 21 20 30 04 |N123F2-0250-0002-CM
25x25 100 29 0 |R/LF123F10-2525B 25 25 150 26 25 3.0 0.8 |N123F2-0250-0002-CM
16x16 200 40 0 |R/LF123F20-1616B 16 16 125 17 16 4.0 02 |N123F2-0250-0002-CM
20x20 200 40 0 |R/LF123F20-2020B 20 20 125 21 20 40 04 |N123F2-0250-0002-CM
25x25 200 40 O |R/LF123F20-2525B 25 25 150 26 25 40 0.7 |N123F2-0250-0002-CM
32x25 200 40 0 |R/LF123F20-3225B 25 32 170 26 32 40 09 |N123F2-0250-0002-CM
G  16x16 100 30 0 |R/LF123G10-1616B 16 16 125 17 16 35 0.2 |N123G2-0300-0003-TF
20x20 100 30 0 |R/LF123G10-2020B 20 20 125 21 20 35 04 |N123G2-0300-0003-TF
25%x25 100 30 0 |R/LF123G10-2525B 25 25 150 26 25 35 0.8 |N123G2-0300-0003-TF
32x25 100 30 0 |R/LF123G10-3225B 25 32 170 26 32 35 1.0 |N123G2-0300-0003-TF
12x12 120 32 0 |R/LF123G12-1212B 12 12 125 13 12 35 0.1 |N123G2-0300-0003-TF
G 16x16 200 41 0 |R/LF123G20-1616B 16 16 125 17 16 50 02 |N123G2-0300-0003-TF
20x20 200 41 0 |R/LF123G20-2020B 20 20 125 21 20 50 0.8 [N123G2-0300-0003-TF
25x25 200 41 0 |R/LF123G20-2525B 25 25 150 26 25 50 0.7 |N123G2-0300-0003-TF
32x25 200 41 0 |R/LF123G20-3225B 25 32 170 26 32 50 09 [N123G2-0300-0003-TF
32x32 200 41 0 |R/LF123G20-3232B 32 32 170 33 32 50 1.2 |N123G2-0300-0003-TF
H 16x16 130 34 0 |R/LF123H13-1616B 16 16 125 17 16 45 02 |N123H2-0400-0004-TF
20x20 130 34 0 |R/LF123H13-2020BM 20 20 125 21 20 45 04 |N123H2-0400-0004-TF
25%x25 130 34 0 |R/LF123H13-2525BM 25 25 150 26 25 45 0.7 |N123H2-0400-0004-TF
32x25 130 34 0 |R/LF123H13-3225BM 25 32 170 26 32 45 09 |N123H2-0400-0004-TF
32x32 130 34 0 |R/LF123H13-3232BM 32 32 170 33 32 45 14 |N123H2-0400-0004-TF
16x16 250 47 0 |R/LF123H25-1616B 16 16 125 17 16 7.0 02 |N123H2-0400-0004-TF
H 20x20 250 47 0 |R/LF123H25-2020BM 200 20 125 21 20 70 04 |N123H2-0400-0004-TF
25x25 250 47 0 |R/LF123H25-2525BM 25 25 150 26 25 7.0 0.7 |N123H2-0400-0004-TF
32x25 250 47 0 |R/LF123H25-3225BM 25 32 170 26 32 70 09 |N123H2-0400-0004-TF
32x32 250 47 0 |R/LF123H25-3232BM 32 32 170 33 32 70 1.2 |N123H2-0400-0004-TF
SSC = Odpowiada SSC plytki. R = Prawa, L = Lewa
| i B6 15 I?b 1 69 138 3- Bl 131
P T o CXSC = B=



FOL TURN

Narzedzia do obrébki zewnetrznej

PRZECINANIE | TOCZENIE ROWKOW

CoroCut® 1-2, oprawka do przecinania i obrébki rowkow

Mocowanie srubg

HF = WF =
Ml
" E CDX
P ey
LF
Hel B~
Wersja metryczna
Wymiary, mm
SSC CZCys CDX OHX CNSC|Oznaczenie B H LF WF HF @ & MIID

J 20x20 130 34 0 |R/LF123J13-2020BM 20 20 125 21 20 50 0.4 |N123J2-0500- CM/GM

lI.Il \ N 25%x25 130 34 0 |R/LF123J13-2525BM 25 25 150 26 25 50 0.8 [N123J2-0500-0002-CM
| A | Y 32x25 130 34 0 |R/LF123J13-3225BM 25 32 170 26 32 50 0.9 |N123J2-0500-0002-CM
32x32 130 34 0 |R/LF123J13-3232BM 32 32 170 33 32 50 14 |N123J2-0500-0002-CM

o\ xbz 25x25 220 51 0 |R/LF123J22-2525B 25 25 150 26 25 6.0 0.7 |N123J2-0500-0004-TF
25%x25 320 57 0 |R/LF123J32-2525BM 25 25 150 26 25 7.5 0.7 |N123J2-0500-0002-CM

32x25 320 57 0 |R/LF123J32-3225BM 25 32 170 26 32 75 1.0 [N123J2-0500-0002-CM

32x32 320 57 0 |R/LF123J32-3232BM 32 32 170 33 32 75 1.2 |N123J2-0500-0002-CM

K 25x25 160 39 0 |R/LF123K16-2525BM 25 25 150 26 25 55 0.8 |N123K2-0600-0004-TF

32x25 160 39 0 |R/LF123K16-3225BM 25 32 170 26 32 55 09 |N123K2-0600-0004-TF

32x32 160 39 0 |R/LF123K16-3232BM 32 32 170 33 32 55 14 |N123K2-0600-0004-TF

25x25 320 58 0 |R/LF123K32-2525BM 25 25 150 26 25 7.5 0.7 |N123K2-0600-0004-TF

32x25 320 58 0 |R/LF123K32-3225BM 25 32 170 26 32 75 09 |N123K2-0600-0004-TF

32x32 320 58 0 |R/LF123K32-3232BM 32 32 170 33 32 75 1.2 |N123K2-0600-0004-TF

L 25x25 160 41 0 |R/LF123L16-2525BM 25 25 150 26 25 65 0.8 |N123L2-0800-0008-TF

25%x25 250 52 0 |R/LF123L25-2525BM 25 25 150 26 25 7.0 0.8 |N123L2-0800-0008-TF

32x25 250 52 0 |R/LF123L25-3225BM 25 32 170 26 32 7.0 09 |N123L2-0800-0008-TF

32x25 320 60 0 |R/LF123L32-3225BM 25 32 170 26 32 75 09 |N123L2-0800-0008-TF

32x32 320 60 0 |R/LF123L32-3232BM 32 32 170 33 32 75 12 |N123L2-0800-0008-TF
M 32x32 320 63 0 |R/LF123M32-3232B 32 32 250 34 32 90 29 |N123M1-1100-0008-GM
40x40 320 63 0 |R/LF123M32-4040B 40 40 250 34 40 90 3.8 |N123M1-1100-0008-GM
40x40 500 63 0 |R/LF123M50-4040B 40 40 250 42 40 45 29 |N123M1-1100-0008-GM
R 32x32 320 71 0 |R/LF123R32-3232B 32 32 250 34 32 100 29 |N123R1-1500-0010-GR
40x40 320 71 0 |R/LF123R32-4040B 40 40 250 42 40 100 26 |N123R1-1500-0010-GR
40x40 500 71 0 |R/LF123R50-4040B 40 40 250 42 40 45 29 |N123R1-1500-0010-GR

SSC = Odpowiada SSC plytki. R =Prawa, L = Lewa
B6 15 i 13 131
" - 150 onsé® T [E3-[pg]
W ‘“ 13399 CXSC Ll
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PRZECINANIE | TOCZENIE ROWKOW Narzedzia do obrobki zewnetrznej

CoroCut® 1-2, oprawka do przecinania i obrébki rowkow

Mocowanie srubg

NMN1 104

HF |- WF |«
4
OHX obX
i O
LF
H = =B >
Wersja calowa
Wymiary, cale
N QKL
SSC  CZC CDX OHX CNSC|O i LE%! LE
MS znaczenie B H LE WF HF MIID
D 12x12 315 1000 0 |R/LF123D032-08B 500 500 4500 512 500 1.8 .44 |N123D2-0150-0002-CM
lI.Il \. 58x5/8 .320 1.000 0 |RF123D032-10B 625 625 4500 670 .625 1.8 .62 |N123D2-0150-0002-CM
| A | IV 5l8x5/8 590 1.320 0 |RF123D059-10B 625 625 4500 670 625 26 .57 |N123D2-0150-0002-CM
3/4x3/4 320 1.000 O |R/LF123D032-12B 750 750 4.500 .825 .750 1.8 .77 |N123D2-0150-0002-CM
o\ Xz 34x3/4 590 1320 0 |R/LF123D059-12B 750 750 4.500 .827 750 26 .76 |N123D2-0150-0002-CM
1x1 320 1.000 O |R/LF123D032-16B 1.000 1.000 5.000 1.028 1.000 1.8 2.20 |N123D2-0150-0002-CM
1x1 590 1320 0 |R/LF123D059-16B 1.000 1.000 6.000 1.028 1.000 2.6 2.20 |N123D2-0150-0002-CM
E 12x12 320 1004 0 |R/LF123E032-08B 500 500 4500 512 500 1.8 .66 |N123E2-0200-0002-CM
12x1/2 590 1319 0 |R/LF123E059-08B 500 500 4.500 512 500 3.0 .29 |N123E2-0200-0002-CM
58x5/8 .320 1.004 0 |R/LF123E032-10B 625 625 4500 669 .625 1.8 .57 |N123E2-0200-0002-CM
5l8x5/8 590 1319 0 |R/LF123E059-10B 625 625 4500 669 625 3.0 .44 |N123E2-0200-0002-CM
3/4x3/4 320 1.004 O |R/LF123E032-12B 750 750 4500 .827 .750 1.8 .88 |N123E2-0200-0002-CM
34x3/4 590 1319 0 |R/LF123E059-12B 750 750 5.000 .827 .750 3.0 .76 |N123E2-0200-0002-CM
1x1 320 1004 O |R/LF123E032-16B 1.000 1.000 5.000 1.024 1.000 1.8 1.41 |N123E2-0200-0002-CM
1x1 590 1319 0 |R/LF123E059-16B 1.000 1.000 6.000 1.024 1.000 3.0 1.59 |N123E2-0200-0002-CM
F 58x58 400 1.142 0 |R/LF123F040-10B 625 625 4500 669 625 22 .44 |N123F2-0250-0002-CM
5/8x5/8 790 1575 0 |R/LF123F079-10B 625 625 4500 669 625 3.0 .62 |N123F2-0250-0002-CM
3/4x3/4 400 1.142 0 |R/LF123F040-12B 750 750 4500 .827 .750 22 1.03 |N123F2-0250-0002-CM
34x3/4 790 1575 0 |R/LF123F079-12B 750 750 5.000 .827 .750 3.0 1.03 |N123F2-0250-0002-CM
1x1 400 1142 0 |R/LF123F040-16B 1.000 1.000 5.000 1.024 1.000 2.2 2.20 |N123F2-0250-0002-CM
1x1 790 1575 0 |R/LF123F079-16B 1.000 1.000 6.000 1.024 1.000 3.0 1.59 |N123F2-0250-0002-CM
11/4x11/4 400 1142 0 |R/LF123F040-20B 1.250 1.250 6.000 1.299 1.250 2.2 2.45 |N123F2-0250-0002-CM
11/4x11/4 790 1575 0 |R/LF123F079-20B 1.250 1.250 6.000 1.299 1.250 3.0 2.45 |N123F2-0250-0002-CM
G 5/8x58 394 880 0 |R/LF123G040-10B 625 625 4500 660 625 26 .44 |N123G2-0300-0003-TF
3/4x3/4 400 880 O |R/LF123G040-12B 750 750 4.500 .827 750 26 .62 |N123G2-0300-0003-TF
34x3/4 790 .880 0 |R/LF123G079-12B 750 750 5.000 .827 .750 3.7 .88 |N123G2-0300-0003-TF
1x1 400 880 O |R/LF123G040-16B 1.000 1.000 5.000 1.024 1.000 2.6 1.59 |N123G2-0300-0003-TF
1x1 790 880 0 |R/LF123G079-16B 1.000 1.000 6.000 1.024 1.000 3.7 1.43 |N123G2-0300-0003-TF
11/4x11/4 400 .880 0 |R/LF123G040-20B 1.250 1.250 6.000 1.299 1.250 2.6 2.45 |N123G2-0300-0003-TF
11/4x11/4 790 .880 0 |R/LF123G079-20B 1.250 1.250 6.000 1.299 1.250 3.7 2.46 |N123G2-0300-0003-TF
H  5Bx5/8 512 1339 0 |R/LF123H051-10B 625 625 4500 669 625 3.3 .44 |N123H2-0400-0004-TF
34x3/4 510 1338 0 |R/LF123H051-12BM 750 750 4500 .827 750 3.3 .66 |N123H2-0400-0004-TF
34x3/4 980 1850 O |R/LF123H098-12BM 750 750 5.000 .827 750 4.1 .66 |N123H2-0400-0004-TF
1x1 510 1338 0 |R/LF123H051-16BM 1.000 1.000 5.000 1.024 1.000 3.7 3.96 |N123H2-0400-0004-TF
1x1 980 1.850 0 |R/LF123H098-16BM 1.000 1.000 6.000 1.024 1.000 52 3.96 |N123H2-0400-0004-TF
11/4x11/4 510 1338 0 |R/LF123H051-20BM 1.250 1.250 6.000 1.299 1.250 3.7 5.50 |N123H2-0400-0004-TF
11/4x11/4 980 1.850 0 |R/LF123H098-20BM 1.250 1.250 6.000 1.299 1.250 52 550 |N123H2-0400-0004-TF
J 1x1 510 1338 0 |R/LF123J051-16BM 1.000 1.000 5.000 1.024 1.000 3.7 3.87 |N123J2-0500-0002-CM
1x1 1260 2244 0 |R/LF123J126-16BM 1.000 1.000 6.000 1.024 1.000 55 5.50 |N123J2-0500-0002-CM
11/4x11/4 510 1.338 0 |R/LF123J051-20BM 1.250 1.250 6.000 1.299 1250 3.7 5.0 |N123J2-0500-0002-CM
11/4x11/4 1260 2244 0 |R/LF123J126-20BM 1.250 1.250 6.000 1.299 1.250 55 5.50 |N123J2-0500-0002-CM
112x11/2 1260 2.244 0 |R/LF123J126-24BM 1500 1.500 8.000 1.614 1.500 55 7.70 |N123J2-0500-0002-CM
SSC = Odpowiada SSC plytki. R = Prawa, L =Lewa
i B6 15 I?b 1 69 138 3- Bl 131
P T o CXSC = B=



FOL TURN

Narzedzia do obrébki zewnetrznej

PRZECINANIE | TOCZENIE ROWKOW

CoroCut® 1-2, oprawka do przecinania i obrébki rowkow

Mocowanie srubg

HF = g
]
CDX
1
H =t =B >
Wersja calowa
Wymiary, cale
gy
iy 9
SSC  CZCus CDX OHX CNSC|Oznaczenie B H LF wr HF & Llas MIID
K 1x1 .630 1535 0 |R/LF123K063-16BM 1.000 1.000 5.000 1.024 1.000 4.1 3.89 [N123K2-0600-0004-TF
II.I' \‘ 1x1 1260 2283 0 |R/LF123K126-16BM 1.000 1.000 6.000 1.024 1.000 5.5 5.50 [N123K2-0600-0004-TF
I H I ,' 11/4x11/4 630 1535 0 |R/LF123K063-20BM 1250 1.250 6.000 1.299 1.250 4.1 5.50 [N123K2-0600-0004-TF
11/4x11/4 1260 2283 0 |R/LF123K126-20BM 1.250 1.250 6.000 1.299 1.250 5.5 5.50 [N123K2-0600-0004-TF
® ﬁz 11/2x11/2 1.260 2.283 0 |R/LF123K126-24BM 1.500 1.500 8.000 1.614 1.500 5.5 7.70 |N123K2-0600-0004-TF
L 1x1 .630 1.600 O |[R/LF123L063-16BM 1.000 1.000 6.000 1.028 1.000 4.8 3.96 [N123L2-0800-0008-TF
1x1 1.000 2.000 0 |R/LF123L100-16BM 1.000 1.000 6.000 1.028 1.000 5.2 3.96 [N123L2-0800-0008-TF
11/4x11/4 1.000 2000 0 [R/LF123L100-20BM 1.250 1.250 6.000 1.300 1.250 5.2 5.50 [N123L2-0800-0008-TF
11/4x11/4 1.380 2400 O |R/LF123L138-20BM 1.250 1.250 7.000 1.300 1.250 5.5 5.50 [N123L2-0800-0008-TF
11/2x11/2 1.380 2400 0 |R/LF123L138-24BM 1.500 1.500 8.000 1.614 1.500 5.5 7.70 |[N123L2-0800-0008-TF
M 11/4x11/4 1260 2516 0 [R/LF123M125-20B 1.250 1.250 10.000 1.339 1.250 6.6 6.38 [N123M1-1100-0008-GM
11/2x11/2 1260 2516 0 |R/LF123M125-24B 1.500 1.500 10.000 1.583 1.500 6.6 5.50 [N123M1-1100-0008-GM
11/2x11/2 2000 2516 0 |R/LF123M200-24B 1.500 1.500 10.000 1.575 1.500 3.3 6.38 |[N123M1-1100-0008-GM
R 11/4x11/4 1260 2.807 0 |R/LF123R125-20B 1.250 1.250 10.000 1.346 1.250 7.4 6.38 [N123R1-1500-0010-GR
11/2x11/2 1.260 2.807 0 |R/LF123R125-24B 1.500 1.500 10.000 1.602 1.500 7.4 5.50 [N123R1-1500-0010-GR
11/2x11/2 2000 2.807 0 |R/LF123R200-24B 1.500 1.500 10.000 1.598 1.500 3.3 6.38 |[N123R1-1500-0010-GR
SSC = Odpowiada SSC ptytki. R =Prawa, L = Lewa
B6 15 TS 138 131
v 2o g HEE
o Mol 13509 CXSC — ==
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PRZECINANIE | TOCZENIE ROWKOW

Narzedzia do obrébki zewnetrznej

CoroCut® 1-2, oprawka do przecinania i obrébki rowkow

Mocowanie srubg

Wersja metryczna

e B>

o

Wymiary, mm
SSC CZCys CDX OHX CNSC|Oznaczenie B H LF  WF HF @ @ MIID
M 40x40 320 63 0 |NF123M32-4040B 40 40 250 25 40 9.0 25 [N123M1-1100-0008-GM
R 40x40 320 71 0 [NF123R32-4040B 40 40 250 27 40 100 25 [N123R1-1500-0010-GR

Wersja calowa

SSC  CZCws

CDX OHX CNSC

Oznaczenie

Wymiary, cale

e
oy [
B H LF WF HF Lps

MIID

M 112x11/2 1.260 2516 0

NF123M125-24B

1.500 1.500 10.000 .972 1.500 6.6

5.50

N123M1-1100-0008-GM

o

R 11/2x11/2 1260 2.807 0

NF123R125-24B

1.500 1.500 10.000 1.043 1.500 7.4

5.52

N123R1-1500-0010-GR

SSC = Odpowiada SSC plytki.

B6

AZBR
ISO
NS
13399

g 138 5c 131
w5 B

N = Neutralna

NMN1 104



FOL TURN

Narzedzia do obrobki zewnetrznej PRZECINANIE | TOCZENIE ROWKOW

CoroCut® 1-2, oprawka do przecinania i obrébki rowkow

Mocowanie srubg

CUTDIA,—~
\<HF ~WF
OHX CDX\, E
LF
H = - B le—
Wersja metryczna
Wymiary, mm
Y
SSC  CZCys CDX A OHX CNSC|Oznaczenie B H LF WF H MIID
D 16x16 80 16 19 0 |R/LF123D08-1616B-S 16 16 125 16 16 25 02 |N123D2-0150-0002-CM
10x10 100 20 21 0 |RALF123D10-1010B-S 0 10 125 10 10 25 06 |N123D2-0150-0002-CM
12x12 10 2 22 0 |RILF123D11-12128-S 212 125 12 12 25 04 |N123D2-0150-0002-CM
16x16 170 34 28 0 |RILF123D17-1616B-S 16 16 125 16 16 25 02 |N123D2-0150-0002-CM
E 10x10 100 20 21 0 [R/LF123E10-1010B-S 0 10 125 10 10 25 01 [N123E2-0200-0002-CM
1} 12x12 10 2 22 0 |RILF123E11-1212B-S 1212 125 12 12 25 04 |[N123E2-0200-0002-CM
16x16 110 22 22 0 |RILF123E11-1616B-S 16 16 125 16 16 25 02 [N123E2-0200-0002-CM
16x16 170 34 28 0 |RILF123E17-1616B-S 16 16 125 16 16 25 02 |N123E2-0200-0002-CM
F10x10 100 20 21 0 [RILF123F10-1010B-S 0 10 125 10 10 25 01 [N123F2-0250-0002-CM
12x12 150 30 20 0 |RAF123F15-1212B-S 1212 125 12 12 25 02 [N123F2-0250-0002-CM
16x16 170 34 28 0 |RILF123F17-1616B-S 1616 125 16 16 25 14 [N123F2-0250-0002-CM
G 16x16 170 34 28 0 |RILF123G17-1616B-S 16 16 125 16 16 30 02 [N123G2-0300-0003-TF
Wersja calowa
Wymiary, cale
o ‘
cuTDI 15
SSC  CZCws CDX A OHX CNSC|Oznaczenie B o i ow ow B
D 58x58 320 640 777 0 |R/LF123D032-10B-S 625 625 5000 625 625 18 51 |N123D2-0150-0002-CM
38x38 390 780 847 0 |R/LF123D039-06B-S 375 375 5000 375 375 18 24 [N123D2-0150-0002-CM
12x12 430 860 887 0 |RILF123D043-08B-S 500 500 5000 500 500 18 .31 |N123D2-0150-0002-CM
58x58 670 1340 1127 0 |R/LF123D067-10B-S 625 625 5000 625 625 18 51 |N123D2-0150-0002-CM
E 38x38 390 780 847 0 |RILF123E039-06B-S 375 375 5000 375 375 18 24 |N123E2-0200-0002-CM
ﬁ 12x12 430 860 887 0 |RILF123E043-08B-S 500 500 5000 500 500 18 .31 |N123E2-0200-0002-CM
58x58 430 860 887 0 |R/LF123E043-10B-S 625 625 5000 625 625 18 51 |N123E2-0200-0002-CM
58x58 670 1340 1127 0 |R/LF123E067-10B-S 625 625 5000 625 625 18 49 |N123E2-0200-0002-CM
F 3/8x3)8 390 780 847 0 |RILF123F039-06B-S 375 375 5000 375 375 18 24 |N123F2-0250-0002-CM
12x12 590 1180 1.047 0 |RILF123F059-08B-S 500 500 5000 500 500 18 .37 |N123F2-0250-0002-CM
5@x58 670 1340 1127 0 |RILF123F067-10B-S 625 625 5000 625 625 18 51 |N123F2-0250-0002-CM
G 58x58 670 1340 1127 0 |RILF123G067-10B-S 625 625 5000 625 625 22 51 |N123G2-0300-0003-TF
SSC = Odpowiada SSC ptytki. R =Prawa, L = Lewa
B6 15 P 1 138 131
Y = B e B
JUEE== 13399 CXsC



PRZECINANIE | TOCZENIE ROWKOW Narzedzia do obrobki zewnetrznej

CoroCut® 1-2, oprawka do przecinania i obrébki rowkow

Mocowanie srubg

NMN1 104

; 1
I CDX
OHX NN =
‘ @ '
LF
B>
Wersja metryczna
Wymiary, mm
SSC  CZCys  CDX CUTDIA OHX CNSC |Oznaczenie B H LF WF HF @&MHD
E 20x20 170 42 35 0 [R/LF123E17-2020D 20 20 125 20 20 40 04 [N123E2-0200-0002-CM
F 20x20 170 42 22 0 |R/LF123F17-2020D 20 20 125 20 20 40 04 [N123F2-0250-0002-CM
25x25 170 4 22 0 |R/LF123F17-2525D 25 25 150 25 25 40 04 |N123F2-0250-0002-CM
G 20x20 220 44 43 0 |R/LF123G22-2020D 20 20 125 20 20 50 04 [N123G2-0300-0003-TF
1} 25x25 220 4 43 0 |R/LF123G22-2525D 25 25 150 25 25 50 04 |N123G2-0300-0003-TF
H 20x20 220 52 44 0 [R/LF123H22-2020D 20 20 125 20 20 60 04 |N123H2-0400-0004-TF
25x25 220 52 44 0 |R/LF123H22-2525D 25 25 150 25 25 6.0 04 |N123H2-0400-0004-TF
Wersja calowa
Wymiary, cale
O
A
SSC  CZCys  CDX CUTDIA OHX CNSC |Oznaczenie B H LF wr HF & & |mip
E  3/4x34 670 1661 1398 0 [R/LF123E067-12D 750 750 5000 770 750 3.0 .75 [N123E2-0200-0002-CM
F 34x3/4 670 1661 1457 0 |R/LF123F067-12D 750 750 5000 770 750 3.0 .75 |N123F2-0250-0002-CM
1x1 670 1661 1457 0 |R/LF123F067-16D 1.000 1.000 5000 1.020 1.000 3.0 .88 |N123F2-0250-0002-CM
G  34x3/4 870 1740 1697 0 |R/ILF123G087-12D 750 750 5000 774 750 37 .75 |N123G2-0300-0003-TF
ﬁ 1x1 870 1740 1697 0 |R/LF123G087-16D 1.000 1.000 5000 1.024 1000 37 .88 |N123G2-0300-0003-TF
H  3/4x34 870 2066 1736 0 |R/LF123H087-12D 750 750 5000 .774 750 44 .75 |N123H2-0400-0004-TF
1x1 870 2066 1736 0 |R/LF123H087-16D 1.000 1.000 5000 1.024 1.000 44 .88 |N123H2-0400-0004-TF
SSC = Odpowiada SSC plytki. R = Prawa, L = Lewa
) B6 15 P 1 138 131
Y = B o B
PUEEE= 13399 CXsC



FOL TURN

Narzedzia do obrobki zewnetrznej PRZECINANIE | TOCZENIE ROWKOW

CoroCut® 1-2, oprawka do ptytkich rowkow

Mocowanie srubg

R/LF123..C R/LG123..C
- HF WF = (=WF >
¥ | HF [~
onﬁx o\ & | T
iy CDX L} Oﬁ &)
LF LF CDX+ 1=
- H-> B
Wersja metryczna
Wymiary, mm
SSC  CZCys CDX OHX OHN CNSC|Oznaczenie B H LF  WF HF @ MIID
G 16 x 16 39 23 0 [R/LG123G07-1616C 16 16 125 25 16 3.5 0.3 |N123G2-0300-0003-TF
B 20x 20 43 23 0 |R/LG123G07-2020C 20 20 125 29 20 35 0.4 |N123G2-0300-0003-TF
;:' 25x25 48 23 0 |[R/LG123G07-2525C 25 25 150 34 25 35 0.7 |N123G2-0300-0003-TF
K 20x 20 45 28 0 |R/LG123K08-2020C 20 20 125 30 20 45 0.4 [N123K2-0600-0004-TF
25x25 54 29 0 [R/LG123K08-2525CM 25 25 150 34 25 45 1.0 |N123K2-0600-0004-TF
G 16 x 16 43 27 0 |R/LF123G07-1616C 16 16 125 21 16 3.5 0.3 |N123G2-0300-0003-TF
20x 20 47 27 0 |[R/LF123G07-2020C 20 20 125 21 20 35 0.4 |N123G2-0300-0003-TF
25x 25 52 27 0 |R/LF123G07-2525C 25 25 150 26 25 35 0.7 |N123G2-0300-0003-TF
K 20x 20 50 30 0 [R/LF123K08-2020C 20 20 125 21 20 45 0.4 |N123K2-0600-0004-TF
25x25 55 30 0 |R/LF123K08-2525CM 25 25 150 26 25 45 0.7 [N123K2-0600-0004-TF
1°| t
SSC = Odpowiada SSC ptytki. R =Prawa, L = Lewa

W oprawkach do plytkich rowkéw mozna zamocowa¢ plytki w réznych wielkosciach. Oprawka, gdzie SSC=G nadaje sig
do plytek o SSC=E, F i G. Oprawki, gdzie SSC=K nadajg sie do ptytek 0 SSC=H, J i K.

Oprawka do toczenia plytkich rowkéw czotowych

Srednica pierwszego wcigcia Maks. gleboko$¢ skrawania | Srednica pierwszego wciecia

Wielkosé )
gniazda Wielko$ci min. —max.
oprawki gniazda plytki mm cale mm cale 123-GM, -TF, -CM, -RM, -TM
G E 100 — 3.937 - 35 138

F 83— 3.268 — 35 138

G 57— 2.244 - 35 138
K H 46 — oo 1.811 — 45 A77

J 46 - 1.811 - 45 A77

K 46 - 1.811 — 45 A77

B6 Iﬁ?b 11 69 138 o] 131
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PRZECINANIE | TOCZENIE ROWKOW Narzedzia do obrobki zewnetrznej

CoroCut® 1-2, oprawka do ptytkich rowkow

Mocowanie srubg

NMN1 104

R/LF123..C (INCH) R/LG123..C (INCH)
~ HF WF WF—~
3 - HE r
orﬁx o\ | I T
v CDX le OHX | [®
LF o
LF CDX o
- H->] B
Wersja calowa
Wymiary, cale

SSC CZCys OHX OHN CNSC|Oznaczenie B H LF  WF HF MIID
G 5/8x5/8 1.575 .925 0 |[R/LG123G028-10C .625 625 5.000 .984 .625 N123G2-0300-0003-TF
B 3/4x3/4 1673 .925 0 |[R/LG123G028-12C .750 .750 5.000 1.142 .750 N123G2-0300-0003-TF
;:' 1x1 1.929 .925 0 |[R/LG123G028-16C 1.000 1.000 6.000 1.339 1.000 N123G2-0300-0003-TF
K 3/4x3/4 1496 1.142 0 |R/LG123K032-12C .750 .750 5.000 1.142 .750 . . N123K2-0600-0004-TF
1x1 2126 1142 0 |R/LG123K032-16CM 1.000 1.000 6.000 1.339 1.000 2.4 3.12 |N123K2-0600-0004-TF
G 5/8x5/8 1.693 1.063 0 |R/LF123G028-10C .625 625 5.000 .669 .625 3.0 .66 |N123G2-0300-0003-TF
3/4x3/4 1811 1.063 0 |R/LF123G028-12C .750 .750 5.000 .787 .750 3.0 .88 |N123G2-0300-0003-TF
1x1 2.047 1063 0 |[R/LF123G028-16C 1.000 1.000 6.000 1.024 1.000 3.0 2.07 |N123G2-0300-0003-TF
K 34 x3/4 1929 1181 0 |R/LF123K032-12C .750 .750 5.000 .787 .750 4.1 .88 |N123K2-0600-0004-TF
1x1 2165 1.181 0 |R/LF123K032-16CM 1.000 1.000 6.000 1.024 1.000 4.1 3.12 |N123K2-0600-0004-TF

@‘ f
SSC = Odpowiada SSC plytki. R = Prawa, L =Lewa

W oprawkach do ptlytkich rowkéw mozna zamocowaé ptytki w ré6znych wielkosciach. Oprawka, gdzie SSC=G nadaje sie
do plytek o SSC=E, F i G. Oprawki, gdzie SSC=K nadajg sie do ptytek 0 SSC=H, J i K.

Informacje na temat $rednicy pierwszego wciecia, patrz strona B57
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FOL TURN

Narzedzia do obrobki zewnetrznej PRZECINANIE | TOCZENIE ROWKOW

CoroCut® 1-2, oprawka do rowkow czotowych

Mocowanie srubg

R/LF123..B..B R/LG123..BM
~ HF WF 1 - HF le—WF —|
L | X 0|f|x ®
ObX |1g\] * HX CDX—
LF LF
<H B >| e H > =B
Wersja metryczna
Wymiary, mm

SSC  CZCys CDX DAXIN DAXX OHX CNSC |Qznaczenie B H LF WF HF @@ MIID

H 25x25 130 40 60 23 R/LG123H13-2525B-040BM 25 25 150 40 25 28 08 |N123H2-0400-0004-TF
25x25 130 52 2 R/LG123H13-2525B-052BM 25 25 150 40 25 43 09 |N123H2-0400-0004-TF

= - 25x25 130 64 100 23 R/LG123H13-2525B-064BM 25 25 150 40 25 32 10 |N123H2-0400-0004-TF
| 25x25 130 92 140 23 R/LG123H13-2525B-092BM 25 25 150 40 25 37 10 |N123H2-0400-0004-TF

%:I 25x25 130 132 20 23 R/LG123H13-2525B-132BM 25 25 150 40 25 40 10 |N123H2-0400-0004-TF
25x25 130 220 500 23 R/LG123H13-2525B-220BM 25 25 150 40 25 43 1.0 |N123H2-0400-0004-TF
25x25 130 300 1100 23 R/LG123H13-2525B-300BM 25 25 150 40 25 43 10 |N123H2-0400-0004-TF
25x25 200 64 100 24 R/LG123H20-2525B-064BM 25 25 150 47 25 43 09 |N123H2-0400-0004-TF
25x25 200 92 140 24 R/LG123H20-2525B-092BM 25 25 150 47 25 50 09 |N123H2-0400-0004-TF
25x25 200 132 230 4 R/LG123H20-2525B-132BM 25 25 150 47 25 53 09 |N123H2-0400-0004-TF

K 25x25 200 58 100 27 R/LG123K20-2525B-058BM 25 25 150 41 25 41 09 |N123K2-0600-0004-TF
25x25 200 88 180 27 R/LG123K20-2525B-088BM 25 25 150 47 25 49 09 |N123K2-0600-0004-TF
25x25 200 168 400 27 R/LG123K20-2525B-168BM 25 25 150 47 25 53 09 |N123K2-0600-0004-TF

L 25x25 200 50 80 37 R/LG1231.20-2525B-050BM 25 25 150 47 25 47 09 |N123L2-0800-0008-TF
25x25 200 75 150 37 R/LG1231.20-2525B-075BM 25 25 150 47 25 54 09 |N123L2-0800-0008-TF
25x25 200 140 400 37 R/LG1231.20-2525B-140BM 25 25 150 47 25 62 09 |N123L2-0800-0008-TF

G 20x20 120 34 4 R R/LF123G12-2020B-034B 20 20 125 21 20 21 04 |N123G2-0300-0003-TF
1 20x20 120 38 8 R R/LF123G12-2020B-038B 20 20 125 21 20 21 04 |N123G2-0300-0003-TF
(= E 25x25 120 34 4 R R/LF123G12-2525B-034B 25 25 150 26 25 21 08 |N123G2-0300-0003-TF

25x25 120 38 8 R RILF123G12-2525B-038B 25 25 150 26 25 21 08 |N123G2-0300-0003-TF

%I 20x20 130 42 60 33 R/LF123G13-2020B-042B 20 20 125 21 20 22 04 |N123G2-0300-0003-TF
20x20 130 54 %3 R/LF123G13-2020B-054B 20 20 125 21 20 23 04 |N123G2-0300-0003-TF

20x20 130 67 100 33 R/LF123G13-2020B-067B 20 20 125 21 20 26 04 |N123G2-0300-0003-TF
20x20 130 90 160 33 R/LF123G13-2020B-090B 20 20 125 21 20 29 04 |N123G2-0300-0003-TF
20x20 130 130 300 33 R/LF123G13-2020B-130B 20 20 125 21 20 34 04 |N123G2-0300-0003-TF
25x25 190 42 60 40 RILF123G19-2525B-042B 25 25 150 26 25 32 07 |N123G2-0300-0003-TF
25x25 190 54 %40 R/LF123G19-2525B-054B 25 25 150 26 25 34 08 |N123G2-0300-0003-TF
25x25 220 67 100 43 RILF123G22-2525B-067B 25 25 150 26 25 37 07 |N123G2-0300-0003-TF
25x25 220 90 160 43 R/LF123G22-2525B-090B 25 25 150 26 25 42 07 |N123G2-0300-0003-TF
25x25 220 130 300 43 RILF123G22-2525B-130B 25 25 150 26 25 45 07 |N123G2-0300-0003-TF

SSC = Odpowiada SSC ptytki. R =Prawa, L = Lewa

o

o

CcCo oo o oo o0 0000 oo oo oo 0o oo oo
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PRZECINANIE | TOCZENIE ROWKOW

Narzedzia do obrébki zewnetrznej

CoroCut® 1-2, oprawka do rowkéw czotowych

Mocowanie srubg

R/LF123..B..B R/LG123..BM
= HF WF 1 = HF f<—WF —
CDX [ \
OHX | (g~ ¥ OQX CDX e
F LF
l«H B> e H > B
Wersja metryczna
Wymiary, mm
§SC  CZCys CDX DAXIN DAXX OHX CNSC|Oznaczenie B H LF WF HF @ @ MIID
H 20x20 130 40 60 34 0 [RLFI23H13-2020B-040BM | 20 20 125 21 20 28 04 [N123H2-0400-0004-TF
| = 20x20 130 5 72 34 0 |RLFI23H13-2020B-052BM | 20 20 125 21 20 30 04 |N123H2-0400-0004-TF
1 = = 20x20 130 64 100 34 0 |RLFI23H13-2020B-064BM | 20 20 125 2 20 32 04 |N123H2-0400-0004-TF
20x20 130 92 140 34 0 |RLFI23H13-2020B-092BM | 20 20 125 21 20 37 04 |N123H2-0400-0004-TF
%11 20x20 130 132 230 34 0 |RLFI23H13-2020B-132BM | 20 20 125 2 20 40 04 |N123H2-0400-0004-TF
20x20 130 220 500 34 0 |RLFI23H13-2020B-220BM | 20 20 125 21 20 43 04 |N123H2-0400-0004-TF
25x25 130 40 60 34 0 |RLFI23H13-2525B-040BM | 25 25 150 26 25 28 07 |N123H2-0400-0004-TF
25x25 130 5 72 34 0 |RLFI23H13-2525B-052BM | 25 25 150 26 25 30 07 |N123H2-0400-0004-TF
25x25 130 64 100 34 0 |RLFI23H13-2525B-064BM | 25 25 150 26 25 32 07 |N123H2-0400-0004-TF
25x25 130 92 140 34 0 |RLF123H13-2525B-092BM | 25 25 150 26 25 37 06 |N123H2-0400-0004-TF
25x25 130 132 230 34 0 |RLF123H13-2525B-132BM | 25 25 150 26 25 40 07 |N123H2-0400-0004-TF
25x25 130 220 500 34 0 |RLFI23H13-2525B-220BM | 25 25 150 26 25 43 07 |N123H2-0400-0004-TF
25x25 130 300 100 34 0 |RALF123H13-2525B-300BM | 25 25 150 26 25 43 07 |N123H2-0400-0004-TF
25x25 200 40 60 42 0 |RLFI23H20-2525B-040BM | 25 25 150 26 25 38 08 |N123H2-0400-0004-TF
25x25 200 5 72 42 0 |RLF123H20-2525B-052BM | 25 25 150 26 25 40 08 |N123H2-0400-0004-TF
25x25 250 64 100 47 0 |R/LF123H25-2525B-064BM | 25 25 150 26 25 43 07 |N123H2-0400-0004-TF
25x25 250 92 140 47 0 |RILF123H25-2525B-092BM | 25 25 150 26 25 50 06 |N123H2-0400-0004-TF
25x25 250 132 230 47 0 |R/LFI23H25-2525B-132BM | 25 25 150 26 25 53 07 |N123H2-0400-0004-TF
25x25 250 2200 500 47 0 |RILF123H25-2525B-220BM | 25 25 150 26 25 57 07 |N123H2-0400-0004-TF
25x25 250 300 800 47 0 |RILF123H25-2525B-300BM | 25 25 150 26 25 57 07 |N123H2-0400-0004-TF
J 25x25 130 40 70 34 0 |[RAF123)13-2525B-040BM | 25 25 150 26 25 28 (07 [N123J2-0500-0004-TF
25x25 130 60 95 34 0 |RLF123J13-2525B-060BM | 25 25 150 26 25 32 07 |N123J2-0500-0004-TF
25x25 130 85 130 34 0 |RLF123J13-2525B-085BM | 25 25 150 26 25 36 07 |N123J2-0500-0004-TF
25x25 130 120 180 34 0 |R/LF123J13-2525B-120BM | 25 25 150 26 25 40 07 |N123J2-0500-0004-TF
25x25 130 175 500 34 0 |RLF123J13-2525B-175BM | 25 25 150 26 25 40 07 |N123J2-0500-0004-TF
25x25 200 40 70 43 0 |RLF123J20-2525B-040BM | 25 25 150 26 25 38 08 |N123J2-0500-0004-TF
25x25 200 180 980 43 0 |R/LF123J20-2525B-180BM | 25 25 150 26 25 43 08 |N123J2-0500-0004-TF
25x25 250 60 95 48 0 |R/LF123J25-2525B-060BM | 25 25 150 26 25 49 07 |N123J2-0500-0004-TF
25x25 250 85 130 48 0 |RILF123J25-2525B-085BM | 25 25 150 26 25 53 07 |N123J2-0500-0004-TF
25x25 250 120 180 48 0 |R/LF123)25-2525B-120BM | 25 25 150 26 25 53 07 |N123J2-0500-0004-TF
25x25 250 175 500 48 0 |RILF123)25-2525B-175BM | 25 25 150 26 25 53 07 |N123J2-0500-0004-TF

SSC = Odpowiada SSC plytki.

B 60

B6

AZBR
ISO
2
13399

11 138
cnséS

CXSC

_ 131

R = Prawa, L = Lewa

NMN1 104



FOL TURN

Narzedzia do obrébki zewnetrznej

PRZECINANIE | TOCZENIE ROWKOW

CoroCut® 1-2, oprawka do rowkow czotowych

Mocowanie srubg

R/LF123..B..B R/LG123..BM
~ HF WF 1 = HE le—WF —|
CDX [
OHX | |aN\| ¥ OHX CDXH (<]
® Y
LF LF
l«H B >| e H > =B
Wersja metryczna
Wymiary, mm

SSC  CZCys CDX DAXIN DAXX OHX CNSC |Oznaczenie B H LF W K @ @ MIID
K 25x25 130 40 70 35 0 |RALFI23K13-2525B-040BM | 25 25 150 26 25 32 07 [N123K2-0600-0004-TF
1 = 25x25 130 58 100 35 0 |RLF123K13-2525B-058BM | 25 25 150 26 25 35 07 |N123K2-0600-0004-TF
= = 25x25 130 88 180 35 0 |RLF123K13-2525B-088BM | 25 25 150 26 25 41 07 |N123K2-0600-0004-TF
25x25 130 168 400 35 0 |RMLF123K13-2525B-168BM | 25 25 150 26 25 45 07 |N123K2-0600-0004-TF
% 25x25 200 40 70 44 0 |RLF123K20-2525B-040BM | 25 25 150 26 25 38 08 |N123K2-0600-0004-TF
25x25 250 58 100 49 0 |RLF123K25-2525B-058BM | 25 25 150 26 25 41 06 |N123K2-0600-0004-TF
25x25 250 88 180 49 0 |RILF123K25-2525B-088BM | 25 25 150 26 25 49 07 |N123K2-0600-0004-TF
25x25 250 168 400 49 0 |RILF123K25-2525B-168BM | 25 25 150 26 25 53 07 |N123K2-0600-0004-TF
25x25 250 220 1000 49 0 |RALF123K25-2525B-220BM | 25 25 150 26 25 57 07 |N123K2-0600-0004-TF
32x25 250 8 180 49 0 |RLF123K25-3225B-088BM | 25 32 170 26 32 49 11 |N123K2-0600-0004-TF
32x25 250 168 400 49 0 |RMLF123K25-3225B-168BM | 25 32 170 26 32 53 11 |N123K2-0600-0004-TF
32x25 250 200 1000 49 0 |RALF123K25-3225B-220BM | 25 32 170 26 32 57 11 |N123K2-0600-0004-TF
L 25x25 150 75 150 39 0 |R/LF123L15-2525B-075BM 25 25 150 26 25 46 07 |N123L2-0800-0008-TF
25x25 150 140 400 39 0 |R/LF123L15-2525B-140BM %5 25 150 26 25 53 07 |N123L2-0800-0008-TF
25x25 250 50 80 55 0 |RILF123L25-2525B-050BM 25 25 150 26 25 47 08 |N123L2-0800-0008-TF
25x25 280 75 150 56 0 |R/LF123L28-2525B-075BM %5 25 150 26 25 58 06 |N123L2-0800-0008-TF
25x25 280 140 400 56 0 |RI/LF123L28-2525B-140BM 25 25 150 26 25 67 08 |N123L2-0800-0008-TF
32x25 280 75 150 56 0 |R/LF123L28-3225B-075BM %5 R 170 26 32 58 11 |N123L2-0800-0008-TF
32x25 280 140 400 56 0 |RILF123128-3225B-140BM 25 P 170 26 32 67 14 |N123L2-0800-0008-TF

SSC = Odpowiada SSC plytki.
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PRZECINANIE | TOCZENIE ROWKOW

Narzedzia do obrébki zewnetrznej

CoroCut® 1-2, oprawka do rowkéw czotowych

Mocowanie srubg

R/LF123..B..B (INCH)

R/LG123..BM (INCH)

= HF WF 1 = HF f<—WF —
CDX [ \
OHX | (g~ ¥ OI;IX CDX e
F LF
l«H B> e H > B
Wersja calowa
Wymiary, cale
§SC  CZCys CDX DAXIN DAXX OHX CNSC|Oznaczenie B H LF WF HF MIID
H  1x1 500 1574 2362 941 0 [R/LGI23H050-16B-040BM  [1.000 1.000 6.000 1575 1000 21 561 |N123H2-0400-0004-TF
= 1x1 500 2047 2835 941 0 |R/ILG123H050-16B-052BM  [1.000 1.000 6.000 1575 1.000 22 561 |N123H2-0400-0004-TF
O - 1x1 500 2519 3937 941 0 |RILG123H050-16B-064BM  [1.000 1.000 6.000 1575 1.000 23 561 |N123H2-0400-0004-TF
b 1x1 500 3622 5512 941 0 |R/ILG123H050-16B-092BM  (1.000 1.000 6.000 1575 1.000 27 556 |N123H2-0400-0004-TF
% 1x1 500 5196 9055 941 0 |R/G123H050-16B-132BM  [1.000 1.000 6.000 1575 1.000 29 548 |N123H2-0400-0004-TF
1x1 500 8661 19.685 941 0 |R/LG123H050-16B-220BM  (1.000 1.000 6.000 1575 1.000 3.1 548 |N123H2-0400-0004-TF
1x1 500 11811 43307 941 0 |R/LG123H050-16B-300BM  [1.000 1.000 6.000 1575 1.000 3.1 548 |N123H2-0400-0004-TF
1x1 790 2519 3937 981 0 |R/LG123H079-16B-064BM  (1.000 1.000 6.000 1850 1.000 26 572 |N123H2-0400-0004-TF
1x1 790 3622 5512 981 0 |RILG123H079-16B-092BM  [1.000 1.000 6.000 1850 1.000 26 572 |N123H2-0400-0004-TF
1x1 790 5196 9055 981 0 |R/LG123H079-16B-132BM  |1.000 1.000 6.000 1.850 1.000 26 572 |N123H2-0400-0004-TF
K 1x1 790 2283 3937 1082 0 |[RILGI23K079-16B-058BM  [1.000 1.000 6.000 1.850 1.000 33 572 |N123K2-0600-0004-TF
1x1 790 3464 7087 1082 0 |R/LG123K079-16B-088BM  [1.000 1.000 6.000 1850 1.000 33 572 |N123K2-0600-0004-TF
1x1 790 6614 15748 1082 0 |R/G123K079-16B-168BM  |1.000 1.000 6.000 1.850 1.000 33 572 |N123K2-0600-0004-TF
L 1x1 790 1968 3150 1473 0 |R/LG123L079-16B-050BM  [1.000 1.000 6.000 1850 1.000 37 572 [N123L2-0800-0008-TF
1x1 790 2952 5906 1473 0 |R/LG123L079-16B-075BM  [1.000 1.000 6.000 1850 1.000 37 572 |N123L2-0800-0008-TF
1x1 790 5511 15748 1473 0 |R/LG123L079-16B-140BM  |1.000 1.000 6.000 1850 1.000 37 572 |N123L2-0800-0008-TF
G 34x34 470 1338 1732 1260 0 |RILF123G047-12B-034B 750 750 5000 827 750 15 .88 |[N123G2-0300-0003-TF
1 = 34x34 470 1496 1890 1260 0 |R/LF123G047-12B-0388 750 750 5000 827 750 15 .88 |N123G2-0300-0003-TF
= | 1x1 470 1338 1575 1257 0 |RILF123G047-16B-034B 1.000 1.000 6.000 1.039 1000 30 159 |[N123G2-0300-0003-TF
34x34 500 1653 2362 1287 0 |R/LF123G050-12B-0428 750 750 5000 827 750 16 .88 |N123G2-0300-0003-TF
%I 34x3/4 500 2125 2953 1287 0 |RILF123G050-12B-054B 750 750 5000 827 750 17 88 |N123G2-0300-0003-TF
34x34 500 2637 3937 1287 0 |RILF123G050-12B-067B 750 750 5000 827 750 19 .88 |N123G2-0300-0003-TF
34x3/4 500 3543 6299 1287 0 |R/LF123G050-12B-090B 750 750 5000 827 750 21 .88 |N123G2-0300-0003-TF
34x34 500 5118 11811 1287 0 |R/LF123G050-12B-130B 750 750 5000 827 750 23 88 |N123G2-0300-0003-TF
1x1 750 1653 2362 1577 0 |RILF123G075-16B-042B 1.000 1.000 6.000 1.039 1000 30 202 |N123G2-0300-0003-TF
1x1 750 2125 2953 1577 0 |RILF123G075-16B-054B 1.000 1.000 6.000 1.039 1.000 30 161 [N123G2-0300-0003-TF
1x1 750 2637 3937 1577 0 |RILF123G075-16B-067B 1.000 1.000 6.000 1.039 1000 30 161 |[N123G2-0300-0003-TF
1x1 870 3543 6299 1697 0 |R/LF123G087-16B-090B 1.000 1.000 6.000 1.039 1.000 30 144 [N123G2-0300-0003-TF
1x1 870 518 11811 1697 0 |R/LF123G087-16B-130B 1.000 1.000 6.000 1.039 1.000 30 150 |N123G2-0300-0003-TF
SSC = Odpowiada SSC plytki. R = Prawa, L =Lewa
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FOL TURN

Narzedzia do obrobki zewnetrznej PRZECINANIE | TOCZENIE ROWKOW

CoroCut® 1-2, oprawka do rowkow czotowych

Mocowanie srubg

R/LF123..B..B (INCH) R/LG123..BM (INCH)

= HF WF 1 > HF f<—WF —

CDX [}

OHX | |aN\| ¥ OHX CDXH (<]
(<] v
LF LF
e H B> e« H > I« B>
Wersja calowa
Wymiary, cale
SSC  CZCys CDX DAXIN DAXX OHX CNSC |Oznaczenie B H LF  WF HF MIID

H 1x1 500 1574 2362 1327 0 |R/LF123H050-16B-040BM 1.000 1.000 6.000 1.024 1.000 21 504 |N123H2-0400-0004-TF
| 1x1 500 2047 2835 1.327 R/LF123H050-16B-052BM 1.000 1.000 6.000 1.024 1.000 22 504 [N123H2-0400-0004-TF
i = E 1x1 500 2519 3937 1.327 R/LF123H050-16B-064BM 1.000 1.000 6.000 1.024 1.000 23 429 |N123H2-0400-0004-TF
1x1 500 3622 5512 1.327 R/LF123H050-16B-092BM 1.000 1.000 6.000 1.024 1.000 27 429 [N123H2-0400-0004-TF

%}I 1x1 500 519 9.055 1.327 R/LF123H050-16B-132BM 1.000 1.000 6.000 1.024 1.000 29 429 |N123H2-0400-0004-TF
1x1 500 8.661 19.685 1.327 R/LF123H050-16B-220BM 1.000 1.000 6.000 1.024 1.000 31 429 [N123H2-0400-0004-TF

1x1 500 11.811 43307 1.327 R/LF123H050-16B-300BM 1.000 1.000 6.000 1.024 1.000 31 429 |N123H2-0400-0004-TF

1x1 790 1574 2362 1.656 R/LF123H079-16B-040BM 1.000 1.000 6.000 1.039 1.000 30 550 [N123H2-0400-0004-TF

1x1 790 2047 2835 1.656 R/LF123H079-16B-052BM 1.000 1.000 6.000 1.039 1.000 30 550 [N123H2-0400-0004-TF

1x1 1000 2519 3937 1.888 R/LF123H100-16B-064BM 1.000 1.000 6.000 1.039 1.000 30 396 [N123H2-0400-0004-TF

1x1 1000 3622 5512 1.888 R/LF123H100-16B-092BM 1.000 1.000 6.000 1.039 1.000 30 396 [N123H2-0400-0004-TF

1x1 1000 519 9.055 1.888 R/LF123H100-16B-132BM 1.000 1.000 6.000 1.039 1.000 30 389 [N123H2-0400-0004-TF

1x1 1000 8.661 19.685 1.888 R/LF123H100-16B-220BM 1.000 1.000 6.000 1.039 1.000 3.0 389 [N123H2-0400-0004-TF

1x1 1000 11.811 31496 1.888 R/LF123H100-16B-300BM 1.000 1.000 6.000 1.039 1.000 3.0 389 |N123H2-0400-0004-TF

J 1x1 500 1574 2756 1.327 R/LF123J050-16B-040BM 1.000 1.000 6.000 1.024 1.000 21 154 |N123J2-0500-0004-TF
1x1 500 2362 3740 1.327 R/LF123J050-16B-060BM 1.000 1.000 6.000 1.024 1.000 24 154 |N123J2-0500-0004-TF

1x1 500 3346 5118 1.327 R/LF123J050-16B-085BM 1.000 1.000 6.000 1.024 1.000 27 154 |N123J2-0500-0004-TF

1x1 500 4724 7.087 1327 R/LF123J050-16B-120BM 1.000 1.000 6.000 1.024 1.000 30  1.54 |N123J2-0500-0004-TF

1x1 500 6.889 19.685 1.327 R/LF123J050-16B-175BM 1.000 1.000 6.000 1.024 1.000 30 154 |N123J2-0500-0004-TF

1x1 790 1574 2756 1.69% R/LF123J079-16B-040BM 1.000 1.000 6.000 1.039 1.000 33 387 |N123J2-0500-0004-TF

1x1 790 7.086 38583 1.696 R/LF123J079-16B-180BM 1.000 1.000 6.000 1.039 1.000 33 388 |N123J2-0500-0004-TF

1x1 1000 2362 3.740 1.906 R/LF123J100-16B-060BM 1.000 1.000 6.000 1.039 1.000 33 388 |N123J2-0500-0004-TF

1x1 1000 3.346 5.118 1.906 R/LF123J100-16B-085BM 1.000 1.000 6.000 1.039 1.000 33 389 |N123J2-0500-0004-TF

1x1 1000 4724 7.087 1.906 R/LF123J100-16B-120BM 1.000 1.000 6.000 1.039 1.000 33 387 |N123J2-0500-0004-TF

1x1 1000 6.889 19.685 1.906 R/LF123J100-16B-175BM 1.000 1.000 6.000 1.039 1.000 33 387 |N123J2-0500-0004-TF

K 1x1 500 1574 2756 1.366 R/LF123K050-16B-040BM 1.000 1.000 6.000 1.024 1.000 24 154 |N123K2-0600-0004-TF
1x1 500 2283 3.937 1.366 R/LF123K050-16B-058BM 1.000 1.000 6.000 1.024 1.000 26 154 |N123K2-0600-0004-TF

1x1 500 3464 7.087 1.366 R/LF123K050-16B-088BM 1.000 1.000 6.000 1.024 1.000 30 154 |N123K2-0600-0004-TF

1x1 500 6.614 15.748 1.366 R/LF123K050-16B-168BM 1.000 1.000 6.000 1.024 1.000 33 154 |N123K2-0600-0004-TF

1x1 500 8.661 38583 1.366 R/LF123K050-16B-220BM 1.000 1.000 6.000 1.024 1.000 35 154 |N123K2-0600-0004-TF

1x1 790 1574 2756 1735 R/LF123K079-16B-040BM 1.000 1.000 6.000 1.039 1.000 37 550 |N123K2-0600-0004-TF

1x1 1000 2283 3400 1.945 R/LF123K100-16B-058BM 1.000 1.000 6.000 1.039 1.000 3.7 550 |N123K2-0600-0004-TF

1x1 1000 3464 7.087 1.945 R/LF123K100-16B-088BM 1.000 1.000 6.000 1.039 1.000 37 389 |N123K2-0600-0004-TF

1x1 1000 6.614 15748 1.945 R/LF123K100-16B-168BM 1.000 1.000 6.000 1.039 1.000 3.7 389 |N123K2-0600-0004-TF

1x1 1000 8.661 39.370 1.945 R/LF123K100-16B-220BM 1.000 1.000 6.000 1.039 1.000 37 389 |N123K2-0600-0004-TF

L 1x1 1102 2952 5906 2.205 R/LF123L110-16B-075BM 1.000 1.000 6.000 1.024 1.000 42 44 |N123L2-0800-0008-TF
1x1 1102 5511 15.748 2.205 R/LF123L110-16B-140BM 1.000 1.000 6.000 1.024 1.000 42 44 |N123L2-0800-0008-TF
11/4x11/4 1100 2952 5906 2.205 R/LF123L110-20B-075BM 1250 1.250 6.000 1.299 1250 4.2 264 |N123L2-0800-0008-TF
11/4x11/4 1100 5511 15748 2.205 R/LF123L110-20B-140BM 1250 1.250 6.000 1.299 1250 4.9 264 |N123L2-0800-0008-TF

G 1x1 470 149 1.890 1.257 RF123G047-16B-038B 1.000 1.000 6.000 1.039 1.000 3.0  1.70 |N123G2-0300-0003-TF

SSC = Odpowiada SSC ptytki. R =Prawa, L = Lewa

o
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PRZECINANIE | TOCZENIE ROWKOW Narzedzia do obrobki zewnetrznej

CoroCut® 1-2, oprawka do profilowania

Mocowanie srubg

NMN1 104

- HF WF - |
1 T
CDX
OHX -1
®
0 | LF
e H | B>
Wersja metryczna
Wymiary, mm
SSC  CZCys CDX OHX CNSC|Oznaczenie B H LF WF HF @@MIID
J  25x25 250 52 O |NF123J25-2525BM 25 25 150 15 25 6.0 0.7 |N123J2-0500-0004-TF
M 32x25 250 52 0 |NF123J25-3225BM 25 32 170 15 32 60 0.9 |N123J2-0500-0004-TF
% &
SSC = Odpowiada SSC plytki. N — Neutralny
) B6 15 P 1 138 131
Y = B o B
QuRE== 13309 CXSsc
B 64 SANDVIK

Coromant



FOL TURN

Narzedzia do obrobki zewnetrznej PRZECINANIE | TOCZENIE ROWKOW

CoroCut® 1-2, oprawka do profilowania

Mocowanie srubg

R/LX123..B-070 R/LX123..B-045 R/LX123..B-007
700/> 450» 70
wr= = HF ~ HF WP ~ HF WF>
- ; _ 4
OHX ooy o™ CDX= [ CDX
' —— OHX OHX T~ T
¥ h—
LF LF LF -
B leH
-H (=B | H B>
Wersja metryczna
Wymiary, mm
SSC  CZCys  CDX OHX |Oznaczenie B H LF WF HF LPR @ MIID
J 25x25 16 40 |R/LX123J16-2525B-070 25 25 190 41 25 190 50 1.80 |N123J2-0500-0004-TF
% 32x32 16 40 |R/LX123J16-3232B-070 32 32 190 48 32 190 50 1.42 [N123J2-0500-0004-TF
Pl
G  20x20 4 41 |R/LX123G04-2020B-045 200 20 150 24 20 150 45 0.55 |[N123G2-0400-RM
25x25 4 41 |R/LX123G04-2525B-045 25 25 150 29 25 150 45 0.78 |N123G2-0400- RM
J 20x20 5 44 |R/LX123J05-2020B-045 200 20 150 25 20 150 5.0 0.54 |N123J2-0500-0004-TF
<§}/ 2525 5 44 |R/LX123J05-2525B-045 25 25 150 30 25 150 5.0 0.78 |N123J2-0500-0004-TF
€ 32x25 5 44 |R/LX123J05-3225B-045 25 32 150 30 32 150 5.0 0.96 [N123J2-0500-0004-TF
L 25x25 25 63 |R/LX123L25-2525B-007 25 25 190 32 25 190 6.5 0.90 |N123[2-0800-RM
32x32 25 63 |R/LX123L25-3232B-007 32 32 190 40 32 190 65 1.00 [N12312-0800- RM
Tyte
SSC = Odpowiada SSC ptytki. R =Prawa, L = Lewa
B6 15 P 1 138 131
v 2o g HEE
o Mol 13509 CXSC — ==



PRZECINANIE | TOCZENIE ROWKOW Narzedzia do obrobki zewnetrznej

CoroCut® 1-2, oprawka do profilowania

Mocowanie srubg

NMN1 104

R/LX123..B-070 (INCH R/LX123..B-045 (INCH R/LX123..B-007 (INCH
70°7 | 45° 7 7°
wF= = HF ~ HF WF> ~| HF WF»
- , _ i)
CDX
OHX ® CDX+ [<
y ODX= | OHX %\ oHx |5 | F
¥ [
LF LF |_F¢ —
=B l«H
e H B> H e B >~
Wersja calowa
Wymiary, cale
0
2N C—
Bs
SSC  CZCws CDX OHX CNSC|Oznaczenie B H lF wr HF & EB\wip
J 1x1 630 1575 0 |R/LX123J062-16B-070 1.000 1.000 7480 1.669 1.000 3.7 220 |N123J2-0500-0004-TF
% 11/4x11/4 630 1575 0 |R/LX123J062-20B-070 1250 1250 7480 1917 1250 3.7 2.20 |N123J2-0500-0004-TF
Tl
G  3/4x3/4 157 1701 0 |R/LX123G016-12B-045 750 750 5906 921 750 3.3 220 |N123G2-0400- RM
1x1 457 1701 0 |R/LX123G016-16B-045 1.000 1.000 5.906 1.173 1.000 3.3 2.20 |N123G2-0400- RM
J  3/4x3/4 197 1902 0 [R/LX123J020-12B-045 750 750 5906 961 .750 3.7 2.20 |N123J2-0500-0004-TF
<§}/ 1x1 497 1.902 0 |R/LX123J020-16B-045 1.000 1.000 6.693 1.213 1.000 3.7 2.20 |N123J2-0500-0004-TF
€ 11/4x11/4 197 1902 0 [R/LX123J020-20B-045 1250 1250 6.693 1461 1250 3.7 2.20 |N123J2-0500-0004-TF
L 1x1 945 2500 0 [RX123L095-16B-007 1.000 1.000 7.480 1252 1.000 3.5 28.60 |N123L2-0800- RM
otz
SSC = Odpowiada SSC plytki. R = Prawa, L = Lewa
) B6 15 X 1 138 131
Y = B o B
P 13399 CXSC



FOL TURN

Narzedzia do obrobki zewnetrznej PRZECINANIE | TOCZENIE ROWKOW

CoroCut® 1-2, gtowica do toczenia rowkow

Mocowanie srubg B
CoroTurn® SL - Wewnetrzne doprowadzenie chiodziwa

DCON-§ C
Wymiary, mm, cale
D
28
SSC CZCys CDX DMIN; OHX CNSC |Oznaczenie DCON LF WF HF BarPS| MIID
D 25 120 1450 133 1 |570-25R/L123D12B 25 140 309 0.0 10 2.0 0.1 [N123D2-0150-0002-CM
%@@ 472 5709 522 .984 551 1.215 .000 145
32 120 1450 133 1 |570-32R/L123D12B 32 140 344 00 10 2.0 0.1 [N123D2-0150-0002-CM
w~ F;\ 5.4 472 5709 522 1.260 .551 1.352 .000 145
E 25 15.0 139.0 13.0 1 |570-25R/L123E15B 25 14.0 339 00 10 2.0 0.1 [N123E2-0200- GM
591 5472 512 .984 551 1.333 .000 145
32 15.0 139.0 13.0 1 |570-32R/L123E15B 32 140 374 00 10 2.0 0.1 [N123E2-0200- GM E
591 5472 512 1.260 .551 1.470 .000 145
F 25 15.0 1430 128 1 |570-25R/L123F15B 25 14.0 339 00 10 2.0 0.1 [N123F2-0250- GM
591 5630 .502 .984 551 1.333 .000 145
32 15.0 139.0 128 1 |570-32R/L123F15B 32 140 374 00 10 2.0 0.1 [N123F2-0250- GM
591 5472 502 1.260 .551 1.470 .000 145
G 25 18.0 1470 125 1 [570-25R/L123G18B 25 140 376 0.0 10 3.0 0.1 [N123G2-0300- GM
709 5787 492 984 551 1.480 .000 145
32 18.0 1470 125 1 [570-32R/L123G18B 32 14.0 411 00 10 3.0 0.1 [N123G2-0300- GM
709 5787 492 1.260 .551 1.618 .000 145
40 18.0 1470 125 1 [570-40R/L123G18B 40 140 451 0.0 10 3.0 0.2 [IN123G2-0300- GM
709 5787 492 1.575 551 1.776 .000 145 F
H 32 23.0 95.0 16.0 1 |570-32R/L123H23B 32 18.0 46.1 0.0 10 3.0 0.2 [IN123H2-0400- GM
906 3.740 .630 1.260 .709 1.815 .000 145
40 23.0 95.0 16.0 1 |570-40R/L123H23B 40 18.0 50.1 0.0 10 3.0 0.2 [IN123H2-0400- GM
906 3740 .630 1.575 .709 1.972 .000 145
J 32 18.0 95.0 15.5 1 |570-32R/L123J18B 32 18.0 411 0.0 10 4.0 0.1 [N123J2-0500- GM
.709 3.740 .610 1.260 .709 1.618 .000 145
40 18.0 95.0 15.5 1 |570-40R/L123J18B 40 18.0 451 0.0 10 3.0 0.2 [N123J2-0500- GM
.709 3740 .610 1.575 .709 1.776 .000 145
K 40 18.0 95.0 15.0 1 |570-40R/L123K18B 40 18.0 451 0.0 10 4.0 0.2 [N123K2-0600-GM
.709 3.740 .591 1.575 .709 1.776 .000 145
SSC = Odpowiada SSC ptytki. R =Prawa, L = Lewa G
H
B6 Ll 138
« IO ons€S I
F 4 13399 CXsc



PRZECINANIE | TOCZENIE ROWKOW

Narzedzia do obrébki zewnetrznej

CoroCut® 1-2, gtowica do toczenia rowkow

Mocowanie sruba
CoroTurn® SL - Wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa

~LF

SSC CZCys CDX DMIN; OHX CNSC |Oznaczenie

Wymiary, mm, cale

2T
DCON LF WF Hf BarPSI

MIID

G 25 13 1470 125 1 |570-25R/L123G13C 25 140 326 00 10 30 0.1 [N123G2-0300-0003-TF
| 0512 5787 492 .984 551 1.283 .000 145
= 2 13 1470 125 1 |570-32R/L123G13C 32 140 361 00 10 25 0.1 [N123G2-0300-0003-TF
D-I—QTW 0512 5787 492 1.260 .551 1.421 .000 145
& 40 12 1470 125 1 [570-40R/L123G12C 40 140 391 00 10 20 0.2 [N123G2-0300-0003-TF
ﬁ 0472 5787 492 1.575 551 1.539 .000 145
J 32 18 880 155 1 |570-32R/L123J18C 32 180 411 00 10 30 0.1 [N123J2-0500-0002-CM
709 3465 610 1.260 551 1.618 .000 145
K 40 17 920 150 1 |570-40R/IL123K17C 40 180 441 00 10 25 0.2 [N123K2-0600-0004-TF
.669 3.622 591 1.575 709 1.736 .000 145

SSC = Odpowiada SSC plytki.

W oprawkach do ptytkich rowkéw mozna zamocowa¢é ptytki w réznych

wielkosciach. Oprawka, gdzie SSC=G nadaje sie do ptytek 0 SSC=E, F i G.

Oprawki, gdzie SSC=J lub K nadajg sie do ptytek o0 SSC=H, J i K.

Informacje na temat $rednicy pierwszego wciecia, patrz strona B57

B6 s 1 138
= 1SO cns€D
NS
/ 13399 CXsC

RIS

R = Prawa, L = Lewa

NMN1 104



FOL TURN

Narzedzia do obrébki zewnetrznej PRZECINANIE | TOCZENIE ROWKOW

CoroCut® 1-2, gtowica do rowkéw czotowych
Mocowanie sruba
CoroTurn® SL - Wewnetrzne doprowadzenie chiodziwa

| LF |

o
O =
x

lw)

Q

pz4
110 I
T |’
ey

Wymiary, mm, cale
228
SSC CZCys CDX DAXIN DAXX OHX CNSC |Oznaczenie DCON LF WF HF BarPSl MIID
F 32 120 40 50 128 1 |570-32R/L123F12B040A 32 140 344 01 10 20 07 |N123F2-0250-0002-CM
= 472 1574 2205 502 1.260 551 1.354 .004 145
T E 32 120 54 700 128 1 |570-32R/L123F12B054A 32 140 344 01 10 20 07 |N123F2-0250-0002-CM
O] 472 2125 2756 502 1.260 551 1.354 .004 145
32 150 68 980 128 1 |570-32R/L123F15B068A 32 140 374 01 10 20 07 |N123F2-0250-0002-CM
591 2677 3858 .502 1.260 551 1.472 .004 145
32 150 90 1400 128 1 |570-32R/L123F15B090A 32 140 374 01 10 20 07 |N123F2-0250-0002-CM
591 3543 5512 .502 1.260 551 1.472 .004 145
32 150 130 3000 128 1 |570-32R/L123F15B130A 32 140 374 01 10 20 04 |N123F2-0250-0002-CM
591 5118 11.811 502 1.260 551 1.472 .004 145
G 32 120 3 440 165 1 |570-32R/L123G12B034A 32 180 351 01 10 25 07 |N123G2-0300-0003-TF
472 1338 1732 .650 1.260 709 1.382 .004 145
32 150 42 600 125 1 |570-32R/L123G15B042A 32 140 381 01 10 30 07 |N123G2-0300-0003-TF
591 1.653 2362 .492 1.260 551 1.500 .004 145
32 150 54 750 125 1 |570-32R/L123G15B054A 32 140 381 01 10 30 07 |N123G2-0300-0003-TF
591 2125 2953 .492 1.260 551 1.500 .004 145
32 180 67 1000 125 1 |570-32R/L123G18BO67A 32 140 414 01 10 30 07 |N123G2-0300-0003-TF
709 2637 3937 .492 1.260 551 1.618 .004 145
32 180 90 1600 125 1 |570-32R/L123G18B090A 32 140 414 01 10 30 07 |N123G2-0300-0003-TF
709 3543 6299 .492 1.260 551 1.618 .004 145
32 180 130 3000 125 1 |570-32R/L123G18B130A 32 140 414 01 10 30 07 |N123G2-0300-0003-TF
709 5118 11.811 492 1.260 551 1.618 .004 145
32 180 300 10000 140 1 |570-32R/L123G18B300A 32 140 414 01 10 30 02 |N123G2-0300-0003-TF
709 11.811 39.370 551 1.260 551 1.618 .004 145
SSC = Odpowiada SSC plytki. R =Prawa, L = Lewa

13399 CXSC



PRZECINANIE | TOCZENIE ROWKOW Narzedzia do obrobki zewnetrznej

CoroCut® 1-2, gtowica do rowkéw czotowych

Mocowanie srubg
CoroTurn® SL - Wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa

J

-
ok

NMN1 104

Wymiary, mm, cale
Zl)
SSC CZCys CDX DAXIN DAXX OHX CNSC |Oznaczenie DCON LF WF HF BarPSl MIID
H 32 180 40 600 160 1 [570-32R/L123H18B040A 32 180 411 04 10 30 07 |N123H2-0400-0004-TF
Ii 709 1574 2362 .630 1.260 .709 1.618 .004 145
T E 32 180 52 720 160 1 |570-32R/L123H18B052A 32 180 411 04 10 30 07 |N123H2-0400-0004-TF
II 709 2047 2835 .630 1.260 .709 1.618 .004 145
32 180 64 1000 160 1 |570-32R/L123H18B0G4A 32 180 411 04 10 30 07 |N123H2-0400-0004-TF
709 2519 3937 .630 1.260 .709 1.618 .004 145
32 180 92 1400 160 1 |570-32R/L123H18B092A 32 180 411 04 10 30 07 |N123H2-0400-0004-TF
709 3622 5512 .630 1.260 .709 1.618 .004 145
32 180 132 2300 160 1 |570-32R/L123H18B132A 32 180 411 04 10 30 07 |N123H2-0400-0004-TF
709 5196 9.055 .630 1.260 .709 1.618 .004 145
32 180 220 5000 160 1 |570-32R/L123H18B220A 32 180 411 04 10 30 07 |N123H2-0400-0004-TF
709 8.667 19.685 .630 1260 .709 1.618 .004 145
32 180 300 8000 160 1 |570-32R/L123H18B300A 32 180 411 04 10 30 07 |N123H2-0400-0004-TF
709 11.811 31496 .630 1260 .709 1.618 .004 145
40 180 40 600 180 1 (570-40R/L123H18B040A 40 180 451 01 10 30 03 |N123H2-0400-0004-TF
709 1574 2362 .709 1.575 709 1.776 .004 145
40 180 52 720 180 1 |570-40R/L123H18B052A 40 180 451 01 10 30 03 |N123H2-0400-0004-TF
709 2047 2835 .709 1.575 709 1.776 .004 145
40 180 64 1000 180 1 (570-40R/L123H18BO64A 40 180 451 01 10 30 03 |N123H2-0400-0004-TF
709 2519 3937 .709 1.575 709 1.776 .004 145
40 180 92 1400 180 1 |570-40R/L123H18B092A 40 180 451 01 10 30 03 |N123H2-0400-0004-TF
709 3622 5512 .709 1.575 709 1.776 .004 145
40 180 132 2300 180 1 |(570-40R/L123H18B132A 40 180 451 01 10 30 03 |N123H2-0400-0004-TF
709 5196 9.055 .709 1.575 709 1.776 .004 145
40 180 220 5000 180 1 (570-40R/L123H18B220A 40 180 451 01 10 30 03 |N123H2-0400-0004-TF
709  8.667 19.685 .709 1575 709 1.776 .004 145
40 180 300 8000 180 1 [570-40R/L123H18B300A 40 180 451 01 10 30 03 |N123H2-0400-0004-TF
709 11.811 31496 .709 1575 709 1.776 .004 145
J 40 180 40 700 180 1 [570-40R/L123J18BO40A 40 180 451 01 10 35 03 |N123J2-0500-0004-TF
709 1.574 2756 .709 1.575 709 1.776 .004 145
40 180 60 950 180 1 |570-40R/L123J18BOGOA 40 180 451 01 10 35 03 |N123J2-0500-0004-TF
709 2362 3740 .709 1.575 709 1.776 .004 145
40 180 85 1300 180 1 |570-40R/L123J18BO85A 40 180 451 01 10 35 03 |N123J2-0500-0004-TF
709 3346 5.118 709 1.575 709 1.776 .004 145
40 180 120 1800 180 1 |570-40R/L123J18B120A 40 180 451 01 10 35 03 |N123J2-0500-0004-TF
709 4724 7.087 .709 1.575 709 1.776 .004 145
40 180 175 5000 180 1 |570-40R/L123J18B175A 40 180 451 01 10 35 0.3 |N123J2-0500-0004-TF
709 6889 19.685 .709 1575 709 1.776 .004 145
40 180 180 9800 180 1 |570-40R/L123J18B180A 40 180 451 01 10 35 0.3 |N123J2-0500-0004-TF
.709 7.086 38.583 .709 1575 709 1.776 .004 145
SSC = Odpowiada SSC plytki. R = Prawa, L = Lewa

i B6 s 1 138
“» 150 cnsé>
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FOL TURN

Narzedzia do obrébki zewnetrznej PRZECINANIE | TOCZENIE ROWKOW

CoroCut® 1-2, gtowica do rowkéw czotowych
Mocowanie sruba
CoroTurn® SL - Wewnetrzne doprowadzenie chiodziwa

o LF |-

o
O -
x

[
SRl

lw)

Q

pz4
110 I
T |’
ey

Wymiary, mm, cale
228
SSC CZCys CDX DAXIN DAXX OHX CNSC |Oznaczenie DCON LF WF HF BarPSl MIID
K 40 180 40 700 180 1 |570-40R/L123K18B040A 40 180 451 01 10 40 03 |N123K2-0600-0004-TF
= 709 1574 2756 .709 1575 .709 1.776 .004 145
T E 4 180 58 1000 180 1 |570-40R/L123K18BO5BA 40 180 451 01 10 40 03 |N123K2-0600-0004-TF
0] 709 2283 3937 .709 1575 .709 1.776 .004 145
4 180 88 1800 180 1 |570-40R/L123K18B08SA 40 180 451 01 10 40 03 |N123K2-0600-0004-TF
709 3464 7.087 .709 1575 709 1.776 .004 145
4 180 168 4000 180 1 |570-40R/L123K18B168A 40 180 451 01 10 40 03 |N123K2-0600-0004-TF
709 6614 15748 .709 1575 709 1.776 .004 145
4 180 220 10000 180 1 |570-40R/L123K18B220A 40 180 451 01 10 40 03 |N123K2-0600-0004-TF
709 8661 39.370 .709 1575 709 1.776 .004 145
SSC = Odpowiada SSC ptytki. R =Prawa, L = Lewa
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PRZECINANIE | TOCZENIE ROWKOW Narzedzia do obrébki zewnetrznej

CoroCut® 1-2, gtowica do rowkéw czotowych
Mocowanie sruba
CoroTurn® SL - Wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa

NMN1 104

Wymiary, mm, cale
28
SSC CZCws CDX DAXIN DAXX OHX CNSC |Oznaczenie DCON LF WF HF BarPSl MIID
F 32 120 40 560 128 1 |[570-32R/L123F12B040B 32 140 344 01 10 20 0.2 |N123F2-0250-0002-CM
= 472 1574 2.205 .502 1.260 .551 1.354 .004 145
T E 32 120 54 700 128 1 |570-32R/L123F12B054B 32 140 344 01 10 20 0.1 |N123F2-0250-0002-CM
O 472 2125 2.756 .502 1.260 .551 1.354 .004 145
32 150 68 980 128 1 |570-32R/L123F15B068B 32 140 374 01 10 20 0.1 |N123F2-0250-0002-CM
591 2677 3.858 .502 1.260 .551 1472 .004 145
32 150 90 1400 128 1 |570-32R/L123F15B090B 32 140 374 01 10 20 0.1 |N123F2-0250-0002-CM
591 3543 5512 .502 1.260 .551 1472 .004 145
32 150 130 3000 128 1 |570-32R/L123F15B130B 32 140 374 01 10 20 0.1 |N123F2-0250-0002-CM
591 5.118  11.811 .502 1.260 .551 1472 .004 145
G 32 120 34 440 165 1 |570-32R/L123G12B034B 32 180 351 01 10 25 0.1 |N123G2-0300-0003-TF
472 1338 1732 .650 1.260 .709 1.382 .004 145
32 150 42 600 125 1 |570-32R/L123G15B042B 32 140 381 01 10 30 0.7 |N123G2-0300-0003-TF
591 1.653 2.362 .492 1.260 .551 1.500 .004 145
32 150 54 750 125 1 |570-32R/L123G15B054B 32 140 381 01 10 30 0.7 |N123G2-0300-0003-TF
591 2125 2953 .492 1.260 .551 1.500 .004 145
32 180 67 1000 125 1 |570-32R/L123G18B067B 32 140 411 01 10 30 0.7 |N123G2-0300-0003-TF
709 2.637 3937 .492 1.260 .551 1.618 .004 145
32 180 90 1600 125 1 |570-32R/L123G18B090B 32 140 411 01 10 30 0.7 |N123G2-0300-0003-TF
709 3543 6.299 .492 1.260 .551 1.618 .004 145
32 180 130 3000 125 1 |570-32R/L123G18B130B 32 140 411 01 10 30 0.1 |N123G2-0300-0003-TF
709 5.118  11.811 .492 1.260 .551 1.618 .004 145
32 180 300 10000 140 1 |[570-32R/L123G18B300B 32 140 411 01 10 30 0.2 |N123G2-0300-0003-TF
709 11.811 39.370 .551 1.260 .551 1.618 .004 145
SSC = Odpowiada SSC plytki. R = Prawa, L = Lewa
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FOL TURN

Narzedzia do obrébki zewnetrznej

PRZECINANIE | TOCZENIE ROWKOW

CoroCut® 1-2, gtowica do rowkéw czotowych

Mocowanie srubg
CoroTurn® SL - Wewnetrzne doprowadzenie chiodziwa

Wymiary, mm, cale

CP.
HF Bar/;‘gl @

SSC CZCys CDX DAXIN DAXX OHX CNSC |Oznaczenie DCON LF WF MIID
H 2 180 40 600 16.0 1 |570-32R/L123H18B040B 32 180 411 01 10 30 0.1 |N123H2-0400-0004-TF
Ii 709 1574 2362 .630 1.260 .709 1.618 .004 145
T IE R 180 52 720 160 1 |570-32R/L123H18B052B 32 180 411 01 10 30 0.7 |N123H2-0400-0004-TF
II 709 2047 2835 .630 1.260 .709 1.618 .004 145
32 180 64 1000 160 1 |570-32R/L123H18B064B 32 180 411 01 10 30 0.7 |N123H2-0400-0004-TF
709 2519 3937 .630 1.260 .709 1.618 .004 145
32 180 92 1400 160 1 |570-32R/L123H18B092B 32 180 411 01 10 30 0.1 |N123H2-0400-0004-TF
709 3622 5512 .630 1.260 .709 1.618 .004 145
32 180 132 2300 160 1 |570-32R/L123H18B132B 32 180 411 01 10 30 0.7 |N123H2-0400-0004-TF
709 5196 9.055 .630 1.260 .709 1.618 .004 145
32 180 220 5000 16.0 1 |570-32R/L123H18B220B 32 180 411 01 10 30 0.7 |N123H2-0400-0004-TF
709 8.661 19.685 .630 1.260 .709 1.618 .004 145
32 180 300 8000 160 1 |570-32R/L123H18B300B 32 180 411 01 10 30 0.7 |N123H2-0400-0004-TF
709 11.811 31.496 .630 1.260 .709 1.618 .004 145
40 180 40 600 180 1 |570-40R/L123H18B040B 40 180 451 041 10 30 03 |N123H2-0400-0004-TF
709 1574 2362 .709 1575 709 1.776 .004 145
40 180 52 720 180 1 |570-40R/L123H18B052B 40 180 451 041 10 30 03 |N123H2-0400-0004-TF
709 2.047 2835 .709 1575 709 1.776 .004 145
40 180 64 1000 180 1 |570-40R/L123H18B064B 40 180 451 041 10 30 03 |N123H2-0400-0004-TF
709 2519 3937 .709 1575 709 1.776 .004 145
40 180 92 1400 180 1 |570-40R/L123H18B092B 40 180 451 041 10 30 03 |N123H2-0400-0004-TF
709 3622 5512 .709 1575 709 1.776 .004 145
40 180 132 2300 180 1 |570-40R/L123H18B132B 40 180 451 041 10 30 03 |N123H2-0400-0004-TF
709 5196 9.055 .709 1575 709 1.776 .004 145
40 180 220 5000 180 1 |570-40R/L123H18B220B 40 180 451 041 10 30 03 |N123H2-0400-0004-TF
709 8.661 19.685 .709 1575 709 1.776 .004 145
40 180 300 8000 180 1 |570-40R/L123H18B300B 40 180 451 041 10 30 03 |N123H2-0400-0004-TF
709 11.811 31.496 .709 1575 709 1.776 .004 145
SSC = Odpowiada SSC ptytki. R =Prawa, L = Lewa
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PRZECINANIE | TOCZENIE ROWKOW Narzedzia do obrobki zewnetrznej

CoroCut® 1-2, gtowica do rowkéw czotowych

Mocowanie srubg
CoroTurn® SL - Wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa

NMN1 104

Wymiary, mm, cale
228
SSC CZCws CDX DAXIN DAXX OHX CNSC |Oznaczenie DCON LF WF HF BarPSl MIID
J 32 180 40 700 155 1 |570-32R123J18B040B 32 180 411 01 10 35 0.3 |N123J2-0500-0004-TF
= 709 1574 2.756 .610 1.260 .709 1.618 .004 145
T E 32 180 60 950 155 1 |570-32R123J18B060B 32 180 411 01 10 35 0.7 |N123J2-0500-0004-TF
O 709 2362 3.740 .610 1.260 .709 1.618 .004 145
32 180 8 1300 155 1 |570-32R123J18B085B 32 180 411 01 10 35 0.7 |N123J2-0500-0004-TF
709 3346 5118 610 1.260 .709 1.618 .004 145
32 180 120 1800 155 1 |570-32R123J18B120B 32 180 411 01 10 35 0.7 |N123J2-0500-0004-TF
709 4724 7.087 .610 1.260 .709 1.618 .004 145
32 180 175 5000 155 1 |570-32R123J18B175B 32 180 411 01 10 35 0.7 |N123J2-0500-0004-TF
709 6.889 19.685 .610 1.260 .709 1.618 .004 145
32 180 180 9800 155 1 |570-32R123J18B180B 32 180 411 01 10 35 0.2 |N123J2-0500-0004-TF
709 7.086 38.583 .610 1260 .709 1.618 .004 145
40 180 40 700 180 1 (570-40L123J18B040B 40 180 451 01 10 35 0.3 |N123J2-0500-0004-TF
709 1574 2.756 .709 1.575 .709 1.776 .004 145
40 180 60 950 180 1 (570-40L123J18B060B 40 180 451 01 10 35 0.3 |N123J2-0500-0004-TF
709 2.362  3.740 .709 1.575 .709 1.776 .004 145
40 180 85 1300 180 1 (570-40L123J18B085B 40 180 451 01 10 35 0.3 |N123J2-0500-0004-TF
709 3346 5118 .709 1.575 .709 1.776 .004 145
40 180 120 1800 180 1 (570-40L123J18B120B 40 180 451 01 10 35 0.3 |N123J2-0500-0004-TF
709 4724 7.087 .709 1.575 .709 1.776 .004 145
40 180 175 5000 180 1 (570-40L123J18B175B 40 180 451 01 10 35 0.3 |N123J2-0500-0004-TF
709 6.889 19.685 .709 1575 .709 1.776 .004 145
40 180 180 9800 180 1 (570-40L123J18B180B 40 180 451 01 10 35 0.3 |N123J2-0500-0004-TF
709 7.086 38.583 .709 1.575 709 1776 .004 145
K 32 180 40 700 150 1 |570-32R123K18B040B 32 180 411 01 10 40 0.2 |N123K2-0600-0004-TF
709 1574 2.756 .591 1.260 .709 1.618 .004 145
32 180 58 1000 150 1 |570-32R123K18B058B 32 180 411 01 10 40 0.2 |N123K2-0600-0004-TF
709 2.283 3937 .591 1.260 .709 1.618 .004 145
32 180 8 1800 150 1 |570-32R123K18B088B 32 180 411 01 10 40 0.1 |N123K2-0600-0004-TF
709 3464 7.087 .591 1.260 .709 1.618 .004 145
32 180 168 4000 150 1 |570-32R123K18B168B 32 180 411 01 10 40 0.2 |N123K2-0600-0004-TF
709 6.614 15748 .591 1260 .709 1.618 .004 145
32 180 220 10000 150 1 |570-32R123K18B220B 32 180 411 01 10 40 0.1 |N123K2-0600-0004-TF
709 8661 39.370 .591 1260 .709 1.618 .004 145
40 180 40 700 180 1 (570-40L123K18B040B 40 180 451 01 10 40 0.3 |N123K2-0600-0004-TF
709 1574 2.756 .709 1.575 .709 1.776 .004 145
40 180 58 1000 180 1 (570-40L123K18B058B 40 180 451 01 10 40 0.3 |N123K2-0600-0004-TF
709 2.283 3937 .709 1.575 .709 1.776 .004 145
40 180 88 1800 180 1 (570-40L123K18B088B 40 180 451 01 10 40 0.3 |N123K2-0600-0004-TF
709 3464 7.087 .709 1.575 .709 1.776 .004 145
40 180 168 4000 180 1 (570-40L123K18B168B 40 180 451 01 10 40 0.3 |N123K2-0600-0004-TF
709 6.614 15748 .709 1575 .709 1.776 .004 145
40 180 220 10000 180 1 (570-40L123K18B220B 40 180 451 01 10 40 0.3 |N123K2-0600-0004-TF
709 8.661 39.370 .709 1.575 709 1776 .004 145
SSC = Odpowiada SSC plytki. R = Prawa, L = Lewa
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FOL TURN

Narzedzia do obrébki zewnetrznej PRZECINANIE | TOCZENIE ROWKOW

CoroCut® 1-2, gtowica do profilowania

Mocowanie sruba B
CoroTurn® SL - Precyzyjne podawanie chlodziwa

~LF
4W£:
Tj
DAXN
Wymiary, mm, cale D
gefis)
SSC CZCws CDX DMINs OHX CNSC|Oznaczenie BD LF WF HF wsc BarPSl MIID
G 70 15.0 1000 14.0 1 |SL70-R/L123G15A-HP 700 155 480 00 70 80 4.0 0.2 |N123G2-0300- GM
.591 3937 .551 2.756 .610 1.890 .000 2.755 1160
H 70 30.0 100.0 14.0 1 [SL70-R/L123H30A-HP 700 160 560 00 70 80 45 0.2 |[N123H2-0400- GM
1.181 3937 .551 2.756 .630 2.205 .000 2.755 1160
HP K 70 15.0 1200 15.0 1 [SL70-R/L123K15A-HP 700 180 360 00 70 80 2.0 0.2 |N123K2-0600-GM
Eﬁtz 591  4.724 591 2.756 .709 1.417 .000 2.755 1160 E
70 30.0 120.0 14.0 1 [SL70-R/L123K30A-HP-M 700 170 550 00 70 80 6.0 0.3 |N123K2-0600-GM
1.181 4.724 .551 2.756 .669 2.165 .000 2.755 1160
70 450 1200 15.0 1 [SL70-R/L123K45A-HP 700 180 710 00 70 80 6.0 0.3 |N123K2-0600-GM
1.772 4.724  .591 2.756 .709 2.795 .000 2.755 1160
L 70 35.0 90.0 140 1 |SL70-R/L123L35A-HP-M 700 180 610 00 70 80 6.5 0.3 |N123L2-0800-0008-TF
1.378 3.543 .551 2.756 .709 2.402 .000 2.755 1160
70 50.0 105.0 14.0 1 [SL70-R/L123L50A-HP 700 180 810 00 70 80 6.5 0.3 |N123L2-0800-0008-TF
1.969 4.134 .551 2.756 .709 3.189 .000 2.755 1160
M 70 50.0 100.0 12.0 1 |SL70-R/L123M50A-HP 700 175 710 00 70 80 5.0 0.3 |N123M1-1100-0008-GM
1.969 3937 .472 2.756 .689 2.795 .000 2.755 1160
R 70 65.0 1250 9.0 1 [SL70-R/L123R65A-HP 700 165 710 00 70 80 6.5 0.3 |N123R1-1500-0010-GR F
2.559 4.921 354 2.756 .650 2.795 .000 2.755 1160
SSC = Odpowiada SSC ptytki. R =Prawa, L = Lewa
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PRZECINANIE | TOCZENIE ROWKOW

Narzedzia do obrébki zewnetrznej

CoroCut® 1-2, gtowica do profilowania

Mocowanie srubg

CoroTurn® SL - Precyzyjne podawanie chiodziwa

(

Wymiary, mm, cale

2
HF BarPS| MIID

SSC CZCys CDX DMINy OHX CNSC|Oznaczenie BD LF WF
HL 70 1.0 100.0 16.5 1 [SL70-R123H05LC-HP 700 175 384 00 80 3.1 0.3 |L123H1-0200
433 3937  .650 2.756 .689 1.512 .000 1160
HN 70 11.0 100.0 159 1 [SL70-R123HO5NC-HP 700 175 384 0.0 80 3.1 0.3 |N123H1-0200
433 3937 626 2.756 .689 1.512 .000 1160
1000 16.5 1 [SL70-L123H05RC-HP 700 175 384 0.0 80 3.1 0.3 |R123H1-0200
3.937 .650 2.756 .689 1.512 .000 1160

HR 70 11.0
Eﬁtg 433

SSC = Odpowiada SSC plytki.

B6 P 1
ISO

«
”’ 19309

B 76

SANDVIK

N = Neutralna, R = Prawa, L = Lewa
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FOL TURN

Narzedzia do obrébki wewnetrznej PRZECINANIE | TOCZENIE ROWKOW

CoroCut® 1-2, wytaczak do rowkéw
Mocowanie srubg
Chwyt cylindryczny ze splaszczeniami - Wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa

% DMIN

F'/
PN
——OHX ~|WF[~

—h
om 199
v
LF
Wersja metryczna
Wymiary, mm
2H
SSC  CZCys CDX DMIN; OHX OHN CNSC |Oznaczenie DCON H BD LF WF HF Bar MIID
E 32 95 40 128 45 1 |R/ILAGI23E09-32B 32 30 32 20 25 0 10 40 14 |N123E2-0200-GM
G 32 90 40 128 45 1 |RILAGI23G09-32B 2 30 32 250 25 0 10 45 14 |N123G2-0300-GM
- = 0 M0 50 160 55 1 |RILAGI23G11-40B 40 37 40 300 31 0 10 45 25 |N123G2-0300-GM
H 32 100 40 128 45 1 |RILAGI23H10-32B 2 30 32 250 26 0 10 45 14 |N123H2-0400-GM
W 0 M0 50 160 55 1 |R/LAGI23H11-40B 0 37 40 300 31 0 10 50 26 |N123H2-0400-GM
5 130 60 200 65 1 |RILAGI23H13-50B 50 47 50 350 38 0 10 50 50 |N123H2-0400-GM
J 32 10 40 128 45 1 |RILAGI23J11-32B 32 30 32 20 27 0 10 50 14 |N123J2-0500-GM
0 M0 50 160 55 1 |RILAGI23J11-40B 0 37 40 300 31 0 10 55 27 |N123J2-0500-GM
5 130 60 200 65 1 |RILAGI23J13-50B 50 47 50 350 38 0 10 55 50 |N123J2-0500- GM
K 40 10 5 160 5 1 |RILAGI23KI1-40B 0 37 40 30 31 0 10 55 26 |N123K2-0600-GM
5 130 60 200 65 1 |RILAGI23K13-50B 50 47 50 350 38 0 10 55 50 |N123K2-0600-GM
Wersja calowa
Wymiary, cale
CPY £ 3
SSC  CZCys CDX DMIN; OHX OHN CNSC |Oznaczenie DCON H BD LF Wwr HF PSl & @35 MIID
E 114 374 1575 5000 1772 1 |R/LAG123E035-20B 1250 1181 1250 9.843 1014 000 145 30 308 |N123E2-0200- GM
G 114 354 1575 5000 1772 1 |R/LAGI23G037-20B 1250 1181 1250 9.843 994 000 145 33 308 |N123G2-0300- GM
- = 112 433 1969 6000 2165 1 |R/LAGI23G043-24B 1500 1457 1500 11811 1220 000 145 33 526 |N123G2-0300- GM
H 114 394 1575 5000 1772 1 |R/LAG123H039-20B 1250 1181 1250 9.843 1043 000 145 33 308 |N123H2-0400- GM
W 112 433 1969 6.000 2165 1 |R/LAGI23H043-24B 1500 1457 1500 11811 1220 000 145 37 550 |N123H2-0400- GM
2 512 2362 8000 2559 1 |R/LAGI23H051-32B 2000 1.850 2000 13780 1506 000 145 37  11.18 |N123H2-0400- GM
J 114 433 1575 5000 1772 1 |R/LAGI123J045-208 1250 1.181 1250 9.843 1063 000 145 37 308 |N123J2-0500- GM
112 433 1969 6.000 2165 1 |R/LAG123J045-24B 1500 1457 1500 11811 1220 000 145 41 550 |N123J2-0500- GM
2 512 2362 8000 2550 1 |R/LAG123J051-32B 2000 1.850 2.000 13780 1506 000 145 41 1118 [N123J2-0500- GM
K 112 433 1969 6000 2.165 1 |R/LAG123K043-24B 1500 1457 1500 11811 1220 000 145 41 550 |N123K2-0600-GM
2 512 2362 8000 2550 1 |R/LAGI23K053-32B 2000 1.850 2.000 13780 1506 000 145 41 1115 |[N123K2-0600-GM
SSC = Odpowiada SSC ptytki. R =Prawa, L = Lewa
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PRZECINANIE | TOCZENIE ROWKOW Narzedzia do obrobki wewnetrznej

CoroCut® 1-2, wytaczak do rowkéw

Mocowanie srubg
Chwyt cylindryczny z rowkiem pod tuleje EasyFix - Wewnetrzne doprowadzenie chitodziwa

» % DMI&
4
W cox oBon
OHX

NMN1 104

WF
b=
OHN
i
[
I
LF i
|
|
Wersja metryczna
Wymiary, mm
280
SSC  CZCws CDX DMIN; OHX OHN CNSC |Oznaczenie DCON BD LF WF HF Bar MIID
D 16 45 25 64 25 1 |RILAGI23D04-16B % 16 10 12 0 10 30 02 |N123D2-0150-0002-CM
20 50 32 80 30 1 |RILAGI23D05-20B 20 20 180 15 0 10 30 04 |N123D2-0150-0002-CM
- == | E 20 50 32 8 30 1 |RILAGI23E05-20B 20 2 180 15 0 10 35 04 [N123E2-0200-GM
25 70 32 100 35 1 |RILAGI23E07-25B 25 25 2200 19 0 10 35 07 |N123E2-0200- GM
W G 20 60 32 8 30 1 |RILAGI23G06-20B 20 2 180 15 0 10 40 04 |N123G2-0300-GM
25 70 32 100 35 1 |RILAGI23G07-25B 25 25 2200 19 0 10 40 07 [N123G2-0300-GM
H 25 70 32 100 35 1 |RILAGI23H07-25B 25 25 20 19 0 10 45 07 |[N123H2-0400-GM
J 25 80 32 100 35 1 |RILAG123J08-25B 25 25 2200 19 0 10 50 07 [N123J2-0500- GM
Wersja calowa
Wymiary, cale
O
SSC  CZCys CDX DMIN; OHX OHN CNSC |Oznaczenie bcoN B0 LF wF HF PS8 & |vip
D 58 77 984 2500 984 1 |R/LAG123D016-10B 625 625 5906 489 000 145 22 48 |N123D2-0150-0002-CM
34 197 1260 3000 1181 1 |R/LAG123D020-12B 750 750 7.087 592 000 145 22 78 |N123D2-0150-0002-CM
- == | E 34 197 1260 3000 1181 1 |R/LAGI23E020-12B 750 750 7.087 592 000 145 26 .78 |N123E2-0200- GM
1 276 1260 4000 1378 1 |R/ILAG123E028-16B 1000 630 7874 785 000 145 26 163 |N123E2-0200- GM
W G 34 236 1260 3000 1181 1 |R/LAGI23G024-12B 750 750 7087 600 000 145 30 .78 |N123G2-0300- GM
1 276 1260 4000 1378 1 |R/LAG123G030-16B 1000 630 7874 778 000 145 30 146 |N123G2-0300- GM
H 1 276 1260 4000 1378 1 |R/LAG123H030-16B 1000 630 7874 758 000 145 33 163 |N123H2-0400- GM
J 1 315 1260 4000 1378 1 |R/LAG123J031-16B 1000 630 7874 778 000 145 37 163 |N123J2-0500- GM
SSC = Odpowiada SSC plytki. R = Prawa, L =Lewa
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FOL TURN

Narzedzia do obrébki wewnetrznej PRZECINANIE | TOCZENIE ROWKOW

CoroCut® 1-2, wytaczak do profilowania
Mocowanie srubg
Chwyt cylindryczny ze splaszczeniami - Wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa

oy

Wersja metryczna

Wymiary, mm
el
SSC CZCys CDX OHX OHN |Oznaczenie DCON H LF WF HF PR Bar MIID
J 40 250 160 65 |R/LAX123J25-40B-020 40 37 254 26 18 254 10 3.0 2.5 |N123J2-0600- AM
_E: L 40 250 160 65 |R/LAX123L25-40B-020 40 37 254 26 18 254 10 3.0 1.8 |N123L2-0800- AM
Wersja calowa
Wymiary, cale
0
SSC CZCws CDX OHX OHN |Oznaczenie DCON H LF wr HF PSI & &B|up
J 1172 .941 6.000 2.539 |R/LAX123J094-24B-020 1.500 1.374 10.000 .961 .687 145 22 3.96 |[N123J2-0600- AM
_E:ﬂ L 112 .941 6.000 2.571|R/LAX123L094-24B-020 1.500 1.374 10.000 1.000 .687 145 22 3.96 [N123L2-0800- AM

SSC = Odpowiada SSC ptytki. R =Prawa, L = Lewa
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PRZECINANIE | TOCZENIE ROWKOW Narzedzia do obrébki wewnetrznej

CoroCut® 1-2, gtowice do toczenia rowkow

Mocowanie sruba
CoroTurn® SL - Wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa

NMN1 104

- LF
— _
LU
' WF
==
| I
J
Wymiary, mm, cale
RBA
SSC CZCys DMINy OHX LU CNSC|Oznaczenie BD LF WF HF wsc BarPsl MIID
H 70 1050 229 25 1 |SL70-R/LG123HO06C 700 229 520 00 70 30 80 0.3 |RG123H1-0300-RO
ﬁ 4134 902 .984 2756 .902 2.047 .000 2.755 435
L 70 1500 277 31 1 |SL70-R/LG123L09C 700 277 610 00 70 30 85 0.3 |RG123L1-0300-RO
5906 1.091 1.220 2756 1.091 2.402 .000 2.755 435
SSC = Odpowiada SSC plytki. R = Prawa, L =Lewa

Uwaga: W oprawkach prawych nalezy stosowaé plytki lewe,
a w oprawkach lewych - ptytki prawe.
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FOL TURN

Ptytki PRZECINANIE | TOCZENIE ROWKOW

CoroCut® QD, ptytka do przecinania

Wymiary, mm, cale

o
=
=z
(72}

VLIV (W |W (VW |V I (O[O

AN (FIO | N ([FIN[MD|O|O (N
SSC Ccw REL RER |Oznaczenie SIS |IE[EIEIEIEIEIE|IE[E] AN
E 200 015 0.15 |QD-NE-0200-0001-CF s | e | e e | e [ [ e | e e e [ e ] T

.079  .005 .005

// F 250 0.15 0.15 |QD-NF-0250-0001-CF 7
2 .098  .005 .005
G 3.00 0.15 0.15 |QD-NG-0300-0001-CF v | e [ e |3 e | o e | | e | e [ | | T°

118 .005 .005

=
=
=
s
=
s
=
=
=
=
s
=
s

SSC = Odpowiada SSC w oprawce. N = Neutralna

Tolerancje:
CWTOLL CWTOLU CWTOLL" CWTOLU" RETOLL RETOLU RETOLL" RETOLU"
QD-N..-CF -0.05 0.05 -.0020 .0020 -0.05 0.05 -.0020 .0020
B90 B174 B182 L 126
El e ot e 1S0 c3)- D[]
Yo 13399 — B

SANDVIK
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PRZECINANIE | TOCZENIE ROWKOW Ptytki

CoroCut® QD, ptytka do przecinania

—

W

20°

P M . s [Wymiary, mm, cale
M MEE ME NS
SSC Ccw REL RER |Oznaczenie SIS |E|E|E|IE|E| AN
E 2.00 0.30 0.30 |[QD-NE-0200-0003-CL | W V| % ¥ [ | 7°
.079 .011 .011
y F 2.50 0.30 0.30 |[QD-NF-0250-0003-CL e [ | e | o e e | e | e o] 7°
L .098 .011 .011
G 3.00 0.30 0.30 {QD-NG-0300-0003-CL e [ | e | o e e | e | e o] 7°
118 .011 .011
H 4.00 0.30 0.30 (QD-NH-0400-0003-CL e [ | e | o e e | e | e o] 7°
.157 .011 .011
J 5.00 0.40 0.40 |QD-NJ-0500-0004-CL e [ | e | o e e | e | e o] 7
.197 .015 .015
K 6.00 0.40 0.40 (QD-NK-0600-0004-CL Vo | ¥ [ e | | ok el K] 7°
.236 .015 .015
I
SSC = Odpowiada SSC w oprawce. N = Neutralna
Tolerancje:
CWTOLL CWTOLU CWTOLL" CWTOLU" RETOLL RETOLU RETOLL" RETOLU"
QD-N..-CL -0.05 0.05 -.0020 .0020 -0.05 0.05 -.0020 .0020
B90 B174 " B182 L 3- Bl 126
a n c3|-|D|C
== e | Do
B 82 SANDVIK
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FOL TURN

Ptytki PRZECINANIE | TOCZENIE ROWKOW

CoroCut® QD, ptytka do przecinania

QD-L..-CM QD-R..-CM

E @ A ~ A

Wymiary, mm, cale
MEIEMEIE MEINE:

SSC CW PSIRL PSIRR REL RER |Oznaczenie S|=[E|E[E|F|E[E|E[E] AN

E 2.00 & 020 0.20 (QD-LE-0200-0502-CM e [ | e || o e e | e e | ] 70
.079 .007  .007

— 2.00 55 020 0.20 (QD-RE-0200-0502-CM e [ | e || o e e | e e | ] 70
.079 .007  .007

“ F 2.50 & 020 0.20 |QD-LF-0250-0502-CM e [ | e || o e e | e e | ] 70
.098 .007  .007

2.50 58 020 0.20 |(QD-RF-0250-0502-CM e [ | e || e e e | e | | ] 70
.098 .007  .007

G 3.00 5° 020 0.20 |QD-LG-0300-0502-CM e [ | e || o e e | e e | ] 70
118 .007  .007

3.00 5° 020 0.20 |QD-RG-0300-0502-CM e [ | e || o e e | e e | ] 70
118 .007  .007

H 4.00 & 020 0.20 |(QD-LH-0400-0502-CM e [ | e || o e e | e e | ] 70
157 .007  .007

4.00 58 020 0.20 (QD-RH-0400-0502-CM e [ | e || e e e | e | | ] 70
.157 .007  .007

| |
SSC = Odpowiada SSC w oprawce. R =Prawa, L = Lewa

Tolerancje:
CWTOLL CWTOLU CWTOLL" CWTOLU" RETOLL RETOLU RETOLL" RETOLU"
QD-L..-CM -0.05 0.05 -.0020 .0020 -0.05 0.05 -.0020 .0020
QD-R..-CM -0.05 0.05 -.0020 .0020 -0.05 0.05 -.0020 .0020
B90 B174 B182 L 126
o, g B B
Ve 13399

SANDVIK
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PRZECINANIE | TOCZENIE ROWKOW Ptytki

CoroCut® QD, ptytka do przecinania

W

AN

20°

P M . N S Wymiary, mm, cale
NEIR EME R NE B EENEE
SSC CW REL RER |Oznaczenie ciZi=lE|IE === == T|ElE|=|T] AN
E 200 020 020 [QD-NE-0200-0002-CM Yo ge [ s [ e [ [ oe e [ e [ e e [ e [ [ | 7°
.079  .007 .007
P — 239 020 0.20 |QD-NE-0239-0002-CM o | g | e | e [ e | e | e | e [ o | e | e e o | e || 70
> .094 .007 .007
‘ F 250 020 020 [QD-NF-0250-0002-CM Yo ge [ s [ e [ [ oe e [ e [ e e [ e [ [ | 7°
) .098  .007  .007
G 300 020 020 [QD-NG-0300-0002-CM Yo ge [ s [ e [ [ oe e [ e [ e e [ e [ [ | 7°
118 .007  .007
3.18 020 0.20 |QD-NG-0318-0002-CM o | g | e | 3 [ | e | e | e [ o | e | e e e | e || 70
125 007  .007
H 400 020 0.0 [QD-NH-0400-0002-CM Yo g [l [ e e o [ [ e e [ [ [ | 7°
157 .007  .007
476 020 0.20 |QD-NH-0476-0002-CM Yol g || [ || v | [ o[ % 7°
187 .007  .007
J 500 020 0.20 [QD-NJ-0500-0002-CM Yo te el [ e e[ [ o] [ e |5 7°
197 .007  .007
K 600 030 030 [QD-NK-0600-0003-CM Yol ge]se ] [ (e se ] Y[ % 7°
236 011 .011
635 030 0.30 |QD-NK-0635-0003-CM o | # Yolte| || % 7°
250 011 011
I
SSC = Odpowiada SSC w oprawce. N = Neutralna
Tolerancje:
CWTOLL CWTOLU CWTOLL" CWTOLU" RETOLL RETOLU RETOLL" RETOLU"
QD-N..-CM -0.05 0.05 -.0020 10020 -0.05 0.05 -.0020 .0020
B90 B174 ] B182 s 1 126
Jl %&’c ap : I\go -

B 84
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FOL TURN

Plytki PRZECINANIE | TOCZENIE ROWKOW
CoroCut® QD, ptytka do przecinania
QD-L..-CO QD-R..-CO
: @ AN AN
20° 20°

REL

P M . s [Wymiary, mm, cale
NS SIS ME NS

SSC CW PSIRL PSIRR REL RER |Oznaczenie === |F == |E|E|=] AN

E 2.00 8° 0.10 0.10 |QD-LE-0200-0801-CO e [ | e || o e e | e e | ] 70
.079 .003  .003

P —— 2.00 8° 0.10  0.10 |QD-RE-0200-0801-CO e [ | e || o e e | e e | ] 70
.079 .003 .003

F 2.50 8° 0.10 0.10 |QD-LF-0250-0801-CO e [ | e || o e e | e e | ] 70
.098 .003  .003

2.50 8° 0.10 0.10 |QD-RF-0250-0801-CO e [ | e || e e e | e | | ] 70
.098 .003 .003

G 3.00 5° 0.10 0.10 |QD-LG-0300-0501-CO e [ | e || o e e | e e | ] 70
118 .003  .003

3.00 5° 0.10  0.10 |QD-RG-0300-0501-CO e [ | e || o e e | e e | ] 70
118 .003 .003

I
SSC = Odpowiada SSC w oprawce. R =Prawa, L = Lewa

Tolerancje:
CWTOLL CWTOLU CWTOLL" CWTOLU" RETOLL RETOLU RETOLL" RETOLU"
QD-L..-CO -0.02 0.02 -.0008 .0008 -0.05 0.05 -.0020 .0020
QD-R..-CO -0.02 0.02 -.0008 .0008 -0.05 0.05 -.0020 .0020
B90 B174 . B182 15 I?b 11 126
El o el j €3]~ B[
v, AR 13300 1 ==
SANDVIK B 85
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PRZECINANIE | TOCZENIE ROWKOW Ptytki

CoroCut® QD, ptytka do przecinania

6::::0) AN

NMN1 104

20°
REL
-
CW
v ]
RER
P M . N S Wymiary, mm, cale
NEIR EME R NE B EENEE
SSC Cw REL RER |Oznaczenie || |E|E || EEEE| === || AN
E 2.00 0.10  0.10 |QD-NE-0200-0001-CO e [ e | e | e | ot | ot | e | e [ e | o | ot | ol [ e [ | ] T°
.079 .003 .003
P F 2.50 0.10  0.10 |QD-NF-0250-0001-CO e [ e | e | e | ot | ot | e | e [ e | o | ot | ol [ e [ | ] T°
: .098 .003 .003
G 3.00 0.10  0.10 |QD-NG-0300-0001-CO e [ e | e | e | ot | ot | e | e [ e | o | ot | ol [ e [ | ] T°
118 .003 .003
H 4.00 0.20 0.20 |QD-NH-0400-0002-CO e [ e | e | e | ot | ot | e | e [ e | o | ot | ol [ e [ | ] T°
.157 .007  .007
J 5.00 0.20 0.20 |QD-NJ-0500-0002-CO e | e | e | [ e [ | e e | e | v | Yo | 7°
.197 .007  .007
K 6.00 0.20 0.20 |QD-NK-0600-0002-CO Vo | ¥ [ e | [ e | e [ | o | ok | o ¥ [ o [ 7°
.236 .007  .007
I
SSC = Odpowiada SSC w oprawce. N = Neutralna

Tolerancje:
CWTOLL CWTOLU CWTOLL" CWTOLU" RETOLL RETOLU RETOLL" RETOLU"
QD-N..-CO -0.02 0.02 -.0008 .0008 -0.05 0.05 -.0020 .0020
B90 B174 " B182 15 I?b 11 126
ot il ) 3)- D[e]
U o - S
B 86 SANDVIK
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FOL TURN

Ptytki PRZECINANIE | TOCZENIE ROWKOW

CoroCut® QD, ptytka do przecinania

E@ AN

20°
REL
o
CW
Y I
RER
P M . s [Wymiary, mm, cale
NMEIE MEIENME NS
SSC Ccw REL RER |Oznaczenie SIS IS |IE[EIE[E|E|E] AN
E 2.00 0.30  0.30 |QD-NE-0200-0003-CR e [ | e |3 o e | | e o o] 70
.079 .011 .011
N F 2.50 0.30 0.30 |QD-NF-0250-0003-CR e [ | e |3 o e | | e o o] 70
- 098 011 011
‘ G 3.00 0.30 0.30 |QD-NG-0300-0003-CR e [ | e |3 o e | | e o o] 70
.118 .011 .011
H 4.00 0.30 0.30 |QD-NH-0400-0003-CR e [ | e |3 o e | | e o o] 70
.157 .011 .011
J 5.00 040 0.40 |QD-NJ-0500-0004-CR e [ | e |3 o e | | e o o] 70
.197 .015 015
K 6.00 040 040 |QD-NK-0600-0004-CR e [ | e |3 o e | | e o o] 70
.236 .015 015
I
SSC = Odpowiada SSC w oprawce. N = Neutralna

Tolerancje:
CWTOLL CWTOLU CWTOLL" CWTOLU" RETOLL RETOLU RETOLL" RETOLU"
QD-N..-CR -0.05 0.05 -.0020 .0020 -0.05 0.05 -.0020 .0020
B90 B174 B182 L 126
o, g B =
Ve 13399

SANDVIK
| Coromant |
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PRZECINANIE | TOCZENIE ROWKOW Ptytki

CoroCut® QD, ptytka do toczenia

REL

AN

20°

P M . N S Wymiary, mm, cale
NI TN TFN[]|Q|<|2(N|T |
SSC CwW REL RER |Oznaczenie || |E|E || EEE|E| === 2] AN APMX
G 3.00 0.30 0.30 [QD-NG-0300-0003-TF e [ e | e | e | ot | ot | e | e [ e | o | ot | ol [ e [ | ] T° 21
.118 .011 .011 .083
d H 4.00 0.40 040 [QD-NH-0400-0004-TF o | e [ e | [ e | St [ e | sl | e | e | e e | o [ e || T° 2.8
L/ 157 015 015 .10
J 5.00 0.40 0.40 [QD-NJ-0500-0004-TF e [ e | e | e | ot | ot | e | e [ e | o | ot | ol [ e [ | ] T° 35
197 .015 015 .138
K 6.00 0.40 040 |QD-NK-0600-0004-TF o | e [ e | [ e | St [ e | sl | e | e | e e | o [ e || T° 4.0
.236 .015 015 .157
[
SSC = Odpowiada SSC w oprawce. N = Neutralna
Tolerancje:
CWTOLL CWTOLU CWTOLL" CWTOLU" RETOLL RETOLU RETOLL" RETOLU"
QD-N..-TF -0.05 0.05 -.0020 .0020 -0.05 0.05 -.0020 .0020
B90 B174 " B182 s |11 126
ol at SC c3- o]
%,v 13390 =
B 88 SANDVIK
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FOL TURN

Ptytki PRZECINANIE | TOCZENIE ROWKOW

CoroCut® QD, weglikowy poifabrykat ptytki

AN
20°
RER INSL
WwB
v
REL <|_B>I

PIm . NI s [ o [Wymiary, mm, cale
SR ERERE EREREE
SSC WB REL  RER |Oznaczenie Tz ||z |E|Z|Z|E|ZE[E|Z| AN INSL LB
E 291 0.2 0.2 |QD-NE-0290-0002-BG e [ | | e | e | e o [ e [ e o | k] 7° 105 34
115 .007 .007 413 122
F 3.40 0.2 0.2 |QD-NF-0340-0002-BG e [ | | e | e | e o [ e [ e o | k] 7° 105 34
.134 .007 .007 413 122
G 4.40 0.2 0.2 |QD-NG-0440-0002-BG e [ e || e | o | | e | e | e | e o | k| 7° 107 3.5
173 .007 .007 421 138
H 5.40 0.2 0.2 |QD-NH-0540-0002-BG e [ e | e | o | | e | e | e | e o ok 70 128 43
.213 .007 .007 .504 .169
J 6.40 0.2 0.2 |{QD-NJ-0640-0002-BG e [ e | | e | o | | e | e | e | e o | k| 7° 148 5.0
.252 .007 .007 .583 .197
K 8.40 0.2 0.2 |QD-NK-0840-0002-BG e [ e || e | o | o | e | e | e | e o | k| 7° 148 53
.331 .007 .007 .583  .209
[
SSC = Odpowiada SSC w oprawce. N = Neutralna

Szerokos¢ Szeroko$¢
SSC minimalna maksymalna
E 2.0 25
F 25 3.0
G 3.0 4.0
H 4.0 5.0
J 5.0 6.0

B174

T 11 ; B182 126




PRZECINANIE | TOCZENIE ROWKOW

Narzedzia do obrébki zewnetrznej

CoroCut® QD, listwa do przecinania

Mocowanie sprezyste
Wewnetrzne doprowadzenie chiodziwa

Jednostronne listwy przecinakowe

QD-NN1..C. A

LF

CDX

QD-NN2..C. A

WF

LF

T

e

OHN =
OHX/CDX—*

Wymiary, mm, cale

cPAy @
H LF__WF HF BarPSl MIID

SSC CZCys CDX OHX OHN CNSC|Oznaczenie
G 25 600 600 170 2 |QD-NN1G60C25A 319 1500 27 250 70 0.1 |QD-NG-0300-0002-CM
2.362 2.362 .669 1.256 5906 .105 .984 1015
H 21 360 360 170 2 |QD-NN1H36C21A 259 1100 37 214 70 0.1 |QD-NH-0400-0002-CM
1.417 1.417 669 1.020 4.331 .145 .843 1015
25 600 600 170 2 |QD-NN1H60C25A 319 1500 37 250 70 0.1 |QD-NH-0400-0002-CM
ﬂ 1} 2362 2362 .669 1.256 5906 .145 .984 1015
Dwustronne listwy przecinakowe
Wymiary, mm, cale
cPAy @
SSC CZCys CDX OHX OHN CNSC|Oznaczenie H LF WF HF BarPdl MIID
G 21 360 360 190 2 |QD-NN2G36C21A 259 1100 27 214 70 0.2 |QD-NG-0300-0002-CM
1417  1.417 .748 1.020 4.331 .105 .843 1015
25 600 600 200 2 |QD-NN2G60C25A 319 1500 27 250 70 0.2 |QD-NG-0300-0002-CM
2.362 2362 .787 1.256 5906 .105 .984 1015
45 800 800 300 2 |QD-NN2G8OC45A 525 2250 27 450 70 0.2 |QD-NG-0300-0002-CM
3.150 3.150 1.181 2.067 8.858 .105 1.772 1015
ﬁ H 25 600 600 200 2 |QD-NN2H60C25A 319 1500 37 250 70 0.1 |QD-NH-0400-0002-CM
2.362 2362 .787 1.256 5906 .145 .984 1015
45 800 800 300 2 |QD-NN2H80C45A 525 2250 37 450 70 0.3 |QD-NH-0400-0002-CM
3.150 3.150 1.181 2.067 8.858 .145 1.772 1015
J 25 600 600 250 2 |QD-NN2J60C25A 319 1500 47 250 70 0.1 |QD-NJ-0500-0002-CM
2362 2362 .984 1256 5906 .184 .984 1015
45 800 80.0 300 2 |QD-NN2JBOC45A 525 2250 47 450 70 0.4 |QD-NJ-0500-0002-CM
3.150 3.150 1.181 2.067 8.858 .184 1.772 1015
K 25 600 600 240 2 |QD-NN2K60C25A 31.9 1500 57 250 70 0.2 |QD-NK-0600-0003-CM
2.362 2362 .945 1.256 5906 .223 .984 1015
45 800 800 300 2 |QD-NN2KBOC45A 525 2250 57 450 70 0.4 |QD-NK-0600-0003-CM
3.150 3.150 1.181 2.067 8.858 .223 1.772 1015
SSC = Odpowiada SSC plytki. N = Neutralna
CZCys odpowiada CZCws w oprawce
i B6 TR 1 138 127
. 150 onséd -
/ 13399 CXSC —— ]
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FOL TURN

Narzedzia do obrobki zewnetrznej PRZECINANIE | TOCZENIE ROWKOW

CoroCut® QD, listwa do przecinania
Mocowanie sprezyste
Wewnetrzne doprowadzenie chiodziwa

LF
CDX
~ OHN
<—o-|x——l
Dwustronne listwy przecinakowe
Wymiary, mm, cale
cp? @
SSC CZCws CDX  OHX  OHN CNSC |Oznaczenie H LF WF HfF BarPsl MIID
E 25 600 600 260 2 |QD-NR2E26C25A 319 1500 26 250 70 0.1 [QD-NE-0200-0002-CM
2362 2362 1.024 1.256 5906 .102 .984 1015
F 25 500 500 330 2 [QD-NR2F33C25A 319 1500 26 250 70 0.1 [QD-NF-0250-0002-CM
1.969  1.969  1.299 1.256 5906 .102 .984 1015
SSC = Odpowiada SSC ptytki. N = Neutralna

CZCys odpowiada CZCys w oprawce

B6 s |1 138 127
. 150 cns€d T Ea-Pe
/ 13399 CXSC o Ll
SANDVIK Bo1
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PRZECINANIE | TOCZENIE ROWKOW

Narzedzia do obrébki zewnetrznej

CoroCut® QD, listwa do przecinania

Mocowanie sprezyste
Wewnetrzne doprowadzenie chiodziwa

QD-RL..C. A

LF
«—CDX—

WE

QD-

RR..C.A

~—CDX—~

LF

O * T
i R — T HJ: . T
<~ OHN ~—OHN
OHX OHX
Jednostronne listwy przecinakowe
Wymiary, mm, cale
cPAy @
SSC CZCws CDX  OHX  OHN CNSC |Oznaczenie H LF  WF HF BarPsl MIID

E 25R 260 260 170 2 |QD-RLIE26C25A 319 1100 18 250 70 0.2 |QD-NE-0200-0002-CM
1.024  1.024 669 1.256 4331 .069 .984 1015

25R 260 500 260 2 |QD-RRIE26C25A 319 1100 18 250 70 0.2 |QD-NE-0200-0002-CM
1.024  1.969  1.024 1.256 4331 .069 .984 1015

F 25R 330 330 170 2 |QD-RL1F33C25A 319 1100 23 250 70 0.2 [QD-NF-0250-0002-CM
1299  1.299 669 1.256 4331 .089 .984 1015

1} 25R 330 500 330 2 |QD-RRIF33C25A 319 1100 23 250 70 02 |QD-NF-0250-0002-CM
1299  1.969  1.299 1.256 4331 .089 .984 1015

G 25R 330 500 330 2 |QD-RL1G33C25A 319 1100 83 250 70 02 [QD-NG-0300-0002-CM
1299  1.969  1.299 1256 4331 .328 .984 1015

25R 330 500 330 2 |QD-RR1G33C25A 319 1100 27 250 70 02 |QD-NG-0300-0002-CM
1299  1.969  1.299 1.256 4331 105 .984 1015

H 25R 400 400 170 2 [QD-RL1H40C25A 319 1100 37 250 70 02 |QD-NH-0400-0002-CM
1.575  1.575 669 1.256 4331 .145 .984 1015

25R 400 500 400 2 |QD-RR1H40C25A 319 100 37 250 70 02 |QD-NH-0400-0002-CM
1.575  1.969 1575 1.256 4331 145 984 1015

SSC = Odpowiada SSC plytki.
CZCys odpowiada CZCys w oprawce

B 92

B6

AZBR
ISO
2
13399

138
cnséS

CXSC

_ 127

R = Prawa
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FOL TURN

Narzedzia do obrébki zewnetrznej

PRZECINANIE | TOCZENIE ROWKOW

CoroCut® QD, listwa do przecinania

Mocowanie sprezyste

Wewnetrzne doprowadzenie chiodziwa
QD-LL..C..A QD-LR..C..A
LF
—CDX
H ! H
i HF i C
e OHN —]
OHX
Jednostronne listwy przecinakowe
Wymiary, mm, cale
cPAy &
SSC CZCws CDX OHX OHN CNSC |Oznaczenie H LF WF HF BarPsl MIID
E 25L 260 500 260 2 |QD-LL1E26C25A 319 1100 18 251 70 0.2 |QD-NE-0200-0002-CM
1024  1.969  1.024 1.256 4331 .069 .988 1015
25l 260 500 260 2 |QD-LR1E26C25A 319 1100 18 250 70 0.2 |QD-NE-0200-0002-CM
1024 1.969  1.024 1.256 4.331 069 .984 1015
F 25L 330 500 330 2 |QD-LLIF33C25A 319 1100 23 251 70 0.2 |QD-NF-0250-0002-CM
1299 1969  1.299 1.256 4.331 .089 .988 1015 E
ﬁ 250 330 330 2 |QD-LR1F33C25A 319 1100 23 250 70 0.2 |QD-NF-0250-0002-CM
1.299  1.299 1256 4.331 .089 .984 1015
G 25 330 500 330 2 |QD-LL1G33C25A 319 1100 27 251 70 0.2 |QD-NG-0300-0002-CM
1299 1969  1.299 1.256 4.331 105 .988 1015
25L 330 500 330 2 |QD-LR1G33C25A 319 1100 83 251 70 0.2 |QD-NG-0300-0002-CM
1299  1.969  1.299 1256 4.331 328 .988 1015
H  25L 400 500 400 2 |QD-LL1H40C25A 319 1100 37 251 70 0.2 |QD-NH-0400-0002-CM
1575 1969  1.575 1256 4.331 145 .988 1015
250 400 400 2 |QD-LR1H40C25A 319 1100 37 250 70 0.2 |QD-NH-0400-0002-CM
1575  1.575 1256 4.331 145 984 1015
SSC = Odpowiada SSC ptytki. L =Lewe F
CZCys odpowiada CZCys w oprawce
B6 i 138 127 |
- 20 g I
/ 13399 CXsC — P

B 93



PRZECINANIE | TOCZENIE ROWKOW

Narzedzia do obrébki zewnetrznej

CoroCut® QD, listwa do przecinania

Mocowanie sprezyste

Wewnetrzne doprowadzenie chiodziwa

Dwustronne listwy przecinakowe

Wymiary, mm, cale

P

21
SSC CZCus CDX CUTDIA OHX OHN CNSC |Oznaczenie H LF  WF HF BarPSl MIID
500 520 500 260 2 |QD-NR2E26C21D 259 1100 26 214 70 0.1 |QD-NE-0200-0002-CM
1.969  2.047 1.969 1.024 1.020 4331 .102 .843 1015

SSC = Odpowiada SSC plytki.

CZCys odpowiada CZCys w oprawce

B6 P
ISO

«
”’ 19309

B 94

138
cnsé>

CXSC

_ 127

SANDVIK

N = Neutralna

NMN1 104
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Narzedzia do obrobki zewnetrznej PRZECINANIE | TOCZENIE ROWKOW

CoroCut® QD, listwa do przecinania

Mocowanie sprezyste
Wewnetrzne doprowadzenie chiodziwa

QD-RL..C.D QD-RR..C..D

% LF %

Jednostronne listwy przecinakowe

Wymiary, mm, cale
CP. @
SSC CZCys CDX CUTDIA OHX OHN CNSC |Oznaczenie H LF  WF HF BarPSI MIID
E 21R 260 520 260 170 2 |QD-RL1E26C21D 259 1100 18 214 70 0.1 |QD-NE-0200-0002-CM
1024 2047 1.024  .669 1.020 4331 .069 .843 1015
2IR 260 520 500 260 2 |QD-RR1E26C21D 259 1100 18 214 70 0.1 |QD-NE-0200-0002-CM
1024 2047 1969 1.024 1.020 4331 .069 .843 1015
F 21R 260 520 260 170 2 |QD-RLIF26C21D 259 1100 23 214 70 0.1 |QD-NF-0250-0002-CM
1024 2047 1.024  .669 1.020 4331 .089 .843 1015
1} 2IR 260 520 500 260 2 |QD-RR1F26C21D 259 1100 23 214 70 0.1 |QD-NF-0250-0002-CM
1024 2047 1969 1.024 1.020 4331 .089 .843 1015
G 2IR 330 660 500 330 2 |QD-RLIG33C21D 259 1100 83 214 70 0.1 |QD-NG-0300-0002-CM
1299 2598  1.969  1.299 1.020 4331 .328 .843 1015
2IR 260 520 500 260 2 |QD-RR1G26C21D 259 1100 27 214 70 0.1 |QD-NG-0300-0002-CM
1024 2047 1.969 1.024 1.020 4331 .105 .843 1015
2IR 330 660 500 330 2 |QD-RR1G33C21D 259 1100 27 214 70 0.1 |QD-NG-0300-0002-CM
1299 2598  1.969  1.299 1020 4331 105 .843 1015
SSC = Odpowiada SSC plytki. R = Prawa

CZCys odpowiada CZCys w oprawce

B6 /?6 1 5 138 127
s Ise CNS [c3]-[o[e]

13399 CXsC
SANDVIK B 95



PRZECINANIE | TOCZENIE ROWKOW

Narzedzia do obrébki zewnetrznej

CoroCut® QD, listwa do przecinania

Mocowanie sprezyste
Wewnetrzne doprowadzenie chiodziwa

QD-RL1..C..D2
i #CUTDIA2
CUTDA ™ ==~ \CDX
[
|

Jednostronne listwy przecinakowe

f— T

7
= OHN—*

08
RE S
=g
E7*OHX

QD-RR1..C..D2

d
cuTpiAg”
[
l\ f
\('HF
N N L

|
\

~==~ CUTDIA

le— T
J—

Wymiary, mm, cale

cPAy @
SSC CZCus CDX CUTDIA OHX OHN CNSC |Oznaczenie H LF  WF HF BarPSl MIID

E 2R 180 360 500 180 2 |QD-RLIE18C21D2 259 1100 83 214 70 0.1 |QD-NE-0200-0002-CM
709 1417 1.969 709 1020 4331 .325 .843 1015

2R 180 360 500 180 2 |QD-RRIE18C21D2 259 1100 18 214 70 0.1 |QD-NE-0200-0002-CM
709 1417 1.969  .709 1020 4331 .069 .843 1015

F 21R 180 360 500 180 2 |QD-RLIF18C21D2 259 1100 83 214 70 0. |QD-NF-0250-0002-CM
709 1417 1.969 709 1020 4331 .325 .843 1015

1} 2R 180 360 500 180 2 |QD-RRIF18C21D2 259 1100 13 214 70 0.1 |QD-NF-0250-0002-CM
709 1417 1.969  .709 1020 4331 .049 .843 1015

G 2R 180 360 500 180 2 |QD-RL1G18C21D2 259 1100 83 214 70 0.1 |QD-NG-0300-0002-CM
709 1417 1.969 709 1020 4331 .328 .843 1015

2R 180 360 500 180 2 |QD-RR1G18C21D2 259 1100 27 214 70 0.1 |QD-NG-0300-0002-CM
709 1417 1.969 709 1020 4331 105 .843 1015

SSC = Odpowiada SSC plytki.
CZCys odpowiada CZCys w oprawce

B 96

B6

AZBR
ISO
2
13399

138
cnséS

CXSC

_ 127

R = Prawa

NMN1 104
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Narzedzia do obrobki zewnetrznej PRZECINANIE | TOCZENIE ROWKOW

CoroCut® QD, listwa do przecinania

Mocowanie sprezyste
Wewnetrzne doprowadzenie chiodziwa

QD-LL..C..D QD-LR..C.D
WF /{ \\\ LF
/CUTDIA [=—CDX
H \ N H
i TR ‘ :
N
~ —
= OHX——]
Jednostronne listwy przecinakowe
Wymiary, mm, cale
CP. @
SSC CZCws CDX CUTDIA OHX OHN CNSC |Oznaczenie H LF  WF HF BarPSI MIID
E 2IL 260 520 500 260 2 |QD-LL1E26C21D 259 1100 18 214 70 0.1 |QD-NE-0200-0002-CM
1024 2047 1.969 1.024 1.020 4331 .069 .843 1015
2L 260 520 260 170 2 |QD-LR1E26C21D 259 1100 18 214 70 0.1 |QD-NE-0200-0002-CM
1024 2047 1.024  .669 1020 4331 .069 .843 1015
F 2IL 260 520 500 260 2 |QD-LLIF26C21D 259 1100 23 214 70 0.1 |QD-NF-0250-0002-CM
1024 2047 1969 1.024 1.020 4331 .089 .843 1015
1} 2L 260 520 260 170 2 |QD-LR1F26C21D 259 1100 23 214 70 0.1 |QD-NF-0250-0002-CM
1024 2047 1.024  .669 1.020 4331 .089 .843 1015
G 2L 260 520 500 260 2 |QD-LL1G26C21D 259 1100 27 214 70 0.1 |QD-NG-0300-0002-CM
1024 2047 1.969 1.024 1.020 4331 .105 .843 1015
2L 330 660 500 330 2 |QD-LL1G33C21D 259 1100 27 214 70 0.1 |QD-NG-0300-0002-CM
1299 2598  1.969  1.299 1.020 4331 .105 .843 1015
2L 330 660 500 330 2 |QD-LR1G33C21D 259 1100 83 214 70 0.1 |QD-NG-0300-0002-CM
1299 2598  1.969  1.299 1020 4331 .328 .843 1015
SSC = Odpowiada SSC ptytki. L =Lewe

CZCys odpowiada CZCys w oprawce

B6 /?6 1 5 138 127
s Ise CNS [c3]-[o[e]

13399 CXsC
SANDVIK B 97



PRZECINANIE | TOCZENIE ROWKOW

Narzedzia do obrébki zewnetrznej

CoroCut® QD, listwa do przecinania

Mocowanie sprezyste

Wewnetrzne doprowadzenie chiodziwa

Jednostronne listwy przecinakowe

e T—»

Wymiary, mm, cale

e

21
SSC CZCws CDX CUTDIA OHX OHN CNSC|Oznaczenie H LF  WF HF BarPsl MIID
330 660 500 330 2 |QD-NR1F33C21D 259 1100 26 214 70 0.1 |QD-NF-0250-0002-CM
1.299 2598 1.969 1.299 1.020 4.331 .102 .843 1015

SSC = Odpowiada SSC plytki.

CZCys odpowiada CZCys w oprawce

B6 P
ISO

«
”’ 19309

B 98

138
cnséS

CXSC

_ 127

SANDVIK

N = Neutralna

NMN1 104
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Narzedzia do obrobki zewnetrznej PRZECINANIE | TOCZENIE ROWKOW

CoroCut® QD, listwa do przecinania
Mocowanie sprezyste
Wewnetrzne doprowadzenie chiodziwa

LF
CDX WF
}
|
Jednostronne listwy przecinakowe
Wymiary, mm, cale
CP @
SSC CZCws CDX OHX OHN CNSC|Oznaczenie H LF  WF HF BarPSI MIID
E 25 260 260 170 2 |QD-NRIE26C25A 31.9 1500 1.8 250 70 0.1 |QD-NE-0200-0002-CM
1.024 1.024 .669 1.256 5906 .069 .984 1015
F 25 330 330 170 2 |QD-NR1F33C25A 31.9 1500 23 250 70 0.1 |QD-NF-0250-0002-CM
1299 1.299 .669 1.256 5906 .089 .984 1015
SSC = Odpowiada SSC ptytki. N = Neutralna

CZCys odpowiada CZCys w oprawce

B6 s |1 138 127
. 150 cns€d T Ea-Pe
/ 13399 CXsC o Ll
SANDVIK B 99

Coromant



PRZECINANIE | TOCZENIE ROWKOW

Narzedzia do obrébki zewnetrznej

CoroCut® QD, listwa do przecinania

Mocowanie sprezyste

QD-NN1..A QD-NN2.A
LF LF
e CDX~ WF WF rfcox
; a
HF HF
i - | | % §
OHN=- J e J
le— OHX OHN*OHX
Jednostronne listwy przecinakowe
Wymiary, mm, cale
SSC CZCys CDX OHX OHN CNSC|Oznaczenie H LF  WF HF @MIID
F 25 330 330 170 0O |QD-NN1F33-25A 319 1500 23 250 0.1 |QD-NF-0250-0002-CM
1.299 1.299 669 1.256 5906 .089 .984
G 25 600 600 170 0 |QD-NN1G60-25A 319 1500 27 250 0.1 |QD-NG-0300-0002-CM
2362 2362 .669 1.256 5906 .105 .984
H 21 360 360 170 0 [QD-NN1H36-21A 259 1100 37 214 0.1 [QD-NH-0400-0002-CM
1.417 1.417 669 1.020 4.331 .145 .843
ﬁ 25 600 600 170 0 |QD-NN1H60-25A 319 1500 3.7 250 0.1 |QD-NH-0400-0002-CM
2362 2362 .669 1.256 5906 .145 .984
Dwustronne listwy przecinakowe
Wymiary, mm, cale
SSC CZCys CDX OHX OHN CNSC|Oznaczenie H LF  WF HF @MIID
F 21 330 350 170 0 [QD-NN2F33-21A 259 1100 23 214 0.1 |QD-NF-0250-0002-CM
1.299 1.378 .669 1.020 4.331 .089 .843
25 330 500 170 0 |QD-NN2F33-25A 319 150.0 23 250 0.1 |QD-NF-0250-0002-CM
1.299 1.969 .669 1.256 5906 .089 .984
G 21 360 360 170 0 |QD-NN2G36-21A 259 1100 27 214 0.2 |QD-NG-0300-0002-CM
1.417 1.417 669 1.020 4.331 .105 .843
ﬁ 25 600 600 170 0 |QD-NN2G60-25A 319 1500 27 250 0.2 |QD-NG-0300-0002-CM
2362 2362 .669 1.256 5906 .105 .984
45 800 80.0 300 0 |QD-NN2G80-45A 525 2250 27 450 0.2 |QD-NG-0300-0002-CM
3.150 3.150 1.181 2067 8858 .105 1.772
H 25 600 600 170 O |QD-NN2HB0-25A 319 1500 37 250 0.1 |QD-NH-0400-0002-CM
2362 2362 .669 1.256 5906 .145 .984
45 800 80.0 300 0 |QD-NN2H80-45A 525 2250 3.7 450 0.3 |QD-NH-0400-0002-CM
3.150 3.150 1.181 2067 8858 .145 1.772

SSC = Odpowiada SSC plytki.
CZCys odpowiada CZCws w oprawce

B6

B 100

AZBR
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2
13399
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cnséS

CXSC

N = Neutralna

NMN1 104



FOL TURN

Narzedzia do obrobki zewnetrznej PRZECINANIE | TOCZENIE ROWKOW

CoroCut® QD, listwa do przecinania

Mocowanie sprezyste

LF
p = CDX—] WF
1
HF H
i =
OHN [~
F-OHX:
Dwustronne listwy przecinakowe
Wymiary, mm, cale
SSC CZCys CDX OHX OHN CNSC|Oznaczenie H LF  WF HF @MHD
E 25 500 500 260 0O |QD-NR2E26-25A 319 1500 26 250 0.1 |QD-NE-0200-0002-CM
%@@ 1.969 1.969 1.024 1.256 5906 .102 .984
SSC = Odpowiada SSC ptytki. N = Neutralna
CZCws odpowiada CZCuws ptytki
B6 P 11 138 127
v =2 o ZmE
13399 CXsC —— L]
SANDVIK B 101

Coromant



PRZECINANIE | TOCZENIE ROWKOW Narzedzia do obrobki zewnetrznej

CoroCut® QD, listwa do przecinania

B Mocowanie sprezyste

LF

i

\

\

|
f I

/
8 /
< /

e

//\
/CUTDIA
( Al
| 5:) | / f
\\ J: /,} ’/ H
N/ i
SO 2/ L= |
X Pg
C GRNE/*I
OHX
Dwustronne listwy przecinakowe
D Wymiary, mm, cale
SSC CZCws CDX CUTDIA OHX OHN CNSC|Oznaczenie H LF  WF HF @MMD
21 500 520 500 260 O |QD-NR2E26-21D 259 1100 26 214 0.1 [QD-NE-0200-0002-CM
1.020 4.331 .102 .843

E

‘ @@ 1.969 2.047 1.969 1.024
E ﬁﬁ

SSC = Odpowiada SSC plytki.
CZCys odpowiada CZCys w oprawce

N = Neutralna

| ) B6 I/?b 1 69 138 127

-
/ 13399 CXsC
SANDVIK

B 102

NMN1 104
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Narzedzia do obrébki zewnetrznej PRZECINANIE | TOCZENIE ROWKOW

CoroCut® QD, listwa do przecinania

Mocowanie sprezyste

LF
CDX— WF
!
HF
i i
OHNl:;—-I J
OHX
Jednostronne listwy przecinakowe
Wymiary, mm, cale
SSC CZCws CDX OHX OHN CNSC|Oznaczenie H LF  WF HF @MIID
E 25 260 260 170 0 |QD-NRIE26-25A 319 1500 1.8 250 0.1 |QD-NE-0200-0002-CM
%(%@} 1.024 1.024 .669 1.256 5906 .069 .984
SSC = Odpowiada SSC ptytki. N = Neutralna
CZCys odpowiada CZCys w oprawce
) B6 P 11 138 127
v =2 o ZmE
13399 CXsC —— L]
SANDVIK B 103

Coromant



PRZECINANIE | TOCZENIE ROWKOW

Narzedzia do obrébki zewnetrznej

CoroCut® QD, oprawka QS do przecinania i obrobki rowkow

Mocowanie sprezyste
Wewnetrzne doprowadzenie chiodziwa

Wersja metryczna

=B

Wymiary, mm
CPS
SSC  CZCus CDX CUTDIA OHX OHN CNSC|Oznaczenie B H LF  WF HF Bar ¢NT |MID
E 20x20  20.0 40 41 21 3 |QS-QD-R/LFE20C2020D 20 20 90 20 20 150 G1/8 |QD-NE-0200-0002-CM
25x25  26.0 52 52 27 3 |QS-QD-R/LFE26C2525D 25 25 1M1 26 25 150 G1/8 |QD-NE-0200-0002-CM
F 20x20  20.0 40 41 21 3 |QS-QD-R/LFF26C2020D 20 20 90 20 20 150 G1/8 |QD-NF-0250-0002-CM
25x25  26.0 52 52 27 3 |QS-QD-R/LFF26C2525D 25 25 1M1 26 25 150 G1/8 |QD-NF-0250-0002-CM
M G 20x20  26.0 52 41 21 3 |QS-QD-R/LFG26C2020D 20 20 90 20 20 150 G1/8 |QD-NG-0300-0002-CM
25x25  26.0 52 52 27 3 |QS-QD-R/LFG26C2525D 25 25 1M1 26 25 150 G1/8 |QD-NG-0300-0002-CM
25x25  33.0 66 52 34 3 |QS-QD-R/LFG33C2525D 25 25 118 26 25 150 G1/8 |QD-NG-0300-0002-CM
H 20x20 330 66 54 34 3 |QS-QD-R/LFH33C2020D 20 20 103 20 20 150 G1/8 |QD-NH-0400-0002-CM
25x25  40.0 80 46 41 3 |QS-QD-R/LFH40C2525D 25 25 125 25 25 150 G1/8 |QD-NH-0400-0002-CM
J 25x25  40.0 80 66 41 3 |QS-QD-R/LFJ40C2525D 25 25 125 25 25 150 G1/8 |QD-NJ-0500-0002-CM
K 25x25  40.0 80 66 41 3 |QS-QD-R/LFK40C2525D 25 25 125 25 25 150 G1/8 |QD-NK-0600-0003-CM
Wersja calowa
Wymiary, cale
CP.
SSC  CZCus CDX CUTDIA OHX OHN CNSC|Oznaczenie B H LF wWF HF PSI conT |MID
E 3/4x3/4 800 1.600 1.614 .863 3 |QS-QD-R/LFE0800C12D 750 .750 3.579 .770 .750 2175 G1/8 |QD-NE-0200-0002-CM
1x1 1.000 2.000 2.063 1.063 3 |QS-QD-R/LFE1000C16D 1.000 1.000 4.370 1.020 1.000 2175 G1/8 |QD-NE-0200-0002-CM
F 3/4x3/4 1.000 2.000 1.811 1.063 3 |QS-QD-R/LFF1000C12D 750 .750 3.780 .770 .750 2175 G1/8 |QD-NF-0250-0002-CM
1x1 1.000 2.000 2.063 1.063 3 |QS-QD-R/LFF1000C16D 1.000 1.000 4.370 1.020 1.000 2175 G1/8 |QD-NF-0250-0002-CM
M G 3/4x3/4 1.000 2.000 1.811 1.063 3 |QS-QD-R/LFG1000C12D 750 .750 3.780 .770 .750 2175 G1/8 |QD-NG-0300-0002-CM
1x1 1.000 2.000 2.063 1.063 3 |QS-QD-R/LFG1000C16D 1.000 1.000 4.370 1.020 1.000 2175 G1/8 |QD-NG-0300-0002-CM
1x1 1.300 2.600 2.363 1.363 3 |QS-QD-R/LFG1300C16D 1.000 1.000 4.669 1.020 1.000 2175 G1/8 |QD-NG-0300-0002-CM
H 3/4x3/4 1300 2600 2110 1.362 3 |QS-QD-R/LFH1300C12D 750 750 4.079 .770 .750 2175 G1/8 |QD-NH-0400-0002-CM
1x1 1.600 3.200 2.663 1.663 3 |QS-QD-R/LFH1600C16D 1.000 1.000 4.969 1.020 1.000 2175 G1/8 |QD-NH-0400-0002-CM
J 1x1 1.600 3.200 2.663 1.663 3 |QS-QD-R/LFJ1600C16D 1.000 1.000 4.969 1.020 1.000 2175 G1/8 |QD-NJ-0500-0002-CM
K 1x1 1.600 3.200 2.663 1.663 3 |QS-QD-R/LFK1600C16D 1.000 1.000 4.969 1.020 1.000 2175 G1/8 |QD-NK-0600-0003-CM
SSC = Odpowiada SSC plytki. R = Prawa, L = Lewa
CZCys odpowiada CZCws w oprawce
i B6 TR 1 138 128
“ IS0 cns€D 63)-B[e
13399 CXsC —— ]

B 104

NMN1 104



FOL TURN

Narzedzia do obrébki zewnetrznej

PRZECINANIE | TOCZENIE ROWKOW

CoroCut® QD, oprawka QS do przecinania i obrobki rowkéw

Mocowanie sprezyste
Wewnetrzne doprowadzenie chiodziwa

WF (=
obx
OHX t
LF
ML
B (>
Wersja metryczna
Wymiary, mm
cPAy
SSC CZCys CDX CUTDIA OHX CNSC|Oznaczenie B H LF WF HF Bar|mip
E 10x10 130 26 25 1 |QS-QD-R/LFE13C1010S 10 10 70 10 10 80 |QD-NE-0200-0002-CM
lI.Il \4 12x12 160 32 25 1 |QS-QD-R/LFE16C1212S 12 12 70 12 12 80 |QD-NE-0200-0002-CM
| A | Y 16x16  20.0 40 25 1 |QS-QD-R/LFE20C1616S 16 16 70 16 16 80 |QD-NE-0200-0002-CM
F 10x10 130 26 25 1 |QS-QD-R/LFF13C1010S 10 10 70 10 10 80 |QD-NF-0250-0002-CM
o\ Xz 12x12 200 40 25 1 |QS-QD-R/LFF20C1212S 12 12 70 12 12 80 |QD-NF-0250-0002-CM
16x16 200 40 25 1 |QS-QD-R/LFF20C1616S 16 16 70 16 16 80 |QD-NF-0250-0002-CM
G 16x16 200 20 25 1 |QS-QD-R/LFG20C1616S 16 16 70 16 16 80 |QD-NG-0300-0002-CM
Wersja calowa
Wymiary, cale
cpAy
SSC  CZCys CDX CUTDIA OHX CNSC|Oznaczenie B H LF WF HF PSI|miD
E  3/Bx3/@8 500 1000 984 1 |QS-QD-R/LFE0500C06S | 375 375 2756 .375 .375 1160 |QD-NE-0200-0002-CM
lI.Il \4 12x1/2 625 1250 .984 1 |QS-QD-R/LFE0625C08S | .500 .500 2.756 .500 .500 1160 |QD-NE-0200-0002-CM
| [ | Y 5/8x5/8 .800 1600 .984 1 |QS-QD-R/LFE0800C10S | 625 .625 2756 .625 .625 1160 |QD-NE-0200-0002-CM
F 3/8x3/8 500 1.000 984 1 |QS-QD-R/LFF0500C06S | .375 .375 2.756 .375 .375 1160 |QD-NF-0250-0002-CM
e\ xix 12x1/2 800 1600 .98 1 |QS-QD-R/LFF0800C08S | .500 .500 2.756 .500 .500 1160 |QD-NF-0250-0002-CM
58x5/8 .800 1600 .984 1 |QS-QD-R/LFF0B00C10S | .625 .625 2756 .625 .625 1160 |QD-NF-0250-0002-CM
G 5/8x58 800 1600 984 1 |QS-QD-R/LFG0800C10S | 625 625 2756 625 625 1160 |QD-NG-0300-0002-CM
SSC = Odpowiada SSC ptytki. R =Prawa, L = Lewa

CZCus odpowiada CZCws w oprawce

B6
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PRZECINANIE | TOCZENIE ROWKOW Narzedzia do obrobki zewnetrznej

CoroCut® QD, oprawka z chwytem tradycyjnym do przecinania i toczenia rowkow
Mocowanie sprezyste
Wewnetrzne doprowadzenie chiodziwa

NMN1 104

OHX
E=--N
LF
B - H >
Wersja metryczna
Wymiary, mm
P
SSC CZCys CDX OHX CNSC|Oznaczenie B H LF WF HF Bar cNT|mID
H  32x32 330 55 2 |QD-R/LFH33C3232A 32 32 170 33 32 150 G1/8 |QD-NH-0400-0002-CM
lI.Il \. 32x32 450 66 2 |QD-R/LFH45C3232A 32 32 170 33 32 150 G1/8 |QD-NH-0400-0002-CM
| |-H | IV |79 32x32 330 54 2 |QD-R/LFJ33C3232A 32 32 170 33 32 150 G1/8 |QD-NJ-0500-0002-CM
32x32 450 66 2 |QD-R/LFJ45C3232A 322 32 170 33 32 150 G1/8 |QD-NJ-0500-0002-CM
o\ xix K 32x32 330 55 2 |QD-R/LFK33C3232A 32 32 170 33 32 150 G1/8 |QD-NK-0600-0003-CM
32x32 450 67 2 |QD-R/LFK45C3232A 32 32 170 33 32 150 G1/8 |QD-NK-0600-0003-CM
Wersja calowa
Wymiary, cale
CPAy
SSC  CZCws CDX OHX CNSC|Oznaczenie B H LF WF HF PSI coNT [MID
H 11/4x11/4 1300 2165 2 |QD-R/LFH1300C20A 1250 1.250 7.000 1.299 1.250 2175 G1/8 |QD-NH-0400-0002-CM
lI.Il \. 11/4x11/4 1.800 2.677 2 |QD-R/LFH1800C20A 1.250 1.250 7.000 1.299 1.250 2175 G1/8 |QD-NH-0400-0002-CM
| | VI |79 11/4x11/4 1300 2.165 2 |QD-R/LFJ1300C20A 1250 1.250 7.000 1.299 1.250 2175 G1/8 |QD-NJ-0500-0002-CM
11/4x11/4 1.800 2.677 2 |QD-R/LFJ1800C20A 1.250 1.250 7.000 1.299 1.250 2175 G1/8 |QD-NJ-0500-0002-CM
o\ xix K 11/4x11/4 1300 2165 2 |QD-R/LFK1300C20A 1250 1.250 7.000 1.299 1.250 2175 G1/8 |QD-NK-0600-0003-CM
11/4x11/4 1.800 2.638 2 |QD-R/LFK1800C20A 1.250 1.250 7.000 1.299 1.250 2175 G1/8 |QD-NK-0600-0003-CM
SSC = Odpowiada SSC plytki. R = Prawa, L =Lewa

CZCys odpowiada CZCws w oprawce

‘ B6 e |11 138 127
“ 150 ons€® T [E3-p
13399 CXSC — bl



FOL TURN

Narzedzia do obrobki zewnetrznej PRZECINANIE | TOCZENIE ROWKOW

CoroCut® QD, oprawka z chwytem tradycyjnym do przecinania i toczenia rowkow

Mocowanie spezyste

WF > = HF
f obx
OHX 7y
1=
LF
B - H >
Wersja metryczna
Wymiary, mm
SSC CZCys CDX OHX CNSC|Oznaczenie B H LF WF HF @MIID
E  25x25 200 29 0 |QD-R/LFE20-2525A 25 25 150 25 25 0.6 |QD-NE-0200-0002-CM
lI.Il \4 F 25x25 260 36 0 |QD-R/LFF26-2525A 25 25 150 25 25 0.6 |QD-NF-0250-0002-CM
| A | JV/ "G 25x25 260 36 0 |QD-RILFG26-2525A 25 25 150 25 25 0.6 |QD-NG-0300-0002-CM
H  25x25 330 42 0 |QD-R/LFH33-2525A 25 25 150 25 25 0.6 |QD-NH-0400-0002-CM
o\ xix
Wersja calowa
Wymiary, cale
r \
SSC  CZCys CDX OHX CNSC|Oznaczenie B n F w r EBup
E 1x1 750 1181 0 |QD-LFE0750-16A 1.000 1.000 6.000 1.010 1.000 1.40 |QD-NE-0200-0002-CM
lI.Il \4 1x1 750 1378 0 |QD-RFE0750-16A 1.000 1.000 6.000 1.010 1.000 1.40 |QD-NE-0200-0002-CM
| [ | N F 1x1  1.000 1.378 0 |QD-R/LFF1000-16A 1.000 1.000 6.000 1.010 1.000 1.35 |QD-NF-0250-0002-CM
G 1x1  1.000 1417 0 |QD-R/LFG1000-16A 1.000 1.000 6.000 1.010 1.000 1.35 |QD-NG-0300-0002-CM
e\ xix H Tx1  1.300 1654 0 |QD-R/LFH1300-16A 1.000 1.000 6.000 1.010 1.000 1.31 |QD-NH-0400-0002-CM
SSC = Odpowiada SSC ptytki. R =Prawa, L = Lewa

CZCus odpowiada CZCws w oprawce

B6 ,g% 1 g 138 127
s Ise CNS [c3]-[o[e]

13399 CXsC
SANDVIK B 107



PRZECINANIE | TOCZENIE ROWKOW

Narzedzia do obrébki zewnetrznej

CoroCut® QD, oprawka z chwytem tradycyjnym do przecinania i toczenia rowkow
Mocowanie sprezyste
Wewnetrzne doprowadzenie chiodziwa

-7 T>\CUTDIA
|-

P WF— HF > /
¥
CDX
OHX
LF O CNT—|

B — -
Wersja metryczna

Wymiary, mm

cPS
SSC  CZCys CDX CUTDIA OHX CNSC |Oznaczenie B H LF WF HF Bar  CNT |MID

% @@ G 32x32 33.0 66 54 2 |QD-R/LFG33C3232D 32 32 170 33 32 150 G1/8 |QD-NG-0300-0002-CM
Wersja calowa

Wymiary, cale

CcPS
SSC  CZCys CDX CUTDIA OHX CNSC |Oznaczenie B H LF wWrF HF PSI coNT [MID
%@@ G 11/4x11/4 1300 2600 2165 2 |QD-R/LFG1300C20D 1.250 1.250 7.000 1.299 1.250 2175 G1/8 |QD-NG-0300-0002-CM
SSC = Odpowiada SSC plytki. R = Prawa, L =Lewa
CZCys odpowiada CZCys w oprawce
i B6 P 138 127
v = o @
13399 CXSC

B 108 SANDVIK
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FOL TURN

Narzedzia do obrobki zewnetrznej PRZECINANIE | TOCZENIE ROWKOW

CoroCut® QD, oprawka z chwytem tradycyjnym do przecinania i toczenia rowkow

Mocowanie spezyste
[WF>
CDX

LF Oji J

B - < H >
Wersja metryczna
Wymiary, mm
SSC CZCys CDX CUTDIA OHX CNSC|Oznaczenie B H LF WF HF @ MIID
E 7x7 120 24 12 0 |QD-R/LFE12-0707S 7 7 125 7 7 0.0 |QD-NE-0200-0002-CM
lI.Il \4 16x16 200 40 29 0 |QD-R/LFE20-1616S 16 16 127 16 16 0.2 |QD-NE-0200-0002-CM
| A | Y 20x20 260 52 35 0 |QD-R/LFE26-20208 200 20 127 20 20 0.3 |QD-NE-0200-0002-CM
F 16x16 200 40 29 0 |QD-R/LFF20-1616S 16 16 125 16 16 0.2 |QD-NF-0250-0002-CM
o\ Xz 20x20 260 52 35 0 |QD-R/LFF26-2020S 20 20 125 20 20 0.3 |QD-NF-0250-0002-CM
20x20 330 66 42 0 |QD-R/LFG33-2020S 20 20 125 20 20 0.3 |QD-NF-0250-0002-CM
G 16x16 200 40 29 0 |QD-R/LFG20-1616S 16 16 125 16 16 0.2 |QD-NG-0300-0002-CM
H  20x20 330 66 42 0 |QD-R/LFH33-2020S 20 20 125 20 20 0.3 |QD-NH-0400-0002-CM
Wersja calowa
Wymiary, cale
0,
| £
SSC CZCys CDX CUTDIA OHX CNSC|Oznaczenie B H LF WF HF MIID
E 5Bx5/8 800 1600 1.181 0 |QD-R/LFE0800-10S 625 625 5000 625 .625 .46 |QD-NE-0200-0002-CM
lI_Il \. 3/4x3/4 1.000 2000 1.378 0 |QD-R/LFE1000-12S 750 .750 5.000 .750 .750 .64 |QD-NE-0200-0002-CM
| [H | V] |F 5Bx58 800 1600 1.181 0 |QD-R/LFF0800-10S 625 625 5000 625 625 .47 |QD-NF-0250-0002-CM
3/4x3/4 1.000 2000 1378 0 |QD-R/LFF1000-12S 750 .750 5.000 .750 .750 .64 |QD-NF-0250-0002-CM
o\ x}x G 5Bx568 800 1600 1181 0 |QD-R/LFG0800-10S 625 625 5000 625 .625 47 |QD-NG-0300-0002-CM
3/4x3/4 1300 2600 1.654 0 |QD-R/LFG1300-12S 750 .750 5.000 .750 .750 .61 |QD-NG-0300-0002-CM
H  3/4x3/4 1300 2600 1654 0 |QD-R/LFH1300-12S 750 750 5.000 .750 .750 .62 |QD-NH-0400-0002-CM
SSC = Odpowiada SSC ptytki. R =Prawa, L = Lewa

CZCus odpowiada CZCws w oprawce

B6 ,g% 1 g 138 127
s Ise CNS [c3]-[o[e]

13399 CXsC
SANDVIK B 109



PRZECINANIE | TOCZENIE ROWKOW Narzedzia do obrobki zewnetrznej

CoroCut® QD, gtowica do rowkow

Mocowanie sprezyste
CoroTurn® SL - Wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa

NMN1 104

Wymiary, mm, cale
CPA CPA
SSC CZCys CDX DMINy OHX CNSC |Oznaczenie DCON WF HF LF Bar  PSI |\

E 25 22.0 55.0 9.0 1 |SL-QD-R/LGE22C25 25 361 0 9 80 QD-NE-0200-0002-CM
866 2165 .354 984 1.421 .004 0.354 1160

32 26.0 64.0 11.0 1 |SL-QD-R/LGE26C32 32 436 0 1 80 QD-NE-0200-0002-CM
1.024 2520 433 1.259 1.717 .004 0.433 1160

F 25 22.0 65.0 9.0 1 [SL-QD-R/LGF22C25 25 361 0 9 80 QD-NF-0250-0002-CM
.866  2.559  .354 984 1.421 .004 0.354 1160

32 26.0 65.0 11.0 1 |SL-QD-R/LGF26C32 32 436 0 1 80 QD-NF-0250-0002-CM
1.024 2.559 433 1.259 1.717 .004 0.433 1160

G 25 22.0 70.0 9.0 1 [SL-QD-R/LGG22C25 25 361 0 9 80 QD-NG-0300-0002-CM
866 2756  .354 984 1.421 .004 0.354 1160

32 26.0 70.0 11.0 1 [SL-QD-R/LGG26C32 32 436 0 1 80 QD-NG-0300-0002-CM
1.024 2756 433 1.259 1.717 .004 0.433 1160

40 32.0 80.0 12.0 1 [SL-QD-R/LGG32C40 40 536 0 12 80 QD-NG-0300-0002-CM
1.260 3150 472 1.574 2.110 .004 0.472 1160

H 32 32.0 75.0 11.0 1 [SL-QD-R/LGH32C32 32 496 0 1 80 QD-NH-0400-0002-CM
1.260 2953 433 1.259 1.953 .004 0.433 1160

40 40.0 90.0 12.0 1 [SL-QD-R/LGH40C40 40 616 0 12 80 QD-NH-0400-0002-CM
1.575 3543 472 1.574 2.425 .004 0.472 1160

J 40 40.0 125.0 120 1 [SL-QD-R/LGJ40C40 40 616 0 12 80 QD-NJ-0500-0002-CM
1.575 4921 472 1.574 2.425 .004 0.472 1160

K 40 40.0 1300 120 1 |SL-QD-R/LGK40C40 40 616 0 12 80 QD-NK-0600-0003-CM
1.575 5118 472 1.574 2.425 .004 0.472 1160

SSC = Odpowiada SSC plytki. R = Prawa, L =Lewa

CZCys odpowiada CZCws w oprawce

) B6 I/?b 1 9 138 -] 128
e« CNS C3(=(D|C
/ 1%% CXSC



FOL TURN

Plytki PRZECINANIE | TOCZENIE ROWKOW
CoroCut® 3, pltytka do przecinania
Plytkie przecinanie
L123T3-CS R123T3-CS
0 oW CUTDIA W
RER CUTDIA

PSIRR

P MIN s [Wymiary, mm, cale
5 5 M B
SSC CW PSIRL PSIRR REL RER CDX |Oznaczenie =|=|=|=|=]| CUTDIA
i 1.00 57 0.00 0.00 4.2 (L123T3-0100-0500-CS 54 h=d R d Ad B¢ 50
S .039 .000 .000 .165 1.968
C; (ﬂ/ ' 1.00 10° 0.00 0.00 4.2 (L123T3-0100-1000-CS Al BAd Rad Bl R 50
o .039 .000 .000 .165 1.968
1.00 15° 0.00 0.00 4.2 (L123T3-0100-1500-CS 54 h=d B d A d B¢ 50
.039 .000 .000 .165 1.968
1.50 5° 0.00 0.00 6.3 |L123T3-0150-0500-CS velve || 100
.059 .000 .000 .248 3.937
1.50 10° 0.00 0.00 6.3 |L123T3-0150-1000-CS velve || 100
.059 .000 .000 .248 3.937
1.50 15° 0.00 0.00 6.3 |L123T3-0150-1500-CS velve || 100
.059 .000 .000 .248 3.937
2.00 5° 0.00 0.00 6.3 |L123T3-0200-0500-CS velve || 100
.079 .000 .000 .248 3.937
2.00 10° 0.00 0.00 6.3 |L123T3-0200-1000-CS velve || 100
.079 .000 .000 .248 3.937
2.00 15° 0.00 0.00 6.3 |L123T3-0200-1500-CS velve || 100
.079 .000 .000 .248 3.937
1.00 58 0.00 0.00 4.2 |R123T3-0100-0500-CS 54 h=d R d Ad B¢ 50
.039 .000 .000 .165 1.968
1.00 10° 0.00 0.00 4.2 |R123T3-0100-1000-CS 54 h=d R d Ad B¢ 50
.039 .000 .000 .165 1.968
1.00 15° 0.00 0.00 4.2 |R123T3-0100-1500-CS 54 h=d B d A d B¢ 50
.039 .000 .000 .165 1.968
1.50 55 0.00 0.00 6.3 |R123T3-0150-0500-CS velve || 100
.059 .000 .000 .248 3.937
1.50 10° 0.00 0.00 6.3 |R123T3-0150-1000-CS velve || 100
.059 .000 .000 .248 3.937
1.50 15° 0.00 0.00 6.3 |R123T3-0150-1500-CS velve || 100
.059 .000 .000 .248 3.937
2.00 58 0.00 0.00 6.3 |R123T3-0200-0500-CS velve || 100
.079 .000 .000 .248 3.937
2.00 10° 0.00 0.00 6.3 |R123T3-0200-1000-CS velve || 100
.079 .000 .000 .248 3.937
2.00 15° 0.00 0.00 6.3 |R123T3-0200-1500-CS velve || 100
.079 .000  .000 .248 3.937
||
SSC = Odpowiada SSC w oprawce. R =Prawa, L = Lewa

T = do prawej oprawki, U = do lewej oprawki

Tolerancje:

CWTOLL CWTOLU CWTOLL" CWTOLU" RETOLL RETOLU RETOLL" RETOLU"
L123T3-CS -0.10 0.00 -.0039 .0000 0.00 0.05 .0000 .0020
R123T3-CS -0.10 0.00 -.0039 .0000 0.00 0.05 .0000 .0020

B118

B174 p B182 B192 15 I/?b 3- o]
i n C3(=(D|C
- B, 4 & . | EEE
SANDVIK
5111



PRZECINANIE | TOCZENIE ROWKOW

Plytki

CoroCut® 3, plytka do przecinania

Ptytkie przecinanie

0

L123U3-CS
cw

CUTDIA

R123U3-CS

S
REB

PSIRR

CUTDIA

P MIN s [Wymiary, mm, cale
QRKLR|S
SSC CW PSIRL PSIRR REL RER CDX |Oznaczenie =|=|=|=|=] CUTDIA
u 1.00 5° 0.00 0.00 4.2 |L123U3-0100-0500-CS ¥ | o | o | o | o 50
o (:’*' 6{ ) .039 .000 .000 .165 1.968
é 4 1.00 10° 0.00 0.00 4.2 |L123U3-0100-1000-CS ¥ | o | o | o | o 50
,\C// .039 .000 .000 .165 1.968
1.00 15° 0.00 0.00 4.2 |L123U3-0100-1500-CS ¥ | o | o | o | o 50
.039 .000 .000 .165 1.968
1.50 5° 0.00 0.00 6.3 [L123U3-0150-0500-CS ve[te | e ||| 100
.059 .000 .000 .248 3.937
1.50 10° 0.00 0.00 6.3 [L123U3-0150-1000-CS ve[te | e ||| 100
.059 .000 .000 .248 3.937
1.50 15° 0.00 0.00 6.3 [L123U3-0150-1500-CS ve[te | e ||| 100
.059 .000 .000 .248 3.937
2.00 5° 0.00 0.00 6.3 [L123U3-0200-0500-CS ve[te | e ||| 100
.079 .000 .000 .248 3.937
2.00 10° 0.00 0.00 6.3 [L123U3-0200-1000-CS ve[te | e ||| 100
.079 .000 .000 .248 3.937
2.00 15° 0.00 0.00 6.3 [L123U3-0200-1500-CS ve[te | e ||| 100
.079 .000 .000 .248 3.937
1.00 5° 0.00 0.00 4.2 |R123U3-0100-0500-CS ¥ | o | o | o | o 50
.039 .000 .000 .165 1.968
1.00 10° 0.00 0.00 4.2 |R123U3-0100-1000-CS ¥ | o | o | o | o 50
.039 .000 .000 .165 1.968
1.00 15° 0.00 0.00 4.2 |R123U3-0100-1500-CS ¥ | o | o | o | o 50
.039 .000 .000 .165 1.968
1.50 5° 0.00 0.00 6.3 |R123U3-0150-0500-CS ve[te | e ||| 100
.059 .000 .000 .248 3.937
1.50 10° 0.00 0.00 6.3 |R123U3-0150-1000-CS ve[te | e ||| 100
.059 .000 .000 .248 3.937
1.50 15° 0.00 0.00 6.3 |R123U3-0150-1500-CS ve[te | e ||| 100
.059 .000 .000 .248 3.937
2.00 5° 0.00 0.00 6.3 |R123U3-0200-0500-CS ve[te | e ||| 100
.079 .000 .000 .248 3.937
2.00 10° 0.00 0.00 6.3 |R123U3-0200-1000-CS ve[te | e ||| 100
.079 .000 .000 .248 3.937
2.00 15° 0.00 0.00 6.3 |R123U3-0200-1500-CS ve[te | e ||| 100
.079 .000  .000 .248 3.937
I
SSC = Odpowiada SSC w oprawce. R =Prawa, L = Lewa
T = do prawej oprawki, U = do lewej oprawki
Tolerancje:
CWTOLL CWTOLU CWTOLL" CWTOLU" RETOLL RETOLU RETOLL" RETOLU"
L123U3-CS -0.10 0.00 -.0039 .0000 0.00 0.05 .0000 .0020
R123U3-CS -0.10 0.00 -.0039 .0000 0.00 0.05 .0000 .0020
B118 B174 " B182 B192 15 Ig% 11 125
30 ™ @

B 112
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FOL TURN

Ptytki PRZECINANIE | TOCZENIE ROWKOW

CoroCut® 3, pltytka do przecinania

Plytkie przecinanie

0 cw

CUTDIA

P MIN s [Wymiary, mm, cale
4 4 S e £
SSC CW REL RER CDX |Oznaczenie =|=]=|=]=]| CUTDIA
i} 100 000 0.00 4.3 |N123T3-0100-0000-CS 4 =4 Rad Rl g 50
.039 .000 .000 .169 1.968
@\ 150 0.00 0.00 6.4 |N123T3-0150-0000-CS vo|# | ||| 100
- 5 N .059 .000 .000 .252 3.937
W 200 0.00 0.00 6.4 |N123T3-0200-0000-CS vo|# | ||| 100
.079  .000 .000 .252 3.937
u 1.00 0.00 0.00 4.3 |N123U3-0100-0000-CS 4 =4 Rad Rl g 50
.039 .000 .000 .169 1.968
150 0.00 0.00 6.4 |N123U3-0150-0000-CS vo|# | ||| 100
.059 .000 .000 .252 3.937
200 0.00 0.00 6.4 |N123U3-0200-0000-CS vo|# | ||| 100
.079  .000 .000 .252 3.937

Wymiary, mm, cale

=

QL& |&
SSC CW REL RER CDX |Oznaczenie =|=]=|=] CUTDIA
T 100 010 010 4.3 [N123T3-0100-0001-CM sl w | x| 50
.039 .003 .003 .169 1.968
_ 150 0.10 0.10 6.4 |N123T3-0150-0001-CM selve ]| %] 100
S N .059 .003 .003 .252 3.937
—-"— 200 010 0.10 6.4 |N123T3-0200-0001-CM selve ]| %] 100
.079 .003 .003 .252 3.937
u 100 010 0.10 4.3 [N123U3-0100-0001-CM sl w | x| 50
.039 .003 .003 .169 1.968
150 0.10 0.10 6.4 |N123U3-0150-0001-CM selve ]| %] 100
.059 .003 .003 .252 3.937
200 010 0.10 6.4 |N123U3-0200-0001-CM selve ]| %] 100
.079 .003 .003 .252 3.937
= |
SSC = Odpowiada SSC w oprawce. N = Neutralna

T = do prawej oprawki, U = do lewej oprawki

Tolerancje:

CWTOLL CWTOLU CWTOLL" CWTOLU" RETOLL RETOLU RETOLL" RETOLU"
N123T3-CM -0.03 0.03 -.0012 .0012 -0.05 0.05 -.0020 .0020
N123T3-CS -0.05 0.03 -.0020 .0012 0.00 0.05 .0000 .0020
N123U3-CM -0.03 0.03 -.0012 .0012 -0.05 0.05 -.0020 .0020
N123U3-CS -0.05 0.03 -.0020 .0012 0.00 0.05 .0000 .0020

B118 B174 . B182 B192 =L 125
G0 b, gl (] B EE
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SANDVIK

B 113



PRZECINANIE | TOCZENIE ROWKOW

Plytki

CoroCut® 3, pltytka do rowkow

Toczenie rowkow

A N
E CUTDIA cw
\ RER | | REL
a
P MIN s [Wymiary, mm, cale
KULISR]R
SSC CW REL RER CDX |Oznaczenie =|=|=|=]|=] cutpia
T 050 000 000 15 |N123T3-0050-0000-GS [ [+ [= = 100
455 = 020 .000 .000 .059 3.937
i @; 060 000 000 16 |N123T3-0060-0000-GS wo el ]| 100
\@ / 024 .000 .000 .063 3.937
N 070 000 000 17 |N123T3-0070-0000-GS wo el ]| 100
028 .000 .000 .067 3.937
080 000 000 18 |N123T3-0080-0000-GS wo el ]| 100
031 .000 .000 .071 3.937
090 000 000 20 |N123T3-0090-0000-GS s el ]| 100
035 .000 .000 .079 3.937
100 000 000 22 [N123T3-0100-0000-GS s el ]| 100
039 .000 .000 .087 3.937
120 000 000 23 [N123T3-0120-0000-GS wo el ]| 100
.047 .000 .000 .091 3.937
140 000 000 27 |N123T3-0140-0000-GS wo el ]| 100
055 .000 .000 .106 3.937
150 000 000 30 |N123T3-0150-0000-GS s el ]| 100
059 .000 .000 .118 3.937
160 000 000 32 |N123T3-0160-0000-GS s el ]| 100
063 .000 .000 .126 3.937
170 000 000 33 [N123T3-0170-0000-GS wo el ]| 100
067 .000 .000 .130 3.937
195 000 000 39 [N123T3-0195-0000-GS wo el ]| 100
077 .000 .000 .154 3.937
200 000 000 40 |N123T3-0200-0000-GS wo el ]| 100
079 .000 .000 .157 3.937
225 000 000 45 |N123T3-0225-0000-GS wo el ]| 100
089 .000 .000 .177 3.937
250 000 000 50 |N123T3-0250-0000-GS s el ]| 100
098 .000 .000 .197 3.937
275 000 000 55 |N123T3-0275-0000-GS wo el ]| 100
108 .000 .000 .217 3.937
300 000 000 6.0 |N123T3-0300-0000-GS wo el ]| 100
118 .000 .000 .236 3.937
318 000 000 6.0 |N123T3-0318-0000-GS wo el ]| 100
125 .000 .000 .236 3.937
i

SSC = Odpowiada SSC w oprawce.

T = do prawej oprawki, U = do lewej oprawki

Tolerancje:

N123T3-GS

B114

B118

CWTOLL CWTOLU CWTOLL"

-0.02

0.02

-.0008 .0008

CwTOLU"

0.00

SANDVIK

0.05

B174 .| B182 B192 15
) £,
Y I R

RETOLL RETOLU RETOLL"

.0000

T 1
ISO

S
13399

RETOLU"

.0020

N = Neutralna
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FOL TURN

Ptytki PRZECINANIE | TOCZENIE ROWKOW

CoroCut® 3, pltytka do rowkow

Toczenie rowkow

L

N

CUTDIA CcwW
RER | | REL
Sa

P MIN s [Wymiary, mm, cale
4 4 4
SSC CW REL RER CDX |Oznaczenie “|=|=|=|<| CUTDIA
U 0.50 0.00 0.00 1.5 |N123U3-0050-0000-GS sl ]k 100
o — @/‘ .020 .000 .000 .059 3.937
i @1’ 0.60 0.00 0.00 1.6 |N123U3-0060-0000-GS sl ]k 100
\Cﬁ 4 .024 000 .000 .063 3.937
N~ 0.70 0.00 0.00 1.7 |N123U3-0070-0000-GS sl ]k 100
.028 .000 .000 .067 3.937
0.80 0.00 0.00 1.8 |N123U3-0080-0000-GS selve ||| 100
.031  .000 .000 .071 3.937
090 0.00 0.00 2.0 [N123U3-0090-0000-GS selve ||| 100
.035 .000 .000 .079 3.937
1.00 0.00 0.00 2.2 [N123U3-0100-0000-GS selve ||| 100
.039 .000 .000 .087 3.937
120 0.00 0.00 2.3 [N123U3-0120-0000-GS selve ||| 100
.047 .000 .000 .091 3.937
140 0.00 0.00 2.7 |N123U3-0140-0000-GS selve ||| 100
.055 .000 .000 .106 3.937
150 0.00 0.00 3.0 [N123U3-0150-0000-GS selve ||| 100
.059 .000 .000 .118 3.937
1.60 0.00 0.00 3.2 [N123U3-0160-0000-GS selve ||| 100
.063 .000 .000 .126 3.937
170 0.00 0.00 3.3 [N123U3-0170-0000-GS selve ||| 100
.067 .000 .000 .130 3.937
1.95 0.00 0.00 3.9 [N123U3-0195-0000-GS selve ||| 100
.077 .000 .000 .154 3.937
200 000 0.00 4.0 |N123U3-0200-0000-GS selve ||| 100
.079 .000 .000 .157 3.937
225 000 0.00 4.5 |N123U3-0225-0000-GS selve ||| 100
.089 .000 .000 .177 3.937
250 0.00 0.00 5.0 [N123U3-0250-0000-GS selve ||| 100
.098 .000 .000 .197 3.937
275 000 0.00 5.5 [N123U3-0275-0000-GS selve ||| 100
.108 .000 .000 .217 3.937
3.00 0.00 0.00 6.0 [N123U3-0300-0000-GS selve ||| 100
118 .000 .000 .236 3.937
3.18 0.00 0.00 6.0 [N123U3-0318-0000-GS selve ||| 100
125 .000  .000 .236 3.937
|
SSC = Odpowiada SSC w oprawce. N = Neutralna

T = do prawej oprawki, U = do lewej oprawki

Tolerancje:
CWTOLL CWTOLU CWTOLL" CWTOLU" RETOLL RETOLU RETOLL" RETOLU"
N123U3-GS -0.02 0.02 -.0008 .0008 0.00 0.05 .0000 .0020

B118

B174 p B182 B192 15 I/?b 3- o]
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PRZECINANIE | TOCZENIE ROWKOW Ptytki

CoroCut® 3, ptytka do profilowania

Toczenie rowkow/Profilowanie

s ~
QI;DIA CW
i RE

NMN1 104

P MIN s [Wymiary, mm, cale
M B S B
SSC CW RE CDX |Oznaczenie =|=|=|=]=| APMX CUTDIA
(I 050 0.25 1.5 |N123T3-0050-RS sl ]| 03 100
Rl 7= \‘“—’)/’ .020 .010  .059 .012 3.937
@i 0.80 0.40 1.8 |N123T3-0080-RS el ]x] 05 100
\@ ] .031  .016  .071 .020 3.937
hadl 1.00 050 2.2 |N123T3-0100-RS vo|# x|k ]x| 05 100
.039  .020 .087 .020 3.937
150 075 3.3 |N123T3-0150-RS el ||| 05 100
.059 .030  .130 .020 3.937
2.00 1.00 4.0 |N123T3-0200-RS el )] 1.0 100
.079  .039  .157 .039 3.937
250 125 5.0 |N123T3-0250-RS el )] 1.0 100
.098 .049  .197 .039 3.937
3.00 1.50 6.0 |N123T3-0300-RS el )] 1.0 100
118 059  .236 .039 3.937
u 050 0.25 1.5 |N123U3-0050-RS el || 03 100
.020 .010  .059 .012 3.937
0.80 0.40 1.8 |N123U3-0080-RS el || ]x] 05 100
.031 .016  .071 .020 3.937
1.00 050 2.2 |N123U3-0100-RS el || ]x] 05 100
.039  .020  .087 .020 3.937
150 075 3.3 |N123U3-0150-RS el ||| 05 100
.059 .030  .130 .020 3.937
200 1.00 4.0 |N123U3-0200-RS el )] 1.0 100
.079  .039  .157 .039 3.937
250 125 5.0 |N123U3-0250-RS el )] 1.0 100
.098 .049  .197 .039 3.937
3.00 1.50 6.0 |N123U3-0300-RS el )] 1.0 100
118 .059  .236 .039 3.937
=]
SSC = Odpowiada SSC w oprawce. N = Neutralna

T = do prawej oprawki, U = do lewej oprawki

Tolerancje:
CWTOLL CWTOLU CWTOLL" CWTOLU" RETOLL RETOLU RETOLL" RETOLU"
N123T3-RS -0.02 0.02 -.0008 .0008 -0.05 0.05 -.0020 .0020
N123U3-RS -0.02 0.02 -.0008 .0008 -0.05 0.05 -.0020 .0020
B118 B174 " B182 B192 15 I??J 11 125
ot it a 3)- [o[c]
o, 4 el L
B116 SANDVIK
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FOL TURN

Ptytki PRZECINANIE | TOCZENIE ROWKOW

CoroCut® 3, weglikowy potfabrykat ptytki

Péifabrykaty

=

SSC CW REL RER CDX |Oznaczenie
i 3.40 0.00 0.00 6.4 |N123T3-0340-BG

= |H10F
= |H10F
= |H10F
= |H10F

/ﬁ"“‘ . 134  .000 .000  .252
‘ u 340 0.00 0.00 6.4 |N123U3-0340-BG L4 g Rl R
(e ’\_ 134 .000 .000 .252
|

N = Neutralna

T = do prawej oprawki, U = do lewej oprawki

Tolerancje:
CWTOLL CWTOLU CWTOLL" CWTOLU" RETOLL RETOLU RETOLL" RETOLU"
N123T3-BG -0.05 0.05 -.0020 .0020 0.00 0.00 .0000 .0000
N123U3-BG -0.05 0.05 -.0020 .0020 0.00 0.00 .0000 .0000
B174 g B182 B192 15 I?b 11 125
b c3]-[D[C]
ET ) e s
SANDVIK B 117
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PRZECINANIE | TOCZENIE ROWKOW

Narzedzia do obrébki zewnetrznej

CoroCut® 3, oprawka do przecinania i obrébki rowkow

Mocowanie sruba

Coromant Capto® - Wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa

LF

1

Wymiary, mm, cale

CP,
HF Bw;a éé;a

SSC CZCys CDX OHX CNSC|Oznaczenie DCON LF WF MIID

T C3 6.4 45.0 1 |C3-RF123T06-22045BM 32 450 220 00 10 3.0 0.2[N123T3-0150-CM
.250  1.772 1.260 1.772 .866 .000 145

C4 6.4 60.0 1 |C4-RF123T06-27060BM 40 600 270 00 10 3.0 04 [N123T3-0150-CM
.250  2.362 1.575 2.362 1.063 .000 145

u C3 6.4 45.0 1 |C8-LF123U06-22045BM 32 450 220 00 10 3.0 0.2[N123U3-0150-CM
.250  1.772 1.260 1.772 .866 .000 145

C4 6.4 60.0 1 |C4-LF123U06-27060BM 40 600 270 00 10 3.0 0.4 [N123U3-0150-CM
.250 2.362 1.575 2.362 1.063 .000 145

SSC = Odpowiada SSC plytki.

T = Gniazdo dla ptytki prawej, U = Gniazdo dla ptytki lewe;.

B6 P
ISO

> -

B 118

CXSC

138 131
enséD -

SANDVIK

R = Prawa, L = Lewa

NMN1 104



FOL TURN

Narzedzia do obrobki zewnetrznej PRZECINANIE | TOCZENIE ROWKOW

CoroCut® 3, oprawka systemu QS do przecinania i obrobki rowkéw
Mocowanie srubg
Precyzyjne podawanie chtodziwa

fcbx
!
R0
& Y/ N N
C 5 N
W 1
. B~ H-
Wersja metryczna
Wymiary, mm
2H
SSC CZCys CDX OHX CNSC|Oznaczenie B H LF WF HF Bar MIID
T  10x10 6 23 1 |QS-RF123T06-1010BHP 10 10 70 10 10 80 30 0.05 [N123T3-0150-CM
HEH@@} 12x12 6 23 1 |QS-RF123T06-1212BHP 12 12 70 12 12 80 3.0 0.06 [N123T3-0150-CM
tHP 16 x 16 6 23 1 |QS-RF123T06-1616BHP 16 16 70 16 16 80 3.0 0.15 |[N1237T3-0150-CM
U 10x10 6 23 1 |QS-LF123U06-1010BHP 10 10 70 10 10 80 3.0 0.11 [N123U3-0150-CM
12x12 6 23 1 |QS-LF123U06-1212BHP 2 12 70 12 12 80 3.0 0.05 |[N123U3-0150- CM
16 x 16 6 23 1 |QS-LF123U06-1616BHP 16 16 70 16 16 80 3.0 0.06 [N123U3-0150- CM
Wersja calowa
Wymiary, cale
0
SSC CZCws  CDX OHX CNSC|Oznaczenie B H LF wr HF PSI 8& &3 \wip
U 3/8x3/8 252 787 1 |QS-LF123U023-06BHP 375 375 2750 375 500 1160 22 .33 |N123U3-0150-CM
HEH@@}' 12x12 250 787 1 |QS-LF123U023-08BHP 500 .500 2750 .500 500 1160 22 .44 |N123U3-0150-CM
t HP 5[8x5/8 250 787 1 |QS-LF123U023-10BHP 625 625 2750 625 625 1160 22 .44 |N123U3-0150-CM
T 3/8x3/8 250 787 1 |QS-RF123T023-06BHP 375 375 2750 375 375 1160 22 .10 [N123T3-0150-CM
12x12 250 787 1 |QS-RF123T023-08BHP 500 500 2750 500 500 1160 22 .15 [N123T3-0150-CM
5@8x58 250 .787 1 |QS-RF123T023-10BHP 625 625 2750 .625 625 1160 22 .24 [N123T3-0150-CM
SSC = Odpowiada SSC ptytki. R =Prawa, L = Lewa

T = Gniazdo dla ptytki prawej,, U = Gniazdo dla ptytki lewej.

13399 CXSC



PRZECINANIE | TOCZENIE ROWKOW Narzedzia do obrobki zewnetrznej

CoroCut® 3, oprawka systemu QS do przecinania i obrébki rowkow

Mocowanie srubg

WF <+ - HF |=
¥
OHX D CDX

Wersja metryczna

NMN1 104

Wymiary, mm
SSC  CZCys CDX OHX CNSC|Oznaczenie B H LE WF HF @ MIID

T 10x10 6 20 0 |QS-RF123T06-1010B 10 10 70 10 10 3.0 0.05 |[N123T3-0150- CM

(D 12x 12 6 20 0 [QS-RF123T06-1212B 12 12 70 12 12 3.0 0.06 [N123T3-0150- CM

16 x 16 6 20 0 |QS-RF123T06-1616B 16 16 70 16 16 3.0 0.14 |N123T3-0150- CM

u 10x 10 6 23 0 [QS-LF123U06-1010B 10 10 70 10 10 3.0 0.05 |[N123U3-0150- CM

12x12 6 23 0 [QS-LF123U06-1212B 12 12 70 12 12 3.0 0.06 |N123U3-0150- CM

16 x 16 6 23 0 [QS-LF123U06-1616B 16 16 70 16 16 3.0 0.14 |N123U3-0150- CM

Wersja calowa
Wymiary, cale
LR
e
SSC  CZCys CDX OHX CNSC|Oznaczenie B H LF wWF  HF & &3 |\mip

U 3/8 x 3/8 252 787 0 |QS-LF123U023-06B 375 375 2750 375 .500 : 44 |N123U3-0150- CM
(D 112 x1/2 250 787 0 [QS-LF123U023-08B 500 .500 2.750 .500 .500 2.2 .44 |N123U3-0150-CM
5/8 x 5/8 250 787 0 [QS-LF123U023-10B 625 625 2750 .625 625 2.2 .24 |N123U3-0150- CM

T 3/8 x 3/8 250 787 0 [QS-RF123T023-06B 375 375 2750 375 375 22 .10 |N123T3-0150- CM

112 x1/2 250 787 0 [QS-RF123T023-08B 500 .500 2.750 .500 .500 2.2 .15 |N123T3-0150- CM

5/8 x 5/8 250 787 0 [QS-RF123T023-10B 625 625 2750 .625 .625 2.2 .24 |N123T3-0150- CM

SSC = Odpowiada SSC plytki. R = Prawa, L =Lewa

T = Gniazdo dla ptytki prawej, U = Gniazdo dla ptytki lewej.

B6 PN 1 138
“» 150 cnsé>
13399 CXsC



FOL TURN

Narzedzia do obrobki zewnetrznej PRZECINANIE | TOCZENIE ROWKOW

CoroCut® 3, oprawka do przecinania i obrobki rowkow

Mocowanie srubg

WF-= [~ ~{HF

OHX ©

X

gL

LF
Wersja metryczna
Wymiary, mm
SSC  CZCpys CDX OHX CNSC|Oznaczenie B H LF WF  HF @ MIID
T 10x 10 6 23 0 |RF123T06-1010BM 10 10 125 10 10 3.0 0.13 |N123T3-0150-CM
(D 12x12 6 23 0 |RF123T06-1212BM 12 12 125 12 12 3.0 0.17 |N123T3-0150- CM
16x 16 6 23 0 |RF123T06-1616BM 16 16 125 16 16 3.0 0.26 |N123T3-0150-CM
20x 20 6 23 0 |RF123T06-2020BM 20 20 125 20 20 3.0 0.39 [N123T3-0150-CM
25x25 6 23 0 |RF123T06-2525BM 25 25 150 25 25 30 0.71 |N12373-0150- CM
32x32 6 23 0 |RF123T06-3232BM 32 32 170 32 32 30 1.31 [N123T3-0150-CM
u 10x 10 6 23 0 [LF123U06-1010BM 10 10 125 10 10 3.0 0.13 |N123U3-0150-CM
12x12 6 23 0 |LF123U06-1212BM 12 12 125 12 12 3.0 0.16 |N123U3-0150-CM
16 x 16 6 23 0 [LF123U06-1616BM 16 16 125 16 16 3.0 0.26 |N123U3-0150-CM
20x 20 6 23 0 |LF123U06-2020BM 20 20 125 20 20 3.0 0.39 [N123U3-0150- CM
25x25 6 23 0 [LF123U06-2525BM 25 25 150 25 25 30 0.71 |N123U3-0150- CM
32x32 6 23 0 |LF123U06-3232BM 32 32 170 32 32 30 1.31 |[N123U3-0150-CM
Wersja calowa
Wymiary, cale
SSC  CZCwus CDX  OHX CNSC|Oznaczenie B H LF WF  HF MIID
U 3/8x3/8 252 906 0 |LF123U023-06BM 375 375 4500 375 375 N123U3-0150- CM
(D 112 x1/2 252 906 0 |LF123U023-08BM 500 500 4.500 .500 .500 N123U3-0150- CM
5/8 x 5/8 252 906 0 |LF123U023-10BM 625 625 4500 .625 .625 N123U3-0150- CM
3/4 x 3/4 252 906 0 |LF123U023-12BM 750 750 4500 .750 .750 N123U3-0150- CM
1x1 252 906 0 |LF123U023-16BM 1.000 1.000 5.000 1.000 1.000 N123U3-0150- CM
11/4x11/4 252 906 0 |LF123U023-20BM 1.250 1.250 6.000 1.250 1.250 N123U3-0150- CM
T 38x38 252 906 0 |RF123T023-06BM 375 375 4500 375 375 N12373-0150- CM
112 x 112 252 906 0 |RF123T023-08BM 500 500 4.500 .500 .500 N12373-0150- CM
5/8 x 5/8 252 906 0 |RF123T023-10BM 625 625 4500 .625 .625 N12373-0150- CM
3/4 x 3/4 252 906 0 |RF123T023-12BM 750 750 4500 .750 .750 N12373-0150- CM
1x1 252 906 0 |RF123T023-16BM 1.000 1.000 5.000 1.000 1.000 2. ! N12373-0150- CM
11/4x11/4 252 906 0 |RF123T023-20BM 1.250 1.250 6.000 1.250 1.250 2.2 2.55 |N123T3-0150-CM
SSC = Odpowiada SSC ptytki. R =Prawa, L = Lewa

T = Gniazdo dla plytki prawej, U = Gniazdo dla ptytki lewej.

B = N ' -
€« -
’ mn | O
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PRZECINANIE | TOCZENIE ROWKOW Narzedzia do obrébki zewnetrznej

CoroCut® 3, glowica do rowkow
Mocowanie sruba
CoroTurn® SL - Wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa

LF

-

‘\*1

NMN1 104

Wymiary, mm, cale
2 ®
SSC CZCys CDX OHX CNSC|Oznaczenie DCON LF WF HF BarPsl MIID
T 25 64 140 1 |570-25L123T06B 25 140 260 00 10 3.0 0.1 |N12373-0150-CM
{H]@@} 250 551 984 551 1.024 .000 145
h 32 64 140 1 |570-32L123T06B 32 140 285 00 10 3.0 0.1 |[N1237T3-0150-CM
250 551 1.260 .551 1.122 .000 145
40 64 140 1 |570-40L123T06B 40 140 325 00 10 3.0 0.2 |N1237T3-0150-CM
250  .551 1.575 .551 1.280 .000 145
U 25 64 140 1 |570-25R123U06B 25 140 260 00 10 3.0 0.1 |N123U3-0150-CM
250 551 984 551 1.024 .000 145
32 64 140 1 |570-32R123U06B 32 140 285 00 10 3.0 0.1 |N123U3-0150-CM
250 551 1.260 .551 1.122 .000 145
40 64 140 1 |570-40R123U06B 40 140 325 00 10 3.0 0.2 |N123U3-0150-CM
250 551 1.575 .551 1.280 .000 145
SSC = Odpowiada SSC plytki. R = Prawa, L = Lewa

T = Gniazdo dla ptytki prawej, U = Gniazdo dla ptytki lewej.

B6 s 1 138

o 150 cns€D
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FOL TURN

Ptytki PRZECINANIE | TOCZENIE ROWKOW

CoroCut® XS, ptytka do przecinania

Przecinanie

B
L
C
P M N s |Wymiary, mm, cale
NMENMENMENE
SSC CwW REL RER CDX |Oznaczenie 2IZ|2(=12|=]|2|=]| cuTDA
3 070 0.05 0.05 43 |MACR/L 3 070-N e | v | ¥ e | v ] | o 8 D
.028 .001 .001 .169 .314
. \ 1.00 0.05 0.05 6.3 |MACR/L 3100-N e | e | e | o | e | e ] o | o 12
7\ .039  .001 .001  .248 472
« 150 0.05 0.05 6.3 |MACR/L 3150-N S |t | e | e | [ ] e | e 12
.059  .001 .001 .248 472
200 0.05 0.5 8.5 [MACR/L 3200-N S |t | e | e | [ ] e | e 16
.079 .001 .001  .335 .629
=E - E
d
F
plm] N s [Wymiary, mm, cale
glele|S[=|S
SSC CW PSIRR REL RER CDX |Oznaczenie 2|2|2|T|2|x| cUTDIA
3 0.70 15° 0.05 0.05 43 |MACR/L 3070-R ye [ v | e s 8
.028 .001 .001  .169 .314
1.00 15° 0.05 0.05 6.3 |MACR/L 3100-R s [ v | e | e 12
: :\\ .039 .001  .001 .248 472 G
« 1.50 152 0.05 0.05 6.3 |MACR/L 3150-R s [ v | e | e 12
.059 .001  .001 .248 472
1.50 20° 0.05 0.05 6.3 |MACR/L 3 150-R20 ye [ v | e s 12
.059 .001 .001  .248 472
2.00 15° 0.05 0.05 8.5 |MACR/L 3 200-R s [ v | e | e 16
.079 .001 .001  .335 .629
2.00 20° 0.05 0.05 8.5 |MACR/L 3200-R20 ye [ v | e s 16
.079 .001 .001 .335 .629

SSC = Odpowiada SSC w oprawce.

Tolerancje:
MACR/L-N

MACRI/L-R
MACR/L-R20

B128

-

CWTOLL CWTOLU CWTOLL" CWTOLU"

-0.02 0.02 -.0008 .0008
-0.02 0.02 -.0008 .0008
-0.02 0.02 -.0008 .0008

B172 B192 IR 11
% @ b
S5
Ve 13399

SANDVIK

RETOLL RETOLU RETOLL" RETOLU"

-0.03 0.03 -.0012 .0012

-0.03 0.03 -.0012 .0012

-0.03 0.03 -.0012 .0012
129

c3|-[D[c]|

1 ==

R =Prawa, L = Lewa H

B 123



PRZECINANIE | TOCZENIE ROWKOW

Plytki

CoroCut® XS, ptytka do przecinania

Przecinanie

=L

L R
p M| N s [Wymiary, mm, cale
g|8|8|18[2(8]8|8
8SC CW PSIRL REL RER CDX |Oznaczenie 2|=|2|=|2|=|2|=| CUTDIA
3 0.70 15° 005 005 43 |MACR/L3070-L AR Rd I R Rl s 8
.028 .001 .001  .169 .314
: \ 1.00 15° 005 005 63 |MACR/L3100-L AR Rd g =g hd Rad R I V3
) .039 .001 .001  .248 472
. 1.50 15° 005 005 6.3 |MACR/L3150-L AR Rd g =g hd Rad R I V3
.059 .001 .001  .248 472
2.00 15° 005 005 85 |MACR/L 3200-L AR Rd g =g had Rad g I (0
.079 .001 001  .335 .629

SSC = Odpowiada SSC w oprawce.

Tolerancje:

MACRI/L-L

<

B 124

B128

CWTOLL CWTOLU CWTOLL"
-0.02

ZBR
ISO
N2
13399

11

0.02 -0

@-

129
D[C]

008

CWTOLU" RETOLL RETOLU
.0008 -0.03 0.03

SANDVIK
| _Coromant

RETOLL" RETOLU"
-.0012 .0012

R = Prawa, L = Lewa

NMN1 104



FOL TURN

Ptytki PRZECINANIE | TOCZENIE ROWKOW

CoroCut® XS, ptytka do przecinania

Przecinanie B

T ]

C
pIm]N s [Wymiary, mm, cale
SNME NMEIHE NS
SSC CW REL RER CDX |Oznaczenie 2|2 =2 [=]2]|=] APMX  CUTDIA D
3 100 005 0.05 6.3 |MACR/L 3100-T CORA RS Ol R I ) 12
.039 .001 .001  .248 .059 472
2 \ 150 005 0.05 6.3 |MACR/L 3 150-T CORA RS Ol R I ) 12
P : .059 .001 .001 .248 .059 472
€ 200 0.05 0.05 8.2 |MACR/L 3200-T e | e e | e | e | || 3.0 16
.079 .001 .001 .323 .118 .629
250 0.05 0.05 8.2 |MACR/L 3 250-T e | e e | e e | e || 3.0 16
.098  .001 .001  .323 .118 .629
SSC = Odpowiada SSC w oprawce. R = Prawa, L = Lewe
Tolerancje: E
CWTOLL CWTOLU CWTOLL" CWTOLU" RETOLL RETOLU RETOLL" RETOLU"
MACR/L-T -0.02 0.02 -.0008 .0008 -0.03 0.03 -.0012 .0012
F
G
H

B128 [ 11 129 I

— =2 | [P

SANDVIK
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PRZECINANIE | TOCZENIE ROWKOW

Plytki

CoroCut® XS, ptytka do rowkow

Toczenie rowkow

EE#

P|M| N S
glgle (38|
SSC CW REL RER CDX |Oznaczenie S22 |Z|E|E
3 0.50 0.05 0.05 1.3 |MAGR/L 3 050 RAd B~ A = RAd g
.020 .001 .001 .051
\ 0.75 0.05 0.05 25 |MAGR/L 3075 RAd B~ A = RAd g
% 5 ’ .030 .001 .001 .098
« 1.00 0.05 0.05 2.7 |MAGR/L 3100 RAd B~ A = RAd g
.039 .001 .001 .106
1.25 0.05 0.05 2.7 |MAGR/L3125 RAd B~ A = RAd g
.049 .001 .001 .106
1.50 0.05 0.05 3.7 |MAGR/L 3150 RAd B=d RAdl i RAdi g
.059 .001 .001 .146
1.75 0.05 0.05 3.7 |MAGR/L3175 RAd B=d RAdl i RAdi g
.069 .001 .001 .146
2.00 0.05 0.05 3.7 |MAGR/L 3 200 RAd B~ A = RAd g
.079 .001 .001 .146
2.50 0.05 0.05 3.7 |MAGR/L 3 250 RAd B~ A = RAd g
.098 .001 .001 .146
SSC = Odpowiada SSC w oprawce. R = Prawa, L =Lewa
Tolerancje:
CWTOLL CWTOLU CWTOLL" CWTOLU" RETOLL RETOLU RETOLL" RETOLU"
MAGR/L -0.03 0.03 -.0010 .0010 -0.02 0.02 -.0008 .0008
B128 B172 B192 L 129
R A" 2] aE
‘ ve 13399 —
B 126 SANDVIK
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FOL TURN

Plytki

PRZECINANIE | TOCZENIE ROWKOW

CoroCut® XS, weglikowy pétfabrykat ptytki

P MIN S
oO|oO|0O|0|O]
SSC CW |Oznaczenie I|T|T|T|T
& 3.18 |MAXL 3 300 % d Bxd B d hxd
125
o ’ 3.18 |MAXR 3 300 e [ | e | [
125
|
SSC = Odpowiada SSC w oprawce. R =Prawa, L = Lewa
B172 B192 L 129
e, A B e
. e 13399 — B
SANDVIK B 127

Coromant



PRZECINANIE | TOCZENIE ROWKOW Narzedzia do obrobki zewnetrznej

CoroCut® XS, oprawka systemu QS do przecinania i obrobki rowkéw

Do obrabiarek z przesuwng gtowica
Precyzyjne podawanie chtodziwa

NMN1 104

]
—
CDX
Wersja metryczna
Wymiary, mm
S (8
SSC  CZCys CDX OHX CNSC|Oznaczenie B H LF WF HF Bar MIID
3 10x12 85 28 1 |QS-SMALR/L1012E3HP 12 10 70 10 0 80 12 00 |MACL3200-N
12x12 85 28 1 |QS-SMALR/L1212E3HP 12 12 70 12 0 80 12 0.1 |MACR3200-N
16x16 85 28 1 |QS-SMALR/L1616E3HP 16 16 70 16 0 80 12 01 |MACR3200-N
Wersja calowa
Wymiary, cale
CPAY oy .88
SSC CZCys CDX OHX CNSC|Oznaczenie B H tF we we Psl 8 EB\yp
3 3)8x12 335 1102 1 |QS-SMALR/L06083XHP 500 375 2756 .375 .000 435 09 .09 [MACL3200-N
12x12 335 1102 1 |QS-SMALR/L083XHP 500 500 2756 500 .000 435 09 .14 [MACL3200-N
5/8x5/8 335 1102 1 |QS-SMALR/L103XHP 625 625 2756 625 000 435 09 .24 [MACL3200-N

R = Prawa, L = Lewa

) B123 a1 138
“» 150 cnsé>

13399 CXsC



FOL TURN

Narzedzia do obrébki zewnetrznej

PRZECINANIE | TOCZENIE ROWKOW

CoroCut® XS, oprawka systemu QS do przecinania i obrébki rowkow

Do obrabiarek z przesuwng gtowica

Wersja metryczna

— WF |[=

Wymiary, mm
SSC  CZCws CDX OHX CNSC|Oznaczenie B H LE WF HF @ @ MIID
3 10x 10 8.5 27 0 |QS-SMALR/L 1010E3 10 10 70 10 10 1.2 0.0 |MACL3200-N
12x12 8.5 27 0 [QS-SMALR/L 1212E3 12 12 70 12 12 12 0.1 |MACL3200-N
16 x 16 8.5 27 0 |QS-SMALR/L 1616E3 16 16 70 16 16 1.2 0.1 |MACL 3200-N
Wersja calowa
Wymiary, cale

B H (F W H 3

O,
3

SSC CZCws  CDX OHX CNSC|Oznaczenie MIID
3 12x1/2 335 1.063 0 |QS-SMALR 083X 500 500 2.756 .500 .000 09 . MACR 3 200-N
5/8x5/8 335 1.063 0 |QS-SMALR 103X 625 625 2756 625 .000 0.9 .24 |MACR3200-N

SSC = Odpowiada SSC plytki.

B123 11 138
< I@ ons€S
/ 13399 CXSC

SANDVIK

R = Prawa, L = Lewa

B 129



PRZECINANIE | TOCZENIE ROWKOW Narzedzia do obrobki zewnetrznej

CoroCut® XS, oprawka systemu QS do przecinania i obrobki rowkéw
Do obrabiarek z przesuwng gtowica
Zastosowanie we wrzecionie pomochiczym

WF |
WB| -+ HF |=

c?x_ltﬁ{ T

iJ @|oHx
N LF t/ i
Wersja metryczna
Wymiary, mm
SSC  CZCus CDX OHX LU CNSC|Oznaczenie B H LF WF WB HF @@MIID
3 10x 10 8.5 27 20 0 [QS-SMALR 1010E-X 10 10 70 10 i 10 1.2 0.0 |MACR3200-N
12x12 8.5 27 20 0 [QS-SMALR 1212E-X 12 12 70 12 7 12 1.2 0.1 |MACR3200-N
Wersja calowa
Wymiary, cale
0
(A
SSC  CZCws CDX OHX LU CNSC|Oznaczenie B H LF WF WB HF = MIID
3 12x1/2 335 1.063 .787 0 [QS-SMALR 083X-X 500 .500 2.756 .500 488 .000 0.9 .13 |[MACR 3200-N
SSC = Odpowiada SSC ptytki. R = Prawe
: B123 I?b 11 138
- CNSé;
e
” 13399 CXsc
B 130 SANDVIK

Coromant

NMN1 104



FOL TURN

Narzedzia do obrobki zewnetrznej PRZECINANIE | TOCZENIE ROWKOW

CoroCut® XS, oprawka do przecinania i obrobki rowkéw

»WF~ =~ HF
i -
CDX A4 1
HH) ®)| oHX
LF
> Bl — H
Wersja metryczna
Wymiary, mm
SSC  CZCws CDX OHX CNSC|Oznaczenie B H LF WF HF @&MMD
3 10x10 85 27 0 [SMALR/L1010K3 10 10 125 10 10 12 0.1 [MACL3200N
12x12 85 27 0 |[SMALR/L1212K3 12 12 125 12 12 12 02 |MACL3200-N
16x16 85 27 0 [SMALR/L1616K3 16 16 125 16 16 12 04 [MACL3200N
Wersja calowa
Wymiary, cale
N L
He
SSC  CZCws CDX OHX CNSC|Oznaczenie B H LF WF HF & &3 |\Mmip
3 12x12 335 1063 0 [SMALR/L08C3 500 500 5.000 .500 .500 09 .42 |MACR3200-N
5/8x5/8 335 1.063 0 |SMALR/L10C3 625 625 5000 625 625 09 .59 |MACL3200-N
SSC = Odpowiada SSC ptytki. R =Prawa, L = Lewa
B123 P 11 138 129
v =2 @ ZmE
13309 CXSC

ANDVIK
B 131



PRZECINANIE | TOCZENIE ROWKOW Narzedzia do obrobki zewnetrznej

CoroCut® XS, oprawka do przecinania i obrébki rowkéw

Zastosowanie we wrzecionie pomochiczym

WF> |=
WBJ i - HF
cox  HI| T 4| T
! j’ @)oHx
72 S 7
LF
- B = o H -
Wersja metryczna
Wymiary, mm
SSC  CZCws  CDX OHX CNSC|Oznaczenie B H LF WF WB HF @@MIID
3 10x10 85 27 0 [SMALR1010K3-X 10 10 125 10 7 10 12 0.1 [MACR3200-N
12x12 85 27 0 |SMALR1212K 3-X 12 12 125 12 7 12 12 02 |MACR3200-N
Wersja calowa
Wymiary, cale
- A
. (2
SSC CZCws CDX OHX CNSC|Oznaczenie B H LF WF WB HF <= MIID
3 12x1/2 335 1.063 0 [SMALRO0SC 3-X 500 500 5000 500 295 500 09 41 [MACR3200-N
SSC = Odpowiada SSC plytki. R =Prawa, L = Lewe

\ B123 . N 138 129
“» 150 ons€® T [E3-p
13399 CXSC — bl

RS

NMN1 104



FOL TURN

Narzedzia do obrébki zewnetrznej

PRZECINANIE | TOCZENIE ROWKOW

CoroCut® XS, gtowica do rowkow

Mocowanie sruba

CoroTurn® SL - Wewnetrzne doprowadzenie chiodziwa

|
in

'y

=

Wymiary, mm, cale

CP,
HF Bar/;’z @

SSC CZCus CDX DMIN; OHX CNSC |Oznaczenie DCON LF  WF MIID
3 25 82 40 140 1 |570-25RILSMAL3 25 140 268 00 10 12 0.1 |[MACL3200N
323 1654 551 984 551 1055 .000 145
32 82 500 140 1 |570-32R/LSMAL3 32 140 305 00 10 12 01 [MACL3200-N
323 1969 551 1260 551 1.201 .000 145
Lﬂ Bﬁ[
SSC = Odpowiada SSC ptytki. R =Prawa, L = Lewa
‘ B123 G10 G23 N 138
& &> 8 1S0 ons€Y
S
/ 13399 CXsC
SANDVIK B 133
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PRZECINANIE | TOCZENIE ROWKOW Ptytki

T-Max® Q-Cut, ptytka do rowkow

Toczenie rowkéw wewnetrznych
o AN

REL

TN
N
Ccw

RER

NMN1 104

P M . N s |Wymiary, mm, cale
BN MBI E MR RE MR
SSC CW REL RER |Oznaczenie = Q|IQIE|IER|IQIZIE D= IS S |T] AN
20 200 020 0.20 [N151.3-200-20-4G P (e [l e [ [ [ e e e [ e [ [ | 110
079 .007 .007
& 198 017 0.7 |N151.3-A078-20-4G Y T B RS wof 11°
6?‘” .078 .007 .007
\ i 224 017 0.7 |N151.3-A088-20-4G R IR R R R | 11°
’ 088 .007 .007
25 239 017 017 [N151.3-A094-25-4G x| [l [elxx]xla =] [=] 11°
094  .007 .007
246 033 033 |N151.3-A097-25-4G ot | el | [w e w | w | (] 110
097 012 012
267 017 017 |N151.3-A105-25-4G P I 2 I B I 2 B O B B | 11°
105 .007 .007
279 033 033 |[N151.3-A110-25-4G NI R P R A B B R
110 012 012
30 300 020 020 |N151.3-300-30-4G N R R R B R
118 .007  .007
310 017 0.7 |N151.3-A122-30-4G A R 11°
122 .007 .007
318 017 0.7 |N151.3-A125-30-4G ot | el | [w e w | w | (] 110
125 .007 .007
361 033 0.33 |N151.3-A142-30-4G % T P b PR AR B R IR
142 012 012
40 400 020 020 [N151.3-400-40-4G N R R R B R
157 .007  .007
396 017 0.7 |N151.3-A156-40-4G I T B RS | 11°
156 .007 .007
452 017 017 |N151.3-A178-40-4G A R 11°
178 .007  .007
470 055 055 |N151.3-A185-40-4G % T P P B I 70 B 11°
185 022  .022
480 055 055 |N151.3-A189-40-4G NI R P R A B B R
189 022 .022
50 500 020 020 |N151.3-500-50-4G | x| [xlalx = la{wxx[=] 11°
197 .007  .007
541 017 0.7 |N151.3-A213-50-4G # % 11°
213 .007 .007
556 055 0.55 |N151.3-A219-50-4G x| x| (% | 11°
219 022 .022
60 600 020 020 |N151.3-600-60-4G % S | =] =] |% 9°
236 .007 .007
800 020 0.20 |N151.3-800-60-4G P I 2 I B I 2 B O B B x| o
315 .007 .007
635 055 055 |N151.3-A250-60-4G x| x| % x| o
250 022 .022
793 083 0.83 |N151.3-A312-60-4G x| x| (% x| o
312 032 .032
]
SSC = Odpowiada SSC w oprawce. N = Neutralna
Tolerancje:
CWTOLL CWTOLU CWTOLL" CWTOLU" RETOLL RETOLU RETOLL" RETOLU"
N151.3-4G -0.02 0.02 -.0008 .0008 -0.05 0.05 -.0020 .0020
N151.3-A..-4G -0.02 0.02 -.0008 .0008 -0.05 0.05 -.0020 .0020

B138 B144

B174 ; B182 B192 15 I/gi% - E.
n C3|=|D|C
ol B, 3 = s 22 =llos
B 134 SANDVIK




FOL TURN

Ptytki PRZECINANIE | TOCZENIE ROWKOW

T-Max® Q-Cut, pltytka do rowkow

Toczenie rowkéw wewnetrznych

= v

Do kanatkéw pod pierscienie osadcze

P M . N | s [Wymiary, mm, cale
R S EPET T M R
SSC CwW REL RER |Oznaczenie = |QIE =R T|E|T|E|T|= || AN
20 1.85 0.10  0.10 |N151.3-185-20-4G s o |x S | Yo | [ e e e e | 11°
.073 .003 .003
‘ 215 0.15 0.15 |N151.3-215-20-4G v | Yo | e ok [ | % hAe hAe hAe 11°
6’,&’ .085 .005 .005
25 2.65 0.15  0.15 |N151.3-265-25-4G S [ o | e | e [ e | e [ e | o e [ [ e e | 11°
\ .104 .005 .005
30 3.15 0.15 0.15 |N151.3-315-30-4G | W W | % [ o s > | 11°
124 .005 .005
40 4.15 0.15  0.15 |N151.3-415-40-4G | % W | % [ o s * w| 11°
.163 .005 .005
50 5.15 0.15 0.15 |N151.3-515-50-4G hxs * 11°
.203 .005 .005
[
SSC = Odpowiada SSC w oprawce. N = Neutralna
Tolerancje:
CWTOLL CWTOLU CWTOLL" CWTOLU" RETOLL RETOLU RETOLL" RETOLU"
N151.3-4G (CIRCLIP) 0.09 0.13 .0035 .0051 -0.05 0.05 -.0020 .0020

B138 B144

ANDVIK
B 135



PRZECINANIE | TOCZENIE ROWKOW Ptytki

T-Max® Q-Cut, ptytka do rowkow

Toczenie rowkow czotowych, rowkéw wewnetrznych i toczenie wzdluzne

—| [« AN
REL
RER

NMN1 104

P M .N s [Wymiary, mm, cale
RN MR E P SN S R RS
SSC CW REL RER |Oznaczenie = Q&S |IE = S|&]E[S|E]=[S] AN
25 3.00 0.30 0.30 |N151.3-300-25-7G e [ e | e | e | ot | ot | e [ e [ e | e | e | ol | o [ ] 11°
. 118 .011 .011
30 4.00 0.40 040 |N151.3-400-30-7G e [ e | e | e | ot | ot | e [ e [ e | e | e | ol | o [ ] 11°
= 457 015 015
7 > 40 5.00 0.40 040 [N151.3-500-40-7G o | 3 [ e [ [ e | e | ot | ot [ o | | e | o ok | 5| 11°
.197 .015 .015
50 6.00 0.40 040 [N151.3-600-50-7G Vo | | Vo | ¥ [ |k | ox el (] 11°
.236 .015  .015
I
SSC = Odpowiada SSC w oprawce. N = Neutralna
Tolerancje:
CWTOLL CWTOLU CWTOLL" CWTOLU" RETOLL RETOLU RETOLL" RETOLU"
N151.3-7G 0.00 0.10 .0000 .0039 -0.10 0.10 -.0039 .0039
B138 B144 B182 p B182 B192 15 Ip?b 11
-t sel <]
E %ﬁ 13399
B 136

IK



FOL TURN

Plytki

PRZECINANIE | TOCZENIE ROWKOW

T-Max® Q-Cut, ptytka do profilowania

Toczenie rowkow czotowych i toczenie profilowe wewnetrzne

E= T

o
=
=
(7]

Wymiary, mm, cale

MEIEIME MEIN S ME]
SSC CW RE |Oznaczenie S8 YEIRIES|FE|E|S] AN APMX
25 3.00 1.50 |N151.3-300-25-7P S [ e | o [ e | e | e e | ot | e ] o [ ] 11° 1.3
.118 .059 .051
30 4.00 2.00 |N151.3-400-30-7P Ve | ¥ badl gl gl e Yo | ] 11° 1.7
457 .079 .067
40 5.00 250 |N151.3-500-40-7P Ve | e RAdl gl gl e Yo | ] 11° 2.2
.197 .098 .087
50 6.00 3.00 [N151.3-600-50-7P Ve | v bAd gl gl e Yo | ] 11° 2.7
.236 .118 .106

SSC = Odpowiada SSC w oprawce.

Tolerancje:

CWTOLL CWTOLU CWTOLL" CWTOLU" RETOLL RETOLU RETOLL"
N151.3-7P -0.05 0.05 -.0020 .0020 -0.02 0.02 -.0008

B138 B144

ANDVIK

RETOLU"
.0008

N = Neutralna

B 137
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PRZECINANIE | TOCZENIE ROWKOW

Narzedzia do obrébki zewnetrznej

T-Max® Q-Cut, oprawka do rowkoéw czotowych

Mocowanie sruba

- |-
HF ~ WF *
d CDX
OHX ||\ |
" LF .
Wersja metryczna
Wymiary, mm
SSC CZCys CDX DAXIN DAXX OHX CNSC |Oznaczenie B H LF  WF HF @ @ MIID
25 25x25 87 18 B 3 0 |R/LF151.37-2525-024B25 25 25 150 26 25 32 0.7 [N151.3-300-25- 7G
1 =i 25x25 87 23 40 37 0 |R/LF151.37-2525-029B25 25 25 150 26 25 32 0.7 [N151.3-300-25- 7G
= E 25x25 87 28 5 37 0 |R/LF151.37-2525-034B25 25 25 150 26 25 32 0.7 [N151.3-300-25- 7G
25x25 150 44 70 37 0 |R/LF151.37-2525-044B25 25 25 150 26 25 32 0.7 [N151.3-300-25- 7G
%l 25x25 150 64 100 37 0 |R/LF151.37-2525-064B25 25 25 150 26 25 32 0.7 [N151.3-300-25- 7G
30 25x25 87 19 45 44 0 |R/LF151.37-2525-027B30 25 25 150 26 25 33 0.7 [N151.3-400-30- 7G
25x25 87 2% 5 44 0 |R/LF151.37-2525-032B30 25 25 150 26 25 33 0.7 [N151.3-400-30- 7G
25x25 200 42 70 44 0 |R/LF151.37-2525-042B30 25 25 150 26 25 33 0.7 [N151.3-400-30- 7G
25x25 200 62 120 44 0 |R/LF151.37-2525-062B30 25 25 150 26 25 33 0.7 [N151.3-400-30- 7G
25x25 200 112 200 44 0 |R/LF151.37-2525-112B30 25 25 150 26 25 33 0.7 [N151.3-400-30- 7G
40 25x25 107 15 45 45 0 |R/LF151.37-2525-025B40 25 25 150 26 25 34 0.7 [N151.3-500-40- 7G
25x25 107 20 55 45 0 |R/LF151.37-2525-030B40 25 25 150 26 25 34 0.7 [N151.3-500-40- 7G
25x25 200 45 80 45 0 |R/LF151.37-2525-045B40 25 25 150 26 25 34 0.7 [N151.3-500-40- 7G
25x25 200 70 120 45 0 |R/LF151.37-2525-070B40 25 25 150 26 25 34 0.7 [N151.3-500-40- 7G
25x25 200 90 200 45 0 |R/LF151.37-2525-090B40 25 25 150 26 25 34 0.7 [N151.3-500-40- 7G
50 25x25 107 11 45 46 0 |R/LF151.37-2525-023B50 25 25 150 26 25 38 0.7 [N151.3-600-50- 7G
25x25 200 38 70 46 0 |R/LF151.37-2525-038B50 25 25 150 26 25 38 0.7 [N151.3-600-50- 7G
25x25 200 58 10 46 0 |R/LF151.37-2525-058B50 25 25 150 26 25 38 0.7 [N151.3-600-50- 7G
25x25 200 88 200 46 0 |R/LF151.37-2525-088B50 25 25 150 26 25 38 0.7 |N151.3-600-50- 7G
SSC = Odpowiada SSC plytki. R = Prawa, L =Lewa
CZCws odpowiada CZCws w oprawce
B6 15 L 138
- y 150 cns>
/ 13399 CXsC

B 138
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FOL TURN

Narzedzia do obrébki zewnetrznej

PRZECINANIE | TOCZENIE ROWKOW

T-Max® Q-Cut, oprawka do rowkéw czotowych

Mocowanie srubg

Rl |-
HF r‘ WF y
g CcDX
OHX [|g\| ¥
L P
Wersja calowa
Wymiary, cale
=
SSC CZCys DAXIN DAXX CDX OHX CNSC |Oznaczenie B H HF LF WF & L'I‘-?S MIID
25 1x1 906 1575 .343 1484 0 |R/LF151.37-16-024B25 1.000 1.000 1.000 6.000 1.039 1.77 1.716 |N151.3-300-25- 7G
] 1x1 906 1575 .343 1484 0 |R/LF151.37-16-029B25 1.000 1.000 1.000 6.000 1.039 1.77 1.716 |[N151.3-300-25- 7G
T E 1x1 1103 1969 .343 1484 0 |R/LF151.37-16-034B25 1.000 1.000 1.000 6.000 1.039 1.77 28.600|N151.3-300-25- 7G
0 1x1 1732 2756 591 1484 0 |R/LF151.37-16-044B25 1.000 1.000 1.000 6.000 1.039 1.77 1.980 |N151.3-300-25- 7G
1x1 2520 3937 591 1484 0 |R/LF151.37-16-064B25 1.000 1.000 1.000 6.000 1.039 1.77 1.716 |N151.3-300-25- 7G
1x1 3701 5197 591 1484 0 |R/LF151.37-16-094B25 1.000 1.000 1.000 6.000 1.039 1.77 1.619 |[N151.3-300-25- 7G
1x1 5197 7874 591 1484 0 |R/LF151.37-16-132B25 1.000 1.000 1.000 6.000 1.039 1.77 1.716 |N151.3-300-25- 7G
30 1x1 768 1772 343 1760 0 |R/LF151.37-16-027B30 1.000 1.000 1.000 6.000 1.039 1.77 1.716 |[N151.3-400-30- 7G
1x1 1654 2758 .787 1760 0 |R/LF151.37-16-042B30 1.000 1.000 1.000 6.000 1.039 1.77 1.716 |N151.3-400-30- 7G
1x1 2441 4724 787 1760 0 |R/LF151.37-16-062B30 1.000 1.000 1.000 6.000 1.039 1.77 1.716 |N151.3-400-30- 7G
1x1 4409 7874 787 1760 0 |R/LF151.37-16-112B30 1.000 1.000 1.000 6.000 1.039 1.77 1.716 |N151.3-400-30- 7G
1x1 945 1969 .343 1760 0 |RF151.37-16-032B30 1.000 1.000 1.000 6.000 1.039 1.62 1.716 |N151.3-400-30- 7G
40 1x1 590 1772 422 1799 0 |R/LF151.37-16-025B40 1.000 1.000 1.000 6.000 1.039 1.84 2.109 |N151.3-500-40- 7G
1x1 787 2165 422 1799 0 |R/LF151.37-16-030B40 1.000 1.000 1.000 6.000 1.039 1.84 1.716 |[N151.3-500-40- 7G
1x1 1772 3150 .787 1.800 0 |R/LF151.37-16-045B40 1.000 1.000 1.000 6.000 1.039 1.84 1.623 |N151.3-500-40- 7G
1x1 2758 4724 787 1800 0 |R/LF151.37-16-070B40 1.000 1.000 1.000 6.000 1.039 1.84 1.617 [N151.3-500-40- 7G
1x1 3543 7874 .787 1.800 0 |R/LF151.37-16-090B40 1.000 1.000 1.000 6.000 1.039 1.84 1.716 |N151.3-500-40- 7G
50 1x1 434 1772 422 1839 0 |R/LF151.37-16-023B50 1.000 1.000 1.000 6.000 1.039 2.06 28.600|N151.3-600-50- 7G
1x1 1496 2756 .787 1.840 0 |R/LF151.37-16-038B50 1.000 1.000 1.000 6.000 1.039 2.06 1.621 |[N151.3-600-50- 7G
1x1 2283 4331 787 1840 0 |R/LF151.37-16-058B50 1.000 1.000 1.000 6.000 1.039 2.06 1.623 |N151.3-600-50- 7G
1x1 3150 7.874 .787 1840 0 |R/LF151.37-16-088B50 1.000 1.000 1.000 6.000 1.039 2.06 1.716 |N151.3-600-50- 7G
SSC = Odpowiada SSC ptytki. R =Prawa, L = Lewa
CZCys odpowiada CZCys w oprawce
B6 15 TR 1 138
« / , Ig? CNSg
T 13399 CXSC
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PRZECINANIE | TOCZENIE ROWKOW

Narzedzia do obrébki zewnetrznej

T-Max® Q-Cut, oprawka do rowkoéw czotowych

Mocowanie srubg

+ HF
~H B >
Wersja metryczna
Wymiary, mm
SSC CZCys CDX DAXIN DAXX OHX CNSC |Oznaczenie B H LF WF HF @ @ MIID
30 25x25 87 19 45 26 0 |R/LG151.37-2525-027B30 25 25 150 471 25 30 10 |N151.3-400-30- 7G
| = 25x25 200 32 50 24 0 |R/LG151.37-2525-032B30 25 25 150 47 25 30 1.0 [N151.3-400-30- 7G
O o= 25x25 200 42 0 24 0 |R/LG151.37-2525-042B30 25 25 150 41 B 30 1.0 [N151.3-400-30- 7G
50 25x25 107 11 45 30 0 |R/LG151.37-2525-023B50 25 25 150 47 25 30 09 [N151.3-600-50- 7G
25x25 200 38 7% 27 0 |R/LG151.37-2525-038B50 25 25 150 471 25 35 1.0 [N151.3-600-50- 7G
Wersja calowa
Wymiary, cale
SSC CZCys CDX DAXIN DAXX OHX CNSC |Oznaczenie B H LF  WF MIID
30 1x1 340 748 1772 1.024 0 |R/LG151.37-16-027B30 1.000 1.000 6.000 1.850 1.000 1.6 02 |N151.3-400-30- 7G
| = 1x1 790 1260 1968 945 0 |R/LG151.37-16-032B30 1.000 1.000 6.000 1.850 1.000 1.6  1.89 [N151.3-400-30- 7G
O o= 1x1 790 1654 2755 945 0 |R/LG151.37-16-042B30 1.000 1.000 6.000 1.850 1.000 1.6  1.98 [N151.3-400-30- 7G
50 1x1 420 433 1771 1189 0 |R/LG151.37-16-023B50 1.000 1.000 6.000 1.850 1.000 1.6  1.98 [N151.3-600-50- 7G
1x1 790 1495 2755 1.071 0 |R/LG151.37-16-038B50 1.000 1.000 6.000 1.850 1.000 1.9  1.89 [N151.3-600-50- 7G
SSC = Odpowiada SSC plytki. R = Prawa, L =Lewa
CZCys odpowiada CZCws w oprawce
B6 L 1 138
« ISO ons€D
”’ 13399 CXsc
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FOL TURN

Narzedzia do obrébki zewnetrznej

PRZECINANIE | TOCZENIE ROWKOW

T-Max® Q-Cut, gtowica do rowkéw czotowych

Mocowanie sruba

CoroTurn® SL - Wewnetrzne doprowadzenie chiodziwa

- LF
!
cDX I
]7 |
WF
I
DCON E§

Zebro typu A
Wymiary, mm, cale
2A®
SSC CZCys CDX DAXIN DAXX OHX CNSC |Oznaczenie DCON LF WF HF BarPSl MIID
25 32 87 18 350 140 1 |570-32R/L151.3-024A25 32 140 374 00 10 20 0.1 |N151.3-300-25- 7G
=i 342 708 1.378 551 1.260 .551 1.472 .000 145
T IE 2 87 23 400 140 1 [570-32R/L151.3-029A25 32 140 374 00 10 20 0.1 |N151.3-300-25- 7G
ot 342 905 1575 .551 1.260 551 1.472 .000 145
0 32 871 19 450 140 1 [570-32R/L151.3-027A30 32 140 431 00 10 35 0.1 [N151.3-400-30- 7G
342 748 1772 551 1.260 .551 1.697 .000 145
2 87 24 500 140 1 |570-32R/L151.3-032A30 32 140 431 00 10 35 0.1 [N151.3-400-30- 7G
342 944 1969 .551 1.260 551 1.697 .000 145
40 32 107 15 450 180 1 |[570-32R/L151.3-025A40 32 180 431 00 10 35 0.1 [N151.3-500-40- 7G
421590 1772 .709 1.260 .709 1.697 .000 145
2 107 20 550 180 1 |570-32R/L151.3-030A40 32 180 431 00 10 35 0.1 [N151.3-500-40- 7G
421 787 2165 .709 1.260 709 1.697 .000 145
5 32 107 N 450 180 1 [570-32R/L151.3-023A50 32 180 411 00 10 40 0.1 |N151.3-600-50- 7G
421 433 1772 .709 1.260 .709 1.618 .000 145
32 180 26 700 180 1 |570-32R/L151.3-038A50 32 180 411 00 10 40 0.1 |N151.3-600-50- 7G
709 1.023 2756 .709 1.260 .709 1.618 .000 145
SSC = Odpowiada SSC ptytki. R =Prawa, L = Lewa
CZCys odpowiada CZCws W oprawce
B6 L 138
« IO ons€S
” 13399 CXsc
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PRZECINANIE | TOCZENIE ROWKOW

Narzedzia do obrébki zewnetrznej

T-Max® Q-Cut, gtowica do rowkéw czotowych

Mocowanie sruba

CoroTurn® SL - Wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa

Zebro typu B
Wymiary, mm, cale
284
SSC CZCys CDX DAXIN DAXX OHX CNSC |Oznaczenie DCON LF WF HF BarPSl MIID
2% 32 87 18 350 140 1 [570-32R/L151.3-024B25 32 140 374 00 20 0.1 |N151.3-300-25- 7G
=i 342 708 1.378 551 1.260 .551 1.472 .000 145
T E 32 87 23 400 140 1 [570-32R/L151.3-029B25 32 140 374 00 10 20 0.1 |N151.3-300-25- 7G
ot 342 905 1575 .551 1.260 551 1.472 .000 145
0 32 87 19 450 140 1 [570-32R/L151.3-027B30 32 140 431 00 10 35 0.1 |N151.3-400-30- 7G
342 748 1772 551 1.260 .551 1.697 .000 145
32 87 24 500 140 1 [570-32R/L151.3-032B30 32 140 431 00 10 35 0.1 |N151.3-400-30- 7G
342 944 1969 .551 1.260 .551 1.697 .000 145
40 32 107 15 450 180 1 [570-32R/L151.3-025B40 32 180 431 00 10 35 02 |N151.3-500-40- 7G
421590 1772 709 1.260 .709 1.697 .000 145
32 107 2 550 180 1 [570-32R/L151.3-030B40 32 180 431 00 10 35 02 |N151.3-500-40- 7G
421 787 2165 .709 1.260 709 1.697 .000 145
50 32 180 M 450 180 1 [570-32R/L151.3-023B50 32 180 411 00 10 40 02 |N151.3-600-50- 7G
709 433 1772 709 1.260 .709 1.618 .000 145
32 180 26 700 180 1 [570-32R/L151.3-038B50 32 180 411 00 10 40 02 |N151.3-600-50- 7G
709 1.023 2756 .709 1.260 .709 1.618 .000 145
SSC = Odpowiada SSC plytki. R = Prawa, L = Lewa
CZCws odpowiada CZCws W oprawce
i B6 P 11 138
v IS0 cns€D
13399 CXsc
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FOL TURN

Narzedzia do obrébki wewnetrznej PRZECINANIE | TOCZENIE ROWKOW

T-Max® Q-Cut, wytaczak do rowkow czotowych
Mocowanie srubg
Chwyt cylindryczny ze sptaszczeniem - Wewnetrzne doprowadzenie chiodziwa

%

/ .

Wersja metryczna

Wymiary, mm
266
SSC  CZCys CDX DAXIN DAXX OHX OHN CNSC |Oznaczenie DCON H BD LF WF HF Bar MIID

25 25 5.3 18 101 62 3N 1 |R/LAF151.37-25-024A25 25 23 2 20 12 0 10 3.0 02 |N151.3-300-25-7G

30 25 5.3 16 101 62 31 1 | R/ILAF151.37-25-024A30 25 22 25 20 12 0 10 3.0 06 |[N151.3-400-30- 7G

T (s = 25 120 16 55 62 3 1 |R/LAF151.37-25-025A30 25 2 25 20 12 0 10 35 06 |[N151.3-400-30- 7G

50 40 63 23 400 100 50 1 | R/ILAF151.37-40-035A50 40 37 40 300 2 0 10 5.0 2.5 [N151.3-600-50- 7G

40 150 23 80 100 50 1 |R/LAF151.37-40-036A50 40 37 40 300 2 0 10 5.0 25 [N151.3-600-50- 7G
SSC = Odpowiada SSC ptytki. R =Prawa, L = Lewa

CZCus odpowiada CZCws w oprawce

13399 CXSC
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PRZECINANIE | TOCZENIE ROWKOW Narzedzia do obrobki wewnetrznej

T-Max® Q-Cut, wytaczak do rowkéw
Mocowanie srubg
Chwyt cylindryczny z rowkiem pod tuleje EasyFix - Wewnetrzne doprowadzenie chitodziwa

DSGN 1

NMN1 104

WF—~ =
1 DMINy
BD—{Yil~ LU
BN
OHX LF i CDX
C i
(1}
nyl
i
DCON
D Wersja metryczna
Wymiary, mm
2@
SSC  CZCws CDX DMINy OHX OHN LU CNSC DSGN |Oznaczenie DCON BD LF WF HF Bar MIID
20 16 20 12 64 21 20 1 1 |RILAG151.32-16M12-20 % 9 10 10 0 10 25 02 |N151.3-200-20-4G
% 16 40 15 64 27 20 1 1 | RILAG151.32-16M15-25 % 10 150 12 0 10 25 02 |N151.3-265-25-4G
- ——[30 20 45 16 80 2 1 1 |RILAG151.32-20Q16-30 200 20 180 14 0 10 25 04 |N151.3-300-30- 4G
0 20 50 18 80 23 1 1 |RILAG151.32-20Q18-40 20 20 180 14 0 10 35 04 |N151.3-400-40-4G
Wersja calowa
Wymiary, cale
(0
CPAY Fifbs) L'«l')' ‘
SSC  CZCys CDX DMIN; OHX OHN LU CNSC DSGN |Oznaczenie ocoN B0 LF wr HF Psl &2 &8 \yip
F 20 58 079 472 2500 1.063 787 1 1 |RILAG151.32-D10M47-20 625 374 5906 394 000 145 1. 66 |N151.3-200-20-4G
%5 58 157 472 2500 1063 787 1 1 | RILAG151.32-D10M59-25 625 417 5906 472 000 145 18 66 |N151.3-265-25-4G
- = 34 57 591 3000 1.890 1400 1 1 | RILAG151.32-D12-M59-25 750 417 6000 453 000 145 16 22 |N151.3-265-25-4G
30 34 187 630 3000 1220 846 1 1 |RILAG151.32-D12063-30 750 417 7087 551 000 145 18 140 |N151.3-300-30- 4G
W 4 34 207 709 3000 1220 906 1 1 |RILAG151.32-D12Q71-40 750 484 7.087 571 000 145 22 110 |N151.3-400-40- 4G

SSC = Odpowiada SSC plytki. R = Prawa, L =Lewa
CZCys odpowiada CZCws w oprawce

G

H

| ) B6 s 1 138
« 150 cnséS

e
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FOL TURN

Narzedzia do obrébki wewnetrznej PRZECINANIE | TOCZENIE ROWKOW

T-Max® Q-Cut, wytaczak do rowkow

Mocowanie srubg
Chwyt cylindryczny z rowkiem pod tuleje EasyFix - Wewnetrzne doprowadzenie chiodziwa

DSGN 2

Y L DMIN4

LF OHI\T '
AW Z I H CDX PCON
l—— OHX i

Wersja metryczna

Wymiary, mm
263
SSC  CZCys CDX DMINy OHX OHN CNSC DSGN |Oznaczenie DCON BD LF WF HF Bar MIID
20 16 35 20 64 24 1 2 |R/LAG151.32-16M-20 16 16 150 11 0 10 2.5 0.2 [N151.3-200-20- 4G
20 45 25 80 30 1 2 |R/LAG151.32-20Q-20 20 2 180 14 0 10 2.5 04 [N151.3-200-20- 4G
- =T | 5 16 35 20 64 24 1 2 |R/LAG151.32-16M-25 16 16 150 11 0 10 3.0 02 [N151.3-265-25- 4G
20 46 25 80 30 1 2 |R/LAG151.32-20Q-25 20 20 180 14 0 10 3.0 04 [N151.3-265-25- 4G
W 25 61 32 100 3 1 2 |R/LAG151.32-25R-25 25 25 20 18 0 10 3.0 0.7 [N151.3-265-25- 4G
30 20 45 25 80 32 1 2 |R/LAG151.32-20Q-30 20 20 180 14 0 10 35 04 [N151.3-300-30- 4G
25 60 32 100 30 1 2 |R/LAG151.32-25R-30 25 25 20 18 0 10 3.5 0.7 [N151.3-300-30- 4G
40 25 61 32 100 3 1 2 |R/LAG151.32-25R-40 25 25 200 18 0 10 45 0.7 [N151.3-400-40- 4G
SSC = Odpowiada SSC w oprawce. R =Prawa, L = Lewa

CZCys odpowiada CZCws W oprawce

13399 CXSC



PRZECINANIE | TOCZENIE ROWKOW Narzedzia do obrobki wewnetrznej

T-Max® Q-Cut, wytaczak do rowkéw
Mocowanie srubg
Chwyt cylindryczny ze sptaszczeniami - Wewnetrzne doprowadzenie chiodziwa

NMN1 104

DSGN 3
W DMIN4
F,/ H
»
Z CDX DCON
- WF~ -
le——OHX X
OHN|
P BD
LF i
il
1l
i
Wersja metryczna
Wymiary, mm
L))
SSC  CZCys CDX DMINy OHX OHN CNSC DSGN |Oznaczenie DCON H BD LF WF HF Bar MIID
%5 32 71 4 128 3% 1 3 |RILAGI51.32:325%5 32 30 32 20 2 0 10 30 14 |N151.3-265-25-4G
30 32 70 40 128 36 1 3 |RILAGI51.32-:32530 32 30 32 20 2 0 10 35 14 |N151.3-300-30- 4G
- == [4 32 71 40 128 365 1 3 |RILAGI51.32-32540 32 30 32 20 2 0 10 45 14 |N151.3-400-40-4G
40 81 50 160 42 1 3 |RILAGI51.32-40T-40 40 37 4 300 28 0 10 45 25 |N151.3-400-40- 4G
<L7,T§> 5 32 70 40 128 3 1 3 |RILAGI51.32:32550 32 30 32 20 2 0 10 50 14 |N151.3-500-50- 4G
40 80 50 160 42 1 3 |RILAGI51.32-40T50 40 37 4 300 28 0 10 50 25 |N151.3-500-50- 4G
60 40 80 50 160 43 1 3 |RILAGI51.32-40T-60 40 37 4 300 28 0 10 50 25 |N151.3-800-60- 4G
Wersja calowa
Wymiary, cale
0
ek le.
SSC  CZCys CDX DMIN; OHX OHN CNSC DSGN |Oznaczenie DCON H BD LF W HF PSI & & |\mip
20 58 138 787 2500 950 1 3 |RILAGI51.32-D10-20 625 560 625 6000 453 000 145 14 29 |N151.3-200-20-4G
34 AT7 984 3000 1180 1 3 |RALAGI51.32-D12-20 750 710 768 7000 571 000 145 14 79 |N151.3-200-20-4G
- == |25 58 138 787 2500 950 1 3 |RILAGI51.32-D10-25 625 560 625 6000 457 000 145 16 .29 |N151.3-265-25-4G
34 181 984 3000 1180 1 3 |RALAGI51.32-D12-25 750 710 768 7000 575 000 145 16 .79 |N151.3-265-25-4G
W 1 240 1260 4000 1270 1 3 |R/LAG151.32-D16-25 1000 910 1.000 8000 732 000 145 16 146 |N151.3-265-25-4G
114 280 1575 5000 1430 1 3 |R/LAG151.32-D20-25 1250 1180 1.250 10000 909 000 145 16 308 |N151.3-265-25-4G
30 34 177 984 3000 1180 1 3 |R/LAGI51.32-D12:30 750 710 768 7000 571 000 145 19 79 |N151.3-300-30-4G
1 236 1260 4000 1270 1 3 |R/LAG151.32-D16-30 1000 910 1.000 8000 728 000 145 19 146 |N151.3-300-30-4G
114 276 1575 5000 1430 1 3 |R/LAG151.32-D20-30 1250 1180 1.250 10.000 906 000 145 19 308 |N151.3-300-30-4G
40 1 240 1260 4000 1270 1 3 |R/LAG151.32-D16-40 1000 910 1.000 8000 734 000 145 24 141 |N151.3-400-40-4G
114 2681 1575 5000 1430 1 3 |R/LAG151.32-D20-40 1250 1.180 1.250 10.000 911 000 145 24 308 |N151.3-400-40-4G
112 319 1969 6.000 1530 1 3 |R/LAGI51.32-D24-40 1500 1460 1.500 12000 1.106 000 145 24 572 |N151.3-400-40- 4G
5 114 276 1575 5000 1430 1 3 |R/LAGI51.32-D2050 1250 1180 1.250 10.000 906 000 145 27 308 |N151.3-500-50-4G
112 315 1969 6.000 1530 1 3 |R/LAGI51.32-D24-50 1500 1460 1.500 12000 1.102 000 145 27 1056 |N151.3-500-50- 4G
60 112 315 1969 6000 1530 1 3 |R/LAGI51.32-D24-60 1500 1460 1500 12000 1102 000 145 27 572 |N151.3-800-60-4G
SSC = Odpowiada SSC w oprawce. R = Prawa, L =Lewa

CZCws odpowiada CZCws W oprawce

B6 " 138
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FOL TURN

Narzedzia do obrébki wewnetrznej PRZECINANIE | TOCZENIE ROWKOW

T-Max® Q-Cut, glowica do rowkéw
Mocowanie srubg
CoroTurn® SL - Wewnetrzne doprowadzenie chiodziwa

cox

7 4

DMINy | {

'\

Wymiary, mm, cale
el
SSC CZCws CDX DMIN; OHX CNSC |Oznaczenie DCON LF WF HF BarPSI MIID
20 25 80 356 130 1 |570-25R/L151.3-08-20 2% 140 221 00 10 30 01 |N151.3-200-20-4G
315 1402 512 984 551 870 000 145
- == 32 80 426 130 1 |570-32R/L151.3-08-20 32 140 256 00 10 30 041 [N151.3-200-20-4G
315 1677 512 1.260 551 1.008 .000 145
W 25 25 80 400 125 1 |570-25R/L151.3-08-25 % 140 221 00 10 30 01 |N151.3-300-25-7G
315 1575 492 984 551 870 000 145
32 70 416 125 1 |570-32R/L151.3-07-25 32 140 246 00 10 30 01 [N151.3-300-25-7G
276 1.638 492 1.060 551 .969 .000 145
30 25 80 407 125 1 |570-25R/L151.3-08-30 %5 140 221 00 10 30 01 |N151.3-300-30-4G
315 1.602 492 984 551 870 000 145
32 80 426 125 1 |570-32R/L151.3-08-30 32 140 256 00 10 30 041 [N151.3-300-30-4G
315 1677 492 1.260 551 1.008 .000 145
4 60 486 125 1 |570-40R/L151.3-06-30 40 140 276 00 10 30 01 |N151.3-300-30-4G
236 1.913 492 1575 551 1.087 .000 145
40 32 100 480 115 1 |570-32R/L151.3-10-40 32 140 276 00 10 30 041 |N151.3-500-40-7G
394 1.890 453 1.260 551 1.087 .000 145
40 90 516 15 1 |570-40R/L151.3-09-40 40 140 306 00 10 30 02 |N151.3-500-40- 7G
35 2032 453 1575 551 1.205 .000 145
50 3 100 488 110 1 |570-32R/L151.3-10-50 32 140 276 00 10 30 01 |N151.3-600-50-7G
39 1921 433 1.260 551 1.087 .000 145
40 90 516 10 1 |570-40R/L151.3-09-50 40 140 306 00 10 30 02 |N151.3-600-50- 7G
35 2032 433 1575 551 1.205 .000 145
60 32 130 476 100 1 |570-32R/L151.3-13-60 32 140 306 00 10 30 01 |N151.3-800-60-4G
512 1.874 394 1.260 551 1.205 .000 145
4 120 546 100 1 |570-40R/L151.3-12-60 40 140 336 00 10 30 02 |N151.3-800-60-4G
472 2150 394 1575 551 1.323 .000 145
SSC = Odpowiada SSC plytki. R =Prawa, L = Lewa

CZCys odpowiada CZCws W oprawce

13399 CXSC



PRZECINANIE | TOCZENIE ROWKOW

Narzedzia do obrébki wewnetrznej

T-Max® Q-Cut, glowica do rowkow

Mocowanie sprezyste

CoroTurn® SL - Wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa

-DCON-*

Wymiary, mm, cale
cPAy @
SSC CZCys CDX DMIN; OHX CNSC |Oznaczenie DCON LF WF HF BarPSI MIID

20 16 85 250 680 1 |R/ILAGS51.31-160808-20 1% 80 165 00 10 00 |N151.3-200-20-4G
335 984 315 630 315 .650 .000 145

- = 16 35 200 160 1 |R/LAG551.31-161603-20 6 160 115 00 10 00 |N151.3-200-20- 4G
138 787 630 630 630 453 .000 145

W 2% 16 56 220 159 1 |R/ILAGS51.31-161605-25 16 159 136 00 10 00 |N151.3-265-25-4G
220 .86 .626 630 626 .535 .000 145

20 M6 320 99 1 |RILAGS51.31-201011-25 20 99 216 00 10 00 |N151.3-265-25-4G
457 1.260 390 787 390 .850 .000 145

0 46 250 199 1 |RILAGS51.31-202004-25 20 199 146 00 10 00 |N151.3-265-25-4G
181 984 783 787 783 575 .000 145

30 20 45 250 195 1 |R/ILAGS51.31-202004-30 20 195 145 00 10 00 |N151.3-300-30- 4G
A77 984 768 787 768 571 .000 145

2% 145 400 120 1 |R/LAGS51.31-251214-30 25 120 270 00 10 0.0 |N151.3-300-30- 4G
571 1575 472 984 472 1.063 .000 145

% 65 320 245 1 |R/ILAGS51.31-252506-30 25 245 190 00 10 0.1 |N151.3-300-30- 4G
256 1.060 965 984 965 .748 .000 145

40 25 66 320 245 1 |R/ILAGS51.31-25250640 25 245 192 00 10 0.1 |N151.3-400-40- 4G
260 1.260 965 984 965 .754 .000 145

32 176 500 155 1 |R/LAGS51.31-321617-40 3 155 337 00 10 01 |N151.3-400-40-4G
693 1.969 610 1.260 610 1.325 .000 145

32 76 400 315 1 |RILAGS51.31-323207-40 32 315 287 00 10 01 |N151.3-400-40-4G
299 1575 1.240 1.260 1.240 931 .000 145

50 32 75 400 315 1 |RAG551.31-323207-50 3 315 285 00 10 01 |N151.3-500-50- 4G
295 1575 1.240 1.260 1.240 925 000 145

40 195 600 195 1 |R/LAGS551.31-402019-50 4 195 395 00 10 0.1 |N151.3-500-50- 4G
768 2.362 768 1575 .768 1.555 .000 145

40 95 500 395 1 |R/LAGS51.31-404009-50 40 395 295 00 10 03 |N151.3-500-50- 4G
374 1.969 1555 1575 1555 1.161 .000 145

60 40 95 500 400 1 |RAG551.31-404009-60 40 400 295 00 10 03 |N151.3-800-60- 4G
374 1.969 1575 1575 1575 1.161 000 145

SSC = Odpowiada SSC plytki.
CZCws odpowiada CZCws W oprawce

Wyposazenie dodatkowe (nalezy zamawiaé oddzielnie)

R = Prawa, L = Lewa

Klucz do ptytki

5680 057-021

B 148

AZBR
ISO
2
13399

11 138
cnséS

CXSC

Gtowice typu T-Max Q-Cut® SL nie posiadajg otworéw do wyjmowania ptytki. W celu wsuniecia ptytki do gniazda
nalezy uzyé gumowego miotka. Aby odmocowaé ptytke, powinno sie zastosowac koncéwke zéitego kluczyka.
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FOL TURN

Ptytki PRZECINANIE | TOCZENIE ROWKOW

T-Max® , ptytka do rowkow
Ptytka typu "Bear Paw™"
Do rowkéw zewnetrznych

o
E —
OO0000000
O

RER

p[m[s [Wymiary, mm, cale
Yo I¥o] [To]
SSC IC CW CW' REL REL" RER RER"|Oznaczenie SIK|E] S S
9 375 1270 500 076 .029 0.76 .029 |BP-500030 o |x =] 478 188
12 500 1588 625 076 .029 0.76 .029 |BP-625030 | [x]| 478 188
15 625 19.05 750 076 .029 0.76 .029 |BP-750030 w|x[=] 635 250

SSC = Odpowiada SSC w oprawce.

Tolerancje:
CWTOLL CWTOLU CWTOLL" CWTOLU" RETOLL RETOLU RETOLL" RETOLU"
BP -0.03 0.03 -.0010 .0010 -0.10 0.10 -.0039 .0039
-0.01 0.01 -.0005 .0005

Zalecenia dotyczgce posuwu oraz opis geometrii

Do ciezkiej obrébki rowkow zewnetrznych Posuw promieniowy

Wyjatkowa precyzja i powtarzalnosé. Wartosci poczatkowe
tamacz wiéra pracuje efektywnie

w wiekszosci materiatéw przy

zastosowaniu $rednich i duzych

posuwéw.
mm cale
19.05 I
750 =
15875 f L.
.625 =
1271 g
.500 =
T T T T T
0.1 02 03 04 05
.004 .008 .012 .016 .020
mm cale
B150 Ll
E| ISO
NS
13399
SANDVIK B 149
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PRZECINANIE | TOCZENIE ROWKOW Narzedzia do obrobki zewnetrznej

T-Max®, listwa do rowkow

Mocowanie srubg

Dwustronne listwy przecinakowe

LF

" [WF <OHN~

HF

l

T

:

‘*CDX/OHXJ

SSC CZCys CDX OHX OHN CNSC|Oznaczenie

Wymiary, mm, cale

H LF WF HF@

MIID

9 45 100.0 100.0 30.0 0 [BPR/L151.2-45 500
3.937 3937 1.181

525 2600 11.6 450 03
2.067 10.236 .457 1.772

BP 500030

SSC = Odpowiada SSC ptytki.
CZCws odpowiada CZCws W oprawce

B6 1 138
« / Ig;o CNS&

13399 CXsC

B 150
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R = Prawa, L = Lewa
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FOL TURN

Narzedzia do obrébki zewnetrznej

PRZECINANIE | TOCZENIE ROWKOW

T-Max® , oprawka do przecinania i obrobki rowkow

Mocowanie srubg

BPGN

BPGRI/L

Wymiary, mm, cale
SSC CZCws CDX  OHX CNSC|Oznaczenie B H LF WF HF @ MIID

12 11/4x11/4 351 50.8 0 [BPGN 62520 318 318 1524 238 31.8 1.1 |BP 625030
1.380 2.000 1.250 1.250 6.000 .937 1.250

112x1172 381 50.8 0 |[BPGR/L 62524 381 381 1524 381 38.1 1.3 |BP 625030
1.500 2.000 1.500 1.500 6.000 1.500 1.500

15 112x112 414 50.8 0 [BPGN 75024 381 381 190.5 286 38.1 1.6 |BP 750030
1.630 2.000 1.500 1.500 7.500 1.125 1.500

112x11/72 445 50.8 0 [BPGR/L 75024 381 381 177.8 38.1 38.1 1.6 |BP 750030
1.750  2.000 1.500 1.500 7.000 1.500 1.500

9 11/4x11/4 284 50.8 0 [BPGN 50020 318 318 1524 222 31.8 1.1 |BP 500030
1.120  2.000 1.250 1.250 6.000 .875 1.250

112x112 318 50.8 0 [BPGR/L 50024 381 381 1524 381 38.1 71.7|BP 500030
1.250 2.000 1.500 1.500 6.000 1.500 1.500

SSC = Odpowiada SSC ptytki.
CZCys odpowiada CZCws W oprawce

13399

N = Neutralna, R = Prawa, L = Lewa
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PRZECINANIE | TOCZENIE ROWKOW Ptytki

CoroThread® 266, ptytka do rowkow

Do toczenia rowkoéw pod pierscienie osadcze oraz ptytkich rowkow

PDX
PDY]
P MIN s [Wymiary, mm, cale
2 ] e
SSC CW CW" REL REL" RER RER" CDX CDX"|Oznaczenie =|=|=|=|=] AN PDX PDX" PDY PDY"
16 1.10 .043 0.08 0.003 0.08 0.003 1.3 .051 |254R/LG-16CC01-110 velde ||| 00 1.35 .053  0.05 0.002
o= 130 .051 0.08 0.003 0.08 0.003 1.6 .063 |254R/LG-16CC01-130 velde ||| 0° 1.35 .053  0.05 0.002
160 .063 0.08 0.003 0.08 0.003 1.9 .073 |254R/LG-16CC01-160 velde ||| 00 1.35 .053  0.05 0.002
) ‘ ) 185 .073 0.08 0.003 0.08 0.003 1.9 .073 |254R/LG-16CC01-185 velde ||| 0° 1.35 .053  0.05 0.002
\’\i 215 .085 0.08 0.003 0.08 0.003 19 .073 |254R/LG-16CC01-215 ve e x] 00 1.35 .053  0.05 0.002
i 22 215 085 0.08 0.003 0.08 0.003 22 .087 |254R/LG-22CC01-215 velde ||| 0°  1.70 .067 0.05 0.002
265 104 0.15 0.005 0.15 0.005 22 .087 (254R/LG-22CC01-265 vt ||| 00 1.70 .067  0.05 0.002
315 124 0.15 0005 0.15 0.005 22 .087 |254R/LG-22CC01-315 velde ||| 0°  1.70 .067 0.05 0.002
415 163 0.5 0.005 0.15 0.005 26 .102 |254R/LG-22CC01-415 vty 00 1.30 .051 0.05 0.002
=
SSC = Odpowiada SSC w oprawce. R = Prawa, L = Lewa
Tolerancje:
CWTOLL CWTOLU CWTOLL" CWTOLU" RETOLL RETOLU RETOLL" RETOLU"
254R/ILG 0.05 0.13 .0020 .0051 -0.08 0.02 -.0032 .0008
Uwagal!

Ptytki prawe mozna stosowaé¢ w prawych oprawkach zewnetrznych i lewych
oprawkach wewnetrznych, ptytki lewe - w lewych oprawkach zewnetrznych
i prawych oprawkach wewnetrznych.

Jezeli ptytki mocowane sg w wytaczakach CoroThread® 266, wymagane jest
uzycie ptytki podporowej o kacie pochylenia = 0° - patrz strona C89

B153 B182 B192 = (I 132
B . O R e
‘ Ve 13399 — L

RS
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FOL TURN

Narzedzia do obrébki wewnetrznej PRZECINANIE | TOCZENIE ROWKOW

CoroThread® 266, wytaczak do rowkow

Mocowanie srubg
Zastosowanie w toczeniu rowkéw pod pierscienie osadcze

Wewnetrzne doprowadzenie chiodziwa 254R/LKF 254R/LKF-R
PDX WF WF DMIN
IV PDY CDX eDX
= = @ o
% LU L LU OHN )
- i N i |
——OHX LF ] LF [y DCON
i
1
= I f
) ” ‘
(@
!
‘u.’ \' ‘
266R/LL,
YIDM 254R/LG
Cylindryczny
Wymiary, mm, cale
A RS
CZCus CDX_DMIN; OHX OHN LU CNSC |Oznaczenie DCON BD LF WF HF BarPSl MIID
16 16 13 200 480 270 48 1 |254R/LKF-16-16-R 16 160 1250 120 0.0 10 30 02 |254RG-16CC..
— .051 787 1.890 1.063 1.889 .630 630 4.921 472 .000 145
22 0 22 20 600 480 60 1 |254R/LKF-20-22-R 20 200 1410 150 00 10 50 06 |254LG-22CC..
.087 .984 2.362 1.346 2.362 787 787 5551 591 .000 145
Cylindryczny ze sptaszczeniami
Wymiary, mm, cale
A RS
CZCus CDX DMIN; OHX OHN LU CNSC |Oznaczenie DCON BD LF WF HF BarPsl MIID
16 16 13 200 480 270 48 1 |254R/LKF-16-16 16 160 201.0 120 0.0 10 30 03 |254LG-16CC..
f— .051 787 1.890 1.063 1.889 .630 630 7.913 472 .000 145
"2 20 22 250 600 %2 60 1 |254R/LKF-20-22 20 200 2510 150 00 10 50 0.6 |254RG-22CC..
.087 .984 2.362 1.346 2.362 787 787 9.882 591 .000 145
SSC = Odpowiada SSC ptytki. R =Prawa, L = Lewa
CZCys odpowiada CZCws W oprawce
{;E@ Bez plytek podporowych
Wartosci PDX/PDY - patrz strona dotyczaca plytek.
Wieksze $rednice trzonkéw dostepne w wytaczakach typu 266R/LKF (konieczne zastosowanie ptytki podporowej 0°).
Lewe ptytki CoroThread 266 do toczenia rowkéw pod pierécienie osadcze mozna
zamocowaé w prawym wytaczaku CoroThread 266 oraz prawe plytki w lewym wytaczaku.
B6 L 138 133
/ = anséd 3
13399 CXsc
SANDVIK B 153
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PRZECINANIE | TOCZENIE ROWKOW Narzedzia do obrébki wewnetrznej

T-Max® U-Lock, wytaczak do rowkow

Mocowanie sruba

” —

N

MM 166.0G, 154.0G"

Cylindryczny ze splaszczeniami

Wymiary, mm, cale

é CZCys DMINy  OHX  OHN LU CNSC |Oznaczenie DCON H LF WF HF @@ MIID
1" 16 120 480 209 20 0 |R154.0KF-16-1220-11B 16 150 1250 100 00 09 02 |L154.0G-11..
@j 472 1890 .823  .822 .630  .591 4921 394 .000

Il

SSC = Odpowiada SSC plytki. R = Prawa
CZCws odpowiada CZCws W oprawce

ﬁ‘ﬂj Bez plytek podporowych

X i z, patrz tablice dosuwu na stronie C91.

) B6 I/?b 1 9 138 -] 134
e« CNS C3(=(D|C
/ 1\%% CXSC

RIS
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FOL TURN

Narzedzia skrawajgce PRZECINANIE | TOCZENIE ROWKOW

CoroTurn® XS, weglikowy wytaczak do odcinania wstepnego

L& v
WF_(J
REL RER e
AL LU
+— OHX—

Wymiary, mm, cale

o
=
=
7

CZCys CW RER REL CDX DMIN;y LU  OHX |Oznaczenie
5 1.00 0.00 0.00 0.7 5 15.0 18.0 [CXS-05GX100-5215R/L

DCON LF  WF WB
5.0 373 25 3.8

11025
%+ [1025
11025
| 1025

.039 .000 .000 .027 204 .591  .709 197 1469 .096 .148
1.00 0.00 0.00 0.7 5 20.0 23.0 [CXS-05GX100-5220R ||| 5.0 423 25 3.8
.039 .000 .000 .027 204 .787  .906 .197  1.665 .096 .148
1.00 0.00 0.00 0.7 5 250 28.0 |[CXS-05GX100-5225R/L | ][] 5.0 473 25 3.8
.039 .000 .000 .027 204 984 1.102 197  1.862 .096 .148
1.00 0.00 0.00 0.7 5 30.0 33.0 [CXS-05GX100-5230R | ][] 5.0 523 25 3.8
.039 .000 .000 .027 204 1.181 1.299 197 2.059 .096 .148
CZCys odpowiada CZCws w oprawce R =Prawa, L = Lewa
Tolerancje:
CWTOLL CWTOLU CWTOLL" CWTOLU" RETOLL RETOLU RETOLL" RETOLU"
CXS-xxGX 0.00 0.05 .0000 .0020 0.00 0.02 .0000 .0008

< G2 B172 B192 I/?(\) 11 119
N\ C3|-|D|C
& " A" 2 am

7 13399 ] Ll

SANDVIK
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PRZECINANIE | TOCZENIE ROWKOW

Narzedzia skrawajgce

CoroTurn® XS, weglikowy wytaczak do rowkow

DCON

NS
DMIN;
~— OHX
pImIN|[s[Wymiary, mm, cale
KRIKIKIK
C/Cys CW RER REL CDX DMINy LU OHX |Oznaczenie 2|2|2|2| DCON LF  WF WB
4 0.78 0.00 0.00 0.8 4 100 13.0 |[CXS-04G078-4210R ve[de| x| 4.0 273 20 3.0
.031  .000 .000 .031 165 .394 512 157 1.075 .077  .116
0.78 0.00 0.00 0.8 4 150 18.0 [CXS-04G078-4215R/L ve[de| x| 4.0 325 20 3.0
.031  .000 .000 .031 .165 .591  .709 157  1.280 .077  .116
0.78 0.00 0.00 0.8 4 20.0 23.0 |CXS-04G078-4220R ve[de| x| 4.0 376 20 3.0
.031  .000 .000 .031 .165 .787  .906 .157 1.480 .077  .116
1.00 0.00 0.00 0.8 4 100 13.0 [CXS-04G100-4210R/L ve[de| x| 4.0 273 20 3.0
.039 .000 .000 .031 165 .394 512 157 1.075 .077  .116
1.00 0.00 0.00 0.8 4 150 18.0 |[CXS-04G100-4215R/L ve[de| x| 4.0 323 20 3.0
.039 .000 .000 .031 .165 .591  .709 157 1.272 .077  .116
1.00 0.00 0.00 0.8 4 20.0 23.0 |CXS-04G100-4220R/L ve[de| x| 4.0 373 20 3.0
.039  .000 .000 .031 .165 .787  .906 .157  1.469 .077  .116
5 0.78 0.00 0.00 1.0 5 100 13.0 |[CXS-05G078-5210R ve|de|w x| 5.0 324 25 3.8
.031  .000 .000 .039 204 .394 512 197  1.276 .096  .148
0.78 0.00 0.00 1.0 5 20.0 23.0 |CXS-05G078-5220R/L ve|de|w x| 5.0 425 25 3.8
.031  .000 .000 .039 .204 .787  .906 197  1.673 .096 .148
0.78 0.00 0.00 1.0 5 30.0 33.0 |CXS-05G078-5230R ve|de|w x| 5.0 527 25 3.8
.031  .000 .000 .039 .204 1.181 1.299 197 2075 .096 .148
1.00 0.00 0.00 1.0 5 100 13.0 |[CXS-05G100-5210R ve|de|w x| 5.0 323 25 3.8
.039 .000 .000 .039 204 .394 512 197 1272 .096  .148
1.00 0.00 0.00 1.0 5 20.0 23.0 |CXS-05G100-5220R/L ve|de|w x| 5.0 423 25 3.8
.039 .000 .000 .039 .204 .787  .906 197 1.665 .096 .148
1.00 0.00 0.00 1.0 5 30.0 33.0 |CXS-05G100-5230R ve|de|w x| 5.0 523 25 3.8
.039 .000 .000 .039 .204 1.181 1.299 197  2.059 .096 .148
117 0.00 0.00 1.0 5 100 13.0 |[CXS-05G117-5210R ve|de|w x| 5.0 324 25 3.8
.046 .000 .000 .039 204 .394 512 197  1.276 .096  .148
117 0.00 0.00 1.0 5 20.0 23.0 |CXS-05G117-5220R/L ve|de|w x| 5.0 425 25 3.8
.046 .000 .000 .039 .204 .787  .906 197  1.673 .096 .148
117 0.00 0.00 1.0 5 30.0 33.0 |CXS-05G117-5230R ve|de|w x| 5.0 527 25 3.8
.046 .000 .000 .039 .204 1.181 1.299 197 2075 .096 .148
150 0.00 0.00 1.0 5 100 13.0 |[CXS-05G150-5210R ve|de|w x| 5.0 323 25 3.8
.059 .000 .000 .039 204 .394 512 197 1.272 .096  .148
150 0.00 0.00 1.0 5 150 18.0 |[CXS-05G150-5215R/L ve|de|w x| 5.0 373 25 3.8
.059 .000 .000 .039 .204  .591  .709 197 1469 .096 .148
150 0.00 0.00 1.0 5 20.0 23.0 |CXS-05G150-5220R/L ve|de|w x| 5.0 423 25 3.8
.059 .000 .000 .039 .204 .787  .906 197 1.665 .096 .148
150 0.00 0.00 1.0 5 30.0 33.0 |CXS-05G150-5230R ve|de|w x| 5.0 523 25 3.8
.059 .000 .000 .039 .204 1.181 1.299 197  2.059 .096 .148
157 0.00 0.00 1.0 5 100 13.0 |[CXS-05G157-5210R ve|de|w x| 5.0 324 25 3.8
.062 .000 .000 .039 204 .394 512 197 1.276 .096  .148
CZCws odpowiada CZCws W oprawce R =Prawa, L = Lewa
Tolerancje:
CWTOLL CWTOLU CWTOLL" CWTOLU" RETOLL RETOLU RETOLL" RETOLU"
CXS-xxG 0.00 0.05 .0000 .0020 0.00 0.02 .0000 .0008
< G2 B172 B192 I/%S&O 1 3- Bl 119
S a 55- B
s . e | Do
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FOL TURN

Narzedzia skrawajgce PRZECINANIE | TOCZENIE ROWKOW

CoroTurn® XS, weglikowy wytaczak do rowkow

DCON

PIm|In|[s [Wymiary, mm, cale
S
C/Cys CW RER REL CDX DMINy LU OHX |Oznaczenie 2|2|2|2| DCON  LF  WF WB
5 157 0.00 0.00 1.0 5 20.0 23.0 |CXS-05G157-5220R/L el x| 5.0 425 25 3.8
.062 .000 .000 .039 .204 .787  .906 197 1.673 .096 .148
157 0.00 0.00 1.0 5 30.0 33.0 |CXS-05G157-5230R el x| 5.0 527 25 3.8
.062 .000 .000 .039 .204 1.181 1.299 197 2.075 .096 .148
198 0.00 0.00 1.0 5 10.0 13.0 |CXS-05G198-5210R el x| 5.0 324 25 3.8
.078 .000 .000 .039 204  .394 512 197 1.276 .096 .148
198 0.00 0.00 1.0 5 20.0 23.0 |CXS-05G198-5220R/L el x| 5.0 425 25 3.8
.078 .000 .000 .039 .204 .787  .906 197 1.673 .096 .148
198 0.00 0.00 1.0 5 30.0 33.0 |CXS-05G198-5230R el x| 5.0 527 25 3.8
.078 .000 .000 .039 .204 1.181 1.299 197 2.075 .096 .148
2.00 0.00 0.00 1.0 5 10.0 13.0 |CXS-05G200-5210R el x| 5.0 323 25 3.8
.079 .000 .000 .039 204 394 512 197 1.272 .096 .148
2.00 0.00 0.00 1.0 5 20.0 23.0 |CXS-05G200-5220R/L el x| 5.0 423 25 3.8
.079 .000 .000 .039 .204 .787  .906 197 1.665 .096 .148
2.00 0.00 0.00 1.0 5 30.0 33.0 |CXS-05G200-5230R el x| 5.0 523 25 3.8
.079 .000  .000 .039 .204  1.181  1.299 197 2.059 .096 .148
6 0.78 0.00 0.00 1.8 6 10.0 13.0 |CXS-06G078-6210R el x| 6.0 324 30 4.0
.031 .000 .000 .070 .244 394 512 236 1.276 .116  .156
0.78 0.00 0.00 1.8 6 15.0 18.0 |CXS-06G078-6215R/L el x| 6.0 375 30 4.0
.031 .000 .000 .070 .244 591  .709 236 1476 .116  .156
0.78 0.00 0.00 1.8 6 250 28.0 |CXS-06G078-6225R el x| 6.0 476 3.0 4.0
.031  .000 .000 .070 .244 984 1.102 236 1.874 .116  .156
0.78 0.00 0.00 1.8 6 350 38.0 |CXS-06G078-6235R/L el x| 6.0 578 3.0 4.0
.031  .000 .000 .070 .244 1.378 1.496 236 2276 .116  .156
100 000 0.00 1.8 6 10.0 13.0 |CXS-06G100-6210R el x| 6.0 323 30 4.0
.039 .000 .000 .070 .244 394 512 236  1.272 116  .156
100 000 0.00 1.8 6 15.0 18.0 |CXS-06G100-6215L el x| 6.0 373 30 4.0
.039 .000 .000 .070 .244 591  .709 236  1.469 .116  .156
100 000 0.00 1.8 6 250 28.0 |CXS-06G100-6225R/L el x| 6.0 473 3.0 4.0
.039 .000 .000 .070 .244 984 1.102 236 1.862 .116  .156
100 000 0.00 1.8 6 350 38.0 |CXS-06G100-6235R el x| 6.0 573 3.0 4.0
.039 .000 .000 .070 .244 1.378 1.496 236 2256 .116  .156
117 000 0.00 1.8 6 10.0 13.0 |CXS-06G117-6210R el x| 6.0 324 30 4.0
.046 .000 .000 .070 .244 394 512 236 1.276 .116  .156
117 000 0.00 1.8 6 15.0 18.0 |CXS-06G117-6215R/L el x| 6.0 375 30 4.0
.046 .000 .000 .070 .244 591  .709 236 1476 .116  .156
117 000 0.00 1.8 6 250 28.0 |CXS-06G117-6225R el x| 6.0 476 3.0 4.0
.046 .000 .000 .070 .244 984 1.102 236 1.874 .116  .156
117 000 0.00 1.8 6 350 38.0 |CXS-06G117-6235R/L el x| 6.0 578 3.0 4.0
.046 .000  .000 .070 .244 1378 1.496 236 2276 116  .156
CZCys odpowiada CZCws W oprawce R =Prawa, L = Lewa
Tolerancje:
CWTOLL CWTOLU CWTOLL" CWTOLU" RETOLL RETOLU RETOLL" RETOLU"
CXS-xxG 0.00 0.05 .0000 .0020 0.00 0.02 .0000 .0008

< G2 B172 B192 I/?(\) 11 119
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PRZECINANIE | TOCZENIE ROWKOW

Narzedzia skrawajgce

CoroTurn® XS, weglikowy wytaczak do rowkow

DCON

A
DMIN;
pImIN|[s[Wymiary, mm, cale
KRIKIKIK
C/Cys CW RER REL CDX DMINy LU OHX |Oznaczenie 2|2|2|2| DCON LF  WF WB
6 150 0.00 0.00 1.8 6 100 13.0 |[CXS-06G150-6210R ve|de| x| 6.0 323 3.0 4.0
.059 .000 .000 .070 .244 394 512 .236 1.272 116  .156
150 0.00 0.00 1.8 6 150 18.0 |[CXS-06G150-6215L ve|de| x| 6.0 373 3.0 4.0
.059 .000 .000 .070 .244 591  .709 .236 1469 .116  .156
150 0.00 0.00 1.8 6 250 28.0 |CXS-06G150-6225R/L ve|de| x| 6.0 473 3.0 4.0
.059 .000 .000 .070 .244 984 1.102 .236 1.862 .116  .156
150 0.00 0.00 1.8 6 350 38.0 |CXS-06G150-6235R ve|de| x| 6.0 573 3.0 4.0
.059 .000 .000 .070 .244 1.378 1.496 236 2.256 .116  .156
157 0.00 0.00 1.8 6 100 13.0 |[CXS-06G157-6210R ve|de| x| 6.0 324 3.0 4.0
.062 .000 .000 .070 .244 394 512 236 1.276 .116  .156
157 0.00 0.00 1.8 6 150 18.0 |[CXS-06G157-6215R/L ve|de| x| 6.0 375 3.0 4.0
.062 .000 .000 .070 .244 591  .709 .236 1476 .116  .156
157 0.00 0.00 1.8 6 250 28.0 |CXS-06G157-6225R ve|de| x| 6.0 476 3.0 4.0
.062 .000 .000 .070 .244 984 1.102 .236 1.874 .116  .156
157 0.00 0.00 1.8 6 350 38.0 |CXS-06G157-6235R/L ve|de| x| 6.0 578 3.0 4.0
.062 .000 .000 .070 .244 1.378 1.496 .236 2276 .116  .156
198 0.00 0.00 1.8 6 100 13.0 |[CXS-06G198-6210R ve|de| x| 6.0 324 3.0 4.0
.078 .000 .000 .070 .244 394 512 236 1.276 .116  .156
198 0.00 0.00 1.8 6 150 18.0 |[CXS-06G198-6215R/L ve|de| x| 6.0 375 3.0 4.0
.078 .000 .000 .070 .244 591  .709 .236 1476 .116  .156
198 0.00 0.00 1.8 6 250 28.0 |CXS-06G198-6225R ve|de| x| 6.0 476 3.0 4.0
.078 .000 .000 .070 .244 984 1.102 .236 1.874 .116  .156
198 0.00 0.00 1.8 6 350 38.0 |CXS-06G198-6235R/L ve|de| x| 6.0 578 3.0 4.0
.078 .000 .000 .070 .244 1.378 1.496 .236 2276 .116  .156
200 000 0.00 1.8 6 100 13.0 |[CXS-06G200-6210R ve|de| x| 6.0 323 3.0 4.0
.079 .000 .000 .070 .244 394 512 .236 1.272 116  .156
200 000 0.00 1.8 6 150 18.0 |[CXS-06G200-6215R/L ve|de| x| 6.0 373 3.0 4.0
.079 .000 .000 .070 .244 591  .709 .236 1.469 .116  .156
200 000 0.00 1.8 6 250 28.0 |CXS-06G200-6225R/L ve|de| x| 6.0 473 3.0 4.0
.079 .000 .000 .070 .244 984 1.102 236 1.862 .116  .156
CZCws odpowiada CZCws W oprawce R =Prawa, L = Lewa
Tolerancje:
CWTOLL CWTOLU CWTOLL" CWTOLU" RETOLL RETOLU RETOLL" RETOLU"
CXS-xxG 0.00 0.05 .0000 .0020 0.00 0.02 .0000 .0008
< G2 B172 B192 Ig% 1 3- Bl 119
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FOL TURN

Narzedzia skrawajgce PRZECINANIE | TOCZENIE ROWKOW

CoroTurn® XS, weglikowy wytaczak do rowkow

DCON

PIm|In|[s [Wymiary, mm, cale
S
C/Cys CW RER REL CDX DMINy LU OHX |Oznaczenie 2|2|2|2| DCON  LF  WF WB
7 0.78 0.00 0.00 25 7 10.0 13.0 |CXS-07G078-7210R el x| 7.0 324 35 43
.031  .000 .000 .098 .283  .394 512 276 1.276 .136  .167
0.78 0.00 0.00 25 7 15.0 18.0 |CXS-07G078-7215R/L el x| 7.0 375 35 43
.031  .000 .000 .098 .283  .591  .709 276 1476 .136  .167
0.78 0.00 0.00 25 7 250 28.0 |CXS-07G078-7225R el x| 7.0 476 35 43
.031 .000 .000 .098 .283 .984 1.102 276 1.874 .136  .167
0.78 0.00 0.00 25 7 350 38.0 |CXS-07G078-7235R/L el x| 7.0 578 35 43
.031 .000 .000 .098 .283 1.378 1.496 276 2276 .136  .167
100 000 0.00 25 7 10.0 13.0 |CXS-07G100-7210R/L el x| 7.0 323 35 43
.039 .000 .000 .098 .283  .394 512 276 1.272 136  .167
100 000 0.00 25 7 15.0 18.0 |CXS-07G100-7215R/L el x| 7.0 373 35 43
.039 .000 .000 .098 .283  .591  .709 276  1.469 .136  .167
100 000 0.00 25 7 250 28.0 |CXS-07G100-7225R/L el x| 7.0 473 35 43
.039 .000 .000 .098 .283 .984 1.102 276 1.862 .136  .167
100 000 0.00 25 7 350 38.0 |CXS-07G100-7235R el x| 7.0 573 35 43
.039 .000 .000 .098 .283 1.378 1.496 276 2.256 .136  .167
117 000 0.00 25 7 10.0 13.0 |CXS-07G117-7210R el x| 7.0 324 35 43
.046 .000 .000 .098 .283  .394 512 276 1.276 .136  .167
117 000 0.00 25 7 15.0 18.0 |CXS-07G117-7215R/L el x| 7.0 375 35 43
.046 .000 .000 .098 .283  .591  .709 276 1476 .136  .167
117 000 0.00 25 7 250 28.0 |CXS-07G117-7225R el x| 7.0 476 35 43
.046 .000 .000 .098 .283 .984 1.102 276 1.874 .136  .167
117 000 0.00 25 7 350 38.0 |CXS-07G117-7235R/L el x| 7.0 578 35 43
.046 .000 .000 .098 .283 1.378 1.496 276 2276 .136  .167
150 0.00 0.00 25 7 10.0 13.0 |CXS-07G150-7210R el x| 7.0 323 35 43
.059 .000 .000 .098 .283  .394 512 276 1.272 136  .167
150 0.00 0.00 25 7 15.0 18.0 |CXS-07G150-7215R/L el x| 7.0 373 35 43
.059 .000 .000 .098 .283  .591  .709 276  1.469 .136  .167
150 0.00 0.00 25 7 250 28.0 |CXS-07G150-7225R/L el x| 7.0 473 35 43
.059 .000 .000 .098 .283 .984 1.102 276 1.862 .136  .167
150 0.00 0.00 25 7 350 38.0 |CXS-07G150-7235R el x| 7.0 573 35 43
.059 .000 .000 .098 .283 1.378 1.496 276 2.256 .136  .167
157 0.00 0.00 25 7 10.0 13.0 |CXS-07G157-7210R el x| 7.0 324 35 43
.062 .000 .000 .098 .283  .394 512 276 1.276 .136  .167
157 0.00 0.00 25 7 15.0 18.0 |CXS-07G157-7215R/L el x| 7.0 375 35 43
.062 .000 .000 .098 .283  .591  .709 276 1476 .136  .167
157 0.00 0.00 25 7 250 28.0 |CXS-07G157-7225R el x| 7.0 476 35 43
.062 .000 .000 .098 .283 .984 1.102 276 1.874 .136  .167
157 0.00 0.00 25 7 350 38.0 |CXS-07G157-7235R/L el x| 7.0 578 35 43
.062 .000 .000 .098 .283 1.378 1.496 276 2276 .136  .167
CZCys odpowiada CZCws W oprawce R =Prawa, L = Lewa
Tolerancje:
CWTOLL CWTOLU CWTOLL" CWTOLU" RETOLL RETOLU RETOLL" RETOLU"
CXS-xxG 0.00 0.05 .0000 .0020 0.00 0.02 .0000 .0008
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PRZECINANIE | TOCZENIE ROWKOW

Narzedzia skrawajgce

CoroTurn® XS, weglikowy wytaczak do rowkow

DCON
AN
DMIN¢
pImIN|[s[Wymiary, mm, cale
KIKK|K

CZCys CW RER REL CDX DMINy LU OHX |Oznaczenie 2|2|2|2| DCON  LF  WF WB
7 1.98 0.00 0.00 25 7 10.0 13.0 |CXS-07G198-7210R e ||| 7.0 324 35 43
.078 .000 .000 .098 .283 .394 .512 276  1.276 .136  .167
1.98 0.00 0.00 25 7 15.0 18.0 |CXS-07G198-7215R/L e ||| 7.0 375 35 43
.078 .000 .000 .098 .283 .591 .709 276 1476 .136  .167
1.98 0.00 0.00 25 7 250 28.0 |CXS-07G198-7225R e ||| 7.0 476 35 43
.078 .000 .000 .098 .283 .984 1.102 276 1.874 .136  .167
1.98 0.00 0.00 25 7 350 38.0 [CXS-07G198-7235R/L ||| 7.0 578 35 43
.078 .000 .000 .098 .283 1.378 1.496 276 2276 .136  .167
200 000 0.00 25 7 10.0 13.0 |CXS-07G200-7210R ||| 7.0 323 35 43
.079 .000 .000 .098 .283 .394 .512 276  1.272 136  .167
200 000 0.00 25 7 15.0 18.0 |CXS-07G200-7215R/L e ||| 7.0 373 35 43
.079 .000 .000 .098 .283 .591 .709 276 1469 .136  .167
200 000 0.00 25 7 250 28.0 |CXS-07G200-7225R/L e ||| 7.0 473 35 43
.079 .000 .000 .098 .283 .984 1.102 276 1.862 .136  .167
200 000 0.00 25 7 350 38.0 [CXS-07G200-7235R e ||| 7.0 573 35 43
.079 .000 .000 .098 .283 1.378 1.496 276 2.256 .136  .167

CZCws odpowiada CZCws W oprawce

Tolerancje:

CWTOLL CwTOLU
0.05

CXS-xxG 0.00

<\ G2 B172 B192
<\
b 5 ]

B 160

CWTOLL" CcwTOoLU"
.0020

.0000

13399

RETOLL RETOLU RETOLL"

0.00 0.02 .0000
119

-[D|c]

[ 1 [213]

SANDVIK

R =Prawa, L = Lewa
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.0008
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FOL TURN

Narzedzia skrawajgce PRZECINANIE | TOCZENIE ROWKOW

CoroTurn® XS, weglikowy wytaczak do rowkow

Do materiatléw hartowanych

7

|~
PImIn|s [H[Wymiary, mm, cale
glelsigle
CZCys CW RER REL CDX DMINy LU OHX |Oznaczenie 2|2|2|2|_| DCON  LF  WF WB
6 1.00 0.00 0.00 1.8 6 15.0 18.0 [CXS-06G100-6215R el x| 6.0 373 30 4.0
.039 .000 .000 .070 .244 .591 .709 236 1469 .116  .156
150 0.00 0.00 1.8 6 15.0 18.0 [CXS-06G150-6215R el x| 6.0 373 30 4.0
.059 .000 .000 .070 .244 .591 .709 236 1469 .116  .156
CZCys odpowiada CZCys w oprawce R = Prawa
Tolerancje:
CWTOLL CWTOLU CWTOLL" CWTOLU" RETOLL RETOLU RETOLL" RETOLU"
CXS-xxG (ISO H) 0.00 0.05 .0000 .0020 0.00 0.02 .0000 .0008

o @2 B172 B192 Zo 119 - 119
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@‘}/5 %" 1330¢
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PRZECINANIE | TOCZENIE ROWKOW Narzedzia skrawajgce

CoroTurn® XS, weglikowy wytaczak do rowkéw czotowych

DSGN 1 2
‘ LF f— LF—
L\
@ 0 == ==
REL

-~ WrE = ~ \ WF
RER/ | omx J RER - OHX—]
pImIN|s [Wymiary, mm, cale
KILISR
CZCys CW RER REL CDX DAXIN OHX DSGN |Oznaczenie 212|2|2] bCON  LF WF
6 1.00 015 0.15 2.0 42 18.0 1 CXS-06F100-6215AR/L sl x| 6.0 37.3 30
.039 .005 .005 .078 .165 .709 236 1.469 .116
150 015 0.15 3.0 32 18.0 1 CXS-06F150-6215AR/L sl x| 6.0 37.3 30
.059 .005 .005 .118 .126 .709 236 1.469 .116
200 015 0.15 4.0 22 18.0 1 CXS-06F200-6215AR/L sl x| 6.0 37.3 30
.079 .005 .005 157 .087 .709 236 1.469 .116
250 015 0.15 5.0 1.2 18.0 1 CXS-06F250-6215AR/L sl x| 6.0 37.3 30
.098 .005 .005 .196 .047 .709 236 1.469 .116
300 015 0.15 6.0 0.2 18.0 1 CXS-06F300-6215AR/L sl x| 6.0 37.3 30
.118 .005 .005 .236 .008 .709 236 1.469 .116
8 200 020 0.20 15.0 11.0 20.0 2 CXS-08F200-8015AR/L sl x| 8.0 443 16
.079 .007 .007 .590 433 .787 315 1.742 .062
250 020 0.20 10.0 5.0 15.0 2 CXS-08F250-8010AR/L sl x| 8.0 393 1.8
.098 .007 .007 .393 197 .591 315 1.545 072
300 020 020 10.0 4.0 15.0 2 CXS-08F300-8010AR/L sl x| 8.0 39.3 21
.118 .007  .007 .393 157 .591 315 1.545 .081
300 020 020 15.0 9.0 20.0 2 CXS-08F300-8015AR/L sl x| 8.0 443 21
.118 .007  .007 .590 .354 787 315 1.742 .081
400 020 0.20 10.0 2.0 15.0 2 CXS-08F400-8010AR/L sl x| 8.0 393 25
.157 .007  .007 .393 .079 .591 315 1.545 .098
400 020 0.20 15.0 7.0 20.0 2 CXS-08F400-8015AR/L sl x| 8.0 443 25
.157 .007  .007 .590 .276 .787 315 1.742 .098
10 300 020 020 20.0 14.0 28.0 2 CXS-10F300-10020AR/L sl x|l 100 523 21
.118 .007  .007 .787 .551 1.102 .394 2,057 .081
300 020 020 25.0 19.0 33.0 2 CXS-10F300-10025AR/L sl x|l 100 573 241
.118 .007  .007 .984 .748 1.299 .394 2254 .081
300 020 020 30.0 24.0 38.0 2 CXS-10F300-10030AR/L sl x|l 100 623 21
.118 .007  .007 1.181 .945 1.496 .394 2451 .081
400 020 0.20 20.0 12.0 28.0 2 CXS-10F400-10020AR/L sl x| 100 523 27
.157 .007  .007 .787 472 1.102 .394 2,057 .104
400 020 0.20 25.0 17.0 33.0 2 CXS-10F400-10025AR/L sl x| 100 573 27
.157  .007  .007 .984 .669 1.299 394 2254 104
400 020 0.20 30.0 22.0 38.0 2 CXS-10F400-10030AR/L sl 100 623 27
.157  .007 .007 1.181 .866 1.496 394 2451 104
500 020 0.20 20.0 10.0 28.0 2 CXS-10F500-10020AR/L sl x|l 100 523 341
.197 .007  .007 .787 .394 1.102 .394  2.057 122
500 020 0.20 25.0 15.0 33.0 2 CXS-10F500-10025AR/L sl x|l 100 573 341
.197 .007  .007 .984 .591 1.299 394 2254 122
500 020 0.20 30.0 20.0 38.0 2 CXS-10F500-10030AR/L sl x|l 100 623 341
.197 .007 .007 1.181 .787 1.496 394 2451 122
CZCus odpowiada CZCws w oprawce R =Prawa, L = Lewa
Tolerancje:
CWTOLL CWTOLU CWTOLL" CWTOLU" RETOLL RETOLU RETOLL" RETOLU"
CXS..F.AR/L (1) 0.00 0.05 .0000 .0020 -0.02 0.02 -.0008 .0008
CXS..F..AR/L (2) 0.00 0.05 .0000 .0020 -0.02 0.02 -.0008 .0008
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FOL TURN

Narzedzia skrawajgce PRZECINANIE | TOCZENIE ROWKOW

CoroTurn® XS, weglikowy wytaczak do profilowania

LF ‘ DCON
R
~alle- 40
s DMIN4
| - CDX Il T
il e (A
PP we |l
2ol
CW— l—
~— OHX
PIm|In|[s [Wymiary, mm, cale
S
CZCys CW RE CDX DMINy LU OHX |[Oznaczenie 2|2|2|2| DCON  LF WF WB APMX
4 1.17 0.6 0.8 4 15.0 18.0 |CXS-04R058-4215R el || 4.0 325 20 3.0 0.3
.046  .023 .031 .165 .591  .709 .157  1.280 .077  .116 .012
1.00 0.5 0.8 4 15.0 18.0 |CXS-04R100-4215R/L ||| 4.0 323 20 3.0 0.3
.039  .020 .031 .165 .591  .709 157 1.272 .077 .116 .012
5 1.17 0.6 1.0 5 20.0 23.0 [CXS-05R058-5220R/L ||| 5.0 425 25 3.8 0.3
.046  .023 .039 .204 .787  .906 197  1.673 .096 .148 .012
1.63 0.8 1.0 5 20.0 23.0 [CXS-05R081-5220R/L ||| 5.0 425 25 3.8 0.3
.064 .032 .039 .204 .787  .906 197  1.673 .096 .148 .012
1.98 1.0 1.0 5 20.0 23.0 [CXS-05R099-5220R/L ||| 5.0 425 25 3.8 0.3
.078  .039 .039 .204 .787  .906 197  1.673 .096 .148 .012
1.00 0.5 1.0 5 20.0 23.0 [CXS-05R100-5220R/L ||| 5.0 423 25 3.8 0.3
.039  .020 .039 .204 .787  .906 .197 1.665 .096 .148 .012
1.50 0.8 1.0 5 20.0 23.0 [CXS-05R150-5220R ||| 5.0 423 25 3.8 0.3
.059  .030 .039 .204 .787  .906 .197 1.665 .096 .148 .012
2.00 1.0 1.0 5 20.0 23.0 [CXS-05R200-5220R ||| 5.0 423 25 3.8 0.3
.079 .039 .039 .204 .787  .906 197 1.665 .096 .148 .012
6 1.17 0.6 1.8 6 250 28.0 [CXS-06R058-6225R/L e ||| 6.0 476 3.0 4.0 0.3
.046  .023 .070 .244 984 1.102 .236 1.874 .116  .156 .012
1.63 0.8 1.8 6 250 28.0 [CXS-06R081-6225R/L e ||| 6.0 476 3.0 4.0 0.3
.064 .032 .070 .244 984 1.102 .236 1.874 .116  .156 .012
1.98 1.0 1.8 6 250 28.0 [CXS-06R099-6225R/L e ||| 6.0 476 3.0 4.0 0.3
.078  .039 .070 .244 984 1.102 .236 1.874 .116  .156 .012
1.00 0.5 1.8 6 250 28.0 [CXS-06R100-6225R/L e ||| 6.0 473 3.0 4.0 0.3
.039  .020 .070 244 984 1.102 236 1.862 .116  .156 .012
1.50 0.8 1.8 6 250 28.0 [CXS-06R150-6225R/L e ||| 6.0 473 3.0 4.0 0.3
.059  .030 .070 .244 984 1.102 .236 1.862 .116  .156 .012
2.00 1.0 1.8 6 250 28.0 [CXS-06R200-6225R/L e ||| 6.0 473 3.0 4.0 0.3
.079 .039 .070 244 984 1.102 236 1.862 .116  .156 .012
7 1.17 0.6 25 7 30.0 35.0 ([CXS-07R058-7230R/L ||| 7.0 527 35 43 0.3
.046  .023 .098 .283 1.181 1.378 .276 2075 .136  .167 .012
1.63 0.8 25 7 30.0 35.0 ([CXS-07R081-7230R/L ||| 7.0 527 35 43 0.3
.064 .032 .098 .283 1.181 1.378 .276 2075 .136  .167 .012
1.98 1.0 25 7 30.0 35.0 ([CXS-07R099-7230R/L ||| 7.0 527 35 43 0.3
.078  .039 .098 .283 1.181 1.378 .276 2075 .136  .167 .012
1.00 0.5 25 7 30.0 35.0 ([CXS-07R100-7230R/L ||| 7.0 523 35 43 0.3
.039  .020 .098 .283 1.181 1.378 .276  2.059 .136  .167 .012
1.50 0.8 25 7 30.0 35.0 [CXS-07R150-7230R/L ||| 7.0 523 35 43 0.3
.059  .030 .098 .283 1.181 1.378 .276  2.059 .136  .167 .012
2.00 1.0 25 7 30.0 35.0 ([CXS-07R200-7230R/L ||| 7.0 523 35 43 0.3
.079 .039 .098 .283 1.181 1.378 276 2.059 .136  .167 .012
CZCuws odpowiada CZCws w oprawce R =Prawa, L = Lewa
Tolerancje:
CWTOLL CWTOLU CWTOLL" CWTOLU" RETOLL RETOLU RETOLL" RETOLU"
CXS-xxR 0.00 0.05 .0000 .0020 -0.02 0.02 -.0008 .0008
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PRZECINANIE | TOCZENIE ROWKOW Narzedzia skrawajgce

CoroCut® MB, weglikowa plytka do odcinania wstepnego

PIm|n|[s [Wymiary, mm, cale
KIKK|K
CZCys CW RER REL CDX DMINy OHX |Oznaczenie 2|2|2|2| DCON  LF WF
07 1.00 0.00 0.00 0.7 10 3.9 |MB-07GX100-00-10R/L e ||| 7.0 3.9 5.8
.039 .000 .000 .027 .393 154 276 154 228
CZCws odpowiada CZCws w oprawce R = Prawa, L =Lewa
Tolerancje:
CWTOLL CWTOLU CWTOLL" CWTOLU"  RETOLL RETOLU RETOLL" RETOLU"
MB..GX 0.00 0.05 .0000 .0020 0.00 0.02 .0000 .0008
| Ip?b 11 130
-[p[c]
0 3]
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FOL TURN

Narzedzia skrawajgce PRZECINANIE | TOCZENIE ROWKOW

CoroCut® MB, plytka do toczenia rowkow

_ f—
: Vv mn
’/ CDX
/ RER
PImIN|s [H[Wymiary, mm, cale
5 B 1 B
CZCys CW RER REL CDX DMIN; OHX |Oznaczenie 2I|12|2|2|=_] DCON  LF  WF
07 1.00 000 000 18 10 39 |MB-07G100-00-10R/L vo | ¥e | ¥ | 7.0 39 58
.039 .000 .000 .070 .393 .154 276 154 .228
1.00 000 000 28 1 39 |MB-07G100-00-11R w| 7.0 39 68
.039 .000 .000 .110 433 .154 276 .154 268
1.00 000 000 28 1 39 |MB-07G100-00-11R/L A4 h-d Al B 7.0 39 68
.039 .000 .000 .110 433 .154 276 .154 268
1.00 000 000 31 12 39 |MB-07G100-00-12R/L A4 h-d Al B 7.0 39 74
.039 .000 .000 .122 472 .154 276 154 .291
150 000 000 18 10 39 |MB-07G150-00-10R/L vo | ¥e | ¥ | 7.0 39 58
.059 .000 .000 .070 .393 .154 276 154 .228
150 000 000 28 1 39 |MB-07G150-00-11R w| 7.0 39 68
.059 .000 .000 .110 433 .154 276 .154 268
150 000 000 28 1 39 |MB-07G150-00-11R/L A4 h-d Al B 7.0 39 68
.059 .000 .000 .110 433 .154 276 .154 268
150 000 000 34 12 39 |MB-07G150-00-12R/L A4 h-d Al B 7.0 39 74
.059 .000 .000 .133 472 .154 276 154 .291
200 000 000 18 10 3.9 |MB-07G200-00-10R/L vo | ¥e | ¥ | 7.0 39 58
.079 .000 .000 .070 .393 .154 276 154 .228
200 000 000 28 1 39 |MB-07G200-00-11R/L A4 h-d Al B 7.0 39 68
.079 .000 .000 .110 433 .154 276 .154 268
200 000 000 34 12 39 |MB-07G200-00-12R/L A4 h-d Al B 7.0 39 74
.079 .000 .000 .133 472 .154 276 154 291
250 000 000 18 10 39 |MB-07G250-00-10R/L vo | ¥e | ¥ | 7.0 39 58
.098 .000 .000 .070 .393 .154 276 154 .228
250 000 000 28 1 39 |MB-07G250-00-11R/L A4 h-d Al B 7.0 39 68
.098 .000 .000 .110 433 .154 276 .154 268
300 000 000 18 10 39 |MB-07G300-00-10R/L vo | ¥e | ¥ | 7.0 39 58
118 .000 .000 .070 .393 .154 276 154 228
300 000 000 28 1 39 |MB-07G300-00-11R/L A4 h-d Al B 7.0 39 68
118 .000 .000 .110 433  .154 276 .154 268
318 000 000 18 10 39 |MB-07G318-00-10R/L vo | ¥e | ¥ | 7.0 39 58
(125 .000 .000 .070 .393 .154 276 154 .228
318 000 000 28 1 39 |MB-07G318-00-11R/L A4 h-d Al B 7.0 39 68
(125 .000  .000 110 433 .154 276 154 268
CZCys odpowiada CZCws W oprawce R =Prawa, L = Lewa
Tolerancje:
CWTOLL CWTOLU CWTOLL" CWTOLU" RETOLL RETOLU RETOLL" RETOLU"
MB..G 0.00 0.05 .0000 .0020 -0.02 0.02 -.0008 .0008
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PRZECINANIE | TOCZENIE ROWKOW

Narzedzia skrawajgce

CoroCut® MB, plytka do toczenia rowkow

4
'/ CDX
/ RER
PImInIs [H[Wymiary, mm, cale
5 6 B B
CZCys CW RER REL CDX DMIN; OHX |Oznaczenie 212|2|2|_R] DCON  LF  WF
09 150 000 000 4.0 14 5.3 |MB-09G150-00-14R/L 4 B4 A R 9.0 60 90
.059 .000 .000 .157  .551  .209 354 236 .354
150 000 000 55 16 5.2 |MB-09G150-00-16R/L 4 B4 A R 9.0 60 105
.059 .000 .000 .216 .629  .205 354 236 413
150 000 000 65 17 5.2 |MB-09G150-00-17R/L 4 B4 A R 9.0 60 115
.059 .000 .000 .255 .669 .205 354 236 453
200 0.00 000 40 14 5.3 |MB-09G200-00-14R/L 4 B4 A R 9.0 60 90
.079 .000 .000 .157  .551  .209 354 236 .354
200 000 000 55 16 5.2 |MB-09G200-00-16R/L 4 B4 A R 9.0 60 105
.079 .000 .000 .216 .629 .205 354 236 413
200 000 000 65 17 5.2 |MB-09G200-00-17R/L 4 B4 A R 9.0 60 115
.079 .000 .000 .255 .669 .205 354 236 453
200 020 020 40 14 5.3 |MB-09G200-02-14R/L 4 B4 A R 9.0 60 90
.079 .007 .007 .157  .551  .209 354 236 .354
200 020 020 55 16 5.2 |MB-09G200-02-16R/L 4 B4 A R 9.0 60 105
.079 .007 .007 .216  .629  .205 354 236 413
250 0.00 000 40 14 5.3 |MB-09G250-00-14R/L 4 B4 A R 9.0 60 90
.098 .000 .000 .157  .551  .209 354 236 .354
250 000 000 55 16 5.2 |MB-09G250-00-16R/L 4 B4 A R 9.0 60 105
.098 .000 .000 .216 .629 .205 354 236 413
250 0.00 000 65 17 5.2 |MB-09G250-00-17R/L 4 B4 A R 9.0 60 115
.098 .000 .000 .255 .669 .205 354 236 453
250 020 020 55 16 5.2 |MB-09G250-02-16R/L 4 B4 A R 9.0 60 105
.098 .007 .007 .216  .629  .205 354 236 413
300 0.00 000 40 14 5.3 |MB-09G300-00-14R/L 4 B4 A R 9.0 60 90
118 .000 .000 .157  .551  .209 354 236 .354
300 000 000 55 16 5.2 |MB-09G300-00-16R/L 4 B4 A R 9.0 60 105
118 .000 .000 216 629  .205 354 236 413
300 000 000 65 17 5.2 |MB-09G300-00-17R/L 4 B4 A R 9.0 60 115
118 .000 .000 .255 .669 .205 354 236 453
300 020 020 55 16 5.2 |MB-09G300-02-16R/L 4 B4 A R 9.0 60 105
118 .007  .007 216 629  .205 354 236 413
CZCws odpowiada CZCws W oprawce R = Prawa, L = Lewa
Tolerancje:
CWTOLL CWTOLU CWTOLL" CWTOLU" RETOLL RETOLU RETOLL" RETOLU"
MB..G 0.00 0.05 .0000 .0020 -0.02 0.02 -.0008 .0008
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FOL TURN

Narzedzia skrawajgce PRZECINANIE | TOCZENIE ROWKOW

CoroCut® MB, plytka do toczenia rowkow

/“/ ~
'/ CDX
/ RER
PImIN|s [H[Wymiary, mm, cale
5 B 1 B
CZCys CW RER REL CDX DMIN; OHX |Oznaczenie 2I|12|2|2|=_] DCON  LF  WF
1 150 020 020 80 1 5.6 |MB-11G150-02-20R/L A4 h-d Al B 1.0 64 140
.059 .007 .007 314 433 .220 433 252 .551
200 020 020 80 1 5.6 |MB-11G200-02-20R/L A4 h-d Al B 1.0 64 140
.079 .007 .007 314 433 .220 433 252 .551
250 020 020 80 1 5.6 |MB-11G250-02-20R/L A4 h-d Al B 1.0 64 140
.098 .007 .007 314 433 .220 433 252 .551
300 020 020 80 1 5.6 |MB-11G300-02-20R/L A4 h-d Al B 1.0 64 140
118 .007 .007 314 433 220 433 252 .551
318 020 020 80 1 5.6 |MB-11G318-02-20R/L A4 h-d Al B 1.0 64 140
(125 .007 .007 314 433 .220 433 252 .551
400 020 020 8.0 1 5.6 |MB-11G400-02-20R/L A4 h-d Al B 1.0 64 140
157 007  .007 314 433 .220 433 252 .551
CZCys odpowiada CZCws W oprawce R =Prawa, L = Lewa
Tolerancje:
CWTOLL CWTOLU CWTOLL" CWTOLU" RETOLL RETOLU RETOLL" RETOLU"
MB..G 0.00 0.05 .0000 .0020 -0.02 0.02 -.0008 .0008

< G2 B173 B192 I/?(\) 11 130
N\ C3|-|D|C
& " A" 2 am

7 13399 ] Ll
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PRZECINANIE | TOCZENIE ROWKOW

Narzedzia skrawajgce

CoroCut® MB, plytka do toczenia rowkow

Do kanatkéw pod pierscienie osadcze

|
o 4 CDX
/ RER
PIm|n|[s [Wymiary, mm, cale
KILISR
CZCys CW RER REL CDX DMIN; OHX |Oznaczenie 2|2|2|2] bcON  LF WF
07 0.73 000 0.00 1.2 10 3.8 |MB-07G070-00-10R/L el 7.0 3.8 5.8
.029  .000 .000 .047 .393 150 276 150 228
0.83 000 0.00 1.3 10 3.8 |MB-07G080-00-10R/L el 7.0 3.8 5.8
.033  .000 .000 .051 .393 150 276 150 228
093 000 0.00 1.5 10 3.8 |MB-07G090-00-10R/L el 7.0 3.8 5.8
.037  .000 .000 .059 .393 150 276 150 228
120 0.00 0.00 1.8 10 3.9 |MB-07G120-00-10R/L el 7.0 3.9 5.8
.047  .000 .000 .070 .393 154 276 154 228
140 0.00 0.00 1.8 10 3.9 |MB-07G140-00-10R/L el 7.0 3.9 5.8
.055 .000 .000 .070 .393 154 276 154 228
170 0.00 0.00 1.8 10 3.9 |MB-07G170-00-10R/L el 7.0 3.9 5.8
.067 .000 .000 .070 .393 154 276 154 228
09 0.73 000 0.00 1.2 14 5.2 |MB-09G070-00-14R/L el el 9.0 6.0 9.0
.029 .000 .000 .047 551 .205 354 236 .354
0.83 000 0.00 1.3 14 5.2 |MB-09G080-00-14R/L el el 9.0 6.0 9.0
.033  .000 .000 .051 551 .205 354 236 .354
093 000 0.00 1.5 14 5.2 |MB-09G090-00-14R/L el el 9.0 6.0 9.0
.037  .000 .000 .059 551 .205 354 236 .354
120 0.00 0.00 4.0 14 5.3 |MB-09G120-00-14R/L el el 9.0 6.0 9.0
.047  .000 .000 157 551 .209 354 236 .354
140 0.00 0.00 4.0 14 5.3 |MB-09G140-00-14R/L el el 9.0 6.0 9.0
.055  .000 .000 157 551 .209 354 236 .354
170 0.00 0.00 4.0 14 5.3 |MB-09G170-00-14R/L el el 9.0 6.0 9.0
.067 .000 .000 157 551 .209 .354 236 .354
CZCpys odpowiada CZCys w oprawce R = Prawa, L = Lewa
Tolerancje:
CWTOLL CWTOLU CWTOLL" CWTOLU" RETOLL RETOLU RETOLL" RETOLU"
MB..G (CIRCLIP) 0.00 0.03 .0000 .0012 0.00 0.02 .0000 .0008
< G2 B173 B192 I?b 11 3- Bl 130
<S5 @ c3l-[olc
L/~ ol s
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FOL TURN

Narzedzia skrawajgce PRZECINANIE | TOCZENIE ROWKOW

CoroCut® MB, ptytka do toczenia rowkow czotowych

MB..FB
b LF—= DCON-—| b LF —~
_}\r,, ’}‘\T‘,,
A f REL | [ii—
wF b 2%\
cw !}
2
l~—CDX RER/ .| CDX
pImIn][s[Wymiary, mm, cale
B S
CZCus CW RER REL CDX  DAXIN OHX |Oznaczenie 2|2]2|2] bcON  LF WF
09 1.00 0.00 0.00 15 12.0 8.3 |MB-09FA100-00-14R/L el el 9.0 8.3 9.0
.039 .000 .000 .059 472 327 .354 327 .354
150 020 0.20 25 11.0 8.3 |MB-09FA150-02-14R/L el el 9.0 8.3 9.0
.059 .007 .007 .098 433 327 .354 327 .354
200 020 0.20 5.0 10.0 10.3 |MB-09FA200-02-14R/L el el 9.0 10.3 9.0
.079 .007 .007 .196 .394 .406 .354 406 .354
250 020 0.20 5.0 9.0 10.3 |MB-09FA250-02-14R/L el el 9.0 10.3 9.0
.098 .007 .007 .196 .354 .406 .354 406 .354
300 020 0.20 5.0 8.0 10.3 |MB-09FA300-02-14R/L el el 9.0 10.3 9.0
.118 .007  .007 .196 315 .406 .354 406 .354
1 300 020 0.20 10.0 10.0 15.8 |MB-11FA300-02-16R/L Yol el 11.0 158 11.0
.118 .007  .007 .393 .394 .622 433 .622 433
400 020 0.20 10.0 8.0 15.8 |MB-11FA400-02-16R/L Yol el 11.0 158 12.0
.157  .007  .007 .393 315 .622 433 622 472
pImIn][s[Wymiary, mm, cale
R R
CZCus CW RER REL CDX  DAXIN OHX [Oznaczenie 2|2|2|2] bCON  LF WF
09 1.00 0.00 0.00 15 10.0 8.3 |MB-09FB100-00-14R/L el el 9.0 8.3 7.0
rﬂj%% .039 .000 .000 .059 .394 327 .354 327 276
2 150 020 0.20 25 9.0 8.3 |MB-09FB150-02-14R/L el el 9.0 8.3 7.5
.059 .007 .007 .098 .354 327 .354 327 .295
200 020 0.20 5.0 8.0 10.3 |MB-09FB200-02-14R/L el el 9.0 10.3 8.0
.079 .007 .007 .196 315 .406 .354 406 315
250 020 0.20 5.0 7.0 10.3 |MB-09FB250-02-14R/L el el 9.0 103 85
.098 .007 .007 .196 276 .406 .354 406 .335
300 020 0.20 5.0 6.0 10.3 |MB-09FB300-02-14R/L el el 9.0 10.3 9.0
.118 .007  .007 .196 .236 .406 .354 406 .354
1 300 020 0.20 10.0 10.0 15.8 |MB-11FB300-02-16R/L Yol el 11.0 158 11.0
S 118 007 007 393  .394  .622 433 622 433
2 400 020 0.20 10.0 8.0 15.8 |MB-11FB400-02-16R/L Yol el 11.0 158 115
.157  .007  .007 .393 315 .622 433 .622 453
CZCys odpowiada CZCws w oprawce R =Prawa, L = Lewa
Tolerancje:
CWTOLL CWTOLU CWTOLL" CWTOLU" RETOLL RETOLU RETOLL" RETOLU"
MB..FA 0.00 0.05 .0000 .0020 -0.02 0.02 -.0008 .0008
MB..FB 0.00 0.05 .0000 0020  -0.02 002  -0008  .0008
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PRZECINANIE | TOCZENIE ROWKOW Narzedzia skrawajgce

CoroCut® MB, ptytka do profilowania

pIm[N|s |Wymiary, mm, cale
K[K[K]K

CZCys CW RE CDX DMIN; OHX |Oznaczenie 2|2|2|2[ DCON  LF  WF  APMX
07 080 04 18 10 3.9 |MB-07R080-04-10R/L Yol 7.0 39 58 0.3
.031 016 .070 .393 .154 276 154 228 .012

120 06 18 10 3.9 |MB-07R120-06-10R/L Yol 7.0 39 58 0.3

.047 .024 070 393 .154 276 154 228 012

180 09 18 10 3.9 |MB-07R180-09-10R/L Yofw x| 7.0 39 58 0.3

071 035 .070 .393 .154 276 154 228 012

200 10 18 10 3.9 |MB-07R200-10-10R/L Yofw x| 7.0 39 58 0.3

079 039 070 393 .154 276 154 228 .012

09 080 04 40 14 5.2 |MB-09R080-04-14R/L Yofvsewf 90 60 9.0 0.3
.031 016 .157 551 205 354 236 354 .012

120 06 40 14 5.3 |MB-09R120-06-14R/L Yol se]w| 90 60 9.0 0.3

.047 024 157 551 209 354 236 354 .012

180 09 40 14 5.3 |MB-09R180-09-14R/L Yol se]w| 90 60 9.0 0.3

071 .035 157 551  .209 354 236 354 .012

200 10 40 10 5.3 |MB-09R200-10-14R/L Yol 90 60 58 0.3

079 039 157 393 .209 354 236 228 .012

220 11 40 1" 5.3 |MB-09R220-11-14R/L Yofvsewf 90 60 9.0 0.3

.087 .043 157 433 209 354 236 354 .012

300 15 40 14 5.3 |MB-09R300-15-14R/L Yol se]w| 90 60 9.0 0.3

118 .059 157  .551 .09 354 236 354 .012

1" 300 15 6.0 1" 54 |MB-11R300-15-18R/L Yol ]w| 110 62 120 03
118 .059 236 433 213 433 244 472 012

318 16 6.0 1" 54 |MB-11R318-16-18R/L Yol ]w| 110 62 120 03

125 063 236 433 213 433 244 472 012

400 20 6.0 1" 54 |MB-11R400-20-18R/L Yol ]w| 110 62 120 03

157 079 236 433 213 433 244 472 012

CZCys odpowiada CZCys w oprawce

Tolerancje:
CWTOLL CWTOLU CWTOLL" CWTOLU" RETOLL RETOLU RETOLL" RETOLU"
MB..R 0.00 0.05 .0000 .0020 -0.02 0.02 -.0008 .0008

<\ G2 B173 B192 I??) 11 130
b . < SC 53]- E[e

R = Prawa, L = Lewa
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PRZECINANIE | TOCZENIE ROWKOW

Parametry skrawania

Zalecenia dotyczgce parametrow skrawania dla CoroCut® XS

Przecinanie

Szerokos¢ ostrza plytki (CW), mm (cale)

A 05 A
2.5 :
098] e  TITLITIITITLI 098 1| 0 e OO
2.0
20-_ o079 e L ITTTITIITI
0797 v  IITTICLITTrrn 1.75
N [ N TTOITTITTOITII I  TILLILLI LI
15 .069
L I T TTI LI LT L IO 1.5
.059 o N NTTITTIIIII T
o .059 -
e B [ T 1033 . T
L N
32'2 4 R 039 7 -
' > 075 1 e
T T T > Posuw (fy), .030 -
002 006 01 014 mmfobr, 05
.0008 .0024 .0039 .0055 cal/obr o0l L Posuw ()
T T T T ’
mm/obr,
m = Zalecane wartosci poczatkowe. ] ooogg _8(')%3 .03:319 30152 cal/obr
Toczenie wzdiuzne Toczenie wsteczne
Glebokoéé skrawania (ap), mm, cale Gtebokos¢ skrawania (ap), mm, cale
A A
3.0 _| 3.0 |
.118 .118
2.0 _| 2.0 _|
.079 .079
1.0 | 1.0 |
.039 .039
0.05 _| N~ 0.05 _| ~
.002 | | | | » Posuw (fy), .002 | | | | » Posuw (fy),
mm/obr, mm/obr,
0.02 0.06 0.1 0.14 ’ 0.02 0.06 0.1 0.14 ’
0008 .0024 .0039 .0055 calfobr 0008 .0024 .0039 .0055 calfobr
Toczenie gwintéw (dosuw wgtebny)
Metryczny 60°
Podziatka, UN 60°
mm gp mm ap cale nap Zastosowanie dla gwintow typu: Podziatka
0.20 0.12 .005 4 —1SO metryczny 60° zwical ap, mm ap cale nap
0.25 0.15 .006 4 —UN 60° 72 0.22 0086 4
0.30 0.18 .007 4 - NPT 64 0.25 .0098 4
0.35 0.20 .008 4 56 0.28 .0110 4
0.40 0.25 .010 4 ap = catkowita gteboko$¢ gwintu 48 0.33 0129 4
0.45 0.28 .on 4 nap = liczba przejsé 44 0.36 0142 4
0.50 0.28 .011 4 40 0.40 .0157 4
0.75 0.46 .018 4 36 0.43 .0169 4
1.00 0.61 .024 5 32 0.49 .0193 5
1.25 0.74 .029 6 28 0.56 .0220 5
1.50 0.89 .035 6 24 0.65 .0256 5
1.75 1.07 .042 8 20 0.80 .0315 6
2.00 1.22 .048 8 18 0.86 .0339 6
16 0.97 .0382 7
. . . 14 1.12 .0441 8
Zalecenia dotyczace predkosci skrawania 13 119 0469 8
Predko$¢ skrawania (vc), m/min (f/min) 12 1.30 0512 9

Gatunek 1025/1105

60-200 60-180

Toczenie rowkow

Szerokos¢ ostrza ptytki (CW), mm (cale)

B M N[5

90-400

20-50

(195-655) (195-590) (295-1310) (65-165)

B172
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FOL TURN

Parametry skrawania

PRZECINANIE | TOCZENIE ROWKOW

Zalecenia dotyczgce parametrow skrawania dla CoroCut®* MB

Toczenie wzdiuzne
Wielkosc ptytki 07
Glebokos¢ skrawania (ap), mm, cale

Rowki zwykle i czotlowe

Szerokos¢ ostrza ptytki (CW), mm (cale)

A A
3'0 b D TTTTTTEYY [ETTTTTIIT
118 —
25
1.0 | 4 e = D
.040 098
1.7-2.0
o67-079 | T
0.5 _| 1.2-1.5 _|
020 Od7eos9 TS
0.7_1 .0 e R TTTTYY  TETTTRTTTITYY
.028-.039 —
0.05 _| Posuw (fy),
002 L I I » mm/obr,
0.02 0.05 0.1 cal/obr : : : : —
-0008 002 -004 001 0015 002 0025 003 POSUW (f),
0004 .0006 .0008 .007 .0072 ~ Mm/obr,
cal/obr
m = Zalecane wartosci poczatkowe.
Toczenie gwintéw (dosuw wgtebny)
Gwint Plytka g, mm |ap cale |nap Gwint Plytka ap mm | cale [nap
Zarys V 60° MB-07TH050VM-10R/L 033 |.013 |4 ACME 29° MB-07TH160AC-11R 0.96 |.038 |6
MB-07TH100VM-10R/L 064 |.025 |5 MB-07TH140AC-11R 1.09 |.043 |7
MB-07TH150VM-10R/L 089 |.035 |6 MB-07TH120AC-11R 124 |.049 |8
MB-07TH200VM-10R/L 1.19 |.047 |8 MB-07TH100AC-11R 1.60 |.063 |10
MB-07TH250VM-10R/L 1.50 |.059 |10 MB-07THO80AC-11R 1.90 |.075 |12
Metryczny 60° MB-07THO50MM-10R/L  [0.33 [.013 |4 STUB-ACME 29° |MB-07TH160SA-10R 0.66 |.026 |5
MB-07TH100MM-10R/L  [0.64 (025 |5 MB-07TH140SA-10R 0.74 |.029 |5
MB-07TH150MM-10R/L  [0.89 |[.035 |6 MB-07TH120SA-10R 0.81 |.032 |6
MB-07TH175MM-10R/L 1.07 |.042 |8 MB-07TH100SA-10R 1.09 |.043 |7
MB-07TH200MM-10R/L 119 |.047 |8 MB-07THO80SA-10R 127 |.050 |8
MB-07TH250MM-10R/L 1.50 |.059 |10
UN 60° MB-07TH320UN-10R/L 048 |.019 |4
MB-07TH280UN-10R/L 058 |.023 |5
MB-07TH240UN-10R/L 066 |.026 |5
MB-07TH200UN-10R/L 0.79 |.031 6
MB-07TH180UN-10R/L 086 |.034 |6
MB-07TH160UN-10R/L 094 |.037 |7
MB-07TH140UN-10R/L 1.09 |.043 |8
Withworth 55° MB-07TH190WH-10R/L  [0.91 (036 |6
MB-07TH140WH-10R/L 121 |.048 |8
MB-07TH110WH-10R/L 1.54 |.061 9
NPT 60° MB-07TH180NT-10R/L 111 |.044 |8
MB-07TH140NT-10R/L 142 |.056 |10
ap = catkowita gtebokos¢ gwintu
nap = liczba przejsé
Zalecenia dotyczace predkosci skrawania
Predko$¢ skrawania (vc), m/min (ft/min)
Gatunek 1025 . E E |§|
60-200 60-180 90-400 20-50
(195-655) (195-590) (295-1310) (65-165)
Gatunek CB7015 E
60-200
(195-655)
SANDVIK B173
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PRZECINANIE | TOCZENIE ROWKOW

Parametry skrawania

Zalecenia dotyczace predkosci skrawania, wartosci metryczne

Zalecenia obowigzuja przy stosowaniu chtodziwa.

ISOP Stal Opor wiasciwy | Twardos¢ <<<< ODPORNOSC NA SCIERANIE
skrawania Brinella CT525 | GC3115 GC4325
ket hex, MM = posuw f,, mm/obr
Nr 0.05-0.5 | 0.05-0.5 0.05-0.5
Kod MC CMC |Materiat N/mm?2 HB Predkos¢ skrawania (vc), m/min
Niestopowe
P1.1.ZAN |01.1 [C=0,1-0,25% 1500 125 235-170 355-185 340-180
P1.2ZAN |01.2 [C=0,25-0,55% 1600 150 220-155 330-140 315-140
P1.3.ZAN ]01.3 |C=0,55-0,80% 1700 170 210-145 300-125 290-120
Niskostopowe <5%
P2.1.ZAN |02.1 |Niehartowana 1700 180 205-145 290-135 280-130
P2.5.ZHT |02.2 |Hartowana iodpuszczana 1850 275 185-120 270-105 265-100
P2.5.ZHT |02.2 |Hartowana iodpuszczana 2050 350 150-100 220-85 215-80
Wysokostopowa >5%
P3.0.ZAN |03.11 |Wyzarzana 1950 200 130-100 260-115 255-105
P3.0.ZHT ]03.21 |Hartowana stal narzedziowa 3000 325 80-55 205-75 195-75
Staliwa
P1.5.C.UT |06.1 [Niestopowe 1550 180 150-100 175-75 165-70
P2.6.C.UT |06.2 [Niskostopowe (ilo$¢ dodatkow stopowych <5%) 1600 200 135-85 200-90 190-85
P3.0.C.UT ]06.3 |Wysokostopowe (ilo¢ dodatkéw stopowych >5%) 2050 225 115-70 160-75 130-95
P3.2.C.AQ ]06.33 |Staliwo manganowe, 12-14% Mn 2900 250 75-50 90-50 85-45
ISOM Stal nierdzewna Opér whasciwy | Twardos¢ <<<< ODPORNOSC NA SCIERANIE
skrawania Brinella CT525 | GC1105 GC1005
ket hex, MM = posuw f,, mm/obr
Nr 0.05-0.5 | 0.05-0.5 0.05-0.5
Kod MC CMC |Materiat N/mm?2 HB Predkos¢ skrawania (vc), m/min
Ferrytyczna/martenzytyczna
Prety/odkuwki
P5.0.ZAN |05.11 |Niehartowana 1800 200 195-135 235-110 400-175
P5.0.Z.PH |05.12 |Utwardzana wydzieleniowo 2850 330 135-95 185-85 215-95
P5.0.Z.HT  |05.13 [Hartowana 2350 330 150-100 200-90 255-110
Austenityczna
Prety/odkuwki
M1.0.Z.AQ |05.21 |Austenityczna 1800 180 190-130 265-125 435-190
M1.0.Z.PH |05.22 |Utwardzana wydzieleniowo 2850 330 115-80 185-90 235-100
M2.0.ZAQ |05.23 |Superaustenityczna 2250 200 130-90 200-95 260-115
Austenityczno-ferrytyczna (Duplex)
Prety/odkuwki
M3.1.Z.AQ |05.51 |Niespawalna >0,05% C 2000 230 115-90 225-105 335-145
M3.2.Z.AQ |05.52 |Spawalna <0,05% C 2450 260 90-70 185-90 300-130
Ferrytyczna/martenzytyczna
Odlewy
P5.0.C.UT |15.11 |Niehartowana 1700 200 165-115 - -
P5.0.C.HT |15.13 |Hartowana 2150 330 110-75 - -
Austenityczna
Odlewy
M1.0.C.UT |15.21 |Austenityczna 1700 180 160-110 - -
15.22 |Utwardzana wydzieleniowo 2450 330 95-65 - -
Austenityczno-ferrytyczna (Duplex)
Odlewy
M3.1.C.AQ |15.51 |Niespawalna >0,05% C 1800 230 100-80 - -
M3.2.C.AQ |15.52 |Spawalna <0,05% C 2250 260 80-60 - -
ISOK Zeliwo Opér whasciwy | Twardos¢
zkrawania Brinella GC4225 GC1125
cl
Nr
Kod MC CMC |Materiat N/mm? HB
Zeliwo ciagliwe
07.1 |Ferrytyczne (krotki wior) 790 130 340-170 320-170 255-125
K1.1.C.NS 07.2 |Perlityczne (dtugi wiér) 900 230 250-115 235-110 170-95
Zeliwo szare
K2.1.C.UT |08.1 |O niskiej wytrzymatosci 890 180 290-140 275-130 210-110
K2.2.C.UT ]08.2 |O wysokiej wytrzymatosci 970 220 250-120 240-115 175-90
Zeliwo sferoidalne
K3.1.C.UT |09.1 [Ferrytyczne 900 160 260-115 250-105 185-95
K3.3.C.UT |09.2 [Perlityczne 1350 250 205-100 195-90 150-75
K3.4.C.UT ]09.3 [Martenzytyczne 2100 380 145-70 140-70 100-55
B174
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FOL TURN

Parametry skrawania

PRZECINANIE | TOCZENIE ROWKOW

UDARNOSC >>>>
GC1115 GC1125 GC1025 GC1135 | GC1145 GC235 |
0.05-0.5 0.05-0.5 0.05-0.5 0.05-0.5 | 0.05-0.5 0.05-0.5 |
360-180 295-145 235-115 205-100 200-100 165-130
325-145 265-115 210-90 180-75 185-75 150-120
290-130 235-105 185-85 175-70 175-70 140-105
290-135 235-110 185-85 175-80 180-85 140-110
250-115 205-95 165-75 155-70 165-70 120-85
200-95 165-75 135-60 125-55 130-55 95-70
255-115 205-95 170-75 155-70 160-75 70-60
185-75 150-65 120-50 105-45 105-45 45-33
- 135-65 110-55 105-50 110-50 100-70
- 160-85 130-65 120-60 125-65 90-55
- 120-50 80-45 90-40 85-38 80-45
- 70-40 55-30 50-29 - 100-80
UDARNOSC >>>>
GC1115 | GC1125 GC1025 GC1135 | GC1145 GC235 H13A |
0.05-0.5 | 0.05-0.5 0.05-0.5 0.05-0.5 | 0.05-0.5 0.05-0.5 0.05-0.5 |
235-110 190-85 160-70 145-65 150-60 130-100 90-70
185-85 150-65 120-55 110-45 110-45 90-70 60-40
200-90 160-70 130-55 120-50 125-50 100-75 70-50
265-125 215-100 175-80 165-70 165-65 125-95 100-65
185-90 150-70 120-55 105-50 110-50 75-55 50-33
200-95 160-75 130-60 115-55 105-50 85-65 65-45
225-105 180-85 145-70 135-60 145-60 125-95 -
185-90 150-70 120-55 110-50 115-50 95-70 -
215-100 175-80 140-65 130-60 140-55 110-85 75-60
- 145-65 120-50 110-45 115-45 70-55 50-38
230-110 185-90 150-70 135-60 145-60 105-80 70-45
150-80 120-65 95-50 90-45 90-45 65-50 45-29
195-95 155-75 125-60 115-55 120-55 110-85 -
155-80 125-65 105-50 95-45 95-45 85-60 -

GC1125

Ge025 | WA ] _ecm3s | | | |

00505 00505 00505 |

255-125 205-100 100-85 320-170
170-95 140-75 70-55 235-110
210-110 170-85 80-65 275-130
175-90 140-70 80-60 240-115
185-95 150-80 70-55 250-105
150-75 120-60 60-45 195-90
100-55 85-45 40-30 140-70
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PRZECINANIE | TOCZENIE ROWKOW

Parametry skrawania

Zalecenia dotyczace predkosci skrawania, wartosci metryczne

Zalecenia obowigzuja przy stosowaniu chtodziwa.

ISON Materiaty niezelazne Opér wiasciwy | Twardos¢ <<<< ODPORNOSC NA SCIERANIE
skrawania Brinella CcD10 | GC1005 | H10
ket hex, MM = posuw f,, mm/obr
Nr 0.05-0.5 | 0.06-0.31 | 0.05-0.8
Kod MC CMC |Materiat N/mm?2 HB Predkos¢ skrawania (vc), m/min
Stopy aluminium
N1.2.ZUT |30.11 |Przerobione plastycznie, niestarzone 400 60 2100 (2650 - 265) | 1900 (2400 - 240) 1800 (2250-225)
N1.2.Z.AG |30.12 650 100 2100 (2650 - 265) | 1900 (2400 - 240) 1800 (2250-225)
Stopy aluminium
N1.3.C.UT |30.21 [Odlewy niestarzone 600 75 2100 (2650 - 265) | 1900 (2400 - 240) 1800 (2250-225)
N1.3.C.AG |30.22 |Odlewy lub odlewy starzone 700 90 2100 (2650 - 265) | 1900 (2400 - 240) 1800 (2250-225)
Stopy aluminium
30.41 |Odlewy, 13-15% Si 700 130 1600 (2000 - 200) 500 (630 - 65) 450 (560-55)
N1.4.C.NS |30.42 |Odlewy, 16-22% Si 700 130 800 (1000 - 100) 350 (440 - 45) 300 (375-38)
Miedz i stopy miedzi
N3.3.U.UT |33.1 [Stopy automatowe, >1% Pb 550 110 600 (750 - 75) 500 (630 - 65) 500 (630-65)
N3.2.C.UT |33.2 [Mosiadze, brazy olowiowe, <1% Pb 550 90 600 (750 - 75) 500 (630 - 65) 500 (630-65)
N3.1.U.UT |33.3 |Brazy i stopy miedzi nie zawierajace otowiu (takze miedz 1350 100 300 (375 - 38) 300 (375 - 38) 300 (375-38)
elektrolityczna)
ISOS Superstopy zaroodporne Opér wiasciwy | Twardos¢ <<<< ODPORNOSC NA SCIERANIE
skrawania Brinella SO5F | GC1105 | GC1005
ket hex [nm] = posuw f, [nm/obr]
Nr 0.05-0.3 | 0.05-0.3 | 0.05-0.3
Kod MC CMC |Materiat N/mm?2 HB Predkos¢ skrawania (vc), m/min
Na bazie zelaza
S1.0.U.AN |20.11 |Wyzarzone lub przesycone 2400 200 200-135 180-120 70-38
S1.0.U.AG |20.12 [Starzone lub przesycane i starzone 2500 280 165-110 150-100 150-100
Na bazie niklu
S2.0.ZAN |20.21 |Wyzarzone lub przesycone 2650 250 100-60 90-55 90-55
S2.0.ZAG |20.22 |Starzone lub przesycane i starzone 2900 350 90-60 80-50 80-50
S2.0.C.NS |20.24 |Odlewy lub odlewy starzone 3000 320 80-50 70-45 70-45
Na bazie kobaltu
S3.0.ZAN  |20.31 |Wyzarzone lub przesycone 2700 200 100-65 90-60 90-60
S3.0.ZAG |20.32 |Przesycone i starzone 3000 300 90-55 80-50 80-50
S3.0.C.NS  |20.33 |Odlewy lub odlewy starzone 3100 320 80-50 70-45 70-45
Stopy tytanu Rm1
S4.1.ZUT [23.1 |O czystosci handlowej (99.5% Ti) 1300 400 - - -
S4.2.ZAN |23.21 [Stopy o, pseudo a.i o + B, wyzarzane 1400 950 - - -
Stopy o + B starzone, stopy B, wyzarzane lub starzone
S4.3ZAG |(23.22 1400 1050 - - -
ISOH Materiat Opor wiasciwy | Twardos¢ <<<< ODPORNOSC NA SCIERANIE
skrawania Brinella CB20 [ CC670 [ CB7015
ket hex, MM = posuw f,, mm/obr
Nr 0.05-0.1 | 0.05-0.1 | 0.05-0.1
Kod MC CMC |Materiat hartowany N/mm2 HB Predkos¢ skrawania (v¢), m/min
Stal bardzo twarda
H1.3.ZHA |04.1 |Hartowana i odpuszczana 4300 60 HRC 125-120 110-100 145-135
Hartowana
H2.0.C.UT |10.1 |Odlewy lub odlewy starzone 2250 400 200-195 110-100 -

1) Rm = graniczna wytrzymato$¢ na rozcigganie w MPa.
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FOL TURN

Parametry skrawania

PRZECINANIE | TOCZENIE ROWKOW

UDARNOSC >>>>
GC1125 GC1025 | H13A | |
0.05-0.8 0.05038 | 0.05-0.8 | |
1500 (1900 - 190) 1500 (1900 - 190) 1500 (1900 - 190)
1500 (1900 - 190) 1500 (1900 - 190) 1500 (1900 - 190)
1500 (1900 - 190) 1500 (1900 - 190) 1500 (1900 - 190)
1500 (1900 - 190) 1500 (1900 - 190) 1500 (1900 - 190)
400 (500 - 50) 400 (500 - 50) 400 (500 - 50)
250 (315-31) 250 (315-31) 250 (315-31)
350 (440 - 45) 350 (440 - 45) 350 (440 - 45)
400 (500 - 50) 400 (500 - 50) 400 (500 - 50)
250 (315 - 31) 250 (315 - 31) 250 (315 - 31)
UDARNOSC >>>>
H10 | GemM5 [ Ge1125 | GC1025 H13A GC1135 | GC1145 GC235 CC670 |  CB7015
00503 | 00503 [ 00503 | 0.0503 0.05-0.3 00503 | 00503 0.05-0.3 0.050.3 | 00503
- 100-55 80-45 60-35 50-37 50-29 45-34 50-37 - -
- 70-40 55-33 45-28 40-26 40-26 45-30 40-26 - -
- 65-40 50-32 4528 30-23 40-26 29-23 30-23 600-320 400-300
- 60-32 45-26 40-22 20-13 35-21 19-13 20-13 500-250 350-250
- 45-23 35-18 30-16 20-13 25-10 20-13 20-13 250-120 200-125
- 70-50 55-38 50-33 35-27 45-28 34-23 35-27 410-220 250-150
- 60-32 45-26 40-22 23-15 3517 2312 23-15 350-210 250-150
- 45-23 35-18 30-16 20-13 25-14 19-13 20-13 320-150 200-125
190-150 310-140 220-100 190-95 175-145 170-80 - - - -
80-60 100-55 80-45 65-37 70-60 65-35 - - - -
70-55 9545 75-37 60-32 65-55 60-30 - - - -
UDARNOSC >>>>
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PRZECINANIE | TOCZENIE ROWKOW

Parametry skrawania

Zalecenia dotyczace predkosci skrawania, wartosci calowe

Zalecenia obowigzuja przy stosowaniu chtodziwa.

ISOP Stal Opor wiasciwy | Twardosc <<<< ODPORNOSC NA SCIERANIE
skrawania Brinella CT525 | GC3115 GC4325
ket hex, cal = posuw, f, callobr
Nr .002-.020 | .002-.020 .002-.020
Kod MC CMC |Materiat Ibs/in2 HB Predkos¢ skrawania (Vc), ft/min
Niestopowe
P1.1.ZAN |01.1 [C=0.1-0.25% 216,500 125 770-550 1150-610 1100-590
P1.2ZAN |01.2 [C=0.25-0.55% 233,000 150 720-510 1050-460 1050-460
P1.3.ZAN ]01.3 |C=0.55-0.80% 247,000 170 690-475 980-405 950-395
Niskostopowe <5%
P2.1.ZAN |02.1 |Niehartowana 249,500 180 670-475 950-440 920-415
P2.5.ZHT |02.2 |Hartowana iodpuszczana 268,000 275 600-400 880-335 860-320
P2.5.ZHT |02.2 |Hartowana iodpuszczana 298,000 350 485-320 710-270 700-255
Wysokostopowa >5%
P3.5.ZAN |03.11 |Wyzarzana 282,000 200 425-320 840-375 830-345
P3.5.ZHT ]03.21 |Hartowana stal narzedziowa 435,000 325 260-180 670-245 640-235
Odlewy staliwne
P1.5.C.UT |06.1 [Niestopowe 225,000 180 490-330 570-235 540-230
P2.6.C.UT |06.2 [Niskostopowe (ilo$¢ dodatkow stopowych <5%) 230,500 200 440-280 650-290 620-280
P3.0.C.UT ]06.3 |Wysokostopowe (ilo$¢ dodatkéw stopowych >5%) 300,500 225 375-230 520-245 425-315
P3.2.C.AQ ]06.33 |Staliwo manganowe, 12-14% Mn 420,500 250 245-165 290-155 275-145
ISOM Stal nierdzewna Opér wiasciwy | Twardosé <<<< ODPORNOSC NA SCIERANIE
skrawania Brinella CT525 | GC1105 | GC1005
ket hex, cal = posuw, f, callobr
Nr .002-.020 | .002-.020 | .002-.020
Kod MC CMC |Materiat Ibs/in2 HB Predkos$¢ skrawania (Vc), ft/min
Ferrytyczna/martenzytyczna
Prety/odkuwki
P5.0.ZAN |05.11 |Niehartowana 262,000 200 640-440 770-360 1300-570
P5.0.Z.PH |05.12 |Utwardzana wydzieleniowo 411,500 330 450-310 610-280 710-305
P5.0.Z.HT |05.13 |[Hartowana 340,000 330 485-330 660-295 840-365
Austenityczna
Prety/odkuwki
M1.0.Z.AQ |05.21 |Austenityczna 259,000 180 620-430 870-410 1450-610
M1.0.Z.PH |05.22 |Utwardzana wydzieleniowo 414,000 330 370-255 610-295 770-330
M2.0.Z.AQ |05.23 |Superaustenityczna 328,000 200 420-290 660-315 860-370
Austenityczno-ferrytyczna (Duplex)
Prety/odkuwki
M3.1.Z.AQ |05.51 |Niespawalna >0,05% C 286,500 230 375-295 740-345 1100-475
M3.2.Z.AQ |05.52 |Spawalna <0,05% C 356,500 260 295-225 610-295 980-420
Ferrytyczna/martenzytyczna
Odlewy
P5.0.C.UT |15.11 |Niehartowana 246,500 200 540-375 - -
P5.0.C.HT |15.13 |Hartowana 311,000 330 355-245 - -
Austenityczna
Odlewy
M1.0.C.UT |15.21 |Austenityczna 248,000 180 520-360 - -
15.22 |Utwardzana wydzieleniowo 356,000 330 320-220 - -
Austenityczno-ferrytyczna (Duplex)
Odlewy
M3.1.C.AQ |15.51 |Niespawalna >0,05% C 258,000 230 335-260 - -
M3.2.C.AQ |15.52 |Spawalna <0,05% C 326,500 260 260-200 - -
ISOK Zeliwo Opor wiasciwy | Twardos¢
skrawania Brinella GC1125
cl
Nr 002-020
Kod MC CMC |Materiat Ibs/in2 HB
Zeliwo ciagliwe
07.1 |Ferrytyczne (krotki wior) 115,000 130 1100-560 1050-550 830-415
K1.1.C.NS |07.2 |Perlityczne (dtugi wiér) 131,000 230 810-370 760-350 560-310
Zeliwo szare
K2.1.C.UT |08.1 |O niskiej wytrzymatosci 130,000 180 950-450 900-430 680-365
K2.2.C.UT ]08.2 |O wysokiej wytrzymatosci 140,500 220 810-395 780-370 570-295
Zeliwo sferoidalne
K3.1.C.UT |09.1 [Ferrytyczne 130,000 160 850-375 810-350 600-320
K3.3.C.UT |09.2 [Perlityczne 194,500 250 670-325 640-300 485-250
K3.4.C.UT ]09.3 [Martenzytyczne 307,500 380 470-230 450-220 330-180
B 178
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FOL TURN

Parametry skrawania PRZECINANIE | TOCZENIE ROWKOW

UDARNOSC >>>>
GC1115 | GC1125 | GC1025 | GC1135 | GC1145 | GC235 |
.002-.020 | .002-.020 | .002-.020 | .002-.020 | .002-.020 | .002-.020 |
1200-580 960-475 770-370 670-330 650-330 530-430
1050-470 860-380 680-295 590-250 600-245 490-385
950-415 770-340 610-270 570-235 570-225 460-345
940-450 770-365 600-280 570-260 580-275 460-355 C
820-375 660-305 540-245 500-220 530-230 390-275
660-305 530-245 435-195 400-180 425-185 315-220
830-380 670-305 550-250 500-225 520-235 230-205
600-250 490-205 395-160 335-140 350-140 145-110
- 440-210 365-175 335-160 360-170 325-220
- 520-275 425-220 390-200 410-205 295-185
- 395-170 265-155 295-130 280-120 260-155
- 225-130 180-95 160-95 - 325-260 D
UDARNOSC >>>>
GC1115 | GC1125 | GC1025 | GC1135 | GC1145 | GC235 | H13A |
.002-.020 | .002-.020 | .002-.020 | .002-.020 | .002-.020 | .002-.020 | .002-.020 |
770-355 620-285 520-230 470-210 485-195 425-320 295-225
600-275 480-220 385-170 350-150 365-150 300-225 195-130
650-295 520-235 420-185 385-165 410-170 320-245 220-170
870-415 700-335 570-270 530-230 530-215 415-315 320215
600-290 485-230 385-180 340-160 355-165 245-185 160-110
650-315 520-250 415-200 370-180 335-160 280-210 215-145
730-350 580-280 475-225 440-190 470-195 410-310 -
610-295 490-235 390-185 360-165 375-165 310-230 -
700-325 560-260 455-205 425-190 450-175 360-275 250-190 F
- 470-215 390-170 360-150 375-150 235-180 165-125
750-365 600-290 485-230 445-190 470-195 350-265 230-155
495-260 395-205 310-160 295-145 300-140 210-160 140-95
640-305 510-245 410-190 375-170 - 365-275 -
510-265 405-210 335-165 300-145 - 270-205 -

GC1125 Ge025 | H13A ]| _ecms | | | |

002-020 002-020 002-020 20020 |

830-415 670-325 325-275 1050-550
560-310 455-255 230-175 760-350
680-365 560-280 265-210 900-430
570-295 460-235 260-200 780-370
600-320 490-225 230-175 810-350 H
485-250 390-200 195-145 640-300
330-180 270-140 135-100 450-220




PRZECINANIE | TOCZENIE ROWKOW Parametry skrawania

Zalecenia dotyczace predkosci skrawania, wartosci calowe

Zalecenia obowigzuja przy stosowaniu chtodziwa.

NMN1 104

ISON Materiaty niezelazne Opor wiasciwy | Twardosé <<<< ODPORNOSC NA SCIERANIE
skrawania Brinella CcD10 | GC1005 | H10
ket hex, cal = posuw, f, callobr
Nr .002-.020 | .006-.031 | .002-.020
Kod MC CMC |Materiat Ibs/in2 HB Predkos¢ skrawania (Vc), ft/min
Stopy aluminium
N1.2.ZUT |30.11 |Przerobione plastycznie, niestarzone 58,000 60 6900 (8650-860) 6250 (7800-780) 5900 (7400-740)
N1.2.Z.AG |30.12 94,500 100 6900 (8650-860) 6250 (7800-780) 5900 (7400-740)
Stopy aluminium
N1.3.C.UT |30.21 [Odlewy niestarzone 87,000 75 6900 (8650-860) 6250 (7800-780) 5900 (7400-740)
N1.3.C.AG |30.22 |Odlewy lub odlewy starzone 101,500 90 6900 (8650-860) 6250 (7800-780) 5900 (7400-740)
30.41 |Odlewy, 13-15% Si 101,500 130 5250 (6550-660) 1650 (2050-205) 1500 (1900-190)
N1.4.C.NS |30.42 |Odlewy, 16-22% Si 101,500 130 2600 (3250-325) 1150 (1450-145) 980 (1250-125)
Miedz i stopy miedzi
N3.3.U.UT |33.1 [Stopy automatowe, >1% Pb 79,500 110 1950 (2450-245) 1650 (2050-205) 1650 (2050-205)
N3.2.C.UT |33.2 [Mosiadze, brazy olowiowe, <1% Pb 80,000 90 1950 (2450-245) 1650 (2050-205) 1650 (2050-205)
N3.1.U.UT |33.3 |Brazy i stopy miedzi nie zawierajace otowiu (takze miedz 196,000 100 980 (1250-125) 980 (1250-125) 980 (1250-125)
elektrolityczna)
ISOS Superstopy zaroodporne Opér wiasciwy | Twardosé <<<< ODPORNOSC NA SCIERANIE
skrawania Brinella SO5F | GC1105 | GC1005
ket hex, Cal = posuw, f, callobr
Nr .002-.012 | .002-.012 | .002-.012
Kod MC CMC |Materiat Ibs/in2 HB Predkos¢ skrawania (Vc), ft/min
Na bazie zelaza
S1.0.U.AN |20.11 |Wyzarzone lub przesycone 348,000 200 660-435 590-385 590-385
S1.0.U.AG |20.12 [Starzone lub przesycane i starzone 359,000 280 550-360 490-320 490-320
Na bazie niklu
S2.0.ZAN |20.21 |Wyzarzone lub przesycone 383,000 250 330-200 295-185 295-185
S2.0.ZAG  |20.22 |Starzone lub przesycane i starzone 420,500 350 295-200 265-165 265-165
S2.0.C.NS  |20.24 |Odlewy lub odlewy starzone 436,500 320 255-160 235-150 235-150
Na bazie kobaltu
S3.0.ZAN  |20.31 |Wyzarzone lub przesycone 391,500 200 330-215 295-185 295-185
S3.0.ZAG |20.32 |Przesycone i starzone 432,000 300 295-180 265-165 265-165
S3.0.C.NS  |20.33 |Odlewy lub odlewy starzone 450,500 320 255-160 235-150 235-150
Tytan O czystosci handlowej Rm"
S4.1.Z.UT [23.1 [(99.5% Ti) 188,500 400 - - -
Stopy tytanu
S4.2.ZAN |23.21 [Stopy o, pseudo a.i o + B, wyzarzane 203,000 950 - - -
Stopy o + B starzone, stopy B, wyzarzane lub starzone
S4.3ZAG |23.22 203,000 1050 - - -
ISOH Materiat hartowany Opor wiasciwy |Twardosé <<<< ODPORNOSC NA SCIERANIE
skrawania Brinella CB20 | CC670 | CB7015
ket hex, cal = posuw, f, callobr
Nr .002-.004 [ .002-.004 [ .002-.004
Kod MC CMC |Materiat Ibs/in2 HB Predkos¢ skrawania (Vc), ft/min
Stal bardzo twarda
H1.3.Z.HA |04.1 [Hartowana i odpuszczana 625,500 60 HRC 420-400 355-320 475-450
Hartowana
H2.0.C.UT |10.1 [Odlewy lub odlewy starzone 326,500 400 650-640 360-325 -

1) Rm = graniczna wytrzymato$¢ na rozcigganie w MPa.



FOL TURN

Parametry skrawania

PRZECINANIE | TOCZENIE ROWKOW

UDARNOSC >>>>
GC1125 | GC1025 | H13A | [ [
.002-.031 | 002-.031 | .002-.031 | | |
4900 (6150-610) 4900 (6150-610) 4900 (6150-610)
4900 (6150-610) 4900 (6150-610) 4900 (6150-610)
4900 (6150-610) 4900 (6150-610) 4900 (6150-610)
4900 (6150-610) 4900 (6150-610) 4900 (6150-610)
1300 (1650-165) 1300 (1650-165) 1300 (1650-165)
820 (1050-105) 820 (1050-105) 820 (1050-105)
1150 (1450-145) 1150 (1450-145) 1150 (1450-145)
1300 (1650-165) 1300 (1650-165) 1300 (1650-165)
820 (1050-105) 820 (1050-105) 820 (1050-105)
UDARNOSC >>>>
H10 | Gc115 [ GeM25 | GC1025 | H13A [ GCc1135 | GC1M45 |  GC235 CC670 [  CB7015
002-.012 [ .002-012 [ .002-012 [ 002012 | .002-012 | 002012 | 002012 [ .002-012 002-012 | .002-012
- 330-180 260-140 195-115 165-120 165-95 150-145 165-120 - -
- 235-135 185-110 145-90 130-85 130-85 115-75 130-85 - -
- 215-130 170-105 145-90 100-75 130-85 9575 100-75 1950-1050 1300-980
- 190-105 150-85 130-75 65-45 115-70 6540 65-45 1650-810 1150-820
- 140-75 115-60 100-50 65-45 80-31 65-40 65-45 820-390 650-410
- 235-155 185-125 165-110 115-90 145-90 115-75 115-90 1350-720 820-490
- 190-105 150-85 130-75 75-50 115-55 75-37 75-50 1150-680 820-490
- 140-75 115-60 100-50 65-45 80-45 65-40 65-45 1050490 650410
620-485 1000-455 720-325 620-310 570-470 550-265 - - - -
255-195 330-180 265-140 210-120 235-190 - - - - -
230-180 310-155 245120 200-105 215-175 - - - - -
UDARNOSC >>>>
| | | | |
| | | | |
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PRZECINANIE | TOCZENIE ROWKOW Zalecenia dotyczagce posuwu oraz opisy geometrii

CoroCut® 1-2

Przecinanie
Posuw promieniowy
_—> Szeroko$¢ ostrza ptytki (CW), mm, cale
4.0
\Iﬂ/ = IR [ T
h 0 —
11
123-CF o5
-, TECHNOLO? 098 g
wlpe T T T
0.05 0.1 0.2
.002 .004 .008

Maty posuw
Posuw (f,), mm/obr, cal/obr

Stale nierdzewne i materialy
przywierajace

Znakomite odprowadzanie wi6réw przy
niskich posuwach.

Dodatnia geometria eliminuje ryzyko
powstawania narostu.

Pozwala na lekkg obrébke.

Zapewnia dobre wykonczenie
powierzchni dzieki efektowi dogtadzania
pomocnicza krawedzig skrawajaca.

Dostepne jako 2-ostrzowe ptytki CoroCut.

Posuw promieniowy
Szeroko$¢ ostrza ptytki (CW), mm, cale

5.0
q971 e e
4.0
' 1577
¥ 3.0
123-CM Fors I P
2,5 |
.098
2.0
.079
1.5 |
.059

Sredni posuw

T T T
0 A 0.2 0.3 0.4
.002.004 .008 .012 .016

Posuw (f,), mm/obr, cal/obr

Przecinanie stali nierdzewnych
Zalecany réwniez do rur
cienkosciennych i elementéw o matych
Srednicach ze wszystkich materiatow.
Dodatnia geometria eliminuje ryzyko
powstawania narostu.

Niskie sity skrawania pozwalajg
ograniczyé drgania.

Dostepne jako 1- i 2-ostrzowe ptytki
CoroCut .

Posuw promieniowy
Szerokos$¢ ostrza ptytki (CW), mm, cale

6.0
D [ TP

5.0
R D [ T
123-CR 4.0

B [ TSI I

3.0
R [ PR

2.5 |
Duzy posuw -098 T T T T

0.05 0.1 0.2 0.3 0.4
.002.004 .008 .012 .016

Posuw (f,), mm/obr, cal/obr

Obrébka zgrubna

Mocne krawedzie skrawajace,
zmniejszaja ryzyko mikrowykruszen.
Odpowiednia do przecinania pretéw
i obrébki przerywane;j.

Do stali i zeliwa, ale réwniez do stali
nierdzewnej, kiedy potrzebne jest
mocne ostrze.

Dostepne jako 1- i 2-ostrzowe ptytki
CoroCut .

Posuw promieniowy
Szeroko$¢ ostrza ptytki (CW), mm, cale

3.0
N
2.5
.0987 "™
123-CS 20
.079
1.5
Maty posuw P i
0.1 0.2
.004 .008

Posuw (f,), mm/obr, cal/obr

m = Zalecane warto$ci poczatkowe.
Zalecenia odnos$nie predkosci skrawania — patrz: strona B174

RS

Obrébka bez czopikow i zadziorow.
Geometria pozwalajgca
zminimalizowaé powstawanie
czopikéw i zadzioréw dzieki ostrej
krawedzi skrawajgcej oraz kgtom
odchylenia krawedzi skrawajgcej 10°
i15°.

Zalecane do matych elementéw.
Odpowiednie do stali automatowe;j.
Dostepne jako 2-ostrzowe ptytki
CoroCut.
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Zalecenia dotyczgce posuwu oraz opisy geometrii

PRZECINANIE | TOCZENIE ROWKOW

CoroCut® 1-2

Toczenie rowkow

”

Posuw promieniowy
Szerokos$¢ ostrza ptytki (CW),

Posuw osiowy
Gleboko$¢ skrawania (ap), mm, cale

Do precyzyjnego toczenia rowkow
Wysoka doktadno$¢ i powtarzalno$é

Bk, cgle dzieki waskim tolerancjom wykonania
8.0 4 ptytki.
3157 v [ OTTTITT 4.0_| .. . P
123-GF 5o 157 Niskie sity skrawania i dobre
2367 . CIELLE wykonczenie powierzchni dzieki ostrej
159.9 i Eralrt krawedzi skrawajace;j.
’ 40 ' Dostepna w wielu ré6znych
1577 - 02}8’ i szerokosciach,
131'2‘ S ’ ‘ Przeznaczona do toczenia wzdtuznego.
Maty posuw 20 10 5 Dostepne jako 2-ostrzowe plytki
.079 7] - 039 | CoroCut.
015'3- ""I-'"I . Moga byé zamawiane jako ptytki Tailor
' 0.05 0.1 0.2 0T ‘ \ ‘ ‘ ‘ ‘ Made o réznej szerokosci i promieniu
.002.004  .008 O 0% %r o0 o8 o0 o naroza.
Posuw (f,), mm/obr, cal/obr Posuw (f,), mm/obr, cal/obr
. Posuw promieniowy Toczenie rowkéw we wszystkich
Szeroko$¢ ostrza ptytki (CW), mm, cale materiatach
Znakomite odprowadzanie wioréw.
9.0-150 | sy e — - i
.354-.591 Zmniejsza szeroko$¢ widra, pozwala
123-GM 294 e - uzyskiwaé dobrg jako$é powierzchni.
6.0
3 / 237 v e
Z 5.0
é‘ 1977 e I
¢ 4.0
\f', [ p— —_—
3.0
. 0
Sredni posuw '1213
.0}9 L "I'-"I T T T
0.05 0.1 0.2 0.3 0.4
.002.004 .008 012 .016

M Wielko$¢
gniazda

la, mm (cale)
9-11 (.354-.433)

Posuw (f,), mm/obr, cal/obr

123-GR

Posuw promieniowy
Szerokos¢ ostrza ptytki (CW), mm, cale

15.0
.590 -

I I I I
0.25 0.3 0.4 0.5
.010 .012 .016 .020

Posuw (fn), mm/obr, cal/obr

m = Zalecane warto$ci poczatkowe.
Zalecenia odnos$nie predkosci skrawania — patrz: strona B174

SANDVIK

Mocna krawedz skrawajagca do
zgrubnego wykonywania rowkow

np. w skoérze odlewniczej.

Dobre rezultaty w poszerzaniu rowkéw.
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Zalecenia dotyczgce posuwu oraz opisy geometrii

CoroCut® 1-2

Toczenie rowkow

Posuw promieniowy
Szerokos¢ ostrza ptytki (CW),

mm, cale
' 145-(; el
123-GS .131.2 .
Maty posuw -027.8 —
0.I05 0.I1 0.I15
.002 .004 .006

Posuw (f,), mm/obr, cal/obr

Posuw osiowy
Glebokoé¢ skrawania (ap), mm, cale

T T
0 0.05 0.1 0.15
.002 .004 .006

Posuw (f,), mm/obr, cal/obr

Uniwersalna geometria do
wykonywania rowkéw z matymi
posuwami w wiekszosci materiatow.
Szlifowany obwéd, ostra krawedz
skrawajaca.

Posuw promieniowy

Szeroko$¢ ostrza ptytki (CW), mm, cale

Wybér alternatywny do toczenia
wykonczeniowego rowkéw w
materiatach hartowanych

8.0 Utrzymuje waskie tolerancje
123-S 3157 i doskonatg jako$¢ obrabianych
_2%2 - powierzchni.
50 O Dostepne jako 1-ostrzowe plytki
'7493 CoroCut.
) 15'7 T T STITTTTTITTT
Z koncéwka 131-3 B
zregularnego azotku -
boru 0.05 0.1 0.15
.002 .004 .006
Posuw (f,), mm/obr, cal/obr
Profilowanie Doskonaly do profilowania we
p . p i wszystkich materiatach
R osuw promieniowy oSuw osiowy . S
Szerokos$¢ ostrza ptytki (CW), Gteboko$¢ skrawania (ap), mm, cale Z’nakpmlte odprowadzanle wiorow,
mm, cale réwniez przy niskich posuwach
i matych gtebokosciach skrawania.
_381'2 4 ool Dobre wykonczenie powierzchni.
Dostepne jako 1- i 2-ostrzowe ptytki
123-RM o - epne | iyt
: 5.0 CoroCut .
.19'7_ LI IO
4.0
.157 7 -
Sredni posuw 3.0 | -
P 118 -
01 02 03 04 0 T T T T T T T
.004 .008 .012 .016 0 0102 03 04 05 06 0.7 08 0.9 1.0
.004.008.012.016.020.024.028 .031.035.039
Posuw (f,), mm/obr, cal/obr
Posuw (f,), mm/obr, cal/obr
Posuw promieniowy Posuw osiowy Doskonate do obrobki profilowej
Szerokos$¢ ostrza plytki Gteboko$¢ skrawania (ap), mm, cale w stali nierdzewnej, superstopach
(CW), mm, cale zaroodpornych (HRSA) i innych
8o | .. — przywierajacych materiatach
-3673 Do HRSA i innych materiatéw
123-RO .236 7| b przywierajgcych.
'1%9 e Znakomite odprowadzanie wiéréw dla
L (R niskich warto$ci posuwu i matych
'135; gtebokosci skrawania.
187 v Dobre wykonczenie powierzchni. Ostra
25 krawedz skrawajaca.

T T T 1
0.1 0.2 0.3 0.4
.004.008.012.016

Posuw (f,), mm/obr, cal/obr

m = Zalecane warto$ci poczatkowe.

T T T T T T T T
0 0.1 02 03 04 05 06 0.7 0.8 09 1.0
.004.008.012.016.020.024.028 .031.035.039

Posuw (f,), mm/obr, cal/obr

Zalecenia odnos$nie predkosci skrawania — patrz: strona B174
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Dostepne jako 2-ostrzowe ptytki
CoroCut.
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Zalecenia dotyczgce posuwu oraz opisy geometrii

PRZECINANIE | TOCZENIE ROWKOW

CoroCut® 1-2

Profilowanie
Uniwersalna geometria do profilowania
= Posuw promieniowy Posuw osiowy - cienl.(ie'wiéry w wigkszosci
P Szerokosé ostrza plytki Glebokosé skrawania (ap), mm, cale materiatow.
(CW), mm, cale Szlifowany obwéd, ostra krawedz
skrawajgca.
4.0 1.0
1577 B TR .039
3.0 =T
123-RS 118 - 05
2.0, i .020
.079 s
T T T -—
0.05 0.1 0.5 0 5 005 o1 ois
.002 .004 .006 002 004 006
Posuw (f,), mm/obr, cal/obr Posuw (f;), mm/obr, cal/obr
Posuw promieniowy Posuw osiowy Wybér alternatywny do obrébki
Szerokos¢ ostrza ptytki Gteboko$¢ skrawania (ap), mm, cale wykornczeniowej materiatow
(CW), mm, cale
hartowanych
381.2_ — o | Oferuje znakomitg wydajnoéé¢
’ 6.0 . gree 40| 8 i wyjatkowo dobre wykonczenie
123-RE ‘2533 A7, powierzchni.
fo7 e .131'2' ‘ Dostepne jako 1-ostrzowe (tak by byto
40| o 20 jak w poprzednich opisach) ptytki
'1;% 0791 CoroCut.
Z konfcéwka qjgL M 10/
z regularnego azotku 0.05 0.1 0.15 039
boru .002 .004 .006

L T
0 0.05 0.1 0.15 0.2 0.25 0.3 0.35 0.4 0.45 0.5

Posuw (f:), mm/obr, cal/obr .002 .004 .006.008.010.012.014.016.018.020

Posuw (f,), mm/obr, cal/obr

Posuw promieniowy

Szerokos$¢ ostrza ptytki
(CW), mm, cale

Posuw osiowy

Wybor alternatywny do obrébki
Gleboko$¢ skrawania (ap), mm, cale

wykonczeniowej materiatéw
niezelaznych.

8.0 | = Oferuje znakomitg wydajno$é
.361 g i wyjatkowo dobre wykonczenie F
123-RS .2367] o powierzchni.
.1559_ e Do stosowania w stabilnych
4.0 warunkach.
L1577 Dostepne jako 1-ostrzowe ptytki
Z koncowka 731-2- oY CoroCut.
diamentowg ' 01 02 03 04
.004 .008 .012.016 o

T T T T T T T T T T
0 0.05 0.1 0.15 0.2 0.25 0.3 0.35 0.4 0.45 0.5
.002.004.006.008.010.012.014.016.018..020 G

Posuw (f,), cal/obr

Posuw (fy), cal/obr

Profilowanie aluminium Pierwszy wybor do obrébki

profilowej materiatow niezelaznych
Dobry sptyw widra, zapewniajgcy
dobre wykonczenie powierzchni.
Ostra krawedz skrawajgca.

Posuw promieniowy

> Szerokos$¢ ostrza ptytki
(CW), mm, cale

Posuw osiowy
Gleboko$¢ skrawania (ap), mm, cale

&

5.0
\‘ 8.0 il .197 7 Dostepne jako 2-ostrzowe ptytki
.315 4.0 ] CoroCut. H
6.0 i 157
123-AM -236 3.0
1187
i i 2.0 |
01 02 03 04 07
.004 .008 .012 .016 1.0
.039
Posuw (f,), mm/obr, cal/obr 0 e —
0 0.1 02 03 04 05 06 07 08 09 1.0
.004.008.012.016.020.024.028 .031.035.039
m = Zalecane warto$ci poczatkowe. Posuw (f,), mm/obr, cal/obr I
Zalecenia odnos$nie predkosci skrawania — patrz: strona B174
SANDVIK B 185
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PRZECINANIE | TOCZENIE ROWKOW

Zalecenia dotyczgce posuwu oraz opisy geometrii

CoroCut® 1-2

Toczenie wzdtuzne i wgtebne

Posuw promieniowy

Szeroko$¢ ostrza ptytki (CW), mm, cale

Posuw osiowy
Glebokos¢ skrawania (ap), mm, cale

Odpowiednie do wszystkich
operacji toczenia w stalach

, 8.0 - nierdzewnych.
{/ .315 Dodatnia geometria eliminuje
: ‘ _2‘55,%— ------------- | [ECTRICERer ryzyko powstawania narostu.
123-TF ‘159.c7)_ __________ A Pobre f)dpro.wadza.nle WIOT’OW
40 i wykonczenie powierzchni.
7| e b Efekt dogtadzania Wiper,
Maty posuw 131-3_ ........ - w bocznej czesci phytki.
' 0_(')5 0_'1 0.|2 0_'3 0_'4 Dostepne jako 1- i 2-ostrzowe
.002.004 .008 .012 .016 0 — T T T T T T T T T ptytki CoroCut .
0 0.05 0.10.15 0.2 0.25 0.3 0.35 0.4 0.45 0.5 - i .
.002 .004..006 .008.010.012.014.016.018.020  Pierwszy wybér do toczenia
Posuw (f,), mm/obr, cal/obr ,
rowkéw czotowych.
Posuw (f,), mm/obr, cal/obr
Posuw promieniowy Posuw osiowy Toczenie ogdlne
Szerokos¢ ostrza plytki (CW), mm, cale Gteboko$¢ skrawania (ap), mm, cale Dodatnia geometria eliminuje
8.0 5.0 4 ryzyko powstawania narostu.
=} e 197 A . )
315 ol 80 Dostepne jako 2-ostrzowe plytki
'2632-- s 1577 418 CoroCut.
5.0 | 30 | -236
123-TM 197 - R
4.0 20] 4
'ifg - .079 -gé
. . . 1.0] -
Sredni posuw 118 . ---I----- . : .039]
0.05 0.1 0.2 0.3 o
.002.004 .008 .012 0 0.05 0.1 0.15 0.2 0.25 0.3 0.35 0.4 0.45 0.5
.002.004 .006 .008.010.012.014.016.018.020
Posuw (f,), mm/obr, cal/obr
Posuw (f,), mm/obr, cal/obr
Ptytki CoroCut® 3-ostrzowe
Plytkie przecinanie Pierwszy wybor do plytkiego
przecinania i toczenia rowkow
Posuw promieniowy Pierwszy wybor do wiekszosci
o Szeroko$¢ ostrza ptytki (CW), mm, cale materiatow.
@ 20 - Ostra krawedz skrawajaca,
e - 079 e EEe————— geometria famiaca wiér
L '()15'2 ------- Ll Do stosowania z predkosciami
1.0 - skrawania 100 — 250 m/min (330
123-CM g9 e = | | _ 820 stép/min)
0.05 0.1 0.15
.002 .004 .006
Posuw (f,), mm/obr, cal/obr
Posuw Rromieniovo(y Pierwszy wybor do plytkiego
S Szeroko$¢ ostrza ptytki (CW), mm, cale przecinania i toczenia rowkow
D 200 .. R S przy malych predkosciach
;_‘ﬂ ’ 15 Do materiatéw przywierajgcych
059 ....... [ TTTTrrTeS o i stali *OZySkOWyCh
123-CS .013;8 ------- [T Wythkc?wo ostra krawedz
T T T skrawajgca z otwartym
0.05 0.1 0.15 i
002 004 006 tamaczem W|.ora .
Do stosowania w materiatach
Posuw (f,), mmiobr, caliobr nlezela'zn.ych. ze standgrdowyml
predko$ciami skrawania 100 —
250 m/min (330 — 820 stop/min)
Prawe (R) lub lewe (L) ptytki sg
m = Zalecana warto$é poczatkowa przy normalnych predkosciach stosowane do obrébki nie
@ = Zalecana warto$¢ poczatkowa przy niskich predkosciach pozostawiajgcej czopow i
Zalecenia odnos$nie predkosci skrawania — patrz: strona B174 zadzioréw
B 186 SANDVIK

Coromant
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Zalecenia dotyczgce posuwu oraz opisy geometrii

PRZECINANIE | TOCZENIE ROWKOW

CoroCut® 3

Toczenie rowkow

Posuw promieniowy
y o &9 | Szeroko$é ptytki (W1), mm, cale
N 3.0
[ T | IXCCITTLLITLITITIIT)
) .118
@ ; 2'5_ ............ | ETTTTTTITTIT I Ie
N .098
2.0
123-GS 079 e L TITTI I eI It
151 e
.059 -
1.0
0391 ™t E O
0.5 | R
.020 -
1 1 1 1
0.05 0.1 0.15 0.2
.002 .004 .006 .008

Posuw (f;), mm/obr, cal/obr

Posuw osiowy
Gteboko$¢ skrawania (ap), mm, cale
Szerokos¢ ptytki
1.0 2.0-3.18 MM

.079-.125 cale

Szerokos$¢ plytki

05-1.5 mm
1020-.059 cale

0 0.05 0.1 0.15
.002 .004 .006

Posuw (f,), mm/obr, cal/obr

Profilowanie

— y Posuw promieniowy
\@@\@7 Szerokos¢ ptytki (W1), mm, cale
O T TN
Ne o
N .09-8 B e T T ——
- 2'0 = ssssmsmsemsnfeenssnnnnnnnnnnnnnnns
123-RS 079 -
1.5
059 T T
1.0
0391 ™t E O
0.5
020 - Y o
T T T T
0.05 0.1 0.15 0.2
.002 .004 .006 .008

Posuw (f;), mm/obr, cal/obr

Zalecana warto$¢ poczatkowa przy normalnych predkosciach
@ = Zalecana warto$¢ poczatkowa przy niskich predkosciach
Zalecenia odnosnie predkosci skrawania — patrz: strona B174

Posuw osiowy
Gteboko$¢ skrawania (ap), mm, cale
Szerokos$é plytki

2.0-3.18 MM
.079-.125 cale

Szerokos$¢ plytki

0.5-1.5  mm
1020-059 ale

0 0.05 0.1 0.15
.002  .004 .006

Posuw (f,), mm/obr, cal/obr
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Zalecenia dotyczgce posuwu oraz opisy geometrii

T-Max Q-Cut®

Toczenie rowkéw wewnetrznych

Posuw promieniowy

Szerokos¢ ptytki (W1), mm, cale

8.0
315 7
6.0 |
236
5.0
1977
4.0
1577
3.0 |
118
2.0 |
.079

161.3-4G

Maty posuw

0.3
.012

Posuw (f,), mm/obr, cal/obr

Uwaga:

Ptytki 151.3 (-4G, -7G i -7P) sg odpowiednie
tylko do oprawek F151.37 lub wytaczakow
AG151.32

Alternatywny wybér do
wewnetrznego toczenia rowkéw
w najmniejszych otworach.

Wysoka doktadno$¢ i powtarzalno$é dzieki
waskim tolerancjom wykonania plytki.
Niskie sity skrawania i dobre odprowadzanie
widréw w wielu materiatach.

Ostra krawedz skrawajaca.

Toczenie rowkéw czotowych

Posuw promieniowy Posuw osiowy Pierwszy wybér do
Szerokosé ptytki (W1), mm, cale Gteboko$¢ skrawania (ap), mm, cale toczenia
‘if// 2652- ......... — 504 rowkéw CZOiO\.Afych.
: 50 < ol Dobra kontrola W|ora.,
qo7 0 e e .157 a zaréwno przy toczeniu
0 . TR el pierwszego rowka jak
161.3-7G ‘135(71 — 20 i weiecia. Mozna toczy¢
11877 W 0797 g5 rowki o niewielkich
o 01 ol 02 0k o3 s Srednicach. Znakomita
Sredni posuw 002 .004 .006 .008 .010 .012 0 — stabilnos¢.

Posuw (f;), mm/obr, cal/obr

Posuw (f,), mm/obr, cal/obr

-------------------- Pierwsze wciecie, przyblizony zakres posuwu osiowego
Wciecie otwierajgce, przyblizony zakres posuwu osiowego

0 0.05 0.1 0.15 0.2 0.25 0.3 0.35 0.4 0.45 0.5
.002 .004..006 .008.010.012.014.016.018.020

Dla toczenia rowkéw
czotowych we wszystkich
materiatach.

Pierwszy wybér dla
toczenia
wewnetrznego

i toczenia rowkow

Dobra kontrola wiéréw.
Generuje dobre
wykonczenie powierzchni,
dzieki technologii Wiper.

Posuw promieniowy

Szerokos¢ ptytki (W1), mm, cale

Posuw osiowy
Glebokosé skrawania (ap), mm, cale

5.0
238 157
5.0 4.0 |
.197 .157 Ia
4.0 s0| 60
15771 e Bl 1ig7 -236
5.0
131g ..... [T 20 -197
151.3-7P ' 079 o~
1 1 T
0.1 0.2 0.3 1.0f 30 !
012 0397 -118

.004

Posuw (f,), mm/obr, callobr ~ ©F

m = Zalecane warto$ci poczatkowe.

.008

0.1 0.2 0.3 0.4 05 0.6 0.7 0.8 0.9 1.0
.004.008.012.016.020.024.028.031.035.039

Posuw (f,), mm/obr, cal/obr

Zalecenia odnos$nie predkosci skrawania — patrz: strona B174
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Do obrébki profilowej
przy toczeniu
rowkéw czotowych.
Dobra kontrola wiéra
zaréwno w kierunku
osiowym jak

i promieniowym.

Nadaje sie réwniez do
operacji profilowania
wewnetrznego.
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Zalecenia dotyczgce posuwu oraz opisy geometrii

PRZECINANIE | TOCZENIE ROWKOW

CoroThread®

Toczenie kanatkéw pod pierscienie osadcze

Posuw promieniowy
Szerokos¢ ptytki (W1), mm, cale

4.15

1631 e [ LT
3.15
‘ ‘ ) '124_ ...... [ LILTrTrTTn
3 2.15
\‘/’\, et B
‘ 110 e
.043
1 U
0.1 0.2
254RILG .004 .008

m = Zalecane warto$ci poczatkowe.

Posuw (f,), mm/obr, cal/obr

Zalecenia odnos$nie predkosci skrawania — patrz: strona B174

SANDVIK

Alternatywne rozwigzanie dla
wydajnej produkcji kanatkéw pod
pierscienie osadcze.

Wysoka produktywnos¢ i niezawodnos$é
dzieki niskim sitom skrawania i minimalnym
drganiom.

Trzy krawedzie skrawajgce oferujg dobrg
ekonomike obroébki.

Zalecany do wykorzystania we wszystkich
materiatach.
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Zalecenia dotyczgce posuwu oraz opisy geometrii

CoroCut® QD

QD-N..-CF

Posuw promieniowy
Szerokos¢ skrawania (CW), mm, cale

<X
118 L

25( ..
.0987 -
200 g
0791 =
1,5 ]
.089
1.2
047

1.0
.039

0.1 0.15 0.2
.004 .006 .008

Dodatnia geometria do niskich posuwéw

Geometria pierwszego wyboru do obrébki przedmiotéw o cienkich
$ciankach i matych $rednicach.

Mate promienie narozy i dodatnia geometria ograniczajg
powstawanie czopikéw i zadzioréw przy obrébce przedmiotéw ze
stali nierdzewnej i innych przywierajgcych materiatéw. Naroza
wiper umozliwiajg uzyskanie niskiej chropowatosci powierzchni.

Posuw (f,), mm/obr, cal/obr

QD-N..-CM

Posuw promieniowy

Szeroko$¢ skrawania (CW), mm, cale
.381.2_ ............ [ TR
.263.8_ ........ Beeeeerneennes
1599 1 e — Wevsoroenvons

.1439 1 s e

3.0
; 1 18 - ssseffhacecanncecnnne

25 ST
200 s
JFF I —
7 -
8] men

0.1 0.2 0.3
.004 .008 .012

Uniwersalna geometria pierwszego wyboru

Pierwszy wybér do odcinania w dobrych warunkach i wiekszosci
materiatéw oraz do skrawania lekko przerywanego,

np. przecinania pretéw szesciokatnych.

Posuw (fn), mm/obr, cal/obr

QD-R/L..-CM

Posuw promieniowy
Szeroko$¢ skrawania (CW), mm, cale

401 eeegereererenens
157 -
3.0  sugpsessess
.118 =
25
o981 Weeeser
201 g
.079 u
0.1 0.15 0.2
004 .006 .008

Uniwersalna geometria

Mniejszy czopik i zadziory przy odcinaniu w dobrych warunkach w
wiekszosci materiatéw. Przeznaczenie: skrawanie lekko
przerywane, np. przecinanie pretéw szesciokatnych.

Posuw (f,), mm/obr, cal/obr

QD-N..-CR

Posuw promieniowy
Szeroko$¢ skrawania (CW), mm, cale

Mocna geometria, ujemne ostrze

Geometria pierwszego wyboru do odcinania w trudnych
warunkach oraz do ciezkiego skrawania przerywanego.
Dobra kontrola wiéréw przy wysokich posuwach.
Umozliwia wykonywanie rowkéw o prostym dnie.

m = Zalecane warto$ci poczatkowe.
Zalecenia odnos$nie predkosci skrawania — patrz: strona B174

B 190

0.4 Posuw (fp), mm/obr, cal/obr
.016

SANDVIK
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Zalecenia dotyczgce posuwu oraz opisy geometrii PRZECINANIE | TOCZENIE ROWKOW

CoroCut® QD

QD-N..-CL Posuw promieniowy

- h Bardzo mocna geometria do materiatéw generujacych diugie
Szeroko$¢ skrawania (CW), mm, cale

wiory
Korzystny przebieg famania wiéréw przy obrébce stali
159.9_ ...... Besesesrsannnae niskoweglowej, stali fozyskowej i innych "klejgcych sie"
4.0 materiatow.
A T T Wlissscsncecsssone
157 Obrébka z niskimi/ $rednimi posuwami.
3,04 ... Weeeeseeeorennne
.118
2.5
09871 e [ T
2.0
0791 Wreosees
01 015 02 Posuw (f,), mm/obr, cal/obr
.004 .006 .008
QD-N..-CO Posuw promieniowy
Szeroko$¢ skrawania (CW), mm, cale Optymalizacja - szlifowana, ostra krawedz skrawajaca
Pierwszy wybor do superstopéw zaroodpomych (ISO S), stali
2%8- nierdzewnej typu Duplex i metali niezelaznych.
5.0 Niskie sity skrawania, niewielka podatno$é na powstawanie
197 narostu, niewielkie ryzyko drgan.
0 404 e Woeosserene
.157
3.0 eeiigmeereeeens
118 -
2.5
098 o esees [ TITTTTYYS
201 g
0797 =
1.5d cmecranees
0897 = . .
01 02 03 Posuw (f,), mm/obr, cal/obr
.004 .008 .012
QD-RIL..-CO Posuw promienio
P R wy Optymalizacja — szlifowana, ostra krawedz skrawajaca
Szerokos¢ skrawania (CW), mm, cale e g . -
Mniejszy czopik i zadziory przy odcinaniu w dobrych warunkach
131.8 ,,,,, Weeeeeoneeee W wiekszosci materiatow. Przeznaczenie: skrawanie lekko
’ 25 przerywane, np. przecinanie pretéw szesciokatnych.
V) .ogg] e Niskie sity skrawania, niewielka podatno$é na powstawanie
027.8 seevE R narostu, niewielkie ryzyko drgan.
151 geeeens
0591 ™
0.1 0.15 0.2
004 608 008 Posuw (f,), mm/obr, cal/obr
QD-N..-TF Posuw promieniowy Posuw osiowy -
Szerokos$¢ skrawania (CW), mm, cale Gtebokos¢ skrawania (ap), mm, cale Geome_trla plem_lszego w’yboru do
toczenia szerokich rowkéw
sol R o4 Najbardziej uniwersalna geometria,
.315 40 | 6. przeznaczona do toczenia rowkéw we
.2632- ------- L AU 1:2 | wszystkich materiatach.
1599 B Woverersenanenn i8] Dodatnia geometria gwarantuje dobre
i i 2o odprowadzanie widrow i niskie sity skrawania.
571 7T Braseasemseaseaes i Dobra / Bardzo dobra chropowato$é
- 3.0 .039 ) S ) B
Wlper B e B eooeseensoees 72 powierzchni dzieki krawedziom typu wiper.
o 02 03 %5 065 01 015 02 055 03 055 04 045 05 Umozliwia wykonywanie rowkéw o prostym
004 008 012 .002.004.006.008.010.012.014.016.018.020 dnie.
Posuw (f,), mm/obr, cal/obr Posuw (f,), mm/obr, cal/obr
m = Zalecane warto$ci poczatkowe.
Zalecenia odnos$nie predkosci skrawania — patrz: strona B174
SANDVIK B 191
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Gatunki do przecinania i toczenia rowkéw

ISO [ANSI
A
01 — =
CT
525
10 GC GC
1105 1115
20
GC
30 1025
40 / GC
1145
50 \— 4
© - | /6C cr A
M g 10 o Yam 525 ac =
g _ H13A 1115
I 20 G | [ &c GC
D 2 11251\ 1135 GC [\ 1025 N
= 30|
s GC
7] 1145 -
40 ( - \
01 A
10
20 H13A
E
30
40 v
N o 01 (C4 |(cp1o A
N
©
] 10C3 Wy — ac | /ac
.“E’ H13A 1105 1115
= |20|c2 ( e | /e
F ] 1125 1025
2 |30|ct A/
10| - | <sosF| /Gc cC A
1105 GC 670 CB
2> 2| - H13A 1115 7015
> g ] GC GC 1('1:‘13(‘25
2 M G (&
Bge 6c
IS 12 40| - 1145 v
G A
H 01|C4 =
o
g 10 (C3 B
g8 |20 L
g £ Cc2
< |30]ct A
H Potozenie i ksztatt pola danego Srodek obszaru Zalecany obszar zastosowania. A Odpornosé na $cieranie
gatunku wskazuje odpowiedni obszar zastosowania. =
zastosowania. e
= Udarnos¢
= Gatunki podstawowe
| = Gatunki uzupetniajgce
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Opisy gatunkow PRZECINANIE | TOCZENIE ROWKOW

Gatunki do przecinania i toczenia rowkow

Stal, staliwo, zeliwo ciagliwe, materiaty dajace diugi
wior.

Gatunki podstawowe

GC3115 (HC) — P15 (P05-P25)

Niezwykle odporny na $cieranie gatunek pokrywany metodg CVD. Zalecany
zwtaszcza do wykonywania rowkéw i do toczenia w stabilnych warunkach. Dzieki
swojej doskonatej twardo$ci przy wysokich temperaturach jest réwniez skuteczny
przy stalach twardych. Do stosowania przy duzych predkosciach skrawania

w dobrych warunkach.

GC3020 (HC) — P15 (P05-P25)

Niezwykle odporny na $cieranie gatunek pokrywany metodg CVD. Zalecany
zwtaszcza do wykonywania rowkéw i do toczenia w stabilnych warunkach. Dzieki
swojej doskonatej twardo$ci przy wysokich temperaturach jest rowniez skuteczny
przy stalach twardych. Do stosowania przy duzych predkosciach skrawania

w dobrych warunkach.

GC4325 (HC) - P20 (P10-P35)

Wszechstronny gatunek pokrywany metodg CVD, stanowigcy potaczenie wysokiej
odpornosci na $cieranie i dobrego bezpieczenstwa krawedzi skrawajacej. Pierwszy
wybér dla operacji toczenia rowkéw i toczenia ogélinego w stabilnych warunkach.
Praca przy predkosciach skrawania od $rednich do wysokich.

GC1025 (HC) — P25 (P15-P45)

Doskonaty wszechstronny gatunek weglika do przecinania, toczenia rowkéw

i toczenia ogdlnego. Ten, pokryty metodg PVD, gatunek bardzo dobrze

pracuje podczas obrébki stali niskoweglowych i innych materiatéw przywierajacych.
Predkosci i posuwy od $rednich do niskich.

GC1125 (HC) - P30 (P15-P45)

To udoskonalony gatunek ogoélnego przeznaczenia pokrywany metodg PVD.
Stanowi pierwszy wybér do przecinania stalowych rur. Sprawdza sig réwniez bardzo
dobrze w operacjach toczenia rowkéw i toczenia wzdiuznego. Pracuje przy
predkosciach i posuwach od $rednich do niskich.

GC1135 (HC) — P35 (P20-P50)

Gatunek weglika spiekanego, pokrywanego metodg CVD dla zastosowan
wymagajgcych mocnego ostrza, jak przecinanie do osi detalu i skrawanie
przerywane. Alternatywnie do wykonywania rowkéw i do toczenia. Bardzo dobra
udarno$é ogélna i udarnos$¢ ostrzy. Do stosowania przy predkosciach skrawania
od niskich do $érednich.

Gatunki uzupetniajace

CT525 (HT) — P10 (P01-P15)

Gatunek na bazie tytanu, ze znakomitg odpornoscig na utlenianie i przywieranie
materiatu. Zapewnia bardzo dobrg jako$é powierzchni podczas toczenia rowkow
w stalach niskostopowych i stopowych w do$¢ dobrych warunkach. Umiarkowane
predkosci skrawania i posuwy.

GC235 (HC) — P45 (P25-P50)

Przecinanie i toczenie rowkéw w stali w operacjach wymagajacych udarnoéci
krawedzi. Nadaje sie do obrobki z niskimi predko$ciami skrawania w niekorzystnych
warunkach.

GC1115 (HC) — P15 (P05-P25)

Zalecany jako gatunek uzupetniajgcy do matych posuwéw lub do $redniej predkosci
skrawania.

GC1105 (HC) — P15 (P05-P25)

Zalecany wytgcznie do obrobki matych przedmiotéw oraz jako gatunek uzupetniajacy
dla GC1025 do obrébki z matymi posuwami lub $rednig predkoscia skrawania.

Stal nierdzewna austenityczna / ferrytyczna /
E martenzytyczna, staliwo, stal manganowa, zeliwo
stopowe, zeliwo ciggliwe, stal automatowa.

Gatunki podstawowe

GC1105 (HC) - M15 (MO0S5 - M20)

Podloze sktada sig z twardego WC o drobnym ziarnie i o zawarto$ci 6% Co dla
zapewnienia wysokiej twardoéci przy wysokiej temperaturze i dobrej odpornoéci na
odksztatcenia plastyczne. Nowe, doskonale przylegajace nawet na ostrych
krawedziach, cienkie pokrycie PVD TiAIN, gwarantuje udarno$¢, rownomierne
zuzycie na powierzchni przytozenia i wysokie parametry obrébki. Odpowiednie

do obrébki wykanczajgcej stali nierdzewnych przy duzych predkosciach.

GC1125 (HC) - M25 (M15-M35)

Udoskonalony gatunek ogélnego przeznaczenia pokrywany metodg PVD. £aczy on
wysokg odporno$é na zuzycie z dobrym poziomem bezpieczenstwa ostrza w
obrébce stali nierdzewnej. Stanowi pierwszy wybér przy toczeniu rowkéw i toczeniu
wzdtuznym. Polecany jest réwniez do operacji przecinania, gtéwnie rur. Pracuje przy
$rednich do niskich predkosciach skrawania.

GC1135 (HC) — M30 (M20-M40)

Gatunek weglika spiekanego, pokrywany metodg CVD, jako pierwszy wybér do
przecinania w stali nierdzewnej i do innych operacji wymagajacych mocnych plytek.
Bardzo dobra udarnoéé catej plytki i krawedzi ostrza. Do stosowania przy
predkosciach skrawania od $rednich do niskich.

GC1025 (HC) - M25 (M15-M35)

Wszechstronny gatunek pokryty metodg PVD, stanowigcy doskonate potaczenie
wysokiej odpornosci na $cieranie i dobrego bezpieczenstwa krawedzi

skrawajgcej przy obrébce stali nierdzewnych. Zalecany do toczenia rowkéw

i toczenia ogdlnego, a w szczegolnosci do przecinania rur. Praca przy predkosciach
skrawania od $rednich do niskich.

GC1145 (HC) — M40 (M40-M50)

Ten gatunek to dobre rozwigzanie w obrébce stali nierdzewnych wymagajacych
bardzo duzej udarno$ci narzedzia. Nadaje sie do operacji przecinania oraz
zastosowan wymagajacych bardzo duzej udarnosci krawedzi skrawajgcej. Gatunek
ten posiada tlenkowe pokrycie PVD, skuteczne przy ,marzacych sig¢” materiatach.
Podloze charakteryzuje sie wyjatkowg duzag udarnoscig w masie. Zaleca sig jego
stosowanie przy niskich predkosciach skrawania.

Gatunki uzupetniajace

GC1005 (HC) — M10 (M05-M20)

Weglik spiekany pokrywany metodg PVD. Dzieki zestawieniu twardego,
drobnoziarnistego podtoza o dobrej odpornosci na odksztatcenia plastyczne

z pokryciem o dobrej odpornosci na $cieranie w wysokich temperaturach, gatunek
ten nadaje sie do obrobki wykanczajacej stali nierdzewnych z wysokimi
predko$ciami skrawania.

CT525 (HT) — M10 (M05-M15)

Gatunek na bazie tytanu o bardzo dobrej odpornoéci na utlenianie i przywieranie. Dla
uzyskiwania bardzo gtadkich powierzchni podczas toczenia rowkéw w stalach
nierdzewnych w dobrych warunkach. Umiarkowane predko$ci skrawania i posuwy.
H13A (HW) - M15 (M10-M30)

taczy dobrg odporno$¢ na $cieranie i udarnosé, do toczenia rowkéw w stalach
zaroodpornych i stopach tytanu.

GC235 (HC) — M35 (M25-M40)

Przecinanie i toczenie rowkéw w stalach nierdzewnych, gdy wymagana jest
udarno$é krawedzi. Do stosowania przy niskich predkosciach skrawania

w niekorzystnych warunkach.

GC1115 (HC) — M15 (M05-M25)

Gatunek z weglika drobnoziarnistego z pokryciem PVD. Podioze zachowuje
twardo$¢ w wysokich temperaturach i jest odporne na deformacje plastyczna.
Dodatkowo krawedz skrawajgca odznacza sie wysokim bezpieczenstwem. Cienkie
pokrycie tlenkowe naktadane metodg PVD doskonale radzi sobie z ,marzacymi” si¢
materiatami i dobrze przylega na ostrych krawedziach. Gwarantuje to udarno$¢,
réwnomierne zuzycie powierzchni przytozenia oraz duzg wydajno$¢ obroébki.
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Gatunki do przecinania i toczenia rowkéw

. Zeliwo, zeliwo zabielane, materialy dajace krétki wiér

Gatunki podstawowe

GC3115 (HC) — K15 (K05-K25)

Niezwykle odporny na zuzycie gatunek pokrywany CVD, do przecinania i toczenia
rowkéw w dobrych warunkach z duzymi predko$ciami. Dzigki swojej doskonatej
twardosci przy wysokich temperaturach jest réwniez skuteczny przy twardych
zeliwach.

GC4325 (HC) - K25 (K10 - K35)

Wszechstronny gatunek pokryty metodg CVD stanowigcy doskonate potaczenie
wysokiej odpornoséci na $cieranie i dobrego bezpieczenstwa krawedzi skrawajace;j.
Stosowany do toczenia rowkéw, toczenia ogélnego przy srednich do wysokich
predkosciach skrawania. Odpowiedni réwniez do przecinania rur.

GC1125 (HC) - K30 (K15-K35)

Gatunek ogdélnego przeznaczenia z weglika spiekanego pokrywany metodg PVD.
Przeznaczony do operacji wymagajgcych udarnosci i obrébki przerywanej. Z uwagi
na ulepszone pokrycie charakteryzuje sie wysokim bezpieczenstwem ostrza.
Uzywaé z predkosciami skrawania od érednich do niskich.

GC1025 (HC) - K30 (K15-K35)

Gatunek ogdélnego przeznaczenia z weglika spiekanego pokrywany metodg PVD.
Przeznaczony do operacji wymagajgcych udarnosci i obrobki przerywane;.
Stosowaé predkosci skrawania z zakresu od $rednich do niskich.

GC1135 (HC) - K20 (K10-K30)

Uniwersalny, odporny na zuzycie gatunek z pokryciem naktadanym metoda PVD.
Bardzo udarna krawedz skrawajgca do obrébki gwintéw w materiatach z grupy ISO
K.

Gatunki uzupetniajace

GC3020 (HC) — K15 (K05-K25)

Niezwykle odporny na zuzycie gatunek pokrywany metodg CVD, do wykonywania
rowkéw i toczenia w dobrych warunkach z duzymi predko$ciami. Dzigki swojej
doskonatej twardo$ci na gorgco jest rowniez skuteczny przy twardych zeliwach.
H13A (HW) — K20 (K10-K30)

Dobra odporno$¢ na zuzycie i udarno$é dla przecinania / toczenia rowkéw w zeliwie.

GC1115 (HC) - K15 - (K05-K25)
Zalecany jako gatunek uzupetniajgcy przy matych posuwach lub $redniej predkosci
skrawania.

Symbole literowe okreslajace oznaczenia Spieki ceramiczne:
weglikéw spiekanych: CA

Spieki weglikowe:
HW  Niepokrywany spiek zawierajacy gtéwnie
C

Ceramika sktadajaca sie z tlenkéw DP
zawierajgca gtéwnie tlenek glinu (Al2O3).

Mieszana ceramika zawierajagca gtéwnie BN

E Metale niezelazne

Gatunki podstawowe

CD10 (DP) — NO1 (NO1-N15)

Diament polikrystaliczny (PCD), zalecany do obrobki metali niezelaznych

i materiatéw niemetalicznych. Bardzo dobre wykonczenie powierzchni obrobione;j.
H10 (HW) — N10 (NO5-N15)

Niepokrywany gatunek weglika spiekanego o bardzo ostrej krawedzi skrawajgcej.
Zalecany do obrébki aluminium i do obrobki przerywane;.

GC1005 (HC) - N10 (NO5-N15)

Gatunek pokrywany metodg PVD. taczy zalety twardego, drobnoziarnistego
podtoza i bardzo odpornego na zuzycie pokrycia. Dzigki tym cechom gatunek ten
najbardziej odpowiedni do obrébki zgrubnej aluminium.

H13A (HW) — N20 (N10-N30)

Niepokrywany gatunek weglika spiekanego. Lgczy dobrg odporno$é na $cieranie
i udarnos$é, dla przecinania i toczenia rowkéw w stopach aluminium.

GC1025 (HC) - N25 (N15-N20)

Gatunek pokryty metodg PVD dla operacji wymagajacych udarnoéci, zalecany do
obrobki przerywane;j.

GC1125 (HC) - N25 (N15-N35)

Gatunek ogélnego przeznaczenia z weglika spiekanego pokrywany metodg PVD.
Przeznaczony do operacji wymagajacych udarnosci, zalecany do obroébki
przerywane;j.

Gatunki uzupetniajace

GC1105 (HC) - N15 (NO5-N25)

Gatunek z pokryciem naktadanym metoda PVD, doskonale przylegajacym do
ostrych krawedzi; gwarantuje udarnos$¢, rownomierne starcie powierzchni
przytozenia i wysoka wydajnosé.

GC1115 (HC) - N15 (N10-N20)

Drobnoziarnisty gatunek z pokryciem naktadanym metodg PVD do zastosowan
wymagajacych ostrej krawedzi skrawajgcej. Twarde podioze i bezpieczna krawedz
skrawajgca oraz pokrycie odporne na zuzycie zapewniajg wysoka udarno$é
niezbedng do obrébki materiatéw niezelaznych.

Diament:
Diament polikrystaliczny?)

Azotek boru:
Regularny azotek boru?)

tlenek glinu (Al203) oraz domieszki innych

weglik wolframu (WC) cM
. . . tlenkéw.
HT Niepokrywany spiek, nazywany réwniez
cermetalem, zawierajacy gtéwnie wegliki CN
tytanu (TiC) albo azotki tytanu (TiN) lub :
obydwa te sktadniki. azotek krzemu (SisNa).
HC Weglik spiekany jak wyzej, ale pokrywany. cC

Ceramika z azotku zawierajgca gtéwnie

1) Polikrystaliczny diament i regularny azotek boru
sg réwniez nazywane supertwardymi
materiatami narzedziowymi.

Ceramika jak powyzej, lecz pokrywana.
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Gatunki do przecinania i toczenia rowkow

|§I Stopy zaroodporne i superstopy

Gatunki podstawowe

SO05F (HC) - S10 (S05-S15)

Gatunek pokrywany metodg MT-CVD warstwami TICN-AI203-TiN. Posiada
drobnoziarniste podtoze. Do ogoélnego zastosowania w superstopach
zaroodpornych. Dobry do obrébki wykonczeniowej przy wysokich predkosciach, jak
réwniez obrobki zgrubne;j.

GC1105 (HC) - S15 (S10-S20)

Podloze sktada sig z twardego WC o drobnym ziarnie i o zawarto$ci 6% Co, co
zapewnia wysoka twardo$¢ w wysokiej temperaturze i dobrg odporno$é na
odksztatcenia plastyczne. Nowe, doskonale przylegajace nawet na ostrych
krawedziach, cienkie pokrycie PVD, gwarantuje udarno$¢, rownomierne zuzycie na
powierzchni przytozenia i znakomite parametry obrébki w stopach zaroodpornych.

GC1005 (HC) — S15 (S10-S20)

Weglik spiekany pokrywany metodg PVD. Dzieki zestawieniu twardego,
drobnoziarnistego podtoza o dobrej odpornosci na odksztatcenia plastyczne

z pokryciem o dobrej odporno$ci na cieranie w wysokich temperaturach, gatunek
ten nadaje sie najlepiej do obrébki superstopéw zaroodpornych na bazie Ni, Fe lub
Co.

H13A (HW) — S15 (S10-S30)

Niepokrywany gatunek weglika spiekanego. taczy dobrg odporno$é na $cieranie

i udarnosé dla przecinania i toczenia rowkéw. Pierwszy wybor dla obrébki tytanu.
GC1025 (HC) - S25 (S15-S35)

Gatunek pokryty metodg PVD dla operacji wymagajgcych udarnosci, zalecany do
obrébki przerywanej. Stosowany przy niskich predkosciach skrawania.

GC1125 (HC) - S25 (S15-S35)

Gatunek ogolnego przeznaczenia z weglika spiekanego pokrywany metoda PVD.
Przeznaczony do operacji wymagajacych udarnoséci, zalecany do obrébki
przerywanej. Do niskich predkosci skrawania.

CC670 (CA) — S10 (S05-S25)

Ceramika na bazie tlenku glinu wzmacniana wiskersami z weglika krzemu, o dosko-
natej udarnosci. Zalecana do obrébki stopéw zaroodpornych w niekorzystnych
warunkach.

CB7015 (BN) — S15 (S05-S25)

Kompozyt z regularnego azotku boru o duzej wydajnosci obrobki, przeznaczony
réwniez do skrawania superstopéw zaroodpornych. Gatunek ten charakteryzuje sie
ostrymi krawedziami skrawajgcymi, doskonatymi do obrébki wykonczeniowej
powierzchni oraz do matych gtebokosci skrawania.

GC1145 (HC) — S40 (S40-S50)

Bardzo bezpieczny gatunek, pierwszy wybér przy przecinaniu superstopow
zaroodpornych. Twarde podioze pokryte metodg PVD m.in. warstwa tlenkéw sprzyja
wigkszej odpornosci na wysokie temperatury. Do stosowania z matymi predko$ciami
skrawania.

GC1115 (HC) — S20 (S10-S25)

Gatunek zalecany do superstopéw zaroodpornych. Weglik drobnoziarnisty z po-
kryciem PVD zachowuje twardo$é w wysokich temperaturach, a jego krawedz
skrawajgca charakteryzuje sie wysokim bezpieczenstwem. Duza odporno$¢ na
powstawanie karbéw powoduje, ze gatunek ten jest odpowiedni do obrébki trudnych
materiatow.

Gatunki uzupetniajace

H10 (HW) — S15 (S10-S20)

Niepokrywany gatunek weglika spiekanego o dobrej ostroéci krawedzi. Zalecany do
obrébki wykonczeniowej tytanu.

GC1135 (HC) — S30 (S20 — S40)

Gatunek pokrywany metodg CVD do operacji wymagajacych od ptytek udarnosci,
np. przecinania do osi i skrawania przerywanego w superstopach zaroodpornych.
GC235 (HC) — S30 (S25-S40)

Gatunek weglika spiekanego, pokrywany metodg CVD do przecinania i toczenia
rowkow w superstopach zaroodpornych. Do zastosowania przy niskich predkosciach
skrawania.

E Materiaty hartowane

Gatunki podstawowe

CB20 (BN) — HO1 (HO1-H10)

Wysokowydajny materiat z regularnego azotku boru. Zalecany do obrébki
hartowanych stali. Moze by¢ stosowany zaréwno do pracy ciagtej jak i do
przerywane;.

CC670 (CA) — H10 (HO5-H15)

Ceramika na bazie tlenku glinu wzmacniana wiskersami z weglika krzemu,

o doskonatej udarnoéci. Zalecana przede wszystkim do obrébki stopow
zaroodpornych oraz do toczenia twardych przedmiotéw w niekorzystnych warunkach
CB7015 (BN) - H15 (H05-H20)

Kompozyt regularnego azotku boru o wysokich parametrach pracy, przeznaczony do
obrébki materiatéw hartowanych. Odpowiedni do obrébki ciagtej i przerywane;.

CB7025 (BN) - H15 (H10-H20)

Gatunek o $redniej zawartos$ci regularnego azotku boru (CBN) przeznaczony do
wysokich osiagéw. Stanowi pierwszy wybér przy obrébce, gdzie czgsto wystepuje
obrébka mocno przerywana. Stosowany tez do ciagtej obrébki ze $rednimi
predkosciami stali naweglane;.






