Napedy watkéw gietkich
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Napedy watkéw gietkich

Informacje ogodlne

Napedy watkéw giekichsa napedami o kilku
zakresach mocy. Pracuja na wielu zakresach
obrotéw i regulowane sa ptynnie elektronicz-
nie lub przez przektadnie, dostosowujac sie do
wymagan poszczegoélnych narzedzi. Napedy
watkéw posiadaja duza moc. W potaczeniu

z kompaktowymi uchwytami oraz przedtuz-
kami pozwalaja obrabiac¢ miejsca trudno
dostepne.

Obszary zastosowania

Napedy watkéw gietkich mozna stosowac
niemal wszedzie. Wykorzystywane sa w wielu
branzach i réznych procesach produkcyjnych.
Regulacja obrotéw umozliwia zastosowanie
najrézniejszych narzedzi na pojedynczym
napedzie.

Normy, bezpieczenstwo, wskazéwki

Bezpieczenstwo elektryczne

Napedy watkéw gietkich PFERD odpowiadaja
normie ,Bezpieczenstwo narzedzi elektrycz-
nych”.

1. Napedy elektryczne uziemione
ochronnie (klasa ochronna l)
Temu wykonaniu odpowiadaja napedy watkow

gietkich PFERD @:
Mini-Mammut Electronic (strona 81)
Mammut Electronic (strona 83)
Mammut (strona 85)
Maxi-Mammut Electronic (strona 87)
Schleifmeister (strona 89)

2. Napedy elektryczne uziemione ochron-
nie (klasa ochronna II)

Posiadaja one izolacje robocza, oznaczona

znakiem oraz s3 oznaczone jako SI [O]:
RUER 5/250 Sl (strona 79
RUER 10/250 SI (strona 79
RUG 19/120 SI (strona 79
RUER 8/180 Sl (strona 81

)
)
)
)

Program PFERD

PFERD oferuje rézne napedy watkow gietkich
oraz dopasowany do nich program watkéw
gietkich, uchwytéw, przektadni katowych,
szlifierek z przystawka do walcow i napedow
specjalnych.

Napedy watkéw gietkich PFERD oraz osprzet
s3 mocne, zaawansowane technicznie

i odpowiadaja najnowszym ergonomicznym
wymaganiom. Program ten zostat stworzony
specjalnie do ekonomicznego zastosowania
narzedzi $ciernych, frezujacych, do ciecia,
polerowania oraz szczotek technicznych. Sze-
roki zakres obrotow (0-40 000 min™') i mocy
(500-6 100 Watt).

ogodlne

3. Napiecie obnizone/odtacznik ochronny
W kotfach, zbiornikach i rurociagach i podob-
nych ciasnych przestrzeniach wykonanychz
materiatéw tatwo przewodzacych, w przypad-
ku korzystania z pradu zmiennego zalecane
jest stosowanie napiecia 42V lub uzycie
odfacznika ochronnego.

3.1 Napedy elektryczne na napiecie obni-
zone (klasa ochronna lll)
Maszyny te sa zasilane napieciem 42 Volt.
W takim wykonaniu dostepne sa:
Mammut
Schleifmeister

(strona 85)
(strona 89)

3.2 Roztacznik ochronny

Przy napedzaniu narzedzi watkiem gietkim
alternatywa do napiecia obnizonego jest roz-
wiazanie, w ktérym naped oddzielony jest od
sieci gtdwnej transformatorem separacyjnym.

PFERD

Zalety

Kompaktowe, ergonomiczne uchwyty
Niewielka waga narzedzia

Bardzo mocne napedy do dtuzszego czasu
uzytkowania (napedy Mammut, Schleif-
meister)

Uniwersalne silniki (RUER, RUG, MMEW) sa
odpowiednie do dtuzszego uzytkowania
Technicznie zaawansowane

Bardzo duza moc

Do réznorodnego zastosowania

tatwe podtaczanie

tatwy serwis

Niewymagajace wigkszej konserwacji
Ekonomiczne

Maszyny firmy PFERD
odpowiadaja wytycznym dyrektyw dot.
maszyn,
niskiego napiecia,
wymiennosci elektromagnetycznej.

Maszyny firmy PFERD opatrzone sa
nakiem CE.

Ce

Nalezy przestrzegac przepiséw zwiazanych
Z maszynami, obowiazujacymi w danym kraju.

Kryteria wyboru optymalnego napedu elektrycznego

Ekonomiczna praca zaktada najpierw dobér
optymalnego narzedzia. Nastepnie istotny jest
wybor napedu. Przy doborze napedu nalezy
uwzglednic:

1. Ksztatt i wielkos¢ narzedzia

Kazde zadanie obrébcze stawia pewne wymo-
gi odnosnie ksztattu i wielkosci stosowanego
napedu. Rozne wykonania oferuja rézne mozli-
wosci zastosowania: w zaleznosci od wymiaru,
dostepnosci, rodzaju i czestotliwosci zastoso-
wania nalezy wybra¢ odpowiedni naped.

2. Liczba obrotéw

Naped musi odpowiadac zaleceniom
dotyczacym liczby obrotéw oraz predkosci
pracy poszczegdlnych narzedzi. Znajda je
Panstwo w katalogach 202-208.

3. Moc

Moc maszyny jest decydujacym czynnikiem,
pozwalajacym utrzymac stabilna liczbe obro-
tow przy wiekszym obciazeniu. Obciazenie
wynika z rodzaju przedmiotu obrabianego,
srednicy narzedzia, powierzchni kontaktowej
cieca oraz sity docisku.

4. Mocowanie narzedzia

W zaleznosci od wybranego napedu PFERD
do dyspozycji stoja rézne rodzaje mocowania
narzedzia, np. tuleje zaciskowe lub watek

z gwintem. Kazdemu napedowi przypo-
rzadkowana jest pasujaca tuleja zaciskowa.
Wyszczegadlnienie tulei zaciskowych oraz
przedtuzek wrzecion znajda Paristwo na stro-
nach 106-108. W kwestii dalszych pytan nasi
doradcy techniczno-handlowi PFERD stoja do
Panstwa dyspozycji.
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PFERD

Watki gietkie (BW)
Watki gietkie sktadaja sie z 3 potaczonych ze
soba elementow:

Rdzenia (SE)

Pancerza (SCH)

Uchwytu (HA)

Rdzen (SE)

Wykonanie z 4-10 warstwowego drutu zgod-
nie z DIN 2076, przeznaczonego specjalnie
do pracy w prawo na wysokich obrotach.
Sprzegto rdzenia jest pewnie zamocowane.
Po okoto 100 roboczogodzinach rdzen nalezy
nasmarowac specjalnym smarem do watkow
oraz odttuscic.

Nap

Pancerz (SCH)

Pancerz wykonany z gumy odpornej na olej,
wewnatrz spirala stalowa. System montazu
gwarantuje stabilne zamocowanie, wzmocnio-
ne ostona gumowa.

Uchwyt (HA)

Uchwyty watéw gietkich sa lekkie i poreczne

i mieszcza sie w szerokim zakresie obrotéw.
Dtuzsza praca nie jest meczaca dla uzytkow-
nika, podczas pracy wydobywa sie niewielki
hatas. Wymienne tuleje zaciskowe lub specjal-
ne mocowanie trzpienia na stozek Morse‘a
umozliwiaja réznorodne mocowanie narzedzi.
Szybka wymiana uchwytu.

Jak wybra¢ pasujacy watek do napedu?

Na tych stronach znada Panstwo tabele z wy-
szczegolnieniem odpowiednich watkéw giet-

kich i uchwytoéw do poszczegélnych napedow
(przyklad na dole).

Watek gietki i uchwyt musza by¢ zawsze
dobierane w odpowiedniej kombinacji
optymalnego narzedzia i napedu, wynikajacej

z wymogow dotyczacej liczby obrotéw i mocy.

Dzieki odpowiedniemu dopasowaniu wysokiej
jakosci narzedzi oraz optymalnego napedu
uzyskiwana jest najwyzsza ekonomicznosc.

© Naped
Wybrany naped

® Watek gietki (BW)
Odpowiednie do napedu watki gietkie

® Strona w podkatalogu

Odestanie do strony podkatalogu, na ktorej
wyszczegdlnione sa odpowiednie watki gietkie
i uchwyty

O Liczba obrotéw [min-']/moc [Watt]

Zakres liczby obrotéw oraz mocy, odpowied-
nich dla watka gietkiego

edy watkow gietkich

Informacje ogodlne

Naprawa
Naprawa pancerza oraz rdzenia nie jest mozli-
wa. Zuzyte czesci wymienia sie na nowe.

Promien krzywizny

Przy pracy watkami gietkimi nalezy uwazac,
aby nie przekraczac¢ podanych promieni krzy-
wizny. Do kazdego rodzaju watka podany jest
zalecany najmniejszy promien krzywzny.

@ Podtaczenie
Podtaczenie od strony silnika i uchwytu

® Odpowiedni watek gietki
@ pasuje optymalnie

O pasuje

- nie pasuje

@ Uchwyty
Nalezy wybrac ksztatt

Przyktad:
» Watek gietki _
Liczba obrotéw: wysoka niskie
o watka gietkiego: Bardzo elastyczna (do pracy w waskich obszarach) sztywna
Przenoszenie .
X niskie wysoka
mocy:
® Watek gietki BW 4 2G BW 6 Z BW 6 2G BW 7 2G /7 ZGU BW 10 ZG BW 12 ZGA BW 12 KG
© Strona w katalogu 91 93 91 95 97 99 101
® I[-I‘II‘(I:IZ:?] DI 24.000-40 000 10 000-25000 10 000-25000 | 12 000-25 000 750-18 000 850-12 000 850-10 000
300-500 700-1 400 750-1 500 880-1 760 140-2 450 525-6 280 525-6 280
Moc [Watt]
Podtaczenie
© - od strony silnika DIN 10 DIN 10 DIN 10 DIN 10 DIN 10 DIN 10 DIN 10
- od strony uchwytu G16 DPF/SRF G16 G22 G28 G28 G35
O zdatnos¢ @) o o [} O O -
_ = -t
HA 10 ZGE HA 10 ZGE
S %% —_— = _— —— m maks. 18 000 min' maks. 18 000 min™!
I: _ S 9 HA 4 ZGB HA 6 Z HA 4 ZGB HA 7 ZGA — N [ -,
‘: e ; 2 |maks. 40 000 min"' maks. 24 000 min-" maks. 40 000 min"'| maks. 25 000 min-'
z=E2 HA 12 ZGA HA 12 ZGA
E == maks. 18 000 min maks. 18 000 min"
oS - S— i :
235 | - e, U i S
v
£8R H wze wz 7 45° W2z 10 45° Wz 10 45°
o £ S & g maks. 18 000 min- g maks. 17 100 min"' |maks. 17 100 min”" maks. 17 100 min-!
235 > _ _
S22 | F eremen wzan sy = =
= 3 % < macks. min- _— , macks. min-
= ks. 20 000 min-! ks. 20 000 min-'
ESO S WZT 6 90°/45° Wz 7B Wz 10B Wz 10B
s | 2 maks. 18 000 min-' maks. 17 100 min™ maks. 17 100 min" maks. 17 100 min’'
b=
@ ()
5 ; .
° -
N WT7EM 14
& maks. 25 000 min!
| @ pasuje optymalnie| O pasuje - nie pasuje
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Napedy watkéw gietkich

Watek gietki
Strona w kat.
Liczba obr. [min™]
Moc [Watt]
Podtaczenie

- od str. silnika

- od str. uchwytu
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Wiecej informacji na temat watkéw gietkich i uchwytéw znajda Parstwo na poda-

BW 6 ZG
91

10 000-25 000
750-1 500

DIN 10
G16

BW 72G/72ZGU
95

12 000-25 000
880-1760

DIN 10
G22

O

S S 2 el

BW 4 Z2G BW 6 Z
91 93
24 000-40 000 10 000-25 000
300-500 700-1 400
DIN 10 DIN 10
G16 DPF / SRF
[ J [ ]
HA 4 ZGB HA 6 Z
maks. 40 000 min"" maks. 24 000 min”'
=
WZ 6
g maks. 18 000 min™
Wz 4A =

maks. 20 000 min" =

maks. 18 000 min™!

O O
= o= e
HA 4 ZGB HA 6 Z
maks. 40 000 min"" maks. 24 000 min™'
=
WZ 6
g maks. 18 000 min™!
Wz4A — =y
maks. 20 000 min"" ==
WZT 6 90°/45°

maks. 18 000 min™

nych stronach podkatalogu

HA 4 ZGB
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-

WZ4 A

.”‘} maks. 20 000 min-'
WZT 6 90°/45°

O

=~
HA 4 ZGB

maks. 40 000 min-!

-

WZ4A

-_(ﬁ maks. 20 000 min-!

HA 7 ZGA
maks. 25 000 min!

j

WZ 7 45°
maks. 17 100 min™'

WwWz7B U
maks. 17 100 min™!

-
WT7EM 14
maks. 25 000 min

HA 7 ZGA
maks. 25 000 min!

|
)

Wz 7 45°
maks. 17 100 min™!

:

Wwz78B
maks. 17 100 min™!

1

-
WT7EM 14
maks. 25 000 min!

U @)

HA 7 ZGA
maks. 25 000 min!

j

WZ 7 45°
maks. 17 100 min!

,

wz78B
maks. 17 100 min™!

A
WT7EM 14
maks. 25 000 min!

BW 10 ZG
97

750-18 000
140-2 450

DIN 10
G28

|
0

HA 10 ZGE
maks. 18 000 min-!

WZ 10 45°
maks. 17 100 min-!

WZ1OBi

maks. 17 100 min-!

HA 10 ZGE
maks. 18 000 min-!

PFERD

BW 12 ZGA BW 12 KG
929 101
850-12 000 850-10 000
525-6 280 525-6 280
DIN 10 DIN 10
G28 G35
[ O
HA 10 ZGE HA 12/15 KG MK |

maks. 18 000 min"' maks. 10 000 min™

fr—— g, [— — o
el o e S " —

HA 12 ZGA
maks. 18 000 min-’!

WZ 10 45° !

maks. 17 100 min-!

WZ10B
maks. 17 100 min-!

et
.
WT 10 H

maks. 8 500 min’

BSG 10/35
u. 10/50
maks. 7 000 min”'

¢

BSG 3/10/40
maks. 5 000 min”!

@ pasuje optymalnie

'

HA 12 ZGA
maks. 18 000 min-!

W2z 10 45° !

maks. 17 100 min-!

HA 12 2G
maks. 10 000 min™

WZ 10B
maks. 17 100 min-!

™
2

WT 10H
maks. 8 500 min™!

BSG 10/35
u. 10/50

maks. 7 000 min'

BSG 3/10/40 é

maks. 5 000 min'

O pasuje - nie pasuje
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PFERD

Uniwersalny silnik Rekord RUER 5/250 SI
Regulowana liczba obrotow
Uktady elektroniczne stabilizujace liczbe
obrotéw
Ochrona przed przecigzeniem
tagodny rozruch
Stojak z rurek chroni maszyne w kazdym
potozeniu

Oznaczenie EAN
4007220
RUER 5/250 SI 230 V 267325 11

Napedy watkéw gietkich
Napedy z kilkoma zakresami obrotéw RUER/MMEW

Dostarczany osprzet:
3 m przewdd sieciowy, 2 klucze RUER 5/250 SI[O]

Wskazowki dot. zamawiania:

Maszyna jest dostarczana bez watka, watek
prosimy zamawia¢ oddzielnie. Naped

z pedatem na zamowienie.

Liczcba Napiecie Pobé6r mocy Moc  Podtaczenie Wymiary Waga
obrotéw [Volt] [Watt] oddawana watka LxBxH [kgl
[min'] 50-60 Hz [Watt] gietkiego [mm]
[DIN]
000-25 000 230 500 300 10 285x57x102 2,140

Uniwersalny silnik Rekord RUER 10/250 SI Dostarczany osprzet:

Regulowana liczba obrotéow

Uktady elektroniczne stabilizujace liczbe
obrotéow

Ochrona przed przecigzeniem

tagodny rozruch

Stojak z rurek chroni maszyne w kazdym
potozeniu

3 m przewdd sieciowy, 2 klucze RUER 10/250 SI [O]

Wskazowki dot. zamawiania:
Maszyna jest dostarczana bez watka, watek
prosimy zamawia¢ oddzielnie.

}\m
o

Oznaczenie EAN Liczba Napiecie Pobo6r mocy Moc Podtaczenie Wymiary Waga
4007220 obrotow [Volt] [Watt] oddawana  watka giet- LxBxH [kgl
[min'] 50-60 Hz [Watt] kiego [mm]
[DIN]
RUER 10/250 SI 230 V 348116 11 000-25 000 230 1050 660 10 300x75x 140 3,110
Uniwersalny silnik Rekord RUG 19/120 SI Zalecenia dot. uzycia:
Regulowane obroty dzieki przektadni, 3 000, Do codziennej ciagtej pracy zmianowej RUG 19/120 s1 (O]

6 000, 12 000 min™!

Ochrona przed przeciazeniem

tagodny rozruch

Stojak z rurek chroni maszyne w kazdym
potfozeniu

Dostarczany osprzet:
3 m przewdd sieciowy, 2 klucze

Oznaczenie EAN
4007220
RUG 19/120 SI 230 V 348109

polecamy nasze napedy watkéw na prad
3-fazowy zmienny (strony 83, 85, 87 i 89).

Wskazéwki dot. zamawiania:
Maszyna jest dostarczana bez watka, watek
prosimy zamawiac¢ oddzielnie.

Liczba Napiecie Pobor mocy Moc Podtaczenie Wymiary Waga
obrotow [Volt] [Watt] oddawana watka LxBxH [kgl
[min] 50-60 Hz [Watt] gietkiego [mm]
[DIN]
3000, 230 1700 1250 10 530x95x 175 9,200
6 000,
12 000
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Napedy watkéw gietkich

Watek gietki
Strona w kat.

Liczba obr.
[min]

Moc [Watt]
Podtaczenie

- od str. silnika

- od str. uchwytu

Zdatnos¢

Uchwyty
proste
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Uchwyty
proste

Moc oddawana 600/800 Watt
Uchwyty katowe

Naped RUER 8/180 SI, MMEW 11/120
Liczba obrotéw 6 000-12 000 min-’

Pozostate
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Uchwyty
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S o

Lugg

L

=88 =2

2Ry F

® 35 >

- O

=S 2 2 >

o 3

iR S

S 2o =}

x 8o

5]

- N

o Y3

o5 @

© -

= ]
w
o
N
o
o

BW 4 2G BW 6 Z BW 6 ZG
91 93 91
24 000-40 000 10 000-25 000 10 000-25 000
300-500 700-1 400 750-1 500
DIN 10 DIN 10 DIN 10
G16 DPF / SRF G16
[ [ J [

= o= = = e
HA 4 ZGB HA 6 Z HA 4 ZGB
maks. 40 000 min"" maks. 24 000 min" maks. 40 000 min-'
_ ‘

WZ 6
g e TN g

WZ4A - WZ4A
maks. 20 000 min"' === N, maks. 20 000 min"'
WZT 6 90°/45°

maks. 18 000 min™

O ) [ ]
= == = = =
HA 4 ZGB HA6Z HA 4 ZGB

maks. 40 000 min"" maks. 24 000 min”'

- 4
WZ 6
maks. 18 000 min!

maks. 40 000 min-!

g g

WZ4A bt WZ4A
maks. 20 000 min" e )\, maks. 20 000 min"'
WZT 6 90°/45°

maks. 18 000 min™!

- ®) O
s (===
HA6Z HA 4 ZGB

maks. 24 000 min™!

= ‘
WZ 6
maks. 18 000 min™

maks. 40 000 min-!

-

— =j WZ4A
-_— ‘- maks. 20 000 min™!
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maks. 18 000 min™!

Wiecej informacji na temat watkow gietkich i uchwytoéw znajda Panstwo na poda-
nych stronach podkatalogu.

BW 72G/72ZGU
95

12 000-25 000
880-1760

DIN 10
G22
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maks. 25 000 min!
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Wz 7B G
maks. 17 100 min™!
A

WT7EM 14
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“ @)
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.E
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-
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U @)
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maks. 25 000 min

j

Wz 7 45°
maks. 17 100 min™!

.E

wz78B
maks. 17 100 min™!

1

-
WTZ7EM 14
maks. 25 000 min!

BW 10 ZG
97

750-18 000
140-2 450

DIN 10
G28

@ pasuje optymalnie

BW 12 ZGA
99

850-12 000
525-6 280

DIN 10
G28

O pasuje

PFERD

BW 12 KG
101

850-10 000
525-6 280

DIN 10
G35

— nie pasuje




PFERD

Napedy watkéw gietkich
Napedy z kilkoma zakresami obrotéw RUER/MMEW

Uniwersalny silnik Rekord RUER 8/180 SI Dostarczany osprzet: o
wraz z regulatorem obrotéw KDR 8/180 SI 2,5 m przewdd sieciowy, 2,25 przewdd Silnik Rekord RUER 8/180 SI [=]]
Regulowana liczba obrotow zlaczeniowy wraz z regulatorem obrotéw

Stabilizujace ukfady elektroniczne, takze
przy przecigzeniach

Ochrona przed przeciazeniem

tagodny rozruch

Regulator obrotéw KDR 8/180 SI moze by¢ PFERDERGONOMICS®:
uzywany jako regulator stotowy, mozliwa
jest regulacja stopa. Przy pracy na stole
regulacja odbywa sie potencjometrem. Przy NoisefFilter
pracy stopa mozna ustawi¢ wczesniej maks.

obroty potencjometrem. PéZniej regulacja

nastepuje za pomoca pedata. Uzycie tylko

z silnikiem RUER 8/180 SI.

Bardzo cicha praca

Idealny przy produkcji narzedzi i form

Wskazéwki dot. zamawiania:
Maszyna jest dostarczana bez watka, watek
prosimy zamawiac¢ oddzielnie.

Oznaczenie EAN Liczba Napiecie Pobo6r mocy Moc Podtaczenie Wymiary Waga
4007220 obrotow [Volt] [Watt] oddawana watka LxBxH [kgl
[min'] 50-60 Hz [Watt] gietkiego [mm]
[DIN]

RUER 8/180 SI 230 V 807408 0-18 000 230 1020 600 10 222 x98x98 1,650
§tatyw stoloyvy TS L 1400 z zaciskiem W_skazéwki dot. zama\llvi,ania: o Osprzet do napedéw narzedzi RUER
Srubowym mozna zamocowac na stotach o Wieszak prosimy zamawia¢ oddzielnie.
grubosci do 65 mm. )

Wysiegnik teleskopowy pozwala na ustawienie
wysokosci do maks. 140 cm. Udzwig maks do

10 kg.

Wieszak TSA L 1400 —+ *
Pasujacy do statywu stotowego wieszak TSA L
1400 umozliwia wygodne odkfadanie réznych TSA L 1400
uchwytow watkow gietkich. !
TS L 1400
Oznaczenie EAN Opis Waga
4007220 [kl

TS L 1400 657683 Statyw stotowy 2,170

TSA L 1400 657690 Wieszak 0,450
Mini-Mammut Electronic MMEW Dostarczany osprzet: MMEW 11/120

Uziemienie ochronne @ 2,5 m przewdd sieciowy, 2 klucze

Regulowana liczba obrotow

Ochrona przed przecigzeniem

tagodny rozruch

Elektroniczne wytaczenie przy przeciazeniu
oraz podczas awarii zasilania

Wskazéwki dot. zamawiania:

Maszyna jest dostarczana bez watka, watek
prosimy zamawia¢ oddzielnie.

Wieszak i pedat na zamdwienie.

Bardzo cicha praca PFERDERGONOMICS®:
Narzedzia trzpieniowe do szlifowania i po-
lerowania o @ = 60 mm nie sg odpowiednie ‘WV'O |
do ciagtej pracy z napedem Mini-Mammut Noise Filter
Electronic
Oznaczenie EAN Liczcba Napiecie Pobo6r mocy Moc Podtaczenie Wymiary Waga
4007220 obrotow [Volt] [Watt] oddawana watka LxBxH [kgl
[min'] 50-60 Hz [Watt] gietkiego [mm]
[DIN]
MMEW 11/120 230 V 657478 850-12 000 230 1100 800 10 270x 160 x 180 7,900
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Napedy watkéw gietkich

BW 72G/72ZGU

95

12 000-25 000
880-1760

DIN 10
G22

O

HA 7 ZGA
maks. 25 000 min-'!

-
WT7EM 14
maks. 25 000 min-!

HA 7 ZGA
maks. 25 000 min-!

E

WZ 7 45°
maks. 17 100 min-!

J

Wz7B
maks. 17 100 min-!

1

WT7EM 14
maks. 25 000 min-!

! @)

HA 7 ZGA
maks. 25 000 min-!

Watek gietki BW 4 Z2G BW 6 Z BW 6 ZG
Strona w kat. 91 93 91
Liczba obrotéw
[min] 24 000-40 000 10 000-25 000 10 000-25 000
Moc [Watt] 300-500 700-1 400 750-1 500
Podtaczenie
- od str. silnika DIN 10 DIN 10 DIN 10
- od str. uchwytu G16 DPF / SRF G16
Zdatnos¢ [ (@) @)
E
£ >
Scy Lp e S e e
sSf& 28 HA 4 ZGB HA6Z HA 4 ZGB
E 09 S & maks. 40 000 min" maks. 24 000 min"" maks. 40 000 min"'
Y é A0
£33
£ § >0
o2y g
rilte) 3
s88 28
S = 45 =2
g2 3¢
£E93 =
g 8 3
= 8o []
] "
g2 = 2
27 N
[
® &
2
Zdatnos¢ @) () [}
o
w
0 e
= S = = = = =
17 = E HA 4 ZGB HA 6 Z HA 4 ZGB
+ E £ S maks. 40 000 min”" maks. 24 000 min”" maks. 40 000 min*
<=
2 S E 5
=53
ag®
2ss  ¢ = 4
€S8R ] Wz 6
g i 1 maks. 18 000 min™!
c >
el e wz4aA . | wz4A
598 _E maks. 20 000 min”" === . *, maks. 20 000 min™
E R 3 WZT 6 90°/45°
5388 maks. 18 000 min”'
=08=
= el
i E
~ R
[«
o
Zdatnos¢ - - -
[
i
o
o
=
>
3
=
5

Uchwyty ka-
towe

Moc oddawana 2 200/1 500 Watt

Naped Mammut Electronic ME/MEW
Liczba obrotéw 500-15 000 min-'

Pozostate

Wiecej informacji na temat watkow gietkich i uchwytéw znajda Panstwo na

podanych stronach podkatalogu.

j

W2Z 7 45°
maks. 17 100 min-!

}

Wz7B
maks. 17 100 min-!

1

WT7EM 14
maks. 25 000 min™!

BW 10 ZG
97

750-18 000
140-2 450

DIN 10
G28

|
o
¥

HA 10 ZGE
maks. 18 000 min™

e

§
b

—-— =" m—

HA 12 ZGA
maks. 18 000 min™!

)

WZ 10 45°
maks. 17 100 min™!

]

WZ 10B
maks. 17 100 min™!

|
[

HA 10 ZGE
maks. 18 000 min™!

P

I
'

—-— =" m—

HA 12 ZGA
maks. 18 000 min™

)
)

W2Z 10 45°
maks. 17 100 min™!

]
]

WzZ 10B
maks. 17 100 min™!

i
\

BSG 10/35 z 10/50
maks. 7 000 min”'

s

BSG 3/10/40
maks. 5 000 min”'

@ pasuje optymalnie

BW 12 ZGA
99

850-12 000
525-6 280

DIN 10
G28

O

"~ HA 10 ZGE
maks. 18 000 min-!

R

|
[

— - —
HA 12 ZGA
maks. 18 000 min-!

)

WZ 10 45°
maks. 17 100 min-!

]

Wz 10 B
maks. 17 100 min-!

l
|
[

HA 10 ZGE
maks. 18 000 min-!

R

—-— =" m—

HA 12 ZGA
maks. 18 000 min-!

WZ 10 45°
maks. 17 100 min-!

WZ 10B

maks. 17 100 min-!

BSG 10/35 z 10/50
maks. 7 000 min!

-

BSG 3/10/40
maks. 5 000 min!
O pasuje

PFERD

BW 12 KG
101

850-10 000
525-6 280

DIN 10
G35

O

HA 12/15 KG MK |
maks. 10 000 min!

HA 12 Z2G
maks. 10 000 min!

— nie pasuje
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Napedy watkéw gietkich

Naped z kilkoma zakresami obrotéw Mammut Electronic i osprzet

Mammut Electronic ME/MEW
Uziemienie ochronne @
Regulowane obroty (z przektadnia przyspie-
szajaca ST 103 DIN 10 do maks.
36 000 min‘")
Ochrona przed przeciazeniem
tagodny rozruch
Elektroniczne wytaczenie przy przeciazeniu
oraz podczas awarii zasilania
Bardzo cicha praca
Dajaca sie wyjac konsola sterowania, z mozli-
woscia przedtuzenia, np. wykonanie wiszace,
praca w kottach, zbiornikach
Duza moc, takze w niskich zakresach obrotow
tatwa w serwisowaniu, dajaca sie fatwo
zdjac¢ obudowa z 4 gotowymi modutami do
wymiany

Dostarczany osprzet:

ME 22/150 z pragdem 3-fazowym zmiennym
4 m przewdd sieciowy bez wtyczki, klucz
mocujacy

MEW 18/150 z pradem 1-fazowym zmien-
nym

4 m kabel sieciowy z wtyczka, 2 kluczel

Wskazowki dot. zamawiania:
Maszyna jest dostarczana bez watka, watek
prosimy zamawiac¢ oddzielnie.

PFERDERGONOMICS®:

‘WV'O_

NoiseFilter

Oznaczenie EAN Liczba Napiecie Pobé6r mocy Moc
4007220 obrotow [Volt] [Watt] oddawana

[min'] 50-60 Hz [Watt]

ME 22/150 400 V 758694 0-15 000 380-480 2 700 2 200
MEW 18/150 230 V 788738 0-15 000 200-240 2 000 1500

Osprzet do Mammut Electronic

e [

(1) Zdalne sterowanie przewodowe

FSTK 22

Do przedtuzenia wyjmowanej konsoli sterujacej
w celu ochrony silnika (dtugos¢ przewodu 4 m).

(2) Pedat FSE 22
Do fatwego wiaczania i wytaczania napedu
(dtugos¢ kabla 4 m). z ostonka.

(3) Podstawka obrotowa FME
Stabilna noga obrotowa.

(4) Wieszak B1 ME
Umozliwia stawianie maszyny w pozycji wisza-
cej oraz bezpieczne odkfadanie watka gietkiego.

(5) Wieszak B2 ME
Umozliwia prace przesuwna wiszaca.

() )

(6) Woézek jezdny WA D ME

Woézek z wieszakiem do watka gietkiego.

4 kofa, z tego 2 obrotowe.

Wymiar df x szer x wys: 500 x 500 x 510 mm

(7) Wieszak dla watka gietkiego WAL 4-12
Wieszak do zamocowania z boku maszyny.

(8) Przektadnia przyspieszajaca
ST 103 DIN 10
Posiada przetozenie 1:3.

Liczba obrotéw dla Mammut Electronic:

15 000 - 36 000 min™!

Liczba obrotéw n max dla przektadni przy-
spieszajacej:

12 000 min”'!

ME 22/150
MEW 18/150

Podtaczenie Wymiary Waga
watka gietkiego LxBxH [kgl
[DIN] [mm]

10 445 x 200 x 320 24,500
10 445 x 200 x 320 24,500
-
N
(6) ) (8+9) (10+11)

Wiecej informacji na temat przekfadni przyspie-
szajacej ST 103 znajduije sie na stronie 105.

(9) Rdzen zapasowy SE ST 103 DIN
oraz 1 klucz dostarczane w zestawie.

(10) Przytaczenie bezposrednie

DA 33 DIN 10/G28

Do bezposredniego przytaczenia uchwytu

z podfaczeniem G28 do napedu watka gietkie-
go z podtaczeniem DIN 10.

(11) Gotowy do zamontowania rdzen
zapasowy SE DA 33 DIN 10/G28

do przytaczenia bezposredniego nalezy zama-
wia¢ oddzielnie.

Oznaczenie EAN Opis Podtaczenie watka Podtaczenie Waga

4007220 gietkiego [G] [kgl

[DIN]

FSTK 22 772812 (1) Zdalne sterowanie przewodowe - - 0,635
FSE 22 772799 (2) Pedat = = 1,000
FME 617977 (3) Podstawka obrotowa - - 2,000
B1 ME 617984 (4) Wieszak - - 1,200
B2 ME 617991 (5) Wieszak - - 1,800
WA D ME 618028 (6) Wozek - - 14,200
WAL 4-12 618004 (7) Wieszak dla watka gietkiego - - 0,460
ST 103 DIN 10 182673 (8) Przekfadnia przyspieszajaca - - 1,600
SE ST 103 DIN 10 190524 (9) Rdzen zapasowy - - 0,070
DA 33 DIN 10/G28 179475 (10) Przytaczenie bezposrednie 10 28 0,305
SE DA 33 DIN 10 G28 284179 (11) Rdzen zapasowy 10 28 0,107
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Napedy watkéw gietkich

Watek gietki BW 4 Z2G BW 6 Z BW 6 ZG
Strona w kat. 91 93 91
Liczba obr. [min] 24 000-40 000 10 000-25 000 10 000-25 000
Moc [Watt] 300-500 700-1 400 750-1 500
Podtaczenie
- od str. silnika DIN 10 DIN 10 DIN 10
- od str. uchwytu G16 DPF / SRF G16
Zdatnos¢ () [ ) [
€ >
E e = = = (= =
"3 _Eg HA 4 ZGB HA 6 Z HA 4 ZGB
= @ S & maks. 40 000 min' maks. 24 000 min™" maks. 40 000 min'
ESE
oo
+S =2 @
2 g © 2 _ ‘
aSR 28 Wz 6
=8 ) maks. 18 000 min™
558 2
gs 2 g Wz 4A — = Wz 4 A
€83 2 maks 20000 min?! = -ﬂf} maks. 20 000 min-!
S8 03 WZT 6 90°/45°
528 maks. 18 000 min”'
@0 =
g9 o
z3 ,g
M©
o N
S &
-
Zdatnos¢ - @) @)
- ]
c wn
£ 8
S s = = ==
S E HA 6 Z HA 4 ZGB
o H maks. 24 000 min"'" maks. 40 000 min!
> S
8= >
o -
— 00 ©
a ; = °;’ = ‘
2o 2 WZ 6
w M © in-1
E © 5 i. maks. 18 000 min
=
Eg § §. = Wz 4 A
sN& 2 — -_(} maks. 20 000 min-'
-2% 3 WZT 6 90°/45°
g_‘g o maks. 18 000 min"'
[ o
z : s
2
g 2
_g ]
] R
g &
S
-
Zdatnos¢ = - _
2
o
o
>
s
3
S
S

Moc oddawana 736 Watt
Uchwyty ka-
towe

Naped Mammut MD 10
Liczba obrotéw 850 / 1 600 / 2 100 / 2 550 / 3 200 min-'
Pozostate

Wiecej informacji na temat watkéw gietkich i uchwytéw znajda Paistwo na poda-
nych stronach podkatalogu.

BW72G/72ZGU

95
12 000-25 000
880-1760

DIN 10
G22

HA 7 ZGA
maks. 25 000 min!

WZ 7 45° l
maks. 17 100 min™!
Wz 7B U
maks. 17 100 min™!

-
WT7EM 14
maks. 25 000 min!

O

HA 7 ZGA
maks. 25 000 min

Wz 7 45°
maks. 17 100 min™!

Wz7B
maks. 17 100 min™!

>

WTZ7EM 14
maks. 25 000 min!

BW 10 ZG
97
750-18 000
140-2 450

DIN 10
G28

O

HA 10 ZGE
maks. 18 000 min-!

WZ 10 45°

maks. 17 100 min-!

WZ1OBi

maks. 17 100 min-!

|
[

HA 10 ZGE
maks. 18 000 min-!

—

§
!

HA 12 ZGA
maks. 18 000 min-’!

" —

)

WZ 10 45°
maks. 17 100 min-!

}

WZ10B
maks. 17 100 min-!

BSG 10/35
i 10/50
maks. 7 000 min™!

b

BSG 3/10/40
maks. 5 000 min!

|
[

HA 10 ZGE
maks. 18 000 min-!

—
——

§
!

" —

HA 12 ZGA
maks. 18 000 min-!

)

WZ 10 45°
maks. 17 100 min-!

]

Wz 10 B
maks. 17 100 min-’!

BSG 10/35
z 10/50
maks. 7 000 min™!

BSG 3/10/40 é

maks. 5 000 min”'
@ pasuje optymalnie

i

PFERD

BW 12 ZGA BW 12 KG
99 101
850-12 000 850-10 000
525-6 280 525-6 280
DIN 10 DIN 10
G28 G35

[ J

[ J
HA 10 ZGE
maks. 18 000 min™!
HA 12 ZGA
maks. 18 000 min-'!

Ty

WZ 10 45°
maks. 17 100 min-!

HA 12/15 KG MK |
maks. 10 000 min™!

HA 12 ZG
maks. 10 000 min™

Wz 10B
maks. 17 100 min-'!

BSG 10/35
i 10/50

maks. 7 000 min”'

BSG 3/10/40 é

maks. 5 000 min”'

[ O
HA 10 ZGE HA 12/15 KG MK |

maks. 18 000 min'' maks. 10 000 min™

HA 12 ZGA
maks. 18 000 min-!

WZ 10 45° E

maks. 17 100 min-'!

WZ1OBU

maks. 17 100 min-!

BSG 10/35
z 10/50

maks. 7 000 min”'

HA 12 2G
maks. 10 000 min™

BSG 3/10/40
maks. 5 000 min”'

O pasuje - nie pasuje

84 |



PFERD

Napedy watkéw gietkich

Naped z kilkoma zakresami obrotéw Mammut i osprzet

MD 10
MD 10 MD 10B1 MD 10 B2 MD1ON G
L]
Mammut Wskazéwki dot. uzycia: Wskazéwki dot. zamawiania:
Uziemienie ochronne &) Mammut ma uniwersalne zastosowanie przy ~ Dostarczany z silnikiem 3-fazowym 400 Volt.
Regulowane obroty dzieki przekfadni pracach szlifierskich, frezarskich i polerskich Inne napiecia 42 do 440 Volt oraz 60 Hz do-
850, 1 600, 2 100, 3 200, 5 700, 8 000, Narzedzia $cierne i do polerowania o @ > starczamy na zamowienie za doptata.
12 000 min! 100 mm nie sa odpowiednie do pracy z na- Silniki dostarczamy bez wtyczki i watka
Elektroniczne wytaczenie przy przeciazeniu pedem Mammut gietkiego.

oraz podczas awarii zasilania
Dostarczany osprzet:

3 m przewdd sieciowy bez wtyczki, 2 klucze

Oznaczenie EAN Wykonanie Prad tréjfazowy Pobor Moc Podtaczenie Waga

4007220 50 Hz mocy oddawana watka gietkiego [kgl
[Volt] [Watt] [Watt] [DIN]

MD 10 230/400 V 181324 wykonanie z pedatem 400 1000 736 10 16,500

MD 10 B1 230/400 V 181331 wykonanie B1 wiszace 400 1000 736 10 16,000

MD 10 B2 230/400 V 181348 wykonanie B2 jezdzace, wiszace 400 1 000 736 10 17,000

MD 10 D 230/400 V 181355 D z wozkiem jednym 400 1000 736 10 44,500

Woézek jezdny, wykonanie D (bez maszyny) Wézek D

4 kofa, 2 kota z hamulcem.
Wymiar dt x szer x wys: 460 x 460 x 605 mm.

Oznaczenie EAN Waga
4007220 [kl
WA D 182666 23,000

Przektadnia przyspieszajaca ST 103 DIN 10 Liczba obrotow dla Mammut Przekladnia przyspieszajaca

posiada przetozenie 1:3. 56588,04 80? 6 300, 9 600, 17 100, 24 000, ST 103 DIN 10

Dostarczany osprzet: min ;

Rdzen, 1 klucz. Liczba obrotéw n max: _df-%.
— . , 12 000 min"! =

Wiecej informacji na temat przektadni przy- -

spieszajacej ST 103 znajduje sie na stronie 105.  Wskazéwki dot. bezpieczenstwa: Rdzen zapasol —e—
Przy uzywanym rdzeniu przestrzega¢ maksy-
malnie dopuszczalnej liczby obrotéw

Oznaczenie EAN Waga
4007220 [kal
ST 103 DIN 10 182673 1,600
SE ST 103 DIN 10 190524 0,070
Przytaczenie bezposrednie Wskazéwki dot. zamawiania: - . .
DA 33 DIN 10/G28 Gotowy do zamontowania rdzen zapasowy Rzviaczenie bezpetednieDa sl
Do bezposredniego (sztywnego) przytaczenia SE DA 33 DIN 10/G28 do przyfaczenia bezpo- —
uchwytu z podtaczeniem G28 do napedu sredniego prosimy zamawiac oddzielnie. ———
watka gietkiego z podtaczeniem DIN 10.
Oznaczenie EAN Podtaczenie Podtaczenie Waga
4007220  watka giet- [G] [kgl
kiego
[DIN]
DA 33 DIN 10/G28 179475 10 28 0,305
SE DA 33 DIN 10/G28 284179 10 28 0,107
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Napedy watkéw gietkich

Watek gietki BW 10 ZG BW 12 ZGA BW 12 KG BW 15 KG
Strona w kat. 97 99 101 101
Liczba obr. [min™] 750-18 000 850-12 000 850-10 000 1 000-7 300
Moc [Watt] 140-2 450 525-6 280 525-6 280 735-8 560
Podiaczenie
- od str. silnika DIN 15 DIN 15 DIN 15 DIN 15
- od str. uchwytu G28 G28 G35 G35
Zdatnos¢ @) o - -
- 2, = — — —.
T ¢ =y =y
£ £ E o HA 10 ZGE HA 12 ZGA HA 10 ZGE HA 12 ZGA
S g S 2 maks. 18 000 min"'maks. 18 000 min" maks. 18 000 min"'maks. 18 000 min-!
o O
cing
I -
0
8s2 o, S —r
wo g ; 2
22§ 20
=52z £&5  wziws Wz 10 B WZ 10 45° Wz 10 B
E’_"S ‘é = maks. 17 100 min"maks. 17 100 min-' maks. 17 100 min"maks. 17 100 min"'
s 206
z28y °
8= =&
S 8
= P
o
Zdatnos¢ @) ) [ ) [

HA 10 ZGE HA 12 ZGA HA 10 ZGE HA 12ZGA  HA 12/15KG MK HA 12 2G HA 12/15 KG MK | HA 12 2G
maks. 18 000 min-'maks. 18 000 min"" maks. 18 000 min-'maks. 18 000 min"" maks. 10 000 min~'maks. 10 000 min-" maks. 10 000 min~'maks. 10 000 min™'

Uchwyty
proste

=9
8%
2§ &
312 3, MEEES, M=y mse, =g
Eg e _EB WZ 10 45° Wz 10 B Wz 10 45° Wz 10 B
= z ‘;" = maks. 17 100 min-'maks. 17 100 min"" maks. 17 100 min"'maks. 17 100 min'
T 0 ©
3
z3g g
82 4 BSG 3/10/40 _
':': © - maks. 5 000 min'
3
N BSG 10/35 u. > ‘ BSG 10/35 ora
o 3
o BSG 3/10/40 - BSG 10/50 BSG 10/50
maks. 5 000 min maks. 7 000 min-' WwT 10 H il 7 @O0 i
maks. 8 500 min'
Zdatnosc - ) o o
> e — — —
ge A e i —o—
E 2 HA 10 ZGE HA 12ZGA HA 12/15KG MK I HA 12 ZG HA 12/15 KG MK | HA 12 ZG
s maks. 18 000 min-'maks. 18 000 min"' maks. 10 000 min"'maks. 10 000 min-' maks. 10 000 min-'maks. 10 000 min-'

iy, gy

WZ 10 45° WzZ 10 B
maks. 17 100 min"'maks. 17 100 min"'

Uchwyty
katowe

BSG 3/10/40
maks. 5 000 min"' BSG 10/35 oraz
Sl and BSG 10/50
”'h maks. 7 000 min"!

WT 10H
maks. 8 500 min”'

Naped MME 40-150

Liczba obrotéw 500-5 000 min™'
Moc oddawana 1 840 Watt

Pozostate

-— WRS WT 10 H
WRS 12 ZGA maks. 8 500 min”!
maks. 18 000 min™!
Wiecej informacji na temat watkow gietkich i uchwytéw znajda Pafstwo na @ pasuje optymalnie O pasuje — nie pasuje
podanych stronach podkatalogu
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Napedy watkéw gietkich

Naped z kilkoma zakresami obrotéw Maxi-Mammut Electronic i osprzet

Maxi-Mammut Electronic MME tatwa w serwisowaniu, dajaca sie fatwo
o ey ; ) MME 40/150
Uziemienie ochronne @ zdjac¢ obudowa z 4 gotowymi modutami do
Regulowane obroty 0 do 15 000 min wymiany

MME 40/150 z pradem 3-fazowym zmiennym
Mozliwa szybka i fatwa zmiana liczby obrotéw
przy wiaczonym silniku

Ochrona przed przeciazeniem

tagodny rozruch

Elektroniczne wytaczenie przy przeciazeniu

Wskazowki dot. uzycia:
Maxi Mammut Electronic jest napedem o wy-
sokiej mocy. w potaczeniu z watkiem gietkim
odpowiedni do prac szlifierskich i polerskich o
duzym zapotrzebowaniu mocy.

Oraz podczas awarii zasilania Dostarczany osprzet:
Bardzo cicha praca 4 m przewdd sieciowy bez wtyczki,
Dajaca sie wyjac konsola sterowania, z mozli- 2 klucze
woscia przedtuzenia, np. wykonanie wiszace, L L
praca w kottach, zbiornikach Wskazowki dot. zamawiania: . .
Duza moc, takze w niskich zakresach obrotow ~ Napedy sa _dgstarcz.anel bez watkow, watki prosi-
Podstawa obrotowa umozliwia prowadze- my zamawiaC oddzielnie.
nie watka gietkiego, co pozwala utrzymac PFERDERGONOMICS®:
dopuszczalny promien krzywizny
Odpowiedni do narzedzi o $rednicy @ 300 mm ‘\NVVO ]
NoiseFilter
Oznaczenie EAN Liczba Napiecie Pobo6r mocy Moc Podtaczenie Wymiary Waga
4007220 obrotow [Volt] [Watt] oddawana watka gietkiego LxBxH [kgl
[min'] 50-60 Hz [Watt] [DIN] [mm]
MME 40/150 400 V 832486 0-15000  340-480 6 100 4 000 15 470x220x490 36,160

Osprzet do Mammut Electronic

(1 ) @)

(1) Zdalne sterowanie przewodowe (2) Pedat FSE 22 (3) Wézek jezdny WA D ME

FSTK 40 Do fatwego wiaczania i wytaczania napedu Wozek z wieszakiem do watka gietkiego.

Do przedtuzenia wyjmowanej konsoli steruja- (dtugos¢ kabla 4 m). z ostonka. 4 kota, z tego 2 z obrotowe
cej w celu ochrony silnika (dtugos¢ przewodu Wymiar df x szer x wys: 500 x 500 x 510 mm
4 m).

Oznaczenie EAN Opis Waga

4007220 [kl

FSTK 40 847053 (1) Zdalne sterowanie przewodowe 0,635
FSE 22 772799 (2) Pedat 1,000
WA D ME 618028 (6) Wozek 14,200

Dla maszyn z

kilkoma zakresami obrotow

Wiszaca, reulowana na wysokos¢ konsola
sterownicza na zamdéwienie.
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Napedy watkéw gietkich

PFERD

Watek gietki BW 10 ZG BW 12 ZGA BW 12 KG BW 15 KG
Strona w kat. 97 929 101 101
Liczba obr. [min™] 750-18 000 850-12 000 850-10 000 1 000-7 300
Moc [Watt] 140-2 450 525-6 280 525-6 280 735-8 560
Podtaczenie
- od str. silnika DIN 15 DIN 15 DIN 15 DIN 15
- od str. uchwytu G28 G28 G35 G35
Zdatnosc [} () - -
>
29 = =
wn
=B E 2 HA 10 ZGE HA 12 ZGA HA 10 ZGE HA 12 ZGA
E2 S % maks. 18 000 min'maks. 18 000 min‘' maks. 18 000 min-'maks. 18 000 min"
Se
it
ae S 2o
“z2 £2 ﬂ q q _q
Bes 338
25 E 5% WZ 10 45° Wz 10 B WZ 10 45° Wz 10 B
283 O~ maks. 17 100 min"maks. 17 100 min maks. 17 100 min"maks. 17 100 min"
s ©
= oo
N ®
24
Zdatnos¢ ®) () () [
> — — [ — — — —
X =t = ==  ——
£ o HA 10 ZGE HA 12 ZGA HA 10 ZGE HA 12 ZGA HA 12/15 KG MK | HA 12 ZG HA 12/15 KG MK | HA 12 ZG
= S 2 maks. 18 000 min"'maks. 18 000 min" maks. 18 000 min-'maks. 18 000 min"' maks. 10 000 min"'maks. 10 000 min' maks. 10 000 min"'maks. 10 000 min'!
£ "
o mo
R2
~ >
833 § g ﬂ _q q _q
= 5]
9,2 © S © W2Z 10 45° WZ 10 B WZ 10 45° WZ 10 B
?»“;‘ g S = maks. 17 100 min"maks. 17 100 min" maks. 17 100 min"maks. 17 100 min"
g5
2353
cr
5]
8= o
B s BSG 3/10/40
= 3 T maks. 5 OOO min’
A 10/35 oraz ‘" BSG 10/35 oraz
& Bk5553(/) 58/49 ., BSG10/50 BSG 10/50
TRV MIN™ maks. 7 000 min™! WT 10 H maks. 7 000 min™’
maks. 8 500 min'
Zdatnos¢ @) ) () ()
[
i
o —— ——
== = il — e == ——mw
.-'E 2 HA 10 ZGE HA 12 ZGA HA 10 ZGE HA 12 ZGA HA 12/15 KG MK | HA 12 ZG HA 12/15 KG MK | HA 12 ZG
£ E maks. 18 000 min-'maks. 18 000 min"" maks. 18 000 min-'maks. 18 000 min" maks. 10 000 min-'maks. 10 000 min" maks. 10 000 min-'maks. 10 000 min™'
o
RE 3
ds
[=N=] >
o33 §p ey, ey oy, E——y
ALa | &4 WZ 10 45° Wz 10 B WZ 10 45° Wz 10 B
28 § S~ maks. 17 100 min"maks. 17 100 min"' maks. 17 100 min'maks. 17 100 min'
£33
£3
+)
o3
S
° = % BSG 3/10/40
2 2 maks. 5 000 min!
K N BSG 10/35 oraz ,_ BSG 10/35 oraz
- < BSG3/10/40 | BSG 10/50 ;#‘ BSG 10/50
maKs. MIN™ maks. 7 000 min’! A
WT 10 H maks. 7 000 min
maks. 8 500 min’'
Wiecej informacji na temat watkow gietkich i uchwytéw znajda Panstwo na @ pasuje optymalnie O pasuje — nie pasuje

podanych stronach podkatalogu..




PFERD

Napedy watkéw gietkich

Schleifmeister
Uziemienie ochronne @
I Regulowane obroty dzieki przektadni :1 000,
1700, 2 700, 5 100, 7 300, 13 500 min™'

SD 25-40 D SD 25-40

Wskazéwki dot. uzycia:
Maszyna Schleifmeister jest przeznaczona
do ciezkich prac szlifierskich przy uzyciu
tarcz sciernych wiazanych ceramicznie lub
wzmocnionych wiéknem szklanym lub
Sciernic listkowych i szczotek technicznych o
$rednicy @ = 100 mm

Wykonania specjalne mozliwe na zamo-
wienie:

B 1 wiszace

B 2 wiszace jezdzace

Dostarczany osprzet:
3m przewdd sieciowy bez wtyczki, 2 klucze

Wskazéwki dot. zamawiania:

Dostarczamy z silnikiem 3-fazowym 400

Volt. Maszyna Schleifmeister na prad 3-fa-
zowy zmienny 230 Volt na zamowienie.

Inne napiecia od 42 do 440 Volt oraz 60 Hz na
specjalne zamoéwienie za doptata.

Silniki dostarczamy bez wtyczki i watka giet-

kiego.
Oznaczenie EAN Wykonanie Prad Pobo6r mocy Moc Podtaczenie Waga
4007220 trojfazowy [Watt] oddawana watka [kgl
50 Hz [Watt] gietkiego
[Volt] [DIN]
SD 25-40 400 V 181416 A z pedatem 400 2 400 1840 15 30,000
SD 25-40 D 400 V 181447 D z wozkiem jednym 400 2 400 1840 15 57,000
Woézek jezdny, wykonanie D (bez maszyny). Wézek D
4 kota, 2 kota z hamulcem.
Wymiar dt x szer x wys: 460 x 460 x 605 mm. j
LY
Oznaczenie EAN Waga
4007220 [kl
WA D 182666 23,000




Napedy watkéw gietkich

Waltki gietkie

Katalog 202

Zakres
obrotow
Napedy

Trzpienie frezarskie HM
Uzebienie 3 PLUS, 4,
5, INOX, MICRO

@ gtéwki 3 do 5 mm

Uzebienie 1, ALU,
FVK, FVKS, PLAST
@ 5do 10 mm

36 000 min™
Mammut + ST 103

Rekord RUG 19/120 SI + prze-

Trzpienie frezarskie HSS
Uzebienie 1, 2, 3, 5
Uzebienia specjalne

@ gtowki do 3,2 mm

ktadnia przysp. ST 103

Trzpienie frezarskie HM
Uzebienie 3, 3 PLUS,
4, 5, NON-FERROUS,
STEEL, INOX, CAST,
MICRO

@4 do 6 mm

Uzebienie 1, ALU,
FVK, FVKS, PLAST
26 do 12 mm

33 000 min™'
Mammut Electronic + ST 103

Trzpienie frezarskie HSS
Uzebienie 1, 2, 3,5
Uzebienia specjalne

@ gtéwki do 3,2 mm

Trzpienie frezarskie HM
Uzebienie 3, 3 PLUS,
4, 5, NON-FERROUS,
STEEL, INOX, CAST,
MICRO, TOUGH,
TOUGH-S

2 5do8mm

Uzebienie 1, ALU,
FVK, FVKS, PLAST
28 do 12 mm

24 000 min™
Mammut + ST 103
RUER 5/250 SI, RUER 10/250 SI

Trzpienie frezarskie HSS
Uzebienia specjalne

@ gtéwki do 4 mm
Trzpienie frezarskie HM
Uzebienie 3, 3 PLUS,
4, 5, NON-FERROUS,
STEEL, INOX, CAST,
MICRO, TOUGH,
TOUGH-S

@7 do 10 mm

Uzebienie 1, ALU
2 10do 16 mm

18 000 min™’'
Rekord RUER 5/250 SI,

RUER 10/250 SI, RUER 8/180 SI

Trzpienie frezarskie
HSS

Uzebienia specjalne
2 1,6 do 6 mm

Trzpienie frezarskie HM
Uzebienie 3, 3 PLUS,
4, 5, NON-FERROUS,
STEEL, INOX, CAST,
MICRO, TOUGH,
TOUGH-S

210 do 12 mm

Uzebienie 1, ALU
2 16 mm

12 000 min™’
Mammut, RUER 8/180 SI,
RUG 19/120 SI, RUER 10/250 SI

Trzpienie frezarskie
HSS

Uzebienie 1, 2,3,5
@3,2do 7 mm

Katalog 203*

Sciernice trzpieniowe
@ gtéwki do 13 mm
Szer. do 13 mm

@ trzpienia 3 mm

@ gtowki do 16 mm
Szer. do 32 mm

Sciernice trzpieniowe
o gtéwki do 13 mm
Szer. do 13 mm

@ trzpienia 3 mm

@ 16 mm
Szer. do 32 mm

Sciernice trzpieniowe
@ gtéwki do 20 mm
Szer. do 13 mm

@ trzpienia 3 + 6 mm

220 mm
Szer. do 40 mm

Sciernice trzpieniowe
@ gtéwki do 20 mm
Szer. do 40 mm

@ trzpienia 3 + 6 mm

Wskazdwka: Jesli nie podano @ trzpienia, dostarczamy trzpien

6 mm.

Katalog 204*

Sciernice trzpieniowe
Poliflex®

@ trzpienia 3 + 6 mm
Spoiwo:

GR oraz PUR

@ gtéwki do 6 mm
GHR, LR oraz TX

@ gtéwki do 10 mm
LHR

@ gtowki do 20 mm

Sciernice trzpieniowe
Poliflex®

@ trzpienia 3 + 6 mm
SPOIWO:

GR oraz PUR

@ gtéwki do 10 mm
GHR, LR oraz TX

@ gtéwki do 15 mm
LHR

@ gtéwki do 20 mm

Sciernice trzpieniowe
Poliflex®

@ trzpienia 3 + 6 mm
Spoiwo:

GR oraz PUR

@ gtéowki do 10 mm
GHR, LR oraz TX

@ gtowki do 15 mm
LHR

@ gtéwki do 25 mm

Poliflex®-

Sciernice trzpieniowe
SpPoIWO:

GR oraz PUR

@ gtéwki do 12 mm
GHR, LR oraz TX

@ gtéwki do 20 mm
LHR

@ gtéwki do 30 mm

Tarcze Poliflex®
spoiwo TX
@25 mm

Krazki $cierne PNER
POLINOX®
@25 mm

COMBIDISC®-oprawki
SBH 20 do 50

Tarcze Scierne
COMBIDISC®
220 do 50 mm

COMBIDISC®-
wykroje TX
@ 50 oraz 75 mm

COMBIDISC®-
Wykroje POLIVLIES®
@20 do 38 mm

Katalog 205

POLICAP®
o gtéwki do 5 mm

Diamentowe Sciernice
trzpieniowe
@ gtéwki do 8,0 mm

Opaski scierne @ trzpienia 3 + 6 mm

@ gtowki do 15 mm

Sciernice trzpieniowe
CBN

@ gtowki do 10,0 mm
@ trzpienia 3 + 6 mm

Sciernice wachlarz.
2 10 mm

Diamentowe $ciernice
trzpieniowe

@ gtowki do 8,0 mm

@ trzpienia 3 + 6 mm

Opaski scierne
@ gtéwki do 15 mm

POLICAP®
@7 mm
Sciernice trzpieniowe
CBN

@ gtowki do 10,0 mm
@ trzpienia 3 + 6 mm

Sciernice wachlarz.
@ 10 mm

Diamentowe Sciernice
trzpieniowe
@ gtowki do 12,0 mm

Opaski scierne
@ gtéwki do 22 mm

POLIROLL® )
@ gtéwki do 6 mm Sciernice trzpieniowe
CBN

Krazki scierne PNER @ gléwki do 15,0 mm

POLINOX®
@25 mm

POLICAP®
@ 10 mm

Sciernice wachlarz.
215 mm

POLICAP®
o gtéwki do 13 mm

Sciernice wachlarz.
2 gtéwki do 20 mm

Tarcze scierne
COMBIDISC®
220 do 38 mm

COMBIDISC®-Wykroje
POLIVLIES®
wykonanie twarde

VRH 20

do obsady ramion
przyst. BSVH
Tasmy krotkie
BA/VA 3-12/305

PFERD

Katalog 206/208

Sciernice tarczowe do
ciecia EHT
@ 40 mm

Sciernice tarczowe do
ciecia EHT
@ 50 mm

Sciernice tarczowe
dociecia EHT
250 mm

Krazki scierne ER

@ 30 mm

pasujacy

trzpien mocujacy
BO 6/6 3-10

patrz podkatalog 206

Katalog 208

Szczotki tarczowe
plecione
RBG @ 70 mm

Katalog 208

Szczotki-pedzelki
nieplecione
PBU @ 10 do 20 mm

plecione
PBG @ 19 mm
PBG @ 23 mm

Szczotki tarczowe
nieplecione
RBU @ 20 do 40 mm

*Katalog 203/204: Dane odnosza sie do otwartej dtugosci trzpienia od 10 mm oraz maks. podanych
wymiaréw $ciernicy trzpieniowej.
Wskazéwka: nalezy przestrzegac zalecen dot. predkosci pracy podanych w podkatalogach 202-208.
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PFERD

Napedy watkéw gietkich
Waltki gietkie 4 ZG, 6 ZG i uchwyty

Nalezy przestrzegac: BW 4 ZG DIN 10 Liczba obrotéw: 40 000 min' / Moc: 500 Watt
Nie wolno przekraczac¢ podanych obrotéw BW 6 ZG DIN 10 Liczba obrotéw: 25 000 min™ / Moc: 1 460 Watt
i mocy

Dtugosci specjalne na zamdwienie

Watek gietki 4 ZG
Przy zredukowanym zapotrzebowaniu na

moc < 300 Watt nie mozna przekraczac BW 4 7G :ﬁa

zakresu obrotéw BW 6 ZG
Promien krzywizny nie mniejszy niz SE47G «
100 mm SE67G == s -

Watek gietki 6 ZG SCH 4 Z2G  —
Przy zredukowanym zapotrzebowaniu na SCH 6 ZG _EZ
moc < 660 Watt nie mozna przekraczac

zakresu obrotow
Promien krzywizny nie mniejszy niz

140 mm

Oznaczenie EAN  Zakres liczba Zakres Podtaczenie od Sprzegto G od Wymiary * Waga

4007220 obrotow mocy strony napedu str. uchwytu / o x diug. [kagl
[min] [Watt] DIN/ o [mm] [mm] [mm]

Watek gietki (wraz z uchwytem 4 ZGB G16)

BW 4 ZG DIN 10 181751 24 000-40 000 300-500 10/30 16/16 13x1390 * 0,600

BW 6 ZG DIN 10 658420 11 000-25000 660-1 460 10/30 16/16 16x 1643 - 1,150

Gotowy do zamontowania rdzen zapasowy

SE 4 ZG DIN 10/G16 182079 24 000-40 000 300-500 10/ M10 16/3,5/2,45 4x1329 * 0,120

SE 6 ZG DIN 10/G16 657829 11 000-25 000 660-1 460 10/M10 16/ 3,5/2,45 6x1583 - 0,270

Wykonanie DIN 15 na zamoéwienie

SCH 4 ZG DIN 10/G16 182291 - - 10/30 16/16 13x1300 * 0,330

SCH 6 ZG DIN 10/G16 658390 - - 10/30 16/16 16x 1553 - 0,740

* Rdzenie i pancerze z obustronnym przytaczeniem bezposrednim na zamoéwienie.

Zestaw pielegnacyjny do
konserwacji patrz strona

o 110.

Uchwyty

O q

HA 4 ZGB G16 WZ 4 AG16
Uchwyt katowy WZ 4 A
Przy uzyciu z 6 mm tuleja zaciskowa maks.
liczba obrotéw wynosi 15 000 min!
Oznaczenie EAN Wraz z tule- Maks. dopuszcz. Wymiary Stosunek Grupa tulei Waga
4007220  ja zacisko- liczba obr. o x dtug. przetoz. zacisko- [kagl
wa o [min] [mm] wych
[mm]
HA 4 ZGB G16 313374 6 40 000 19,5x 110 - 9 0,140
WZ 4 AG16 323267 3 20 000 43 x 111 1:1 10 0,270

Wszystkie dostepne tuleje zaciskowe znajduja sie na stronach 106-107.

Obsada ramion przysta-
wek BSVH 24
Przystawka do szlifowa-
nia tasma BSVH 24 patrz
strona 109.
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Napedy watkéw gietkich

Waltki gietkie

Katalog 202

Zakres
obrotow
Napedy

Trzpienie frezarskie
HM

Uzebienie 3, 3 PLUS,
4, 5, NON-FERROUS,
STEEL, INOX, CAST,
MICRO

@ gtowki 5 do 8 mm

Uzebienie 1, ALU,
FVK, PLAST
@ gtéwki 8 do 12 mm

24 000 min™
Mammut + ST 103
RUER 5/250 SI, RUER 10/250 SI

Trzpienie frezarskie
HSS

Uzebienie 2,3
Uzebienia specjalne
@ do 4 mm

Trzpienie frezarskie
HM

Uzebienie 3, 3 PLUS,
4, 5, NON-FERROUS,
STEEL INOX, CAST,
MICRO, TOUGH,
TOUGH-S

@ gtowki 7 do 10 mm

18 000 min™’'
Mammut + ST 103
RUER 8/180 SI, RUER 10/250 SI

Uzebienie 1, ALU
@ gtéwki 10 do 16 m

Trzpienie frezarskie
HSS

Uzebienia specjalne
2 1,6 do 6 mm

Trzpienie frezarskie HM

Uzebienie 3, 3 PLUS,
4, 5, NON-FERROUS,
STEEL INOX, CAST,
MICRO, TOUGH,
TOUGH-S

Uzebienie 1, ALU
@ gtéwki 16 m

12 000 min™’'
Mammut, RUER 8/180 SI
RUG 19/120 SI, RUER 10/250 SI

Trzpienie frezarskie
HSS

Uzebienie 1, 2, 3, 5
@3,2do7 mm
Trzpienie frezarskie
HSS

Uzebienie 1, 2,3, 5
26 do 14 mm

5 000 min™'
Mammut Electronic
RUER 8/180 SI

Trzpienie frezarskie
HSS

Uzebienie 1, 2, 3
216 mm

3 500 min™'
Mammut Electronic
RUER 8/180 SI

@ gtéwki 10 do 12 mm

Katalog 203*

Sciernice trzpieniowe
@ gtéwki do 20 mm
szer. do 13 mm

@ gtowki do 25 mm
szer. do 32 mm

Sciernice trzpieniowe
@ gtéwki do 32 mm
szer. do 32 mm

Wskazdéwka: Jesli nie podano @ trzpienia, dostarczamy trzpien

6 mm.

Katalog 204*

Sciernice trzpieniowe
Poliflex®

@ trzpienia 3 + 6 mm
Spoiwo:

GR oraz PUR

@ gtéwki do 12 mm
GHR, LR oraz TX

@ gtéwki do 20 mm
LHR

@ gtéowki do 25 mm

Krazki Poliflex®
spoiwo TX
@25 mm

Opaski scierne
@ do 22 mm

POLICAP
@ gtowki 11 mm

Sciernice trzpieniowe
Poliflex®

Spoiwo:

GR oraz PUR

@ gtéwki do 12 mm
GHR, LR oraz TX

@ gtéwki do 20 mm
LHR

@ gtowki do 30 mm

Poliflex® tarcze
spoiwo TX
@25 mm

Oprawki COMBIDISC®
SBH 20 do 50

Tarcze Scierne
COMBIDISC®
@20 do 50 mm

COMBIDISC®-wykroje
X
2 50 do 75 mm

COMBIDISC®-
POLIVLIES® wykroje
220 do 38 mm

Wszystkie Poliflex®
sciernice trzpieniowe
oraz krazki do szlifu
doktadnego Poliflex®
@ gtéwki do 75 mm

Sciernice wachlarz.
@ gtéwki 80 mm

Sciernice trzpieniowe
POLINOX®
@ do 60 mm

Wszystkie Poliflex®
Sciernice trzpieniowe
oraz krazki do szlifu
doktadnego Poliflex®
@ gtéwki do 80 mm

Sciernice wachlarz.
@ gtéwki 80 mm

Sciernice trzpieniowe
POLINOX®
@ do 100 mm

Katalog 206
POLIROLL® Sciernice tarczowe do
o gtéwki do 9 mm ciecia EHT
.. @ 55 mm
Sciernice
wachlarzowe Krazki $cierne ER
@25 mm 230 mm
Krazki scierne PNER pasujacy
POLINOX® Trzpien mocujacy
225 mm BO 6/6 3-10
Katalog 205 patrz podkatalog 206

Diamentowe $ciernice
trzpieniowe
@ gtéwki do 12 mm

Sciernice trzpieniowe
CBN
@ gtéwki do 15 mm

Opaski scierne Sciernice tarczowe do

@ gtéwki do 30 mm ciecia EHT
° @55 mm
POLICAP pasujacy

@ gtéwki do 13 mm trzpien mocujacy

BO 6/10 0-4 |ub

Sciernice
wachlarzowe BO 8/10 0-4
% o 49 T patrz podkatalog 206

e GaEme Krazki $cierne ER

COMBIDISC®CD 50 50 mm

z oprawkami SHB 50~ Pasulacy .
trzplen mocujacy

Filcowe Sciernice BO 8/10 6-20

trzpieniowe patrz podkatalog 206

@ gtéwki 10 mm

Sciernice POLINOX®
238 mm

Krazki POLICLEAN®
250 mm

Filcowe sciernice
trzpieniowe
Tarcze filcowe

@ do 45 mm

Wykroje POLICLEAN®
2 50 oraz 75 mm

Narzedzia do marmur-
kowania Poliflex®
PF ZY 5040

Filcowe Sciernice
trzpieniowe
Tarcze filcowe

@ do 45 mm

Pierscienie tkaninowe
250 mm

PFERD

Katalog 208

Szczotki tarczowe
plecione
RBG @ 70 mm

Szczotki-pedzelki
nieplecione
PBU @ 10 do 20 mm

plecione
PBG @ 19 mm
PBG @ 23 mm

Szczotki tarczowe
nieplecione
RBU @ 20 do 40 mm

Szczotki-pedzelki
plecione

PBGS @ 10 do 12 mm
PBGSIT g 10 mm

Szczotki tarczowe
nieplecione
RBU @ 70 do 80 mm

Szczotki-pedzelki
nieplecione
PBU @ 10 mm

*Podkatalog 203/204: Dane odnosza sie do otwartej dtugosci trzpienia 10 mm oraz maks. $rednicy

narzedzia.

Wskazéwka: nalezy przestrzegac zalecen dot. predkosci pracy podanych w podkatalogach 202-208.
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PFERD

Nalezy przestrzegac:
Nie wolno przekracza¢ podanych obro-
tow i mocy
Przy zredukowanym zapotrzebowaniu na
moc < 660 Watt nie mozna przekraczac
zakresu obrotéw
Promien krzywizny nie mniejszy niz
140 mm
Dtugosci specjalne na zaméwienie

Oznaczenie EAN Zakres liczba
4007220 obrotow
[min]

Watek gietki (bez uchwytu z podtaczeniem DPF)
BW 6 z DIN 10/DPF oH 657720 11 000-24 000
Watek gietki (bez uchwytu z podtagczeniem SRF)
BW 6 z DIN 10/SRF oH 657737 11 000-24 000

Zestaw pielegnacyjny
do konserwacji patrz

e strona 110.
Uchwyty
R gy =

HA 6 Z DPF/SRF HA 6 Z SP 3.0 DPF/SRF

BW 6 Z DIN 10 =

BW6ZDIN 10 gt

Watek gietki 6 Z

Napedy watkéw gietkich
Waltki gietkie 6 z i uchwyty

Liczba obrotéw: 24 000 min' / 1 460 Watt

! st ] o il
pp EEESgy
....... et 55 r— ] e b
SRF iy
Zakres Podfaczenie od Sprzegto G od Wymiary Waga
mocy strony napedu str. uchwytu / o o x dtug. [kgl
[Watt] DIN / @ [mm] [mm] [mm]
600-1 460 10/30 DPF/ 10 12 x 1 250 0,800
660-1 460 10/30 SRF/10 12 x 1250 0,800

WZ 6 DPF/SRF

WZT 6 3.0 DPF/SRF WZT 6 45° 6.0 DPF/SRF

Wszystkie uchwyty sa odpowiednie do podta-
czenia od strony sprzegta DPF i SRF.

Uchwyt HA 6 z SP 3.0
Uchwyt z systemem szybkomocujacym
Wykonanie z tuleja 2,34 mm na zamowienie

Uchwyty katowe z wyciggiem teleskopo-
wym. Uchwyt teleskopowy regulowany
na odpowiednia dtugos¢

WZT 6 3.0 — wymiar 35 x 255 mm

WZH 6 45° 6.0 — wymiar 45 x 260 mm

Oznaczenie EAN Wraz z tule- Maks. dopuszcz.  Sprzegto G od Wymiary Stosunek Grupa tulei Waga
4007220  ja zacisko- liczba obr. str. uchwytu / o o x dtug. przetoz. zacisko- [kgl
wa o [min] [mm] [mm] wych
[mm]
HA 6 z DPF/SRF 657751 6 24 000 DPF/SRF /10 24 x 140 - 13 0,131
HA 6 z SP 3.0 DPF/SRF 657768 3 24 000 DPF/SRF /10 22 x 139 - - 0,109
WZ 6 DPF/SRF 657775 6 18 000 DPF/SRF/ 10 50x 170 1,25:1 13 0,225
WZT 6 3.0 DPF/SRF 657782 3 18 000 DPF/SRF/ 10 35x 170 1,38:1 14 0,170
WZT 6 45° 6.0 DPF/SRF 657799 6 18 000 DPF/SRF/ 10 45 x 200 1,53:1 13 0,210

Wszystkie dostepne tuleje zaciskowe znajduja sie na stronach 106-107.
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Napedy watkéw gietkich
Watki gietkie

Zakres
obrotow
Napedy

24 000 min™'
Mammut + ST 103
RUER 5/250 SI + RUER 10/250 SI

20 000 min™'
Rekordschleifer RUER 5/250 SI
RUER 10/250 SI

@
o
n
«
™
s_2
- TS0
CI—QE
ETR2
+ T x
O w00 =
SRR
hgg'u'a
v
2
o
~
7]
o

12 000 min™'
Mammut, RUER 8/180 SI
RUG 19/120 SI, RUER 10/250 SI

Katalog 202

Trzpienie frezarskie
HM

Uzebienie 3, 3
PLUS, 4, 5, NON-
FERROUS, STEEL,
INOX, CAST, MICRO
@ gtowki 5 do 8 mm

Uzebienie 1, ALU,
FVK, PLAST

@ gtéwki 8 do

12 mm

Trzpienie
frezarskie HSS
Uzebienie 2, 3
Uzebienia spe-
cjalne

@ do 4 mm
Trzpienie
frezarskie HM
Uzebienie 3,

3 PLUS, 4, 5,
NON-FERROUS,
STEEL, INOX, CAST,
MICRO, TOUGH,
TOUGH-S

@ gtéwki 6 do

10 mm

Trzpienie
frezarskie HSS
Uzebienie 2, 3
Uzebienia spe-
cjalne

@ 1,6do5mm

Trzpienie frezarskie
HM

Uzebienie 3, 3
PLUS, 4, 5, NON-
FERROUS, STEEL
INOX, CAST, MICRO,
TOUGH, TOUGH-S

@ gtéwki 7 do 10 mm

Uzebienie 1, ALU
@ gtéwki 10 do
16 mm

Trzpienie frezar-
skie HSS
Uzebienie 1, 2,3,5
Uzebienia spe-
cjalne

22,3 do 6 mm
Trzpienie
frezarskie HM
Uzebienie 3,

3 PLUS, 4,5,
NON-FERROUS,
STEEL, INOX, CAST,
MICRO, TOUGH,
TOUGH-S

@ gtowki 10 do

16 mm

Trzpienie
frezarskie HSS
Uzebienie 1, 2, 3, 5
Uzebienia spe-
cjalne

@ 3,2 do 7 mm

Katalog 203*

Sciernice
trzpieniowe

@ gtéwki do 20 mm
szer. do 13 mm

@ trzpienia 3 mm

o gtéwki do 25 mm
szer. do 32 mm

Sciernice
trzpieniowe

@ gtéwki do 40 mm
szer. do 20 mm

Sciernice
trzpieniowe

@ gtéwki do 32 mm
szer. do 32 mm

Wskazdéwka: Jesli nie podano @ trzpienia, dostarczamy
trzpien 6 mm.

Katalog 204*

Sciernice trzpie-
niowe Poliflex®

@ trzpienia 3 + 6 mm
Spoiwo:

GR oraz PUR

@ gtéwki do 12 mm
GHR, LR oraz TX

@ gtéwki do 20 mm
LHR

@ gtowki do 25 mm

Tarcze Poliflex®
spoiwo TX
@25 mm

POLICAP®

@ gtéwki 11 mm
Sciernice
wachlarzowe
@25 mm

Opaski scierne
@25 mm

POLIROLL® i
POLICO®
@ gtéwki do 10 mm

Krazki scierne
PNER POLINOX®
@25 mm

Sciernice trzpie-
niowe Poliflex®
Spoiwo:

GR oraz PUR

@ gtéwki do 12 mm
GHR, LR oraz TX

@ gtéwki do 20 mm
LHR

@ gtéwki do 30 mm

Tarcze Poliflex®
spoiwo TX
@25 mm

Tarcze Scierne
COMBIDISC®
@20do 75 mm

Wykroje
COMBIDISC® TX
@ 50 do 75 mm

Wykroje
COMBIDISC®
POLIVLIES®
220 do 75 mm

Wykroje
COMBIDISC®
POLICLEAN®
@ do 50 mm

Opaski scierne
@ gtéwki do 22 mm

POLICAP®
@ gtowki do 11 mm

POLIROLL®
@ gtéwki do 9 mm

Sciernice
wachlarzowe
@25 mm

Krazki scierne
PNER POLINOX®
@25 mm

Opaski scierne
@ gtowki do 30 mm

POLICAP®

@ gtéwki do 13 mm
Sciernice
wachlarzowe

@ 40 mm

Tarcze Scierne
COMBIDISC® CD 75
z oprawkami

SBH 75

Filcowe Sciernice
trzpieniowe
@ gtéwki do 10 mm

Oprawki
COMBIDISC®
SBH 20 do 75

Tarcze fibrowe
i talerze wsporcze
@do115m

dla osady tasm
sciernych
BSVH

Tasmy Scierne
krotkie

BA/VB 3-20/520

Katalog 205

Diamentowe
Sciernice
trzpieniowe

@ gtowki do 12 mm
Sciernice
trzpieniowe CBN
@ gtéwki do 15 mm

Diamentowe
sciernice
trzpieniowe

@ gtéwki do 12 mm

Katalog 206

Sciernice tarczowe
do ciecia EHT
@ 55 mm

Krazki Scierne ER
2 30 mm

pasujacy

trzpien mocujacy
BO 6/6 3-10

patrz podkatalog
206

Sciernice tarczowe
do ciecia EHT
@ 55 mm

Krazki scierne ER
@ 40 mm

pasujacy

trzpien mocujacy
BO 6/6 3-10

patrz podkatalog
206

Sciernice tarczowe
do ciecia EHT

@ 55 mm

pasujacy

trzpien mocujacy
BO 6/10 0-4 lub

BO 8/10 0-4

patrz podkatalog
206

Krazki scierne ER
2 50 mm

pasujacy

trzpien mocujacy
BO 8/10 6-20 lub
BO 6/6 3-10

patrz podkatalog
206

Sciernice do ciecia
oraz zdzierania

POLIFAN®-Sciernice
listkowe

Diamentowe
$ciernice tarczowe
do ciecia

@ do 115 mm

PFERD

Katalog 208

Szczotki tarczowe
plecione
RBG @ 70 mm

Szczotki-pedzelki
nieplecione
PBU @ 10 do 20 mm

plecione
PBG @ 19 mm
PBG @ 23 mm

Szczotki tarczowe
nieplecione
RBU @ 20 do 40 mm

plecione
RBG @ 70 do 100 mm

z przktadnia
katowa
WT 7 E M14

plecione
RBG @ 115
@ otworu 22,2 mm

*Podkatalog 203/204: Dane odnosz3 sie do otwartej dtugosci trzpienia 10 mm oraz maks. $rednicy narzedzia.
Wskazoéwka: nalezy przestrzegac zalecen dot. predkosci pracy podanych w podkatalogach 202-208.
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PFERD

Nalezy przestrzegac:
Nie wolno przekracza¢ podanych obro-
tow i mocy
Przy zredukowanym zapotrzebowaniu na
moc < 800 Watt nie mozna przekraczac
zakresu obrotéw
Promien krzywizny nie mniejszy niz 140
mm
Dtugosci specjalne na zaméwienie
Dodatkowa spirala rdzenia SE 7 ZGU
umozliwia spokojniejsza prace watka
BW 7 ZGU (2 m) zwiaszcza na wyzszym
zakresie obrotéw

Napedy watkéw gietkich
Watek gietki 7 ZG/ZGU i uchwyty

Watek gietki 7 ZG/ZGU Liczba obrotéw: 25 000 min™ / Moc: 1 760 Watt

e e — e —
BW 7 zGU
SE 7 2G — {( -
— P
SE7ZGU = 55 -
AN ]
e ——————————
SCH 7 Z2GU e

Oznaczenie EAN  Zakres liczba Zakres Podfaczenie od Sprzegto G od Wymiary * Waga
4007220 obrotow mocy strony napedu str. uchwytu / @ o x diug. [kgl
[min™] [Watt] DIN / @ [mm] [mm] [mm]
Watek gietki (wraz z uchwytem 7 ZGA G22)
BW 7 ZG DIN 10 181768 11 000-25 000 800-1 760 10/ 30 22 /22 18x 1654 * 1,510
BW 7 ZGUDIN 10 2 m 181775 11 000-25000 800-1 760 10/ 30 22 /22 18x2 154 - 2,000
Gotowy do zamontowania rdzen zapasowy
SE 7 ZG DIN 10/G22 182086 11 000-25 000 800-1 760 10/ M10 22 /5/3,85 7x1589 * 0,400
SE 7 ZGU DIN 10/G22 2 m 182093 11 000-25000  800-1 760 10/ M10 22 /5/3,85 7x2089 - 0,600
Wykonanie DIN 15 na zamdéwienie
SCH 7 ZG DIN 10/G22 182307 - - 10/ 30 22 /22 18x 1553 * 0,850
SCH 7 ZGU DIN 10/G22 2 m 182314 - - 10/ 30 22/22 18x2053 - 1,100
* Rdzenie i pancerze z obustronnym przytaczeniem bezposrednim na zamoéwienie.
Adapter watka gietkiego Watek gietki 7 ZG DIN 10 Zestaw pielegnacyjny do
BWA G22/DIN 10 ze sztywna przedtuzka konserwadji patrz strona
_ (EAN 4007220918944) Wymiary wg zyczenia - 110.
Stuzy do taczenia watkéw klienta. Mozliwe promienie -
gietkich i podiaczania krzywizny na zamoéwienie.
L sztywnych przedtuzek STV.
Uchwyty
HA 7 ZGA G22 WZ 7 45° G22 WZ 7B G22
Oznaczenie EAN Wraz z Maks. dopuszcz. Wymiary Stosunek Grupa tulei Waga
4007220 tuleja zaci- liczba obr. o x dtug. przetoz. zacisko- [kgl
skowa @ [min] [mm] wych
[mm]
HA 7 ZGA G22 181928 6 25 000 27 x 130 - 11 0,320
WZ 7 45° G22 303900 6 17 100 57 x 175 1,3:1 6 0,665
WZ 7B G22 323250 6 17 100 55 x 157 1,3:1 6 0,600

Wszystkie dostepne tuleje zaciskowe znajduja sie na stronach 106-107.

Przektadnia katowa redukuje liczbe obrotéw
225000 na 9 300 min™.
Do $ciernic tarczowych do ciecia i zdzierania

Przektadnia katowa WT 7 E M14 G22
Wykonanie z obsada ramion przystawek
BSVH 41. Obsada ramion przystawek patrz

Przektadnia katowa WT 7 E M14 G22

=

do @ 115 mm (80 m/s) strona 109. WT 7€ "g;‘/fﬁ
Wiecej informacji na stronie 105 - o *
= - =
Oznaczenie EAN Maks. dopuszcz. Wymiary Stosunek Gwint Mocowanie Waga
4007220 liczba obr. o x dtug. przetoz. wrzeciona narzedzia [kgl
[min7] [mm] [mm]

WT 7 E M14 G22 301708 25 000 67 x 178 2,7:1 M14 22,23 0,660
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Napedy watkéw gietkich

Uzebienie 1, 2, 3, 5,

trzpieniowe

@ do 178 mm z pa-

PFERD

3 >
w
]
£ 2 Katalog 202 Katalog 203* Katalog 204* Katalog 206 Katalog 208
NS S
Trzpienie frezarskie Sciernice trzpieniowe Sciernice trzpieniowe POLICAP® Sciernice tarczowe do  Szczotki tarczowe
EM bienie 3. 3 PLUS (o] g’réévki;;o 32 mm Poliflex® @ gtéwki do 13 mm cigscsia EHT ple(caioneO
zgbienie 3, ¢+ szer.do 32 mm SpOIWO:! A @55 mm RBG @ 70 mm
m 4 5 NON-FERROUS, GR oraz PUR Sciernice wachlarz. pasujacy
e STEEL, INOX, CAST, @ gtéwki do 12 mm @ gtéwki 40 mm trzpien mocujacy
Pl MICRO GHR, LR oraz TX . BO 6/10 0-4 lub
=% @ gtéwki 7 do 10 mm @ gtéwki do 20 mm Tarcze scierne BO 8/10 0-4
S & - LHR COMBIDISC® patrz podkatalog 206
S g Uzebienie 1, ALU @ gtéwki do 30 mm do CD 75 e
~E @ gtéwki 10 do 16 mm Tarcze Poliflex® z oprawka SBH 75 22&1()2!;:::lerne ER
© . . -
= Trzpienie frezarskie spoiwo TX Filcowe sciernice pasujacy
HSSb' €123 @25 mm trzpieniowe trzpien mocujacy
Uzebienie 1, 2, 3, 5, o @ gtowkido 10mm ~ BO 8/10 6-20
Uzebienia specjalne Opaski scierne patrz podkatalog 206
@ gtéwki 2,3 do 6 mm @ gtéwki do 30 mm
Trzpienie frezarskie Sciernice trzpieniowe Sciernice trzpieniowe Sciernice wachlarz. Sciernice tarczowe do  Szczotki tarczowe
HM @ gtéwki do 50 mm Poliflex® @ gtéwki 60 mm ciecia EHT plecione
5 Uzebienie 3, 3 PLUS,  szer. do 13 mm SPOIWO: . @55 mm RBG @ 115 mm, & otw.
2 4, 5, NON-FERROUS, GR, PUR oraz TX Krazki scierne PNER  pasujacy 22,2 mm
i STEEL, INOX, CAST, & gtowki do 25 mm POLINOX® trzpien mocujacy . .
- ©@ 3 MICRO, TOUGH, GSR LR oraz LHR 250 mm BO 6/10 0-4 lub S_zczlot_kl-pedzelkl
€3] 5 JIOUIGHES @ gtowki do 40 mm ; o| QDG Q:ﬁﬁ) ec%%ng 20
£ 2 g ogtowki 10do 16 mm Narggdgla COMBIDISC® patrz podkatalog 206 I o 020 mm
§ LT Uzebienie 1. ALU Opaski Scierne 2 gfowki do 75 mm Krazki &ci ER EBEGC'O"‘%
etos zebienie 1, o gfowki do 45 mm razki Scierne 219 mm
=523 @ gtéwki do 16 mm 2 50 mm PBG 23 mm
£ asujac
E Trzpienie frezarskie ;c;:-xvtr; 3 mm Erzpijeﬁymocujqcy Szczotki tarczowe
2 Ubiene2s S e [
zgbienie 2, 3, POLIROLL® patrz podkatalog 206 2 ©AY
Uzebienia specjalne o plecione
©3,2do 7 mm 2 @Ion.d e I i RBG @ 70 do 100 mm
Trzpienie frezarskie Sciernice trzpieniowe, Sciernice trzpieniowe Sciernice wachlarz. Szczotki-pedzelki
HM twardosé D Poliflex® @ gtéwki 60 mm nieplecione
ieni Spoiwo:
4.5, NONFERROUS, . GR oraz PUR POLIROLL® plecone
STEEL, INOX, CAST, Sciernice trzpieniowe (9] g{o'wki do 25 mm 2 ngOWk| do 18 mm %30 mm
@  MICRO, TOUGH, @ gtowki do 50 mm GHF/ Llf' grai(;rx $ciernice POLINOX® wulkanizowane
L TougHs szer. do 13 mm et trzpieniowe PBV & 22 do 30 mm
£ ? @ gtéwki 12 do 20 mm & giéwki do 40 mm @ gtéwki do 50 mm Szczotki tarczowe
S5 Trzpienie frezarskie f Krazki scierne PNER nieplecione
S35 p ® ) p
© E  HsS sngfvzvi Poliflex POLINOX® RBU @ 20 do 70 mm
o E Uzebienie 1, 2, 3, 5, % A0) [ 250 mm wulkanizowane
l @ gtéwki do 60 mm B 23 i S;czlot!(i stozkowe
° Filcowe $ciernice iEElEdeImnE
;O?Cl)svlzil’m - trzpieniowe KBU @ 50 do 95 mm
9 @ gtéwki do 20 mm
Trzpienie frezarskie Katalog 204* Krazki scierne PNER Katalog 206 Katalog 208 Szczotki tarczowe
HM L. L. POLINOX® . L. i X trzpieniowe nieplecione
= Uzebienie 3, 3 PLUS, Scu'ernlce trzpieniowe 75 mm Sqernlce' do ciecia S;czotkl-pgdzelkl RBU & 50 do 100 mm
2 4,5 NON-FERROUS,  Poliflex® Opaski $cierne oraz zdzierania nieplecione —
- ~N STEEL, INOX, CAST, SpOiWOI (] g’(éwki do 75 mm . . . PBU @ 30 mm RBG @ 115 do 150 mm
£  MICRO, TOUGH, GR, PUR oraz TX Sciernice wachlarz,  Sciernice listkowe PBUR 20 d0 25 MM  \yulkanizowane
Es  TOUGH-S @ gtéwki do 30 mm @ gtowki 60 mm POLIFAN plecione BV 1 553
= = @ gtéwki 15do 25 mm  GHR, LR oraz LHR Filcowe $ciernice Di PBG @ 30 mm
SE — . o gtéwki do 40 mm trzpieniowe Diamentowe wulkanizowane Szczotki stozkowe
© = Trzpienie frezarskie @ gléwki do 30 mm sciernice tarczowe PBV 5 22 do 30 iepleci
S HSS Sciernice POLINOX® Tarcze fibrowe do ciecia e o 2L mm mieplecione
s KBU @ 50 do 90 mm

Uzebienia specjalne & glowki do 50 mm sujacym talerzem @ do 178 mm
@4 do 12 mm wsporczym
Katalog 204* Opaski scierne Katalog 208 Szczotki tarczowe Szczotki garnkowe

Trzpienie frezarskie
HM

Uzebienie 3, 3 PLUS, 4,
5, TOUGH, TOUGH-S

Sciernice trzpieniowe
Poliflex®

@ gtéwki do 75 mm

Sciernice wachlarz.

Narzedzia dla zakresu obrotéw 1 600-9 600 min' znajduja sie na stronie 98.

Szczotki-pedzelki
nieplecione

trzpieniowe nieplecione
RBU @ 50 do 80 mm
plecione

nieplecione
TBU @ 60 do 75 mm

.8 LS e
= % S ogiowki 15do 25 mm @ gtéwki do 40 mm 2 gtowki 80 mm PBUR20d0o25mm  RpG g 115do 178 mm  Szczotki stozkowe
£ 2. (i . ¢ wulkanizowane trzpieniowe nieplecione
£ 10 ieni ; $ POLINOX®  S$c. wachlzrz. z otw. P P
o« N Trzpienie frezarskie ciernice
8 3‘1:, a HSE trzpieniowe e~ PBV @ 22 do 30 mm K_BU 2] _50 do 95 mm
~=5"" Uzebienie ALU, 1 @ gtéwki do 60 mm FR 10050 nieplecione M14
- bR 71k pasujacy KBU & 100 do 115 mm
i Gl 112 (T Krazki $cierne PNER trzpien mocujacy
POLINOX® BO 12-1/18
@75 mm

Wskazowka: Jedli nie podano @ trzpienia, dostarczamy trzpien
6 mm.

*Podkatalog 203/204: Dane odnosza sie do otwartej dtugosci trzpienia 10 mm oraz maks. srednicy
narzedzia.
Wskazéwka: nalezy przestrzegac zalecen dot. predkosci pracy podanych w podkatalogach 202-208.
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PFERD

Napedy watkéw gietkich
Watek gietki 10 ZG i uchwyty

Nalezy przestrzegac:
Nie wolno przekracza¢ podanych obro-

t6w i mocy BI0ZG e ——————
Promien krzywizny nie mniejszy niz
170 mm SE102G == K —

Dtugosci specjalne na zamdéwienie

Watek gietki 10 ZG

Liczba obrotéw: 18 000 min' / Moc: 2 450 Watt

£

SCHI0ZG  — e T

Oznaczenie EAN  Zakres liczba Zakres Podfaczenie od Sprzegto G od Wymiary Waga

4007220 obrotow mocy strony napedu str. uchwytu / o o x diug. [kgl
[min] [Watt] DIN / o [mm] [mm] [mm]

Watek gietki (wraz z uchwytem 10 ZGE G28)

BW 10 ZG DIN 10 181782 750-18 000 140-2 450 10/30 28/ 28 22 x 1683 2,500

BW 10 ZGDIN 102 m 181850 750-18 000 140-2 450 10/ 30 28/28 22x2 173 2,950

BW 10 ZG DIN 15 181874 750-18 000 140-2 450 15740 28/28 22 x 1700 2,550

Gotowy do zamontowania rdzen zapasowy

SE 10 ZG DIN 10/G28 182109 750-18 000 140-2 450 10/ M10 28/7,5/5,85 10 x 1 600 0,650

SE 10 ZG DIN 10/G28 2 m 182116 750-18 000 140-2 450 10/ M10 28/7,5/5,85 10x 2 100 0,950

SE 10 ZG DIN 15/G28 182406 750-18 000 140-2 450 15/M14 28/7,5/5,85 10x1611 0,700

Wykonanie DIN 15 na zamoéwienie

SCH 10 ZG DIN 10/G28 182321 - - 10/ 30 28/28 22 x 1553 1,400

SCH 10 ZG DIN 10/G28 2 m 182338 - - 10/ 30 28/ 28 22 x 2 053 1,550

SCH 10 ZG DIN 15/G28 182444 - - 15740 28/ 28 22 x 1570 1,400

* Rdzenie i pancerze z obustronnym przytaczeniem bezposrednim na zamoéwienie.

Adapter watka gietkiego
BWA G28/DIN 10

Watek gietki 10 ZG ze
sztywna przedtuzka

Zestaw pielegnacyjny do
konserwadji patrz strona

(EAN 4007220912515) Wymiary wg zyczenia = 110.
i Stuzy do taczenia watkdw klienta. Mozliwe promienie -

gietkich i podtaczania krzywizny na zamowienie.

sztywnych przedtuzek STV.
Uchwyty

HA 10 ZGE G28

HA 12 ZGA G28

WZ 10 45° G28

WZ 10 B G28

FSH G28

Uchwyt 10 ZGE G238

Specjalny uchwyt FSH G28
Uchwyt mozna raz wygiac¢ do promienia

Elastyczne utozyskowanie wrzeciona

krzywizny 200 mm (zgodnie z zyczeniem

klienta)
Dtugosci specjalne na zamowienie
Oznaczenie EAN Wraz z Maks. dopuszcz. Wymiary Stosunek Grupa tulei Waga
4007220 tuleja zaci- liczba obr. o x dtug. przetoz. zacisko- [kgl
skowa o [min] [mm] wych
[mm]
HA 10 ZGE G28 181966 6 18 000 33x 170 1" 0,515
HA 12 ZGA G28 181959 12 18 000 33x 162 12 0,510
WZ 10 45° G28 303917 6 17 100 57 x 184 1,3:1 6 0,630
WZ 10 B G28 323243 6 17 100 55 x 166 1,3:1 6 0,575
FSH G28 182062 6 12 000 24 x 525 1 1,000

Wszystkie dostepne tuleje zaciskowe znajduja sie na stronach 106-107.

Przyrzad do szlifowania

Przektadnia katowa

tasmami BGS w WT 10 H G28
Wiecej informadji na S Wiecej informacji na
stronie 104. # stronie 105.
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Napedy watkéw gietkich

Zakres
obro-
tow

12 000 min-'
Mammut, Schleifmeister

9 600 min-’
Mammut + ST 103

8 000 min-'
Mammut

7 300 min-’
Schleifmeister

5 100 min™'
Schleifmeister
ME 22/150

3 000 min™'
Mammut,

1 600 min~
Mammut,

Schleifmeister,

Schleifmeister
ME 22/150

Napedy

ME 22/150

ME 22/150

ME 22/150

ME 22/150

ME 22/150

Katalog 202

Trzpienie frezarskie HM
Uzebienie 3, 3 PLUS,
4, 5, NON-FERROUS,
STEEL, INOX, CAST,
MICRO, TOUGH,
TOUGH-S

@ 10do 16 mm

Uzebienie 1, ALU
216 mm

Trzpienie frezarskie HSS
Uzebienie 1, 2, 3, 5,
Uzebienia specjalne
@3,2do7 mm

Trzpienie frezarskie HM
Uzebienie 3, 3 PLUS,
4,5, NON-FERROUS,
STEEL, INOX, CAST,
MICRO, TOUGH,
TOUGH-S

@ 12 do 20 mm

Trzpienie frezarskie HSS
Uzebienie 1, 2, 3, 5,
Uzebienia specjalne

@ 3,2 do 10 mm

Trzpienie frezarskie HM
Uzebienie 3, 3 PLUS,
4,5, NON-FERROUS,
STEEL, INOX, CAST,
MICRO, TOUGH,
TOUGH-S

@ 15do 25 mm

Trzpienie frezarskie HSS
Uzebienie 1, 2, 3, 5,
Uzeblenla speqalne
g4do1

Trzpienie frezarskie HM
Uzebienie 3, 3

PLUS, 4, 5, TOUGH,
TOUGH-S

2 15 do 25 mm

Trzpienie frezarskie
HSS, Uzebienie ALU,
1,2,3,5

@4 do 12 mm

Trzpienie frezarskie
HSS

Uzebienie 1, 2, 3, 5,

Uzebienia speqalne
26 do 14 mm

Trzpienie frezarskie
HSS

Unglenle ALU, 1, 2,3
216 mm

Katalog 203*/204*

Katalog 203*

Sciernice trzpieniowe
@ gtéwki 15 mm
Szeroko$¢ do 40 mm
Katalog 204*
Sciernice trzpieniowe
Poliflex®

SpPoIWO:

GR, PUR oraz TX

@ do 25 mm

GHR, LR oraz LHR

@ do 40 mm

Katalog 203*
Sciernice trzpieniowe,
twardos¢ D

@ do 40 mm

Sciernice trzpieniowe
@ do 50 mm
Szeroko$¢ do 13 mm

Katalog 204*

Sciernice trzpieniowe
Poliflex®

SpPOIWO:

GR, PUR oraz TX

@ do 30 mm

GHR, LR oraz LHR

@ do 40 mm

Scierne krazki
POLINOX®

@ do 50 mm

Katalog 204*
Sciernice trzpieniowe
Poliflex®

@ do 40 mm

Krazki Scierne
POLINOX®

@ do 60 mm

Krazki $cierne PNER
POLINOX®

@75 mm

Katalog 204*

Tarcze Poliflex®
@ do 75 mm
Scierne krazki
POLINOX®

@ do 80 mm

Katalog 204*

Tarcze Poliflex®
SpPOIWO:

GR oraz PUR

@ do 80 mm
Opaski scierne
@ do 100 mm

Katalog 204*

Tarcze Poliflex®
Spoiwo:

GR oraz PUR

@ do 125 mm
Filcowe sciernice
trzpieniowe

@ do 125 mm

Wskazdwka: Jesli nie podano g trzpienia, dostarczamy trzpieh

6 mm.

Opaski scierne

g do 45 mm
Sciernice
wachlarzowe

@ do 60 mm
Filcowe Sciernice
trzpieniowe

@ do 20 mm
Krazki $cierne PNER
POLINOX®

@ 50 mm
Narzedzia
COMBIDISC®

@ do 75 mm
Katalog 204*
Sciernice trzpieniowe
Poliflex®

SpPoIWO:

GR, PUR oraz TX
@ do 25 mm

GHR, LR oraz LHR
@ do 40 mm

sp0|wo TX
0 mm

Opaskl $cierne
@ do 60 mm

Krazki scierne PNER
POLINOX®

@75 mm

Opaski scierne

@ do 75 mm
Sciernice
wachlarzowe

@ do 60 mm

Filcowe sciernice
trzpieniowe

@ do 30 mm

Tarcze fibrowe

@ do 178 mm

z pasujacym talerzem
wsporczym

Opaski scierne

@ do 75 mm
Sciernice
wachlarzowe

@ do 80 mm

Sc. wachlzrz. z otw.
wewn. FR 10050
pasujacy

trzpien mocujacy
BO 12-1/18

Sciernice POLINOX®
@ 38 mm

Krazki POLICLEAN®
@ 50 mm

Opaski scierne

bis 100 mm
Sciernice
wachlarzowe

@ do 80 mm

Krazki POLINOX®
@ do 150 mm
pasujacy

trzpien mocujacy
BO 12/20 14-50
Krazki POLICLEAN®
@ 100 mm

Krazki POLINOX®
@ do 200 mm

Krazki POLICLEAN®
@ 150 mm

Wykroje POLIVLIES®
@ 150 mm

Katalog 206

Sciernice tarczowe do
ciecia EHT

@ do 55 mm

pasujacy

trzpien mocujacy
BO 6/6 0-4 |ub

BO 8/10 0-4

patrz podkatalog 206
Krazki scierne ER

2 55 mm

pasujacy

trzpien mocujacy
BO 8/10 6-20

patrz podkatalog 206

Katalog 204*
Sciernice
wachlarzowe

@ do 60 mm

Krazki scierne PNER
POLINOX®

@ 50 oraz 75 mm

Sciernice POLINOX®
@ 25 oraz 38 mm

Sciernice POLINOX®
@ do 50 mm

Filcowe Sciernice
trzpieniowe
@ do 15 mm

Katalog 206

Sciernice tarczowe do
ciecia i szlifowania

Sciernice listkowe
POLIFAN®

Diamentowe sciernice
tarczowe do ciecia

@ do 178 mm

Katalog 204*

Sc. wachlzrz. z otw.
wewn.

FR 15050,

FR 16530 + 16550

pasujacy
trzpien mocujacy
BO 12-2/18

Sciernice
wachlarzowe
@ do 80 mm

Sc. wachlzrz. z otw.
wewn.

FR 25050

pasujacy

trzpien mocujacy
BO 12-3/18

Korpusy do
marmurkowania

@ do 50 mm

pasujacy

trzpien mocujacy

BO 6/8

Pierscienie tkaninowe
TR 12510

Katalog 208

Szczotki -
nieplecione
PBU @ 10 do 20 mm
plecione

PBG @ 19 mm

PBG @ 23 mm

pedzelki

Szczotki —
nieplecione
PBU @ 10 do 30 mm
plecione

PBG @ 30 mm
wulkanizowane

PBV @ 22 bis 30 mm

pedzelki

Szczotki -
nieplecione
PBU @ 30 mm

PBUR @ 20 do 25 mm
plecione

PBG @ 30 mm
wulkanizowane

PBV @ 22 do 30 mm

pedzelki

Szczotki —
nieplecione
PBUR @ 20 do 25 mm
wulkanizowane

PBV @ 22 do 30 mm

Szczotki tarczowe
trzpieniowe nieplecione
RBU @ 50 do 80 mm
plecione

RBG @ 115 do 178 mm

pedzelki

Szczotki -
plecione
PBGS @ 10 do 12 mm
PBGSIT @ 10 mm

Szczotki tarczowe
Wykonanie waskie,
uniwersalne i
przemystowe

RBU @ 100 do 125 mm

pedzelki

Szczotki -
plecione
PBGS @ 10 do 12 mm
PBGSIT @ 10 mm

pedzelki

Szczotki tarczowe
nieplecione
Wykonanie
POLISCRATCH

POS RBU 10020/M14

PFERD

Szczotki tarczowe
trzpieniowe nieplecione
RBU @ 20 do 40 mm
trzpieniowe plecione
RBG @ 70 do 100 mm
plecione

RBG @ 115 mm

@ otw. 22,2

Szczotki tarczowe
trzpieniowe n|epIeC|one
RBU @ 20 do 70 mm
wulkanizowane

RBV @ 63 mm

Szczotki stozkowe
nieplecione
KBU @ 50 do 95 mm

Szczotki tarczowe
trzpieniowe nieplecione
RBU @ 50 do 100 mm
plecione

RBG @ 115 do 150 mm
wulkanizowane

RBV @ 63 mm

Szczotki stozkowe
nieplecione
KBU @ 50 do 90 mm

Szczotki garnkowe
nieplecione
TBU @ 60 do 75 mm

Szczotki stozkowe
trzpieniowe nieplecione
KBU @ 50 do 95 mm
nieplecione M14
KBU @ 100 do 115 mm

Szczotki garnkowe
nieplecione
TBU 2 50 do 100 M14

Szczotki -
nieplecione
Wykonanie waskie,
uniwersalne i przemysto-
we

RBU @ 150 mm

pedzelki

*Katalog 203/204: Dane odnosza sie do otwartej dtugosci trzpienia 10 mm oraz maks. srednicy narzedzia.
Wskazéwka: nalezy przestrzegac zalecen dot. predkosci pracy podanych w podkatalogach 202-208.
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PFERD

Napedy watkéw gietkich
Watek gietki 12 ZGA i uchwyty

Nalezy przestrzegac: Watek gietki 12 ZGA Liczba obrotéw: 12 000 min™ / Moc: 6 280 Watt
Nie wolno przekracza¢ podanych obro-

tow i mocy o e — e R~ T
Promien krzywizny nie mniejszy niz
240 mm SE127GA == 4

- -

Dtugosci specjalne na zamdéwienie AL

SCHI2Z0A  — e — e .

Oznaczenie EAN  Zakres liczba Zakres Podfaczenie od SprzegloGod Wymiarye * Waga
4007220 obrotow mocy strony napedu str. uchwytu / o x diug. [kgl
[min™] [Watt] DIN / @ [mm] [mm] [mm]
Watek gietki (wraz z uchwytem 12 ZGA G28)
BW 12 ZGA DIN 10 181799 850-12 000 525-6 280 10/ 30 28/28 25x2 173 * 4,250
BW 12 ZGA DIN 15 181881 850-12 000  525-6 280 15/40 28/28 25x2187 - 4,300
Gotowy do zamontowania rdzen zapasowy
SE 12 ZGA DIN 10/G28 182130 850-12 000 525-6 280 10/ M10 28/7,5/5,85 12x2102 * 1,300
SE 12 ZGA DIN 15/G28 182420 850-12 000  525-6 280 15/ M14 28/7,5/5,85 12x2112 - 1,300
Wykonanie DIN 15 na zamoéwienie
SCH 12 ZGA DIN 10/G28 182352 - - 10/30 28/28 25x2045 * 2,450
SCH 12 ZGA DIN 15/G28 182468 - - 15/40 28/28 25x2059 - 2,500
* Rdzenie i pancerze z obustronnym przytaczeniem bezposrednim na zamowienie.
Adapter watka gietkiego Watek gietki 12 ZGA ze Zestaw pielegnacyjny do
BWA G28/DIN 10 sztywna przedtuzka wy- konserwacji patrz strona
(EAN 4007220912515) —=——————  miar zgodnie z zyczeniem :. = 110.
i Stuzy do taczenia watkdw klienta. Inne promienie -
gietkich i podtaczania krzywizny przedtuzki na
sztywnych przedtuzek STV. zamdwienie.
Uchwyty
o
~ t.:“— ﬂ ——
HA 10 ZGE G28 HA 12 ZGA G28 WZ 10 45° G28 WZ 10 B G28 FSH G28
Uchwyt 10 ZGE G28 Specjalny uchwyt FSH G28
Elastyczne utozyskowanie wrzeciona Uchwyt mozna raz wygiac¢ do promienia
krzywizny 200 mm (zgodnie z zyczeniem
klienta)
Dtugosci specjalne na zamowienie
Oznaczenie EAN Wraz z tule- Maks. dopuszcz.  Wymiary o Stosunek Grupa tulei Waga
4007220  ja zacisko- liczba obr. x diug. przetoz. zacisko- [kgl
wa o [min] [mm] wych
[mm]
HA 10 ZGE G28 181966 6 18 000 33x170 - 11 0,510
HA 12 ZGA G28 181959 12 18 000 33x 162 - 12 0,515
WZ 10 45° G28 303917 6 17 000 57 x 184 1,3:1 6 0,630
WZ 10 B G28 323243 6 17 100 55 x 166 1,3:1 6 0,575
FSH G28 182062 6 12 000 24 x 525 - 1 1,000

Wszystkie dostepne tuleje zaciskowe znajduja sie na stronach 106-107.

tasmami BGS
Wiecej informacji na
stronie 104.

Przyrzad do szlifowania

Przektadnia katowa

@ WT10H G28
S Wiecej informacji na
’. stronie 105.

209 |
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Napedy watkéw gietkich
Watki gietkie

Zakres
obrotow
Napedy

9 600 min™'
Mammut + ST 103
ME 22/150

6 500 min™
Mammut, Schleifmeister
ME 22/150

5 100 min™'
Schleifmeister
ME 22/150

3 000 min™'
Schleifmeister
ME 22/150

1700 min™'
Schleifmeister
ME 22/150

1 000 min"’
Schleifmeister
ME 22/150

Katalog 202

Trzpienie frezarskie
HM

Uzebienie 3, 3 PLUS,
4,5, NON-FERROUS,
STEEL, INOX, CAST,
MICRO, TOUGH,
TOUGH-S

@ gtéwki 12 do 20 mm

Trzpienie frezarskie
HSS

Uzebienie 1, 2,3,5
Uzebienia specjalne
@ gtowki 3,2 do 10 mm

Trzpienie frezarskie
HSS

Uzebienie 1, 2, 3,5
@ gtéwki 5 do 14 mm

Trzpienie frezarskie
HSS

Uzebienie 1, 2, 3, 5
@ gtowki 6 do 14 mm

Katalog 204*

Sciernice trzpieniowe
Poliflex®

SPOIWO:

GR oraz PUR

@ gtéwki do 25 mm
GHR, LR oraz TX

@ gtowki do 40 mm

Tarcze Poliflex®
spoiwo TX
2 40 mm

Sciernice wachlarzowe
@ do 60 mm

Sc. wachlzrz. z otw.
wewn. FR 10050

pasujacy

trzpien mocujacy

MK 1-1/18 lub

FR/VR 12/25,4 100-165

Tarcze fibrowe

@ do 230 mm

Z pasujacym
talerzem wsporczym

Sc. wachlzrz. z otw.
wewn. FR 15050, FR
16530, FR 16550
pasujacy

trzpien mocujacy

MK 1-2/18 lub

FR/VR 12/25,4 100-165
Sciernice POLINOX®
trzpieniowe

@ gtéwki do 80 mm

Krazki scierne
POLINOX®
2 150 mm

pasujacy
trzpien mocujacy
MK 1-20 14-50

Sc. wachlzrz. z otw.
wewn.
FR 25050

pasujacy trzpien mocu-
jacy MK 1-3/18 lub FR/
VR 12/44,0 200-250

Sciernice trzpieniowe
Poliflex®

Spoiwo:

GR oraz PUR

@ do 125 mm

Filcowe sciernice
trzpieniowe
@ do 125 mm

Pierscienie tkaninowe
TR 12510

Sciernice trzpieniowe
Poliflex®

SpPOIWO:

GR oraz PUR

@ do 200 mm

Filcowe Sciernice
trzpieniowe
@ do 125 mm

Krazki scierne POLINOX®
@ do 200 mm

pasujacy

trzpien mocujacy

MK 1-20 14-50

Wskazdweka: Jesli nie podano @ trzpienia, dostarczamy trzpien

6 mm.

Katalog 206 Katalog 208

Krazki scierne Szczotki — pedzelki

POLINOX® nieplecione
@ 50 mm PBU @ 10 do 30 mm
§ L. tylko INOX, SiC,
Filcowe $ciernice mosiadz
trzpieniowe
@ gtéwki 15 mm plecione
PBG @ 30 mm

Opaski scierne
@ gtéwki do 60 mm

POLINOX®-
krazki scierne PNER
250175 mm

Sciernice POLINOX®
@ 25i38 mm

wulkanizowane
PBV @ 22 bis 30 mm

Sciernice do ciecia
oraz zdzierania

Szczotki — pedzelki
plecione

; PBGS @ 10 do 12 mm
Sciernice listkowe
POLIFAN® Szczotki tarczowe
trzpieniowe plecione

@ otw. 22,2

RBG @ 115 do 178 mm
nieplecione, M 14
L RBU 2 115 do 125 mm
Sciernice garnkowe  trzpieniowe nieplecione
EHT RBU @ 80 do 100 mm
@ do 125 mm

Diamentowe sciernice
tarczowe do ciecia
@ do 230 mm

Krazki POLICLEAN®
@ 50 mm

Szczotki — pedzelki
plecione

PBGS @ 10 do 12 mm
Filcowe sciernice PBGSIT @ 10 mm
trzpieniowe
@ do 100 mm Szczotki tarczowe
nieplecione

wykonanie waskie

RBU @ 100 do 125 mm

Sciernice wachla-

rzowe

@ do 80 mm .
pasujacy
trzpien mocujacy
BO 8/12-22,2 5-18

Szczotki tarczowe
nieplecione
wykonanie waskie
RBU @ 150 mm

Krazki POLICLEAN®
@ 100 mm

pasujacy
trzpien mocujacy
BO 8/12-22,2 5-18

Wykonanie szerokie
RBU g 150 mm

pasujacy
trzpien mocujacy
BO 12/22 10-30
Krazki $cierne
POLINOX®
@ do 200 mm
pasujacy
trzpien mocujacy
MK 1-20 14-50

Krazki POLICLEAN®
@ 150 mm

Wykroje POLIVLIES®
@ 150 mm

Pierscienie tkaninowe
TR 20010

Krazki POLICLEAN®
@ 150 mm

Wykroje POLIVLIES®
@ 150 mm

PFERD

Szczotki tarczowe
nieplecione
RBU @ 20 do 70 mm

wulkanizowane
RBV @ 63 mm

Szczotki stozkowe
nieplecione
KBU @ 50 do 70 mm

Szczotki garnkowe
plecione, M14

TBG @ 65 do 100 mm
nieplecione, M14

TBU @ 60 do 75 mm
trzpieniowe nieplecione
TBU @ 50 do 60 mm

Szczotki stozkowe
nieplecione, M14
KBU @ 100 do 115 mm
trzpieniowe nieplecione
KBU @ 80 do 95 mm

Wykonanie szerokie
RBU @ 100 do125 mm

pasujacy

trzpien mocujacy
BO 8/12-22,2 5-18
BO 8/22,2 5-10

Szczotki garnkowe
nieplecione, M14
TBU @ 50 do 100 mm

Wykonanie
POLISCRATCH

POS RBU 10020/M14
SC ST 0,60

pasujacy
trzpien mocujacy
BO 8/M14

Szczotki garnkowe
nieplecione, M14
TBU @ 60 do 100 mm
tylko wykonanie SiC

Szczotki tarczowe
Wykonanie
POLISCRATCH

POS RBU 10020/M14
SC ST 0,60

pasujacy
trzpien mocujacy
BO 8/M14

*Podkatalog 203/204: Dane odnosza sie do otwartej dtugosci trzpienia 10 mm oraz maks. srednicy

narzedzia.

Wskazéwka: nalezy przestrzegac zalecen dot. predkosci pracy podanych w podkatalogach 202-208.
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PFERD

Napedy watkéw gietkich
Waltki gietkie 12 KG, 15 KG i uchwyty

Nalezy przestrzegac: Watek gietki 12 KG, 15 KG Liczba obrotéw: 7 300/10 000 min' / Moc: 5 860/6 280 Watt
Nie wolno przekracza¢ podanych obro-

téw i mocy T —— .

Watek gietki 12 KG — Promien krzywizny BUELS KC

nie mniejszy niz 240 mm SE 12 KG —, (4 -
Watek gietki 15 KG — Promien krzywizny SE 15 KG . i -
nie mniejszy niz 300 mm SCH 12 KG

Dtugosci specjalne na zaméwienie

SCHISKG = i — ST

Oznaczenie EAN  Zakres liczba Zakres Podtaczenie od Sprzeglo God Wymiary o Waga

4007220 obrotow mocy strony napedu str. uchwytu / o x diug. [kgl
[min-] [Watt] DIN/ o [mm] [mm] [mm]

Watek gietki (wraz z uchwytem 12/15 KG MK1 28)

BW 12 KG DIN 10 181812 850-10 000 525-6 280 10/30 35/35 25x 2 205 5,150

BW 12 KG DIN 15 181904 850-10 000 525-6 280 15/40 35/35 25 x 2 205 5,200

BW 15 KG DIN 15 181829 1000-7 300  735-5 860 15/40 35/35 30 x 2 205 6,500

Gotowy do zamontowania rdzen zapasowy

SE 12 ZG/KG DIN 10/G35 182123 850-10 000  525-6 280 10/M10 35/11/8,85 12x2 102 1,300

SE 12 ZG/KG DIN 15/G35 182413 850-10 000  525-6 280 15/ M14 35/11/8,85 12x2 108 1,350

SE 15 KG DIN 15/G35 182147 1000-7 300  735-5 860 15/ M14 35/11/8,85 15x2 108 2,000

Wykonanie DIN 15 na zamoéwienie

SCH 12 ZG/KG DIN 10/G35 182345 - - 10/30 35/35 25 x 2 060 2,450

SCH 12 ZG/KG DIN 15/G35 182451 - - 15/40 35/35 25 x 2 060 2,500

SCH 15 KG DIN 15/G35 182369 - - 15740 35/35 30 x 2 060 3,750

* Rdzenie i pancerze z obustronnym przytaczeniem bezposrednim na zamowienie.

Uchwyty
HA 12/15 KG MK1 G35 E HA 12 ZG G38 ﬁ
Oznaczenie EAN Wraz z tule- Maks. dopuszcz.  Wymiary @ Grupa tulei Zawor Mocowa- Waga
4007220  ja zacisko- liczba obr. x diug. zacisko-  bezpie- nie na- [kgl
wa @ [min] [mm] wych czenstwa rzedzia
[mm] [mm]
HA 12/15 KG MK1 G35 181973 - 10 000 42 x 143 - Milex1r MK1 1,100
HA 12 Z2G G35 181942 12 10 000 42 x 215 12 - - 1,280
Tuleje zaciskowe Zestaw pielegnacyjny
L do konserwacji patrz
Grupa dla o trzpienia 3 <trona 110,
- 6 8 10 12 1/4 ——
“*{ mm mm mm mm cale
— EAN 4007220
12 195994 196014 196038 196045 196052

Wymiar patrz tabela strona 106-107.

)
BO MK1/18 15-35 ‘."l"'—;rtf_' BO 12/14 1-30 H’z

Inne wykonania patrz podkatalog 204 i 208.

Trzpien mocujacy

Oznaczenie EAN Mocowanie Mocowanie Pasujace do Waga
4007220 trzpienia narzedzia [kgl

[mm]
BO MK1/18 15-35 182734 MK1 2 18 x 15-35 Uchwyt 12/15 KG 0,800
BO 12/14 1-30 182819 @12 mm @ 14 x 1-30 Uchwyt, mocowanie narzedzia trzpiert 12 mm 0,200
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Napedy watkéw gietkich

Specjalne watki gietkie do szlifowania wewnetrznej powierzchni rur

Watek gietki 4 PST-T, 7 PST-T

Watki gietkie PST-T do wewnetrznego
szlifowania rur

Specjalne watki gietkie zintegrowane z trzpie-
niem mocujacym charakteryzuja sie duza
elastycznoscia.

Narzedzia $cierne POLISTAR-TUBE mocowane
sa bezposrednio na rdzen watka (wykonanie

INOX). Sciernice POLINOX® PNST przykrecane
sg za pomoca adapteru AD M4 lub adapteru

AD M5.

Taka kombinacja znakomicie nadaje sie do
uzyskania stopniowo doktadnego obrazu szlifu
oraz do czyszczenia wewnetrznych powierzch-
ni rur i tukéw rurowych. Oba korice rury daja
sie odgratowac od strony wpustowej.

Preferowany uzycie watka na napedzie z bez-
stopniowa regulacja obrotéw.

Dtugosci specjalne na zamdwienie.

Liczba obrotéw: 4 250/7 650 Watt

L ——y
BW 7 PST-T
SE 4 PST-T =
SE 7 PST-T
e e
SCH 7 PST-T
Oznaczenie EAN  Zakres liczba Podtaczenie od Wymiary o
4007220 obrotéw strony napedu x diug.
[min] DIN / o [mm] [mm]
Watek gietki
BW 4 PST-T DIN 10/M4 810804 1 500-7 650 10/30 13 x 1550
BW 7 PST-T DIN 10/M5 811191 1500-4 250 10/ 30 18 x 2 052
Gotowy do zamontowania rdzen zapasowy
SE 4 PST-T DIN 10/M4 835685 1 500-7 650 10/ M10 4 x 1540
SE 7 PST-T DIN 10/M5 835692 1500-4 250 10/ M10 7 x 2042
Wykonanie DIN 15 na zamoéwienie
SCH 4 PST-T DIN 10/M4 835715 - 10/30 13 x 1550
SCH 7 PST-T DIN 10/M5 835722 = 10/30 18 x 2 052
Osprzet do watka gietkiego BW 4 PST-T, Oznaczenie EAN
7 PST-T 4007220
AD M4/8-32 UNC =
AD M5/8-32 UNC % AD M4/8-32 UNC 922750
AD M5/8-32 UNC 922767
FLS M4 S
e B — FLS M4 833667
FLS M5 833674
EM SW 7 mm
SRS = EM SW 7 mm 592885
EM SW 8 mm G 206867

Odpowiednie narzedzia PFERD
Katalog 204

POLISTAR-TUBE

@ 50 mm do @ wewn. rury 35 do 40 mm
@ 60 mm do @ wewn. rury 40 do 45 mm
@ 70 mm do @ wewn. rury 45 do 50 mm

PFERD

Wskazéwki dot. uzycia:

Przed wprowadzeniem narzedzia POLISTAR-
TUBE do rury, nalezy je odpowiednio dobra¢
do jej Srednicy.

W momencie wprowadzania watka do rury
zaleca sie kazdorazowo zredukowac liczbe
obrotéw napedu z pracujacym narzedziem
POLISTAR-TUBE.

Szlifowanie rur posiadajacych wiecej niz trzy
zagiecia powinno odbywac sie mozliwie po
obu koncach rury.

W ten sposéb odwrotna strona narzedzia
POLISTAR-TUBE odgratowuje koncédwke
rury i jednoczesnie szlifuje jej wewnetrzna
powierzchnie w odwrotnym kierunku.
Moga by¢ stosowane wszystkie napedy
watka gietkiego w zakresie liczby obrotéw

1 500-7 650 min"" oraz systemem montazu
watka DIN 10.

Watek gietki 4 PST-T DIN 10/M4 (1,5 m)
Watka nalezy uzywac z POLISTAR-TUBE

@ 50, 60, 70 oraz 80 mm.

Zestaw pielegnacyjny 4 ZG do konserwacji
watka, EAN 4007220182970.

Watek gietki 7 PST-T DIN 10/M5 (2,0 m)
Watka nalezy uzywac z POLISTAR-TUBE PST
2 90 oraz 100 mm.

Zestaw pielegnacyjny 7 ZG do konserwacji

watka, EAN 4007220182994.

Nakretka Mocowanie Waga
mocujaca narzedzia [kgl
[mm]

M4 4 0,480

M5 5 1,320

M4 4 0,124

M5 5 0,447

- - 0,353

- - 0,871

Mocowanie Pasujace do Waga

narzedzia [kg]
[mm]

8-32 UNC  BW 4 PST-T 0,002

8-32 UNC  BW 7 PST-T 0,003

4mm  BW4PST-T 0,002

5mm  BW 7 PST-T 0,003

- BWA4PST-T 0,008

- BW7PSTT 0,014

Sciernice POLINOX®

@ 80 mm do @ wewn. rury 50 do 55 mm
2 90 mm do @ wewn. rury 55 do 60 mm
@ 100 mm do @ wewn. rury 60 do 65 mm

Przy nastawianiu maszyny przestrzegac zalecanych i maksymalnych obrotéw dla narzedzi.

do @ 50 mm
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