Frezowanie gtowicami jest szybkim i doktadnym sposobem :
obrobki dtugich gwintéw w czesciach o matej Srednicy w O
trudnych materiatach takich jak tytan i stal nierdzewna.

Dla wysokojakosciowych dugich gwintow na obrabiarki typu szwajcarskiego

Kierunek obrotu
przedmiotu obrabianego

N
Gtowice frezarskie mogg produkowac szerokg game - &
sktadnikow medycznych, jak na przyktad implanty, kosci
$ruby do kosci i mate elementy.
\ ALY
Gwint powstaje w wyniku obracania sie mimosrodowo
zlduza precjkosmq gk?WIC)/ dookota wolpo Qbracajacego K —
sie przedmiotu obrabianego oraz sprzezenia ruchu ghowicy frezarskiej \ N\
posuwowego gtowicy o wartos¢ skoku powstajacego NN
gwintu w czasie jednego petnego obrotu przedmiotu U ;
obrabianego. i
GATUNEK WEGLIKA: BMA _\
Odmiana bardzo drobnoziarnistego gatunku weglika
z powtoka PVD TiALN do obrébki: stali nierdzewnych
i materiatow trudnoobrabialnych ze Srednimi i
wysokimi predkosciami skrawania.
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Zalety glowic frezarskich

Wykonanie gwintu glowicami frezarskimi ma wiele zalet w poréwnaniu z
wykonaniem gwintu narzedziami jednopunktowymi:

Umozliwia produkcje dtugich gwintéw o matych $rednicach, stosowane na maszynach typu szwajcarskiego.
Wrzeciono pracuje blisko tulei prowadzacej, zwiekszajgc sztywnosci uktadu OUPN.

Zwiekszona wydajnosc:

Krétki czas obrobki, gwintowanie odbywa sie w jednym przejsciu.

To eliminuje wiele przej$¢ wymaganych przy toczeniu gwintu.

Obrobka gwintéw umozliwia prace przy duzych posuwach i konsekwenc;ji krotkich cyklach.

Bardzo wysoka jako$¢ powierzchni i doktadnos¢ geometrii:
Zastosowanie do 8 krawedziami thgcych, potgczenie doktadnej wspotosiowosci, geometrii ostrza i specjalnego
sposobu usuwania wiérow daje najwyzszej jakosci powierzchnie bez zadziorow.

Dtuga zywotnos¢:
Plytki do gtowicy majg dtuzszg zywotno$¢ niz narzedzia jednopunktowy, poniewaz luz boczny na flankach
jest osiggany przez skret gtowicy wzgledem przedmiotu obrabianego, zmniejszajgc sity dziatajacej na ostrze.

Szybka konfiguracja:

Wykonanie gwintow eliminuje koszty specjalnych urzgdzen wsparcia.

Gtebokie profile:

Sruby do kosci majg zwykle gteboki profil gwintu, ktére mogg by¢ obrabiane w krétszym czasie poprzez
frezowanie gwintu gtowica.

@ Jedena gtowica moze by¢ uzyta dla réznych gwintow.

@® Wszystkie glowice standardowe dostepne sg z magazynu firmy Carmex.

@ Plytki sg wykonane dla kazdej gtowicy jako osobna pozycja.

@ Glowice sg zaprojektowane do réznych typdw maszyn i producentow.

@ Specjalne adaptery do gtowic frezarskich sg dostepne z magazynu firmy Carmex.

Identyfikacja produktu

Gtowice frezarskie - oznaczenie

SRE W 400 12]8 4131 6
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Gtowica Srednica
frezarska ostrza (D)
Metoda
mocowania $rednica Nr serii
chwytu 7
korpusu Liczba
gtowicy (d1) ptytek na

obwodzie (Z)
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Gtowice frezarskie

Dobor gtowicy frezarskiej

i
t

=
Obrabiarka Korpus gtowicy Adapter Z D | d1 |Rozmiar| $ruba s
Typ Model Oznaczenie Oznaczenie (mm)|(mm)| pytk | mocuaca
SRW4012 418 - 6 - 6 16 | SW16 | KW16
SV12/8V20
SRW4012 424 - 8 WA4012 537 8 11 | SW11 | KW11
Star 12 | 40
SRW4012 419 -6 - 6 16 | SW16 | KW16
SR20 / ECAS20
SRW4012 425 - 8 WA4012 439 8 11 | SW11 | KW11
SRW4512 422 - 6 - 6 16 | SW16 | KW16
M12/M16
o SRW4512 426 - 8 WA4512 443 8 11 | SW11 | KW11
Citizen 12 | 45
SRW4512 423 - 6 - 6 16 | SW16 | KW16
M20 / M32
SRW4512 427 - 8 WA4512 536 8 11 | SW11 | KW11
Tornos Deco 13/ 20 SRW4012 420 - 6 - 6 12 | 40 | 16 | SW16|KW16
Traub TNL26 / TNK36 | SRW4116 421 - 6 - 6 16 | 41 | 16 | SW16|KW16
Hanwha SL26HPD SRW4012 416 - 3 - 3 12 | 40 | 16 | SW16 | KW16
Maier ML20D SRW4012 417 - 5 - 5 12 | 40 | 16 | SW16|KW16
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