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Brzeszczoty do wyrzynarek

Rodzaje materialéw

HCS
m Brzeszczoty ze stali wysokoweglowej sg stosowane do ciecia wszystkich typéw drewna i tworzywa sztucznego.

HSS
m Brzeszczoty ze stali szybkotnacej sa odpowiednie do ciecia metali, metali niezelaznych i aluminium.

Nasyp z weglika
H Te brzeszczoty majg na krawedzi nasyp z weglika wolframu, dzieki czemu nadaja sie do materiatdéw Sciernych.

TC

B Brzeszczoty z koncéwkami zebow z weglika wolframu nadaja sie idealnie do wyrobdw wzmachianych
wiéknem szklanym. Takie brzeszczoty z ciagta krawedzig tnaca zebdw z weglika wolframu sa odpowiednie do
szczegolnie twardych materiatéw, takich jak stal nierdzewna.

Bi-Metal

m Brzeszczoty bimetalowe majg zgby ze stali szybkotngcej zgrzewane wigzka elektrondw na sprezystej czesci
tylnej ze stali stopowej. Brzeszczoty te zapewniaja maksymalng wydajnos¢ w najbardziej wymagajacych
zastosowaniach zaréwno w przypadku drewna, jak i metalu.

Brzeszczoty bimetalowe maja nastepujgce zalety:

B Sprezystosc¢ i wytrzymatos¢ na uderzenia.

m Dtuga trwatos¢. Brzeszczoty do metalu majg trwatos¢ 2 razy dtuzszg, a do drewna wiecej niz 5 razy dtuzsza niz
tradycyjne brzeszczoty HCS i HSS.

m Wieksza predkos¢ zuzycia i odpornos¢ na temperature zapewniajg, ze zeby diuzej pozostaja ostre.

m Szybsze ciecie.

Bi-Metal

Sprezysta i wytrzymata na uderzenia g
cze$¢ tylna do najbardziej wymagajacych et

Zeby ze stali szybkotngcej z
super twardg krawedzig tngca

Kody kolorowe brzeszczotow

Kolor chwytu oznacza zastosowanie

/‘E;EEF’ Do = Do wszystkich typéw drewna, laminowanych ptyt wiérowych, ptyt wiérowych, sklejki, ptyt
- stolarskich i tworzyw sztucznych. Brzeszczot koloru srebrnego.

m‘; = Do wszystkich typdw metali zelaznych i niezelaznych, stali, aluminium, mosiadzu, miedzi,
""""" stali nierdzewnej, otowiu, cyny i materiatdw wielowarstwowych. Brzeszczot koloru srebrnego.

m = Do ciecia szerokiej gamy wyrobow, kartonu, gumy, witdkna szklanego, pianki i materiatow
Sciernych. Brzeszczot koloru czarnego.

©a133e0 = Brzeszczoty bimetalowe sg koloru biatego z chwytem odpowiedniego koloru; zétty do
: ‘ drewna i niebieski do metalu.
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Brzeszczoty z chwytem T
m Nadajg sie do wiekszosci gtéwnych marek.
AEG, Bosch, DeWalt, Festool, Hitachi, Hilti, Mafell, Makita, Metabo, Milwaukee®, Ryobi.

;

Brzeszczoty z chwytem specjalnym
m Oferujemy réwniez szeroki zakres najpopularniejszych brzeszczotow, miedzy innymi z uchwytem U.

Chwyt U do elektronarzedzi Black & Decker, Kress, Ryobi, Skil

L

Brzeszczoty

TJ_I'rru.-.-.m_g_:

B =

m Brzeszczoty sg dostepne w opakowaniach po 5 i po 25 sztuk.
Nasze opakowanie na 25 sztuk jest wielokrothego uzytku,
umozliwiajgc tatwe wyjmowanie i wktadanie brzeszczotow.

m Nasz system kolorow brzeszczotow stosowany jest réwniez na
opakowaniach w potaczeniu z piktogramami w celu zapewnienia
prawidtowego wyboru brzeszczotu do danego zastosowania.

Wskazowki techniczne

m Dtugosc¢ brzeszczotu oznacza jego odcinek z uzebieniem tngcym (A—mm).
Podziatka zebdw jest mierzona w milimetrach (mm) od wierzchotka do wierzchotka zeba

< (B—mm).
Wybdr odpowiedniej podziatki zebdw jest uzalezniony od grubosci cietego materiatu.
Najlepszg zasada jest stosowanie brzeszczotu, ktérego 3 zeby sg w kontakcie ciggtym z
materiatym obrabianym; jest to sytuacja optymalna, na przyktad dla materiatu takiego jak
metal o grubos$ci powyzej 4 mm zaleca si¢ podziatke 2 mm lub wieksza.

m Dla metali o grubosci 1,5-3,5 mm wymagana jest podziatka 1,2 do 1,4.
Przy cieciu cienkich blach metalowych o grubos$ci ponizej 1,5 mm zalecana jest podziatka
zebow od 0,7 do 1,2 mm.
Ogdlna zasada przy cieciu drewna jest stosowanie tym wiekszej podziatki zebow,
im wieksza jest predkos¢ i im bardziej zgrubne bedzie ciecie.

m Do ciecia bardzo cienkich arkuszy materiatéw zaleca sie umieszczenie materiatu na
grubszej podkfadce w celu zabezpieczenia arkusza przed ztamaniem.

H Przy cieciu metali i tworzyw sztucznych zalecamy stosowanie cieczy chtodzgco-
smarujacej w celu zwiekszenia zywotnosci brzeszczotu.

A-mm

§ S SN Ciecz chtodzaco-smarujaca
———— ] STAINLESS * INOX
Cu/Ni/Ms/Zn METAL NIROSTA

Olej terpentynowy

ALY

PERSPEX”
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rzeszczoty d rewna i tworzyw sztucznyc

Brzeszczoty tradycyjne, ktére zapewniaja dobra i stata wydajnosé.

Diugosé Podziatka Numer llogé w Su =
ostrza  zehéw  referen- | _ Numer Artykutu Kod EAN M::'n" eﬂ"'o =
(mm) (mm) cyjny .
T
50 2 T119B <20 - <20 Tak - Nie Nie Nie 5 4932274353 4002395301553 13,32
284071 B ey
dddds » 44
75 3 TI11C  5-50 - <40 - Tak Nie Nie Nie 5 4932254071 4002395301539 11,17

Brzeszczoty do ciecia po tuku

Wszystkie nasze brzeszczoty do ciecia po tuku charakteryzuja sie waskim korpusem dla poprawienia mozliwosci manewrowania.
Brzeszczoty wyrzynarki 4932265312 i 4932430143 maja zeby tnace po obu stronach.

Zeby z tytu brzeszczotu umozliwiaja tatwe wycinanie zakrzywionych i ostrych tukow.

Dla uzyskania lepszych wynikéw przy cieciu po zakrzywionych tukach nalezy pracowac przy wytaczonym ruchu wahadtowym.

preeres T e e

50 1.35 T101AO <20 <20 <15 Tak Nie Tak Nie Nie 5 4932373392 4002395348879 15,68
B B

50 2 T119B0 <20 - <20 Tak Nie Tak Nie Nie 5 4932274650 4002395301485 17,71
PrNT REEREL 2 R T RN

75 25 Zakrzywiony < 30 <20 <20 Tak Nie Tak Nie Tak 5 4932430143 4002395378043 36,47
e ) AT TN

75 4/1.2  Specjalne <30 - <30 Nie Tak Tak Nie Nie 5 4932265312 4002395301478 20,66

pon7e o lET Ay

R e

5 4932346078 4002395312375 14,86
25 4932373492 4002395349920 70,62

75 4 T244D <50 - = Nie Tak Tak Nie Tak

Brzeszczoty szybkotnace

Ostra i agresywna geometria zebéw zapewnia bardzo szybkie ciecie drewna.

Hane: 3 AT,

5 4932213116 4002395301492 13,68
75 4 T144D <50 - = Nie Tak Nie Nie Tak 25 4932373487 4002395349272 67,05
100 4932430461 4002395381227 215,25
e BT el it
pi-Metal W& 4 T144DF <50 - - Nie Tak Nie Nie Tak 5 4932373391 4002395348862 28,34
G g e el i L e Ry
105 4 T344D <80 - - Nie Tak Nie Nie Tak 5 4932311633 4002395301508 29,71
5 Y e = T ™ Py e T N T Sy
il o’ F‘!;r VeV VIR IV IV ddddddddddada
155 4 T744D 5125 - - Nie Tak Nie Nie Tak 5 4932354745 4002395324095 74,92
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Brzeszczoty do szybkiego i czystego ciecia

Potrojnie ostrzone zeby do szybkiego i bardzo czystego ciecia bez zadzioréw. Zgb zagarniajacy do ciecia wgtebnego.

Diugosé Podziatka Numer "
losé w Sugerowana
‘::::? z(?nb:;v re:;':; N opakowaniu LTy Kod EAN cena netto zt
s i
@ 91 25 T234X 3-60 3-60 Tak <45 Nie Nie Tak Nie 5 4932430141 4002395378029 27,03

Brzeszczoty do czystego i bezodpryskowego ciecia

Ponizsze dwa brzeszczoty maja ukosnie zaostrzone zeby boczne zapewniajace bardzo czyste cigcie.

Hﬂ J.b'y\‘%ﬁ:’)"‘l‘-r.- R

5 4932254061 4002395301522 15,47
75 25 T101B <30 <60 Nie <30 Tak Nie Nie Nie
25 4932373489 4002395349296 74,95
3% B B,
Bi-Metel 75 25 T101BF <30 <60 Nie <30 Tak Nie Nie Nie 5 4932373390 4002395348855 31,90
TR S —
MF’ N o S T s L i o |
' X . . 5 4932274351 4002395301515 15,47
75 4 T101D <50 <60 Nie <45 Tak Nie Nie Nie
25 4932373490 4002395349906 74,95
e 3 I = — — —
-m_ll.  “mha il el S o B e S o SR L o Y
105 3 T301CD <80 <60 Nie - Tak Nie Nie Nie 5 4932399306 4002395359202 30,28
T RN ot o S
105 4 T301DL <80 <80 Nie <50 Tak Nie Nie Nie 5 4932346071 4002395312399 31,84

Brzeszczoty do precyzyjnego ciecia prostego: blaty kuchenne

Ponizsze brzeszczoty dzigki ich grubszemu korpusowi gwarantuja wysoka sztywnosc¢, a w konsekwencji doktadniejsze ciecie pionowe.
Idealne do zastosowan, w ktérych wymagany jest doktadny kat prosty — to znaczy do blatéw kuchennych.

‘8?@ 80 b . ] 5 (o
75 4 T101 DP <60 <60 Nie <45 Tak Nie Nie Tak 5 4932373080 4002395346073 21,26
F 11 ¥ - T
waee JM’W’! o e b e
T101 DP . . .
105 4 p <80 <80 Nie <50 Tak Nie Nie Tak 5 4932373388 4002395348831 35,54

Zastosowanie specjalne: blaty kuchenne i laminowane plyty wiérowe

Zeby tych brzeszczotéw sa odwrdcone, co oznacza, ze brzeszczot tnie przy ruchu w doét, dzieki czemu sa szczegdlnie odpowiednie do
czystego i bezodpryskowego ciecia laminowanych ptyt wiérowych, a w szczegdlnosci blatéw kuchennych na miejscu.
Dla uzyskania lepszych wynikéw pracowaé bez ruchu wahadtowego.

e I e (U

75 2.5 T101BR <30 <60 Nie <60 Tak Nie Nie Nie 5 4932346079 4002395312382 16,32

iR 7

3 Aucia iy
e e R R e Bh e o ety

105 25 TI01BRsp. <50 <80 Nie <80 Tak Nie Nie Nie 5 4932348072 4002395313860 31,84

Zastosowanie specjalne: parkiety i laminowane materialy na podiogi

Brzeszczot 4932373392 jest idealny do wycinania tukéw i nieregularnych ksztattéw. Do ciecia prostego stosowac brzeszczot 4932373083.

araas T ke —
50 1.35 T101 A0 <20 Nie <20 <15 Tak Nie Tak Nie 5 4932373392 4002395348879 15,68
AT e
60 19 Specjane  3-20 Tak Tak - Tak Nie Nie Nie 5 4932373083 4002395346080 31,94
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Brzeszczoty tradycyjne

Brzeszczot 4939274652 nadaje sie szczegdlnie do cigcia bardzo cienkich arkuszy materiatu dzieki matej podziatce zebow 0,7 mm.
Dla profesjonalistéow wymagajacych szczegdlnie ditugiej trwatosci uzytkowej zalecamy stosowanie brzeszczotéw bimetalowych w potaczeniu z
odpowiednim srodkiem chtodzaco-smarujacym. Trwatos$¢ brzeszczotéw bimetalowych jest dwukrotnie wieksza niz innych.

llosé w Sugerowana
opakowaniu R Kod EAN cena netto zt
ALU PERSPEX"

Diugos¢ Podziatka Numer
ostrza zehow  referen-
(mm) (mm) cyiny

STAINLESS * INOX
NIROSTA

55 07  T1186 05-2 05-2 = - - - - Nie 5 4932274652 4002395301621 1376

5 4932254063 4002395301614 14,01

% L2 TIIBA REESE 15-4 : ) ) ) ) Nie 25 4932373486 4002395349265 68,13
EPE; = 2T

55 12 TU8AF 15-4  15-4 - 12-2 - - - Nie 5 4932340011 4002395304684 21,32
AR =

75 12 T118Asp. 15-4  15-4 = - - - - Nie 5 4932345826 4002395313464 20,46

105 1 T318A  1-4 1-4 <85 - - - - Nie 5 4932399307 4002395359219 23,04

55 2 T118B  3-6 3-6 - - 3-10 - - Nie 5 4932254064 4002395301591 14,01
EEARR =

m@ 55 2 T118BF  3-6 3-6 - 2-3 3-10 - 2-30 Nie 5 4932340012 4002395304691 21,39
P { SRR

75 25 T101Asp. - 2-10 <45 - 3-10 - 2-20 Nie 5 4932274651 4002395301577 32,64

Brzeszczoty uniwersalne

Brzeszczoty te nadaja sie do cigcia szerokiego zakresu materiatéw, od migkkiej stali, aluminium, drewna z gwozdziami, tworzyw sztucznych i
materiatéw wielowarstwowych.

GO e i

TR o, (25748 Ti2sxF 255900 3-10 | <80 - 4-10 - - Nie 5 4932430142 4002395378036 2764
m! P

B\<Me‘a\ 105 1.2 T318AF 15-4 15-4 <85 - - - - Nie 5 4932274654 4002395301607 26,15
ety — o

m 105 2 T318 BF 3-6 3-6 <85 - 3-10 4-30 = Nie 5 4932274653 4002395301584 26,15

AN

CELgF} - e

B‘-Meta\ 155 1 T718 AF 1-4 1-4 <125 - = - = Nie 5 4932373086 4002395346097 38,90

Brzeszczoty do ciecia po tuku.

Zwtaszcza wezszy korpus brzeszczota pozwala na cigcie po ostrych tukach w szerokim zakresie metali.

EELERR 7= wsncren
55

1.2 T218A 15-4 15-4 = - = - = Tak 5 4932346082 4002395312368 14,78

CTPW =
75 3 T227D 35-6 35-6 - - 4-15 4-30 - Tak 5 4932346081 4002395312351 20,42

133



/nhlw/ othing but HEAVY DUTY."

Zastosowanie specjalne: aluminium

Wigkszos¢ tradycyjnych brzeszczotéw réwniez nadaje sig¢ do cigcia aluminium, jednak te dwa brzeszczoty sg lepsze, dzieki duzej podziatce
zebdw i szerokim wrebom zapewniajgcym lepsze usuwanie materiatu, co jest korzystne przy cigciu aluminium.
Do wycinania tukéw lub nieregularnych ksztattéw w aluminium zalecamy stosowanie brzeszczotu 4932346081.

Diugosé ostrza  Podziatka Numer llosé w Sugerowana
(mm) zghéw (mm)  referencyjny @ @ opakowaniu L LG Kod EAN cena netto zt
METAL Cu/Ni/Ms/Zn ALU

75 3 T127D 35-6 35-6 = - 4-15 4-30 5 4932274315 4002395301560 18,88

Zastosowanie specjalne: stal nierdzewna

Zeby tych brzeszczotéw maja koncowki z weglikdw, dzieki czemu sa trwate i nadaja sie do stali z zawartoscia sktadnikéw stopowych, takiej
jak stal nierdzewna.

Dla uzyskania lepszych wynikow pracuj bez ruchu wahadtowego i stosuj olej chtodzaco-smarujacy jako srodek smarny.

|STAINLESS + INOX
NIROSTA

50 11 T118 AHM 15-3 15-3 = 15-3 = - 2 4932373393 4002395348886 69,09

50 14 T118 EHM 2-5 2-5 = 2-5 = - 2 4932373394 4002395348893 69,09

Brzeszczoty do materialow specjalnych

Zastosowania specjalne: wiokno szklane / wzmocnione tworzywa sztuczne / szkio akrylowe

Brzeszczot 4932373387 ma zeby z weglika spiekanego dla uzyskania diuzszej zywotnosci i do ciecia twardych materiatow.

e e S0
(mm)  (mm) cyjny ,‘L
Caruns) § SRR,

] ? losé w Sugerowana
] opakowaniu Numior Artylauiu Kod EAN cena netto zt

5i-Metal_ IR he 2910 - Ne  Ne - 2-20 - Ne - Ne 5 4932274651 4002395301577 32,64
75 42 TwHM - - Ne Ne 5-20 - 5-20 Ne -  Tak 1 4932390308 4002395359226 37,29
105 42 T341HM - <60 Ne Ne 5-20 -  5-20 Ne - Ne 1 4932373387 4002395348824 37,85

i Zeliwo.

54 Ziamo30 T‘figr?]g”be - - Tk Tak <15 - - Tak  5-15 N 1 4932213231 4002395301645 19,62

T150
Doktadny

54 Ziarno 50 - Tak Tak <10 - = Tak 5-15 Nie 1 4932213232 4002395301652 19,62

llosé w Sugerowana
opakowaniu LI e Kod EAN cena netto zt

Diugosé¢ Podziatka Numer "-';‘Xt.‘
ostrza  zebéw referen- A4%
(mm) (mm) cyjny — LY

155 Nozfalisty T313AW  Tak Tak Tak Tak 5 4932430144 4002395378050 82,35
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Zestawy brzeszczotow do wyrzyn Zz chwytem

. llosé w Sugerowana
ok opakowaniu L L L cena netto zt
Zestaw 5 szt. na blistrze. Do stosowania do drewna i metalu.

5 4932345825 4002395314850 15,88

Zawartos¢: 4932213116, 4932254061, 4932254063, 4932254064,
4932254071. Do stosowania do drewna i metalu.

System akcesoriow - Wyrzynarki

M12 JS
HD18 JS/JSB
BST 18 X Li STEP 70
JS 120 x
STEP 75
JSPE 135 TX ST700 E
. STEP 1200 BX/X llosé w Sugerowana
Opis JSPE 90 X STEP 90 X opakowaniu Numer Artykutu Kod EAN A ]
STEP 100 X
FSPE 11 X
FSPE 100 XL
BSEEMTUIIX BSPE 100 XL
STEP 800 X
ST 800 XE
V28 JSB
Dostepny
Slizgacz do materialéw . 1 4932430356 4002395380176 w cenniku
@ o delikatnych serwisowym ®
ierzchniach.
powierzehniac . 1 4932430834 4002395384969

Brzeszczoty do wyrzynarek z chwytem "uU"

Diugosé ostrza  Podziatka Numer llosé w Sugerowana
(mm) zehéw (mm)  referencyjny = opakowaniu Lo Ll Kod EAN cena netto zt

75 4 A 2202 5-60 <60 = Nie Tak Tak 5 4932354508 4002395321070 15,36

75 25 A5035/A5041 <30 <60 <30 Tak Nie Nie 5 4932354506 4002395321056 17,20
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