NARZEDZIA TNACE

GRUPA

140 AKCESORIA NARZEDZIOWE

BT-MAS 403

Standard
Pull Studs

Podstawki
VR yiwersalne do
oprawek narzedziowych

Wykonane sg ze stopu aluminium z wktadkami ze stali
konstrukcyjnej hartowanej i sg nieoceniong pomoca w
Twoim warsztacie. Pozwalajg na wygodne mocowanie

w oprawkach narzedziowych ze stozkami MAS403 BT,
DIN 2080, DIN 69781 i CAT narzedzi (w pozycji
poziomej lub pionowej) i kodcéwek mocujacych (w
’ a2 42 PS1 - 13 PS2 - L= I PS3 pozycji poziomej). Zaprojektowane sq tak aby da¢
i it 1 =i dl a0t fe T pewne ustalenie oprawki zaréwno w pozycji poziomej
; } | F PRALY T ¢ / :
. i e Ry I | S T seeses 1| jak i pionowej, nie powodujac uszkodzenia oprawki.
d ]_\ ] g d | f g -.!‘ | | :| | g | Podstawki sg lekkie, wytrzymate i o zwartej konstrukgji.
' [ flt el 1 [ | | P 1 . [ f—weewes 1| Przystosowane sg do montazu na stole warsztatowym i
S R N - | : | na wézku narzedziowym.
- - Wymiary gabarytowe (L x B x H):
BT-MAS 403 Stozek 40: 200 x 155 x 100mm.
Numer produktu Wymiary (mm) Kod Cena/szt. SHAE 20 20 A i
Rozm. - Typ | 11 d di d2 d3 g IND-140 PLN
BT30 - PS1 43.0 23.0 11.0 7.0 12.5 16.5 M12 -9230K 41.50 )
BT40 - PS1 60.0 35.0 15.0 10.0 17.0 23.0 Mi16 -9240K 41.50 Poziomy
BT40 - PS2 60.0 35.0 15.0 10.0 17.0 23.0 M16 -9242K 41.50
BT40 - PS3 60.0 35.0 15.0 10.0 17.0 23.0 Mi16 -9243K 41.50
BT45 - PS1 70.0 400 19.0 140 21.0 31.0 M20 -9245K 48.80
BT45 - PS2 70.0 40.0 19.0 14.0 21.0 31.0 M20 -9247K 48.80
BT45 - PS3 70.0 40.0 19.0 14.0 21.0 31.0 M20 -9248K 48.80
BT50 - PS1 85.0 45.0 23.0 17.0 25.0 38.0 M24 -9250K 56.00
BT50 - PS2 85.0 45.0 23.0 17.0 25.0 38.0 M24 -9252K 56.00
BT50 - PS3 85.0 45.0 23.0 17.0 25.0 38.0 M24 -9253K 56.00
DIN 69871/A
PSA PSB
e
| |
]
! R
d a1 —t g
| BLE
- :
.
e
Pionowy .
ISO 7388/2 (DIN 69871/A) (SQ = Ramie kwadratowe)
Rozm. stozka Waga Kod Cena/szt.
Numer produktu Wymiary (mm) Kod Cena/szt BT-DIN-CAT szt. IND-140 PLN
rozm.-ramie-typ | 11 d di d2 d3 t g IND-140 PLN 30 1.9kg -6630K 638.20
DN40-SQ-PSB 445 164 189 129 17.0 225 7.5 M16 -9142K 41.50 40 1.9kg -6640K 671.80
DN50-SQ-PSB 65.5 255 29.0 19.6 25.0 36.0 11.5 M24 -9152K 56.00 50 4.2kg -6650K 878.70
DIN 69872 o o , o
Imaki do przecinakow listwowych
Imak narzedziowy o uniwersalnej konstrukcji do
stosowania na zwyktych tokarkach (obstugiwanych
recznie) i tokarkach sterowanych numerycznie (CNC),
umozliwiajgcy doktadne mocowanie przecinakow
listwowych o szerokoSciach 26 mm lub 32 mm.
§ d3 d2 Przyjeta metoda sztywnego zaciskania pozwala na pewne
75 PSA 75"1\ PSB | ustawienie przecinaka
f _\ przy roznych
1 i KR Fy — —T | grebokosciach
d d1 t g d di - - —— g | Preecinania.
11 "
L
| . T T‘ M
s " L
i 1 5 i
DIN 69872 (CH = Ramie frezowane) Numer hm L h& Kod Cena/1
) produktu b  IND-152 PLN
Numer produktu Wymiary (mm) Kod Cena/szt | DPTS2620 26 87 20 -1160K 438.80
rozm.-ramie-typ [ 11 d di d2 d3 t g [IND-140 PLN DPTS2625 26 87 25 -1162K 438.80
DN40-CH-PSA 54.0 26.0 19.0 140 17.0 23.0 7.5 M16 -9040K 60.70 DPTS-3220 32 100 20 -1170K 438.80
DN45-CH-PSB 65.0 30.0 23.0 17.0 21.0 30.0 M20 -9047K 92.50 DPTS-3225 32 110 25 -1172K 438.80
DN50-CH-PSA 740 34.0 28.0 21.0 25.0 36.0 11.5 M24 -9050K 109.10 DPTS-3232 32 120 32 -1174K 438.80
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TRZPIENIE |
Adaptory redukcyjne R8 AT

e e

Oprawka z chwytem R8 z mocowaniem bocznym. Do wrzecion
frezarek z glowicq obrotowa typu Bridgeport (frezarki pionowe),
do mocowania frezéw z chwytem Weldon’a (wg DIN 1835B).

Srednica Waga Kod Cena/1

Chwyt otworu szt IND-144 PLN
R8 SL20 1209g -3568K 260.90
R8 SL25 1952g -3570K 272.80

R8 Tuleje redukcyjne

Srednica Waga Kod Cena/1

Chwyt otworu stt. IND-144 PLN
R8 MT1 400g -5592K 348.40
R8 MT2 332g -5594K 390.10
R8 MT3 881g -5596K 390.10

R8 Adaptor do glowic czolowych

gt

Chwyt Srednica d Dlugo$¢ Waga Kod Cena/szt.
osadz. freza nom. (L) szt. IND-144 PLN
FM16 16 6 15 512g -4970K 346.70
RS FM22 22 10 15 696g -4972K 346.70
FM27 27 12 15 741g -4974K 352.30
FM32 32 16 17 938g -4976K 417.60

Tuleje samozaciskowe typu R8

Uzywane bezposrednio na trzpieniu obrotowym z narzedziami
skrawajgcymi na maszynach typu Bridgeport.

' B

1 ¢

AT i C
Wymiary: A = 24.1mm, B = 102.3mm, C = 31.5mm T = 7/16” UNF.
Kat: o = 8°25'.

Srednica Waga Kod Cena/szt.
otworu szt. IND-144 PLN
3.0mm 291g -3622K 114.40
6.0mm 298g -3580K 114.40
8.0mm 304g -3630K 114.40

10.0mm 297g -3582K 114.40

11.0mm 299g -3634K 114.40

12.0mm 295¢g -3584K 114.40

14.0mm 283g -3638K 114.40

16.0mm 2758 -3586K 114.40

20.0mm 209g -3588K 114.40

GRUPA

TULEJE, OPRAWKI ZACISKOWE 14
Trzpienie do

I..{_.EI_I.!I.EE! uchwytow wiertarskich

Precyzyjne wykonanie, w petni hartowane. Stozek z ptetwa.
Ze stozkiem Jacobs’a

Opis Dtugosc Waga Kod Cena/szt.
catkowita szt. KEN-442 PLN
Nr.1 MT x 1JT 90mm 70g -9110K 18.20
Nr.1 MT x 2JT 95mm 80g -9120K 18.20
Nr.1 MT x 6JT 96mm 100g -9160K 18.20
Nr.1 MT x 33JT 95mm 90g -9190K 18.20
Nr.2 MT x 1JT 100mm 150g -9210K 20.00
Nr.2 MT x 2JT 105mm 160g -9220K 20.00
Nr.2 MT x 3JT 115mm 220g -9230K 20.00
Nr.2 MT x 6JT 110mm 180g -9260K 20.00
Nr.2 MT x 33JT 110mm 180g -9290K 20.00
Nr.3 MT x 1JT 120mm 310g -9310K 27.60
Nr.3 MT x 2JT 125mm 330g -9320K 27.60
Nr.3 MT x 3JT 135mm 380g -9330K 27.60
Nr.3 MT x 4JT 145mm 520g -9340K 27.60
Nr.3 MT x 5JT 150mm 680g -9350K 27.60
Nr.3 MT x 6JT 130mm 340g -9360K 30.70
Nr.3 MT x 33JT 125mm 340¢g -9390K 30.70
Nr.4 MT x 2JT 135mm 700g -9420K 43.20
Nr.4 MT x 3JT 160mm 730g -9430K 43.20
Nr.4 MT x 4JT 170mm 860¢g -9440K 43.20
Nr.4 MT x 5JT 175mm 1000g -9450K 43.20
Nr.4 MT x 6JT 155mm 690g -9460K 43.20
Nr.4 MT x 33JT 155mm 680¢g -9490K 43.20
Nr.5 MT x 3JT 190mm 1700g -9530K 108.00
Nr.5 MT x 5JT 210mm 1900g -9550K 108.00

Trzpienie do uchwytow wiertarskich do maszyn Bridgeport’a,
chwyt R8

Opis Dtugosé Waga Kod Cena/szt.
catkowita szt. KEN-442 PLN
R8 x 1JT 130mm 420g -9610K 63.30
R8 x 2JT 135mm 440g -9620K 63.30
R8 x 3JT 145mm 510¢g -9630K 63.30
R8 x 6JT 135mm 450g -9660K 63.30
R8 x 33JT 135mm 460g -9690K 63.30
Stozek Morse’a do chwytu z gwintem
Opis Dtugosc Waga Kod Cena/szt.

catkowita szt. KEN-442 PLN

Nr.1 MT %2 x 20 92mm 100g -1120K 16.80
Nr.1 MT 38 x 24 95mm 80g -1380K 16.80
Nr.2 MT %2 x 20 105mm 170g -2120K 19.00
Nr.2 MT 38 x 24 105mm 170g -2380K 19.00
Nr.2 MT %8 x 16 105mm 180g -2580K 19.00
Nr.3 MT %2 x 20 125mm 360g -3120K 26.60
Nr.3 MT % x 16 125mm 370g -3580K 26.60

Typ KD - Trzpienie do uchwytow wiertarskich ze stozkiem wg
DIN238

W petni hartowane tuleje redukcyjne wykonane zgodnie z DIN 228.
Stozek mocujacy DIN 238.

. Dtugosé Kod Cena/szt.
Stozek Chwyt catiowita KEN-442 N
Nr.2 MT B12 106.5mm -5220K 21.10
Nr.2 MT B16 111.5mm -5260K 21.10
Nr.3 MT B12 125.0mm -5320K 28.10
Nr.3 MT B16 134.0mm -5360K 28.10
Nr.4 MT B16 159.0mm -5420K 46.20
Nr.4 MT B22 176.0mm -5460K 46.20
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GRUPA

144 TRZPIENIE | TULEJE, OPRAWKI ZACISKOWE
ER -
Oprawki zaciskowe

Najpopularniejszy system mocowania narzedzi z tulejkami w
Europie. Spos6b mocowania narzedzi tngcych zapewnia
koncentrycznosé i pewnosé chwytu. Mozliwosé dostepu
gtebokich otworéw.

BT = BT-MAS 403....... (patrz gtowny obrazek)

DN = DIN69871/A.......

IS =1S0/DIN 2080/
QC = 1SO/DIN 2080

NARZEDZIA TNACE

Szybkomocujace......
BT-MAS 403
DN = DIN 69871/A BT = BT-MAS 403
..+ Srednica Waga Kod Cena/szt. ..+ Srednica Waga Kod Cena/szt.
Trzpien  “ieki - D szt, IND-144 PLN Trzpien  “ilei - D Szt IND-144 PLN
ER16 100 28 929g -2710K 359.70 BT30 ER16 60 32 539¢g -2792K 334.10
ER16 150 28 1608g -2712K 395.70 ER32 60 50 1100g -2796K 334.10
DN40 ER25 60 42 1119g -2714K 423.90 ER16 60 32 1002¢g -2798K 334.10
ER32 70 50 1253g -2716K 423.90 ER16 100 28 1240g -2800K 367.50
ER32 130 50 17448 -2718K 466.30 ER16 150 28 1240g -2802K 404.30
ER40 70 63 1293g -2720K 423.90 BT40 ER25 60 42 1155¢ -2804K 334.10
ER32 70 50 1299¢g -2806K 347.20
CMini 5 ER32 130 50 21778 -2808K 488.10
Chwyt walcowy - Mini przedtuzacz ER10 70 63 1334g 2810K 373.90
ER16 100 28 3827g -2816K 605.60
ER32 70 50 3807g -2832K 506.80
BT50 ER32 130 50 4664g -2834K 666.30
ER40 80 63 4041g -2836K 638.70

Chwyt walcowy

A I'I \ T Y
1 T _|'| |ll}/'Jl = 5
Dl I.""ll / D [: _T=¢7= ==
4 |\'/I II D‘I N —— L = ql_ ...... |-
| _ I;_._. _:'-:sj:: ===
———— = I vy |
—~y L — L
. . Numer Srednica Waga Kod Cena/szt.
Numer Srednica p, | p Waga Kod Cena/szt. | produktu tulejki DL D szt IND-144 PLN
produktu__ tulejki szt. IND-144  PLN SS32  ER32 50 098 32 6555  -2850K  436.80
SSE20 ER16 22 160 20 305¢g -2880K 458.70 SS40 ER32 50 118 40 913g -2860K 436.80
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GRUPA

TRZPIENIE | TULEJE, OPRAWKI ZACISKOWE 144

ER Industrial ER - tulejki zaciskowe T
Hook Wrench Wszystko zawarte jest w solidnym futerale. Wykonano zgodnie z DIN 6499. :
Do nakretek tulejek zaciskowych ER8/ER40.
Rozmiar klucza regulowany, stalowa odkuwka
matrycowa. Regulacja przy uzyciu jednej reki. Zakres Waga Kod Cena/szt. Zakres Waga Kod Cena/szt.
Jeden klucz obejmuje nakretki tulejek mm szt. IDX-144 PLN mm szt. IDX-144 PLN
zaciskowych o rozmiarach 35 - 105 mm. Nadaje ER11 ER25 =
sie do tulejek zaciskowych: ER 8, 16, 25, 32 i 1.00 4g -2872K 47.80 12.0-11.0 65g -3500K 50.40 >
40. Rozmiary metryczne: 35, 50, 60, 70, 80, 90 1.50 58 -2874K 47.80 13.0-12.0 59g -3510K 50.40 =
i 105mm. 2.00 6g -2876K 47.80 14.0-13.0 55g -3520K 50.40
2.50 78 -2878K 47.80 15.0-14.0 52¢ -3530K 50.40 N
3.00 8g -2880K 47.80 16.0-15.0 46g -3540K 50.40 |4M
3.50 10g -2882K 47.80 ER32 -
4.00 12g -2884K 47.80 3.0-2.0 140g -3700K 50.40 [
& 4.50 15¢ -2886K 47.80 4.0-3.0 141g -3710K 50.40 ~
! 5.00 19g -2888K 47.80 5.0-4.0 146g -3720K 50.40 |
St 5.50 25¢ -2890K 47.80 6.05.0 1478  -3730K 50.40
\ Terl 3 6.00 28¢g -2892K 47.80 7.06.0 145g -3740K 50.40 |
—_ 6.50 30g -2894K 47.80 8.0-7.0 148g -3750K 50.40 =
7.00 35¢g -2896K 47.80 9.0-8.0 145g -3760K 50.40 |3y
ER16 10.09.0 141g -3770K 50.40 A
Obis Waga Kod Cena/szt. 1.00.5 268 -3200K 47.80 11.010.0  139g -3780K 50.40 m
P szt IND-140 PLN 2.0-1.0 25g -3210K 47.80 12.011.0 134g -3790K 50.40
- 3.0-2.0 278 -3220K 47.80 13.012.0  133g -3800K 50.40
Regulowany 500g 8100K _ 146.70 4030  28g -3230K 47.80 | 14.013.0 1285  -3810K 50.40
5.0-4.0 22¢ -3240K 47.80 15.014.0 123g -3820K 50.40
Klucz do nukn;fek 6.0-5.0 19g -3250K 47.80 16.0-15.0 119g -3830K 50.40
o ai i 5 i 7.0-6.0 19g -3260K 47.80 17.016.0  112¢ -3840K 50.40
'Z\'aacoi':{(eo;'y%ﬁOW‘Q’asggﬁitg'ghugﬁwtgﬁq‘?’ tulejek | g670  17g -3270K 47.80 18.017.0 103g  -3850K 50.40
Hzpieniern broct | 9.0-8.0 21g -3280K 47.80 19.018.0 101g -3860K 50.40
Z trzpieniem prostym (walcowym). 10.09.0 15g -3290K 47.80 20.0-19.0 44g -3870K 50.40
ER20 ER40
3.02.0 41g -3312K 50.40 4.0-3.0 252g -4000K 63.60
4.0-3.0 40g -3314K 50.40 5.0-4.0 268g -4010K 63.60
5.0-4.0 40g -3316K 50.40 6.0-5.0 270g -4020K 63.60
6.0-5.0 42g -3318K 50.40 7.06.0 263g -4030K 63.60
7.0-6.0 44g -3320K 50.40 8.0-7.0 274g -4040K 63.60
8.0-7.0 25g -3322K 50.40 9.08.0 261g -4050K 63.60
Klucz do nakretek 9.08.0 36g -3324K 50.40 10.0-9.0 278¢g -4060K 63.60
Typ Kod Cena/szt. 10.09.0  36g -3326K 50.40 11.010.0 276g -4070K 63.60
oprawki KEN-580 PLN 11.0-10.0 32g -3328K 50.40 12.0-11.0 274g -4080K 63.60
P~ iy 12.011.0 3i1g -3330K 50.40 13.012.0 268g -4090K 63.60
ES}S Mini _g%gg& 13;33 13.012.0 25g -3332K 50.40 14.013.0  263g -4100K 63.60
ER32 -5450K 22.40 2.0-1.0 74g -3400K 50.40 16.0-15.0 250¢g -4120K 63.60
3.0-2.0 768 -3410K 50.40 17.0-16.0 248g -4130K 63.60
4.0-3.0 75g -3420K 50.40 18.0-17.0 242g -4140K 63.60
504.0 768 3430K 50.40 19.018.0 238g -4150K 63.60
6.0-5.0 758 -3440K 50.40 20.0-19.0 224g -4160K 63.60
T 7060 798 3450K 50.40 21.020.0  216g -4170K 63.60
. 8070 738 3460K 50.40 22.021.0 207g -4180K 63.60
- - 23.022.0 194g -4190K 63.60
9.0-8.0 71g -3470K 50.40
24.023.0  186g -4200K 63.60
orupa 06 1 ooy e ook 2030 | 250240 1768  -4210K 63.60
02U g - - 26.0-25.0 165g -4220K 63.60

Zestaw tulejek zaciskowych typu ER

Wytworzone z utwardzonej i silnie hartowanej stali. Wszystko zawarte jest By
w solidnym futerale. Wykonano zgodnie z DIN 6499.

T : Srednica tulejki (mm)
M e e anonaadd -
Typ | Zakres | D L

ER16| 0.510 | 17.0 | 27.0
i ER20| 3.013 | 21.0 | 31.5
ER25| 1.016 | 26.0 | 35.0
ER32| 2.020 | 33.0 | 40.0
ER40| 3.026 | 41.0 | 46.0

i‘\
"-

Rodzaj llosc¢ Zakres Waga Kod Cena/szt.
tulejki tulejek  Dia. (mm) szt IDX-144 PLN
ER16 9 1.0-10.0 5358 -9010K 429.90
i ER20 11  2.0-13.0 637 -9015K 553.80
ER25 15 1.0-16.0 1207g -9020K 756.30
ER32 18 2.0-20.0 4.8kg -9030K 911.30
ER40 23 3.0-26.0 5.5kg -9040K 1463.00
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GRUPA

144 TRZPIENIE | TULEJE, OPRAWKI ZACISKOWE

Standard japonski Standard miedzynarodowy Zzees,
BT-MAS 403 DIN 69871/A - 1S07388/1 - NFE 62540 |
Czesto wymienne §
BT z ANSI/chwyt
DIN Caterpillar
| L
o | ] A Sl L =
— e Lo
A B l - i Y
< | ; ! o1 ] i |
1B - + g | | —
= = d Fel—b—a— ¢
= : Stozek| D | DL | f | g | L I - | = = .
| _—F 30 [3175] 46 | 20 | M2 | 22 | 484 L | |- Stozek| D | D1 |dmax| f g L I | lmin
< . D 35 (3840| 53 | 22 |M12 | 24 | 565 |_-" B | _|r" 30 3175 50 | 45 | 159 |M12 | 478|191 | 35
- f | 40 |4445| 63 | 25 |Mm16 | 27 | 654 W l'f 1| © 40 |44.45|6355| 50 | 159 | M16 | 684 | 191 | 35
N T 1 45 |5715| 85 | 30 | M20 | 33 | 828 L | 45 |57.15|8255| 63 | 159 | M20 | 827 191 | 35
n 50 |69.85| 100 | 35 | M24 | 38 [1018 L _I 50 |69.85| 97.5| 80 | 159 | M24 |101.75/ 19.1 | 35
[Ty ISO Wiaczajac szybkomocujace.
N ISO Standard
™ ! L ISO R 297-2583 - DIN 2080
=| o1 ' i
I | — < EHE o 1ISO
L S N sored D [0t F[e 1 [LTU ] gphkomocujace
L— 30 [3175) 50 | 8 |M12|9.61|e839| -
[T I 40 (4445 63 | 10 | M16 [11.6|9340| 7 Stz D | DL L| f |1 )¢
" D 45 |57.45| 80 | 12 | M20 |15.2|1068| - 30 [3175(46.0] 69 8.76(10.7[M12
f 50 |69.85| 97.5| 12 | M24 | 15.2|1268| 13 40 [44.45)635| 93| 7.98| 9.9|M16
o ] [ o
FM - Trzpienie frezarskie vniwersalne
Stosowane do szerokieﬂ' %amy frezow czotowych nasadzanych,
z rowkiem wpustowym [ub rowkiem zabierakowym. _
A BT-MAS 403
T

BT = BT-MAS 403 (patrz glowny obrazek)

IS =1S0/DIN 2080/ \
QC = I1SO/DIN 2080 Szybkomocujace......

(L—>
oy Srednica Waga Kod Cena/szt.
Trzpien o adz. freza D szt.  IND-144 PLN
FM22 60 50  1554g -4610K 372.50 i
FM22 120 40  2167g -4612K 555.60 Trzpien  Srednica L D Waga Kod Cena/szt.
DN40 FM27 60 50  1602g  -4614K 372.50 osadz. freza szt. IND-144 PLN
FM27 120 48  2705g -4616K 555.60 FM16 52 36 1.2kg  -4907K 399.90
FM32 60 78 23268  -4618K 372.50 FM22 52 50 1.5kg  -4910K 399.90
FM22 37 40  1125g -4810K 477.80 FM22 120 40 2.2kg  -4912K 433.10
FM22 90 40  1845g  -4812K 549.60 BT40 FM27 52 50 1.5kg  -4914K 399.90
QC40 FM27 37 48  1275g  -4814K 477.80 FM27 120 48 2.7kg  -4916K 433.10
FM32 37 58  1558g -4818K 477.80 FM32 52 78 2.2kg  -4918K 411.50
FM40 37 70  2025¢  -4822K 477.80 FM40 60 89 2.9kg  -4922K 524.30

MT - Tuleje redukcyjne do narzedzi ze stozkiem Morse’a
Wewnetrzne otwory stozkowe. Do uzycia z wierttami, rozwiertakami itp. na centrach obrébczych. Produkowane z najsurowszymi standardami
jakosci.

BT = BT-MAS 403.....(patrz gidwny obrazek)

QC = I1SO/DIN 2080 Szybkomocujace...........

D
BT-MAS 403
o Chwyt Waga Kod Cena/szt.
Trzpien  \iorsea L D szt.  IND-144 PLN
Trzpief Chwyt L D Waga Kod Cena/szt. 1 50 25 1033g  -5922K 365.30
Morse’a szt. IND-144 PLN BT40 2 50 32 1050g  -5926K 365.30
2 50 32 882g -5826K 365.30 3 70 40 1186g  -5930K 365.30
QC40 3 65 40  1008g  -5830K 365.30 4 95 48 1394g  -5934K 403.80
95 48  1304g  -5834K 365.30 BT50 3 65 40  3750g -5974K 530.50

4
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Zestaw aparatow
gwintujgcych

Regulowany moment obrotowy zapobiega przecigzeniu.
Automatyczny powr6t wycigga gwintownik bez cofania wrzeciona.
W zestawie 2 tuleje zaciskowe Flex, 2 trzpienie Morse’a, wycior
i 2 klucze. Mozna stosowa¢ gwintowniki wg 1SO, DIN, ANSI. Te
aparaty mozna stosowac do lekkiej i Sredniej obrébki, ale nie do

nieustannej pracy w przemysle.

Zakres obejmuje tylko rozmiary nominalne i zalezy od wymiaréw

gwintownikéw (ISO lub DIN).

Model JSN-7
IND- 144-8010K

Model JSN-12
IND- 144-8020K

GRUPA

e ————
crura 442
'
- Model JSN-20
IND- 144-8030K
Chwyt Zalecana Wskaznik  Srednica  Dtugo$é ) Posuw ) Waga Kod Cena/szt.
Model ~ Zakres \jorse’a szybkosC maks. powrotu  korpusu  catkowita OMPreSIa \agpyx Rozwarcie Ty IND-144 PLN
JSN-7 M2-7 1&3 1500 RPM 01:01.6 52mm 130mm 5.0mm 3.5mm 10.0mm 2.10kg -8010K 1415.00
JSN12 M4-12 3&4 1000 RPM 01:01.8 75mm 156mm 5.0mm 4.5mm 14.0mm 4.20kg -8020K 1915.00
JSN-20 M820 3&4 600 RPM 01:01.7 90mm 205mm 6.0mm 6.0mm  14.0mm 7.00kg -8030K 1984.00
Komplet gumowych tulejek Trzpienie
zaciskowych od ; : $6
A L L . pow. Stozek Morse’a Dtugosé Waga Kod Cena/szt.
Pasuia do gwintujacych growic do /stozek Jacobs’a caik. szt.  KEN-442 PLN
Dostarczane w zestawie IMT x 6JT 96mm 100g -9160K 18.20
2-sztukowym. JSN-7& 2MT x 6JT 110mm 180g -9260K 20.00
JSN-12 3MT x 6JT 130mm 340g -9360K 30.70
3 AMT x 6JT 155mm 690g -9460K 43.20
Gtowica Dtug. Kat Sredn.  Waga Kod Cena/szt.
gwint. styku  stozka zewn. szt. IND-140 PLN Kod Cena/szt.
JSN-7  12mm 36° 15mm  10g -9600K 185.30 IND-140 PLN
JSN-12 12mm 36° 22mm 20g -9610K 201.10 3MT x M20 x 2.5 -9430K 120.20
JSN-20 12mm  36° 26mm  40g -9620K 201.10 JSN-20 4MT x M20 X 2.5 -9440K 120.20
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GRUPA
144 OPRAWKI | TULEJKI DO GWINTOWANIA
Oprawki do gwintowania

z kompensacjq osiowq

Oprawki z kompensacjg osiowg. Odpowiednie do uzycia w
wiertarkach stacjonarnych oraz centrach obrébczych.

1SO/DIN 69871-A Chwyt stozkowy

NARZEDZIA TNACE
=N

Rozmiar Rozmiar Wymiary Zakres Zakres Zakres Kod Cena/szt.
tulejki (d) chwytu D | gwintowania  Kompresji przedtuzenia IND-144 PLN

DN40 38.0 60 M3 - M12 9.0 9.0 -8630K 1007.00

SC19  DNsO  38.0 62  M3-M12 9.0 9.0 -8640K  1496.00

MAS 403 BT Chwyt stozkowy

Rozmiar ~ Rozmiar  Wymiary Zakres Zakres Zakres Kod Cena/szt.
tulejki (d)  chwytu D | gwintowania  Kompresji przedtuzenia IND-144 PLN
sC19 BT40 38.0 68 M3 - M12 9.0 9.0 -8610K 1051.00
BT50 38.0 80 M3 -M12 15.0 15.0 -8620K  1755.00
SC31 BT40 55.0 93 M6 - M20 15.0 15.0 -8612K 1359.00
BT50 55.0 102 M6 - M20 15.0 15.0 -8622K 2019.00
Tulejki do gwintowania
Tulejki ze sprzegtem. Odpowiednie do oprawek do gwintowania
z kompensacjg osiowg pokazanych powyzej.
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Rozm. (d) Do gw. DIN Wymiary Kod Cena/1
Rozm. (d) Do gw. DIN Wymiary Kod Cena/1 SC31/2 352 371 374 376 Chwyt A/F IDX-144 PLN
SC19/1 352 371 374 376 Chwyt A/F IDX-144 PLN 6649 M6 6.0 49 -9314K 374.10
335 M3 M3 3.5 2.7 -9230K 285.80 8649 M8 M8 M8 6.0 49 -9316K 374.10
R 88 M8 8.0 6.2 -9300K 374.10
445 M4 M4 4.5 3.4 9232K 285.80
997 M9 9.0 7.0 -9306K 374.10
645 M6 M6 4.5 3.4 -9234K 285.80
107 M10 M10 M10 7.0 5.5 -9302K 374.10
56 M5 M5 6.0 49 -9220K 285.80
1010 M10 10.0 8.0 -9360K 457.80
6649 M6 M6 6.0 4.9 -9238K 285.80
11862 M11 M11 M11 8.0 6.2 -9318K 374.10
86 M8 M8 M8 6.0 4.9 -9222K 285.80
129 M12 M12 M12 9.0 7.0 -9304K 374.10
88 M8 8.0 6.2 -9224K 285.80
1411 Mi14 M14 M14 11.0 9.0 -9308K 374.10
997 M9 9.0 7.0 -9236K 285.80
1612 M16 M16 M16 12.0 9.0 -9310K 374.10
107 M10 M10 M10 7.0 5.5 -9226K 285.80
181411 M18 M18 M18 14.0 11.0 -9320K 374.10
1010 M10 100 80 -9280K 30610 | “,n 6" oo M20 M20 16.0 12.0 -9312K 374.10
11862 M11 M11 M11 8.0 6.2 -9240K 285.80 : : :
129 M12 M12 M12 9.0 7.0 -9228K 285.80
Rozm. (d) Do gw. ISO 529 Wymiary Kod Cena/1
Rozm. (d) Do gw. ISO 529 Wymiary Kod Cena/1 | SC31/2 Metryczne UNC/UNFBSW/BSF BA/BSP Chwyt A/F IDX-144 PLN
SC19/1 Metryczne UNC/UNF BSW/BSF BA/BSP Chwyt A/F IDX-144 PLN 663 M6 51//4”” ;/4"” OBA 6.3 5.0 -9346K 487.20
3315 M3 4/5 %’ 5BA 3.5 250 -9274K 30610 | 0082 M8 it e 80 6.3 -9340K 487.20
” 1010 M10 Vg 38 10.0 8.0 -9360K 457.80
0044 M4 532 4.00 3.15 -9260K 306.10 ” 0
0121 M12 ) %) 9.0 7.1 -9344K 487.20
0046 M4.5 8 3BA 450 3.55 -9262K 306.10 M "
0 14112 M14  %e6" Y16 11.2 9.0 -9352K 487.20
55 M5 10 % 2BA 5.00 4.00 -9270K 306.10 ” "
" 16125 M16 %8 58 12.5 10.0 -9354K 487.20
0053 M5.5 12 a2 1BA 5.60 4.50 -9268K 306.10
,, ” 1814112 M18 14.0 11.2 -9356K 487.20
663 M6 Ya Ya 0OBA 6.30 5.00 -9272K 306.10 ” ”
0 0 2014 M20 EZ1 EZ 14.0 11.2 -9348K 487.20
0082 M8 5%6" Y16 8.00 6.30 -9264K 306.10 ” ”
,, ) 2216 M22 /g /g 16.0 12.5 -9350K 487.20
1010 M10 38 ¥ 10.00 8.00 -9280K 306.10 001814 M24 1 1 180 14.0 -9342K 487.20
0121 M12 17 15" 9.00 7.10 -9266K 306.10 . . .
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Oprawki stafe do gwintowania
bez kompensacji osiowej

Z wewnetrznym chtodzeniem. Odpowiednie do uzycia w maszynach
CNC ustawianych na sztywne gwintowanie.

ISO/DIN 69871-A Chwyt stozkowy
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’ Rozmiar Rozmiar Wymiary Zakres Kod Cena/szt. -

I tulejki (d) chwytu D | gwintowania IND-144 PLN
) [ sC19 DN40 33.0 59 M3-M12 -8530K 679.00 =
DN50 33.0 75 M3-M12 -8540K 871.90 u>
sc31 DN40 50.0 86 M6-M20 -8532K 696.20 A
DN50 50.0 98 M6-M20 -8542K 950.00 m

MAS 403 BT Chwyt stozkowy
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Rozmiar Rozmiar Wymiary Zakres Kod Cena/szt.
tulejki (d) chwytu D | gwintowania IND-144 PLN

SC19 BT40 33.0 67 M3-M12 -8510K 1106.00

BT50 33.0 78 M3-M12 -8520K 1472.00

SC31 BT40 50.0 90 M6-M20 -8512K 1106.00

Tulejki do gwintowania

Tulejki bez kompensacji osiowej. Odpowiednie do oprawek do
gwintowania pokazanych powyzej.

@19

Rozm. (d) Do gw. DIN Wymiary Kod Cena/1 | Rozm. (d) Do gw. DIN Wymiary Kod Cena/1

SC19/11 352 371 374 376 chwyt A/F IDX-144 PLN SC31/12 352 371 374 376 chwyt A/F IDX-144 PLN
3527 M3 M3 M5 M5 35 2.7 -9108K 108.80 649 M5M8 M5-M6 M8 M8 6.0 4.9 -9166K 163.20
4534 M4 M4 45 3.4 -9110K 108.80 862 M11 M8 M11 M1l 8.0 6.2 -9170K 163.20
649  M5-M8 M5-M6 M8 M8 6.0 49 -9102K 108.80 97 M12 M9 M12 Mi12 9.0 7.0 -9160K 163.20
862 M8 Mi11 M1l 8.0 6.2 -9106K 108.80 755 M10 M10 M10 7.0 5.5 -9168K 163.20
755 M10 M7 M10 WM10 7.0 5.5 -9104K 108.80 108 M10 10.0 8.0 -9200K 163.20
97 M12 M9 M12 M12 9.0 7.0 -9100K 108.80 119 M14 M14 M14 11.0 9.0 -9162K 163.20
108 M10 10.0 8.0 -9140K 122.50 129 M16 M16 Mi16 12.0 9.0 -9164K 163.20
1411 M18 M18 M18 14.0 11.0 -9172K 163.20
1612 M20 M20 M20 16.0 12.0 -9174K 163.20
Rozm. (d) Do gw. ISO 529 Wymiary Kod Cena/1

SC31/12 Metryczne UNC/UNF BSW/BSF BA/BSP chwyt A/F IDX-144 PLN
Rozm. (d) Do gw. ISO 529 Wymiary Kod Cena/1 635 M6 Yy Y OBA 6.3 5.0 -9184K 163.20
SC19/11Metryczne UNC/UNF BSW/BSF BA  chwyt A/F IDX-144 PLN 755 M7 7.0 5.5 -9186K 163.20
31525 M3 4/5 8" 5BA 3.15 2.50 -9132K 122.50 0082 M8/M11 16" /The" %16"/The” Yg” BSP 8.0 6.3 -9180K 163.20
0044 M4 5/35" 4.00 3.15 -9120K 122.50 0121 M9/M12 ¥’ " 9.0 7.1 -9182K 163.20
0046 M4.5 8 3BA 4.50 3.55 -9122K 122.50 108 M10 Ig" Y¥" Y BSP 10.0 8.0 -9200K 163.20
54 M5 10 36" 2BA 5.00 4.00 -9128K 122.50 1129 M14 %" %" 11.2 9.0 -9188K 163.20
635 M6 " 47 OBA 6.30 5.00 -9130K 122.50 12510 Mi16 58" %"  ¥%"BSP 12.5 10.0 -9192K 163.20
0082 M8/M11 5he"/The" She” /The” 8.00 6.30 -9124K 122.50 14112 M18/M20 %" 9 14.0 11.2 -9194K 163.20
0121 M9/M12 2’ 7% 9.00 7.10 -9126K 122.50 | 16125 M22 g g 16.0 12.5 -9196K 163.20
108 M10 3g” 3g” 10.00 8.00 -9140K 122.50 1814 M24 1" 1" %" BSP 18.0 14.0 -9190K 163.20
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