HARDCUT
Frezy do twardych materialow

Typ MTSH

Carmex jest pionierem w oferowaniu
petnoweglikowych frezéw do gwintéw,
zaprojektowanych specjalnie do obrobki
materiatéw utwardzonych do 62 HRC.
Narzedzia te zapewniajg wysokg wydajnosc
obrobki i wysokg jakos¢ powierzchni gwintu.
HARDCUT Typ MTSH i MTH

Gatunek weglika: MT9/MT11 - submikronowy gatunek
weglika pokrytego trojwarstwowg powtokg PVD

Typ MTH

Carmex dostarcza nowe i innowacyjne
petnoweglikowe frezy do gwintéw do obroébki:
® Stale ulepszane i zeliwa do 62 HRC.

® Stale Zaroodporne.

® Stopy tytany

@ Super stopy (Hastelloy, Inconel, stopy niklu).

Spis tresci: Strona:
Identyfikacja produktu 138
Typ MTSH

Metryczny M -ISO 139
Zunifikowany UN 140
Typ MTH

Metryczny M -ISO 141

Zunifikowany UN 142

Gwintowanie od rozmiaru M1.4x0.3
Idealne rozwigzanie przy produkcji

matryc i form.

Praca z wysokimi predkosciami skrawania.
Krotki czas maszynowy.

Mate naciski powierzchniowe ze wzgledu
na kroétki profil.

Zalety

@ Jedno narzedzie wykonuje gwint i faze
- 0szczedza czas obrobki.

o Zwiekszona $rednica ostrza

- lepsza stabilno$¢ i sztywno$¢.

® Pokrycie zapewnia wysokg odpornos¢
temperaturowa i duzg zywotno$¢.

® \Weglik - dedykowany do twardych materiatéw.

o Krotkie widry tworzone podczas obrobki
czynig jg bezpieczna.

® Krotki cykl obrébki - zwiekszona wydajnosc.

@ Dtugosc gwintu do 2xD1.




. KAranax’

@ Cal‘ mex Precision Tools Ltd.

HARDCUT

Identyfikacja produktu
Frezy do malych gwintow HARDCUT - oznaczenie

wrsfosQosi C 1o Ro 7 Liso
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gwintéw
HARDCUT

Frez do matych

l

Srednica ostrza

031 = 3.10 mm

Y

Srednica chwytu

06 = 6mm
08 = 8mm
10 =10mm
12 =12mm
16 = 16mm

|
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Skok
gwintu

Profil gwintu

ISO

Y

Przyblizona maksymalna
gtebokos¢ gwintu

Y

Liczba rowkow

C=g
D=4

UN

Frezy do gwintow HARDCUT - oznaczenie

MTH @060/ @ C |l 9 W0.3RISO
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do gwintow
HARDCUT
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C=3
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Srednica chwytu
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08 = 8mm
10 =10mm
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gtebokos¢ gwintu

Przyblizona maksymalna

Srednica ostrza
04 = 4mm

Skok Profil
gwintu gwintu
ISO
UN




HARDC UT @ Carmex rusintoisia
Metryczny - M -ISO

Narzedzia do gwintow wewnetrznych ﬁ

P
D1

—)T—?(—
] |
Obrobka lewostronna

Dla gwintéw o glebokosci do 2xD1 Dla CNC nalezy uzy¢ kodu MO4

>

Y

0.4 MTSH06016C4 0.4 1SO 6 3

0.45 M2.2 MTSH06017C5 0.451SO 6 1.65 3 5.0 58
0.45 M2.5 MTSH0602C5 0.451SO 6 1.95 3 5.5 58
0.5 M3 MTSH06024C6 0.5 1SO 6 2.37 3 6.5 58
0.6 M3.5 MTSH06028C7 0.6 ISO 6 2.75 3 7.5 58
0.7 M4 MTSH06031C9 0.7 ISO 6 3.10 3 9.0 58
0.8 M5 MTSH06038C12 0.8 1SO 6 3.80 3 12.5 58
1.0 M6 MTSH06047C14 1.0 1SO 6 4.65 3 14.0 58
1.25 M8 MTSH0606C18 1.251SO 6 6.00 3 18.0 58
1.5 M10 MTSH08078C23 1.5 1SO 8 7.80 3 23.0 64
1.75 M12 MTSH1009C26 1.751S0O 10 9.00 3 26.0 73
2.0 M16 MTSH12118D35 2.0 1SO 12 11.80 4 35.0 84

Dla gwintéw o glebokosci do 3xD1

0.3 M1.4 MTSH03011C4 0.3 ISO 3 1.05 3 4.0 39
0.35 M1.6 MTSHO03012C5 0.351SO 3 1.20 3 4.8 39
0.4 M2 MTSH03016C6 0.4 ISO 3 1.53 3 6.0 39
0.45 M2.2 MTSH06017C7 0.451SO 6 1.65 3 7.0 58
0.45 M2.5 MTSH0602C7 0.451SO 6 1.95 3 7.5 58
0.5 M3 MTSH06024C9 0.5 ISO 6 2.37 3 9.5 58
0.6 M3.5 MTSH06028C10 0.6 1SO 6 2.75 3 10.5 58
0.7 M4 MTSH06031C12 0.7 1SO 6 3.10 3 12.5 58
0.8 M5 MTSH06038C16 0.8 ISO 6 3.80 3 16.0 58
1.0 M6 MTSH06047C20 1.0 ISO 6 4.65 3 20.0 58
1.25 M8 MTSH0606C24 1.251S0 6 6.00 3 24.0 58

Przyktad zamawiania: Frez MTSH 06031 C9 0.7 ISO MT9




@ Cal‘ TNEX precision Tools Lid. HA RD C UT

Zunifikowany - UN

Narzedzia do gwintéw wewnetrznych

>
>

.. . . Obrébka lewostronna
Dla gwintéw o gtebokosci do 2xD1 Dia CNC nalezy uzy¢ kodu MO4

72 1 MTSH06014C3 72 UN 6 1.45 3 3.7 58
64 1 2 MTSH06014C3 64 UN 6 1.40 3 3.8 58
56 2 3 MTSH06016C4 56 UN 6 1.65 3 4.4 58
48 3 4 MTSH06019C5 48 UN 6 1.90 3 5.2 58
40 4 MTSH06021C6 40 UN 6 2.10 3 6.3 58
40 5 6 MTSH06024C7 40 UN 6 2.45 3 7.0 58
36 8 MTSH06033C9 36 UN 6 3.30 3 9.0 58
32 6 MTSH06025C7 32 UN 6 2.55 3 7.1 58
32 8 MTSH06032C9 32 UN 6 3.20 3 9.5 58
32 10 MTSH06037C10 32 UN 6 3.70 3 10.5 58
28 12 MTSH06042C11 28 UN 6 4.20 3 11.0 58
28 1/4 MTSH0605C14 28 UN 6 5.00 3 14.5 58
24 10,12 MTSH06035C10 24 UN 6 3.50 3 10.6 58
24 5/16, 3/8 MTSH08066C17 24 UN 8 6.60 3 17.0 64
20 1/4 MTSH06047C14 20 UN 6 4.75 3 14.0 58
20 7116 MTSH0808C25 20 UN 8 8.00 3 25.0 64
18 5/16 MTSH0606C17 18 UN 6 6.00 3 17.0 58
18 5/8 MTSH1212D35 18 UN 12 12.00 4 35.0 84
16 3/8 MTSH08067C22 16 UN 8 6.70 3 22.0 64
14 7116 MTSH08077C25 14 UN 8 7.70 3 25.0 64
13 1/2 MTSH10092C27 13 UN 10 9.20 3 27.5 73
12 9/16 MTSH12105C31 12 UN 12 10.50 3 31.5 84
11 5/8 MTSH12114C34 11 UN 12 11.40 3 34.5 84

Dla gwintéw o gtebokosci do 3xD1

80 0 MTSH06012C4 80 UN 6 1.15 3 4.0 58
72 1 MTSH03015C6 72 UN 3 1.45 3 6.0 39
56 2 3 MTSH06016C6 56 UN 6 1.65 3 6.6 58
40 4 MTSH06021C8 40 UN 6 2.10 3 8.0 58
40 5 6 MTSH06024C9 40 UN 6 2.45 3 9.6 58
32 6 MTSH06025C10 32 UN 6 2.55 3 10.5 58
32 8 MTSH06032C12 32 UN 6 3.20 3 12.5 58
32 10 MTSH06037C15 32 UN 6 3.70 3 15.0 58
28 1/4 MTSH0605C19 28 UN 6 5.00 3 19.0 58
24 5/16, 3/8 MTSH08066C24 24 UN 8 6.60 3 24.0 64
20 1/4 MTSH06047C19 20 UN 6 4.75 3 19.0 58
18 5/16 MTSH0606C23 18 UN 6 6.00 3 23.0 58

Przyktad zamawiania: Frez MTSH 06047 C19 20 UN MT9




HARDC UT @ Carmex rusintoisia
Metryczny - M -ISO

Narzedzia do gwintéw wewnetrznych

Df

Szczegot A

0.5 M3 &= 4 | MTH06024C5 0.5 ISO 6 2.4 3.6 3 5.3 5.9 58
0.7 M4 = 5| MTH06031C7 0.7 ISO 6 3.1 4.3 3 7.4 8.0 58
0.8 M5 <= 6 MTH0604C9 0.8 ISO 6 4.0 5.2 3 9.2 9.8 58
1.0 M6 &= 7 | MTH08048D101.0 ISO 8 4.8 6.4 4 10.5 11.3 64
1.0 &= 9 MTH0806D13 1.0 ISO 8 6.0 7.6 4 13.5 14.3 64
1.0 <= 10 [ MTH1008D16 1.0 ISO 10 8.0 9.6 4 16.5 17.3 73
1.25 M8 <= 10 | MTH0806D14 1.25 ISO 8 6.0 7.6 4 14.4 15.2 64
iIBS) M10 5> 12 | MTH1008D17 1.5 ISO 10 8.0 9.8 4 17.3 18.2 73
1.5 5> 14 | MTH1210D21 1.5 ISO 12 10.0 11.8 4 21.8 22.7 84
1.75 M12 5= 12 [ MTH12095D201.75 ISO 12 9.5 11.5 4 20.1 211 84

Przyktad zamawiania: Frez MTH 08048 D10 1.0 ISO MT11




@ Cal‘ TNEX precision Tools Lid. HA RD C UT

Zunifikowany - UN

Narzedzia do gwintéw wewnetrznych
Df

Szczegot A

40 5 6 MTH06025C6 40 UN 6 25 3.7 3 6.0 6.6 58
32 6 MTH06026C5 32 UN 6 2.6 3.8 3 5% 6.5 58
32 8 MTH06032C7 32 UN 6 3.2 4.4 3 7.5 8.1 58
32 10 12 MTHO06038C9 32 UN 6 3.8 50 3 9.1 9.7 58
28 1/4 MTHO08052D11 28 UN 8 5.2 6.8 4 11.3 | 121 64
28 7/16,1/2 | MTH12096D20 28 UN | 12 96 | 11.2 4 204 | 21.2 84
24 5/16, 3/8 |9/16,5/8,11/16| MTH08066D14 24 UN 8 6.6 8.0 4 14.3 | 15.0 64
20 1/4 MTH06048C12 20 UN 6 4.8 6.0 3 121 | 127 58
20 7116, 1/2 3/4,1 MTH12092D21 20 UN | 12 9.2 | 10.8 4 21.0 | 21.8 84
18 5/16 |9/16, 5/8 11/16 MTH08057C14 18 UN 8 5.7 7.5 3 14.8 | 15.7 64
16 3/8 3/4 MTH10074C16 16 UN| 10 7.4 9.2 3 16.7 | 17.6 73
14 716 7/8 MTH10085D20 14 UN| 10 8:5 9.8 4 209 | 21.6 73
13 1/2 MTH12094D22 13 UN | 12 94 | 114 4 225 | 235 84

Przyktad zamawiania: Frez MTH 06048 D12 20 UN MT11




