MTS

PVD - TIAIN (ISO K10 - K20). Do pracy ze $rednimi

i duzymi predko$ciami skrawania. Frez do obrobki
Obrobka materiatow do 45 HRC. Szerokiej gamy materiatow.

Mate ryzyko wytamania zebow.

® Gwintowanie od rozmiaru M1x0,25.

® Praca z duzymi predkosciami skrawania.

® Krotki czas maszynowy. Gatunek weglika: MT7

@ Niskie naciski w czasie obrébki dzigki krotkiemu ostrzu. Bardzo drobnoziamnisty gatunek weglika z powtoka
(

(

MTI Do frezowania gwintéw w otworach trudno dostepnych.

Gatunek weglika: MT8 Bardzo drobnoziarnisty gatunek weglika z powtokg PVD - TIAIN (ISO K10 - K20). Duza wytrzymato$¢
temperaturowa i wysokowydajny stabilny proces skrawania w standardowych warunkach.
Zastosowanie dla szerokiej gamy materiatéw obrabianych.

Gatunek weglika: MT11 Submikronowy gatunek weglika z trojwarstwowa powtokg PVD.

Zalety:
@® Umozliwia obrobke w gtebokich otworach. ® Rowki spiralne redukujg drgania.
([ Jednto narzedzie dla wielu skokéw i wymiarow ® Krotszy czas maszynowy dzigki kilku ostrzom.
wintu.
( gedno narzedzie do gwintéw zewnetrznych i o _Spec{aln,a, powtoka PVD zwiekszajgce
wewnetrznych. ) ) Zywotnosc.
@ Chtodzenie przez rowki, efektywne dla gtebokich
otworow.
Spis tresci: Strona: Spis tresci: Strona:
Identyfikacja produktu 124
MTS MTI
Metryczny - M - ISO 125 Profil cze$ciowy 60° 129
Zunifikowany - UN 126-127 Profil cze$ciowy 60° - z chfodzeniem 129
Whitworth 55° - G 127 Profil czesciowy 55° 130
Zunifikowany - UNJ - z chfodzeniem 128 Metryczny - M - ISO 131

Metryczny - MJ - chtodzeniem 128 Zunifikowany - UN 131
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Identyfikacja produktu

Frezy do malych gwintow MTS - oznaczenie

rsQosfosif ¢ Lo iso] L
l l L

Frezvdi/?ng\aljy(:h Srednica czesci roboczej Profil gwintu DAUEEEE
031 = 3.10 mm ISO L = 105mm
UN
Y G55’
v i} UNJ
Przyblizona maksymalna
gtebokos¢ gwintu MJ
Rozmiar chwytu
A
06 = 6mm / v
08 = 8mm Liczba rowkow Skok
10 = 10mm gwintu
12 = 12mm o=¢
16 = 16mm D=5
E=5

Frezy do matych gwintéw MTI - oznaczenie

MTI 0605 D 20
l l L

Srednica czesci Profil cze$ciowy:
Frezy do matych roboczej Przyblizona maksymalna A60 = 60°
gwm_tow 05= 5mm gtebokos$¢ gwintu A55 = 55°
profil czesciowy 60° 10 =10mm 20 =20mm
\ ] Y
Srednica chwytu Liczba rowkow
06 = 6mm C=3
08 = 8mm D=4
= E=5
10 =10mm
12 =12mm
16 = 16mm
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Metryczny - M -ISO

Narzedzia do gwintow wewnetrznych
P

i
D g r

<—|4 L

;‘
< >|

D1

Dla gwintéw o gtebokosci do 2xD1

Skok Wymiar . d D Liczba [ L
(mm) gwintu D1 Oznaczenie (mm) (mm) rowkow (mm) (mm)
0.25 M1 MTS03007C2 0.25 ISO 3 0.72 3 2.5 39
0.25 M1.2 MTS03009C3 0.25 ISO 3 0.90 3 3.0 39
0.4 M2 MTS06016C4 0.4 ISO 6 1.53 3 4.5 58
0.4 M2 MTS06016C4 0.4 ISO-L 6 1.53 3 4.5 105
0.45 M2.2 MTS06017C5 0.45 ISO 6 1.65 3 5.0 58
0.45 M2.5 MTS0602C5 0.45 ISO 6 1.95 & 5.5 58
0.45 M2.5 MTS0602C5 0.45 ISO-L 6 1.95 3 5.5 105
0.5 M3 MTS06024C6 0.5 ISO 6 2.37 & 6.5 58
0.5 M3 MTS06024C6 0.5 ISO-L 6 2.37 3 6.5 105
0.6 M3.5 MTS06028C7 0.6 ISO 6 2.75 3 7.5 58
0.7 M4 MTS06031C9 0.7 ISO 6 3.10 3 9.0 58
0.75 M10 MTS0808D25 0.75 ISO 8 8.00 4 25.0 64
0.8 M5 MTS06038C120.8 ISO 6 3.80 3 12.5 58
1.0 M6 MTS06047C141.0 ISO 6 4.65 & 14.0 58
1.25 M8 MTS0606C18 1.25 ISO 6 6.00 3 18.0 58
1.5 M10 MTS08078C23 1.5 ISO 8 7.80 & 23.0 64
1.75 M12 MTS1009C26 1.75 ISO 10 9.00 3 26.0 73
2.0 M16 MTS12118D35 2.0 ISO 12 11.80 4 35.0 84
2.5 M20 MTS1615E43 2.5 ISO 16 15.00 5 43.0 105
Dla gwintéw o gtebokosci do 3xD1
Skok Wymiar : d D Liczba I L
(mm) gwintu D1 Oznaczenie (mm) (mm) rowkow (mm) (mm)
* 0.3 M1.4 MTS03011C4 0.3 ISO 3 1.05 3 4.0 39
+ 0.35 M1.6 MTS03012C5 0.35 ISO 3 1.20 3 4.8 39
* 0.4 M2 MTS03016C6 0.4 ISO S 1.53 3 6.0 39
0.45 M2.5 MTS0602C7 0.45 ISO 6 1.95 3 7.5 58
0.5 M3 MTS06024C9 0.5 ISO 6 2.37 3 9.5 58
0.5 M3 MTS06024C9 0.5 ISO-L 6 2.37 3 9.5 105
0.5 M6, M7 MTS06054D20 0.5 ISO 6 5.35 4 20.0 58
0.6 M3.5 MTS06028C10 0.6 ISO 6 2.75 3 10.5 58
0.7 M4 MTS06031C12 0.7 ISO 6 3.10 3 12.5 58
0.7 M4 MTS06031C12 0.7 ISO-L 6 3.10 8 12.5 105
0.8 M5 MTS06038C16 0.8 ISO 6 3.80 3 16.0 58
0.8 M5 MTS06038C16 0.8 ISO-L 6 3.80 3 16.0 105
1.0 M6 MTS06047C20 1.0 ISO 6 4.65 3 20.0 58
1.0 M6 MTS06047C20 1.0 ISO-L 6 4.65 3 20.0 105
1.25 M8 MTS0606C24 1.25 ISO 6 6.00 3 24.0 58

Przyktad zamawiania: Frez MTS 06047 C14 1.0 ISO MT7

* Zaprojektowane specjalnie do implantéw dentystycznych

- Obroébka tytanu, stali chirurgicznych nierdzewnych i materiatow utwardzanych (do 45 HRC)

- Narzedzia przeznaczone do szybkoobrotowych wrzecion napedzanych sprezonym powietrzem (30000-40000 obr/min)
i tradycyjnych maszyn numerycznych (6000 obr/min i wyzsze).
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Zunifikowany - UN

Narzedzia do gwintow wewnetrznych ﬁ

S =

L |
\

>
<€ >

D1

Dla gwintéw o glebokosci do 2xD1

Skok ggvvi)rqm%} g\v/vvi%mlela Oznaczenie d D Liezie : L
(TPI) UNC UNE (mm) (mm) | rowkéw (mm) (mm)
72 1 MTS06014C3 72 UN 6 1.45 3 3.7 58
64 1 2 MTS06014C3 64 UN 6 1.40 3 3.8 58
56 2 3 MTS06016C4 56 UN 6 1.65 3 4.4 58
48 3 4 MTS06019C5 48 UN 6 1.90 3 5.2 58
40 4 MTS06021C6 40 UN 6 2.10 3 6.3 58
40 4 MTS06021C6 40 UN-L 6 2.10 3 6.3 105
40 5 6 MTS06024C7 40 UN 6 2.45 3 7.0 58
36 8 MTS06033C9 36 UN 6 3.30 3 9.0 58
32 6 MTS06025C7 32 UN 6 2.55 3 71 58
32 6 MTS06025C7 32 UN-L 6 2.55 3 71 105
32 8 MTS06032C9 32 UN 6 3.20 3 9.5 58
32 8 MTS06032C9 32 UN-L 6 3.20 3 9.5 105
32 10 MTS06037C10 32 UN 6 3.70 3 10.5 58
28 12 MTS06042C11 28 UN 6 4.20 3 11.0 58
28 1/4 MTS0605C14 28 UN 6 5.00 3 14.5 58
24 10,12 MTS06035C10 24 UN 6 3.50 3 10.6 58
24 5/16, 3/8 MTS08066C17 24 UN 8 6.60 3 17.0 64
20 1/4 MTS06047C14 20 UN 6 4.75 3 14.0 58
20 7116 MTS0808C25 20 UN 8 8.00 3 25.0 64
18 5/16 MTS0606C17 18 UN 6 6.00 3 17.0 58
18 5/8 MTS1212D35 18 UN 12 12.00 4 35.0 84
16 3/8 MTS08067C22 16 UN 8 6.70 3 22.0 64
14 7/16 MTS08077C25 14 UN 8 7.70 3 25.0 64
13 1/2 MTS10092C27 13 UN 10 9.20 3 27.5 73
12 9/16 MTS12105C31 12 UN 12 10.50 3 31.5 84
11 5/8 MTS12114C34 11 UN 12 11.40 3 34.5 84
10 3/4 MTS16144D41 10 UN 16 14.40 4 41.5 105

Przyktad zamawiania: Frez MTS 06021 C6 40 UN MT7
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Frezy do matych gwintow

Zunifikowany - UN

Narzedzia do gwintéw wewnetrznych

- 9
s — = |

<

=

D1

Dla gwintéw o gtebokosci do 3xD1

Wymiar | Wymiar .
Skok . / , d D Liczba I L
tu D1 tu D1

(TPI) ngTNuC QW{TNUF Oznaczenie (mm) (mm) rowkow (mm) (mm)
80 0 MTS06012C4 80 UN 6 1.15 3 4.0 58

*72 1 MTS03015C6 72 UN 3 1.45 3 6.0 39
56 2 3 MTS03016C6 56 UN 3 1.65 3 6.6 39
56 2 3 MTS06016C6 56 UN 6 1.65 3 6.6 58
56 2 3 MTS06016C6 56 UN-L 6 1.65 3 6.6 105
40 4 MTS06021C8 40 UN 6 2.10 3 8.0 58
40 4 MTS06021C8 40 UN-L 6 2.10 3 8.0 105
40 5 6 MTS06024C9 40 UN 6 2.45 3 9.6 58
32 6 MTS03025C10 32 UN 3 2.55 3 10.5 39
32 6 MTS06025C10 32 UN 6 2.55 3 10.5 58
32 6 MTS06025C10 32 UN-L 6 2.55 3 10.5 105
32 8 MTS06032C12 32 UN 6 3.20 3 12.5 58
32 8 MTS06032C12 32 UN-L 6 3.20 3 12.5 105
32 10 MTS06037C15 32 UN 6 3.70 3 15.0 58
32 10 MTS06037C15 32 UN-L 6 3.70 3 15.0 105
28 1/4 MTS0605C19 28 UN 6 5.00 3 19.0 58
28 1/4 MTS0605C19 28 UN-L 6 5.00 3 19.0 105
24 5/16, 3/8 MTS08066C24 24 UN 8 6.60 3 24.0 64
20 1/4 MTS06047C19 20 UN 6 4.75 3 19.0 58
20 1/4 MTS06047C19 20 UN-L 6 4.75 3 19.0 105
18 5/16 MTS0606C23 18 UN 6 6.00 3 23.0 58

Przyktad zamawiania: Frez MTS 0605 C19 28 UN MT7

* Zaprojektowane specjalnie do implantéw dentystycznych

- Obroébka tytanu, stali chirurgicznych nierdzewnych i materiatow utwardzanych (do 45 HRC)

- Narzedzia przeznaczone do szybkoobrotowych wrzecion napedzanych sprezonym powietrzem (30000-40000 obr/min)
i tradycyjnych maszyn numerycznych (6000 obr/min i wyzsze).

Whitworth 55° sy, gsp

Narzedzia do gwintéw wewnetrznych i zewnetrznych

<

et .
Di i . d
iy L g

Dla gwintéw o glebokosci do 2xD1

=

D1

Skok . d D Liczba | L
(Tpl) | Standard QA=A (mm) (mm) | rowkow | (mm) (mm)
28 G 1/8 MTS08078C19 28W 8 7.8 3 19.5 64
1) G 1/4 - 3/8 MTS1010D30 19W 10 10.0 4 30.0 73
14 G1/2-7/8 MTS1212D37 14W 12 12.0 4 37.0 84
11 G=1 MTS1616D44 11W 16 16.0 4 44.0 105

Przyktad zamawiania: Frez MTS 1212 C37 14 W MT7
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Zunifikowany - UNJ chloozlzveyﬁ;gnmegrzzr:ag?owki
y

Narzedzia do gwintéw wewnetrznych
il —

D1

b
<>

-

A\

Wi

Dla gwintéw o gtebokosci do 2,5xD1

Skok | Wymiar | Wymiar , d D i | L
(TPI) | 9Winiu D1| gwintu D1 Oznaczenie om) | ) lozba mm) | (o)
30 8 10 MTS06033C10 32 UNJ 6 3.30 3 105 58
28 1/4 MTS08051C16 28 UNJ 8 5.10 3 16.0 64
24 5/16,3/8 | MTS08067C20 24 UNJ 8 6.70 3 20.0 64
*20 1/4 MTS06049C16 20 UNJ 6 4.90 3 16.0 58
20 716 MTS0808C28 20 UNJ 8 8.00 3 28.0 64
18 5116 9/16 MTS08061C20 18 UNJ 8 6.15 3 20.0 64
16 3/8 MTS08069C24 16 UNJ 8 6.90 3 24.0 64
14 716 MTS08079C25 14 UNJ 8 7.90 3 25.0 64
13 112 MTS10094C27 13 UNJ 10 9.40 3 275 73

* Narzedzia bez wewnetrznego chiodzenia
Przyktady zamawiania: Frez MTS 06049 C16 20 UNJ MT8

Gatunek weglika: MT8 Bardzo drobnoziarnisty gatunek weglika z powtokg PVD - TiAIN (ISO K10 - K20). Duza wytrzymato$¢
temperaturowa i wysokowydajny stabilny proces skrawania w standardowych warunkach.
Zastosowanie dla szerokiej gamy materiatéw obrabianych.

M etry czny - MJ cmoozlzgﬁmaegrzzr;yzmrowki

Narzedzia do gwintéw wewnetrznych ﬁ

| 1

7 g N

D1

Dla gwintéw o gtebokosci do 2,5xD1

Skok Wymiar . d D Liczba [ L
(mm) gwintu D1 Oznaczenie (mm) (mm) rowkoéw (mm) (mm)
*0.7 MJ4 MTS06032C10 0.7 MJ 6 3.20 3 10.0 58
*0.8 MJ5 MTS06039C12 0.8 MJ 6 3.90 3 12.5 58
*1.0 MJ6 MTS06048C15 1.0 MJ 6 4.80 3 15.0 58
1.25 MJ8 MTS08061C20 1.25 MJ 8 6.10 3 20.0 64
1.5 MJ10 MTS0808C25 1.5 MJ 8 8.00 3 25.0 64
1.75 MJ12 MTS10092C30 1.75 MJ 10 9.20 3 30.0 73
2.0 MJ14, MJ16 | MTS1010C35 2.0 MJ 10 10.00 3 35.0 73

* Narzedzia bez wewnetrznego chtodzenia
Przyktady zamawiania: Frez MTS 06049 C16 20 UNJ MT8
Gatunek weglika: MT8 Bardzo drobnoz.iarnistﬁ gatunek weglika z powtokg PVD - TiAIN (ISO K10 - K20). Duza wytrzymato$¢

temperaturowa i wysokowydajny stabilny proces skrawania w standardowych warunkach.
Zastosowanie dla szerokiej gamy materiatow obrabianych.
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Profil czesciowy 60°
Narzedzia do gwintéw wewnetrznych i
zewwnetrznych

Skok
(mm)

Skok
(TPI)

0.25-0.35

0.35-0.45| 72-56

0.35-0.6 | 72-40

0.5-0.8 |48-32

0.5-0.8 | 48-32

0.5-1.0 | 48-24

100-72

Oznaczenie

MTI03012C3 A60

MTI03014C4

MTI03019C5

MTI103024C7

MTI06032C9

MTI0604C12

A60

A60

A60

A60

A60

Szczegot A
Wymiar Wymiar
gwintu D1 | gwintu D1
M MF
M1.6 x 0.25
M1.6 x 0.35 | M1.8 x 0.25
M2.0 x 0.25
M2 x 0.35
M2x0.4 | \25x0.35
M2.5 x 0.35
M2.5 x 0.45 | M3 x 0.35
M3 x 0.5
M35x 06 | M52 X05
M4 x 0.7
M4.5 x 0.75 | M4 x 0.5
M5 x 0.5
M5x0.8 |M5.5x0.5
M5 x 0.75

Przyktad zamawiania Frez MTI 03024 C7 A60 MT11
Gatunek weglika: MT11

Profil czesciowy 60°
Narzedzia do gwintéw wewnetrznych i
zewwnetrznych

Z wewnetrznym

chtodzeniem przez rowki

Do frezowania gwintow
w otworach giebokichi .-
trudno dostepnych.
Skok Skok Srednica .
(mm) (TPI) | gwintu (min.) Oznaczenie
Wew. 0.5 - 0.8 56-08 =6 MT:0605D20 A60
Zew. 04 -08 64-32 2=9 MTI0808D28 A60
0=13 MTI1212E38 A60
2=10 MTI0808D30 A60
Wew.1.0-1.75 | 28-14
0=12 MTI1010D35 A60
Zew. 0.8-1.5 32-16
0=14 MTI1212E39 A60
wnzo-ao | wa || Wi e
Zew 1.75-25 | 15-10 o=
2=20 MTI1616E50 A60

Przyktad zamawiania Frez MT| 0808 D28 A60 MT8
Gatunek weglika: MT8

Wymiar
wintu D1

9
UN, UNC, UNS, UNF,UNEF

0-80 UNF

1-64 UNC, 1-72 UNF,
56 UNC, 2-64 UNF
4

2-

3-48 UNC, 3-56 UNF,

4-40 UNC, 4-48 UNF
4

6-

5-40 UNC, 5-44 UNF,
32 UNC, 6-40 UNF

8-32 UNC, 8-36 UNF,
10-24 UNC, 10-28 UNS
10-32 UNF

10-36 UNS, 10-40 UNS,
10-48 UNS, 12-24 UNC,
12-28 UNF

d D
(mm)]| (mm)
3 | 1.15
3 | 1.40
3 | 1.90
3 | 245
6 | 3.20
6 | 4.00

Liczba
rowkéw

\

‘,
~

(mm)

3.1

3.7

5.2

7.0

9.5

12.5

(mm)

39

39

39

39

58

58

d D
(mm) (mm)
6 5.0
8 8.0
12 12.0
8 8.0
10 10.0
12 12.0
12 12.0
16 14.0
16 16.0

Liczba
rowkow

4
4
5
4
4
5
5
5
5

(mm)
20
28
38
30
35
39
40
45
50

101
101
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Profil czesciowy 55°
Narzedzia do gwintow wewnetrznych i L
zewwnetrznych

Szczegot A
Skok , d D Liczba | L
(TPI) Oznaczenie (mm) | (mm) | rowkéw | (mm) | (mm)
40-24 MTI03023C7 A55 3 2.25 3 7.0 39
28-20 MTI06046C14 A55 6 4.60 3 14.0 58
28-18 MTI06059C20 A55 6 5.85 3 20.5 58
20-14 MTI0807C23 A55 8 7.00 3 23.0 64

Przyktad zamawiania Frez MTI 03023 C7 A55 MT11
Gatunek weglika: MT11
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Frezy do matych gwintow

Metryczny - M -ISO

Narzedzia do gwintéw wewnetrznych - .

NS
of,

Szczegot A

Dla gwintéw o gtebokosci do 3,5xD1

Wymiar Wymiar .
Skok / / . d D Liczba | L
(mm) 9W'”|\t/|“ D1 9"""'\‘/}; D1 Oznaczenie (mm) (mm) | rowkéw | (mm) | (mm)
0.25 M1 x 0.25 MTI03007C3 0.25 ISO 3 0.72 3 3.6 39
0.25 Mi.2x025 | M-4X025 4 ynasn00ca 0.251S0 3 0.90 3 43 39
M1.6 x 0.25
0.3 M1.4x 0.3 MTI03011C5 0.3 ISO 3 1.05 3 5.0 39
0.35 M1.6x035 | M2 X035 IyuTi03012c6 035150 3 1.20 3 5.7 39
M2.2 x 0.35
0.4 M2 x 0.4 MTI03016C7 0.4 ISO 3 1.55 3 7.1 39
0.5 M3 x 0.5 M3.5x05 [MT103024C100.5 1SO 3 2.37 3 10.6 39
M4 x 0.5
Przyktad zamawiania Frez MT1 03012 C6 0.4 ISO MT11
Gatunek weglika: MT11
[} -
Zunifikowany - UN
Narzedzia do gwintéw wewnetrznych L
< | >
Y A
o}, d
Ly
I
Szczegot A
Dia gwintéw o gtebokosci do 3,5xD1
Skok g\v/vviillmiaDn ggvviﬁmiaDq Oznaczenie d D Llezoe : L
TPI .
L UNC UNF (mm) (mm) | rowkéw | (mm) | (mm)
80 0 MTI03012C5 80 UN 3 1.15 3 5.5 39
72 1 MTI03015C7 72 UN 3 1.45 3 6.6 39
56 2 3 MTI03016C9 56 UN 3 1.65 3 8.9 39
40 4 MTI03021C10 40 UN 3 2.10 3 10.1 39

Przyktad zamawiania Frez MTI 03016 C9 56 UN MT11

Gatunek weglika: MT11
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