Plytki do toczenia gwintow

Nowa pilytka BLU

Carmex prezentuje nowg ptytke z sub-mikroziarnistego gatunku weglika
z tréjwarstwowa powtokg PVD. Typ BLU stanowi potaczenie bard
wysokiej wytrzymatosci z wysokg odpornosci na scieranie.

Piytka tokarska - Typ B

Kombinacja szlifowanego profilu gwintu z prasowanym
tamaczem widra. Zapewnia to wysokg jakoS¢ wykonanego
gwintu z precyzyjnym ksztattem i wymiarami. Zastosowanie
dwoéch odmiennych typdéw tamaczy wiora dla gwintow
zewnetrznych i wewnetrznych. Wszystkie ptytki Typ B sg
wykonane z gatunku weglika BMA i pokryte powtokg TiAIN.

Spis tresci: Strona: Spis tresci: Strona:
Identyfikacja produktu 4 Trapezowy TR - DIN 103 27
Profil cze$ciowy 60° 5-6 Pancerny PG - DIN 40430 28
Profil cze$ciowy 55° 7-8 Trapezowy niesymetryczny SAGE - DIN 513 28
Metryczny M -ISO 9-11 Okragty RD - DIN 405 29
Zunifikowany UN 12-15 Okragty RD - DIN 20400 29
Whitworth 55° 16-19 UNJ 30
NPT 20-21 MJ - ISO 5855 31
NPTF 22 Amerykanski butlowy 31
BSPT 23-24 Gwinty dla przemystu naftowego 32-34
ACME 25 VAM 35
Stub ACME 26
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Identyfikacja produktu

Ptytki do toczenia gwintu - oznaczenie
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Plytki do toczenia gwintow
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Profil czesciowy 60°

MW

P s

IN-RH
EX-LH
e A A

-
=

Zakres skokéw ZEWNETRZNY WEWNETRZNY
L I.C. gwintu Oznaczenie Oznaczenie X Y
in mm TPI Plytka prawa ‘ Plytka lewa | Ptytka prawa Ptytka lewa
6 5/32 0.5-1.25 48-20 | ULTRA MINIATUROWE —>| *06 IR A60 *06 IL A60 0.6 0.6
8 3/16 0.5-1.5 48-16 | MINIATUROWE *08 IR A60 *08 IL A60 0.6 0.7
8uU 316U | 1.75-2.0 14-11 | MINIATUROWE TYPU —— *08U IR/L U60 08 4.0
11 1/4 0.5-1.5 48-16 | 11 ER A60 11 EL A60 11 IR A60 11 IL A60 0.8 0.9
16 3/8 0.5-1.5 48-16 | 16 ER A60 16 EL A60 16 IR A60 16 IL A60 0.8 0.9
16 3/8 1.75-3.0 14-8 | 16 ER G60 16 EL G60 16 IR G60 16 IL G60 1.2 1.7
16 3/8 0.5-3.0 48-8 [ 16 ER AG60 | 16 EL AG60 16 IR AG60 16 IL AG60 1.2 1.7
22 1/2 3.5-5.0 7-5 | 22 ER N60 22 EL N60 22 IR N60 22 IL N60 1.7 2.5
22U 12U 5.5-8.0 4.5-3.25 22U E/I/R/L U60 0.6 11.0
27 5/8 5.5-6.0 45-4 | 27 ER Q60 27 EL Q60 27 IR Q60 27 IL Q60 2.1 3.1
27U 5/8U 6.5-9.0 4-2.75 27U E/I/R/L U60 1.0 13.7

Przyktad zamawiania: Ptytka tok. 16 ER G60 MXC
Dla gwintowania matych otwordw patrz strona 176

* Plytki dostepne tylko w gatunku weglika BXC

UWAGA: PROFIL CZESCIOWY NIE GWARANTUJE UZYSKANIA DOKEADNEGO ZARYSU GWINTU

Typ B

Szlifowany profil z prasowanym famaczem wiora

Zakres skokow
wintu
L I.C. 9
in mm TPI
16 3/8 0.5-1.5 48-16
16 3/8 1.75-3.0 14-8
16 3/8 0.5-3.0 48-8

ZEWNETRZNY

Oznaczenie
Ptytka prawa

16 ER B A60
16 ER B G60
16 ER B AG60

Przyktad zamawiania: Ptytka tok. 16 ER B G60 BMA

Wybor gatunku weglika i warunki skrawania - patrz strona 56

WEWNETRZNY

Oznaczenie
Ptytka prawa

16 IR B A60
16 IR B G60
16 IR B AG60

0.8
1.2
1.2

0.9
1.7
1.7
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Plytki do toczenia gwintow

Profil czesciowy 60°
Ptytki pionowe (typ V)

Zakres skokéw ZEWNETRZNY WEWNETRZNY
L ILC. gwintu Oznaczenie Oznaczenie
in mm TPI Plytka prawa Ptytka lewa | Ptytka prawa Ptytka lewa | X Y T
16 3/8 0.5-1.5 48-16 16V ER A60 |16V EL A60 10 09 3.6
16 3/8 1.75-3.0 14-8 16VER G60 |16V EL G60 1.0 1.8 3.6
16 3/8 0.5-3.0 48-8 16V ER AG60 |16V EL AG60 1.0 1.8 3.6
22  1/2 1.75-3.0 14-8 22V ER G60 |22V EL G60 1.2 1.7 4.0
22  1/2 0.5-5.0 7-5 22V ER N60 |22V EL N60 12 25 48
27 5/8 6.0-10.0 4-2.5 27V ER V60 |27V EL V60 27V IR V60 27V IL V60 1.8 52 104

Przyktad zamawiania: Ptytka tok. 16V ER G60 BMA

Wybor gatunku weglika i warunki skrawania - patrz strona 56
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Profil czesciowy 55°

EX-RH
Y IN-LH

IN-RH
EX-LH

Zakres skokéw ZEWNETRZNY WEWNETRZNY
L I.C. gwintu Oznaczenie Oznaczenie X Y
in mm TPI Ptytka prawa ‘ Ptytka lewa | Ptytka prawa Plytka lewa

6 5/32 0.5-1.25 48-20 ULTRA MINIATUROWE ——>| *06 IR A55 *06 IL A55 0.5 0.6

8 3/16 0.5-1.5 48-16 | MINIATUROWE *08 IR A55 *08 IL A55 06 0.7

8U  3/16U |1.75-2.0 14-11 | MINIATUROWE TYPU ——> *08U IR/L U55 09 40
11 1/4 0.5-1.5 48-16 11 ER A55 11 EL A55 11 IR A55 11 IL A55 0.8 0.9
16 3/8 0.5-1.5 48-16 16 ER A55 16 EL A55 16 IR A55 16 IL A55 0.8 0.9
16 3/8 1.75-3.0 14-8 16 ER G55 16 EL G55 16 IR G55 16 IL G55 1.2 1.7
16 3/8 0.5-3.0 48-8 16 ER AG55 | 16 EL AG55 16 IR AG55 16 IL AG55 1.2 1.7
22 1/2 3.5-5.0 7-5 22 ER N55 22 EL N55 22 IR N55 22 IL N55 1.7 25
22U 1/2U 5.5-8.0 4.5-3.25 22U E/I/R/L U55 0.9 11.0
27 5/8 5.5-6.0 4.5-4 27 ER Q55 ‘ 27 EL Q55 | 27 IR Q55 27 IL Q55 2.0 2.9
27U 5/8U 6.5-9.0 4-2.75 27U E/N/R/L U55 1.2 137

Przyktad zamawiania: Ptytka tok. 16 ER G55 MXC
Dla gwintowania matych otwordw patrz strona 176

* Plytki dostepne tylko w gatunku weglika BXC

UWAGA: PROFIL CZESCIOWY NIE GWARANTUJE UZYSKANIA DOKEADNEGO ZARYSU GWINTU

Typ B

Szlifowany profil z prasowanym famaczem wiora

Zakres ?kto'“"w ZEWNETRZNY WEWNETRZNY
L I.C. gwintu Oznaczenie Oznaczenie X Y
in mm TPI Ptytka prawa Ptytka prawa
16 3/8 1.75-3.0 14-8 16 ER B G55 16 IR B G55 1.2 1.7
16 3/8 0.5 -3.0 48-8 16 ER B AG55 16 IR B AG55 1.2 1.7

Przyktad zamawiania: Ptytka tok. 16 ER B G55 BMA

Wybor gatunku weglika i warunki skrawania - patrz strona 56
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Profil czesciowy 55°

Plytki pionowe (typ V) | e

Zakres skokéw ZEWNETRZNY WEWNETRZNY
L IC. gwintu Oznaczenie Oznaczenie
in mm TPI Ptytka prawa Plytka lewa |Ptytka prawa Ptytka lewa | X Y T
16 3/8 0:5-515 48-16 16V ER A55 16V EL A55 1.0 0.9 3.6
16 3/8 1.75-3.0 14-8 | 16VER G55 | 16V EL G55 10 17 36
16 3/8 0.5-3.0 48-8 16V ER AG55 | 16V EL AG55 1.0 1.8 3.6
22 1/2 3.5-5.0 7-5 | 22V ER N55 22V EL N55 1.2 25 438
27 5/8 6.0-10.0 4-2.5 | 27V ER V55 27V EL V55 27V IR V55 27VILV55 | 1.8 52 104

Przyktad zamawiania: Ptytka tok. 22V ER N55 BMA

Wybor gatunku weglika i warunki skrawania - patrz strona 56
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M - ISO - metryczny

ZEWNETRZNY WEWNETRZNY

Skok L I.C. Oznaczenie X Y Oznaczenie X Y
mm in Ptytka prawa ‘ Ptytka lewa Plytka prawa Plytka lewa

0.5 6 5/32 *06IR0.5 ISO *06IL0.5 ISO| 0.9 0.5
0.75 6 5/32 *06 IR 0.751SO | *06 IL0.751SO | 0.8 0.5
1.0 6 5/32 LR AR *06IR1.0 ISO *06IL1.0 ISO | 0.7 0.6
1.25 6 5/32 *06 IR 1.251SO | *06 IL 1.251SO | 0.6 0.6
0.5 8 3/16 *081R0.5 ISO *08IL05 ISO | 0.6 0.5
0.75 8 3/16 *08 1R 0.751SO | *08IL 0.751SO | 0.6 0.5
1.0 8 3/16 MINIATUROWE *08IR1.0 ISO *08IL1.0 ISO| 0.6 0.6
1.25 8 3/16 *081R1.251SO | *08 1L 1.251SO | 0.6 0.7
1.5 8 3/16 *08IR1.5 ISO (*08IL1.5 ISO | 0.6 0.7
1.75 8 3/16 *08IR1.751SO |*08IL1.751SO | 0.6 0.8
2.0 8U 3/16U |MINIATUROWE TYP U *08U IR/L 2.0 ISO 09 4.0
0.35 11 1/4 11 ER0.351SO |11 EL0.35I1SO | 0.8 0.4 |11IR0.35I1SO | 111L0.35ISO | 0.8 0.3
0.4 11 1/4 11 ER04 ISO |11EL04 ISO | 0.7 04 |11IR0.4 ISO | 11IL0.4 ISO | 0.8 0.4
0.45 11 1/4 11 ER0.451SO (11 EL0.451SO | 0.7 04 |11IR0.45I1SO | 111L0.45ISO | 0.8 0.4
0.5 11 1/4 11 ER0.5 ISO |11 EL05 ISO | 06 06 |11IR0.5 ISO | 11IL0.5 ISO | 0.6 0.6
0.6 11 1/4 11 ER0.6 ISO |11 EL06 ISO | 06 06 |11IR0.6 ISO | 11IL0.6 ISO | 0.6 0.6
0.7 11 1/4 11 ER0.7 ISO |11 EL0.7 ISO | 06 06 |11IR0.7 ISO | 11IL0.7 ISO | 0.6 0.6
0.75 11 1/4 11 ER0.751SO |11 EL0.751SO | 0.6 0.6 |11IR0.75I1SO | 11IL0.75ISO | 0.6 0.6
0.8 11 1/4 11 ER0.8 ISO |11 EL0.8 ISO | 06 06 [(11IR0.8 ISO | 111L0.8 ISO | 0.6 0.6
1.0 11 1/4 11ER1.0 ISO |11 EL1.0 ISO | 0.7 0.7 (11IR1.0 ISO | 11IL1.0 ISO | 0.6 0.7
1.25 11 1/4 11 ER1.251SO |11 EL1.25ISO | 0.8 09 |11IR1.25I1SO | 111L1.25ISO | 0.8 0.8
1.5 11 1/4 11ER15 ISO |11 EL1.5 ISO | 0.8 1.0 (11IR1.5 ISO | 11IL1.5 ISO | 0.8 1.0
1.75 11 1/4 11 ER1.751S0O |11 EL1.751SO | 0.8 1.1 |11IR1.751SO | 11IL1.75I1SO | 0.8 1.1
2.0 11 1/4 111R2.0 ISO | 111L2.0 ISO | 0.8 0.9
2.5 11 1/4 11IR25 ISO | 111L25 ISO | 0.8 1.2
0.35 16 3/8 16 ER0.351SO |16 EL0.35I1SO | 0.8 0.4 |16IR0.351SO | 161L0.35I1SO | 0.8 0.3
0.4 16 3/8 16 ER0.4 ISO |16 EL0.4 ISO | 0.7 04 |16IR0.4 ISO | 161L0.4 ISO | 0.8 0.4
0.45 16 3/8 16 ER0.451SO |16 EL0.451SO | 0.7 0.4 |16IR0.451SO | 161L0.45I1SO | 0.8 0.4
0.5 16 3/8 16 ER0.5 ISO |16 EL0.5 ISO | 0.6 06 [16IR0.5 ISO | 16IL0.5 ISO | 0.6 0.6
0.6 16 3/8 16 ER0.6 ISO |16 EL0.6 ISO | 0.6 06 [(16IR0.6 ISO | 16IL0.6 ISO | 0.6 0.6
0.7 16 3/8 16 ER0.7 ISO |16 EL0.7 ISO | 0.6 0.6 [16IR0.7 ISO | 16IL0.7 ISO | 0.6 0.6
0.75 16 3/8 16 ER0.751SO (16 EL0.751SO | 0.6 0.6 |16IR0.751SO | 16IL0.751SO | 0.6 0.6
0.8 16 3/8 16 ER0.8 ISO |16 EL0.8 ISO | 06 06 [(16IR0.8 ISO | 16IL0.8 ISO | 0.6 0.6
1.0 16 3/8 16 ER1.0 ISO |16 EL1.0 ISO | 0.7 0.7 (16IR1.0 ISO | 16IL1.0 ISO | 0.6 0.7
1.25 16 3/8 16 ER1.251SO |16 EL1.251SO | 0.8 0.9 |16IR1.251SO | 16IL1.251SO | 0.8 0.9
1.5 16 3/8 16 ER1.5 ISO |16 EL1.5 ISO | 0.8 1.0 |16IR1.5 ISO | 16IL1.5 ISO | 0.8 1.0
1.75 16 3/8 16 ER1.751SO |16 EL1.751SO | 09 1.2 |16IR1.751SO | 16IL1.751SO | 0.9 1.2
2.0 16 3/8 16 ER2.0 ISO |16 EL2.0 ISO | 1.0 1.3 |16IR2.0 ISO | 161L2.0 ISO | 1.0 1.3
2.5 16 3/8 16 ER2.5 ISO |16 EL2.5 ISO | 1.1 1.5 |16IR2)5 ISO | 161L2.5 ISO | 1.1 15
3.0 16 3/8 16 ER3.0 ISO |16 EL3.0 ISO | 1.2 16 [(16IR3.0 ISO | 16IL3.0 ISO | 1.1 15
3.5 16 3/8 16 ER3.5 ISO |16 EL35 ISO | 1.2 1.7 [16IR3.5 ISO | 16IL3.5 ISO | 1.2 1.7
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Plytki do toczenia gwintow

M - ISO - metryczny

Y

2y

EX-RH
IN-LH

IN-RH
EX-LH

ZEWNETRZNY WEWNETRZNY
Skok L I.C. Oznaczenie X Y Oznaczenie X Y
mm in Ptytka prawa Ptytka lewa Plytka prawa Plytka lewa
3.5 22 1/2 22ER3.5I1SO | 22EL35ISO |16 23| 22IR3.51SO | 22IL3.5I1SO | 1.6 23
4.0 22 1/2 22ER4.01SO | 22EL4.0I1SO | 1.6 23| 22IR4.01SO | 221L4.01SO
45 22 1/2 22ER4.51SO | 22EL45ISO | 1.7 24| 22IR4.51SO | 221L4.5I1SO | 1.6 24
5.0 22 1/2 22ER5.01SO | 22EL5.0I1SO | 1.7 25| 22IR5.01SO | 22IL5.01SO | 1.6 23
5.5 22 1/2 22ER5.5I1SO | 22EL55ISO | 1.7 26| 22IR5.5I1SO | 22IL55I1SO | 1.6 23
6.0 22 1/2 22ER6.0I1SO | 22EL6.0ISO | 1.9 27| 22IR6.0I1SO | 22IL6.0I1SO | 1.6 2.4
5.5 22U 1/2U 22U ER/L 5.5 I1SO 23 11.0 22U IR/L 5.5 I1SO 24 11.0
6.0 22U 1/2U 22U ER/L 6.0 I1SO 26 11.0 22U IR/L 6.0 I1SO 21 11.0
5.5 27 5/8 27ER5.51SO | 27EL55ISO |19 27| 27IR5.5I1SO | 27IL5.5ISO | 1.6 23
6.0 27 5/8 27ER6.0I1SO | 27EL6.0ISO |20 29| 27IR6.0I1SO | 27IL6.0ISO | 1.8 25
8.0 27U 5/8U 27U ER/L 8.0 I1SO 2.4 137 27U IR/L 8.0 ISO 24 137
12.0 33U 3/4U 33U ER/L 12.0 ISO 25 16.5 33U IR/L 12.0 ISO 3.5 16.9
Przyktad zamawiania: Ptytka tok. 22 IR 3.5 1ISO BMA
Dla gwintowania matych otworéw patrz strona 177
* Plytki dostepne tylko w gatunku weglika BXC
EX-RH IN-RH

Typ B

Szlifowany profil z prasowanym famaczem wiora

Skok
mm
0.8
1.0
1.25
1.5
1.75
2.0
2.5
3.0

16
16
16
16
16
16
16
16

I.C.
n
3/8
3/8
3/8
3/8
3/8
3/8
3/8
3/8

ZEWNETRZNY
Oznaczenie
Plytka prawa

16 ERB 0.8 I1SO
16 ERB 1.0 I1SO
16 ER B 1.25 ISO
16 ERB 1.5 I1SO
16 ER B 1.75 ISO
16 ERB 2.0 I1SO
16 ERB 2.5 I1SO
16 ERB 3.0 I1SO

Przyktad zamawiania: Ptytka tok. 16 ER B G60 BMA

Wybor gatunku weglika i warunki skrawania - patrz strona 56

0.6
0.7
0.8
0.8
0.9
1.0
1.1
1.2

0.6
0.7
0.9
1.0
1.2
1.3
1.5
1.6

WEWNETRZNY

Oznaczenie
Ptytka prawa

16IRB 1.0 ISO
16 IR B 1.251SO
16IRB 1.5 ISO
16 IR B 1.751SO
16IRB 2.0 ISO
16IRB 2.5 ISO
16IRB 3.0 ISO

0.6
0.8
0.8
0.9
1.0
1.1
1.1

0.7
0.9
1.0
1.2
1.3
1.5
1.5
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M - ISO - metryczny
Ptytki pionowe (typ V)

ZEWNETRZNY WEWNETRZNY

Skok L I.C. Oznaczenie Oznaczenie X Y T
mm in Ptytka prawa Plytka lewa Ptytka prawa Ptytka lewa
0.5 16 3/8 |[16VERO0.5 I1SO|16VEL0.5 ISO 1.0 0.6 3.6
0.75 16 3/8 |16VERO0.751S0 | 16V EL 0.75 ISO 1.0 0.6 3.6
0.8 16 3/8 |[16VERO0.8 I1SO |16V EL0.8 ISO 1.0 0.6 3.6
1.0 16 3/8 |[16VER1.0 I1SO|16VEL1.0 ISO 1.0 0.7 3.6
1.25 16 3/8 |16VER1.251S0 | 16V EL 1.251SO 1.0 0.9 3.6
1.5 16 3/8 |[16VER1.5 I1SO|16VEL1.5 ISO 1.0 0.9 3.6
1.75 16 3/8 |16VER1.751S0 | 16V EL 1.751SO 1.0 1.2 3.6
2.0 16 3/8 |[16VER2.0 I1SO |16V EL2.0 ISO 1.0 1.3 3.6
25 16 3/8 |[16VER2.5 I1SO|16VEL25 ISO 1.0 1.5 3.6
3.0 16 3/8 |[16VER3.0 I1SO|16VEL3.0 ISO 1.0 1.7 3.6
8.0 27 5/8 |27VER8.0 I1SO|27VEL8.0 ISO [ 27VIR8.0 ISO | 27VIL8.0 ISO 1.8 52 104

10.0 27 5/8 |27VER10.01SO |27V EL10.01SO | 27VIR 10.0ISO | 27V IL 10.0 ISO 1.8 52 104

Przyktad zamawiania: Ptytka tok. 16V ER 1.5 ISO BMA
Ptytki wielopunktowe
v EX-RH IN-RH
5| <« IN-LH EX-LH @1!
A X . ‘ ﬂ A
ﬁ AAA I.C. l. C AAn
o <9
y - \‘ h 4
Liczba
Skok L I.C. | wierzchotkow ZEWNETRZNY Plytka WEWNETRZNY Plytka X Y
mm in gwintu Oznaczenie podporowa Oznaczenie podporowa
Ptytka prawa Ptytka prawa

1.0 16 3/8 3 16 ER 1.0 ISO 3M AE16M 16 IR 1.0 ISO 3M Al16M 1.7 25
1.5 16 3/8 2 16 ER 1.5 1SO 2M AE16M 16 IR 1.5 1SO 2M Al16M 1.5 23
1.5 22 1/2 3 22 ER 1.51S0 3M AE22M 221R 1.51S0 3M Al22M 23 37
2.0 22 1/2 2 22 ER 2.01SO 2M AE22M 22 1R 2.0 I1SO 2M Al22M 20 3.0
2.0 22 1/2 3 22 ER 2.0I1SO 3M AE22M 22 1R 2.0 I1SO 3M Al22M 3.1 5.0
3.0 27 5/8 2 27 ER 3.01SO 2M AE27M 27 IR 3.01SO 2M Al27M 29 46

Przyktad zamawiania: Ptytka tok. 22 IR 2.0 ISO 2M BMA

Zalecana liczba przej$¢ gwintujgcych - patrz strona 57
Wybor gatunku weglika i warunki skrawania - patrz strona 56
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Plytki do toczenia gwintow

UN - Zunifikowany unc, unr uner, uns

EX-RH
IN-LH

IN-RH

EX-LH 5

ZEWNETRZNY WEWNETRZNY
Skok L I.C. Oznaczenie X Y Oznaczenie X Y

TPI in Ptytka prawa ‘ Plytka lewa Plytka prawa Ptytka lewa

32 6 5/32 *06IR32UN | *06 IL 32 UN 0.8 0.5
28 6 5/32 *06IR28 UN | *06 IL 28 UN 0.8 0.6
24 6 5/32 |ULTRA MINIATUROWE *06IR24 UN | *06 IL 24 UN 0.7 0.6
20 6 5/32 *06 IR20 UN | *06 IL 20 UN 0.6 0.6
18 6 5/32 *06IR18 UN | *06 IL 18 UN 0.6 0.7
32 8 3/16 *08IR32UN | *08IL 32 UN 0.6 0.5
28 8 3/16 *08IR28 UN | *08IL 28 UN 0.6 0.6
24 8 3/16 *08IR24 UN | *08IL 24 UN 0.6 0.6
20 8 3/16 MINIATUROWE *08IR20 UN | *08IL 20 UN 0.6 0.7
18 8 3/16 *08IR18 UN | *08IL 18 UN 0.6 0.7
16 8 3/16 *08IR16 UN | *08IL 16 UN 0.6 0.7
14 8 3/16 *08IR14UN | *08IL 14 UN 0.6 0.8
13 8U 3/16U *08U IR/L 13 UN 1.0 4.0
12 8U 3/16U |MINIATUROWE TYP U *08U IR/L 12 UN 09 4.0
11 8U 3/16U *08U IR/L 11 UN 09 4.0
72 11 1/4 11 ER 72 UN 11 EL 72 UN 0.8 0.4 11IR 72 UN 11 IL 72 UN 0.8 0.3
64 11 1/4 11 ER 64 UN 11 EL 64 UN 0.8 04 11 IR 64 UN 11 IL 64 UN 0.8 04
56 11 1/4 11 ER 56 UN 11 EL 56 UN 0.7 0.4 11 IR 56 UN 11 IL 56 UN 0.7 04
48 11 1/4 11 ER 48 UN 11 EL 48 UN 0.6 0.6 11 IR 48 UN 11 IL 48 UN 06 0.6
44 11 1/4 11 ER 44 UN 11 EL 44 UN 0.6 0.6 11 IR 44 UN 11 IL 44 UN 06 0.6
40 11 1/4 11 ER 40 UN 11 EL 40 UN 0.6 0.6 11 IR 40 UN 11 IL 40 UN 0.6 0.6
36 11 1/4 11 ER 36 UN 11 EL 36 UN 0.6 0.6 11 IR 36 UN 11 IL 36 UN 0.6 0.6
32 11 1/4 11 ER 32 UN 11 EL 32 UN 0.6 0.6 11 IR 32 UN 11 IL 32 UN 0.6 0.6
28 11 1/4 11 ER 28 UN 11 EL 28 UN 0.6 0.7 11 IR 28 UN 11 IL 28 UN 0.6 0.7
27 11 1/4 11 ER 27 UN 11 EL 27 UN 0.7 0.8 11 IR 27 UN 11 IL 27 UN 0.7 0.8
24 11 1/4 11 ER 24 UN 11 EL 24 UN 0.7 0.8 11 IR 24 UN 11 IL 24 UN 0.7 0.8
20 1 1/4 11 ER 20 UN 11 EL 20 UN 0.8 09 11 IR 20 UN 11 IL 20 UN 0.8 0.9
18 11 1/4 11 ER 18 UN 11 EL 18 UN 08 1.0 11 IR 18 UN 11 IL 18 UN 0.8 1.0
16 1 1/4 11 ER 16 UN 11 EL 16 UN 09 11 11IR 16 UN 11 1L 16 UN 09 1.1
14 11 1/4 11 ER 14 UN 11 EL 14 UN 09 1.1 11 IR 14 UN 11IL 14 UN 09 1.1
13 11 1/4 11 IR 13 UN 11 IL 13 UN 0.8 1.0
12 11 1/4 11 IR 12 UN 11 1L 12 UN 09 1.1
11 11 1/4 11 IR 11 UN 11 IL 11 UN 0.8 1.1
72 16  3/8 16 ER 72 UN 16 EL72UN | 0.8 04 16 IR 72 UN 16 IL 72 UN 0.8 0.3
64 16  3/8 16 ER 64 UN 16 EL64UN | 0.8 0.4 16 IR 64 UN 16 IL 64 UN 0.8 04
56 16  3/8 16 ER 56 UN 16 EL56 UN | 0.7 0.4 16 IR 56 UN 16 IL 56 UN 0.7 04
48 16 3/8 16 ER 48 UN 16 EL48UN | 0.6 0.6 16 IR 48 UN 16 IL 48 UN 0.6 0.6
44 16 3/8 16 ER 44 UN 16 EL44UN | 0.6 0.6 16 IR 44 UN 16 IL 44 UN 0.6 0.6
40 16 3/8 16 ER 40 UN 16 EL4A0OUN | 0.6 0.6 16 IR 40 UN 16 IL 40 UN 0.6 0.6
36 16  3/8 16 ER 36 UN 16 EL36 UN | 0.6 0.6 16 IR 36 UN 16 IL 36 UN 0.6 0.6




Plytki do toczenia gwintow

@ Car mex Precision Tools Ltd.

vEUrS)

UN - Zunifikowany unc, unr uner, uns

EX-RH
IN-LH

IN-RH
EX-LH

ZEWNETRZNY WEWNETRZNY
Skok L I.C. Oznaczenie X Y Oznaczenie X Y
TPI in Plytka prawa Plytka lewa Plytka prawa Plytka lewa
32 16 3/8 16 ER 32 UN 16 EL32UN | 0.6 0.6 | 16 IR32 UN 16 IL 32 UN 0.6 0.6
28 16 3/8 16 ER 28 UN 16 EL28UN | 0.6 0.7 | 16 IR 28 UN 16 IL 28 UN 06 07
27 16 3/8 16 ER 27 UN 16 EL27UN | 0.7 0.8 | 16 IR 27 UN 16 IL 27 UN 0.7 0.8
24 16 3/8 16 ER 24 UN 16 EL 24 UN 0.7 0.8 | 16IR24 UN 16 IL 24 UN 0.7 0.8
20 16 3/8 16 ER 20 UN 16 EL20UN | 0.8 0.9 | 16 IR 20 UN 16 IL 20 UN 0.8 0.9
18 16 3/8 16 ER 18 UN 16 EL18UN |08 1.0 [ 16IR18 UN 16 IL 18 UN 08 1.0
16 16 3/8 16 ER 16 UN 16 EL16 UN | 09 1.1 | 16IR16 UN 16 IL 16 UN 09 11
14 16 3/8 16 ER 14 UN 16 EL 14 UN 1.0 1.2 | 16 IR 14 UN 16 IL 14 UN 09 1.2
13 16 3/8 16 ER 13 UN 16 EL 13 UN 1.0 1.3 | 16 IR13 UN 16 IL 13 UN 1.0 1.3
12 16 3/8 16 ER 12 UN 16 EL 12 UN 11 1.4 | 16IR12UN 16 IL 12 UN 11 1.4
11.5 16 3/8 16 ER11.5UN | 16 EL11.5UN| 11 15 | 16IR11.5UN | 16IL11.5UN | 11 1.5
11 16 3/8 16 ER 11 UN 16 EL 11 UN 11 1.5 | 16IR11 UN 16 IL 11 UN 11 15
10 16 3/8 16 ER 10 UN 16 EL 10 UN 11 1.5 | 16 IR 10 UN 16 IL 10 UN 11 15
9 16 3/8 16 ER 9 UN 16 EL 9 UN 12 17 | 16IR 9 UN 16IL 9 UN 12 17
8 16 3/8 16 ER 8 UN 16 EL 8 UN 12 16 | 16IR 8 UN 16 IL 8 UN 11 15
7 22 1/2 22 ER 7 UN 22 EL 7 UN 16 23 | 22IR 7 UN 22 1L 7 UN 16 23
6 22 1/2 22 ER 6 UN 22 EL 6 UN 16 23 | 22IR 6 UN 22I1L 6 UN 16 23
5 22 1/2 22 ER 5 UN 22 EL 5 UN 17 25 | 22IR 5 UN 22IL 5 UN 16 23
4.5 22U 1/2U 22U ER/L 4.5 UN 20 11.0 22U IR/L 4.5 UN 24 11.0
4 22U  1/2U 22UER/L 4 UN 20 11.0 22UIR/L4 UN 2.4 11.0
45 o7 5/8 |27ER45UN | 27EL45UN | 1g 27 |27IR45UN | 27IL45UN | 17 24
4 27 5/8 27ER 4 UN | 27EL 4 UN |21 30 |27IR 4 UN 271L 4 UN 18 27
& 27U 5/8U 27U ER/L 3 UN 25 137 27UIR/L3 UN 2.7 137
2 33U 3/4U 33U ER/L 2 UN 2.8 16.5 33UIR/L2 UN 3.6 16.9

Przyktad zamawiania: Ptytka tok. 16 ER 12 UN BMA

[

Dla gwintowania matych otwordw patrz strona 177

il

* Plytki dostepne tylko w gatunku weglika BXC

Wybor gatunku weglika i warunki skrawania - patrz strona 56




N4ranas’

@ Cal” mex Precision Tools Ltd.

Plytki do toczenia gwintow

UN - Zunifikowany unc, unr, uner, uns
Typ B

Szlifowany profil z prasowanym tamaczem wiéra

tEX-RH IN-RH ’

ZEWNETRZNY WEWNETRZNY

Skok L I.C. Oznaczenie X Y Oznaczenie X Y
TPI in Ptytka prawa Ptytka prawa

24 16 3/8 16 ER B 24 UN 0.7 0.8 16 IR B 24 UN 0.7 0.8
20 16 3/8 16 ER B 20 UN 0.8 09 16 IR B 20 UN 0.8 0.9
18 16 3/8 16 ER B 18 UN 0.8 1.0 16 IR B 18 UN 0.8 1.0
16 16 3/8 16 ER B 16 UN 09 11 16 IR B 16 UN 09 1.1
14 16 3/8 16 ER B 14 UN 1.0 1.2 16 IR B 14 UN 09 1.2
13 16 3/8 16 ER B 13 UN 1.0 1.3

12 16 3/8 16 ER B 12 UN 11 14 16 IR B 12 UN 11 14
11 16 3/8 16 ER B 11 UN 11 1.5

10 16 3/8 16 ER B 10 UN 11 1.5 16 IR B 10 UN 11 1.5
9 16 3/8 16 ERB 9 UN 1.2 17

8 16 3/8 16 ERB 8 UN 1.2 1.6 16IRB 8 UN 11 141

Przyktad zamawiania: Plytka tok. 16 IR B 12 UN MBA

UN - Zunifikowany I

Ptytki pionowe (typ V)

X
C.

ZEWNETRZNY WEWNETRZNY

Skok L I.C. Oznaczenie Oznaczenie X Y T

TPI in Plytka prawa | Plytka lewa Plytka prawa | Plytka lewa
32 16 3/8 16VER 32 UN | 16V EL 32 UN 1.0 0.6 3.6
28 16 3/8 16V ER 28 UN | 16V EL 28 UN 1.0 0.7 3.6
24 16 3/8 16V ER 24 UN | 16V EL 24 UN 1.0 0.8 3.6
20 16 3/8 16V ER 20 UN | 16V EL 20 UN 1.0 0.9 3.6
18 16 3/8 16VER 18 UN | 16V EL 18 UN 1.0 1.0 3.6
16 16 3/8 16VER 16 UN | 16V EL 16 UN 1.0 1.1 3.6
14 16 3/8 16VER 14 UN | 16V EL 14 UN 1.0 1.2 3.6
12 16 3/8 16VER12UN | 16V EL 12 UN 1.0 1.4 3.6
10 16 3/8 16VER10UN | 16V EL 10 UN 1.0 1.5 3.6
8 16 3/8 16VER8 UN | 16VEL8 UN 1.0 1.6 3.6
7 22 1/2 22VER7 UN | 22VEL7 UN 1.2 2.3 4.8
3 27 5/8 27VER3 UN | 27VEL3 UN| 27VIR3 UN 27VIL3 UN 1.8 5.2 10.4

Przyktad zamawiania: Plytka tok. 27V EL 3 UN BMA

Warunki skrawania - patrz strona 56




. FANAY’
Plytki do toczenia gwintow & Carmex vmswnma

Ptytki wielopunktowe

EX-RH IN-RH
Y % IN-LH EX-LH *\ \«
TR 1.C. Aﬁ!“f

vV <

Y
" | |ZEWNETRZNY| pyio  |WEWNETRZNY| ey,
0 L I'. * | wierzchotkéw Oznaczenie podporowa Oznaczenie podporowa S
TPI Ir g Ptytka prawa Ptytka prawa
16 16 3/8 2 16 ER 16 UN 2M AE16M 16 IR 16 UN 2M Al16M 15 23
16 22 1/2 3 22 ER 16 UN 3M AE22M 22 IR 16 UN 3M Al22M 25 40
12 22 1/2 2 22 ER 12 UN 2M AE22M 22 1R 12 UN 2M Al22M 22 34
12 22 1/2 3 22 ER 12 UN 3M AE22M 22 IR 12 UN 3M Al22M 3.3 53
8 27 5/8 2 27 ER 8 UN 2M AE27M 27 1R 8 UN 2M AlI27M 3.1 49

Przyktad zamawiania: Ptytka tok. 22 IR 16 UN 3M BMA

Zalecana liczba przej$¢ gwintujgcych - patrz strona 57
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e vEUSS
@ Cal” mex Precision Tools Ltd. P'ytki do toczenia gWintéw

Whitworth - 55° gsw, ssk, ssp, sss

EX-RH IN-RH

AP -
L
7 \/
Yy /YY)
ZEWNETRZNY WEWNETRZNY

Skok L I.C. Oznaczenie Oznaczenie X Y
TPI in Plytka prawa ‘ Plytka lewa Ptytka prawa Ptytka lewa

26 6 5/32 *06 IR 26 W *06 1L 26 W 0.7 0.6
22 6 5/32 *06IR22 W *06 1L 22 W 0.6 0.6
20 6 5/32 LE AL ol *06IR20 W *06IL20 W 0.6 0.7
18 6 5/32 *06IR18 W *06IL 18 W 0.6 0.7
28 8 3/16 *08IR28 W *081L28 W 06 0.6
24 8 3/16 *08IR24 W *081L24 W 0.6 0.6
20 8 3/16 *08IR20 W *08I1L20 W 0.6 0.7
19 8 3/16 LU el *08IR19 W *08IL19 W 0.6 0.7
18 8 3/16 *08IR18 W *08IL18 W 0.6 0.7
16 8 3/16 *08IR16 W *08IL16 W 0.6 0.7
14 8U  3/16U *08U IR/L 14 W 1.0 4.0
12 8U  3/16U |[MINIATUROWE TYP U *08U IR/L12 W 09 40
11 8u 3/16U *08UIR/L11 W 09 40
72 11 1/4 11ER72 W 11EL72 W 11IR72 W 11IL72 W 0.7 04
60 11 1/4 11 ER60 W 11 EL60 W 11IR60 W 111L60 W 0.7 04
56 11 1/4 11 ER56 W 11 EL56 W 11IR56 W 111L56 W 0.7 04
48 11 1/4 11 ER48 W 11 EL48 W 111R48 W 111L48 W 0.6 0.6
40 11 1/4 11 ER40 W 11 EL40 W 11IR40 W 111L40 W 0.6 0.6
36 11 1/4 11 ER36 W 11 EL36 W 111R36 W 111IL36 W 0.6 0.6
32 11 1/4 11ER32 W 11 EL32 W 111IR32 W 111IL32 W 06 0.6
28 11 1/4 11 ER28 W 11 EL28 W 11IR28 W 111L28 W 0.6 0.7
26 11 1/4 11 ER26 W 11 EL26 W 11IR26 W 111L26 W 0.7 07
24 11 1/4 11ER24 W 11EL24 W 11IR24 W 111L24 W 0.7 0.8
22 11 1/4 11 ER22 W 11 EL22 W 111IR22 W 111L22 W 0.8 09
20 11 1/4 11 ER20 W 11 EL20 W 11IR20 W 111L20 W 0.8 0.9
19 11 1/4 11ER19 W 11EL19 W 11IR19 W 11IL19 W 0.8 1.0
18 11 1/4 11 ER18 W 11EL18 W 11IR18 W 11IL18 W 0.8 1.0
16 11 1/4 11 ER16 W 11EL16 W 11IR16 W 11IL16 W 0.9 1.1
14 11 1/4 11ER14 W MMEL14 W 11IR14 W 11I1L14 W 0.9 1.1
12 11 1/4 11IR12 W 11IL12 W 1.0 1.1
11 11 1/4 MIR11 W M"MIL11 W 0.9 1.2
72 16 3/8 16 ER72 W 16 EL72 W 16IR72 W 16IL72 W 0.7 04
60 16 3/8 16 ER60 W 16 EL60 W 16 IR60 W 16IL60 W 0.7 04
56 16 3/8 16 ER56 W 16 EL56 W 16IR56 W 16IL56 W 0.7 04
48 16 3/8 16 ER48 W 16 EL48 W 161IR48 W 161L 48 W 0.6 0.6
40 16 3/8 16 ER40 W 16 EL40 W 16IR40 W 161IL40 W 0.6 0.6
36 16 3/8 16 ER36 W 16 EL36 W 16IR36 W 161IL 36 W 0.6 0.6
32 16 3/8 16 ER32 W 16 EL32 W 16IR32 W 16IL32 W 06 0.6
28 16 3/8 16 ER28 W 16 EL28 W 16IR28 W 161L28 W 0.6 0.7
26 16 3/8 16 ER26 W 16 EL26 W 16IR26 W 161IL26 W 0.7 07
24 16 3/8 16 ER24 W 16 EL24 W 16IR24 W 161IL24 W 0.7 0.8




. FANAY’
P*y'tki dO toczenia gWiﬂtéW @ Car TNEX precision Tools Lid.

Whitworth - 55° gsw, ssk, ssp, sss

EX-RH IN-RH
Y IN-LH  EX-LH Y

ZEWNETRZNY WEWNETRZNY
Skok L I.C. Oznaczenie Oznaczenie X Y
TPI in Plytka prawa Plytka lewa Plytka prawa Ptytka lewa
22 16 3/8 16 ER22 W 16 EL22 W 16IR22 W 161IL22 W 0.8 09
20 16 3/8 16 ER20 W 16 EL20 W 16IR20 W 161IL20 W 0.8 09
19 16 3/8 16 ER19 W 16 EL19 W 16IR19 W 16IL19 W 0.8 1.0
18 16 3/8 16 ER18 W 16 EL18 W 16IR18 W 16IL18 W 0.8 1.0
16 16 3/8 16 ER16 W 16 EL16 W 16IR16 W 16IL16 W 0.9 1.1
14 16 3/8 16 ER14 W 16 EL14 W 16IR14 W 16IL14 W 1.0 1.2
12 16 3/8 16 ER12 W 16 EL12 W 16IR12 W 16IL12 W 1.1 1.4
1 16 3/8 16 ER11 W 16 EL11 W 16IR11 W 16IL11 W 1.1 1.5
10 16 3/8 16 ER10 W 16 EL10 W 16IR10 W 16IL10 W 1.1 1.5
9 16 3/8 16 ER 9 W 16EL 9 W 16IR 9 W 16IL 9 W 1.2 1.7
8 16 3/8 16 ER 8 W 16EL 8 W 16IR 8 W 16IL 8 W 12 15
7 22 1/2 22ER 7 W 22EL 7 W 22IR 7 W 22IL 7 W 16 23
6 22 1/2 22ER 6 W 22EL 6 W 22IR 6 W 22IL 6 W 16 23
5 22 1/2 22ER 5 W 22EL 5 W 22IR 5 W 22IL 5 W 1.7 24
4.5 22U 1/2U 22U EA/R/L 4.5W 23 11.0
4 22U 1/2U 22UEN/R/L 4 W 1.8 11.0
4.5 27 5/8 27 ER 4.5W 27 EL 4.5W 27 1R 4.5W 27 IL 4.5W 1.8 26
4 27 5/8 27ER 4 W 27EL 4 W 271IR 4 W 271L 4 W 20 29
3.5 27U 5/8U 27U EN/R/L 3.5 W 2.1 187
3.25 27U 5/8U 27U EI/R/L 3.25W 2.0 187
& 27U 5/8U 27U EN/RIL3 W 2.3 1387
2.75 27U 5/8U 27U EN/R/L 2.75W 24 138.7

Przyktad zamawiania: Ptytka tok. 16 IR 18 W BMA
* Plytki dostepne tylko w gatunku weglika BXC

Wybor gatunku weglika i warunki skrawania - patrz strona 56




N4ranas’

@ Cal” mex Precision Tools Ltd.

Plytki do toczenia gwintow

Whitworth - 55° gsw, ssk, ssp, sss

Typ B

Szlifowany profil z prasowanym famaczem wiora

Skok
TPI

19
16
14
11
10

16
16
16
16
16

I.C.

in
3/8
3/8
3/8
3/8
3/8

ZEWNETRZNY

Oznaczenie

Ptytka prawa
16 ERB19W
16 ERB16 W
16 ERB 14 W
16 ERB11W
16 ERB10W

Przyktad zamawiania: Ptytka tok. 16 IR B 10 W BMA

Plytki pionowe (typ V)

Skok

TPI
20
19
18
16
14
12
1

16
16
16
16
16
16
16

I.C.

in
3/8
3/8
3/8
3/8
3/8
3/8
3/8

ZEWNETRZNY

Oznaczenie
Ptytka prawa
16VER 20 W
16VER 19 W
16VER 18 W
16VER 16 W
16VER 14 W
16VER 12 W
16VER 11 W

Przyktad zamawiania: Ptytka tok. 16V ER 14 W MXC

Warunki skrawania - patrz strona 56

WEWNETRZNY

Oznaczenie
Plytka prawa
16IRB19 W
16IRB16 W
16IRB14 W
16IRB11W
16IRB10W

YT&

WEWNETRZNY
Oznaczenie
Ptytka prawa
16V EL 20 W
16VEL 19 W
16V EL 18 W
16V EL 16 W
16VEL 14 W
16VEL 12 W
16VEL 11 W

EX-RH

X Y
08 1.0
09 11
1.0 12
11 15
11 15
L
X
> \; ﬁ

IN-RH

1.0
1.0
1.0
1.0
1.0
1.0
1.0

0.9
0.9
1.0
1.0
1.2
1.4
1.5

3.6
3.6
3.6
3.6
3.6
3.6
3.6




) FANAY’
Plytki do toczenia gwintow £ Carmex s

Ptytki wielopunktowe

cor | L otc | uws |ZEWNETRZNY oy, |WEWNETRZNY  pyq
TPl in wierzchotkow Oznaczenie podporowa Oznaczenie podporowa X Y
gaie Ptytka prawa Plytka prawa
14 16 3/8 2 16 ER 14 W 2M AE16M 16 IR 14 W 2M Al16M 1.7 27
14 22 1/2 3 22ER 14 W 3M AE22M 22IR 14 W 3M Al22M 28 45
11 22 1/2 2 22 ER 11 W 2M AE22M 22IR 11 W 2M Al22M 23 34

Przyktad zamawiania: Ptytka tok. 16 ER 14 W 2M MXC

Zalecana liczba przej$¢ gwintujgcych - patrz strona 57
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N4ranas’

@ Cal” mex Precision Tools Ltd.

Plytki do toczenia gwintow

ZEWNETRZNY WEWNETRZNY

Skok L I.C. Oznaczenie Oznaczenie X Y
TPI in Ptytka prawa ‘ Ptytka lewa Ptytka prawa Ptytka lewa
27 6 5/32 |ULTRA MINIATUROWE *06 IR 27 NPT *06 IL 27 NPT 0.6 0.6
27 8 3/16 MINIATUROWE 08 IR 27 NPT 08 IL 27 NPT 0.6 0.6
18 8 3/16 *08 IR 18 NPT *08 IL 18 NPT 0.6 0.6
27 11 1/4 11 ER 27 NPT 11 EL 27 NPT 11 IR 27 NPT 11 1L 27 NPT 0.7 0.8
18 11 1/4 11 ER 18 NPT 11 EL 18 NPT 11 IR 18 NPT 11 1L 18 NPT 0.8 1.0
14 11 1/4 11 ER 14 NPT 11 EL 14 NPT 11 IR 14 NPT 11 1L 14 NPT 08 1.0
27 16 3/8 16 ER 27 NPT 16 EL 27 NPT 16 IR 27 NPT 16 IL 27 NPT 0.7 0.8
18 16 3/8 16 ER 18 NPT 16 EL 18 NPT 16 IR 18 NPT 16 IL 18 NPT 0.8 1.0
14 16 3/8 16 ER 14 NPT 16 EL 14 NPT 16 IR 14 NPT 16 IL 14 NPT 09 1.2
11.5 16 3/8 16 ER 11.5 NPT | 16 EL 11.5 NPT 16 IR 11.5 NPT 16 IL 11.5 NPT 1.1 15
8 16 3/8 16 ER 8 NPT 16 EL 8 NPT 16 IR 8 NPT 16IL 8 NPT 1.3 1.8

Przyktad zamawiania: Ptytka tok. 16 ER 14 NPT MXC

Dla gwintowania matych otworow patrz strona 178

I g

* Plytki dostepne tylko w gatunku weglika BXC

Typ B

Szlifowany profil z prasowanym famaczem wiora EX-RH IN-RH
ZEWNETRZNY WEWNETRZNY

Skok L 1.C. Oznaczenie Oznaczenie X Y
TPI in Plytka prawa Plytka prawa

18 16 3/8 16 ER B 18 NPT 16IRB 18 NPT 08 1.0
14 16 3/8 16 ER B 14 NPT 16IRB 14 NPT 09 1.2
11.5 16 3/8 16 ER B 11.5 NPT 16 IR B 11.5 NPT 1.1 1.5
8 16 3/8 16 ERB 8 NPT 16IRB 8 NPT 1.3 1.8

Przyktad zamawiania: Plytka tok. 16 IR B 11.5 NPT MXC

Wybor gatunku weglika i warunki skrawania - patrz strona 56




. FANAY’
P*y'tki dO toczenia gWiﬂtéW @ Car TNEX precision Tools L

NPT
Ptytki pionowe (typ V)

ZEWNETRZNY
Skok L I.C. Oznaczenie
TPI in Ptytka prawa Ptytka lewa X Y T
27 16 3/8 16V ER 27 NPT 16V EL 27 NPT 10 08 3.6
18 16 3/8 16V ER 18 NPT 16V EL 18 NPT 10 1.0 36
14 16 3/8 16V ER 14 NPT 16V EL 14 NPT 10 12 36
11.5 16 3/8 16V ER 11.5NPT 16V EL 11.5 NPT 10 15 36

Przyktad zamawiania: Plytka tok. 16V ER 14 NPT BMA

NPT

Plytki wielopunktowe

e | L 1o | u | ZEWNETRZNY | oy, | WEWNETRZINY | pyug |
TP e wierzqholkéw Oznaczenie podporowa Oznaczenie podporowa
I gwintu Plytka prawa Ptytka prawa
11.5 22 12 2 22 ER 11.5 NPT 2M AE22M 22 IR 11.5 NPT 2M Al22M 23 35
11.5 27 5/8 3 27 ER 11.5 NPT 3M AE27M 27 IR 11.5 NPT 3M AI27M 33 55
8 27 5/8 2 27ER 8 NPT2M AE27M 27IR 8 NPT2M AI27M 3.1 5.0

Przyktad zamawiania: Ptytka tok. 27 IR 11.5 NPT 3M BMA

Zalecana liczba przej$¢ gwintujgcych - patrz strona 57
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N4ranas’

@ Cal” mex Precision Tools Ltd.

Plytki do toczenia gwintow

NPTF - Szczelny

ZEWNETRZNY WEWNETRZNY

Skok L I.C. Oznaczenie Oznaczenie X Y
TPI in Ptytka prawa Plytka lewa Ptytka prawa Ptytka lewa
27 6 5/32 ULTRA MINIATUROWE *06 IR 27 NPTF *06 IL 27 NPTF 0.7 0.6
27 8 3/16 *08 IR 27 NPTF *08 IL 27 NPTF 0.6 0.6
18 8 3/16 e e *08 IR 18 NPTF *08 IL 18 NPTF 0.6 0.6
27 11 1/4 11 ER 27 NPTF 11 EL 27 NPTF 11 IR 27 NPTF 11 IL 27 NPTF 0.7 0.7
18 11 1/4 11 ER 18 NPTF 11 EL 18 NPTF 11 IR 18 NPTF 11 IL 18 NPTF 08 1.0
14 11 1/4 11 ER 14 NPTF 11 EL 14 NPTF 11 IR 14 NPTF 11 IL 14 NPTF 08 1.0
27 16 3/8 16 ER 27 NPTF 16 EL 27 NPTF 16 IR 27 NPTF 16 IL 27 NPTF 0.7 07
18 16 3/8 16 ER 18 NPTF 16 EL 18 NPTF 16 IR 18 NPTF 16 IL 18 NPTF 08 1.0
14 16 3/8 16 ER 14 NPTF 16 EL 14 NPTF 16 IR 14 NPTF 16 IL 14 NPTF 09 1.2
11.5 16 3/8 16 ER 11.5 NPTF | 16 EL 11.5 NPTF | 16 IR 11.5 NPTF | 16 IL 11.5 NPTF 11 15

8 16 3/8 16 ER 8 NPTF 16 EL 8 NPTF 16 IR 8 NPTF 16 IL 8 NPTF 1.3 1.8

Przyktad zamawiania: Ptytka tok. 11 ER 27 NPTF BMA

* Plytki dostepne tylko w gatunku weglika BXC

Wybor gatunku weglika i warunki skrawania - patrz strona 56




vEUrS)

@ Car mex Precision Tools Ltd.

Plytki do toczenia gwintow

ZEWNETRZNY WEWNETRZNY

Skok L I.C. Oznaczenie Oznaczenie X Y
TPI in Ptytka prawa ‘ Ptytka lewa Ptytka prawa Ptytka lewa
28 6 5/32 |ULTRA MINIATUROWE *06 IR 28 BSPT | * 06 IL 28 BSPT 0.7 0.6
28 8 3/16 MINIATUROWE *08 IR 28 BSPT | * 08 IL 28 BSPT 06 0.6
19 8 3/16 *08 1R 19 BSPT | *08IL 19 BSPT 06 0.6
28 1 1/4 11 IR 28 BSPT 11 IL 28 BSPT 0.6 0.6
19 1 1/4 11 IR 19 BSPT 11 IL 19 BSPT 0.8 0.9
14 1 1/4 11 IR 14 BSPT 11 IL 14 BSPT 09 1.0
11 1 1/4 11 IR 11 BSPT 11 IL 11 BSPT 09 1.2
28 16 3/8 16 ER 28 BSPT 16 EL 28 BSPT 16 IR 28 BSPT 16 IL 28 BSPT 0.6 0.6
19 16 3/8 16 ER 19 BSPT 16 EL 19 BSPT 16 IR 19 BSPT 16 IL 19 BSPT 0.8 09
14 16 3/8 16 ER 14 BSPT 16 EL 14 BSPT 16 IR 14 BSPT 16 IL 14 BSPT 1.0 1.2
11 16 3/8 16 ER 11 BSPT 16 EL 11 BSPT 16 IR 11 BSPT 16 IL 11 BSPT 1.1 1.5

Przyktad zamawiania: Ptytka tok. 11 IR 14 BSPT MXC

* Plytki dostepne tylko w gatunku weglika BXC

Szlifowany profil z prasowanym tamaczem wiéra EX-RH IN-RH

ZEWNETRZNY WEWNETRZNY

Skok L I.C. Oznaczenie Oznaczenie X Y
TPI in Plytka prawa Plytka prawa
19 16 3/8 16 ER B 19 BSPT 1.0 1.1
14 16 3/8 16 ER B 14 BSPT 16 IR B 14 BSPT 1.2 1.0
1 16 3/8 16 ER B 11 BSPT 16 IR B 11 BSPT 1.5 1.1

Przyktad zamawiania: Ptytka tok. 16 ER B BSPT BMA
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FANAY’
@ Carmex puison s 1a P'Ytk| dO toczenia gWintéw

BSPT
Ptytki pionowe (typ V) o

X
C.

ZEWNETRZNY
Skok L I.C. Oznaczenie
TPI in Ptytka prawa Plytka lewa X Y T
28 16 3/8 16V ER 28 BSPT 16V EL 28 BSPT 10 06 3.6
19 16 3/8 16V ER 19 BSPT 16V EL 19 BSPT 10 09 36
14 16 3/8 16V ER 14 BSPT 16V EL 14 BSPT 10 12 36
11 16 3/8 16V ER 11 BSPT 16V EL 11 BSPT 10 15 36

Przyktad zamawiania: Ptytka tok. 11 IR 14 BSPT MXC
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Plytki do toczenia gwintow

vEUrS)

@ Car mex Precision Tools Ltd.

ACME (Ametykanski trapezowy)

EX-RH
IN-LH

L
YL
ZEWNETRZNY WEWNETRZNY
Skok L I.C. Oznaczenie Oznaczenie X Y
TPI in Ptytka prawa ‘ Ptytka lewa Ptytka prawa Ptytka lewa
16 8 3/16 |MINIATUROWE **08IR 16 ACME| **08IL16 ACME| 0.6 0.6
14 8U  3/16U *08U IR/L 14 ACME 0.8 4.0
12 8U  3/16U |MINIATUROWE TYP U *08U IR/L 12 ACME 0.8 4.0
10 8U 3/16U *08U IR/L 10 ACME 0.8 4.0
16 11 1/4 11 ER16 ACME | 11 EL16 ACME | 11 IR 16 ACME 11 1L 16 ACME 09 1.0
16 16 3/8 16 ER 16 ACME | 16 EL 16 ACME | 16 IR 16 ACME 16 IL 16 ACME 09 1.0
14 16 3/8 16 ER 14 ACME | 16 EL 14 ACME | 16 IR 14 ACME 16 IL 14 ACME 1.0 1.2
12 16 3/8 16 ER 12 ACME | 16 EL 12 ACME | 16 IR 12 ACME 16 IL 12 ACME 1.1 1.2
10 16 3/8 16 ER 10 ACME | 16 EL 10 ACME | 16 IR 10 ACME 16 IL 10 ACME 1.3 1.3
8 16 3/8 16 ER 8 ACME | 16 EL 8 ACME | 16IR 8 ACME | 16IL 8 ACME 1.5 15
6 16 3/8 16 ER 6 ACME | 16 EL 6 ACME | 16IR 6 ACME | 16IL 6 ACME 1.7 1.8
6 22 1/2 22ER 6ACME | 22EL 6 ACME | 22IR 6 ACME 22IL 6 ACME 1.8 241
5 22 1/2 22ER 5ACME | 22EL 5ACME | 22IR 5ACME 22IL 5ACME 20 23
4 22 1/2 22ER 4ACME | 22EL 4ACME | 22IR 4 ACME 22IL 4 ACME 2.1 2.2
& 22U 172U 22U ER/L 4 ACME 22U IR/L 4 ACME 23 1.0
4 27 5/8 27ER 4ACME | 27EL 4ACME | 27IR 4 ACME 27IL 4 ACME 23 27
3 27U 5/8U 27U ER/L 3 ACME 27U IR/L 3 ACME 28 137
2 33U  3/4U 33U ER/L 2 ACME 33U IR/L 2ACME 43 16.9
Przyktad zamawiania: Ptytka tok. 16 ER 16 ACME MXC
Dla gwintowania matych otworow patrz strona 178
* Plytki dostepne tylko w gatunku weglika BXC
** Plytka z jednym ostrzem
ACME ,

. . \ g Ny
Ptytki pionowe il v
(typ V) * " *

ZEWNETRZNY WEWNETRZNY
Skok L I.C. Oznaczenie Oznaczenie
TPI in Ptytka prawa Ptytka lewa Ptytka prawa Ptytka lewa X Y T
2 27 5/8 |27VER2ACME | 27V EL 2 ACME| 27VIR2 ACME | 27VIL2 ACME | 1.8 52 10.4

Przyktad zamawiania: Ptytka tok. 27V ER 2 ACME BMA
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@ Cdl’ mex Precision Tools Ltd.

Plytki do toczenia gwintow

Stub ACME (Amerykanski trapezowy niski)

EX-RH IN-RH

IN-LH EX-LH Y

ZEWNETRZNY WEWNETRZNY
Skok L I.C. Oznaczenie Oznaczenie X Y
TPI in Ptytka prawa ‘ Ptytka lewa Plytka prawa Ptytka lewa
16 8 3/16 |MINIATUROWE **08 IR16 STACME | **08 IL16 STACME | 0.6 0.6
14 8u 3/16U *08U IR/L 14 STACME 0.8 4.0
12 8U  3/16U | MINIATUROWE TYP U *08U IR/L 12 STACME 09 4.0
10 8u 3/16U *08U IR/L 10 STACME 1.0 4.0
16 11 1/4 11 ER 16 STACME |11 EL 16 STACME 1.0 1.0
16 16 3/8 16 ER 16 STACME |16 EL 16 STACME |16 IR 16 STACME |16 IL 16 STACME | 1.0 1.0
14 16 3/8 16 ER 14 STACME |16 EL 14 STACME |16 IR 14 STACME |16 IL 14 STACME | 1.1 1.1
12 16 3/8 16 ER 12 STACME |16 EL 12 STACME |16 IR 12 STACME |16 IL12 STACME | 1.2 1.2
10 16 3/8 16 ER 10 STACME |16 EL 10 STACME |16 IR 10 STACME |16 IL 10 STACME | 1.3 1.3
8 16 3/8 16 ER 8 STACME |16 EL 8 STACME |16 IR 8 STACME |16IL 8 STACME | 1.5 1.5
6 16 3/8 16 ER 6 STACME 16 EL 6 STACME |16 IR 6 STACME |16IL 6 STACME | 1.8 1.8
5 22 1/2 22 ER 5STACME 22 EL 5STACME [22IR 5STACME |22IL 5STACME | 20 2.3
4 22 1/2 22 ER 4 STACME 22 EL 4 STACME [22IR 4 STACME |22IL 4STACME | 23 24
4 22U 1/2U 22U ER/L 4 STACME 22U IR/L 4 STACME 25 11.0
3 22U 1/2U 22U ER/L 3 STACME 22U IR/L 3 STACME 3.3 11.0
4 27 5/8 27 ER 4 STACME |27 EL 4 STACME [27IR 4 STACME (27IL 4STACME | 23 24
3 27 5/8 27 ER 3 STACME 27 EL 3 STACME [27IR 3 STACME |27IL 3STACME | 28 2.9
2 33U 3/4U 33U ER/L 2 STACME 33U IR/L 2 STACME 50 16.9

Przyktad zamawiania: Plytka tok. 22 IR 5 STACME MXC
* Plytki dostepne tylko w gatunku weglika BXC

** Plytka z jednym ostrzem
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Plytki do toczenia gwintow

&.c

vEUrS)

ar mex Precision Tools Ltd.

Trapezowy - DIN 103

A
Ax
L
Y |
ZEWNETRZNY WEWNETRZNY
Skok L I.C. Oznaczenie Oznaczenie X Y
mm mm Ptytka prawa ‘ Ptytka lewa Ptytka prawa Ptytka lewa
1.5 8 3/16  |[MINIATUROWE  *08 IR 1.5 TR **08IL 1.5 TR 0.6 0.6
2.0 8U 3/16U |MINIATUROWE TYP U *08UIR/L 2TR 0.9 4.0
1.5 16 3/8 16 ER1.5TR 16 EL1.5TR 1.0 1.1
2.0 16 3/8 16 ER2 TR 16 EL2 TR 16IR2 TR 16IL2 TR 1.0 1.3
3.0 16 3/8 16 ER3 TR 16 EL 3 TR 16IR3 TR 16IL3 TR 1.3 1.5
4.0 16 3/8 16 ER4 TR 16 EL 4 TR 16IR4 TR IL4 TR 1.3 1.5
5.0 16 3/8U *»**16UIR/L 5TR 2.3 8.2
4.0 22 1/2 22 ER4 TR 22 EL 4 TR 22IR4TR 22IL TR 1.8 1.9
5.0 22 1/2 22 ER5 TR 22 EL 5 TR 22IR5TR 22IL TR 2.0 2.4
6.0 22 1/2 22 ER6 TR 22 EL 6 TR 22IR6 TR 22IL6 TR 2.0 2.4
6.0 22U 1/2U 22UER/L 6TR 22UIR/L 6 TR 2.0 11.00
7.0 22U 1/2U 22UER/L 7TR 22UIR/L 7TR 23 11.00
7.0 22U 1/2U ***+22U IR/L 7 TR40 26 11.00
8.0 22U  1/2U 22U ER/L 8 TR 22UIR/L 8 TR 25 11.00
6.0 27 5/8 27ER6 TR 27 EL6 TR 27IR6 TR 271IL6 TR 2.3 2.7
7.0 27 5/8 27 ER7 TR 27 EL7 TR 27IR7TR 271IL7 TR 2.2 2.6
8.0 27U 5/8U 27UER/L 8TR 27UIRL 8TR 25 137
9.0 27U  5/8U 27UERL 9TR 27UIRL 9TR 30 137
10.0 27U 5/8U *»*27U ER/L 10 TR *27U IR/L 10 TR 32 137
12.0 33U 3/4U 33UER/L 12 TR 33UIR/L12TR 39 169
Przyktad zamawiania: Plytka tok. 22 IR 5 TR MXC
* Ptytki dostepne tylko w gatunku weglika BXC
** Plytka z jednym ostrzem (tylko BXC)
*** Do stosowania z oprawkg SIR/L0014M16UB (str. 48)
**** Do stosowania z oprawkg SIR/L0025S22UB (str. 48)
EX-RH IN-RH
X IN-LH EX-LH X

Trapezowy |
-DIN 103" ==&

.

A
Ptytki pionowe (typ V)
ZEWNETRZNY WEWNETRZNY
Skok L I.C. Oznaczenie Oznaczenie

mm in Ptytka prawa Ptytka lewa Ptytka prawa Ptytka lewa X Y T

9 27 5/8 27VER9 TR 27VEL9 TR | 27VIR9 TR 27VIL9 TR 1.8 52 104
10 27 5/8 27VER 10 TR 27VEL10TR | 27VIR10 TR 27VIL10 TR 1.8 52 104
12 27 5/8 27VER12TR 27VEL12TR | 27VIR12 TR 27VIL12TR 1.8 52 104

Przyktad zamawiania: Pltytka tok. 27V ER 12 TR BMA
Wybor gatunku weglika i warunki skrawania - patrz strona 56




N4ranas’

@ Cal” mex Precision Tools Ltd.

Plytki do toczenia gwintow

PG - DIN 40430

ZEWNETRZNY WEWNETRZNY
Skok L I.C. Oznaczenie Oznaczenie X Y
TPI in Plytka standardowa Plytka standardowa
20 8 3/16  |MINIATUROWE *08 IR 20 PG (PG 7) 06 0.7
18 11 1/4 11IR 18 PG (PG 9) 08 09
20 16 3/8 16 ER 20 PG (PG 7) 0.7 0.8
18 16 3/8 16 ER 18 PG (PG 9,11,13.5, 16) 16 IR 18 PG (PG 11,13.5, 16) 0.8 09
16 16 3/8 16 ER 16 PG (PG 21, 29, 36, 42, 48)| 16 IR16 PG (PG 21, 29, 36, 42,48)| 0.8 1.0

Przyktad zamawiania: Ptytka tok. 16 ER 16 PG BMA
* Plytki dostepne tylko w gatunku weglika BXC

Trapezowy niesymetryczny - DIN 513

' IN-RH
NI

EX-RH

UWAGA:

W STANDARDOWYM WYKONANIU
FLANKA Z DUZYM KATEM JEST y
PROWADZACA. JEZELI WYMAGANE

JEST INACZEJ, PROSIMY Z£OZYC
ZAPYTANIE | ZAZNACZENIE

TEGO FAKTU L
Kierunek pracy
“ (skrawania) D —
N, y
ZEWNETRZNY WEWNETRZNY
Skok L IC. Oznaczenie X Y Oznaczenie X Y
mm in Ptytka prawa Ptytka lewa Ptytka prawa Ptytka lewa
2.0 16 3/8 |16 ER 2 SAGE| 16 EL 2 SAGE| 11 16 | 16IR 2 SAGE | 16IL 2 SAGE | 1.2 1.7
3.0 22 1/2 |22ER 3 SAGE|22EL 3 SAGE | 15 24| 22IR 3 SAGE | 22IL 3 SAGE |19 29
4.0 22 1/2 |22ER 4 SAGE|22EL 4 SAGE| 1.9 3.1 | 22IR 4 SAGE | 22IL 4 SAGE | 23 3.5
*5.0 22U 1/2U | 22U ER 5 SAGE | 22U EL5 SAGE | 1.2 11.6 | 22U IR 5 SAGE | 22U IL5 SAGE | 1.9 11.7
* 6.0 22U 1/2U | 22U ER 6 SAGE | 22U EL 6 SAGE | 1.2 11.7 | 22U IR 6 SAGE | 22U IL6 SAGE | 2.1 11.9

Przyktad zamawiania: Pltytka tok. 22 IR 4 SAGE BMA

* Wymaga specjalnej ptytki podporowe;.
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Plytki do toczenia gwintow

Okragfty - DIN 405

P
>

[

ZEWNETRZNY WEWNETRZNY
Skok L I.C. Oznaczenie X Y Oznaczenie X Y
TPI in Ptytka prawa Ptytka lewa Ptytka prawa Plytka lewa
10 16 3/8| 16 ER10RD 16 EL 10 RD 1.1 1.2 16 IR 10 RD 16 IL 10 RD 1.1 1.2
8 16 3/8| 16 ER 8RD 16 EL 8 RD 14 13 16 IR 8 RD 16IL 8 RD 14 14
6 16 3/8| 16 ER 6RD 16 EL 6 RD 1.5 1.7 16 IR 6 RD 16IL 6 RD 14 1.5
6 22 1/2| 22ER 6RD 22EL 6RD 1.5 1.7 221R 6 RD 22IL 6 RD 1.5 1.7
4 22 1/2| 22ER 4RD 22EL 4RD 22 23 221R 4RD 22IL 4RD 22 23
4 27 5/8| 27ER 4RD 27EL 4RD 22 23 271R 4RD 27IL 4RD 22 23
Przyktad zamawiania: Ptytka tok. 27 IL 4 RD BMA
gty - DIN 20400
EX-RH IN-RH
IN-LH EX-LH

ZEWNETRZNY WEWNETRZNY
Skok L I.C. Oznaczenie Oznaczenie X Y
mm in Ptytka prawa Ptytka prawa
4.0 22 1/2 22 ER 4.0 RD 20400 22 IR 4.0 RD 20400 1.4 1.4
5.0 22 1/2 22 ER 5.0 RD 20400 22 IR 5.0 RD 20400 1.7 1.8
6.0 22 1/2 22 ER 6.0 RD 20400 22 IR 6.0 RD 20400 1.7 2.0
8.0 27U 5/8U * 27U - 8.0 RD 20400 3.0 137
10.0 27U 5/8U *27U-10.0 RD 20400 3.4 137

Przyktad zamawiania: Plytka tok. 22 ER 4.0 RD 20400 MXC
* Ta sama plytka dla wewnetrznego i zewnetrznego gwintu prawego
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Plytki do toczenia gwintow

UNJ unic, uNIF, UNJEF, UNJS

IN-RH
EX-LH »‘Y‘e

A

.

ZEWNETRZNY WEWNETRZNY
Skok L I.C. Oznaczenie Oznaczenie X Y

TPI in Ptytka prawa Ptytka lewa Ptytka prawa Ptytka lewa
48 11 1/4 11 ER 48 UNJ 11 EL 48 UNJ 11 IR 48 UNJ 11 IL 48 UNJ 0.6 0.6
44 11 1/4 11 ER 44 UNJ 11 EL 44 UNJ 11 IR 44 UNJ 11 IL 44 UNJ 0.6 0.6
40 11 1/4 11 ER 40 UNJ 11 EL 40 UNJ 11 IR 40 UNJ 11 IL 40 UNJ 0.6 0.6
36 11 1/4 11 ER 36 UNJ 11 EL 36 UNJ 11 IR 36 UNJ 11 IL 36 UNJ 0.6 0.6
32 11 1/4 11 ER 32 UNJ 11 EL 32 UNJ 11 IR 32 UNJ 11 IL 32 UNJ 0.6 0.6
28 11 1/4 11 ER 28 UNJ 11 EL 28 UNJ 11 IR 28 UNJ 11 IL 28 UNJ 0.6 0.6
24 11 1/4 11 ER 24 UNJ 11 EL 24 UNJ 11 IR 24 UNJ 11 IL 24 UNJ 0.7 0.8
20 11 1/4 11 ER 20 UNJ 11 EL 20 UNJ 11 IR 20 UNJ 11 IL 20 UNJ 0.8 0.9
18 11 1/4 11 ER 18 UNJ 11 EL 18 UNJ 11 IR 18 UNJ 11 IL 18 UNJ 0.8 1.0
16 11 1/4 11 ER 16 UNJ 11 EL 16 UNJ 11 IR 16 UNJ 11 1L 16 UNJ 0.8 1.0
14 11 1/4 11 ER 14 UNJ 11 EL14 UNJ 11 IR 14 UNJ 11 1L 14 UNJ 0.9 1.0
48 16 3/8 16 ER 48 UNJ 16 EL 48 UNJ 16 IR 48 UNJ 16 IL 48 UNJ 06 06
44 16 3/8 16 ER 44 UNJ 16 EL 44 UNJ 16 IR 44 UNJ 16 IL 44 UNJ 06 06
40 16 3/8 16 ER 40 UNJ 16 EL 40 UNJ 16 IR 40 UNJ 16 IL 40 UNJ 06 06
36 16 3/8 16 ER 36 UNJ 16 EL 36 UNJ 16 IR 36 UNJ 16 IL 36 UNJ 06 06
32 16 3/8 16 ER 32 UNJ 16 EL 32 UNJ 16 IR 32 UNJ 16 IL 32 UNJ 06 06
28 16 3/8 16 ER 28 UNJ 16 EL 28 UNJ 16 IR 28 UNJ 16 IL 28 UNJ 06 06
24 16 3/8 16 ER 24 UNJ 16 EL 24 UNJ 16 IR 24 UNJ 16 IL 24 UNJ 07 0.8
20 16 3/8 16 ER 20 UNJ 16 EL 20 UNJ 16 IR 20 UNJ 16 IL 20 UNJ 08 0.9
18 16 3/8 16 ER 18 UNJ 16 EL 18 UNJ 16 IR 18 UNJ 16 IL 18 UNJ 0.8 1.0
16 16 3/8 16 ER 16 UNJ 16 EL 16 UNJ 16 IR 16 UNJ 16 IL 16 UNJ 0.8 1.0
14 16 3/8 16 ER 14 UNJ 16 EL 14 UNJ 16 IR 14 UNJ 16 IL 14 UNJ 1.0 1.2
13 16 3/8 16 ER 13 UNJ 16 EL 13 UNJ 16 IR 13 UNJ 16 IL 13 UNJ 1.0 1.3
12 16 3/8 16 ER 12 UNJ 16 EL 12 UNJ 16 IR 12 UNJ 16 IL 12 UNJ 1.1 1.4
11 16 3/8 16 ER 11 UNJ 16 EL 11 UNJ 16 IR 11 UNJ 16 IL 11 UNJ 1.1 1.5
10 16 3/8 16 ER 10 UNJ 16 EL 10 UNJ 16 IR 10 UNJ 16 IL 10 UNJ 1.1 1.5

9 16 3/8 16 ER 9 UNJ 16 EL 9 UNJ 16 IR 9 UNJ 16 IL 9 UNJ 1.2 1.6

8 16 3/8 16 ER 8 UNJ 16 EL 8 UNJ 16 IR 8 UNJ 16 IL 8 UNJ 1.2 1.6

Przyktad zamawiania: Ptytka tok. 16 IR 16 UNJ MXC
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Plytki do toczenia gwintow

MJ - ISO 5855

ZEWNETRZNY WEWNETRZNY

Skok L I.C. Oznaczenie Oznaczenie X Y
mm in Plytka prawa Plytka prawa

1.0 11 1/4 111IR1.0 MJ 0.7 0.8
1.25 11 1/4 11 IR 1.25MJ 08 09
1.5 11 1/4 11IR1.5 MJ 08 1.0
2.0 11 1/4 111R2.0 MJ 09 1.0
1.0 16 3/8 16 ER1.0 MJ 161IR1.0 MJ 0.7 0.8
1.25 16 3/8 16 ER 1.25MJ 16 IR 1.25MJ 0.8 0.9
1.5 16 3/8 16 ER1.5 MJ 16IR1.5 MJ 0.8 1.0
2.0 16 3/8 16 ER 2.0 MJ 16 1R 2.0 MJ 1.0 1.3

Przyktad zamawiania: Ptytka tok. 16 ER 1.5 MJ BMA

Amerykanski trapezowy niesymetryczny

UWAGA: v EX-RH IN-RH .

W STANDARDOWYM WYKONANIU !k*\ ‘* IN-LH  EX-LH »‘ <
FLANKA Z DUZYM KATEM JEST Iy 7
PROWADZACA. JEZELI WYMAGANE r‘“ ﬁ
JEST INACZEJ, PROSIMY Z£OZYC X 1C. o Nx

TEGO FAKTU

ZAPYTANIE Z ZAZNACZENIEM

Kierunek pracy
(skrawania) <

L

A

ZEWNETRZNY WEWNETRZNY
Skok L IC. Oznaczenie Oznaczenie X Y
TPI in Ptytka prawa Plytka lewa Ptytka prawa Ptytka lewa
20 11 1/4 11 ER 20 ABUT 11 EL 20 ABUT 11 IR 20 ABUT 11 IL 20 ABUT 1.0 13
16 11 1/4 11 ER 16 ABUT 11 EL 16 ABUT 11 IR 16 ABUT 11 IL 16 ABUT 1.0 1.5
20 16 3/8 16 ER 20 ABUT 16 EL 20 ABUT 16 IR 20 ABUT 16 IL 20 ABUT 1.0 13
16 16 3/8 16 ER 16 ABUT 16 EL 16 ABUT 16 IR 16 ABUT 16 IL 16 ABUT 1.0 15
12 16 3/8 16 ER 12 ABUT 16 EL 12 ABUT 16 IR 12 ABUT 16 IL 12 ABUT 1.4 2.0
10 16 3/8 16 ER 10 ABUT 16 EL 10 ABUT 16 IR 10 ABUT 16 IL 10 ABUT 15 23
8 22 1/2 22 ER 8 ABUT 22 EL 8 ABUT 22IR 8 ABUT 22 IL 8 ABUT 21 3.3
6 22 1/2 22 ER 6 ABUT 22 EL 6 ABUT 22IR 6 ABUT 22IL 6 ABUT 21 34
4 22U 1/2U| 22U ER 4 ABUT 22U EL 4 ABUT 22U IR 4 ABUT 22U IL 4 ABUT 23 95
3 27U 5/8U | 27U ER 3 ABUT 27U EL 3 ABUT 27U IR 3 ABUT 27U IL 3 ABUT 31 117

Przyktad zamawiania: Ptytka tok. 16 IL 12 ABUT MXC
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Gwinty dla przemystu naftowego
Okrggte API

EX-RH IN-RH
Y IN-LH EX-LH Y

1

A
: ZEWNETRZNY WEWNETRZNY
Skok | L I..C. 8591zgk Oznaczenie Oznaczenie 2 \f
TPl in : Plytka prawa Plytka prawa
10 16 3/8 0.75 16 ER 10 API RD 16 IR 10 API RD 15 14
8 16 3/8 0.75 16 ER 8 APIRD 16 IR 8 APIRD 13 16

Przyktad zamawiania: Ptytka tok. 16 ER 10 API RD BMA

Ptytki wielopunktowe

EX-RH

Y
N ‘e IN-LH

[Tt

s | L to | ueme | ZEWNETRZNY | oy, | WEWNETRZNY | oo |
X wmrzqholkow Oznaczenie podporowa Oznaczenie podporowa
TPl in gwintu Plytka prawa Ptytka prawa
10 22 1/2 2 22 ER 10API RD 2M AE22M 22 IR 10API RD 2M Al22M 24 37
10 27 5/8 3 27 ER 10API RD 3M AE27M 27 IR 10API RD 3M Al27M 38 6.2
8 27 5/8 2 27 ER 8 API RD 2M AE27M 27 IR 8 API RD 2M Al27M 3.0 45

Przyktad zamawiania: Ptytka tok. 27 IR 10 API RD 3M MXC

Zalecana liczba przej$¢ gwintujgcych - patrz strona 57
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Plytki do toczenia gwintow
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ar mex Precision Tools Ltd.

Gwinty dla przemystu naftowego:

Skok
TPI

B

—

V-0.040

L IC.

in

22 172

Stozek
IPF

3

V-0.038R

Skok
TPI

V-0.050

Skok
TPI

4
4

L IC.

27 5/8
27 5/8

L IC

n

27 5/8
27 5/8

Stozek
IPF

2
3

Stozek
IPF

2
3

ZEWNETRZNY

Oznaczenie

22 ER 5 API 403

ZEWNETRZNY

Oznaczenie

27 ER 4 API 382
27 ER 4 API 383

ZEWNETRZNY

Oznaczenie

27 ER 4 API 502
27 ER 4 API 503

Przyktad zamawiania: Ptytka tok. 27 IR 4 API 502 BMA
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WEWNETRZNY

Oznaczenie

22 IR 5 API 403

WEWNETRZNY

Oznaczenie

27 IR 4 API 382
27 IR 4 API 383

WEWNETRZNY

Oznaczenie

27 IR 4 API 502
27 IR 4 API 503

1.8

2.1
2.1

2.0
2.0

25

2.8
2.8

3.0
3.0

Nr potgczenia
lub rozmiar

23/8-412 REG

Nr potagczenia
lub rozmiar

NC23-NC50
NC56-NC77

Nr potgczenia
lub rozmiar

65/8 REG
51/2, 7518, 8518, REG
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Plytki do toczenia gwintow

Gwinty dla przemystu naftowego:
Gwint stozkowy trapezowy symetryczny rurowy

M)
5 '

Skok | L 1C. | Stozek ZEWNETRZNY WEWNETRZNY X Y | Nrpofaczenia
TPI in IPF Oznaczenie Oznaczenie lub rozmiar
6 22 1/2 1.50 22ERG6 EL1.5 22IR6 EL 1.5 1.9 1.9 5-7s18
5 22 1/2 1.25 22 ER5EL 1.25 22 IR 5 EL 1.25 2.4 2.3 85/8-103/4

Przyktad zamawiania: Ptytka tok. 22 IR 6 EL 1.5 BMA

Gwint stozkowy trapezowy niesymetryczny rurowy
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Skok | L I.C. | Stozek ZEWNETRZNY WEWNETRZNY X Y | Nrpofaczenia
TPI in IPF Oznaczenie Oznaczenie lub rozmiar
5) 22 1/2 0.75 22 ER5 BUT 0.75 22 IR 5 BUT 0.75 2.2 2.4 41/2-13318

5) 22 1/2 1.00 22 ER5BUT 1.0 22IR5BUT 1.0 2.3 2.4 16-20

Przyktad zamawiania: Ptytka tok. 22 ER 5 BUT 0.75 MXC

Wybor gatunku weglika i warunki skrawania - patrz strona 56




Plytki do toczenia gwintow
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Skok
TPI

8
6
5

16
22
22

[iC:
in

3/8
1/2
1/2

Stozek
IPF

0.75
0.75
0.75

ZEWNETRZNY
Oznaczenie
Plytka prawa
16 ER 8 VAM

22 ER 6 VAM
22 ER 5 VAM

Przyktad zamawiania: Plytka tok. 15 ER 8 VAM BMA

1.7 1.8
24 24
24 27

Wybor gatunku weglika i warunki skrawania - patrz strona 56

WEWNETRZNY

Oznaczenie
Ptytka prawa
16 IR 8 VAM
22 IR 6 VAM
22 IR 5 VAM

1.7 1.8
25 25

24 25

Nr potgczenia
lub rozmiar

23/8"-27/8"
31/2"-41/2
5"-13 3/8”
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