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Wprowadzenie

Spotka Akcyjna Archimedes, to tradycja, doswiadczenie i nowoczesno$¢. Poczatki produkcji wyrobow
metalowych fabryki siegaja roku 1871, a narzedzi pneumatycznych korca lat czterdziestych ubiegte-
go wieku. Obecnie spétka funkcjonuje w Grupie Kapitatowej Stalmot & Wolmet S.A.

NASZA MISJA JEST:

« dostarczenie Klientom niezawodnych i bezpiecznych urzadzen ufatwiajacych prace, z napedem
pneumatycznym i hydraulicznym

» Swiadczenie konkurencyjnych ustug na zasadach solidarnosci partnerskiej

Specjalizujemy sie w produkgji:

* narzedzi z napedem pneumatycznym

» podzespotéw hydraulicznych do ciggnikéw i maszyn rolniczych
» podzespotéw do maszyn pakujacych

« planetarnych wzmacniaczy momentu

Narzedzia pneumatyczne zaprezentowane w niniejszej ofercie wyrézniaja sie:
- odpornoscia na przecigzenie
» mata masg i gabarytami przy duzej mocy
» mozliwoscia pracy w srodowiskach: zagrozonych pozarem lub wybuchem,
o duzej wilgotnosci, agresywnych
- zwarta i wytrzymatg konstrukcja gwarantujaca bezpieczng i efektywna prace

Sukces Archimedes SA opiera sie na scistej wspétpracy z Klientami i lojalnosci wobec nich.

Naszym Klientom zapewniamy:

+ konkurencyjny cenowo produkt oraz fachowa obstuge i doradztwo techniczne - poprzez sprawnie
funkcjonujaca sie¢ przedstawicielskg obejmujaca swym zasiegiem teren catej Polski

« inwestycje towarzyszace, gwarantujace poprawne i efektywne uzytkowanie naszych wyrobdéw

« sprawny i szybki serwis, z petng dostepnoscia do czesci zamiennych

Stale doktadamy wszelkich staran, aby oferowane produkty catkowicie odpowiadaty potrzebom
i oczekiwaniom w nich pokfadanych, a ich uzytkowanie nie sprawiato trudnosci. Nasi pracownicy
stanowia zgrany i profesjonalny zespét chetny do wspdtpracy we wdrazaniu nowych rozwigzan.
Nowoczesne technologie gwarantuja wysoka jakos¢ naszych wyrobdw i ich konkurencyjna cene.
Posiadamy certyfikat jakosci ISO 9001 oraz status Przedsiebiorstwa Czystej Produkcji. Wszystkie nasze
wyroby posiadaja certyfikaty bezpieczeristwa zgodnie z wymaganiami Dyrektyw Unii Europejskiej.

PREZES ZARZADU ARCHIMEDES S.A.

Katalog pobrany z serwisu www.katalogi-narzedziowe.pl


http://www.katalogi-narzedziowe.pl

BBepeHne

AkumoHepHoe obuiectBo Archimedes - 3To TpaZMUWs, ONbIT U COBPeMeHHOCTb. Hauano npovsBoacTea
MeTannnyecknx U3aennin 3aBofa BoCcXoamuT K 1871 rogy, a MHEBMaTUYECKOTO NHCTPYMEHTa K KOHLY
COPOKOBBIX FOZJOB MPOLUIOrO BeKa. B HacToswee BpeMs komnaHus paboTaeT B GMHAHCOBON rpynne
Stalmot & Wolmet S.A.

HALLA MUCCUA 3AKJTIOYAETCA B:
* NMPEeAOCTaBAEHNN KIIMEHTaM HafeXHbIX 1 6e30MacHbIX YCTPOWCTB ANA
obnerueHus paboTbl, C MHEBMATUYECKMM U TMIAPaBANYECKUM MPUBOAOM
* NMPeAOCTaBAEHNN KOHKYPEHTOCMOCOOHbIX YCNYr Ha MPUHLMMAX MapTHEPCKOW CONMMAapHOCTL

MbI cneynannsnpyemcs Ha NPoOU3BOACTBE:

* NHCTPYMEHTOB C MHEBMATUYECKUM NPUBOAOM

+ TMAPABANYECKNX KOMIMOHEHTOB A/1s TPAKTOPOB 1 CEJTbCKOXO3ANCTBEHHBIX MALUMH
+ KOMMOHEHTOB ANA YNaKOBOYHbIX MaLUMH

+ NNaHeTapHbIX yCUnnTenein KpyTaLEero MoMeHTa

MHeBMaTNUYECKNE NHCTPYMEHTDI, PeACTaB/eHHbIe B 3TOM NPeA/IoKeHNM, OTINYaIOTCA:
* YCTOMUYMBOCTbBIO K Meperpyske
+ MasibiM BECOM 1 pa3MepaMm Mpun BbICOKON MOLLHOCTMN
+ BO3MOXXHOCTbIO paboTaTh B Cpefe: C ONacHOCTbIO BO3ropaHnsa Unm B3pbiBa,
BbICOKOW BNaXXHOCTbIO, arpecCcUBHON
+ KomnakTHasA 1 npoyHas KOHCTPYKLUMA rapaHTMpyeT 6e3onacHyto 1 3pdeKTUBHY0 paboTy

Ycnex AO Archimedes ocHoBaH Ha TeCHOM COTPYAHNYECTBE C KNNEHTaMu

1 NOANBHOCTY MO OTHOLIEHUIO K HUM. Mbl NnpefocTaBNAeM HalLMM KNMeHTaMm:
KOHKYPEHTOCNOCO6HYI0 MO LieHaM MPOoAyKLWIo, a Takxe NpodeccroHanbHoe 06CnyxmnsaHme n Tex-
HUYeCcKMe KOHCYNbTaLmu - Yepes XOpoLLO GpyHKLNOHUPYIOLLYIO CeTb NPeACTaBUTENbCTB, JeiiCTBYIO-
WMX Ha Bcen Tepputopun MonbLumn

conyTcTByloLMe VHBECTULMK, obecneunBatome npasuibHoe U 3$deKTVBHOe WCMOob30BaHMe
HaLIMX NPOAYKTOB

cBoeBpemeHHoe 1 3pdeKTBHOE 06CNyXMMBaHWe, C MOJTHOM AOCTYNHOCTbBIO 3aMacHbiX YacTel

Mbl nocToAHHO Npunaraem BCe YCUNUA ANA TOro, YTOObl NpefiaraeMble HamMmu NPOAYKTbl MOMHOCTbIO
oTBeYanU NoTpPebHOCTAM 1 OXKUAAHMAM, BO3MaraemMbiM Ha HUX, @ UX UCMONIb30BaHME He Bbi3biBasO
3aTpPyAHEHU. Halwmn coTpyaHMKM ABAAIOTCA CMMIOYEHHON 1 NPodeccuoHanbHOM KOMaHAON, roTOBOW
COTPYAHMYATb NP peann3aunm HoBbix pelleHnin. CoBpeMeHHble TeXHONOM M 06ecrneunBatoT BbICOKoe
KayecTBO Hallel NPoayKLMM N ee KOHKYPEHTOCMOCO6HYI0 LieHy. Mbl cepTrdmumpoBaHbl no ISO 9001 n
nmeem cTaTyc YncToro NnponsBoACTBEHHOTO NPeAnpuUATUA. Bce Halwm npoayKTbl UMetoT cepTuduKaTbl
6e30MacHOCTU B COOTBETCTBUY C TpeboBaHUAMMN AnpeKTrB EBponelickoro Coto3a.

MNpepcepatens Mpasnenna AO ARCHIMEDES
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SZLIFIERKI PROSTE

NMPAMBIE WWIN®POBAJIbHbIE MALLUHKA

ZASTOSOWANIE (w zaleznosci od typu):
NMPUMEHEHMUE (B 3aBuCcMMOCTI OT TUNA):

Szlifowanie powierzchni ptaskich i ksztattowych, spoin, otworéw
Przecinanie materiatéw pretowych, obcinanie nadlewek
Oczyszczanie powierzchni z farby, rdzy, zanieczyszczen

LnndposaHme NNockmx 1 GpacoHHbIX MOBEPXHOCTEN, LIBOB, OTBEPCTUIA
Pe3ka npyTKoB, oTpe3aHue 606biek
OumncTKa NOBEPXHOCTEN O KPACKM, PKaBUMHbI, 3arpA3HEHUN

ZALETY * MPEMMYLLECTBA:

Niski poziom hatasu i wibracji
Wysokowydajne, o korzystnym stosunku mocy do masy i gabarytow
Ergonomiczne z termoizolacyjnymi chwytami

Hwv3Kkuii ypoBeHb Wwyma 1 Bubpaumm
BbicokonpowussoamnTenbHble, C BbIFOAHbIM COOTHOLLEHNEM MOLHOCTM U MaccorabapuUTHbIX XapaKTepuUCTK
DProHOMMYHbIE C TEPMOM30MPYIOLLMI PyUYKamm

LEGENDA - O6O3HAYEHUA

ci$nienie
ZaBneHne

moc
MOLHOCTb

masa
BecC

dtugos¢/szerokosc srednica korpusu wrzeciona
LHa/WpKHa [MameTp Kopnyca WnnHAens
dtugo$¢ wrzeciona

ANVHA WNUHAens

dtugos¢ korpusu wrzeciona

[MameTp Kopnyca WNnHAens

www.archimedes.com.pl 7
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klucz trzpieniowy RWTg 6, klucz specjalny, opaska SS27/@16-27, korcéwka pow. @12, okulary ochronne, wktadki przeciwhatasowe

RWTg 6, kntou crneLunanbHblii, XoMyT SS27/@16-27, HaKOHEUHUK @12, 3alUTHbIE O4KK, bepyLun
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klucz trzpieniowy RWTg 6, klucz specjalny, opaska S527/816-27, koricdwka pow. @12, okulary ochronne, wktadki przeciwhatasowe

RWTg 6, Kntou cneuuanbHblil, XoMyT SS27/916-27, HaKOHEUHWK @12, 3aLiUTHbIe OYKM, Gepyin

KJt0Y TOPLUOBbIN C HAPYXXHbIM MHOTOrpaHHUKOM
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klucz trzpieniowy RWTg 5, klucz specjalny, opaska SS27/@16-27, koncéwka @9, okulary ochronne, wktadki przeciwhatasowe

RWTg 5, kntou crneuuanbHblii, XomyT SS27/@16-27, HaKOHEUHUK @9, 3alUTHbIE O4KK, bepyLun

KoY TOPLIOBbIN C Hapy»HbIM MHOTOrpaHHUKOM

13

a
£
9]
O
0
®
gs)
@
£
e
3)
—
©




PRBd75C

B EEONE

Z zachowaniem szczegdlnych warunkéw bezpieczeristwa pracy okreslonych w instrukgji obstugi, szlifierke mozna przystosowac do pracy bez
ostony $ciernicy / Mpu cobniogeHnr 0cobbix Mep NPeaoCTOPOXHOCTI NPy PaboTe Co WKGOBANBHONM MALIMHKOM, YKa3aHHbIX B PYKOBOACTBE MO
IKCMNyaTaLmK, ee MOKHO UCMOMb30BaTh 6e3 3aLMTHOTO KOXyXa WMGOBanbHOMO Kpyra
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w zestawie
B KOMMEKTE

podktadka. klucz trzpieniowy RWTg 5, klucz specjalny, opaska S527/916-27, koricowka @9, okulary ochronne, wktadki przeciwhatasowe

Waii6a, KNy TOPLIOBbIN C HAPYXHbIM MHOTOrpaHHUKoM RWTg 5, Koy cneuuanbHblid, XoMyT SS27/916-27, HaKOHeUHUK @9, 3aLUTHbIe O4KM, Gepyin
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PRBd75CF

25ew unedgua aHagodA
"xew yebip woizod

NLOOHITIOW nogoAas aHagodA
fsuzoAisnye A>ow woizod

*DMEIN BUHBLERT 010%3hn1DANe aHag0dA
xew obauzoAisnye ejusiusid woizod

effogoxAtreos drawentt MHHaALAHE
npomazid ed|upals BUZI}SUMIM

WoxAtreos >
IHBLM BYUHhIHONBH OERH.
ezi3aimod 1moduoy opzelub

exA’eos Toxoed
ezi3a1mod a10Aznz

elfox 010120L0X 8010d0Q0 OLdUh
‘Xew emo101qgo soxpaid

eLHaWAdLOHM ugeduo diawents
063250701 eizpdzieu elualdzi} edlupals

85 96 <2,5

5

2,

9600 85 G3/8 1

6i8

PRBA75CF

w zestawie

B KOMMJIeKTe

klucz specjalny, klucz pfaski, opaska SS27/916-27, koricéwka @9, okulary ochronne, wktadki przeciwhatasowe

, XOMYT SS27/@¢16-27, HAKOHEUHVK @9, 3alLMTHble UKW, 6epyLun

KNy cneuvanbHbIv, NIOCKNN KoY
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PRBd75E

oyew nnnedgua aHsgodA
“xew yebip woizod

“DMBW NLDOHIMOW 1ogosAgE aHag0dA
xew [suzoAisnye £>ow woizod

"2%BW BUHRLERY 010%23hnLIANe aHa80dA
‘xew obauzoAisnyje ejuatusid> woizod

effogoxAirsog diowentt uHHaALAHE
Npomazid ed1upals BUZI}DUMIM

woxAtreos >
BIHELM BAMHhIHONRH OTEIH
ezi3a1mod 1)Moduoy opzelub

exAreos oxoed
eziyaimod a124znz

*J3ew BuHamedsa q1>odoxd
"Xew eM0304qo Jsoypaid

mygeduo diswentt
ejua|dziy edjupais

0}

o~

v

o

(=)}

-

©

0}

o~

©

S~

m

(G]

wn

o

o

o

O

(<))
>
el
o
N
Q.

© © o
©
©
N
=
2

w g

0 a

o %k S

= =

a =
*

* BbIMyCK BO3AYyXa Bnepen

w zestawie

B KOMMeKTe

tulejka zaciskowa 8, klucz specjalny, opaska S527/916-27, koricéwka powietrzna 89, okulary ochronne, wktadki przeciwhatasowe

3aXMMHanA BTyNKa 8, KMoy cneunanbHbIi, XoMyT SS27/@16-27, HAKOHEUHVIK @9, 3alLKTHble 04K, bepyLun
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PRBd75F

Qs el &

YpOBeHb 3ByKOBOI;1 MOLLHOCTN MaKC.

srednica trzpienia

AMaMeTp onpaBKu

predkos¢ obrotowa max.

CKOPOCTb BPALLEHNAMAKC.

zuzycie powietrza

pacxop Bo3ayxa

gniazdo koncéwki powietrza

rHe3fo HaKOHeYHWKa LunaHra

C BO3AyXOM

wewnetrzna Srednica przewodu
BHYTPEHHUIA AVAaMeTpP BO34yX0BOAA
poziom cisnienia akustycznego max.
YPOBEHb aKyCTUYECKOTO AaBNEHNA MaKC.
poziom mocy akustycznej max.
poziom drgan max.

YpOBEHb BMOpaLm MaKc.

obr./min
06./MUH.

PRBd75F 6

X% 8 9600 85 G3/8 12,5 85 96 <25

*% wylot powietrza z boku
*% BbIMyCK BO3ayxa COOKY

w zestawie
B KOMIMJEKTE

tulejka zaciskowa 8, klucz specjalny, opaska SS27/¢16-27, koncéwka powietrzna @9, okulary ochronne, wktadki przeciwhatasowe
BTY/Ka, KJI04 TOPLIOBbI C HAPYKHbIM MHOrorpaHHukom RWTg 8, Koy, XoMyT SS27/016-27, HaKOHEUHWK @9, 3alLUTHble O4KK, GepyLun

www.archimedes.com.pl 17




PRBa25A

dyew nnnedgua aHsgodA
‘xew uebip wojzod

D3N ULDOHITIOW 1ogoXAge aHag0dA
"xew fauzaAysnyje £>ow woizod

"D4BW BUHBLERT 0J0%D9hULIANR 9Hag0dA

xew obsuzdAisnyje ejusiusid woizod

effogoxAireoa drowent unHHadLAHE
npomazid ed1upals BUZIIDUMSM

woxAtrsos >
BIHeLM eHNHhIHONMEH OTEaH
eznaimod moduoy opzelub

exAreog Toxoed
ezipimod 312Aznz

BMHaMeds 9150dod
2M0101q0 Jsoypaud

q1>0dosid BeHkAdsO BeWLDALOT
emopomgo soypaid eujezozsndop

elAdy
oJoHaLegoduum nsgeduo diswent
Ao1uia1Ds elualdziy edtupais

el1Ady oloHawegopuum iIadaweed
Ao1usa1ds ArejwAm

G1/8 6,3 78 89 <25

24

28000

30

25

PRBa25A

w zestawie

B KOMMeKTe

klucz specjalny, opaska S527/910-16, okulary ochronne, wktadki przeciwhatasowe

KNoY creymnanbHblii, XomyT SS27/910-16, 3almuTHble OUKK, 6epyimn

18




PRBa40A

25ew uihiedgua aHagodA
“xew yebip woizod

"3 MLDOHITIOW 1ogoyAge aHag0dA
xew [suzoAisnye £>ow woizod

"2BW BUHLERT 010%23hULANe aHag0dA
‘xew obsuzoAisnye ejuaiusid woizod

efogoxAireos diawenty uMHHadLAHE
npomazid edlupals BUZIIDUMIM

woxAtrsos >
B1HeUM BYUHhDHOMEH OTEdH
ezJ321mod 1)MOodUoY opzejub

exAreog Hoxoed
ezieimod 31dAznz

BUHaMeda a1>odod
eM0101q0 5oy p3id

elAdx
oloHauregopuum mnygeduo diswent
Ad1u1a105 elUSIdZI) BOIUPRIS

el1Ady oloHawesoduum iadsweed
Ao1uwia1ds AlejwAm

30 G1/4 8 70 81 <25

19000

40

PRBa40A

w zestawie

B KOMMJIeKTe

klucz specjalny, opaska $527/910-16, okulary ochronne, wktadki przeciwhatasowe

KoY cneumnanbHblii, XomyT SS27/910-16, 3aluTHble o4KK, 6epyLumn
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ZASTOSOWANIE ¢ NMPUMEHEHUE:

Wyréwnywanie powierzchni spawanych

Obcinanie nadlewkéw, przecinanie rur, pretéw, ksztattownikow
Obrébka powierzchni odlewdéw i odkuwek

Oczyszczanie powtok z farby, rdzy i zanieczyszczen

BblpaBHMBaHWe CBapHbIX MOBEPXHOCTEN

O6pe3aHue 606bILEK, pe3ka NpyTKa, npoduna
O6paboTka NOBEPXHOCTW OT/IMBOK U NMOKOBOK

OumnCTKa NOKPBITUI OT KPACKK, PAKaBUMHbI, 3arpA3HeHni

ZALETY ¢ NMPEMMYLLECTBA:

Wysokowydajne — o korzystnym stosunku mocy do masy i gabarytéw
Niski poziom hatasu i wibracji

Regulowane potozenie ostony Sciernicy

Ergonomiczne z termoizolacyjnymi chwytami

Mozliwos¢ odprowadzenia powietrza poza strefe pracy

SZLIFIERKI KATOWE

YIrMOBbIE LWITN®OBAJIbHbIE MALUUHKWN

BbicokonpounssoanTenbHble — C BbIrOAHbIM COOTHOLUIEHMEM MOLLYHOCTM 1 Maccora6aprHb|x XapakTepucTnuk

Hu3Kkunin ypoBeHb Wwyma 1 BubpaLuum

PerynupoBka nonoxeHua 3allTHOro KoXyxa LUAMpoBanbHOro Kpyra
DProHOMMNYHbIE C TEPMOV30NIMPYIOLMMM PyUYKaMm

Bo3MOXHOCTb BO3yX00TBOAA 3a Pabouyio 30Hy

LEGENDA - OBO3HAYEHUA

20

&5

cisnienie
flaBneHvie

moc
MOLHOCTb

dtugos¢/szerokosc wysokos$¢ w osi wrzeciona
ONVHa/WnprHa BbICOTa MO OCY WUNUHAENA

masa
BecC
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2 g s 3 g o 20 5§ 3 o X
] Zo O m o 2 2 5 Q2 £ =
= a 9 z ax S5 A = = S =T
= 5 o o) §§ = = c 2 s @ s X S F
= I < X I [ 3 O ©
(O] ) oQ N B T © c T = @ e T
‘c © > = T = 8 [ c = © o
= = 5 x o u = c 2 o 35
= = 2 a < RIEEN O I w = ¢ G > c 3
g = ca oa z g € O © S > O > s\ 2
o 3 5 Quw o @ 3 Q o ¥ = c = o < o o o3 T
S L2ea O 2 Q < ® Qo NI G ® g " 523
> o O = un N A= Q o o I X s= Y 5 o & g
5a Y Eo oY U o S o2 ] €I ET €T o
R e | Rgg | s¢& S g 5% | 538
£3 | §s2| B8 | %3 | £28| g% | §% | §8 |%is
<
2 a Caa s R o SE=Y B 3 s 8 X 8 xZ
obr./min
06./MUH.
125 27
SK125D
% x2-8 41 12000 60 G1/4 12,5 82 93 2,6(0,1)
x22,2 42

% wylot powietrza do tytu
% BbINYCK BO3Myxa Ha3az

%

w zestawie
B KOMIMJEKTE

klucz kpl., klucz specjalny, koricéwka 7, opaska zaciskowa ss22/¢12+22, smar RENOLIT SO-GFO35, smarownica dociskowa 30/s, okulary ochronne,
wkiadki przeciwhatasowe, przewdd odprowadzajacy, przewdd zasilajacy

KoY B Habope, cneumanbHbli KoY, HAKOHEUHWK 7, 3aXnM ss22/912+22, cmazka RENOLIT SO-GFO35, npuxumHaa macneHka 30/s, 3aLuTHbIEe 04K,
6epyLU, BO3[YXOOTBOAHbIN LUMAHT, WAAHT MOAAYMN BO3AyXa
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SK125E

QR4 el &
D -

g
o . =
X © s |
= © © = J ~
- 5 g £ N
= | 95 39 oz = 2
& | Qs g C Q2 g 2 £E s
© o
e} o < 55 T a S =40 [T
%) U= N o O = v I QY
] - o = s @ > = 57 O X
5 z X z 3 Q 4‘;;9 N 3 L5
é & o o O m © 2 5 o S s £ s .
< = © S Q< 2o = = = ;s <
o D0 =z = S c s < g w0 oOs X 3 F
> = I © = = S o ©
v O i o v N T © © J = @n T n
c e > o T = 8 B U = =5 © Eg P
s os o3 s | 8¢ G g5 > 8 c 2§
Q= c o 8 9 = < O © S s (O c O O
g3 T3 oo 53 SE3 g3 3 % SR 93 I
=3 R N Q@ <28 = S 2 €5 T o Q
59 W F Y] o 95> o S i I £ex 2
S¢ | 33| £3 g9 | Rg§| <¢ S 3 S & S 38
€2 | 9g2| B9 | N5 | 298| s | 38 | §g | §se
I
£ Saa ad R 3 Y= 23 ST ST 85z
obr./min
06./MUH.
125 27
SK125E
X% x2-8 41 12000 60 G1/4 12,5 88 99 2,7(0,1)
x22,2 42

%% wylot powietrza do przodu
%% BbiNyCK BO3Ayxa Bnepen

w zestawie
B KOMMEKTE

. ®

klucz kpl., klucz specjalny, koricéwka 7, opaska zaciskowa $522/912+22, smar RENOLIT SO-GFO35,
smarownica dociskowa 30/s, okulary ochronne, wkiadki przeciwhatasowe

KNtoY B Habope, crieLyanbHbIi Koy, HAKOHEUHUK 7, CTaKKa $522/@012+22, cmaska RENOLIT SO-GFO35,
NPWKMMHan MacneHka 30/s, 3aWuTHble 04Ky, 6epylin
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SK125A9

(~/+ aLd>oHHada8A3H)
J5ew nunedgua aHagodA
(-/+ 2soumadsiu) "xew uebip woizod

‘O3B ULDOHITOW ogoyAgse aHagodA
“Xew fauzdAisnye £>ow woizod

"JNBW BUHALge 010%d9hMLIANe aHag0dA

‘xew obauzoAisnye ejusiusid woizod

effogoxAireos diswentt MHHadLAHE
npomazid ed1upais BUZI}IDUMSM

woxAteosa >
eIHRLM BANHhIHOMRH OffEaH.
ez13a1mod 1}Moduoy opzeiub

exAeos oxoed
ezi3aimod a10Aznz

BuHamedsd a1>ododd
©M030.q0 2503 pad

S¢S OSI-Nd
OHDeLr10D eiAdy oloHdwegodpuum Tng

STS OSI-Nd bm Ad1uss105 fezpos

elAdy oloHauesoduum i9daweed
Ao1uia12s ArejwAm

obr./min

G3/8 12,5 81 92 2,8(0,02)

88

12000

27
41
42

=2

~N >

no N 2
o~

RN S

1% ©

©

N

N

=

2

2

o 5}

M o}

RES 3

= >

3 g

*

% BbIMYCK BO3Myxa Ha3af

w zestawie

B KOMMJIeKTe

przewdd zasilajacy, szybkozigcze NW10, przewdd odprowadzajacy, klucz kpl., smar RENOLIT SO-GFO35, okulary ochronne, wktadki przeciwhatasowe

r, Kniou B Habope cmaska RENOLIT SO-GFO35, 3awuTHble 04Ky, bepyn

, BO34YXOOTBOAHbIN LWNaH

LNaHT noAaymn Bo3ayxa, bbicTpocmeHHbIn agantep NW10,
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SK180C9

(-/+ 91o0HHad28A3H)
“25ew nnedgua aHagodA
(-/+ 2soumadaiu) "xew uebip wojzod

‘O3B ULDOHIMOW KogoyAgs aHagodA
‘Xew [suzoA3ysnye A>ow woizod

"JYBW BMHALERT 010%d9hMLIANe aHag0dA

"xew 0BauzaAisnye ejuaiusid wojzod

effogoxAreoa diawenty uHHadLAHE
npomazid edlupals PUZIIDUMIM

woxAifeoa >
RIHELM BAUHhIHONBH OTEIH
ez1331mod ModU0Y opzelub

exAeos oxoed
eziyaimod a10Aznz

BuHameds qa1>odoxd
©M030.q0 50y paud

S¢S OSI-Nd
OHDeL10D elAdy oloHAwegodULM Tre

STS OSI-Nd bm Ad1usa1ds fezpos

elAdy otoHaueaopuum igdaweed
Ao1uia1ds ArejwAm

x2-8 M 8500 100 G3/8 16 84 95 2,6(0,1)

SK180C9

2

x22,2

w zestawie

B KOMMeKTe

klucz kpl., opaska zaciskowa $527/216-27, smar RENOLIT SO-GFO35, okulary ochronne, wktadki przeciwhatasowe, koricéwka pow. @12

Kntou B Habope, cTaAXKa SS27/916-27, cmazka RENOLIT SO-GFO35, 3alpnTHble 04K, 6epyLun, HaKOHeUHUK @12
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SK180E9

"Mew uniedgua aHagodA
xew ueb.p woizod

‘O3B ULDOHITOW ogoyAgse aHagodA
“Xew fauzdAisnye £>ow woizod

"JNBW BUHALge 010%d9hMLIANe aHag0dA

‘xew obauzoAisnye ejusiusid woizod

effogoxAireos diswentt MHHadLAHE
npomazid ed1upais BUZI}IDUMSM

woxAteosa >
eIHRLM BANHhIHOMRH OffEaH.
ez13a1mod 1}Moduoy opzeiub

exAeos oxoed
ezi3aimod a10Aznz

BuHamedsd a1>ododd
©M030.q0 2503 pad

S¢S OSI-Nd
OHDeLr10D eiAdy oloHdwegodpuum Tng

STS OSI-Nd bm Ad1uss105 fezpos

elAdy oloHauesoduum i9daweed
Ao1uia12s ArejwAm

obr./min

27
41

180
x3-8

130 G3/8 16 85 96 <25

8500

SK180E9

42

x22,5

w zestawie

B KOMMJIeKTe

klucz kpl., opaska zaciskowa SS27/@16-27, smar RENOLIT SO-GFO35, okulary ochronne, wktadki przeciwhatasowe, koricéwka pow. @12

Koy B Habope, cTaxKKa SS27/016-27, cmaska RENOLIT SO-GFO35, 3awuTHble 04KK, 6epyLun, HaKOHeUHNK @12
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SC230C5/K

g
o :
X ® :
S = Eh= g
© [e) € x ©
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= o I ¢
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o [ ™ S5 © U ™ N © — O q
S a2 o= No 9 = = ¢
I = X 2 3 o ® 20 S} ©
2 o O wm o 2 ) v 2 s
= a P x Q x (S~ 2 < >=2
] o 6 © S =g 5 X $ 2 = % S
> @ s I 2= I © = T = (7] S o c S
L9 I} o9 N g B oo ST = @ =1
c < > = 5 =X 3 U g s c = ) o
= S 2 S wm BTN O I v =2 o5 > £ e
L = c o o Q ;q: < O © S = s O © O
O 3 = 9 un o @ 39 o X = c s 47 2 o m oS
3 3 S&ex 9 Q 23 NI o) o £ % ® &
> 1 O S un = Q@ o T X 5T YV oa o o
s 2 v = oy O o o > v U €I € = =
© 9 -—50 o i ° [ ca ] - 0
= gTia < 38 ) NXa s e S S ] S &
2 | 82| ge | S5 | %= | gz | B3 | 88 | B&
2
£ Saa ad R 3 Y= 23 ST ST a X
obr./min
06./MUH.
230 27
SC230C5/K x(3-10) 41 6500 140 G3/8 16 88 99 <25
x22,23 42
i
'
. =
w zestawie L~
B KOMMNJieKTe | .

klucz kpl., klucz trzpieniowy katowy RWTg8, koricéwka pow. @12, smarownica dociskowa30/S, opaska zaciskowa S527/916-27,
smar RENOLIT SO-GFO35, okulary ochronne, wkfadki przeciwhatasowe

KJllou B Habope, Koy TOPLIOBbI C HAPYKHbIM MHOrorpaHHUKoM RWTg8, HakoHeUHUK @12, NpuKrMHas MacneHka 30/S, xomyT SS27/916-27,
cmaska RENOLIT SO-GFO35, 3awwuTHble ouky, 6epylum
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SZLIFIERKI PIONOWE

BEPTUKAJIbHbLIE LWJITM®OBAJIbHbIE MALUUHKHU

ZASTOSOWANIE * MPUMEHEHME:

Obrébka duzych odlewoéw i odkuwek, elementéw konstrukgeji stalowych
®  Ukosowanie plyt i blach, wyréwnywanie spoin
®  Ciecie ksztattownikéw, pretéw zbrojeniowych, elementéw konstrukgji

® O6paboTKa 60OMbLUMX OTIIMBOK 1 MOKOBOK, 3/IEMEHTOB CTaJIbHbIX KOHCTPYKLMIA
CKaluMBaHMe KPOMOK CTasibHbIX IMCTOB 1 MJIUT, BbIPaBHMBaHE WBOB
®  Pe3ka npoduns, apmMaTypHbIX CTEPXKHEN, SNIEMEHTOB KOHCTPYKLNIA

ZALETY ¢ NMPEMMYLLECTBA:

® Duza moc gwarantujaca wysoka wydajnosc
Korzystny stosunek mocy do masy

Niski poziom hatasu i wibracji

Ergonomiczne z termoizolacyjnymi chwytami

Bbicokne 060poThl, rapaHTVpyloLLe MPOn3BOAUTENbHYIO paboTy
BbirogHOEe COOTHOLLEHWE MOLHOCTU 1 MaccorabapuTHbIX XapakTepucTuK
Hu3kuin ypoBeHb lWyMa 1 BUGpauum

IProHOMMUYHbIE C TEPMOV3ONINPYIOLWMMMN PyUKaMi

LEGENDA - OBO3HAYEHUA

ci$nienie moc masa
LaBneHvie MOLLHOCTb BeC

dtugos¢/szerokosc wysokos¢ w osi wrzeciona
ANVHa/WpUHa BbICOTa MO OCU WINWHAENA
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SC150A5

(-/+ 91o0HHad28A3H)
“25ew nnedgua aHagodA
(-/+ 2soumadaiu) "xew uebip wojzod

‘O3B ULDOHITIOW KogosAgs aHagodA
“Xew [auzdAisnye A>ow woizod

*D3eW BUHBLERT 010%d9hMLIAYe aHgodA

"xew 0BauzaAisnye ejuaiusid wojzod

effogoxAreoa diawenty uHHadLAHE
npomazid edlupals PUZIIDUMIM

woxAreod >
eIHRLM BHNHhSHOYBH OEdH.
ezieimod BModUoy| opzelub

exAeos oxoed
eziyaimod a10Aznz

BuHameds qa1>odoxd
©M030.q0 50y paud

S¢S OSI-Nd
OHDeL10D elAdy oloHAwegodULM Tre

STS OSI-Nd bm Ad1usa1ds fezpos

elAdy otoHaueaopuum igdaweed
Ao1uia1ds ArejwAm

150/J120

84 95 4,8(0,3)

6

G3/8 1

140

SC150A5

w zestawie

B KOMMJieKTe

klucz trzpieniowy katowy RWTg8, klucz, koncdwka pow. @12, opaska SS27/216-27, okulary ochronne, wktadki przeciwhatasowe

RWTg8, Koy, HaKoHeUYHUK @12, XoMyT SS27/916-27, 3almTHble 04Ky, 6epyLun

KJ1I04 TOPLIOBbIV C HAPY>KHbIM MHOFOrPaHHUKOM

28




SC180C5

"Mew uniedgua aHagodA
xew ueb.p woizod

‘O3B ULDOHITOW ogoyAgse aHagodA
“Xew fauzdAisnye £>ow woizod

"JNBW BUHALge 010%d9hMLIANe aHag0dA

‘xew obauzoAisnye ejusiusid woizod

effogoxAireos diswentt MHHadLAHE
npomazid edlupals euZiIBUMIM

woxAteosa >
eIHRLM BANHhIHOMRH OffEaH.
ez13a1mod 1}Moduoy opzeiub

exAeos oxoed
ezi3aimod a10Aznz

BuHamedsd a1>ododd
©M030.q0 2503 pad

S¢S OSI-Nd
OHDeLr10D eiAdy oloHdwegodpuum Tng

STS OSI-Nd bm Ad1uss105 fezpos

elAdy oloHauesoduum i9daweed
Ao1uia12s ArejwAm

27

180
x(3-10)

140 G3/8 16 88 29 <25

8000

41

SC180C5

42

x22,23

w zestawie

B KOMMJIeKTe

klucz trzpieniowy RWTg 8, klucz, opaska SS27/916-27, koricoéwka pow. 812, okulary ochronne, wktadki przeciwhatasowe

Koy TopLioBblii RWTg 8, Koy, XomMyT $S27/816-27, HaKOHEUHUK @12, 3alUTHbIE O4KK, GepyLin
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SC230A5

(-/+ 91o0HHad28A3H)
“25ew nnedgua aHagodA
(-/+ 2soumadaiu) "xew uebip wojzod

‘O3B ULDOHITIOW KogosAgs aHagodA
“Xew [auzdAisnye A>ow woizod

"JYBW BMHALERT 010%d9hMLIANe aHag0dA

"xew 0BauzaAisnye ejuaiusid wojzod

effogoxAreoa diawenty uHHadLAHE
npomazid edlupals PUZIIDUMIM

woxAreod d
BIHBLM BANHhSHOYBH OESH.
ezieimod BModUoy| opzelub

exAeos oxoed
eziyaimod a10Aznz

BuHameds qa1>odoxd
©M030.q0 50y paud

S¢S OSI-Nd
OHDeL10D elAdy oloHAwegodULM Tre

STS OSI-Nd bm Ad1usa1ds fezpos

elAdy otoHaueaopuum igdaweed
Ao1uia1ds ArejwAm

140 G3/8 16 85 96 3,4(0,3)

6500

x(3-10)
x22,23

SC230A5

w zestawie

B KOMMeKTe

klucz trzpieniowy RWTg 8, klucz, opaska S527/916-27, koricéwka pow. 12, okulary ochronne, wktadki przeciwhatasowe

Koy TopuoBbii RWTg 8, Kntoy, XoMyT SS27/916-27, HaKOHEUHWK @12, 3aLiUTHbIE OYKM, Gepyin
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SC230C5

"Mew uniedgua aHagodA
xew ueb.p woizod

‘O3B ULDOHITOW ogoyAgse aHagodA
“Xew fauzdAisnye £>ow woizod

"JNBW BUHALge 010%d9hMLIANe aHag0dA

‘xew obauzoAisnye ejusiusid woizod

effogoxAireos diswentt MHHadLAHE
npomazid edlupals euZiIBUMIM

woxAteosa >
eIHRLM BANHhIHOMRH OffEaH.
ez13a1mod 1}Moduoy opzeiub

exAeos oxoed
ezi3aimod a10Aznz

BuHamedsd a1>ododd
©M030.q0 2503 pad

S¢S OSI-Nd
OHDeLr10D eiAdy oloHdwegodpuum Tng

STS OSI-Nd bm Ad1uss105 fezpos

elAdy oloHauesoduum i9daweed
Ao1uia12s ArejwAm

obr./min

27

230
x(3-10)

140 G3/8 16 88 29 <25

6500

41

5C230C5

42

x22,23

w zestawie

B KOMMJieKTe

klucz trzpieniowy RWTg 8, klucz kpl., opaska SS27/816-27, koricéwka pow. @12, okulary ochronne, wktadki przeciwhatasowe

Koy TopLioBblii RWTg 8, kntou B Habope, XoMyT SS27/@16-27, HaKOHEUHMK @12, 3alLMTHble ouKu, 6epyLun
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AKCESORIA DODATKOWE

AOMNOJNTHUTENbHbLIE AKCECCYAPDI

$CIERNICE TYPU 1 (PLASKIE)
LWINDOBAJIbHbLIE KPYTU TUMNA 1 (MINTOCKUE)

®  Sciernice typu 1 niezbrojone i zbrojone specjalnego zastosowania, stuza do szlifowania precyzyjnego
i zgrubnego réznych materiatéw np. stali twardych i miekkich, stali nierdzewnych, staliwa, zeliwa,
aluminium, brazu, mosiadzu, betonu, kamieni, lastryki i ceramiki

® llinudoBanbHble Kpyru Tvna 1 HEAPMMPOBAHHbIE N APMMPOBAHHbIE CNELMANbHOTO NPUMEHEHMA, CyXKaT AN
NPeLn3NOoHHON 1 YePHOBON WMGOBKY PasNNYHBIX MAaTEPUANOB, HaNPUMep, TBEPAON U MATKOW CTanu,
Hep’KaBeloLeln CTanw, MITO CTanu, YyryHa, altoMVHISA, 6POH3bI, NaTyHU, 6ETOHA, KaMHs, TepaLiLo 1 KepaMUKn

411250, 0022, 23
ASOTEF

Charakterystyka

Xapaktepuctuka

Gatunek i rodzaj materiatu Sciernego

95A, 97A, 99A, CrA, MA, ZrA, 98A
Mapka n Tun abpasusa

Numer ziarna (granulacja)

. 14-180
Homep 3epHa (3epHoBoOI1 cocTaB)
Twardos¢ sciernic
H-T
TeepaocTb wWANdoBanbHbIX KPYros
Rodzaj i gatunek spoiwa V-ceramiczne, B-zywiczne, BF-zywiczne, wzmocnione mechanicznie
Bua n mapka cBa3kn V-kepamuyeckas, B-cmonsaHucTan, BF-cmonaHucTas, ycuneHHaa mexaHnyeckn
Predkosc robocza [m/s] 48,50, 63, 80

Pa6ouasn ckopocTb [M/c]
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wymiary / pasmepbl

——

50 2-40 10,13, 20

60 2-40 13,20

35 2-40 16

75 2-40 16, 20

80 4-40 10,12.7, 14,16, 20
90 4-50 20

95 4-50 20

100 4-50 9.53, 20, 32
112 4-50 32

125 4-50 20,52,55
127 4-50 12.7

150 4-50 10, 16, 20, 32, 56

Wykonanie standard:
CTaHp,apTHoe UCMNOJIHEeHUe:

95A20QB-48 zgrubne szlifowanie spoin, blach, ksztattownikéw, odlewéw

YepHOBas WANPOBKA LWBOB, CTaIbHbIX IMCTOB, NPOGUNA, OTIMBOK
98C30NB-48 zgrubne szlifowanie betonu, ceramiki, odlewéw z twardego zeliwa

yepHoBas WrpoBKa 6eTOHa, KEPaMUKK, TBEPAbIX OTIIMBOK W3 NINTENHOW CTanm

Przyklady oznaczen:
Mpumepbl 0603Ha4YEHU:

1-100x20x20 - ZrA20PBF - 80
1-150x20x25 - 95A24QBF - 63
1-200x20x25 - 98C60HB - 48

www.archimedes.com.pl
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SCIERNICE TYPU 27 Z OBNIZONYM SRODKIEM
DO ZGRUBNEGO SZLIFOWANIA

LWITNPOBAJIbHBIE KPYTU TUMNA 27 C YTOMNEHHbIM LEHTPOM
ans YEPHOBOIO WWITM®OBAHUA

Sciernice typu 27 przeznaczone sa do zgrubnego szlifowania réznych materiatéw: stali, stali nierdzewnych, zeliwa, staliwa,
aluminium, betonu, kamieni, lastryki, ceramiki, a w szczegélnosci wyréwnywania spoin, ukosowania krawedzi, usuwania
zadzioréw, nieréwnosci i naddatkéw odkuwek i odlewow. Stosowane s na przenosnych recznych szlifierkach elektrycz-
nych i pneumatycznych.

LWnndosanbHble Kpyrv Tvna 27 npefjHa3HayeHbl AN1A YePHOBOTO WANGOBAHNA Pa3NNYHbIX MaTepuanoB: CTanu, Hepxa-
BeloLLell CTanu, YyryHa, IUTON CTanu, antomMmMHUA, GPOH3bI, NaTyHW, 6eTOHa, KaMHSA, TepaLiLio, KePaMVKW, B YaCTHOCTY, ANA
BblPaBHMBaHVIA CBapHbIX LWBOB, CKaLIMBaHUA KPOMOK, YCTPaHEeHMA 3ayCeHLieB, HEPOBHOCTE 1 MPpUbbIneli OTANBOK 1 MOKO-
BOK. [TpUMeHAI0TCA Ha MePEHOCHbIX PYUHbIX MEKTPUYECKUX Y MTHEBMATUYECKMX WANPMALLNHKAX.

Charakterystyka
XapakTepucTtuka

Gatunek i rodzaj materiatu Sciernego

95A, 99A, ZrA, 98C
Mapka n Tun abpasusa

Numer ziarna (granulacja)

. 20-30
Homep 3epHa (3epHOBOI1 cocTaB)
Twardos¢ sciernic
o-T
TeepaocTb wWnNdoBanbHbIX KPYros
Rodzaj i gatunek spoiwa BF-zywiczne, wzmocnione mechanicznie
Bua n mapka cBaskn BF-cMonaHucTan, ycuneHHaa mexaHnyecku
Predkosc robocza [m/s] 80

Pa6ouan ckopocTb [M/c]
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wymiary / pasmepbl

125 4-8 222
150 4-8 222
180 4-18 222
230 4-18 222

Wykonanie standard:
CTaHp,apTHoe UCMNOJIHEeHue:

95A24QBF-80 do szlifowania stali i zeliwa
ONA WnndOoBKM CTanu v YyryHa

98C24QBF-80 do szlifowania betonu, ceramiki i twardego zeliwa
N wnndoBKM 6ETOHA, KEPaMUKKM 1 TBEPLOrO YyryHa

Wykonanie specjalne:
Cneuuanbl-loe UcnosiHeHue:

98C/A24PBF-80 do szlifowania aluminium
ansA wnndoBKM antoMuHNA
95A46PBFNR-80 do szlifowania stali nierdzewnych
onsa WnndoBKU HepKaBetoLLein cTanu

Przyklady oznaczen:
Mpumepbl 0603Ha4YEHUI:

27-125x6x22.2 - 95A24QBF - 80
27-180x8x22.2 - 98C/A24PBF - 80
27-230x10x22.2 - 95A46PBFNR - 80

www.archimedes.com.pl 35




SCIERNICE TYPU 41 DO PRZECINANIA - PROSTE ]
SCIERNICE TYPU 42 DO PRZECINANIA Z OBNIZONYM SRODKIEM

LWITNPOBAJIbHBIE KPYTU TUMNA 41 ANA PE3KU — NMPAMbIE
LWITNPOBAJIbHBIE KPYTU TUMA 42 ANA PE3KU C YTOMJNEHHBbIM LLIEHTPOM

Sciernice typu 41 i 42 zbrojone przeznaczone sa do przecinania réznych materiatéw: stali twardych i miekkich, stali nie-
rdzewnych, zeliwa, staliwa, aluminium, betonu, kamieni, lastryki, ceramiki, w postaci pretdw, ksztattownikéw, rur, ptyt.
Stosowane sa na przecinarkach recznych przenos$nych, wahadtowych, przejezdnych, stacjonarce i narzedziowych.

LWnudosanbHble Kpyrn Thna 41 n 42 npepHasHayeHbl 419 PE3KM PasNMUHbIX MaTepuanos: TBEPAOW U MATKOW cTanu,
HeprKaBeloLen CTanu, YyryHa, n1Toi CTanu, anloMMHWA, 6eTOHa, KaMHS, TepaLLo, Kepamuky B Gopme npyTKoB, Npodu-
new, Tpy6, NAnT. MPUMEHAIOTCA Ha NePEHOCHBIX PYYHbIX WNPMALLNHKAX, MAATHUKOBbIX, NepeABUKHbIX, CTaLMOHaPHBIX 1
MHCTPYMEHTaNbHbIX Pa3pesHbIX CTaHKax

Charakterystyka

XapakrepucTuka

Gatunek i rodzaj materiatu Sciernego

95A, 99A, ZrA, 98C
Mapka n Tun abpasusa

Numer ziarna (granulacja)

. 20-120
Homep 3epHa (3epHOBOI1 cocTaB)
Twardos¢ sciernic
N-T
TeepaocTb wWwnndoBanbHbIX KPYros
Rodzaj i gatunek spoiwa B-zywiczne, BF-zywiczne, wzmocnione mechanicznie
Bua n mapka cBaskn B-cmonaHuctas, BF-cmonaHucTas, ycuneHHaa mexaHnyecku
Predkosc robocza [m/s] 50,80, 100

Pa6ouan ckopocTb [M/c]

TYP 41 - zbrojone/TYPE 41 — apm1poBaHHble

TYP 41 - zbrojone (Predkosc robocza 80 i 100 m/s)
TWUM 41 - apmupoBaHHble (Paboyasa ckopocTb 80 n 100 m/c)

wymiary / pasmepbl

D T H
115 25-3 222
125 25-3 222
150 25-3 222
180 25-3 222
230 25-3 222
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TYP 42 - zbrojone (Predkos¢ robocza 80 m/s)
TUN 42 - apmupoBaHHbie (Pabovas ckopocTb 80 m/c)

125 25-3
150 25-3
180 25-3
230 25-3

Wykonanie standard:
CTaHp,apTHoe UCMNOJIHEeHUe:

95A24RBF-80 do przecinania stali i zeliwa
ANA Pe3KM CTan 1 YyryHa
98C24RBF-80 do przecinania betonu i twardego zeliwa
[NA pe3kn 6eToHa, KepammnKy 11 TBEPAOTO YyryHa

Wykonanie specjalne:
CneuunanbHoe UCMOSHEHME:

98C/A24PBF-80  do przecinania aluminium

LNA Pe3KM antoMUHNA
95A24PBFNR-80 do przecinania stali nierdzewnych

LA pe3Kn HepiKaBeloLen cTanu
95A24QBFSK-100 do przecinania szyn

AR Pe3Kn penbcoB
95A24QBFSK-80 do przecinania szyn

[NA Pe3Kn pesibcoBn

Przyklady oznaczen:
Mpnmepbl 0603HaYeHUN:

41-180x3x22,2 - 95A24RBF-80
41-125x1.5x22.2 - 98C80NB-50
42-230x3x22.2 - 98C24RBF-80

www.archimedes.com.pl
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SCIERNICE LAMELKOWE (PLYTKOWE)
MNACTUHYATBIE LNU®OBANBHLIE KPYIU

®  Najlepsze narzedzia Scierne do gratowania i obrébki wykoriczeniowej stosowane w przenosnych
szlifierkach katowych do obrdbki wszystkich rodzajow metali, a w szczegélnosci stali nierdzewnej
Cicha praca

Podtoze dopasowane do kazdego ze specyficznych zastosowan

Mozliwos¢ wyboru wiekszosci materiatéw sciernych do poszczegdlnych zastosowan
Bezposrednie mocowanie na szlifierce bez koniecznosci uzywania dodatkowych podktadek
Gratowanie i wykanczanie powierzchni w jednej operacji

Jlyywwnia abpasmBHbIN MHCTPYMEHT AA CHATUA 3ayCEHLIEB U YNCTOBO 06PabOTKM, MPUMEHSIEMbIV B NEePEHOCHbIX
yrnoBbIx WndmaLlimHKax gna obpaboTky Bcex BUAOB MeTanna, 0CO6eHHO HepKaBeloLLeil cTanm

BecwymHas pabota

OcHoBaHWe, ajlanTMpPOBaHHOE K OTAeNbHbIM chepam NpUMeHeHUs

BosmoxHocTb nogbopa 60nblUMHCTBa abpa3nBOB [/19 KOHKPETHOrO NPUMEHeHUA

HenocpepnctBeHHoe KpenneHue Ha wandmallHke 6e3 NCrnonb3oBaHNA AOMNONHNUTENbHbIX LWanb

YpaneHwue 3ayceHueB 1 uHMLILHAA 06paboTKa B OAHON onepaunm

Charakterystyka

XapakrepucTuka

Gatunek i rodzaj materiatu Sciernego

95A 95A INOX ZrA 98C
Mapka n Tun abpasmnsa
Numer ziarna (granulacja) 40-120 36-120 24-120 60-280
Homep 3epHa (3epHOBOI1 cocTaB)
Podtoze FV- tkanina szklana, ALU-aluminium, PLS-tworzywo sztuczne
OcHoBa FV-cteknotkaHb, ALU-antomuHun, PLS-nonumep

Dostepne sciernice

JocTynbie pasmepsi 100x16, 115x22.2, 127 x 22.2, 178x22.2, 230x22.2

Predkosc robocza [m/s]
Pa6ouasn ckopocTb [M/c]

max 80

Charakterystyka podtoza

XapaktepucTuKa OCHOBbI

Srednica lamelkowa z podtozem w postaci impregnowanej tkaniny z wiékna szklanego. Srednica lekka, tatwo dopa-
sowujaca sie do obrabianego ksztattu. Nie powoduje powstawania rys na obrabianym przedmiocie, tatwiejsza obrobka
narozy. Dobra do wszystkich zastosowan.

Srednica lamelkowa z podtozem aluminiowym. Do szlifowania ptaskich powierzchni. Sztywno$¢ podtoza aluminiowego
powoduje wiekszy nacisk na obrabiany przedmiot. Nie stosuje sie w przypadku obrébki obwodem i prawdopodobienstwa
zetkniecia sie podfoza z obrabianym podtozem. Tansza w poréwnaniu ze sciernica z podfozem w postaci impregnowanej
tkaniny z wtékna szklanego.

Sciernica lamelkowa z podiozem z tworzywa sztucznego. Wykonana na podtozu nylonowym o bardzo duzej wytrzy-
matosci z mniejszg liczba lamelek. Taka kombinacja umozliwia wiekszg powierzchnie kontaktu z obrabianym materiatem
i tym samym zapewnia szlifowanie z duza moca. Sciernice te tacza korzysci ptynace z zastosowania podtoza w postaci tkanin
z wiékna szklanego z umiarkowana ceng podtoza aluminiowego.
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MnacTH4YaTbIi KPYr C OCHOBOI 13 UMMNPErHNPOBaHHOI CTEKNOTKaHM Jlerknin WnndoBanbHbIN Kpyr, Npucnocabnusa-
eMblil K 06pabaTbiBaeMol NoBepxHOCTU. He ocTaBnseT LapanuH Ha obpabaTbiBaeMom npeameTe, obneryaet 06paboTKy
yrnos. MogxoanT Ans no6oro NpYMeHeHs.

MnacTuHYaTbIi KPYr C NONVMKOpOoBoOIi (afloMUHNEBOI) OocHOBOM. [1nA WnndoBaHUA NAOCKNX NOBEPXHOCTEN. MecTKas
OCHOBa OKas3blBaeT bonbluee AaBneHne Ha obpabaTbiBaeMblil NpeaMeT. He NnpumeHseTcs B cnyyae 06paboTku MeTogom
ornbaHns 1 BEPOATHOCTM KOHTaKTa OCHOBaHMs ¢ 0bpabaTbiBaeMoli MOBEPXHOCTbIO. [leleBne Kpyra C OCHOBOW 13 UMIper-
HUPOBAHHOW CTEKNOTKAHM.

MnacTuHvaTbIn Kpyr € noJinMmepHbIM OCHOBOMW. /13roToBfeH Ha BbICOKOI'IpOHHOIZ HENIOHOBOW OCHOBE C MEHbLUUM KONU-
YeCcTBOM MIacTMHOK. Takas KOM6VIHaL|VIH yBenn4mBaeT nnowanb KOHTaKTa C O6paﬁaTblBaeMblM maTtepuanom, TemM cambim
obecneumBas BblCOKOMpoOn3BoaAnTeNbHOE LLIJ'IVI(I)OBaHVIe. 21N Kpyru co4eTatot B cebe npenmyLiecTsa CTeKNOTKaHeBOW
OCHOBbI U YMEPEHHYIO LieHy ANIOMUHNEBON NOANOXKKMN.

Charakterystyka rodzajéw nasypu sciernego
XapakTepucTuka TMNoB abpa3vuBoB

Elektrokorund cyrkonowy (ZrA) Materiat Scierny do szlifowania z duzymi naciskami, polecany zaréwno do gratowania
i obrébki wykonczeniowej metali zelaznych i stali nierdzewnych.

Elektrokorund zwykly (95A) Materiat Scierny ogdlnego przeznaczenia do szlifowania wszystkich materiatéw zelaznych
i aluminiowych. Jest to materiat tanszy od elektrokorundu cyrkonowego.

Elektrokorund specjalny (95A-INOX) Materiat powlekany do specjalnych zastosowan w znacznym stopniu redukujacy
,zaklejanie sie” Sciernicy i, przypalanie” obrabianego materiatu. Doskonate wiasnosci skrawne sciernicy wptywaja na znacz-
ne zwiekszenie wydajnosci obrobki w poréwnaniu z zastosowaniem typowego ziarna $ciernego. Polecany do szlifowania
blach i delikatnych przedmiotéw ze stali nierdzewnej, wysokostopowej np. zawierajgcej duzo chromu.

Weglik krzemu (98C) Materiat $cierny przeznaczony do szlifowania kamienia, szkta, metali niezelaznych i stopéw.

LinpkoHmeBbIii 3neKTPoKopyHA (ZrA) Abpa3ms ansa WindoBaHWs C YCUNEHHON Nofayel, peKOMeHAyeTcs AN 3a4nCTKN
N GUHNLIHON 06PaBbOTKIN YEPHbIX METASINIOB 1 HepP>KaBEtoLLeN CTanun.

OG6bIYHbBIIT 3NeKTPOKOPYHA (95A) AbpasuB obLiero HasHaueHUA AnA WAMGOBaHUA BCEX YEPHbIX METAJIIOB 1 altoMUHUA.
JTOT MaTepuan feLeBse IMPKOHNEBOTO 3/IEKTPOKOPYHAA.

CneuuanbHbiii 3neKTpoKopyHA (95A-INOX) A6pasvB C MOKpbITUEM AJIA CMeLManbHOrO MPUMEHEHUsA, 3HaUYUTENbHO
YMeHbLUALWMI ,3aKnenBaHme” wnndoBanbHOro Kpyra u,npuropaHue” obpabatbiBaemoro matepuana. OTnnyHble pesanb-
Hble CBONCTBA Kpyra CYLLeCTBEHHO YNyuLLaloT NPOV3BOAUTENBHOCTb 06PaboTKM NO CpaBHEHMIO C 0ObIYHBIMU abpa3vBamm.
PekomeHpyeTca ana wnndoBaHUA IMCTOB U TOHKMX KOHCTPYKLUMIA M3 Hep)KaBelowen 1 BbICOKONErMPOBaHHOW CTanu,
Hanpumep, ¢ 60NbLINMM CofiepKaHem Xpoma.

Kap6opyHpg (98C) A6pa3wB, NnpefHa3HauYeHHbI Ans WindoBaHWA KaMHs, CTEKNA, LBETHbIX METAJIOB U CM1aBOB.

www.archimedes.com.pl
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Wykonanie standard:
CTtaHgapTHOe UCMONHEeHue:

Podtoze / OcHoBa: impregnowana tkanina z wtékna szklanego FV
MMMperHMpoBaHHas CTeKnoTkaHb FV

Materiat Scierny / A6pasus: ZrA, 95A-INOX

Ksztatt / ®opma: wypukta WP

BbinyKknbin WP

Przykiady oznaczen:
Mpumepbl 0603HaYeHU:

115x22.2 WP-95A-INOX40FV-80
127x22.2 WP-ZrA36FV-80

SCIERNICE TYPU 11 GARNKOWE STOZKOWE
LWNUPOBANBHBIE KPYT1 TUMA 11 YALLEYHBIE YITIOBbIE

Sciernice typu 11 produkowane sa w réznych wariantach konsumpcyjnych: z otworem przelotowym, z wktadkg gwinto-
wana w otworze, ze zbrojonym dnem. Przeznaczone sa do zgrubnego i doktadnego szlifowania réznych materiatow: stali,
zeliwa, staliwa, brazu, mosigdzu, aluminium, betonu, kamieni, lastryki, ceramiki np. spoin konstrukgji stalowych, odlewoéw,
szyn kolejowych, powierzchni lastrykowych, wyréwnywania betonu, prac remontowo-renowacyjnych itp. Stosowane sg
na przeno$nych recznych szlifierkach elektrycznych i pneumatycznych, na szlifierkach przejezdnych, w agregatach szli-
fierskich.

LWnndosanbHble Kpyr TMNa 11 NPOU3BOAATCA B Pa3fIMUHbIX MOTPEOUTENLCKUX BEPCUAX: CO CKBO3HBIM OTBEPCTUEM, C
pe3b60BOI BCTaBKOW B OTBEPCTUM, C apMUPOBaHHbIM AHOM. OHM MpeAHasHa4yeHbl AN YEPHOBOTO 1 MPELV3VIOHHOTO
WNMpoBaHNA PasINYHBIX MaTepUanoB: CTanu, YyryHa, IMTON CTanu, antoM1HNA, 6POH3bI, NaTyHK, 6eToHa, KamHA, TepauLo,
KepamuKu, HanpumMep, WBOB CTaJibHbIX KOHCTPYKLMIA, OTAIMBOK, PeSibCOB, MO3aNyHbIX MOBEPXHOCTEN, BbipaBHMBaHNA 6eTo-
Ha, PEMOHTHO-BOCCTAHOBUTEJIbHBIX PA6OT U T.M. [IPUMEHAOTCA Ha MEPEHOCHDIX PYUHbIX SNEKTPUYECKMX Y MHEBMATUYECKUX
WwnndmMaLLInHKaX, WANPOBanbHbIX CTaHKaX.

Charakterystyka
XapakTepucTuka

Gatunek i rodzaj materiatu Sciernego

95A, 99A, CrA, ZrA, 98C
Mapka 1 Tun abpasusa

Numer ziarna (granulacja)

o 14-180
Homep 3epHa (3epHOBOI1 cocTaB)
Twardos¢ sciernic
GT
TeeppaocTb WU oBanbHbIX KPYros
Rodzaj i gatunek spoiwa V- ceramiczne, B-zywiczne
Bua n mapka cBA3KN V-kepamunyeckas, B-cmonucras
Predkosc robocza [m/s] 48,50

Pa6ouas ckopoctb [M/c]




wymiary / pasmepbl

95 40 32 735 6.5 10 60 1

110 55 222 90 20 12 48 1
110 55 222 90 20 12 48 1111
125 50 5/8"-11 100 25 20 50 1112
125 50 32 100 25 20 50 1
150 50 5/8"-11 120 40 20 54 1112
150 40 32 120 37 12 74 1
150 50 5/8"-11 120 40 20 54 1113

Przyktady oznaczen:
Mpnumepbl 0603HaYeHUN:

11-110x55x22.2 - 98C16NB-48
1112-150x50x5/8" - 11-W40,E20 - 95A16QB - 48

Oznaczenia uproszczone:
YnpouweHHble 0603HaYeHns?

11-110x55x22.2 - 98C16NB-48
1112-150x50x5/8" - 11-95A16QB-48

Uwaga:
MpumeyaHue:

Wg ISO typ 11 - dawniej oznaczony T10
Corn. ISO Tn 11 - paHee o603Hayaembiii T10
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SZLIFIERKO-FREZARKI

LWTNPOBAJIbHO-®PE3EPHbLIE MALLUHKA

ZASTOSOWANIE ¢ NMPUMEHEHUE:

Obrébka materiatéw konstrukcyjnych, w tym stali hartowanej i nierdzewnej oraz zeliwa,
Obrobka powierzchni matych odlewdw, odkuwek, kokili, matryc itp.

Wykonywanie precyzyjnych, wykornczeniowych prac narzedziowych

Obrébka w miejscach trudno dostepnych

O6paboTka KOHCTPYKLIMOHHbIX MaTepu1anos, B T.4. 3aka/leHHON 1 HepXKaBeloLel CTanw, a Takxke YyryHa,
O6paboTka NOBEPXHOCTU HEOOMBLUVX OTIMBOK, MOKOBOK, KOKWUMEN, WITaMMOB Y T.N.

BbinosiHeHMe NpeLy3oHHON, YNCTOBOI UHCTPYMEHTaNbHOW 06paboTKM

O6paboTka B TPYAHOAOCTYMHbIX MeCTax,

ZALETY ¢ NMPEMMYLLECTBA:

Przystosowane do pracy frezami z weglikéw spiekanych oraz Sciernicami i szczotkami trzpieniowymi
Smukta budowa umozliwiajaca obrébke gtebokich otworow

Niski poziom wibracji i hatasu

Stosunkowo duza moc przy niewielkiej masie i gabarytach

MpucnocobneHbl fna paboTtbl NobeaUTOBLIMU Gpe3amu, a TakKe WANPOoBanbHLIMM FONOBKaMM 1 LeTKaMu
YanuHeHHaa ¢opma no3sonAeT obpabaTbiBaTh FybOKME OTBEpPCTUA

Hu3kunin yposeHb Wwyma 1 BubpaLuum

OTHOCUTENbHO 60MbLLIAaA MOLHOCTL NPY HeboNbLINX Bece 1 rabapuTax

LEGENDA - OBO3HAYEHUA

42

cisnienie
flaBneHvie

moc
MOLLHOCTb

masa

dtugosé/szerokosc srednica korpusu wrzeciona
LIHA/WMpKHa LvameTp Kopryca WnuHAens
dtugos¢ wrzeciona wysoko$¢ w osi wrzeciona
ANVHa wnunHaens BbICOTa NO OCK WNnHAenA
dtugos$¢ korpusu wrzeciona

AvameTp KOpryca WnuHAens
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w zestawie

B KOMMJIeKTe

koncéwka pow. @6 ,tuleja, tuleja rozprezna 6, klucz specjalny, opaska zaciskowa SS16/@10-16, okulary ochronne, wktadki przeciwhatasowe

, XoMyT SS516/10-16, 3aLLnTHble OuKY, 6epyLun

, CNevlmnanbHbIN KoY,

HaKOHEeYHUK 26, BTYNKa, pa3XNMHaA BTYJIKa @6,
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w zestawie

B KOMMeKTe

koricdwka pow. @6 ,tuleja, tuleja rozprezna o6, klucz specjalny, opaska zaciskowa SS16/@10-16, okulary ochronne, wkfadki przeciwhatasowe

, CTAXHOE XOMYT S516/210-16, 3aliuUTHbIE OUKK, GepyLn

, CNeunanbHbIn KNoY

HaKOHEeYHUK 96, BTYJIKa, Pa3XnMHaA BTyJKa 26,
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w zestawie

B KOMMJIeKTe

tulejka rozprezna 6, dwa klucze specjalne, opaska zaciskowa SS16/@10-16, smarownica dociskowa 30/S, smar RENOLIT SO GFO 35,

okulary ochronne, wkfadki przeciwhatasowe

pa3XuMHas BTyNKa @6, ABa cneLunanbHbIX Knoya, XomyT SS16/610-16, npuxunmHan macnerka 30/S, cmaszka RENOLIT SO GFO 35,

3alUUTHbIE OYKN, 6eprJ|/|
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w zestawie

B KOMMeKTe

tulejka rozprezna 6, klucz specjalny, klucz ptaski RWPd8/10, opaska zaciskowa SS16/210-16, smarownica dociskowa 30/S, smar RENOLIT SO GFO 35,

okulary ochronne, wkiadki przeciwhatasowe

, Mnockmii Koy RWPA8/10, xomyT SS16/910-16, npuxunmHan MacneHka 30/S, cmaska RENOLIT SO GFO 35,

, CneunanbHbIv KoY

pPa3XnmHasa BTySKa 6,

3aWUTHbIE OYKK, GepyLun
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FREZARKI PROSTE

NMPAMbBIE ®PE3EPHbIE MALLUUHKWA

ZASTOSOWANIE * MPUMEHEHUE:

Obrébka spoin, odlewéw, odkuwek, matryc, gniazd formujacych
Czyszczenie elementow metalowych, usuwanie nadlewek, rdzy, starych powtok lakierniczych itp.
Wykonywanie precyzyjnych, wykonczeniowych prac narzedziowych

O6paboTKa LBOB, OT/IMBOK, MOKOBOK, LUITaMMOB, MONOCTEN MaTpUL
YncTKa MeTanIMUYeCcKnX 31eMeHTOB, yaasneHne 606blLek, PXKaBUMHbI, CTapbIX TAKOKPACOUHBIX MOKPBITUANA U T.1.
BbinonHeHWe NpeLy3MOHHOW, YNCTOBOW NHCTPYMEHTaIbHO 06paboTKM

ZALETY ¢ NMPEMMYLLECTBA:

Wygodne uzytkowanie w trudno dostepnych miejscach dzieki niewielkim gabarytom i wydtuzonym wrzecionom
Przystosowane do pracy frezami z weglikéw spiekanych oraz Sciernicami i szczotkami trzpieniowymi
Duza moc przy stosunkowo matej masie

Odprowadzenie powietrze wylotowego poza strefe pracy

Duzy moment obrotowy przy niskich obrotach

Ypo6Hoe 1cnonb3oBaHue B TPYAHOLOCTYMHbIX MecTax 6narogapa HebonblUM pa3mepam

1 YANVHEHHOMY LWINVHAENIO.

MpucnocobneHbl Ana paboTbl N06eAMTOBLIMM Pppe3amy, a Takke WMdOoBaIbHbIMU FONIOBKaM 1 LETKaMu
BonbLwasa MOWHOCTb NPV OTHOCUTENIbHO HebOosbLLIOI Macce

Bo3moxHocCTb BO3ayxooTBOAa 32 pabouyto 30Hy

BornbLuo KpyTALLMI MOMEHT NPU HM3KMX 060poTax

LEGENDA - OBO3HAYEHUA

ci$nienie
LaBneHvie

mocC
MOLHOCTb

masa
BecC

dtugos¢/szerokosc srednica korpusu wrzeciona
ANVHA/WYprHa AvameTp KOpMyca WnnHAens
dtugos¢ wrzeciona wysokos¢ w osi wrzeciona
ANViHa WNYHAens BbICOTa MO OCK WNWHAENA
dtugos¢ korpusu wrzeciona

LrameTp KOpryca WnuHAaens
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kustycznego max.

YPOBEHb aKyCTUYECKOTO AAB/EHNS MAKC.

YpPOBEeHb 3BYKOBOW MOLLHOCTM MaKC.

max. predkos¢ obrotowa
BHYTPEHHUI AUAaMETP BO3AYX0BOAA

wewnetrzna $rednica przewodu
poziom cisnienia a

Srednica trzpienia freza
AnameTp onpaBku dpesbl
max. Srednica freza

MaKc. gmameTp ¢ppesbl

MaKC. CKOPOCTb BpalleHus
zuzycie powietrza

pacxop Bo3gyxa

gniazdo koncéwki powietrza
rHe3fo HaKOHeYHWKa LWaHra
C BO37yXOM

poziom mocy akustycznej max.
poziom drgan max.

YpOBEHb BUOpaLmn MaKc.

obr./min m/s?
06./MUH. m/c?

_n
N
i
@©
o

16 24000 60 G1/4 12,5 80 91 <2,5

% wylot powietrza do tytu/Bbinyck 8o3ayxa Ha3az

w zestawie ’—"ﬁ '
B KOMM/EKTe = l/

tulejka zaciskowa @6, dwa klucze specjalne, opaska zaciskowa S522/@12-22, okulary ochronne, wkfadki przewciwhatasowe,
przewdd zasilajacy, przewdd odprowadzajacy

3a)KMMHasnA LaHra @6, ABa cneumanbHbIX Koya, XomyT SS22/@12-22, 3aluTHble 04KK, 6epyLun, WNaHr nofjayun Bo3ayxa, BO3AYXOOTBOAHbIN LNaHT
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w zestawie

B KOMMJIeKTe

tulejka zaciskowa @6, klucz specjalny, koricéwka 7, opaska zaciskowa $522/912-22, okulary ochronne, wktadki przewciwhatasowe

, HAKOHEUHWK 7, XOMYT S522/¢12-22, 3alUMTHbIe OuKM, 6epyLin

, CNeuunanbHbIn KoY

3aXKUMHaA LaHra g6
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B KOMMJIeKTe

tulejka zaciskowa @6, dwa klucze specjalne, koricdwka 7, opaska zaciskowa $522/912-22, okulary ochronne, wktadki przewciwhatasowe

3a)KMMHaA LaHra @6, iBa creuyanbHbiX Koua, HAaKOHEUHUK 7, XoMyT SS22/@12-22, 3aluuTHble 04KK, bepyn
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* wylot powietrza do tytu/Bbinyck Bo3ayxa Hasaz,

w zestawie

4

/

tulejka zaciskowa @6, klucz specjalny, szybkoztacze NW10, okulary ochronne, wkfadki przewciwhatasowe, przewéd odprowadzajacy, przewod zasilajacy

B KOMMeKTe

, BO3,E|yXOOTBOAHbIVI LUIaHr, WnaHr nogayn sosayxa

NW10, 3awwmTHble ouku, 6epyLum

napantep

) 6bICTp0CMeHHbI

, CNelmanbHbIN KoY,

3a)KMMHaA LaHra o6,
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kustycznego max.

YPOBEHb aKyCTUYeCKOro AasB/ieHMA MaKc.

YPOBEHb 3BYKOBOW MOLIHOCTY MaKC.

BHYTPEHHUI AVaMeTp BO34yX0BOAa

dnica freza
poziom cisnienia a

MaKc. gnameTp dpesbl

max. $re
poziom mocy akustycznej max.

rHe340 HakOHeYHWKa WiaHra

max. predkos$¢ obrotowa
C BO3JyXOM

MaKC. CKOPOCTb BpaLLeHUst
poziom drgan max.
ypOBeHb BUGPaLMM MaKC.

pacxop Bo3gyxa
wewnetrzna srednica przewodu

srednica trzpienia freza
[AMameTp onpasku ¢pesbl
gniazdo koncéwki powietrza

zuzycie powietrza

obr./min
06./MUH.

F180A1 6

% 8 20 18000 85 G3/8 12,5 86 97 <25

% wylot powietrza do tytu/sbinyck Bo3ayxa Hasag

w zestawie
B KOMIEKTE G
/, y
¥/

tulejka zaciskowa @6, dwa klucze specjalne, przewdd zasilajacy, szybkoztacze NW10, przewdd odprowadzajacy, okulary ochronne, wktadki przewciwhatasowe

3aKMMHas LiaHra @6, 1Ba creumanbHbIX Kntoua, 6bicTpocmeHHbin agantep NW10, 3awutHble 04K, 6epyLu, BO3AYXOOTBOAHbIN LWAAHT, WAHT NOAAYM BO3ayXa
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*% wylot powietrza do przodu/sbinyck Bo3ayxa Bnepes

w zestawie

B KOMMeKTe

tulejka zaciskowa @6, dwa klucze specjalne, szybkoztacze NW10, okulary ochronne, wkfadki przeciwhatasowe

3aKMMHas LiaHra @6, Ba creumanbHbIX Kitoya, 6bicTpocmeHHbIn agantep NW10, 3awutHble ouku, Gepytun
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.
AKCESORIA DODATKOWE

AOMNOJNIHUTENIbHbIE AKCECCYAPDI

PILNIKI OBROTOWE Z WEGLIKA SPIEKANEGO
POTALUMOHHBLIE NOBEAUTOBBIE HAMUIbHUKM

Pilniki obrotowe znajduja coraz szersze zastosowanie w przemysle stoczniowym, lotniczym, motoryzacyjnym, tam gdzie
niezbedne jest szybkie usuniecie nadmiaru spoiny spawalniczej. Wykorzystywane sg réwniez do usuwania wyptywek
i wlewkow otrzymanych w procesach odlewania. Wiele rodzajow ostrzy oraz szeroka gama ksztattow dajg mozliwos¢ dobo-
ru pilnika do kazdego rodzaju obrébki. Pilniki ekstra dtugie umozliwiajg dotarcie do trudno dostepnych miejsc, natomiast
pilniki miniaturowe pozwalajg operatorowi na precyzyjng obrébke drobnych detali. Dzigeki tym zaletom pilniki obrotowe
staly sie dzisiaj uniwersalnym narzedziem majacym szerokie zastosowanie w réznych gateziach przemystu.

PoTauunoHHble ¢pe3epoBouHble HanuAbHUKN (6opdpesbl) HaXOAAT BCe Gonee WKMPOKOe NpUMeHeHWe B CyAo-, aBua-,
aBTOMOOUNECTPOEHNY, TaM e HeobXoAUMO BbICTPO YAaNUTb M36LITOK CBAPHOTO LWBa. TakKe OHW WCMONb3ylTCA ANA
yaaneHus 065105 1 Npubbinu, nosilyyaembix B npotecce nutbsA. MHOXecTBO GOPM 1 HAKOHEUHNKOB MO3BOJIAET NoaobpaTh
HaNUNbHKK ANA No60ro Bnaa 06paboTKu. YAIMHEHHbIe HaNWIbHUKIW AAOT BO3MOXHOCTb 06pabaTbiBaTb TPYAHOAOCTYMHbIE
MOBEPXHOCTY, @ MUHMATIOPHbIE HaMUIBbHUKK CNyXaT ANA NPeLM3NoHHON 06paboTKy Menkux aetaneil. bnarogapa Takum
npevmyLiecTeam $ppe3epoBOYHbIE HAMUIBHYIKM CTaIM YHNBEPCANbHBIM MHCTPYMEHTOM, LUMPOKO NPUMEHAEMbIM B Pa3nuny-
HbIX OTPACNAX NPOMbILUNEHHOCTN.

Szczegotowe dane techniczne frezow, dostarczamy na zyczenie klienta
Moapo6Hbie TexHUYecKne faHHble 60pdpes npeAocTaBAAIOTCA MO XKenaHuio KNneHTa
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INFORMACJE TECHNICZNE
ZALECANE PREDKOSCI OBROTOWE
TEXHUYECKAA UHO®OPMALUUA PEKOMEHAOYEMbIE CKOPOCTU BPALLEHUA

zalecane predkosci

brotowe

PeKoMeHayemble CKOPOCTU BpaleHna

grupa

materiatowa
rpynna

MaTtepuanos

Hell
stal utwardzana
YNpPOYHeHHas CTalb
> stal nierdzewna
HepxaBeloLas cTaib
zeliwo
YyryH
4
5
6
7
8
9
16

nazwa materiatu
HasBaHue
marepvana

60 000-90 000

60 000-90 000
60 000-90 000
45 000-90 000
tytan
TUTaH
nikiel
HUKeNb
miedz
mefb

60 000-90 000

60 000-90 000

45 000-90 000

30 000-90 000

aluminium
ANOMUHWNIA
plastik
nnacTvk
cermetal
MeTaslokepammKa

30 000-90 000

60 000-90 000

30 000-45 000

30 000-45 000

22 500-60 000

30 000-45 000

30 000-45 000

22 500-60 000

15 000-70 000

15000-70 000

30 000-45 000

45 000-60 000

10 mm 12 mm

30 000-40 000

22 500-30 000 18 000-24 000

19.000-30 000 15 000-22 500 12 000-18 000

19 000-30 000 15 000-22 500 12000-18 000

15 000-40 000 11 000-30 000 9 000-24 000

19.000-30 000 15 000-22 500 12 000-18 000

19.000-30 000 15 000-22 500 12 000-18 000
15 000-40 000 11 000-30 000 9 000-24 000
10 000-50 000 7 000-38 000 6 000-30 000
10 000-50 000 7 000-38 000 6 000-30 000

19.000-30 000 15 000-22 500 12 000-18 000

L 1N

20 30 40 50 60 70 80 90
obr/min x 1000

di 1s di s
[mm] 14 (mm] 14
13 13
12 12
1 1
10 0
M °
8 8
7 7
6 6
5 5
4 4
%0 10 20 30 40 50 60 70 80 0 3
obr/min x 1000
5 s
di1 1 41 '
15 15
(mm] 14 (mm] 44
13 \ 13
12 { 12
1 \ 1
10 A\ 10
[ 9
8 8
7 7
6 6
5 5
4 4
3 3
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 0

obr/min x 1000

INFORMACJE nHooPMALMA

twardsze materiaty wymagaja stosowania nizszych predkosci
mniejsze pilniki wymagaja stosowania wyzszych predkosci
pilniki ekstra dtugie wymagaja stosowania nizszych predkosci
stosowanie predkosci ponizej optymalnych moze spowodowac
wyszczerbienie pilnika

stosowanie predkosci powyzej optymalnych moze
doprowadzi¢ do zbyt szybkiego zuzycia ostrzy

przegrzanie narzedzia moze doprowadzi¢ do jego stopienia
lub odlutowania czesci roboczej od chwytu

podczas pracy w gfagb materiatu nie nalezy pracowac pilnikami
glebiej niz na jedng trzecia ich dtugosci roboczej

nie nalezy uzywac zuzytych i starych narzedzi

www.archimedes.com.pl

20 30 40 50 60 70 80 90
obr/min x 1000

[nA 6onee TBepAbIX MaTepranos TpebyeTcs NpUMeHeHne
HU3LWIX CKOpOCTei

LA MEHBLUMX HaNVUbHUKOB TpebyeTcA NpUMeHeHne

BbICLUINX CKOpOCTei

L1 SKCTPa JJIMHHbIX HAaNWbHUKOB TpebyeTtca

NprYIMEHeHVe HU3LINX CKOPOCTEN

NPUMEHeHNEe CKOPOCTU HIKe OMTUMANbHOW MOXET

NpYBeCTY K BbllepbeHnto HanubH1Ka

NpUMeHeHNe CKOPOCTU BbiLLie ONTUMAaNbHON MOXKET NPUBECTY
K CILIKOM BbICTPOMY M3HALLMBAHMIO IONATOK

neperpes VHCTPYMEHTa MOXeT NMPUBECTY K €ro pacnniaB/ieHio,
nnbo K oTnainke paboueit YacTn OT AepKaTens

BO BpemsA yrnybneHuns B matepuan He cneayet pabotatb
HanUIbHUKOM riy6xe, Yem Ha OfjHY TPeTb ero pabouyein AnnHbI
He cneflyeT UCMOsb30BaTh N3HOLIEHHDBIX U CTaPbIX MHCTPYMEHTOB
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MLOTKI, SCINAKI, KLINIAK

PYBUJIbHbLIE MOJIOTKH

ZASTOSOWANIE ¢ NMPUMEHEHUE:

ZA
°

Ukosowanie blach, wyréwnywanie spoin

Zakuwanie nitow

Usuwanie nadlewek

Do prac instalatorskich w budownictwie

Rozdrabnianie, groszkowanie powierzchni, ksztattowanie materiatéw skalnych

CKalumBaHVe KPOMOK CTaslbHbIX IMCTOB, BbipaBHVBaHUE LUBOB
PacknenbiBaHue 3aknenok

YnaneHuve 606bilek

[lnA MOHTaXHbIX PaboT B CTpoUTENbCTBE

LpobneHune, HakaTKa NOBEPXHOCTY, GOPMMPOBAHME CKalbHbIX MaTePUANoB

LETY ® ADVANTAGES ® VORTEILE:

Duza energia udaru
Bogate wyposazenie w narzedzia robocze
Ptynny i powolny start narzedzia

Bonbluana sHeprua yaapa
Boratoe ocHalleHvie pabourmMy HCTpyMeHTamu
MnaBHbIN 1 MeANEeHHbIN NYCK MHCTPYMEHTa

LEGENDA - OBO3HAYEHUA
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MS202A4/1

2 vl & ]

kustycznego max.

YPOBEHb aKyCTUYeCKOro AaB/ieHMA MaKc.

czestotliwos¢ uderzen bijaka

YacCToTa yaapHUKa

BHYTPEHHUI AaMeTp BO34yX0BOAa

wewnetrzna srednica przewodu
poziom cisnienia a

poziom drgan max.
YpOBEHb BUOpaLmn MaKc.

zuzycie powietrza
pacxop Bo3gyxa

MS202A4/1 84 19,2 13 106 3,14

i

w zestawie
B KOMIMJEKTe

narzedzie robocze przecinak, opaska SS16/210-167, okulary ochronne, wktadki przeciwhatasowe

pabounit UIHCTPYMEHT 3y6unio, xomyT SS16/610-167, 3almTHbIe OUKK, bepyLn
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MS10B

(~/+ 9120HH?d28A3H)
2xew uviedgua aHagodA
(-/+ 2soumadaiu) “xew uebip woizod

"5 ULDOHITIOW 1ogoNAgs aHag0odA
‘xew [suzoAisnye A>ow woizod

*OMBW BUHALERT 010XI9hULdANe dHag0dA
‘xew obauzoAisnye ejualusid woizod

effogoxAireog diswents YMHHIALAHE
npomazid eJlupaJs BUZI}DUMIM

woxAtfeos >
IHBLM BYUHhIHONEH OTERH.
ezi3a1mod 1Moduoy opzelub

exAreog oxoed
eziaimod a1pAznz

esivHderA diswent?
eyefiq eslupais

esimHderA etoLoen
eyeflq Usziapn I$OMI[303Sd2D

esnHderA fox
eyefiq 3oxs

20 40 24 33 G1/4 12,5 98 109 7,7(1,2)

MS10B

w zestawie

B KOMMeKTe

koricdwka pow. @7, opaska SS27/816-27, okulary ochronne, wktadki przeciwhatasowe, $cinak ptaski Bk14

HaKOHEUHWK @7, XoMyT S527/916-27, 3aluTHble oukK, 6epyin, pybuno nnockoe Bk14
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MS13B

(-/+ 9L>0HH2d28/3H)
25ew uviedgma aHsgodA
(-/+ 2soumadaiu) "xew uebip woizod

*D5BW MLDOHITIOW 1ogoNAge aHag0dA
xew [suzoAisnye A>ow woizod

“D¥BW BUHALERT 01039hM1LdANe aHa80dA
‘xew obauzoAisnye ejusiusid woizod

eifogoxAireos drawentt MMHHaALAHE
npomazid ed1upals BUZIIBUMIM

woxAt'eos >
E1HeUM BYUHhDHONEH OTERH
ezJ321mod 1ModUoY opzelub

exAreos Hoxoed
ezieimod 312Aznz

esivHdeA diswent?
exefiq esjupais

exnHdelA etolden
eyeflq Uszispn $OMI|301S32D

esiHderA ox
exefig yoxs

0 28 41 G1/4 12,5 100 m 12,4(3,1)

3

80

MS13B

w zestawie

B KOMMJIeKTe

koncéwka pow. @7, opaska SS27/@16-27, okulary ochronne, wkfadki przeciwhatasowe, $cinak ptaski Bk14

HaKOHeUHVIK @7, XOMYT S527/@16-27, 3aWuTHble 04KkK, 6epywin, pybuno nnockoe Bk14
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MS405A4

(~/+ 9120HH?d28A3H)
2xew uviedgua aHagodA
(-/+ 2soumadaiu) “xew uebip woizod

"5 ULDOHITIOW 1ogoNAgs aHag0odA
‘xew [suzoAisnye A>ow woizod

*OMBW BUHALERT 010XI9hULdANe dHag0dA
‘xew obauzoAisnye ejualusid woizod

effogoxAireog diswents YMHHIALAHE
npomazid eJlupaJs BUZI}DUMIM

woxAIeos >
IHBLM BYUHhIHONEH OTERH.
ezi3aimod Moduoy opzelub

exAreog oxoed
eziaimod a1pAznz

esivHderA diswent?
eyefiq eslupais

esimHderA etoLoen
eyeflq Usziapn I$OMI[303Sd2D

esnHderA fox
eeliq sos

12,5 92 103 4,2(0,03)

G1/4

25

80 32 40

MS405A4

w zestawie

B KOMMeKTe

$cinak ptaski, opaska S527/@16-27, okulary ochronne, wkfadki przeciwhatasowe

py6uno nnockoe, xomyT SS27/816-27, 3alUTHble O4KK, bGepyLun
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MS509A4/5

xew uviedgua aHagodA
"xew yebip woizod

“D¥BW BUHALERT 01039hM1LdANe aHa80dA
‘xew obauzoAisnye ejusiusid woizod

eifogoxAireos drawentt MMHHaALAHE
npomazid ed1upals BUZIIBUMIM

woxAt'eos >
E1HeUM BYUHhDHONEH OTERH
ezJ321mod 1ModUoY opzelub

exAreos Hoxoed

ezieimod 312Aznz

esivHdeA diswent?
exefiq esjupais

exnHdelA etolden
eyeflq Uszispn $OMI|301S32D

esiHderA ox
exefig yoxs

115 26,5 28 54 G3/4 16 105 91

MS509A4/5

w zestawie

B KOMMJIeKTe

narzedzie robocze - szpicak, opaska SS27/@16-27, szybkoztacze ktowe 3/4"@ 16, , okulary ochronne, wktadki przeciwhatasowe

pabounint UHCTPYMEHT — MMKOO6PasHoe 00T, CTAXKA SS27/016-27, KneluHeBow cxBaT 3/4"@ 16, 3alUMTHbIE OuKY, GepyLun
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MS509A4/6

zamienna tuleja

oyew uuhedgua aHegodA
‘xew uebup woizod

MW BUHBLERT 010%dhULIANe aHRg0dA
‘Xew obauzoAisnyje eluaiusid woizod

effogoxAreog diawents yHHIALAHE
nNpomazid edlupals BUZIIDUMIM

woxAteos >
@IHEL(T BYUHhSHOMNBH OESH.
ez1}a1mod moduoy| opzelub

exArsog Hoxoed
ezieimod a10Aznz

esnHde’A diawents
eyefiq esiupais

exuHdelrA elolden
eyeliq usziapn JSO0MI|101SdZD

esnHderA Tox
exefiq 3oxs

9,1

05

115 26,5 28 54 G3/4 16 1

MS509A4/6

w zestawie

B KOMMJieKTe

narzedzie robocze - szpicak, opaska $S27/216-27, szybkoztacze ktowe 3/4"@ 16, , okulary ochronne, wktadki przeciwhatasowe

pabounin MHCTPYMEHT — NMKOOGPa3HOE JONOTO, CTAXKA SS27/016-27, KneluHeBow cxBaT 3/4"@ 16, 3alwMTHbIE OUKY, GepyLun
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MKB8A

(~/+ 9120HH?d29A3H)
dyew ninedgua aHsgodA
(-/+ 2soumadaiu) “xew yebip woizod

D5 ULDOHITIOW 1ogoNAgE aHag0dA
‘xew [suzoAisnye A>ow woizod

3B BUHAWERT 01039hMLIANR dHRg0dA
xew obauzoAisnye ejuaiusid woizod

efogoxAreos diawen uHHad1AHE
npomazid edjupals BUZI}SUMDM

exAreos Hoxoed
ezieimod 312Aznz

esivHdeA diswent?
exefiq esjupais

exnHdelA erolden
eyeflq Uszispn J$OMI|301S32D

esivHderA ox
exefig yoxs

7)

94(1,

105 25 28 48 16 101 112

MK8A

w zestawie

[
[
X
(]
=
c
=
e}
X
4]

naktuwnik - punktak, opaska $527/216-27, okulary ochronne, wktadki przeciwhatasowe, korncéwka pow. 16

NPOBOVHNK, CTAXKKA SS27/016-27, 3alUMTHbIE OUKNM, 6epyLun, HAKOHEUHUK @16
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MLOTY WYBURZENIOWE

OTBOMHBLIE MONOTKU

ZASTOSOWANIE ¢ NMPUMEHEHUE:

® Rozkruszanie i rozdrabnianie podtoza skalistego oraz zamarznietych gruntéw

®  Rozbijanie nawierzchni drég betonowych, usuwanie nawierzchni asfaltowych

® Rozbijanie konstrukgji zelbetonowych, ceglanych i kamiennych, przebijanie otworéw

®  Rozbijanie blokéw skalnych

®  Whbijanie elementéw szalunkowych wykopdw

®  KpolueHue 1 apobneHre CKanbHOro 1 MEP3Noro rpyHTa

®  Pa36uBka 6€TOHHOro NOKPLITVA AOPOT, yAaneHve achanbToBbIX MOKPbLITUI

®  Pa36yiBKa ene306eTOHHbIX, KUPMNUHbBIX N KAMEHHBIX KOHCTPYKLMIA, Npo6rBaHNe OTBEpCTUN
®  Pa3buBKa CKabHbIX 6710KOB

®  3abuBaHvie 31eMeHTOB onany6Ku TpaHLuen

ZALETY ¢ NPEMMYLLECTBA:

®  Obnizony poziom hatasu i wibracji

Stosunkowo mate zuzycie powietrza

Nieskomplikowana obstuga, niezawodne w trudnych warunkach pracy
Mozliwos¢ pracy w temperaturach ujemnych o wysokim stopniu wilgotnosci
Zwarta i mocna oraz trwata konstrukcja

CHWXEeHHbI YPOBEHb LWyMa 1 BUGpaumn

OTHOCUTENbHO HebonbLUION pacxof Bo3ayXa

MpocTtoTa 06cnyK1BaHUA, HaZLEXHOCTb B TPYAHbIX YCIOBKAX PaboTbl

B0o3MOXXHOCTb PabOTbl MPU MUHYCOBOW TeMNepaType B YCIIOBUAX BbICOKOW BAXXHOCTN
KomnaKkTHas, npoyHas 1 4ONroBeyYHasa KOHCTPYKLMA

LEGENDA - OBO3HAYEHUA

ci$nienie masa dtugos¢/szerokosc
flaBneHve BeC LIMHa/WYpKHa
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-
AKCESORIA DODATKOWE

AOMNOJNTHUTEJNbHbIE AKCECCYAPDI

GROTY DO MLOTKOW, SCINAKOW, KLINIAKOW
| MLOTOW WYBURZENIOWYCH

LUNYHTbI ANSA PYBUNbHBLIX U OTEOUHbIX MOJIOTKOB

MS509A4/5, MS509A4/6

o —1
= % B =
rg-% SZPICAK 78-005
o MMNKOOBPA3HOE
.
2 = JONOTO 78-005
S
™ 532
—— =
o PRZECINAK 78-004
2 ( . 3YBUII0 78-004
O
g 532
e = LOPATA 78-003
o O/0TO 78-003
S ﬂ
532
o /EI'
2 -3 = SZPICAK 78-002
3 MMNKOOBPA3HOE
™ 532 [0J10TO 78-002
f - -
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0 . ' 3YBUIIO 78-001
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V 532
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SZPICAK
MMKOOBPA3HOE JOIOTO

MW728A8-0.0.14.0
L=550 mm

PRZECINAK
3YBUNO

MW728A8-0.0.15.0
L=550 mm
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MS405A4, MS10B, MS13B
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Bk14 scinak ptaski/py6uno nnockoe

Uniwersalne zastosowanie
(obrobka odlewow, spoin, blach itp.)

YHVBepcanbHoe NpuMeHeHve
(0b6paboTka OTNIMBOK, LUBOB, IMCTOB U T..)

Bk15 scinak/py6uno
Czyszczenie odlewow staliwnych
OuncTKa CTanbHbIX OTAIMBOK

Bk18 naktuwnik-punktak/npo6oiiHuk
Obrobka kamienia oraz przy pracach budowlanych
KamHeobpaboTKka 1 cTpouTtenbHble paboTbl

78-181 scinak ptaski/py6wno nnockoe

Uniwersalne zastosowanie
(obrobka odlewow, spoin, blach itp.)

YHuBepcanbHoe NpumeHeHne
(06paboTka OTAVBOK, LBOB, NNCTOB U T.N.)




UBIJAKI FORMIERSKIE

®OPMOBOYHbIE TPAMBOBKH

ZASTOSOWANIE © APPLICATION * ANWENDUNG:

® Do zageszczania materiatow formierskich i innych materiatéw sypkich

®  [1n4 ynnoTHeHNA GOPMOBOUHDBIX 1 APYrMX CbiMy4MX MaTepranos

ZALETY * ADVANTAGES ® VORTEILE:
® tatwa w obstuga
®  Wysoka wydajnosc
®  Obnizony poziom wibracji
® [IpocToTa 3Kcnnyataumum
Bbicokan npon3BoguTenbHOCTL
®  CHMXEHHbIN YpOBEHb WyMa 1 BUbpaLmmn

LEGENDA - OBO3HAYEHUA

cisnienie masa dtugos¢/szerokosc
[aBneHune BecC ANVHa/WnpuHa
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MOTOREDUKTORY

NMHEBMATUYECKMUE MOTOPELQYKTOPbDI

ZASTOSOWANIE * MPUMEHEHME:

Alternatywne do elektrycznego zrédfo napedu obrotowego
Do beziskrowego napedu systemdw roboczych w srodowiskach o atmosferze wybuchowej,
zagrazajacych porazeniem pradem elektrycznym, duzym zapyleniu i podwyzszonej wilgotnosci

AnbTepHaTUBHbII SNEKTPUYECKOMY BpaLlaTesbHblii NPUBOA
Be3sbickpoBoii NpUBOA crcTeM, PaboTaloLLMX BO B3PbIBOOMACHBIX CPefaXx,
TaMm rAe eCTb Yrpo3a NopaxeHus SNeKTPOTOKOM, 6OMbLUas 3amnbleHHOCTb 1 MOBbILLEHHAA BNAXHOCTb

ZALETY ¢ NMPEMMYLLECTBA:

Bezstopniowa regulacja momentu i predkosci obrotowej
Korzystny stosunek mocy i momentu obrotowego do masy
Niezawodnos¢ i odpornosé na przecigzania

Mata masa i zwarta budowa

BeccTyneHuatan perynmpoBKka MOMEHTa 1 CKOPOCTY BpaLyeHns
BbirogHOE OTHOLLEHME MOLLHOCTY 1 KPYTALLEro MOMEHTa K Macce
HafexHOCTb 1 YCTOMUMBOCTb K Neperpyskam

He6onbLuo BEC 1 KOMMNaKTHbIE pa3mepbl

LEGENDA - O6O3HAYEHUA

ci$nienie
flaBneHve

masa dtugos¢/szerokosc
BeC ANVHa/W1prHa
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Wymiary gabarytowe i przytagczeniowe
FaGapuTbl U NpucoegUHUTENbHbIE pa3mepbl
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% zewnetrzne cze$ci motoreduktordw 2MAO7RES i 5SMO4RES wykonano ze stali nierdzewnej.
% HapyxHble 4acTv peayKTopHbix Auratenert 2MAO7RES n SMO4RES 13roToBNeHbl U3 HEpXaBelowWwen CTau.
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WIERTARKI

AOPENA

ZASTOSOWANIE ¢ NMPUMEHEHUE:

Do wykonywania otworéw w réznorodnych materiatach, w zakresie $rednic
do 13 mm; Stosowane w przemysle elektromaszynowym, maszynowym,
meblarskim, motoryzacyjnym itp.

[ina npoceepnvBaHWA OTBEPCTUI ANAaMeTPOM Ao 13 MM B pa3HOO6pasHbIX
MaTepuanax; NpMMeHsITCA B SNIEKTPOTEXHNYECKOW MPOMbILLIEHHOCTY, MALUUHO
CTpOeHNM, MebenbHon, aBTOMOBUNBbHON 1 Ap. OTPACNAX

ZALETY ¢ NMPEMMYLLECTBA:

Niewielkie gabaryty przy stosunkowo duzej mocy
Mate zuzycie powietrza

Niski hatas

Swobodna praca w wielu réznych pozycjach

Heb6onblimne rabapuTbl Npy OTHOCUTENBHO 60O MOLYHOCTA
HebonbLuoii pacxon Bo3ayxa

Huskuid ypoBeHb Wwyma

KomdopTabenbHasa paboTa B pa3nnUHbIX NONOKEHUAX

LEGENDA « OBO3HAYEHUA

%3

92

cisnienie
faBneHue

moc masa
MOLLHOCTb Bec

diugosé/szerokosc wysokos$¢ w osi wrzeciona
ANVHa/WnpriHa BbICOTa MO OCK LWNWHAenae
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'xew obauzdAysnye ejusiusid woizod

effogoxAiteos drawentt MMHHaALAHE
npomazid edjupals BUZI}DUMIM

woxAreod >
eJHeL M eANHhDHOMBH OTEDH.
ezJ321mod PModUoy opzelub

exAreos Hoxoed
eziyaimod a1pAznz

elfox 010150L0X 8010d0QO OLdUh
wazn| nb3iq emolo.iqo Isoypaid

eHodleu eHMhULRE
n1AMydn 2s0¥|aIM

0-8 2900 32 G1/4 8 78 <2,5

WI329B2

w zestawie

B KOMMeKTe

uchwyt samozaciskowy 3/8"x24 UNF

x24 UNF

3/8"

1 NaTpoH

6bICTp03a>KVIMHO
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WI354B2

zuchw./c natpoHom
38x212x155 o xIxh

Jyew nmnedgua aHagodA
xew yebip woizod

"2%BW BUHBLgRl 010%09hnLIAYe aHRg0dA
xew obauzdAisnyje ejuaiusid woizod

effogoxAreos dLawenty uHHadLAHE
NPoMazid ed1uUpals BUZIIDUMIM

woxAfreos >
RIHEL/M BYMHhIHONRH OTERH.
ezi3a1mod 1Moduoy opzelub

exAfeog Toxoed
ezieimod a1pAznz

efox 010120L0x 8010d0QO OLdh
wazn| nba1q eM0310q0 Ps0¥paId

eHod el BHUKULIRE
n1AMYdN 503 |3IM

obr./min

5400 33 G1/4 8 77 <2,

0-8

WI354B2

w zestawie

B KOMMJieKTe

uchwyt samozaciskowy 3/8"x24 UNF

1 naTpoH 3/8"x24 UNF

6bICTPO3AXKNMHO
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WIi426D1
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Jxew nniedgua aHagodA
‘xew uebip woizod

"D3eW BMH3LER 01039hnLIANR dHRg0dA
'xew obauzdAysnye ejusiusid woizod

effogoxAt'soa diswent? uHHad1AHS
npomazid edjupals BUZI}DUMIM

woxAt'eos >
BIHEeLM BAMHhIHONEH OTEIH
ezJ321mod PModUoy opzelub

exAreos Hoxoed
eziyaimod a1pAznz

elfox 010150L0X 8010d0QO OLdUh
wazn| nb3iq emolo.iqo Isoypaid

eHodleu eHMhULRE
n1AMydn 2s0¥|aIM

2600 40 G1/4 8 77 <2,5

1-10

WI426D1

w zestawie

B KOMMeKTe

uchwyt samozaciskowy 1/2"x20 UNF

x20 UNF

1/2

1 NaTpoH

6bICTp03a>KVIMHO
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WIi426C2

zuchw./c natpoHom
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“xew uebip woizod

*DMEW BUHBLER! 010%23hn1DANe aHag0dA

‘xew obauzoAisnye ejusiusid woizod

effogoxAreos drawents MHHaALAHE
npomazid edjupals BUZI}SUMDM

WoxAteos >
IHBLIM BYMHhIHONBH OERH.
ezi3a1mod 1Moduoy opzelub

exA’eog Toxoed
ezi3a1mod a1pAznz

elfox 010120L0X 8010d0QO OLdh
wazn| nb3iq emo10.1qo Isoxpaid

eHodLeL BHUhULRE
n1AMydn J50%|9IM

1-10 2600 36 G1/4 8 77 <2,5

WI426C2

w zestawie

B KOMMJIeKTe

uchwyt samozaciskowy 3/8"x24 UNF

" natpoH 3/8"x24 UNF

6bICTp03a>KVIMHO
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WIi418D2

zuchw./c natpoom
46x235x170 o xI1xh

Jxew nniedgua aHagodA
‘xew uebip woizod

JHeIN BUHALERT 010%23hnLdANe 9Hag0dA
'xew obauzdAysnye ejusiusid woizod

effogoxAiteos drawentt MMHHaALAHE
npomazid edjupals BUZI}DUMIM

woxAreod >
eJHeL M eANHhDHOMBH OTEDH.
ezJ321mod PModUoy opzelub

exAreos Hoxoed
eziyaimod a1pAznz

elfox 010150L0X 8010d0QO OLdUh
wazn| nb3iq emolo.iqo Isoypaid

eHodleu eHMhULRE
n1AMydn 2s0¥|aIM

1800 40 G1/4 8 76 <2,5

1-10

Wi418D2

w zestawie

B KOMMeKTe

uchwyt samozaciskowy 1/2"x20 UNF

" natpoH 1/2"x20 UNF

6bICTp03a>KVIMHO
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“xew yebip woizod

“DMEW BUHBLERT 010%23hn1DANe aHagodA

‘xew oBauzaAisnye ejusiusid woizod

efogoxAteoa diawenty umHHadLAHE
npomazid edlupals BUZIIDUMIM

WoxAtreos >
IHBLIM BYMHhIHONBH OERH.
ezi3a1mod Moduoy opzelub

exA’eog Toxoed
eziaimod a1dAznz

elfox 010120L0X 8010d0Q0 OLdUh
wazn| nb3iq emo0.1qo Isoxpaid

eHodLeL BHUhULRE
n1AMYdn J$0%|9IM

1-13 750 40 G1/4 8 76 <2,5

WI608D2

w zestawie

B KOMMJIeKTe

uchwyt samozaciskowy 1/2"x20 UNF

" natpoH 1/2"x20 UNF

6bICTpO3a>KVIMHO
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‘xew uebip wojzod

"2%BW BUHaLERY 010%23hnLIANe aHa80dA
‘xew obauzoAisnyje ejuatusid woizod

efogoxAireos dLawenty uHHadLAHE
NPomazid ed1upals BUZIIDUMIM

woxAIreos >
EJHeUM BANHhIHOMBH OEDH.
ezi3a1mod 1ModUoy| opzelub

exAreos Toxoed
eziyaimod a124znz

elfox 010150L0X 90L0d0gO OLdUh
wazn| nbalg em0301qo 5oy pad

eHodleuU eHUhULRE
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WI345B9

w zestawie

B KOMMJieKTe

uchwyt samozaciskowy 3/8"x24 UNF

'x24 UNF

3/8"

" NaTpoH

6bICTPO3AXKUMHO
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GWINTOWNICE

BUHTOPE3bI

ZASTOSOWANIE * MPUMEHEHME:

Do wykonywania otworéw gwintowanych w réznorodnych materiatach, w zakresie srednic do 12mm
® Do prac w standardowych i podwyzszonych warunkach higienicznych.

® [lnAa npocBepnvBaHnA pe3bboBbIX OTBEPCTUN AMAMETPOM A0 12 MM B pa3HOO6PasHbIX
®  [InA paboTbl B CTaHAAPTHBIX YCNOBUAX U C MOBbILLEHHBIMU FMFMEHUYECKUMI TPEBOBAHMAMY.

ZALETY ¢ NMPEMMYLLECTBA:

® Niewielkie gabaryty przy stosunkowo duzej mocy

Wyposazone w zabezpieczenia przed zniszczeniem gwintownikéw i gwintéw
Mate zuzycie powietrza

Niski hatas

Heb6onbLume rabaputbl NpU OTHOCUTENBHO GOMBLLON MOLLHOCTY
OcHalleHbl 3aLWTON OT NMOJIOMKU METYMKOB U YHUUTOXEHNEM PE3bObl
OTHOCKTENbHO HE6OMbLLO Pacxof Bo3ayXa

Hu3Kkuin yposeHb Lwyma

LEGENDA * O6O3HAYEHUA

cisnienie moc masa
flaBneHvie MOLLUHOCTb BeC

dtugos¢/szerokosc
ANVHa/WnpuHa

www.archimedes.com.pl 101




GWS505A2/A

dyew nnnedgua aHsgodA
‘xew uebip wojzod

*D5BW BUHALgRT 010533hMLDANe aHIg0dA
‘xew obauzoAisnyje ejustusid woizod

effogoxAirsog diowents UMHHaALAHE
NPomazid ed1uUpaIs BUZI}DUMIM

WOXAITE0S 3 BIHELIT BANHhIHOMNEH OEDH.
ezJ321mod 1HMOodUoy opzelub

exAreog oxoed
eziyaimod a124znz

feeeH/fadaua efox 010150L0x 80L0d0QO OLdUh
233)sm/npozid op wazn| nbalq M030IqO 5oy paid

nniddagLo xiawaeeadeH [adsweed
MOIOMIO UYdAUBMOIUIMD SO |DIM

M8 500/800 32 G1/4 8 78 <25

GW505A2/A

gwintownica z szybkomocujacym uchwytem na standardowe oprawki gwintownikéw (patrz str. 107)

BMHTOPE3 C ObICTPOCHEMHBIM AepKaTenieM NaTpoHOB AnA MeTUrKos (cm. cTp. 107)
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GW505A2/B

oyew nmnedgua aHagodA
xew yebip woizod

5B BHALEe 010%9hULdAxe aHagodA
xew obauzoAisnyje ejuaiusid woizod

elfogoxAireos drawenty uHHadLAHE
Npomazid eJIUP3IS BUZI}DUMIM

WOXAI'EOS D BIHELM BYUHhIHONEH OTEIH.
ezi321mod 1Moduoy opzelub

exA’eos Woxoed
ezi3aimod a12Aznz

feeeH,/fadawua efox 01010Lw0x 80L0d0QO OLdUh
239)sm/npozid op wazn| nba1q eM030IgO 5oy paid

nmn1odagLro xiawaesadeH Iadaweed
MOIOMIO YdAUBMOUIMD SO [DIM

obr./min

M8 500/800 32 G1/4 8 78 <25

GW505A2/B

gwintownica z szybkomocujacym uchwytem na precyzyjne oprawki gwintownikéw (patrz str. 107)

BUHTOPE3 C ObICTPOCHEMHbIM fiepKaTenem NaTpoOHOB TOUHbIE AN1A METUMKOB (cM. cTp. 107)
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GW702B2/A

dyew nnnedgua aHsgodA
‘xew uebip wojzod

*D5BW BUHALgRT 010533hMLDANe aHIg0dA
‘xew obauzoAisnyje ejustusid woizod

effogoxAirsog diowents UMHHaALAHE
NPomazid ed1uUpaIs BUZI}DUMIM

WOXAITE0S 3 BIHELIT BANHhIHOMNEH OEDH.
ezJ321mod 1HMOodUoy opzelub

exAreog oxoed
eziyaimod a124znz

feeeH/fadaua efox 010150L0x 80L0d0QO OLdUh
233)sm/npozid op wazn| nbalq M030IqO 5oy paid

nniddagLo xiawaeeadeH [adsweed
MOIOMIO UYdAUBMOIUIMD SO |DIM

M12 220/470 40 G1/4 8 78 <25

GW702B2/A

gwintownica z szybkomocujacym uchwytem na standardowe oprawki gwintownikéw (patrz str.108)

BUHTOPE3 C BLICTPOCHEMHbIM iepKaTeNeM NaTPOHOB 1A METYMKOB (CM. CTP. 108)
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GW702B2/B

oyew nmnedgua aHagodA
xew yebip woizod

5B BHALEe 010%9hULdAxe aHagodA
xew obauzoAisnyje ejuaiusid woizod

elfogoxAireos drawenty uHHadLAHE
Npomazid eJIUP3IS BUZI}DUMIM

WOXAI'EOS D BIHELM BYUHhIHONEH OTEIH.
ezi321mod 1Moduoy opzelub

exA’eos Woxoed
ezi3aimod a12Aznz

feeeH,/fadawua efox 01010Lw0x 80L0d0QO OLdUh
239)sm/npozid op wazn| nba1q eM030IgO 5oy paid

nmn1odagLro xiawaesadeH Iadaweed
MOIOMIO YdAUBMOUIMD SO [DIM

obr./min

M12 220/470 40 G1/4 8 78 <25

GW702B2/B

gwintownica z szybkomocujacym uchwytem na precyzyjne oprawki gwintownikéw (patrz str.115)

BUHTOPE3 C OBICTPOCHEMHbIM AiEPXKATENEM NaTPOHOB TOYHBIE AMA METUMKOB (CM. CTP. 115)
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AKCESORIA DODATKOWE

AOMNOJIHUTENbHbLIE AKCECCYAPDI

Oprawka precyzyjna zwykta Oprawka precyzyjna ze
do gwintownicy sprzegtem do gwintownicy

O6bIYHbIV TOUYHDBIV NATPOH TouHbIN NaTPOH ¢ MydTOIA

ANIA 3aKpenIeHna MeTurKa ANA 3aKpenieHna MeTurKa

Oprawka standardowa
CraHAapTHbI NaTPOH

GW505A2/B GW505A2/B

GW505A2/A

typ oprawki

TWN NaTpoHa
Srednica otworu
AVAMeTp OTBEPCTUA
wymiar zabieraka
pa3mep noeogKa
typ oprawki

TVN NaTPOHa
Srednica otworu
AMaMeTp OTBEPCTUS
wymiar zabieraka
pa3mep noeofka
typ oprawki

TVN NaTPOHa
srednica otworu
AMaMeTp oTBEPCTUS
wymiar zabieraka
pa3mep noBogKa

A28 2,8 2,1 B28 2,8 21 S3 3 24
A3,15 3,15 2,8 B3,15 3,15 28 S35 3,5 2,7
A35 35 2,7 B35 35 2,7 S4 4 3
A4 4 3 B4 4 3 S4,5 4,5 34
A45 4,5 34 B 4,5 4,5 34 S5 5 38
A5 5 4 B5 5 4 S6 6 4,9
A6 6 4,9 B6 6 4,9 56,3 6,3 5
A6,3 6,3 5 B6,3 6,3 5 S6,5 6,5 4,9
A7 7 55 B7 7 55 S7 7 55
A8 8 6,3 B8 8 6,3 S73 73 55
S8 8 6,2
S8,5 8,5 7
S9 9 7
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Oprawka precyzyjna zwykta Oprawka precyzyjna ze
do gwintownicy sprzegtem do gwintownicy Oprawka standardowa
OO6bIYHbBIV TOUYHDBIV NATPOH TouHbIN NaTPOH ¢ MydToi CTaHZapTHbIN NATPOH
ANA 3aKpenieHna MeTYnKa ANA 3aKpenieHna MeTumnKa

GW702B2/B GW702B2/B GW702B2/A

dnica otworu
AMaMEeTp OTBEPCTUS

dnica otworu

dnica otworu
AViAMETP OTBEPCTUA

sre
Sre

sre

x
N
=
19}
e,
[
o0
=
(o]
oy,
=
7}
=
©
N
=4

typ oprawki

TWN NaTpoHa
wymiar zabieraka
pa3mep noBogKa
typ oprawki

TWN NaTpPoHa
wymiar zabieraka
pa3mep nosogkKa
typ oprawki

TWN NaTpoHa
wymiar zabieraka
pa3mep nosogkKa

A3,15 3,15 28 B3,15 3,15 28 S3 3 24
A35 35 27 B35 35 2,7 S35 35 2,7
A4 4 3 B4 4 3 S4 4 3
A45 45 34 B 4,5 45 34 S45 45 34
A5 5 4 BS 5 4 S5 5 38
A6 6 49 B6 6 49 S6 6 49
A63 6,3 5 B6,3 6,3 5 56,3 6,3 5
A7 7 55 B7 7 55 S6,5 6,5 4,9
A8 8 6,3 B8 8 6,3 S7 7 55
A9 9 71 B9 9 7,1 S73 7.3 55
A10 10 8 B 10 10 8 S8 8 6,2
Al 1 9 B11 1 9 S85 85 7

s9 9 7
594 94 7
S10 10 8
S11 11 9
S12 12,1 9,1
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GWINCIARKA
PNEUMATYCZNA GP100

NMHEBMATUYECKWUA BUHTOPE3HbIA CTAHOK

Gwinciarka przeznaczona jest do wykonywania gwintéw
wewnetrznych i zewnetrznych, do fazowania i rozwiercania otwo-
réw oraz do montazu wktadek gwintowanych i samogwintuja-
cych w elementach konstrukcyjnych. Wyposazona jest w uchwyty
szybkomocujace ze sprzegtami przecigzeniowymi zabezpiecza-
jacymi gwintowniki i wykonywane gwinty przed zniszczeniem.

BMHTOpE3HbIN CTAaHOK MpefHa3HAueH A1 Hape3aHUs BHYTPEeH-
Hel N Hapy»XHOW pe3b6bl, CHATUA GpACOK N Pa3BEPTKM OTBEPCTUI,
a TaKXKe [/ YCTaHOBKYM Pe3bbOBbIX M CAMOHAPE3aloWMX BCTAaBOK
B KOHCTPYKLMOHHbIE 3eMeHTbl. OcHalwleH 6bICTPOCHEMHbIMY
naTpoHamu ¢ MydTamun, NPESOXPAHAIOLMMN METUMKIM OT MOSIOM-
KW, @ pe3bby OT YHUUTOXKEHUS.




GWINCIARKA
PNEUMATYCZNA GP200

NMHEBMATUYECKWUA BUHTOPE3HbIA CTAHOK

Gwinciarka przeznaczona jest do wykonywania
gwintéw wewnetrznych i zewnetrznych, do fazowa-
nia i rozwiercania otworéw oraz do montazu wkfa-
dek gwintowanych i samogwintujacych w elemen-
tach konstrukcyjnych. Wyposazona jest w uchwyty
szybkomocujace ze sprzegtami przecigzeniowymi
zabezpieczajagcymi gwintowniki i wykonywane
gwinty przed zniszczeniem. Gwinciarka pneuma-
tyczna GP200 wyposazona jest w gtowice prze-
gubowa, umozliwiajagca gwintowanie, rozwiercanie
i fazowanie otworéw od M3-M24. Glowica przegu-
bowa pozwala na ustawienie narzedzia roboczego
w trzech osiach. Gtowica obraca sie wzgledem osi
pionowej i poziomej.

BuHTOpe3HbIli CTaHOK npefHa3HayeH AnA Hape-
3aHUA BHYTPEHHEN U HapyXHOWN pe3bbbl, CHATUA
bacok 1 pasBepTKM OTBEPCTUIA, @ TaKkKe ANnA ycTa-
HOBKMW pe3bb0oBbIX M CaMOHape3alWmx BCTaBOK
B KOHCTPYKLIMOHHbIE 3f1emMeHTbl. OcHalleHa bbicTpo-
CbeMHbIMM NaTpoHaMn ¢ MydTamu, NpepoxpaHaio-
MMM METUYUKIM OT NMOMOMKM, @ pe3bly OT YHUUTOXKe-
HUA. [THeBMaTMYeCKNA BUHTOPE3HbIN cTaHOK GP200
CHabXeH LWapHMPHOW TOJIOBKOW, MO3BONAOLLEN
Hape3aTb pe3bly, cHUMaTb dacky U pa3BepTbiBaTb
otBepcTna ot M3 go M24. LapHupHaa ronoska
no3BonfeT ycTaHaBNMBaTb pabounin MHCTPYMEHT
no Tpem ocAm [onoBKa BpallaeTca OTHOCUTESIbHO
BEPTUKaNbHOW 1 TOPU3OHTANbHOW OCEN.
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GWINCIARKA PNEUMATYCZNA GP100 i GP200
MHEBMATMYECKW BUHTOPE3HBI CTAHOK GP100 1 GP200

Parametry techniczno-eksploatacyjne
TEXHVIKO-:-)KCI'InyaTaLWIOHHbIe napameTpbl

Parametr
Parameter Wartosci max. Jednostki Wartosci Jednostki
3HaueHusA MaKc. EavHnybl 3HaueHunA EanHnybl
| stopieni — 300 | stopieni — 300
Predkos¢ obrotowa biegu luzem Il stopien - 100 obr/min Il stopien - 100 obr/min
CKOpOCTb BpaLyeHus X0N0CToro xoaa I cryneHb — 300 06./MUH I cryneHb - 300 06./MUH
Il ctyneHb — 100 Il ctyneHb — 100
Minimalna srednica gwintowania M3 M3
MuHMManbHbI ANamMeTp Hape3aHua
Mak: Ina $redni int i
aksymalna sre nica gwintowania e _ Moa _
MakcumanbHbIn gnameTp HapesaHua
Cisnienie zasilania DE0EE MPa 506 MPa
[Naenenue nogaum Bosayxa — Mna o Mna
Zuzycie powietrza przy mocy max. 55 m/h 5 mé/h
Pacxop Bo3fyxa npn MaKc. MOLHOCTH M/4 M/Y
Obszar roboc:
< = 360° - 360° -
Pa6ouee NpocTpaHCTBO
Promien roboc mm mm
e 400-1800 400-1800
Pa6ounii pagunyc MM MM
Powierzchnia stotu roboczego* mm mm
. 800600 800X600
Mnowapp pabouyero crona* MM MM
Srednica gniazda uchwytu - mm - mm
[AnameTp 3aXKMMHOro nNaTpoHa MM MM
Srednica zewnetrzna przewodu zasilajacego W mm . mm
BHewHui AnameTp cunosoro Kabens MM MM
Glowica obrotowa NIE TAK
lTonoBkKa BpauweHna HET OA
Mozliwos¢ obrobki w trzech osiach NIE TAK
Bo3MoXKHOCTb 06paboTKM N0 Tpem ocAmM HET OA
poziom cisnienia akustycznego max. dB(A) dB(A)
85 85
YPOBEHb aKyCT4eCcKoro AaBneHns Makc. Ab(A) ab(A)
Poziom mocy akustycznej max. dB(A) dB(A)
> 96 96
YPOBEeHb 3BYKOBOW MOLYHOCTI MaKC. Ab(A) Ab(A)

*stot to wyposazenie dodatkowe
*CTON 3T0 AOMNONHMTENbHOE 060PYAOBaHME
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AKCESORIA DODATKOWE

AOMNOJNIHUTENIbHbIE AKCECCYAPDI

OPRAWKI ZE SPR;E,GLEM PRZECIAZENIOWYM
DO GWINTOWNIKOW (do gwinciarek: GP100 i GP200)

ONPABKWU C NPEOOXPAHUTEJIbHON MY®TOW ONA METYUKOB
(ansa BuHTOpE3HbIX ctaHkoB: GP100 u GP200)

Srednica trzpienia oprawek: 31 mm
AnameTtp wnuHAens onpasBok: 31 Mm

Srednica Chwyt Zabierak
gwintowania gwintownika gwintownika

Pozycja OnameTp pe3b6bl XBocCTOBMK MeTunka | MaTpoH ansA meTunka Nr zaméwieniowy

Mosunuyna N2 3aka3a




WKRETAKI

BUHTOBEPTDI

ZASTOSOWANIE ¢ MPUMEHEHUE:

® Do wykonywania potaczen gwintowych za pomoca wkretéw i Srub o $rednicach do 10 mm

® 10 BbINONHEHUA Pe3b60BbIX COEAVHEHMIA NPV MOMOLLY BUHTOB W LYPYMOB AraMeTpom Ao 10 MM

ZALETY * MMPEMMYLLECTBA:

tatwa obstuga, szybki montaz i demontaz potaczen
®  Precyzyjny, regulowany moment dokrecania ztacza
® Bardzo niski poziom wibracji

® [IpocToTa 3KCnyaTaLmm, 6biCTpasA yCTaHOBKa 1 EMOHTaX COefJMHEHNI
®  TOouYHbIN, perynMpyemblii MOMEHT 3aTAXKN
®  OueHb HU3KUIN YPOBEHb BUGPaLuK

LEGENDA * O6O3HAYEHUA

cisnienie moc masa
faBneHue MOLLHOCTb Bec

dtugosé/szerokosc
{%} ANMHA/WYpUHa
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UKLAD STARTOWY WKRETAKOW
CUCTEMA MYCKA BUHTOBEPTOB

Uruchamianie moze zachodzi¢ automatycznie po docisnieciu narzedzia lub recznie, po zadziataniu na dzwignie
lub przycisk, albo tez ich kombinacje (docisk plus dzwignia lub przycisk).

nyCK MOXET HacCTynaTb aBTOMatu4yeCcku nocsie 3axnma NHCTpymeHTa Unv BpyyHyto BO3eNCTBMEM Ha pbl4aXxoK
NN KHOMKY, UNN Xe nx KOM6I/IHaL|,I/IIO (3a>kum nntoc Pbl4aXoK nnmn KHOMKa).

UKLAD URUCHAMIANIA (DZWIGNIA):
CUCTEMA NYCKA (PbIYAXKOK):

e \WK410E1/B4
®  WK410E1/A1

UKLAD URUCHAMIANIA (PRZYCISK):
CUCTEMA MYCKA (HAXUMOM):

WK507D2/A3
WK605D2/A3
WK410B2/B5
WK410C2/A5

UKLAD URUCHAMIANIA (NACISKIEM):
CUCTEMA MYCKA (HAXUMOM):

WKO7FA1/A1
WK20FA1/A1
WK410C1/A1
WK410E1/A1

www.archimedes.com.pl
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WKO07FA1/A1

dyew ninedgua aHagodA
“xew uebip woizod

“D¥BW BUHALERT 010309hMLdANe aHag0dA
‘xew obauzoAisnye ejusiusid woizod

effogoxAfeos drswentt MMHHaALAHE
npomazid es1upals BUZIIDUMSM

woxAsos
D eIHRLM BAUHhIHOMBH OffEaH.
eziyaimod [moduoy opzelub

exAeos Hoxoed
ezipimod 31dAznz

efoX 010120L0X 8010d0QO OLdVh
wazn| nb3iq emo3o.iqo Isoypaid

BUHOHNIT0D OJONIBW LHOWOW
92Z2B}Z AW JUSWOW

VH9HMTS0D 0103LI9%K LHOWOW
920bjz spJem) Juswow

1999ead daweed ynimgo
JUIMB "uzoB} PS03 |BIM

M5 0,4-5 0,4-5 650 19,8 G1/4 8 73 <2,5

WKO7FA1/A1

wkretak ze sprzegtem z automatycznym odcieciem powietrza

BVHTOBEPT C MyTO

1 C aBTOMATUYECKOW OTCEYKON Noaaun BO3Ayxa
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WK20FA1/A1

5ew uviedgma aHagodA
xew yebip woizod

*DMBW BUHBLERT 010XI9hULdANe dHag0dA

‘xew obauzoKisnye eusiusid woizod

effogoxAireog diswents UMHHIALAHE
npomazid eJluUpaJs BUZI}DUMIM

woxAweos
3 BIHELM BHNHhIHONEH O'EDH
ezi3a1mod PModuoy opzelub

exAreog woxoed
eziaimod a1pAznz

effox 010150L0x 40L0d0gO OLdUh
wazn| nb3iq emo0.1qo 2soxpaid

BUHRHNI'0D OJOXIBW LHIWOW
9228}z S)1W JUSWOW

VHIHUITD0D 0JONLIIK LHOIWOW
922bjz spiem) Juswow

1agagad daweed unmgo
JUIMB "uzok} 250 |BIM

M6 0,4-2,0 2,5-7,5 2000 15 G1/4 8 74 <25

WK20FA1/A1

wkretak ze sprzegtem z automatycznym odcieciem powietrza

BUHTOBEPT C MyGTO

1 C aBTOMaTNYECKOM OTCEUKOWM Nofjaum BO34yxa
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WK410E1/A1

xew uviedguma aHagodA
“xew yebip woizod

*DMBW BUHALERT 010XI9hULdANe dHag0dA
‘xew obauzoAisnye ejuaiusid woizod

effogoxAireog diswents YMHHIALAHE
npomazid eJIuUpaJs BUZI}DUMIM

woxAtfeoa
3 BIHELUM BXNHhSHONEH OEaH.
ezi3a1mod 1Moduoy opzelub

exAreog woxoed
eziaimod a1pAznz

effox 010120L0x 8010d0QO OLdUh
wazn| nb3iq emo10.1qo 2soxpaid

VH9HMTS0D 0103LI9%K LHOWOW
920bjz spJem) Juswow

1999ead daweed ynimgo
JUIMB "uzoB} PS03 |BIM

M3-M6 1,5-8 1000 30 G1/4 8 78 <2,5

WK410E1/A1

wkretak ze sprzegtem z automatycznym odcieciem powietrza

1 C aBTOMaTU4eCKoM OTCeYKoWM nofdayn Bos3dyxa

BVHTOBEPT C MyTO

116




WK410C1/A1

5ew uviedgma aHagodA
xew yebip woizod

*DMBW BUHBLERT 010XI9hULdANe dHag0dA

‘xew obauzoKisnye eusiusid woizod

effogoxAireog diswents UMHHIALAHE
npomazid eJluUpaJs BUZI}DUMIM

woxArreos
3 BIHELM BXUHhSHONBH OTESH.
ezi3a1mod PModuoy opzelub

exAreog woxoed
eziaimod a1pAznz

effox 010150L0x 40L0d0gO OLdUh
wazn| nb3iq emo0.1qo 2soxpaid

BUHSHMNTT0D 0JONIBW LHOIWOW
9228}z S)1W JUSWOW

VHIHUITD0D 0JONLIIK LHOIWOW
922bjz spiem) Juswow

1agagad daweed unmgo
JUIMB "uzok} 250 |BIM

M6 2,5-8 2,5-8 1000 25,2 G1/4 8 <76 <25

WK410C1/A1

wkretak ze sprzegtem z automatycznym odcieciem powietrza

1 C aBTOMaTNYeCKOWM OTCeYKOUM Nnofdayn Bo3ayxa

BVHTOBEPT C My$TO
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WK410E1/B4

xew uviedguma aHagodA
“xew yebip woizod

*DMBW BUHALERT 010XI9hULdANe dHag0dA
‘xew obauzoAisnye ejuaiusid woizod

effogoxAireog diswents YMHHIALAHE
npomazid eJIuUpaJs BUZI}DUMIM

woxAtfeoa
3 BIHELUM BXNHhSHONEH OEaH.
ezi3a1mod 1Moduoy opzelub

exAreog woxoed
eziaimod a1pAznz

effox 010120L0x 8010d0QO OLdUh
wazn| nb3iq emo10.1qo 2soxpaid

VH9HMTS0D 0103LI9%K LHOWOW
920bjz spJem) Juswow

1999ead daweed ynimgo
JUIMB "uzoB} PS03 |BIM

M3-M6 1,5-8,0 1000 30 G1/4 8 <78 <2,5

WK410E1/B4

wkretak ze sprzegtem poslizgowym

dTON

BUHTOBEPT C NPeAOXPaAHUTENBHON My
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WK410B2/B5

5ew uviedgma aHagodA
"xew yebip woizod

*ONEW BUHBLERT 010XI9hULdANe dHag0dA

‘xew obauzoKisnye ejusiusid woizod

effogoxAireog diowents YMHHIALAHE
npomazid eJlupaJs BUZI}DUMIM

woxArreos
3 BIHEL(T YMHhIHONEH OTESH.
ezi3aimod PModuoy opzelub

exAreog Toxoed
eziaimod a1dAznz

effox 010150L0X 40L0d0gO OLdUh
wazn| nb3iq emoo.iqo 2soxpaid

BUHSHMNTS0D 0JONIBW LHIWOW
9228}Z 9N d1W JUSWOW

VHIHUITD0D 0JONLIIK LHOIWOW
922bjz spJem] Juswow

1agagad daweed ynmgo
JUIMB "uzok} 250 |BIM

<25

78

Me 1,5-8,0 1,5-8,0 900 32 G1/4

WK410B2/B5

wkretak ze sprzegtem poslizgowym

oyfel7]

BWHTOBEPT C NPeoXPaHUTENbHON My
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WK410C2/A5

dyew ninedgua aHagodA
“xew uebip woizod

“D¥BW BUHALERT 010309hMLdANe aHag0dA
‘xew obauzoAisnye ejusiusid woizod

effogoxAfeoa drswentt MMHHaALAHE
npomazid es1upals BUZIIDUMSM

woxAt'sos >
BIHeLM BHVHhIHONEBH OTEdH.
eziyaimod [moduoy opzelub

exAreos Hoxoed
ezipimod 31dAznz

efoX 010120L0X 8010d0QO OLdVh
wazn| n63iq emojo.iqo dsoypaid

BUHOHNIT0D OJONIBW LHOWOW
922B}Z AS1W JUSWOW

VH9HMITS0D 0103LI9%K LHOWOW
920bjz spJem) Juswow

1999€ad daweed ynimgo
“JUIMB "uzoB} IS0 |BIM

Mé 2,5-8 2,5-8 1000 22 G1/4 8 76 <2,5

WK410C2/A5

wkretak ze sprzegtem z automatycznym odcieciem powietrza

1 C aBTOMaTU4eCKOM OTCeYKOWM Nnofdadn Bo3dyxa

BVHTOBEPT C MypTO

120




WK507D2/A3

5ew uviedgma aHagodA
xew yebip woizod

*DMBW BUHBLERT 010XI9hULdANe dHag0dA

‘xew obauzoKisnye eusiusid woizod

effogoxAireog diswents UMHHIALAHE
npomazid eJluUpaJs BUZI}DUMIM

woxArreos
3 BIHELM BXUHhSHONBH OTESH.
ezi3a1mod PModuoy opzelub

exAreog woxoed
eziaimod a1pAznz

effox 010150L0x 40L0d0gO OLdUh
wazn| nb3iq emo0.1qo 2soxpaid

BUHSHMNTT0D 0JONIBW LHOIWOW
9228}z S)1W JUSWOW

VHIHUITD0D 0JONLIIK LHOIWOW
922bjz spiem) Juswow

1agagad daweed unmgo
JUIMB "uzok} 250 |BIM

M8 7-16 7-16 700 36 G1/4 8 78 <25

WK507D2/A3

wkretak ze sprzegtem z automatycznym odcieciem powietrza

1 C aBTOMaTU4eCKoM OTCeYKOW rnofadn Bo3gyxa

BUHTOBEPT C MydTO

121

a
£
9]
O
0
®
gs)
@
£
e
3)
—
©




WK605D2/A3

2xew uvinedgua aHagodA
xew uebip woizod

exAreosg oxoed
ezieimod 312Aznz

e’oX 010120L0X 8§010d0QO OLdUh
wazn| n63iq emo3o.iqo 5oy paid

BUHOHNIT0D OJONIBW LHOWOW
920B}Z S1)1W JUSWOW

MNHBHNITS0D 010X LHIWOW
920bjZ 9piem) Juswow

1999ead daweed ynimgo
JUIMB "uzok} 2503 [DIM

M10 7-24 7-24 450 36 <2,5

WK605D2/A3

wkretak ze sprzegtem z automatycznym odcieciem powietrza

BUHTOBEPT C MydTO

11 C aBTOMATUYECKOW OTCEeYKOM NoAaun BO3yxa
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.
ASORTYMENT UZUPELNIAJACY

OOMNONHUTENbHbLIK ACCOPTUMEHT

BLOKI PRZYGOTOWANIA POWIETRZA
BIOKU BO3[YXOMOArOTOBKM

FR+L Standard

| wmepewew | a2 | s

FR+L Standard mini

wymiary/pasmepbli
I A T I I B T N T
156 40 80 27 30 10

@XM3 40 1/8-1/4

www.archimedes.com.pl 123



Standardowe pozycje
CraHpapTHble no3uuumn

przepltyw
pacxop

rozmiar

filtracja
dunbTpoBaHmne

regulacja

pasmep perynupoBaHmne

124

F+R+L 1 041 Sum/MKM 0-12 bar/ 6ap 1000 NI/min HopmonuTpoBs/mMu
F+R+L 1 o8 il Spum/MKmM 0-12 bar/ 6ap 1000 NI/min HopmonnTpos/mMu
F+R+L 2 08 il 5pm/MKmM 0-12 bar/ 6ap 2400 NI/min HopMonuTpoB/Mu
F+R+L 2 021 Spum/mMKm 0-12 bar/ 6ap 2400 NI/min HopMonuTpoB/Mu
F+R+L 3 0411l Spum/mMKm 0-12 bar/ 6ap 4250 NI/min  HopmonuTpos/mMu
F+R+L 3 1" S5um/MKmM 0-12 bar/ 6ap 4250 NI/min HopmonuTpos/mMu

dane techniczne
TeXHMuYecKue flaHHble

Gwint przytaczeniowy
MprcoepuHuTenbHas pesbba

Przeptyw 6bar przy Ap 1bar
Pacxop 6 6ap npuw Ap 1 6ap

FRL1

1/8"-1/4"-3/8"

1000 NI/min HopmonMTPOB/MU 2400

FRL2

1/2"-3/4"-1"

1/4"-3/8"-1/2"

NI/min HopmonuTpos/mu 4250 NI/min HopmonuTpos/mMun

Wkrety taczace M4X14 M5X18 M6X20
CoeanHNTENbHbIE BUHTbI
Pojemnosc zbiornika 22 cm? fem? 46 cm? Jem? 89.5 cm?* /cm?

EMKocTb pe3epByapa

Zakres regulacji
[lnanasoH perynupoBKu

Stopien filtracji
CreneHb GunbTPOBaHNA

Medium
Pabouas cpega

Cisnienie maksymalne
MakcumanbHoe faBneHuve

Temperatura
Temnepatypa

Skondensowany wydmuch
KoHAeHCnpoBaHHbI BbIXJIOMN

0-12bar/6ap

5um / MKm

Sprezone powietrze
Cxatbiln BO3ayX

15 bar / 6ap

Min -10°C/Max +50°C dla 10 bar
MwuH. -10°C/Makc. +50°C gna 10 6ap

Potautomatyczny - reczny
MonyaBTOMaTUYECKNI — PyYHOW

Automatyczny prézniowy
ABTOMaTUYECKMNII BAKYYMHbIN

0-12bar/6ap 0-12bar/6ap

5um / mkm Standard —

:;‘;Tni:l:zl FRL1 FRL2 FRL3 s -
;

158 199 230
198 2445 273
45 59 70 ';

1615 199 236,236,241 ; -

1/8-1/4"-3/8"  1/4"-3/8"-1/2" 1/2"-3/47-1" t ]

140 179 209
26 325 38

2 X M4 @ X M5 @ X M6

485 625 735
55 69 80




Blok przygotowania powietrza bez reduktora
Brnok Bo3ayxonoaroToBku 6e3 peaykropa

rozmiar gwint filtracja regulacja przeplyw zrzut kondesatu
pasmep pe3b6a dunbrpoBaHmne | perynuposaHmne pacxop OTBOJ, KOHAEHCaTa

Pétautomatyczny/Reczny

FR1 1/4 5 um / MKM 0-12bar/6ap 1100NI/min o .
MonyasTomatnuecknin/Pyuron
FRI 3/8 5um / MKmM 0-12 bar/6ap 1100NI/min Pétautomatyczny/Reczny
MonyasTomatnuecknin/Pyuron
FR2 3/8 Sum/mkm  O—12bar/6ap 2500NI/min Pétautomatyczny/Reczny
MonyaBTomaTnueckunii/PyuHon
FR2 1/2 5 pm / MKM 0-12bar/6ap 2500NI/min Polautomatyczny/lvieczny .
MonyaBTromaTnueckunii/PyuHoi
. Automatyczny
FR2 1/2 5 pm / MKM 0-12bar/6ap 2500NI/min .
ABTOMaTMYECKUI
FR3 3/4 Sum/mkm  0-12bar/6ap  4300NI/min REAE eyl
MonyasTomatnueckuin/Pyuron
FR3 1 Sum/mkm  0-12bar/6ap  4300NI/min REEUETEeniizeny
MonyasTomatnueckuin/Pyuron
. Automatyczny
FR3 1 5 pm / MKM 0-12bar/6ap 4300NI/min .
ABTOMaTUYECKNA

Blok przygotowania powietrza z reduktorem
Brnok Bo3ayxonoaroToBKU ¢ peayKTopom

rozmiar gwint filtracja regulacja przeptyw
pasmep pesbba ¢unbTpoBaHne | perynupoBaHue pacxop
F+R+L1 1/4 5 pum / MKm 0-12bar/6ap  1000NI/min
F+R+L1 3/8 5 um / MKM 0-12bar/6ap  1000NI/min
F+R+L2 3/8 5 um / MKM 0-12bar/6ap  2400NI/min
F+R+L2 1/2 5 um / MKM 0-12bar/6ap  2400NI/min
F+R+L3 3/4 5 um / MKM 0-12bar/6ap  4250NI/min
F+R+L3 1 5 um / MKM 0-12bar/6ap  4250NI/min

www.archimedes.com.pl 125




ELEMENTY ZLACZNE
COE[MHUTESNBHbIE 3NEMEHTbI

Szybkozigcza i Krééce
BbicTpocMeHHbIe aganTepbl U NaTPyoOKu

Szybkoztacza i krécce stuzg do szybkiego taczenia i roztgczania przewoddw i narzedzi w instalacjach pneumatycznych.
Po roztaczeniu przewodu nastepuje odciecie przeptywu medium roboczego, co nie powoduje strat cisnienia w uktadzie.
Z uwagi na duzg ilos¢ typdw i wykonan szybkoztaczy dobér wiasciwego typu oznacza w praktyce istotne oszczednosci
kosztéw oraz optymalne wykorzystanie narzedzi. Dlatego jednym z podstawowych kryteriéw doboru szybkoztacza jest
jego przepustowos¢, odpowiednia do zapotrzebowania na sprezone powietrze.

DANE TECHNICZNE:

medium robocze: sprezone powietrze lub inny gaz nieagresywny, ciecze nieagresywne,
zakres temperatur pracy: -20 do 100°C,

maksymalne ci$nienie pracy: 35 bar,

wykonanie standardowe: mosigdz (mosiadz niklowany),

przekréj: NW 2,7 (6 mm?), NW 5 (20 mm?), NW 7,2 (40 mm?), NW 10 (80 mm?),
uszczelnienie: perbunan

BbICTPOCMeHHbIE afjanTtepbl N I'Iany6KVI cnyxat ana 6bICTp0I'O coefnHeHnA N pasbefNHEHNA LWNAHIOB N MHCTPYMEHTOB
B MHEBMOYCTAHOBKaXx. MNocne oTcoepgnHeHWA wnaHra APONCXOAUT OTCeYKa nopayn pa60qe|7| cpenbl, He Bbi3blBaloLaA
nageHnA OaBneHuA B cucrteme. anHMMaH BO BHUMaHMe 60JblIOe KOMYEeCTBO TUMOB ” BapuaHToOB 6bICTp0CMeHHbIX
coefiHeHNN, nop,60p COOTBETCTBEHHOIO TWMa Ha NPaKTUKe O3HaYaeT 3HaYNTe/IbHYI0 SKOHOMUIO CPEACTB 1N ONTUMaJibHOe
NCNonb3oBaHMe NHCTPYMEHTOB. |-|03TOMy OAHMM N3 OCHOBHbIX KpUTepmnes non6opa aflantepa ABNAETCA ero nponyckHanA
CNoco6HOCTb, COOTBETCTBYOWaA I'IOTpe6HOCTI/1 B CXKaTOM BO3fyxe.

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKWA:

pabouas cpefa: CKaTbll BO3L4YX UV APYrON He arpeCcCcUBHbIN Fa3, He arpecCrBHbIE XUAKOCTY,
AnanasoH paboumx Temnepatyp: -20 do 100°C,

MaKcumanbHoe pabouee fasnenue: 35 bar,

CTaHAAPTHOE MNCMOSHEHWE: NAaTYHb (HUKENMPOBaHHAs NaTyHb),

ceuerne: NW 2,7 (6 mm?), NW 5 (20 mm?), NW 7,2 (40 mm?), NW 10 (80 mm?),

uszczelnienie: perbunan

Szybkozlacza oraz krééce NW 2,7 / BbicTpocMeHHble afanTepbl u py6ku NW 2,7

nazwa / HauMeHoBaHue rozmiar / pasvuep d / kop

Szybkoztacze mosiezne z gwintem zewnetrznym M5 243.08/1

BbICTPOCMEHHDI NTAaTYHHbIV afanTep ¢ HapPYXHOW pe3bboi G1/8" 243.08/2

Szybkoztacze mosiezne z gwintem wewnetrznym M5 243.08/3
BbICTpOCMeHHbIV NaTyHHbIV aganTtep

C BHyTpeHHel pe3b6oii G1/8" 243.08/4

Szybkoztacze mosiezne z koricéwka do weza 3mm 243.08/5

BbICTPOCMEHHDI NaTyHHbI afanTep C HAKOHEYHUKOM

[NA WnaHra 4 mm 243.08/6

Krécie¢ mosiezny z koricéwka do weza 3 mm 243.09/1

J1aTyHHbIN NaTPy6OK C HAKOHEUYHVKOM NS LWNaHra A FRR 243.09/2

Szybkoztagcze mosiezne z gwintem zewnetrznym M5 243.09/6
BbICTPOCMEHHbIV NTaTyHHbIN aganTep

C HapyXHoW pe3b6oit G1/8" 243.09/7

Szybkoztacze mosiezne z gwintem wewnetrznym M5 243.09/8

BbICTPOCMEHHBIV NaTYHHbI afanTep ¢ BHYyTPeHHel pe3bbon
G1/8" 243.09/9
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Szybkozlacza oraz kroéce NW 2,7/ BbicTpocmeHHble afanTepbl 1 natpy6ku NW 2,7

nazwa / HaMeHoBaHue rozmiar / pasviep kod / kop

Szybkoztacze mosiezne niklowane z gwintem zewnetrznym M5 243.08/1-N
BbICTPOCMEHHDIV NAaTYHHbI HUKENNPOBaHHbIN afanTep C HapyKHOM G1/8" 243.08/2 -N
Szybkoztacze mosiezne niklowane z gwintem wewnetrznym M5 243.08/3-N
BbICTPOCMEHHbIV NAaTYHHbIV HUKENMPOBaHHbIN aganTep
C BHYTpeHHei pe3b6oii G1/8" 243.08/4-N
Szybkoztacze mosiezne niklowane z koricéwka do weza 3mm 243.08/5-N
BbICTPOCMEHHbIV NAaTYHHbIV HUKENIMPOBaHHbIN aganTep
C HaKOHEYHUKOM ANA LWlaHra 4mm 243.08/6-N
Krécie¢ mosiezny niklowany z koricéwka do weza 3mm 243.09/1-N
J1aTyHHbIN HUKENMPOBAHHbI NATPYOOK
C HaKOHEYHUKOM ANA LWaHra 4mm 243.09/2-N
Krécie¢ mosiezny niklowany z gwintem zewnetrznym M5 243.09/6 -N
J1aTyHHbIN HUKENMPOBAHHbIV NATPYOOK
C Hapy»kHOW Pe3b6oit G1/8" 243.09/7 -N
Krécie¢ mosiezny niklowany z gwintem wewnetrznym M5 243.09/8 -N
J1aTyHHbIN HUKeNMPOBaHHbI NaTPYOOK
C BHYTPEHHe pe3b6oii G1/8" 243.09/9-N

Szybkozlacza oraz krééce NW 5 / BbicTpocmeHHble aflanTepbl 1 naTtpy6ku NW 5

nazwa / HameHoBaHue rozmiar / pasviep kod / kop

G1/8" 243.18
Szybkoztacze mosiezne z gwintem zewnetrznym G1/a" 24319
BbICTPOCMEHHBI NaTyHHbIi ajanTep ¢ HapyHOI pe3bboi :
G3/8" 243.19/S
G1/8" 243.20
Szybkoztacze mosiezne z gwintem wewnetrznym "
o o o o G1/4 243.21
BbicTpOCMeHHbI NaTyHHbI ajanTep ¢ BHyTpeHHel pe3bboit
G3/8" 243.21/S
Szybkoztacze mosiezne z koricéwka do weza 4 243.25
BbICTPOCMEHHDIV NaTyHHbIV agantep 6 mm 243.26
C HaKOHEYHUKOM [J1A1 LWNaHra 9 i 243.26/5
4mm 243.16
Krécie¢ mosiezny z koricowka do weza
J1aTyHHbI NaTpy6OK C HAKOHEUHVKOM 1Al LWNaHra 6mm 243.17
9 mm 243.17/S
G1/8" 243.031
Krécie¢ mosiezny z gwintem zewnetrznym "
J1aTyHHbI NaTpy6OK C Hapy»KHOW pe3bboit G 243032
G3/8" 243.032/S
G1/8" 243.033
Krécie¢ mosiezny z gwintem wewnetrznym "
JlaTyHHbI NaTpy60K C BHYTPeHHel pe3bboii Gl 2a5.05
G3/8" 243.034/S
Szybkoztagcze mosiezne niklowane z gwintem zewnetrznym G1/8" 243.18-N
BbICTPOCMEHHDIV NAaTYHHbIV HUKENMPOBaHHbIN aganTep G1/4" 243.19-N
C Hapy»kHo pe3bboit G3/8" 243.19/S -N
Szybkoztacze mosiezne niklowane z gwintem wewnetrznym G1/8" 243.20-N
BbICTPOCMEHHDIV NaTYHHbI HUKENMPOBaHHbIN aganTep G1/4" 243.21-N
C BHyTPeHHel pe3bboii G3/8" 24321/S N
Szybkoztacze mosiezne niklowane z koricdwka do weza 4mm 243.25-N
BbICTPOCMEHHDIV NAaTYHHbIV HUKENMPOBaHHbIN aganTep 6 mm 243.26 -N
C HAKOHEYHUKOM 1Al WNaHra 9mm 243.26/S -N
Krécie¢ mosiezny niklowany z kornicéwka do weza R0 243.16-N
BbICTPOCMEHHbIV NaTYHHbIV HUKENMPOBaHHbIN aganTep 6 mm 243.17 -N
C HaKOHEYHMKOM 1Al LWNaHra 9mm 243.17/S -N
Krécie¢ mosiezny niklowany z gwintem zewnetrznym G1/8" 243.031-N
NJ1aTyHHbI HAKENMPOBaHHbIN NaTpy6oK G1/4" 243.032-N
C Hapy»kHo pe3bboit G3/8" 243.032/5 -N
Krécie¢ mosiezny niklowany z gwintem wewnetrznym G1/8" 2B AN
J1aTyHHbIN HUKENMPOBAHHbI NaTPYOOK G1/4" 243.034-N
C BHYTPEHHell pe3bboii G3/8" 243.034/S -N
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Szybkoziacza oraz kroéce NW 7,2 / BbicTpocmeHHble aganTepbl 1 natpy6ku NW 7,2

G1/4" 243.01
Szybkozlac%e mosiezne z gwintem zewnetr%nym ) G3/8" 243.02
BbICTPOCMEHHDIV NaTYHHbIV afanTep C HapYXHOW pe3bboii
G1/2" 243.03
G1/4" 243.11
Szybkozlqsze momez?e z gwintem wewnetrzvnym 5 G3/8" 24322
BblIcTpOCMEHHbIV IaTyHHbIN aganTep C BHyTPeHHel pe3bbon
G1/2" 243.33
6 mm 243.44
Szyblfozlqcze m?sm;zne z konncédwka do weza 9mm 24345
BblCTpOCMeEHHbIV NIaTyHHbIN aaanTep C HAKOHEUYHVKOM ANA LWaHra
13 mm 243.46
6 mm 243.06
Kroslec mosiezny z koricéwka do weza 9mm 243.07
J1aTyHHbI NaTPy6OK C HAKOHEYHVKOM ANA LWaHra
13 mm 243.10
G1/8" 243.48
Krécie¢ mosiezny z gwintem zewnetrznym G1/4" 243.50
JlaTyHHbIN NaTPy6OK C Hapy»HOM pe3bboii G3/8" 24351
G1/2" 243.52
G1/8" 243.54
Krécie¢ mosiezny z gwintem wewnetrznym G1/4" 243.55
JlaTyHHbIN NaTpy60K C BHYTPeHHel pe3bboi G3/8" 243,56
G1/2" 243.57
Szybkoztacze mosiezne niklowane z gwintem zewnetrznym G1/4 243.01-N
BbICTPOCMEHHDIV NaTyHHbIV HUKENMPOBaHHbIN afanTep G3/8" 243.02-N
C BHYTPEHHeN pe3bboii G1/2" 243.03 -N
Szybkoztacze mosigzne niklowane z gwintem wewnetrznym G1/4 24311 N
BbICTPOCMEHHDIV NaTYHHbI HUKENMPOBaHHbIN afanTep G3/8" 243.22-N
C HaKOHEYHMKOM [N1A1 LUNaHra G1/2" 24333 N
6 mm 243.44-N

Szybkoztagcze mosiezne niklowane z koricowka do weza
Nickel-plated brass quick coupling with hose connection 9mm 243.45-N
Schnellanschluss aus Messing, vernickelt, mit Schlauchanschluss

13 mm 243.46 -N

6 mm 243.06 -N

“Kroaec mosiezny rJlhowany z korcédwka do weza 9mm 243.07 -N
J1aTyHHbI HUKENMPOBaHHbIN NaTPY6OK C HAKOHEUHUKOM [NIA WaHra

13 mm 243.10-N

G1/8" 24348 -N

Krécie¢ mosiezny niklowany z gwintem zewnetrznym G 1/4" 243.50-N

J1aTyHHbIN HUKENMPOBAHHbI NaTPYOOK C Hapy»KHOW pe3bboit G3/8" 243.51-N

G1/2" 243.52-N

G1/8" 243.54-N

Krécie¢ mosiezny niklowany z gwintem wewnetrznym G1/4" 243.55-N

J1aTyHHbIN HUKENVPOBaHHbIV NATPY6OK C BHYyTPEeHHEN pe3bboit G3/8" 243.56-N

G1/2" 243.57-N
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Szybkoztacza oraz kré¢ce NW 10 / BbicTpocmeHHble aganTepbi 1 natpy6ku NW 10

Szybkoztacze mosiezne niklowane z gwintem zewnetrznym R3/8" 243.90
BbICTPOCMEHHDIV NaTyHHbI HUKENNPOBaHHbIN afanTep R1/2" 24391
C Hapy»KHOI pe3b6o R3/4" 243.92
Szybkoztacze mosiezne niklowane z gwintem wewnegtrznym G3/8" 243.93
BbICTPOCMEHHDIV NaTYHHbI HUKENNPOBaHHbIV afanTep G1/2" 243.94
C BHYTPeHHel pe3b60o G 3/4" 243.95
6 mm 243.96/6 -N
8 mm 243.96/8-N
Szybkoztacze mosiezne niklowane z koricéwka do weza 9mm 243.96/9-N
BbICTPOCMEHHDIV NaTYHHbI HUKENNPOBaHHbIN afanTep 10 mm 243.96/10-N
C HaKOHEYHMKOM [iN1Al LNaHra 13 mm 243.96/13 -N
16 mm 243.96/16 -N
19 mm 243.96/19-N
6 mm T 243/6
8 mm T243/8
Krocie¢ mosiezny niklowany z koricowka do weza 9mm T243/9
J1aTyHHbIN HUKENVPOBaHHbIV NaTPy6OK 10 mm T243/10
C HAKOHEYHNKOM [iNNAl LNaHra 13 mm T243/13
16 mm T 243/16
19 mm T243/19
R 1/4" N 243/1
Krécie¢ mosiezny niklowany z gwintem zewnetrznym R3/8" N 243/2
J1aTyHHbIN HUKENMPOBAHHbIN NaTPYOOK C Hapy»KHOW pe3bboi R1/2" N 243/3
R3/4" N 243/4
G1/4" N 243/6
Krécie¢ mosiezny niklowany z gwintem wewnetrznym G3/8" N 243/7
J1aTyHHbIN HUKENMPOBAHHbI NaTPy6oK .
C BHYTPEHHel pe3bboii G1/2 N243/8
G3/4" N 243/9

Ztacza Klowe (mosiezne)
CoeauHeHUs KnewHeBoro Tuna (NaTyHHbIe)

Szybkozlacza oraz kroéce NW 2,7 / BbicTpocmeHHble afianTepbl 1 naTpy6ku NW 2,

10 mm K100
13 mm K101
Ztacza ktowe mosiezne z koricowka do weza 16 mm K102
KnewHeBble cxBaTbl TaTYHHbIE C HAKOHEYHNKOM 19 mm K103
ANA WnaHra 25 mm K104
32mm K106
38 mm K107
G3/8" K109
G1/2" K110
Ztycza ktowe mosiezne z gwintem wewnetrznym G3/4" K111
KnelwHeBble cxBaTbl laTyHHbIE C BHyTPEHHeN .
FrEEEa G1 K113
G11/4" K114
G11/2" K116
G1/4" K119
G3/8" K109 A
Ztacze ktowe mosiezne z gwintem zewnetrznym G2 K110A
KnewiHeBble cxBaTbl NaTyHHbIE C HAPYXHOW G3/4" K111 A
pe3bboii G1" K113A
G11/4" K114 A
G11/2" K116 A
Korek szybkoztaczn
4 Sl - K118

BbicTpocbemHas npobka
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Slimakowe opaski zaciskowe na waz.
Dostepne dla srednicy przewodu od 8 do 90 mm
YepBayHble WNaHroBble 3aXumbl. JloCTyNHbI ANA WaHroB agmaMmeTpoB oT 8 Ao 90 mm

rozmiar A
pasmep i

8-12 | 9

10-16

1222 \

16-27

20-32

25-40

32:50

40-60

50-70

60-80

70-90

WEZE DO POWIETRZA
BO30yXOBO[Obl

Weze techniczne z PCV

TexHnueckue wnaHrm u3s NBX

Weze techniczne PCV w oplocie
TexHuueckue wnaHrv us NBX B onnetke

Rozmiar swew./gzew. (mm) Max. cisnienie dla temp. pracy 20° (bar)
Pasmep ¢BHYTp./gHap. (Mm) Makc. paBneHue ans pa6ouei temn. 20° (6ap)
4/10 24
6/11 21
6/12 23
8/13 20
8/14 22
9/14 17
9/15 19
10/15 15
10/16 17
12,5/18,5 14
13/20 13
16/23 13
19/26 12
25/34 9
32/42 6
38/48 6
50/60 4

Weze techniczne PCV o podwyzszonej odpornosci na Scieranie, kolor niebieski

TexHuuyeckune wnaHry us NMBX c NoBbIWEHHON YCTONYNBOCTbIO K NCTUPaHUIO, CMHErOo LBeTa

6/12KB 23
9/15KB 19
13/20KB 13
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ZALETY WEZA SPIRALNEGO Z POLIURETANU:

weze te sa odporne na ztamanie i dlatego mozna je stosowac do pracy w trudno dostepnych miejscach

s odporne na zerwanie

zagrozenie zadrapania lakierowanych lub wrazliwych powierzchni jest niewielkie (np. przy montowaniu karoserii)
duza elastycznos¢ ;przy nieprzerwanej pracy mozna wciaz rozciggac az do podanej dtugosci roboczej

i nic nie traci on na swojej sprezystosci

wytrzymaty na zerwania, nie wystepuja zadne przewezenia przekroju

mata Srednica zwojow

max dtugos¢ robocza 80% rozciaggnietej dtugosci

ZASTOSOWANIE:

® w pneumatyce

®  do narzedzi napedzanych sprezonym powietrzem
®  przy taSmach montazowych

®  do urzadzen laboratoryjnych

® w technice pomiaréw i regulacji

®  w maszynach automatycznych

PARAMETRY:

®  temperatura pracy: od -40 do 85 °C
®  $rednica wewnetrzna: 5i8mm

®  dopuszczalne cinienie robocze: 8 bar przy 50°C
(] kolor: niebieski

NMPEUMYLLECTBA CMTUPAJIbBHOIO LLTAHIA U3 NOJIMYPETAHA:

® STV WAAHM YCTONUYMBbI HA U3JIOM, NMO3TOMY UX MOXXHO MPUMEHATb B TPYAHOAOCTYNHBIX MECTax

®  YCTOWMYMBBI Ha Pa3pbiB

®  0OMacHOCTb NoLapanaTb akMPOBaHHbIE TN YYBCTBUTESNIbHbIE MOBEPXHOCTW HEBeNMKa (Hanp. Npu cbopke Ky3oBa)

®  BbICOKAsA 3MAaCTUYHOCTb; MPU HeMpPepbIBHOW paboTe ero MOXHO PacTArMBaTh BMIOTb A0 YKa3aHHOW paboyei AnuHbl,
1 NPV 5TOM OH He TepAeT CBOeN ynpyroctn

®  MpouYeH Ha pa3pbiB, He HAOMIIOAAETCA CYXXEHWI NpocBeTa

®  OyxTbl HeboNbLLIOrO AVameTpa

®  MaKc. paboyasa anuHa npu 80% pacTaKeHUN

NMPUMEHEHME:

® B HeBMaTuKe

® 1A UHCTPYMEHTa, paboTaloLlero Ha C>KaToM BO3Ayxe

®  Ha COOPOYUHDBIX TMHUAX

®  anAa nabopaTtopHoro o6opynosaHua

® B V3MepUTeNbHON 1 PEryNMpoBOYHOI annapaTtype

® B aBTOMaTMYeCckoM 06opyaoBaHUN

MAPAMETPbI

®  pabouan Temnepatypa: oT -40 po 85°C

®  BHYTPEHHWI JnameTp: 51n8mm

®  ponyctimoe pabouyee faBneHue: 8 6ap npu 50°C

®  LBeT: CUHUIN
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Weze gumowe do miotéw pneumatycznych

Pe3nHoBbIe LWMAHIY ANA NMHEBMATUYeCKUX MOJIOTOB

Weze gumowe do powietrza GISKO
Pe3nHoBble Bo3ayLuHble wnaHru GISKO

ci$nienie robocze (bar)

$rednica wew. (mm) $rednica zew. (mm) cisnienie rozrywajace (bar)

BHYTp. Anametp (Mm) Hap. anametp (Mm) LU LD paspbiBHOe faBneHue (6ap)
Bo3ayxa (6ap)
GIS-13 12.5 20,5 12,5 50
GIS-16 16,0 25,0 12,5 50
GIS-20 19,5 29,5 12,5 50
GIS-25 25,0 35,0 12,5 50

Weze gumowe do powietrza GOLIAT
PesnHoBble Bo3ayluHble wnaHru GOLIAT

ci$nienie robocze (bar)

Srednica wew. (mm) $rednica zew. (mm) ci$nienie rozrywajace (bar)
BHYTp. Anametp (Mm) Hap. gnameTp (Mm) LT EEACETD paspbiBHOe AaBneHue (6ap)
Bo3ayxa (6ap)
GOL-6 6,0 14,0 20 80
GOL-8 8,0 16,0 20 80
GOL-10 10,0 18,0 20 80
GOL-13 12,8 22,5 16 64
GOL-16 16,0 28,0 16 64
GOL-20 20,0 32,0 16 64
GOL-25 25,0 39,0 16 64
GOL-32 31,5 45,0 16 64

WEZE TE CHARAKTERYZUJA SIE WYSOKA ODPORNOSCIA NA OBCIAZENIA CISNIENIA PULSACYJNEGO
ORAZ DUZA WYTRZYMALOSCIA MECHANICZNA

3TU LWIAHIU OT/INYAIOTCA BbICOKO YCTONUYMBOCTbIO K HATPY3KAM, CO3AABAEMbIM
NYNbCUPYIOLWUM AABNIEHUEM, U BbICOKO MEXAHUYECKO NPOYHOCTbIO
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ZASTOSOWANIE:

®  zalecane do pracy z mtotami pneumatycznymi itp. narzedziami pracy

do urzadzen trakcji drogowej
do maszyn przemystowych
ogolnego stosowania

PARAMETRY WEiY GISKO:
temperatura pracy:

srednica wewnetrzna:

cisnienie robocze:

materiat - $rednica wewnetrzna :
materiat — srednica zewnetrzna :
oplot:

PARAMETRY WEZY GOLIAT:

do przesytu powietrza w kopalniach, placach budowy, stoczniach, kamieniotomach

od -30 do 70°C

od 13 do 25 mm

12,5 bar

SBR, czarny,

EPDM, gtadki, z6tty
impregnowany poliester

®  temperatura pracy: od -30 do 75°C

®  Srednica wewnetrzna: od 6do 31,5 mm

®  cisnienie robocze: od 20 do 16 bar

®  materiat - $rednica wewnetrzna:  SBR, czarny,

®  materiat - $rednica zewnetrzna : SBR, gtadki, czarny

® oplot: impregnowany poliester
NMPUMEHEHUE:

[ pPeKoMeHAyTCA ANA UCNOJIb30BaHUA C MHEBMATUYECKUMW MOTIOTaMn N I'I0ﬂ06HbIMI/I NHCTPYMEHTaMN

[N1A NoAayn Bo3fdyxa B LaxTaX, Ha CTpoinnoLlaakax, Beppax, B KaMeHONTOMHAX
AN 060pyi0BaHNA KOHTAKTHBIX JIMHWIA

[N19 NPOMbILLIeHHOro o6opyAoBaHUA

oblero HasHaueHWA

NMAPAMETPbI BO31YXOBOA OB GISKO:

pabouas Temnepatypa:
BHYTPEHHUIA AnameTp:

pabouee faBneHue:

maTepwvan — BHyTPeHHUIA AnameTp:
MaTtepuan — Hapy>Hbli JuameTp:
onnetka:

ot -30 go 70°C

oT 13 1o 25 mm

12.5 bar

SBR, uepHbI,

EPDM, rnagkuii, >entbii
MMMNPErHMpOBaHHbIN NoOAn3CTep

NMAPAMETPbI BO31YXOBOAOB GOLIAT:

pabouas Temnepatypa:
BHYTPEHHUIN AnameTp:

pabouee fjaBneHue:

matepvian — BHyTPeHHUIA AnameTp:
maTepvan — HapyXHblii AnameTp :
onnetka:
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oT1-30 go 75°C

oT 6 o 31,5 mm

ot 20 o 16 6ap

SBR, uepHbIn,

SBR, rnagkumn, yepHbin
MMMNPErHMpOBaHHbIN NoAnaCTep
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OLEJE PRZEMYSLOWE « OLEJE MASZYNOWE
WHOYCTPUANBHBIE MACTIA + MALLMHHBIE MACIA

SPECYFIKACJE:

ISO VG 32; 100 « ISO - L-AB; L-FD; L-PAC - DIN - CL

Olej przeznaczony do smarowania urzadzen pracujacych w ekstremalnych warunkach, wymagajacych smarowania
wewnetrznych elementéw ruchomych. Stosuje sie do napedéw pneumatycznych, pneumatycznych urzadzen wier-
cacych stosowanych w przemysle wydobywczym oraz innych ukfadéw wymagajacych oleju o wysokiej smarnosci
i wysokich wiasnosciach deemulgujacych. Oleje PNE stosuje sie w uktadach przemystowych zaleznie od temperatury
i otoczenia: olej PNE 100 dla uktadéw z obcigzeniem temperatury zewnetrznej, olej PNE 32 dla uktadéw o matym obcigze-
niu termicznym, badz w warunkach temperatur ujemnych otoczenia.

ZALETY:
®  zapewnia optymalna ochrone powierzchni smarowanych elementéw

®  posiada wysokie wtasnosci przeciwpienne

®  posiada bardzo dobre wiasnosci deemulgujace

®  zapewnia stabilnos¢ hydrolityczng

®  zabezpiecza przed zuzyciem i wydtuza trwatos¢ czesci uktadédw smarowanych
WLASCIWOSCI:

®  |epkos¢ kinematyczna w 100°C 33 94 mm2/s
®  temperatura ptynigcia 30 -30 °C

®  temperatura zaptonu 218 216 °C

®  wskaznik lepkosci 105 135

CNELUNOUKALNIA:

ISO VG 32; 100 - ISO - L-AB; L-FD; L-PAC - DIN - CL

Macno, npeaHasHauyeHHoe A1A CMa3Ky obopynoBaHWA, paboTatolwero B SKCTPEMasbHbIX YCNOBUAX, TPEOYIOWNX CMa3Km
BHYTPEHHUX ABWKYLMUXCA yacTel. [MpuMeHAeTca AnA NMHEBMOMNPUBOAOB, MHEBMATUYeCKoro 6yposoro obopyaoBaHus,
MCMonb3yemoro B f06bIBalOLLEN NPOMBILLIEHHOCTY, N APYFX CUCTEM, TPEBYIOLLMX CMA3KU MAaciIoM C BbICOKOW CMa3o4HOM
1 feamynbrupyoLein cnocobHocTbio. MpumeneHne macen PNE B NpOMBbILWIEHHbIX CUCTEMaX 3aBUCUT OT TemnepaTypbl 1
cpeppl: macnio PNE 100 ana cuctem, paboTaowmx npm BbiCOKMX Temnepatypax, macno PNE 32 ana cuctem ¢ manoi Tenno-
BOW Harpy3KoW, Un >ke paboTaloLunx B YCIOBUAX OTpULIATENbHbIX TeMnepaTyp.

MPEMMYLLECTBA:
®  obecneuriBaeT ONTUMAbHYIO 3aLLWUTY NOBEPXHOCTM CMa3blBaeMbIX YacTel

®  06nafaeT BbICOKMMM NPOTUBOBCMEHVBAIOLLVIMN CBOWCTBAMM
®  VIMeeT OTNINYHbIe Je3MyNbIpyloLme CBONCTBa

®  obecneunBaeT rMAPONUTAYECKYIO CTabUNbHOCTD

®  3aWMLaeT OT U3HOCA U NPOAJIEBAET CPOK CITYXKObI CUCTEM
CBOWCTBA:

®  KuHemaTMyecKas BA3KOCTb npu 100°C 33 94 mm*/c
®  TemnepaTypa Tekyyectu 30 -30°C

®  Temnepatypa BocnnameHeHus 218 216°C

®  nokasatenb BAskoctn 105 135




ODCIAZNIKI SPREZYNOWE

MPY>XUHHbIE NMPOTUBOBECDI

ZASTOSOWANIE:

Odciazniki sprezynowe stuza do réwnowazenia cie-
zaru zawieszanych na nich narzedzi pneumatycz-
nych lub elektrycznych lub innych przedmiotéw.
Umozliwiajg jednoczesnie ich przemieszczanie w kie-
runku pionowym. Odcigzniki sprezynowe majg duza
trwato$¢, sg proste w obstudze i niezawodne w dziata-
niu. Mozliwos$¢ regulacji napiecia sprezyny pozwala na
dostosowanie obciaznikéw do potrzeb uzytkownika.

ZALETY:

®  utatwia prace obstugi

®  uporzadkowuje stanowisko pracy
®  chroni narzedzia

MPUMEHEHUE:

lMpy>1HHbIE NPOTUBOBEChI CITyXaT ANA 6anaHCMPOBKM
BeCa HaBeLIVBaeMOro Ha HVX MHEBMO- NN 3N1eKTPO-
WHCTPYMeHTa 1 apyrux npeametoB. OgHOBPEMEHHO,
OHM MO3BONAIT MepemewjaTb WX B BEPTUKaNbHOM
HanpasneHuun. [poTvBoBecbl 06nafalT BbICOKOMN
MPOYHOCTbIO, NPOCTbI B 3KCMyaTaLUMN U HafeXHbl B
paboTe. bnarogaps perynupoBke HaTsXeHUA NpyXu-
Hbl MPOTMBOBECHI MOXHO afanTMpoBaTb K HyXAam
nonb3osaTens.

NMPEMMYLLECTBA:

®  obneryaet Tpya nepcoHana

®  nopajepvBaeT Ha paboyem mecTe NOPAJOK
®  3aULLAET MHCTPYMEHT
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charakterystyka techniczna
TeXHNYeCKas XxapaKrepucTnka

dane techniczne
TeXHMYecKue flaHHble

typ odciaznika
TIN NpoTMBOBECa

Obciagzenie (kg)

Harpys3ka (Kr) Ol

1,0-2,0

2,0-3,1

Dtugos¢ linki (mm)

[OnuHa Tpoca (Mm 1560

Obcigzenie (kg)
Harpyska (kr)

Dhugos¢ linki (mm)

[LnvHa Tpoca (Mm) A0y

2000

B12

Obciagzenie (kg)
Harpyska (kr)

Dhugos¢ linki (mm)
[nvHa Tpoca (Mm)
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TABELA PRZELICZENIOWA PREDKOSCI

W ZALEZNOSCI OD SREDNICY ZEWNETRZNEJ SCIERNICY

TABJIMLIA MPEOBPA3OBAHUA CKOPOCTU
B 3SABUCUMOCTU OT ANAMETPA WTN®OBAJIbHOIO KPYTA

$rednica

$ciernicy maksymalna obwodowa predkosc robocza V w [m/s]
w [mm] MaKcMManbHas oKpyXHas pa6oyas ckopoctb V B [m/c]

AvameTp

wnudo-
BasIbHOrO 40
KamHA B
[mm]

predkosc obrotowa n [1/min]
CKOPOCTb BpaleHuA n [06./MuH.]

6 16000 19100 25500 31900 38200 51000 64000 80000 102000 112000 128000 160000 201000

8 12000 14400 19100 24000 29000 38200 48000 60000 76500 84000 95500 120000 150000 191000

10 9600 11500 15300 19100 23000 30600 38200 48000 61200 67000 76500 95500 120500 153000 191000

13 7400 8850 11800 14700 17700 23550 29500 35600 47100 51500 58800 73500 92600 118000 147000 184000 206000

16 6000 7200 9550 11950 14350 19100 23900 29850 38200 41800 47800 59700 75200 95500 120000 150000 168000 191000
20 4800 5750 7650 9550 11500 15300 19100 23900 30600 33500 38200 47800 60200 76500 95500 120000 134000 153000

25 3850 4600 6150 7650 9200 12300 15300 19100 24500 26800 30600 38200 48200 61200 76500 95500 107000 123000
32 3000 3600 4800 6000 7200 9550 11950 14950 19100 20900 23900 30000 37600 48000 60000 75000 84000 95500
40 2400 2900 3850 4800 5750 7650 9550 11950 15300 16750 19100 23900 30100 38200 47200 59700 67000 76500
50 1950 2300 3100 3850 4600 6150 7650 9550 12250 13400 15300 19100 24100 30600 38200 47750 53500 61200
63 1550 1850 2450 3050 3650 4850 6100 7600 9750 10650 12150 15200 19100 24300 30250 37900 42500 48500

80 1200 1450 1950 2400 2900 3850 4800 6000 7650 8400 9550 12000 15100 19100 23900 29850 33500 38200

100 960 1150 1550 1950 2300 3100 3850 4800 6150 6700 7650 9550 12100 15300 19100 23900 26800 30600
115 830 1000 1350 1700 2000 2700 3350 4200 5350 5850 6650 8350 10500 13300 16650 20800 23250 26600
125 770 920 1250 1550 1850 2450 3100 3850 4900 5350 6150 7650 9650 12250 15300 19100 21400 24500
150 640 770 1050 1300 1550 2050 2550 3200 4100 4500 5100 6400 8050 10200 12700 16000 17850 20400
180 530 640 850 1100 1300 1700 2150 2700 3400 3750 4250 5350 6700 8500 10650 13300 14900 17000
200 480 580 765 955 1150 1550 1950 2400 3100 3350 3850 4800 6050 7650 9950 11950 13400 15300
230 420 500 665 830 1000 1350 1700 2100 2700 2950 3350 4200 5250 6650 8350 10400 11650 13300
250 380 460 615 765 920 1250 1550 1950 2450 2700 3100 3850 4850 6150 7650 9950 10700 12250
300 320 380 510 640 765 1050 1300 1600 2050 2250 2550 3200 4050 5100 6400 8000 8850 10200

350/356 280 330 440 550 655 875 1100 1400 1750 1950 2200 2750 3450 4400 5500 6850 7650 8750
400/406 240 290 385 480 575 765 960 1200 1550 1700 1950 2400 3050 3850 4800 6000 6700 7650
450/457 210 255 340 425 510 680 850 1100 1400 1500 1700 2150 2700 3400 4250 5350 5950 6800
500/508 190 230 310 385 460 615 765 960 1250 1350 1550 1950 2450 3100 3850 4800 5350 6150
600/610 160 190 255 320 385 510 640 800 1050 1150 1300 1600 2050 2550 3200 4000 4500 5100
750/762 130 155 205 255 310 410 510 640 820 895 1050 1300 1650 2050 2550 3200 3600 4100
800/813 120 145 195 240 290 385 480 600 765 840 960 1200 1550 1950 2400 3000 3350 3850
900/914 110 130 170 215 255 340 425 535 680 750 850 1100 1350 1700 2150 2700 3000 3400
1000/1015 100 15 155 195 230 310 385 480 615 670 765 960 1250 1550 1950 2400 2700 3100

1060/1067 95 110 150 185 220 295 365 455 585 640 730 910 1150 1500 1850 2300 2550 2950

1200 90 105 140 175 210 280 350 435 560 610 695 870 1100 1400 1750 2200 2450 2800
1220 85 95 130 160 195 255 320 400 510 560 640 800 1050 1300 1600 2000 2250 2550
1500 65 75 105 130 155 205 255 320 410 450 510 640 805 1050 1300 1600 1800 2050
1800 55 65 85 110 130 170 220 265 340 375 425 535 670 850 1100 1350 1500 1700
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WARUNKI

EKSPLOATACJI NARZED/ZI

PNEUMATYCZNYCH

ycnoBua 3KCMNyATAUMMN NHEBMOUHCTPYMEHTA

Wiasciwie dobrana i wykonana instalacja zasilajaca to wysoka wydajnos$¢ narzedzia i zmniejszony pobér energii przez spre-
zarke. Waznym warunkiem prawidtowej pracy narzedzi pneumatycznych to czystos¢ dostarczonego powietrza. Powietrze
zasilajgce powinno by¢ oczyszczone i osuszone zgodnie z wymaganiami minimum 4 klasy czystosci wg PN-ISO 8573-1,
nastepnie naoliwienie specjalnym olejem do narzedzi pneumatycznych, zgodnie zaleceniami instrukgji obstugi, tj. olejem
PNE-32 LOTOS Oil S.A i Schell Torcula 32.

W wyniku sprezania para wodna zawarta w powietrzu kondensuje sie i pojawia w uktadzie w postaci kropel, powodujac
zamarzanie uktadu wylotowego i korozje narzedzi pneumatycznych. Bardzo waznym jest, aby woda zostata wykroplona
i odseparowana z instalacji przez narzedziem. Stuza do tego odsrodkowe separatory wody, w ktére powinny by¢ wyposa-
zone instalacje.

W duzych instalacjach sa to separatory centralne, natomiast w instalacjach matych role te spetniaja tzw. bloki przygoto-
wania powietrza, sktadajace sie z filtra, ktéry separuje wode i oczyszcza powietrze z czastek statych, zaworu redukcyjnego
utrzymujacego wymagane cisnienie oraz smarownicy dawkujacej odpowiednig ilos¢ srodka smarnego. Smarowanie ma
na celu: zmniejszenie tarcia elementéw wspoétpracujacych, zabezpieczenie przed korozja oraz poprawe szczelnosci zespotu
napedowego. Blok przygotowania powietrza powinien by¢ montowany w odlegtosci 3 - 5 m przed narzedziem. Jest to
warunek skutecznego smarowania mgta olejowa. Dawkowanie srodka smarnego powinno by¢ w iloéci 2 - 3 kropel na
1 m’ pobieranego powietrza. Poniesione koszty na wasciwie dobrany i wyposazony uktad zasilajacy zwréca sie z nawiazka
w postaci zwiekszonej wydajnosci narzedzi oraz dtugotrwatej i bezawaryjnej pracy.

Obnizenie cisnienia w instalacji zasilajacej moze by¢ spowodowane:
®  mata wydajnoscia sprezarki

®  dtawieniem przeptywu w instalacji

® nieszczelnoscig uktadu

Bardzo wazng czynnoscia jest wykonywanie bilansu energetycznego tj. poréwnanie wydajnosci sprezarki z tagcznym zapo-
trzebowaniem powietrza przez podtaczone odbiorniki. W przypadku ujemnego bilansu nalezy podja¢ decyzje o wymianie
sprezarki na wieksza, badz czasowym odtaczeniu niektérych odbiornikéw.

Istotnym jest rowniez wlasciwe dobranie przekrojow rur, wezy oraz elementéw ztgcznych i pozostatego wyposazenia
(blokéw przygotowania powietrza, zaworéw odcinajacych, itp.)instalacji zasilajacych. Nalezy dazy¢ do tego, aby uktad
pneumatyczny posiadat tylko niezbedne ilosci ztaczek i tylko dobrej jakosci, o odpowiednich przekrojach, gdyz wieksza
ilos¢ potaczen to potencjalne zrédio nieszczelnosci i zmian przekrojéw powodujacych dfawienie przeptywu powietrza.
W przypadku potrzeby zasilania na wieksze odlegtosci nalezy stosowac stopniowanie przekrojéw instalacji. W budowie
wiasciwej instalacji moze by¢ pomocna tabela oraz rysunek z typowym schematem instalacji zasilajacej na stronie 140.
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MpaBuAbHO CNPOEKTUPOBAHHAsA N CMOHTVPOBAHHASA MHEBMOYCTAHOBKA — 3TO BbICOKas NPOV3BOAUTENbHOCTb MHCTPYMEHTa
N CHUXKEHVE NOTPeBIeHNA SHeprum KOMNPEeccopom. BaxkHbiM ycnioBnem NpaBusibHOM paboTbl THEBMOVHCTPYMEHTa ABNA-
€TCs UMCTOTa NoJAaBaeMoro Bo3ayxa. Bozgyx fomkeH 6biTb OUMLLEH U OCYLLIEH B COOTBETCTBUM C TPEGOBAHMAMMN MUHUMYM
4 knacca unctotbl cornacHo PN-ISO 8573-1. 3aTeM MHCTPYMEHT JOMKeH 6biTb CMa3aH CreumnanbHbIM MAciioM COMMacHo
peKomeH[aLVaM PyKOBOACTBA MO 3Kcnyatauyuy, T.e. macnom PNE-32 LOTOS Oil S.A n Schell Torcula 32.

B pe3ynbTaTe cxaTusA BOAAHON Nap, COaepKaliminca B Bo3ayxe, KOHAEHCMPYETCA U NOABAAETCA B CUCTEME B BUAE Kanenb,
BblI3blBas 3aMep3aHue BbIMyCKHOW CUCTEMbI 1 KOPPO3UI0 UHCTPYMeHTa. OueHb BaXKHO, UTOObI BoAa Obina CKOHAEHCMPOBa-
Ha 1 yfaneHa U3 yCTaHOBKM elle [0 NornajaHnsa B MHCTPYMEHT. [ 3Toi Lenu cnyxaT LeHTPOOeXXHble BOLOOTAENNTENN,
KOTOPbIMK JOMKHA 6bITb 060PyAOBaHa YCTaHOBKA.

Ha KpynHbIx ycTaHOBKax 3TO LieHTpasibHble BOAOOTAENNTENN, @ Ha HeBGOMbLUMX STy POJib BbIMOJHAIOT TaK HasbiBaemble
6NM0OKM BO3AYXOMOArOTOBKM, cocToAWMe 13 GUNbTpa, OTAENAIOWEro BOAY M OYMLIAIOWEro BO3AyX OT TBepAblX YacTul,
peayKUMOHHOTO KnanaHa, CoXpaHatLero Tpebyemoe AaBneHve, U MacieHKK, JO3MPYIOLLEN COOTBETCTBYIOLEee Konnye-
cTBO cMa3Ku. CMa3Ka NPoM3BOAUTCA C Lie/blo: yMEHbLUEHNA TPEHNA B3aMMOAENCTBYIOLWMX YacTel, 3aLKTbl OT KOPPO3UU 1
ynyylleHnA repMeTUYHOCTU NPUBOAHOrO 6110Ka. BNoK BO3yXONoAroToBKM AOSKeH OblTb YCTaHOB/IEH Ha paccToaHNM 3-5
M nepen VHCTPYMEHTOM. 3To ycnioBue 3$deKTUBHON CMa3Kkn MaciaHbiM TymaHoM. CMa3ka AosiKHa 6biTb AO3MpOBaHa B
KonuuecTee 2-3 Kanenb Ha 1 M° NoTpe6niseMoro Bo3ayxa. 3aTpaTbl Ha MPaBUIIbHO MOA0GPAHHYIO 1 OCHALLEHHYIO CUCTemy
NMHEBMOMOauN OKYNATCA C IMXBOW B BUAE YBENNYEHNA MPON3BOAUTENBHOCTU UHCTPYMEHTA, a TakKe [ANIMTeNbHOro 1 6e3-
aBapUIHOro CpoKa Cyo6bl.

MageHvne gaBneHns B YCTaHOBKe MoOXeT 6bITb BbI3BaHO:
L] HU3KON npon3BoAnNTENbHOCTbIO KOMMpPeccopa

L] 3aTpyAHEHHbIM NOTOKOM B camon yCTaHOBKe

L] HerepmMeTu4YHOCTbIO CUCTEMDI

OyeHb BaXXHO MOABECTY SHEPreTUYeCcKnii 6anaHc, T.e. CPaBHNUTb MPON3BOAUTENIBHOCTb KOMMPECcopa ¢ O6LLMM pacxoAom
BO3/lyXa BCEMU MOAKIIIOUEHHbIMU NoTpebutenamu. B cnyyae otpuuatenbHoro 6anaHca Heo6XoAMMO NPUHATL peLleHne o
3ameHe Komrnpeccopa 6osiee MOLLHbIM UV BPEMEHHOM OTKIIOUEHNI HEKOTOPbIX NOTpebuTeneil.

BaxkHoe 3HaueHWe MMeeT TaKKe MpaBUibHbIA NOAGOP ceveHnA TPy6, LWNAHTOB, COEANHUTESNbHBIX S1EMEHTOB U PYroro
OCHalleHVA (6I0KOB BO3[yXOMNOATOTOBKY, KflanaHOB-OTCeKaTeneil 1 T.n.) MHeBMOYCTaHOBKU. HYyXHO CTPeMUTLCA K TOMY,
4TO6bI MHEBMOCUCTEMA MMeS1a TONIbKO HEOOXOAVMOE KONMYECTBO COEUHUTENbHbBIX S/IEMEHTOB U TONIbKO XOPOLLEro Kave-
CTBa, COOTBETCTBYIOLLErO CeYeHMWs, Tak Kak 6onbluoe KONMYECTBO COeANHEHWI ABNAETCA MOTEHLUMaNbHbIM UCTOYHUKOM
yTeuek U M3MeHeHUA CeYeHUd, Bbi3bIBaIOLWMX APOCCENMPOBaHNe BO3AYLLHOTO notoka. Mpy HeobXxoanMocTh nojayn Ha
6osblUVe PacCcTOAHNA CliepyeT MPUMEHATb rpafypoBaHie ceueHnin ycTaHoBKN. [py NPoeKTUPOBaHUM YCTaHOBKIN MOXET
6bITb MoNe3Ha TabnuLa U PUCYHOK C TUMNYHOW CXeMOW MHEBMOYCTaHOBKM Ha cTpaHuue 140.

Przeptyw powietrza [m:/h] Dlugos¢ przewodu zasilajacego [m]
Pacxop Bospyxa [m?/u] [AnuHa Bosayxosopa [m]

180 1 1 15" 15" 1,5"-2"
300 1 15" 2" 2" 2"
450 15" 15" 2" 2" 2"
600 1,5" 1,5" 2" 2" 2"

Spadek cisnienia w instalacji miedzy sprezarka, a narzedziem nie powinien przekraczac 0,03 MPa.
MapeHue paBneHNA B yCTaHOBKE MeXAy KOMNPECCOpOM U MHCTPYMEHTOM He JOJIKHO npeBbiwatb 0,03 MMa.




Typowy schemat instalacji zasilajacej

TunuyHasa cxema YCTaHOBKN NHeBMonoAaun

1. narzedzie

2. smarownica

3. zawor

4. filtr

5. zawor odcinajacy

6. zawor spustowy odwadniacza
7. rurociag zasilajacy

8. sprezarka

9. przewdd zasilajacy

www.archimedes.com.pl
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