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INFORMACJE TECHNICZNE

1a 

obr/min x 1000

d1
[mm]

1a
stal

60 000-90 000 45 000-60 000 30 000-40 000 22 500-30 000 18 000-24 000

1b
stal utwardzana

60 000-90 000 30 000-45 000 19 000-30 000 15 000-22 500 12 000-18 000

2
stal nierdzewna

60 000-90 000 30 000-45 000 19 000-30 000 15 000-22 500 12 000-18 000

3
żeliwo

45 000-90 000 22 500-60 000 15 000-40 000 11 000-30 000 9 000-24 000

4
tytan

60 000-90 000 30 000-45 000 19 000-30 000 15 000-22 500 12 000-18 000

5
nikiel

60 000-90 000 30 000-45 000 19 000-30 000 15 000-22 500 12 000-18 000

6
miedź

45 000-90 000 22 500-60 000 15 000-40 000 11 000-30 000 9 000-24 000

7
aluminium

30 000-90 000 15 000-70 000 10 000-50 000 7 000-38 000 6 000-30 000

8
plastik

30 000-90 000 15 000-70 000 10 000-50 000 7 000-38 000 6 000-30 000

9
cermetal

60 000-90 000 30 000-45 000 19 000-30 000 15 000-22 500 12 000-18 000

zalecane prędkości obrotowe

grupa
materiałowa

nazwa materiału
Ø Ø Ø Ø Ø

3 mm 6 mm 10 mm 12 mm 16 mm

v twardsze materiały wymagają stosowania niższych prędkości

v mniejsze pilniki wymagają stosowania wyższych prędkości

v pilniki ekstra długie wymagają stosowania niższych prędkości

v stosowanie prędkości poniżej optymalnych może spowodować 

wyszczerbienie pilnika

v stosowanie prędkości powyżej optymalnych może

 doprowadzić do zbyt szybkiego zużycia ostrzy

v przegrzanie narzędzia może doprowadzić do jego stopienia

 lub odlutowania części roboczej od chwytu

v podczas pracy w głąb materiału nie należy pracować pilnikami 

głębiej niż na jedną trzecią ich długości roboczej

v nie należy używać zużytych i starych narzędzi
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