GWINCIARKA
PNEUMATYCZNA GP100

NMHEBMATUYECKWA BUHTOPE3HbIA CTAHOK

Gwinciarka przeznaczona jest do wykonywania gwintéw
wewnetrznych i zewnetrznych, do fazowania i rozwiercania otwo-
row oraz do montazu wkfadek gwintowanych i samogwintuja-
cych w elementach konstrukcyjnych. Wyposazona jest w uchwyty
szybkomocujace ze sprzegtami przecigzeniowymi zabezpiecza-
jacymi gwintowniki i wykonywane gwinty przed zniszczeniem.

BMHTOpE3HDBIN CTaHOK MpeAHa3HauyeH [AnA Hape3aHus BHYTPEH-
Hell 1 Hapy»HOW pe3bbbl, CHATVA HACOK 1 Pa3BEPTKY OTBEPCTUN,
a TakXKe AN YCTaHOBKM pe3bbOBbIX 1 CaMOHape3aloLLMX BCTaBOK
B KOHCTPYKLUMOHHblE 3nemMeHTbl. OcCHalleH 6bICTPOCHEMHBIMU
naTpoHamu ¢ MydTamm, NPefoXPaHAIOLLVIMY METYVKI OT MONOM-
KW, @ pe3bby OT yHUUTOXKEHUS.
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GWINCIARKA
PNEUMATYCZNA GP200

NMHEBMATUYECKWIA BUHTOPE3HbIA CTAHOK

Gwinciarka przeznaczona jest do wykonywania
gwintéw wewnetrznych i zewnetrznych, do fazowa-
nia i rozwiercania otworéw oraz do montazu wkfa-
dek gwintowanych i samogwintujacych w elemen-
tach konstrukcyjnych. Wyposazona jest w uchwyty
szybkomocujace ze sprzegtami przecigzeniowymi
zabezpieczajagcymi gwintowniki i wykonywane
gwinty przed zniszczeniem. Gwinciarka pneuma-
tyczna GP200 wyposazona jest w gtowice prze-
gubowg, umozliwiajacg gwintowanie, rozwiercanie
i fazowanie otworéw od M3-M24. Glowica przegu-
bowa pozwala na ustawienie narzedzia roboczego
w trzech osiach. Gtowica obraca sie wzgledem osi
pionowej i poziomej.

BuHTOpE3HbIN CTaHOK MpefHa3HayeH AnA Hape-
3aHMA BHYTPEHHEN 1 HapyXXHOW pe3bObl, CHATUA
bacok 1 pa3BepTKM OTBEPCTUI, a TakKe AnA ycTa-
HOBKM pPe3bbO0BbIX 1 CaMOHape3alLlmnx BCTaBOK
B KOHCTPYKLOHHbIe 3n1eMeHTbl. OcHalleHa 6bicTpo-
CbeMHbIMM MATPOHaMK € MybTamu, NpefoxpaHsto-
LMY METYUKM OT NMONOMKM, @ pe3bly OT yHUUTOXe-
HuA. [THeBMaTMYEeCKNIA BUHTOPE3HbIN cTaHOK GP200
CHAOXeH LWAapPHUPHOWN TroNOBKOW, MO3BOJAOLWEN
Hape3aTb pe3bby, cCHUMaTb GpacKy U pa3BepTbiBaTb
otBepcTna ot M3 go M24. LlapHupHaa ronoska
No3BOMAET yCTaHaBNMBaTb Pabouunini MHCTPYMEHT
no Tpem ocAm lonoBKa BpallaeTcA OTHOCUTENIbHO
BEPTUKANbHOW M TOPU3OHTANIbHOW OCEN.
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GWINCIARKA PNEUMATYCZNA GP100 i GP200
MHEBMATUYECKMW BUHTOPE3HbIA CTAHOK GP100 U GP200

Parametry techniczno-eksploatacyjne
TeXHMKO-3KCI1.I1yaTaL|,VIOHHbIe napameTpbl

GP100 GP200
Parametr
Parameter Wartosci max. Jednostki Wartosci Jednostki
3HauyeHUA MaKc. EaviHunLbl 3HaueHunsA EavHunubl
| stopien - 300 | stopien - 300
Predkos¢ obrotowa biegu luzem Il stopien - 100 obr/min Il stopieni - 100 obr/min
CKOpPOCTb BpallleHs X0/I0CTOro XxoAaa | ctynenb - 300 06./MVH | ctyneHb - 300 06./MUH
Il ctyneHb — 100 Il ctyneHb — 100
Minimalna srednica gwintowania M3 M3
MwuHMManbHbIii AUameTp HapesaHusa
Mak: Ina sredni int i
aksymalna sre nica gwintowania M4 B M4 5
MakcumanbHblit AUameTp HapesaHus
Cisnieni ilani MP: MP:
iSnienie zasilania 0,5-0,63 a 0,5-0,63 a
[aBneHune nogaum Bo3ayxa MMa MMa
Zuzycie powietrza przy mocy max. 55 m/h o m/h
Pacxop Bo3ayxa npu MaKkc. MOLLHOCTA M*/y My
Ob: b,
szar roboczy 3600 B 3600 B
Pa6ouee npocTpaHCTBO
Promien rob
e 4 400-1800 mm 400-1800 mm
Pa6ouuii paguyc MM MM
Powi hnia stotu rob: i
owierzchnia stotu roboczego GG mm GG mm
Mnowapb pabouero crona* MM MM
Srednica gniazda uchwytu 3 mm 3 mm
[nameTp 3a)KMMHOrO NaTpoHa MM MM
Srednica zewnetrzna przewodu zasilajacego - mm i mm
BHewwHUI AnameTp cunoBoro Kabens MM MM
Glowica obrotowa NIE TAK
lTonoeka BpaweHmnsa HET OA
Mozliwos¢ obrébki w trzech osiach NIE TAK
B03MOXXHOCTb 06paboTKM NO Tpem ocAM HET OA
poziom cisnienia akustycznego max. dB(A) dB(A)
85 85
YPOBEHb aKyCTU4ECKOro AaBeHNs MaKC. ab(A) Ab(A)
Poziom mocy akustycznej max. dB(A) dB(A]
0 96 96
ypOBeHb 3BYKOBOI MOLHOCTM MaKC. Ab(A) Ab(A)

*stot to wyposazenie dodatkowe
*CTON 3T0 LONONHUTENBbHOE 0BOPYAOBaHME
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