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Narzynki




I TABELA DOBORU 6

| STRONY KATALOGOWE 115-125

M DIN-EN 22568 800 800SPN Ms INOX 115

MF DIN-EN 22568 800 800SPN Ms INOX 116-118
UNC DIN-EN 22568 800 119
UNF  DIN-EN 22568 800 120
G DIN-EN 24231 800 Ms INOX 121
R DIN-EN 24230 800 122
BSW | DIN-EN 22568 800 123
BSF DIN-EN 22568 800 124
NPT  obiN-EN24230 800 125




Gwint metryczny ISO DIN-13 800 800 800 Ms  INOX
SPN
60°
-P_
) w
O
HSS -
© Q +
SL i S
wsse|
el
DIN-EN
22 568
@
*SPN - Skos$na powierzchnia natarcia
Rodzaj materiatu obrabianego % %‘ % @ %@
Wykonanie LH SPN* SPN
Rodzaj materiatu HSS HSS HSS HSS HSSE
Nakroj 1,75P 1,75P 1,75P 1,25P 2,25P

DIN-EN 22 568

y wows | ONENzzses | |
O IS o | o [ e | o0 | e | 6 | |

oo w2100 | oo | oo | it | a0 |
M1 025 16x5 3 0,96 D - - - -
M 1,1 025 16x5 3 1,05 o - - - -
M 1,2 025 16x5 3 1,15 ° - - - - v
M 1,4 0,3 16 x5 3 1,35 o - - - -
M 1,6 035  16x5 3 1,55 ° - - - -
M1,8 035  16x5 3 1,75 ° - - - -
M2 0,4 16x5 3 1,905 ° . . . .
M 2,2 045  16x5 3 2,15 ° - . . .
M 2,5 045  16x5 3 2,42 ° . . . .
M3 0,5 20 x5 3 292 KN ° ° ° ° °
M 3,5 0,6 20x5 3 3,41 ° o ° o o
M 4 0,7 20x5 3 3,90 o o o o o
M 4,5 0,75  20x7 3 4,40 ° o ° o o
M5 0,8 20 x 7 3 4,90 ° ° ° ° °
M6 1 20x 7 4 5,88 ° ° ° ° °
M7 1 25x 9 4 6,88 ° o ° o o
M8 125  25x9 4 7,86 ° ° ° ° °
M9 125  25x9 4 8,86 o o o o o
M 10 1,5 30 x 11 4 9,85 ° ° ° ° °
M 11 15 30 x 11 4 10,85 BOF ° o ° o o
M 12 175  38x14 4 11,83 ° ° ° o °
M 14 2 38 x 14 4 13,82 o o ° o °
M 16 2 45x 18 5 1582 [ ° o o o )
M 18 2,5 45x 18 5 17,79 ° ° ° o °
M 20 2,5 45x 18 5 19,79 ° ° ° o °
M 22 2,5 55 x 22 5 21,79 ° ° ° o °
M 24 3 55 x 22 5 23,76 ° ° ° o °
M 27 3 65 x 25 5 26,76 ° ° ° o °
M 30 3,5 65 x 25 6 29,73 0 ° ° ° o °
M 33 3,5 65 x 25 6 32,73 ° ° ° o o
M 36 4 65 x 25 7 35,70 ° ° ° o o
M 39 4 75x 30 7 38,70 o o o o o
M 42 45 75 x 30 7 41,68 ° o o o o
M 45 45 90 x 36 7 44,68 ° o o o o
M 48 5 90 x 36 7 47,66 ° o o o o
M 52 5 90 x 36 8 51,66 ° o o o o
M 56 55 105x36 7 55,65 o o o o o
M 60 5,5 105x36 8 59,65 o o o o o
M 64 6 120x36 7 63,62 o o o o o
M 68 6 120x36 8 67,62 [0 o o o o o

® Dostepne z magazynu
O Na zapytanie




M F _ Narzynki maszynowe

Gwint metryczny drobnozwojny 800
20 DINa3 800 800 oy Ms  INOX
60°
-P_
) w
O
HSS -
mL Q H
S| ] =
wsse|
el
DIN-EN
22 568
o)
*SPN - Skos$na powierzchnia natarcia
Rodzaj materiatu obrabianego % %‘ % @ %@
Wykonanie LH SPN SPN
Rodzaj materiatu HSS HSS HSS HSS HSSE
Nakroj 1,75P 1,75P 1,75P 1,25P 2,25P

Norma DIN-EN 22 568

o omenzzses ||
P R =S o [ 6 [ 6 | e [ e [ e |

oen |-ttt | w-rior | wissoor |-t | a0t | |
M35x05 05 20x5 3 3,43 o o o o o
M4x05 05 20x5 4 3,92 ° o ° ° °
M45x05 05 20x5 4 4,43 o ° ° ° o
M5x05 05 20x5 4 4,92 ° ) ° ° °
M5x075 075 20x5 4 4,91 o o o o °
M55x05 05 20x5 4 5,43 o ) o o o
M55x0,75 075 20x7 4 5,42 o o o o o
M6x05 05 20x7 4 5,92 ° o ° ° °
M6x0,75 0,75 20x7 4 5,90 ° o ° ° °
M7x075 075 25x9 4 6,90 ° o ° ° °
M8 x0,5 05 25x9 4 7,92 ° o ° ° °
M8x075 075 25x9 4 7,90 ° ° ° ° °
M8 x 1 1 25x 9 4 7,88 ° ° ° ° °
M9x075 075 25x9 4 8,90 ° ° ° ° °
MO x1 1 25x 9 4 8,88 ° ° ° ° °
M10x0,75 075 30 x 11 4 9,90 ° ° ° ° °
M 10 x 1 1 30 x 11 5 9,88 ° ° ° ° °
M10x125 125 30x 11 4 9,86 ° ° ° ° °
M11x0,75 0,75 30x11 5 10,91 ° o ° ° °
M 11 x 1 1 30 x 11 4 10,88 ) o ) o .
M 12 x 1 1 38x10 4 11,88 ° ° ° ° °
M12x125 125 38x10 4 11,86 ° ° ° ° °
M12x15 15 38x10 4 11,85 ° ° ° ° °
M 14 x 1 1 38 x 10 5 13,88 ° ° o ° °
M14x15 15  38x10 5 13,85 ° ° ° ° °
M 15 x 1 1 38x 10 5 14,88 ° ) o ° °
M15x15 15  38x10 5 14,85 ° o ) ° °
M 16 x 1 1 45 x 14 5 15,88 ° ° o ° °
M16x15 15 45x14 5 15,85 ° ° ° ° °
M 17 x 1 1 45x 14 5 16,88 ° ) o ° °
M17x15 15  45x14 5 16,85 ° o ) ° °
M 18 x 1 1 45x 14 B 17,88 ° ° o ° °
M18x1,5 15  45x14 5 17,85 ° ° ° ° °
M 18 x 2 2 45x 14 5 17,82 ° ° ° ° °
M 20 x 1 1 45 x 14 6 19,80 ° ° ° ° °
M20x1,5 1,5 45x14 6 19,85 ° ° ° ° °
M 20 x 2 2 45x 14 6 19,82 ° ° o ° °
M 22 x 1 1 55x 16 6 21,88 ° ° o ° °
M22x15 15 55x16 6 21,85 ° ° ° ° °
M 22 x 2 2 55x 16 6 21,82 ° ° o ° °
M 24 x 1 1 55x 16 6 23,88 ° ° ) ° °
M24x15 15 55x16 6 23,85 ° ° ° ° °

® Dostepne z magazynu
O Na zapytanie




Gwint metryczny drobnozwojny 800
120 DIN 33 800 800 oy Ms  INOX
60°
-P_
) w
O
HSS -
© Q
Smeumuu[ e +
wsse|
el
DIN-EN
22 568
o)
*SPN - Skos$na powierzchnia natarcia
Rodzaj materiatu obrabianego % %‘ % @ %@
Wykonanie LH SPN SPN
Rodzaj materiatu HSS HSS HSS HSS HSSE
Nakroj 1,75P 1,75P 1,75P 1,25P 2,25P

DIN-EN 22 568

M
go, P oo w dET IKHECEECEECE R
M 24 x 2 2 55 x 16 6 23,82 ° ° ) ) o
M 25 x 1 1 55 x 16 6 24,88 ° ° o o °
M25x15 15 55x16 6 24,85 o ° o o °
M 25 x 2 2 55x 16 6 24,82 ° ) o o o
M26x15 15 55x16 6 25,85 ° o o o °
M 27 x 1 1 65 x 18 6 26,88 ° ) o o o
M27x15 15 65x18 6 26,85 ° o o o °
M 27 x 2 2 65 x 18 6 26,82 ° ) o o o
M 28 x 1 1 65x 18 6 27,88 ° ° o o °
M28x15 15 65x18 6 27,85 . o o o °
M 28 x 2 2 65 x 18 6 27,82 A ° o o o o
M 30 x 1 1 65 x 18 6 29,88 ° ) o o o
M30x1,5 15 65x18 6 29,85 ° o o o o
M 30 x 2 2 65x 18 6 29,82 ° ) o o o
M 30 x 3 3 65 x 25 6 29,76 ° o ) ) o
M32x15 15 65x18 7 31,85 ° ) o o o
M 32 x 2 2 65 x 18 7 31,82 ° o ) ) o
M33x15 15 65x18 7 32,85 ° ) o o )
M 33 x 2 2 65x 18 7 32,82 ° o ) ) o
M33x3 3 65 x 25 7 32,76 ° ) o o o
M35x15 15 65x18 7 34,85 ° o ) ) o
M36x15 15 65x18 7 35,85 ° o o o )
M 36 x 2 2 65x 18 7 35,82 ° o o o o
M 36 x 3 3 65 x 25 7 35,76 ° ) o o o
M38x15 15 75x20 7 37,85 ° o ) ) o
M39x15 15 75x20 7 38,85 ° ) o o )
M 39 x 2 2 75x 20 7 38,82 ° o ) ) o
M39x3 3 75x 30 7 38,76 ° ) o o )
M40x 1,5 1,5 75 x 20 7 39,85 [ o o o o)
M 40 x 2 2 75 x 20 7 39,82 ° ) o o o
M40 x 3 3 75 x 30 7 39,76 ° o o o o
M42x15 15  75x20 7 41,85 ° ) o o )
M 42 x 2 2 75 x 20 8 41,82 ° o o ) o
M42x3 3 75x 30 7 41,76 ° o o o )
M45x1,5 15  90x22 7 44,85 ° o ) ) o
M 45 x 2 2 90 x 22 7 44,82 ° o o ) o
M 45 x 3 3 90 x 36 7 44,76 ° o o ) o
M48x1,5 1,5 90x22 7 47,85 ° ) o o )
M 48 x 2 2 90 x 22 7 47,82 ° o ) ) o
M 48 x 3 3 90 x 36 7 47,76 ° ) o o )
M 48 x 4 4 90 x 36 7 YSEI 04388 | ° o ) ) o
M50x15 1,5  90x22 8 49,85 ° ) o o o

® Dostepne z magazynu
O Na zapytanie

MF




M F _ Narzynki maszynowe

Gwint metryczny drobnozwojny 800 800 800 M
s  INOX
ISO DIN-13 SPN o
60°
Py
) w
O
HSS -
vaL Q H
S| ] =
HSSE W
E
DIN-EN
22 568
o)
*SPN - Skos$na powierzchnia natarcia
Rodzaj materiatu obrabianego % %‘ % @ %@
Wykonanie LH SPN SPN
Rodzaj materiatu HSS HSS HSS HSS HSSE
Nakroj 1,75P 1,75P 1,75P 1,25P 2,25P

e T S
% [ & [ w [ & [ & [ |
| N1-121001 | N1-111001 | N1-141001 | N1-164001 | N2-188001 | |

o (o) o

M 50 x 2 2 90x22 8 49,82 o o
M 50 x 3 3 90 x 36 8 49,76 ° ° o o °
M52x1,5 15  90x22 8 51,85 ° o o ° o
M52 x 2 2 90 x 22 8 51,82 ° o o o o
M52 X3 3 90 x 36 8 51,76 ° o o o o
M52 x 4 4 90 x 36 8 51,73 ° ) o o o
M55x15 1,5 105x22 8 54,85 o o o o o
M 55 x 2 2 105x22 7 54,82 o ) o o o
M 55 x 3 3 105x36 7 54,76 o o o o o
M 55 x 4 4 105x36 7 54,73 o o o o o
M56x15 2 105x22 8 55,85 o o o o o
M 56 x 2 2 105x22 8 55,82 o o o o o
M 56 x 3 3 105x36 8 55,76 ) o o ) o
M 56 x 4 4 105x36 7 55,73 o o o o o

® Dostepne z magazynu
O Na zapytanie




Gwint amerykanski zunifikowany
UNC, ANSI B-1.1 800

60°

e
) w
HSS
+
DIN-EN
22 568

Rodzaj materiatu obrabianego %

@D

r@g
"NIE_¢

Wykonanie
Rodzaj materiatu HSS
Nakroj 1,75P

I T N N
N N B R
moex| . N2

[}

No5-40 3,175 40 0635 20x5 3 3,09

No6-32 3505 32 0794 20x5 3 3,41 o
No8-32 4,166 32 0794 20x7 3 4,07 °
No10-24 4,826 24 1,058 20x7 3 471 °
No12-24 5486 24 1,058 20x7 4 537 °
14-20 635 20 1270 20x7 4 6,22 °
5/16-18 7,938 18 1411 25x9 4 7,80 °
3/8-16 9525 16 1,588 30x11 4 937 °
716-14 11,112 14 1,814 30x11 4 10,95 °
12-13 12,7 13 1954 38x14 4 1252 °
9/16-12 14,288 12 2,117 38x14 4 14,10 °
5/8-11 15875 11 2,309 45x18 5 15,68 °
3/4-10 19,05 10 2,504 45x18 5 18,84 °
7/8-9 22225 9 2,822 55x22 5 22,00 °
1-8 254 8 3,175 55x22 5 2516 °
1.1/8-7 28,575 7 3,629 65x25 5 28,31 o
1.1/4-7 31,75 7 3,629 65x25 6 31,49 )
1.3/8-6 34,925 6 4,233 65x25 7 3463 o
1.12-6 381 6 4,233 75x30 6 37,80 o
1.3/4-5 4445 5 5080 90x36 6 44,12 o
2-41/2 50,8 4.1/2 5645 90x36 7 5045 o

® Dostepne z magazynu
O Na zapytanie

UNC




U N F _ Narzynki maszynowe

Gwint amerykanski zunifikowany 800
drobnozwojny UNF, ANSI B-1.1

60°
-P_
) w
O
HSS -
° Q +
S| [ S
DIN-EN %
22 568
el
Rodzaj materiatu obrabianego %
Wykonanie
Rodzaj materiatu HSS
Nakroj 1,75P

voma | owevaes | | [

une ed e P ooxe wAET I N I N R

[wosx | vezor ||| |
[ ]

No5-44 3175 44 0577 20x5 3 310

No6-40 3505 40 0635 20x5 3 342 o
No8-36 4,166 36 0705 20x7 3 4,08 BEECH )
No10-32 4,826 32 0794 20x7 3 473 B2l °
No12-28 5486 28 0907 20x7 4 538 BZEZEN °
1/4-28 6,35 28 0,907 20x7 4 6,24 WM °
5(16-24 7,938 24 1058 25x9 5 7,82 °
3/8-24 9525 24 1058 30x11 4 941 °
7/16-20 11,112 20 1270 30x11 5 10,98 °
1/2-20 127 20 1270 38x10 5 1256 °
9/16-18 14,288 18 1,411 38x10 5 14,14 °
5/8-18 15875 18 1411 45x14 5 1573 °
3/4-16 19,05 16 1,588 45x14 6 18,89 °
7/8-14 22225 14 1,814 55x16 5 22,05 °
1-12 254 12 2117 55x16 6 2521 °
1.1/8-12 28,575 12 2,117 65x18 6 28,38 o
1.1/4-12 31,75 12 2117 65x18 6 31,55 )
1.3/8-12 34,925 12 2,117 65x18 7 34,73 o
1.1/2-12 381 12 2,117 75x20 8 37,90 o

® Dostepne z magazynu
O Na zapytanie




_ Narzynki maszynowe G

Gwint rurowy walcowy G, DIN-ISO 228 800 @ 800 Ms  INOX
55"
P
) w
O
HSS -
© Q
SL:IJIIMHMI ) +
HSSE W
E
DIN-EN
24 231
@
Rodzaj materiatu obrabianego % %‘ @ %@
Wykonanie LH SPN
Rodzaj materiatu HSS HSS HSS HSSE
Nakroj 1,75P 1,75P 1,25P 2,25P

DIN-EN 24231

G1/8 973 28 0907 30x11 4 962 . o . .
G1/4 13,6 19 1,337 38x10 4 13,03 ° ° ° °
G3/8 16,66 19 1,337 45x14 5 1654 ° ° ° °
G1/2 20,96 14 1,814 45x14 6 2081 ° ° ° °
G5/8 2291 14 1814 55x16 5 22,77 ° o o o
G3/4 26,44 14 1,814 55x16 6 26,30 ° ° ° °
G7/8 3020 14 1814 65x18 6 30,06 ° o o o
G1 3325 11 2309 65x18 7 33,07 ° ° ° °
G1.1/8 37,90 11 2309 75x20 7 37,72 o o o o
G1.1/4 4191 11 2309 75x20 8 41,73 ° o o o
G1.3/8 4432 11 2309 90x22 7 44,14 ) ) ) )
G1.1/2 47,80 11 2309 90x22 7 47,62 ° o o o
G1.3/4 5375 11 2309 105x22 8 5357 o o o o
G2 59,61 11 2,309 105x22 8 5943 o o o o
G2.1/4 6571 11 2,309 120x22 8 6549 o o o o

® Dostepne z magazynu
O Na zapytanie




Gwint rurowy stozkowy R, ISO-7/1 800

b D

DIN-EN
24230

S\ IS

P\ g 4794

Rodzaj materiatu obrabianego %

Wykonanie
Rodzaj materiatu HSS

Nakroj

2P
) W= w— ————
I T R I N N
9,48 .

12,78

R-1/8” 9,73 28 0,907 30x11
R-1/4” 13,16 19 1,337 38x14

20,44
25,85
32,60

R-1/2” 20,96 14 1,814 55x22
R-3/4” 26,44 14 1,814 55x22
R-1” 32,25 | 11 2,309 65x25

5
5

R-3/8" 16,16 19 1,337 45x18 5 16,26 el
5
6
7

® Dostepne z magazynu
O Na zapytanie



_ Narzynki maszynowe BSVV

Gwint calowy zwykty Whitwortha BSW,
BS-84:2007 800

55°
-
) w

HSS

@D

]_Qg
"NIE_¢

DIN-EN
22 568

Rodzaj materiatu obrabianego %

Wykonanie
Rodzaj materiatu HSS

Nakroj 1,75P

- DIN-EN 22 568
medium
N1-121001

1/8 - 40 3,18 40 0,635 20x5 3 3,09 WAPEN °
3116-24 476 24 1,058 20x7 4 4,66 BEAPN °
14-20 635 20 1270 20x7 4 624 Wk °
516-18 7,94 18 1411 25x9 4 7,82 BRAPiN °
3/8-16 953 16 1,588 30x11 4 940 BZPM °
716-14 1111 14 1814 30x11 4 10,98 BAEN °
1/2-12 127 12 2,117 38x14 4 12,56 ki °
916-12 1429 12 2117 38x14 4 14,14 NEEN °
58-11 1588 11 2309 45x18 5 1572 °
3/4-10 19,05 10 2,504 45x18 5 18,89 °
7/8-9 2223 9 2,822 55x22 5 22,10 °
-8 254 8 3175 55x22 5 2527 °

® Dostepne z magazynu
O Na zapytanie




BS F _ Narzynki maszynowe

Gwint calowy drobnozwojny Whitwortha
BSF, BS-84:2007 800

55’

-
) w
HSS
+
DIN-EN
22568

@D

r@g
"NIE_¢

Rodzaj materiatu obrabianego %
Wykonanie

Rodzaj materiatu HSS
Nakroj 1,75P

T N N
I S R R R
[ )

3116-32 476 32 0794 20x7 4 476

1/4-26 635 26 0977 20x7 4 625 00 °
5M16-22 7,94 22 1155 25x9 4 783 )
3/8-20 9,53 20 1270 30x11 4 941 °
7116-18 11,11 18 1411 30x11 5 10,99 BEZEl) °
1/2-16 12,70 16 1,588 38x10 5 12,57 °
9/16-16 1429 16 1588 38x10 4 14,16 °
5/8-14 1588 14 1814 45x14 4 1573 °
3/4-12 19,05 12 2117 45x14 5 18,89 °
7/8-11 2223 11 2309 55x22 5 22,11 °
1-10 2540 10 2504 55x22 5 2528 °

® Dostepne z magazynu
O Na zapytanie




_ Narzynki maszynowe N PT

Gwint amerykanski rurowy stozkowy
NPT 1:16, ANSI B-1.20.1 800

60’

%
e w
HSS -
he]
3

dD

DIN-EN
24230

N

od

1°47'24"
Rodzaj materiatu obrabianego %

Wykonanie
Rodzaj materiatu HSS

Nakroj

2P
e | oweam ||
[ ]

18 9728 27 0941 30x11 5 999
1/4 13,157 18 1,411 38x14 5 1326
3/8 16,662 18 1,411 45x18 5 16,67
112 20,955 14 1,814 45x18 6 20,71
3/4 26441 14 1814 55x22 6 26,03
1 33,249 11.1/2 2,209 65x25 7 32,59

® Dostepne z magazynu
O Na zapytanie







