VEUrSS

Narzedzia wiertarskie




| TABELA DOBORU 7-8
. STRONY KATALOGOWE 129-157
VHM XX;@';;;*:;;@%QKK‘;W; krete  3XD DIN-6537 MASTERDRILL 1300 129-131
VHM mek:';mf’;':;;ggikggz ket XD DIN-6537 MASTERDRILL 1300 132-134
VHM | e e oot wireena XD DIN-6557 BOO 135-137
VHM Wiertta pefnoweglikowe krete DIN-6539 1300micro 138
VHM Wiertta petnoweglikowe stopniowe pod gwintowniki DIN-6537 1300 139
VHM Wiertta pelnoweglikowe stopniowe pod wygniataki ~DIN-6537 1300 140
VHM Wiertta petnoweglikowe stopniowe pod $ruby ~DIN-6537 1300 141
VHM | lertepeboueshons e doduminan 5[ oi.aser 142144
HSSE Wiertta krete DIN-338 INOX 145-147
HSS Wiertta mielostopniowe 148
VHM Wiertlo do usuwania ztlamanych gwintownikow 149
I-\Il?'ISME Nawiertak NC 150
HSS Nawiertak DIN-333A 151
VHM Fazowniki DIN-6537L 152
HSS Pogtebiacze stozkowe DIN-335 153-154
HM Pogtebiacz stozkowy z wymienng plytkg DIN-373 155
HSS Poglebiacze walcowo-czotowe z pilotem stalym DIN-373 156
HSS Rozwiertaki stozkowe 1:16 DIN-335 157




_ Wiertta petnoweglikowe krete  BVAV/7¢

3xD Maksymalna gleboko$¢ wiercenia MasterDRILL 1300
VHM
AT
~ °
DIN | &
6537
l1
Rodzaj materiatu obrabianego E]@ ‘K’ E@ ®@
NE Mis) Ms]
Wewnetrzne chtodzenie IK - IK
Rodzaj materiatu VHM VHM VHM
Powtoka AT AT AT
e | omesyr
o | w [ o [w |
ook | wesoas wesnonosuos] |
3,00 62 20 6,0 ° ° o
3,10 62 20 6,0 o o o)
3,20 62 20 6,0 ° ° o
3,25 M3,5 62 20 6,0 o o o
3,30 M4 62 20 6,0 o ° o
3,40 62 20 6,0 o o o
3,50 M4x0,5 62 20 6,0 o ° o
3,60 62 20 6,0 o o o
3,70 M4,5 M4 62 20 6,0 o ° o
3,80 66 24 6,0 0380 ° ° o
3,90 66 24 6,0 o o o
4,00 66 24 6,0 ° ° °
4,10 66 24 6,0 o o o
4,20 M5 M4,5 66 24 6,0 ) ° o
4,30 66 24 6,0 0430 ° ° o
4,40 66 24 6,0 0440 o ° o)
4,50 M5x0,5 66 24 6,0 ° ° o
4,60 M5,5 66 24 6,0 o o o
4,65 M5 66 24 6,0 o o o
4,70 66 24 6,0 o o o
4,80 66 28 6,0 0480 o o o
4,90 66 28 6,0 o o o
5,00 M6 66 28 6,0 ° ° °
5,10 M5,5 66 28 6,0 o ° o
5,20 M6x0,75 66 28 6,0 ° ° o)
5,30 66 28 6,0 0530 o o o
5,40 66 28 6,0 0540 o o o
5,50 66 28 6,0 ° ° o
5,60 M6 66 28 6,0 o o o
5,70 66 28 6,0 o o o
5,80 66 28 6,0 o o o
5,90 66 28 6,0 0590 o o o)
6,00 M7 66 28 6,0 ° ° °
6,10 79 34 8,0 o o o
6,20 M7x0,75 79 34 8,0 o o o
6,30 79 34 8,0 o o o
6,40 79 34 8,0 o o o
6,50 79 34 8,0 0650 ° ° o
6,60 M7 79 34 8,0 o o o
6,70 79 34 8,0 o o o
6,80 M8 79 34 8,0 ° ° °
6,90 79 34 8,0 o o o
7,00 M8x1 79 34 8,0 o o o
7,10 79 41 8,0 o o o
7,20 M8x0,75 79 41 8,0 o o o
7,30 79 41 8,0 o o o

® Dostepne z magazynu Mozliwo$¢ wykonania z chwytem
O Na zapytanie DIN-6535-HB, DIN-6535-HE




WK _ Wiertta petnoweglikowe krete

3xD Maksymalna gleboko$¢ wiercenia MasterDRILL 300
VHM
AT
o~
DIN | §
6537
1
Rodzaj materiatu obrabianego E@‘K’ E@ E@E
M=) M(s] [W(s)
Wewnetrzne chtodzenie IK - IK
Rodzaj materiatu VHM VHM VHM
Powtoka AT AT AT
o | owesy ||
(o | w [ w [ w ||
[ moox | wsoaues [wscosorawosnneza |
7,40 79 41 8,0 o o o
7,45 M8 79 41 8,0 ° o o
7,50 79 41 8,0 o ° °
7,60 M8x1 79 41 8,0 [ ° o o
7,70 79 41 8,0 o o o
7,80 M9 79 41 8,0 ° o o
7,90 79 41 8,0 o o o
8,00 M9x1 79 41 8,0 ° ° °
8,10 89 47 10,0 o o o
8,20 M9x0,75 89 47 10,0 o o o
8,30 89 47 10,0 o o o
8,40 89 47 10,0 o o o
8,45 M9 89 47 10,0 o o o
8,50 M10 89 47 10,0 ° ° °
8,60 M9x1 89 47 10,0 o o o
8,70 M9x0,75 89 47 10,0 o o o
8,80 M10x1,25 89 47 10,0 o o o
8,90 89 47 10,0 o o o
9,00 M10x1 89 47 10,0 ° ° °
9,10 89 47 10,0 o o o
9,20 M10x0,75 89 47 10,0 o o o
9,30 89 47 10,0 o o o
9,35 M10 89 47 10,0 ° ° o
9,40 89 47 10,0 o o o
9,45 M10x1,25 89 47 10,0 o o o
9,50 M11 89 47 10,0 ° ° °
9,60 M10x1 89 47 10,0 o o o
9,70 M10x0,75 89 47 10,0 o o o
9,80 89 47 10,0 ° ° o
9,90 89 47 10,0 o o o
10,00 M11x1 89 47 10,0 ° ° °
10,10 102 55 12,0 o o o
10,20 M12 102 55 12,0 ° ° o
10,30 102 55 12,0 o o o
10,40 102 55 12,0 o o o
10,50 M12x1,5 102 55 12,0 ° ° o
10,60 M11x1 102 55 12,0 1060 o o o
10,70 102 55 12,0 o o o
10,80 M12x1,25 102 55 12,0 o o o
10,90 102 55 12,0 o o o
11,00 M12x1 102 55 12,0 ° ° o
11,10 102 55 12,0 o o o
11,20 102 55 12,0 o o o
11,25 M12 102 55 12,0 o o o
11,30 102 55 12,0 o o o
11,35 M12x1,5 102 55 12,0 EEEEN o o o

® Dostepne z magazynu Mozliwo$¢ wykonania z chwytem
O Na zapytanie DIN-6535-HB, DIN-6535-HE




Wiertta petnoweglikowe krete

WK

3xD Maksymalna gtebokos$¢ wiercenia

MasrterDRILL 1300

AT

zd2
|
\

DIN
6537

A A

Rodzaj materiatu obrabianego E]@ ‘K’ @ ‘E ‘K’ @ ‘E ‘K’
NE N W
Wewnetrzne chtodzenie IK - IK
Rodzaj materiatu VHM VHM VHM
Powtoka AT AT AT

e | ey

o | w [ w [ w [

11,40 102 55 12,0 Il o o o
11,45 M12x1,25 102 55 12,0 o o o
11,50 102 55 12,0 ° ° o
11,60 M12x1 102 55 12,0 o o o
11,70 102 55 12,0 o o o
11,80 102 55 12,0 ° ° o
11,90 102 55 12,0 o o o
12,00 M14 102 55 12,0 ° ° o
12,30 107 60 14,0 o o o
12,50 M14x1,5 107 60 14,0 ° ° o
12,80 M14x1,25 107 60 14,0 o o o
13,00 M14x1 M14 107 60 14,0 ° ° o
13,50 107 60 14,0 ° ° o
13,80 107 60 14,0 o o o
14,00 M16; M15x1 107 60 14,0 ° ° o
14,50 M16x1,5 115 65 16,0 ° ° o
14,80 115 65 16,0 o o o
15,00 M16x1 M16 115 65 16,0 ° ° o
15,35 M16x1,5 115 65 16,0 o o o
15,50 M18 115 65 16,0 o o o
15,80 115 65 16,0 ° ° o
16,00 M18x2 115 65 16,0 ° ° o
16,50 M18x1,5 123 73 18,0 o o o
16,80 M18 123 73 18,0 o o o
17,00 M18x1 123 73 18,0 ° ° o
17,35 M18x1,5 123 73 18,0 o o o
17,50 M20 123 73 18,0 o o o
17,80 123 73 18,0 o o o
18,00 M20x2 123 73 18,0 ° ° o
18,50 M20x1,5 131 79 20,0 o o o
18,80 M20 131 79 20,0 o o o
19,00 M20x1 131 79 20,0 o o o
19,35 M20x1,5 131 79 20,0 o o o
19,50 M22 131 79 20,0 o o o
19,80 131 79 20,0 o o o
20,00 M22x2 131 79 20,0 o o o

® Dostepne z magazynu
O Na zapytanie

Mozliwo$¢ wykonania z chwytem
DIN-6535-HB, DIN-6535-HE




WK _ Wiertta petnoweglikowe krete

5xD Maksymalna gtebokos$¢ wiercenia MAasterDRILL 1300
VHM
AT
o~ °
DIN | & '
6537
l1
Rodzaj materiatu obrabianego E]@ ‘K’ @ ‘E ®@
) N N
Wewnetrzne chtodzenie IK - IK
Rodzaj materiatu VHM VHM VHM
Powltoka AT AT AT
s | omesr |
o ow [ w [ w |
3,00 66 28 A ° ° o
3,10 66 28 6,0 o ° o
3,20 66 28 6,0 ° ° o
3,25 M3,5 66 28 6,0 o ° o
3,30 M4 66 28 6,0 ° o o
3,40 66 28 6,0 [} o o
3,50 M4x0,5 66 28 6,0 o ° o
3,60 66 28 6,0 o ° o
3,70 M4,5 M4 66 28 6,0 [} o o
3,80 74 36 6,0 ° ° o
3,90 74 36 6,0 o o o
4,00 74 36 6,0 ° ° °
4,10 74 36 6,0 o o o
4,20 M5 M4,5 74 36 6,0 ° ° °
4,30 74 36 6,0 ° o o
4,40 74 36 6,0 o o o
4,50 M5x0,5 74 36 6,0 ° ° o
4,60 M5,5 74 36 6,0 o o o
4,65 M5 74 36 6,0 o o o
4,70 74 36 6,0 [} o o
4,80 82 44 6,0 o o o
4,90 82 44 6,0 o o o
5,00 M6 82 44 6,0 ° ° °
5,10 M5,5 82 44 6,0 o o o
5,20 M6x0,75 82 44 6,0 [} o o
5,30 82 44 6,0 o o o
5,40 82 44 6,0 o o o
5,50 82 44 6,0 ° ° °
5,60 M6 82 44 6,0 ° ° o
5,70 82 44 6,0 o o o
5,80 82 44 6,0 o o o
5,90 82 44 6,0 o o o
6,00 M7 82 44 6,0 ° ° °
6,10 91 53 8,0 o o o
6,20 M7x0,75 91 53 8,0 o o o
6,30 91 53 8,0 [} o o
6,40 91 59 8,0 o o o
6,50 91 53 8,0 ° ° °
6,60 M7 91 53] 8,0 o o o
6,70 91 53 8,0 [} o o
6,80 M8 91 58 8,0 ° o °
6,90 91 53 8,0 NN [} o o
7,00 M8x1 91 53 8,0 [IIH ° o o
7,10 91 53 Xl 0710 | [} o o
7,20 M8x0,75 91 e8 8,0 o o o
7,30 91 53 8,0 o o o

® Dostepne z magazynu Mozliwo$¢ wykonania z chwytem
O Na zapytanie DIN-6535-HB, DIN-6535-HE




_ Wiertta petnoweglikowe krete

5xD Maksymalna gtebokos$¢ wiercenia MasterDRILL 1300
VHI
AT
o~
DIN | &
6537
1
Rodzaj materiatu obrabianego %‘K’ %‘K’ %
Wewnetrzne chtodzenie IK - IK
Rodzaj materiatu VHM VHM VHM
Powtoka AT AT AT
Coma | omwesy ||
N 2 2 2
wosreoss
7,40 91 53 8,0 o o o
7,45 M8 91 53 8,0 ° ° o
7,50 91 53 8,0 o ° °
7,60 M8x1 91 53 8,0 ° ° o
7,70 91 53 8,0 o ) o
7,80 M9 91 53 8,0 ° ° )
7,90 91 53 8,0 o o o
8,00 M9x1 91 53 8,0 ° ° °
8,10 103 61 10,0 o o o
8,20 M9x0,75 103 61 10,0 o o o
8,30 103 61 10,0 o o o
8,40 103 61 10,0 o o o
8,45 M9 103 61 10,0 o o o
8,50 M10 103 61 10,0 ° ° °
8,60 M9x1 103 61 10,0 o o o
8,70 M9x0,75 103 61 10,0 o o o
8,80 M10x1,25 103 61 10,0 o o o
8,90 103 61 10,0 o o o
9,00 M10x1 103 61 10,0 ° ° °
9,10 103 61 10,0 o o o
9,20 M10x0,75 103 61 10,0 o o o
9,30 103 61 10,0 o o o
9,35 M10 103 61 10,0 ° ° o
9,40 103 61 10,0 o o o
9,45 M10x1,25 103 61 10,0 o o o
9,50 M11 103 61 10,0 ° ° o
9,60 M10x1 103 61 10,0 o o o
9,70 M10x0,75 103 61 10,0 o o o
9,80 103 61 10,0 ° ° o
9,90 103 61 10,0 o o o
10,00 M11x1 103 61 10,0 ° ° °
10,10 118 71 12,0 o o o
10,20 M12 118 71 12,0 ° ° o
10,30 118 71 12,0 o o o
10,40 118 71 12,0 o ) o
10,50 M12x1,5 118 71 12,0 ° ° o
10,60 M11x1 118 71 12,0 o o o
10,70 118 71 12,0 o o o
10,80 M12x1,25 118 71 12,0 o o o
10,90 118 71 12,0 o o o
11,00 M12x1 118 71 12,0 I ° ° °
11,10 118 71 12,0 o o o
11,20 118 71 12,0 o o o
11,25 M12 118 71 12,0 o o o
11,30 118 71 12,0 o o o
11,35 M12,1,5 118 71 12,0 o o o

® Dostepne z magazynu Mozliwo$¢ wykonania z chwytem
O Na zapytanie DIN-6535-HB, DIN-6535-HE




WK _ Wiertta petnoweglikowe krete

5xD Maksymalna gtebokos$¢ wiercenia MAasterDRILL 1300
VHM
AT
o~
DIN | §
6537
l1
Rodzaj materiatu obrabianego E@‘K’ E@ E@E
NE M) W(s)
Wewnetrzne chtodzenie IK - IK
Rodzaj materiatu VHM VHM VHM
Powtoka AT AT AT
ema | owe7 ||
(o | o [ w7 [ w7
11,40 118 71 12,0 o o o
11,45 M12x1,25 118 71 12,0 o o o
11,50 118 71 12,0 ° ° o
11,60 M12x1 118 71 12,0 [¢) o o
11,70 118 71 12,0 o o o
11,80 118 71 12,0 ° ° o
11,90 118 71 12,0 o o o
12,00 M14 118 71 12,0 ° ° °
12,30 124 77 14,0 o o o
12,50 M14x1,5 124 77 14,0 o o o
12,80 M14x1,25 124 77 14,0 [o) o o
13,00 M14x1 M14 124 77 14,0 ° ° °
13,50 124 77 14,0 ° ) o
13,80 124 77 14,0 o o o
14,00 M16; M15x1 124 77 14,0 [ o o
14,50 M16x1,5 133 83 16,0 ° ° o
14,80 133 83 16,0 o o o
15,00 M16x1 M16 133 83 16,0 ° ° o
15,35 M16x1,5 133 83 16,0 o o o
15,50 M18 133 83 16,0 o o (¢}
15,80 133 83 16,0 [ ° o
16,00 M18x2 133 83 16,0 ° ° o
16,50 M18x1,5 143 93 18,0 o o o
16,80 M18 143 93 18,0 o o o
17,00 M18x1 143 93 18,0 [ ° o
17,35 M18x1,5 143 93 18,0 o o o
17,50 M20 143 93 18,0 o o o
17,80 143 93 18,0 o o o
18,00 M20x2 143 93 18,0 [ o o
18,50 M20x1,5 153 101 20,0 o o o
18,80 M20 153 101 20,0 o o o
19,00 M20x1 153 101 20,0 o o o
19,35 M20x1,5 153 101 20,0 o o o
19,50 M22 153 101 20,0 o o o
19,80 153 101 20,0 o o o
20,00 M22x2 153 101 20,0 o o o

® Dostepne z magazynu Mozliwo$¢ wykonania z chwytem
O Na zapytanie DIN-6535-HB, DIN-6535-HE




_ Wiertta petnoweglikowe krete  BVAV/7¢

8xD Maksymalna gtebokos$¢ wiercenia 4 tysinki 1300
VHI
AT
o~
DIN | &
6537
7
‘]\V/ l1
A
Rodzaj materiatu obrabianego %‘K’
Wewnetrzne chtodzenie IK
Rodzaj materiatu VHM
Powtoka AT
toma |ONeSTT
A
[woex [woszses [ [ [ |
3,00 72 34 6,0 o
3,10 72 34 6,0 o
3,20 72 34 6,0 )
3,30 M4 72 34 6,0 o
3,40 72 34 6,0 o
3,50 M4x0,5 72 34 6,0 o
3,60 72 34 6,0 o
3,70 M4,5 M4 72 34 6,0 o
3,80 M4x0,5 81 43 6,0 o
3,90 81 43 6,0 o
4,00 81 43 6,0 o
4,10 81 43 6,0 o
4,20 M5 M4,5 81 43 6,0 o
4,30 81 43 6,0 o
4,40 81 43 6,0 o
4,50 M5x0,5 81 43 6,0 o
4,60 M5,5 81 43 6,0 )
4,70 81 43 6,0 o
4,80 M5x0,5 95 57 6,0 o
4,90 95 57 6,0 o
5,00 M6 95 57 6,0 o
5,10 M5,5 95 57 6,0 )
5,20 M6x0,75 95 57 6,0 o
5,30 95 57 6,0 o
5,40 95 57 6,0 o
5,50 95 57 6,0 o
5,60 M6 95 57 6,0 o
5,70 M6x0,75 95 57 6,0 o
5,80 M6x0,5 95 57 6,0 o
5,90 95 57 6,0 o
6,00 M7 95 57 6,0 o
6,10 114 76 8,0 o
6,20 M7x0,75 114 76 8,0 o
6,30 114 76 8,0 o
6,40 114 76 8,0 o
6,50 114 76 8,0 o
6,60 M7 114 76 8,0 o
6,70 M7x0,75 114 76 8,0 o
6,80 M8 114 76 8,0 o
6,90 114 76 8,0 o
7,00 M8x 1 114 76 8,0 o
7,10 114 76 8,0 o
7,20 M8x0,75 114 76 8,0 )
7,30 114 76 80 MIUEM o
7,40 114 76 80 HKZOE o
7,50 114 76 80 MIUEM o

® Dostepne z magazynu Mozliwo$¢ wykonania z chwytem
O Na zapytanie DIN-6535-HB, DIN-6535-HE




WK _ Wiertta petnoweglikowe krete

8xD Maksymalna glebokos$¢ wiercenia 4 tysinki 1300
VHM
AT
o~
DIN | §
6537
B
‘.\V/ 1
A
Rodzaj materiatu obrabianego E@
W)
Wewnetrzne chtodzenie IK
Rodzaj materiatu VHM
Powloka AT
o [ | [
moex wesa0e3 | ||
7,60 M8x1 114 76 8,0 A o
7,70 M8x0,75 114 76 8,0 o
7,80 M9 114 76 8,0 o
7,90 114 76 8,0 o
8,00 M9x1 114 76 8,0 o
8,10 142 95 10,0 o
8,20 M9x0,75 142 95 10,0 o
8,30 142 95 10,0 o
8,40 142 95 10,0 o
8,50 M10 142 95 10,0 o
8,60 M9x1 142 95 10,0 o
8,70 M9x0,75 142 95 10,0 o
8,80 M10x1,25 142 95 10,0 o
8,90 142 95 10,0 o
9,00 M10x1 142 95 10,0 o
9,10 142 95 10,0 o
9,20 M10x0,75 142 95 10,0 o
9,30 142 95 10,0 o
9,40 142 95 10,0 o
9,50 M11 142 95 10,0 o
9,60 M10x1 142 95 10,0 o
9,70 M10x0,75 142 95 10,0 o
9,80 142 95 10,0 o
9,90 142 95 10,0 o
10,00 M11x1 142 95 10,0 o
10,10 162 114 12,0 o
10,20 M12 162 114 12,0 o
10,30 162 114 12,0 o
10,40 162 114 12,0 o
10,50 M12x1,5 162 114 12,0 o
10,60 M11x1 162 114 12,0 o
10,70 162 114 12,0 o
10,80 M12x1,25 162 114 12,0 o
10,90 162 114 12,0 o
11,00 M12x1 162 114 12,0 o
11,10 162 114 12,0 o
11,20 162 114 12,0 o
11,30 162 114 12,0 o
11,40 162 114 12,0 o
11,50 162 14 12,0 o
11,60 M12x1 162 114 12,0 o
11,70 162 114 12,0 IEERCE o
11,80 162 114 12,0 BEEEOE o
11,90 162 114 12,0 IEEERE o
12,00 M14 162 114 12,0 EEOE o
12,30 178 133 14,0 KA o

® Dostepne z magazynu Mozliwo$¢ wykonania z chwytem
O Na zapytanie DIN-6535-HB, DIN-6535-HE




_ Wiertta petnoweglikowe krete  BVAV/7¢

8xD Maksymalna glebokos$¢ wiercenia 4 tysinki 1300
VHM
o~
DIN | & |
6537
7
‘.\W/ l1
Rodzaj materiatu obrabianego %]E
Wewnetrzne chiodzenie IK
Rodzaj materiatu VHM
Powtoka AT
DIN-es37
o | o [
I e I N
12,50 M14x1,5 178 133 14,0 1250 o
12,80 178 133 14,0 o
13,00 M14x1 178 133 14,0 1300 o
13,50 178 133 14,0 o
13,80 178 133 14,0 o
14,00 M16, M15x1 178 133 14,0 o
14,50 M16x1,5 203 152 16,0 o
14,80 203 152 16,0 o
15,00 M16x1 203 152 16,0 o
15,50 M18 203 152 16,0 1550 o
15,80 203 152 16,0 o
16,00 M18x2 203 152 16,0 o
16,50 M18x1,5 222 171 18,0 1650 o
16,80 222 171 18,0 o
17,00 M18x1 222 171 18,0 1700 o
17,50 M20 222 171 18,0 o
17,80 222 171 18,0 o
18,00 M20x2 222 171 18,0 1800 o
18,50 M20x1,5 243 190 20,0 o
19,00 M20x1 243 190 20,0 1900 (¢}
19,50 M22 243 190 20,0 o
19,80 243 190 20,0 1980 o
20,00 M22x2 243 190 20,0 2000 o

® Dostepne z magazynu Mozliwo$¢ wykonania z chwytem
O Na zapytanie DIN-6535-HB, DIN-6535-HE 1 37




Wiertta petnoweglikowe krete

I300micro
VHM
DIN
6539
1
Rodzaj materiatu obrabianego E@
M(s)
Wewnetrzne chtodzenie -
Rodzaj materiatu VHM
Powloka -
Noma [DIN6SSO|
B
M1 22 6 °
0,85 M1,1 24 6 )
0,90 M1 24 7 °
0,95 M1,2 24 7 °
1,00 M1,1 26 7 °
1,10 M1,4 28 8 °
1,25 M1,6 30 9 °
1,28 M1,4 30 9 °
1,35 M1,7 30 9 °
1,45 M1,8 32 10 °
1,47 M1,6 32 10 °
1,57 M1,7 32 10 °
1,60 M2 34 11 °
1,67 M1,8 34 11 °
1,75 M2,2 34 11 °
1,85 M2 36 12 °
1,90 M2,3 36 12 °
2,00 38 12 °
2,03 M2,2 38 12 °
2,05 M2,5 38 12 °
2,10 38 12 °
2,15 M2,6 M2,3 38 12 °
2,20 40 13 °
2,30 40 13 °
2,33 M2,5 40 13 )
2,40 43 14 °
2,43 M2,6 43 14 °
2,50 M3 43 14 °
2,60 43 14 °
2,70 46 16 °
2,80 M3 46 16 °
2,90 M3,5 46 16 °

® Dostepne z magazynu
O Na zapytanie




_ Wiertta petnoweglikowe stopniowe pod gwintowniki WT

1300
VHM
DIN
6537 | » 1& .l
© $4+ — — — o
RS =
1
Rodzaj materiatu obrabianego E]‘EE
ms]
Wykonanie 90°
Rodzaj materiatu VHM
Powtoka
----
INDEX W 7040
6 6 0250 [
3 30 11 4 6 6 0 [
4,20 M5 66 28 13,6 6 6 0420 °
5,00 M6 79 34 16,5 8 8 °
6,80 M8 89 47 21,0 10 10 0680 [
8,50 M10 102 55 25,5 12 12 0850 [
10,20 M12 107 60 30,0 14 14 °
12,00 M14 115 65 34,5 16 16 1200 °
14,00 M16 123 73 38,5 18 18 1400 [

® Dostepne z magazynu
O Na zapytanie




Wiertta petnoweglikowe stopniowe pod wygniataki

1300
VHM
DIN
~6537 l E
_O - -
Q|
[
Rodzaj materiatu obrabianego E@
m(s]
Wykonanie 90°
Rodzaj materiatu VHM
Powtoka
M2 5 4 4 o
2 80 4 4 0280 (]
3,70 M4 64 14 6 6 °
4,65 M5 80 20 6 6 0465 [J
BISD) M6 80 24 8 8 o
7,45 M8 80 30 10 10 °
9,30 M10 90 40 12 12 0930 °
11,20 M12 100 45 14 14 o

® Dostepne z magazynu
O Na zapytanie




_ Wiertta pelnoweglikowe stopniowe pod $ruby WT

1300
VHM
3 o
Co) e
N
DIN =
~6537| o || — — N
=
l2
1
Rodzaj materiatu obrabianego %]E
Wykonanie 180°
Rodzaj materiatu VHM
Powtoka
_
°

4 50 s °
5,50 M5 89 43 13 10 10 °
6,60 M6 95 47 15 11 12 °
9,00 M8 110 56 19 15 16 °
11,00 M10 123 62 23 18 18 °

® Dostepne z magazynu
O Na zapytanie




WK _ Wiertta petnoweglikowe krete do aluminium

5XD Maksymalna gtebokos$¢ wiercenia

VHM
TB
DIN ' ' Y
6537
I2
1

Rodzaj materiatu obrabianego

Zd1
130°

#d2
—

(] (v

Wewnetrzne chtodzenie IK IK

Rodzaj materiatu VHM VHM

- B
e | ooy |
wlw

66 28

66 28

Powtoka

w |
(o)

11
0300 °

3,00 6,0

3,10 6,0 [N o o
3,20 66 28 6,0 o o
3,25 M3,5 66 28 6,0 YR o o
3,30 M4 66 28 6,0 o o
3,40 66 28 6,0 [EYLE o o
3,50 M4x0,5 66 28 6,0 o o
3,60 66 28 6,0 o o
3,70 M4,5 M4 66 28 6,0 o o
3,80 74 36 6,0 o o
3,90 74 36 6,0 [NEenE o o
4,00 74 36 6,0 o o
4,10 74 36 6,0 o o
4,20 M5 M4,5 74 36 6,0 o o
4,30 74 36 6,0 o o
4,40 74 36 6,0 o o
4,50 M5x0,5 74 36 6,0 o o
4,60 M5,5 74 36 6,0 YN o o
4,65 M5 74 36 6,0 o o
4,70 74 36 6,0 o o
4,80 82 44 6,0 o o
4,90 82 44 6,0 o o
5,00 M6 82 44 6,0 o o
5,10 M5,5 82 44 6,0 o o
5,20 M6x0,75 82 44 6,0 I o o
5,30 82 44 6,0 o o
5,40 82 44 6,0 o o
5,50 82 44 6,0 o o
5,60 M6 82 44 6,0 o o
5,70 82 44 6,0 o o
5,80 82 44 6,0 o o
5,90 82 44 6,0 [IEENE o o
6,00 M7 82 44 6, o o
6,10 91 53 8,0 o o
6,20 M7x0,75 91 53 8,0 o o
6,30 91 53 8,0 o o
6,40 91 53 8,0 o o
6,50 91 53 8,0 o o
6,60 M7 91 53 8,0 o o
6,70 91 53 8,0 o o
6,80 M8 91 53 8,0 o o
6,90 91 53 8,0 o o
7,00 M8x1 91 53 8,0 o o
7,10 91 53 8,0 o o
7,20 M8x0,75 91 53 8,0 o o
7,30 91 53 8,0 Y o o

® Dostepne z magazynu
O Na zapytanie




_ Wiertta petnoweglikowe krete do aluminium

5xD Maksymalna glebokos$¢ wiercenia
VHM
TB
5 C S e
DIN | & n — % s °
6537
[z
l1
Rodzaj materiatu obrabianego
N (]
Wewnetrzne chtodzenie IK IK
Rodzaj materiatu VHM VHM
Powtoka - B
voma | DNeS |
o [ |
| noex |wo-btizsaiwoetezsy L |
7,40 91 53 8,0 o o
7,45 M8 91 53 8,0 o o
7,50 91 o8 8,0 o o
7,60 M8x1 91 53 8,0 o o
7,70 91 53 8,0 o o
7,80 M9 91 53 8,0 o o
7,90 91 53 8,0 o o
8,00 M9x1 91 53 8,0 o o
8,10 103 61 10,0 o o
8,20 M9x0,75 103 61 10,0 o o
8,30 103 61 10,0 o o
8,40 103 61 10,0 o o
8,45 M9 103 61 10,0 o o
8,50 M10 103 61 10,0 o o
8,60 M9x1 103 61 10,0 o o
8,70 M9x0,75 103 61 10,0 o o
8,80 M10x1,25 103 61 10,0 o o
8,90 103 61 10,0 o o
9,00 M10x1 103 61 10,0 o o
9,10 103 61 10,0 o o
9,20 M10x0,75 103 61 10,0 o o
9,30 103 61 10,0 o o
IS5 M10 103 61 10,0 o o
9,40 103 61 10,0 o o
9,45 M10x1,25 103 61 10,0 o o
9,50 M11 103 61 10,0 o o
9,60 M10x1 103 61 10,0 o o
9,70 M10x0,75 103 61 10,0 o o
9,80 103 61 10,0 o o
9,90 103 61 10,0 o o
10,00 M11x1 103 61 10,0 o o
10,10 118 71 12,0 o o
10,20 M12 118 71 12,0 o o
10,30 118 71 12,0 o o
10,40 118 71 12,0 o o
10,50 M12x1,5 118 71 12,0 o o
10,60 M11x1 118 71 12,0 o o
10,70 118 71 12,0 o o
10,80 M12x1,25 118 71 12,0 o o
10,90 118 71 12,0 o o
11,00 M12x1 118 71 12,0 o o
11,10 118 71 12,0 o o
11,20 118 71 12,0 o o
11,25 M12 118 71 12,0 EEEN o o
11,30 118 71 12,0 BEEEE o o
11,35 M12x1,5 118 71 12,0 BEEEEN o o

® Dostepne z magazynu
O Na zapytanie




WK _ Wiertta petnoweglikowe krete do aluminium

5xD Maksymalna gtebokos$¢ wiercenia

VHM
B

o~ Q —| o
DIN | 3 - — ¢ 38
6537

Rodzaj materiatu obrabianego

Wewnetrzne chtodzenie IK IK
Rodzaj materiatu VHM VHM

Powtoka

---
11,40 118 o
11,45 M12x1,25 118 120 o o
11,50 118 71 12,0 o o
11,60 M12x1 118 71 12,0 o o
11,70 118 71 12,0 o o
11,80 118 71 12,0 o o
11,90 118 71 12,0 o o
12,00 M14 118 71 12,0 o o
12,30 124 77 14,0 o o
12,50 M14x1,5 124 77 14,0 o o
12,80 M14x1,25 124 77 14,0 o o
13,00 M14x1 M14 124 77 14,0 o o
13,50 124 77 14,0 o o
13,80 124 77 14,0 o o
14,00 M16; M15x1 124 77 14,0 o o
14,50 M16x1,5 133 83 16,0 o o
14,80 133 83 16,0 o o
15,00 M16x1 M16 133 83 16,0 o o
15,35 M16x1,5 133 83 16,0 o o
15,50 M18 133 83 16,0 o o
15,80 133 83 16,0 o o
16,00 M18x2 133 83 16,0 o o
16,50 M18x1,5 143 93 18,0 o o
16,80 M18 143 93 18,0 o o
17,00 M18x1 143 93 18,0 o o
17,35 M18x1,5 143 93 18,0 o o
17,50 M20 143 93 18,0 o o
17,80 143 93 18,0 o o
18,00 M20x2 143 93 18,0 o o
18,50 M20x1,5 153 101 20,0 o o
18,80 M20 153 101 20,0 o o
19,00 M20x1 153 101 20,0 o o
19,35 M20x1,5 153 101 20,0 o o
19,50 M22 153 101 20,0 o o
19,80 153 101 20,0 o o
20,00 M22x2 153 101 20,0 o o

® Dostepne z magazynu
O Na zapytanie




[Z7anas’ N ik

INOX
HSSE
DIN
338 1
l2
l1
Rodzaj materiatu obrabianego E]@ ‘K’ E@
M) W
Wewnetrzne chtodzenie - -
Rodzaj materiatu HSSE HSSE
Powtoka - TN2
T
e powe |
vewe
1,00 M1,1 34 12 ° o
1,10 M1,4 M1,2 36 14 ° o
1,20 38 16 ° o
1,30 38 16 ° o
1,40 40 18 ° o
1,50 40 18 ° o
1,60 M2 43 20 ° o
1,70 43 20 ° o
1,80 46 22 ° o
1,83 M2 46 22 o o
1,90 M2,3 46 22 ° o
2,00 M2,2 49 24 ° °
2,05 M2,5 49 24 o o
2,10 49 24 ° o
2,20 58] 27 ° o
2,30 M2,5 53 27 ° o
2,40 57 30 ° o
2,50 M3 57 30 ° °
2,60 57 30 ° o
2,70 61 33 ° o
2,80 M3 61 33 ° o
2,90 M3,5 61 33 [} o
3,00 61 33 o o
3,10 65 36 ° o
3,20 65 36 ° °
3,25 M3,5 65 36 o o
3,30 M4 65 36 ° °
3,40 70 39 ° o
3,50 M4x0,5 70 39 ° °
3,60 70 39 ° o
3,70 M4,5 M4 70 39 ° o
3,80 75 43 ° o
3,90 75 43 ° o
4,00 75 43 ° °
4,10 75 43 ° o
4,20 M5 75 43 ° °
4,30 80 47 ° o
4,40 80 47 ° o
4,50 M5x0,5 80 47 ° °
4,60 M5,5 80 47 ° o
4,65 M5 80 47 o o
4,70 80 47 ° o
4,80 86 52 [} o
4,90 86 52 o o
5,00 M6 86 52 | 0500 | ° °
5,10 86 52 | 0510 | ° °

® Dostepne z magazynu
O Na zapytanie




Wiertta krete

DIN
338

Zdi

INOX

Rodzaj materiatu obrabianego

Wewnetrzne chfodzenie

Rodzaj materiatu

Powtoka
5,20 M6x0,75 86
5,30 86
5,40 93
5,50 93
5155 93
5,60 M6 93
5,70 93
5,80 93
5,90 93
6,00 M7 93
6,10 101
6,20 M7x0,75 101
6,30 101
6,40 101
6,50 101
6,60 M7 101
6,70 101
6,80 M8 109
6,90 109
7,00 M8x1 109
7,10 109
7,20 M8x0,75 109
7,30 109
7,40 M8 109
7,50 109
7,60 117
7,70 117
7,80 M9 17
7,90 17
8,00 M9x1 17
8,10 17
8,20 M9x0,75 117
8,30 17
8,40 17
8,50 M10 17
8,60 125
8,70 125
8,80 M10x1,25 125
8,90 125
9,00 M10x1 125
9,10 125
9,20 M10x0,75 125
9,30 M10 125
9,40 125
9,50 M11 125
9,60 133

52
52
57
57
57
57
57
57
57
57
63
63
63
63
63
63
63
69
69
69
69
69
69
69
69
75
75
75
75
75
73
75
75
75
75
81
81
81
81
81
81
81
81
81
81
87

(=
(=]

E
0]

()=
[v)[=]

E
0
HSSE

- TN2
| omam |
E I A

HSSE

520 ° o

° o

° o

° °

o o
o o
0] [} o
° o

° o

° °

° o
° o
° o
° o
o °
° o
° o
° °
° °
° °
° o
° o
° o
° o
° °
° o
o o
° o
° o
° °
o o
° °
° o
° o
° °
o o
° o
° o
° o
° °
° o
° o

° o
[ 0940 | °
70950 [ .
[ 0960 [ °

® Dostepne z magazynu
O Na zapytanie



[Z7anas’ R <

INCX
HSSE
DIN
338 1
l2
I
Rodzaj materiatu obrabianego E]‘E‘K’ E@
M) [W(s)
Wewnetrzne chtodzenie - -
Rodzaj materiatu HSSE HSSE
Powtoka - TN2
ame | omass |||
o | ome [ o | ] |
[ moex [wzorsriiwztoss |||
9,70 133 87 ° o
9,80 133 87 ° o
9,90 133 87 o o
10,00 M11x1 133 87 ° °
10,10 133 87 ° o
10,20 M12 133 87 ° °
10,30 133 87 ° o
10,40 133 87 o o
10,50 M12x1,5 133 87 ° °
10,60 133 87 ° o
10,70 142 94 o o
10,80 M12x1,25 142 94 ° o
10,90 142 94 o o
11,00 M12x1 142 94 ° °
11,10 142 94 o o
11,20 M12 142 94 ° o
11,30 142 94 o o
11,40 142 94 o o
11,50 142 94 ° o
11,60 142 94 o o
11,70 142 94 o o
11,80 142 94 ° o
11,90 151 101 o o
12,00 M14 151 101 ° °
12,10 151 101 ° o
12,20 151 101 ° o
12,30 151 101 ° o
12,50 M14x1,5 151 101 ° °
12,60 151 101 o o
12,70 151 101 ° o
12,80 M14x1,25 151 101 ° o
12,90 151 101 o o
13,00 M14x1 M14 151 101 ° °
13,20 151 101 ° o
13,50 160 108 ° o
13,80 160 108 o o
14,00 M16;M15x1 160 108 ° °
14,50 M16x1,5 169 114 ° o
15,00 M16x1 M16 169 114 ° °
15,50 M18 178 120 o o
16,00 M18x2 178 120 ° °

® Dostepne z magazynu
O Na zapytanie




Wiertta wielostopniowe

HSS

Rodzaj materiatu obrabianego -

Wewnetrzne chfodzenie -

Nr 3 HSS 6-38mm
PG 3 HSS 6-36mm
PG 4 HSS 6-37mm

10 100 6/9/13/16/19/21/23/26/29/32/35/38 W1-648030-0638
10 100 6/9/11,4/14/17,25/19/21,25/24/26,75/30/33/35,7 W1-645030-0636
10 100 6/9/12,5/15,2/18,6/20,4/22,5/26/28,3/30,5/34/37 W1-645040-0637

10 100 6/8/10/12/14/16/18/20/22/24/26/28//30 W1-648020-0630

Rodzaj materiatu HSS
Powtoka -
INDEX INEVALE]

8 75 4/6/8/10/12/14/16/18/20 W1-641010-0420 [ J Nr 1 HSS 4-20mm
10 100 6/8/10/12/14/16/18/20/22/24/26/28/30 W1-641020-0630 ® Nr 2 HSS 6-30mm
10 100 6/9/13/16/19/21/23/26/29/32/35/38 W1-641030-0638 [ J Nr 3 HSS 6-38mm
10 100 6/9/11,4/14/17,25/19/21,25/24/26,75/30/33/35,7 W1-642030-0636 ® PG 3 HSS 6-36mm
10 100 6/9/12,5/15,2/18,6/20,4/22,5/26/28,3/30,5/34/37 W1-642040-0637 ® PG 4 HSS 6-37mm

8 75 4/6/8/10/12/14/16/18/20 W1-648010-0420 ® Nr 1 HSS 4-20mm

- [ Nr 2 HSS 6-30mm
N o
- °
- °

® Dostepne z magazynu
O Na zapytanie




v rdAl Aq® Wiertta do usuwania ztamanych gwintownikéw

WDG

VHM

AT

kel — S _ i [
LSS
o
©
LSS
Rodzaj materiatu obrabianego u
Wewnetrzne chtodzenie -
Rodzaj materiatu VHM
Powtoka AT
- 000000000
24, M w2 w2 od I
W9-900002
25 M3 38 10 3 0250 °
3,3 M4 46 14 4 °
4,2 M5 50 19 5 °
5,0 M6 50 23 6 °
6,8 M8 60 23 8 °
8,5 M10 80 25 10 °
10,2 M12 80 85 12 1020 °
[ posww | fz [ fz | fz | fz2 | fz |
Parametry skrawania dla wiertarek stotowych oraz kolumnowych. $14,0-15,5
Chiodzenie: na sucho lub mokro (ryzyko nalepien podczas chtodzenia) od do od do od do od do od do od do
Predko$¢ skrawania: 1000-1500 obr/min 10 12 0,040 0,08 0,08 0,110 0,110 0,140 0,140 0,150 0,150 0,170
Instrukcja operaciji
1. Przedmiot obrabiany powinien by¢ zamocowany stabilne i bezpieczne.
2. Wystajgcg cze$¢ gwintownika wyréwnaé do ptaszczyzny przedmiotu
obrabianego.
3. Wycentrowa¢ wiertto kilkakrotnie punktujac. W przypadku maszyny
sterowanej numerycznie wybra¢ dla tej operacji mniejszy posuw.
4. Gwintownik moze by¢ usuniety przy pomocy maszyny sterowanej
numerycznie z chlodzeniem (uwaga: ryzyko nalepien), a takze
przy pomocy wiertarki stotowej lub kolumnowej. Wielokrotne usuwanie
wiora jest absolutnie konieczne.
5. Usun pozostatosci gwintownika sprezonym powietrzem lub
skrobakiem.
6. Wykonaj gwint. °
7. Po wykonaniu gwintu sprawdz poprawno$¢ wykonania gwintu przy
pomocy sprawdzianu do gwintu.

1 do 5 gwintownikéw moze by¢ usunietych przy pomocy jednego wiertta .
do usuwania ztamanych gwintownikow. Zestaw do usuwania ztamanych
Regeneracja WDG jest nie ekonomiczna. wiertet na stronie 208
Z uwagi na szesciokatny chwyt WDG moze by¢ mocowane w tréj lub

cztero — szczekowym uchwycie.

W przypadku poprawnego uzytkowania otwér przedmiotu obrabianego

nie bedzie zniszczony w przypadku kazdego rodzaju materiatu

obrabianego.

Przyktad zamawiania ® Dostepne z magazynu

W9-900002-0250 O Na zapytanie
WDG 2,5 VHM AT

WDG



Do nawiercania i fazowania otworéw gwintowanych
i w jednej operacji
VHM
HSSE
l1
Rodzaj materiatu obrabianego E@ E]‘Elzl @@ @‘EE
e mE) mE) . mE
Wewnetrzne chtodzenie - - - -
Rodzaj materiatu HSSE HSSE HSSE VHM
Powtoka - TN2 TN2 -
Kat wierzchotkowy 90° 90° 120° 142°
3,0 46 12 45 12,0 0300 ° ° o
4,0 55 12 50 15,0 [ ° ) )
5,0 62 15 50 18,0 0500 ° [ ° °
6,0 66 20 50 21,0 0600 ° ° o o
8,0 79 25 60 25,0 0800 ° o o o
10,0 89 25 70 27,0 ° o o o
12,0 102 30 70 27,0 [ [ ° °
14,0 107 34 75 30,0 0140 o o o o
16,0 115 35 75 30,0 ° o o o

® Dostepne z magazynu
O Na zapytanie




Nawiertak

Do nawiercania

HSS

DIN
333A

od,

Rodzaj materiatu obrabianego

Wewnetrzne chtodzenie

Rodzaj materiatu

Powtoka
Kat wierzchotkowy
0,8 3,15
1,0 3,15
1,25 3,15
1,6 4,0
2,0 5,0
2,5 6,3
3,15 8,0
4,0 10,0
5,0 12,5
6,3 16,0
8,0 20,0
10,0 25,0

25
31
31
35
40
45
50
55
63
71
80
100

8,0~8,9
10,1~11,1

12,8~13,8 1000

60°
--
- [ )

0160
0200

o
=
N
()}

0 06060000000

® Dostepne z magazynu
O Na zapytanie




Do fazowania otworéw gwintowanych

VHM
AT
DIN
6537L
] ] RS
IS
l1
Rodzaj materiatu obrabianego E@ E@
NE NE
Wewnetrzne chtodzenie - -
Rodzaj materiatu VHM VHM
Powloka AT AT
Kat wierzchotkowy 60° 90°
-- Coma | omessn |
4,0 54 4 040 o ()
6,0 57 4 o o
8,0 63 5 0800 [} °
10,0 72 6 1000 [ °
12,0 83 6 1200 () °
16,0 92 6 ° °
20,0 104 6 2000 o o

® Dostepne z magazynu
O Na zapytanie




_ Pogtebiacze stozkowe

HSS

DIN
335

0°

|

|

s |
e —
~ —
e —
~ —
O

Rodzaj materiatu obrabianego E]@ ‘K’ @ ‘E ‘K’ E@E ®@
NE NE NE mE) NE
Wewnetrzne chtodzenie - - - -
Rodzaj materiatu HSS HSS  HSSE  HSSE  (sco)
Powtoka - TN2 - TN2 TC
6,3 1,50 5 45 o o ° ° °
8,3 2,00 6 50 o o ° ° °
10,4 2,50 6 50 1040 o o ° ° °
12,4 2,80 8 56 1240 o o (] [J °
16,5 3,20 10 60 1650 o o ° ° °
20,5 3,50 10 63 o o ° ° °
25,0 3,80 10 67 o o ° ° °
30,0 4,20 12 71 0 o [) ) ) )
37,0 5,00 16 80 o o o o
40,0 10,00 16 80 o o o o
45,00 12,00 20 95 4500 o o o o
50,00 14,00 20 95 5000 o o o o
[ ]

Zestawy pogtebiaczy na stronie: 208

® Dostepne z magazynu
O Na zapytanie




Pogtebiacze stozkowe

HSS
DIN
335
h
MK DIN-228B
g ‘
g — 390 | ——
Rodzaj materiatu obrabianego E
Wewnetrzne chtodzenie -
Rodzaj materiatu HSS
Powtoka -
INDEX T1-040210
0037 °
INDEX T1-040310
50 14 150 3 °
63,0 16,00 180 4,0 0063 °
80,0 20,00 180 4,0 0080 °

® Dostepne z magazynu
O Na zapytanie




v rdAD Aq® Poglebiacz stozkowy z wymienng plytka

<| <
0 /\ e
S R g
3! N0
B
. 50 80
2> 45
_A‘S'
2-1g0.4 7
oD, @D, K A B z
40 34 30° 14,5 25,5 1 T9-100013-0400 L]
56 46 45° 20,5 20,5 2 T9-100012-0560 °
72 55 60° 14,5 14,5 2 T9-100011-0720 °
Akcesoria Parametry obrébki
Nazwa INDEX Materiat posuw f, (mm/zab)
Plytka AH 330 T9-104000-0127 Stal weglowa 0,1~0,25
Sruba mocujgca T9-100001-0000 Stal stopowa 0,1~0,2
Klucz T9-100002-0000 Stal narzedziowa 0,1~0,2
Stal nierdzewna 0,1~0,25
Zeliwo 0,1~0,25
Wielkos¢ skoku narzedzia w osi Z
- Dla fazy 30° - Dla fazy 45°
Srednica Wymiar dla fazy C (mm) Srednica Wymiar dla fazy C (mm)
otworu otworu
@d (mm) 0,5 1 1,5 2 2,5 3 Bi5 @d (mm) 05 1 15 2 25 83 35 4
5 06 1,1 1,6 2,1 5 08 13 18 23 28
6 09 1.4 19 24 6 17 22 2.7 32 37
6.8 1,1 16 211 26 6,8 24 2,9 34 39 44
8 1.4 19 24 29 8 34 39 44 49 54
8,5 16 21 2,6 31 8,5 38 43 48 53 58
10 20 25 30 35 4,0 45 50 10 51 56 6,1 6,6 7.1 76 81 86
10,2 21 2,6 31 36 41 46 51 10,2 53 58 6,3 6,8 73 78 83 838
12 2,6 31 36 4,1 4,6 5,1 56 12 6,9 74 7.9 84 8,9 94 99 104
16 37 42 4,7 52 57 62 67 16 103 108 113 118 123 128 133 138
17,5 42 47 5.2 5.7 6,2 67 72 17,5 16 121 126 131 136 141 146 151
20 4.9 54 59 64 6,9 74 79 20 137 142 147 152 157 162 167 @ 172
21 5,2 57 6.2 6,7 7.2 82 21 146 151 156 161 166 171 176 181
24 6,1 6,6 71 76 8,1 86 91 24 172 177 182 187 192 197 202 207
30 78 83 838 93 98 103 108 30 224 229 234 239 244 249 254
33 8,7 9.2 97 102 107 M2 17 33 249 o254
36 95 100 105 11,0 115 120 125 ’ ’
38 101 106 11 116 121 126 13,1
42 12 M7 122 127 132 137 142 ) o
46 124 129 134 139 144 For the phase 60
48 13,0 13,5 14 14,5 Srednica Wymiar dla fazy C (mm)
52 14,1 otworu
@d (mm) 05 1 15 2 3 4 5
5 07 1,2 17 22 32
6 12 1,7 22 27 37
6,8 1,6 2,1 26 3.1 4,1
U . 8 22 27 32 37 47
waga: o 8,5 24 29 34 39 49
Jezeli gleboko$¢ otworu fazowanego 10 3.2 37 42 47 57 6,7 7.7
jest mniejsza niz warto$¢ zagtebienia 10,2 3,3 3,8 43 4.8 58 6,8 78
w osi Z (Z,), nalezy zachowa¢ szczeg6lng 12 42 47 52 57 6,7 77 87
ostrozno$¢ dla uniknigcia uszkodzenia 14 52 57 6.2 6,7 7.7 87 9,7
czota narzedzia o dno wywierconego 16 6.2 6,7 72 7.7 87 97 10,7
otworu 17,5 6,9 7.4 7.9 8,4 94 10,4 1,4
: 20 8.2 87 9.2 9,7 10,7 17 12,7
21 87 9.2 97 10,2 12 122 132
24 10,2 10,7 12 17 127 137 147
30 132 13,7 14,2 147 157 167 177
33 14,7 15,2 15,7 16,2 17,2 182 192
36 16,2 16,7 17,2 17,7 187 19,7

. . 42 19,2 19,7 20,2
Informacje techniczne

« Dla fazownika matych $rednic otworéw lub pracy wierzchotkiem narzedzia, nalezy stosowa¢ gorny zakres predkosci sugerowanych w tabeli.
» Fazujac otwory o matej srednicy (ponizej 10mm) w trybie wiercenia nie nalezy przerywac¢ procesu wycofujgc narzedzie.

« Jezeli wymiar fazowanego otworu jest mniejszy niz 10mm lub pracujemy wierzchotkiem narzedzia posuw nie powinien przekracza¢ wartosci
0,15mm/zab.

Przyktad zamawiania ® Dostepne z magazynu
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Poglebiacz stozkowy z wymienna plytka 40



_ Pogtebiacze walcowo-czotowe z pilotem stalym

DIN-373
HSS
L
| 2
) US| PR 1 —
©
Wykonanie N F M
W otworze W otworze =~ W otworze
i pod gwint  przejsciowym przejsciowy
Prowadzenie doktadnym $rednio
doktadnym
e
Rodzaj materiatu
T1 044010

2,5

2,9 31 5 M3,5 )
8,0 3,3 5 0 14 4,0 31,5 71 M4 °
10,0 42 8,0 18 5,0 35,5 80 M5 °
11,0 5,0 8,0 18 6,0 35,5 80 M6 °
15,0 6,8 12,5 22 8,0 40,0 100 M8 °
18,0 8,5 12,5 22 10,0 40,0 100 M10 °
20,0 10,2 125 22 12,0 40,0 100 M12 °

| 6032 |
6,5 37 50 14 3,5 31,5 71 M3,5 °
8,0 43 50 14 4,0 31,5 71 M4 °
10,0 53 80 18 5,0 35,5 80 M5 °
110 64 80 18 6,0 35,5 80 M6 °
150 84 12,5 22 8,0 40,0 100 M8 °
180 105 125 22 10,0 40,0 100 M10 °
200 130 125 22 12,0 40,0 100 M12 °

o
6,5 3,9 5,0 14 3,5 315 71 M3,5 °
8,0 45 5,0 14 4,0 3.3 71 M4 °
100 55 8,0 18 5,0 355 80 M5 °
110 66 8,0 18 6,0 355 80 M6 °
150 90 125 22 8,0 40,0 100 M8 °
18,0 110 125 22 10,0 40,0 100 M10 11 °
200 140 125 22 12,0 40,0 100 M12 °

® Dostepne z magazynu
O Na zapytanie




_ Rozwiertaki stozkowe 1:16

ASME B94,2-1995
HSS
ly
I -
g _ N =E
Iﬁ‘ .
©
= AN
Rodzaj materiatu HSS
Wykonanie C
Norma
T1-030010
1/4 10,30 12,00 14,3 62 27 10,7 °
3/8 13,70 15.40 17,5 65 27 13,5 °
1/2 16,90 19,10 17.5 79 35 13,0 OER °
3/4 2225 2440 230 82 35 17,5 o

l

Informacje odnosnie wymiaréw otworéw pod gwinty stozkowe w czesci technicznej w katalogu na stronie 267
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