vEUIS)

Gwintowniki maszynowe




| TABELE DOBORU NARZEDZI 1-8
| STRONY KATALOGOWE 15-82
g:“:g;; Gwintowniki maszynowe wysokowydajne MquERTAP mox 800 15-22
Bm:g;; Et Gwintowniki maszynowe wysokowydajne z chwytem wydtuzonym 800 23
DIN-371 - _ FAN-200 [400 INOX
M DIN-376 Gwintowniki maszynowe wysokowydajne L H S C 24-29
DIN-352 Gwintowniki maszynowe krotkie 30
ug:;;r AP Gwintowniki maszynowe do nakretek
KOMBI  Wiertio-Gwintownik NUT-TAP BIT KOMBI 31-34
BIT Gwintowniki maszynowe - BITS
Bm:g;l Gwintowniki maszynowe wysokowydajne MAS,ERTAP M Boo F AN'EOO 35-57
1400 INOX GG GAL S-NC
MF DIN-2181  Gwintowniki maszynowe krotkie 52-54
NGwr . Gwintownid otk NUT-TAP NGMF
NGMF wintowniki maszynowe do nakrete - 55-57
UNC Bm:g;; Gwintowniki maszynowe wysokowydajne MasTter7AP> 800 x 800 58-60
DIN-352 Gwintowniki maszynowe krétkie 61
UNE gm:g;l Gwintowniki maszynowe wysokowydajne MAasTter7/A P 800 x 800 62-64
DIN-2181 Gwintowniki maszynowe krotkie 65
UNEF ~DIN-374  Gwintowniki maszynowe wysokowydajne 800 x 800 66-67
DIN-5156  Gwintowniki maszynowe wysokowydajne MasTter7AP 800 x 800 68-70
~DIN-5157  Gwintowniki maszynowe krotkie Ms 71
G
DIN-5157  Gwintowniki maszynowe krétkie 72
NGRf Gwintowniki maszynowe krotkie NGRf 73
Ro/R DIN-5156  Gwintowniki maszynowe wysokowydajne m 74
P/RC
~DIN-5156  Gwintowniki maszynowe wysokowydajne Boo 74
NPT :g:“:g;l Gwintowniki maszynowe wysokowydajne 800 75
NPTF ~DIN-374 Gwintowniki maszynowe wysokowydajne 800 76
NPSF ~DIN-5156  Gwintowniki maszynowe wysokowydajne 800 77
DIN-371 . . _
BSW DIN-376 Gwintowniki maszynowe wysokowydajne 800 78
M ~DIN-371 ; M .
EG STI ~DIN-376 Gwintowniki maszynowe wysokowydajne MQSTERTAP 79
EG USNI'(I: :gm:g;; Gwintowniki maszynowe wysokowydajne MAsTERTAP 80
EG lg.‘:.r :gm:g;; Gwintowniki maszynowe wysokowydajne MAS"ERTAP 81
TR NGSt Gwintowniki maszynowe krotkie NGSt 82



_ Gwintowniki maszynowe wysokowydajne \V|

Gwint metryczny ISO DIN-13 MAsTeRTAFP

B-HL B-IKR-HL  C-R45-HL C-R45-IK-HL E-R45-HL E-R45-IK-HL

HSSE 1,
PM 1
2
| I — _ |
HL [ |
kel o ©
IS IS
DIN
371
Rodzaj materiatu obrabianego El@. El@. % % % %
Typ otworu . E E
< Sd <25d <25d <25d <2,5d
Rodzaj materiatu HSSE-PM HSSE-PM HSSE-PM HSSE-PM HSSE-PM HSSE-PM
Rodzaj powtoki HL HL HL HL HL HL
Nakroj B/4-5P B/4-5P C/2-3P C/2-3P E/152P E/152P

Norma DIN-371

- mEmme
13 25 21 0,75 .

M1,1 0,25 40 13 25 21 0,85 gyl °
M1,2 0,25 40 13 25 21 0,95 oy °
M1,4 0,30 40 13 25 21 1,10 pyeekEs °

. e owen
21 S T T I I
o [os |

M16 035 40 8 13 25 21 125 o

M17 035 40 8 13 25 21 135 o
M1,8 035 40 8 13 25 21 145 JIEN e
M2 040 45 10 13 28 21 160 o
M22 045 45 10 13 28 21 175 .
[ ]
[ ]
[

M1 0,25 40

[e-Bie >R >Rie))

Q
;
W
<

M2,3 040 45 10 13 28 21 1,90 [elrs]
M2,5 045 50 9 14 28 21 2,05 S
M26 045 50 9 14 28 21 215 Y

W owen [
] [ o [ s

M3 050 56 5 18 35 27 250 o
M35 060 56 6 20 40 30 290 o - o - . -
M4 070 63 7 21 45 34 330 JIH e - o 5 o .
M45 075 70 75 25 60 49 3,80 o - o - o -
M5 080 70 8 25 60 49 420 o o o B . o
M6 100 80 10 30 60 49 500 o . o . o o
M7 100 8 10 30 70 55 6,00 o o o o o o
M8 125 90 13 35 80 62 680 o ° o o o o
MO 125 90 13 35 90 7,0 7,80 o o o o o o
M10 1,50 100 15 39 10,0 80 850 . . o . o o
1ISO Ve (m/min)
® Dostepne z magazynu = 5-40 5-50 5-40 5-50 5-40
O Na zapytanie M 5-15 5-25 5-15 5-25 5-15 5-25
K 10-30 1050 | 1030 | 1050 | 10-30 10-50
N 10-30 1050 | 1030 | 1050 | 10-30 10-50
S 1-8 1-8 1-8 1-8 1-8 18




_ Gwintowniki maszynowe wysokowydajne

Gwint metryczny ISO DIN-13 MasTerTAFP
B-HL B-IKR-HL  C-R45-HL C-R45-IK-HL E-R45-HL E-R45-IK-HL
60°
%i% 2 2 2 @
HSSE I
PM l,

i F -

— 'Cfl“ ©

DIN S s

376
Rodzaj materiatu obrabianego % %% % % % %
Typ otworu h‘g«

<3d <2,5d <25d <25d <25

Rodzaj materiatu HSSE-PM HSSE-PM HSSE-PM HSSE-PM HSSE-PM HSSE-PM
Rodzaj powtoki HL HL HL HL HL HL
Nakroj B/45P B/45P C/2-3P C/2-3P E/152P E/152P

DIN-376
M

n. g | BB G B (B e I O e S - I
5
M8 125 90 15 - 60 49 680
M10 150 100 17 - 7,0 55 850 o o . o o o
h M12 175 110 18 - 90 7,0 10,20 o o o o o o
M14 200 110 20 - 11,0 90 12,00 o o o o o °
t M16 2,00 110 20 - 120 90 14,00 o o o o o o
m M18 250 125 25 - 140 11,0 1550 . o . ) o o
h M20 250 140 25 - 160 120 17,50 o o o o o o
M22 250 140 25 - 180 14,5 19,50 o o o o o o
m M24 3,00 160 30 - 18,0 14,5 21,00 o o o o o °
M27 3,00 160 30 - 20,0 160 24,00 PN e o . o o o
< M30 3,50 180 35 - 22,0 18,0 26,50 o o o o o o
M33 3,50 180 35 - 250 20,0 29,50 ) o ) o o o
M36 4,00 200 40 - 280 22,0 32,00 . o . 0 o o
ISO Ve (m/min)
P 5-40 5-50 5-40 5-50 5-40 5-50
M 5-15 5-25 5-15 5-25 5-15 5-25
K | 1030 1050 | 10-30 | 10-50 | 10-30 10-50
N | 10-30 1050 | 10-30 | 10-50 | 10-30 10-50
S 1-8 1-8 1-8 1-8 1-8 1-8

® Dostepne z magazynu
O Na zapytanie




_ Gwintowniki maszynowe wysokowydajne \V

Gwint metryczny ISO DIN-13 800

C-TN2 B-TN2 C-R40-TN2

I,
HSSE |
3
l,
| — — |
| |
k . o

DIN s s
371

Rodzaj materiatu obrabianego

(] (V]
Typ otworu E
< 15d <3d

ElmK]  [Emi[K] %@@

<2,5d

Rodzaj materiatu HSSE HSSE HSSE
Rodzaj powtoki TN2 TN2 TN2
Nakroj C/2-3P B/45P C/2-3P
DIN-371 I
M3 050 56 10 5 18 35 27 250 [ ° ° °
M35 060 56 12 6 20 40 30 290 [NOES ° ° °
M4 070 63 12 7 21 45 34 330 O ° ° °
M45 075 70 1475 25 60 49 380 . . .
M5 080 70 14 8 25 60 4,9 4,20 OO0 ° ° °
M6 1,00 80 18 10 30 6,0 4,9 500 6N ° ° ° m
M7 100 8 18 10 30 70 55 6,00 . . .
M8 125 90 20 13 35 80 6,2 6,80 [NLEN ° ® °
M9 125 90 20 13 35 90 7,0 7,80 [NEN ° ° °
M10 1,50 100 20 15 39 10,0 8,0 8,50 [kl ° ° °
Ve (m/min)

P 5-35 5-35 5-35

M 5-15 5-15 5-15

K 5-25 5-25 10-25

N 10-30 10-30 10-30

S - - }

® Dostepne z magazynu
O Na zapytanie




M _ Gwintowniki maszynowe wysokowydajne

800

C-TN2 B-TN2 C-R40-TN2

Gwint metryczny 1ISO DIN-13
60°
A

HSSE

B -

DIN ] o ©
376 ®

Rodzaj materiatu obrabianego

(] (V]
Typ otworu g
BE <3d

<1.5d

ElMK  [FlMK] %@

<2,5d

Rodzaj materiatu HSSE HSSE HSSE
Rodzaj powtoki TN2 TN2 TN2
Nakroj C/2-3P B/4-5P C/2-3P

Norma =
T owew [ T
SRR R (] o |soeenfisoz@fsozen] [ [ [ |

| oex | 51301
M3 050 56 11 5 - 22 18 250 o o o
M4 070 63 12 8 - 28 21 330 o o o
M5 080 70 14 10 - 35 27 420 o o o
M6 100 80 18 12 - 45 34 500 o o o
m M8 125 90 20 15 - 60 49 680 o o o
M10 1,50 100 20 17 - 7,0 55 850 o o o
M12 1,75 110 24 18 - 9,0 70 10,20 o o o
M14 2,00 110 25 20 - 11,0 9,0 12,00 o . o
M16 2,00 110 32 20 - 120 90 14,00 o o o
M18 2,50 125 32 25 - 14,0 11,0 1550 o o o
M20 250 140 32 25 - 16,0 12,0 17,50 . o o
M22 250 140 32 25 - 18,0 14,5 19,50 o ° o
M24 3,00 160 38 30 - 18,0 14,5 21,00 . o .
M27 3,00 160 38 30 - 20,0 16,0 24,00 . . .
M30 350 180 40 35 - 22,0 180 26,50 o o o
M33 350 180 45 35 - 250 20,0 29,50 o o o
M36 4,00 200 50 40 - 28,0 22,0 32,00 0 . .
M39 4,00 200 55 40 - 32,0 24,0 3500 o . .
M42 4,50 200 60 45 - 32,0 24,0 37,50 ° ° °
M45 450 220 60 45 - 36,0 29,0 40,50 o o o
M48 500 250 65 50 - 36,0 29,0 43,00 o o o
M52 500 250 65 50 - 40,0 32,0 47,00 o o o
1ISO Ve (m/min)
P 5-35 5-35 535
M 5-15 5-15 5-15
K 5-25 5-25 10-25
N 10-30 10-30 10-30
S ; ] -

® Dostepne z magazynu
O Na zapytanie




_ Gwintowniki maszynowe wysokowydajne

Gwint metryczny ISO DIN-13 800
C C-LH B B-LH B B

60’
%

HSSE

DIN
371 | [ — _ L

) i @ ©
BENEONEOEREE B
MM NN o

Rodzaj materiatu obrabianego

Typ otworu E E
T <15d T <15d <3d

<3d

Rodzaj materiatu HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE
Rodzaj powtoki

Nakroj C/23p C/2-3P B/4-5P B/4-5P B/4-5P B/4-5P

o | o
B Y 7 S N N R
1 T T N B S

0,75 0010 °
13 2,5 2,1 0,85

| 0ot1
- 13 25 21 095 . .
- 13 25 21 110 [UEH e .

=[] s

0,25
M1,1 0,25 40
M12 025 40
M1,4 0,30 40

~N o oo
1
[ ]

13 | 25 [ 21 1,35

M17 035 40 8 - . o
M1,8 035 40 8 - 13 25 21 145 [ENIEN e o
M2 040 45 10 - 13 28 21 1,60 o .
M22 045 45 10 - 13 28 21 175 o o
M23 040 45 10 - 13 28 21 190 . o
M25 045 50 9 - 14 28 21 205 o o
M26 045 50 9 - 14 28 21 215 . o

7G

oo
M3 050 56 10 - 18 35 27 250 . o . . . o
M35 060 56 12 - 20 40 30 290 . o o o o o
M4 070 63 12 - 21 45 34 330 o o o o o o
M45 075 70 14 - 25 60 49 3,380 o o B o o o
M5 080 70 14 - 25 60 49 420 o ° B o B o
M6 100 80 18 - 30 60 49 500 o o o B . o
M7 100 8 18 - 30 7,0 55 6,00 o o o o o o
M8 125 90 20 - 35 80 62 6,380 . o o o o o
M9 125 90 20 - 35 90 7,0 7,80 ) o o o o o
M10 1,50 100 20 - 39 100 80 850 . o . . . o

Ve (m/min)

@® Dostepne z magazynu P 5-20 5-20 5-20 5-20 5-20 5-20
O Na zapytanie M 5 - - - - -
K 5-15 5-15 5-15 5-15 5-15
N 5-25 5-25 5-25 5-25 5-25
S _ _ R R R




_ Gwintowniki maszynowe wysokowydajne

Gwint metryczny ISO DIN-13 800
C C-LH B B-LH B B

60’
%

HSSE

DIN

i) i) ©
BB YA NE KR ©E K

Rodzaj materiatu obrabianego

(] (] (]
HIIH |
T <15 <15

Rodzaj materiatu HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE
Rodzaj powtoki

Nakroj C/23p C/2-3P B/4-5P B/4-5P B/4-5P B/ 4-5P

M3 0,50 56 11 - - 22 18 250 ° o ° o o o
M4 0,70 63 12 - - 28 21 330 ° o ° o o o
M5 0,80 70 14 - - 35 2,7 420 ° [¢] ° o o o
M6 1,00 80 18 - - 45 34 500 o o (] o o o
M8 1,25 90 20 - - 6,0 49 6,80 [] o ° o o o
M10 1,50 100 20 - - 70 55 8,50 [ o ° o o o
M12 1,75 110 24 - - 90 7,0 10,20 [] [ ° ° ° o
M14 2,00 110 25 - - 11,0 9,0 12,00 L] (] L] o (] o
M16 2,00 110 32 - - 12,0 9,0 14,00 ° [ ° ° ° o
M18 2,50 125 32 - - 14,0 11,0 15,50 L] (] L] o (] o
M20 2,50 140 32 - - 16,0 12,0 17,50 ° [ ° (] ° [¢]
M22 2,50 140 32 - - 18,0 14,5 19,50 (] [¢] ° o o o
M24 3,00 160 38 - - 18,0 14,5 21,00 L L] L] o o o
M27 3,00 160 38 - - 20,0 16,0 24,00 o o [ o o o
M30 3,50 180 40 - - 22,0 18,0 26,50 L] o o o o o
M33 3,50 180 45 - - 25,0 20,0 29,50 [} o o o o o
M36 4,00 200 50 - - 28,0 22,0 32,00 L] o o (] o o
M39 4,00 200 55 - - 32,0 24,0 35,00 L] o o o o o
M42 4,50 200 60 - - 32,0 24,0 37,50 L o L] o (] [}
M45 4,50 220 60 - - 36,0 29,0 40,50 [} o o o o o
M48 5,00 250 65 - - 36,0 29,0 43,00 L] [¢) o <] o o
M52 500 250 65 - - 40,0 32,0 47,00 o ) ° o o o
ISO Ve (m/min)
P 5-35 5-20 5-20 5-20 5-20 5-20
M - - - - - -
K 10-25 5-15 5-15 5-15 5-15 5-15
N 10-35 5-25 5-25 5-25 5-25 5-25
S R - - R - -

® Dostepne z magazynu
O Na zapytanie




_ Gwintowniki maszynowe wysokowydajne

Gwint metryczny ISO DIN-13 800
C-R40 C-LH-L40 C-R40 C-R40

60’

%
!
HSSE |
S S
1,
DIN
37 — — -
kel ©
Q

i © ©

2d,

Rodzaj materiatu obrabianego % % % %

H BEEE
<25d <25d <2,5d <25

Rodzaj materiatu HSSE HSSE HSSE HSSE

Rodzaj powtoki

Nakroj C/23p C/2-3P C/2-3P C/23P

o [omeart |
(o (oo [ [ [ [ [ |
I T S O

025 6 0,75 [N
M1,1 0,25 40 - 6 13 2,5 2,1 085 EH o
M1,2 025 40 - 613 25 21 095 .
M1,4 030 40 - 813 25 21 110 .

]
(o fsozen| [ | [ [ [ |
| 0016 |

[ ]
M1,7 035 40 - 8 13 25 21 135 o
M1,8 035 40 - 8 13 25 21 145 JUEN e
M2 040 45 - 10 13 28 21 1,60 o
M22 045 45 - 10 13 28 21 175 o
M2,3 040 45 - 10 13 28 21 1,90 o
M25 045 50 - 5 14 28 21 205 .
M26 045 50 - 5 14 28 21 215 .

M3 050 56 - 5 18 35 27 250 [JIE . o
M35 060 56 - 6 20 40 30 290 . 0 ) 0
M4 070 63 - 7 21 45 34 330 o o o o
M45 075 70 - 75 25 60 49 3,380 o o o o
M5 080 70 - 8 25 60 49 420 o o o o
M6 1,00 80 - 10 30 60 49 500 o . . o
M7 100 8 - 10 30 7,0 55 6,00 o o o o
M8 125 90 - 13 35 80 62 6,80 . o . o
MO 125 90 - 13 35 90 7,0 7,80 o o o o
M10 1,50 100 - 15 39 100 80 850 . o . o
Ve (m/min)

@® Dostepne z magazynu P 5-20 5-20 5-20 5-20

O Na zapytanie M - - - -

K 5-15 5-15 5-15

N 5-25 5-25 5-25

S - - -




\V| _ Gwintowniki maszynowe wysokowydajne

Gwint metryczny ISO DIN-13 800
C-R40 C-LH-L40 C-R40 C-R40

60’
%

HSSE !

DIN |
376 |> I _ |

&) @)
Rodzaj materiatu obrabianego % El IE' @

(N I
Typ otworu E E E

<25d <25d <25d <255d
Rodzaj materiatu HSSE HSSE HSSE HSSE

Rodzaj powtoki

Nakroj C/23p C/2-3P C/2-3P C/23P

Moo | owae

1
INDEX -5

(8]
=
o
=
o
=
©
=
e
o
=
[&,]
'y
=
o
o

| moex |
M3 050 56 - 5 - 22 18 250 JJUEON e ° ° o
M4 070 63 - 8 - 28 21 330 . o ° o
M5 080 70 - 10 - 35 27 420 N e ° ° o
M6 100 80 - 12 - 45 34 500 BOOCON e o o o
M8 125 90 - 15 - 60 49 680 BN e o o o
M10 150 100 - 17 - 70 55 850 o o o o
M12 175 110 - 18 - 90 7,0 10,20 o . o o
M14 200 10 - 20 - 11,0 90 12,00 o o o o
M16 2,00 110 - 20 - 12,0 9,0 14,00 ° ° ° o
M18 250 125 - 25 - 140 11,0 1550 o o o o
M20 2550 140 - 25 - 16,0 120 17,50 o ° o o
M22 250 140 - 25 - 18,0 145 19,50 BN e o ) )
M24 300 160 - 30 - 18,0 145 21,00 o . o o
M27 300 160 - 30 - 20,0 16,0 24,00 o o o o
M30 350 180 - 35 - 220 180 26,50 o o o o
M33 350 180 - 35 - 250 20,0 29,50 o o o o
M36 400 200 - 40 - 280 22,0 32,00 ) o o o
M39 400 200 - 40 - 320 240 3500 . o o -
M42 450 200 - 45 - 32,0 240 37,50 o o ° o
M45 450 220 - 45 - 36,0 29,0 40,50 o o o o
M48 500 250 - 50 - 36,0 29,0 43,00 o o o o
M52 500 250 - 50 - 40,0 32,0 47,00 o o o o
ISO Ve (m/min)
P 5-20 5-20 5-20 5-20
M - - - -
K 515 515 515 515
N 5-25 5-25 5-25 5-25
S - - - -

® Dostepne z magazynu
O Na zapytanie




_ Gwintowniki maszynowe wysokowydajne z chwytem |\/|
wydtuzonym

Gwint metryczny ISO DIN-13 800

B C-R40
60° l,
P ls
l,
e e s == 5
HSSE
° © © - -
IS IS = -
x x
| & Q
DIN 0 !
371-EL 2
DIN ' B — -
376-EL l
g 3 e
Rodzaj materiatu obrabianego % %
Typ otworu n
<3d <2,5d
Rodzaj materiatu HSSE HSSE
Rodzaj powtoki
Nakroj B/4-5P  C/2-3P
Norma DIN-371-EL
------
0,50 5 2,50 ° °
M3,5 0,60 100 12 6 20 4,0 3,0 2,90 o o
M4 0,70 126 12 7 21 45 34 3,30 ° °
M4,5 0,75 140 14 7,5 25 6,0 4,9 3,80 [Flofez)
M5 0,80 140 14 8 25 6,0 4,9 4,20 [l ° ®
M6 1,00 160 18 10 30 6,0 4,9 5,00 FlelE0) o °

[ 0045 |
[ 0050 |
[o0so |
[ toma |
[ |

M8 125 180 20 15 - 60 49 6,80 BN
M10 1,50 200 20 17 - 7,0 55 850 o .
M12 1,75 220 24 18 - 9,0 7,0 10,20 o o
M14 2,00 220 25 20 - 11,0 90 12,00 o o
M16 2,00 220 32 20 - 120 9,0 14,00 o .
M20 250 250 - 25 - 16,0 120 17,50 o o
Vc (m/min)
P 5-20 5-20
M R -
K 5-15 5-15
N 5-25 5-25
S . .

® Dostepne z magazynu
O Na zapytanie




M _ Gwintowniki maszynowe wysokowydajne

Gwint metryczny ISO DIN-13 FAN-I200 1400

B-TC C-R40-TC  C-TC B-TC C-R15-TC

60°
_P_ l,
% é L,
| [ _ |
HSSE L
PM . o
IS
I
l,
DIN | [ DIN |—H—[F - 3
371 | | 376
kel ©
IS

@@l g@l (] (mi[K] @@l @@I

2d,

2d,

Rodzaj materiatu obrabianego

l H OB I l

Rodzaj materiatu HSSE-PM HSSE-PM HSSE-PM HSSE-PM HSSE-PM
Rodzaj powtoki TC TC TC TC TC
Nakroj B/4-5P C/2-3P C/2-3P B/ 4-5P C/2-3P
M I

|
@d, RN Ri0 20,

M3 050|56 (10| 5 | 18 | 3,6 | 2,7
M4 0,70 63 12 7 21 45 34
M5 0,80 70 14 8 25 6,0 49
M 6 1,00 80 18 10 30 6,0 49
M8 1,25/90 20|13 | 35 | 8,0 |62
M10 1,50 10020 15 39 10,0 8,0

@d, Pobk leo b [Zeh] &
M8 125 90 20 15 - 60 49 680 o o o o o
M10 1,50 100 20 17 - 7,0 55 850 ) o o o .
M12 1,75 110 24 18 - 90 7,0 10,20 o o o o o
M14 2,00 110 25 20 - 11,0 9,0 12,00 . . . o o
M16 2,00 110 32 20 - 120 9,0 14,00 JCEEN) o o o o o
M18 250 125 32 25 - 140 11,0 1550 . o o o o
M20 250 140 32 25 - 16,0 12,0 17,50 . . . o .
M22 250 140 32 25 - 180 14,5 19,50 o . o o o
M24 3,00 160 38 30 - 180 14,5 21,00 o o ° o o
M27 3,00 160 38 30 - 20,0 16,0 24,00 o . o o o
M30 350 180 40 35 - 22,0 180 26,50 o o o o o
M33 350 180 45 35 - 250 20,0 29,50 JGEEN) o o o o o
M36 4,00 200 50 40 - 28,0 22,0 32,00 o o o o o
ISO Ve (m/min)
P 535 535 1-20 1-20 1-20
M 515 5-10 1-10 1-10 1-10
K 5-25 5-25 1-20 1-20 1-20
N 10-30 10-30 | 1020 | 1020 | 10-20
S - - - - -

® Dostepne z magazynu
O Na zapytanie




_ Gwintowniki maszynowe wysokowydajne

Gwint metryczny ISO DIN-13 INOX
B B-HL C-R40 C-R40-HL

60°
% |
HSSE :
L,
1,
| |
| ] ] |
DIN g ©
371

M) (M) (m] (M)

2d,

Rodzaj materiatu obrabianego

Typ otworu . E H

<3d <2,5d
Rodzaj materiatu HSSE HSSE HSSE HSSE
Rodzaj powtoki HL HL
Nakroj B/4-5P B/4-5P C/2-3P C/2-3P
0,50 2,50 0030 ° ° ° °
M4 070 63 12 7 21 4,5 3,4 3,30 o] ° ° ° °
M5 080 70 14 8 25 6,0 49 4,20 [kl ° ° ° °
M6 1,00 80 18 10 30 6,0 4,9 5,00 ° ° ° )
M8 1,25 90 20 13 35 8,0 6,2 6,80 ° ° ° )
M10 1,50 100 20 15 39 10,0 8,0 8,50 ° ° ° °
Ve (m/min)
5-15 5-15

® Dostepne z magazynu
O Na zapytanie




/| KdFana|

Gwint metryczny 1ISO DIN-13

60’
%

HSSE

DIN
376

2d,

Rodzaj materiatu obrabianego

Typ otworu

Rodzaj materiatu

Rodzaj powtoki

Nakroj

@d,
M8

M10
M12
M14
M16
M18
M20
M22
M24
M27
M30
M33
M36

1,25
1,50
1,75
2,00
2,00
2,50
2,50
2,50
3,00
3,00
3,50
3,50
4,00

90

100
110
110
110
125
140
140
160
160
180
180
200

20
20
24
25
32
32
32
32
38
38
40
45
50

16
17
18
20
20
25
25
25
30
30
35
35
40

6,0

7,0

9,0
11,0
12,0
14,0
16,0
18,0
18,0
20,0
22,0
25,0
28,0

2d,

4,9
515
7,0
9,0
9,0
11,0
12,0
14,5
14,5
16,0
18,0
20,0
22,0

Gwintowniki maszynowe wysokowydajne

M

<34

HSSE

B/ 4-5P

INOX
B-HL C-R40  C-R40-HL
™| ™ ™
=
<25d <2,5d
HSSE HSSE HSSE
HL - HL
B/4-5P C/2-3P C/2-3P

6,80

8,50
10,20
12,00
14,00
15,50
17,50
19,50
21,00
24,00
26,50
29,50
32,00

Norma

INDEX
0080
0100
0120
0140
0160

0200
0220
0240
0270
0300
0330
0360

DIN-376

I
sozon|isozonisozen| |||
[ I N

[ ]

-
o
©
(o<}
o
=

O O O O @ © 0606 0 0 0 0 o
O O O O © 0606 0 0 0 o

Ve (m/min)

.
(&)
' ® & 6 060 0 00 0 0 00 o
(o2}
o

A
N
o

5-15

= o
(2} =

® Dostepne z magazynu

O Na zapytanie



_ Gwintowniki maszynowe wysokowydajne \V|

Gwint metryczny I1SO DIN-13 GG GAL
C-TC C-IK-TC E-TC E-IK-TC E-IKR-TC C-R15-TC E-R15-IK-TC
60° I
_P_ l
% Iz
| [ _ |
HSSE I —— //
PM = - ®
IS IS8
l,
TC I,

DIN | | DIN | F — -

371 376

- = ©
S 8

Rodzaj materiatu obrabianego

g g 9 H H
<o <2 <25d <254 <25d <25d

<25d

Rodzaj materiatu HSSE-PM HSSE-PM HSSE-PM HSSE-PM HSSE-PM HSSE-PM HSSE-PM
Rodzaj powtoki TC TC TC TC TC TC TC
Nakroj C/2-3P C/2-3P E/152P E/152P E/152P C/2-3P E/1,52P

M3 0,50 56 10 18 35 27 2,50 J0[oK]0] [ - o - - ® -

M4 0,70 63 12 21 45 34 3,30 )
M5 0,80 70 14 25 6,0 49 il 0050
M 6 1,00 80 18 30 6,0 49 5,00

M7 1,00 80 18 30 70 55 [Xel/lm 0070
M8 1,25 90 20 35 8,0 6,2 6,80 F0eL{)
M9 1,25 90 20 35 90 7,0 7,80 090
M10 1,50 100 20 39 10,0 8,0 8,50 JoNleo]

® O @ O 6 0 O
® O @ O o o
® O @ O o 0 o
® O @ O 0o o
® O @ O 0 o
® O 6 O 0 0 O
o 0 o o o o

®d1 P I1 2 l 3} zdz a
M6 1,00 80 18 - 45 34 5,00 °
M8 1,25 90 20 - 60 49 6,80 ° ° ° ° o [ o
M10 1,50 100 20 - 70 55 850 ° ° ° ° o ° o
M12 1,75 110 24 - 90 7,0 10,20 ° ° ° o ° ) °
M14 2,00 110 25 - 1,0 90 12,00 ° o o o o ° o
M16 2,00 110 32 - 120 9,0 14,00 ° ° o ° ° ° °
M18 2,50 125 32 - 140 11,0 1550 ° o o o o ° o
M20 2,50 140 32 - 16,0 12,0 17,50 ° o o o o ° o
Vc (m/min)
P - - - - - -
M - - - - - - -
K 1-60 5-60 1-60 5-60 5-60 § §
N - 5 S S - 10-30 10-30
S R R R - _ - -

® Dostepne z magazynu
O Na zapytanie




_ Gwintowniki maszynowe wysokowydajne

Gwint metryczny ISO DIN-13 HRC60

C-HM-TC  C-IK-HM-TC D-HM-TC  D-IK-HM-TC

60° Iy
-P. I,
%é l
| ~ -
VHM
kel ©
IS
I
TC l,
DIN | | DIN — — -
371 | | 376
'6 ®
ASY

2d,

24,

Rodzaj materiatu obrabianego
H
Typ otworu E E H
T <15d <1,5d T<15d <1,5d
Rodzaj materiatu VHM VHM VHM VHM
Rodzaj powtoki TC TC TC TC
Nakroj C/2-3p C/2-3P D/4-5P D/4-5P

o | oman
N S R -

I T e e N N N

0,50 5 XL 0030 |
M4 0,70 63 7 21 4,5 3,4 3,30
M5 080 70 8 25 60 49 420
M6 100 8 10 30 60 49 500
M8 125 90 13 35 80 62 6,80
M10 1,50 100 15 39 10,0 80 850

T owes

e e [ [ T |

N T e e e N
[ ) [ ) [ )

M12 1,75 110 18 - 90 7.0 10,20 JEKEN) .
M14 200 110 20 - 11,0 90 12,00 NN e o o o

M16 2,00 110 20 - 12,0 9,0 14,00 FLeLE0) ° ° ° °
ISO Ve (m/min)

ITn ZXZ T

® Dostepne z magazynu
O Na zapytanie



_ Gwintowniki maszynowe wysokowydajne

Gwint metryczny ISO DIN-13 5-NC
B-TC C-R45-TC C-R45-IK-TC

60°
_P_ Iy
M IZ
| I, _ |
HSSE ' —
PM 5| ©
A
I
|
2
| _ |
DIN DIN ' [
371 376 5 ©
1S

Rodzaj materiatu obrabianego %%El %%El %%El

Typ otworu E

2d,

od,

<2,5d <3d <3d
Rodzaj materiatu HSSE-PM HSSE-PM HSSE-PM
Rodzaj powtoki TC TC TC
Nakroéj B/4-5P C/2-3P C/2-3P

DIN-371

M4 070 63 7 21 45 34 330 o
M5 080 70 8 25 60 49 420 o
M6 1,00 80 10 30 60 49 500 o
M8 125 90 13 35 80 62 680 o
M10 1,50 100 15 39 10,0 80 8,50 o

M12 1,75 110 18 - 10,20 °
M14 2,00 110 20 - 11,0 9,0 12,00 o [ °
M16 2,00 110 20 o 12,0 9,0 14,00 (] [ ] °
Ve (m/min)
B 5-50 5-50 5-60
M 5-20 5-20 5-30
K 10-40 10-40 10-60
N 10-40 10-40 10-60
S 1-8 1-8 1-8

® Dostepne z magazynu
O Na zapytanie




M _ Gwintowniki maszynowe krétkie

Gwint metryczny 1ISO DIN-13

60° I,
P I,
%é ,
| | _ [
HSS ' —
DIN l
352 I,

°
s

d,

a

B
I

Rodzaj materiatu obrabianego IE' El

Typ otworu E E
T <15 <15
Rodzaj materiatu HSS HSS

Rodzaj powtoki

Nakroj ~3P ~3P
wema | DNse2 | [} | |
cg P Lo L 1, o4 a | o |so2emlsozen| | | | | |

ol.
| ) e A I
[ ] [e]

M3 050 40 11 180 35 27 25 KN

M35 060 45 13 21,0 40 30 29 . o
M4 070 45 13 210 45 34 33 o o
M45 075 50 16 250 60 49 37 BEN o o
M5 080 52 16 260 60 49 42 BN e o
M6 100 56 18 270 60 49 50 . o
M7 100 56 18 - 60 49 60 o o
M8 125 63 20 - 60 49 68 o o
M9 125 63 20 - 70 55 78 o o
M10 150 70 22 - 70 55 85 o o
M1 150 70 22 - 80 62 95 MK o o
M2 175 80 24 - 90 7,0 102 o o
M14 200 80 26 - 110 90 120 ) o
M16 200 80 27 - 120 90 140 o o
M18 250 95 30 - 140 110 155 ° o
M20 250 95 32 - 160 120 175 o o
M22 250 100 32 - 180 145 195 ° o
M24 300 110 34 - 180 145 210 . o
M27 300 110 36 - 200 160 24,0 o o
M30 3,50 125 40 - 220 180 265 o o
M33 350 125 40 - 250 20,0 295 o o
M36 400 150 50 - 280 220 320 o o
M39 400 150 50 - 320 240 350 o o
M42 450 150 56 - 320 240 375 o o
M45 450 160 58 - 360 290 405 o o
M48 500 180 65 - 360 29,0 43,0 o o
M52 500 180 65 - 40,0 320 47,0 o o
M56 550 180 70 - 400 320 50,5 ) )
M0 550 200 70 - 450 350 545 o o
M64 600 220 75 - 500 390 580 o o
M68 600 220 75 - 50,0 390 620 o o
® Dostepne z magazynu =0 Ve (m/min)
O Na zapytanie P 520 520
M _ R
K . _
N i )
S - -




Gwintowniki maszynowe do nakretek

Gwint metryczny 1ISO DIN-13

60’
%

HSSE

TC

Rodzaj materiatu obrabianego

Typ otworu

Rodzaj materiatu

Rodzaj powtoki

Nakroj

M12 1,75
M14 2,00
M16 2,00
M18 2,50
M20 2,50 Na zapytanie
M22 2,50
M24 3,00
M27 3,00
M30 3,50
M33 3,50
M36 4,00

12,0
14,0
15,5
17,5
19,5
21,0
24,0
26,5
29,5
32,0

NUT-TAP

lutowane

<d
HSSE
TC

skrecane

<d
HSSE
TC

12P 12P

O O O OOO OO O O o

O O 0O OOO OO O O ©o

5-20

® Dostepne z magazynu

O Na zapytanie




_ Gwintowniki maszynowe do nakretek

Gwint metryczny ISO DIN-13 NGMf

LH

5

HSS

% I‘ |
== |

2d,

K K
Rodzaj materiatu obrabianego %‘
Typ otworu
<d <d
Rodzaj materiatu HSS HSS

Rodzaj powtoki

Nakroj

12P 12P

M3 0,5 70 10 2,2 1,8 2,50 Je[ex]0] o

M4 0,70 90 14 2,8 2,2 3,30 [elerly]
M4,5 0,75 100 16 3,2 2,5 3,80 JOEE)
M5 0,80 110 16 BI5) 2,8 4,20 JOLE)
M6 1,00 120 20 4,5 3,6 XUl 0060
M7 1,00 120 20 5,6 4,5 6,00 ey
M8 1,25 140 25 6,3 5,0 6,80 [OL]
M10 1,50 160 30 8,0 6,3 8,50 ol
M12 1,75 180 36 9,0 7,1 | 10,20 oML
M14 2,00 180 40 10,0 8,0 12,00 KEN]
M16 2,00 200 40 12,5 10,0 14,00 F0kLE0)
M18 2,50 200 50 14,0 11,2 1550 QoK
M20 2,50 220 50 16,0 12,5 17,50 P
M22 2,50 220 50 18,0 14,0 19,50 [Hoz)
M24 3,00 250 60 18,0 14,0 21,00 FozZ)
M27 3,00 250 60 20,0 16,0 24,00 020
M30 3,50 280 70 224 18,0 26,50 gl
M33 3,550 280 70 25,0 20,0 29,50 QKK
M36 4,00 320 80 28,0 22,4 32,00 Pkl

® 6 06 6 06 06 06 06 0 06 0 06 06 O 06 0 O o
® ¢ € O @€ O @€ O @ O @ @ @6 O 0 0 0O 0 O

Ve (m/min)
5-20 5-20
6-15 6-15
6-15 6-15

»

® Dostepne z magazynu
O Na zapytanie




_ Wiertto-gwintownik M

Gwint metryczny ISO DIN-13 koMBI
D-R30
60°
%
HSS
L
Iy l,
RN IR |/ B

=l =l =l ©

s S} S}
Rodzaj i i IE'

j materiatu obrabianego @
Typ otworu n
<d
Rodzaj materiatu HSS
Rodzaj powtoki -
Nakroj D/4P
Norma | KOMBI
seeer| | | | [ |

M3 0,50 56 11 16 2,4 2,5 0030

M4 070 63 14 18
M5 0,80 71 18 20
M6 1,00 80 22 22 4,9 5,0 0060
M8 125 95 25 26 6,2 6,8 0080
M10 1,50 106 31 30 10 8,0 8,5 0100
M12 1,75 115 35 32 12 9,0 102 0120

3,0 3,3 0040
38 42 [JUEB

0 o g b~ w

Ve (m/min)

6-15

| 0040 |
| 0050 |
| 0060 |
| 0080 |
| 0100 |
| 0120

ISO

P

M

K

N

S

® Dostepne z magazynu
O Na zapytanie




M _ Gwintowniki maszynowe - BITS

Gwint metryczny ISO DIN-13 BIT
D
60°
%
HSS
Iy
l,
1
el a
S
Rodzaj i i IE'
j materiatu obrabianego @
Typ otworu n
<d
Rodzaj materiatu HSS

Rodzaj powtoki -

Nakroj

M3 050 33 | 1M - -4
M4 0,70 35 12 - - 14
M5 080 36 15 - - 14
M6 1,00 39 18 = -4
M8 125 40 19 - - 14
M10 1,50 41 21 - - 14

Ve (m/min)

Zestaw BIT na stronie 119

® Dostepne z magazynu
O Na zapytanie




_ Gwintowniki maszynowe wysokowydajne

Gwint metryczny drobnozwojny MAsTerTAP
ISO DIN-13 B-HL B-IKR-HL  C-R45-HL C-R45-IK-HL E-R45-HL E-R45-IK-HL
60°
%
I
HSSE
PM l
I,
T 0
° o ®©
DIN S S
371
Rodzaj materiatu obrabianego %g. %%. %g. %g % %
EEEB
<
Rodzaj materiatu HSSE-PM HSSE-PM HSSE-PM HSSE-PM HSSE-PM HSSE-PM
Rodzaj powtoki HL HL HL HL HL HL
Nakroj B/4-5P B/45P C/2-3P C/2-3P E/152P E/1,52P

MF

07w o [ o [ o |

—

M3x0,35 035 56 5 18 35 27 265 BEIN e - D -
M3,5x0,35 035 56 5 20 4,0 30 3,15 QN e - . - ) -
M4x05 050 63 7 21 45 34 350 QM ® - o - o - h
M5x05 050 70 8 25 60 49 450 D o o o o o
M6x05 050 80 10 30 60 49 550 BUEN e o . o o o m
M6x0,75 075 80 10 30 60 49 520 o o o o o o m
M8x0,75 0,75 80 10 30 80 62 7,20 ) o o o o o h
M8x1 1,00 90 13 35 80 62 7,00 . o o o o .
M10x0,75 0,75 90 13 35 10,0 80 9,20 ° o ° o o o m
M10x1 100 9 13 35 100 80 9,00 o o o o o o
M10x1,25 1,25 100 15 39 100 80 880 BOMUM © o o o o o <

O

2 5-40 5-50 5-40 5-50 5-40 5-50

M 515 525 515 525 515 525

K 1030 | 1050 | 1030 | 10-50 | 10-30 10-50

N 1030 | 1050 | 1030 | 10-50 | 10-30 10-50

S 1-8 1-8 1-8 1-8 1-8 1-8

® Dostepne z magazynu
O Na zapytanie




_ Gwintowniki maszynowe wysokowydajne

Gwint metryczny drobnozwojny MAsTerTAFP
ISO DIN-13

B-HL B-IKR-HL  C-R45-HL C-R45-IK-HL E-R45-HL E-R45-IK-HL

H g )
DIN
374
i materi i EMK EME EmME Emk EmkE Emk
Rodzaj materiatu obrabianego @ @@ @ @ @ @
Typ otworu ‘n\i 0|n|' tg‘a Gg‘a @
<3d <25d <25d <25d <254
Rodzaj materiatu HSSE-PM HSSE-PM HSSE-PM HSSE-PM HSSE-PM HSSE-PM
Rodzaj powtoki HL HL HL HL HL HL
Nakroj B/45P B/45P C/23P C/2-3P E/152P E/1,52P
Q '\é': P I, I I, @d a
M8x1 1,00 90 10 - 6049 7,00 ° ° ° ° ° o
M10x0,75 075 90 10 - 70 55 920 AN o 0 0 o o o
h M10x1 1,00 90 10 - 7,055 9,00 o o o . . o
M10x1,25 125 100 15 - 7,055 880 o o o o o o
t M12x1 1,00 100 10 - 9070 11,00 JOEEEN o o o o o o
w M12x125 125 100 15 - 9070 1080 JIEZM o ° . ° o o
h M12x1,56 1,50 100 15 - 9,070 1050 BOEEEN o o o ° ° o
M14x1 1,00 100 10 - 11,0 90 1300 JIZEN o o o o o o
m M14x1,25 125 100 15 - 11,0 90 12,80 BOEEYN o o o o o o
M14x1,5 150 100 15 - 11,0 90 1250 ULEN o . . . o o
< M15x1 1,00 100 10 - 12090 14,00 IEER o o o o o o
M16x1 1,00 100 10 - 12090 1500 MUEN o o o o o o
M16x1,5 150 100 15 - 12,0 90 14,50 BULEH o . . o o o
M18x1 1,00 110 13 - 14,0 11,0 17,00 EEER o o o o o o
M18x1,5 150 110 17 - 140 11,0 16,50 BILEE o o o o o o
M18x2 200 125 20 - 14,0 11,0 16,00 BUEEH o o o o o o
M20x1 1,00 125 13 - 16,0 12,0 19,00 RN o o o o o o
M20x1,5 150 125 17 - 16,0 12,0 18,50 o o . o o o
M20x2 200 140 20 - 16,0 12,0 18,00 G o o o o o o
M22x1 1,00 125 13 - 18,0 14,5 21,00 o o o o o o
M22x1,5 150 125 17 - 18,0 145 20,50 0% o o o o o o
M22x2 200 140 20 - 18,0 145 20,00 o o o o o o
M24x1 1,00 140 13 - 18,0 14,5 23,00 o o o o o o
M24x1,5 150 140 20 - 18,0 145 22,50 o o o o o o
M24x2 200 140 20 - 18,0 145 22,00 o o o o o o
O
P 5-40 5-50 540 5-50 5-40 550
M 5-15 5-25 5-15 5-25 5-15 5-25
K 10-30 10-50 10-30 10-50 10-30 10-50
N 10-30 10-50 | 10-30 | 10-50 1030 | 1050
S 1-8 1-8 1-8 1-8 1-8 1-8

® Dostepne z magazynu
O Na zapytanie




_ Gwintowniki maszynowe wysokowydajne

Gwint metryczny drobnozwojny 800 (
ISO DIN-13 C-TN2 B-TN2 C-R40-TN2
60°
%
Iy
HSSE I,
l,
| [ |
| |
=l =) ©
DIN S S
371
Rodzaj materiatu obrabianego %@ %@ %@E
Typ otworu E
T <15d <3d <25d
Rodzaj materiatu HSSE HSSE HSSE
Rodzaj powtoki TN2 TN2 TN2
Nakrdj C/2-3P B/4-5P C/2-3P
o oowenn ]
--—-—
M4x0,5 0,50 350 N o o o
M5x05 0,50 70 14 8 25 6,0 4,9 4,50 ) ) o
M6x0,75 0,75 80 14 10 30 6,0 4,9 520 2 o o o
M8x0,75 0,75 80 18 10 30 80 62 7,20 [EH o o o
M8x1 1,00 90 20 13 35 80 62 7,00 WEN e . o
M10x0,75 0,75 90 20 13 35 10,0 80 9,20 [ o o o
M10x1 1,00 90 20 13 35 10,0 8,0 9,00 [HK[E] ° ° °
M10x1,25 1,25 100 20 15 39 10,0 80 8,80 [l% o ° °
O
P 5-35 5-35 5-35
M 5-15 5-15 5-15
K 5-25 5-25 5-25
N 10-30 10-30 10-30
S - - -

® Dostepne z magazynu
O Na zapytanie




_ Gwintowniki maszynowe wysokowydajne

Gwint metryczny drobnozwojny 800
ISO DIN-13 C-TN2 B-TN2 C-R40-TN2
60°
ot
!
HSSE L

H g )

DIN

374

Rodzaj materiatu obrabianego %@ %@ %@
Typ otworu E

T <15d <3d <2,5d

Rodzaj materiatu HSSE HSSE HSSE
Rodzaj powtoki TN2 TN2 TN2
Nakroj C/2-3P B/45P C/2-3P

NN AR RSN (7] | 1502 e 1502 )| 1502 )
M8x1 1,00 90 20 10 - 60 49 7,00 ° o o
M9x1 1,00 90 20 10 - 7,0 55 8,00 o o o
M10x0,75 0,75 90 18 10 - 7,0 55 9,20 . o o
M10x1 1,00 90 20 10 - 7,0 55 9,00 . o o
M10x1,25 1,25 100 20 15 - 7,0 55 880 ° ° °
M11x1 1,00 90 20 10 - 80 62 10,00 BEEEE ° o o
M12x1 1,00 100 20 10 - 9,0 7,0 11,00 JIFEN o o o
M12x1,25 1,25 100 20 15 - 9,0 7,0 10,80 BOEFZN o o o
M12x1,5 1,50 100 20 15 - 9,0 7,0 10,50 BOAPEN o o o
M14x1 1,00 100 20 10 - 11,0 9,0 13,00 BULEN o o o
M14x1,25 1,25 100 20 15 - 11,0 9,0 12,80 BOEEYN e o o
M14x1,5 1,50 100 20 15 - 11,0 9,0 12,50 BOALEN ® o o
M15x1 1,00 100 20 10 - 12,0 9,0 14,00 BEEEN © o o
M16x1 1,00 100 20 10 - 12,0 9,0 1500 BOECEN e o o
M16x1,5 1,50 100 20 15 - 12,0 9,0 14,50 BOECEN o o
M18x1 1,00 110 24 13 - 14,0 11,0 17,00 BEEEN © o o
M18x1,5 1,50 110 24 17 - 14,0 11,0 16,50 BOAEEN o o o
M18x2 2,00 125 27 20 - 14,0 11,0 16,00 BOKEEN  © o o
M20x1 1,00 125 24 13 - 16,0 12,0 19,00 BZREN © o o
M20x1,5 1,50 125 24 17 - 16,0 12,0 18,50 BlZ  © o o
M20x2 2,00 140 27 20 - 16,0 120 18,00 BUZULN e o o
M22x1 1,00 125 24 13 - 18,0 145 21,00 BiZFEl © ° °
M22x1,5 1,50 125 24 17 - 18,0 14,5 20,50 Bzl o ) )
M22x2 2,00 140 27 20 - 18,0 145 20,00 BPFLN ~ ® o o
M24x1 1,00 140 27 13 - 18,0 14,5 23,00 BZZEN © o o
M24x1,5 1,50 140 27 20 - 18,0 14,5 22,50 B2l o o o
M24x2 2,00 140 27 20 - 18,0 145 22,00 BN e o o
M25x1,5 1,50 140 27 20 - 18,0 14,5 23,50 MLk © o o
M26x1,5 1,50 140 27 20 - 18,0 14,5 24,50 BN  © o o
M27x1,5 1,50 140 27 20 - 20,0 16,0 2550 ML ®© o o
M27x2 2,00 140 27 20 - 20,0 16,0 2500 BZN  © o o
M28x1,5 1,50 140 27 20 - 20,0 16,0 26,50 AN  © o o

® Dostepne z magazynu
O Na zapytanie 5-35 5-35 5-35

)

M 5-156 5-15 5-15
K 5-25 5-25 5-25
N 10-30 10-30 10-30
S 5 5 -




_ Gwintowniki maszynowe wysokowydajne M F

Gwint metryczny drobnozwojny 800
ISO DIN-13 C-TN2 B-TN2 C-R40-TN2
60°
ot
!
HSSE L

#d,

DIN
374

Rodzaj materiatu obrabianego

Typ otworu E .

Il
1 5d <3d <25d

@@l @@I %@

Rodzaj materiatu HSSE HSSE HSSE
Rodzaj powtoki TN2 TN2 TN2
Nakroj C/2-3P B/4-5P C/2-3P

DIN-374
.

MF |
@d, P b o l, @d, a

M28x2 20 140 27 20 - 20,0 16,0 26,00 JOPLE
M30x1,5 1,5 150 27 22 - 22,0 18,0 28,50 BORNG
M30x2 2,0 150 27 22 - 22,0 18,0 28,00 JOEND
M32x1,5 15 150 27 22 - 22,0 18,0 30,50 JORVE
M32x2 2,0 150 27 22 - 22,0 18,0 30,00 JOEFD
M33x1,5 1,5 160 30 22 - 250 20,0 31,50 BOREE
M33x2 2,0 160 30 24 - 250 20,0 31,00 BOEED
M34x15 1,5 170 30 22 - 280 22,0 32,50 POELE
M35x1,5 1,5 170 30 22 - 280 22,0 33,50 BOKLE
M36x1,5 1,5 170 30 22 - 28,0 22,0 34,50 BOELE
M36x2 2,0 170 30 24 - 28,0 22,0 34,00 MEEEEH
M36x3 3,0 200 50 30 - 28,0 22,0 33,00 BOELLA
M38x1,5 1,5 170 30 24 - 280 22,0 36,50 BOELE
M39x1,5 1,5 170 30 25 - 32,0 24,0 37,50 BOELE
M39x2 2,0 170 30 25 - 32,0 24,0 37,00 BOELD
M39x3 3,0 200 50 30 - 32,0 24,0 36,00 BOELKL
M40x1,5 1,5 170 30 25 - 32,0 24,0 38,50 BOLG
M40x2 2,0 170 30 25 - 32,0 24,0 38,00 BOZNL
M42x15 1,5 170 30 25 - 32,0 24,0 40,50 BOLPE
M42x2 2,0 170 30 25 - 32,0 24,0 40,00 BN
M42x3 30 200 50 30 - 32,0 24,0 39,00

M45x15 1,5 180 30 27 - 36,0 29,0 43,50 BOLEE
M45x2 2,0 180 30 27 - 36,0 29,0 43,00 LD
M45x3 3,0 200 50 30 - 36,0 29,0 42,00 MG
M48x15 1,5 190 30 27 - 36,0 29,0 46,50 LG
M48x2 2,0 190 30 27 - 36,0 29,0 46,00 BOLLE
M48x3 3,0 225 50 33 - 36,0 29,0 45,00 LY
M50x1,5 1,5 190 30 27 - 36,0 29,0 48,50 S
M50x2 2,0 190 30 33 - 36,0 29,0 48,00 U
M52x1,5 1,5 190 32 27 - 40,0 32,0 50,50 OPE
M52x2 2,0 190 32 33 - 40,0 32,0 50,00 MO
M52x3 3,0 225 50 33 - 40,0 32,0 49,00 M

® Dostepne z magazynu
O Na zapytanie 5-35 5-35 5-35
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M 5-15 5-15 5-15
K 5-256 5-25 5-25
N 10-30 10-30 10-30
S : B -




_ Gwintowniki maszynowe wysokowydajne

Gwint metryczny drobnozwojny 800
ISO DIN-13

c B C-R40
60°

A

HSSE

DIN
371 | [ — — I

N , (& E )
Rodzaj materiatu obrabianego
v () (v

Typ otworu E E
< <34 <2

Rodzaj materiatu HSSE HSSE HSSE
Rodzaj powtoki

Nakroj C/2-3p B/4-5P C/2-3P

.IIIIIII. =
10 35| 2,7

M3x0,35 035 56 5 18 35 27 265 o . .
M3,5x0,35 0,35 56 10 5 20 4,0 30 3,15 o o o
M4x0,5 050 63 12 7 21 45 34 350 o o .
M5x0,5 050 70 14 8 25 60 4,9 450 o . .
M6x0,75 0,75 80 14 10 30 60 49 520 o . o
M8x0,75 0,75 80 18 10 30 80 62 7,20 o . .
M8x1 1,00 90 20 13 35 80 62 7,00 o o o
M10x0,75 0,75 90 20 13 35 10,0 80 9,20 o o o
M10x1 1,00 90 20 13 35 10,0 80 9,00 o o o
M10x1,25 1,25 100 20 15 39 10,0 80 880 o o o
O
P 5-20 5-20 5-20
M - 5 -
K | 515 515 5-15
N | 525 525 5-25
S - . B,

® Dostepne z magazynu
O Na zapytanie




_ Gwintowniki maszynowe wysokowydajne M F

Gwint metryczny drobnozwojny 800
ISO DIN-13 . . R0
60°
A
L
HSSE .

DIN F I _ |

374
- 5 ®©
T s
Rodzaj materiatu obrabianego % %‘
Typ otworu E
T <15 <34 <25

Rodzaj materiatu HSSE HSSE HSSE
Rodzaj powtoki

Nakroj C/2-3P B/4-5P C/2-3P

DIN-374

ME o b 1, o, a EN

@d, B R (1 I
M8x1 1,00 90 20 10 - 6,0 49
M9x1 1,00 90 20 10 - 7,0 55 8,00 EECICK]
M10x0,756 0,75 90 18 10 - 7,0 55 9,20 okl
M10x1 1,00 90 20 10 - 7,0 55 9,00 EEeK[eK]
M10x1,25 1,25 100 20 15 - 7,0 55 8,80 | 0kl
M11x1 1,00 90 20 10 - 8,0 6,2 10,00 Fokkk:
M12x1 1,00 100 20 10 - 9,0 7,0 11,00 [ LokP)
M12x1,25 1,25 100 20 15 - 9,0 7,0 10,80 |0k
M12x1,5 1,50 100 20 15 - 9,0 7,0 10,50 SHesFZs)
M14x1 1,00 100 20 10 - 11,0 9,0 13,00 FeAEE)

M14x1,25 1,25 100 20 15 - 11,0 9,0 12,80 L%
M14x1,5 1,50 100 20 15 - 11,0 9,0 12,50 LG
M15x1 1,00 100 20 10 - 12,0 9,0 14,00 JEEER
M16x1 1,00 100 20 10 - 12,0 9,0 15,00 BOLE
M16x1,5 1,50 100 20 15 - 12,0 9,0 14,50 AL
M18x1 1,00 110 24 13 - 14,0 11,0 17,00 BEELR
M18x1,5 1,50 110 24 17 - 14,0 11,0 16,50 AL
M18x2 2,00 125 27 20 - 14,0 11,0 16,00 BOALE
M20x1 1,00 125 24 13 - 16,0 12,0 19,00 JMUIR
M20x1,5 1,50 125 24 17 - 16,0 12,0 18,50 AN
M20x2 2,00 140 27 20 - 16,0 12,0 18,00 BMOAN
M22x1 1,00 125 24 13 - 18,0 14,5 21,00 UZR
M22x1,5 1,50 125 24 17 - 18,0 14,5 20,50 BPS
M22x2 2,00 140 27 20 - 18,0 14,5 20,00 AP
M24x1 1,00 140 27 13 - 18,0 14,5 23,00 BPYE
M24x1,5 1,50 140 27 20 - 18,0 14,5 22,50 B2
M24x2 2,00 140 27 20 - 18,0 14,5 22,00 2D
M25x1,5 1,50 140 27 20 - 18,0 14,5 23,50 BZLRN
M26x1,5 1,50 140 27 20 - 18,0 14,5 24,50 B
M27x1,5 1,50 140 27 20 - 20,0 16,0 25,50 BOAL
M27x2 2,00 140 27 20 - 20,0 16,0 25,00 AL
M28x1,5 1,50 140 27 20 - 20,0 16,0 26,50 B

® Dostepne z magazynu
O Na zapytanie 5-20 5-20 5-20
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_ Gwintowniki maszynowe wysokowydajne

Gwint metryczny drobnozwojny 800
ISO DIN-13 . . R0
60°
A
L
HSSE .

DIN F I _ |

374

ad,

Rodzaj materiatu obrabianego

Typ otwer E
T <15d <3d

<2,5d

B KB KB K
(v (v

Rodzaj materiatu HSSE HSSE HSSE
Rodzaj powtoki
Nakroj C/2-3P B/4-5P C/2-3P

MF l,

Za, P I, @d, a

R40 3
M28x2 2,0 140 27 20 - 20,0 16,0 26,00 JOPLE
M30x1,5 1,5 150 27 22 - 22,0 18,0 28,50 BOELG
M30x2 2,0 150 27 22 - 22,0 18,0 28,00 OENG
M32x1,5 1,5 150 27 22 - 22,0 18,0 30,50 MOEFG
M32x2 2,0 150 27 22 - 22,0 18,0 30,00 OEEE
M33x1,5 1,5 160 30 22 - 250 20,0 31,50 BOEES
M33x2 2,0 160 30 24 - 250 20,0 31,00 JREEE
M34x1,5 1,5 170 30 22 - 280 22,0 32,50 BREYE
M35x1,5 1,5 170 30 22 - 280 22,0 33,50 BOEEE
M36x1,5 1,5 170 30 22 - 280 22,0 34,50 MRS
M36x2 2,0 170 30 24 - 28,0 22,0 34,00 BREEE
M36x3 3,0 200 50 30 - 28,0 22,0 33,00 BOKLK
M38x1,5 1,5 170 30 24 - 280 22,0 36,50 BUEES
M39x1,5 1,5 170 30 25 - 32,0 24,0 37,50 BUEES
M39x2 2,0 170 30 25 - 32,0 24,0 37,00 BREEE
M39x3 3,0 200 50 30 - 32,0 24,0 36,00 BOECLZ
M40x1,5 1,5 170 30 25 - 32,0 24,0 38,50 PG
M40x2 2,0 170 30 25 - 32,0 24,0 38,00 BOLNL
M42x1,5 1,5 170 30 25 - 32,0 24,0 40,50 LV
M42x2 2,0 170 30 25 - 32,0 24,0 40,00 BLPL
M42x3 30 200 50 30 - 32,0 24,0 39,00 BLPL
M45x1,5 1,5 180 30 27 - 36,0 29,0 43,50 MOLEE
M45x2 2,0 180 30 27 - 36,0 29,0 43,00 ML
M45x3 3,0 200 50 30 - 36,0 29,0 42,00 BOLETAl
M48x1,5 1,5 190 30 27 - 36,0 29,0 46,50 I
M48x2 2,0 190 30 27 - 36,0 29,0 46,00 ML
M48x3 30 225 50 33 - 36,0 29,0 45,00 BT
M50x1,5 1,5 190 30 27 - 36,0 29,0 48,50 ML
M50x2 2,0 190 30 33 - 36,0 29,0 48,00 ML
M52x1,5 1,5 190 32 27 - 40,0 32,0 50,50 B
M52x2 2,0 190 32 33 - 40,0 32,0 50,00 BOLZEN
M52x3 3,0 225 50 33 - 40,0 32,0 49,00 BLArAl

® Dostepne z magazynu
O Na zapytanie 5-20 5-20 5-20

5-15 5-15 5-15
5-25 5-25 5-25
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_ Gwintowniki maszynowe wysokowydajne

Gwint metryczny drobnozwojny FAN-I200 1400
ISO DIN-13 B-TC C-R40-TC  C-TC B-TC C-R15-TC
60°
%
!
HSSE
PM l
l,
TC I | — _ |
kel ° ®©
DIN s s
37
Rodzaj materiatu obrabianego El@. g@. El@. E@. g@-
e l B IOE [ l H
Rodzaj materiatu HSSE-PM HSSE-PM HSSE-PM HSSE-PM HSSE-PM
Rodzaj powtoki TC TC TC TC TC
Nakroj B/4-5P C/2-3P C/2-3P B/45P C/2-3P
MF |
2, P L[ 1 R:O I3 od, a

M4x0,5 050 63 12 7 21 45 34
M5x0,5 050 70 14 8 25 6,0 49
M6x0,75 0,75 80 14 10 30 6,0 4,9
M8x0,75 0,75 80 18 10 30 8,0 6,2
M8x1 1,00 90 20 13 35 8,0 6,2
M10x0,75 0,75 90 20 13 35 10,0 8,0
M10x1 1,00 90 20 13 35 10,0 8,0
M10x1,25 1,25 100 20 15 39 10,0 8,0

ISO Ve (m/min)
P 5-35 5-35 1-20 1-20 1-20
M 5-15 5-15 1-10 1-10 1-10
K 5-25 5-25 1-20 1-20 1-20
N 10-30 10-30 10-20 10-20 10-20
S 5 - - - -

® Dostepne z magazynu
O Na zapytanie




_ Gwintowniki maszynowe wysokowydajne

Gwint metryczny drobnozwojny FAN-I200 1400

ISO DIN-13 B-TC C-R40-TC  C-TC B-TC C-R15-TC

- 'ON [
DIN s s
374
Rodzaj materiatu obrabianego %@ @E El@. E@. El@-
Typ otworu w|nm Q E E
<30 <25d <150 <d <150
Rodzaj materiatu PM/HSSE PM/HSSE PM/HSSE PM/HSSE PM/HSSE
Rodzaj powtoki TC TC TC TC TC
Nakroj B/45P C/23P C/2-3P B/4-5P C/2-3P
MF
g, P bk 21, @d, a
M8x1 1,00 90 20 10 - 6,0 49 7,00 ° ° ° ° °
M10x0,75 0,75 90 18 10 - 7,0 55 9,20 o o ) o o
M10x1 1,00 90 20 10 - 7,0 55 9,00 o . o o o
M10x1,25 1,25100 20 15 - 7,0 55 880 o o ) ) o
M12x1 100100 20 10 - 90 7,0 11,00 BOEFEE ° ° ° ° °
M12x1,25 125100 20 15 - 9,0 7,0 10,80 [LkF2 ° ° ° ° °
M12x1,5 150100 20 15 - 90 7,0 10,50 [iF5 ° ° ° ° °
M14x1 100100 20 10 - 11,0 9,0 13,00 PEEEE o o o o °
M14x1,25 125100 20 15 - 11,0 9,0 12,80 [ Mokt o o o o o
M14x1,5 1,50 100 20 15 - 11,0 9,0 12,50 [HES ° ° ° ° °
M16x1  1,00100 20 10 - 12,0 9,0 1500 FLKLE ° ° ° ° °
M16x1,5 1,50 100 20 15 - 12,0 9,0 14,50 FHEE ° ° ° ° °
M18x1 1,00 110 24 13 - 14,0 11,0 17,00 FOEEE o ) o ) o
M18x1,5 1,50 110 24 17 - 14,0 11,0 16,50 FIES ° ° ° ° °
M18x2 200125 32 27 - 14,0 11,0 16,00 FLKES ° o o o o
M20x1 100125 24 13 - 16,0 12,0 19,00 LAk ) o ) o o
M20x1,5 1,50 125 24 17 - 16,0 12,0 18,50 |25 ° ° ° ° °
M20x2 2,00 140 32 27 - 16,0 12,0 18,00 [LO2LL o o o o o
M22x1 100125 24 13 - 18,0 14,5 21,00 L0k o o o o o
M22x1,5 1,50 125 24 17 - 18,0 14,5 20,50 L0225 o ) o o o
M22x2 2,00 140 32 27 - 18,0 14,5 20,00 [l o o o o o
M24x1 1,00 140 27 13 - 18,0 14,5 23,00 LlPLK: o o o o o
M24x1,5 1,50 140 27 20 - 18,0 14,5 22,50 [l o o o o o
M24x2 2,00 140 27 20 - 18,0 14,5 22,00 [LLG o o o o o
ISO Ve (m/min)
P 5-35 5-35 1-20 1-20 1-20
M 5-15 5-15 1-10 1-10 1-10
K 5-25 5-25 1-20 1-20 1-20
N 10-30 10-30 10-20 10-20 10-20
S - - - - -

® Dostepne z magazynu
O Na zapytanie




Gwintowniki maszynowe wysokowydajne

Gwint metryczny drobnozwojny
ISO DIN-13

60’
%

HSSE kL
l,
| [ _
I I
° ©
IS S

DIN

371

Rodzaj materiatu obrabianego

Typ otworu

Rodzaj materiatu

Rodzaj powtoki

Nakroj
M4x0,5 050 63 12 7 21 45 34 3,50
M5x0,5 050 70 14 8 25 6,0 49 450
M6x0,75 0,75 80 14 10 30 6,0 49 5,20
M8x0,75 0,75 80 18 10 30 8,0 6,2 7,20
M8x1 1,00 90 20 13 35 8,0 6,2 7,00
M10x0,75 0,75 90 20 13 35 10,0 8,0 9,20
M10x1 1,00 90 20 13 35 10,0 8,0 9,00
M10x1,25 1,25 100 20 15 39 10,0 8,0 8,80

0062

INOX
B B-HL  C-R40  C-R40-HL
™) ™) ™) ™
HSSE  HSSE  HSSE  HSSE
HL HL
B/45P B/4-5P C/2:3P C/2-3P

ome | owan
o |isoae oz on|sozw] mozem | [ |
[ )

[ )

Ve (m/min)

® Dostepne z magazynu
O Na zapytanie




MF _ Gwintowniki maszynowe wysokowydajne

Gwint metryczny drobnozwojny INOX
ISO DIN-13 B B-HL  C-R40  C-R40-HL
60°
9N
!
HSSE .

ad,
2d,
a

DIN
374

M) (M) (m] (M)

Rodzaj materiatu obrabianego

Typ otworu q“. E
30 <25d

<3d <2,5d

Rodzaj materiatu HSSE HSSE HSSE HSSE
Rodzaj powtoki HL HL
Nakroj B/4-5P B/4-5P C/2:3P C/2:3P
DIN-374
MF | 7
o4, P L L2 I, @d, a 4. Tol.
M8x1 1,00 90 20 10 - 60 49 7,00 BOGEE o ° o
M10x0,75 0,75 90 18 10 - 7,0 55 9,20
M10x1 1,00 90 20 10 - 7,0 55 9,00 BOHLE
M10x1,25 1,25 100 20 15 - 7,0 55 880 R0
M12x1 1,00100 20 10 - 90 7,0 11,00 BOFEE
M12x1,25 1,25 100 20 15 - 9,0 7,0 10,80 BOPL
M12x1,5 1,50 100 20 15 - 9,0 7,0 10,50 [k

M14x1 1,00 100 20 10 - 11,0 9,0 13,00 [lokkE
M14x1,25 1,25 100 20 15 - 11,0 9,0 12,80 [l
M14x1,5 1,50 100 20 15 - 11,0 9,0 12,50 FHkEs)
M15x1 1,00 100 20 10 - 12,0 9,0 14,00 [l0kkE
M16x1 1,00 100 20 10 - 12,0 9,0 15,00 lOKIGE]
M16x1,5 1,50 100 20 15 - 12,0 9,0 14,50 LAl
M18x1 1,00 110 24 13 - 14,0 11,0 17,00 [l0kkE
M18x1,5 1,50 110 24 17 - 14,0 11,0 16,50 [F{0kk:E)
M18x2 2,00 125 27 20 - 14,0 11,0 16,00 ekl
M20x1 1,00 125 24 13 - 16,0 12,0 19,00 F0Z0E]
M20x1,5 1,50 125 24 17 - 16,0 12,0 18,50 {020k
M20x2 2,00 140 27 20 - 16,0 12,0 18,00 FH0Z{f
M22x1 1,00 125 24 13 - 18,0 14,5 21,00 [l02ZE
M22x1,5 1,50 1256 24 17 - 18,0 14,5 20,50 e
M22x2 2,00 140 27 20 - 18,0 14,5 20,00 [z
M24x1 1,00 140 27 13 - 18,0 14,5 23,00 |02
M24x1,5 1,50 140 27 20 - 18,0 14,5 22,50 P25
M24x2 2,00 140 27 20 - 18,0 14,5 22,00 021G
M26x1,5 1,50 140 27 20 - 18,0 14,5 24,50 L0255
M27x1,5 1,50 140 27 20 - 20,0 16,0 25,50 FlF4f)
M27x2 2,00 140 27 20 - 20,0 16,0 25,00 FHe2445
M28x1,5 1,50 140 27 20 - 20,0 16,0 26,50 {025

O O OO O OO O @€ OO @€ OO @ O @ @O @€ OO @ 0 0 0 0 o0 o

® Dostepne z magazynu
O Na zapytanie
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_ Gwintowniki maszynowe wysokowydajne

Gwint metryczny drobnozwojny INOX
ISO DIN-13

60’
%

HSSE kL

— 7

DIN
374

B B-HL C-R40  C-R40-HL

#d,

M) (M) (m] (M)

Rodzaj materiatu obrabianego

Typ otworu E g
a <2,5d

<34 <250

Rodzaj materiatu HSSE HSSE HSSE HSSE
Rodzaj powtoki HL HL
Nakroj B/4-5P B/4-5P C/2-3P C/2-3P

MF I,

@d, P b o l, @d, a

M28x2 2,0 140 27 20 - 20,0 16,0

M30x1,5 1,5 150 27 22 - 22,0 18,0 28,50 o o o o
M30x2 2,0 150 27 22 - 22,0 18,0 28,00 gyexlts o o () o
M32x1,5 1,6 150 27 22 - 22,0 18,0 30,50 [Flekri) o o o o
M32x2 2,0 150 |27 22 - 22,018,0 30,00 ggeEyis o () o o
M33x1,5 1,5 160 30 22 - 25,0 20,0 31,50 BeEER) o o o o
M33x2 20 160 30 24 - 25,0 20,0 31,00 FleEKl o o o o
M34x1,5 1,56 170 30 22 - 28,0 22,0 32,50 [Fl0kEEE) ® ® ® ®
M35x1,5 1,5 170 30 22 - 28,0 22,0 33,50 OEEE) o o o o
M36x1,5 1,5 170 30 22 - 28,0 22,0 34,50 JLElE) ® ® ® ®
M36x2 2,0 170 30 24 - 28,0 22,0 34,00 FELL o o o o
M36x3 3,0 200 50 30 - 28,0 22,0 33,00 jgeElsy4 o o o o
O
5-15 5-15 5-15 5-15

wzXZ T

® Dostepne z magazynu
O Na zapytanie




MF _ Gwintowniki maszynowe wysokowydajne

Gwint metryczny drobnozwojny GG GAL
ISO DIN-13

C-TC C-IK-TC E-TC E-IK-TC E-IKR-TC C-R15-TC  E-R15-IK-TC

DIN
371

Rodzaj materiatu obrabianego

T oo [IE B [OE B H H
T < <25d <2 <25d <25d <25d <25d

Rodzaj materiatu HSSE-PM HSSE-PM HSSE-PM HSSE-PM HSSE-PM HSSE-PM HSSE-PM
Rodzaj powtoki TC TC TC TC TC TC TC
Nakroj C/2:3P C/2:3P E/152P E/152P E/15-2P GC/2:3P E/152P
DIN-371
MF
M8x1 1,00 90 20 35 80
M10x0,75 0,75 90 20 35 10,0 80 9,20 o o o o o o o
M10x1 1,00 90 20 35 10,0 80 9,00 BULEN e 0 o o o . °
M10x1,25 1,25 100 20 39 100 80 880 BN o© o . ) ) . o
O
P - - - - - - -
M - - - - - - -
K 1-60 1-60 1-60 1-60 1-60 - -
N _ ; ) - : 10-30 10-30
S = - - - - = -

® Dostepne z magazynu
O Na zapytanie




_ Gwintowniki maszynowe wysokowydajne

1
/

Gwint metryczny drobnozwojny GG GAL
ISO DIN-13

C-TC C-IK-TC E-TC E-IK-TC E-IKR-TC C-R15-TC  E-R15-IK-TC

d,

DIN
374

Rodzaj materiatu obrabianego

T ot [IE 9] H H
T < <25d <2 <25d < <25d <25d

Rodzaj materiatu HSSE-PM HSSE-PM HSSE-PM HSSE-PM HSSE-PM HSSE-PM HSSE-PM
Rodzaj powtoki TC TC TC TC TC TC TC
Nakroj C/2-3 C/2-3P E/15-2P E/15-2P E/152P C/2-3P E/152P

INDEX

M8x1 100 90 20 60 49 7,00 o o o o o o o
M10x0,75 0,75 9 18 70 55 92 o o o o o o o
M10x1 1,00 9 20 70 55 9,00 . . . o o . .
M10x1,25 125 100 20 7.0 55 880 ° ° 3 3 o o o
M12x1 1,00 100 20 90 7,0 11,00 JEFEN o o o o o o o
M12x125 125 100 20 90 70 1080 UEPZN o ) ° o o o o
M12x15 150 100 20 90 70 1050 JEEEEN e . . o o . .
M14x1 100 100 20 11,0 90 13,00 MUEEN o o o o ) o o
M14x125 125 100 20 11,0 90 1280 EEZN o© o o o o o o
M14x15 150 100 20 11,0 90 1250 JEEEN o . . ° o . .
M16x1 100 100 20 120 90 1500 MULEN © o o o o o o
M16x15 150 100 20 120 90 1450 [ULEN o . . o ° . .
M18x1 1,00 110 24 140 11,0 17,00 JEEEN o o o o o o o
M18x15 150 110 24 140 11,0 1650 JEEEN o o . o o ) o
M18x2 200 125 27 140 11,0 16,00 BUEEH o© o ) o o o o
M20x1 1,00 125 24 160 120 19,00 RN o© o o o ° o o
M20x15 150 125 24 160 120 1850 [UALN © o o o o o o
M20x2 200 140 27 160 12,0 18,00 (LN © o o ° ° ° o
O
P = = = = = = =
M = =) 5 =) 5 =) 5
K 1-60 1-60 1-60 1-60 1-60 - -
N - - - - - 10-30 10-30
S = = 5 - - = =

® Dostepne z magazynu
O Na zapytanie




MF _ Gwintowniki maszynowe wysokowydajne

Gwint metryczny drobnozwojny S-NC
ISO DIN-13

B-TC  C-R45-TC C-R45-K-TC

60°
%
Iy
HSSE l,
PM I,
| [ _ |
| |
kel ©
IS8
DIN
371

Rodzaj materiatu obrabianego IE”E El@ E”E
‘ ? NS N EE

Typ otworu E g

<3d <25d <25d

24,

Rodzaj materiatu HSSE-PM HSSE-PM HSSE-PM
Rodzaj powtoki TC TC TC
Nakroj B/4-5P C/2-3P C/2-3P
DIN-371
MF |
|
ad, b Rés 3 e

M4x0,5 050 63 12 7 21 45 34
M5x0,5 050 70 14 8 25 6,0 49
M6x0,75 0,75 80 14 10 30 6,0 4,9
M8x0,756 0,75 80 18 10 30 8,0 6,2
M8x1 1,00 90 20 13 35 8,0 6,2
M10x0,75 0,75 90 20 13 35 10,0 8,0
M10x1 1,00 90 20 13 35 10,0 8,0
M10x1,25 1,25 100 20 15 39 10,0 8,0

P 5-50 5-50 5-60
M 5-20 5-20 5-30
K 5-40 5-40 5-60
N 5-40 5-40 5-60
S 1-8 1-8 1-8

® Dostepne z magazynu
O Na zapytanie




_ Gwintowniki maszynowe wysokowydajne M F

Gwint metryczny drobnozwojny S-NC

ISO DIN-13 B-TC  C-R45-TC C-R45IK-TC

- 3 ©
Ee] ©
DIN 8 ©
374
Rodzaj materiatu obrabianego IE”E El@ IE”E
NE NMNE NE
Typ otworu n E
<25d <25d
Rodzaj materiatu PM/HSSE PM/HSSE PM/HSSE
Rodzaj powtoki TC TC TC
Nakroj B/4-5P C/2-3P C/2-3P

DIN-374
MF L %
5

M8x1 1,00 90 20 10 - 60 49 o
M10x1 1,00 90 20 10 - 7,0 55 9,00 o o o
M10x1,25 1,25 100 20 15 - 7,0 55 8,80 o o o
M11x1 1,00 90 20 10 - 80 62 10,00 JEEEN o o )
M12x1 1,00 100 20 10 - 90 7,0 11,00 JIFEN © o o
M12x1,25 1,25 100 20 15 - 9,0 7,0 10,80 JIFZN o o o
M12x1,5 1,50 100 20 15 - 9,0 7,0 10,50 JIFEN e . o
M14x1 1,00 100 20 10 - 11,0 9,0 13,00 BEPEN o o o
M14x1,25 1,25 100 20 15 - 11,0 9,0 12,80 BIZN o o o
M14x1,5 1,50 100 20 15 - 11,0 9,0 12,50 JIPEN o . o
M15x1 1,00 100 20 10 - 120 9,0 14,00 JEEEN © o o
M16x1 1,00 100 20 10 - 120 9,0 1500 BEEN © o o
M16x1,5 1,50 100 20 15 - 12,0 9,0 14,50 JAEEN © . o
O
P 5-50 5-50 5-60
M 520 5-20 5-30
K 5-40 5-40 5-60
N 5-40 5-40 560
S 1-8 1-8 1-8

® Dostepne z magazynu
O Na zapytanie




M F _ Gwintowniki maszynowe krétkie

Gwint metryczny drobnozwojny
ISO DIN-13

60"
P g
!

HSS

DIN
2181

g ¥ :
Rodzaj materiatu obrabianego IE'

Typ otworu

=]
=)

"< 15d
Rodzaj materiatu HSS

Rodzaj powtoki

Nakroj ~3P

MF
@d,

M4x0,5 0,50 45 10 180 45 34
M4,5x0,5 0,50 50 12 22,0 6,0 4,9
M5x0,5 0,50 52 13 220 6,0 49
M5,5x0,5 0,50 56 13 240 6,0 49
M6x0,75 0,75 56 14 240 6,0 49

M7x0,75 0,75 56 14 - 6,0 49
M8x0,75 0,75 63 14 - 6,0 49
M8x1 1,000 63|17 | - 6,0 49
M9x0,75 0,75 63 14 - 70 | 55
MOx1 1,00 63 17 - 7,0 | 55
M10x0,75 0,75 63 18 - 70 | 55
M10x1 1,00 63 18 - 7,00015;5
M10x1,25 1,25 70 22 - 70 | 55
M11x0,75 0,75 63 18 - 80 6,2
M11x1 1,00 63 18 - 80 6.2
M12x1 1,00 70 18 - 90 7.0
M12x1,25 1,25 70 20 - 90 70
M12x1,5 1,560 70 20 - 90 7,0
M14x1 1,00 70 18 - 11,0 9,0
M14x1,25 1,25 70 20 - 11,0 9,0
M14x1,5 150 70 20 - 11,0 9,0
M15x1 1,00 70 18 - 12,0 9,0
M15x1,5 1,50 70 20 - 12,0 9,0
M16x1 1,00 80 18 - 12,0 9,0
M16x1,25 1,25 80 18 - 18,0 9,0
M16x1,5 1,50 80 22 - 12,0 9,0
M17x1 1,00 80 18 - 12,0 9,0
M17x1,5 1,50 80 22 - 12,0 9,0
M18x1 1,00 80 18 - 14,0 11,0
M18x1,5 1,50 80 22 - 14,0 11,0
M18x2 200 80 22 - 14,0 11,0

M20x1 1,00 80 18 - 16,0 12,0

® Dostepne z magazynu
O Na zapytanie

wzZzXZ T




_ Gwintowniki maszynowe krotkie M F

Gwint metryczny drobnozwojny

ISO DIN-13
60° h
P I
l,
== — et
HSS |
3l 3 :
Iy
DIN I,
2181
| — |
— -
¥ T :
Rodzaj materiatu obrabianego IE'
Typ otworu g
T <15
Rodzaj materiatu HSS
Rodzaj powtoki
Nakroj ~3P
/R SRR TN/ (7] |
| T e P I I I I
M20x1,5 1,50 80 22 - 16 120 185 o
M20x2 200 80 22 - 16 12,0 18,0 o
M22x1 1,00 80 18 - 18 145 210 o
M22x1,5 1,56 80 22 - 18 145 205 °
M22x2 20 80 22 - 18 145 20,0 o
M24x1 1,0 90 18 - 18 145 23,0 o
M24x1,5 1,5 90 22 - 18 145 225 °
M24x2 20 90 22 - 18 145 220 °
M25x1 1,0 90 18 - 18 145 240 o
M25x1,5 1,5 90 22 - 18 14,5 23,5 °
M25x2 20 90 22 - 18 145 230 o
M26x1,5 1,5 90 22 - 18 145 245 O
M27x1 1,0 90 20 - 20 16,0 26,0 o
M27x1,5 15 90 22 - 20 16,0 255 o
M27x2 20 90 22 - 20 16,0 250 o
M28x1 1,0 90 20 - 20 16,0 27,0 ®
M28x1,5 1,5 90 22 - 20 16,0 26,5 o
M28x2 20 90 22 - 20 16,0 26,0 ®
M30x1 1,0 90 22 - 22 18,0 290 o
M30x1,5 1,5 90 22 - 22 18,0 285 L
M30x2 20 90 22 - 22 18,0 28,0 o
M30x3 3,0 |125 | 36 - 22 18,0 27,0 o
M32x1,5 1,56 90 22 - 22 18,0 305 °
M32x2 20 90 22 - 22 18,0 30,0 o
M33x1,5 1,5 100 25 - | 25(20,0] 31,5 o
M33x2 20 100 25 - 25 20,0 31,0 ®
M33x3 3,0 [125 | 36 - 25 20,0 30,0 &
M35x1,5 1,5 100 25 = | 281122,0] 33,5 o
M36x1,5 1,5 100 25 - 28 22,0 345 =
M36x2 20 125 36 - 28 22,0 34,0 o
M36x3 30 125 36 - 28 22,0 33,0 o
M38x1,5 1,5 100 25 - 28 220 365 o
® Dostepne z magazynu O

O Na zapytanie




M F _ Gwintowniki maszynowe krétkie

Gwint metryczny drobnozwojny
ISO DIN-13

60°
-P L.
l,

HSS

od
2d,

DIN
2181

o
s

4,

Rodzaj materiatu obrabianego IE'

=]
=]

Typ otworu
"< 15d
Rodzaj materiatu HSS

Rodzaj powtoki

Nakroj ~3P

MF

[
go, P 4 b1 o4 o 707G I N N R N
I T I I I R —

M52x4 4,0 180 55 - 32 32 48,0 [Flos

5-20

M39x1,5 15 110 25 - 32 24 375 o
M39x2 20 125 36 - 32 24 370 o
M39x3 3,0 125 36 - 32 24 36,0 o
M40x1,5 15 10 25 - 32 24 385 o
M40x2 20 125 36 - 32 24 380 MLM o
M40x3 30 125 36 - 36 29 37,0 o
M42x1,5 1,5 110 25 - 36 24 405 o
M42x2 20 125 36 - 36 24 400 o
M42x3 30 125 36 - 36 24 390 o
M42x4 40 150 50 - 36 24 380 o
M45x1,5 15 110 25 - 36 29 435 o
M45x2 2,0 125 36 - 36 29 430 o
M45x3 3,0 125 36 - 36 29 420 o
M45x4 40 160 50 - 36 29 410 o
M48x15 15 140 30 - 36 29 465 o
M48x2 20 140 36 - 36 29 460 o
M48x3 3,0 140 36 - 40 29 450 o
M48x4 40 180 55 - 40 29 440 o
M50x1,5 1,5 140 30 - 40 29 485 o
M50x2 2,0 140 36 - 40 29 480 o
M50x3 30 140 36 - 32 29 47,0 o
M52x1,5 15 140 30 - 32 32 505 °
M52x2 20 140 36 - 32 32 500 o
M52x3 30 140 40 - 32 32 490 o
- o

O

P

M

K

N

S

® Dostepne z magazynu
O Na zapytanie




_ Gwintowniki maszynowe do nakretek

Gwint metryczny drobnozwojny NUTAP

ISO DIN-13 lutowane skrecane
60° B

S5

HSSE

Rodzaj materiatu obrabianego IE' IE'
Typ otworu
<d <d
Rodzaj materiatu HSSE HSSE
Rodzaj powtoki TC TC
Nakroj 12P 12P
P Wymiary gabarytowe INDEX
M8x1 1,0
M10x1 1,0
M12x1 1,0
M12x1,5 1,5
M14x1,5 1,5
M16x1 1,0
M16x1,5 1,5
LihEEsl 2 9 Na zapytanie
M20x1,5 1,5
M20x2 2,0
M22x1,5 1,5
M22x2 2,0 [ 0226 |
M24x1,5 1,5 [ 0245 |
M24x2 2,0 [ 0246 |
M27x1,5 1,5 [ 0275 |
M27x2 2,0 [ 0276 |
ISO Ve (m/min)
) 5-20 5-20
M - -
K - -
N - -
S - -

® Dostepne z magazynu
O Na zapytanie

MF




MF _ Gwintowniki maszynowe do nakretek

Gwint metryczny drobnozwojny NGMF
ISO DIN-13 LH
60°
A
HSS
I ‘
l,
T
S |
=] 5 @
IS Q

Rodzaj materiatu obrabianego %‘

Typ otworu
<d <d

Rodzaj materiatu HSS HSS

Rodzaj powtoki

Nakroj
g; P L, L, od a
M4,5x05 050 100 10 32 25
M5x05 050 110 10 36 28 45 o o
M55x0,5 050 110 10 45 36 50 BOOEEN o o
M6x0,75 075 120 16 45 36 52 QU o o
M7x075 075 120 16 56 45 62 BN o o
M8x075 075 140 16 63 50 72 BN o o
M8x1 1,00 140 20 63 50 7,0 . o
M10x0,75 0,75 160 16 80 63 92 [ o o
M10x1 100 160 20 80 63 90 o o
M10x1,25 125 160 25 80 63 88 o o
M12x1 1,00 180 20 90 7,1 11,0 o o
M12x1,25 1,25 180 25 90 7,1 108 o o
M12x15 150 180 30 90 7,1 105 o o
M14x1 100 180 20 100 80 130 o o
M14x125 125 180 25 10,0 80 128 ° o
M14x15 150 180 30 100 80 125 o o
M15x1 1,00 180 20 125 10,0 14,0 o o
M15x15 150 180 30 125 10,0 135 o o
M16x1 1,00 200 20 125 10,0 150 o o
M16x1,5 1,50 200 30 125 10,0 145 J o
M17x1 1,00 200 20 140 11,2 16,0 o o
M17x1,5 1,50 200 30 140 11,2 155 o o
M18x1 1,00 200 20 140 11,2 17,0 o o
M18x1,5 1,50 200 30 140 112 165 o o
M18x2 200 200 40 140 11,2 16,0 o o
M20x1 1,00 220 20 160 125 19,0 o o
M20x1,5 1,50 220 30 160 125 185 o o
M20x2 2,00 220 40 160 125 18,0 o o
M22x1 1,00 220 20 180 14,0 21,0 o o
M22x1,5 1,50 220 30 180 140 205 o o
M22x2 2,00 220 40 180 14,0 20,0 o o
M24x1 1,00 250 20 180 14,0 23,0 o o
® Dostepne z magazynu O
O Na zapytanie P 5-20 5-20
M - -
K 6-15 6-15
N 6-15 6-15
S - -




_ Gwintowniki maszynowe do nakretek M F

Gwint metryczny drobnozwojny NGMF
ISO DIN-13 LH
60°
A
HSS
I
l,
T
S |

d,
24,

Rodzaj materiatu obrabianego

Typ otworu

Rodzaj materiatu

Rodzaj powtoki

Nakroj
2 P I b V07 1o | 1502 (6H) | 1502 (6H)
2,

o

M24x1,5 1,50 250 30 18,0 14,0 225 WM o

M24x2 200 250 40 180 14,0 22,0 ) o
M25x1 1,00 250 20 20,0 16,0 24,0 o o
M25x1,5 1,50 250 30 20,0 16,0 235 o o
M25x2 2,00 250 40 20,0 16,0 23,0 WO o 0
M26x1,5 1,50 250 30 200 160 245 o o
M27x1 1,00 250 20 200 160 26,0 o o
M27x1,5 1,50 250 30 20,0 16,0 255 o o
M27x2 2,00 250 40 20,0 16,0 250 o o
M28x1 1,00 250 20 224 180 27,0 o o
M28x1,5 1,50 250 30 224 180 265 o o
M28x2 2,00 250 40 224 180 26,0 [PEE o o
M30x1 1,00 280 20 224 180 29,0 o o
M30x1,5 1,50 280 30 224 180 285 ) 0
M30x2 2,00 280 40 224 18,0 28,0 BOELG o 0
M30x3 3,00 280 60 224 180 27,0 o o
M32x1,5 1,50 280 30 250 20,0 305 o o
M32x2 200 280 40 250 20,0 300 o o
M33x1,5 1,50 280 30 250 200 315 o o
M33x2 200 280 40 250 200 310 o o
M33x3 300 280 60 250 20,0 30,0 o o
M35x1,5 1,50 280 30 280 224 335 [EES N N
M36x1,5 1,50 280 30 280 224 345 o o
M36x2 200 280 40 28,0 224 34,0 o o
M36x3 3,00 280 60 280 224 330 o o
O
P 520 5-20
M - -
K 6-15 6-15
N 6-15 6-15
S _ R

® Dostepne z magazynu
O Na zapytanie




L gFanas

Q
;
W
2
<

Gwint amerykanski zunifikowany
UNC, ANSI B-1.1

60°_
%

HSSE
PM

HL

DIN
371

DI

N

376

Gwintowniki maszynowe wysokowydajne

Rodzaj materiatu obrabianego

Typ otworu

Rodzaj materiatu
Rodzaj powtoki

Nakroj

UNC  @d,

No2-56
No4-40
No5-40
No6-32 3,505
No8-32 4,165
No10-24 4,826
No12-24 5,486
1/4-20 6,350
5/16-18 7,938
3/8-16 9,525

2,184
2,844
3,175

1"IP

56
40
40
32
32
24
24
20
18
16

UNC  @d, 1P

7/16-14 11,112
1/2-13 12,700
9/16-12 14,288
15,875

5/8-11

14
1l
12
1

0,455
0,635
0,635
0,794
0,794
1,058
1,058
1,270
1,411
1,588

1,814
1,954
2,117
2,309

MAsTterTAP
B-HL C-R45-HL
Iy
ly
I, '
| — — |
| | |
s s °
I
I,
| ~N (o]
o s
FEMK [Flm K
NE NE
8]
<3d <2,5d
HSSE-PM HSSE-PM
HL HL
B/4-5P C/2-3P
Y17
L1, 29 a o | oeex | oex | | | |
I T S I N N
45 10 13 28 21 1,85 WA o o
56 5 18 35 27 235 o o
56 7 18 35 27 265 [UE ° °
56 6 20 40 30 285 PG ° °
63 7 21 45 34 350 RN ° °
70 8 25 60 49 390 A ° °
80 10 30 6,0 49 4,50 4112 ° °
80 13 30 70 55 510 [ ° °
9 13 35 80 60 660 ) )
100 15 39 10,0 8,0 8,00 4129 ° °
Nme | DNS76 | ]
%
RN/ /] - | eex | ex [ | | | |
SO moex [atieot osszewor| |||
100 15 - 80 62 940 PEED) ° °
10 18 - 90 7,0 1080 [PEEY ° °
10 20 - 1,0 90 1220 [UEEY ° °
110 22 - 120 9,0 1350 [WEEE ° °
@)
P 5-40 5-40
M 5-15 5-15
K 10-30 10-30
N 10-30 10-30
S 1-8 1-8

® Dostepne z magazynu
O Na zapytanie



_ Gwintowniki maszynowe wysokowydajne

Gwint amerykanski zunifikowany 800
UNC, ANSI B-1.1 B-TN2  C-R40-TN2
GOL Iy
-P l,
l,
| — _ |
| | L]
HSSE k o o
g g

DIN | | DIN I F — -

371 | | 376 K .
s S

Rodzaj materiatu obrabianego % (M) % ™)
Typ otworu n

<3d <25d
Rodzaj materiatu HSSE HSSE
Rodzaj powtoki TN2 TN2
Nakroj B/4-5P C/2-3P

o | m | @ ]

10 13 28 21 18 [I7H o

18 3,5 2,7 2,35 EY(Z

18 3,5 2,7 2,65 KNS

N
y
[
x

. DIN-371

10

No2-56 2,184 56 0455 45

No4-40 2,844 40 0635 56 10
No5-40 3,175 40 0635 56 10
No6-32 3,505 32 0,794 56 12 20 40 30 2,85
No8-32 4,165 32 0794 63 12 7 21 45 34 3,50
No10-24 4,826 24 1058 70 14 8 25 60 49 3,90
No12-24 5486 24 1,058 80 18 10 30 6,0 49 450
1420 6350 20 1,270 80 18 13 30 7,0 55 510 WA

5/16-18 7,938 18 1411 90 20 13 35 80 60 6,60 [EPL
3/8-16 9525 16 1,588 100 20 15 39 10,0 80 8,00 [EES

Tow | oo |
I I N N

N~ o N o3
0 000 0 0 0 0O

] I I N

7/16-14 11,112 14 1,814 100 22 15 - 80 62 9,40 D D
1/2-13 12,700 13 1,954 110 24 18 - 9,0 7,0 10,80 ) o
9/16-12 14,288 12 2,117 110 25 20 - 11,0 9,0 12,20 o )
5/8-11 15875 11 2,309 110 32 22 - 120 9,0 13,50 o o
3/4-10 19,050 10 2,504 125 32 25 - 14,0 11,0 16,50 o o
7/89 22,225 9 2,822 140 32 30 - 18,0 14,5 19,50 o o
18 25400 8 3,175 160 38 30 - 20,0 160 22,25 o o
1.1/8-7 28575 7 3,629 180 40 40 - 22,0 180 2500 o o
1.1/4-7 31,750 7 3,629 180 40 40 - 22,0 180 28,00 o o
1.3/86 34925 6 4,233 200 50 40 - 28,0 22,0 30,75 ° °
1126 38,100 6 4,233 200 55 40 - 28,0 22,0 34,00 o o

O

P 5-35 5-35

M 5-15 5-15

K 5-25 5-25

N 1030 | 10-30

S - -

® Dostepne z magazynu
O Na zapytanie




T anav| Swintouniki maseymowe wysoKkowydaine

Gwint amerykanski zunifikowany 800
UNC, ANSI B-1.1 —omn

60° l
-P l,
l,

HSSE

DIN
371

DIN I E:] _ A

376

o
S s

Rodzaj materiatu obrabianego

E E

Typ otworu

<3d <2,5d
Rodzaj materiatu HSSE HSSE

Rodzaj powtoki

Nakroj B/ 4-5P C/2-3P

Norma DIN-371
[Noms | DIN7I |

c2-11101 | 2
13 28 21 185 o o
18 35 27 235
18 35 27 265
No6-32 3,505 32 0,794 56 12 20 40 30 285
No8-32 4,165 32 0,794 63 12 21 45 34 350
No10-24 4,826 24 1,058 7014 8 25 60 49 3,90
No12-24 5486 24 1,058 80 18 10 30 60 49 450 [WEP
1/420 6,350 20 1,270 8018 13 30 7.0 55 510 WK
5/16-18 7,938 18 1,411 9020 13 35 80 60 6,60 [UEpL
3/8-16 9,525 16 1,588 100 20 15 39 10,0 80 800 [UERS

Norma DIN-376

UNC  @d P P L L ko1 @d a7

No2-56 2,184 56 0,455 45 10 1
No4-40 2,844 40 0,635 56 10
No5-40 3,175 40 0,635 56 10

~o N3

UNC @d, P P I, |, Rlio I, @d, a AV Tol.

INDEX
7/16-14 11,112 14 1,814 100 22 15 - 80 6,2 9,40 D o
1/2-13 12,700 13 1,954 110 24 18 - 90 7,0 10,80 o )
9/16-12 14,288 12 2,117 110 25 20 - 11,0 9,0 12,20 o o
5/8-11 15875 11 2,309 110 32 22 - 120 90 13,50 [ J J
3/4-10 19,050 10 2,504 125 32 25 - 14,0 11,0 16,50 o o
7/89 22225 9 2,822 140 32 30 - 18,0 14,5 19,50 o o
18 25400 8 3,175 160 38 30 - 20,0 16,0 22,25 o o
1.1/8-7 28575 7 3,629 180 40 40 - 22,0 18,0 25,00 . .
1.1/4-7 31,750 7 3,629 180 40 40 - 22,0 18,0 28,00 o o
1.3/8-6 34,925 6 4,233 200 50 40 - 28,0 22,0 30,75 ] J
1.1/2-6 38,100 6 4,233 200 55 40 - 280 22,0 34,00 o o

O

P 5-20 5-20

M = =

K 515 5-15

N 5-25 5-25

S - -

® Dostepne z magazynu
O Na zapytanie




_ Gwintowniki maszynowe krétkie UNC

Gwint amerykanski zunifikowany
UNC, ANSI B-1.1

60° L
P, |
Ny 3
SA .2
[ - — |
| | |
HSS
5| =l ©
IS IS
l
DIN L
352
| _ |
m—
1 =1 ©
[ IS
Rodzaj materiatu obrabianego IE'
Typ otworu E
<15
Rodzaj materiatu HSS
Rodzaj powtoki
Nakroj D/~3P
ongs2| | [
-
No4-40 2,844 40 0,635 40 10 18 35 27 235 [as o
No5-40 3,175 40 0640 42 10 18 35 27 265 |2l o
No6-32 3505 32 0794 45 11 18 40 30 285 [Als °
No8-32 4,166 32 0794 48 12 23 45 34 350 [l o
No10-24 4,826 24 1060 52 14 26 60 49 390 |2kl o
No12-24 5486 24 1,060 56 16 27 60 49 450 |24 °
1/4-20 6350 20 1270 56 16 27 6,0 4,9 520 | °
5/16-18 7,938 18 1411 63 20 - 60 49 6,60 | °
3/8-16 9525 16 1588 70 22 - 70 55 8,00 |4 L4
7/16-14 11,112 14 1814 70 22 - 80 62 940 [ZuEl °
1/2-13 12,700 13 1954 80 25 - 90 70 1080 [EAEl °
9/16-12 14288 12 2117 80 26 - 110 90 1220 [ZiE o
5811 15875 11 2309 80 27 - 120 90 13,50 o
3/4-10 19,050 10 2504 95 30 - 14,0 1,0 16,50 [ Eh °
7/8-9 22,225 9 2822100 32 - 180 14,5 1950 [Zukl o
1-8 25,400 8 3175 110 36 - 180 145 2225 [l o
1.1/8-7 28,575 7 3629125 40 - 220 180 2500 |y ®
1.1/4-7 31,750 7 3629125 40 - 22,0 180 28,00 |eklE] °
1.3/8-6 34,925 6 4233150 50 - 280 220 30,75 | ®
1.1/2-6 38,100 6 4233150 50 - 280 22,0 34,00 | =
1.3/4-5 44,450 5 5080 160 58 - 36,0 29,0 3950 [l o
2.41/2 50,800 412 5644 180 65 - 40,0 32,0 4500 [FAEE o

5-20

® Dostepne z magazynu
O Na zapytanie
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W
2
<

Gwintowniki maszynowe wysokowydajne

Gwint amerykanski zunifikowany MasTterTAP
drobnozwojny UNF, ANSI B-1.1 BAL | CRasHL
60° l
P |
qmy 3
I, [
| r— — |
HSSE ' —
PM _g— -g“ |
l
|
DIN I F — -
37 R .
S s
Rodzaj materiatu obrabianego El@ El@
NE NE
Typ otworu
<3d <25d
Rodzaj materiatu HSSE-PM HSSE-PM
Rodzaj powtoki HL HL
Nakroj B/4-5P C/2-3P
UNF zo, e P 1 L I, o4, a I N R
olovsaswl | |||
No4-48 2,844 48 0529 56 5 18 35 2,7 240 AL ° °
No5-44 3,175 44 0557 56 7 18 35 27 2,70 o o
No6-40 3,505 40 0,635 56 6 20 4,0 3,0 295 [P ° °
No8-36 4,165 36 0,705 63 7 21 45 34 350 [UL ° °
No10-32 4,826 32 0794 70 8 25 60 4,9 4,10 A ° °
No12-28 5486 28 0,907 80 10 30 60 4,9 460 ° °
1/4-28 6,350 28 0,907 80 10 30 7,0 55 550 [ ° °
5/16-24 7,938 24 1,058 90 13 35 80 6,0 6,90 [P ° °
3/8-24 9,525 24 1,058100 15 39 10,0 80 850 o )
UNF @d, P P I, L, I, @4, a QW --
7/16-20 11,112 20 1,270 100 15 - 80 62 9,90
1/220 12,700 20 1,270 100 15 - 90 7,0 11,50
9/16-18 14,288 18 1,411 100 15 - 11,0 9,0 1290
5/8-18 15,875 18 1,411 100 15 - 12,0 9,0 14,50

Ve (m/min)

P

M 5-15 5-15
K 10-30 10-30
N 10-30 10-30
S 1-8 1-8

® Dostepne z magazynu
O Na zapytanie



Gwintowniki maszynowe wysokowydajne

Gwint amerykanski zunifikowany 800
drobnozwojny UNF, ANSI B-1.1 PYTTRR p——
60° I
B
I,
|  — _ |
| | |
HSSE i K i
S s
Iy
l,
DIN | | DIN . — -
371 374 5
3| s ?
Rodzaj materiatu obrabianego %@ lKI %@E
Typ otworu E
<3d <2,5d
Rodzaj materiatu HSSE HSSE
Rodzaj powtoki TN2 TN2
Nakroj B/4-5P  C/2-3P
o | ot
| w [ a | [ [ [ |
T N N B
No6-40 3,505 0,635 2,95 4206 o o
No8-36 4,165 36 0,705 63 12 7 21 45 34 350 Il o o
No10-32 4,826 32 0,794 70 14 8 25 6,0 49 4,10 [EHD . .
No12-28 5486 28 0,907 80 18 10 30 6,0 49 460 [ . .
1/4-28 6,350 28 0,907 80 18 10 30 7.0 55 550 o o
5/16-24 7,938 24 1,058 90 20 13 35 80 60 6,90 . .
3/824 9,525 24 1,058 100 20 15 39 10,0 80 850 [P . .
oma | Dmara |
(o | o [ = | [ ] ]
|
7/1620 11,112 20 1,270 100 20 15 - 80 62 9,90 . .
1/220 12,700 20 1,270 100 20 15 - 9.0 7,0 11,50 o o
9/16-18 14,288 18 1,411 100 20 15 - 11,0 90 12,90 . .
5/8-18 15875 18 1,411 100 20 15 - 120 90 14,50 o o
3/4-16 19,050 16 1,588 110 24 17 - 14,0 11,0 17,50 o o
7/8-14 22,225 14 1,814 125 24 17 - 18,0 145 20,40 o o
112 25400 12 2,117 140 27 20 - 180 14,5 23,25 . .
1.1/8-12 28,575 12 2,117 150 27 22 - 22,0 18,0 26,50 o o
1.1/4-12 31,750 12 2,117 150 27 22 - 22,0 18,0 29,50 o o
1.3/8-12 34,925 12 2,117 170 30 22 - 28,0220 32,75 o o
1.1/2-12 38,100 12 2,117 170 30 24 - 28,0 22,0 36,00 o o
O
P 5-35 5-35
M 5-15 5-15
K 525 | 10-25
N 10-30 10-30
S ; :

® Dostepne z magazynu
O Na zapytanie




_ Gwintowniki maszynowe wysokowydajne

Gwint amerykanski zunifikowany 800
drobnozwojny UNF, ANSI B-1.1 B C-RAD
60° Ly
P I,
I,
| I — _ |
| I |
HSSE | | .
8 S
l
DIN I,
371
DIN I E] _ I~
374 o
3| 3 °
Rodzaj materiatu obrabianego IE‘ %
Typ otworu . E
<2,5d <3d
Rodzaj materiatu HSSE HSSE

Rodzaj powtoki

Nakroj B/4-5P C/2-3P

.IIIIIIIII. - T

No6-40 3,505 40 0,635 205 Bl o
No8-36 4,165 36 0,705 63 12 7 21 4,5 3,4 3,50
No10-32 4,826 32 0,794 70 14 8 25 6,0 49 4,110
No12-28 5486 28 0,907 80 18 10 30 60 4,9 4,60

1/4-28 6,350 28 0,907 80 18 10 30 7.0 55 550 PP
5/16-24 7,938 24 1,058 90 20 13 35 80 60 6,90
3/8-24 9,525 24 1,058 100 20 15 39 10,0 80 8,50

[e]
[ ]
[ ]
[ ]
[ ]
[ ]

1101 | D2-511
7/16-20 11,112 20 1,270 100 20 15 - 80 62 9,90 . .
1/2-20 12,700 20 1,270 100 20 15 - 9,0 7,0 11,50 o o
9/16-18 14,288 18 1,411 100 20 15 - 11,0 9,0 12,90 ) )
5/8-18 15,875 18 1,411 100 20 15 - 120 90 14,50 J J
3/4-16 19,050 16 1,588 110 24 17 - 14,0 11,0 17,50 . .
7/8-14 22,225 14 1,814 125 24 17 - 18,0 14,5 20,40 o o
112 25400 12 2,117 140 27 20 - 180 14,5 2325 o o
1.1/8-12 28,575 12 2,117 150 27 22 - 22,0 18,0 26,50 o o
1.1/4-12 31,750 12 2,117 150 27 22 - 22,0 18,0 29,50 ) o
1.3/8-12 34,925 12 2,117 170 30 22 - 28,0 22,0 32,75 ° °
1.1/2-12 38,100 12 2,117 170 30 24 - 28,0 22,0 36,00 o o
O
P 5-20 5-20
M - -
K 5-15 5-15
N 525 5-25
S R R

® Dostepne z magazynu
O Na zapytanie




_ Gwintowniki maszynowe krotkie UNF

Gwint amerykanski zunifikowany
drobnozwojny UNF, ANSI B-1.1

60° L
-P_ |
I,

HSS

d,
2d,

DIN
2181

kel
s

24,

Rodzaj materiatu obrabianego El

=
=)

Typ otworu
<1,5d
Rodzaj materiatu HSS

Rodzaj powtoki

Nakroj

10 18 35 27

~3P

No5-44 3,175 44 0577 42 2,70 o
No6-40 3505 40 0,635 45 11 18 40 30 295 o
No8-36 4,165 36 0,705 48 12 23 45 34 3,50 o
No10-32 4,826 32 0794 52 14 22 60 49 410 & o
No12-28 5486 28 0,907 56 16 24 60 4,9 4,60 o
1/4-28 6,350 28 0,907 56 16 24 60 49 550 .
51624 7,938 24 1,058 63 17 - 60 49 6,90 )
3/8-24 9525 24 1,058 63 18 - 7,0 55 850 o
71620 11,112 20 1270 70 22 - 80 62 9,9 )
1/220 12,700 20 1270 70 20 - 90 7,0 11,50 )
9/16-18 14,288 18 1411 80 20 - 11,0 90 1290 .
5/8-18 15875 18 1411 80 20 - 120 90 1450 .
3/4-16 16,050 16 1,588 80 22 - 140 11,0 17,50 .
7/8-14 22225 14 1814 80 22 - 180 145 20,40 o
112 25400 12 2117 90 22 - 180 145 2325 o
1.1/8-12 28,575 12 2117 90 22 - 22,0 180 26,50 o
11/4-1231,750 12 2117 90 22 - 220 180 29,50 o
1.3/8-12 34,925 12 2,117 125 36 - 280 22,0 32,75 o
11/2-12'38,100 12 2,117 125 36 - 28,0 22,0 36,00 o
ISO Ve (m/min)
P 5-20
M -
K -
N -
S -

® Dostepne z magazynu
O Na zapytanie




_ Gwintowniki maszynowe wysokowydajne

Gwint amerykanski zunifikowany 800 (
drobnozwojny UNEF, ANSI B-1.1 e P
60°
P
Iy
l,
HSSE

- « @
3 g
DIN
~374
Rodzaj materiatu obrabianego % (m][k] % (m][K]
Typ otworu E
<3d <25d
Rodzaj materiatu HSSE HSSE
Rodzaj powtoki TN2 TN2
Nakroj B/4-5P C/2-3P

woma | cONe7s [
| s | s | [ ] [ ]
| moex [carpoticzstvon |

1/4-32 6,350 32 0,794 8 555 Rl o o
5/16-32 7,938 32 0,794 80 14 8 - s,o 4,9 7,15 0 o
3/8-32 9525 32 0794 90 18 8 - 70 55 870 o o
7/16-28 11,112 28 0,907 90 18 10 - 80 62 10,20 o o
1/2-28 12,700 28 0,907 100 18 10 - 9,0 7,0 11,80 PEEEIM o o
m 9/16-24 14,288 24 1,058 100 18 11 - 11,0 9,0 13,20 o o
5/8-24 15875 24 1,058 100 18 11 - 12,0 9,0 14,80 o o
3/420 19,050 20 1,270 110 25 13 - 14,0 11,0 17,80 o o
7/820 22,225 20 1,270 125 25 13 - 18,0145 20,95 o o
120 25400 20 1,270 140 28 13 - 18,0 14,5 24,15 o o
O
P 5-35 5-35
M 5-15 5-15
K 5-25 10-25
N | 1030 | 10-30
S = 5

® Dostepne z magazynu
O Na zapytanie




Gwintowniki maszynowe wysokowydajne

Gwint amerykanski zunifikowany
drobnozwojny UNEF, ANSI B-1.1

60°

A

HSSE

DIN

~374

24,

od,

Rodzaj materiatu obrabianego

Typ otworu

Rodzaj materiatu

Rodzaj powtoki

Nakroj

1/4-32 6,350 32 0,794 80 14 8 -
5/16-32 7,938 32 0,794 80 14 8 - 6,0
3/8-32 9,525 32 0,794 90 18 8 - 7,0
7/16-28 11,112 28 0,907 90 18 10 - 8,0
1/2-28 12,700 28 0,907 100 18 10 - 9,0
9/16-24 14,288 24 1,058 100 18 11 - 11,0
5/8-24 15,875 24 1,058 100 18 11 - 12,0
3/4-20 19,050 20 1,270 110 25 13 - 14,0
7/8-20 22,225 20 1,270 125 25 13 - 18,0
1-20 25,400 20 1,270 140 28 13 - 18,0

45 34

4,9
55
6,2
7,0
9,0
9,0
11,0
14,5
14,5

5,65

7,15

8,70
10,20
11,80
13,20
14,80
17,80
20,95
24,15

800

B C-R40

B K
(V)

HSSE

C/2-3P

oo | ceriom lczsmnl || ||
o o

o o
o o
o o
o o
o o
o o
o o
o o
o o
O
P 5-20 5-20
M - -
K 5-15 5-15
N 5-25 5-25
S . -

® Dostepne z magazynu
O Na zapytanie




€] _ Gwintowniki maszynowe wysokowydajne

MAasTterTAP

B-HL C-R45-HL

Gwint rurowy walcowy G, DIN-ISO 228

55°
_P_
Iy
HSSE s
PM
| | — |
-
HL
| 5 ©
b s
DIN
5156
Rodzaj materiatu obrabianego %%E %%
Typ otworu
<25d
Rodzaj materiatu HSSE-PM HSSE-PM
Rodzaj powtoki HL HL
Nakroj B/4-5P C/2-3P
l G @d, 1P P L, I, 2d, a A"V
G116 7,723 28 0,907 90 10 60 49 680
G1/8 9,728 28 0,907 90 10 70 55 880 o o
h G1/4 13,157 19 1,337 100 14 11,0 90 11,80 FEIFH o o
G3/8 16,662 19 1,337 100 15 120 90 1525 KB o o
m G122 20,955 14 1,814 125 17 16,0 12,0 19,00 [EEEN o °
w G5/8 22,911 14 1,814 125 20 18,0 145 21,00 BEYEE o o
I G3/4 26,441 14 1,814 140 20 20,0 16,0 24,50 BENES ° °
G7/8 30,201 14 1,814 150 22 220 180 2825 o o
m G1 33,249 11 2,309 160 24 250 20,0 3075 o o
:
: P 10-40 10-40
M 5-15 5-15
K 10-30 10-30
N 10-50 10-50
S 1-8 1-8

® Dostepne z magazynu
O Na zapytanie




Gwintowniki maszynowe wysokowydajne

Gwint rurowy walcowy G, DIN-ISO 228

55"\
P
Iy
l,
HSSE
| [ _ |
-
- 5 ©
S IS

DIN

5156
Rodzaj materiatu obrabianego
Typ otworu
Rodzaj materiatu
Rodzaj powtoki
Nakroj
G1/16 7,723 28 0,907 90 17 10 6,0 49 6,80
G1/8 9,728 28 0,907 90 18 10 7,0 | 55 8,80
G1/4 13,157 19 1,337 100 22 14 11,0 9,0 11,80
G3/8 16,662 19 1,337 100 22 15 12,0 9,0 15,25
G1/2 20,955 14 1,814 125 25 17 16,0 12,0 19,00
G5/8 22911 14 1,814 125 25 20 18,0 14,5 21,00
G3/4 26,441 14 1,814 140 28 20 20,0 16,0 24,50
G7/8 30,201 14 1,814 150 30 22 22,0 18,0 28,25
G1 33,249 11 2,309 160 32 24 250 20,0 30,75
G1.1/8 37,907 11 2,309 170 34 24 28,0 22,0 35,50
G1.1/4 41,910 11 2,309 170 34 25 32,0 24,0 39,50
G1.1/2 47,800 11 2,309 190 36 - 36,0 29,0 4525
G1.3/4 53,756 11 2,309 190 36 - 40,0 32,0 51,00
G2 59,614 11 2,309 220 40 - 45,0 350 57,00

800 (

C-TN2 B-TN2 C-R40-TN2

EmMk EMK Emx
v (V] v
18

1.5d <3d <25d
HSSE HSSE HSSE
TN2 TN2 TN2
C/2-3P B/4-5P C/2-3P

DIN-5156

3123
3127
3129
3131
3133
3035
3137
3139
3141
3143
3147
3151
3155

o

O O O OO @0 ¢ ¢ ¢ 0 0 o
O O O OO @0 ¢ ©¢ ¢ 0 0 o
O O O OO © e 0 ¢ 0 0 0 o

5-35 5-35 5-20

5-15 5-15 5-15

5-25 10-25 5-15

10-30 10-30 5-25

® Dostepne z magazynu
O Na zapytanie




_ Gwintowniki maszynowe wysokowydajne

Gwint rurowy walcowy G, DIN-ISO 228 800
C B C-R40
55°
P
I,
I,
HSSE
DIN I o — 2
~5156 ) " o
5 s

B KA KEA K

Rodzaj materiatu obrabianego

D] v D]
Typ otworu E E
<2,5d R <34

<1.5d
Rodzaj materiatu HSSE HSSE HSSE

Rodzaj powtoki

Nakroj C/2-3P C/2-3P B/4-5P

.lIIIIIIII. -~ =
17 10 6,0 49

-
G1/16 7,723 28 0,907 90 6,80 3121 o o o

G1/8 9728 28 0,907 90 18 10 70 55 880 . . .
G1/4 13,157 19 1,337 100 22 14 11,0 90 11,80 ) ) )
G3/8 16,662 19 1,337 100 22 15 120 9,0 1525 . . .
G1/2 20955 14 1,814 125 25 17 16,0 12,0 19,00 o . o
G5/8 22,911 14 1,814 125 25 20 180 14,5 21,00 o o o
G3/4 26441 14 1,814 140 28 20 200 16,0 24,50 o ) o
G7/8 30,201 14 1,814 150 30 22 220 18,0 28,25 . . .
G1 33,249 11 2,309 160 32 24 250 20,0 30,75 o o o
G1.1/8 37,907 11 2,309 170 34 24 28,0 22,0 3550 o o o
G1.1/4 41910 11 2,309 170 34 25 320 24,0 39,50 o ° °
G1.1/2 47,800 11 2,309 190 36 - 360 29,0 4525 o o o
G1.3/4 53,756 11 2,309 190 36 - 40,0 32,0 51,00 e B B
G2 59614 11 2,309 220 40 - 450 350 57,00 o o o
O
P 5-20 5-20 5-20
M 5 = 5
K | 515 5-15 5-15
N 5-25 5-25 5-25
S - : -

® Dostepne z magazynu
O Na zapytanie




_ Gwintowniki maszynowe krétkie G

Gwint rurowy walcowy G, DIN-ISO 228 Ms
F
55
%
I
HSSE |
2
DIN - —
~5157
o ©
5 )
Y
Rodzaj materiatu obrabianego @
Typ otworu
<15d
Rodzaj materiatu HSSE

Rodzaj powtoki

Nakroj F/1P

G3/8 16662 19 1,337 70 22 - 12 9 1525 o
G1/2 20,965 14 1,814 80 22 - 16 12 19,00 .
G3/4 26441 14 1,814 90 22 - 20 16 24,50 o
G1 33259 11 2,309 100 25 - 25 20 30,75 .

® Dostepne z magazynu
O Na zapytanie




_ Gwintowniki maszynowe krotkie

Gwint rurowy walcowy G, DIN-ISO 228

55
o

P

HSS |

DIN - —
5157

d,

Rodzaj materiatu obrabianego IE‘

Typ otworu E

Rodzaj materiatu HSS
Rodzaj powtoki

Nakroj ~3P

Norma -
22 - 6 49

G116 7,723 28 0,907 56 6,80 o
G1/8 972828 0907 63 20 - 7 55 880 0
G1/4 13157 19 1,337 70 22 - 11 90 11,80 )
G3/8 16,662 19 1,337 70 22 - 12 90 1525 o
G1/2 20955 14 1,814 80 22 - 16 120 19,00 o
G5/8 22,911 14 1,814 80 22 - 18 145 21,00 o
G3/4 26441 14 1,814 90 22 - 20 16,0 24,50 o
G7/8 30,201 14 1,814 90 22 . 22 180 2825 o
G1 33249 11 2309 100 25 . 25 20,0 30,75 .
G1.1/8 37,897 11 2,309 125 36 - 28 22,0 3550 o
G1.1/4 41910 11 2,309 125 36 . 32 24,0 39,50 o
G1.3/8 44,323 11 2309 125 36 . 36 290 4175 o
G1.1/2 47,803 11 2,309 140 40 . 36 29,0 4525 o
G1.3/4 53,769 11 2,309 140 40 . 40 32,0 51,00 o
G2 59,614 11 2,309 160 40 . 45 350 57,00 o
O
P 5-20
M &
K &5
N -
S -

® Dostepne z magazynu
O Na zapytanie




_ Gwintowniki maszynowe do nakretek (€]

Gwint rurowy walcowy G, DIN-ISO 228 NGRf
55°
%
HSS
I, ‘
_'z_T
S |
|
- o ©
s g
Rodzaj materiatu obrabianego %
Typ otworu
<d
Rodzaj materiatu HSS
Rodzaj powtoki
Nakroj 12P

.lIIIlIII INDEX

G1/16 7,723 28 0,907 140 20 60 45 680 o
G1/8 9728 28 0907 140 20 - 70 63 880 o
G1/4 13,157 19 1,337 180 30 - 11,0 80 11,80 o
G3/8 16,662 19 1,337 200 30 - 120 10,0 1525 o
G1/2 20955 14 1,814 220 40 - 160 125 19,00 o
G5/8 22911 14 1,814 220 40 - 180 14,0 21,00 o
G3/4 26,441 14 1,814 250 40 - 20,0 16,0 24,00 o
G7/8 30,201 14 1,814 280 40 - 220 180 2825 o
G1 33249 11 2,309 280 60 - 250 20,0 30,75 o
G1.1/8 37,907 11 2,309 280 60 - 280 224 3550
G1.1/4 41,910 11 2,309 280 60 - 320 250 39,50 o
G1.3/8 44,323 11 2,309 280 60 - 32,0 250 42,00
G1.1/2 47,800 11 2,309 280 60 - 36,0 28,0 45,00 o
G1.3/4 53,756 11 2,309 280 60 - 40,0 28,0 51,00
G2 59,614 11 2,309 280 60 - 450 31,5 57,00 o
O
P 5-20
M =
K 6-15
N 6-15
S 5

® Dostepne z magazynu
O Na zapytanie




_ Gwintowniki maszynowe wysokowydajne

Gwint rurowy walcowy Rp, PN-ISO 7/1, P 800
DIN EN 10226-1
55°

Gwint rurowy stozkowy Rc, PN-ISO 7/1, -P
DIN EN 10226-2 5

HSSE

DIN
5156 F | _ |

DIN 5 T ©
~5156 S

Rodzaj materiatu obrabianego IE‘ El (]
D) D)

Typ otworu

<15d <15d
Rodzaj materiatu HSSE HSSE

Rodzaj powtoki

Nakroj C/2-3p C/2-3P

toma DIN-5tS6| |
N D D D D
- 6,0 49

INDEX

Rp-1/16" 7,723 28 0,907 90 17 6,55 o
Rp-1/8" 9,72828 0907 90 18 - 70 55 860 o
Rp-1/4" 13,157 19 1,337 100 22 - 11,0 90 11,50 o
Rp-3/8" 16,662 19 1,337 100 22 - 120 90 1500 o
Rp-1/2" 20,95514 1,814 125 25 - 160 12,0 1850 o
Rp-3/4" 2644114 1,814 140 28 - 200 16,0 24,00 o
Rp-1"  33,24911 2309 160 32 - 250 20,0 3025 o
[ Noma | N-5156
N I A I
Rc-1/16" - 28 0,907 90 17 - 6,15
Rc-1/8" - 28 0907 9 18 - 70 55 815
Rc-1/4" - 19 1,337 100 22 - 11,0 90 10,85
Re-3/8" - 19 1337 100 22 - 120 90 1430
Rc-1/2" - 14 1814 125 25 - 16,0 12,0 17,80
Rc-3/4" - 14 1,814 140 28 - 20,0 160 2320
Re-1" - 11,2309 160 33 - 250 20,0 29,20
[ ] O
é P 5-20 5-20
Pogtebiacze stozkowe 1:16 na stronie 157 M . =
K 5-15 5-15
N 10-25 10-25
) - }

l

Informacje odnosnie wymiaréw otworéw pod gwinty stozkowe w czesci technicznej katalogu na stronie 269

® Dostepne z magazynu
O Na zapytanie


_STRONA29
_STRONA29

_ Gwintowniki maszynowe wysokowydajne Nzdl

Gwint amerykanski rurowy stozkowy 800
NPT 1:16, ANSI B-1.20.1 c
60° I
<E> 1
% I> I3
1:16 |z oy
[ | — _ |
HSSE pE— '
] L8
DIN l,
~371
DIN — ~ -
~374
- o |
s IS
Rodzaj materiatu obrabianego IE‘ IK'
Typ otworu E
<15
Rodzaj materiatu HSSE

Rodzaj powtoki

Nakroj C/2-3P

1/8 - 27 09 9 13 33 10,0 8,0 8,50 [EIPE] °
1/4 - 1811,411 100 19,5 34,5 14,0 11,0 11,10 [ °

Norma |~DIN-374

(o | [ [ [ [

INDEX

118 27 0941 9 15 - 7 55 850 PR

3/8 18 1411 110 22 - 140 1,0 1440 HEZH o

112 14 1814140 27 - 180 145 1780 WIYEN ©

34 14 1814 140 28 - 200 160 2315 RITA o

1 11.4/2 2209 160 35 - 250 20,0 29,05 o
1ISO Ve (m/min)
P 5-20
M -
K 5-15
N 10-25
S -

® Dostepne z magazynu
O Na zapytanie




_ Gwintowniki maszynowe wysokowydajne

Gwint amerykanski rurowy 800
stozkowy NPTF 1:16, ANSI B-1.20.1 c
60°
%
=
7 1:16
Iy
HSSE L
on ) [P &5
~374
g H )
Rodzaj materiatu obrabianego IE‘
Typ otworu
T <15
Rodzaj materiatu HSSE
Rodzaj powtoki
Nakroj C/2-3P

e ponegra)
S
1/8 - 27

0941 90 15 70 55 845
174 - 18 1411 100 20 110 90 1090 [WEAH
3/8 - 18 1411 110 22 140 11,0 14,30 LR
1/2 - 14 1814 140 27 180 145 17,60 WEFK

5-20

5-15
10-25

[ ]

[ 4727 [

[ 4720 Y

4731
ISO
P
M
K
N
s

® Dostepne z magazynu
O Na zapytanie




_ Gwintowniki maszynowe wysokowydajne NPSF

Gwint amerykanski walcowy rurowy NPSF, 800
ANSI B 1.20.3

60°
%

HSSE l,

DIN I T — B
~5156 l F

d,

Rodzaj materiatu obrabianego IE‘ @

=]
=]

Typ otworu
<1,5d
Rodzaj materiatu HSSE

Rodzaj powtoki

Nakroj C/2-3P
o [owvsrsg
EN
116 7,582 27 0941 90 17 60 49 635 o
1/8 9929 27 0941 9 18 70 55 870 o
1/4 13236 18 1411 100 22 11,0 90 11,30 o
3/8 16,673 18 1411 100 22 120 90 1475 o
12 20814 14 1814 125 25 160 120 18,20 o
3/4 26,166 14 1,814 140 28 200 16,0 23,50 o
1 327181112 2209 160 30 250 20,0 29,50 g
ISO Ve (m/min)
P 520
M 5
K 5-15
N 525
S -

® Dostepne z magazynu
O Na zapytanie




Gwintowniki maszynowe wysokowydajne

Gwint calowy zwykty Whitwortha 800
BSW, BS-84:1956 . reo

55°

<E. 1
M b

2 I,
I - —
HSSE L —
3 3 °

DIN , :

37 z

DIN | — -

o - -

3 g °

Rodzaj materiatu obrabianego

B Bk
N N

o B

Typ otworu

<3 <25d
Rodzaj materiatu HSSE HSSE
Rodzaj powtoki
Nakroj B/ 4-5P C/2-3P

_
T I I
----

1/8-40 3,175 40 0,635 255 [REPEN o o
3/16-24 4,762 24 1,058 70 14 8 25 s,o 4,9 3,70 ) o
1/4-20 6,350 20 1,270 80 18 13 30 7.0 55 510 o o
5/16-18 7,938 18 1411 90 20 20 35 80 6,0 6,50 o o
3/8-16 9,525 16 1,588 100 21 20 39 10,0 80 7,90 o o
Norm | DIN-376(~DIN2182)
FN EN N I —
----
7/16-14 11,112 14 1,814 100 22 15 - 80 62 925 AEOM o
1/2-12 12,700 12 2,117 110 24 18 - 90 7,0 1050 o o
5/8-11 15,875 11 2,309 110 32 22 - 12,0 9,0 13,50 o o
3/4-10 19,050 10 2,540 125 32 25 - 14,0 11,0 16,40 o o
7/8-9 22,225 9 2,822140 32 30 - 18,0 14,5 19,25 o o
18 25400 8 3175160 38 30 - 20,0 16,0 22,00 o o
ISO Ve (m/min)
P 520 5-20
M . -
K 5-15 515
N 525 5-25
S - _

O Na zapytanie

® Dostepne z magazynu



Gwintowniki maszynowe wysokowydajne

Gwint metryczny zwykly ISO DIN 8140-2 MAsTeRTAP
B-HL E-R45-HL
60°
_P_ 1
I T
I,
HSSE i — |-
PM - 1 m
s s
Iy
I2
DIN | | DIN | = B
~371 | | ~376 ' L]
o HI
Rodzaj materiatu obrabianego @@E E@E

Typ otworu

Rodzaj materiatu

Rodzaj powtoki

M5 6,040 0,80 80 18 10 30 6,0 49

M8 9624 125 100 20 16 39 10,0 8,0

M10 11,948 1,50 100 15 15 - 90 7,0
M12 14,274 1,75 110 20 20 - 11,0 9,0
M14 16,598 2,00 110 20 20 - 12,0 9,0
M16 18,598 2,00 125 20 20 - 14,0 11,0
M18 21,248 2,50 140 27 27 - 18,0 14,5

M20 23,248 2,50 160 30 30 - 18,0 145

NE NE
<2,5d
HSSE-PM HSSE-PM
HL HL

B/45P E/152P

10,50 o .
12,50 . o
14,50 ° °
16,50 o .
18,75 LN o .
20,75 . o
ISO Vc (m/min)
P 5-40 5-40
M 515 515
K | 1030 | 10-30
N 10-30 10-30
S 1-8 1-8

® Dostepne z magazynu
O Na zapytanie

(STI)

MAsTter A7




Gwintowniki maszynowe wysokowydajne

Gwint amerykanski zunifikowany UNC, MAsTerTAFP
ASME B18.29.1 B-HL E-R45-HL
60°
_P_ 1
Iy 1
? I,
HSSE - - |
PM
g g °
I
I,
DIN | [ DIN |
~371 | | ~376 — - - -
g I
Rodzaj materiatu obrabianego IE@ E@E
NE NE
Typ otworu
<3d <2,5d
Rodzaj materiatu HSSE-PM HSSE-PM
Rodzaj powtoki HL HL
Nakroj B/4-5P E/1,5-2P

.IIIIIIII N

Nod-40 3,671 3,10 o o
No6-32 4,536 32 70 14 s 25 6,0 4,9 3,80 o o
No8-32 5197 32 80 16 10 30 60 49 440 o o
No10-24 6,200 24 80 17 12 30 70 55 520 o o
1/4-20 8,002 20 90 20 15 35 80 62 6,70 o o
516-18 9,771 18 100 22 18 39 10,0 80 840 o o

MAsTer A7

3/8-16 11,587 16 100 15 15 - 7 10

7/16-14 13,469 14 110 18 18 - 1 9 116

1/2-13 15,237 13 110 18 18 - 12 9 133

9/16-1217,039 12 110 20 20 - 12 9 149

5/8-11 18,875 11 125 20 20 - 14 11 16,5

3/4-10 22,349 10 140 25 25 - 18  14,519,75
O
B 5-40 5-40
M 5-15 5-15
K 10-30 10-30
N 10-30 10-30
S 1-8 1-8

® Dostepne z magazynu
O Na zapytanie




Gwintowniki maszynowe wysokowydajne

Gwint amerykanski zunifikowany MAsTeRTAP
drobnozwojny UNF, ASME B18.29.1 L RS L
60° |
_P_ 1
I
I,
HSSE | [ — T - -
PM
5 5’ ©
g g
l
I2
DIN | | DIN I — B
~371 | | ~376 l P
g g °
Rodzaj materiatu obrabianego %%E %%E
Typ otworu
<3d <25d

Rodzaj materiatu

Rodzaj powtoki

Nakroj

II oo et || [N
Nod4-56 3533 48 56 9 6 20 4 3 3 o o
No6-40 4,330 40 70 10 7 25 6 49 37 o o
No8-36 5083 36 80 13 9 30 6 49 44 o o h
No10-32 5858 32 80 13 9 30 6 49 51 ) o
1/4-28 7528 28 90 17 10 35 8 62 66 o o m
5/16-24 9,312 24 90 18 12 35 10 8 8,3 o ) w
T ———
w1 )
oo et ||| [
3/8-24 10,899 24 g0 12 12 - 6 9.8 o o
7/16-20 12,763 20 100 15 15 - 7 1,5 o o
1/2-20 14,352 20 100 15 15 - 1 9 13,1 o o
9/16-18 16,121 18 100 15 15 - 12 9 147 o o
5/8-18 17,709 18 110 15 15 - 14 11 16,25 o o
3/4-16 21,112 16 125 17 17 - 16 120 195 o o
O
P 5-40 5-40
M 5-15 5-15
K 1030 | 10-30
N 1030 | 10-30
s 1-8 1-8

HSSE-PM HSSE-PM

HL

HL

B/4-5P E/1,5-2P

~DIN-371(DIN-40435)

IECY T I I I

® Dostepne z magazynu
O Na zapytanie




_ Gwintowniki maszynowe krétkie

Gwint trapezowy Tr, DIN-103 NGSt

LH

HSS

ot

:?: R
gd, T
M
—LF

ady [ ]

Rodzaj materiatu obrabianego % %‘ (k]
Typ otworu n
Rodzaj materiatu HSS HSS

Rodzaj powtoki - -

Nakroj 24P 24P
e | s
o [ ow [ [ ] ]
oo [ovoonovsod | ||
Tr10x1,5 15 100 45 7 55 8,5 o o
Tr 10x2 2 15 76 7 55 8 o o
Tr 12x2 2 120 74 8 63 10 ) °
Tr 12x3 3 155 104 8 63 9 . o
Tr 14x2 2 130 74 10 8 12 o o
Tr 14x3 3 160 104 10 8 11 . o
Tr 16x2 2 135 T4 12 9 14 ) o
Tr 16x4 4 200 132 11,2 9 12 o o
Tr 18x2 2 140 74 125 10 16 o °
Tr 18x4 4 205 132 125 10 14 o o
Tr 20x2 2 145 74 14 112 18 o o
Tr 20x4 4 210 132 14 1.2 16 o o
Tr 22x3 3 185 104 16 125 19 o o
Tr 22x5 5 250 165 16 125 17 o o
Tr 24x3 3 190 104 18 14 21 o o
Tr 24x5 5 255 165 18 14 19 o o
Tr 26x3 3 195 104 20 16 23 o o
Tr 26x5 5 265 165 20 16 21 o o
Tr 28x3 3 205 104 224 18 25 o o
Tr 28x5 5 270 165 224 18 23 o o
Tr 30x3 3 205 104 224 18 27 o o
Tr 30x6 6 305 206 224 18 24 o o
Tr 32x6 6 315 206 25 20 26 o o
Tr 36x6 6 325 206 28 224 30 o o
O
P 26 26
M = 5
K 26 26
N 28 2-8
S B, R

® Dostepne z magazynu
O Na zapytanie



