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[ PRECYZYJNE IMADEA STALOWE 116-118
TYP/TYPE OPIS/DESCRIPTION STRONA/PAGE
I/PREC " gﬁ%)ﬁg@gg;‘lﬂ STALOWE STALE 116
el - s
I/PREC/P _ %%ﬁm&%‘;g STALOWE PODWOJNE 117
I/PREC/MOD ~ IMADEA MASZYNOWE STALOWE MODULOWE 118

MODULAR STEEL MACHINE VICE

[ IMADEA MASZYNOWE ZELIWNE 119-125 |

TYP/TYPE OPIS/DESCRIPTION STRONA/PAGE
TAZ/O _ %L%ﬂ %gSZYNOWE ZELTWNE 119
TADZ/O - %L%ﬂz%;hrmm ZELTWNE DUZE 120
L/AWZ/MO B} %’ﬁ gHIgSE%IYCIEOWE ZELIWNE WZMOCNIONE 121
R - S— 2
TAMDIO - PO ZELIVAE PODOINE 123
LAUO2 } IMADEA MASZYNOWE ZELIWNE UCHYLNE W DWOCH OSIACH (YZ) 124

REPEAL MACHINE VICE IN TWO AXES

LAUO3 IMADEA MASZYNOWE ZELTWNE UCHYLNE W TRZECH OSIACH (XYZ) 125
REPEAL MACHINE VICE IN THEEE AXES

i IMADEA MASZYNOWE WIERTARSKIE 126 |

TYP/TYPE OPIS/DESCRIPTION STRONA/PAGE

IMADLA WIERTARSKIE SRUBOWE
UAWI DRILL PRESS VISE 126




IMADLA PRECYZYJNE STALOWE

APX I

IMADLO MASZYNOWE STALOWE STALE
I/PREC/PP
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BUDOWA IMADEA/CONSTRUCTION VICE

SItA MOCOWANIA

I/PREC/100/100 100 100 30 35001
I/PREC/125/150 125 150 40  40+0,01
I/PREC/150/200 150 200 50 504001
I/PREC/150/300 150 300 50 504001
I/PREC/175/300 175 300 60 584001
I/PREC/175/400 175 400 60  58+0,01
I/PREC/200/300 200 300 65  70+001
I/PREC/200/400 200 400 65 704001
I/PREC/PP/150/300 150 300 50 504001
I/PREC/PP/175/300 175 300 60 584001

Przy skiadaniu zamos
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- A px IMADLA PRECYZYJNE STALOWE

[ I/PREC/P ] IMADLO MASZYNOWE STALOWE PODWOJNE

]

L
PARAMETRY DOKEADNOSCI/ACCURACY PARAMETERS
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o s|ala]n h, L | 4 |samocowania .
(mm) | (mm) | mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) 9
(daN)
I/PREC/P/100/90x2 100 Q0 290 30 35+0,01 460 16 3000 140
I/PREC/P/125/100x2 125 100 320 40 4{_}4_-0,(_}1 520 16 3000 20,0
I/PREC/P/150/160x2 150 160 460 50 50+0,01 680 16 5000 42,0
I/PREC/P/175/170x2 175 170 500 60 58+0,01 766 16 6000 75,0
I/PREC/P/175/270x2 175 270 700 60 58+0,01 066 16 6000 86,0

Przy sktadaniu zamawien prosimy podawac kody produktdw zgodnie z katalogiem.

117




IMADLA PRECYZYJNE STALOWE A px -

IMADLO MASZYNOWE STALOWE MODUtOWE |/PREC/MOD)]
PRECISION MODULARVISE
SZ.STALA/FIXED JAW 5Z RUCHOMA/MOVABLE JAW
e L‘
| I: -C.j_ -C.:. I_-Q : =
MOZLIWE SPOSOBY MON'l—AZUfMOUNﬂNG EXAMPLES £
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PARAMETRY DOKEADNOSCI/ACCURACY PARAMETERS
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I/PREC/MOD/SZ.RUCHOMA/100 - 57
100 30 140 35£001 75 16
I/PREC/MOD/SZ.STALA/100 78 50
I/PREC/MOD/SZ.RUCHOMA/125 _ . = 90
125 40 160 40£001 95 16
I/PREC/MOD/SZ.STALA/125 78 80
I/PREC/MOD/SZ RUCHOMA/150 = 18,0
150 50 230 500,01 125 16
I/PREC/MOD/SZ.STALA/150 90 15,0
I/PREC/MOD/SZ.RUCHOMA/175 = 250
175 60 240 58+0,01 145 16
I/PREC/MOD/SZ.STALA/175 98 21,0
I/PREC/MOD/SZ.RUCHOMA/200 - 208
200 65 300 700,01 170 16

I/PREC/MOD/SZ.STALA/200 12 30,0

Przy skiadaniu zamos




APX

I/AZ/O

PARAMETRY DOKt ADNOSCI/ACCURACY PARAMETERS

005100 8

-
0025100 A

003100 8

I/AZ/0/100/80 100
I/AZ/0/125/100 125
I/AZ/0/160/125 160
I1/AZ/0/200/160 200

Wyposazenie/Equipment:

- Klucz/Wrench

- Sruba mocujgca/Mounting screw
- Wpusty ustalajgce/Slot nuts

125 52 124
160 63 140
-1 szt.
- 2 szt.
- 2 szt.

IMADLO MASZYNOWE ZELIWNE

IMADLA MASZYNOWE ZELIWNE

=

SILtA MOCOWANIA

 (daN)

265 243 14 2000 95

295 285 14 2500 16,0
422 391 18 3000 29,0
480 445 18 3500 520

odnie z katalogiem.




IMADLA MASZYNOWE ZELIWNE Apx -

IMADLO MASZYNOWE ZELIWNE DUZE [ I/ADZ/O ]
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. I/I I\'I | PARAMETRY DOKEADNOSCI/ACCURACY PARAMETERS
L] 0.05M100 B
- L, - r T
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4| 0037100 B

SILA MOCOWANIA
(daN)
I/ADZ/0/250/280 250 280 64 42 84 185 275 580 515 18 3500 67.0
I/ADZ/0/320/360 30 360 81 42 84 205 35 680 580 22 4000 84,0

Wyposazenie/Equipment:

« Klucz/Wrench -1 szt
-Sruba mocujaca/Mountingscrew - 2 szt.
- Wpusty ustalajgce/Slot nuts -2 szt

Frzy skfadaniu za



IMADLA MASZYNOWE ZELIWNE

PARAMETRY DOKtADNOSCI/ACCURACY PARAMETERS | L : A |
Q05100 A * |
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SPOSOBY MONTOWANIA WKEADEK S7ZCZEKOWYCH/METHODS OF MOUNTING JAW INSERTS

A =100 A =145

i - i 1
=

A,=210 _ A,=260

ﬂ:ﬁa—ﬂE ji:%:—':

SIEA MOCOWANIA
(CEL))
I/AWZ/MO/100/100 100 100 32 60 26 117 200 31 125 330 14 2000 16,0
I/AWZ/MO/160/140 160 140 46 73 35 158 226 388 166 450 18 2000 36,0
I/AWZ/MO/160/190 160 190 45 71 35 141 220 416 169 461 18 2000 38,0
I/AWZ/MO/200/200 200 200 50 85 40 165 316 500 197 530 18 2500 56,0

Wyposazenie/Equipment:

« Klucz/Wrench -1 szt
- Sruba mocujgca/Mounting screw -2 szt
- Wpusty ustalajace/slot nuts -2 szt

odnie z katalogiem.



IMADLA MASZYNOWE ZELIWNE A px® -
TECHNDLINGIE

IMADLO MASZYNOWE ZELIWNE PRECYZYJNE
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PARAMETRY DOKt ADNOSCI/ACCURACY PARAMETERS SPOSOBY MONTOWANIA WKEADEK SZCZEKOWYCH/METHODS OF MOUNTING JAW INSERTS
T Gnta SinTh A =140 _ A=210
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A, =308 . : A= 375
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SILA MOCOWANIA
oD s|u]|n|n]lr]alpo|op

: kg
(mm) | (mm) [ (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) (an
I/AM/S/160/140 160 116 75 45 389 140 18 18 3000 26,0
Wyposazenie/Equipment:
» Klucz/Wrench -1 szt
- Wpusty ustalajgce/Slot nuts -2 szt

Konstrukeja szczeki ruchomej zapewnia dodatkowe przycisniecie potwyrobu do podstawy.
Shoe design provides additional mobile for pressing blanks basics.

Przy skfadaniu zaméwien prosimy podawac kody produktéw zgodnie z katalogiem.
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- Apx IMADLA MASZYNOWE ZELIWNE

[ |/AM/DUO ] IMADLO MASZYNOWE ZELIWNE PODWOJNE
L,
SPOSOBY MOCOWANIA/MOUNTING EXAMPLES L[‘Lﬂ—-
—i i ll—H:]—L:H—L: -{‘i:
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1]

PRZYKEAD WYKORZYSTANIA KILKU IMADE}/EXAMPLE OF SIMULTANEOUS USE OF MUITIPLEVISES  PARAMETRY DOKE ADNOSCI/ACCURACY PARAMETERS
i - | casto00 | A -
%’ _d% lj% %ﬂ < | oosMob A =
! B! —L‘ ’J’ —L‘ F‘ 00300 A
l Op=rioi=rE0 - '
o R e R '
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SZEROKOSC SZCZEK L, SILA MOCOWANIA
(daN)  (daN)
I/AM/DUO/100/76x2 100 35 76 110 170 202 14 14 2000 220
1/AM/DUO/160/100x2 160 50 100 144 222 266 18 19 3000 47,0
Wyposazenie/Equipment:
« Klucz/Wrench -1szt

Przy skfadaniu WiEr i 5 3 odnie z katalogiem.




IMADLA MASZYNOWE ZELIWNE A px® -
IMADLO MASZYNOWE ZELIWNE UCHYLNE YZ

PARAMETRY DOKt ADNOSCI/ACCURACY PARAMETERS

005100 B

SItA MOCOWANIA
(daN)
I/AU02/100/80 100 80 40 154 178 325 14 2000 18,0
I/AUO2/125/100 125 100 45 164 228 387 14 2500 275
I/AUO2/125/140 125 140 45 164 228 420 14 2500 275
I/AUO2/160/125 160 125 50 180 244 420 18 3000 41,0

Wyposazenie/Equipment:

« Klucz/Wrench -1 szt
- Sruba mocujgca/Mounting screw - 2 szt.
- Wpusty ustalajgce/Slot nuts -2 szt

Frzy skfadaniu za



- ApX® IMADLA MASZYNOWE ZELIWNE
TECHNOLOGIE

IMADLO MASZYNOWE ZELIWNE UCHYLNE XYZ

PARAMETRY DOKtADNOSCI/ACCURACY PARAMETERS

00500 8

[

SILA MOCOWANIA
 (daN)
I/AUO3/105/105 105 105 33 182 218 463 14 1500 26,0
I/AU02/125/125 125 125 40 188 218 505 14 1500 280

Wyposazenie/Equipment:

« Klucz/Wrench -1 szt.
- Sruba mocujgca/Mounting screw - 2 szt.
- Wpusty ustalajgce/Slot nuts -2 szt

Przy skfadaniu zamawier prasimy podawac kody produktdw zgodnie z katalogiem.




IMADLA WIERTARSKIE A px®
IMADLO WIERTARSKIE SRUBOWE

-

I/AWI/75/65 75 65 22 41 122 115 200 10 20
I/AWI/100/75 100 75 30 55 163 160 260 14 31
I/AWI/125/100 125 100 30 57 185 184 300 12 4,6
I/AW1/150/125 150 125 30 60 214 217 346 14 70

I/AWI/200/175 200

Frzy skfadaniu za



