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INSTRUKCJA UZYTKOWAD
MANUAL OF USE DEVICE TBK

Przyrzad TBK uzytkujemy z nastepujgcymi elementami:

« §ruby montujace do stolu w ilosci odpowiadajacej ilosci otworéw w podstawie
przyrzadu ( w naszym przykladzie s3 to cztery sruby M6),

« oprawe ze stozkiem w rozmiarze odpowiadajacym gniazdu jakie posiada
przyrzadu (w naszym przypadku oprawa ze stozkiem DIN 30),

« frez lub inne narzedzie jakie chcemy zamocowac,

« tulejke zaciskowa (w naszym przypadku ER),

« nakretke zaciskowg na oprawe,

« klucz dynamometryczny z odpowiednig wktadka pasujaca do nakretki.

Caly zestaw przedstawiono na Fot.1.

Pierwszg czynnoscig jaka nalezy wykonac jest przymocowanie za pomocg srub

przyrzadu do stolu, tak jak pokazano to na fotografiach Fot.2. i Fot.3.

Kolejng czynnoscig jaka nalezy wykonac jest umieszczenie oprawy w przyrzadzie

w sposob jaki pokazano na fotografiach Fot.4. i Fot. 5.

Kolejng czynnoscig jest umieszczenie tulejki zaciskowej w oprawie.

Tulejke wktadamy do nakretki pod katem. Zaczepiamy kanatkiem tulejki

o mimo$rodowy lub cylindryczny wystep tulejki. Nastepnie wkladamy tulejke

w nakretke i wktadamy do oprawki.

Nastepna czynnoscia jest wstepne skrecenie recznie tulejki z oprawka za pomoca

nakretki w sposob jaki pokazano na fotografii Fot.6. '

Nastepnie nalezy umiesci¢ w tak zlozonym zespole narzedzie w sposéb taki jak

pokazano na fotografiach Fot.7. i Fot.8.

W celu zapewnienia pewnego montazu narzedzia nalezy dokreci¢ nakretke

kluczem dynamometrycznym z sita odpowiednio dobrang do rozmiaru tulejki

zaciskowej i nakretki. Podczas dokrecania oprawa w przyrzadzie nie bedzie sie

obraca¢, poniewaz posiada on sprzeglo zapobiegajace ruchom oprawy.

Sposob i kierunek dokrecania nakretki przedstawiono na fotografii Fot.9.

Demontaz przeprowadzamy w kolejnosci odwrotnej do montazu. Rozpoczyna-
my go od odkrecenia nakretki kluczem dynamometrycznym w sposéb i kierun-
ku jaki pokazano na fotografii Fot.10.

Device TBK use with the follow elements:

» Montage screws, which mount the device on the table, quantity of screws have to according
to quantity holes on base plate device TBK ( in this example are four screws M6),

» Mounting set with cone on dimension according to socket device (in this example mounting
set with cone DIN 30), )

« Mill or other tool which we want mount,

« Collet clamp (in this example ER),

«» Nut clamp on mounting set,

« Tension wrench with fit liner to nut clamp.

All assy show below on Phot.1.

The first thing, which have to do is montage device TBK on the table by screws, like show on photos
Phot.2 and Phot.3.

Next thing to do is mount mounting set in device, like show on photos Phot.4. and Phot.5.
Next thing is introduction screw collet with mounting set by hand like show below on photo Phot.6.
Next we have to put in assy tool like show on photo Phot.7. and Phot.8.

On the aim assurance of correct montage we have to screw down nut clamp by tension wrench with
tension fit to size of collet and nut. During screw down mounting set on device, will be not move,
because device have a clutch, which provide a move of mounting set. Method and direct screw down
nut show on photo Phot.9.

Disassembly we do on reverse sequence. We start by screw out nut by tension wrench like show
method and direction on photo Phot.10.

10. Odkrecanic nakretki kuczem
dynamometrycznym
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DESCRIPTION
TIGHTENING FIXTURES | MONTAGEBLOCKE FUR WERKZEUGAUFNAHMEN SKE AUS STAHL
TIGHTENING FIXTURES | MONTAGEBLOCKE FUR WERKZEUGAUFNAHMEN SE AUS STAHL
FLOATING REAMER. HOLDER | PENDELHALTER MIT KUHLMITTELBOHRUNGEN
HOLDERS COMPENSATION | GEWINDEBOHRERHAITER
PULL STUDS | ANZUGSBOLZEN
PULL 5TUDS | ANZUGSBOLZEN
PULL STUDS | ANZUGSBOLZEN
MILING SETTERS | KANTENTASTER, MECHANISCH
CLAMPING NUTS ER | SPANNMUTTER ER | TAHKA ER
CLAMPING NUTS ER | SPANNMUTTER ER | TAHKA ER
CLAMPING NUTS ER MINT | SPANNMUTTER ER | TAHKA ER
CLAMPING NUTS PTEz-50 | SPANNMUTTER PTEz-50 | TAMKA PTEz-50
HEX SCREW | ]NBL.TSSCHRAUBEN
SCREW | SPANNSCHRAUBE | ITYPYIL
LOCKING SCREW | FRASERANZUGSSCHRAUBEN
DRIVING RING | MITNEHMERRING | IOBOZOK
DRIVE TANG | FUHRUNGSPLATTE | IITIOHKA
SQUARE DRIVE | VIEREANTANTRIEB | IIITIOHKA
DRIVE TANG | FUHRUNGSPLATTE | IITIOHKA
KEY | PASSFEDER | IIIMOHKA
WRENCH | SCHLUSSEL | lUIOY
WRENCH | SCHLUSSEL | KJIOT
WEENCH | SCHLUSSEL | KJIOT
WRENCH MINI | SCHLUSSEL | KJIIOY
COOLANT JETS | KUHLMITTELSTRAHLEN

SHIM | UNTERLEGPLATTE | #HKCHPYIOIIA A ILTAHKA
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» Wkladke dofaczona do kompletu uzywamy do
opraw BT(MAS 403-BT) i ISO(DIN2080)

Podstawki montazowe
Tighteni ture: « Do opraw DIN(69871-A) wkiadke wyciagamy.

Typ trzpienia

TBK 30 SK 30
 TBK 40 SK 40
SK 50

.

(Typ TBAX40U

Podstawki montazowe uniwersalne do trzpieni. Stabilna stalowa konstrukeja
umozliwia katowe ustawienie uzbrajanej oprawki. Daje to mozliwos¢
lepszego dostepu do narzedzia, oraz koncowki sciggajgcej oprawki.

TBAX40U 170 64
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AKCESORIA

[ TypD )

Oprawki plywajace dzieki swej konstrukeji umozliwiaja samoczynne, precyzyjne
ustawienie rozwiertaka w osi obrabianego otworu. Eliminuje mozliwos¢ uszko-
dzenia narzedzia, oraz gwarantuje poprawnos¢ obrobki.

. > f%E’ERﬂ D20 x 46 x ER20 ER20
. Ll D25x46xER20 25 50 50 46  ER20
: : D20x46xER25 20 57 53 46  ER25
D25x46xER25 25 57 53 46  ER2S 10
D25x50xER32 25 69 58 50 '
D32x50xER32 32 6 58 50
-

RN
SN SN
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Oprawki kompensacyjne do gwintowania

PM20 x 80 x ER16
PM25x57xER20

PM25x57xER25 25
PM32x80xER32 32

.
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AKCESORIA

Koncowki éciagajace ,GRZYBKI”

. PS30.L43,6.DIN A/B #3617 100 M2
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{(Typ 9883 J( Ps-BT | b

Koncowki éciagajace ,,GRZYBKI”

i PS30.L43.K45.BT A/B 45° MI2
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AKCESORIA

PS-MA (MAZAK) |8 Typ 9885 |

Koncowki $ciggajace ,,GRZYBKI”

Kod

PS40.1.41,25.MA

UST10.1L.82. K Ustamak sredmcy lOmm 19 10 -
UST10.L35.85 sidomst A - | == 1= |
USTM L90K Uslawmksredmcy 10.!4 19 4 10 8 37 90

SEETOCH) N ) (EE8 ) B =
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. Nakretka ER

Kod - [ Tuleila n H

N.ER16.S 32 175
‘N.ER20.S ER20 35 190
N.ER25.S ER25 42 200
‘NER32S ER2 50 225
N.ER40.S ER40 63
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N.PTEz-50 9833-S 9833-D

(Typ 9833-D | N.ER.SW ]

l| N.ER16.MINI ER16

" (N.PTEz-50 |

 ($ruba imbusowa ]

(Nakretka ER H

|
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NERIG SW ERI6 28 175
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L'Typ 9833-5 J(N.ER.MINI I

Nakretka ER mini H
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' Nakretka PTEz-50
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Mlﬂ x’l,s Mi8x 1,5 Na zapytanie
VD130 M18x15 Ngﬂfﬂl’i"“ﬁ M22x 1,5 On request
'VDI40 DS o o Anﬁageq“es' M28x1S Neesdthomgs
VDIS0 M28x1,5

|G fCode L Q

M6 6x15 L
M10 10x1,5
M12 16x15
M14 16x1,5
M16 16x15
Mi18 18x2
M20 18x2
M24 25x2

=)

Sruby krzyzowe |

Sruby krzyzowe

- [ zabierai )

Zabieraki
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AKCESORIA

[ Klucze ) !
4
 cwmomop | @
Do nakrgtektypu Kod Tulejka L | -
N.ER.S ER16 158 6
ER25 183 _
, L ER40 '
{ Do nakretek typu l 1 Tulejka L g
L N.ER.S ) ER25 200
ER40 280
( Do nakretek typu |l Kod Tnlejka- 7l
| N.ER.SW ___} CH16SE ER16 170
Do nakretek typu |l Kod Tulejka L |
QRTINS CHusM i s |
CH16SM ERI6 119
CH20SM ERI6 130
L : I RIS
L
4 %Y i
Dysza VDI
Dysze VDI
Kod - M
5
VDI30 10 5
VDIS0 10 5
- w
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AKCESORIA I NOTATKI

L|_ Adapter ER do opraw ze ztgczem MCPY

I
v

b Kodlo [L[p[p1 ™M
- M12.L50.ER16M 50 21 125 12
MIGLS0.ERIM 50 29 17 16

|_Przedtuzka do trzpieni z mocowaniem MCPY

Bl

JP.M__IZ.ASGMIZCPY 50 125 21 12

PMI2.A100MI12CPY 100 125 21 12 L]

 PMI6.ASOMI6CPY S0 17 29 16

PMI16.A100M16CPY 100 17 29 16
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