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NORMY DIN 69871-A
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CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA WYROBOW

+ Material: stal stopowa chromowo-manganowa
* Naweglanie na glebokos¢ 0,7 mm

* Hartowanie 1 precyzyjne szlifowanie

* Twardos¢ powierzchni 58 +2 HRC

» Tolerancja katowa stozka AT3

* Oprawy wywazane G6,3 do 12000 obr.
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DESCRIPTION PAGE

TAPER ADAPTERS FOR TOOLS WITH MORSE TAPER SHANK
ADAPTER FUR WERKZEUGE MIT MK-SCHAFT
BTYIIEH [IEPEXOAHBIE A HHCTPFYMEHTOB C KOHYCOM MOP3E

REDUCING ADAi’TERS FOR TOOLS WITH MORSE TAPER SHANK AND DEAWBAR THREAD DIN 228-A
ADAPTER. FUR WERKZEUGE MIT MK-SCHAFT MIT ANZUGSGEWINDE DIN 228-A
BTVIIKH MEPEXOHEIE [T HHCTPYMEHTOB C KOHYCOM MOP3E C PE3BBEO TIO DIN 228-A

REDUGNG ADAPTERS FOR TOOLS WITH MORSE TAPER SHANK AND TANG DIN 228-B
ADAPTER FUR WERKZEUGE MIT MK-SCHAFT UND AUSTREIBLAPPEN DIN 228-B
BTYIIKH HNEPEXOIHBIE 1A HHCTPYMEHTOB C KOHYCOM MOP3E 11O DIN 228-B

TAPER ADAPTERS FOR TOOLS WITH SK TAPER SHANE
REDUZIERAUFNAHME VON SE50:SK40
BTVIKH NEPEXO/HAIE A HHCTPYMEHTOB C KOHYCOM SK

SHELL MILL HOLDERS FOR CUTTERS WITH DRIVING SLOT DIN 138
MESSERKOPF-AUFNAHMEN ZUR AUFNAHME VON FRASERN NACH DIN 138
OIPABKH JIT1 HACATHBIX TOPL[OBBIX $PE3 10 DIN 138

COMBINATION SHELL MILL HOLDERS FOR. CUTTERS WITH EEYWAY OR. DRIVING SLOT DIN 138
KOMBI-FRASERAUFSTECKDORNE ZUR AUFNAHME VON I’RRSE‘Z-RN MIT LANGS UND QUER. NUT NACH DIN 138
OIPABKH NI HACA THRIX TOFIIOBRIX $PE3 H C [IPOTOIRHOH MIMOHKOH 10 DIN 138

'END MILL HOLDERS FOR CUTTERS WITH CYLINDRICAL SHANE AND WELDON FLAT DIN 1835.B
WELDON-FLACHENSPANNFUTTER. ZUR AUFNAHME VON WERKZEUGEN MIT ZYLINDERSCHAFT NACH DIN 1835-B
SARIMMHGIE OITPABKH JIAMHCTPYMEHTOB C HMITHHIPHYECKHM XBOCTOBHEOM WELDON'A DIN 1835-B

COLLET CHUCKS (FOR ER. COLLETS DIN 6499) FOR TOOLS WITH CYLINDRICAL SHANK
ER-SPANNZANGENFUTTER. ZUR. AUFNAHME VON WERKZEUGEN MIT ZYLINDERSCHAFT
3ARMMHEIE ONPABKH (715 [IAHT ER DIN 6499)U71 HHCTPYMEHTOB C [THIMHIPHYECKHM XBOCTOBHKOM

COII.ETCEUCKS (FOR ER COLLETS DIN 6499) FOR TOOLS WITH CYLINDRICAL SHANK
ER-SPANNZANGENFUTTER ZUR AUFNAHME VON WERKZEUGEN MIT ZYLINDERSCHAFT
3JAVMHRIE OITPABKH (JI7191 ITAHT ER DIN 6499)171 WHCTPYMEHTOB C [IJIAHPHYECKAM XBOCTOBHKOM

FACE MILL HOLDERS FOR FACE MILLING CUTTERS
AUFSTECKFRASERDORNE FUR MESSERKOQFF
OMNPABEH JJI PE3EPHRIX I'ONTIOBOK

KEYLESS DRILL CHUCKS WITH SHANK
SCHNELIL SPANN-BOHRFUTTER MIT SK-AUFNAHME
TIATPOHBI CBEPIILTLHEIE

DRILL CHUCK ADAFTERS FOR DRILL CHUCKS WITH DIN 238 TAPER
BOHRFUTTERAUFNAHME FUR BOHRFUTTER MIT SCHAFT DIN 238
OIPABKH J1115 CBEPIIIUTRHELIX [TATPOHOR C KOHYCOM I10 DIN 238

SHORT COLLET CHUCK ER32
SPANNZANGENFUTTER FUR SPANNZANGEN DIN 6499 (ER)  KURZ™

TOOLHOLDERS FOR SCREWED MILLING CUTTERS
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Tuleje redukcyjne do narzedzi z chwytem Morsea

2

DIN4I].A45 MKI1FV M6 25 445 B
DIN4(LA6{! MK2FV 40_ 60 Mi6 32 445 1 i
[ DIN40.A75.MK3FV 40 3 75 - 40 445 1
DIN40.A85.MK4FV 40 4 85 = i) = 2
( DIN50.A45.MKIFV 50 1 45 M24 25 70 1
DINS0.A45.MK2FV 50 2 45 M24 32 70 1
J DIN50.A60.MK3FV 50 3 60 M24 40 70 1
DINS0.A75.MK4FV 50 4 75 M24 48 70 1 D
:['FDINSO.A';S.MKSFV o s 75 - 6 7 1

.

Tuleje redukcyjne do narzedzi z chwytem Morsea |l Akeesoria
z gwintem DIN 228-A

W“EEIEH—O

| DINSI).ASO MK1S
DINSB.AGO MK2S 30 2 60 32 - 2 Mi10

| DIN30.A85.MK3S 30 3 8 40 - 2 M2

. . : Rys. 1

- DIN40.A50.MK1S 40 1 50 25 445 1 M6

- DIN40.ASO.MK2S 40 2 s (32 s | M10

| DIN40.A70.MK3S 40 3 70 40 445 1 Mi12
DIN40.A95.MK4S 40 4 95 48 - 2 M6

'fﬁi'NmSﬁ.AatS.l\/]KlS 50 1 45 25 70 1 M6y

- DINS50.A60.MK2S 50 o 6 |32 70 || il MI10

| DINS0.A65.MK3S 50 3 65 40 70 1 Mi12
'DIN50.A95.MK4S 50 4 9 48 70 1 Mi6

| DIN50.A120.MKSS 50 5 120 63 - 2 M20

v,
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Tuleje redukceyjne do narzedzi z chwytem Morse’a

z pletwg DIN 228-B

Kod

DIN30.A60.MK2P
DIN30.A80.MK3P

DIN40.A50.MK1P
DIN40.A50.MK2P
DIN40.A70.MK3P
DIN40.A95.MK4P

DIN50.A45.MK1P
DIN50.A60.MK2P
DIN50.A65.MK3P
DIN50.A95.MK4P

DIN50.A105.MKS5P

DIN40.A120.MK1P

'DIN40.A120.MK2P
DIN40.A135.MK3P

DIN40.A165.MKA4P

DIN50.A120.MK1P
DIN50.A135.MK2P
DIN50.A155.MK3P
'DIN50.A180.MK4P
DIN50.A215.MK5P

DIN30.A50.MK1P

S LI 2 S AN B

8383

“
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DIN50.A80.ISO40
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DIN 69871-A APX -
TECHNOLOGIE

Lrona.fr';&e 109

Strma!Page 110

DIN30.A35.D16S

DIN30.A35.D22S 30 22 35 19 40 D22
DIN30.A35.D27S 30 27 35 21 48 D27
DIN30.A35.D32S 0 [FS2 35 N SR D32
DIN40.A60.D16S 4 16 60 17 32 M8 D6 . i
DIN40.A60.D22S 40 22 60 19 40 MI0 D22
DIN40.A60.D27S 40 27 60 21 48 MI2 D27
DIN40.A60.D32S 40 32 60 24 58 MIl6 D32
DIN40.A60.D40S 40 40 60 27 70 M20 D40
DIN40.A120.D16S 40 16 120 17 32 M8 DI6
DIN40.A120.D22S 40 22 120 19 40 MI0 D22
DIN40.A120.D27S 40 27 120 21 48 MI12 D27
DIN40.A120.D32S 40 32 120 24 58 M6 D32
DIN50.A60.D16S 50 16 60 17 32 M8 D16
DIN50.A60.D22S 50 22 60 19 40 MI0 D22
DIN50.A60.D27S 50 27 60 21 48 Mi12 D27
DIN50.A60.D32S 50 32 60 24 58 Ml6é D32

DIN5S0.A60.D40S 50 40 60 27 70 M20 D40
DIN50.A60.D50S 50 50 60 30 9 M24 D50

DIN50.A110.D16S 50 16 110 17 32 Mi10 D22
DIN50.A110.D22S 50 22 110 19 40 MI12 D27
DIN50.A110.D27S 50 27 110 21 48 Mi6 D32
DIN50.A110.D32S 50 32 110 24 58 M20 D40

DINS0.A110.D40S 50 40 110 27 70 M24 D50

: dnie z katalogi www.sklep.apx.pl = e-mail: apxstrzelno@apx.pl = Tel. +48 (52) 569 14 72 = Fax +48 (52) 569 14 98




DIN 69871-A
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Akcesoria Trzpienie frezarskie uniwersalne do frezéw z rowkiem

wpustowym lub zabierakowym DIN 138

_ﬂﬂlt- Q=

DIN40.A55.D16C D16
'DIN40.A55.D22C 22 ss r9 40 Mm D22 Im.
DIN40.A55.D27C 27 ss 21 48 M2 D27 D27 |
DIN40.A60.D32C 32 60 24 58 Ml6 D32 D32
DIN40.A60.D40C 40 60 27 70 M20

58888

DIN50.A55.D16C
DIN50.A55.D22C
DIN50.A55.D27C 27 55 21 48
DIN50.A55.D40C 50 40 55 27 70

16 55 17 32

B

8 288
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D
i Strona/Page: 109
7]
= DIN30.A50.WE06 1 DIN50.A63.WE06 50 1
B DIN30.AS0.WE08 30 8 50 280 1 DIN50.A63.WE08 50 8 1 M8
4 DIN30.A50.WE10 30 10 50 350 1 M10 DIN50.A63.WE10 50 10 i MI10
\ DIN30.A50.WE12 30 12 50 420 1 Mi2 DINS0.A63.WE12 50 12 1 Mi2
D DIN30.A63.WEl16 30 16 63 440 1 Mi4 DIN50.A63.WE14 50 14 1 Mi4
._ DIN30.A63.WE20 30 20 63 440 1 Mi6 DIN50.A63.WE16 50 16 1 Mi4
' DIN50.A63.WE18 50 18 1 Mi14
DIN40.A50.WE06 40 50 250 1 M6 DIN50.A63. WE20 50 20 1 Mi16
DIN40.A50.WE08 40 8 50 280 1 M8 DIN50.A80.WE25 50 25 2 2xMi18
DIN40.A50.WE10 40 10 50 350 1 M10 DINS0O.AI00.WE32 50 32 2 2xM20
DIN40.A50.WE12 40 12 50 420 1 Mi2 DINS0.A120.WE40 50 40 2 2xM20
DIN40.A50.WE14 40 14 50 440 1 Mi2 DIN50.A130.WES0 50 50 2 2xM20
DIN40.A63.WE16 40 16 63 445 1 Mi4
DIN40.A63.WE1S8 40 18 63 500 1 Mi4 DIN5S0.A35.WE20 50 20 1 2xM18
DIN40.A63.WE20 40 20 63 445 1 2xM18  DIN50.A60.WE25 50 25 2 2xM18
DIN40.A1000WE25 40 25 100 630 2 2xM20 DIN50.A70.WE32 50 32 2 2xM20
DIN40.A100.WE32 40 32 100 720 2 2xM20  DIN5S0.A100.WE40 350 40 2 2xM20
DIN40.A30.WE06 40 6 30 250 1 M6 DIN50.A160.WE32 50 32 160 720 2  2xM20
DIN40.A30.WE08 40 8 30 280 1 M8  DIN50.A100.WE40 50 40 100 900 2  2xM20
. DIN40.A32.WE10 40 10 32 350 1 M10 DIN50.A160.WE32 50 32 160 720 2  2xM20
| DIN40.A34.WE12 40 12 34 420 1 Mi2 DIN50.A100.WE40 50 40 100 900 2 2xM20
DIN40.A34.WE14 40 14 34 440 1 Mi2 DIN50.A160.WE32 50 32 160 720 2  2xM20
DIN40.A35.WE16 40 16 35 440 1 Mi4 DIN50.A100.WE40 50 40 100 900 2 2xM20
DIN40.A35.WE20 40 20 35 445 1 M16 DIN50.A160.WE32 50 32 160 720 2  2xM20
DIN40.A60.WE25 40 25 60 445 2 MI6GMI8 DIN5)AI00.WE40 50 40 100 900 2  2xM20
| DIN40.A70.WE32 40 32 70 720 2 ZxM20 DINS0.A160.WE32 50 32 160 720 2 2xM20
DIN50.A1000WE40 50 40 100 900 2 2xM20
DIN40.A100.WE06 40 6 100 250 1 M6 DINS0.A160.WE32 50 32 160 720 2  2xM20
DIN40.A130.WE06 40 6 130 250 1 M6 DIN50.A100WE40 50 40 100 900 2 2xM20
DIN40.A100.WE08 40 8 100 280 1 BER DIN50.A160.WE32 50 32 160 720 2  2xM20
DIN40.A130.WE08 40 8 130 280 1 M3 DIN50.A1000WE40 50 40 100 90,0 2 2xM20
DIN40.A100.WE10 40 10 100 350 1 M0 DIN50.A160.WE32 50 32 160 720 2  2xM20
DIN40.A130.WE10 40 10 130 350 1 Mi10 DIN50.A100.WE40 50 40 100 900 2  2xM20
DINARAIDO.WER: @0 B 1400 220 1 ME  'y;yNsGaiGo:WEST 50 52 160 96 5 2908
DIN40.AI30.WE12 40 12 130 420 1 M2 p{iNg) A100.WE40 50 40 100 900 2  2xM20
| DIN40.A63.WE14 40 14 63 440 1 M12
>
Przy skladaniu z g podawat kody
duktdw zgodnie z katslogi www.sklep.apx.pl = e-mail: apxstrzelno@apx.pl = Tel. +48 (52) 569 1472  Fax+48 (52) 569 14 98




- APX‘E DIN 69871-A

TECHNOLOGIE
il Typ DIN-ER
il | Accessaries | Zubehot | . Oprawki zaciskowe (do tulejek ER DIN 6499) ‘

| ' do narzedzi z chwytem walcowym

Strona/Page: 107 | Strona/Page: 109

2-10

DIN30.A60.ER16 ER16
DIN30.AG0.ER32 30 ER32 60 220 50 Mi8 [
DIN30.A110.ER32 30 ER32 110 2-20 50 M22 |

ER20 70 1-13 35 Mi2 1

DIN40.A70.ER20 40

DIN40.A100.ER20 40  ER20 100 113 35 Mml
DIN40.A60.ER25 40  ER25 60 216 42 Mi8 |
DIN40.A70.ER32 40 ER32 70 220 50 M2
DIN40.A100.ER32 40  ER32 100 220 50 M2
DIN40.A130.ER32 40  ER32 130 220 50 M2
DIN40.A70.ER40 40 ER40 70 3-26 63 M28

DIN50.A70.ER32 50 ER32 70 220 50 M22 |
DIN50.A130.ER32 50 ER32 130 220 50 '
DIN50.A80.ER40 50 ER40 80 326 63
DIN50.A130.ER40 50  ER40 130 326 63

[7617-5] Ty DIN-£RS )}

e ) Acresties [ Zbeht gy A Oprawki zaciskowe (do tulejek ER DIN 6499)
( ' . do narzedzi z chwytem walcowym
Strona/Page: 63 cks (for ER collets DIN 6499) fo

Strona/Page: 107 | Strona/Page: 109

“ e l.ﬂ..
2 10

DIN40.A100.ER16S ERI6
DIN40.A150.ER16S ER 150  2- 8 28 40 MI0

DIN50.A100.ER16S 50 ER16 100 2-10 =
DIN50.A150.ER16S 50 ERI6 150  2-10 85 2

7617S Y 7617 |

Yy

www.sklep.apx.pl * e-mail: apxstrzelno@apx.pl * Tel. +48 (52) 569 1472 = Fax +48 (52) 569 14 98 produktéw zgodnie




DIN 69871-A A px

I Typ DIN- DF |(2827

Trzpienie frezarskie d

.' DIN40.A60.D40DF

- DIN40.A60.D60DF 101 6
DINS0.A70.D40DF 50 40 667 70
DIN50.A70.D60DF 50 60 1016 70

30

4xM12
4xM16

4xM12
4xM16

22x16
31x25

22x16
31x25

[Stm_na.rr'_aﬁ 110 |St

J
N
Oprawki z uchwytem wiertarskim
bezkluczykowym
' DIN40.A87.D13UW
DIN40.A106.D1I6UW 40 316 57 106
DIN50.A87.D13UW 50 113 50 87
DIN50.A90.DI6GUW 50 316 57 90
7

- produktéw zgodnie z katalogiem.

32
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- APX‘E DIN 69871-A

DIN30.A25.B12 30 B12 25 |
DIN30.A25.B16 ) Bl6 25

DIN40.A40.B12
DIN40.A40.B16
DIN40.A40.B18

DIN50.A40.B16
DIN50.A40.B18

7617 I Typ DIN-SHORTY

Oprawki do tulejek ER32 - ,.SHORTY” |

e — &
tron. .63 |Strona/Page: 107 |Strona/Page: 108 |Stron ) -

e e @
DIN40.A20.ER32 40 ER32 20 3-20 M22

E_ S )

30
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DIN 69871-A

' N

( DIN-MCPY

1]
D
DIN40.A55.M8CPY 40 55 85 13 g
J DIN40.A75.M8CPY 40 | 75 | B5 13 | B
N DIN40.A95.M8CPY 40 95 85 13 8
B DIN40.A115.M8CPY 40/ 115| 85 13 | B A
« ]
_ DIN40.A55.M10CPY 40 S5 10,5 18 10
= DIN40.A75.M10CPY 40 75 105 18 10
B DIN40.A95MI0CPY 40 95 105 18 10 />777]T ]
4 DIN40.A115.M10CPY 40 115 105 18 10 i ? 9
D DIN40.A145.M10CPY 40 145 105 18 10 4 //ZL 41
DIN40.A55.M12CPY 40 55 125 21 12
- DIN40.A75.M12CPY 40 75 125 21 12
DIN40.A95.M12CPY 40 95 125 21 12
DIN40.A115.M12CPY 40 115 125 21 12
DIN40.A145.M12CPY 40 145 125 21 12
DIN40.A55.M16CPY 40 55 17 29 16
DIN40.A75.M16CPY 40 75 17 29 16
DIN40.A95.M16CPY 40 95 17 29 16
DIN40.A115.M16CPY 40 115 17 29 16
DIN40.A145.M16CPY 40 145 17 29 16

DINS0.A85.M10CPY 50 8 105 18 10
DIN50.A135.M10CPY 50 135 105 18 10

DINS0.A85.M12CPY 50 8 125 21 12
DINS0.A135.M12CPY 50 135 125 21 12

DIN5S0.A85.M16CPY 50 8 17 29 16
DIN50.A135.M16CPY 50 135 17 29 16
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