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301
D3

mm
D2

mm
S

mm
SYMBOL

Obroty prawe
SYMBOL

Obroty lewe

S

25

40

D3

D2

Przeznaczona do maszyn typu:
Nottmeyer (starsze modele)

Przeznaczona do maszyn typu:
Ayen, Holzma, Knoevenagel, Mayer, Torwegge

Przeznaczona do maszyn typu:
Balestrini, Bilek

 8 16 M8 301.080.01 301.080.02
 10 19,5 M8 301.000.01 301.000.02

RH LH

Części zamienne

 990.006.00 991.062.00

Części zamienne

 990.006.00 991.062.00

Części zamienne

 990.006.00 991.062.00

302
D3

mm
D2

mm
S

mm
SYMBOL

Obroty prawe
SYMBOL

Obroty lewe

S

25

40

D3

D2

 8 16 M10 302.080.01 302.080.02
 10 19,5 M10 302.000.01 302.000.02

RH LH

303
D3

mm
D2

mm
S

mm
SYMBOL

Obroty prawe
SYMBOL

Obroty lewe

28,3

46

D3

D2

S

Przeznaczona do maszyn typu:
Alberti (starsze modele)
Balestrini, Bilek, Busellato (starsze modele)
Schleicher, Vitap (starsze modele)
Gomad

 8 16 M10/30° 303.080.01 303.080.02
 10 19,5 M10/30° 303.000.01 303.000.02

RH LH

304
D3

mm
D2

mm
S

mm
SYMBOL

Obroty prawe
SYMBOL

Obroty lewe

S

25,5

48

D3

D2

 8 16 M8/20° 48’ 304.080.01 304.080.02
 10 19,5 M8/20° 48’ 304.000.01 304.000.02

RH LH

Części zamienne

 990.006.00 991.062.00

Oprawki do wierteł
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Pi
ły

 ta
rc

zo
w

e
Br

ze
sz

cz
ot

y
G

ło
w

ic
e 

i n
oż

e
Fr

ez
y 

tr
zp

ie
ni

ow
e

i z
es

ta
w

y

Fr
ez

y 
CN

C 

i u
ch

w
yt

y
W

ie
rt

ła
Fr

ez
y 

i w
ie

rt
ła

do
 e

le
kt

ro
na

rz
ęd

zi
Cz

ęś
ci

 w
ym

ie
nn

e
O

tw
or

ni
ce

El
ek

tr
on

ar
zę

dz
ia

i a
kc

es
or

ia

Sy
st

em
  m

eb
lo

w
y

OV
VO

St
oł

y 
w

ar
sz

ta
to

w
e

RA
M

IA

N
ar

zę
dz

ia

PI
H

ER
Ek

sp
oz

yt
ow

y

264

301
D3

mm
D2

mm
S

mm
SYMBOL

Obroty prawe
SYMBOL

Obroty lewe

S

25

40

D3

D2

Przeznaczona do maszyn typu:
Nottmeyer (starsze modele)

Przeznaczona do maszyn typu:
Ayen, Holzma, Knoevenagel, Mayer, Torwegge

Przeznaczona do maszyn typu:
Balestrini, Bilek

8 16 M8 301.080.01 301.080.02
10 19,5 M8 301.000.01 301.000.02

RH LH

Części zamienne

990.006.00 991.062.00

Części zamienne

990.006.00 991.062.00

Części zamienne

990.006.00 991.062.00

302
D3

mm
D2

mm
S

mm
SYMBOL

Obroty prawe
SYMBOL

Obroty lewe

S

25

40

D3

D2

8 16 M10 302.080.01 302.080.02
10 19,5 M10 302.000.01 302.000.02

RH LH

303
D3

mm
D2

mm
S

mm
SYMBOL

Obroty prawe
SYMBOL

Obroty lewe

28,3

46

D3

D2

S

Przeznaczona do maszyn typu:
Alberti (starsze modele)
Balestrini, Bilek, Busellato (starsze modele)
Schleicher, Vitap (starsze modele)
Gomad

8 16 M10/30° 303.080.01 303.080.02
10 19,5 M10/30° 303.000.01 303.000.02

RH LH

304
D3

mm
D2

mm
S

mm
SYMBOL

Obroty prawe
SYMBOL

Obroty lewe

SS

25,5

48

DD33

D2

8 16 M8/20° 48’ 304.080.01 304.080.02
10 19,5 M8/20° 48’ 304.000.01 304.000.02

RH LH

Części zamienne

990.006.00 991.062.00

Oprawki do wierteł
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Oprawki do wierteł

Przeznaczona do maszyn typu:
Masterwood (Zangheri & Boschetti)
Morbidelli, Nottmeyer (nowe modele)

Przeznaczona do maszyn typu:
Scheer

305
D3

mm
D2

mm
S

mm
SYMBOL

Obroty prawe
SYMBOL

Obroty lewe

S

25

41

D3

D2

Ø11

Przeznaczona do maszyn typu:
Biesse (starsze modele)
Masterwood (Zangheri & Boschetti)
Morbidelli, Torwegge, Vitap (nowe modele)
Weeke

 8 16 M10/11 305.080.01 305.080.02
 10 19,5 M10/11 305.000.01 305.000.02

358
D3

mm
D2

mm
S

mm
SYMBOL

Obroty prawe
SYMBOL

Obroty lewe

25

40

D3

D2

S

Ø9  8 16 M8/9 358.080.01 358.080.02
 10 19,5 M8/9 358.000.01 358.000.02

359
D3

mm
D2

mm
S

mm
SYMBOL

Obroty prawe
SYMBOL

Obroty lewe

S

D3

D2

46

 10 19,5 M10 359.000.01 359.000.02

360.001
D3

mm
D2

mm
SYMBOL

Obroty prawe
SYMBOL

Obroty lewe

37

D3

D2

Przeznaczona do maszyn typu:
Biesse z szybką możliwością zmiany wierteł

 10 20  360.001.01 360.001.02

RH LH

RH LH

RH LH

RH LH

Części zamienne

 990.006.00 991.062.00

Części zamienne

 990.006.00 991.062.00

Części zamienne

 990.006.00 991.062.00

Części zamienne

 990.007.00 991.067.00
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Oprawki do wierteł

Przeznaczona do maszyn typu:
Masterwood (Zangheri & Boschetti)
Morbidelli, Nottmeyer (nowe modele)

Przeznaczona do maszyn typu:
Scheer

305
D3

mm
D2

mm
S

mm
SYMBOL

Obroty prawe
SYMBOL

Obroty lewe

S

25

41

D3

D2

Ø11

Przeznaczona do maszyn typu:
Biesse (starsze modele)
Masterwood (Zangheri & Boschetti)
Morbidelli, Torwegge, Vitap (nowe modele)
Weeke

8 16 M10/11 305.080.01 305.080.02
10 19,5 M10/11 305.000.01 305.000.02

358
D3

mm
D2

mm
S

mm
SYMBOL

Obroty prawe
SYMBOL

Obroty lewe

25

40

D3

D2

S

Ø9Ø9 8 16 M8/9 358.080.01 358.080.02
10 19,5 M8/9 358.000.01 358.000.02

359
D3

mm
D2

mm
S

mm
SYMBOL

Obroty prawe
SYMBOL

Obroty lewe

S

D3

D2

46

10 19,5 M10 359.000.01 359.000.02

360.001
D3

mm
D2

mm
SYMBOL

Obroty prawe
SYMBOL

Obroty lewe

37

D3

D2

Przeznaczona do maszyn typu:
Biesse z szybką możliwością zmiany wierteł

10 20    360.001.01 360.001.02

RH LH

RH LH

RH LH

RH LH

Części zamienne

990.006.00 991.062.00

Części zamienne

990.006.00 991.062.00

Części zamienne

990.006.00 991.062.00

Części zamienne

990.007.00 991.067.00
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Oprawki do wierteł

360.101
D3

mm
D2

mm
SYMBOL

Obroty prawe - Obroty lewe

42

D3

D2

 10 18  360.101.00

D3

mm
D2

mm

43

D3

D2

 10 19,25  360.201.00

360.301
D3

mm
D2

mm

40

D3

D2

 10 19,4  360.301.00

LH
RH

LH
RH

LH
RH

360.201
SYMBOL

Obroty prawe - Obroty lewe

SYMBOL
Obroty prawe - Obroty lewe

OPIS

990.088
SYMBOL

RH - LH

Śrubka mocująca do maszyn Weeke, Homag                                                        990.088.00

LH
RH

17

Ø8

M5

Złączka przeznaczona do maszyn typu Vitap

Złączka przeznaczona do maszyn typu Morbidelli

Złączka przeznaczona do maszyn typu Masterwood i Felder

Części zamienne

 990.015.00 991.062.00

Części zamienne

 990.009.00 991.067.00

Części zamienne

 990.015.00 991.062.00

360.401
D3

mm
D2

mm

 10 20  360.401.00

SYMBOL
Obroty prawe - Obroty lewe

Złączka przeznaczona do maszyn typu Weeke Części zamienne

 990.009.00 991.067.00

LH
RH

new
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Oprawki do wierteł

360.101
D3

mm
D2

mm
SYMBOL

Obroty prawe - Obroty lewe

42

D3

D2

10 18 360.101.00

D3

mm
D2

mm

43

D3

D2

10 19,25 360.201.00

360.301
D3

mm
D2

mm

40

D3

D2

10 19,4 360.301.00

LH
RH

LH
RH

LH
RH

360.201
SYMBOL

Obroty prawe - Obroty lewe

SYMBOL
Obroty prawe - Obroty lewe

OPIS

990.088
SYMBOL

RH - LH

Śrubka mocująca do maszyn Weeke, Homag                                                                                                               990.088.00

LH
RH

17

Ø8

M5

Złączka przeznaczona do maszyn typu Vitap

Złączka przeznaczona do maszyn typu Morbidelli

Złączka przeznaczona do maszyn typu Masterwood i Felder

Części zamienne

990.015.00 991.062.00

Części zamienne

990.009.00 991.067.00

Części zamienne

990.015.00 991.062.00

360.401
D3

mm
D2

mm

10 20 360.401.00

SYMBOL
Obroty prawe - Obroty lewe

Złączka przeznaczona do maszyn typu Weeke Części zamienne

990.009.00 991.067.00

LH
RH

new



Płaska krawędź

Zwykła powierzchnia robocza

STANDARDOWY WĘGLIK SPIEKANY

STANDARDOWE OSTRZENOWE ZAOKRĄGLONE OSTRZE

Zmniejszona powierzchnia robocza
daje możliwość szybszej pracy

Krawędź kątowa

BARDZO DROBNY WĘGLIK SPIEKANY

Najlepszej jakości węglik spiekany

Firma CMT wykorzystuje w produkcji swoich wierteł
węglik spiekany produkowany przez <rmę Ceratizit
z Luxemburga. Stosowane węgliki charakteryzują
się wyższą żywotnością oraz wytrzymałością
na obciążenia dynamiczne.

Ostrza węglików spiekanych

Ostrzenie wierteł jest wykonywane
na automatycznych maszynach CNC
wyposażonych w 6 osi obróbczych.

Osłona P.T.F.E.

Osłona P.T.F.E. utwardzana w temperturze 420°C,
została stworzona z unikalnego i wytrzymałego
materiału w celu zredukowania ilości osadzających
się zanieczyszczeń na powierzchni wierteł powstałych
podczas obróbki drewna.

Specjalne lutowanie

Ostrza z węglika spiekanego łączone
są za pomocą lutowania do korpusu.

Lutowanie w zwiększonej temperaturze
gwarantuje wytrzymałe połączenie

na każdym wiertle.

Korpus z wysoce wytrzymałej stali

Uchwyty oraz korpusy wierteł <rmy CMT są
wykonane z wytrzymałej stali produkowanej
przez hutę Von Moos Steel w Szwajcarii.

Właściwiości mechaniczne:
• zwiększona wytrzymałość na zmęczenie
   i zużycie materiału
• jednolity stop
• minimalna ilość wypaczeń

Hartowany stalowy trzpień

Firma CMT używa tylko stalowych trzpieni
szlifowanych do O.8μ/mm, co daje gładsze

wykończenie trzpieni. Nieprawidłowe
szlifowanie skutkuje niepewnym
trzymaniem wiertła w uchwycie.

Płaska krawędź

Zwykła powierzchnia robocza

STANDARDOWY WĘGLIK SPIEKANY

STANDARDOWE OSTRZENOWE ZAOKRĄGLONE OSTRZE

Zmniejszona powierzchnia robocza
daje możliwość szybszej pracy

Krawędź kątowa

BARDZO DROBNY WĘGLIK SPIEKANY

Najlepszej jakości węglik spiekany

Firma CMT wykorzystuje w produkcji swoich wierteł
węglik spiekany produkowany przez <rmę Ceratizit
z Luxemburga. Stosowane węgliki charakteryzują
się wyższą żywotnością oraz wytrzymałością
na obciążenia dynamiczne.

Ostrza węglików spiekanych

Ostrzenie wierteł jest wykonywane
na automatycznych maszynach CNC
wyposażonych w 6 osi obróbczych.

Osłona P.T.F.E.

Osłona P.T.F.E. utwardzana w temperturze 420°C,
została stworzona z unikalnego i wytrzymałego
materiału w celu zredukowania ilości osadzających
się zanieczyszczeń na powierzchni wierteł powstałych
podczas obróbki drewna.

Specjalne lutowanie

Ostrza z węglika spiekanego łączone
są za pomocą lutowania do korpusu.

Lutowanie w zwiększonej temperaturze
gwarantuje wytrzymałe połączenie

na każdym wiertle.

Korpus z wysoce wytrzymałej stali

Uchwyty oraz korpusy wierteł <rmy CMT są
wykonane z wytrzymałej stali produkowanej
przez hutę Von Moos Steel w Szwajcarii.

Właściwiości mechaniczne:
• zwiększona wytrzymałość na zmęczenie
   i zużycie materiału
• jednolity stop
• minimalna ilość wypaczeń

Hartowany stalowy trzpień

Firma CMT używa tylko stalowych trzpieni
szlifowanych do O.8μ/mm, co daje gładsze

wykończenie trzpieni. Nieprawidłowe
szlifowanie skutkuje niepewnym
trzymaniem wiertła w uchwycie.
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DANE TECHNICZNE:
- Wysokiej jakości stal
- Wiertło monolityczne VHM z punktem centralnym
- 2 krawędzie tnące (Z2)
- 2 spirale
- 2 zakrzywione, negatywne zęby (V2)
- Cylindryczny trzpień z podfrezowaniem do łatwiejszego montażu w uchwycie

ZASTOSOWANIE: Do wiercenia otworów nieprzelotowych w drewnie twardym, materiałach drewnopochodnych, plastiku 
i materiałach laminowanych.

Idealne do wszystkich materiałów

Firma CMT przedstawia nową serię wierteł nieprzelotowych monolitycznych wykonanych z wytrzymałego węglika
spiekanego <rmy Ceratizit z Luksemburga. Wiertła oferują kilka rozwiązań technicznych:

- Unikalnie zakrzywiona końcówka, z negatywnie ustawionymi nacinakami daje w efekcie lepiej wykonane, 
   czyste otwory bez uszkodzenia krawędzi otworu. Wyśrodkowany punkt centralny.
- Cylindryczne ostrze jest większe niż w zwykłych wiertłach i posiada przedłużoną trwałość.
- Krawędź wgłębna biegnie aż do środka wiertła, co pozwala ograniczyć opór podczas wiercenia 
   i podnosi szybkość pracy.
- Specjalna konstrukcja ostrza gwarantuje możliwość wielokrotnego ostrzenia.
- Idealne do twardego drewna i trudnych do obróbki kompozytów, takich jak płyta wiórowa, MDF i fornir.
- Szczególnie polecane w użyciu na wiertarkach wielowrzecionowych i maszynach CNC.

DŁUGA

ŻYWOTNOŚĆ

DŁUGA

ŻYWOTNOŚĆ

Wiertła Xtreme nieprzelotowe pełnowolframowe

Z2VHM V2 RH LH

Z2VHM V2 RH LH

310.21/22

I

L

D

Min. 25
Max 35

S

311.21/22

Min. 25
Max 45

Typ ostrza

990.003.00 990.088.00

Części 
zamienne

Opcjonalnie

990.003.00 990.088.00

Części 
zamienne

Opcjonalnie

Wiertła Xtreme nieprzelotowe pełnowolframowe

new

D
mm

I
mm

L
mm

S
mm

SYMBOL
Obroty prawe

SYMBOL
Obroty lewe

1,3 5 57,5 10x30 310.013.20*
2 12 57,5 10x27 310.020.21 310.020.22
3 9 57,5 10x35 310.530.21 310.530.22
3 18 57,5 10x25 310.030.21 310.030.22
4 20 57,5 10x25 310.040.21 310.040.22
5 22 57,5 10x27 310.050.21 310.050.22
6 22 57,5 10x25 310.060.21 310.060.22

6,35 (1/4”) 22 57,5 10x25 310.064.21 310.064.22
8 22 57,5 10x25 310.080.21 310.080.22

10 22 57,5 10x25 310.100.21 310.100.22
* Nadaje się zarówno do prawych i lewych obrotów.

D
mm

I
mm

L
mm

S
mm

SYMBOL
Obroty prawe

SYMBOL
Obroty lewe

1,3 5 70 10x45 311.013.20*
2 12 70 10x40 311.020.21 311.020.22
3 18 70 10x40 311.030.21 311.030.22
4 27 70 10x28 311.040.21 311.040.22
5 30 70 10x30 311.050.21 311.050.22
6 30 70 10x30 311.060.21 311.060.22

6,35 (1/4”) 30 70 10x30 311.064.21 311.064.22
8 35 70 10x25 311.080.21 311.080.22

10 35 70 10x25 311.100.21 311.100.22
* Nadaje się zarówno do prawych i lewych obrotów.

new
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DANE TECHNICZNE:
- Wysokiej jakości stal
- Wiertło monolityczne VHM z punktem centralnym
- 2 krawędzie tnące (Z2)
- 2 spirale
- 2 zakrzywione, negatywne zęby (V2)
- Cylindryczny trzpień z podfrezowaniem do łatwiejszego montażu w uchwycie

ZASTOSOWANIE: Do wiercenia otworów nieprzelotowych w drewnie twardym, materiałach drewnopochodnych, plastiku 
i materiałach laminowanych.

Idealne do wszystkich materiałów

Firma CMT przedstawia nową serię wierteł nieprzelotowych monolitycznych wykonanych z wytrzymałego węglika
spiekanego <rmy Ceratizit z Luksemburga. Wiertła oferują kilka rozwiązań technicznych:

- Unikalnie zakrzywiona końcówka, z negatywnie ustawionymi nacinakami daje w efekcie lepiej wykonane, 
   czyste otwory bez uszkodzenia krawędzi otworu. Wyśrodkowany punkt centralny.
- Cylindryczne ostrze jest większe niż w zwykłych wiertłach i posiada przedłużoną trwałość.
- Krawędź wgłębna biegnie aż do środka wiertła, co pozwala ograniczyć opór podczas wiercenia 
   i podnosi szybkość pracy.
- Specjalna konstrukcja ostrza gwarantuje możliwość wielokrotnego ostrzenia.
- Idealne do twardego drewna i trudnych do obróbki kompozytów, takich jak płyta wiórowa, MDF i fornir.
- Szczególnie polecane w użyciu na wiertarkach wielowrzecionowych i maszynach CNC.

DŁUGA

ŻYWOTNOŚĆŻYWOTNOŚĆ

DŁUGA

ŻYWOTNOŚĆŻYWOTNOŚĆ

Wiertła Xtreme nieprzelotowe pełnowolframowe

Z2VHM V2 RH LH

Z2VHM V2 RH LH

310.21/22

I

L

D

Min. 25
Max 35

S

311.21/22

Min. 25
Max 45

Typ ostrza

990.003.00 990.088.00

Części 
zamienne

Opcjonalnie

990.003.00 990.088.00

Części 
zamienne

Opcjonalnie

Wiertła Xtreme nieprzelotowe pełnowolframowe

new

D
mm

I
mm

L
mm

S
mm

SYMBOL
Obroty prawe

SYMBOL
Obroty lewe

1,3 5 57,5 10x30 310.013.20*
2 12 57,5 10x27 310.020.21 310.020.22310.020.21 310.020.22
3 9 57,5 10x35 310.530.21 310.530.22310.530.21 310.530.22
3 18 57,5 10x25 310.030.21 310.030.22310.030.21 310.030.22
4 20 57,5 10x25 310.040.21 310.040.2220 57,5 10x25 310.040.21 310.040.2220 57,5 10x25 310.040.21 310.040.2220 57,5 10x25 310.040.21 310.040.2220 57,5 10x25 310.040.21 310.040.22
5 22 57,5 10x27 310.050.21 310.050.2222 57,5 10x27 310.050.21 310.050.2222 57,5 10x27 310.050.21 310.050.2222 57,5 10x27 310.050.21 310.050.2222 57,5 10x27 310.050.21 310.050.22
6 22 57,5 10x25 310.060.21 310.060.2222 57,5 10x25 310.060.21 310.060.2222 57,5 10x25 310.060.21 310.060.2222 57,5 10x25 310.060.21 310.060.2222 57,5 10x25 310.060.21 310.060.22

6,35 (1/4”) 22 57,5 10x25 310.064.21 310.064.2222 57,5 10x25 310.064.21 310.064.2222 57,5 10x25 310.064.21 310.064.2222 57,5 10x25 310.064.21 310.064.2222 57,5 10x25 310.064.21 310.064.22
8 22 57,5 10x25 310.080.21 310.080.2222 57,5 10x25 310.080.21 310.080.2222 57,5 10x25 310.080.21 310.080.2222 57,5 10x25 310.080.21 310.080.2222 57,5 10x25 310.080.21 310.080.22

10 22 57,5 10x25 310.100.21 310.100.2222 57,5 10x25 310.100.21 310.100.2222 57,5 10x25 310.100.21 310.100.2222 57,5 10x25 310.100.21 310.100.2222 57,5 10x25 310.100.21 310.100.22
* Nadaje się zarówno do prawych i lewych obrotów.* Nadaje się zarówno do prawych i lewych obrotów.adaje się zarówno do prawych i lewych obrotów.adaje się zarówno do prawych i lewych obrotów.

D
mm

I
mm

L
mm

S
mm

SYMBOL
Obroty prawe

SYMBOL
Obroty lewe

1,3 5 70 10x4570 10x45 311.013.20*
2 12 70 10x40 311.020.21 311.020.22311.020.21 311.020.22
3 18 70 10x40 311.030.21 311.030.22311.030.21 311.030.22
4 27 70 10x28 311.040.21 311.040.22311.040.21 311.040.22
5 30 70 10x30 311.050.21 311.050.22311.050.21 311.050.22
6 30 70 10x30 311.060.21 311.060.22311.060.21 311.060.22

6,35 (1/4”) 30 70 10x30 311.064.21 311.064.22311.064.21 311.064.22
8 35 70 10x25 311.080.21 311.080.22311.080.21 311.080.22

10 35 70 10x25 311.100.21 311.100.22311.100.21 311.100.22
* Nadaje się zarówno do prawych i lewych obrotów.* Nadaje się zarówno do prawych i lewych obrotów.adaje się zarówno do prawych i lewych obrotów.adaje się zarówno do prawych i lewych obrotów.
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Wiertła Xtreme przelotowe pełnowolframowe

Z2VHM RH LH314.21/22

Min. 26
Max 30

Do paneli o maksymalnej grubościa 20-30mm

DANE TECHNICZNE:
- Wysoce wytrzymała stal VHM
- 2 precyzyjne krawędzie tnące (Z2)
- Podwójny wierzchołek
- 2 spirale
- Cylindryczny trzpień z podfrezowaniem do łatwiejszego montażu w uchwycie

ZASTOSOWANIE: Do użytku na wiertarkach wielowrzecionowych. Do wiercenia otworów przelotowych w drewnie twardym, materiałach 
drewnopochdnych, plastiku i materiałach lamiowanych.

01.02

Typ ostrza

Typ ostrza



Ø20

Ø125

Ściernice do wierteł XTreme i pełnowolframowych

990.008.00 990.088.00

Części 
zamienne

Opcjonalnie

new

D
mm

OPIS
WYMIARY

mm
B

mm
SYMBOL

3-7 Tarcza szlifierska 125x5,5 20 01.02.0316

8-10 Tarcza szlifierska 125x7 20 01.02.0317

D
mm

I
mm

L
mm

S
mm

SYMBOL
Obroty prawe

SYMBOL
Obroty lewe

3 27 70 10x30 314.030.21 314.030.22
4 35 70 10x26 314.040.21 314.040.22
5 35 70 10x26 314.050.21 314.050.22
6 35 70 10x26 314.060.21 314.060.22
8 35 70 10x26 314.080.21 314.080.22

10 35 70 10x27 314.100.21 314.100.22

382

Wiertła Xtreme przelotowe pełnowolframowe

Z1VHM RH LH

990.003.00 990.088.00

Części 
zamienne

Opcjonalnie

DŁUGA

ŻYWOTNOŚĆ

DŁUGA

ŻYWOTNOŚĆ

D
mm

I
mm

L
mm

S
mm

SYMBOL
Obroty prawe - Obroty lewe

2 12 57,5 10x30 382.2057
2 12 70 10x42,5 382.2070

2,5 16 57,5 10x24 382.2557
2,5 16 70 10x35 382.2570
3 15 57,5 10x26 382.3057
3 25 70 10x26 382.3070

3,5 18 57,5 10x24 382.3557
3,5 18 70 10x36 382.3570
5 25 57,5 10x25 382.5057
5 35 70 10x25 382.5070

new

DANE TECHNICZNE:
- Wysoce wytrzymała stal VHM
- Ostrze z precyzyjnie wyważonym punktem centralnym
- 1 precyzyjna krawędz tnąca (Z1)
- Cylindryczny trzpień z podfrezowaniem do łatwiejszego montażu w uchwycie

ZASTOSOWANIE: Do tworzenia otworów przelotowych i nieprzelotowych (mniejsze 
średnice). Do użytku na wiertarkach wielowrzecionowych i maszynach CNC.

UWAGA: Wiertła te wymagają większej 
mocy niż tradycyjne wiertła. Liczba wierteł 
używanych na jednej maszynie zależy od jej 
mocy. 

www.cmttools.pl
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Wiertła Xtreme przelotowe pełnowolframowe

Z2VHM RH LH314.21/22

Min. 26
Max 30

Do paneli o maksymalnej grubościa 20-30mm

DANE TECHNICZNE:
- Wysoce wytrzymała stal VHM
- 2 precyzyjne krawędzie tnące (Z2)
- Podwójny wierzchołek
- 2 spirale
- Cylindryczny trzpień z podfrezowaniem do łatwiejszego montażu w uchwycie

ZASTOSOWANIE: Do użytku na wiertarkach wielowrzecionowych. Do wiercenia otworów przelotowych w drewnie twardym, materiałach 
drewnopochdnych, plastiku i materiałach lamiowanych.

01.02

Typ ostrza

Typ ostrza



Ø20

Ø125

Ściernice do wierteł XTreme i pełnowolframowych

990.008.00 990.088.00

Części 
zamienne

Opcjonalnie

new

D
mm

OPIS
WYMIARY

mm
B

mm
SYMBOL

3-7 Tarcza szlifierska 125x5,5 20 01.02.0316

8-10 Tarcza szlifierska 125x7 20 01.02.0317

D
mm

I
mm

L
mm

S
mm

SYMBOL
Obroty prawe

SYMBOL
Obroty lewe

3 273 27 70 10x30 314.030.21 314.030.22
4 354 35 70 10x26 314.040.21 314.040.22
5 35 70 10x26 314.050.21 314.050.225 35 70 10x26 314.050.21 314.050.225 35 70 10x26 314.050.21 314.050.225 35 70 10x26 314.050.21 314.050.225 35 70 10x26 314.050.21 314.050.225 35 70 10x26 314.050.21 314.050.22
6 35 70 10x26 314.060.21 314.060.226 35 70 10x26 314.060.21 314.060.226 35 70 10x26 314.060.21 314.060.226 35 70 10x26 314.060.21 314.060.226 35 70 10x26 314.060.21 314.060.226 35 70 10x26 314.060.21 314.060.22
8 35 70 10x26 314.080.21 314.080.228 35 70 10x26 314.080.21 314.080.228 35 70 10x26 314.080.21 314.080.228 35 70 10x26 314.080.21 314.080.228 35 70 10x26 314.080.21 314.080.228 35 70 10x26 314.080.21 314.080.22

10 35 70 10x27 314.100.21 314.100.2210 35 70 10x27 314.100.21 314.100.2210 35 70 10x27 314.100.21 314.100.2210 35 70 10x27 314.100.21 314.100.2210 35 70 10x27 314.100.21 314.100.2210 35 70 10x27 314.100.21 314.100.22

382

Wiertła Xtreme przelotowe pełnowolframowe

Z1VHM RH LH

990.003.00 990.088.00

Części 
zamienne

Opcjonalnie

DŁUGA

ŻYWOTNOŚĆŻYWOTNOŚĆ

DŁUGA

ŻYWOTNOŚĆŻYWOTNOŚĆ

D
mm

I
mm

L
mm

S
mm

SYMBOL
Obroty prawe - Obroty lewe

2 122 12 57,5 10x30 382.2057
2 122 12 70 10x42,5 382.2070

2,5 16 57,5 10x24 382.2557
2,5 16 70 10x35 382.2570
3 153 15 57,5 10x26 382.3057
3 253 25 70 10x26 382.3070

3,5 18 57,5 10x2418 57,5 10x2418 57,5 10x24 382.3557
3,5 18 70 10x3618 70 10x3618 70 10x36 382.3570
5 25 57,5 10x255 25 57,5 10x255 25 57,5 10x255 25 57,5 10x25 382.5057
5 35 70 10x255 35 70 10x255 35 70 10x255 35 70 10x25 382.5070

new

DANE TECHNICZNE:
- Wysoce wytrzymała stal VHM
- Ostrze z precyzyjnie wyważonym punktem centralnym
- 1 precyzyjna krawędz tnąca (Z1)
- Cylindryczny trzpień z podfrezowaniem do łatwiejszego montażu w uchwycie

ZASTOSOWANIE: Do tworzenia otworów przelotowych i nieprzelotowych (mniejsze 
średnice). Do użytku na wiertarkach wielowrzecionowych i maszynach CNC.

UWAGA: Wiertła te wymagają większej 
mocy niż tradycyjne wiertła. Liczba wierteł 
używanych na jednej maszynie zależy od jej 
mocy. 
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Wiertła Xtreme krótkie nieprzelotowe

310.41/42
D

mm
I

mm 
L

mm
S

mm
SYMBOL

Obroty prawe
SYMBOL

Obroty lewe27

D

I

L

S

311.41/42
D

mm
I

mm 
L

mm
S

mm
SYMBOL

Obroty prawe
SYMBOL

Obroty lewe

30

D

I

L

S

DANE TECHNICZNE:
- Wysokiej jakości stal
- Spirala pokryta czarną lub pomarańczową warstwą ochronną P.T.F.E.
- Ostrza z najwyższej twardości węglika spiekanego z punktem centralnym
- 2 krawędzie tnące (Z2)
- 2 spirale
- 2 zakrzywione, negatywne zęby (V2)
- Cylindryczny trzpień z podfrezowaniem do łatwiejszego montażu w uchwycie

ZASTOSOWANIE: Do wiercenia otworów nieprzelotowych w drewnie twardym, materiałach drewnopochodnych, 
plastiku oraz materiałach laminowanych.

Idealne do wszystkich materiałów

Firma CMT prezentuje nową serię wierteł z wzmocnionym węglikiem spiekanym <rmy Ceratizit z Luxemburga.

Wiertła te oferują kilka rozwiązań technicznych:
- Unikalne zakrzywione zęby, z negatywnie ustawionymi nacinakami daje w efekcie lepiej wykonane, czyste otwory bez
   uszkodzenia krawędzi. Wyśrodkowany punkt centralny.
- Ostrze narzędzia jest większa niż tradycyjne ostrze co powoduje odporność na długie użytkowanie, a co za tym idzie 
   okresy pomiędzy ostrzeniami ulegają znacznemu wydłużeniu.
- Krawędź wgłębna biegnie aż do środka wiertła, co pozwala ograniczyć opór podczas wiercenia i podnosi szybkość pracy.
- Wykorzystanie monolitu węglika w konstrukcji pozwala na ostrzenie wiertła niemal nieskończoną ilość razy a fakt, że do
   produkcji wykorzystywany jest cały blok węglika poprawia bezpieczeństwo pracy.
- Idealne do drewna twardego oraz materiałów takich jak płyta wiórowa, MDF i fornir.
- Do użytku zarówno na szybkoobrotowych wiertarkach wielowrzecionowych oraz centrach CNC.

Ostrza XTreme

  5 35 70 10x30 311.050.41 311.050.42
 6 35 70 10x30 311.060.41 311.060.42
 7 35 70 10x30 311.070.41 311.070.42
 8 35 70 10x30 311.080.41 311.080.42
 9 35 70 10x30 311.090.41 311.090.42
 10 35 70 10x30 311.100.41 311.100.42

 5  27 57,5 10x27 310.050.41 310.050.42
 6 27 57,5 10x27 310.060.41 310.060.42
 7  27 57,5 10x27 310.070.41 310.070.42
 8  27 57,5 10x27 310.080.41 310.080.42
 9  27 57,5 10x27 310.090.41 310.090.42
 10  27 57,5 10x27 310.100.41 310.100.42

Z2HM V2 RH LH

Z2HM V2 RH LH

990.003.00 990.088.00

990.003.00 990.088.00

Części 
zamienne

Opcjonalnie

Części 
zamienne

Opcjonalnie

Wiertła Xtreme długie nieprzelotowe

DŁUGA

ŻYWOTNOŚĆ

DŁUGA

ŻYWOTNOŚĆ
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Wiertła Xtreme krótkie nieprzelotowe

310.41/42
D

mm
I

mm 
L

mm
S

mm
SYMBOL

Obroty prawe
SYMBOL

Obroty lewe27

D

I

L

S

311.41/42
D

mm
I

mm 
L

mm
S

mm
SYMBOL

Obroty prawe
SYMBOL

Obroty lewe

30

D

I

L

S

DANE TECHNICZNE:
- Wysokiej jakości stal
- Spirala pokryta czarną lub pomarańczową warstwą ochronną P.T.F.E.
- Ostrza z najwyższej twardości węglika spiekanego z punktem centralnym
- 2 krawędzie tnące (Z2)
- 2 spirale
- 2 zakrzywione, negatywne zęby (V2)
- Cylindryczny trzpień z podfrezowaniem do łatwiejszego montażu w uchwycie

ZASTOSOWANIE: Do wiercenia otworów nieprzelotowych w drewnie twardym, materiałach drewnopochodnych, 
plastiku oraz materiałach laminowanych.

Idealne do wszystkich materiałów

Firma CMT prezentuje nową serię wierteł z wzmocnionym węglikiem spiekanym <rmy Ceratizit z Luxemburga.

Wiertła te oferują kilka rozwiązań technicznych:
- Unikalne zakrzywione zęby, z negatywnie ustawionymi nacinakami daje w efekcie lepiej wykonane, czyste otwory bez
   uszkodzenia krawędzi. Wyśrodkowany punkt centralny.
- Ostrze narzędzia jest większa niż tradycyjne ostrze co powoduje odporność na długie użytkowanie, a co za tym idzie 
   okresy pomiędzy ostrzeniami ulegają znacznemu wydłużeniu.
- Krawędź wgłębna biegnie aż do środka wiertła, co pozwala ograniczyć opór podczas wiercenia i podnosi szybkość pracy.
- Wykorzystanie monolitu węglika w konstrukcji pozwala na ostrzenie wiertła niemal nieskończoną ilość razy a fakt, że do
   produkcji wykorzystywany jest cały blok węglika poprawia bezpieczeństwo pracy.
- Idealne do drewna twardego oraz materiałów takich jak płyta wiórowa, MDF i fornir.
- Do użytku zarówno na szybkoobrotowych wiertarkach wielowrzecionowych oraz centrach CNC.

Ostrza XTreme

 5 35 70 10x30 311.050.41 311.050.42
6 35 70 10x30 311.060.41 311.060.42
7 35 70 10x30 311.070.41 311.070.42
8 35 70 10x30 311.080.41 311.080.42
9 35 70 10x30 311.090.41 311.090.42

10 35 70 10x30 311.100.41 311.100.42

5 27 57,5 10x27 310.050.41 310.050.42
6 27 57,5 10x27 310.060.41 310.060.42
7 27 57,5 10x27 310.070.41 310.070.42
8 27 57,5 10x27 310.080.41 310.080.42
9 27 57,5 10x27 310.090.41 310.090.42

10 27 57,5 10x27 310.100.41 310.100.42

Z2HMHM V2 RH LH

Z2HMHM V2 RH LH

990.003.00 990.088.00

990.003.00 990.088.00

Części 
zamienne

Opcjonalnie

Części 
zamienne

Opcjonalnie

Wiertła Xtreme długie nieprzelotowe

DŁUGA

ŻYWOTNOŚĆŻYWOTNOŚĆ

DŁUGA

ŻYWOTNOŚĆŻYWOTNOŚĆ
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Wiertła Xtreme krótkie przelotowe

313.41/42
D

mm
I

mm 
L

mm
S

mm
SYMBOL

Obroty prawe
SYMBOL

Obroty lewe
26

D

I

L

S

314.41/42
D

mm
I

mm 
L

mm
S

mm
SYMBOL

Obroty prawe
SYMBOL

Obroty lewe

26

D

I

L

S

Do paneli o maksymalnej grubości do 30mm

DANE TECHNICZNE:
- Wysokiej jakości stal
- Spirala pokryta czarną lub pomarańczową warstwą ochronną P.T.F.E.
- Ostrza z najwyższej twardości węglika spiekanego z punktem centralnym
- 2 krawędzie tnące (Z2)
- Podwójna krawędź - 2 spirale
- Cylindryczny trzpień z podfrezowaniem do łatwiejszego montażu w uchwycie

ZASTOSOWANIE: Do wiercenia otworów przelotowych w drewnie twardym, materiałach drewnopochodnych, plastiku oraz 
materiałach laminowanych.

Idealne do wszystkich materiałów

Firma CMT prezentuje nową serię wierteł z wzmocnionym węglikiem spiekanym <rmy Ceratizit z Luxemburga.

Wiertła te oferują kilka rozwiązań technicznych:
- Unikalne ostrze w kształcie litery “V”.
- Konstruncja ostrza zapewnia dłuższą żywotność narzędzia między ostrzeniem.
- Krawędź wgłębna biegnie aż do środka wiertła, co pozwala ograniczyć opór podczas wiercenia i podnosi szybkość pracy.
- Ostrza z węglika spiekanego łączone są za pomocą lutowania do korpusu. Lutowanie w zwiększonej temperaturze gwarantuje 
wytrzymałe połączenie na każdym wiertle.
- Idealne do drewna twardego oraz materiałów takich jak płyta wiórowa, MDF i fornir.
- Do użytku zarówno na szybkoobrotowych wiertarkach wielowrzecionowych oraz centrach CNC.

Ostrze XTreme

Do paneli o maksymalnej grubości 20mm

 5  27 57,5  10x26 313.050.41 313.050.42
 8  27 57,5 10x26 313.080.41 313.080.42

HM Z2 RH LH

HM Z2 RH LH

 5  35 70  10x26 314.050.41 314.050.42
 6  35 70  10x26 314.060.41 314.060.42
 7  35 70  10x26 314.070.41 314.070.42
 8  35 70 10x26 314.080.41 314.080.42 
 10  35 70  10x26 314.100.41 314.100.42

990.003.00 990.088.00

990.003.00 990.088.00

Części 
zamienne

Opcjonalnie

Części 
zamienne

Opcjonalnie

Wiertła Xtreme długie przelotowe

DŁUGA

ŻYWOTNOŚĆ

DŁUGA

ŻYWOTNOŚĆ
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Wiertła Xtreme krótkie przelotowe

313.41/42
D

mm
I

mm 
L

mm
S

mm
SYMBOL

Obroty prawe
SYMBOL

Obroty lewe
26

D

I

L

S

314.41/42
D

mm
I

mm 
L

mm
S

mm
SYMBOL

Obroty prawe
SYMBOL

Obroty lewe

26

D

I

L

S

Do paneli o maksymalnej grubości do 30mm

DANE TECHNICZNE:
- Wysokiej jakości stal
- Spirala pokryta czarną lub pomarańczową warstwą ochronną P.T.F.E.
- Ostrza z najwyższej twardości węglika spiekanego z punktem centralnym
- 2 krawędzie tnące (Z2)
- Podwójna krawędź - 2 spirale
- Cylindryczny trzpień z podfrezowaniem do łatwiejszego montażu w uchwycie

ZASTOSOWANIE: Do wiercenia otworów przelotowych w drewnie twardym, materiałach drewnopochodnych, plastiku oraz 
materiałach laminowanych.

Idealne do wszystkich materiałów

Firma CMT prezentuje nową serię wierteł z wzmocnionym węglikiem spiekanym <rmy Ceratizit z Luxemburga.

Wiertła te oferują kilka rozwiązań technicznych:
- Unikalne ostrze w kształcie litery “V”.
- Konstruncja ostrza zapewnia dłuższą żywotność narzędzia między ostrzeniem.
- Krawędź wgłębna biegnie aż do środka wiertła, co pozwala ograniczyć opór podczas wiercenia i podnosi szybkość pracy.
- Ostrza z węglika spiekanego łączone są za pomocą lutowania do korpusu. Lutowanie w zwiększonej temperaturze gwarantuje 
wytrzymałe połączenie na każdym wiertle.
- Idealne do drewna twardego oraz materiałów takich jak płyta wiórowa, MDF i fornir.
- Do użytku zarówno na szybkoobrotowych wiertarkach wielowrzecionowych oraz centrach CNC.

Ostrze XTreme

Do paneli o maksymalnej grubości 20mm

5 27 57,5 10x26 313.050.41 313.050.42
8 27 57,5 10x26 313.080.41 313.080.42

HMHM Z2 RH LH

HMHM Z2 RH LH

5 35 70 10x26 314.050.41 314.050.42
6 35 70 10x26 314.060.41 314.060.42
7 35 70 10x26 314.070.41 314.070.42
8 35 70 10x26 314.080.41 314.080.42

10 35 70 10x26 314.100.41 314.100.42

990.003.00 990.088.00

990.003.00 990.088.00

Części 
zamienne

Opcjonalnie

Części 
zamienne

Opcjonalnie

Wiertła Xtreme długie przelotowe

DŁUGA

ŻYWOTNOŚĆŻYWOTNOŚĆ

DŁUGA

ŻYWOTNOŚĆŻYWOTNOŚĆ
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Oprawki do wierteł wymiennych

364
D3

mm
L

mm 
S

mm
SYMBOL

20

D3

L

S

Do użytku z wiertłami wymiennymi - Art. 363

DANE TECHNICZNE:
- Wytrzymała stal
- Szybkie i bezpieczne mocowanie wierteł
- Precyzyjne wykonanie
- Cylindryczny trzpień z podfrezowaniem do łatwiejszego montażu w uchwycie

ZASTOSOWANIE: Do użytku z wiertłami wymiennymi oraz tulejami redukcyjnymi (Art. 365) na wiertarkach wyposażonych 
w odpowiednie szybkozłączki.

 2 38 10x20 364.020.00
 2,5 38 10x20 364.025.00
 3 38 10x20 364.030.00
 3,2 38 10x20 364.032.00
 3,5 38 10x20 364.035.00
 4 38 10x20 364.040.00
 4,5 38 10x20 364.045.00
 5 38 10x20 364.050.00

365
D3

mm
L

mm 
S

mm
SYMBOL

D3

L

S

Do użytku z wiertłami wymiennymi - Art. 363

DANE TECHNICZNE:
- Wytrzymała stal
- Trzpień z podfrezowaniem
- Osiowy zacisk na wiertłach cylindrycznych

ZASTOSOWANIE: Do użytku z wiertłami wymiennymi na wiertarkach wyposażonych w odpowiednie szybkozłączki.

 2 23 10 365.020.00
 2,5 23 10 365.025.00
 3 23 10 365.030.00
 3,2 23 10 365.032.00
 3,5 23 10 365.035.00
 4 23 10 365.040.00
 4,5 23 10 365.045.00
 5 23 10 365.050.00

 990.001.00 991.062.00

Części zamienne

Redukcje do wierteł

www.cmttools.pl

Pi
ły

 ta
rc

zo
w

e
Br

ze
sz

cz
ot

y
G

ło
w

ic
e 

i n
oż

e
Fr

ez
y 

tr
zp

ie
ni

ow
e

i z
es

ta
w

y

Fr
ez

y 
CN

C 

i u
ch

w
yt

y
W

ie
rt

ła
Fr

ez
y 

i w
ie

rt
ła

do
 e

le
kt

ro
na

rz
ęd

zi
Cz

ęś
ci

 w
ym

ie
nn

e
O

tw
or

ni
ce

El
ek

tr
on

ar
zę

dz
ia

i a
kc

es
or

ia

Sy
st

em
  m

eb
lo

w
y

OV
VO

St
oł

y 
w

ar
sz

ta
to

w
e

RA
M

IA

N
ar

zę
dz

ia

PI
H

ER
Ek

sp
oz

yt
ow

y

272

Oprawki do wierteł wymiennych

364
D3

mm
L

mm 
S

mm
SYMBOL

20

D3

L

S

Do użytku z wiertłami wymiennymi - Art. 363

DANE TECHNICZNE:
- Wytrzymała stal
- Szybkie i bezpieczne mocowanie wierteł
- Precyzyjne wykonanie
- Cylindryczny trzpień z podfrezowaniem do łatwiejszego montażu w uchwycie

ZASTOSOWANIE: Do użytku z wiertłami wymiennymi oraz tulejami redukcyjnymi (Art. 365) na wiertarkach wyposażonych 
w odpowiednie szybkozłączki.

2 38 10x20 364.020.00
2,5 38 10x20 364.025.00
3 38 10x20 364.030.00
3,2 38 10x20 364.032.00
3,5 38 10x20 364.035.00
4 38 10x20 364.040.00
4,5 38 10x20 364.045.00
5 38 10x20 364.050.00

365
D3

mm
L

mm 
S

mm
SYMBOL

D3

L

S

Do użytku z wiertłami wymiennymi - Art. 363

DANE TECHNICZNE:
- Wytrzymała stal
- Trzpień z podfrezowaniem
- Osiowy zacisk na wiertłach cylindrycznych

ZASTOSOWANIE: Do użytku z wiertłami wymiennymi na wiertarkach wyposażonych w odpowiednie szybkozłączki.

2 23 10 365.020.00
2,52,5 2323 1010 365.025.00365.025.00
33 2323 1010 365.030.00365.030.00
3,23,2 2323 1010 365.032.00365.032.00
3,53,5 2323 1010 365.035.00365.035.00
44 2323 1010 365.040.00365.040.00
4,54,5 2323 1010 365.045.00365.045.00
5 23 10 365.050.00

990.001.00 991.062.00

Części zamienne

Redukcje do wierteł
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363

S

I

L

D

363
ZASTOSOWANIE: Do użytku z tulejami redukcyjnymi.

DANE TECHNICZNE:
- Wysokiej jakości wiertła wolframowe
- 2 krawędzie tnące (Z2)
- 2 spirale

VHM Z2 RH LH

VHM Z2 RH LH

Wiertła przelotowe - ostrza „V”

Wiertła nieprzelotowe

Adaptory
302-303-305
358-359-360

Adaptor
364

Tuleja redukcyjna
365

Wiertło wymienne
363

Wiertło wymienne
363

ZASTOSOWANIE

S=D
mm

I
mm

L
mm

SYMBOL
Obroty prawe

SYMBOL
Obroty lewe

2,5 27 55 363.025.21 363.025.22

3 27 55 363.030.21 363.030.22

4 27 55 363.040.21 363.040.22

5 28 60 363.050.21 363.050.22

Do użytku z artykułami: 364-365

Wiertła przelotowe - ostrza „V” Kąt 60°

363
ZASTOSOWANIE: Wiertła wymienne z ostrzem typu „V” 60° idealnie nadają 
się do wykonywania otworów przelotowych z idealnym wykonczniem 
dolnej krawędzi. Do stosowani z adaptorami typu 364 i 365.

DANE TECHNICZNE:
- Wysokiej jakości wiertła wolframowe
- 2 krawędzie tnące (Z2)
- 2 spirale

S=D
mm

I
mm

L
mm

Symbol
obroty prawe

Symbol
obroty lewe

2,5 27 55 363.025.41 363.025.42

3 27 55 363.030.41 363.030.42

3,5 27 55 363.035.41 363.035.42

4 27 55 363.040.41 363.040.42

Adaptor
364

Adaptor
365

VHM Z2 RH LH
LIFE
LONG

LIFE
LONG

new

Ostrze “V”
120°

Ostrze “V”
60°

S=D
mm

I
mm

L
mm

SYMBOL
Obroty prawe

SYMBOL
Obroty lewe

2 25 50 363.020.11 363.020.12
2,5 27 55 363.025.11 363.025.12
3 27 55 363.030.11 363.030.12

3,2 27 55 363.032.11 363.032.12
3,5 27 55 363.035.11 363.035.12
4 27 55 363.040.11 363.040.12

4,5 28 60 363.045.11 363.045.12
5 28 60 363.050.11 363.050.12

Ostrze 
X-Treme

www.cmttools.pl
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363

S

I

L

D

363
ZASTOSOWANIE: Do użytku z tulejami redukcyjnymi.

DANE TECHNICZNE:
- Wysokiej jakości wiertła wolframowe
- 2 krawędzie tnące (Z2)
- Wysokiej jakości wiertła wolframowe- Wysokiej jakości wiertła wolframowe

- 2 spirale

VHM Z2 RH LH

VHM Z2 RH LH

Wiertła przelotowe - ostrza „V”

Wiertła nieprzelotowe

Adaptory
302-303-305
358-359-360

Adaptor
364

Tuleja redukcyjna
365

Wiertło wymienne
363

Wiertło wymienne
363

ZASTOSOWANIE

S=D
mm

I
mm

L
mm

SYMBOL
Obroty prawe

SYMBOL
Obroty lewe

2,5 27 55 363.025.21 363.025.22363.025.21 363.025.22

3 27 55 363.030.21 363.030.22363.030.21 363.030.22

4 27 55 363.040.21 363.040.22363.040.21 363.040.22

5 28 60 363.050.21 363.050.22363.050.21 363.050.22

Do użytku z artykułami: 364-365

Wiertła przelotowe - ostrza „V” Kąt 60°

363
ZASTOSOWANIE: Wiertła wymienne z ostrzem typu „V” 60° idealnie nadają 
się do wykonywania otworów przelotowych z idealnym wykonczniem 
ZASTOSOWANIE: Wiertła wymienne z ostrzem typu „V” 60° idealnie nadają ZASTOSOWANIE: Wiertła wymienne z ostrzem typu „V” 60° idealnie nadają 

dolnej krawędzi. Do stosowani z adaptorami typu 364 i 365.
się do wykonywania otworów przelotowych z idealnym wykonczniem się do wykonywania otworów przelotowych z idealnym wykonczniem 

DANE TECHNICZNE:
- Wysokiej jakości wiertła wolframowe
- 2 krawędzie tnące (Z2)
- Wysokiej jakości wiertła wolframowe- Wysokiej jakości wiertła wolframowe

- 2 spirale

S=D
mm

I
mm

L
mm

Symbol
obroty prawe

Symbol
obroty lewe

2,5 27 55 363.025.41 363.025.42

3 27 55 363.030.41 363.030.42363.030.41 363.030.42

3,5 27 55 363.035.41 363.035.42

4 27 55 363.040.41 363.040.42363.040.41 363.040.42

Adaptor
364
ptor
364

Adaptorptor
3655

VHM Z2 RH LH
LIFE
LONG

LIFE
LONG

newnew

Ostrze “V”
120°

Ostrze “V”
60°

S=D
mm

I
mm

L
mm

SYMBOL
Obroty prawe

SYMBOL
Obroty lewe

2 25 50 363.020.11 363.020.12
2,5 27 55 363.025.11 363.025.12363.025.11 363.025.12
3 27 55 363.030.11 363.030.12363.030.11 363.030.12

3,2 27 55 363.032.11 363.032.12363.032.11 363.032.12
3,5 27 55 363.035.11 363.035.12363.035.11 363.035.12
4 27 55 363.040.11 363.040.12363.040.11 363.040.12

4,5 28 60 363.045.11 363.045.12363.045.11 363.045.12
5 28 60 363.050.11 363.050.12363.050.11 363.050.12

Ostrze 
X-Treme
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Wiertła nieprzelotowe krótkie S=10x27mm

310
D

mm
I

mm 
L

mm
S

mm
SYMBOL

Obroty prawe
SYMBOL

Obroty lewe

27

I

D

L

S

 4 27 57,5 10x27 310.040.11 310.040.12
 4,5 27 57,5 10x27 310.045.11 310.045.12
 4,76 27 57,5 10x27 310.047.11 310.047.12
 5 27 57,5 10x27 310.050.11 310.050.12
 5,1 27 57,5 10x27 310.051.11 310.051.12
 5,2 27 57,5 10x27 310.052.11 310.052.12
 5,55 27 57,5 10x27 310.055.11 310.055.12
 6 27 57,5 10x27 310.060.11 310.060.12
 6,35 27 57,5 10x27 310.064.11 310.064.12
 6,5 27 57,5 10x27 310.065.11 310.065.12
 7 27 57,5 10x27 310.070.11 310.070.12
 8 27 57,5 10x27 310.080.11 310.080.12
 8,2 27 57,5 10x27 310.082.11 310.082.12
 9 27 57,5 10x27 310.090.11 310.090.12
 9,52 27 57,5 10x27 310.095.11 310.095.12
 10 27 57,5 10x27 310.100.11 310.100.12
 11 27 57,5 10x27 310.110.11 310.110.12
 12 27 57,5 10x27 310.120.11 310.120.12
 12,7 27 57,5 10x27 310.127.11 310.127.12
 13 27 57,5 10x27 310.130.11 310.130.12
 14 27 57,5 10x27 310.140.11 310.140.12
 15 27 57,5 10x27 310.150.11 310.150.12
 16 27 57,5 10x27 310.160.11 310.160.12

34

D

I

L

S

DANE TECHNICZNE:
- Korpus z wytrzymałej stali
- Spirala pokryta czarną lub pomarańczową warstą ochronną P.T.F.E.
- Ostrze wykonane z węglika spiekanego (HM) z precyzyjnie wyśrodkowanym punktem centralnym
- 2 krawędzie tnące (Z2)
- 2 spirale
- Cylindryczny trzpień z podfrezowaniem do łatwiejszego montażu w uchwycie

ZASTOSOWANIE: Do użytku na wiertarkach wielowrzecionowych z odpowiednimi szybkozłączkami. Przeznaczone do 
wykonania otworów nieprzelotowych w drewnie twardym, materiałach drewnopochodnych, plastiku oraz materiałach 
laminowanych.

361
D

mm
I

mm 
L

mm
S

mm
SYMBOL

Obroty prawe
SYMBOL

Obroty lewe

 5 18 57,5 10x34 361.050.11 361.050.12
 6 18 57,5 10x34 361.060.11 361.060.12
 7 18 57,5 10x34 361.070.11 361.070.12
 8 18 57,5 10x34 361.080.11 361.080.12
 10 18 57,5 10x34 361.100.11 361.100.12

Ostrza standardowe

Z2HM V2 RH LH

Z2HM V2 RH LH

990.003.00 990.088.00

990.003.00 990.088.00

Wiertła nieprzelotowe krótkie S=10x34mm

Części 
zamienne

Opcjonalnie

Części 
zamienne

Opcjonalnie
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Wiertła nieprzelotowe krótkie S=10x27mm

310
D

mm
I

mm 
L

mm
S

mm
SYMBOL

Obroty prawe
SYMBOL

Obroty lewe

27

I

D

L

S

4 27 57,5 10x27 310.040.11 310.040.12
4,5 27 57,5 10x27 310.045.11 310.045.12
4,76 27 57,5 10x27 310.047.11 310.047.12
5 27 57,5 10x27 310.050.11 310.050.12
5,1 27 57,5 10x27 310.051.11 310.051.12
5,2 27 57,5 10x27 310.052.11 310.052.12
5,55 27 57,5 10x27 310.055.11 310.055.12
6 27 57,5 10x27 310.060.11 310.060.12
6,35 27 57,5 10x27 310.064.11 310.064.12
6,5 27 57,5 10x27 310.065.11 310.065.12
7 27 57,5 10x27 310.070.11 310.070.12
8 27 57,5 10x27 310.080.11 310.080.12
8,2 27 57,5 10x27 310.082.11 310.082.12
9 27 57,5 10x27 310.090.11 310.090.12
9,52 27 57,5 10x27 310.095.11 310.095.12

10 27 57,5 10x27 310.100.11 310.100.12
11 27 57,5 10x27 310.110.11 310.110.12
12 27 57,5 10x27 310.120.11 310.120.12
12,7 27 57,5 10x27 310.127.11 310.127.12
13 27 57,5 10x27 310.130.11 310.130.12
14 27 57,5 10x27 310.140.11 310.140.12
15 27 57,5 10x27 310.150.11 310.150.12
16 27 57,5 10x27 310.160.11 310.160.12

3434

D

I

L

S

DANE TECHNICZNE:
- Korpus z wytrzymałej stali
- Spirala pokryta czarną lub pomarańczową warstą ochronną P.T.F.E.
- Ostrze wykonane z węglika spiekanego (HM) z precyzyjnie wyśrodkowanym punktem centralnym
- 2 krawędzie tnące (Z2)
- 2 spirale
- Cylindryczny trzpień z podfrezowaniem do łatwiejszego montażu w uchwycie

ZASTOSOWANIE: Do użytku na wiertarkach wielowrzecionowych z odpowiednimi szybkozłączkami. Przeznaczone do 
wykonania otworów nieprzelotowych w drewnie twardym, materiałach drewnopochodnych, plastiku oraz materiałach 
laminowanych.

361
D

mm
I

mm 
L

mm
S

mm
SYMBOL

Obroty prawe
SYMBOL

Obroty lewe

5 18 57,5 10x34 361.050.11 361.050.12
6 18 57,5 10x34 361.060.11 361.060.12
7 18 57,5 10x34 361.070.11 361.070.12
8 18 57,5 10x34 361.080.11 361.080.12

10 18 57,5 10x34 361.100.11 361.100.12

Ostrza standardowe

Z2HMHM V2 RH LH

Z2HMHM V2 RH LH

990.003.00 990.088.00

990.003.00 990.088.00

Wiertła nieprzelotowe krótkie S=10x34mm

Części 
zamienne

Opcjonalnie

Części 
zamienne

Opcjonalnie



www.cmttools.pl

Pi
ły

 ta
rc

zo
w

e
Br

ze
sz

cz
ot

y
G

ło
w

ic
e 

i n
oż

e
Fr

ez
y 

tr
zp

ie
ni

ow
e

i z
es

ta
w

y

Fr
ez

y 
CN

C 

i u
ch

w
yt

y
W

ie
rt

ła
Fr

ez
y 

i w
ie

rt
ła

do
 e

le
kt

ro
na

rz
ęd

zi
Cz

ęś
ci

 w
ym

ie
nn

e
O

tw
or

ni
ce

El
ek

tr
on

ar
zę

dz
ia

i a
kc

es
or

ia

Sy
st

em
  m

eb
lo

w
y

OV
VO

St
oł

y 
w

ar
sz

ta
to

w
e

RA
M

IA

N
ar

zę
dz

ia

PI
H

ER
Ek

sp
oz

yt
ow

y

275

Wiertła nieprzelotowe długie L=70mm

311
D

mm
I

mm 
L

mm
S

mm
SYMBOL

Obroty prawe
SYMBOL

Obroty lewe

30

I

D

L

S

 4  35 70 10x30 311.040.11 311.040.12
 4,5 35 70 10x30 311.045.11 311.045.12
 4,76 35 70 10x30 311.047.11 311.047.12
 5 35 70 10x30 311.050.11 311.050.12
 5,1 35 70 10x30 311.051.11 311.051.12
 5,2 35 70 10x30 311.052.11 311.052.12
 5,55 35 70 10x30 311.055.11 311.055.12
 6 35 70 10x30 311.060.11 311.060.12
 6,35 35 70 10x30 311.064.11 311.064.12
 6,5 35 70 10x30 311.065.11 311.065.12
 7 35 70 10x30 311.070.11 311.070.12
 8 35 70 10x30 311.080.11 311.080.12
 8,2 35 70 10x30 311.082.11 311.082.12
 9 35 70 10x30 311.090.11 311.090.12
 9,52 35 70 10x30 311.095.11 311.095.12
 10 35 70 10x30 311.100.11 311.100.12
 11 35 70 10x30 311.110.11 311.110.12
 11,1 35 70 10x30 311.111.11 311.111.12
 12 35 70 10x30 311.120.11 311.120.12
 12,7 35 70 10x30 311.127.11 311.127.12
 13 35 70 10x30 311.130.11 311.130.12
 14 35 70 10x30 311.140.11 311.140.12
 15 35 70 10x30 311.150.11 311.150.12
 16 35 70 10x30 311.160.11 311.160.12

30

D

I

L

S

DANE TECHNICZNE:
- Korpus z wytrzymałej stali
- Spirala pokryta czarną lub pomarańczową warstą ochronną P.T.F.E.
- Ostrze wykonane z węglika spiekanego (HM) z precyzyjnie wyśrodkowanym punktem centralnym
- 2 krawędzie tnące (Z2)
- 2 spirale
- Cylindryczny trzpień z podfrezowaniem do łatwiejszego montażu w uchwycie

ZASTOSOWANIE: Do użytku na wiertarkach wielowrzecionowych z odpowiednimi szybkozłączkami. Przeznaczone do 
wykonania otworów nieprzelotowych w drewnie twardym, materiałach drewnopochodnych, plastiku oraz materiałach 
laminowanych.

Ostrza standardowe

362
D

mm
I

mm 
L

mm
S

mm
SYMBOL

Obroty prawe
SYMBOL

Obroty lewe

 5 44 77 10x30 362.050.11 362.050.12
 6 44 77 10x30 362.060.11 362.060.12
 7 44 77 10x30 362.070.11 362.070.12
 8 44 77 10x30 362.080.11 362.080.12
 10 44 77 10x30 362.100.11 362.100.12
 12 44 77 10x30 362.120.11 362.120.12

Z2HM V2 RH LH

Z2HM V2 RH LH

990.003.00 990.088.00

990.003.00 990.088.00

Wiertła nieprzelotowe długie L=77mm

Części 
zamienne

Opcjonalnie

Części 
zamienne

Opcjonalnie
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Wiertła nieprzelotowe długie L=70mm

311
D

mm
I

mm 
L

mm
S

mm
SYMBOL

Obroty prawe
SYMBOL

Obroty lewe

30

I

D

L

S

4 35 70 10x30 311.040.11 311.040.12
4,5 35 70 10x30 311.045.11 311.045.12
4,76 35 70 10x30 311.047.11 311.047.12
5 35 70 10x30 311.050.11 311.050.12
5,1 35 70 10x30 311.051.11 311.051.12
5,2 35 70 10x30 311.052.11 311.052.12
5,55 35 70 10x30 311.055.11 311.055.12
6 35 70 10x30 311.060.11 311.060.12
6,35 35 70 10x30 311.064.11 311.064.12
6,5 35 70 10x30 311.065.11 311.065.12
7 35 70 10x30 311.070.11 311.070.12
8 35 70 10x30 311.080.11 311.080.12
8,2 35 70 10x30 311.082.11 311.082.12
9 35 70 10x30 311.090.11 311.090.12
9,52 35 70 10x30 311.095.11 311.095.12

10 35 70 10x30 311.100.11 311.100.12
11 35 70 10x30 311.110.11 311.110.12
11,1 35 70 10x30 311.111.11 311.111.12
12 35 70 10x30 311.120.11 311.120.12
12,7 35 70 10x30 311.127.11 311.127.12
13 35 70 10x30 311.130.11 311.130.12
14 35 70 10x30 311.140.11 311.140.12
15 35 70 10x30 311.150.11 311.150.12
16 35 70 10x30 311.160.11 311.160.12

30

D

I

L

SS

DANE TECHNICZNE:
- Korpus z wytrzymałej stali
- Spirala pokryta czarną lub pomarańczową warstą ochronną P.T.F.E.
- Ostrze wykonane z węglika spiekanego (HM) z precyzyjnie wyśrodkowanym punktem centralnym
- 2 krawędzie tnące (Z2)
- 2 spirale
- Cylindryczny trzpień z podfrezowaniem do łatwiejszego montażu w uchwycie

ZASTOSOWANIE: Do użytku na wiertarkach wielowrzecionowych z odpowiednimi szybkozłączkami. Przeznaczone do 
wykonania otworów nieprzelotowych w drewnie twardym, materiałach drewnopochodnych, plastiku oraz materiałach 
laminowanych.

Ostrza standardowe

362
D

mm
I

mm 
L

mm
S

mm
SYMBOL

Obroty prawe
SYMBOL

Obroty lewe

5 44 77 10x30 362.050.11 362.050.12
6 44 77 10x30 362.060.11 362.060.12
7 44 77 10x30 362.070.11 362.070.12
8 44 77 10x30 362.080.11 362.080.12

10 44 77 10x30 362.100.11 362.100.12
12 44 77 10x30 362.120.11 362.120.12

Z2HMHM V2 RH LH

Z2HMHM V2 RH LH

990.003.00 990.088.00

990.003.00 990.088.00

Wiertła nieprzelotowe długie L=77mm

Części 
zamienne

Opcjonalnie

Części 
zamienne

Opcjonalnie



www.cmttools.pl

Pi
ły

 ta
rc

zo
w

e
Br

ze
sz

cz
ot

y
G

ło
w

ic
e 

i n
oż

e
Fr

ez
y 

tr
zp

ie
ni

ow
e

i z
es

ta
w

y

Fr
ez

y 
CN

C 

i u
ch

w
yt

y
W

ie
rt

ła
Fr

ez
y 

i w
ie

rt
ła

do
 e

le
kt

ro
na

rz
ęd

zi
Cz

ęś
ci

 w
ym

ie
nn

e
O

tw
or

ni
ce

El
ek

tr
on

ar
zę

dz
ia

i a
kc

es
or

ia

Sy
st

em
  m

eb
lo

w
y

OV
VO

St
oł

y 
w

ar
sz

ta
to

w
e

RA
M

IA

N
ar

zę
dz

ia

PI
H

ER
Ek

sp
oz

yt
ow

y

276

Wiertła nieprzelotowe krótkie S=8x20mm

VHM
306

D
mm

I
mm 

L
mm

S
mm

SYMBOL
Obroty prawe

SYMBOL
Obroty lewe20

I

D

L

S

  • 3 18 55,5 8x20 306.030.21
 5 30 55,5 8x20 306.050.11 306.050.12
 5,55 30 55,5 8x20 306.055.11 306.055.12
 6 30 55,5 8x20 306.060.11 306.060.12
 6,35 30 55,5 8x20 306.064.11 306.064.12
 7 30 55,5 8x20 306.070.11 306.070.12
 8 30 55,5 8x20 306.080.11 306.080.12
 9 30 55,5 8x20 306.090.11 306.090.12
 10 30 55,5 8x20 306.100.11 306.100.12
 12 30 55,5 8x20 306.120.11 306.120.12

307
D

mm
I

mm 
L

mm
S

mm
SYMBOL

Obroty prawe
SYMBOL

Obroty lewe20

D

I

L

S

DANE TECHNICZNE:
- Korpus z wytrzymałej stali
- Spirala pokryta czarną lub pomarańczową warstą ochronną P.T.F.E.
- Ostrze wykonane z węglika spiekanego (HM) z precyzyjnie wyśrodkowanym punktem centralnym
- 2 krawędzie tnące (Z2)
- 4 spirale
- Cylindryczny trzpień z podfrezowaniem do łatwiejszego montażu w uchwycie

ZASTOSOWANIE: Do użytku na wiertarkach wielowrzecionowych z odpowiednimi szybkozłączkami. Przeznaczone do 
wykonania otworów nieprzelotowych w drewnie twardym, materiałach drewnopochodnych, plastiku oraz materiałach 
laminowanych.

Ostrza standardowe

 5 40 67 8x20 307.050.11 307.050.12
 5,55 40 67 8x20 307.055.11 307.055.12
 6 40 67 8x20 307.060.11 307.060.12
 6,35 40 67 8x20 307.064.11 307.064.12
 7 40 67 8x20 307.070.11 307.070.12
 8 40 67 8x20 307.080.11 307.080.12
 9 40 67 8x20 307.090.11 307.090.12
 9,52 40 67 8x20 307.095.11 307.095.12
 10 40 67 8x20 307.100.11 307.100.12
 12 40 67 8x20 307.120.11 307.120.12

• VHM

Z2HM V2 RH LH

Z2HM V2 RH LH

990.003.00 990.088.00

990.003.00 990.088.00

Wiertła nieprzelotowe długie S=8x20mm

Części 
zamienne

Opcjonalnie

Części 
zamienne

Opcjonalnie
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Wiertła nieprzelotowe krótkie S=8x20mm

VHM
306

D
mm

I
mm 

L
mm

S
mm

SYMBOL
Obroty prawe

SYMBOL
Obroty lewe20

I

D

L

S

 • 3 18 55,5 8x20 306.030.21
5 30 55,5 8x20 306.050.11 306.050.12
5,55 30 55,5 8x20 306.055.11 306.055.12
6 30 55,5 8x20 306.060.11 306.060.12
6,35 30 55,5 8x20 306.064.11 306.064.12
7 30 55,5 8x20 306.070.11 306.070.12
8 30 55,5 8x20 306.080.11 306.080.12
9 30 55,5 8x20 306.090.11 306.090.12

10 30 55,5 8x20 306.100.11 306.100.12
12 30 55,5 8x20 306.120.11 306.120.12

307
D

mm
I

mm 
L

mm
S

mm
SYMBOL

Obroty prawe
SYMBOL

Obroty lewe2020

D

II

L

S

DANE TECHNICZNE:
- Korpus z wytrzymałej stali
- Spirala pokryta czarną lub pomarańczową warstą ochronną P.T.F.E.
- Ostrze wykonane z węglika spiekanego (HM) z precyzyjnie wyśrodkowanym punktem centralnym
- 2 krawędzie tnące (Z2)
- 4 spirale
- Cylindryczny trzpień z podfrezowaniem do łatwiejszego montażu w uchwycie

ZASTOSOWANIE: Do użytku na wiertarkach wielowrzecionowych z odpowiednimi szybkozłączkami. Przeznaczone do 
wykonania otworów nieprzelotowych w drewnie twardym, materiałach drewnopochodnych, plastiku oraz materiałach 
laminowanych.

Ostrza standardowe

5 40 67 8x20 307.050.11 307.050.12
5,55 40 67 8x20 307.055.11 307.055.12
6 40 67 8x20 307.060.11 307.060.12
6,35 40 67 8x20 307.064.11 307.064.12
7 40 67 8x20 307.070.11 307.070.12
8 40 67 8x20 307.080.11 307.080.12
9 40 67 8x20 307.090.11 307.090.12
9,52 40 67 8x20 307.095.11 307.095.12

10 40 67 8x20 307.100.11 307.100.12
12 40 67 8x20 307.120.11 307.120.12

• VHM

Z2HMHM V2 RH LH

Z2HMHM V2 RH LH

990.003.00 990.088.00

990.003.00 990.088.00

Wiertła nieprzelotowe długie S=8x20mm

Części 
zamienne

Opcjonalnie

Części 
zamienne

Opcjonalnie
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Wiertła nieprzelotowe krótkie

308
D

mm
I

mm 
L

mm
S

mm
SYMBOL

Obroty prawe
SYMBOL

Obroty lewe
20

I

D

L

S

309
D

mm
I

mm 
L

mm
S

mm
SYMBOL

Obroty prawe
SYMBOL

Obroty lewe20

I

D

L

S

DANE TECHNICZNE:
- Korpus z wytrzymałej stali
- Spirala pokryta czarną lub pomarańczową warstą ochronną P.T.F.E.
- Ostrze wykonane z węglika spiekanego (HM) z precyzyjnie wyśrodkowanym punktem centralnym
- 2 krawędzie tnące (Z2)
- 4 spirale
- Cylindryczny trzpień z podfrezowaniem do łatwiejszego montażu w uchwycie

ZASTOSOWANIE: Do użytku na wiertarkach wielowrzecionowych z odpowiednimi szybkozłączkami. Przeznaczone do 
wykonania otworów nieprzelotowych w drewnie twardym, materiałach drewnopochodnych, plastiku oraz materiałach 
laminowanych.

Ostrza standardowe

 4  26 57,5 10x20 308.040.11 308.040.12
 5 30 57,5 10x20 308.050.11 308.050.12
 6 30 57,5 10x20 308.060.11 308.060.12
 6,35 30 57,5 10x20 308.064.11 308.064.12
 7 30 57,5 10x20 308.070.11 308.070.12
 8 30 57,5 10x20 308.080.11 308.080.12
 9 30 57,5 10x20 308.090.11 308.090.12
 9,52 30 57,5 10x20 308.095.11 308.095.12
 10 30 57,5 10x20 308.100.11 308.100.12
 11 30 57,5 10x20 308.110.11 308.110.12
 12 30 57,5 10x20 308.120.11 308.120.12
 12,7 30 57,5 10x20 308.127.11 308.127.12
 13 30 57,5 10x20 308.130.11 308.130.12
 14 30 57,5 10x20 308.140.11 308.140.12
 15 30 57,5 10x20 308.150.11 308.150.12
 16 30 57,5 10x20 308.160.11 308.160.12

 4 43 70 10x20 309.040.11 309.040.12
 5 43 70 10x20 309.050.11 309.050.12
 6 43 70 10x20 309.060.11 309.060.12
 6,35 43 70 10x20 309.064.11 309.064.12
 7 43 70 10x20 309.070.11 309.070.12
 7,5 43 70 10x20 309.075.11 309.075.12
 8 43 70 10x20 309.080.11 309.080.12
 9 43 70 10x20 309.090.11 309.090.12
 9,52 43 70 10x20 309.095.11 309.095.12
 10 43 70 10x20 309.100.11 309.100.12
 11 43 70 10x20 309.110.11 309.110.12
 12 43 70 10x20 309.120.11 309.120.12
 12,7 43 70 10x20 309.127.11 309.127.12
 13 43 70 10x20 309.130.11 309.130.12
 14 43 70 10x20 309.140.11 309.140.12
 15 43 70 10x20 309.150.11 309.150.12
 16 43 70 10x20 309.160.11 309.160.12

Z2HM V2 RH LH

Z2HM V2 RH LH

990.003.00 990.088.00

990.003.00 990.088.00

Wiertła nieprzelotowe długie

Części 
zamienne

Opcjonalnie

Części 
zamienne

Opcjonalnie
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Wiertła nieprzelotowe krótkie

308
D

mm
I

mm 
L

mm
S

mm
SYMBOL

Obroty prawe
SYMBOL

Obroty lewe
20

I

D

L

S

309
D

mm
I

mm 
L

mm
S

mm
SYMBOL

Obroty prawe
SYMBOL

Obroty lewe20

I

D

L

S

DANE TECHNICZNE:
- Korpus z wytrzymałej stali
- Spirala pokryta czarną lub pomarańczową warstą ochronną P.T.F.E.
- Ostrze wykonane z węglika spiekanego (HM) z precyzyjnie wyśrodkowanym punktem centralnym
- 2 krawędzie tnące (Z2)
- 4 spirale
- Cylindryczny trzpień z podfrezowaniem do łatwiejszego montażu w uchwycie

ZASTOSOWANIE: Do użytku na wiertarkach wielowrzecionowych z odpowiednimi szybkozłączkami. Przeznaczone do 
wykonania otworów nieprzelotowych w drewnie twardym, materiałach drewnopochodnych, plastiku oraz materiałach 
laminowanych.

Ostrza standardowe

4 26 57,5 10x20 308.040.11 308.040.12
5 30 57,5 10x20 308.050.11 308.050.12
6 30 57,5 10x20 308.060.11 308.060.12
6,35 30 57,5 10x20 308.064.11 308.064.12
7 30 57,5 10x20 308.070.11 308.070.12
8 30 57,5 10x20 308.080.11 308.080.12
9 30 57,5 10x20 308.090.11 308.090.12
9,52 30 57,5 10x20 308.095.11 308.095.12

10 30 57,5 10x20 308.100.11 308.100.12
11 30 57,5 10x20 308.110.11 308.110.12
12 30 57,5 10x20 308.120.11 308.120.12
12,7 30 57,5 10x20 308.127.11 308.127.12
13 30 57,5 10x20 308.130.11 308.130.12
14 30 57,5 10x20 308.140.11 308.140.12
15 30 57,5 10x20 308.150.11 308.150.12
16 30 57,5 10x20 308.160.11 308.160.12

4 43 70 10x20 309.040.11 309.040.12
5 43 70 10x20 309.050.11 309.050.12
6 43 70 10x20 309.060.11 309.060.12
6,35 43 70 10x20 309.064.11 309.064.12
7 43 70 10x20 309.070.11 309.070.12
7,5 43 70 10x20 309.075.11 309.075.12
8 43 70 10x20 309.080.11 309.080.12
9 43 70 10x20 309.090.11 309.090.12
9,52 43 70 10x20 309.095.11 309.095.12

10 43 70 10x20 309.100.11 309.100.12
11 43 70 10x20 309.110.11 309.110.12
12 43 70 10x20 309.120.11 309.120.12
12,7 43 70 10x20 309.127.11 309.127.12
13 43 70 10x20 309.130.11 309.130.12
14 43 70 10x20 309.140.11 309.140.12
15 43 70 10x20 309.150.11 309.150.12
16 43 70 10x20 309.160.11 309.160.12

Z2HMHM V2 RH LH

Z2HMHM V2 RH LH

990.003.00 990.088.00

990.003.00 990.088.00

Wiertła nieprzelotowe długie

Części 
zamienne

Opcjonalnie

Części 
zamienne

Opcjonalnie
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Wiertła nieprzelotowe długie L = 85 mm

990.003.00 990.088.00

373
D

mm
I

mm 
L

mm
S

mm
SYMBOL

Obroty prawe
SYMBOL

Obroty lewe
27

D

S

L

I

 5 50 85 10x27 373.050.11 373.050.12
 6 50 85 10x27 373.060.11 373.060.12
 7 50 85 10x27 373.070.11 373.070.12
 8 50 85 10x27 373.080.11 373.080.12
 10 50 85 10x27 373.100.11 373.100.12
 12 50 85 10x27 373.120.11 373.120.12

372
D

mm
I

mm 
L

mm
S

mm
SYMBOL

Obroty prawe
SYMBOL

Obroty lewe

30

D

S

L

I

DANE TECHNICZNE:
- Korpus z wytrzymałej stali
- Spirala pokryta czarną lub pomarańczową warstą ochronną P.T.F.E.
- Ostrze wykonane z węglika spiekanego (HM) z precyzyjnie wyśrodkowanym punktem centralnym
- 2 krawędzie tnące (Z2)
- 4 spirale
- Cylindryczny trzpień z podfrezowaniem do łatwiejszego montażu w uchwycie

ZASTOSOWANIE: Do użytku na wiertarkach wielowrzecionowych z odpowiednimi szybkozłączkami. Przeznaczone do 
wykonania otworów nieprzelotowych w drewnie twardym, materiałach drewnopochodnych, plastiku oraz materiałach 
laminowanych.

Ostrza standardowe

 5 65 105 10x30 372.050.11 372.050.12
 6 65 105 10x30 372.060.11 372.060.12
 7 65 105 10x30 372.070.11 372.070.12
 8 65 105 10x30 372.080.11 372.080.12
 10 65 105 10x30 372.100.11 372.100.12
 12 65 105 10x30 372.120.11 372.120.12

Z2HM V2 RH LH

Z2HM V2 RH LH

990.003.00 990.088.00

Części 
zamienne

Opcjonalnie

Części 
zamienne

Opcjonalnie

Wiertła nieprzelotowe długie L = 105 mm
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Wiertła nieprzelotowe długie L = 85 mm

990.003.00 990.088.00

373
D

mm
I

mm 
L

mm
S

mm
SYMBOL

Obroty prawe
SYMBOL

Obroty lewe
27

D

S

L

I

5 50 85 10x27 373.050.11 373.050.12
6 50 85 10x27 373.060.11 373.060.12
7 50 85 10x27 373.070.11 373.070.12
8 50 85 10x27 373.080.11 373.080.12

10 50 85 10x27 373.100.11 373.100.12
12 50 85 10x27 373.120.11 373.120.12

372
D

mm
I

mm 
L

mm
S

mm
SYMBOL

Obroty prawe
SYMBOL

Obroty lewe

30

D

S

L

I

DANE TECHNICZNE:
- Korpus z wytrzymałej stali
- Spirala pokryta czarną lub pomarańczową warstą ochronną P.T.F.E.
- Ostrze wykonane z węglika spiekanego (HM) z precyzyjnie wyśrodkowanym punktem centralnym
- 2 krawędzie tnące (Z2)
- 4 spirale
- Cylindryczny trzpień z podfrezowaniem do łatwiejszego montażu w uchwycie

ZASTOSOWANIE: Do użytku na wiertarkach wielowrzecionowych z odpowiednimi szybkozłączkami. Przeznaczone do 
wykonania otworów nieprzelotowych w drewnie twardym, materiałach drewnopochodnych, plastiku oraz materiałach 
laminowanych.

Ostrza standardowe

5 65 105 10x30 372.050.11 372.050.12
6 65 105 10x30 372.060.11 372.060.12
7 65 105 10x30 372.070.11 372.070.12
8 65 105 10x30 372.080.11 372.080.12

10 65 105 10x30 372.100.11 372.100.12
12 65 105 10x30 372.120.11 372.120.12

Z2HMHM V2 RH LH

Z2HMHM V2 RH LH

990.003.00 990.088.00

Części 
zamienne

Opcjonalnie

Części 
zamienne

Opcjonalnie

Wiertła nieprzelotowe długie L = 105 mm
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376
D

mm
I

mm 
L

mm
S

mm
SYMBOL

Obroty prawe
SYMBOL

Obroty lewe

377
D

mm
I

mm 
L

mm
S

mm
SYMBOL

Obroty prawe
SYMBOL

Obroty lewe

15

D

I

S

L Ø16

DANE TECHNICZNE:
- Korpus z wytrzymałej stali
- Spirala pokryta czarną lub pomarańczową warstą ochronną P.T.F.E.
- Ostrze wykonane z węglika spiekanego (HM) z precyzyjnie wyśrodkowanym  
punktem centralnym
- 2+2 krawędzie tnące (Z2+2)
- 2 spirale
- Cylindryczny trzpień z podfrezowaniem do łatwiejszego montażu w uchwycie

ZASTOSOWANIE: Do użytku na wiertarkach wielowrzecionowych z odpowiednimi 
szybkozłączkami. Przeznaczone do wykonania otworów nieprzelotowych w drewnie 
twardym, materiałach drewnopochodnych, plastiku oraz materiałach laminowanych.

Ostrza standardowe

 8 12 57,5 10 376.080.11 376.080.12
 8 13 57,5 10 376.083.11 376.083.12
 8 15 57,5 10 376.081.11 376.081.12
 8 20 57,5 10 376.082.11 376.082.12
 10 12 57,5 10 376.100.11 376.100.12
 10 13 57,5 10 376.103.11 376.103.12
 10 15 57,5 10 376.101.11 376.101.12
 10 20 57,5 10 376.102.11 376.102.12

 8 12 70 10 377.080.11 377.080.12
 8 13 70 10 377.083.11 377.083.12
 8 15 70 10 377.081.11 377.081.12
 8 20 70 10 377.082.11 377.082.12
 10 12 70 10 377.100.11 377.100.12
 10 13 70 10 377.103.11 377.103.12
 10 15 70 10 377.101.11 377.101.12
 10 20 70 10 377.102.11 377.102.12

Z2

Z2

Z2

HM V2 RH LH

HM V2 RH LH

990.003.00 990.088.00

990.003.00 990.088.00

Wiertła nieprzelotowe krótkie z pogłębiaczem

Wiertła nieprzelotowe długie z pogłębiaczem

Części 
zamienne

Części 
zamienne

Opcjonalnie

Opcjonalnie

Wiertła przelotowe z pogłębiaczem

15

Ø16

I1

D
mm

I
mm

I1
mm

L
mm

S
mm

SYMBOL
Obroty prawe

SYMBOL
Obroty lewe

5 35 31 70 10 378.052.11 378.052.12

7 35 29,5 70 10 378.072.11 378.072.12

8 35 29 70 10 378.082.11 378.082.12

10 35 26,5 70 10 378.102.11 378.102.12

Ostrze 60°
DANE TECHNICZNE:
- korpus z wytrzymałej stali
- spirala pokryta czarną lub pomarańczową warstwą ochronną P.T.F.E.
- ostrze wykonane z węglika spiekanego (HM) z precyzyjnie wyśrodkowanym punktem centralnym
- 2+2 krawędzie tnące (Z2+2)
- 2 spirale
- cylindryczny trzpień z podfrezowaniem do łatwiejszego montażu w uchwycie

ZASTOSOWANIE: Wiertło przeznaczone do wykonywania otworów w drewnie twardym, materiałach drewnopochodnych, 
plastiku oraz materiałach laminowanych. Do użytku na wiertarkach wielowrzecionowych z odpowiednimi szybkozłączkami.

378 HM V2 RH LH
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376
D

mm

I
mm 

L
mm

S
mm

SYMBOL
Obroty prawe

SYMBOL
Obroty lewe

377
D

mm

I
mm 

L
mm

S
mm

SYMBOL
Obroty prawe

SYMBOL
Obroty lewe

15

D

I

S

L Ø16

DANE TECHNICZNE:
- Korpus z wytrzymałej stali
- Spirala pokryta czarną lub pomarańczową warstą ochronną P.T.F.E.
- Ostrze wykonane z węglika spiekanego (HM) z precyzyjnie wyśrodkowanym 
punktem centralnym
- 2+2 krawędzie tnące (Z2+2)
- 2 spirale
- Cylindryczny trzpień z podfrezowaniem do łatwiejszego montażu w uchwycie

ZASTOSOWANIE: Do użytku na wiertarkach wielowrzecionowych z odpowiednimi 
szybkozłączkami. Przeznaczone do wykonania otworów nieprzelotowych w drewnie 
twardym, materiałach drewnopochodnych, plastiku oraz materiałach laminowanych.

Ostrza standardowe

8 12 57,5 10 376.080.11 376.080.12

8 13 57,5 10 376.083.11 376.083.12

8 15 57,5 10 376.081.11 376.081.12

8 20 57,5 10 376.082.11 376.082.12

10 12 57,5 10 376.100.11 376.100.12

10 13 57,5 10 376.103.11 376.103.12

10 15 57,5 10 376.101.11 376.101.12

10 20 57,5 10 376.102.11 376.102.12

8 12 70 10 377.080.11 377.080.12

8 13 70 10 377.083.11 377.083.12

8 15 70 10 377.081.11 377.081.12

8 20 70 10 377.082.11 377.082.12

10 12 70 10 377.100.11 377.100.12

10 13 70 10 377.103.11 377.103.12

10 15 70 10 377.101.11 377.101.12

10 20 70 10 377.102.11 377.102.12

Z2

Z2

Z2

HMHM V2 RH LH

HMHM V2 RH LH

990.003.00 990.088.00

990.003.00 990.088.00

Wiertła nieprzelotowe krótkie z pogłębiaczem

Wiertła nieprzelotowe długie z pogłębiaczem

Części 
zamienne

Części 
zamienne

Opcjonalnie

Opcjonalnie

Wiertła przelotowe z pogłębiaczem

15

Ø16Ø1

I1

D
mm

I
mm

I1
mm

L
mm

S
mm

SYMBOL
Obroty prawe

SYMBOL
Obroty lewe

5 35 31 70 10 378.052.11 378.052.12378.052.11 378.052.12

7 35 29,5 70 10 378.072.11 378.072.12378.072.11 378.072.12

8 35 29 70 10 378.082.11 378.082.12378.082.11 378.082.12

10 35 26,5 70 10 378.102.11 378.102.12378.102.11 378.102.12

Ostrze 60°
DANE TECHNICZNE:
- korpus z wytrzymałej stali
- spirala pokryta czarną lub pomarańczową warstwą ochronną P.T.F.E.
- ostrze wykonane z węglika spiekanego (HM) z precyzyjnie wyśrodkowanym punktem centralnym
- 2+2 krawędzie tnące (Z2+2)
- 2 spirale
- cylindryczny trzpień z podfrezowaniem do łatwiejszego montażu w uchwycie

ZASTOSOWANIE: Wiertło przeznaczone do wykonywania otworów w drewnie twardym, materiałach drewnopochodnych, 
plastiku oraz materiałach laminowanych. Do użytku na wiertarkach wielowrzecionowych z odpowiednimi szybkozłączkami.

378 HMHM V2 RH LH
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Wiertła przelotowe krótkie

313
D

mm

I
mm 

L
mm

S
mm

SYMBOL
Obroty prawe

SYMBOL
Obroty lewe

26

D

I

L

S

 5 27 57,5 10x26 313.050.11 313.050.12

 6 27 57,5 10x26 313.060.11 313.060.12

 8 27 57,5 10x26 313.080.11 313.080.12

 10 27 57,5 10x26 313.100.11 313.100.12

314
D

mm

I
mm 

L
mm

S
mm

SYMBOL
Obroty prawe

SYMBOL
Obroty lewe

26

I

L

D

S

Do paneli o maksymalnej grubości do 40mm

DANE TECHNICZNE:

- Korpus z wytrzymałej stali

- Spirala pokryta czarną lub pomarańczową warstą ochronną P.T.F.E.

- Ostrze wykonane z węglika spiekanego (HM) z precyzyjnie wyśrodkowanym punktem centralnym

- 2 krawędzie tnące (Z2)

- 2 spirale

- Cylindryczny trzpień z podfrezowaniem do łatwiejszego montażu w uchwycie

ZASTOSOWANIE: Do użytku na wiertarkach wielowrzecionowych z odpowiednimi szybkozłączkami. Przeznaczone do 

wykonania otworów przelotowych w drewnie twardym, materiałach drewnopochodnych, plastiku oraz materiałach 

laminowanych.

Ostrze 60°

Do paneli o maksymalnej grubości do 20mm

Do paneli o maksymalnej grubości do 25-30 mm

 4  30 70 10x26 314.040.11 314.040.12

 4,76 35 70 10x26 314.047.11 314.047.12

 5 35 70 10x26 314.050.11 314.050.12

 5,55 35 70 10x26 314.055.11 314.055.12

 6 35 70 10x26 314.060.11 314.060.12

 6,35 35 70 10x26 314.064.11 314.064.12

 7 35 70 10x26 314.070.11 314.070.12

 8 35 70 10x26 314.080.11 314.080.12

 9 35 70 10x26 314.090.11 314.090.12

 9,52 35 70 10x26 314.095.11 314.095.12

 10 35 70 10x26 314.100.11 314.100.12

 12 35 70 10x26 314.120.11 314.120.12

 12,7 35 70 10x26 314.127.11 314.127.12

366
 5 44 77 10x26 366.050.11 366.050.12

 6 44 77 10x26 366.060.11 366.060.12

 8 44 77 10x26 366.080.11 366.080.12

 10 44 77 10x26 366.100.11 366.100.12

 12 44 77 10x26 366.120.11 366.120.12

Z2HM RH LH

Z2HM RH LH

990.003.00 990.088.00

990.003.00 990.088.00

Wiertła przelotowe długie

Części 
zamienne

Opcjonalnie

Części 
zamienne

Opcjonalnie

www.cmttools.pl
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Wiertła przelotowe krótkie

313
D

mm

I
mm 

L
mm

S
mm

SYMBOL
Obroty prawe

SYMBOL
Obroty lewe

26

D

I

L

S

5 27 57,5 10x26 313.050.11 313.050.12

6 27 57,5 10x26 313.060.11 313.060.12

8 27 57,5 10x26 313.080.11 313.080.12

10 27 57,5 10x26 313.100.11 313.100.12

314
D

mm

I
mm 

L
mm

S
mm

SYMBOL
Obroty prawe

SYMBOL
Obroty lewe

26

I

L

DD

S

Do paneli o maksymalnej grubości do 40mm

DANE TECHNICZNE:

- Korpus z wytrzymałej stali

- Spirala pokryta czarną lub pomarańczową warstą ochronną P.T.F.E.

- Ostrze wykonane z węglika spiekanego (HM) z precyzyjnie wyśrodkowanym punktem centralnym

- 2 krawędzie tnące (Z2)

- 2 spirale

- Cylindryczny trzpień z podfrezowaniem do łatwiejszego montażu w uchwycie

ZASTOSOWANIE: Do użytku na wiertarkach wielowrzecionowych z odpowiednimi szybkozłączkami. Przeznaczone do 

wykonania otworów przelotowych w drewnie twardym, materiałach drewnopochodnych, plastiku oraz materiałach 

laminowanych.

Ostrze 60°

Do paneli o maksymalnej grubości do 20mm

Do paneli o maksymalnej grubości do 25-30 mm

4 30 70 10x26 314.040.11 314.040.12

4,76 35 70 10x26 314.047.11 314.047.12

5 35 70 10x26 314.050.11 314.050.12

5,55 35 70 10x26 314.055.11 314.055.12

6 35 70 10x26 314.060.11 314.060.12

6,35 35 70 10x26 314.064.11 314.064.12

7 35 70 10x26 314.070.11 314.070.12

8 35 70 10x26 314.080.11 314.080.12

9 35 70 10x26 314.090.11 314.090.12

9,52 35 70 10x26 314.095.11 314.095.12

10 35 70 10x26 314.100.11 314.100.12

12 35 70 10x26 314.120.11 314.120.12

12,7 35 70 10x26 314.127.11 314.127.12

366
5 44 77 10x26 366.050.11 366.050.12

6 44 77 10x26 366.060.11 366.060.12

8 44 77 10x26 366.080.11 366.080.12

10 44 77 10x26 366.100.11 366.100.12

12 44 77 10x26 366.120.11 366.120.12

Z2HMHM RH LH

Z2HMHM RH LH

990.003.00 990.088.00

990.003.00 990.088.00

Wiertła przelotowe długie

Części 
zamienne

Opcjonalnie

Części 
zamienne

Opcjonalnie
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374

375

20/30

Ostrze 60°

367
D

mm

I
mm 

L
mm

S
mm

SYMBOL
Obroty prawe

SYMBOL
Obroty lewe20

I

L

D

S

 5 30 56 8x20 367.050.11 367.050.12

 8 30 56 8x20 367.080.11 367.080.12

Do paneli o maksymalnej grubości do 20-25mm

368
D

mm

I
mm 

L
mm

S
mm

SYMBOL
Obroty prawe

SYMBOL
Obroty lewe

 5 43 70 8x20 368.050.11 368.050.12

 6 43 70 8x20 368.060.11 368.060.12

 7 43 70 8x20 368.070.11 368.070.12

 8 43 70 8x20 368.080.11 368.080.12

Ostrze 60°

Z2HM RH LH

Z2HM RH LH

Wiertła przelotowe S=10x20mm,  S=10x30mm

Wiertła przelotowe S=8x20mm

990.003.00 990.088.00

Części 
zamienne

Opcjonalnie

990.003.00 990.088.00

Części 
zamienne

Opcjonalnie

Do paneli o maksymalnej grubości do 30-35mm

DANE TECHNICZNE:
- Korpus z wytrzymałej stali
- Spirala pokryta czarną lub pomarańczową warstą ochronną P.T.F.E.
- Ostrze wykonane z węglika spiekanego (HM) z precyzyjnie wyśrodkowanym punktem centralnym
- 2 krawędzie tnące (Z2)
- 2 spirale
- Cylindryczny trzpień z podfrezowaniem do łatwiejszego montażu w uchwycie

ZASTOSOWANIE: Do użytku na wiertarkach wielowrzecionowych z odpowiednimi szybkozłączkami. Przeznaczone do 
wykonania otworów przelotowych w drewnie twardym, materiałach drewnopochodnych, plastiku oraz materiałach 
laminowanych.

381

DANE TECHNICZNE:
- Korpus z wytrzymałej stali
- Spirala pokryta czarną lub pomarańczową warstą ochronną P.T.F.E.
- Ostrze wykonane z węglika spiekanego (HM) z precyzyjnie wyśrodkowanym punktem centralnym
- 2 krawędzie tnące (Z2)
- 4 spirale
- Cylindryczny trzpień z podfrezowaniem do łatwiejszego montażu w uchwycie

ZASTOSOWANIE: Do użytku na wiertarkach wielowrzecionowych z odpowiednimi szybkozłączkami. Przeznaczone do wykonania 
otworów przelotowych w drewnie twardym, materiałach drewnopochodnych, plastiku oraz materiałach laminowanych.

D
mm

I

mm

L

mm

S

mm

Symbol

obroty prawe

Symbol

obroty lewe

5 30 57,5 10x20 374.050.11 374.050.12

8 30 57,5 10x20 374.080.11 374.080.12

Do paneli o maksymalnej grubości do 20-25mm

D
mm

I

mm

L

mm

S

mm

Symbol

obroty prawe

Symbol

obroty lewe

4 40 70 10x20 375.040.11 375.040.12

5 40 70 10x20 375.050.11 375.050.12

6 40 70 10x20 375.060.11 375.060.12

7 40 70 10x20 375.070.11 375.070.12

8 40 70 10x20 375.080.11 375.080.12

9 40 70 10x20 375.090.11 375.090.12

10 40 70 10x20 375.100.11 375.100.12

Do paneli o maksymalnej grubości do 30-35mm

new

D
mm

I
mm

L
mm

S
mm

SYMBOL
Obroty prawe

SYMBOL
Obroty lewe

5 70 115 10x30 381.050.11 381.050.12

6 70 115 10x30 381.060.11 381.060.12

8 70 115 10x30 381.080.11 381.080.12

10 70 115 10x30 381.100.11 381.100.12

Do paneli o maksymalnej grubości do 60-65mm

www.cmttools.pl
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374

375

20/30

Ostrze 60°

367
D

mm

I
mm 

L
mm

S
mm

SYMBOL
Obroty prawe

SYMBOL
Obroty lewe20

I

L

D

S

5 30 56 8x20 367.050.11 367.050.12

8 30 56 8x20 367.080.11 367.080.12

Do paneli o maksymalnej grubości do 20-25mm

368
D

mm

I
mm 

L
mm

S
mm

SYMBOL
Obroty prawe

SYMBOL
Obroty lewe

5 43 70 8x20 368.050.11 368.050.12

6 43 70 8x20 368.060.11 368.060.12

7 43 70 8x20 368.070.11 368.070.12

8 43 70 8x20 368.080.11 368.080.12

Ostrze 60°

Z2HMHM RH LH

Z2HMHM RH LH

Wiertła przelotowe S=10x20mm,  S=10x30mm

Wiertła przelotowe S=8x20mm

990.003.00 990.088.00

Części 
zamienne

Opcjonalnie

990.003.00 990.088.00

Części 
zamienne

Opcjonalnie

Do paneli o maksymalnej grubości do 30-35mm

DANE TECHNICZNE:
- Korpus z wytrzymałej stali
- Spirala pokryta czarną lub pomarańczową warstą ochronną P.T.F.E.
- Korpus z wytrzymałej stali- Korpus z wytrzymałej stali

- Ostrze wykonane z węglika spiekanego (HM) z precyzyjnie wyśrodkowanym punktem centralnym
- Spirala pokryta czarną lub pomarańczową warstą ochronną P.T.F.E.- Spirala pokryta czarną lub pomarańczową warstą ochronną P.T.F.E.

- 2 krawędzie tnące (Z2)
- Ostrze wykonane z węglika spiekanego (HM) z precyzyjnie wyśrodkowanym punktem centralnym- Ostrze wykonane z węglika spiekanego (HM) z precyzyjnie wyśrodkowanym punktem centralnym

- 2 spirale
- Cylindryczny trzpień z podfrezowaniem do łatwiejszego montażu w uchwycie

ZASTOSOWANIE: Do użytku na wiertarkach wielowrzecionowych z odpowiednimi szybkozłączkami. Przeznaczone do 
wykonania otworów przelotowych w drewnie twardym, materiałach drewnopochodnych, plastiku oraz materiałach 
ZASTOSOWANIE: Do użytku na wiertarkach wielowrzecionowych z odpowiednimi szybkozłączkami. Przeznaczone do ZASTOSOWANIE: Do użytku na wiertarkach wielowrzecionowych z odpowiednimi szybkozłączkami. Przeznaczone do 

laminowanych.
wykonania otworów wykonania otworów 

381

DANE TECHNICZNE:
- Korpus z wytrzymałej stali
- Spirala pokryta czarną lub pomarańczową warstą ochronną P.T.F.E.
- Korpus z wytrzymałej stali- Korpus z wytrzymałej stali

- Ostrze wykonane z węglika spiekanego (HM) z precyzyjnie wyśrodkowanym punktem centralnym
- Spirala pokryta czarną lub pomarańczową warstą ochronną P.T.F.E.- Spirala pokryta czarną lub pomarańczową warstą ochronną P.T.F.E.

- 2 krawędzie tnące (Z2)
- Ostrze wykonane z węglika spiekanego (HM) z precyzyjnie wyśrodkowanym punktem centralnym- Ostrze wykonane z węglika spiekanego (HM) z precyzyjnie wyśrodkowanym punktem centralnym

- 4 spirale
- Cylindryczny trzpień z podfrezowaniem do łatwiejszego montażu w uchwycie

ZASTOSOWANIE: Do użytku na wiertarkach wielowrzecionowych z odpowiednimi szybkozłączkami. Przeznaczone do wykonania 
otworów przelotowych w drewnie twardym, materiałach drewnopochodnych, plastiku oraz materiałach laminowanych.
ZASTOSOWANIE: Do użytku na wiertarkach wielowrzecionowych z odpowiednimi szybkozłączkami. Przeznaczone do wykonania 

D
mm

I

mm

L

mm

S

mm

Symbol

obroty prawe

Symbol

obroty lewe

5 30 57,5 10x20 374.050.11 374.050.12

8 30 57,5 10x20 374.080.11 374.080.12

Do paneli o maksymalnej grubości do 20-25mm

D
mm

I

mm

L

mm

S

mm

Symbol

obroty prawe

Symbol

obroty lewe

4 40 70 10x20 375.040.11 375.040.12

5 40 70 10x20 375.050.11 375.050.1270 10x20 375.050.11 375.050.1270 10x20 375.050.11 375.050.1270 10x20 375.050.11 375.050.12

6 40 70 10x20 375.060.11 375.060.12

7 40 70 10x20 375.070.11 375.070.1270 10x20 375.070.11 375.070.1270 10x20 375.070.11 375.070.1270 10x20 375.070.11 375.070.12

8 40 70 10x20 375.080.11 375.080.1270 10x20 375.080.11 375.080.1270 10x20 375.080.11 375.080.1270 10x20 375.080.11 375.080.12

9 40 70 10x20 375.090.11 375.090.1270 10x20 375.090.11 375.090.1270 10x20 375.090.11 375.090.1270 10x20 375.090.11 375.090.12

10 40 70 10x20 375.100.11 375.100.1270 10x20 375.100.11 375.100.1270 10x20 375.100.11 375.100.1270 10x20 375.100.11 375.100.12

Do paneli o maksymalnej grubości do 30-35mm

new

D
mm

I
mm

L
mm

S
mm

SYMBOL
Obroty prawe

SYMBOL
Obroty lewe

5 70 115 10x30 381.050.11 381.050.12381.050.11 381.050.12

6 70 115 10x30 381.060.11 381.060.12381.060.11 381.060.12

8 70 115 10x30 381.080.11 381.080.12381.080.11 381.080.12

10 70 115 10x30 381.100.11 381.100.12381.100.11 381.100.12

Do paneli o maksymalnej grubości do 60-65mm
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Pogłębiacze do wierteł z 2 spiralami

316
D2

mm

D
mm 

SYMBOL
Obroty prawe

SYMBOL
Obroty lewe

D

15

D2

315
D2

mm

D
mm 

SYMBOL
Obroty prawe

SYMBOL
Obroty lewe

D

16

D2

10

Pogłębiacze  

315 

Pogłębiacze 

315 Wiertła

313-314
366

Pogłębiacze

316 

 4 16 316.040.11 316.040.12

 5 16 316.050.11 316.050.12

 6 16 316.060.11 316.060.12

 7 16 316.070.11 316.070.12

 8 18 316.080.11 316.080.12

 9 18 316.090.11 316.090.12

 10 20 316.100.11 316.100.12

 12 20 316.120.11 316.120.12

 5 ~ 10 20 315.200.11 315.200.12

  11 ~ 12 22 315.220.11 315.220.12

Z2HM RH LH

Z2HM RH LH

Przykładowe zastosowanie Art. 315 Przykładowe zastosowanie Art. 316

Szybkozłączki

302-303
305-358
359-360

990.006.00 991.062.00

Części zamienne

990.002.00 991.062.00

Części zamienne

DANE TECHNICZNE:

- Korpus z wytrzymałej stali

- 2 krawędzie tnące z węglika spiekanego (Z2)

- Mocowanie na uchwycie wiertła

ZASTOSOWANIE: Do fazowania i wiercenia w drewnie twardym, materiałach 

drewnopochodnych, plastiku oraz materiałach laminowanych.

DANE TECHNICZNE:

- Korpus z wytrzymałej stali

- 2 krawędzie tnące z węglika spiekanego (Z2)

ZASTOSOWANIE: Do fazowania i wiercenia w drewnie twardym, materiałach 

drewnopochodnych, plastiku oraz materiałach laminowanych.

Pogłębiacz mocowany na spirali wiertła: 

306-307-308-309-373-374-375-338-339-

340-341-342-343-344-346-352-353

Pogłębiacz mocowany na uchwycie wiertła: 

310-311-362-313-314-366

Wiertła

310-311
312-362

Pogłębiacze 

316 

Szybkozłączki

302-303
305-358
359-360

Wiertła

344-346

Wiertła

306-307-308-309
372-373-374-375

Pogłębiacze do wierteł z 4 spiralami
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Pogłębiacze do wierteł z 2 spiralami

316
D2

mm

D
mm 

SYMBOL
Obroty prawe

SYMBOL
Obroty lewe

D

15

D2

315
D2

mm

D
mm 

SYMBOL
Obroty prawe

SYMBOL
Obroty lewe

D

16

D2

10

Pogłębiacze  

315

Pogłębiacze 

315Wiertła

313-314
366

Pogłębiacze

316

4 16 316.040.11 316.040.12

5 16 316.050.11 316.050.12

6 16 316.060.11 316.060.12

7 16 316.070.11 316.070.12

8 18 316.080.11 316.080.12

9 18 316.090.11 316.090.12

10 20 316.100.11 316.100.12

12 20 316.120.11 316.120.12

5 ~ 10 20 315.200.11 315.200.12

11 ~ 12 22 315.220.11 315.220.12

Z2HMHM RH LH

Z2HMHMHM RH LH

Przykładowe zastosowanie Art. 315zyPrzykładowe zastosowanie Art. 315 Przykładowe zastosowanie Art. 316Przykładowe zastosowanie Art. 316

Szybkozłączki

302-303
305-358
359-360

990.006.00 991.062.00

Części zamienne

990.002.00 991.062.00

Części zamienne

DANE TECHNICZNE:

- Korpus z wytrzymałej stali

- 2 krawędzie tnące z węglika spiekanego (Z2)

- Mocowanie na uchwycie wiertła

ZASTOSOWANIE: Do fazowania i wiercenia w drewnie twardym, materiałach 

drewnopochodnych, plastiku oraz materiałach laminowanych.

DANE TECHNICZNE:

- Korpus z wytrzymałej stali

- 2 krawędzie tnące z węglika spiekanego (Z2)

ZASTOSOWANIE: Do fazowania i wiercenia w drewnie twardym, materiałach 

drewnopochodnych, plastiku oraz materiałach laminowanych.

Pogłębiacz mocowany na spirali wiertła: 

306-307-308-309-373-374-375-338-339-

340-341-342-343-344-346-352-353

Pogłębiacz mocowany na uchwycie wiertła: 

310-311-362-313-314-366

Wiertła

310-311
312-362

Pogłębiacze Pogłębiacze 

316

Szybkozłączki

302-303
305-358
359-360

Wiertła

344-4-346

Wiertła

306-307-308-309
372-373-374-375

Pogłębiacze do wierteł z 4 spiralami
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DANE TECHNICZNE:
- Korpus z wytrzymałej stali
- Korpus pokryty czarną lub pomarańczową warstą 
ochronną P.T.F.E.
- Ostrze wykonane z węglika spiekanego (HM) 
z precyzyjnie wyśrodkowanym punktem centralnym
- 2 krawędzie tnące (Z2)
- 2 spirale
- Cylindryczny trzpień z podfrezowaniem do łatwiejszego 
montażu w uchwycie

ZASTOSOWANIE: Do użytku na wiertarkach wielowrzecionowych 
z odpowiednimi szybkozłączkami. Przeznaczone do wykonania 
otworów nieprzelotowych w drewnie twardym, materiałach 
drewnopochodnych, plastiku oraz materiałach laminowanych.

Wiertła puszkowe krótkie

317
D

mm

L
mm 

S
mm

SYMBOL
Obroty prawe

SYMBOL
Obroty lewe26

D

L

S

 14 57,5 10x26  317.140.11 317.140.12

 15 57,5 10x26  317.150.11 317.150.12

 16 57,5 10x26  317.160.11 317.160.12

 17 57,5 10x26  317.170.11 317.170.12

 18 57,5 10x26  317.180.11 317.180.12

 19 57,5 10x26  317.190.11 317.190.12

 20 57,5 10x26  317.200.11 317.200.12

 22 57,5 10x26  317.220.11 317.220.12

 24 57,5 10x26  317.240.11 317.240.12

 25 57,5 10x26  317.250.11 317.250.12

 26 57,5 10x26  317.260.11 317.260.12

 28 57,5 10x26  317.280.11 317.280.12

 30 57,5 10x26  317.300.11 317.300.12

 32 57,5 10x26  317.320.11 317.320.12

 34 57,5 10x26  317.340.11 317.340.12

 35 57,5 10x26  317.350.11 317.350.12

 38 57,5 10x26  317.380.11 317.380.12

 40 57,5 10x26  317.400.11 317.400.12

 42 57,5 10x26  317.420.11 317.420.12

 45 57,5 10x26  317.450.11 317.450.12

 50 57,5 10x26  317.500.11 317.500.12

 55 57,5 10x26  317.550.11 317.550.12

 60 57,5 10x26  317.600.11 317.600.12

Nowa konstrukcja

z 1mm punktem centralnym

DWB

DWA

S

26

L

D

DANE TECHNICZNE:
- Korpus z wytrzymałej stali
- Ostrza diamentowe z precyzyjnie 
wyśrodkowanym punktem centralnym
- 2 krawędzie tnące DIA (Z2)
- Cylindryczny trzpień z podfrezowaniem 
do łatwiejszego montażu w uchwycie

ZASTOSOWANIE: Idealne do wiercenia otworów pod zawiasy, na wiertarkach wielowrzecionowych z odpowiednimi szybkozłączkami. 
Przeznaczone do wykonania gniazd w drewnie twardym, materiałach drewnopochodnych, plastiku oraz materiałach laminowanych. Dzięki 
zastosowaniu ostrzy diamentowych żywotność tych wierteł jest 20 razy większa niż zwykłych wierteł z ostrzami HM.

UWAGA: Specjalne wymiary jedynie na zamówienie.

Z2HM V2 RH LH

Z2

Z2

DIA

DIA

V2

V2

RH

RH

LH

LHDŁUŻSZA
ŻYWOTNOŚĆ

20X

DŁUŻSZA
ŻYWOTNOŚĆ

20X

990.003.00 990.088.00

Wiertła puszkowe DIA

Części 
zamienne

Opcjonalnie

990.003.00 990.088.00

Części 
zamienne

Opcjonalnie

D
mm

L
mm

S
mm

SYMBOL
Obroty prawe

SYMBOL
Obroty lewe

12 57,5 10x30 DWA.012RH DWA.012LH

14 57,5 10x30 DWA.014RH DWA.014LH

15 57,5 10x30 DWA.015RH DWA.015LH

20 57,5 10x30 DWA.020RH DWA.020LH

25 57,5 10x30 DWA.025RH DWA.025LH

26 57,5 10x26 DWA.026RH DWA.026LH

30 57,5 10x30 DWA.030RH DWA.030LH

35 57,5 10x30 DWA.035RH DWA.035LH

40 57,5 10x30 DWA.040RH DWA.040LH

D
mm

L
mm

S
mm

SYMBOL
Obroty prawe

SYMBOL
Obroty lewe

12 70 10x30 DWB.012RH DWB.012LH

14 70 10x30 DWB.014RH DWB.014LH

15 70 10x30 DWB.015RH DWB.015LH

20 70 10x30 DWB.020RH DWB.020LH

25 70 10x30 DWB.025RH DWB.025LH

26 70 10x26 DWB.026RH DWB.026LH

30 70 10x30 DWB.030RH DWB.030LH

35 70 10x30 DWB.035RH DWB.035LH

40 70 10x30 DWB.040RH DWB.040LH

www.cmttools.pl

Pi
ły

 ta
rc

zo
w

e
Br

ze
sz

cz
ot

y
G

ło
w

ic
e 

i n
oż

e
Fr

ez
y 

tr
zp

ie
ni

ow
e

i z
es

ta
w

y

Fr
ez

y 
CN

C 

i u
ch

w
yt

y
W

ie
rt

ła
Fr

ez
y 

i w
ie

rt
ła

do
 e

le
kt

ro
na

rz
ęd

zi
Cz

ęś
ci

 w
ym

ie
nn

e
O

tw
or

ni
ce

El
ek

tr
on

ar
zę

dz
ia

i a
kc

es
or

ia

Sy
st

em
  m

eb
lo

w
y

OV
VO

St
oł

y 
w

ar
sz

ta
to

w
e

RA
M

IA

N
ar

zę
dz

ia

PI
H

ER
Ek

sp
oz

yt
ow

y

283

DANE TECHNICZNE:
- Korpus z wytrzymałej stali
- Korpus pokryty czarną lub pomarańczową warstą 
ochronną P.T.F.E.
- Ostrze wykonane z węglika spiekanego (HM) 
z precyzyjnie wyśrodkowanym punktem centralnym
- 2 krawędzie tnące (Z2)
- 2 spirale
- Cylindryczny trzpień z podfrezowaniem do łatwiejszego 
montażu w uchwycie

ZASTOSOWANIE: Do użytku na wiertarkach wielowrzecionowych 
z odpowiednimi szybkozłączkami. Przeznaczone do wykonania 
otworów nieprzelotowych w drewnie twardym, materiałach 
drewnopochodnych, plastiku oraz materiałach laminowanych.

Wiertła puszkowe krótkie

317
D

mm

L
mm 

S
mm

SYMBOL
Obroty prawe

SYMBOL
Obroty lewe26

D

L

S

14 57,5 10x26 317.140.11 317.140.12

15 57,5 10x26 317.150.11 317.150.12

16 57,5 10x26 317.160.11 317.160.12

17 57,5 10x26 317.170.11 317.170.12

18 57,5 10x26 317.180.11 317.180.12

19 57,5 10x26 317.190.11 317.190.12

20 57,5 10x26 317.200.11 317.200.12

22 57,5 10x26 317.220.11 317.220.12

24 57,5 10x26 317.240.11 317.240.12

25 57,5 10x26 317.250.11 317.250.12

26 57,5 10x26 317.260.11 317.260.12

28 57,5 10x26 317.280.11 317.280.12

30 57,5 10x26 317.300.11 317.300.12

32 57,5 10x26 317.320.11 317.320.12

34 57,5 10x26 317.340.11 317.340.12

35 57,5 10x26 317.350.11 317.350.12

38 57,5 10x26 317.380.11 317.380.12

40 57,5 10x26 317.400.11 317.400.12

42 57,5 10x26 317.420.11 317.420.12

45 57,5 10x26 317.450.11 317.450.12

50 57,5 10x26 317.500.11 317.500.12

55 57,5 10x26 317.550.11 317.550.12

60 57,5 10x26 317.600.11 317.600.12

Nowa konstrukcja

z 1mm punktem centralnym

DWB

DWA

S

26

L

D

DANE TECHNICZNE:
- Korpus z wytrzymałej stali
- Ostrza diamentowe z precyzyjnie 
wyśrodkowanym punktem centralnym
- 2 krawędzie tnące DIA (Z2)
- Cylindryczny trzpień z podfrezowaniem 
do łatwiejszego montażu w uchwycie

ZASTOSOWANIE: Idealne do wiercenia otworów pod zawiasy, na wiertarkach wielowrzecionowych z odpowiednimi szybkozłączkami. 
Przeznaczone do wykonania gniazd w drewnie twardym, materiałach drewnopochodnych, plastiku oraz materiałach laminowanych. Dzięki 
zastosowaniu ostrzy diamentowych żywotność tych wierteł jest 20 razy większa niż zwykłych wierteł z ostrzami HM.

UWAGA: Specjalne wymiary jedynie na zamówienie.

Z2HMHM V2 RH LH

Z2

Z2

DIAA

DIAA

V2

V2

RH

RH

LH

LHDŁUŻSZA
ŻYWOTNOŚĆ

20X

DŁUŻSZA
ŻYWOTNOŚĆ

20X

990.003.00 990.088.00

Wiertła puszkowe DIA

Części 
zamienne

Opcjonalnie

990.003.00 990.088.00

Części 
zamienne

Opcjonalnie

D
mm

L
mm

S
mm

SYMBOL
Obroty prawe

SYMBOL
Obroty lewe

12 57,557,5 10x30 DWA.012RH DWA.012LHDWA.012RH DWA.012LH

14 57,557,5 10x30 DWA.014RH DWA.014LHDWA.014RH DWA.014LH

15 57,5 10x3057,5 10x30 DWA.015RH DWA.015LH

20 57,5 10x3057,5 10x30 DWA.020RH DWA.020LH

25 57,5 10x3057,5 10x30 DWA.025RH DWA.025LH

26 57,5 10x2657,5 10x26 DWA.026RH DWA.026LH

30 57,5 10x3057,5 10x30 DWA.030RH DWA.030LH

35 57,5 10x3057,5 10x30 DWA.035RH DWA.035LH

40 57,5 10x3057,5 10x30 DWA.040RH DWA.040LH

D
mm

L
mm

S
mm

SYMBOL
Obroty prawe

SYMBOL
Obroty lewe

12 70 10x30 DWB.012RH DWB.012LHDWB.012RH DWB.012LH

14 70 10x30 DWB.014RH DWB.014LHDWB.014RH DWB.014LH

15 70 10x3070 10x30 DWB.015RH DWB.015LH

20 70 10x3070 10x30 DWB.020RH DWB.020LH

25 70 10x3070 10x30 DWB.025RH DWB.025LH

26 70 10x2670 10x26 DWB.026RH DWB.026LH

30 70 10x3070 10x30 DWB.030RH DWB.030LH

35 70 10x3070 10x30 DWB.035RH DWB.035LH

40 70 10x3070 10x30 DWB.040RH DWB.040LH
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Wiertła puszkowe długie

DANE TECHNICZNE: 
- Korpus z wytrzymałej stali 
- Korpus pokryty czarną lub pomarańczową warstwą ochronną P.T.F.E. 
- Ostrze wykonane z węglika spiekanego (HM) z precyzyjnie
   wyśrodkowanym punktem centralnym 
- 2 krawędzie tnące (Z2) 
- 2 spirale
- Cylindryczny trzpień z podfrezowaniem do łatwiejszego montażu w uchwycie

ZASTOSOWANIE: Do użytku na wiertarkach wielowrzecionowych z odpowiednimi 
szybkozłączkami. Przeznaczone do wykonania otworów nieprzelotowych  
w drewnie twardym, materiałach drewnoodpornych, plastiku oraz materiałach 
laminowanych

990.003.00 990.088.00

Części 
zamienne

Opcjonalnie

369
D

mm

L
mm 

S
mm

SYMBOL
Obroty prawe

SYMBOL
Obroty lewe

26

D

L

S

 14 70 10x26  369.140.11 369.140.12

 15 70 10x26  369.150.11 369.150.12

 16 70 10x26  369.160.11 369.160.12

 18 70 10x26  369.180.11 369.180.12

 20 70 10x26  369.200.11 369.200.12

 22 70 10x26  369.220.11 369.220.12 

 25 70 10x26  369.250.11 369.250.12

 26 70 10x26  369.260.11 369.260.12

 30 70 10x26  369.300.11 369.300.12

 35 70 10x26  369.350.11 369.350.12

 40 70 10x26  369.400.11 369.400.12

 45 70 10x26  369.450.11 369.450.12

 50 70 10x26  369.500.11 369.500.12

 55 70 10x26  369.550.11 369.550.12

 60 70 10x26  369.600.11 369.600.12

Nowa konstrukcja
z 1mm punktem centralnym

317C - 369C
D

mm

D
mm

L
mm 

L
mm 

S
mm

S
mm

SYMBOL
Obroty prawe

SYMBOL
Obroty prawe

SYMBOL
Obroty lewe

SYMBOL
Obroty lewe

26  35 57,5 10x26 317.350.11C 317.350.12C

 40 57,5 10x26 317.400.11C 317.400.12C

 45 57,5 10x26 317.450.11C 317.450.12C

 35 70 10x26 369.350.11C 369.350.12C

 40 70 10x26 369.400.11C 369.400.12C

 45 70 10x26 369.450.11C 369.450.12C

 18 77 10x30 370.180.11 370.180.12

 20 77 10x30 370.200.11 370.200.12

 25 77 10x30 370.250.11 370.250.12

 30 77 10x30 370.300.11 370.300.12

 35 77 10x30 370.350.11 370.350.12

Z2HM V2 RH LH

Z2RHM V2 RH LH

990.003.00 990.088.00

370

DANE TECHNICZNE:
- Korpus z wytrzymałej stali
- Spirala pokryta czarną lub pomarańczową warstą ochronną P.T.F.E.
- Nakładka węglikowa (HM) z precyzyjnie wyśrodkowanym punktem centralnym
- 2 krawędzie tnące (Z2)
- 2 spirale
- Cylindryczny trzpień z podfrezowaniem do łatwiejszego montażu w uchwycie

ZASTOSOWANIE: Do użytku na wiertarkach wielowrzecionowych z odpowiednimi szybkozłączkami. Przeznaczone do 
wykonania otworów nieprzelotowych w drewnie twardym, materiałach drewnopochodnych, plastiku oraz materiałach 
laminowanych.

Wiertła puszkowe z łamaczem wióra

Części 
zamienne

Opcjonalnie

www.cmttools.pl

Pi
ły

 ta
rc

zo
w

e
Br

ze
sz

cz
ot

y
G

ło
w

ic
e 

i n
oż

e
Fr

ez
y 

tr
zp

ie
ni

ow
e

i z
es

ta
w

y

Fr
ez

y 
CN

C 

i u
ch

w
yt

y
W

ie
rt

ła
Fr

ez
y 

i w
ie

rt
ła

do
 e

le
kt

ro
na

rz
ęd

zi
Cz

ęś
ci

 w
ym

ie
nn

e
O

tw
or

ni
ce

El
ek

tr
on

ar
zę

dz
ia

i a
kc

es
or

ia

Sy
st

em
  m

eb
lo

w
y

OV
VO

St
oł

y 
w

ar
sz

ta
to

w
e

RA
M

IA

N
ar

zę
dz

ia

PI
H

ER
Ek

sp
oz

yt
ow

y

284

Wiertła puszkowe długie

DANE TECHNICZNE: 
- Korpus z wytrzymałej stali 
- Korpus pokryty czarną lub pomarańczową warstwą ochronną P.T.F.E. 
- Ostrze wykonane z węglika spiekanego (HM) z precyzyjnie
   wyśrodkowanym punktem centralnym
- 2 krawędzie tnące (Z2) 
- 2 spirale
- Cylindryczny trzpień z podfrezowaniem do łatwiejszego montażu w uchwycie

ZASTOSOWANIE: Do użytku na wiertarkach wielowrzecionowych z odpowiednimi 
szybkozłączkami. Przeznaczone do wykonania otworów nieprzelotowych  
w drewnie twardym, materiałach drewnoodpornych, plastiku oraz materiałach 
laminowanych

990.003.00 990.088.00

Części 
zamienne

Opcjonalnie

369
D

mm

L
mm 

S
mm

SYMBOL
Obroty prawe

SYMBOL
Obroty lewe

26

D

L

S

14 70 10x26 369.140.11 369.140.12

15 70 10x26 369.150.11 369.150.12

16 70 10x26 369.160.11 369.160.12

18 70 10x26 369.180.11 369.180.12

20 70 10x26 369.200.11 369.200.12

22 70 10x26 369.220.11 369.220.12

25 70 10x26 369.250.11 369.250.12

26 70 10x26 369.260.11 369.260.12

30 70 10x26 369.300.11 369.300.12

35 70 10x26 369.350.11 369.350.12

40 70 10x26 369.400.11 369.400.12

45 70 10x26 369.450.11 369.450.12

50 70 10x26 369.500.11 369.500.12

55 70 10x26 369.550.11 369.550.12

60 70 10x26 369.600.11 369.600.12

Nowa konstrukcja
z 1mm punktem centralnym

317C - 369C
D

mm

D
mm

L
mm 

L
mm 

S
mm

S
mm

SYMBOL
Obroty prawe

SYMBOL
Obroty prawe

SYMBOL
Obroty lewe

SYMBOL
Obroty lewe

26 35 57,5 10x26 317.350.11C 317.350.12C

40 57,5 10x26 317.400.11C 317.400.12C

45 57,5 10x26 317.450.11C 317.450.12C

35 70 10x26 369.350.11C 369.350.12C

40 70 10x26 369.400.11C 369.400.12C

45 70 10x26 369.450.11C 369.450.12C

18 77 10x30 370.180.11 370.180.12

20 77 10x30 370.200.11 370.200.12

25 77 10x30 370.250.11 370.250.12

30 77 10x30 370.300.11 370.300.12

35 77 10x30 370.350.11 370.350.12

Z2HMHM V2 RH LH

Z2RHMHM V2 RH LH

990.003.00 990.088.00

370

DANE TECHNICZNE:
- Korpus z wytrzymałej stali
- Spirala pokryta czarną lub pomarańczową warstą ochronną P.T.F.E.
- Nakładka węglikowa (HM) z precyzyjnie wyśrodkowanym punktem centralnym
- 2 krawędzie tnące (Z2)
- 2 spirale
- Cylindryczny trzpień z podfrezowaniem do łatwiejszego montażu w uchwycie

ZASTOSOWANIE: Do użytku na wiertarkach wielowrzecionowych z odpowiednimi szybkozłączkami. Przeznaczone do 
wykonania otworów nieprzelotowych w drewnie twardym, materiałach drewnopochodnych, plastiku oraz materiałach 
laminowanych.

Wiertła puszkowe z łamaczem wióra

Części 
zamienne

Opcjonalnie
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Wiertła nieprzelotowe z gwintem

352-353
S

15

I

D

LB

Ø9

344
D

mm

I
mm

LB
mm

S
mm

SYMBOL
Obroty prawe

SYMBOL
Obroty lewe

S

D

I

LB

20

 5 43 63 M8 344.050.11 344.050.12

 6 43 63 M8 344.060.11 344.060.12

 8 43 63 M8 344.080.11 344.080.12

 10 43 63 M8 344.100.11 344.100.12

 12 43 63 M8 344.120.11 344.120.12

346
D

mm

I
mm

LB
mm

S
mm

SYMBOL
Obroty prawe

SYMBOL
Obroty lewe

 5 43 63 M10 346.050.11 346.050.12

 6 43 63 M10 346.060.11 346.060.12

 8 43 63 M10 346.080.11 346.080.12

 10 43 63 M10 346.100.11 346.100.12

 12 43 63 M10 346.120.11 346.120.12

Do maszyn:

Ayen, Holzma, Knoevenagel, Mayer, Torwegge

DANE TECHNICZNE:

- Korpus z wytrzymałej stali

- Nakładka węglikowa (HM) z precyzyjnie wyśrodkowanym punktem centralnym

- 2 krawędzie tnące (Z2)

- 4 spirale

ZASTOSOWANIE: Do użytku na wiertarkach wielowrzecionowych. Przeznaczone do wykonania otworów nieprzelotowych 

w drewnie twardym, materiałach drewnopochodnych, plastiku oraz materiałach laminowanych.

D
mm

I
mm

LB
mm

S
mm

SYMBOL
Obroty prawe

SYMBOL
Obroty lewe

 5 30 45 M8/9 352.050.11 352.050.12

 6 30 45 M8/9 352.060.11 352.060.12

 8 30 45 M8/9 352.080.11 352.080.12

 10 30 45 M8/9 352.100.11 352.100.12

 12 30 45 M8/9 352.120.11 352.120.12

 5 40 55 M8/9 353.050.11 353.050.12

 6 40 55 M8/9 353.060.11 353.060.12

 8 40 55 M8/9 353.080.11 353.080.12

 10 40 55 M8/9 353.100.11 353.100.12

 12 40 55 M8/9 353.120.11 353.120.12

Z2HM V2 RH LH

Z2HM V2 RH LH

Z2HM V2 RH LH

Do maszyn:

Nottmeyer (starsze modele)

Do maszyn: 

Masterwood (Zangheri & Boschetti)

Morbidelli, Nottmeyer (nowe modele)

DANE TECHNICZNE:

- Korpus z wytrzymałej stali

- Nakładka węglikowa (HM) z precyzyjnie wyśrodkowanym punktem centralnym

- 2 krawędzie tnące (Z2)

- 4 spirale

ZASTOSOWANIE: Do użytku na wiertarkach wielowrzecionowych. Przeznaczone do wykonania otworów nieprzelotowych 

w drewnie twardym, materiałach drewnopochodnych, plastiku oraz materiałach laminowanych.

Wiertła nieprzelotowe z gwintem
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Wiertła nieprzelotowe z gwintem

352-353
S

15

I

D

LB

Ø9

344
D

mm

I
mm

LB
mm

S
mm

SYMBOL
Obroty prawe

SYMBOL
Obroty lewe

S

D

I

LB

2020

5 43 63 M8 344.050.11 344.050.12

6 43 63 M8 344.060.11 344.060.12

8 43 63 M8 344.080.11 344.080.12

10 43 63 M8 344.100.11 344.100.12

12 43 63 M8 344.120.11 344.120.12

346
D

mm

I
mm

LB
mm

S
mm

SYMBOL
Obroty prawe

SYMBOL
Obroty lewe

5 43 63 M10 346.050.11 346.050.12

6 43 63 M10 346.060.11 346.060.12

8 43 63 M10 346.080.11 346.080.12

10 43 63 M10 346.100.11 346.100.12

12 43 63 M10 346.120.11 346.120.12

Do maszyn:

Ayen, Holzma, Knoevenagel, Mayer, Torwegge

DANE TECHNICZNE:

- Korpus z wytrzymałej stali

- Nakładka węglikowa (HM) z precyzyjnie wyśrodkowanym punktem centralnym

- 2 krawędzie tnące (Z2)

- 4 spirale

ZASTOSOWANIE: Do użytku na wiertarkach wielowrzecionowych. Przeznaczone do wykonania otworów nieprzelotowych 

w drewnie twardym, materiałach drewnopochodnych, plastiku oraz materiałach laminowanych.

D
mm

I
mm

LB
mm

S
mm

SYMBOL
Obroty prawe

SYMBOL
Obroty lewe

5 30 45 M8/9 352.050.11 352.050.12

6 30 45 M8/9 352.060.11 352.060.12

8 30 45 M8/9 352.080.11 352.080.12

10 30 45 M8/9 352.100.11 352.100.12

12 30 45 M8/9 352.120.11 352.120.12

5 40 55 M8/9 353.050.11 353.050.12

6 40 55 M8/9 353.060.11 353.060.12

8 40 55 M8/9 353.080.11 353.080.12

10 40 55 M8/9 353.100.11 353.100.12

12 40 55 M8/9 353.120.11 353.120.12

Z2HMHM V2 RH LH

Z2HMHM V2 RH LH

Z2HMHM V2 RH LH

Do maszyn:

Nottmeyer (starsze modele)

Do maszyn: 

Masterwood (Zangheri & Boschetti)

Morbidelli, Nottmeyer (nowe modele)

DANE TECHNICZNE:

- Korpus z wytrzymałej stali

- Nakładka węglikowa (HM) z precyzyjnie wyśrodkowanym punktem centralnym

- 2 krawędzie tnące (Z2)

- 4 spirale

ZASTOSOWANIE: Do użytku na wiertarkach wielowrzecionowych. Przeznaczone do wykonania otworów nieprzelotowych 

w drewnie twardym, materiałach drewnopochodnych, plastiku oraz materiałach laminowanych.

Wiertła nieprzelotowe z gwintem
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Wiertła nieprzelotowe z gwintem i gzymką

DANE TECHNICZNE:
- Korpus z wytrzymałej stali
- Nakładka węglikowa (HM) z precyzyjnie wyśrodkowanym punktem centralnym
- 2 krawędzie tnące (Z2)
- 2 spirale

ZASTOSOWANIE: Do użytku na wiertarkach wielowrzecionowych. Przeznaczone do wykonania otworów nieprzelotowych 
w drewnie twardym, materiałach drewnopochodnych, plastiku oraz materiałach laminowanych.

332-334-336-337
D

mm

I
mm

LB
mm

S
mm

SYMBOL
Obroty prawe

SYMBOL
Obroty lewe

25

I

D

S

LB
Ø16

 5 20 45 M10/30° 332.050.11 332.050.12

 6 20 45 M10/30° 332.060.11 332.060.12

 8 20 45 M10/30° 332.080.11 332.080.12

 10 20 45 M10/30° 332.100.11 332.100.12

 12 20 45 M10/30° 332.120.11 332.120.12

 5 30 55 M10/30° 334.050.11 334.050.12

 6 30 55 M10/30° 334.060.11 334.060.12

 8 30 55 M10/30° 334.080.11 334.080.12

 10 30 55 M10/30° 334.100.11 334.100.12

 12 30 55 M10/30° 334.120.11 334.120.12

 5 40 65 M10/30° 336.050.11 336.050.12

 6 40 65 M10/30° 336.060.11 336.060.12

 8 40 65 M10/30° 336.080.11 336.080.12

 10 40 65 M10/30° 336.100.11 336.100.12

 12 40 65 M10/30° 336.120.11 336.120.12

 5 50 75 M10/30° 337.050.11 337.050.12

 6 50 75 M10/30° 337.060.11 337.060.12

 8 50 75 M10/30° 337.080.11 337.080.12

 10 50 75 M10/30° 337.100.11 337.100.12

 12 50 75 M10/30° 337.120.11 337.120.12

341-342-343
D

mm

I
mm

LB
mm

S
mm

SYMBOL
Obroty prawe

SYMBOL
Obroty lewe

S

25

I

D

LB

 5 30 55 M10/30° 341.050.11 341.050.12

 6 30 55 M10/30° 341.060.11 341.060.12

 8 30 55 M10/30° 341.080.11 341.080.12

 10 30 55 M10/30° 341.100.11 341.100.12

 12 30 55 M10/30° 341.120.11 341.120.12

 5 40 65 M10/30° 342.050.11 342.050.12

 6 40 65 M10/30° 342.060.11 342.060.12

 8 40 65 M10/30° 342.080.11 342.080.12

 10 40 65 M10/30° 342.100.11 342.100.12

 12 40 65 M10/30° 342.120.11 342.120.12

 5 50 75 M10/30° 343.050.11 343.050.12

 6 50 75 M10/30° 343.060.11 343.060.12

 8 50 75 M10/30° 343.080.11 343.080.12

 10 50 75 M10/30° 343.100.11 343.100.12

 12 50 75 M10/30° 343.120.11 343.120.12

Z2HM V2 RH LH

Z2HM V2 RH LH

ZASTOSOWANIE: Do użytku na wiertarkach wielowrzecionowych. Przeznaczone do wykonania otworów nieprzelotowych 
w drewnie twardym, materiałach drewnopochodnych, plastiku oraz materiałach laminowanych.

DANE TECHNICZNE:
- Korpus z wytrzymałej stali
- Nakładka węglikowa (HM) z precyzyjnie wyśrodkowanym punktem centralnym
- 2 krawędzie tnące (Z2)
- 4 spirale

Wiertła nieprzelotowe z gwintem

www.cmttools.pl
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Wiertła nieprzelotowe z gwintem i gzymką

DANE TECHNICZNE:
- Korpus z wytrzymałej stali
- Nakładka węglikowa (HM) z precyzyjnie wyśrodkowanym punktem centralnym
- 2 krawędzie tnące (Z2)
- 2 spirale

ZASTOSOWANIE: Do użytku na wiertarkach wielowrzecionowych. Przeznaczone do wykonania otworów nieprzelotowych 
w drewnie twardym, materiałach drewnopochodnych, plastiku oraz materiałach laminowanych.

332-334-336-337
D

mm

I
mm

LB
mm

S
mm

SYMBOL
Obroty prawe

SYMBOL
Obroty lewe

25

I

D

S

LB
Ø16

5 20 45 M10/30° 332.050.11 332.050.12

6 20 45 M10/30° 332.060.11 332.060.12

8 20 45 M10/30° 332.080.11 332.080.12

10 20 45 M10/30° 332.100.11 332.100.12

12 20 45 M10/30° 332.120.11 332.120.12

5 30 55 M10/30° 334.050.11 334.050.12

6 30 55 M10/30° 334.060.11 334.060.12

8 30 55 M10/30° 334.080.11 334.080.12

10 30 55 M10/30° 334.100.11 334.100.12

12 30 55 M10/30° 334.120.11 334.120.12

5 40 65 M10/30° 336.050.11 336.050.12

6 40 65 M10/30° 336.060.11 336.060.12

8 40 65 M10/30° 336.080.11 336.080.12

10 40 65 M10/30° 336.100.11 336.100.12

12 40 65 M10/30° 336.120.11 336.120.12

5 50 75 M10/30° 337.050.11 337.050.12

6 50 75 M10/30° 337.060.11 337.060.12

8 50 75 M10/30° 337.080.11 337.080.12

10 50 75 M10/30° 337.100.11 337.100.12

12 50 75 M10/30° 337.120.11 337.120.12

341-342-343
D

mm

I
mm

LB
mm

S
mm

SYMBOL
Obroty prawe

SYMBOL
Obroty lewe

S

25

I

D

LB

5 30 55 M10/30° 341.050.11 341.050.12

6 30 55 M10/30° 341.060.11 341.060.12

8 30 55 M10/30° 341.080.11 341.080.12

10 30 55 M10/30° 341.100.11 341.100.12

12 30 55 M10/30° 341.120.11 341.120.12

5 40 65 M10/30° 342.050.11 342.050.12

6 40 65 M10/30° 342.060.11 342.060.12

8 40 65 M10/30° 342.080.11 342.080.12

10 40 65 M10/30° 342.100.11 342.100.12

12 40 65 M10/30° 342.120.11 342.120.12

5 50 75 M10/30° 343.050.11 343.050.12

6 50 75 M10/30° 343.060.11 343.060.12

8 50 75 M10/30° 343.080.11 343.080.12

10 50 75 M10/30° 343.100.11 343.100.12

12 50 75 M10/30° 343.120.11 343.120.12

Z2HMHM V2 RH LH

Z2HMHM V2 RH LH

ZASTOSOWANIE: Do użytku na wiertarkach wielowrzecionowych. Przeznaczone do wykonania otworów nieprzelotowych 
w drewnie twardym, materiałach drewnopochodnych, plastiku oraz materiałach laminowanych.

DANE TECHNICZNE:
- Korpus z wytrzymałej stali
- Nakładka węglikowa (HM) z precyzyjnie wyśrodkowanym punktem centralnym
- 2 krawędzie tnące (Z2)
- 4 spirale

Wiertła nieprzelotowe z gwintem



www.cmttools.pl

Pi
ły

 ta
rc

zo
w

e
Br

ze
sz

cz
ot

y
G

ło
w

ic
e 

i n
oż

e
Fr

ez
y 

tr
zp

ie
ni

ow
e

i z
es

ta
w

y

Fr
ez

y 
CN

C 

i u
ch

w
yt

y
W

ie
rt

ła
Fr

ez
y 

i w
ie

rt
ła

do
 e

le
kt

ro
na

rz
ęd

zi
Cz

ęś
ci

 w
ym

ie
nn

e
O

tw
or

ni
ce

El
ek

tr
on

ar
zę

dz
ia

i a
kc

es
or

ia

Sy
st

em
  m

eb
lo

w
y

OV
VO

St
oł

y 
w

ar
sz

ta
to

w
e

RA
M

IA

N
ar

zę
dz

ia

PI
H

ER
Ek

sp
oz

yt
ow

y

287

Wiertła nieprzelotowe z gwintem i gzymką

DANE TECHNICZNE:
- Korpus z wytrzymałej stali
- Nakładka węglikowa (HM) z precyzyjnie wyśrodkowanym punktem centralnym
- 2 krawędzie tnące (Z2)
- 2 spirale

ZASTOSOWANIE: Do użytku na wiertarkach wielowrzecionowych. Przeznaczone do wykonania otworów nieprzelotowych 
w drewnie twardym, materiałach drewnopochodnych, plastiku oraz materiałach laminowanych.

325-327-329-330
D

mm

I
mm

LB
mm

S
mm

SYMBOL
Obroty prawe

SYMBOL
Obroty lewe

15

I

D

S

LB

Ø11

Ø16

 5 20 35 M10/11x4 325.050.11 325.050.12

 6 20 35 M10/11x4 325.060.11 325.060.12

 8 20 35 M10/11x4 325.080.11 325.080.12

 10 20 35 M10/11x4 325.100.11 325.100.12

 12 20 35 M10/11x4 325.120.11 325.120.12

 5 30 45 M10/11x4 327.050.11 327.050.12

 6 30 45 M10/11x4 327.060.11 327.060.12

 8 30 45 M10/11x4 327.080.11 327.080.12

 10 30 45 M10/11x4 327.100.11 327.100.12

 12 30 45 M10/11x4 327.120.11 327.120.12

 5 40 55 M10/11x4 329.050.11 329.050.12

 6 40 55 M10/11x4 329.060.11 329.060.12

 8 40 55 M10/11x4 329.080.11 329.080.12

 10 40 55 M10/11x4 329.100.11 329.100.12

 12 40 55 M10/11x4 329.120.11 329.120.12

 5 50 65 M10/11x4 330.050.11 330.050.12

 6 50 65 M10/11x4 330.060.11 330.060.12

 8 50 65 M10/11x4 330.080.11 330.080.12

 10 50 65 M10/11x4 330.100.11 330.100.12

 12 50 65 M10/11x4 330.120.11 330.120.12

338-339-340
D

mm

I
mm

LB
mm

S
mm

SYMBOL
Obroty prawe

SYMBOL
Obroty lewe

15

I

D

S

LB

Ø11
 5 30 45 M10/11x4 338.050.11 338.050.12

 6 30 45 M10/11x4 338.060.11 338.060.12

 8 30 45 M10/11x4 338.080.11 338.080.12

 10 30 45 M10/11x4 338.100.11 338.100.12

 12 30 45 M10/11x4 338.120.11 338.120.12

 5 40 55 M10/11x4 339.050.11 339.050.12

 6 40 55 M10/11x4 339.060.11 339.060.12

 8 40 55 M10/11x4 339.080.11 339.080.12

 10 40 55 M10/11x4 339.100.11 339.100.12

 12 40 55 M10/11x4 339.120.11 339.120.12

 5 50 65 M10/11x4 340.050.11 340.050.12

 6 50 65 M10/11x4 340.060.11 340.060.12

 8 50 65 M10/11x4 340.080.11 340.080.12

 10 50 65 M10/11x4 340.100.11 340.100.12

 12 50 65 M10/11x4 340.120.11 340.120.12

Z2HM V2 RH LH

Z2HM V2 RH LH

DANE TECHNICZNE:
- Korpus z wytrzymałej stali
- Nakładka węglikowa (HM) z precyzyjnie wyśrodkowanym punktem centralnym
- 2 krawędzie tnące (Z2)
- 2 spirale

ZASTOSOWANIE: Do użytku na wiertarkach wielowrzecionowych. Przeznaczone do wykonania otworów nieprzelotowych 
w drewnie twardym, materiałach drewnopochodnych, plastiku oraz materiałach laminowanych.

Wiertła nieprzelotowe z gwintem

www.cmttools.pl
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Wiertła nieprzelotowe z gwintem i gzymką

DANE TECHNICZNE:
- Korpus z wytrzymałej stali
- Nakładka węglikowa (HM) z precyzyjnie wyśrodkowanym punktem centralnym
- 2 krawędzie tnące (Z2)
- 2 spirale

ZASTOSOWANIE: Do użytku na wiertarkach wielowrzecionowych. Przeznaczone do wykonania otworów nieprzelotowych 
w drewnie twardym, materiałach drewnopochodnych, plastiku oraz materiałach laminowanych.

325-327-329-330
D

mm

I
mm

LB
mm

S
mm

SYMBOL
Obroty prawe

SYMBOL
Obroty lewe

15

I

D

S

LB

Ø11Ø1

Ø16

5 20 35 M10/11x4 325.050.11 325.050.12

6 20 35 M10/11x4 325.060.11 325.060.12

8 20 35 M10/11x4 325.080.11 325.080.12

10 20 35 M10/11x4 325.100.11 325.100.12

12 20 35 M10/11x4 325.120.11 325.120.12

5 30 45 M10/11x4 327.050.11 327.050.12

6 30 45 M10/11x4 327.060.11 327.060.12

8 30 45 M10/11x4 327.080.11 327.080.12

10 30 45 M10/11x4 327.100.11 327.100.12

12 30 45 M10/11x4 327.120.11 327.120.12

5 40 55 M10/11x4 329.050.11 329.050.12

6 40 55 M10/11x4 329.060.11 329.060.12

8 40 55 M10/11x4 329.080.11 329.080.12

10 40 55 M10/11x4 329.100.11 329.100.12

12 40 55 M10/11x4 329.120.11 329.120.12

5 50 65 M10/11x4 330.050.11 330.050.12

6 50 65 M10/11x4 330.060.11 330.060.12

8 50 65 M10/11x4 330.080.11 330.080.12

10 50 65 M10/11x4 330.100.11 330.100.12

12 50 65 M10/11x4 330.120.11 330.120.12

338-339-340
D

mm

I
mm

LB
mm

S
mm

SYMBOL
Obroty prawe

SYMBOL
Obroty lewe

15

I

D

S

LB

Ø11
5 30 45 M10/11x4 338.050.11 338.050.12

6 30 45 M10/11x4 338.060.11 338.060.12

8 30 45 M10/11x4 338.080.11 338.080.12

10 30 45 M10/11x4 338.100.11 338.100.12

12 30 45 M10/11x4 338.120.11 338.120.12

5 40 55 M10/11x4 339.050.11 339.050.12

6 40 55 M10/11x4 339.060.11 339.060.12

8 40 55 M10/11x4 339.080.11 339.080.12

10 40 55 M10/11x4 339.100.11 339.100.12

12 40 55 M10/11x4 339.120.11 339.120.12

5 50 65 M10/11x4 340.050.11 340.050.12

6 50 65 M10/11x4 340.060.11 340.060.12

8 50 65 M10/11x4 340.080.11 340.080.12

10 50 65 M10/11x4 340.100.11 340.100.12

12 50 65 M10/11x4 340.120.11 340.120.12

Z2HMHM V2 RH LH

Z2HMHM V2 RH LH

DANE TECHNICZNE:
- Korpus z wytrzymałej stali
- Nakładka węglikowa (HM) z precyzyjnie wyśrodkowanym punktem centralnym
- 2 krawędzie tnące (Z2)
- 2 spirale

ZASTOSOWANIE: Do użytku na wiertarkach wielowrzecionowych. Przeznaczone do wykonania otworów nieprzelotowych 
w drewnie twardym, materiałach drewnopochodnych, plastiku oraz materiałach laminowanych.

Wiertła nieprzelotowe z gwintem


