Produkty

Oprawki do wiertet

Wiertta XTREME nieprzelotowe petnowolframowe
Wiertta XTREME przelotowe petnowolframowe
Wiertta XTREME nieprzelotowe - krotkie, dtugie
Wiertta XTREME przelotowe - krdtkie, dtugie
Oprawki do wiertet

Redukgje do wiertet

Wiertfa przelotowe - ostrza “V"

Wiertfa nieprzelotowe

Wiertta nieprzelotowe z pogtehiaczem

Wiertta przelotowe z pogtebiaczem

Wiertta przelotowe

Pogtebiacze

Wiertfa puszkowe

Wiertta nieprzelotowe z gwintem
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Oprawki do wiertet

Ds D S SYMBOL SYMBOL
mm mm mm Obroty prawe Obroty lewe
8 16 M8 301.080.01 301.080.02
10 19,5 M8 301.000.01 301.000.02
Przeznaczona do maszyn typu:
Nottmeyer (starsze modele) 1(((((@ N
990.006.00 991.062.00
D D, S SYMBOL SYMBOL
mm mm mm Obroty prawe Obroty lewe
8 16 M10 302.080.01 302.080.02
10 19,5 M10 302.000.01 302.000.02
Przeznaczona do maszyn typu:
Ayen, Holzma, Knoevenagel, Mayer, Torwegge ((((((@ N
990.006.00  991.062.00
Ds D S SYMBOL SYMBOL
mm mm mm Obroty prawe Obroty lewe
8 16 M10/30° 303.080.01 303.080.02
10 195 M10/30° 303.000.01 303.000.02
Przeznaczona do maszyn typu:
Alberti (starsze modele) (
Balestrini, Bilek, Busellato (starsze modele) ((«(© N
Schleicher, Vitap (starsze modele) 990.006.00  991.062.00
Gomad
Ds D, S SYMBOL SYMBOL
mm mm mm Obroty prawe Obroty lewe
8 16 M8/20° 48’ 304.080.01 304.080.02
10 19,5 M8/20° 48’ 304.000.01 304.000.02
Przeznaczona do maszyn typu:
Balestrini, Bilek (@ N
990.006.00  991.062.00
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Oprawki do wiertel C MT Dl el

Ly
Ds D: S SYMBOL SYMBOL g
mm mm mm Obroty prawe Obroty lewe
8 16 M10/11 305.080.01 305.080.02
10 19,5 M10/11 305.000.01 305.000.02

Przeznaczona do maszyn typu:

Biesse (starsze modele) N

Masterwood (Zangheri & Boschetti)

>
=
1<
N
o
N
A
k5
N
=)

Morbidelli, Torwegge, Vitap (nowe modele) 990.006.00  991.062.00 &
Weeke 'z
E
£
5
Ds D; S SYMBOL SYMBOL § é‘
mm mm mm Obroty prawe Obroty lewe 23
8 16 M8/9 358.080.01 358.080.02
10 19,5 M8/9 358.000.01 358.000.02

Przeznaczona do maszyn typu:

Masterwood (Zangheri & Boschetti) M

Morbidelli, Nottmeyer (nowe modele)
990.006.00 991.062.00

Wiertta

53
E
Ds D, S SYMBOL SYMBOL S
mm mm mm Obroty prawe Obroty lewe
10 19,5 M10 359.000.01 359.000.02

Otwornice

Przeznaczona do maszyn typu:

Scheer N

990.006.00  991.062.00

i akcesoria

Elektronarzedzia

[=}
=
>
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Ds D: SYMBOL SYMBOL

mm mm Obroty prawe Obroty lewe
10 20 360.001.01 360.001.02

Stoty warsztatowe
RAMIA

Przeznaczona do maszyn typu:

Biesse z szybka mozliwoscig zmiany wiertet N

990.007.00  991.067.00

Narzedzia
PIHER

Ekspozytowy
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Oprawki do wiertet

RH
30°.
Ty L
Ds D: SYMBOL
mm mm Obroty prawe - Obroty lewe
10 18 360.101.00
42 Ztaczka przeznaczona do maszyn typu Vitap
s
990.015.00  991.062.00
RH
LH
Ds D: SYMBOL
mm mm Obroty prawe - Obroty lewe
10 19,25 360.201.00
faczka przeznaczona do maszyn typu Morbidelli
43 Vames

990.009.00  991.067.00

D D
mm mm
10 19,4

Ztaczka przeznaczona do maszyn typu Masterwood i Felder

SYMBOL
Obroty prawe - Obroty lewe

360.301.00

G 77—~

990.015.00  991.062.00

Ds D
mm mm
10 20

Ztaczka przeznaczona do maszyn typu Weeke

RH
LH
SYMBOL
Obroty prawe - Obroty lewe
360.401.00

@ 7~

990.009.00  991.067.00

M=

OPIS

Srubka mocujaca do maszyn Weeke, Homag

RH
LH

SYMBOL
RH- LH

990.088.00

www.cmttools.pl



NOWE ZAOKRAGLONE OSTRZE

Krawedz katowa
—_—

Imniejszona powierzchnia robocza
daje mozliwos¢ szybszej pracy

Najlepszej jakosci weglik spiekany

Firma CMT wykorzystuje w produkgji swoich wiertet
weglik spiekany produkowany przez firme Ceratizit

z Luxemburga. Stosowane wegliki charakteryzuja
sie wyzszq zywotnoscig oraz wytrzymatoscia
na obcigzenia dynamiczne.

Ostona P.T.F.E.

Ostona PT.F.E. utwardzana w temperturze 420°C,
zostata stworzona z unikalnego i wytrzymatego
materiatu w celu zredukowania ilosci osadzajacych

sie zanieczyszczen na powierzchni wiertet powstatych

podczas obrdbki drewna.

Korpus z wysoce wytrzymatej stali

Uchwyty oraz korpusy wiertet firmy CMT sa
wykonane z wytrzymatej stali produkowanej
przez hute Von Moos Steel w Szwajcarii.

Wiasciwiosci mechaniczne:

- zwigkszona wytrzymatos¢ na zmeczenie
i zuzycie materiatu

« jednolity stop

- minimalna ilos¢ wypaczen

STANDARDOWE OSTRZE

Ptaska krawed?

STANDARDOWY WEGLIK SPIEKANY

2%

Zwykta powierzchnia robocza

Ostrza weglikow spiekanych

Ostrzenie wiertet jest wykonywane
na automatycznych maszynach CNC
wyposazonych w 6 osi obrébczych.

Specjalne lutowanie

Ostrza z weglika spiekanego taczone

59 za pomocg lutowania do korpusu.
Lutowanie w zwigkszonej temperaturze
gwarantuje wytrzymate potaczenie

na kazdym wiertle.

Hartowany stalowy trzpien

Firma CMT uzywa tylko stalowych trzpieni
szlifowanych do 0.8p1/mm, co daje gtadsze
wykonczenie trzpieni. Nieprawidtowe
szlifowanie skutkuje niepewnym
trzymaniem wiertta w uchwycie.
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Wiertta Xtreme nieprzelotowe petnowolframowe SE=2EMIE cm Ll L=

B

Min. 25
Max 35

VHMI 22|V2| RHI LHI

D | L S SYMBOL SYMBOL
mm mm mm mm Obroty prawe Obroty lewe
13 5 57,5 10x30 310.013.20%
2 12 57,5 10x27 310.020.21 310.020.22
3 9 57,5 10x35 310.530.21 310.530.22
3 18 57,5 10x25 310.030.21 310.030.22
4 20 57,5 10x25 310.040.21 310.040.22
5 22 57,5 10x27 310.050.21 310.050.22
6 22 57,5 10x25 310.060.21 310.060.22
6,35 (1/4") 22 57,5 10x25 310.064.21 310.064.22
8 22 57,5 10x25 310.080.21 310.080.22
10 22 57,5 10x25 310.100.21 310.100.22
* Nadaje sie zardwno do prawych i lewych obrotéw.
Opgjonalnie
(I am(
990.003.00 990.088.00

Wiertta Xtreme nieprzelotowe petnowolframowe —ZRSENMIE

a°

Min. 25
Max 45

=

Typ ostrza

VHMI 22|V2| RHI LHI

D I L S SYMBOL SYMBOL
mm mm mm mm Obroty prawe Obroty lewe
13 5 70 10x45 311.013.20*

2 12 70 10x40 311.020.21 311.020.22

3 18 70 10x40 311.030.21 311.030.22

4 27 70 10x28 311.040.21 311.040.22

5 30 70 10x30 311.050.21 311.050.22

6 30 70 10x30 311.060.21 311.060.22

6,35 (1/4") 30 70 10x30 311.064.21 311.064.22

8 35 70 10x25 311.080.21 311.080.22

10 35 70 10x25 311.100.21 311.100.22

* Nadaje sie zaréwno do prawych i lewych obrotow.

DANE TECHNICZNE: Opcjonalnie
- Wysokiej jakosci stal

- Wiertto monolityczne VHM z punktem centralnym ([ (T
- 2 krawedzie tnace (12) 990.003.00 990.088.00
-2 spirale

- 2 zakrzywione, negatywne zeby (V2)
- (ylindryczny trzpien z podfrezowaniem do tatwiejszego montazu w uchwycie

ZASTOSOWANIE: Do wiercenia otwordw nieprzelotowych w drewnie twardym, materiatach drewnopochodnych, plastiku
i materiatach laminowanych.

Idealne do wszystkich materiatéw

Firma CMT przedstawia nowa serie wiertet nieprzelotowych monolitycznych wykonanych z wytrzymatego weglika
spiekanego firmy Ceratizit z Luksemburga. Wiertta oferujg kilka rozwiazan technicznych:

- Unikalnie zakrzywiona koricéwka, z negatywnie ustawionymi nacinakami daje w efekcie lepiej wykonane,
czyste otwory bez uszkodzenia krawedzi otworu. Wysrodkowany punkt centralny.

- (ylindryczne ostrze jest wieksze niz w zwyktych wierttach i posiada przedtuzong trwatosc.

- KrawedZ wgtebna biegnie az do $rodka wiertta, co pozwala ograniczy¢ opér podczas wiercenia
i podnosi szybkos¢ pracy.

- Specjalna konstrukcja ostrza gwarantuje mozliwos¢ wielokrotnego ostrzenia.

- Idealne do twardego drewna i trudnych do obrébki kompozytéw, takich jak ptyta wiérowa, MDF i fornir.

- Szczegdlnie polecane w uzyciu na wiertarkach wielowrzecionowych i maszynach CNC.

www.cmttools.pl



Wiertta Xtreme przelotowe petnowolframowe — Si=2EMIE cm L L=

S DEUGA g
B ViM|| z2 || RH || LH
D | L S SYMBOL SYMBOL £
Min. 26 mm mm mm mm Obroty prawe Obroty lewe
Max 30 ionalni
3 2770 10x30 314.030.21 314.030.22 Opdjonalnie =
4 35 70 10x26 314.040.21 314.040.22 . g
2 S
— 5 35 70 10x26 314.050.21 314.050.22 ([ (ﬂm@@ &
6 35 70 10x26 314.060.21 314.060.22 990.008.00 990.088.00
| 8 35 70 10x26 314.080.21 314.080.22
L b 10 35 70 10x27 314.100.21 314.100.22 3
~ =
Do paneli o maksymalnej gruboscia 20-30mm ’ | g
' / DANE TECHNICZNE: |
I - Wysoce wytrzymata stal VHM g
- 2 precyzyjne krawedzie tnace (22) )
- Podwajny wierzchotek Typ ostrza -
-2 spirale 5~
- Cylindryczny trzpier z podfrezowaniem do fatwiejszego montazu w uchwycie =
|\ | ZASTOSOWANIE: Do uzytku na wiertarkach wielowrzecionowych. Do wiercenia otworéw przelotowych w drewnie twardym, materiatach = g
$| D L drewnopochdnych, plastiku i materiatach lamiowanych. g €

Wiertta Xtreme przelotowe petnowolframowe —ARRENMIE

Wiertta

VHMI le RHI LHI

ﬂ/ S ﬁ D I L S SYMBOL

Frezy i wiertta
do elektronarzedzi

L mm mm mm mm Obroty prawe - Obroty lewe
2 12 57,5 10x30 382.2057
2 12 70 10x42,5 382.2070
25 6 575 10x24 382.2557 Opcjonalnie E
25 16 70 10x35 382.2570 E
3 15 57,5 10x26 382.3057 (@S @M@@ ;
3 25 70 10x26 382.3070 990.003.00 490.088.00 §
% L 35 18 57,5 10x24 382.3557 o o
N 35 18 70 10x36 3823570 Y
5 25 575 10x25 382.5057 £
—_— 5 35 70 10x25 382.5070 g
DANE TECHNICZNE: UWAGA: Wiertta te wymagaja wiekszej ~
I - Wysoce wytrzymata stal VHM mocy niz tradycyjne wiertta. Liczba wiertet =) =
- Ostrze z precyzyjnie wywazonym punktem centralnym uzywanych na jednej maszynie zalezy od jej § §
- 1 precyzyjna krawedz tnaca (Z1) mocy. £F
ﬂ}l — 1 - (ylindryczny trzpien z podfrezowaniem do tatwiejszego montazu w uchwycie =
o

ZASTOSOWANIE: Do tworzenia otworéw przelotowych i nieprzelotowych (mniejsze
Srednice). Do uzytku na wiertarkach wielowrzecionowych i maszynach CNC.

>
=
=
=
[
1S5
£
D
)
17
=
A

Sciernice do wiertet XTreme i petnowolframowych

v y oms WIS svsor
mm mm mm

e 3-7 Tarcza szlifierska 125%5,5 20 01.02.0316

K/l 8-10 Tarcza szlifierska 125x7 20 01.02.0317

Stoty warsztatowe

Narzedzia

=
U

Typ ostrza
D E==t=——
~— 7 S
920 &
9125 pr
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Wiertta Xtreme krétkie nieprzelotowe WREMIE C M Ll L=

@
=
S
N
=
]
5
=
a

RN owsh) (na) (22 |(v2 |[RH | L1
IYWOTNOSC
D I L SYMBOL SYMBOL
= 27 mm mm mm mm Obroty prawe Obroty lewe
g 5 27 57,5 10x27 310.050.41 310.050.42
g 6 27 57,5 10x27 310.060.41 310.060.42
L 7 27 57,5 10x27 310.070.41 310.070.42
. 8 27 575 10x27 310.080.41 310.080.42
e N 9 27 57,5 10x27 310.090.41 310.090.42
] 10 27 57.5 10x27 310.100.41 310.100.42
s
S I Opcjonalnie
s. (T (|
g% 990.003.00 990.088.00
g2
= Z
S8 Wiertta Xtreme diugie nieprzelotowe IREMIE
£ DHUGA [ l ] I l l
< HM{|| Z2 ||V2 || RH || LH
= D I L SYMBOL SYMBOL
oS ﬂ S mm mm mm mm Obroty prawe Obroty lewe
g § 5 35 70 10x30 311.050.41 311.050.42
=E ‘ | 6 35 70 10x30 311.060.41 311.060.42
== g ‘ 7 35 70 10x30 311.070.41 311.070.42
- 30 8 35 70 10x30 311.080.41 311.080.42
£ 9 35 70 10x30 311.090.41 311.090.42
§ 10 35 70 10x30 311.100.41 311.100.42
‘% Opcjonalnie
@ L (T (P
§ DANE TECHNICZNE: 990.003.00 990.088.00
S - Wysokiej jakosci stal
- Spirala pokryta czarng lub pomarariczowa warstwa ochronng PT.E.E.
= I - Ostrza z najwyzszej twardosci weglika spiekanego z punktem centralnym
T £ - 2 krawedzie tnace (22)
s g - 2 spirale
£-= - 2 zakrzywione, negatywne zeby (V2)
- - (ylindryczny trzpien z podfrezowaniem do tatwiejszego montazu w uchwycie

ZASTOSOWANIE: Do wiercenia otwordw nieprzelotowych w drewnie twardym, materiatach drewnopochodnych,
plastiku oraz materiatach laminowanych.

>
=
2
=
2
E>
e o
o
g

2
>
3

Idealne do wszystkich materiatow
Firma CMT prezentuje nowa serie wiertet z wzmocnionym weglikiem spiekanym firmy Ceratizit z Luxemburga.

Wiertta te oferuja kilka rozwiazan technicznych:

- Unikalne zakrzywione zeby, z negatywnie ustawionymi nacinakami daje w efekcie lepiej wykonane, czyste otwory bez
uszkodzenia krawedzi. Wysrodkowany punkt centralny.

- Ostrze narzedzia jest wieksza niz tradycyjne ostrze co powoduje odpornos¢ na dtugie uzytkowanie, a co za tym idzie
okresy pomiedzy ostrzeniami ulegaja znacznemu wydtuzeniu.

- KrawedZ wgtebna biegnie az do $rodka wiertta, co pozwala ograniczy¢ opér podczas wiercenia i podnosi szybkos$¢ pracy.

- Wykorzystanie monolitu weglika w konstrukcji pozwala na ostrzenie wiertta niemal nieskoriczong ilos¢ razy a fakt, ze do
produkeji wykorzystywany jest caty blok weglika poprawia bezpieczenstwo pracy.

- Idealne do drewna twardego oraz materiatow takich jak ptyta wiérowa, MDF i fornir.

- Do uzytku zaréwno na szybkoobrotowych wiertarkach wielowrzecionowych oraz centrach CNC.

Stoty warsztatowe

Ostrza XTreme

Narzedzia

Ekspozytowy

N
~
(=)
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Wiertta Xtreme krotkie przelotowe IR EMIE c M ?{,‘3{“&5

s DLUGA =
o | z2 |[rH | | [
D | L S SYMBOL SYMBOL -
mm mm mm mm Obroty prawe Obroty lewe

26 5 7 57,5 1026 313.05041 313.050.42 g
8 27 57,5 10x26 313.080.41 313.080.42 5

i Do paneli o maksymalnej grubosci 20mm Opgjonalnie

L \
7 (@ (@ &
990.003.00 990.088.00 g
I 3
! g

D |=

Frezy CNC
i uchwyty

Wiertta Xtreme diugie przelotowe IRREMIE

HMI 22| RHI LHI

E
=
D I L S SYMBOL SYMBOL
mm mm mm mm Obroty prawe Obroty lewe =
5 35 70 10x26 314.050.41 314.050.42 = ‘a:i
6 35 70 10x26 314.060.41 314.060.42 £ 2
7 35 70 10x26 314.070.41 314.070.42 0:7 %
35 70 10x26 314.080.41 314.080.42 =2
10 35 70 10x26 314.100.41 314.100.42 -
Opgjonalnie qé;
=
L (T am( g
Do paneli o maksymalnej grubosci do 30mm 990.003.00 990.088.00
DANE TECHNICZNE: g
- Wysokiej jakosci stal <
- Spirala pokryta czarng lub pomarariczowa warstwa ochronng P.T.EE.
- Ostrza z najwyzszej twardosci weglika spiekanego z punktem centralnym =
- 2 krawedzie tnace (Z2) B
- Podwdjna krawedz - 2 spirale g £
- Cylindryczny trzpien z podfrezowaniem do tatwiejszego montazu w uchwycie H =
ZASTOSOWANIE: Do wiercenia otwordw przelotowych w drewnie twardym, materiatach drewnopochodnych, plastiku oraz g
materiatach laminowanych. 2
— < 1S5
Pt - =
< Idealne do wszystkich materiatow g

Firma CMT prezentuje nowa serie wiertet z wzmocnionym weglikiem spiekanym firmy Ceratizit z Luxemburga.

Wiertta te oferuja kilka rozwigzan technicznych:

Ostrze XTreme - Unikalne ostrze w ksztatcie litery “V”.

- Konstruncja ostrza zapewnia dtuzsza zywotno$¢ narzedzia miedzy ostrzeniem.

- KrawedZ wgtebna biegnie az do $rodka wiertta, co pozwala ograniczy¢ opér podczas wiercenia i podnosi szybkos¢ pracy.

- Ostrza z weglika spiekanego taczone s3 za pomoca lutowania do korpusu. Lutowanie w zwigkszonej temperaturze gwarantuje
wytrzymate potaczenie na kazdym wiertle.

- Idealne do drewna twardego oraz materiatow takich jak ptyta widrowa, MDF i fornir.

- Do uzytku zaréwno na szybkoobrotowych wiertarkach wielowrzecionowych oraz centrach CNC.

@
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=
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=
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Narzedzia

Ekspozytowy
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Oprawki do wiertet wymiennych CNAT Db el

g
45~
= n L > SYMBOL
= 20 2 38 10x20 364.020.00
g 25 38 10x20 364.025.00
§ L ! 3 38 10x20 364.030.00
3,2 38 10x20 364.032.00
35 38 10x20 364.035.00
3 4 38 10x20 364.040.00
g 45 38 10x20 364.045.00
2 5 38 10x20 364.050.00
= —91 Ds |<H Do uzytku z wierttami wymiennymi - Art. 363
z )
52 DANE TECHNICZNE: /=
§ % - Wytrzymata stal 990.001.00 991.062.00
2 B - Szybkie i bezpieczne mocowanie wiertet

- Precyzyjne wykonanie
- (ylindryczny trzpien z podfrezowaniem do tatwiejszego montazu w uchwycie

Frezy CNC
i uchwyty

ZASTOSOWANIE: Do uzytku z wierttami wymiennymi oraz tulejami redukcyjnymi (Art. 365) na wiertarkach wyposazonych
w odpowiednie szybkoztaczki.

Wiertta

£f

Sl Redukce do wiertet

= 49‘ D3 'éf

E D . : SYMBOL

E L mm mm mm

© 2 23 10 365.020.00

2,5 23 10 365.025.00
. 3 3 10 365.030.00
s 2 . N 32 3 10 365.032.00
g3 S 35 3 10 365.035.00
= 4 23 10 365.040.00
> 45 23 10 365.045.00
2 5 23 10 365.050.00
g Do uzytku z wierttami wymiennymi - Art. 363
_ DANE TECHNICZNE:
- Wytrzymata stal

- Trzpie z podfrezowaniem
- Osiowy zacisk na wierttach cylindrycznych

@
=
S
=
=
=
N
]
2
s
=
>

=
S
S

A

ZASTOSOWANIE: Do uzytku z wierttami wymiennymi na wiertarkach wyposazonych w odpowiednie szybkoztaczki.

Narzedzia

Ekspozytowy

N
~
N
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Wiertta przelotowe - ostrza V" CM ?8 6\ II:JS?E

R ) 2) ) )

:
S=D | L SYMBOL SYMBOL
mm mm mm Obroty prawe Obroty lewe =
2 25 50 363.020.11 363.020.12 E
25 27 55 363.025.11 363.025.12 §
L 3 27 55 363.030.11 363.030.12
3,2 27 55 363.032.11 363.032.12 o
35 27 55 363.035.11 363.035.12 g
T Ostrze ;'V" 4 27 55 363.040.11 363.040.12 g
I 120 45 28 60 363.045.11 363.045.12 S
5 28 60 363.050.11 363.050.12

- .
Wiertta przelotowe - ostrza ,V" Kat 60°
e e

|

Frezy trzpieniowe
i zestawy

Frezy CNC
i uchwyty

i

) 2 ) )

ZASTOSOWANIE: Wiertta wymienne z ostrzem typu V" 60° idealnie nadaja
sie do wykonywania otworéw przelotowych z idealnym wykonczniem
Ef dolnej krawedzi. Do stosowani z adaptorami typu 364 i 365.

i DANE TECHNICZNE:

- Wysokiej jakosci wiertta wolframowe
- 2 krawedzie tnace (22)

- 2 spirale

v ¢ /)

Wiertta

Frezy i wiertta
do elektronarzedzi

(zesci wymienne

I 5=D | L Symbol Symbol
mm mm mm obroty prawe obroty lewe
: Ostrze “V" 25 27 55 363.025.41 363.025.42 .
) 60° 3 27 55 363.030.41 363.030.42 §
A ' LH 35 27 55 363.035.41 363.035.42 =
D 4 27 55 363.040.41 363.040.42

Wiertfa nieprzelotowe

Elektronarzedzia
i akcesoria

s Eﬁ v 22 | Ru)(n )
ZASTOSOWANIE: Do uzytku z tulejami redukcyjnymi. é
ZASTOSOWANIE g
DANE TECHNICZNE: TR =
- Wysokiej jakosci wiertta wolframowe { =
- 2 krawedzie tnace (Z2)
25 - 2 spirale — g
E; Adaptory j%
[ b
am Adaptor . 5
=
A— L Ostrze S
J X-Treme
! ' . -
Y =D | L SYMBOL SYMBOL f ;) Tuleja redukcyjna =
‘ , I mm mm mm Obroty prawe Obroty lewe Wiertto wymienne / 1 s
25 U5 363.025.21 363.025.22 7 i
_" , 3 27 55 363.030.21 363.030.22 ’ Wiertto wymienne ’1’ -
L f;‘ 4 55 36304021 363.040.22 ¢ r g
491 | 5 28 60 363.050.21 363.050.22 ':{ g
D = Do uzytku z artykutami: 364-365 v -
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Wiertta nieprzelotowe krotkie S=10x27mm cm ?8 6\ Fg’""E

-~ ) 2 v ) )

@
=
S
N
=
]
5
=
a

D | L S SYMBOL SYMBOL
mm mm mm mm Obroty prawe Obroty lewe
z 27 4 7 57,5 10627 310.040.11 310.040.12
5 45 7 57,5 10627 310.045.11 310.045.12
= 4,76 7 57,5 10127 310.047.11 310.047.12
5 27 57,5 10027 310.050.11 310.050.12
. L , 51 27 57,5 10x27 310.051.11 310.051.12
g I 52 27 57,5 10027 31005211 310.052.12
E 5,55 77 57,5 10027 310.055.11 310.055.12
5 6 27 57,5 10x27 310.060.11 310.060.12
I 6,35 27 57,5 10x27 310.064.11 310.064.12
g 6,5 7 57,5 10027 310.065.11 310.065.12
gz { 7 7 57,5 10x27 310.070.11 310.070.12
£% 1 | 8 7 57,5 10x27 310.080.11 310.080.12
2 *ir LF 8.2 27 57,5 10x27 310.082.11 310.082.12
D 9 27 57,5 10x27 310.090.11 310.090.12
o - 9,52 27 57,5 10x27 310.095.11 310.095.12
= 10 27 57,5 10x27 310.100.11 310.100.12
2 1 27 57,5 10027 310.110.11 310.110.12
12 by, 57,5 10x27 310.120.11 310.120.12
127 27 57,5 10827 310.127.11 310.127.12
- 13 7 57,5 10027 310.130.11 310.130.12
E 14 7 57,5 10627 310.140.11 310.140.12
= 15 7 57,5 10827 310.150.11 310.150.12
16 2 57,5 10827 310.160.11 310.160.12
= % Opcjonalnie
£5
5= ([ @@
= 990.003.00 990.088.00

(zesci wymienne

HMl Z2| V2| RHl LH|
g D | L S SYMBOL SYMBOL
‘g mm mm mm mm Obroty prawe Obroty lewe
S 5 18 57,5 10x34 361.050.11 361.050.12
6 18 57,5 10x34 361.060.11 361.060.12
é 7 18 57,5 10x34 361.070.11 361.070.12
g H 8 18 57,5 10x34 361.080.11 361.080.12
§ % 10 18 57,5 10x34 361.100.11 361.100.12
= Opcjonalnie
s
= ([ (T
£
£ 990.003.00 990.088.00
DANE TECHNICZNE:

- Korpus z wytrzymatej stali

- Spirala pokryta czarng lub pomaraficzowg warsta ochronna PT.F.E.

- Ostrze wykonane z weglika spiekanego (HM) z precyzyjnie wysrodkowanym punktem centralnym
- 2 krawedzie tnace (22)

- 2spirale

- (ylindryczny trzpien z podfrezowaniem do tatwiejszego montazu w uchwycie

@
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=
]
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N
o
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=
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Narzedzia

ZASTOSOWANIE: Do uzytku na wiertarkach wielowrzecionowych z odpowiednimi szybkoztaczkami. Przeznaczone do
wykonania otwordw nieprzelotowych w drewnie twardym, materiatach drewnopochodnych, plastiku oraz materiatach
laminowanych.

Ekspozytowy

Ostrza standardowe

N
N
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Wiertta nieprzelotowe diugie L=70mm C M L L=

g ) 2 v o 1)

D | L S SYMBOL SYMBOL
mm mm mm mm Obroty prawe Obroty lewe
30 4 35 70 10x30 311.040.11 311.040.12
45 35 70 10x30 311.045.11 311.045.12
4,76 35 70 10x30 311.047.11 311.047.12
5 35 70 10x30 311.050.11 311.050.12
L o 51 35 70 10x30 311.051.11 311.051.12
- 52 35 70 10x30 311.052.11 311.052.12
5,55 35 70 10x30 311.055.11 311.055.12
6 35 70 10x30 311.060.11 311.060.12
6,35 35 70 10x30 311.064.11 311.064.12
1 6,5 35 70 10x30 311.065.11 311.065.12
7 35 70 10x30 311.070.11 311.070.12
8 35 70 10x30 311.080.11 311.080.12
8,2 35 70 10x30 311.082.11 311.082.12
v ) 9 35 70 10x30 311.090.11 311.090.12
7i" LH 9,52 35 70 10x30 311.095.11 311.095.12
D 10 35 70 10x30 311.100.11 311.100.12
1" 35 70 10x30 311.110.11 311.110.12
1,1 35 70 10x30 3111111 311.111.12
12 35 70 10x30 311.120.11 311.120.12
12,7 35 70 10x30 311.127.11 311.127.12
13 35 70 10x30 311.130.11 311.130.12
14 35 70 10x30 311.140.11 311.140.12
15 35 70 10x30 311.150.11 311.150.12
16 35 70 10x30 311.160.11 311.160.12

Opcjonalnie

([ ()

990.003.00 990.088.00

Wiertta nieprzelotowe dtugie L=77mm

= ) 2 v )

D I L S SYMBOL SYMBOL
30 mm mm mm mm Obroty prawe Obroty lewe
5 44 77 10x30 362.050.11 362.050.12
6 44 77 10x30 362.060.11 362.060.12
7 44 77 10x30 362.070.11 362.070.12
i 8 4 77 10x30 362.080.11 362.080.12
L 10 44 77 10x30 362.100.11 362.100.12
Tl 12 44 77 10x30 362.120.11 362.120.12
Opcjonalnie
(G ()
1 990.003.00 990.088.00
DANE TECHNICZNE:
- Korpus z wytrzymatej stali
- Spirala pokryta czarng lub pomarariczowa warsta ochronna PT.F.E.

- Ostrze wykonane z weglika spiekanego (HM) z precyzyjnie wysrodkowanym punktem centralnym
- 2 krawedzie tnace (22)

- 2 spirale

- (ylindryczny trzpien z podfrezowaniem do tatwiejszego montazu w uchwycie

ZASTOSOWANIE: Do uzytku na wiertarkach wielowrzecionowych z odpowiednimi szybkoztaczkami. Przeznaczone do
wykonania otwordw nieprzelotowych w drewnie twardym, materiatach drewnopochodnych, plastiku oraz materiatach
laminowanych.

Ostrza standardowe

www.cmttools.pl

Pity tarczowe
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Gtowice i noze

Frezy trzpieniowe
i zestawy

Frezy CNC
i uchwyty

Wiertta

Frezy i wiertta
do elektronarzedzi

Otwornice Czesci wymienne

Elektronarzedzia
i akcesoria
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Narzedzia Stoty warsztatowe

Ekspozytowy




CRNAT 9550s"

Wiertta nieprzelotowe krotkie S=8x20mm

@
=
S
N
=
]
5
=
a

) ) 2 v ) )

- Korpus z wytrzymatej stali

D I L SYMBOL SYMBOL
mm mm mm mm Obroty prawe Obroty lewe
= .3 18 55,5 8x20 306.030.21
= 5 30 55,5 8x20 306.050.11 306.050.12
§ 5,55 30 55,5 8x20 306.055.11 306.055.12
30 55,5 8x20 306.060.11 306.060.12
6,35 30 55,5 8x20 306.064.11 306.064.12
§ 7 30 55,5 8x20 306.070.11 306.070.12
Z 8 30 55,5 8x20 306.080.11 306.080.12
§ 9 30 55,5 8x20 306.090.11 306.090.12
10 30 55,5 8x20 306.100.11 306.100.12
g 12 30 55,5 8x20 306.120.11 306.120.12
é_ g - VHiM Opcjonalnie
g (T (P
990.003.00 990.088.00
)
% [} [} (]
= Wiertta nieprzelotowe dtugie 5=8x20mm
=% Tl HM|| z2(v2 | RH] L4
=S
5= D I L S SYMBOL SYMBOL
= § p | mm mm mm mm Obroty prawe Obroty lewe
o 5 40 67 8x20 307.050.11 307.050.12
g ¥ 5,55 40 67 8x20 307.055.11 307.055.12
= 6 40 67 8x20 307.060.11 307.060.12
g S— 6,35 40 67 8x20 307.064.11 307.064.12
2 7 40 67 8x20 307.070.11 307.070.12
L 8 40 67 8x20 307.080.11 307.080.12
2 9 40 67 8x20 307.090.11 307.090.12
g 9,52 40 67 8x20 307.095.11 307.095.12
° 1 10 40 67 8x20 307.100.11 307.100.12
12 40 67 8x20 307.120.11 307.120.12
1.':, = Opcjonalnie
§ = ([ «m([@
i f—*j Lﬁ 990.003.00 990.088.00
s D
X
£ 3 DANE TECHNICZNE:
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Narzedzia

Ekspozytowy

N
~
[=2)

Ostrza standardowe

- Spirala pokryta czarng lub pomarariczowa warsta ochronna PT.F.E.

- Ostrze wykonane z weglika spiekanego (HM) z precyzyjnie wysrodkowanym punktem centralnym

- 2 krawedzie tnace (£2)
-4 spirale

- (ylindryczny trzpien z podfrezowaniem do tatwiejszego montazu w uchwycie

ZASTOSOWANIE: Do uzytku na wiertarkach wielowrzecionowych z odpowiednimi szybkoztaczkami. Przeznaczone do
wykonania otwordw nieprzelotowych w drewnie twardym, materiatach drewnopochodnych, plastiku oraz materiatach

laminowanych.
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Wiertta nieprzelotowe krotkie C M Sl e

) 2 v o )

H
D | L S SYMBOL SYMBOL &
mm mm mm mm Obroty prawe Obroty lewe
26 57,5 10x20 308.040.11 308.040.12 =
5 30 57,5 10x20 308.050.11 308.050.12 g
6 30 57,5 10x20 308.060.11 308.060.12 g
6,35 30 57,5 10x20 308.064.11 308.064.12
7 30 57,5 10x20 308.070.11 308.070.12
8 30 57,5 10x20 308.080.11 308.080.12 §
9 30 57,5 10x20 308.090.11 308.090.12 E
9,52 30 57,5 10x20 308.095.11 308.095.12 é
10 30 57,5 10x20 308.100.11 308.100.12
1 30 57,5 10x20 308.110.11 308.110.12 g
12 30 57,5 10x20 308.120.11 308.120.12 % =
12,7 30 57,5 10x20 308.127.11 308.127.12 S g
13 30 57,5 10x20 308.130.11 308.130.12 5 B
14 30 57,5 10x20 308.140.11 308.140.12 =
15 30 57,5 10x20 308.150.11 308.150.12
16 30 57,5 10x20 308.160.11 308.160.12 é g
Opcjonalnie £ 2
(@ @m(®
990.003.00 990.088.00

Wiertta

Wiertfa nieprzelotowe dtugie

iy ) 22 v2 i) 1]

ElS
D I L S SYMBOL SYMBOL g, §
20 mm mm mm mm Obroty prawe Obroty lewe S
4 ;3 70 10x20 309.040.11 309.040.12 o
5 43 70 10x20 309.050.11 309.050.12 g
6 ] 70 10x20 309.060.11 309.060.12 S
6,35 3 70 10x20 309.064.11 309.064.12 2
T 7 43 70 10x20 309.070.11 309.070.12 =
L 75 ] 70 10x20 309.075.11 309.075.12 .
8 3] 70 10x20 309.080.11 309.080.12 =
9 3] 70 10x20 309.090.11 309.090.12 s
9,52 L] 70 10x20 309.095.11 309.095.12 <
I 10 ] 70 10x20 309.100.11 309.100.12
11 3] 70 10x20 309.110.11 309.110.12 s
12 43 70 10x20 309.120.11 309.120.12 ?ﬁ: %
12,7 ] 70 10x20 309.127.11 309.127.12 g %
13 3] 70 10x20 309.130.11 309.130.12 o
v : 14 43 70 10x20 309.140.1 309.140.12 —
7il> LF 15 43 70 10x20 309.150.11 309.150.12 é
D 16 43 70 10x20 309.160.11 309.160.12 g
£
Opcjonalnie ii
(T () £
990.003.00 990.088.00 g
DANE TECHNICZNE: £
- Korpus z wytrzymatej stali £
- Spirala pokryta czarng lub pomarariczowg warsta ochronng PT.EE.
- Ostrze wykonane z weglika spiekanego (HM) z precyzyjnie wy$rodkowanym punktem centralnym =
- 2 krawedzie tnace (22) E.Ey
-4 spirale &
‘ - (ylindryczny trzpien z podfrezowaniem do tatwiejszego montazu w uchwycie
\
Ostrza standardowe ZASTOSOWANIE: Do uzytku na wiertarkach wielowrzecionowych z odpowiednimi szybkoztaczkami. Przeznaczone do

wykonania otwordw nieprzelotowych w drewnie twardym, materiatach drewnopochodnych, plastiku oraz materiatach
laminowanych.
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Wiertfa nieprzelotowe dtugie L = 85 mm C M Ll L=

g
S HM|22|V2|RH|LH|
= D | L S SYMBOL SYMBOL
mm mm mm mm Obroty prawe Obroty lewe
z 5 50 85 10x27 373.050.11 373.050.12
§ 6 50 85 10x27 373.060.11 373.060.12
& 7 50 85 10x27 373.070.11 373.070.12
8 50 85 10x27 373.080.11 373.080.12
- 10 50 85 10x27 373.100.11 373.100.12
g 12 50 85 10x27 373.120.11 373.120.12
S Opcjonalnie
(@ (P
990.003.00 990.088.00

Frezy trzpieniowe
i zestawy

Frezy CNC
i uchwyty

Wiertta

Frezyiwiertta
do elektronarzedzi

£ HM|22|V2|RH|LH|
;; D | L S SYMBOL SYMBOL
S mm mm mm mm Obroty prawe Obroty lewe
5 65 105 10x30 372.050.11 372.050.12
g 6 65 105 10x30 372.060.11 372.060.12
£ 7 65 105 10x30 372.070.1 372.070.12
§ 8 65 105 10x30 372.080.11 372.080.12
10 65 105 10x30 372.100.11 372.100.12
= 12 65 105 10x30 372120 372.120.12
§ 2 Opcjonalnie
- DANE TECHNICZNE: (3 am(h
g - Korpus z wytrzymatej stali 990.003.00 990.088.00
é - Spirala pokryta czarng lub pomarariczowg warsta ochronng PT.EE.
= - Ostrze wykonane z weglika spiekanego (HM) z precyzyjnie wysrodkowanym punktem centralnym
g - 2 krawedzie tnace (22)
- -4 spirale

- (ylindryczny trzpien z podfrezowaniem do tatwiejszego montazu w uchwycie

ZASTOSOWANIE: Do uzytku na wiertarkach wielowrzecionowych z odpowiednimi szybkoztaczkami. Przeznaczone do
wykonania otworéw nieprzelotowych w drewnie twardym, materiatach drewnopochodnych, plastiku oraz materiatach
laminowanych.
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Narzedzia
PIHER

Ostrza standardowe

Ekspozytowy
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Wiertta nieprzelotowe krotkie z pogtebiaczem CM ?8 6\ II:‘S?E

ETY ) 22 v )

@
=
S
N
=
]
I
=
a

D | L S SYMBOL SYMBOL
mm mm mm mm Obroty prawe Obroty lewe
8 12 57,5 10 376.080.11 376.080.12 N
8 3 57,5 10 376.083.11 376.083.12 g
¢ 016 8 15 57,5 10 376.081.11 376.081.12 g
4 8 2 57,5 10 376.082.11 376.082.12 =
10 12 57,5 10 376.100.11 376.100.12
15 } 10 13 57,5 10 376.103.11 376.103.12 g
45° 10 15 57,5 10 376.101.11 376.101.12 3
l " 10 2 57,5 10 376.102.11 376.102.12 z
1 Opcjonalnie
i ; g
' 1 g L (@ (e =
990.003.00 990.088.00 E g

|-|M|zz|v2|RH|L|-|| ==
D | L S SYMBOL SYMBOL
mm mm mm mm Obroty prawe Obroty lewe
8 12 70 10 377.080.11 377.080.12 ~
8 13 70 10 377.083.11 377.083.12 E
8 15 70 10 377.081.11 377.081.12 =
8 20 70 10 377.082.11 377.082.12
10 12 70 10 377.100.11 377.100.12 - -5
10 13 70 10 377.103.11 377.103.12 E §
10 15 70 10 377.101.11 377.101.12 ; g
10 20 70 10 377.102.11 377.102.12 E’ é
DANETECHNICZNE: Opcjonalnie -
- Korpus z wytrzymatej stali S
- Spirala pokryta czarng lub pomarariczowa warsta ochronng P.T.F.E. (@ (MK@@ =
- Ostrze wykonane z weglika spiekanego (HM) z precyzyjnie wysrodkowanym =
punktem centralnym 990.003.00 990.088.00 §
- 2+2 krawedzie tnace (Z2+2)
- 2 spirale

- Cylindryczny trzpien z podfrezowaniem do fatwiejszego montazu w uchwycie

Otwornice

ZASTOSOWANIE: Do uzytku na wiertarkach wielowrzecionowych z odpowiednimi
szybkoztaczkami. Przeznaczone do wykonania otwordw nieprzelotowych w drewnie
twardym, materiatach drewnopochodnych, plastiku oraz materiatach laminowanych.

Wiertta przelotowe z pogtebiaczem Osaa standardone

) 22 v o )

Elektronarzedzia
i akcesoria

s
D | I L s SYMBOL SYMBOL i
mm mm mm mm mm Obroty prawe Obroty lewe ,,‘,,,,,,_ =
5 35 31 70 10 378.052.11 378.052.12 <,,,,,Jr/—//" &
7 35 29,5 70 10 378.072.11 378.072.12 ‘ ! %
8 35 29 70 10 378.082.11 378.082.12 ‘ E
AU 5
10 35 26,5 70 10 378.102.11 378.102.12 ‘ 2\
[ 60° 5
¥y 0\
DANE TECHNICZNE: Ostrze 60°
- korpus z wytrzymatej stali stize =
- spirala pokryta czarng lub pomaraniczowg warstwa ochronna P.T.F.E. k2
- ostrze wykonane z weglika spiekanego (HM) z precyzyjnie wysrodkowanym punktem centralnym 2
- 2+2 krawedzie tnace (Z2+2)
- 2 spirale
- ¢ylindryczny trzpien z podfrezowaniem do fatwiejszego montazu w uchwycie g
ﬁal ZASTOSOWANIE: Wiertto przeznaczone do wykonywania otworéw w drewnie twardym, materiatach drewnopochodnych, g
~ plastiku oraz materiatach laminowanych. Do uzytku na wiertarkach wielowrzecionowych z odpowiednimi szybkoztaczkami. =

www.cmttools.pl




Wiertta przelotowe krotkie C MT ORANGE

) 2) ) )

Pity tarczowe

D | L S SYMBOL SYMBOL
mm mm mm mm Obroty prawe Obroty lewe
= 5 27 57,5 10x26 313.050.11 313.050.12
g 6 27 57,5 10x26 313.060.11 313.060.12
§ 8 27 57,5 10x26 313.080.11 313.080.12
10 27 57,5 10x26 313.100.11 313.100.12
L . .
o Do paneli o maksymalnej grubosci do 20mm Opgonalnie
% (S R
= 990.003.00 990.088.00
g
£z

Wiertfa przelotowe dtugie

= ) ) o) )

Frezy CNC
i uchwyty

E D | L S SYMBOL SYMBOL
= mm mm mm mm Obroty prawe Obroty lewe
4 30 70 10x26 314.040.11 314.040.12
-3 4,76 35 70 10x26 314.047.11 314.047.12
g 5 35 70 10x26 314.050.11 314.050.12
;g 5,55 35 70 10x26 314.055.11 314.055.12
2 § 6 35 70 10x26 314.060.11 314.060.12
i 6,35 35 70 10x26 314.064.11 314.064.12
‘é‘ L 7 35 70 10x26 314.070.11 314.070.12
°§; 8 35 70 10x26 314.080.11 314.080.12
1= 9 35 70 10x26 314.090.11 314.090.12
E’“ 9,52 35 70 10x26 314.095.11 314.095.12
10 35 70 10x26 314.100.11 314.100.12
- 12 35 70 10x26 314.120.11 314.120.12
§ 12,7 35 70 10x26 314.127.11 314.127.12
§ Do paneli o maksymalnej grubosci do 25-30 mm
g % 5 44 77 10x26 366.050.11 366.050.12
= —— 6 4 77 10x26 366.060.11 366.060.12
— - 8 44 77 10x26 366.080.11 366.080.12
é ‘ T 10 44 77 10x26 366.100.11 366.100.12
g % : ‘ 12 44 77 10x26 366.120.11 366.120.12
=
i ) AU Opcjonalnie
, 60° ‘ ([ (R

Do paneli o maksymalnej grubosci do 40mm 990,003.00 990,088.00

Ostrze 60 DANE TECHNICZNE:

- Korpus z wytrzymatej stali

- Spirala pokryta czarng lub pomarariczowa warsta ochronng PT.F.E.

- Ostrze wykonane z weglika spiekanego (HM) z precyzyjnie wysrodkowanym punktem centralnym
- 2 krawedzie tnace (Z2)

- 2 spirale

- (ylindryczny trzpien z podfrezowaniem do tatwiejszego montazu w uchwycie
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Narzedzia

ZASTOSOWANIE: Do uzytku na wiertarkach wielowrzecionowych z odpowiednimi szybkoztaczkami. Przeznaczone do
wykonania otwordw przelotowych w drewnie twardym, materiatach drewnopochodnych, plastiku oraz materiatach
laminowanych.

Ekspozytowy

N
[==)
o
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Wiertfa przelotowe 5=10x20mm, S=10x30mm CM ?8 6\ II:‘S?E

Ny ) ) o

:
D I L S Symbol Symbol =
20/30 mm mm mm mm obroty prawe obroty lewe
5 30 575 10x20 37405011 374.050.12 _
— ’ 8 30 575 10x20 374.080.11 374.080.12 g
L , Do paneli o maksymalnej grubosci do 20-25mm §
D I L S Symbol Symbol &
1 mm mm mm mm obroty prawe obroty lewe §
4 40 70 10x20 375.040.1 375.040.12 %
| 5 40 70 10x20 375.050.11 375.050.12 =
6 40 70 10x20 375.060.11 375.060.12 @
‘ L 7 40 70 10x20 375.070.11 375.070.12 § =
b 8 4 70 10x20 375.080.11 375.080.12 2z
9 40 70 10x20 375.090.11 375.090.12 é 5
- ‘ T 10 40 70 10x20 375.100.11 375.100.12 =
<T,/ Do paneli o maksymalnej grubosci do 30-35mm
| % =
j D | L S SYMBOL SYMBOL ==
/ \ i mm mm mm mm Obroty prawe Obroty lewe
;“/ 60° ‘ 5 70 15 10x30 381.050.11 381.050.12
Yy o\
Ostrze 60° 6 70 115 10430 381.060.11 381.060.12 £
8 70 15 10x30 381.080.11 381.080.12 =
10 70 115 10x30 381.100.11 381.100.12
DANE TECHNICZNE: Do paneli o maksymalnej grubosci do 60-65mm

- Korpus z wytrzymatej stali

- Spirala pokryta czarn lub pomaraﬁczowa warst3 ochronng P.T.F.E.

- Ostrze wykonane z weglika spiekanego (HM) z precyzyjnie wysrodkowanym punktem centralnym
- 2 krawedzie tnace (Z2)

-4 spirale ([ M«:@

- Cylindryczny trzpien z podfrezowaniem do fatwiejszego montazu w uchwycie
990.003.00 990.088.00

Opcjonalnie

Frezy i wiertta
do elektronarzedzi

ZASTOSOWANIE: Do uzytku na wiertarkach wielowrzecionowych z odpowiednimi szibkoz’chzkami. Przeznaczone do wykonania
otworéw przelotowych w drewnie twardym, materiatach drewnopochodnych, plastiku oraz materiatach laminowanych.

Wiertfa przelotowe S=8x20mm

- ) ) )

(zesci wymienne

Otwornice

D | L S SYMBOL SYMBOL
20 mm mm mm mm Obroty prawe Obroty lewe =
5 30 56 8x20 367.050.11 367.050.12 -"g g
g 8 30 56 8120 367.080.11 367.080.12 58
Do paneli o maksymalnej grubosci do 20-25mm A
L 7 s
D | L S SYMBOL SYMBOL é
mm mm mm mm Obroty prawe Obroty lewe g
I 5 43 70 8x20 368.050.11 368.050.12 &
6 43 70 8x20 368.060.11 368.060.12 g
7 43 70 8x20 368.070.11 368.070.12 j%
8 43 70 8x20 368.080.11 368.080.12 §
| . . - Opcjonalnie ;
Q D Do paneli o maksymalnej grubosci do 30-35mm 2
| OMETECNCNE: (T am(®
| D - Korpus z wytrzymatej stali 990.003.00 990.088.00 8
‘T - Spirala pokryta czarng lub pomaraiiczowg warstg ochronng P.T.F.E. o o &
‘ ] - Ostrze wykonane z weglika spiekanego (HM) z precyzyjnie wysrodkowanym punktem centralnym 2
‘ ‘ - 2 krawedzie tnace (22)
( ] -2 spirale
Pl - Cylindryczny trzpien z podfrezowaniem do fatwiejszego montazu w uchwycie >
| 60° ‘ ZASTOSOWANIE: Do uzytku na wiertarkach wielowrzecionowych z odpowiednimi szybkoztaczkami. Przeznaczone do §
. wykonania otworéw przelotowych w drewnie twardym, materiatach drewnopochodnych, plastiku oraz materiatach 2
Ostrze 60 laminowanych.
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Poglebiacze do wiertel z 2 spiralami C M'l' Y e

b |-|M|22|RH|LH|
2 10
= I 1 g D: D SYMBOL SYMBOL

) mm mm Obroty prawe Obroty lewe

£ 5~10 20 315.200.1 315.200.12

>
=
o
N
o
N
A
k5
N
==}

/3 1M~12 22 315.220.11 315.220.12
45°

Q o Lﬁ DANE TECHNICZNE: ((((( N

- Korpus z wytrzymatej stali
- 2 krawedzie tnace z weglika spiekanego (22) 990.006.00 991.062.00
- Mocowanie na uchwycie wiertta

Pogtebiacz mocowany na uchwycie wiertta:
310-311-362-313-314-366

Glowice i noze

ZASTOSOWANIE: Do fazowania i wiercenia w drewnie twardym, materiatach
drewnopochodnych, plastiku oraz materiatach laminowanych.

Frezy trzpieniowe
i zestawy

Pogtebiacze do wiertet z 4 spiralami

N

Frezy CNC
i uchwyty

) 22 ) 1

15 - D D SYMBOL SYMBOL
g mm mm Obroty prawe Obroty lewe
é L 4 16 316.040.11 316.040.12
‘9} D L'_ 5 16 316.050.11 316.050.12
= 6 16 316.060.11 316.060.12
£ E» 7 16 316.070.11 316.070.12
= 8 18 316.080.11 316.080.12
T E Pogtebiacz mocowany na spirali wiertta: 9 18 316.090.11 316.090.12
= § 306-307-308-309-373-374-375-338-339- 10 20 316.100.11 316.100.12
" 340-341-342-343-344-346-352-353 12 20 316.120.11 316.120.12
= DANE TECHNICZNE:
E - Korpus z wytrzymatej stali N
g - 2 krawedzie tnace z weglika spiekanego (Z2) 990.002.00 991.062.00

ZASTOSOWANIE: Do fazowania i wiercenia w drewnie twardym, materiatach
drewnopochodnych, plastiku oraz materiatach laminowanych.

Otwornice

Przyktadowe zastosowanie Art. 315 Przyktadowe zastosowanie Art. 316

Elektronarzedzia
i akcesoria

340

o
=
>
o

bzybkoziaczk] bzybkoziaczk]
302-303 302-303

>
=
=
=
[
1S5
£
z
17
=
A

305-308 05-308
: 320-300 0-360
g Po N
g B

Narzedzia

it
310-311
B31)-30)

Ekspozytowy

N
oo
N
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Wiertta puszkowe krotkie C M L L=

=T ) 2) v o )

:
D L S SYMBOL SYMBOL =
mm mm mm Obroty prawe Obroty lewe
14 57,5 10x26 317.140.11 317.140.12
15 57,5 10x26 317.150.11 317.150.12 ‘E
L 16 57,5 10x26 317.160.11 317.160.12 g
17 57,5 10x26 317.170.11 317.170.12 &
18 57,5 10x26 317.180.11 317.180.12
19 57,5 10x26 317.190.1 317.190.12 2
20 57,5 10x26 317.200.11 317.200.12 §
2 57,5 10x26 317.220.11 317.220.12 §
24 57,5 10x26 317.240.1 317.240.12 S
25 57,5 10x26 317.250.11 317.250.12 "
D | 26 57,5 10x26 317.260.11 317.260.12 § =
Nowa konstrukga 28 57,5 10x26 317.280.11 317.280.12 ;.’_ g
2 1mm punktem centralnym 30 57,5 10x26 317.300.11 317.300.12 =
32 57,5 10x26 317.320.11 317.320.12 =
1imm 34 57,5 10x26 317.340.11 317.340.12
r 35 57,5 10x26 317.350.11 317.350.12 Sh=y
38 57,5 10x26 317.380.11 317.380.12 % Z
/‘K 40 57,5 10x26 317.400.11 317.400.12 = 2
. 42 57,5 10x26 317.420.11 317.420.12
DQ:::JSE ZC w;:rczz),’::a*ej stali 45 57,5 10x26 317.450.11 317.450.12
- Korpus pokryty czarng lub pomarariczowa warsta 50 57,5 10x26 317.500.11 317.500.12 £
ochronng P.T.EE. o 55 57,5 10x26 317.550.11 317.550.12 £
- Ostrze wykonane z weglika spiekanego (HM) 60 57,5 10x26 317.600.11 317.600.12
z precyzyjnie wysrodkowanym punktem centralnym ) )
- 2krawedzie tnace (22) ZASTOSOWANIE: Do uzytku na wiertarkach wielowrzecionowych Opdjonalnie S
- 2spirale o ) o z odpowiednimi szybkoztaczkami. Przeznaczone do wykonania £
- Glindryczny trzpieri z podfrezowaniem do tatwiejszego otworow nieprzelotowych w drewnie twardym, materiatach ([ (ﬂmﬁﬁ@ £ 2
montazu w uchwycie drewnopochodnych, plastiku oraz materiatach laminowanych. =£
990.003.00 990.088.00 2 =
Wiertta puszkowe DIA .
S =
Fkﬁj %DIAIZ2IV2IRH|LHI 2
ZYWOTNOSC GN)‘
D L S SYMBOL SYMBOL
26 mm mm mm Obroty prawe Obroty lewe .
12 575 10x30 DWA.012RH DWA.012LH §
i 14 575 10x30 DWA.014RH DWA.014LH =
v 15 57,5 10x30 DWA.015RH DWA.015LH
20 57,5 10x30 DWA.020RH DWA.020LH ~
L 25 57,5 10x30 DWA.025RH DWA.025LH ‘%, =
26 57,5 10x26 DWA.026RH DWA.026LH g §
30 57,5 10x30 DWA.030RH DWA.030LH k= =
35 57,5 10x30 DWA.035RH DWA.035LH =
40 57,5 10x30 DWA.040RH DWA.040LH =
E:E ! € o
o DIA I Z2 I V2 I RH I LH l g =
D L S SYMBOL SYMBOL &
mm mm mm Obroty prawe Obroty lewe v
12 70 10x30 DWB.012RH DWB.O012LH =
14 70 10x30 DWB.014RH DWB.014LH g %
15 70 10x30 DWB.015RH DWB.015LH 2
DANETECHNICZNE: 20 70 10x30 DWB.020RH DWB.020LH 2
:g‘;{fz‘f ;izvn):z’rfz)"\:,ae*ilsrt:(';zyjnie 2% 70 1030 DWB.025RH DWB.025LH
wyérodkowanym punktem centralnym 26 70 10%26 DWB.026RH DWB.026LH é =
- 2 krawedzie tnace DIA (22) 30 70 10x30 DWB.030RH DWB.030LH S =
- lindryczny trzpien z podfrezowaniem 35 70 10x30 DWB.035RH DWB.035LH =
do tatwiejszego montazu w uchwycie 40 70 10630 DWB.040RH DWB.040LH
ZASTOSOWANIE: Idealne do wiercenia otworéw pod zawiasy, na wiertarkach wielowrzecionowych z odpowiednimi szybkoztaczkami. Opdjonalnie :
Przeznaczone do wykonania gniazd w drewnie twardym, materiatach drewnopochodnych, plastiku oraz materiatach laminowanych. Dzieki =
zastosowaniu ostrzy diamentowych zywotno$¢ tych wiertet jest 20 razy wieksza niz zwyktych wiertet z ostrzami HM. (@ (mm(:(@ é.
UWAGA: Specjalne wymiary jedynie na zaméwienie. 990.003.00 990.088.00
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Pity tarczowe

>
=
o
N
o
N
A
k5
N
==}

Glowice i noze

Frezy trzpieniowe
i zestawy

Frezy CNC
i uchwyty

Wiertta

Frezyiwiertta
do elektronarzedzi

Otwornice (zesci wymienne

Elektronarzedzia
i akcesoria

>
=
=2
=1
e
E>
e o
o
g

2
>
3

Narzedzia Stoty warsztatowe

Ekspozytowy

N
oo
B~

Wiertta puszkowe diugie

CRNAT 9550s"

0 -

Nowa konstrukcja
z Tmm punktem centralnym

Opgjonalnie
(I (T
990.003.00 990.088.00

) 22 v2 ) e 1)

D L S SYMBOL SYMBOL
mm mm mm Obroty prawe Obroty lewe
14 70 10x26 369.140.11 369.140.12
15 70 10x26 369.150.11 369.150.12
16 70 10x26 369.160.11 369.160.12
18 70 10x26 369.180.11 369.180.12
20 70 10x26 369.200.11 369.200.12
22 70 10x26 369.220.11 369.220.12
25 70 10x26 369.250.11 369.250.12
26 70 10x26 369.260.11 369.260.12
30 70 10x26 369.300.11 369.300.12
35 70 10x26 369.350.11 369.350.12
40 70 10x26 369.400.11 369.400.12
45 70 10x26 369.450.11 369.450.12
50 70 10x26 369.500.11 369.500.12
55 70 10x26 369.550.11 369.550.12
60 70 10x26 369.600.11 369.600.12

D L S SYMBOL SYMBOL
mm mm mm Obroty prawe Obroty lewe
18 77 10x30 370.180.11 370.180.12
20 77 10x30 370.200.11 370.200.12
25 77 10x30 370.250.11 370.250.12
30 77 10x30 370.300.11 370.300.12
35 77 10x30 370.350.11 370.350.12

DANE TECHNICZNE:

- Korpus z wytrzymatej stali

- Spirala pokryta czarng lub pomarariczowa warsta ochronng P.T.F.E.

- Naktadka weglikowa (HM) z precyzyjnie wysrodkowanym punktem centralnym
- 2 krawedzie tnace (Z2)

-2 spirale

- (ylindryczny trzpien z podfrezowaniem do tatwiejszego montazu w uchwycie

ZASTOSOWANIE: Do uzytku na wiertarkach wielowrzecionowych z odpowiednimi szybkoztaczkami. Przeznaczone do
wykonania otworéw nieprzelotowych w drewnie twardym, materiatach drewnopochodnych, plastiku oraz materiatach
laminowanych.

Wiertta puszkowe z tamaczem widra

4; ’é

TEDDD

D L S SYMBOL SYMBOL
mm mm mm Obroty prawe Obroty lewe
35 57,5 10x26 317.350.11C 317.350.12C
40 57,5 10x26 317.400.11C 317.400.12C
45 57,5 10x26 317.450.11C 317.450.12C
35 70 10x26 369.350.11C 369.350.12C
40 70 10x26 369.400.11C 369.400.12C
45 70 10x26 369.450.11C 369.450.12C
DANE TECHNICZNE: Opcjonalnie

- Korpus z wytrzymatej stali

- Korpus pokryty czarng lub pomarariczowa warstwa ochronng P.T.F.E. "

- Ostrze wykonane z weglika spiekanego (HM) z precyzyjnie ([ @m«:@
wysrodkowanym punktem centralnym 990.003.00 990.088.00

- 2 krawedzie tnace (£2)

-2 spirale

- (ylindryczny trzpien z podfrezowaniem do tatwiejszego montazu w uchwycie

ZASTOSOWANIE: Do uzytku na wiertarkach wielowrzecionowych z odpowiednimi
szybkoztaczkami. Przeznaczone do wykonania otworéw nieprzelotowych

w drewnie twardym, materiatach drewnoodpornych, plastiku oraz materiatach
laminowanych
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Wiertfa nieprzelotowe z gwintem C M L L=

o ) 22 v ) )

@
=
S
N
=
]
I
=
a

D | LB S SYMBOL SYMBOL
mm mm mm mm Obroty prawe Obroty lewe
5 43 63 M8 344.050.11 344.050.12 =
6 43 63 M8 344.060.11 344.060.12 g
2a 8 43 63 M8 344.080.11 344.080.12 g
10 43 63 M8 344.100.11 344.100.12
12 43 63 M8 344.120.1 344.120.12 .
Do maszyn: =
Nottmeyer (starsze modele) g
LB S
HMI Z2| V2| RHI LHI
1
D | LB S SYMBOL SYMBOL IS g
mm mm mm mm Obroty prawe Obroty lewe g E
5 43 63 M10 346.050.11 346.050.12 5 .
6 43 63 M10 346.060.11 346.060.12 =
43 63 M10 346.080.11 346.080.12
10 23 63 M10 346.100.11 346.100.12 £
ﬂ>] D LH 12 43 63 M10 346.120.11 346.120.12 E‘ 'g

Do maszyn:
Ayen, Holzma, Knoevenagel, Mayer, Torwegge

Wiertta

DANE TECHNICZNE:

- Korpus z wytrzymatej stali

- Naktadka weglikowa (HM) z precyzyjnie wysrodkowanym punktem centralnym
- 2 krawedzie tnace (£2)

-4 spirale

Frezy i wiertta
do elektronarzedzi

ZASTOSOWANIE: Do uzytku na wiertarkach wielowrzecionowych. Przeznaczone do wykonania otworéw nieprzelotowych
w drewnie twardym, materiatach drewnopochodnych, plastiku oraz materiatach laminowanych.

Wiertta nieprzelotowe z gwintem

Tl

(zesci wymienne

) z2] vz R 4]

Otwornice

D I LB S SYMBOL SYMBOL
mm mm mm mm Obroty prawe Obroty lewe
5 30 45 M8/9 352.050.11 352.050.12 =
6 30 45 M8/9 352.060.11 352.060.12 B g
8 30 45 M8/9 352.080.11 352.080.12 § %
10 30 45 M8/9 352.100.11 352.100.12 =7
12 30 45 M8/9 352.120.11 352.120.12 =
=
5 40 55 M8/9 353.050.11 353.050.12 E
6 40 55 M8/9 353.060.11 353.060.12 £
8 40 55 M8/9 353.080.11 353.080.12 2
10 40 55 M8/9 353.100.11 353.100.12 v
12 40 55 M8/9 353.120.11 353.120.12 2
/ Do maszyn: g
91 D L Masterwood (Zangheri & Boschetti) =z

Morbidelli, Nottmeyer (nowe modele)

DANE TECHNICZNE:

- Korpus z wytrzymatej stali

- Naktadka weglikowa (HM) z precyzyjnie wysrodkowanym punktem centralnym
- 2 krawedzie tnace (22)

-4 spirale

Narzedzia

ZASTOSOWANIE: Do uzytku na wiertarkach wielowrzecionowych. Przeznaczone do wykonania otworéw nieprzelotowych
w drewnie twardym, materiatach drewnopochodnych, plastiku oraz materiatach laminowanych.

Ekspozytowy
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Pity tarczowe

>
=
o
N
o
N
A
k5
N
==}

Glowice i noze

Frezy trzpieniowe
i zestawy

Frezy CNC
i uchwyty

Wiertta

Frezyiwiertta
do elektronarzedzi

Otwornice (zesci wymienne

Elektronarzedzia
i akcesoria

>
=
2
=
e
E>
e o
o
g

2
>
3

Narzedzia Stoty warsztatowe

Ekspozytowy

N
(=)
[=2)

Wiertta nieprzelotowe z gwintem i gzymka

CN

ORANGE
TOOLS"

D |
mm mm
5 20
6 20
8 20
10 20
12 20
5 30
6 30
8 30
10 30
12 30
5 40
6 40
8 40
10 40
12 40
5 50
6 50
8 50
10 50
12 50
DANE TECHNICZNE:

- Korpus z wytrzymatej stali

LB

mm
45
45
45
45
45

55
55
55
55
55

65
65
65
65
65

75
75
75
75
75

S

mm
M10/30°
M10/30°
M10/30°
M10/30°
M10/30°

M10/30°
M10/30°
M10/30°
M10/30°
M10/30°

M10/30°
M10/30°
M10/30°
M10/30°
M10/30°

M10/30°
M10/30°
M10/30°
M10/30°
M10/30°

) 2] v ) )

SYMBOL
Obroty prawe

332.050.11
332.060.11
332.080.1
332.100.1
332.120.M

334.050.11
334.060.11
334.080.11
334.100.1
334.120.11

336.050.11
336.060.11
336.080.11
336.100.1
336.120.11

337.050.11
337.060.1
337.080.11
337.100.1
337.120.m

- Naktadka weglikowa (HM) z precyzyjnie wysrodkowanym punktem centralnym

- 2 krawedzie tnace (22)
-2 spirale

SYMBOL
Obroty lewe

332.050.12
332.060.12
332.080.12
332.100.12
332.120.12

334.050.12
334.060.12
334.080.12
334.100.12
334.120.12

336.050.12
336.060.12
336.080.12
336.100.12
336.120.12

337.050.12
337.060.12
337.080.12
337.100.12
337.120.12

ZASTOSOWANIE: Do uzytku na wiertarkach wielowrzecionowych. Przeznaczone do wykonania otworéw nieprzelotowych
w drewnie twardym, materiatach drewnopochodnych, plastiku oraz materiatach laminowanych.

Wiertta nieprzelotowe z gwintem

T

30°

D |
mm mm
5 30
6 30
8 30
10 30
12 30
5 40
6 40
8 40
10 40
12 40
5 50
6 50
8 50
10 50
12 50
DANE TECHNICZNE:

- Korpus z wytrzymatej stali

LB

mm
55
55
55
55
55

65
65
65
65
65

75
75
75
75
75

S

mm
M10/30°
M10/30°
M10/30°
M10/30°
M10/30°

M10/30°
M10/30°
M10/30°
M10/30°
M10/30°

M10/30°
M10/30°
M10/30°
M10/30°
M10/30°

) 22 2 ) 1]

SYMBOL
Obroty prawe

341.050.11
341.060.11
341.080.11
341.100.11
341120

342.050.11
342.060.11
342.080.11
342.100.11
342.120.11

343.050.11
343.060.11
343.080.11
343.100.1
343.120.M

- Naktadka weglikowa (HM) z precyzyjnie wysrodkowanym punktem centralnym

- 2 krawedzie tnace (22)
-4 spirale

SYMBOL
Obroty lewe

341.050.12
341.060.12
341.080.12
341.100.12
341.120.12

342.050.12
342.060.12
342.080.12
342.100.12
342.120.12

343.050.12
343.060.12
343.080.12
343.100.12
343.120.12

ZASTOSOWANIE: Do uzytku na wiertarkach wielowrzecionowych. Przeznaczone do wykonania otworéw nieprzelotowych
w drewnie twardym, materiatach drewnopochodnych, plastiku oraz materiatach laminowanych.
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Wiertta nieprzelotowe z gwintem i gzymka cm ?8 6\ Fs?E

) 2) v )

@
=
S
N
=
]
I
=
a

D | LB S SYMBOL SYMBOL
mm mm mm mm Obroty prawe Obroty lewe
5 20 35 M10/11x4 325.050.1 325.050.12 =
20 35 M10/11x4 325.060.11 325.060.12 §
8 20 35 M10/11x4 325.080.11 325.080.12 §
10 20 35 M10/11x4 325.100.11 325.100.12 -
12 20 35 M10/11x4 325.120.1 325.120.12
5 30 45 M10/11x4 327.050.11 327.050.12 g
6 30 45 M10/11x4 327.060.11 327.060.12 é
8 30 45 M10/11x4 327.080.11 327.080.12 .
10 30 45 M10/11x4 327.100.11 327.100.12 <
12 30 45 M10/11x4 327.120.1 327.120.12 % =
5 40 55 M10/11x4 329.050.11 329.050.12 % =
6 40 55 M10/11x4 329.060.11 329.060.12 =
8 40 55 M10/11x4 329.080.11 329.080.12
10 40 55 M10/11x4 329.100.11 329.100.12 é g
12 40 55 M10/11x4 329.120.1 329.120.12 E: <
5 50 65 M10/11x4 330.050.11 330.050.12
6 50 65 M10/11x4 330.060.11 330.060.12
8 50 65 M10/11x4 330.080.11 330.080.12 =
10 50 65 M10/11x4 330.100.11 330.100.12 é
12 50 65 M10/11x4 330.120.11 330.120.12
DANE TECHNICZNE:

- Korpus z wytrzymatej stali

- Naktadka weglikowa (HM) z precyzyjnie wysrodkowanym punktem centralnym
- 2 krawedzie tnace (Z2)

-2 spirale

Frezy i wiertta
do elektronarzedzi

ZASTOSOWANIE: Do uzytku na wiertarkach wielowrzecionowych. Przeznaczone do wykonania otwordw nieprzelotowych
w drewnie twardym, materiatach drewnopochodnych, plastiku oraz materiatach laminowanych.

Wiertta nieprzelotowe z gwintem
or ) 22) v e )

(zesci wymienne

Otwornice

D I LB S SYMBOL SYMBOL
mm mm mm mm Obroty prawe Obroty lewe
- gy 5 30 45 M10/11x4 338.050.11 338.050.12 ~
6 30 45 M10/11x4 338.060.11 338.060.12 % =
15 8 30 45 M10/11x4 338.080.11 338.080.12 s %
10 30 45 M10/11x4 338.100.11 338.100.12 k= 5
N 12 30 45 M10/11x4 338.120.11 338.120.12 o
3
LB 5 40 55 M10/11x4 339.050.11 339.050.12 =
6 40 55 M10/11x4 339.060.11 339.060.12 o
I 8 40 55 M10/11x4 339.080.11 339.080.12 2
10 40 55 M10/11x4 339.100.1 339.100.12 i
12 40 55 M10/11x4 339.120.11 339.120.12 g
E<
‘ LH 5 50 65 M10/11x4 340.050.11 340.050.12 g g
Q D 6 50 65 M10/11x4 340.060.11 340.060.12 £
8 50 65 M10/11x4 340.080.11 340.080.12
10 50 65 M10/11x4 340.100.11 340.100.12 -
12 50 65 M10/11x4 340.120.11 340.120.12 g &
DANE TECHNICZNE: =
- Korpus z wytrzymatej stali
- Naktadka weglikowa (HM) z precyzyjnie wysrodkowanym punktem centralnym
- 2 krawedzie tnace (22)
-2 spirale

Ekspozytowy

ZASTOSOWANIE: Do uzytku na wiertarkach wielowrzecionowych. Przeznaczone do wykonania otworéw nieprzelotowych
w drewnie twardym, materiatach drewnopochodnych, plastiku oraz materiatach laminowanych.

www.cmttools.pl




