PRZEGLAD PRODUKTOW

PILY TASMOWE BIMETALICZNE

VARIO® M42 (528)

MARATHON® M42 (529) / MARATHON® SW M42 (529)
PROFLEX® M42 (524) / PROFLEX® PREMIUM M42 (624)
PROFLEX® SW M42 (524) / PROFLEX® PREMIUM SW M42 (624)
VECTOR® M42 (534) / GIGANT® M42 (532)

NOWY: SKALAR® M42 (634) / NOWY: SKALAR® PREMIUM M42 (635)
SELEKTA® GS M42 (636)

ECOFLEX® M42 (523) / ECOFLEX® NE M42 (523)

MARATHON® X3000 (631)

VECTOR® X3000 (639) / GIGANT® X3000 (633)

NOWY: SKALAR® X3000 (637)

SELEKTA® GS X3000 (638)

DUROSET® (541) / DUROSET® PREMIUM (641)
FUTURA® (545) / FUTURA® PREMIUM (548)

NOWY: TAURUS® (644) / NOWY: TAURUS® PREMIUM (655)
PROFIDUR® (588)

FUTURA® VA (645) / FUTURA® PREMIUM VA (648)
FUTURA® 718 (718)

ECODUR® (542) / DUROSET® NE (541)

FUTURA® NE (546) / FUTURA® NE RS (546)

ARION®FG (668) / ARION® EG (668) / ARION® PG (668)
FUTURA® SN (547)

TCT® (540)

TCTYRE® (549)

PILY TASMOWE Z NASYPEM DIAMENTOWYM

DIAGRIT® K (570) / DIAGRIT® K VA (570)
DIAGRIT® S (572) / DIAGRIT® S VA (572)
DIAGRIT® U (574)

PILY TASMOWE ZE STALI NARZEDZIOWEJ
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EXTRA (500)
DIAMANT (510)
JET (515)
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Jednostki sprzedazy:

Szerokosci ta!

Ksztatty zebow:

Podziatki zgba:

Rodzaje rozwiedzenia zgbow:

Gatunki:

Wykonania specjalne:

PILY TASMOWE BIMETALICZNE
MATERIAL TNACY M42

bogata oferta produktéw do zastosowan standardowych i specjalnych

tasma nosna wykonana ze stali stopowej ulepszonej o optymalnych wtasciwo-
$ciach eksploatacyjnych

sprawdzony materiat krawedzi tngcej M42 o wyjatkowej odpornosci na Scieranie

podczas tradycyjnych zastosowan

wersje powlekane dla najwyzszych wydajnosci cigcia i zywotnosci narzedzia

zwoje o statych dtugosciach i zwoje o dtugosciach do 120 m, w zaleznosci
od szerokosci tasmy
tasmy zgrzewane na zadang dtugo$c¢

6 do 80 mm

S, P, K, HV, VA
Objasnienia znajduja sie na str. 48

od 0.7-1.0 do 12-16 zeboéw na cal (tpi)
Objasnienia znajduja sie na str. 49

sD
Objasnienia znajduja sie na str. 49

M42: 68-69 HRC, ok. 980 HV

¢ PW: Dostepne dla grup artykutéow
VECTOR® M42, GIGANT® M42, SKALAR® M42, SKALAR® PREMIUM M42,
SELEKTA® GS M42

¢ PE: Dostepne dla grup artykutéw
VARIO® M42, MARATHON® M42
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WIKUS PILY TASMOWE BIMETALICZNE WIKUS PILY TASMOWE BIMETALICZNE

VARIO® M42 MARATHON® M42

* do zastosowan uniwersalnych w przypadku ciecia * do zastosowan uniwersalnych w przypadku ciecia
jednostkowego i seryjnego jednostkowego i seryjnego

 do profili i materiatow petnych * do profili i materiatow petnych
¢ do ciecia w warstwach i wiazkach [ ¢ do cigcia w warstwach i wiazkach

Wymiary Podziatka zeba w tpi Wymiary Podziatka zeba w tpi
Szerokos$¢ x grubos$é Szeroko$¢ x grubosé
mm Cal 10-14 8-12 6-10 5-8 4-6 3-4 mm Cal 5-8 4-6 3-4 2-3 1.4-2 1.0-14 0.75-1.25
6x0.65 1/4 x 0.025 S 27 x0.90 1-1/16 x 0.035 K K K K
6x0.90 1/4 x 0.035 S 34x1.10 1-3/8 x 0.042 K K K K K
10x0.90 3/8 x 0.035 S 38x1.30 1-1/2 x 0.050 K K
13x0.65 1/2 x 0.025 S S S 41x1.30 1-5/8 x 0.050 K K K K K
13x0.90 1/2 x 0.035 S S S 54 x1.30 2-1/8 x 0.050 K K K K
20x0.90 3/4 x 0.035 S S S S S 54 x 1.60 2-1/8 x 0.063 K K K K K
27 x0.90 1-1/16 x 0.035 S S S S S S 67 x1.60 2-5/8 x 0.063 K K K K K K
34x1.10 1-3/8 x 0.042 S S S S S 80 x 1.60 3-1/8 x 0.063 K K K K K
41x1.30 1-5/8 x 0.050 S S S S Diugosc¢ ciecia 30-60 mm 50-90 mm 90-150 mm 150-290 mm 290-550 mm | 540-1020 mm | 570-1180 mm
54 x1.30 2-1/8 x 0.050 S
Dtugo$c¢ ciecia <20 mm 10-30 mm 20-50 mm 30-60 mm 50-90 mm 90-150 mm
MARATHON® SW M42
* szerokie rozwiedzenie
¢ do materiatu z naprezeniem wtasnym
Wymiary Podziatka zeba w tpi
Szeroko$¢ x grubosé
mm Cal 5-8 4-6 3-4 2-3 1.4-2 1.0-1.4 0.75-1.25
34x1.10 1-3/8 x 0.042 K
41x1.30 1-5/8 x 0.050 K K K
54 x1.60 2-1/8 x 0.063 K K
67 x 1.60 2-5/8 x 0.063 K K
Dtugos¢ ciecia 30-60 mm 50-90 mm 90-150 mm 150-290 mm 290-550 mm | 540-1020 mm | 570-1180 mm
K = Zab hakowy
S = Zab standardowy Rycina ponizej: MARATHON® M42
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WIKUS PILY TASMOWE BIMETALICZNE

WIKUS PILY TASMOWE BIMETALICZNE

PROFLEX® M42 PROFLEX® SW M42

* wysokostabilna geometria zebdw zapobiegajaca ¢ ekstra szerokie rozwiedzenie
wytamywaniu sig zebow

* do prac warsztatowych
* do profili i dZzwigaréw

* do dzwigaréw z naprezeniem wiasnym

Wymiary Podziatka zeba w tpi Wymiary Podziatka zeba w tpi
Szerokos$¢ x grubos$é Szerokos$¢ x grubos$é
mm Cal 12-16 8-11 5-7 4-6 3-4 2-3 mm Cal 12-16 8-11 5-7 4-6 3-4 2-3
20x0.90 3/4 x0.035 P P P 34x1.10 1-3/8 x 0.042 P
27 x0.90 1-1/16 x 0.035 P P P P P 41x1.30 1-5/8 x 0.050 P P
34x1.10 1-3/8 x 0.042 B B B 2 B 54 x 1.30 2-1/8 x 0.050 [»
41x1.30 1-5/8 x 0.050 P P P 54 x1.60 2-1/8 x 0.063 P P
54 x1.30 2-1/8 x 0.050 B 2 B 67 x 1.60 2-5/8 x 0.063 [P P
54 x 1.60 2-1/8 x 0.063 P P P Dtugo$c¢ ciecia <20 mm 10-40 mm 40-70 mm 50-90 mm 90-160 mm 160-310 mm
67 x 1.60 2-5/8 x 0.063 B [
Dtugos$c¢ ciecia <20 mm 10-40 mm 40-70 mm 50-90 mm 90-160 mm 160-310 mm
PROFLEX® PREMIUM SW M42
PROFLEX® PREMIUM M42 * wersja powiekana
) « dla uzyskania zwiekszonej wydajnosci ciecia i podwyzszonej zywotnosci narzedzia
* wersja powlekana . L
i ) X L . . L. X * w celu redukcji obcigzenia hatasem
¢ dla uzyskania zwiekszonej wydajnosci ciecia i podwyzszonej zywotnosci narzedzia
¢ w celu redukcji obcigzenia hatasem Wymiary Podziatka zgba w tpi
Szerokos¢ x grubosé
Wymiary Podziatka zeba w tpi mm Cal 12-16 8-11 5-7 4-6 3-4 2-3
Szerokos¢ x grubosc 41x1.30 1-5/8 x 0.050 P P
mm Cal 12-16 8-11 5-7 4-6 3-4 2-3 54 x1.30 2-1/8 x 0.050 P
34x1.10 1-3/8 x 0.042 B [2 54 x1.60 2-1/8 x 0.063 P P
41x1.30 1-5/8 x 0.050 P P 67 x 1.60 2-5/8 x 0.063 P P
54 x1.30 2-1/8 x 0.050 P Ditugo$c¢ ciecia <20 mm 10-40 mm 40-70 mm 50-90 mm 90-160 mm 160-310 mm
54 x1.60 2-1/8 x 0.063 P P
67 x 1.60 2-5/8 x 0.063 P P
Dtugo$¢ ciecia <20 mm 10-40 mm 40-70 mm 50-90 mm 90-160 mm 160-310 mm
P = Zab profilowy P = Zab profilowy
Rycina ponizej: PROFLEX ® M42 Rycina ponizej: PROFLEX® PREMIUM SW M42
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WIKUS PILY TASMOWE BIMETALICZNE

WIKUS PILY TASMOWE BIMETALICZNE

VECTOR® M42 NOWY: SKALAR® M42

* do zastosowan o wysokiej wydajnosci  szlifowana geometria zebow
* do stali nierdzewnych i kwasoodpornych oraz stopéw specjalnych (VA) * do zastosowan o wysokiej wydajnosci
» do stali konstrukcyjnych, obrabianych cieplnie i stali * do zastosowan uniwersalnych

narzedziowych (HV)
Wymiary Podziatka zeba w tpi Wymiary Podziatka zeba w tpi
Szerokos$¢ x grubos$é Szeroko$¢ x grubosé
mm Cal 3-4 2-3 1.4-2 1.0-1.4 0.75-1.25 0.7-1.0 mm cal 2.5-3.4 1.8-2.5 1.4-1.8 1.2-1.6 1.0-1.4 0.7-1.0
27 x0.90 1-1/16 x 0.035 HV 27 x0.90 1-1/16 x 0.035 K
34x1.10 1-3/8 x 0.042 HV, VA HV, VA 34x1.10 1-3/8 x 0.042 K K
41x1.30 1-5/8 x 0.050 HV, VA HV, VA 41x1.30 1-5/8 x 0.050 K K K
54 x1.30 2-1/8 x 0.050 HV 54 x1.30 2-1/8 x 0.050 K K
54 x 1.60 2-1/8 x 0.063 HV 54 x1.60 2-1/8 x 0.063 K K K K K
Dtugo$c¢ ciecia 120-200 mm 200-340 mm 300-550 mm 500-1000 mm 700-1500 mm 950-3000 mm 67 x 1.60 2-5/8 x 0.063 K K K K
80 x 1.60 3-1/8 x 0.063 K K K
Diugos¢ ciecia 120-200 mm 200-340 mm 300-550 mm 400-700 mm 500-1000 mm 950-3000 mm
GIGANT® M42
* o zastosowat o wysoki] wydainosci NOWY: SKALAR® PREMIUM M42
¢ do stali nierdzewnych i kwasoodpornych oraz stopédw specjalnych (VA) )
. . . . L . . * wersja powlekana
* do stali konstrukcyjnych, obrabianych cieplnie i stali narzedziowych (HV) . i ) L
¢ dla uzyskania zwiekszonej wydajnosci ciecia
Wymiary Podziatka zeba w tpi * dla uzyskania przedtuzonej zywotnosci narzedzia
Szerokos¢ x grubosé
mm Cal 3-4 2-3 1.4-2 1.0-1.4 0.75-1.25 0.7-1.0 Wymiary Podziatka zeba w tpi
41x1.30 1-5/8 x 0.050 HV Szeroko$¢ x grubosc
54 x1.30 2-1/8 x 0.050 VA mm cal 2.5-3.4 1.8-2.5 1.4-1.8 1.2-1.6 1.0-1.4 0.7-1.0
54 x1.60 2-1/8 x 0.063 HV, VA 27 x0.90 1-1/16 x 0.035 K
67 x 1.60 2-5/8 x 0.063 HV, VA HV HV 34x1.10 1-3/8 x 0.042 K K
80 x 1.60 3-1/8 x 0.063 HV HV HV HV 41x1.30 1-5/8 x 0.050 K K
Dtugo$c¢ ciecia 120-200 mm 200-340 mm 300-550 mm 500-1000 mm 700-1500 mm 950-3000 mm 54 x 1.60 2-1/8 x 0.063 K K K
67 x 1.60 2-5/8 x 0.063 K K K
Dtugo$¢ ciecia 120-200 mm 200-340 mm 300-550 mm 400-700 mm 500-1000 mm 950-3000 mm
HV = Ksztatt zgba HV, VA = Ksztatt zgba VA K = Zab hakowy
Rycina ponizej: VECTOR® M42 Rycina ponizej: SKALAR® PREMIUM M42
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WIKUS PILY TASMOWE BIMETALICZNE

WIKUS PILY TASMOWE BIMETALICZNE

SELEKTA® GS M42 ECOFLEX® M42

* do podstawowych operacji warsztatowych
* do profili i materiatéw petnych

* do zastosowan o wysokiej wydajnosci :
* do osiggania bardzo dobrej jako$ci powierzchni ciecia = F
» dla uzyskania perfekcyjnego efektu ciecia t

Wymiary Podziatka zeba w tpi Wymiary Podziatka zeba w tpi
Szerokos$¢ x grubos$é Szerokos$¢ x grubos$é
mm cal 4-6 3-4 2-3 1.4-2 1.0-1.4 0.7-1.0 mm Cal 10-14 8-12 6-10 5-8 4-6 3-4 2-3 1.4-2 1.0-1.4
27x0.90 1-1/16 x 0.035 K K K 13x0.65 1/2x 0.025 S S S
34x1.10 1-3/8 x 0.042 K K K 20x0.90 3/4x0.035 S S S S K
41x0.90 1-5/8 x 0.035 K K 27x0.90 1-1/16 x 0.035 S S S S K K
41x1.30 1-5/8 x 0.050 K K K K 34x1.10 1-3/8 x 0.042 S S S K K K
54 x1.30 2-1/8 x 0.050 K K K 41x1.30 1-5/8 x 0.050 K K K
54 x1.60 2-1/8 x 0.063 K K K K 54 x1.60 2-1/8 x 0.063 K K
67 x 1.60 2-5/8 x 0.063 K K K 67 x 1.60 2-5/8 x 0.063 K K
80 x 1.60 3-1/8 x 0.063 K K K Diugosc ciecia <20mm | 10-30 mm | 20-50 mm | 30-60 mm | 50-90 mm | 90-150 mm | 150-290 mm | 290-550 mm | 500-1000 mm
Dtugo$c¢ ciecia 50-90 mm 90-150 mm 150-290 mm 290-550 mm 500-1000 mm 950-3000 mm
ECOFLEX® NE M42
* do metali niezelaznych
* do pracy recznej
Wymiary Podziatka zeba w tpi
Szerokos$¢ x grubos$é ekstra szerokie rozwiedzenie
mm Cal 4 3 2
20x0.90 3/4 x 0.035 K
27x0.90 1-1/16 x 0.035 K K K
34x1.10 1-3/8 x 0.042 K
Diugosc ciecia 80-120 mm 120-200 mm 200-400 mm

K = Zab hakowy
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S = Zab standardowy, K = Zgb hakowy

Rycina ponizej: ECOFLEX® M42
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WIKUS PILY TASMOWE BIMETALICZNE

PILY TASMOWE BIMETALICZNE MARATHON® X3000
M AT E R I AL T N ACY X30 0 0 * do zastosowan uniwersalnych w przypadku ciecia

jednostkowego i seryjnego
* do profili i materiatow petnych
¢ do cigcia w warstwach i wiazkach

bogata oferta produktéw do zastosowan standardowych i specjalnych

tasma nosna wykonana ze stali stopowej ulepszonej o optymalnych wtasciwo-

$ciach eksploatacyjnych 27 x0.90 1-1/16 x 0.035
34x1.10 1-3/8 x 0.042
zmodyfikowany materiat tnacy X3000 (wytacznos¢ firmy WIKUS) o wysokiej 41x1.30 1-5/8 x 0.050
twardosci i doskonatej wytrzymatosci 54 x1.60 2-1/8 x 0.063
67 x 1.60 5/8 x 0.063
wysoka stabilno$¢ krawedzi tnacej

do materiatéw trudnoskrawalnych i stopéw specjalnych

Jednostki sprzedazy: zwoje o statych dtugosciach i zwoje o dtugosciach do 120 m, w zaleznos$ci
od szerokosci tasmy
tasmy zgrzewane na zadang dtugo$¢

Szerokosci tasm: 27 do 100 mm

Ksztatty zebow: K, HV, VA
Objasnienia znajduja sie na str. 48

Podziatki zeba: od 0.7-1.0 do 5-8 zebo6w na cal (tpi)
Objasnienia znajduja sie na str. 49

Rodzaje rozwiedzenia zgbéw: SD
Objasnienia znajduja sie na str. 49

Gatunki: X3000: ok. 70 HRC, ok. 1000 HV (do stali i metali niezelaznych do 45 HRC)

Wykonania specjalne: PW: Dostepne dla grup artykutéw
SKALAR® X3000, SELEKTA® GS X3000

K = Zab hakowy
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WIKUS PILY TASMOWE BIMETALICZNE

WIKUS PILY TASMOWE BIMETALICZNE

VECTOR® X3000 NOWY: SKALAR® X3000

* do zastosowan uniwersalnych w przypadku materiatow
trudnoskrawalnych

* szlifowana geometria zebow
* do zastosowan o wysokiej wydajnosci

* do zastosowan o wysokiej wydajnosci
* do stali nierdzewnych i kwasoodpornych oraz stopéw specjalnych (VA)
* do stali ulepszonych cieplnie (HV)

Wymiary Podziatka zgba w tpi Wymiary Podziatka zeba w tpi
Szeroko$¢ x grubosé Szeroko$¢ x grubosé
mm Cal 3-4 2-3 1.4-2 1.0-1.4 0.7-1.0 mm cal 2.5-3.4 1.8-2.5 1.4-1.8 1.2-1.6 1.0-1.4 0.7-1.0
27 x0.90 1-1/16 x 0.035 HV 27 x0.90 1-1/16 x 0.035 K
34x1.10 1-3/8 x 0.042 VA VA 34x1.10 1-3/8 x 0.042 K K
41x1.30 1-5/8 x 0.050 HV, VA HV, VA 41x1.30 1-5/8 x 0.050 K K K
54 x 1.60 2-1/8 x 0.063 HvV 54 x1.30 2-1/8 x 0.050 K K
Dtugo$c¢ ciecia 120-200 mm 200-340 mm 300-550 mm 500-1000 mm 950-3000 mm 54 x 1.60 2-1/8 x 0.063 K K K K K
67 x 1.60 2-5/8 x 0.063 K K K K
80 x 1.60 3-1/8 x 0.063 K K K K
GIGANT® X3000 100 x 1.60 4x0.063 K
Dtugos¢ ciecia 120-200 mm 200-340 mm 300-550 mm 400-700 mm 500-1000 mm 950-3000 mm
* do zastosowan o wysokiej wydajnosci
* do stali nierdzewnych i kwasoodpornych oraz stopéw specjalnych (VA)
 do stali ulepszonych cieplnie (HV)
Wymiary Podziatka zgba w tpi
Szeroko$¢ x grubosé
mm Cal 3-4 2-3 1.4-2 1.0-1.4 0.7-1.0
41x1.30 1-5/8 x 0.050 VA
54 x1.60 2-1/8x 0.063 HV, VA VA
67 x 1.60 2-5/8 x 0.063 HV, VA VA
80x 1.60 3-1/8 x 0.063 VA HV, VA HV, VA
100 x 1.60 4 x0.063 HV
Dtugos¢ ciecia 120-200 mm 200-340 mm 300-550 mm 500-1000 mm 950-3000 mm
HV = Ksztatt zeba HV, VA = Ksztatt zeba VA
Rycina ponizej: GIGANT® X3000 K = Zab hakowy
= ——= ]
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WIKUS PILY TASMOWE BIMETALICZNE

SELEKTA® GS X3000 PILY TASMOWE WEGLIKOWE

* do zastosowan o wysokiej wydajnosci
* do osiggania bardzo dobrej jako$ci powierzchni ciecia
» dla uzyskania perfekcyjnego efektu ciecia

Wymiary dostepne w specjalnie wyszlifowanej lub rozwiedzionej geometrii zebow

Szerokos$¢ x grubos$é ) X e o . " .

mm | cal - y X . 0-1. 741, znakomite rezultaty we wszystkich aplikacjach dzigki zastosowaniu weglikéw o zréz-
27x0.90 | 1-1/16x0.035 K nicowanej twardosci i kompozyciji
34x1.10 | 1-3/8x0.042 . A. e e .
41x1.30 1-5/8 x 0.050 bardzo wysoka wydajno$¢ ciecia, umozliwiajaca podniesienia produktywnos$ci maszyny
54 x1.30 2-1/8 x 0.050 ) : ; e N
54 x 1.60 2-1/8 x 0.063 powlekane tasmy Premium gwarantujgce najwyzszg wydajno$é ciecia
67 x 1.60

80X 1.60 dtuga zywotnos$é i wyjatkowo wysoka wydajno$¢ naszych produktéw high-tech

Diugo$ dzieki optymalnemu materiatowi stosowanemu do ich wytwarzania

Jednostki sprzedazy: zwoje o dtugosci maksymalnie 50 m
tasmy zgrzewane na zgdang dtugo$c¢

Szerokosci tasm: 13 do 100 mm

Ksztatty zebow: S, K, T, TSN
Objasnienia znajduja sie na str. 48

Podziatki zgba: Constant: od 1.25 do 4 zgb6w na cal (tpi)
Variable:  0.7-1.0 to 3-4 tpi
Objasnienia znajduja sie na str. 49

Rodzaje rozwiedzenia zgbéw: SD
Objasnienia znajduja sie na str. 49

K'=Zab hakowy Wykonania specjalne: PW: Dostegpne dla grup artykutéw

DUROSET®, FUTURA®, FUTURA® PREMIUM, FUTURA® VA, FUTURA® PREMIUM VA
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