Szczotki pedzelkowe stuza do czyszczenia miejsc bardzo trudno dostepnych, np. otworéw nieprzelotowych. Moga stuzy¢ do usuwania
gratu, zgorzelin, farby, szlaki, nadmiaru gumy. Szczotki pedzelkowe pracuja na narzedziach recznych o wyzszych obrotach.

Szczotki z drutéw kwasoodpornych stuza do obrébki powierzchni wykonanych z metali kwasoodpornych.
Szczotki doczotowe przeznaczone sg do szczotkowania duzych powierzchni. Szczotkowanie tymi szczotkami moze poprzedzac

procesy naktadania powiok ochronnych, np. malowanie. Do prac trudniejszych, takich jak czyszczenie spawdw, gratowanie,
usuwanie zgorzelin, nalezy stosowac szczotki doczotowe z wtosiem splatanym w formie warkocza.




SZCZOTKI PEDZELKOWE Z TRZPIENIEM - @ 6 mm

D10.20 D08.20 D10.m20 D05.m20 D05.20

oK| e
PN-EN ) ) )
1083-2 Numer © D T © K Max. Z drutéw Z drutow Z drutow
katalogowy [mm] [mm] [mm] obr./min Stalowych kwasoodpornych mosieznych
@ D05 10 25 10 50 20000 D05.20 D05.k20 D05.m20
D06 15 25 15 50 16000 D06.20 D06.k20 D06.m20
D07 17 25 17 47 16000 D07.20 D07.k20 DO7.m20
D08 20 25 20 47 16000 D08.20 D08.k20 D08.m20
D10 25 28 25 53 16000 D10.20 D10.k20 D10.m20
D1 1splatane 25 25 25 50 10000 D11.s20

@ D = srednica wypetnienia, T = dfugos¢ wypetnienia, @ K = srednica kielicha, L = dtugos¢ wypetnienia i kielicha

SZCZOTKI PEDZELKOWE Z TRZPIENIEM - @ 6 mm STOZKOWE

DS05.m20 DS05.k20 DS10.20 DS08.20 DS07.20

PN-EN
1083-2

Numer © D T © K L Max. Z drutéw Z drutéw Z drutéw
katalogowy [mm] [mm] [mm] [mm] obr./min Stalowych kwasoodpornych mosieznych
DS05 10 30 10 65 20000 DS05.20 DS05.k20 DS05.m20
DSO6 15 25 15 50 16000 DS06.20 DS06.k20 DS06.m20
DSO7 17 25 17 50 16000 DS07.20 DS07.k20 DS07.m20
DS08 20 25 20 50 16000 DS08.20 DS08.k20 DS08.m20
DS10 25 30 25 50 16000 DS10.20 DS10.k20 DS10.m20

© D = srednica wypetienia, T = dtugo$é¢ wypetnienia, @ K = srednica kielicha, L = dtugos¢ wypetnienia i kielicha
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SZCZOTKI DOCZOLOWE Z OTWOREM - SPLATANE Z DRUTU TECHNICZNEGO

PN-EN
1083-2

oK

oD

E35
E36
E37
E37A
E37B
E38
E39
E39A
E39B
E74
E75
E75A
E758B
E85
E85A
E95

45
59
59
59
59
80
80
80
80
93
93
93
93
115
115
160

38
39
44
44
44
56
56
56
56
52
52
52
52
44
44
100

12000
12000
12000
12000
12000
12000
12000
12000
12000
8500
8500
8500
8500
6500
6500
3300

£95.45

£35.45
£36.45
£37.45
E37A.45
E37B.45
£38.45
£39.45
E39A.45
E39B.45
E74.45
£75.45
E75A.45
E75B.45
£85.45
E85A.45
£95.45

E37.k50

E75.k50

E35.k50
E36.k50
E37.k50
E37A.k50
E37B.k50
E38.k50
E39.k50
E39A.k50
E39B.k50
E74.k50
E75.k50
E75A.k50
E75B.k50
E85.k50
E85A.k50
E95.k50
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SZCZOTKI DOCZOtOWE Z OTWOREM LUB NAKRETKA - LINKA STALOWA OCYNKOWANA SPLATANA

E70.lo E70.lo

Numer © D . B oK S Linka ocynkowana
katalogowy [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]  opr./min
E26A 60 5/8" 25 55 45 12000 E26A.lo
E27A 60 M14 25 55 45 12000 E27A.o
E28A 60 22 25 55 45 12000 E28A.lo
EO9B3 70 22 25 55 45 12000 EO9B3.lo
E09C 70 M12 25 55 45 12000 EQ9C.lo
EOSD 70 M14 25 55 45 12000 EO9D.lo
EQ9E 70 5/8" 25 55 45 12000 EQ9E.lo
E40A 80 M14 20 70 40 10000 E40A.lo
E4A1 80 22 25 80 55 12000 E41.o
E42 80 M12 25 80 55 12000 E42.lo
E4A3 80 M14 25 80 55 12000 E43.o
E4A4 80 5/8" 25 80 55 12000 E44.lo
E70 100 22 25 92 53 8500 E70.lo
E71 100 M12 25 92 53 8500 E71.lo
E72 100 M14 25 92 53 8500 E72.o
E73 100 5/8" 25 92 53 8500 E73.lo

= $rednica wypetnienia, B = nakretka/srednica otworu, T = dlugo$é wypetnienia,

= $rednica kielicha, L = dtugo$é wypetnienia i kielicha

SZCZOTKI DOCZOLOWE Z TRZPIENIEM - @ 6 mm

E05.k30 E50.k35

|

E50.m35

'R
fEA

Numer ©D T @ K L Max. 7 drutéw Z drutéw Z drutéw
katalogowy [mm] [mm] [mm] [mm] obr./min Stalowych kwasoodpornych mosieznych
E04 30 14 30 22 9000 E04.20 E04.k20 E04.m20
EOS 40 15 35 26 9000 £E05.30 E05.k30 £E05.m30
EO6 50 20 35 31 9000 £06.30 £E06.k30 £06.m30
EO7 60 20 53 34 4500 £07.30 E07.k30 E07.m30
E08 70 23 55 38 4500 £08.30 £E08.k30 £08.m30
E10 80 28 60 47 4500 £10.30 E10.k30 E10.m30
E50 100 30 78 47 4500 £50.35 E50.k35 £50.m35

@ D = srednica wypetnienia, T = diugo$é¢ wypetnienia, @ K = srednica kielicha, L = dtugos¢ wypetnienia i kielicha
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SZCZOTKI DOCZOLOWE Z TRZPIENIEM @ 6 mm - LINKA STALOWA OCYNKOWANA SPLATANA

oK E29.lo E30.lo

oD
PN-EN
1083-2 Numer @ D T @ K L Max. a
— Linka ocynkowana
katalogowy [mm] [mm] [mm] [mm] obr./min
@ E29 60 35 55 50 4500 E29.lo
E30 80 35 70 55 4500 E30.lo

@ D = érednica wypetnienia, T = diugosé wypetienia, @ K = $rednica kielicha, L = dtugo$é¢ wypetnienia i kielicha

SZCZOTKI DOCZOLOWE Z OTWOREM LUB NAKRETKA

oK
E81.30 E62.k30 E62.k30 E62.m30

PN-EN

1083-2 Numer © D B T © K L Max. Z drutéw Z drutow Z drutow
katalogowy [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]  obr./min stalowych kwasoodpornych mosieznych
@ £28 60 22 13 60 32 12000 £28.30 £28.k30 £28.m30
E27 60 M14 1S5 60 32 12000 £27.30 E27.k30 E27.m30
£26 00 5/8" 13 60 32 12000 £26.30 E26.k30 £E26.m30
E09 70 22 22 60 41 12000 £09.35 E09.k30 E09.m30
EO9A 70 M14 22 60 41 12000 EO9A.35 EO9A.k30 EO9A.m30
EO9B 70 5/8" 22 60 41 12000 E09B.35 E09B.k30 E09B.m30
EO9B1 70 5/8" 20 60 45 12000 EO9B1.35 EO9B1.k30 EO9B1.m30
EO9B2 70 M14 26 60 45 12000 EO09B2.35 EO9B2.k30 EO09B2.m30
E45 80 M14 25 70 43 10000 E45.30 E45.k30 E45.m30
E21 80 22 25 81 52 8500 £21.30 £21.k30 E21.m30
E22 80 M12 25 81 52 8500 £22.30 £22.k30 £22.m30
E23 80 M14 25 81 52 8500 £23.30 E23.k30 £23.m30
E24 80 5/8" 25 81 52 8500 £24.30 E24.k30 E24.m30
E60 100 22 32 86 57 8500 £60.30 E60.k30 E60.m30
E61 100 M12 32 86 57 8500 £E61.30 E61.k30 E61.m30
E62 100 M14 32 86 57 8500 £62.30 E62.k30 £E62.m30
E63 100 5/8" 32 86 57 8500 £63.30 E63.k30 £E63.m30
E80 120 22 30 113 55 8500 £80.30 E80.k30 £E80.m30
E81 120 M14 30 113 55 8500 £81.30 E81.k30 £81.m30
£E82 120 5/8" 30 113 55 8500 £82.30 £82.k30 £82.m30
E90 140 22 40 13 65 8500 £90.30 E90.k30 £90.m30
£91 140 M14 40 113 65 8500 £91.30 £E91.k30 £91.m30
£E92 140 5/8" 40 113 65 8500 £92.30 £92.k30 £92.m30

= srednica wypetnienia, B = nakretka/srednica otworu, T = dtugo$é wypetnienia,
= $rednica kielicha, L = dtugo$é wypetnienia i kielicha




