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HISTORIA | CZASY OBECNE

HISTORIA

Produkcje narzedzi w Hulinie rozpoczeto w 1934 roku. Firma zostata zatozona
przez pana Studenika, ktory nazwat nowe przedsiebiorstwo ,Pierwszg fabryka
pit i narzedzi w Morawii”. Na poczatku firma produkowata pity reczne i pity
tarczowe, po czym stopniowo wzbogacano program produkcji o inne narzedzia
i urzgdzenia do obrobki drewna. W roku 1960 asortyment produkcyjny wzbogacit
sie o pity tarczowe z weglikami spiekanymi, pity do wielopit, noze strugarskie,

noze maszynowe, narzedzia do ciecia metalu oraz korpusy pit.

CZASY OBECNE

PILANA TOOLS to firma zatrudniajgca 600 pracownikow jest na etapie
dynamicznego rozwoju, bedac jednoczesnie jednym  z najwiekszych
producentow narzedzi w Europie. Narzedzia sg produkowane ze stali
0 najwyzszej jakosci zgodnie ze standardami DIN i 1SO. Jako$é wyrobdw jest
scisle monitorowana na kazdym etapie produkcji. Dla osiggniecia najwiekszej
precyzji wykorzystywane sg najnowoczesniejsze urzadzenia: lasery, szlifierki
CNC, frezarki CNC, ostrzarki CNC, automatyczne piece i inne automatyczne lub
potautomatyczne urzadzenia.

Szczegodlna uwaga jest zwracana na doskonalenie produkcji i automatyzacje.
Te czynniki, tgcznie z dtugoletnim doswiadczeniem i niskimi kosztami produkcii,
pozwalajg na oferowanie wysokiej jakosci narzedzi po konkurencyjnych cenach.
PILANA TOOLS eksportuje 80% swojej produkcji do ponad 70 krajéw na

Swiecie.

W sktad grupy PILANA TOOLS wchodza;
PILANA TOOLS a.s.

PILANA TOOLS Wood Saws spol. s.r.o.
PILANA TOOLS Saw Bodies spol. s.r.o.
PILANA TOOLS Metal spol. s.r.o.

PILANA TOOLS Knives spol. s.r.o.
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Pity tarczowe HM

Pity tarczowe PILANA TOOLS z zebami wykonanymi z weglika wolframu (HM), wytwarzane sg z materiatéw o najwyzszej jakosci.
Korpusy pit wycinane sg metodg laserowg z materiatu o twardosci 43 HRC. Korpusy pit posiadajg specjalne szczeliny dylatacyjne

i kompensacyjne zaprojektowane pod rézny rodzaj ciecia. Zapobiegajg one deformacji korpusu i podnoszg jako$c¢ ciecia w
trudnych warunkach. Szczeliny dylatacyjne skutecznie obnizajg hatas powstajacy podczas ciecia. Weglik wolframu (HM) stosowany
na koncéwki zebdw pochodzi tylko od renomowanych producentéw, a ich stopien twardosci jak i sktad jest zawsze odpowiednio
dobrany do konkretnego zastosowania.

Klasyfikacja weglikow wolframu (HM):
ooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooo’ Wytrzyma{os’(’;

Typy jakosci (HM)

K 01 K10 K 20 K 30

Twardo$c¢: [ HV 30] Twardos$c¢: [HV 30] Twardo$c¢: [HV 30] Twardos$c¢: [HV 30]

1900 - 2200 1700 - 1800 1600 - 1700 1300 - 1400

Wegliki typu KO1 sg bardzo Wegliki o optymalnej kombina- Wegliki o zwiekszonej zawartosci Wysoki procent kobaltu w potac-

odporne na $cieranie. Ziarno cji doktadnej struktury ziaren kobaltu, podnoszacego wytrzy- zeniu z nizszg twardoscig daje

posiada precyzyjng strukture. Ten i twardosci do uniwersalnego matos$¢ na rozcigganie i udar- weglik o wysokiej wytrzymatosci

typ weglika jest odpowiedni do stosowania. Odpowiedni do ciecia nos¢. Charakteryzujg sie wysoka na rozciaganie i podwyzszonej

ciecia twardych materiatow np. drewna, tworzyw sztucznych, metali odpornosciag na uderzenia w inne odpornosci na pekniecia. Tej klasy

ptyt MDF, HDF, ptyt wiorowych, ptyt niezelaznych, sklejki, ptyt GK itp. materiaty (seki, zabrudzenia, wiéry weglik jest najlepszy do ciecia w

wiorowych laminowanych, itp. stalowe itp.). Weglik stosowany ekstremalnie trudnych warunkach
w pitach tarczowych do ciecia (np. zmarznietego drewna).

wzdtuznego drewna.
Twardos'c"ooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooo

Inng bardzo wazng cechg pit tarczowych jest stabilno$¢ korpusu i odpornos¢ na wyboczenia. Dlatego podejmujemy maksymalny
wysitek, aby wszelkie niedociggniecia zostaty usuniete podczas testowania naszych pit tarczowych na specjalnych i nowoczesnych
maszynach testujgcych.

Ostatnig lecz nie mniej wazng cechg jest sposob ostrzenia zebow pit. Idealnie naostrzone krawedzie zebdw gwarantujg wysokg
jakos¢ ciecia. Nowe automatyczne ostrzarki oraz najwyzszej jakosci tarcze szlifierskie, pozwalajg na wyjgtkowo precyzyjne ostrze-
nie zebow pit tarczowych.

Instrukcja prawidiowego uzytkowania pit tarczowych
Zalecamy przestrzeganie ponizszych regut w celu uzyskania najlepszych efektow ciecia.

¢ Maszyna musi by¢ w dobrym stanie technicznym (wyeliminowane wibracje).
¢ Kotnierze uzywane do zaciskania brzeszczotéw muszg byc¢ tej samej Srednicy
(okoto 1/3 srednicy pity).
obr. 1 ¢ Kotnierze musza by¢ czyste, bez bicia bocznego.
v e Sprawdzac wrzeciono maszyny. Musi by¢ absolutnie proste (rys. 1).
e Zeby pity muszg by¢ zawsze ostrzone pod pierwotnym katem.
¢ Wtasciwy sposéb pokazano na rys. 2

obr.2 * W przypadku powiekszenia srednicy otworu srodkowego o wiecej niz 20 mm,
brzeszczot traci stabilnos¢ i swoje pierwotne parametry (rys. 3).

¢ Podczas ostrzenia pit z ogranicznikiem posuwu konieczne jest szlifowanie
gornych krawedzi ogranicznikow i utrzymywanie réznicy wysokosci miedzy

o3 zebem a ogranicznikiem zgodnie z rys. 4.
oor.

obr. 4
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Ksztatlty zebow z weglika HM stosowane w pitach tarczowych:

Fz zeby proste TFZ zeby trapezowo proste
zeby proste z ujemnym katem
FZ N )
natarcia zeby trapezowo proste
TFZN z ujemnym katem natarcia
LFZ zeby proste z ogranicznikiem posuwu
Wz zeby naprzemianskosne DHZ A das;kowo p{askle z TUKOWQ
powierzchnig natarcia
WZ N Al naprzem|anskosn§ Z ujemnym zeby daszkowo ptaskie z tukowg
katem natarcia ) . )
DHZ N . pomerzchma natarC|a'
zeby naprzemianskosne z ograniczni- i uiemnym katem natarcia
Lwz :
kiem posuwu
TZ zeby trapezowe KON zab stozkowy (koniczny)

Mocowanie pit tarczowych w pilarkach stotowych

Zalecamy uzywanie precyzyjnych przyrzaddéw pomiarowych podczas montowania pity tarczowej w pilarce. Zamontuj pite tarczowg
na watku. Wyreguluj watek do maksymalnej wysokosci. Sprawdz czy pita jest rownolegta do ukosnych szczelin wskaZnikowych. W
razie potrzeby wyreguluj. Ta czynnos¢ jest niezbedna do uzyskania wysokiej jako$ci powierzchni przeciecia przy cieciu poprzecz-
nym i do wtasciwego ustawienia listwy prowadzacej przy cieciu wzdtuznym.

Ciecie prowadzimy przy zachowaniu zasady: pita powinna wystawac¢ ponad przecinany materiat na wysokos$¢é rowng wysokosci
naktadki z weglika HM (patrz rys. 5). Liczba zeboéw jednoczesnie tngcych (zagtebionych w materiale) musi by¢ réwna 2 - 3 (patrz
rys. 6).

Rys. nr5 Rys. nr 6
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Pity tarczowe HM

Podajemy uzyteczne wzory do obliczania parametrow pit tarczowych:

t=hX7’45 D xm
k t

Oznaczenia:

t  [mm] - podziatka zeba

h [mm] - grubos¢ cietego elementu
k [[1 - liczba zebow tngcych (2-3)
z [[1 - liczba zebdw pity tarczowej
D [mm] - $rednica pity tarczowej

Wzory te obowigzujg w obliczeniach parametrow dla ciecia poprzecznego i ciecia
materiatdow laminowanych.

Tabela 1 pokazuje maksymalne obroty pity tarczowej przy danej srednicy pity i danej predkosci ciecia w m/s. Maksymalna pred-
kos¢ ciecia zalecana przez producentow maszyn wynosi 100 m/s. Sg to maksymalne obroty zalecane przez producenta narzedzi.
Przy przekroczeniu tej granicy korpus pity tarczowej traci swe parametry i pojawia sie zagrozenie dla uzytkownika.

Tab. 1
Zalecane obroty [1/min]

@D Szybkos¢ ciecia ve [m/s]

Immi 10 20 30 40 50 60 70 80 20 100
100 1910 3820 5730 7640 9550 11460 13370 15280 17190 19100
150 1270 2550 3820 5100 6370 7640 8920 10190 11500 12730
200 960 1910 2870 3820 4780 5730 6690 7640 8600 9550
250 760 1530 2290 3060 3820 4590 5350 6110 6880 7640
300 640 1270 1910 2550 3180 3820 4460 5100 5740 6370
350 550 1090 1640 2180 2730 3280 3820 4370 4900 5460
400 480 960 1430 1910 2390 2870 3340 3820 4300 4780
450 430 850 1270 1700 2120 2550 2970 3400 3820 4250
500 380 760 1150 1530 1910 2290 2680 3060 3440 3820
550 350 690 1040 1390 1740 2080 2430 2780 3120 3470
600 320 640 960 1270 1590 1910 2230 2550 2880 3180
650 290 590 880 1180 1470 1760 2060 2350 2640 2940
700 270 550 820 1090 1360 1640 1910 2180 2450 2730
750 250 510 760 1020 1270 1530 1780 2040 2290 2550
800 240 480 720 950 1190 1430 1670 1910 2150 2390

Tabela 1 moze by¢ uzywana wraz z tabelg 2.

V_Dxnxn n_1000x60x Ve g=SzX Nxz
¢ 17000 x 60 Dxm 1000
H L]
Zalecane wartosci posuwu ha zab Oznaczenia:
Typ materiatu Posuw Sz (mm/zab) Ve [m/s] - predkosc ciecia
5 » Ciecie wzdtuz wikien 02-03 D [mm] - srednica pity tarczowej
fenne migre Ciecie w poprzek wiokien 01-02 n [1 /mln] - zalecane ObrOty
Drewno twarde 0,06 -0,15 S [m/min] - predkosc posuwu
Piyta widrowa 0.1-0,25 z [-] - liczba zebdw
Sklejka 0,05-0,12 S, [mm/zab] - posuw/zgb
Ptyta laminowana 0,05-0/1
Metale niezelazne i tworzywa sztuczne 0,02 -0,05
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Tabela 2
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Pity tarczowe do wielopit z zghami
z weglikow spiekanych HM

STANDARD 94 FZ +2 vz

» Uniwersalne pity tarczowe do ciecia wzdtuznego wszystkich typow drewna litego
suchego i mokrego, uzyskiwana standardowa jako$¢ cietej powierzchni, obnizona
wysokos¢ ciecia

» Zastosowanie: do wielopit w obrobce wstepnej drewna i produkcji palet

D s s d z Humax  domax  Otwér CixA1 C2xA2
250 3,6 25 70,80 16+2 50 130 70  13x80 20x83
300 40 28 70,80 18+2 70 130 75  13x80 20x83
315 40 28 80 18+2 80 130 80  14x90 22x93
350 40 28 70,7580 20+2 100 135
400 40 28 70,80 24+2 110 185

STANDARD 94.1 FZ +4 vz

» Uniwersalne pity tarczowe do ciecia wzdtuznego wszystkich typow drewna litego
suchego i mokrego, uzyskiwana standardowa jakos$¢ cietej powierzchni
» Zastosowanie: do wielopit w obrobce wstepnej drewna i produkcji palet

D S s d z H ax I A— Otwoér C1xA1 C2xA2
250 3,2 2,2 70,80 16+4 65 105 70 13x80 20x83
300 3,2 2,2 70,80 18+4 85 120 75 13x80 20x83
300 3,2 2,2 30 24+4 85 120 80 14x90 22x93
315 3,2 2,2 70,80 18+4 90 120
350 3,6 2,5 70,75,80 20+4 110 120
400 4,0 2,8 30 18+4 120 145
400 4,0 2,8 70,80 24+4 120 145
450 4,4 3,2 70,80 20+4 140 160
450 4,4 3,2 30 28+4 140 160
500 4,4 3,2 30 22+4 155 180
500 4,4 3,2 70 28+4 155 180

STANDARD 94.1 FZ +6 vz

» Uniwersalne pity tarczowe do ciecia wzdtuznego wszystkich typow drewna litego
suchego i mokrego, uzyskiwana standardowa jakos¢ cietej powierzchni

6 nozy czyszczacych zapewnia doskonatg stabilnosc¢ pity, nawet podczas ciecia
bardzo dtugich belek drewna

D S s d z H ax o Otwor C1xA1 C2xA2
400 4,0 2,8 30 24+6 130 125 80 14x90 22x93
450 4,4 3,2 30 20+6 140 130
450 4,4 3,2 80 28+6 155 130
500 4,4 3,2 30 22+6 180 130
500 4,4 3,2 80 28+6 180 130
550 5,0 3,5 30 24+6 195 150
550 5,0 3,5 30 32+6 195 150
600 5,0 3,5 30 26+6 210 170
600 5,0 3,5 30 34+6 210 170
Jesli w katalogu nie znalaztes pit dla
siebie, skontaktuj sie z nami. Otwor wewnetrzny pity moze by¢ powigkszony do: d, . = dp max — 30 mm
8 D - srednica pity [mm], S - szerokos¢ zgba [mm], s - grubos¢ korpusu [mm], d - srednica otworu [mm], z - ilos¢ zgbow, H - max wysoko$¢ cigcia

[mm], d - max $rednica kotnierza dociskowego [mm], d__ - max srednica otworu [mm]

P max max



ksztatt zeba FZ

!

ksztatt zeba WZ

' v
20"

Jesli w katalogu nie znalaztes pit dla
siebie, skontaktuj sie z nami.

D - srednica pity [mm], S - szerokos¢ zgba [mm], s - grubosc korpusu [mm], d - $rednica otworu [mm], z - ilo$¢ zgbow, H_ |

STANDARD 94.1 FZ - MASSIVE

» ultra-wytrzymate pity do ciecia wzdtuznego wszystkich typow drewna litego suchego
i mokrego, uzyskiwana standardowa jakos¢ cietej powierzchni. Przeznaczone do eks-
tremalnych warunkow ciecia dzieki bardzo stabilnemu i masywnemu korpusowi, ktory

eliminuje naprezenia boczne

zastosowanie: do wielopit

D S s d z H ax Gl Otwor C1xA1 C2xA2
315 4,0 2,8 70,80 18+4 90 120 70 13x80 20x83
350 4,0 2,8 70,75,80 20+4 110 120 75 13x80 20x83
400 4,2 3,0 30 20+4 120 145 80 14x90 22x93
450 5,0 3,5 30 20+4 140 160
500 5,0 5 30 22+6 180 130
550 55 3,5 30 24+6 195 150
600 6,2 4,0 30 26+6 210 170
700 6,5 4,5 30 28+6 240 210

STANDARD 94.1 WZ - EFFECTIVE

» pity 0 zmniejszonej szerokosci zebow i grubosci korpusu, do ciecia wzdtuznego
wszystkich typow drewna, zwtaszcza drewna twardego. Zmniejszenie rzazu pozwala
na uzyskanie oszczednosci energii i zwiekszenie wydajnosci ciecia.

» geometria zeba typu WZ zapewnia ptynne, stabilne ciecie o najwyzszej jakosci powi-
erzchni ciecia, pita zalecana do cigcia drewna o wyzszej twardosci

» zastosowanie: do wielopit

D s s d z H oo dy max
250 27 1,8 30 20+4 65 110
300 27 1,8 30 24+4 85 120
350 35 25 30 24+6 110 120

STANDARD 94.1 FZ-TOS

» specjalnie zaprojektowana pita do wielopit firmy TOS SVITAVY, przeznaczona do ciecia
wzdtuznego wszystkich typow drewna suchego i mokrego, uzyskiwana standardowa
jakos¢ cietej powierzchni

» specjalna konstrukcja pozwala na zwiekszenie wysokosci ciecia bez utraty stabilnosci
korpusu pity przy duzych naprezeniach bocznych. Pita zapewnia maksymalne
wykorzystanie maszyny. Noze czyszczace, zapewniajg zmniejszenie oporéw ciecia.

D S s d z H ax I — Otwor 4x C1xA1
300 3,2 2,2 80 18+4 90 105 80 13x90
320 3,2 2,2 80 18+4 100 105
350 4,0 2,8 80 18+4 115 105
400 4,0 2,8 80 20+4 140 105
450 4,4 3,2 80 24+4 165 105

Otwor wewnetrzny pity moze by¢ powigkszony do:d__ = dp max — 30 mm
« — Mmax wysokosc¢ cigcia [mm], 9

d - max $rednica kotnierza dociskowego [mm], d . -max Srednica otworu [mm]

P max



Narzedzia do drewna

STANDARD 94.1 WZ - TOS

specjalnie zaprojektowana pita do wielopit firmy TOS SVITAVY, przeznaczona do
ciecia wzdtuznego wszystkich typéw drewna suchego i mokrego, uzyskiwana
standardowa jakosc¢ cietej powierzchni

specjalna konstrukcja pozwala na zwiekszenie wysokosci ciecia bez utraty
stabilnosci korpusu pity przy duzych naprezeniach bocznych. Pita zapewnia
maksymalne wykorzystanie maszyny.

noze Czyszczgce, zapewniajg zmniejszenie oporow ciecia.

ksztatt zeba typu WZ zapewnia ptynne, stabilne ciecie o doskonatej jakosci
przecinanej powierzchni i oszczednosci energii elektrycznej

>

D ] s d z H max dp max
300 3,2 2,2 30 18+4 90 105
320 3,2 2,2 30 18+4 100 105
350 3,6 2,5 30 18+4 115 105
400 3,6 2,5 30 20+4 140 105
450 4,0 2,8 30 24+4 165 105
Przyktadowe rozmieszczenie otworow STANDARD 94.1 FZ - Do maszyn tnqcych pOd kqtem
mocujgcych » pita specjalnie zaprojektowana do maszyn tngcych pod katem

» specjalne uksztattowanie otworow z nozami czyszczacymi pozwala na zwiekszenie
maksymalnej wysokosci ciecia przy zachowaniu stabilnosci pit

» pity zaprojektowano zaréwno do ciecia w uktadzie pionowym jak i poziomym -
korpusy pit dzieki specjalnej obrébce cieplnej odznaczajg sie wysoka stabilnoscig
podczas ciecia

STROJCAD
D S s d z H .«
450 50 3,5 30 +6/17/96 20+4 160
450 5,0 3,5 55+ 6/17/112 20+4 145
500 5,0 3,5 30 + 6/17/96 22+6 185
500 5,0 3,5 55+ 6/17/112 22+6 170
550 5,5 3,5 30 + 6/17/96 24+6 210
550 55 3,5 55+ 6/17/112 24+6 190
700 6,5 4,5 55+ 8/17/172 28+6 240
WEP
D S s d z H max
500 5 3,5 30+8/11/100+2/10/60 22+6 170
550 55 3,5 30+8/11/100+2/10/60 24+6 190
500 5 3,5 30+8/11/150+2/10/60 22+6 150
550 5,5 3,5 30+8/11/150+2/10/60 24+6 170
Otwor wewnetrzny pity moze by¢ powiekszony do: d..= dp max — 30 mm

STANDARD 94.1 WZ - Do maszyn tnacych pod katem

» pity zaprojektowane pod uzyskanie maksymalnej wysokosci ciecia

» specjalne uksztattowanie otwordw z nozami czyszczacymi pozwala na zwiekszenie
wysokosci ciecia przy zachowaniu stabilnosci pity

£2) » korpusy pit dzieki specjalnej obrébce cieplnej zachowujg wysoka stabilnos¢ podczas
ciecia w uktadzie poziomym

» geometria zebow pozwala na zwiekszenie szybkosci ciecia

ksztatt zeba WZ

15°

/00

20°
STROJCAD
D S s d z
500 5,0 3,5 30 22+6
500 5,0 3,5 55 22+6
Jesli w katalogu nie znalaztes pit dla 20 | o 3.5 S0 24+6
L .. \ 550 55 3,5 55 24+6
siebie, skontaktuj sie z nami.
1 O D - srednica pity [mm], S - szerokos¢ zgba [mm], s - grubos¢ korpusu [mm], d - srednica otworu [mm], z - ilos¢ zgbow, H - max wysokos¢ cigcia [mm],

d, ax — Max srednica kotnierza dociskowego [mm], d__ - max srednica otworu [mm]



Pity tarczowe HM na linie

technologiczne ciecia drewna

390
410
410
420
440
440
440
450
460
460
480
490
490
490
500
500
510

3,7
3,9

3,7
3,8

4,6
3,6
3,6

3,5
3,4
4,4
4,4

5,3
3,9

2,6
3,2
2,4
2,4
2,6
2,2
2,2

3,5
3,7

2,4-3,1

pmax

150
150
150
150
150
135
150
150
150
150
150
150
150
150
145
150
150

Pity tarczowe HM na zautomatyzowane linie
technologiczne LINCK

Zastosowanie:

» zautomatyzowane linie technologiczne ciecia drewna firm LINCK, EWD i inne

z

36+2+2
36+2+2
24+2+2
36+2+2
24+2+2
32+2+2
28+2+2
32+2+2
34+2+2
28+2+2
28+2+2

36+2+2+2
32+2+2+2

24+2+2

36+2+2+2

32+2+2
40+2+2

510
510
520
520
520
520
525
530
540
540
540
540
540
540
540
550
570
570

4,2
4,6

4,8
4,2
3,7
4,2
4,2
4,6
4,8
4,8
3,6
3,8

4,3
4,3

2,8
2,8

4,2
2,6
3,4
2,8

2,2-2,9

2,8
2,8
3,2
3,6
3,6

2,4-4,2

2,6
3,5

2,9-5,3

2,9

pmax
150
150
120
150
150
150
150
150
150
210
145
145
150
150
150
150
150
150

z

30+2+2
30+2+2
28+2+2+2
28+2+2+2
28+2+2
24+2+2
28+2+2
44+2+2
36+2+2+2
30+2+2+2
30+3+3
30+3+3
30+3+3
46+2+2
36+2+2+2
20+2+2+2
44+2+2+2
44+2+2+2

max
190
190
190
190
270
200
250
320
270
270
190
190
205
330
320
200
315
315

ma;

.~ max srednica otworu [mm]

Jesli w katalogu nie znalaztes pit dla
siebie, skontaktuj sie z nami.

D - $rednica pity [mm], S - szeroko$c¢ zeba [mm], s - grubos¢ korpusu [mm], z - ilo$¢ zebow, d

p max

- max $rednica kotnierza dociskowego [mm],




Narzedzia do drewna

Pity tarczowe do maszyn HEINOLA
D S s d z Ao

451 4,5 3 99,2 28+2+2 168
540 4,6 3,2 145 30+3+3 190
540 4,2 2,8 210 30 +2+2+2 270
540 4,8 3,6 145 30+3+3 190
540 4,8 3,6 150 30+3+3 205
556 3,6 2,4 260 34 +3 370
556 4,2 2,8 160 32+2+2 290
556 4,6 3,2 160 32+2+2 240
596 4,6 3,2 160 30+ 2+ 2+2 240
600 3,6 2,4 180 54 +3 240
600 3,8 2,4 180 54 +3 240

Jesli w katalogu nie znalaztes pit dla

siebie, skontaktuj sie z nami.

12 D - $rednica pity [mml, S - szerokosé zeba [mml, s - grubosé korpusu [mm], z - ilo$é zgbow,

d, ax — Max srednica kotnierza dociskowego [mm], d__ - max $rednica otworu [mm]



Modyfikacje pit
tarczowych

W celu zwiekszenia uzytecznosci pit, polecamy nastepujgce modyfikacje techniczne:

Tempering

» zapobiega powstawaniu peknie¢ w korpusach pit poddanych maksymalnym
obcigzeniom

» zwieksza zywotnosc pity

Czernienie
» zwieksza o ok. 20% zywotnos¢ pity
» cienka powtoka chemiczna zmieniajgca barwe pity na czarng

13



Narzedzia do drewna

Segmenty do gtowic
szarpakowych

Zastosowanie:
» gtowice szarpakowe firm LINCK, EWD i inne

typ maszyny D S s z orientacja numer rysunku
EWD-FZ 3 555 6,2 5 19 6 02 004-25
570 4,5 3,5-5,0 19 L V25-08-022
570 4,5 3,5-5,0 19 P V25-08-023
570 4,5 8.5 19 L V25-08-060A
V25
570 4,5 8.5 19 P V25-08-061A
570 4,5 8.5 12 L V25-08-066
570 4,5 8,5 12 P V25-08-067
830 4,5 8,5 17 L V40-19-244
830 4,5 8.5 17 B V40-19-245
V40
830 5 4 12 L V40-19-305
830 5 4 12 B V40-19-306
403 8,5 2,5-5,0 8 P VP34-08-055
VP34
403 8,8 2,5-5,0 8 L VP34-08-056
411 6,4 4,9 10 6 02 VP48-25L
411 6,4 4,9 10 6 02 VP48-25P
411 6,4 4,9 20 6 02 VP48a-25L
VP48
411 6,4 4,9 20 6 02 VP48a-25P
411 4 3,0-5,0 7 L VP48-08-028
411 4 3,0-5,0 7 P VP48-08-029

Jesli w katalogu nie znalaztes segmentéw
dla siebie, skontaktuj sie z nami.

14 D - $rednica pity [mm], S - szerokosc¢ zeba [mm], s - grubos¢ korpusu [mm], z - ilo$¢ zebdw



typ maszyny

VP48

VPS

VM30

Jesli w katalogu nie znalaztes segmentéw

dla siebie, skontaktuj sie z nami.

415

415

415

415

400

400

401
401
401
401
497
497
497
497

730

730

530

650

650

830

3,5

3,5

3,5

3,5

3,5
3,5
4,5
4,5
3,5
3,5
3,5
3,5

4,5

4,5

6,4

6,5

6,5

6,5

D - $rednica pity [mm], S - szeroko$c¢ zeba [mm], s - grubos¢ korpusu [mm], z - ilo$¢ zebow

2,5-8,0

2,5-8,0

2,5-8,0

2,5-8,0

2,5-8,0
2,5-8,0
3,5-8,0
3,5-8,0
2,5-8,0
2,5-8,0
2,5-8,0
2,5-8,0

3,5-6,0

3,5-6,0

4,5-7,0

4,5-7,0

11

11

19

15

10
10
10
10

© © 0o

64

76

60

60

57

orientacja

L

P

r U T

L,P

numer rysunku

VP48-08-075

VP48-08-076

6 02 010-25

VP48-08-084

6 02 001-25L

6 02 001-25P

VPS-28-052
VPS-28-053
6 02 005-25L
6 02 005-25P
VPS-28-082
VPS-28-083
VPS-28-145
VPS-28-146

VM30-24-473

VM30-24-474

6 02 014-25

6 02 018-25L

6 02 018-25P

6 02 015-25

15



Narzedzia do drewna

P"v tarczowe tvpu Materiat: naturalne drewno lite

H ANIB AI. Zastosowanie: ciecie drewna wielkowymiarowego
Maszyny: pilarki z posuwem mechanicznym
5333.1 FZ

Wiasciwosci:
» ciecie wzdtuzne drewna wielkowymiarowego
» posuw mechaniczny

D B b d z
600 5,5 35 30 40
700 5,6 3,5 35 40
800 6,5 4,5 35 40

200

Jesli w katalogu nie znalaztes pit dla
siebie, skontaktuj sie z nami.

16 D - $rednica pity [mm], B - szerokos$¢ zeba (mm), b - grubos$¢ korpusu (mm), d - $rednica otworu (mm), z - ilo$¢ zebdéw



Pity tarczowe HM do cigcia Lo
surowego drewna Zastosowanie:

Zastosowanie:

» pilarki tarczowe

300
350
400
Y 450
500

v

2 600

15°

Zastosowanie:

200
250
300
350
400
450
500
600
700

Jesli w katalogu nie znalaztes pit dla
siebie, skontaktuj sie z nami.

D - $rednica pity [mm], B - szeroko$c¢ zeba (mm), b - grubos¢ korpusu (mm), d - $rednica otworu (mm), z - ilo$¢ zebow

drewno surowe - migkkie, twarde, mokre

ciecie wzdtuz i w poprzek wtdkien naturalnego drewna

litego

5380-50 FZ

4,0
4,0
4.4
4.4
52
55
55

5380-40 FZ

2,5
3,2
3,2
3,6
3,6
4,0
4,0
5,5
5,5

2,8
2,8
3,2
3,2
3,5
3,5
3,5

» ciecie wzdtuzne naturalnego drewna litego

1,6
2,2
2,2
2,5
2,5
2,8
2,8
3,5
3,5

» ciecie wzdtuzne z duzymi predkosciami naturalnego drewna litego

30
30
30
30
30
30
30

20
30
30
30
30
30
30
30
35

20
24
28
30
32
36

16
20
24
28
32
36
40
48
56

17



Narzedzia do drewna

Pity tarczowe HM do ciecia
drewna litego

5381-35 WZ

Zastosowanie:

» ciecie wzdtuzne i poprzeczne naturalnego drewna litego

» ciecie sklejki, ptyt pilsniowych i materiatéw drewnopochodnych
» max. wysokos$c¢ ciecia 150 mm

D B b d z

160 25 16 20 16

180 25 16 20 20

200 25 16 20 24

250 3,2 2,2 30 32

En" 300 32 2,2 30 36
- 350 36 2.2 30 40
400 36 2,2 30 48

450 40 28 30 56

20° 500 40 28 30 64

700 4 3 30 60

5381-26 WZ

Zastosowanie:
» ciecie wzdtuzne i poprzeczne drewna litego
» ciecie sklejki, paneli z drewna, ptyt pilSniowych

D B b d z

160 2,5 1,6 20 16

180 2,5 1,6 20 20

200 2,5 1,6 20 24

! 250 3.2 2,2 30 32
2 300 3.2 2,2 30 36
350 3,6 2,2 30 40

400 3,6 2,2 30 48

. 450 4,0 2,8 30 56

2 500 4,0 2,8 30 64

Jesli w katalogu nie znalaztes pit dla
siebie, skontaktuj sie z nami.

18 D - $rednica pity [mm], B - szeroko$¢ zeba (mm), b - grubos$¢ korpusu (mm), d - $rednica otworu (mm), z - ilo$¢ zeboéw



Pity tarczowe HM do ciecia
drewna litego

Zastosowanie:

tworzyw sztucznych

160
180
200
250
300
315
350
400
450
500
600

Zastosowanie:

180
200
250
300
350
400

Jesli w katalogu nie znalaztes pit dla
siebie, skontaktuj sie z nami.

D - $rednica pity [mm], B - szeroko$c¢ zeba (mm), b - grubos¢ korpusu (mm), d - $rednica otworu (mm), z - ilo$¢ zebow

5381-20 Wz

» ciecie poprzeczne drewna litego
» ciecie w pakietach: forniru, papieru, materiatow wtoékienniczych, termoplastycznych

2.5
2.5
225
32
32
32
3,6
3,6
4,0
4,0
52

5381-16 WZ

2,5
2,5
3,2
3,2
3,6
3,6

16
16
16
2,2
2,2
22
2,5
2,5
2,8
2,8
3,5

16
1,6
2,2
2,2
2,5
2,5

20
20
20
30
30
30
30
30
30
30
30

24
28
32
40
48
48
54
64
72
84
9

(Cfe

SZUMOWE)

» jak w normie 22 5381-20 przy wymaganej wyzszej jakosci ciecia

20
20
30
30
30
30

36
40
48
64
72
84

19



Narzedzia do drewna

Pity tarczowe HM do ciecia
drewna litego

5381=-13 WZ (MISI - SZURIOWE)

Zastosowanie:
» ciecie poprzeczne drewna, materiatow drewnopochodnych

D B b d z
160 2,5 16 20 36
200 2,5 16 20 48
250 32 2,2 30 60
250 32 2,2 30 64
260 2,6 1,8 30 60
300 32 2,2 30 72
350 3,6 2,5 30 84
400 3,6 25 30 96

5381=-11 W2 (MIST SZURIOWE)

Zastosowanie:
» ciecie materiatow jednostronnie fornirowanych, tektury, paneli z drewna
» wysoka wydajnosc i jakosc¢ ciecia

D B b d z
160 2,5 1,6 20 48
180 2,5 1,6 20 56
200 2,5 1,6 20 64

. b
S 250 32 2,2 30 72
- 250 32 22 30 80
S
300 32 2,2 30 96
5 350 36 2,5 30 108
400 36 2,5 30 120

Jesli w katalogu nie znalaztes pit dla
siebie, skontaktuj sie z nami.

20 D - $rednica pity [mm], B - szerokos$¢ zeba (mm), b - grubos$¢ korpusu (mm), d - $rednica otworu (mm), z - ilo$¢ zebdéw



Pity tarczowe HM do ciecia
drewna litego

Zastosowanie:

250
300
350
400
450
500
600

Zastosowanie:

300
350
400
600
700

Jesli w katalogu nie znalaztes pit dla
siebie, skontaktuj sie z nami.

D - $rednica pity [mm], B - szeroko$c¢ zeba (mm), b - grubos¢ korpusu (mm), d - $rednica otworu (mm), z - ilo$¢ zebow

» ciecie wzdtuzne i poprzeczne drewna
» pita posiada ograniczniki posuwu

3.2
32
3,6
3,6
4,0
4,0
5,2

5383-55 LFZ

» ciecie wzdtuzne surowego drewna
» pilarki jednopitowe z posuwem recznym
» pita posiada ograniczniki posuwu

3,6
4,0
4,0
4,2
4,4

9383-35 LWZ

2,2
2,2
225
225
2,8
2,8
35

2,5
2,8
2,8
2,8
3,2

30
30
30
30
30
30
30

30
30
30
30
30

24
28
32
36
40
44
54

20
24
36
44



Narzedzia do drewna

Pity tarczowe HM do ciecia
drewna litego

5381 WZN (MISI - SZURIOWE)

Zastosowanie:

» obrzynanie, ciecie wzdtuzne i ukosne

» obrzynarki z posuwem recznym

» ujemny kat natarcia umozliwia ptynne ciecie

D B b d z

210 2,8 1,8 30 48

210 2,8 1,8 30 60

X 216 2,8 1,8 30 48
y 216 2,8 1,8 30 60
N 216 2,8 1,8 30 80

250 28 1,8 30 48

250 28 1,8 30 60

250 2,8 18 30 80

Pily tarczowe o zwickszonej 5381 WZ OPTI (MISK SZUMOWE)
wydajnosci ciecia

Zastosowanie:
» specjalna geometria zebdw pozwala na zwiekszenie wydajnosci ciecia przy
zachowaniu wysokiej jakosci przecietej powierzchni

D S s d z

254 2.4 1,8 15,88 60

260 2,6 1,8 30 60

400 3,8 2.8 30 60

400 3,8 2,8 30 60

5 400 48 3,5 30 60
400 5,0 3,5 30 60

480 4,2 3,0 70 96

500 4,0 2,6 60 72

500 4,6 3,2 30 96

1o 500 5,2 3,5 30 96

Jesli w katalogu nie znalaztes pit dla
siebie, skontaktuj sie z nami.

22 D - s$rednica pity [mm], B - szeroko$c¢ zeba (mm), b - grubos$¢ korpusu (mm), d - srednica otworu (mm), z - ilo$¢ zebow



Pl |v tarcz owe H M do Materiaty: drewno egzotyczne, drewno twarde, laminowana ptyta widrowa

Zastosowanie: ciecie laminowanych ptyt wiorowych

ciecia laminowanych piyt
widrowych

Maszyny: maszyny do formatowania

5397-11 TFZ L (MISTY SZUNOWE)
RIGH PROIFI

Zastosowanie:

» ciecie ptyt widrowych laminowanych

» zastosowanie pity podcinajgcej daje wysoka jakosc¢ ciecia ptyt laminowanych
obustronnie

» w wersji HIGH PROFI ostrza wykonane sg z najtwardszych weglikow KCR
a korpusy pit posiadajg zawezong tolerancje bicia bocznego

D B b d 2
200 32 22 30 64
250 32 2,2 30 80
300 3,2 2,2 30 96
350 3,6 2,5 30 108

5397=-13 TFZ L (MIS[L SZURIOWE)
HIGH PROFD

Zastosowanie:

» ciecie ptyt widrowych laminowanych

» w wersji HIGH PROFI ostrza wykonane sg z najtwardszych weglikow KCR
a korpusy pit posiadajg zawezonag tolerancje bicia bocznego

D B b d z
250 3.2 2,2 30 60
300 3,2 2,2 30 72

v o
Tg & *
~N
S
¢

Jesli w katalogu nie znalaztes pit dla
siebie, skontaktuj sie z nami.

D - $rednica pity [mm], B - szeroko$c¢ zeba (mm), b - grubos¢ korpusu (mm), d - $rednica otworu (mm), z - ilo$¢ zebow 23



Narzedzia do drewna

Pity tarczowe HM do
ciecia laminowanych piyt
widorowych

5398-=-11 WZ L (MIS[Z" SZUROWE)
Zastosowanie: FIGH PROED

» ciecie poprzeczne drewna twardego, laminowanych ptyt wiérowych

» zastosowanie pity podcinajgcej daje wysokg jakosc¢ ciecia ptyt laminowanych
obustronnie

» w wersji HIGH PROFI ostrza wykonane sg z najtwardszych weglikow KCR
a korpusy pit posiadajg zawezong tolerancje bicia bocznego

D B b d z
250 3,2 2,2 30 72
300 3,2 2,2 30 96
350 3,6 2,5 30 108

5398-13 WZ L (IS SZUMIGWE)
Zastosowanie: RIGH PROLFD

» ciecie poprzeczne drewna twardego, laminowanych ptyt wiérowych

» zastosowanie pity podcinajacej daje wysoka jakos¢ ciecia ptyt laminowanych
obustronnie

» w wersji HIGH PROFI ostrza wykonane sg z najtwardszych weglikow KCR
a korpusy pit posiadajg zawezonag tolerancje bicia bocznego

D B b d z

250 32 2,2 30 64

300 32 2,2 30 72

$ 350 36 25 30 84

Jesli w katalogu nie znalaztes pit dla
siebie, skontaktuj sie z nami.

24 D - $rednica pity [mm], B - szerokos$¢ zeba (mm), b - grubos$¢ korpusu (mm), d - $rednica otworu (mm), z - ilo$¢ zebdw



Pity tarczowe HM do
ciecia laminowanych piyt

widorowych

S
R

TR

@10

Py

N

5390 DHZ (WIS SZUMOWE)
Zost - HIGH PROFD

» ciecie ptyt obustronnie laminowanych bez uzycia pity podcinajgcej
» w wersji HIGH PROFI ostrza wykonane sg z najtwardszych weglikow KCR
a korpusy pit posiadajg zawezong tolerancje bicia bocznego

D B b d z
220 3.2 2,2 30 42
250 32 2,2 30 48
303 32 2,2 30 60
350 3,6 2,5 30 72

5390 DHZ N (WISI( SZUMOWE)
Zastosowanie: [RIGH PROIFD

» ciecie ptyt obustronnie laminowanych bez uzycia pity podcinajacej, profili
drewnianych i z tworzyw sztucznych ujemny kat natarcia

» w wersji HIGH PROFI ostrza wykonane sg z najtwardszych weglikéw KCR
a korpusy pit posiadajg zawezonag tolerancje bicia bocznego

303 32 22 30 60

Wszystkie pity tarczowe do formatowania ptyt wiorowych posiadajg
otwory ustalajace.

Wymiary otworow podane sg na rysunku.

Na zyczenie klienta mozemy wyprodukowac wersje bez otworow
ustalajacych.

Jesli w katalogu nie znalaztes pit dla siebie, skontaktuj sie z nami.

D - $rednica pity [mm], B - szeroko$c¢ zeba (mm), b - grubos¢ korpusu (mm), d - $rednica otworu (mm), z - ilo$¢ zebow 25



Narzedzia do drewna

P"v tarczuwe HM do Materiat: ptyty wiorowe laminowane
. . Zastosowanie: podcinanie dolnej strony laminowanych ptyt wiorowych
I""Icmama Maszyny: formatyzerki z uktadem do podcinania

9393.1 FZ

Zastosowanie:

» formatowanie ptyt wiérowych obustronnie laminowanych

» max wysokos¢ ciecia 2 mm

» regulowana szerokos$¢ rzazu za pomocg podktadek ustalajgcych

D B d z

80 28-36 20 (22) 10+ 10
100 28-36 20 (22) 12+12
120 28-36 20 (22) 12+12
125 28-36 20 (22) 12+12
140 28-3,6 20 (22) 14+ 14
160 28-3,6 20 (22) 16 + 16

Zastosowanie:
» formatowanie ptyt widrowych obustronnie laminowanych max wysokos¢ ciecia
2mm
125x3=4/2%20 24KO0N
n max. 15300
05/3000009 HW D B b d z
100 30-40 2,0 22 20
100 35-45 25 22 20
125 30-40 2,0 20 24
i 140 30-40 2,0 20 32
LO
— 200 30-40 2,0 30 32
200 40-50 3,0 30 32

Jesli w katalogu nie znalaztes pit dla
siebie, skontaktuj sie z nami.

26 D - $rednica pity [mm], B - szerokos$¢ zeba (mm), b - grubos$¢ korpusu (mm), d - $rednica otworu (mm), z - ilo$¢ zebdéw



Pity tarczowe HM

do formatowania piyt

w pakietach

TFZ

wz

KON

Jesli w katalogu nie znalaztes pit dla

siebie, skontaktuj sie z nami.

Zaznaczone pozycje w tabeli dostepne z magazynu

Zastosowanie: materiaty na bazie wiérow drewnianych, MDF

Maszyna: pilarki formatujagce materiaty w pakietach

Charakterystyka:

» specjalna konstrukcja dostosowana do ciecia materiatdow na bazie wiorow
drzewnych i materiatow MDF

» W potaczeniu z pitg podcinajgca uzyskuije sie wysoka jakosc ciecia i bardzo wysoka
zywotnos¢ ptytek tngcych HM

» pity tarczowe do formatowania pakietow sg produkowane na zamowienie w wymi-

arach zgodnych z zyczeniem Klienta

Pita tarczowa
do formatowania

Pita tarczowa podcinajaca

Nazwa maszyny

250 3,2/22x30 60TFZL 180x 3,1 - 4,2/2,5x20 36KON/WZ Hofer PS
250x3,2/22x30 60TFZL 125x 3,1 - 4,2/2,2 x 20 24KON Panhans Euro 5, Euro 5SF
300x3,2/28x75 68TFZL 125x3,1 - 4,2/2,2 x45 24KON Giben Fastmatic

300 x4,4/3,2 x 30 60TFZL 180x 4,3 - 5,6/32x20 36KON/WZ Hafer PS

300 x 4,4/3,2 x 30 60TFZL 125 4,3 - 5,4/32x20 24KON Panhans 693/SH 50

300 x 4,4/3,2 x 30 60TFZL 200x 4,3 - 51/35x30 34KON Panhans Euro 10.1, Euro 10SF

300x4,4/3,2 x 30 60TFZL 200x 4,3 - 51/35x30 34KON Panhans 693/SH 70

300 x 4,4/3,2 x 75 60TFZL 125 4,3 - 5,4/3,0x 45 24KON Homag Espana CHO3
300x4,4/32x75 60TFZL 150x 4,3 - 5,6/3,2x 45 24KON/WZ Homag Espana CT04
350x 4,4/32%30 72TFZL 200x 43 - 51/35%30 34KON P:)ggasrl‘f i:;%i%:gggjgﬁ;:

350 x 4,4/3,2x30 72TFZL 200x 4,3 - 51/3,5x20 34KON Schelling Fl, FM

350 x 4,4/3,2x30 72TFZL 160x 4,3 - 5,6/3,5x55 36KON/WZ SCM Z15, 732, 745

350 x 4,4/3,2 x30 72TFZL 200x 4,3 - 51/3,5x20 34KON Hafer PM

350x4,4/3,2x75 72TFZL 150x 4,3 - 5,6/3,2x 45 24KON/WZ Homag Espana CH06/10
355x4,4/32x75 60TFZL 125x 4,3 - 5,4/3,0x 45 24KON Giben MK Gamma N
355x4,4/32 %75 60TFZL 125x4,3 - 5,4/3,0x 45 24KON Gibg;bzi”garfnfg‘g‘é ST

380 x 4,4/3,0x75 72TFZL 125x 4,3 - 5,4/3,2x 45 24KON Holzher 6180, 6280, 8380

380x4,4/3,0x75 72TFZL 150 x 4,3 - 5,6/3,2x 45 24KON/WZ  Holzher 6480, 6580, 6680

380x4,8/3,5x60 84TFZL 200x 4,7 - 5,8/3.0x 45 36KON Holzma HPP81, HPL81, 91
400 x 4,4/32x30 72TFZL 200x4,3 - 5,1/3,5x20 34KON Hafer PM

400 x 4,4/3,2 x30 72TFZL 200x 4,3 - 5,1/3,5x30 34KON Panhans 693/SH 110

400 x 4,4/3,2 x30 72TFZL 200x4,3 - 51/3,5x20 34KON Schelling FW/AW, AK

400 x 4,4/3,2 x60 72TFZL 180x 4,3 - 5,6/3,5x20 30KON/WZ Anthon LN (90)

400 x 4,4/3,2 x60 72TFZL - Anthon Porta 100

400 x 4,4/3,2 x 75 T2TFZL 125 4,3 - 5,4/3,0x 45 24KON Giben MK 2 Giben G2000

400x 4,4/3,2x75 T2TFZL 160x 4,3 - 5,6/3,2x 45 28KON/WZ Giben Prismatic 101

400 x 4,4/3,2x75 72TFZL 215x 4,3 - 52/30x50 42KON Giben Prismatic 201

400 x 4,4/3,2 x75 72TFZL 300x 4,3 - 5,6/32x50 48KON Giben Prismatic 201

400 x 4,4/3,2 x 75 T2TFZL 150 x 4,3 - 5,6/3,2 x 45 24KON/WZ Homag Espana CH12

400 x 4,4/3,2x80 72TFZL 200x 4,3 - 5,6/3,0x65 36KON/WZ Selco WN 200, WNT 200

430x4,4/3,2x80 72TFZL 200x 4,3 - 5,6/3,0x65 36KON/WZ Selco WN 200, WNT 200
430x 4,4/32 x80 T2WZL 200x 4,3 - 5,6/3,0x65 36KON/WZ Selco WN 200, WNT 200
450 x 4,4/32x30 72TFZL 200x 4,3 - 5,1/3,5x20 34KON Schelling FL/AL

450 x 4,4/3,2x30 72WZL 200x4,3 - 51/3,5x20 34KON Schelling FL/AL

450 x 4,4/3,2x30 72WZL - Schwabedissen S50, SS0CNC

420x4,8/3,5x60 84TFZL 180x 4,7 - 5,8/3,5x45 36KON  Holzma HFL02, HPP02, HPP11
450x 4,8/35x60 84TFZL 180 x 4,7 - 5,8/3,5x 45 36KON Holzma HPP11

470x 4,4/3,2x75 96TFZL 215x 4,3 - 5,2/30x50 42KON Selco WN 200, WNT 200
470 x 4,4/32 %75 96TFZ L 300x 4,3 - 5,6/32x50 48KON Giben Prismatic 2

500 x 4,8/3,5x 60 72TFZL 200x 4,7 - 5,8/3.0x 45 36KON Giben Prismatic 2
550 x 5,0/3,5 x 100 72TFZ L 180x 4,9 - 6,0/3,5x55 30KON/WZ Holzma Typ 22
600 x 5,8/42x 60 72TFZL 200 5,7 - 6,8/42x 45 34KON Giben Matic H150
670 x 5,8/41 x 60 72TFZL 200 5,7 - 6,8/4,2 x 45 34KON Holzma HFL42, HPP42
680 x 6,2/42 x 40 60TFZ L 200 x 6,1 - 7,0/4,5x20 34KON/WZ Holzma HFL61, HPP61
700 x6,2/4,2 x 80 60TFZ L 200 x 6,1 - 7,0/4,5x20 34KON/WZ Schelling AS
700x6,2/4,2x 80 60TFZ L 200x 6,1 - 7,0/4,5x 20 34KON/WZ Anthon LNB (150)

Otwory mocujgce wykonujemy zgodnie z zamoéwieniem klienta
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Narzedzia do drewna

Pity tarczowe HM do

rowkowania

27a
P,

S

\Q
5

Jesli w katalogu nie znalaztes pit dla
siebie, skontaktuj sie z nami.

28

Materiat: drewno naturalne, ptyta wiorowa, tworzywa sztuczne

Zastosowanie: rowkowanie

95392 FZ

Zastosowanie:
» rowkowanie wszystkich rodzajow naturalnego drewna, materiatow
drewnopochodnych, tworzyw sztucznych

D B b d z
150 35 25 30 12
150 4,0 2,5 30 12
150 5,0 3,5 30 12
150 6,0 3,5 30 12
180 4,0 2,5 30 16
180 5,0 3,5 30 16
180 6,0 3,5 30 16
200 4,0 2,5 30 32
200 5,0 3,5 30 32

5396 WZ

Zastosowanie:
» wykonywanie wpustow przy uzyciu tulei oscylacyjnej

D B b R... H, .., d z
200 3.2 2,2 15 50 50 32
250 36 25 20 70 50 40
300 36 25 22 100 50 48

22 5748 Tuleja zaciskowa do
pit oscylacyjnych

Wiasciwosci:
» tuleja zaciskowa wykonana ze stali ptynna regulacja szerokosci wpustu przy

pomocy systemu pierscieniowego

Hmax

AN

7 \{ SR
=———— Y,

[
=

-

ﬂ§90

D - $rednica pity [mm], B - szerokos$¢ zeba (mm), b - grubos$¢ korpusu (mm), d - $rednica otworu (mm), z - ilos$¢ zebdw,

thax - maximalni sirka drazky [mm], Hmax - maximalni hloubka drazky [mm]



P"v tarczuwe HM do Materiat: drewno, tworzywa sztuczne, materiaty laminowane
ﬂlﬂktronarZQdZi Zastosowanie: elekironarzedzia reczne

95391 WZ

Wiasciwosci:
» ciecie drewna i tworzyw sztucznych elektronarzedziami recznymi

D B b d z
127 2,6 1,6 20 10
127 2,6 1,6 20 20
127 2,6 1,6 20 36
130 2,6 1,6 20 10
130 2,6 1,6 20 20
130 2,6 1,6 20 36
140 2,6 1,6 20 10
140 2,6 1,6 20 20
140 2,6 1,6 20 42
150 2,6 1,6 20 12
150 2,6 1,6 20 24
150 2,6 1,6 20 40
150 2,6 1,6 20 48
160 2,6 1,6 20 12
160 2,6 1,6 20 24
160 2,6 1,6 20 40
160 2,6 1,6 20 48
170 2,6 1,6 30 12
170 2,6 1,6 30 24
170 2,6 1,6 30 40
170 2,6 1,6 30 54
180 2,6 1,6 30 12
180 2,6 1,6 30 24
180 2,6 1,6 30 40
180 2,6 1,6 30 56
184 2,6 1,6 30 12
184 2,6 1,6 30 24
184 2,6 1,6 30 40
184 2,6 1,6 30 56
190 2,6 1,6 30 14
190 2,6 1,6 30 24
190 2,6 1,6 30 30
190 2,6 1,6 30 40
190 2,6 1,6 30 56
200 2,8 1,8 30 16
200 2,8 1,8 30 30
200 2,8 1,8 30 40
200 2,8 1,8 30 64
210 2,8 1,8 30 18
210 2,8 1,8 30 32
210 2,8 1,8 30 40
210 2,8 1,8 30 64
216 2,8 1,8 30 24
216 2,8 1,8 30 48
216 2,8 1,8 30 64
230 2,8 1,8 30 20
230 2,8 1,8 30 34
Jesli w katalogu nie znalaztes pit dla 230 28 18 30 48
siebie, skontaktuj sie z nami. 230 28 18 30 64

D - $rednica pity [mm], B - szeroko$c¢ zeba (mm), b - grubos¢ korpusu (mm), d - $rednica otworu (mm), z - ilo$¢ zebow 29



Narzedzia do drewna

Pity tarczowe HM
do elektronarzedzi

95391 TFZL

Wiasciwosci:
» specjalnie zaprojektowane do ciecia materiatéw laminowanych

D B b d z
160 28 1,8 20 48
190 28 1,8 30 54
945
/\
s o Wszystkie pity tarczowe do elektronarzedzi posiadajg otwory
d@ /b ustalajace. Wymiary otworow podane sg na rysunku.

Jesli w katalogu nie znalaztes pit dla
siebie, skontaktuj sie z nami.

30 D - $rednica pity [mm], B - szerokos$¢ zeba (mm), b - grubos$¢ korpusu (mm), d - $rednica otworu (mm), z - ilo$¢ zebdéw



Pity tarczowe do pilarek
ukosowych

!

L.

Jesli w katalogu nie znalaztes pit dla

siebie, skontaktuj sie z nami.

Materiat: drewno i materiaty drewnopochodne

Maszyny: pilarki ukosowe

5381 WZ SSW

Charakterystyka:

» do wszystkich typow pilarek ukosowych

» naprzemianskosna powierzchnia natarcia zebow
» wegliki o najwyzszej wytrzymatosci

D d B b z
260 2.6 1,8 30 60
Serwis:

Zapewniamy biezacg obstuge serwisowsg pit tarczowych SSW

Uzebienie
Wz

D - $rednica pity [mm], B - szeroko$c¢ zeba (mm), b - grubos¢ korpusu (mm), d - $rednica otworu (mm), z - ilo$¢ zebow

31



Narzedzia do drewna

P“ tarczuwe HM do qucia Materiat: materiaty budowlane
materia mw b“dﬂWlﬂ“Vﬂh Zastosowanie: uniwersalne zastosowanie w przemysle budowlanym

5388 WZ - DRY CUT

Wiasciwosci:

» ciecie materiatow budowlanych, cienkosciennych materiatéw metalowych, metali
niezelaznych, PVC,szkta akrylowego, paneli warstwowych

» specjalny weglik i ksztatt zeba zapewniajg wysokg odpornosé na uszkodzenia
mechaniczne i $cieranie

» POSUW reczny i mechaniczny, ciecie na sucho

D B d z

150 22 16 (20) 30

160 22 16 (20) 30

170 22 16 (20) 32

180 22 16 (20) 36

190 2.4 16 (20) 38

o e 200 2,4 16 (20) 40

210 2,4 30 40

230 2,4 30 44

235 2,4 30 44

250 2,4 30 48

300 2,4 30 60

300 2,4 30 80

305 2,4 25,4 60

305 2,4 25,4 80

350 26 30 80

355 26 25,4 80

] N 5388 TZ
\ F_
: o Wiasciwoscis:
(o) » ciecie drewna budowlanego, ptyt wiorowych, ptyt Heraklita, gazobetonu
» specjalny weglik i ksztatt zeba zapewniajg wysokg odpornos¢ na uszkodzenia
mechaniczne i zuzycie
Q41 v
< D B b d z
4 S,

Ng i A 250 32 22 30 18
300 32 22 30 20
350 36 25 30 24
o 400 36 25 30 28
~ S 450 4,0 28 30 32
500 4,0 238 30 36
g, 600 52 38 30 42

Jesli w katalogu nie znalaztes pit dla
siebie, skontaktuj sie z nami.

32 D - $rednica pity [mm], B - szerokos¢ zeba (mm), b - grubos$¢ korpusu (mm), d - $rednica otworu (mm), z - ilo$¢ zeboéw



Pily tarczowe HM do
ciecia metali niezelaznych
| tworzyw sztucznych

Jesli w katalogu nie znalaztes pit dla
siebie, skontaktuj sie z nami.

D - $rednica pity [mm], B - szeroko$c¢ zeba (mm), b - grubos¢ korpusu (mm), d - $rednica otworu (mm), z - ilo$¢ zebow

Materiat:
Zastosowanie:

Maszyny:

5387-13 TFZ N

Wiasciwosci:

ciecie profili

przecinarki z posuwem recznym

metale niezelazne, tworzywa sztuczne

4

(MSIE

» ciecie profili z metali niezelaznych i tworzyw sztucznych

» przecinarki z posuwem recznym
» odpowiednie do ciecia materiatéw petnych

D

250
300
350
400
450
500

5387-11 TFZ N

Wiasciwosci:

32
32
3,6
3,6
4,0
4,0

b
2,5
2,5
2,8
2,8
3,2
3,2

30
30
30
30
30
30

60
72
84
96
108
120

(MISTY SZURIOWE)

» ciecie profili z metali niezelaznych i tworzyw sztucznych

» przecinarki z posuwem recznym
» odpowiednie do ciecia materiatow cienkosciennych

160
190
200
250
300
350
400

2,8
2,8
3,2
3,2
3.2
3,6
3,6

2,2
2,2
2,5
2,5
2,5
2,8
2,8

20
30
30
30
30
30
30

48
56
60
80
96
108
120

33



Narzedzia do drewna

P“v tarczowe HM do Materiaty: aluminium, braz, stopy miedzi, tworzywa sztuczne

Zastosowanie: profile, ksztattowniki, materiaty petne

ciecia metali niezelaznych

i tworsz SZiucznvch Maszyny: przecinarki z mechanicznym posuwem i CNC
ihd b 5387=13 TFZ P (MISIE . SZUMOWE)
Wiasciwosci:

» cigcie aluminiowych profili i ksztattownikow, tworzyw sztucznych, ptyt z zywicy
syntetycznej (Pertinax)
» odpowiednie do ciecia materiatéw petnych

D B b d z
200 3,2 2,5 30 48
250 3.2 2,5 30 60
300 3.2 25 30 72
350 3,6 2,8 30 84
400 3,6 2,8 30 96
450 4,0 3,2 30 108
500 4,0 3,2 30 120

5387-11 TFZP (MISIY - SZUMIOWE)

Wiasciwosci:

» ciecie aluminiowych profili i ksztattownikéw, tworzyw sztucznych, ptyt z zywicy
syntetycznej (Pertinax)

» odpowiednie do ciecia materiatéw cienkosciennych

T 280e33/2.0930 BT F 4 D B b d r4
e FHOG \

o ADnT 10 sy

5

. 250 32 25 30 80
» e 300 32 25 30 96
[ b
g4 0L 350 36 238 30 108
£l
50
%\ N Wszystkie pity tarczowe do ciecia metali niezelaznych i tworzyw

sztucznych posiadajg otwory ustalajgce. Wymiary otworéw podane sg
na rysunku. Na zyczenie klienta mozemy wyprodukowac wersje bez
otwordéw ustalajgcych

210
\O'

Jesli w katalogu nie znalaztes pit dla siebie, skontaktuj sie z nami.

34 D - $rednica pity [mm], B - szerokos$¢ zeba (mm), b - grubos$¢ korpusu (mm), d - $rednica otworu (mm), z - ilo$¢ zebdéw



Produkcja i serwis pit tarczowych
HM do ciecia metalu

Produkujemy pity HM zaprojektowane do ciecia standardowych typow stali.
Produkujemy pity o maksymalnej srednicy 910 mm. Pity uzbrojone sa w ostrza

z weglika spiekanego firmy CERATIZIT. Prowadzimy takze serwis pit tarczowych
do metalu.

Modyfikacje pit

W celu zwiekszenia uzytecznosci pit polecamy nastepujace
modyfikacje techniczne:

» odpuszczanie korpusu - odpowiednie dla pit poddanych maksymalnym obcigze-
niom podczas pracy, zapobiega tworzeniu sie peknie¢ w korpusie pity.

» powtoki uszlachetniajace - znaczgco zwiekszajg zywotnosc pity. Powtoka na
korpusie pity zmniejsza ryzyko przyklejania sie do niej wiorow oraz zywicy. Oferuje-

my powioki polimerowe czarne, teflonowe, niklowe, chromowe oraz PVD (zwigzki
tytanu: TiN, TiCN, AITIN, TiAIN).

35



Narzedzia do drewna

Pity tarczowe HM i segmenty szarpakowe

produkowane na zamowienie

Dzieki statej wspotpracy z producentami maszyn do
obrobki drewna i ich uzytkownikami, posiadamy duze
doswiadczenie w zakresie produkcji wyrobow specjalnych
na zamowienie klienta

» modyfikacji otworéw mocujgcych

» produkcji pit i segmentéw szarpakowych na podstawie rysunkdéw dostarczonych przez
klienta do srednicy 1000 mm

» produkcji pit wedtug technologii dostarczonej przez producentow maszyn do obrébki
drewna TOS Svitavy, STROJCAD, STORI MANTEL, WEP, PILOUS

5380 = pita nacinajaca

Pity nacinajace sg naszym nowym produktem, opracowanym i testowanym w koop-
eracji z producentami trakéw tasmowych. Pita nacinajaca usuwa zanieczyszczong
kore z pnia drewna na lini ciecia pity tasmowej. Uzyskujemy wolniejsze tepienie pity
tasmowej i tym samym wydtuzenie jej zywotnosci.

180x5,0/2,9 x 20 9FZ N.

B 207 ~
~\ | \

s

95395

Wiasciwosci:
» ciecie wzdtuzne i poprzeczne materiatdow z widkien mineralnych
» specjalna konstrukcja zeba zapewnia zwiekszong odpornos¢ na zuzycie

Pity tarczowe HM do ciecia materiatéw z wtdkien mineralnych sg produkowane we
wszystkich rozmiarach na zyczenie klienta.

Narzedzia na zamowienie

36




Pierscienie redukcyjne

Pierscienie redukcyjne

20 20 20 22 25 25 25,4
d, 12,75 15 16 20 20 20 16
1,4 1,4 1,4 1,4 1,4 15 1,4

32 32 32 32 32
d, 20 25 254 254 30
2,2 2,2 1,8 2,2 2,2

d - $rednica zewnetrzna, d1 - $rednica wewnetrzna, B - grubo$¢ (mm)

254
20
18

35
30
2,2

30

12,75

1.4

35
32
2,2

30
15
18

30

18

40
30
2,2

30
18
1,8

40
32
2,2

30 30
20 20
18 2,2

40
32
3,5

30
22
18

40
35
2,2

30 30
24 25
18 1,8

50
30
2,2

30
25,4
18

50

30
2,2
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Narzedzia do drewna

przed renowacja po renowaciji



Ostrzarka do pit tarczowych z ostrzami HM

Ostrzarka do pit tarczowych z ostrzami HM

Typ OPK 630

zakres ostrzonych srednic pit tarczowych @ 140 - 700 mm

» silnik elektryczny napedowy 3 x 380 V - 250 W

» tarcza szlifierska diamentowa @ 150 mm

» powierzchnia natarcia i przytozenia szlifowane za pomoca jednej tarczy szlifierskiej

» zastosowanie uktadu chtodzacego ciecza, podwyzsza jako$c¢ szlifowanej powier-
zchni oraz wydtuza zywotnos¢ tarczy szlifierskiej

» obstuga reczna, szybkie ustawienie (do 5 minut), tatwa konserwacja

» wymiary: szerokos¢ 900, gtebokos¢ 800, wysokos¢ 1200 mm (1450 mm)

» masa 125 kg (140 kg)

» ostrzenie standardowych geometrii zebdw pit tarczowych

OPK 630A

Typ OPK 630 EKO

Wariant ekonomiczny, przeznaczony tylko do eksploatacji czasowej. Od wykonania
podstawowego rézni sie tym, ze nie posiada postumentu, uktadu chtodzacego oraz
wanny cieczy chtodzacej. Masa 71 kg.

Typ OPK 630 A
Ostrzarka pracuje w trybie automatycznym.

max 30°

max 15° 45° - . - .
Pridavna zarizeni
MOP - urzadzenie do ostrzenia pit tarczowych o matych srednicach - & 80 do 160 mm.
MOF - podzielnica do ostrzenia frezow do drewna z ostrzami HSS lub HM. Umozliwia
-5°+30°
max 15°

ostrzenie frezéw od @ min. 100 mm, max. szerokos¢ 40 mm, ilos¢ zebéw 2 - 3 - 4
-6 -8 - 12, otwdr mocujgcy 30 mm.

OBZ 700 Typ OBZ 700
Ostrzarka stosowana do szlifowania bokdw ostrzy HM po regeneraciji pit tarczowych.
szlifowanie za pomocag tarczy szlifierskiej diamentowe;j.

» szlifowanie pit tarczowych @ 80 - 700 mm
Srednica otworu mocujacego 12,7 - 100 mm
silnik elektryczny 2560 W / 3x 380V

tarcza szlifierska diamentowa @ 125 mm
ostrzenie z uzyciem cieczy chtodzacej
obstuga reczna

szybkie ustawienie (do 5 minut)

» tatwa konserwacja

masa 115 kg

>

>

Szlifierka przeznaczona jest dla punktow serwisujgcych pity tarczowe. Odpowiednim
uzupetnieniem szlifierki jest lutownica PPK 700 stuzgca do wymiany uszkodzonych
zebow.

Lutownica do lutowania zghow HM w pitach tarczowych.
W przypadku uszkodzeniazebowwykonanych z HM nalez przeprowadzic¢ Typ PPK 700

regeneracije pity, polegajaca na wymianie uszkodzonych zebdéw. Do prz- » pozwala remontowac pity tarczowe @ 100 - 700 mm
eprowadzenia takiej naprawy przeznaczona jest lutownica oporowa PPK » $rednica otworu mocujacego 12,7 - 100 mm
700. Z uwagi na wieksza szerokos¢ nowych zebdw, konieczna jest op- » obstuga reczna, szybkie ustawienie
eracja szlifowania ich powierzchni bocznych. » tatwa konserwacja
» masa 58 kg

» zasilanie 220V / 2 kVA Adres producenta
PILANA TOOLS a.s., Nadrazni 804, Hulin,

768 24, Republika Czeska
Tel.: +420-573 328 255, Fax:+420-573 328 141
E-mail: sales@pilana.cz  www.pilana.pl
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Pity tarczowe, frezy trzpieniowe
z ostrzami diamentowymi PKD
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Pity tarczowe PKD

TFZ

wz

KON

Jesli w katalogu nie znalaztes pit dla
siebie, skontaktuj sie z nami.

D - s$rednica pity [mm], B - szerokos$¢ zeba (mm), b - grubos¢ korpusu (mm), d - $rednica otworu (mm), z - ilo$¢ zebdw

Materiak: ptyty wiérowe, fornirowane i laminowane ptyty wiérowe,
MDF, tworzywa sztuczne

Maszyna: pilarki do formatowania, maszyny do ciecia formatujgcego
w pakietach

DIAMANT LINE: to nowy rodzaj pit tarczowych firmy PILANA. Pity sg wyposazone w
ostrza tngce wykonane z polikrystalicznego diamentu (PKD). Ostrza tngce odzna-
czajg sie wyjatkowa twardoscig i zywotnoscia. Przyktadem typowego zastosowana
jest branza meblarska.

Pity tarczowe PKD do formatowania
D B b d z Uzebienie

200 - 315 3,2 2,2 30 36 - 96 TFZ, WZ

Pity tarczowe PKD do podcinania
Pita podcinajgca przeznaczona jest do pracy w zespole z wyzej opisanym typem pity
tarczowej do formatowania.

D B b d z Uzebienie

100 - 180 3,2/4,0 2,2 22 - 30 18 - 36 KON

Pily tarczowe PKD do ciecia pakietow
Pity nadajg sie do ciecia pojedynczych ptyt jak i pakietow ptyt o duzych formatach.

D B b d z Uzebienie

350 - 450 4,0-4,8 3,0-3,5 30-75 60 - 84 TFZ, WZ

Pily tarczowe PKD do podcinania (typ KON)
Pita podcinajgca przeznaczona jest do pracy w zespole z wyzej opisanym typem pity
tarczowej do formatowania.

D B b d z Uzebienie

125 - 215 4,4/5,6 3,2-4,0 22 -50 20-24 KON
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Narzedzia do drewna

Frezy trzpieniowe proste z ostrzami diamentowymi PKD

Asortyment narzedzi PKD zostat poszerzony o frezy trzpieniowe proste. W ofer-
cie znajdujg sie dwa typy frezow o nazwach ,,EKONOM” i , TURBO”

typ “Ekonom”’ “TURBO”’

zalety niski koszt max. wydajnosé

szerokos$¢ ostrza 2,8 mm 4 mm

maszyny obrabiarki CNC obrabiarki CNC

max. posuw 2 m/min 30 m/min

ilos¢ ostrzen 4-6 9-11

obrabiany materiat MDF, ptyty widrowe MDF, ptyty wiérowe
laminowane laminowane

Frezy trzpieniowe EKONOM

nr katalogowy D (mm) L1 (mm) L (mm) dxL2 (mm) z

P2001225/1 12 25.4 70 12x35 1+1

L P2001235/1 12 35 90 16x45 1+1

P2001625/1 16 25.4 85 16x45 1+1

R ——— : 1 P2001635/1 16 35 95 16x45 1+1
P2001843/1 18 43 100 16x45 1+1

I S P2001835/20 18 35 105 20x55 141
L P2001843/20 18 43 100 20x55 1+1

P2001835/2 18 35 105 25X95 1+1

P2001843/2 18 43 110 25x55 1+1

P3001835/20 18 35 100 20x55 2+1

P3001825/20 18 25) 100 20x55 2+1

Frezy trzpieniowe TURBO

¢ nr katalogowy D (mm) L2 (mm) L1 (mm) V4 d (mm)
L¥) 1. 20 25 85 & 20x50
2. 20 25 95 3 25x55
3. 20 33 95 3 20x50
4. 20 33 100 3 25x55
5. 25 25 100 3 25x55
6. 25 33 105 3 25x55
7. 25 45 115 3 25x55
8. 25 52 120 3 25x55

Serwis narzedzi z ostrzami diamentowymi PKD
Serwisujemy narzedzia PKD typu:

» pity tarczowe

» frezy trzpieniowe
» frezy nasadzane
» rozdrabniacze

Nowoczesne centrum ostrzenia narzedzi PKD firmy Volmer Company zapewnia
precyzyjne ostrzenie przy minimalnym ubytku warstwy diamentu.

Adres producenta

PILANA TOOLS a.s., Nadrazni 804, Hulin,

768 24, Republika Czeska

Tel.: +420-573 328 255, Fax:+420-573 328 141
E-mail: sales@pilana.cz  www.pilana.pl
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Pity tarczowe stalowe do cigcia
drewna: rozwierane, ostrzone




Narzedzia do drewna

Pity tarczowe stalowe
do ciecia drewna:
rozwierane, ostrzone

Pity tarczowe do ciecia drewna sg produkowane ze stali weglowej 75Cr1 (DIN
1.2003). Pity do grubosci 3 mm sg utwardzane do twardosci 44 - 48 HRc,

a powyzej 3 mm do 42 - 46 HRc. Pity tarczowe sg oferowane jako: wyprostowane,
naprezone, rozwarte i naostrzone. Maksymalna szybkos¢ ciecia zaznaczona na
kazdym brzeszczocie odnosi sie do predkosci obrotowej 60 m/s dla mniejszych
grubosci i 80 m/s dla wiekszych. Mozliwe jest wyprodukowanie na zyczenie

pit o innych parametrach tj. z inng liczba zebow, ksztattem zebow, otworem
wewnetrznym itp.

5309-56 KV5°

Wiasciwosci:

pita tarczowa stalowa z zebami typu KV (wilczy zgb)

ujemny kat natarcia -5°

zab naprzemianskosnie szlifowany pod katem 75°

ciecie poprzeczne miekkiego i twardego drewna.

maksymalne rozwarcie zebow - 1/3 grubosci korpusu pity na strone.

D b d z m
200 1,2 25 56 0,25
200 1,6 25 56 0,35
250 1,8 25 56 0,63
300 1,6 30 56 0,84
300 2,0 30 56 1,00
350 22 30 56 1,55
400 2,0 30 56 1,85
400 25 30 56 2,05
450 20 30 56 2,55
450 28 30 56 3,20
500 25 30 56 354
500 30 30 56 4,25
600 28 30 56 5,70
600 35 30 56 7,10

Mozliwe jest wykonanie pit o innych parametrach na zyczenie Klienta

44 D - $rednica pity [mm], b - grubosc¢ korpusu (mm), d - $rednica otworu (mm), z - ilo$¢ zebdw, m - hmotnost kotouce [kg]



Pity tarczowe stalowe
do ciecia drewna

5310-56 KV25°

Wiasciwosci:

pita tarczowa stalowa z zebami typu KV (wilczy zab)

dodatni kat natarcia 25°

ciecie poprzeczne miekkiego i twardego drewna

maksymalne rozwarcie zebow - 1/3 grubosci korpusu pity na strone.

D b d z m
200 1,2 25 56 0,25
200 16 25 56 035
250 1,6 25 56 0,55
250 18 25 56 0,63
250 22 25 56 078
300 16 30 56 0,84
300 18 30 56 0,90
300 2,0 30 56 1,00
300 24 30 56 1,22
350 18 30 56 1,25
350 22 30 56 1,55
350 28 30 56 1,94
400 20 30 56 1,85
400 25 30 56 2,25
400 30 30 56 2,71
450 2,0 30 56 2,29
450 22 30 56 255
450 28 30 56 3,20
450 35 30 56 4,00
500 22 30 56 311
500 25 30 56 3,54
500 30 30 56 4,25
500 35 30 56 4,95
550 22 30 56 376
550 25 30 56 4,30
550 30 30 56 5,20
550 35 30 56 6,00
600 28 30 56 5,70
600 35 30 56 7,10
600 4,0 30 56 815
700 32 35 56 8,90
700 35 35 56 97
700 40 35 56 11,1
800 35 40 56 12,70
800 4,0 40 56 14,50
900 45 50 56 20,60
1000 50 50 56 28,30

. . o Mozliwe jest wykonanie pit o innych parametrach na zyczenie Klienta.
Jesli w katalogu nie znalaztes pit dla

siebie, skontaktuj sie z nami.

D - $rednica pity [mm], b - grubos$¢ korpusu (mm), d - $rednica otworu (mm), z - ilo$¢ zebdw, m - hmotnost kotouce [kg] 45



Narzedzia do drewna

Pity tarczowe stalowe
do ciecia drewna

95312-80 NV25°

Wiasciwosci:

pita tarczowa stalowa z zebami typu NV (zab tréjkatny)

dodatni kat natarcia 25°

ciecie miekkiego i twardego drewna o mniejszej grubosci
maksymalne rozwarcie zebow - 1/3 grubosci korpusu pity na strone

D b d z m
200 1,2 25 80 0,22
200 1,6 25 80 0,39
250 1,6 25 80 0,42
250 1,8 25 80 0,48
250 2,0 30 80 0,54
300 1,6 30 80 0,84
300 1,8 30 80 0,95
300 2,0 30 80 1,04
350 1,8 30 80 1,28
350 2,2 30 80 1,57
350 2,8 30 80 2,02
400 2,0 30 80 1,89
400 2,5 30 80 2,20
450 2,2 30 80 2,57
450 2.8 30 80 3,16
500 2,5 30 80 3,54
500 3,0 30 80 4,25
550 2,5 30 80 4,46
550 3,0 30 80 5185
600 2,8 30 80 5,94
600 35! 30 80 7,10

5314~=NV

Wiasciwosci:

pita tarczowa stalowa z zebami typu NV (zab tréjkatny)

kat natarcia 0° -10°

ciecie wzdtuzne i poprzeczne drewna o mniejszej grubosci i tworzyw sztucznych
maksymalne rozwarcie zebow - 1/3 grubosci korpusu pity na strone

D b d Y z m
80 09 10 0° 90 0,04
100 0,9 10 0° 90 0,06
120 09 16 0° 90 0,08
140 1,0 16 15° 60 0,08
140 1,0 16 0° 120 0,08
160 1,0 16,20 0° 90 016
200 18 25 8° 100 042
250 18 25 8° 120 0,60
300 18 30 10° 140 0,97
350 18 30 10° 140 1,30
400 2,0 30 10° 140 1,90

Mozliwe jest wykonanie pit o innych parametrach na zyczenie Klienta.

46 D - $rednica pity [mm], b - grubosc¢ korpusu (mm), d - $rednica otworu (mm), z- ilo$¢ zebow, m - hmotnost kotoucelkg], y - uhel ¢ela [°]



Pity tarczowe stalowe do ciecia drewna

5311-36 KV36°

Wiasciwosci:

pita tarczowa stalowa z zebami typu KV (wilczy zab)

dodatni kat natarcia 36°

ciecie wzdtuzne i poprzeczne miekkiego i twardego drewna
zastosowanie w pilarkach wielopitowych

maksymalne rozwarcie zebow - 1/3 grubosci korpusu pity na strone

D b d z m
200 1,6 30 36 0,38
250 1,8 30 36 0,66
250 2,2 30 36 0,81
300 2,0 30 36 1,04
300 2,4 30 36 1,27
300 3,0 30 36 1,60
350 2,2 30 36 1,60
350 2,8 30 36 2,00
350 3,2 30 36 2,30
350 35 30 36 2,53
400 2,0 30 36 1,90
400 2,5 30 36 2,30
400 3,0 30 36 2,60
400 515} 30 36 3,30
450 2,8 30 36 3,20
450 35 30 36 418
500 3,0 30 36 4,41
500 B15) 30 36 515
550 3,0 30 36 535
600 515} 30 36 7,42
600 4,0 30 36 8,50

5333=-40 KV25H
Wiasciwosci:

pita tarczowa typu HANIBAL do ciecia wzdtuznego
mozliwos¢ stosowania w pilarkach wielopitowych
dodatni kat natarcia 25°

D b d z m
400 3,0 30 8x5 2,50
450 2,8 30 8x5 3,80
500 3,0 30 8x5 4,50
500 35 30 8x5 5,00
550 3,0 30 8x5 5,00
600 3,5 30 8x5 7,40
600 4,0 30 8x5 8,00
700 3,5 35 8x5 9,30
700 4,0 35 8x5 10,70
800 3,5 40 8x5 14,00
800 4,0 40 8x5 15,40
800 4,5 40 8x5 16,80
900 45 50 8x5 19,00
1000 50 50 8x5 30,00

Mozliwe jest wykonanie pit o innych parametrach na zyczenie Klienta.

D - $rednica pity [mm], b - grubos¢ korpusu (mm), d - $rednica otworu (mm), Adres producenta

z - 11056 zebow, m - hmotnost kotouce [kg] PILANA TOOLS a.s., Nadrazni 804, Hulin
768 24, Republika Czeska

Tel.: +420-573 328 255, Fax:+420-573 328 141
E-mail: sales@pilana.cz  www.pilana.pl
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Pity tasmowe do ciecia drewna
brzeszczoty pit trakowych




Zalecenia w zakresie uzywania pit taSmowych
Wymiary:

Wymiary tasmy tngcej dostosowuije sie do typu maszyny i rodzaju cietego materiatu.
Szeroko$c¢ tasmy tnacej np. typu 22 5340 - C75 lub 22 5340 - UDD jest okreslona przez najmniejszy promien wycinany w materiale. W pozostatych przypadkach, szerokos$¢
moze by¢ maksymalnie o 10 mm wieksza od szerokosci kot obrotowych danej maszyny.

Minimalny promien (mm) 25 50 100 150 200 300 400 500 600 700
Szerokosc¢ tasmy (mm) 6 10 15 20 25 30 35 40 45 50

W pitach tasmowych typu 22 5340 - WM1, 22 5340- WM2 lub 22 5340-WM3 szerokos¢ jest okreslona przez producenta maszyny. Grubo$c¢ brzeszczotu nie moze przekraczac
wartosci S1 poniewaz materiat tasmy bytby w miejscu zgiecia zbyt obciazony i mogtby ulec uszkodzeniu.

S - Srednica kota obrotowego (mm)
v 1000

Przy wyborze podziatki zebdw nalezy bra¢ pod uwage wysoko$c¢ cietego materiatu. Zaleca sie aby w przecinanym materiale znajdowato sie 3 - 5 zebdw tngcych jednoczesnie.

Warunki eksploataCjil Maksymalna predko$¢ ciecia pitg tasmowa jest okreslana przez producenta maszyny. Zwykle zawiera sie w granicach 20 - 35 m/s.
Obowigzuje generalna zasada: im twardszy materiat tym nizsza predko$c¢ ciecia.

Ogolne zasady eksploatacji:
1. Przed rozpoczeciem ciecia sprawdzi¢: stan naostrzenia pity taSmowej, czy wystepuja pekniecia i miejsca przegrzane oraz sposéb zamocowania pity w maszynie.
2. Pita taSmowa musi by¢ prawidtowo naprezona. Zbyt duze naprezenie moze spowodowac rozerwanie tasmy tnacej.

Maksymalne zalecane wartosci naciggu pit tasmowych

Typ: 22 5340 C75, 22 5340 UDD Typ: 22 5340 WM1, 22 5340 WM2, 22 5340 WM3
Wymiary Naptreze.nle Sita naciagu Wymiary Nap.reze.me Sita naciagu
HxSXT [mm] rozciagajace [N] HxSxT [mm] rozciagajace [N]
[Mpal] [Mpa]
6x0,5x4 25 105 32x0,9x22 40 1840
8X0,5x5 25 142,5 32x1,0x22 40 2040
10x0,6x6 25 2115 32x1,1x22 40 2240
12x0,6x7 30 320 35x0,9x22 40 2050
15x0,6x7 30 428 35x1,0x22 40 2280
16x0,6x7 30 464 35x1,1x22 40 2510
20x0,6x8 30 585 40x0,9x22 45 2700
25x0,6x8 30 893 40x1,1x22 40 2930
25x0,7x8 30 1006 50x1,1x22 50 4760
30x0,7x10 30 1245
35x0,8x10 40 1702
40x0,7x10 45 2190
40x0,8x10 45 2550
45x0,9x12 50 3564
50x0,9x12 50 4014

3. Kota prowadzace i prowadnice tasmy tngcej musza by¢ oczyszczone z wiordw i zywicy. Luz pomiedzy prowadnicami, a tasma nie moze by¢ wigkszy niz 0,2 mm. Odlegtos¢
pomiedzy gérna prowadnica, a cietym materiatem powinna by¢ jak najmniejsza, aby sztywnos$¢ brzeszczotu byta jak najwieksza.

4. Ciety materiat nalezy trzymac oburgcz tak, aby ciato nie byto w tym samym poziomie co pita tasmowa. Nie nalezy cia¢ materiatu z nadmierna sita.

5. Cigcie rozpocza¢ po uzyskaniu wtasciwej predkosci ciecia. Po zakonczeniu ciecia nie skraca¢ okresu hamowania tasmy przez tarcie materiatem o boki tasmy lub docinanie
materiatu.

6. Przy cieciu materiatéw o duzych wymiarach nalezy stosowaé posuw staty, a materiat powinien by¢ zamocowany w uchwytach.

7. Tadme tnaca po zalecanym okresie pracy nalezy wymieni¢ (nawet gdy nie jest tepa). Nastepnie przeostrzy¢ i odtozy¢ do lezakowania. W ten sposob zostang zachowane
mechaniczne wtasciwosci tasmy.

8. Nie wolno dopusci¢ do przegrzania tasmy tnacej. Jesli dojdzie do przegrzania, tasme nalezy natychmiast odtozy¢, a po schtodzeniu dokonaé ponownego rozwarcia
i naostrzyc.

9. Wymieni¢ brzeszczot w przypadku pojawienia sie jakichkolwiek pekniec.

10.Po zakonczeniu ciecia nie pozostawia¢ tasmy tnacej w stanie naprezonym, zawsze nalezy poluzowaé naciag.

Serwisowanie:

Rozwierania dokonuije sie na 1/2 do 2/3 wysokosci zeba (liczac od wierzchotka). Warto$¢ rozwarcia winna wynosi¢ 1/3 do 1/2 gruboéci brzeszczotu (na strone). Przy cieciu miek-
kiego drewna rozwarcie zebdw moze by¢ nawet wieksze, jednak nie moze dojs¢ do sytuacji, w ktérej pomiedzy ostrzami pozostanie klin nie docigtego drewna. Nalezy utrzymywac
taki sam dystans podczas regulacji zebdw na catym brzeszczocie. Nalezy zwrdcié szczegdlng uwage na rownomierno$c rozwarcia na catej dtugosci tasmy z tolerancja do 0,1 mm.
Nieréwnomierne rozwarcie bedzie powodowac schodzenie pity tasmowej w strone wiekszego rozwarcia.

Ostrzenie zebdw pity jest przeprowadzane przy pomocy sciernicy ceramicznej o $redniej wielkosci ziarna. Ostrzona jest powierzchnia natarcia zeba. W przypadku znacznego stepi-
enia nalezy réwniez naostrzy¢ powierzchnie przytozenia zeba. Proces ostrzenia prowadzi¢ tak, aby na powierzchni nie wystepowaty przebarwienia spowodowane przegrzaniem
materiatu. Moga one powodowacé pekniecia. Zachowaé prawidtowy ksztatt zeba szczegdlnie promieh wrebu. Zmniejszenie tego promienia sprzyja powstawaniu pekniec.
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Narzedzia do drewna

Rozwiazywanie problemow eksploatacyjnych:

Najczestsza przyczyna problemow eksploatacyjnych przy cieciu pitami tasmowymi jest zty dobor pity tasmowej (jej rozmiaru, podziatki zebow, wielkosci rozwarcia
zebdw) do cietego materiatu. Kolejna przyczyna sg zte warunki pracy: zanieczyszczony materiat, niewtasciwe chtodzenie, wydtuzanie czasu pracy tasmy tnace;j.

W ponizszej tabeli pokazano najczestsze problemy i mozliwosci ich rozwiazania.

Najczestsze problemy Prawdopodobna przyczyna

* Zta podziatka zeba

* Nadmierne naprezenie tasmy
e Za duzy posuw

* Zeby majg kontakt z materiatem przed
rozpoczeciem procesu ciecia

Zerwana / peknieta pita
tasmowa

« Srednica kot prowadzacych jest za mata

* Boczny nacisk na brzeszczot

e Tarcie brzeszczotu o kota prowadzgce
* Za wysoki posuw

¢ Niewystarczajgcy nacigg pity tasmowe;j

e Zaokraglona gorna krawedz zebow
Podcinanie (falowanie)

tasmowa

* Za duzy odstep miedzy rolkami prowadzgacymi,

a materiatem
Chropowata powierzchnia po * Za duzy posuw
cieciu  Niewtasciwa podziatka zebow
e Ciecie tytem zebow
* Zbyt wysoka predkos¢ ciecia
* Duzy nacisk na brzeszczot
e Zty dobdr podziatki zeba
e Ciecie tytem zebow

Stepianie brzeszczotu

Wytamywanie zebdw
e Zanieczyszczony materiat ciety

* Pita zakleszcza sie w materiale
* Wolne prowadzenie brzeszczotu

Skrecanie pity tasmowe;j

* Duzy luz miedzy kotami prowadzacymi, a pita

Rozwiazanie

Dobrac pite o takiej podziatce, aby w materiale byto jednoczesnie
3-5 zebow, a max. 30zebdéw

Obnizy¢ nacigg miedzy kotami prowadzacymi

Obnizy¢ posuw

Odsuna¢ pite od materiatu na odlegto$¢ min 10 mm

Uzy¢ cienszej tasmy tngce;j
Wyregulowac recznie

Wyregulowac rownolegtosc kot
Obnizy¢ predkos¢ posuwu
Wyregulowaé naciag

Uzy¢ pity taSmowej z twardszymi zebami

Wyregulowac kota prowadzace

Wyregulowac rolki prowadzace

Wyregulowac warunki ciecia

Uzy¢ pity z wiasciwa podziatkg zebow
Obroci¢ pite

Obnizy¢ predkosc ciecia

Obnizy¢ predkos¢ posuwu

Uzy¢ wiasciwej podziatki zeba
Obrocic¢ brzeszczot

Oczysci¢ materiat z piasku. Odcia¢ fragmenty gdzie wystepuja zanie-
czyszczenia metaliczne.

Obnizy¢ predkos¢ posuwu
Wyregulowaé prowadzenie

Zasady BHP dotyczace uzytkowania pit taSmowych

Zastosowanie:

Pity tasmowe sg przeznaczone do przecinania bali drewna, drewnianych

i drewnopochodnych materiatéw konstrukcyjnych. Pity tasmowe moga by¢
uzywane na maszynach z posuwem mechanicznym lub recznym przy przestr-
zeganiu zalecanych zasad bezpieczenstwa.

Rozpakowanie/pakowanie:

Podczas rozpakowania/pakowania i instalacji pit w maszynie, nalezy postepo-
wac z maksymalng ostroznoscia! Istnieje niebezpieczenstwo zranienia bardzo
ostrymi przedmiotami!

Transport:
Pity przenosi¢ w odpowiednich opakowaniach. Niebezpieczenstwo zranienia!

Eksploatacja:
Nie przekracza¢ maksymalnej sity naciagu! Utrzymywacé czysto$é w strefie kot
naciagowych i rolek prowadzacych.

Kontrola narzedzi:
Sprawdzi¢ krawedzie tnace. Sprawdzi¢ ustawienie maszyny.

Maszyny:

Niezbedne jest zatrzymanie maszyny podczas wymiany narzedzi.
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Mocowanie narzedzi:
Zamocowac¢ narzedzie w maszynie i zabezpieczy¢ je zgodnie ze specyfikacja
producenta. Przestrzega¢ zasad bezpieczehstwa podanych przez producenta.

Obstuga:

Przestrzegac¢ wtasciwych zasad bezpieczenstwa.

Wiasciwe funkcjonowanie i bezpieczenstwo beda zachowane tylko jesli
obstuga jest wykonywana zgodnie z wazng dokumentacjg PILANA TOOLS.

Jak uzywaé narzedazi:

» Stosowac wtasciwe regulacje.

* Zabroniona jest praca bez przeszkolenia.

e Uzywac narzedzi zgodnie z przeznaczeniem.

e Uzywac zabezpieczen oczu, uszu i ust.

* Nie pozostawia¢ maszyny bez nadzoru.

e Utrzymywac pity taSmowe w czystosci, bez smaréw i zywic. Czyste pity maja
dtuzsza zywotnosc.

Ostrzenie/serwisowanie:

Witasciwy czas pracy, regularne ostrzenie i czyszczenie pit tasmowych sg

podstawowymi warunkami utrzymania wysokiej wydajnosci i jednoczesnie
zasad bezpiecznej pracy. Do czyszczenia maszyn i narzedzi uzywac tylko

srodkow, ktére nie powoduja korozji i uszkodzeh mechanicznych.



Pity taSmowe stolarskie
do ciecia drewna

|

Materiat: naturalne drewno

Zastosowanie: stolarstwo, ciesielstwo

Maszyny: pilarki tasmowe

95340-C 75

Charakterystyka:

» pity tasmowe moga by¢ dostarczane w wersji z uzebieniem rozwartym, naostrzo-

nym i hartowanym

» tasmy sg dostarczane w zwojach po 25 metrow lub zgrzane na konkretng dtugosé
» wykonane ze stali weglowej C 75 o twardosci 38-44 HRC

HxSxt C75 C.75
[mm] rozwierane rozwierane
ostrzone
6x0,5x4 o .
8x0,5x5 . .
10x0,6x6 . .
12x0,6x7 . .
15x0,6x7 . .
20x0,6x8 . .
25x0,6x8 . .
25x0,7x8 . .
30x0,7x10 . .
35x0,7x10 . .
40x0,7x10 . .
45x0,9x12 . .
50x0,9x12 . .
5340-UDD
Charakterystyka:

» pity tasmowe moga by¢ dostarczane w wersji z uzebieniem rozwartym, naostrzonym
» tasmy sg dostarczane w zwojach po 25 metrow lub zgrzane na konkretng dtugosé
» wykonane ze szwedzkiej stal Uddelholm UHB 15 o twardosci 38-44 HRC

HxSxt
[mm]

10x0,6x6
16x0,6x7
20x0,6x8
25x0,7x8
30x0,7x10
35x0,8x10
40x0,8x10

H - wysokos¢ tasmy (mm), S - grubos¢ (mm), t - podziatka zebow (mm)

ubDD
rozwierane

C75
rozwierane
ostrzone, hartowane

ubD

rozwierane

ostrzone



Narzedzia do drewna

P"v taémowe trakowe Materiat: naturalne drewno

tVIl WM Zastosowanie: ciecie drewna litego
Maszyny: traki tasmowe

5340 WM

/ < { Charakterystyka:
== » pity tasmowe sg produkowane na zgdang dtugosc (réwniez w wersji: rozwartej,
naostrzonej) lub pakowane w zwojach po 25 m
» tasma typu WM 1 do ciecia miekkiego drewna
» tasma typu WM 2 do ciecia twardego drewna
» tasma typu WM 3 do ciecia miekkiego i twardego drewna
» tasma typu WM 4 do ciecia drewna twardego

uzebiona, uzebiona, Yzebiona,

. uzebiona, rozwarta,
HxS t typ uzebiona rozwarta rozwarta, rozwarta, artowana,
ostrzona hartowana ,gtrz0na
WM 1 32x0,9 . . 0 c .
32x1,0 ° ° ° ° °
32x 1,1 . . . . .
WM 1
35x0,9 . ° * ° °
; 35x 1,0 . c 0 . .
22
35x 1,1 . . . . .
40x0,9 . . . . .
WM 2
WM 2 40x 1,0 C ° ° ° °
40x 11 c c 0 : .
50x 1,1 D . D . .
35x0,9 ° ° ° ° °
s 35x 1,0 . . . o .
35x 1,1 . . . o o
40x0,9 25 WM 3 O ° ° ° °
WM 3
. 40x 1,0 g 0 0 . .
) 40 x 1,1 . . . . .
| 50 x 1,1 c c 0 : .
. * 32x0,9 U ° ° ° °
w 32x1,0 . . - 0 .
32 x 1,1 . . . . .
35x0,9 ° ° ° ° °
35x1,0 . . . . .
22,2 WM 4
35x 1,1 . . . . .
40x0,9 . . . . .
40x 1,0 g . . : :
40 x 1,1 c c . . .
50 x 1,1 . . . . .

52 H - wysokos¢ tasmy (mm), S - grubos$¢ (mm), t - podziatka zebow (mm)



Pily tasmowe trakowe
(szerokie)

Materiat: naturalne drewno
Zastosowanie: ciecie drewna litego

Maszyny: stacjonarne traki tasmowe

5343 ( NV) - uzebienie typu: wilczy zab
5344 ( KV) - uzebienie typu: zab tréjkaty
853435 (PV) - uzevienie typu: zab tukowy
5345-PVI ( PVI ) - uzebienie typu: zab tukowy PVI

Zastosowanie: Ciccie miekkiego i twardego drewna. Przy cieciu twardego
drewna nalezy stosowac¢ mniejsze podziatki zeba, a przy miekkim - wieksze.

Charakterystyka: Pity tasmowe szerokie sa produkowane z materiatu
80NiCr11 o twardosci 43+1 HRC.

Moga by¢ dostarczane jako potprodukt w kregach (nieostrzone, niewalcowane).
Na zamowienie wykonujemy m.in. spawanie tasm na konkretng dtugos¢, walcuje-
my, wstawiamy ostrza stellitowe.

Standardowe wymiary szerokich pit tasmowych

Szerokos¢ Grubosé Waga Opakowanie
(mm) (mm) (kg / 1m) (max m/krag)
80 1,0 0,65 110
90 1,0 0,70 100
100 11 0,80 100
120 11 1,04 70
140 1,2 1,23 50
160 1,4 1,66 50
180 1,4 2,00 85)
200 1,4 2,20 30

Standardowe wysokosci zebow dla poszczegolnych podziatek i typow zebow

Wysokos¢ zeba (mm)

Podziatka
zeba(mm) 225343 - NV e 225345-PV
(mm)
20 9 - 7.5
25 11,5 - 9.0
30 13,5 10 105
35 16 11 12,0
40 18 12 11
45 21 13 12,0
50 235 14 13

W przypadku zebow wykonanych ze stellitu, konieczne jest wiasciwe ostrzenie
zebow dostosowane do drewna miekkiego lub twardego.
Przy spawaniu tasm szerokich nalezy stosowac zasade, ze catkowita dtugosc pity
musi dzieli¢ sie przez podziatke zeba.
Przy walcowaniu szerokich pit tasmowych konieczne jest okreslenie typu maszyny
lub wyoblenia kot prowadzacych.
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Narzedzia do drewna

Pily tasmowe trakowe
(szerokie)

Materiat uzywany przez firme PILANA do produkcji szerokich pit tasmowych ma zagwarantowang wytrzymatos$¢ na rozciaganie

1450 + 100 N/mm?. Zawartos¢ fosforu i siarki wynosi ponizej 0,02%.

Do ciecia migkkiego drewna zalecamy stosowanie pit z wieksza podziatkg zeba.

Do ciecia twardego drewna zalecamy stosowanie pit z mniejszg podziatkg zeba.

Eksploatacja pit taSmowych: pita tasmowa i kota prowadzace musza by¢ stale smarowane podczas ciecia. Wiéry nie mogg dostawac sie miedzy
brzeszczot i kota. Czas ciecia nie moze przekroczy¢ 2 godzin.

Po tym czasie pita powinna by¢ przeostrzona i pozostawiona w spoczynku na 24 godziny.

Niedopuszczalny jest luz na tozyskach, maksymalne bicie nie powinno przekroczy¢ 0,03 mm wartosci promieniowej i 0,1 mm wartosci osiowej.
Zespot naciggowy powinien by¢ utrzymywany w doskonatym stanie, aby mogt korygowac rozszerzalnosé termiczng brzeszczotu.

Brzeszczot zwykle wydtuza sie podczas cigcia o 1 mm, a temperatura wzrasta o 15 °C.

Kota prowadzace powinny mie¢ te same parametry, a jezeli sg zuzyte, niezbedne jest ich serwisowanie (przetoczenie).

Rozwieranie zeboéw powinno by¢ wykonane sposobem “lewo-prawo-prosto” dla miekkiego drewna i “lewo-prawo” dla twardego. Punkt giecia
powinien znajdowac sie w 1/3 wysokosci zeba liczonej od jego wierzchotka. Jesli wysoko$¢ zeba wynosi 10 mm, punkt giecia nie moze by¢ dalej
niz 4 mm od wierzchotka.

Zalecane parametry dla pit tasmowych szerokich

Podziatka zeba (mm) Rozwarcie (mm)
Typ drewna . . . . . .
Pity Pity z ostrzami Pity Pity z ostrzami
zwykte stellitowanymi zwykte stellitowanymi
twarde 25-30 35 03-04 03-04
zamarzniete 25-30 85 0,5-0,6 0,5-0,6
miekkie 30-35 40 0,6-0,7 0,6-0,7

Do ostrzenia uzebienia pit trakowych tasmowych zalecamy tarcze szlifierskie typu A99B(a98) 80 K. Do obrobki zgrubnej mozliwe jest tez uzycie
60 K. Przy ostrzeniu pit z ostrzami stellitowanymi zalecamy szlifowanie tylko naktadki stellitowe;.

Zalecane katy natarcia

Typ drewna Pity Pity z ostrzami
zwykte stellitowanymi
twarde 15-22° 18-22°
miekkie 25-27° 26 - 28°

Przy ostrzeniu katy powinny by¢ mierzone katomierzem. Ustawienia szlifierki sg niemiarodajne z uwagi na zuzywanie sie tarczy szlifierskie;j.

Z uwagi na mozliwos¢ powstawania mikropeknie¢ we wrebach uzebienia, powierzchnie ostrzone szlifowac bardzo doktadnie w kilku przejsciach,
na mokro. Chropowatos¢ powierzchni Ra < 3,2. Nie przegrzewa¢ materiatu.

W przypadku wystapienia niedoktadnosci (falowanie, zakleszczanie) w prowadzeniu pity tasSmowej, nalezy poprawic¢ lub zwiekszy¢ rozwarcie
zebow. Przy cieciu w poprzek widkien wskazane jest zmniejszenie rozwarcia zebdw. Stosowac zasade: im szersza pita tasmowa tym wieksze
rozwarcie zebdw. Tolerancja rozwarcia zebdw na pile wynosi +/- 0,05 mm.

Najczestsze problemy Prawdopodobna przyczyna Rozwigzanie

Luz na tozyskach Wyregulowac luz, wymienic tozyska
Zanieczyszczenia miedzy kotami, a brzeszczotem Wyczysci¢ kota, regularnie serwisowac

Pekanie zebéw Zbyt dtugi czas pracy pity Uzywac pity tasmowej max 2 godziny i lezakowac przez 24 godziny
Zbyt gtebokie szlifowanie Szlifowac delikatnie, na mokro, z max chropowatoscig Ra < 3,2
Pita jest tepa Naostrzy¢, zmierzy¢ katy natarcia
Kat natarcia jest za duzy Zmniejszy¢ kat

Wytamywanie zebdéw

Za duze rozwarcie zebéw Zmniejszy¢ rozwarcie zebow
Za maty kat natarcia Zwiekszy¢ kat
Zty dobdr podziatki zebow Dobra¢ wtasciwg podziatke

Nieréwne cigcie ; o b ; »
Zty stan urzadzenia napinajacego Sprawdzi¢ urzadzenie/naprawic
Niesymetryczne rozwarcie Poprawi¢ rozwarcie. Sprawdzi¢ rozwierak
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Brzeszczoty pit trakowych
do rozwierania

NV

390

700

KV

280

g0

Brzeszczoty pit
trakowych do speczania

R T e s e e e e

L B R B B

225 360-1 (KV) = uzebienie typu: wilczy zab
2 2 5 360-0 1 (NV) = uzebienie typu: zab tréjkaty

Zastosowanie: Do ciecia miekkiego i twardego drewna. Zastosowanie uzebi-
enia typu wilczy zab pozwala na precyzyjne ciecie z duzg doktadnoscig wymiarowsg
cietego materiatu. Stosujac uzebienie trojkatne osiggamy lepsza jakos¢ powierzch-
ni - odpowiednie do ciecia bali o mniejszych srednicach.

Wykonanie: Standardowe brzeszczoty pit trakowych sg dostarczane w stanie
naprezonym, walcowanym, okute utwardzonymi listwami o szerokosci 35, 30, 25
mm jedno lub dwurzedowymi (moga by¢ dostarczane bez okué).

Wymiary brzeszczotu szer. x gr. (mm) Podziatka zeba (mm)

140x 1,8

140 x 2,0

140 x 2,2

160 x 2,0 22, 25, 26, 30

160 x 2,2

180x 2,2

180x 2,4
Brzeszczoty pit trakowych sa produkowane z materiatu 75Cr1 (DIN 1.2003) o twardosci 48 +/- 2 HRC.
Produkowana jest rowniez wersja pit trakowych pokrytych chromem technicznym o grubosci 10, 15
i 20 mikronéw. Twarda chromowa powierzchnia przedtuza zywotnos¢ pity, zmniejsza tarcie w kontak-
cie z zywicg, zwieksza odpornosc¢ na urazy mechaniczne spowodowane zanieczyszczeniami. Jest tez
odporna na wysokie temperatury i korozje.

Na zyczenie klientéw produkujemy pity o innych rodzajach uzebienia (podziatka, ksztatt zebdw) i z inny-
mi rodzajami systemow mocowania.

2 2 5 3 6 2 [ 1 ( KV) = uzebienie typu: wilczy zab

Zastosowanie: Do ciecia miekkiego i twardego drewna. Brzeszczoty z zeba-
mi speczanymi sg bardziej wydajne od brzeszczotow z zebami rozwieranymi. Posia-
dajg wiekszg stabilnos¢, umozliwiajg zwiekszenia posuwu i zmniejszenie szerokosci
rzazu.

Wykonanie: Brzeszczoty pit trakowych sg dostarczane w stanie naprezonym,
walcowanym, okute utwardzonymi listwami o szerokosci 35, 30, 25 mm jedno lub
dwurzedowymi (mogag by¢ dostarczane bez okuc).

Wymiary brzeszczotu szer. x gr. (mm) Podziatka zeba (mm)
140 x 2,2
160 x 2,2 22, 25, 26, 30
180x 2,2

Brzeszczoty pit trakowych sg produkowane z materiatu 75Cr1 (DIN 1.2003) o twardosci 48 +/- 2 HRC.
Na zyczenie klientow produkujemy pity o innych rodzajach uzebienia (podziatka, ksztatt zebdw) i z innymi
rodzajami systeméw mocowania.
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Brzeszczoty pit trakowych
z ostrzami stellitowanymi

.................................

AR B A B S B

2° °

0.95+0.5
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Narzedzia do drewna

2 2 5 3 6 6 [ ] 1 ( KV) = uzebienie typu: wilczy zab

Zastosowanie: Do ciecia mickkiego i twardego drewna. Konieczne jest
okreslenie rodzaju drewna przy zamawianiu pit trakowych.

Wykonanie: Brzeszczoty pit trakowych sg dostarczane w stanie naprezonym,
walcowanym, okute utwardzonymi listwami o szerokosci 35, 30, 25 mm jedno lub
dwurzedowymi (moga by¢ dostarczane bez okuc).

Wymiary brzeszczotu szer. x gr. (mm) Podziatka zeba (mm)

140x 1,8
140x 2,0
140x 2,2
160 x 2,0 22,25, 26, 30
160 x 2,2
180x 2,2
180 x 2,4

Brzeszczoty pit trakowych sg produkowane z materiatu 75Cr1 (DIN 1.2003) o twar-
dosci 48 +/- 2 HRC. Napawanie i szlifowanie stellitu odbywa sie na maszynach
Firmy VOLLMER.

Zalety brzeszczotow pit trakowych z ostrzami stellitowanymi:

1. Dtuga zywotnosc ostrzy (5 - 10 razy wieksza niz standardowych).

2. Nizsze zuzycie energii podczas ciecia.

3. Mniejsza tendencja do uszkodzen ostrzy przez zanieczyszczenia (w poréwna-
niu do weglika HM).

4. Wyzsza jakos¢ powierzchni cietego materiatu.

Wyzsza doktadnos$¢ wymiarowa cietego materiatu.

Mozliwo$¢ wykonania geometrii ostrza dopasowanej do konkretnych warunkéw

ciecia (typu maszyny, rodzaju cietego materiatu, warunkdw ciecia itp.).

Mniejsze naprezenia termiczne ostrzy dzieki wyzszej mocy ciecia.

Po zuzyciu ostrzy (po ok. 15-20 ostrzeniach) mozliwo$¢ napawania nowych.

Minimalizacja liczby postojow zwigzanych z wymiang brzeszczotow.

O Zwiekszenie wydajnosci ciecia przez zwiekszenie predkos¢ posuwu.

o o

Brzeszczoty pit trakowych z ostrzami stellitowanymi sg produkowane w standardzie
zgodnym z ogdélnymi typami pit trakowych lub zgodnie z indywidualnym zyczeniem
klienta.

Serwisujemy brzeszczoty pit trakowych z ostrzami stellitowanymi o podziatce zeba
26130 mm.



Brzeszczoty pit
trakowych

Zastosowanie: ciecie drewna litego. Pity ,J-typ” produkujemy jako

speczane, rozwierane lub stellitowane.

Charakterystyka:

Grzbiet brzeszczotu posiada specjalny profil, ktéry pozwala wyeliminowac
niepozadane naprezenia powstajagce w brzeszczocie. Ksztatt brzeszczotu
stabilizuje prowadzenie pity w cietym materiale.

brzeszczoty z uwagi na swoj ksztatt nie wymagaja naprezania przez walcowanie
mozliwos¢ zastosowania wyzszych posuwow

nienaruszona struktura materiatu walcowaniem, zmniejsza ryzyko powstawania
peknie¢

mogag byc¢ ostrzone na wszystkich typach ostrzarek do pit trakowych

pasujg do tradycyjnych uchwytéw trakowych

moga by¢ wykonane w zakresie dtugosci od 1000 do 1600 mm, o szerokosci

i grubosci jak standardowe brzeszczoty pit trakowych

moga byc¢ okute listwami jedno, dwurzedowymi lub z zamocowaniem typu
ESTERER

dostepne réwniez z powtokg chromu technicznego lub ze stellitowanymi
ostrzami

sprawdzajg sie w ekstremalnych warunkach
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Narzedzia do drewna

Standardowe listwy do okuwania pit trakowych:

Typ Wzor
L 118x25
118
O O O O Ols
L 138x25
138
OO0 OO O |&
L 158x25
158
OO OO O O |8
L 118x30
118
0°6°%6°% %) ®
L 138x30
138
0°6°%6°%% | ®
L 138x30
158
0% 0% 0% |®
L 98x35
98
O O O |«
00O0O0 °

Adres producenta

PILANA TOOLS a.s., Nadrazni 804, Hulin,

768 24, Republika Czeska

Tel.: +420-573 328 255, Fax:+420-573 328 141
E-mail: sales@pilana.cz  www.pilana.pl
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Opis

Grubosc¢: 2,9 mm
Otwory: 5 po 25 mm
Faza: 60°

Twardosé: 36+2 HRc
Powszechnie stosowane do pit
po szer. 140 mm

Grubosc¢: 2,9 mm
Otwory: 5 po 25 mm
Faza: 60°

Twardosé: 36+2 HRc
Powszechnie stosowane do pit
po szer. 160 mm

Grubosc¢: 2,9 mm
Otwory: 6 po 25 mm
Faza: 60°

Twardos¢: 3612 HRc
Powszechnie stosowane do pit
po szer. 180 mm

Grubosc¢: 2,9 mm
Otwory: 9 po 25/25 mm
Faza: 60°

Twardosé: 3612 HRc
Powszechnie stosowane do pit
po szer. 140 mm

Grubosc: 2,9 mm
Otwory: 9 po 25/25 mm
Faza: 60°

Twardos¢: 36+2 HRc
Powszechnie stosowane do pit
po szer. 160 mm

Grubosc: 2,9 mm
Otwory: 9 po 25/25 mm
Faza: 60°

Twardos¢: 36+2 HRc
Powszechnie stosowane do pit
po szer. 180 mm

Grubosc: 2,9 mm
Otwory: 5 po 25/25 mm
Faza: 60°

Twardos¢: 36+2 HRc

Powszechnie stosowane do pit
po szer. 120 mm

Typ
L 118x35

L 138x35

L 158x35

L95x35
Lipowski

L118x25
OzZUB T3

L 138x25
OZUB T3

Wzér

118

O O O O
O 0O O O O

35

138

O O O O
O 0O 0O 0O O

5}

158

O O O
O 0 0000

85

O

O

O
35

25

138

O O O O O

o ——H<73 N
QQ' N

Inne warianty listew (za dodatkowa optata)

» listwy bez fazy

25

Opis

Grubosé: 2,9 mm
Otwory: 9 po 25/25 mm
Faza: 60°

Twardosc¢: 36+2 HRc
Powszechnie stosowane do pit
po szer. 140 mm

Grubosc: 2,9 mm
Otwory: 9 po 25/25 mm
Faza: 60°

Twardosc¢: 36+2 HRc
Powszechnie stosowane do pit
po szer. 160 mm

Grubosc: 2,9 mm
Otwory: 9 po 25/50 mm
Faza: 60°

Twardosc¢: 36+2 HRc
Powszechnie stosowane do pit
po szer. 180 mm

Grubosc: 2,9 mm
Otwory: 7 po 25/25 mm
Faza: 60°, radius R~ 600
Twardosc¢: 36+2 HRc
Stosowane do pit o roznej
szerokosci.

Grubosc: 2,9 mm
Otwory: 5 po 25 mm
Faza: Ne, ozubeni typ 3
Twardosc: 36+2 HRc
Powszechnie stosowane do pit
po szer. 140 mm

Grubosc: 2,9 mm
Otwory: 5 po 25 mm
Faza: Ne, ozubeni typ 3
Twardosc: 36+2 HRc

Powszechnie stosowane do pit
po szer. 160 mm

» listwy wyoblone z promieniem R=600 mm o innych wymiarach zewnetrznych
» listwy 0 uzebieniu innym niz podane w tabeli
» listwy dzielone symetrycznie lub asymetrycznie na dwie lub wiecej czesci

Inne warianty pit trakowych nieokutych
» z roznym rozstawem otwordéw do uchwytéw Esterer, Jansen, ASS
» z nietypowymi otworami wedtug potrzeb klienta
» bez otwordéw pod okucie




Noze przemystowe




Narzedzia do drewna

- Materiat: HSS 6 % W - 1.33483 - M2, HSS 18 % W - 1.3355 - T1,
Noze dﬂ Strugarek HLS 13 % Cr - 1.2379 - D2, DS - 1.2067 - TOOL STEEL
Zastosowanie: obrobka drewnianych ptyt i krawedzi.
Maszyny: grubosciowka, wyrowniarka
Charakterystyka:

>

materiat: 1.3355 do drewna twardego, 1.3343 do drewna twardego i miekkiego,
1.2379 do drewna miekkiego, 1.2067 do drewna miekkiego

noze do strugarek wytwarzane w rozmiarach metrycznych i calowych
mozliwos¢ pokrycia powierzchni nozy powtokg chemiczng wydtuzajacg ich
zywotnosc

twardos¢ nozy od 59 do 64 HRC

obrobka cieplna prowadzona w specjalnym piecu sterowanym komputerowo
produkcja nozy strugarskich o dowolnych wymiarach - na zamowienie

MADE IN CZECH REPUBLIC
Najczesciej uzywane noze do strugarek = tabela wymiarow
[Dt. x Sz. x Gr.]
100x35x3.0 100x30x3.0 100x25x3.0 100x20x3.0 100x25x2.5 100x20x2.5
120x35x3.0 120x30x3.0 120x25x3.0 120x20x3.0 120x25x2.5 120x20x2.5
130x35x3.0 130x30x3.0 130x25x3.0 130x20x3.0 130x25x2.5 130x20x2.5
\ \ bg? 150x35x3.0 150x30x3.0 150x25x3.0 150x20x3.0 150x25x2.5 150x20x2.5
>/ 180x35x3.0  180x30x3.0  180x25x3.0  180x20x3.0  180x25x25  180x20x2.5
T T 210x35x3.0 210x30x3.0 210x25x3.0 210x20x3.0 210x25x2.5 210x20x2.5

240x35x3.0 240x30x3.0 240x25x3.0 240x20x3.0 240x25x2.5 240x20x2.5
260x35x3.0 260x30x3.0 260x25x3.0 260x20x3.0 260x25x2.5 260x20x2.5
? L S 310x35x3.0 310x30x3.0 310x25x3.0 310x20x3.0 310x25x2.5 310x20x2.5
400x35x3.0 400x30x3.0 400x25x3.0 400x20x3.0 400x25x2.5 400x20x2.5
410x35x3.0 410x30x3.0 410x25x3.0 410x20x3.0 410x25x2.5 410x20x2.5
450x35x3.0 450x30x3.0 450x25x3.0 450x20x3.0 450x25x2.5 450x20x2.5
500x35x3.0 500x30x3.0 500x25x3.0 500x20x3.0 500x25x2.5 500x20x2.5
510x35x3.0 510x30x3.0 510x25x3.0 510x20x3.0 510x25x2.5 510x20x2.5
530x35x3.0 530x30x3.0 530x25x3.0 530x20x3.0 530x25x2.5 530x20x2.5
610x35x3.0 610x30x3.0 610x25x3.0 610x20x3.0 610x25x2.5 610x20x2.5
640x35x3.0 640x30x3.0 640x25x3.0 640x20x3.0 640x25x2.5 640x20x2.5
710x35x3.0 710x30x3.0 710x25x3.0 710x20x3.0 710x25x2.5 710x20x2.5
810x35x3.0 810x30x3.0 810x25x3.0 810x20x3.0 810x25x2.5 810x20x2.5
910x35x3.0 910x30x3.0 910x25x3.0 910x20x3.0 910x25x2.5 910x20x2.5
1000x35x3.0  1000x30x3.0 1000x25x3.0 1000x20x3.0 ~ 1000x25x2.5 1000x20x2.5
1010x35x3.0 1010x30x3.0 1010x25x3.0 1010x20x3.0 1010x25x2.5 1010x20x2.5
1050x35x3.0  1050x30x3.0 1050x25x3.0 1050x20x3.0 ~ 1050x25x2.5 1050x20x2.5
1220x35x3.0  1220x30x3.0 1220x25x3.0 1220x20x3.0 ~ 1220x25x2.5 1220x20x2.5

60 Dt. - dtugos¢ [mm], Sz. - szeroko$é [mm], Gr. - grubos$é [mm]



Noze ryflowane do gtowic
profilowych

MADE \N CZECH REPUBLIC
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Noze ryflowane - tabela wymiarow

30x50x8 30x60x8 30x40x8
40x50x8 40x60x8 40x40x8
50x50x8 50x60x8 50x40x8
60x50x8 60x60x8 60x40x8
70x50x8 70x60x8 70x70x8
80x50x8 80x60x8 80x70x8
100x50x8 100x60x8 100x70x8
130x50x8 130x60x8 130x70x8
150x50x8 150x60x8 150x70x8
180x50x8 180x60x8 180x70x8
210x50x8 210x60x8 210x70x8
230x50x8 230x60x8 230x70x8
260x50x8 260x60x8 260x70x8
500x50x8 500x60x8 500x70x8
600x50x8 600x60x8 600x70x8
635x50x8 635x60x8 635x70x8
650x50x8 650x60x8 650x70x8

Materiat:

HSS 6 % W - 1.3343 - M2, HSS 18 % W - 1.3355 - T1,
HLS 13 % Cr - 1.2379 - D2

Zastosowanie: frezowanie profili, obrébka elementéw drewnianych
Maszyny: frezarki, strugarki
Charakterystyka:

» materiat: 1.3355 do drewna twardego, 1.3343 do drewna twardego i miekkiego,
1.2379 do drewna miekkiego

» wykonanie nozy ryflowanych - metryczne i calowe
» twardos$¢ nozy: od 58 do 63 HRC, mozliwa inna twardo$¢ na zamowienie klienta

» obrdbka cieplna prowadzona w specjalnym piecu sterowanym komputerowo

» kat ryflowania- 60 i 90
» kat ostrza: standardowo 45 + faza 0,5 mm, inny kat na zadanie klienta

[Dt. x Sz. x Gr.]

30x80x8 30x40x6 30x50x6 30x60x6 30x30x4 30x40x4
40x80x8 40x40x6 40x50x6 40x60x6 40x30x4 40x40x4
50x80x8 50x40x6 50x50x6 50x60x6 50x30x4 50x40x4
60x80x8 60x40x6 60x50x6 60x60x6 60x30x4 60x40x4
70x80x8 70x40x6 70x50x6 70x60x6 70x30x4 70x40x4
80x80x8 80x40x6 80x50x6 80x60x6 80x30x4 80x40x4
100x80x8 100x40x6 100x50x6 100x60x6 100x30x4 100x40x4
130x80x8 130x40x6 130x50x6 130x60x6 130x30x4 130x40x4
150x80x8 150x40x6 150x50x6 150x60x6 150x30x4 150x40x4
180x80x8 180x40x6 180x50x6 180x60x6 180x30x4 180x40x4
210x80x8 210x40x6 210x50x6 210x60x6 210x30x4 210x40x4
230x80x8 230x40x6 230x50x6 230x60x6 230x30x4 230x40x4
260x80x8 260x40x6 260x50x6 260x60x6 260x30x4 260x40x4
500x80x8 500x40x6 500x50x6 500x60x6 500x30x4 500x40x4
600x80x8 600x40x6 600x50x6 600x60x6 600x30x4 600x40x4
635x80x8 635x40x6 635x50x6 635x60x6 635x30x4 635x40x4
650x80x8 650x40x6 650x50x6 650x60x6 650x30x4 650x40x4

Dt. - dtugos¢ [mm], Sz. - szeroko$é [mm], Gr. - grubo$é [mm]
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Narzedzia do drewna

ane do str“garek Materiat: weglik splekany'o vyysoklgj u'darnoscu specjalny gatunek
dobrany do obrobki materiatow drewnopochodnych
Z ostrzem tnacvm 4 qull' Zastosowanie:  struganie grubosciowe ptyt z twardego drewna i ptyt
” . drewnopochodnych
knw smekanvch [HM) Maszyny: frezarka - wyréwniarka i grubosciowka
Charakterystyka:

» noze do strugarek z ostrzem tngcym z weglikéw spiekanych (HM) majg korpus
ze stali konstrukcyjnej, w ktéry jest wlutowana ptytka HM (lut na bazie miedzi
i srebra)

» noze HM wykonywane sg w rozmiarach metrycznych i calowych

» wykonanie nozy z ostrzem HM o innych wymiarach - na zamowienie

MADE IN CZECH REPUBLIC Typowe noze HM do strugarek - tabela wymiarow

[Dt. x Sz. x Gr.]

100x35x3.0 310x35x3.0 810x35x3.0 210x30x3.0 500x30x3.0 1050x30x3.0
120x35x3.0 400x35x3.0 1050x35x3.0 240x30x3.0 510x30x3.0 180x25x3.0
130x35x3.0 410x35x3.0 100x30x3.0 260x30x3.0 530x30x3.0 210x25x3.0
\—7‘[ Q0 150x35x3.0 510x35x3.0 120x30x3.0 310x30x3.0 610x30x3.0 260x25x3.0
>b‘/ 180x35x3.0 530x35x3.0 130x30x3.0 400x30x3.0 640x30x3.0 310x25x3.0
T 210x35x3.0 610x35x3.0 150x30x3.0 410x30x3.0 710x30x3.0 810x25x3.0
240x35x3.0 640x35x3.0 180x30x3.0 450x30x3.0 810x30x3.0 1050x25x3.0

) L - S |-
ane rv"nwane do gIOWIc Materiat: weglik splekany'o vyysoklgj u'darnosm, specjalny gatunek
dobrany do obrobki materiatow drewnopochodnych
I"'Uflmwvch 4 UStrzaml Zastosowanie: struganie grubosciowe ptyt z twardego drewna i ptyt
= LA drewnopochodnych
tnacymi z weglikow P Y
. Maszyny: frezarka - wyrowniarka i grubosciowka
spiekanych (HM)
Charakterystyka:

» noze z ptytkami tngcymi z weglikow spiekanych (HM) majg korpus ze stali
narzedziowej, w ktory jest wlutowana ptytka HM (lut na bazie miedzi i srebra)

» noze wykonywane sg w rozmiarach metrycznych i calowych

» szerokos¢ H1 ptytek HM: 15, 20, 25, 30 mm

» wykonanie nozy z ostrzem HM w innych rozmiarach - na zamowienie

Typowe noze ryflowane z ostrzem HM - tabela wymiaréow

[Dt. x Sz. x Gr.]

50x40x8 50x50x8 50x60x8 50x70x8

80x40x8 80x50x8 80x60x8 80x70x8

05 100x40x8 100x50x8 100x60x8 100x70x8
_ = S 130x40x8 130x50x8 130x60x8 130x70x8
>/ 180x40x8 180x50x8 180x60x8 180x70x8

§ T 230x40x8 230x50x8 230x60%8 230x70x8
650x40x8 650x50x8 650x60x8 650x70x8

62 Dt. - dtugos¢ [mm], Sz. - szerokos$é [mm], Gr. - grubo$é [mm]



G'ﬂwma frezowa Zastosowanie: profilowanie i struganie grubosciowe

4 Maszyny: frezarki dolnowrzecionowe, frezarki do profili, frezarki
do kSZta"ow wyrowniarki i grubosciowki
Charakterystyka:

» tylko z posuwem maszynowym
» maksymalne obroty n = 9000 obr./min.

D B

122 40

=
<
<

D - $rednica zewnetrzna [mm], B - szeroko$¢ [mm], d - srednica wewnetrzna [mm], m - masa [kg]

Glowica frezowa do ksztaltow - tabela rozmiarow

d

40
60
80
100
130
150
180
230

3,4
51
6,9
8,6
11,2
12,9
15,5
19,8



Narzedzia do drewna

Uniwersalna glowica
frezowa z nozami
profilowymi

Thickness / Dicke / tloustka = 4

32,5 24

40 (50)

64

45

Zastosowanie: profilowanie, struganie grubosciowe

Maszyna: frezarki dolnowrzecionowe, frezarki do profili, frezarki
wyréwniarki i grubosciowki

Charakterystyka:

» z ogranicznikiem posuwu - posuw reczny

» bez ogranicznika posuwu - posuw maszynowy

» mocowanie z automatycznym wysrodkowaniem nozy

Uniwersalna profilowa gtowica frezowa

D d B n MAN posuw reczny MEC posuw mechaniczny Wersja stalowa
93 30 40 7000 - 9000 o ° °
93 30 52 7000 - 9000 ° ° °
120 30 40 7000 - 9000 ° ° °
120 30 52 7000 - 9000 o ° °

mozliwos¢ zakupu czesci zamiennych do gtowic

Szafka drewniana na glowice, noze profilowe i tamacze widra

» szafka wiszgca o wymiarach 600x900x150 mm (nad szafkg miejsce na plansze
reklamowa)

» przeszklone, zamykane drzwiczki frontowe

» 48 wieszakow na noze profilowe i tamacze wiora

» wieszak na gtowice profilowg

Kaseta drewniana na gtowice, noze profilowe i tamacze wiédra
» kaseta o pojemnosci 6, 12, 24 lub 36 kompletow nozy i tamaczy wiéra
» wyboru profili dokonuje klient

Characteristics:

» szeroko$¢ 40 mm, grubosé 4 mm

» noz profilowy w zestawie z famaczem widra stosujemy przy posuwie manual-
nym, bez tamacza wiéra przy posuwie mechanicznym

» noz profilowy wykonany jest ze stali narzedziowej HSS

» tamacz wiéra wykonany jest ze stali konstrukcyjnej SP

» famacz wiodra ogranicza predko$¢ posuwu recznego

» famacz widra jest nizszy od noza profilowego o 0,8 mm

Potprodukt do wykonania profilu

» potprodukty do wykonania noza profilowego i tamacza wiéra maja takie
same wymiary

» maksymalna gtebokos¢ profilu wynosi 16 mm

Szczegotowe informacje na temat gtowic profilowych przedstawione sg w katalogu
PILANA - Gtowice frezowe, noze strugarskie



Noze rozdrabniajace
do ptyt wiorowych

s

Noze rozdrabniajace
do piyt 0SB

Materiat narzedzia: specjalna stal chipper, stal narzedziowa DS

Zastosowanie: operacja finalna przy dwu lub jednostopniowej produkcji
wiorow na ptyty wiorowe

Maszyny: rozdrabniacze pierscieniowe i bebnowe firmy Pallmann,
Maier, Klockner, Pessa, CAE i pierwszy stopien rozdrabni-
acza drewna w maszynach Hombak

Charakterystyka:

» twardos¢ nozy od 55 do 57 HRC, inna twardos$¢ na zadanie

» obrébka cieplna prowadzona w specjalnym piecu sterowanym komputerowo
» kat ostrzy: od 35 do 44 wedtug typu maszyny

Najczesciej stosowane noze rozdrabniajace do ptyt wiérowych
= tabela rozmiarow

[Dt. x Sz. x Gr.]

Hombak Kléckner Maier Pallmann Pessa
306,9x57x4 403x90x4 334x100x5 299x100x5 599x100x5
363,1x57x4 489x90x4 464x100x5 449x100x5
365,6x75x4 501x90x4 464x90x5 524x100x5
370,2x57x4 449x90x5
525,5x62x4 449x85x3
533,4x75x4 299x75x5
539,3x57x4 449x90x3
547,3x74x4

Materiat narzedzia: specjalna stal chipper

Zastosowanie: w pierwszym i drugim stopniu rozdrabniacza drewna przy
produkcji ptyt OSB
Maszyny: rozdrabniacze firmy Pallmann, Maier, Klockner i CAE

Charakterystyka:
» twardosc nozy OSB: 55 - 58 HRC, inna twardo$¢ na zamowienie
» obrdbka cieplna prowadzona w specjalnym piecu sterowanym komputerowo

Najczesciej stosowane noze rozdrabniajace do ptyt OSB
= tabela rozmiarow

[Dt. x Sz. x Gr.]

CAE Pallmann
469,9x69,85x5 603x83x5
726,85x82,5x6,35 680x83x5
728x83x5

803x83x5

Noze rozdrabniajgce sg szczegodtowo opisane w katalogu PILANA - Noze Przemystowe

Dt. - dtugos¢ [mm], Sz. - szeroko$é [mm], Gr. - grubo$é [mm] 65



Narzedzia do drewna

Czesci i elementy
do rozdrabniaczy
pierscieniowych

CONNECTOR

66

Materiat narzedzia: specjalna stal chipper, stal narzedziowa DS, uchwyty ze
stali konstrukcyjnej

Zastosowanie: operacja finalna przy dwu lub jednostopniowej produkgji
wioréw na ptyty wiorowe

Maszyny: rozdrabniacze pierscieniowe firmy Pallmann, Maier, Klock-
ner, Pessa, Hombak

Produkujemy:

» NOZe

» listwy mocujgce do nozy
» ptytki spiekane

» segmenty nozy

» stopki Scierne

» listwy prowadzace

» listwy Scierne

» bloki tgczace

» listwy ochronne




Noze do rozdrabniania

Materiat narzedzia: stal specjalna chipper
Zastosowanie: rozdrabnianie odpadkéw drewna, rozdrabnianie drewna na

zrebki
Maszyny: maszyny do rozdrabniania, rebaki
Charakterystyka:

» twardos¢ nozy od 52 do 58 HRC

» obrébka cieplna prowadzona w specjalnym piecu sterowanym komputerowo

» kat ostrza: od 26 do 40 wedtug typu maszyny, gatunku drewna

» kazdy noz wykonywany jest na podstawie dokumentacji rysunkowej lub wzoru

» oprécz nozy dostarczamy tez przeciwnoze, listwy dociskowe i inne czesci zgod-
nie z typem maszyny

Wykaz firm, do ktérych maszyn najczesciej dostarczamy noze do rozdrabniania

Ahlstrom Bush Esterer Jenz Murraray Segem
Altec CAE EWD Kléckner Murrary Schlising
Ari Camura Ferrari KMW NHS Schmidt
Asplundh Canadac Fujikogio Kockum Nicolson Siba
Bandit Candac Fulghum Kone Wood Olathe Sjolins
Berkli Carthage Gustin Som LGU Pallmann Soderhamn
Bezner Comact Hedlund Linck Pessa Tunissen
Blafl Clawson Demuth Heinola Linder Pezzolato Vecoplan
Bongioann Dosco Hewsaw Maier Precision Vermeer
Bruks Ducker Husky Mitts Rauma Wayne
Brush Erjo Jensen Morbark Rudnick Zeno

Noze do rozdrabniania sg szczegotowo przedstawione w katalogu PILANA - Noze Przemystowe
67



Narzedzia do drewna

ane specjalne stosowane Material nastroju: stal specljalnla »Chipper : przeznaczona do produkcji nozy
tngcych i nozy rozdrabniajacych
'} llrzemvsle drzewnvm Zastosowanie: noze wykorzystywane sg w maszynach tnacych i rozdrabnia-

jacych, bedacych czescig sktadowa linii do obrobki drewna

Charakterystyka:

» obrébka cieplna nozy przeprowadzana jest w specjalnym piecu sterowanym kom-
puterowo

» twardo$¢ noza i kat ostrza sg wykonane zgodnie z potrzebami klienta

» produkujemy noze wg dokumentacji rysunkowej klienta lub dostarczonego wzoru

» oprocz nozy dostarczamy réwniez czesci wspotpracujace: przeciwnoze, listwy
dociskowe i inne elementy

Spis firm, do ktérych maszyn produkujemy noze przemystowe:

Ahlstrom EWD Linck Segem
Bongioanni Forano Linder Soderhamn
CAE Heinola Mem Wurster
Comact Hew Saw Sawgqiup

Esterer LBL Schenck

Noze specjalne stosowane w przemysle drzewnym sg szczegotowo przedstawione w katalogu PILANA - Noze Przemystowe.
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Noze do forniru

Materiat narzedzia: specjalna stal chipper, CHIPPER - 1.2362, 1.2360V - A8
w wykonaniu Solid

Zastosowanie: skrawanie, tupanie i ciecie forniru

Maszyny: maszyny do skrawania obwodowego i ptaszczyznowego,
nozyce do forniru

Charakterystyka:

» twardos¢ nozy do forniru od 58 do 60 HRC

» obrébka cieplna prowadzona w specjalnym piecu sterowanym komputerowo

» kat ostrza: cca 20°

» oprocz nozy dostarczamy tez inne czesci: przeciwnoze, listwy dociskowe i inne
zgodnie z typem maszyny

Wykaz firm, do ktérych maszyn najczesciej dostarczamy noze do forniru

AEW Derouleuse Chambon Minami Shonai Uroko
Arizun Derulor John Monguzi Sodeme Valette
Brugg Fezer Josting Muller Tai-Hei Victor
Capital Fisher Jusan Nishigami Tai-Yuan Watarai
COE FRF Kaiser Peller Takekana Weitina
Colombo Fudder Kelner PMI Tanouchi Zuen Kwan
Corali Fukushima KPS Rapidex Temil

Cremona Hasimoto Marunaka Raute Thoms/ Benato

Dahol Hattori Meinan Aristo RFR Tromag

Noze do forniru sg szczegdtowo przedstawione w katalogu PILANA - Noze Przemystowe.
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Narzedzia do drewna

ane kﬂronknwe Materiat narzedzia: specjalna stal chipper, stal narzedziowa D2, stal do

naweglania lub stal narzedziowa DS

Zastosowanie: rozdrabnianie odpadow w przemysle drzewnym i tworzyw

sztucznych
Maszyny: maszyny do rozdrabniania
Charakterystyka:

» najczesciej kwadratowy lub okragty ksztatt noza koronowego

» twardosc¢ nozy koronkowych od 52 do 59 HRC, do materiatdw z zanieczyszcze-
niami zalecamy nizszg twardosc

» obrébka cieplna prowadzona w specjalnym piecu sterowanym komputerowo

» inne czesci do maszyn rozdrabniajgcych: noze stacjonarne i uchwyty

Wykaz firm, do ktérych maszyn najczesciej dostarczamy noze koronkowe

Bano Haas Reinbold Untha Weima Zeno
BMH Miller TPA Vecoplan Weis

Noze koronkowe sg szczegotowo przedstawione w katalogu PILANA - Noze Przemystowe.
70



Noze do tworzyw

Materiat narzedzia: HLS - 1.2379 - D2, CHIPPER - 1.2362 - A8
Zastosowanie: rozdrabnianie odpadow w przemysle tworzyw sztucznych

SZt“GZ“VUh Maszyny: maszyny do rozdrabniania
_ Charakterystyka:
— » twardosc¢ nozy do tworzyw od 56 do 59 HRC
» obrébka cieplna prowadzona w specjalnym piecu sterowanym komputerowo
» kat ostrzy: okoto 50 w zaleznosci od typu maszyny i rodzaju odpadow
» inne czesci do maszyn rozdrabniajgcych: noze stacjonarne i obrotowe
= » kazdy noz do tworzywa wykonywany jest na podstawie dokumentacji rysunkowej
lub wzoru
Wykaz firm, do ktéorych maszyn najczesciej dostarczamy noze do tworzyw
sztucznych
Alpine Corcoran Gloncester Lodi Rainville Tria
Alsteele/Entoleter Cumberland Granutec Mitts/Merrill Ramco R&S Triple S
Berlyn Dreher Gruendler Nelmor Rapid Wortex
i Black Friar Dryflo Herbold Pallmann Rotogran
CMB Falzoni Hydraclaim Polymer Sorema
Conair Flinchbaugh (FPI) IMS Previero Sprout Waldren
= Condux Foremost Intrapala Process Control Taylor Styles
——

Noze do tworzyw sztucznych sg szczegodtowo przedstawione w katalogu PILANA - Noze Przemystowe.
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Narzedzia do drewna

Noze specjalne stosowane
w innych branzach przemystu

Ponadto produkujemy

noze do:

przerobu wtdrnego opon
rozdrabniania odpaddéw
obrobki skéry

obrobki metali

produkgcji celulozy i papieru
obrébki tytoniu

produkcji papierosow
obrébki tekstyliow
produkcji opakowan
obrébki migsa

obrobki gumy

>

>

>

>

¥

¥

¥

¥

¥

¥

¥

Adres producenta

PILANA TOOLS a.s., Nadrazni 804, Hulin,

768 24, Republika Czeska

Tel.: +420-573 328 255, Fax:+420-573 328 141
E-mail: sales@pilana.cz  www.pilana.pl

72

Materiat: stal specjalna, przeznaczona do produkcji nozy przemystowych

Zastosowanie: w zaleznosci od przeznaczenia

Charakterystyka:

» obrobka cieplna przeprowadzana jest w specjalnym piecu sterowanym komputerowo

» twardo$¢ noza i kat ostrza sg wykonane zgodnie z potrzebami klienta

» produkujemy noze wg dokumentacji rysunkowej klienta lub dostarczonego wzoru

» oprécz nozy dostarczamy réwniez czesci wspotpracujgce: przeciwnoze, listwy
dociskowe itp.

Schemat recyklingu

5\

W

A "y by

Yyt m op s d oy bNNY
NN #Nrm gy

A Nes N2 sfaa g

Ne b vt

=4

p PPy A ma gy oy




. i bt s et ¥ Iig‘ rezani kovi
T - T ik 5 L, iIMELal cutting saws
for wide i

# rzemystowe . P
bandasws ¢ P! y Nrannupemymn|e CTaHKN
\ \ : =~ < oy

..

|

Steel
Centres

ALY o

PILANA TOOLS as.
Nadrazni 804
768 24 Hulin
Republika Czeska
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