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Sciernice tarczowe do ciecia i zdzierania
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Naped Zawartos¢ Strona

Szlifowanie
—e]  T— Sciernice tarczowe do
= zdzierania 7
Linia uniwersalna PS-FORTE
Linia wydajna SG-ELASTIC
Linia specjalna SG-PLUS
Sciernice tarczowe do zdzierania
Pipeline
Sciernice tarczowe do zdzierania
dla odlewni

Sciernice tarczowe do
szlifowania CC-GRIND® 22
Linia wydajna SG

Sciernice garnkowe 27
Linia wydajna SG-ELASTIC

Krazki scierne 28
Linia wydajna SG-ELASTIC

=6 B
=ONND) Trzpienie mocujace 28

Sciernice listkowe POLIFAN® 29
Linia uniwersalna PSF
Linia wydajna SG
Linia specjalna SGP

Szlifierki katowe
o=~
)

Szlifierki katowe z ostona sciernicy

a—] [ ] Szlifierki proste

PFERD

PFERD oferuje Sciernice tarczowe do zdzierania i ciecia w jakosci
premium. Diugoletnie doswiadczenie i praktyka wptynety na rozwaj
nowych, innowacyjnych produktéw.

Naped Zawartosc Strona

Ciecie

I I Sciernice tarczowe do ciecia

= maszynami recznymi 44
Linia uniwersalna linia PS-FORTE
Linia wydajna SG-ELASTIC
Linia specjalna SG-PLUS
Sciernice do ciecia dla odlewni

Flansze mocujace 48

Mate sciernice tarczowe do
ciecia @ 30-76 mm 56
Linia wydajna linia SG-ELASTIC

Trzpienie mocujace 57

Sciernice tarczowe do ciecia do

recznych szlifierek z elektrycz-

nymi silnikami spalinowymi

 300-400 mm 58
Linia wydajna SG-ELASTIC

Diamentowe sSciernice tarczowe
= do ciecia 64

Linia uniwersalna PSF

@1@ % Linia wydajna SG
U

'\

SN =

*»,,._,/

Reczne szlifierki z silnikami spalinowymi do $ciernic
tarczowych do ciecia-g 300-400 mm

% Reczne szlifierki z silnikami elektrycznymi do $ciernic
tarczowych do ciecia-g 300-400 mm

Sciernice listkowe POLIFAN®

Sciernice tarczowe do zdzierania

Sciernice tarczowe do ciecia Diamentowe sciernice do ciecia
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PFERD

Sciernice tarczowe do ciecia i zdzierania
Informacje ogodlne

Jakos¢ PFERD

Sciernice do ciecia i zdzierania firmy PFERD sa
produkowane zgodnie z najwyzszymi wymo-
gami jakosciowymi. Badania i rozwdj, wiasna
linia produkcyjna oraz state nadzorowanie
procesoéw produkcyjnych gwarantuja wysoka
jakos¢ narzedzi PFERD. Obok wysokich wymo-
goéw jakosciowych, ogromna role odgrywaja
takze ochrona zdrowia uzytkownika narzedzi
W miejscu pracy oraz aspekty ergonomiczne.

Zarzadzanie jakoscia potwierdzone certyfika-
tem zgodnym z DIN EN ISO 9001.

Opakowanie

Sciernice tarczowe do ciecia i zdzierania PFERD
dostarczane sa w solidnych opakowaniach,
chroniacych narzedzia przed uszkodzeniami.
Jednostki opakowaniowe (VE) przedstawione
sa w tabeli obok produktu. Istotne przy zama-
wianiu informacje takie jak numer artykutu,
oznaczenie, kod EAN oraz dane techniczne
zawarte sa na etykiecie znajdujacej sie na
opakowaniu narzedzia.

PFERDERGONOMICS®

PFERDERGONOMICS® to program majacy
na celu ochrone zdrowia uzytkownikéw
narzedzi. Stuzy stworzeniu jak najwiekszej
ochrony przed wibracjami, pytem i hatasem

i stwarza komfortowe warunki pracy. W pro-
gramie PFERDERGONOMICS® cztowiek jest
najwazniejszy.

Dzieki PFERDERGONOMICS® uzytkownik od
razu rozpozna, w jakich obszarach narzedzia
PFERD wykazuja szczegoélne zalety. Narzedzia
objete programem PFERDERGONOMICS®
oznaczone s3 odpowiednimi piktogramami.

) i) | 224) — B~

VibrationFilter NoiseFilter EmissionFilter HapticFilter

Fachowe doradztwo i szkolenia

W celu optymalizacji proceséw obrébczych
oraz rozwiazywania ztozonych problemoéw

i zadan specjalnych, doswiadczeni doradcy
techniczno-handlowi firmy PFERD sa do Pan-
stwa dyspozycji.

PFERDAKADEMIE przekazuje fachowa

oraz praktyczna wiedze z obszaru szlifowa-
nia i ciecia. Specjalnie skomponowane bloki
seminaryjne pozwalaja uzyskac specjalistyczna
wiedze na temat narzedzi PFERD.

PFERD-TOOL-CENTER

Regat ekspozycyjny PFERD-TOOL-CENTER
stanowi wsparcie w handlu specjalistycznym.
Regat opatrzony jest specjalnymi kartami
informacyjnymi zawierajacymi wskazoéwki do-
tyczace narzedzi i ich zastosowan, utatwiajace
dobér optymalnego narzedzia.

W kwestii pytan dotyczacych regalu ekspozy-
cyjnego na Panstwa powierzchni sprzedazowej
prosimy o kontakt z doradca techniczno-han-
dlowym PFERD.

Wiecej informacji na temat ergonomii

oraz odpowiednich narzedzi PFERD znajduja
sie w prospekcie ,PFERDERGONOMICS® —
cztowiek jest najwazniejszy”.

Wykonania specjalne

W przypadku, gdyby nasz obszerny program
narzedzi okazat sie niewystarczajacy dla Pan-
stwa zadan obrébczych, mozemy wyproduko-
wac narzedzia specjalne sciernice trzpieniowe
z zachowaniem najwyzszych standardéw
jakosciowych PFERD.

Uwzgledniamy Panstwa zyczenia, rysunki,
wymagania dotyczace spoiwa i twardosci,
wielkosci ziarna, ksztattow, wymiaréw, trzpieni
i opakowan. Przy wykonaniach specjalnych
prosimy o kontakt z doradca techniczno-han-
dlowym PFERD.

Tworzywa
sztuczne

Broszura PFERD-PRAXIS

Broszura PFERD-PRAXIS zawiera wiele waznych
i przydatnych wskazéwek dotyczacych zasto-
sowania narzedzi PFERD.

E PFERDVIDEO

'd  Wiecej informacji znajduje
3 sie tutaj lub na stronie
www.pferd.com

Sciernice tarczowe do ciecia i zdzierania firmy
PFERD przyczyniaja sie do obnizenia poziomu
zagrazajacych zdrowiu wibracjom i hatasowi
wystepujacym podczas pracy narzedziami.
Spetniane sa przy tym wymogi ISO 6103.
Wiecej informacji znajduje sie w prospekcie
.Zdrowie i bezpieczenstwo w miejscu pracy —
Granice tolerancji natezenia hatasu i wibracji”.
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CL o PFERD
Sciernice tarczowe do ciecia i zdzierania : R

Szybka droga do optymalnego narzedzia

Jak znalez¢ optymalne narzedzie?

Dobdr najwydajniejszego narzedzia jest zato- Aby utatwi¢ dobodr pasujacego narzedzia, kie- Nastepujace objasnienia pomoga dobrac
zeniem dla wysokiej ekonomicznosci i najlep- rujemy sie procesem obrébczym @, obrabia- optymalne narzedzie.
szych rezultatow pracy. nym materiatem @ oraz posiadanym napedem
Narzedzie | Sciernice Sciernice Sciernice $ciernice  Wychodzac od zadania obrébcze-
P tarczowe do |tarczowe do tarczowe do  sZlifowar 90 program PFERD pozwala na do-
zdzierania |zdzierania-dla zdzierania - CC-GRIN'  bor optymalnego narzedzia. W tym
Eroces aalE Pipeline { celu warto postuzy¢ sie ponizszym
\  diagramem.
Szlifowanie ‘ o S
| Szlif powierzchniowy Strona 8 Strona 16 = Strona | Wiecej ,|m‘ormaq| znajduje sie na po-
— . — —/ szczegodlnych stronach podkatalogu.

Wybor: szlif powierzchniowy, Sciernica tarczowa do zdzierania - strona 8

® Materiat

® Materiat Stal Stal nierdzewna Aluminium/ d K'eruJaE.S'e procekiem obrc’)bcdzym, .
o (INOX) metale niezelazne | 2 szerokiego spektrum narzedzi moz-
. - - | na dobrac obrabiany materiat.
Proces Wykonanie Strona Wykonanie Strona Wykonanie Strona V -
/ Zoferowanych rodzajow wyko-
'?S-FgR’T’EK 10 ?S-FgRIEM » ‘S nania nalezy dobra¢ najbardziej
wardosc¢ wardosc¢ i i
szlif Twardos¢ P 10,12 Twardosc L 11 SG-ELASTIC optymalne rozwiazanie.
powierzchnio-  Twardosc L 11 Twardos¢ P 12 Twargoéé N(ALU) 14 Ty W celu lepszego rozpoznania rozne
wy SG-ELASTIC SG-ELASTIC Twardos¢ H 21 S : :
Twardogc¢ R 13, 18 Twardoé N (INOX) 14 7 rk”?te”a*y 53 oznaczone kolorami,
Twardos¢ H 20 Twardosc H 20 | tore znajduja Sie rowniez na ety-
— — — 0 — = kietach narzedzi.

Na kolejnej stronie znajduje sie

Wybér: stal nierdzewna (INOX), SG-ELASTIC, tw. N (INOX) — strona 14 zestawienie ré6znych grup mate-

riatowych.

s TR gRTRTIy ] pg wiasciwym doborze narzedzia,

Obrabiane materiaty: na kolejnych stronach podkatalogu
Stal nierdzewna (INOX) \ uzytkownik znajdzie zalecenia
\ dotyczace doboru idealnego
Proces: napedu.
Szlif powierzchniowy, obrébka spawow, fa- . )
zowanie, odgratowywanie, szlif pachwinowy, ‘5 Przy tym nalezy przestrzegac mocy
wybieranie spawéw . napedu [Watt] obowigzujgcego dla
\ powszechnie stosowanych napeddw.
Zalecenia dot. uzycia: ‘ . » o ,
Najlepsze rezultaty pracy osiaganesa | / Nalezy uzwglednic zestawienie znaj-
na mocnych szlifierkach katowych | dujace sie na nastepnej stronie.

Wybor: szlifierki katowe do duzej mocy
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PFERD

Proces

Szlifowanie

Szlif powierzchniowy
Obrébka spawéw
Fazowanie
Odgratowywanie
Wybieranie spawéw

Sciernice tarczowe do ciecia i zdzierania

Szybka droga do optymalnego narzedzia

Narzedzie Sc.do Sc. do Sc. do Sc. do Sc. Krazki  Sc. listkowe
zdzierania zdzierania dla zdzierania szlifowania garnkowe POLIFAN®
odlewni Pipeline CC-GRIND®
Strona 8 Strona 16 = Strona 22 = = Strona 30
Strona 8 - - Strona 22 - - Strona 30
Strona 8 - - Strona 22 Strona 27 - Strona 30
Strona 8 Strona 16 = Strona 22 Strona 27 = Strona 30
- - Strona 18 - - Strona 28 -
Strona 8 - - - - - Strona 30

Szlif pachwinowy

Proces

Ciecie

Narzedzie Sc. tarczowe do ciecia

Ciecie blach i cienkosciennych profili < 3 mm
Ciecie materiatu petnego i profili

Materiaty/grupy materiatowe

Stal, staliwo

Stal nierdzewna (INOX)

Aluminium

Metale niezelazne

Zeliwo

Kamien

Tworzywa sztuczne,
inne materiaty

Napedy
Klasy mocy

Stabilna liczba obrotéw
(pneumatyczne/turbinowe
o wysokiej czestotliwosci

Duza

Mata

Stale niehartowane, nieulepszone,
do 1200 N/mm?2 (< 38 HRC)

Stale hartowane, ulepszone ponad
1200 N/mm?2 (> 38 HRC)

Stale nierdzewne i kwasoodporne
Stopy aluminium, miekkie

Stopy aluminium, ciagliwe

Stopy aluminium, twarde

Metale niezelazne, migkkie
Metale niezelazne, twarde

Zeliwo szare

Zeliwo biate

Miekkie, sypkie
Srednio twardy

Diamentowe sc.
tarczowe do ciecia

Sc. tarczowe do ciecia
dla odlewni

Strona 46

Strona 46 Strona 62 Strona 65

Stale konstrukcyjne, stale weglowe, stale narzedziowe, stale niestopowe, stale
do naweglania, staliwo

Stale narzedziowe, stale ulepszone, stale stopowe, staliwo

Stale szlachetne austenityczne oraz ferrytyczne

Nieutwardzane i utwardzane stopy do przerobki plastycznej, miekkie
Stopy aluminium z niskim udziatem weglika krzemu

Stopy aluminium bez weglika krzemu

Mosiadz, miedz, cynk

Braz

Zeliwo z graftem pasemkowym EN-GJL (GG), graftem sferoidalnym, graftem
kulkowym/zeliwem sferoidalnym EN-GJS (GGG)

Biate zeliwo rekrystalizowane EN-GJIMW (GTW), czarne zeliwo rekrystalizowane
EN-GJMB (GTS)

Pumeks, beton lekki, piaskowiec
Beton, cegta betonowa, dachéwki

Twardy Beton zbrojony, granit klinkier, beton ptukany, glazura, ptytki ceramiczne, tupek
- Tworzywa sztuczne wzmacniane wioknem, tworzywa sztuczne termoplastyczne
Srednica $ciernicy [mm]  100/105 115 125 150 178/180 230
Moc
Typ napedu Watt Watt Watt Watt Watt Watt
Pneumatyczne, regulowane - < 1000 <2 300 <2300 <4500 <4500
O wysokiej czestotliwosci (300 Hz) - - <1700 - <3700 <3700
Pneumatyczne < 800 < 900 <1100 = <1900 <2200
Elektryczne, regulowane, zasilanie pradem - <1750 <1750 - <2500 <2800
Elektryczne, zasilane pradem < 700 < 1000 <1200 <1750 <2200 <2500
Elektryczne, zasilanie akumulatorowo > 500 > 500 > 500 = = =
Pneumatyczne <400 < 600 < 800 - <1500 < 1800
Elektryczne, zasilane pradem <500 < 700 < 900 <1750 <1800 <2 000
Elektryczne, zasilanie akumulatorowo > 300 > 300 > 300 = = =

Jezeli nieznana jest moc napedu, zalecamy kierowanie sie danymi dla napedéw o matej mocy.
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Sciernice tarczowe do ciecia i zdzierania

Informacje techniczne

Maksymalna predkos¢ pracy

Maksymalna predkos¢ pracy [m/s] jest ozna-
czona kolorami na etykietach i opakowaniach
zgodnie z norma EN 12413, EN 13743 i EN
13236. Dane o maksymalnych dopuszczonych
obrotach odnosza sie do $rednicy nieuzywa-
nych narzedzi.

Kolor

Maksymalna pred-
kos¢ pracy

Normy bezpieczenstwa

Sciernice do ciecia oraz zdzierania firmy PFERD

spetniaja najwyzsze standardy jakosci oraz

bezpieczenstwa i sa oznakowane zgodnie

z europejskimi oraz miedzynarodowymi nor-

mami bezpieczenstwa:

M EN 12413 dla sciernic wigzanych spoiwem

M EN 13236 dla sciernic diamentowych

M EN 13743 dla materiatow Sciernych
nasypowych

M ANSI B7.1 / OSHA regulations

[ AS 1788.2

Bezpieczenstwo podczas pracy

Producenci narzedzi $ciernych, maszyn oraz ich
uzytkownicy wspolnie przyczyniaja sie do bez-
pieczenstwa pracy.

Firma PFERD produkuje narzedzia zgodnie
Z przepisami bezpieczenstwa.

Podczas pracy narzedziem uzytkownik ponosi
odpowiedzialno$¢ za uzycie napedu zgodnie
Z jego przeznaczeniem oraz wiasciwe zastoso-
wanie narzedzi.

W przypadku pytan na temat bezpieczenstwa
pracy, prosimy o kontakt z doradcami tech-
niczno-handlowymi firmy PFERD.

PFERD jako cztonek organizacji
oSa

PFERD zobowiazat sie wraz z innymi producen-
tami narzedzi produkowac wyroby spetniajace
najwyzsze standardy bezpieczenstwa.
Firmy bedace cztonkami Organizacji Bezpie-
czenstwa i Jakosci narzedzi sciernych oSa,
gwarantuja ciagte nadzorowanie przebiegu
proceséw produkgji pod katem zachowania
obowiazujacych standardéw bezpieczenstwa
i jakosci produktow.
Produkty firmy PFERD oznaczone sa znaczkiem
bezpieczenstwa oSa.

1 @

AY.

Wymiary

PFERD

S

Na rysunkach i w tabelach uzyto nastepujacych okreslen dla srednicy, grubosci i otworu
wewnetrznego: D (= @ zewn.), T/U (= Grubos¢), H (= Otwér), W (= Grubos¢ scianki)

i J (= Najmniejsza $rednica @).

I D | | D |
ﬂ ﬁ

Wykonanie proste

Wykonanie stozkowe

Wskazowki dot. bezpieczenstwa

) -
W = Nosi¢ okulary ochronne!

= Chroni¢ stuch!

= Zaktada¢ maske przeciwpytowa!

Q@

¥”) = Nie mozna pracowac na mokro!
N

System mocujacy

Bezpieczne uzycie narzedzi PFERD zalezy

w znacznym stopniu od odpowiednich syste-
mow mocujacych. Obie flansze musza miec¢
rowne $rednice zewnetrzne i powierzchnie
stykowe (zgodnie z EN 60745-2-3, EN 60745-
2-22,1S0 11148-7, ANSI B7.1, AS 1788.1).

Adapter do Sciernic tarczowych
do zdzierania

W niektorych krajach obowiazuja przepisy do-
tyczace stosowania systemoéw adapterdw lub
specjalnych flanszy przy sciernicach o $rednicy
1781230 mm.

Wykonanie odgiete

D
il
| |

Wykonanie garnkowe

_ Pracowac w rekawicach
ochronnych!

_ Przestrzega¢ wskazéwek dot.
bezpieczenstwal

0@

A - Przestrzega¢ najmniejszego kata
0y pracy!

@ = Nie uzywac uszkodzonych tarcz!

-

SIS

N | 7
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Sciernice tarczowe do zdzierania

/

0S4
Safety code
EN 12413 |
27A46H
BF 80 ""'f"""f‘l'P“"’d"““"
|BU mis max.| - 125 X 7.4 X 22,23 mm
12200 RPM | y - S SxVaxe
—]
US-EDP: 61583
With hub:
US-EDP: 61589
MARNING

E 125-7 A 46 H SGP-WHISPER

Stahl - Steel - Acier - Acero
INOX-Stainless

4 . PSFORTE - o e, ) e
FAIR-7A24 L PSFINOX . s o aie o / P\u

SG-ELASTI(
125-7 A 30 N SG-INO

1€r - ACero

ERD
0
2R

Germany

PS-FORTE _a
__DUODISC" sl
E “\.t‘; 'L;;s :\{ p}p..‘-‘

g e

sl

07220"88707

I

/7 SG-PLUS

E178-7 ZA 30 T SGP

Gusseisen - Cast iron
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PFERD

Sciernice tarczowe do zdzierania
Szybka droga do optymalnego narzedzia

Program sciernic tarczowych do zdzierania
firmy PFERD spetnia najwyzsze wymagania
dotyczace wihasciwosci sciernych, komfortowe;j
pracy oraz wysokiej ekonomicznosci narzedzi.

- -‘:“w‘l-

PFERDERGONOMICS® poleca Sciernice tarczowe
do zdzierania WHISPER oraz Sciernice tarczowe
do szlifowania CC-GRIND® i CC-GRIND®-SOLID
jako innowacyjne rozwigzania obrobcze.

) ) ) — )~

VibrationfFilter NoiseFilter EmissionfFilter HapticFilter

Linie produktow

Sciernice tarczowe do zdzierania PFERD umozliwiaja osiaganie optymalnych rezultatéw szlifowania. Sciernice tarczowe do zdzierania oznakowane
systemem kolorow:

Linia uniwersalna PSF-FORTE (PSF)

Linia wydajna SG-ELASTIC (SG) Linia specjalna SG-PLUS (SGP)

» Najszersza paleta narze-
dzi do profesjonalnego
zastosowania w przemy-

Do zadan specjalnych,
zastosowanie profesjo-
nalne

Uniwersalne zastoso-
wanie w przemysle
i rzemiosle

OF

Szybka droga do optymalnego narzedzia

Sle i rzemiosle

Wychodzac od procesu obrobki @ oraz obrabianego materiatu @, przestawiamy rézne wykonania narzedzi z programu PFERD. Niniejsze zestawienie pomoze
uzytkownikowi dobra¢ optymalne narzedzie. Wskazdwki dotyczace napeddw narzedzi znajduja sie na poszczegdlnych stronach podkatalogu.

@ Materiat Stal Stal nierdzewna Aluminium/metale Zeliwo Zeliwo/kamien
(INOX) niezelazne
Proces Wykonanie  Strona Wykonanie = Strona Wykonanie  Strona Wykonanie  Strona Wykonanie  Strona
PS-FgRTE PS-F(d)RTE
Twardos¢ K 10 Twardos¢ M 11
Twardosé P 10,12 Twardosé L 1 SR
Twardos¢ L 11 Twardos¢ P 12 SG-ELASTIC (AC-GUSS) 16
Szlif powierzch- SG-ELASTIC SG-ELASTIC Twardos¢ N (ALU) 14 Tl 5 SG-ELASTIC
niowy Twardos¢ R 13, 18 Twardos¢ N (INOX) 14 SG-PLUS (ZA-GUSS) 17 Twardos¢ Q 16
SG-PLUS SG-PLUS Twardos¢ H 21 SG-PLUS
Twardos¢ H 20 Twardos¢ H 20 Terelse T 17
CC-GRIND® 22 CC-GRIND® 22
CC-GRIND®-SOLID 24 CC-GRIND®-SOLID 24
PS-FORTE
Twardos¢ K 10 PS-FORTE
Twardos¢ P 10 Twardos¢ M 11
Twardos¢ L 11 Twardos¢ L 11 sG-ELASTIC SG-ELASTIC
Obrébka SG-ELASTIC SG-ELASTIC Twardoé¢ N (ALU) 14 Twardos¢ S
. Twardos¢ R 13, 18 Twardos¢ N (INOX) 14 SG-PLUS (AC-GUSS) 16 -
SRaWOM SG-PLUS SG-PLUS Tvardoge H 51 ITwardos¢ S
Twardos¢ H 20 Twardos¢ H 20 (ZA-GUSS) 17
Twardosc¢ R 15 CC-GRIND® 22
CC-GRIND® 22 CC-GRIND®-SOLID 24
CC-GRIND®-SOLID 24
PS-FORTE
Twardosc P jlo] > -RORTE » SG-ELASTIC
Twardos¢ L 11 Tieralose 1L 1 Twardos¢ S
SGELASTIC SG-ELASTIC (AC-GUSs) 16 SG-ELASTIC
Fazowanie Twardos¢ R 13,18 Twardosé N (INOX) 14 - Twardos¢ S Twardos¢ Q 16
SG-PLUS cepLUS (ZA-GUSS) 17| [EREECS
Twardos¢ R 15 2 CRIND® 27 SG-PLUS
CC-GRIND® 22 CC CRIND®-SOLID 24 Twardos$¢ T 17
CC-GRIND®-SOLID 24
PS-FORTE PS-FORTE
Twardosc¢ P 10, 12 Twardos¢ M 1 LS
SG-ELASTIC Twardos¢ P 12 (AC-GUSS) 16
Odgratowywa-  Twardos¢ R 13 SG-ELASTIC _ el SG-ELASTIC
nie SG-PLUS Twardos¢ N (INOX) 14 (ZA-GUSS) 17 Twardos¢ Q 16
Twardos¢ R 15 SG-PLUS SG-PLUS
CC-GRIND® 22 CC-GRIND® 22 Al T 17
CC-GRIND®-SOLID 24 CC-GRIND®-SOLID 24
= HlE PS-FORTE
Twardos¢ K 10 Twardos¢ M 11
i Twardos¢ P 10, 12 Taliatoe L 1 SG-ELASTIC
szlif gv&aéﬁg TLIc 1 G ELASTIC 'gv&arr,(ii-%sg N(ALU) 14 N i
achwinow! A y &
P Y Twardoit R 13 pardose NINOX) 14 Ty ardosc H 21
se vl Twardosé H 20
Twardos¢ H 20
Wpbieanie  soeasic PSFORIE,
spawow Twardos¢ R 18 - - il
. > SG-ELASTIC
(Pipeline) Twardos¢ S (ZA) 19 Jardose N (INOX) 19
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PFERD

@ Sciernice tarczowe do zdzierania
Oznaczenie, etykieta, oznaczenie kolorem
Oznaczenie PFERD Standardy N | .

. L Norma europ.
@ Oznaczenie i ksztatt Sciernicy P Kolorowy pasek

E = Sciernica tarczowa do zdzierania PFERD EN

ER = Krazek scierny

50 ETT = Sciernica garnkowa (50 m/s) Oznaczenie wg Oznaczenie linii
N

CC-GRIND® = Innowacyjna sciernica E o'_': produktow
tarczowa do szlifowania Safeé'o;e Germany
@ Srednica zewnetrzna Maks. predkos¢ — 4;’3 @ zewnetrzna
@ zewnetrzna D [mm] obwodowa 27A30N Grubos¢
© Grubogé <ci . [m/s] BF 80
rubos¢ sciernicy 80 m/s max, Pled®m_ o tworu
Grubo$¢ T/U w [mm] Maks. do- 8600 RPM 178x 72 x 2273 mm

7xax7ig"

O Ziarno $cierne . puszcz. liczba g‘ﬁ'ﬁ:‘i ::::: o,
A = Korun B Obr' [RPM] ) -WARNING:
AC = Korund/weglik krzemu roroerse may s proery
@ = Weglik krzemu
Cco = Ziarno ceramiczne Lo T "
ZA = Korund cyrkonowy/Korund Danger donotexceci 45 1788
© Wielkos¢ ziarna wg 1SO 8486 Ranasomatoe s de
. P , . . of wheel. Flanges must
@ Stopien twardosci (charakterystyka sciernicy) L=l

St. Charaktery-
tward. |styka Sciernic

SG-ELASTIC

Grupy materiatow

E 178-7 A 30 N SG-INOX

K Bardzo miekkie |Stal Stahl - Steel - Acier - Acero

b Stal/stal nierdzewna INOX-Stainless
L Miekkie (INOX)
M Miekkie Stal nierdzewna (INOX)
P Srednio twarde [Stal/zeliwo
Linia wydajna SG-ELASTIC (SG)

L Stal/stal nierdzewna
M Miekkie (INOX)
N Miekkie Stal nierdzewna Kolorowe oznaczenie linii produktow

(INOX)/ aluminium

Q Srednio twarde |Stein/zeliwo . ; 3 )
R Twarde Stal Linia wydajna Linia specjalna

[l N

Twarde Odlewy/zeliwo SG-ELASTIC (SG) SG-PLUS (SGP)

. L. | Stal/stal nierdzewna
Bardzo miekkie (INOX)
Twarde Stal
Bardzo twarde |Odlewy/zeliwo
@ Linie produktéw PFERD
Linia uniwersalna PS-FORTE (PSF)

== T

Linia wydajna SG-ELASTIC (5G) Kolory oznaczajace obrabiane materiaty
Linia specjalna SG-PLUS (SGP)
® Grupy materiatow Linia wydajna Linia specjalna
Patrz tez punkt 6 SG-ELASTIC (SG) SG-PLUS (SGP)
© Srednica otworu Materiat = kolor Strona Materiat = kolor Strona | | Materiat = kolor Strona
@ otworu H [mm] Sl 13
; >ta 10 Stal
Oznaczenie wg EN 12413 zeliwo Stal 18 15
27 A'30 N BF 80 12 = czarny
= czarny = czarny 25
O 8066 0 6 0
Stal/Stal 27 Stal/Stal
0 Oznaczenie i ksztatt narzedzia nierdzewna Stal nie- nierdzewna
1 = prosta $ciernica tarczowa (INOX) 1 rdzewna 14 (INOX) 20
6 = walcowa $ciernica garnkowa = czarny/ 12 (INOX) 19 = czarny/
11 = stozkowa sciernica garnkowa niebieski = niebieski 25 niebieski
27 = odgieta Sciernica tarczowa - — Metale
@ Ziarno icierne Stal nie- 11 Metale niezel. e
_ rdzewna aluminium 14 niezel./ 21
A Korund 12 aluminium
AC = Korund/Weglik krzemu (lNQX). _ 18 .=srebrny 2 srebrny
C = Weglik krzemu = niebieski Zeliwo/
Cco = Ziarno ceramiczne aluminium 16 Zeliwo
ZA = Korund cyrkonowy/korund = srebrny/ = czerwony 17
® Wielkos¢ ziarna wg ISO 8486 czerwony
O Stopien twardosci (charakterystyka tarczy) Stal/Zeliwo
Stopnie twardosci oznaczone sa rosnaco = czarny/ 17
kolejnymi literami alfabetu od bardzo miek- czerwony 19
kich do bardzo twardych (A do 2). —
® Spoiwo Kamier//
BF = 7 zywic syntetycznych wzmocnio- ZelI‘WO 16
ne wioknem z tkanina = zielony/ 27
B = 7 zywic syntetycznych i innych czerwony

materiatéw duroplastycznych
@ Predkos¢ obwodowa w [m/s]
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Sciernice tarczowe do zdzierania
Linia uniwersalna PS-FORTE

Stal

Oznaczenie

E 178-7 A 30 K PSF/22,23

Stal/zeliwo

Oznaczenie

E 100-6 A 30 P PSF/16,0

E 115-7 A 30 P PSF/22,23
E 125-7 A 30 P PSF/22,23
E 150-7 A 30 P PSF/22,23
E 178-7 A 30 P PSF/22,23
E 178-8 A 30 P PSF/22,23
E 230-7 A 30 P PSF/22,23
E 230-8 A 30 P PSF/22,23

Bardzo miekkie narzedzie do wszechstronnych
zastosowan. Twardos¢ K. Wysoka agresywnos¢
szlifowania i duza zywotnosc.

Ziarno scierne: Korund A

Obrabiane materiaty:
Stal

Zadania obrébcze:
Szlif powierzchniowy, obrébka spawdw, ob-
robka spawéw pachwinowych

Zalecenia dot. uzycia:

I Do zastosowania na szlifierkach katowych
o réznej mocy

M Bardzo dobre zdzieranie juz przy niewielkim
nacisku

EAN Oznaczenie EN DxUxH Maks.
4007220 [mm (cale)] dopuszcz.
liczba obr.

[min]

477724 27 A30KBF80 178x7,2x22,23(7/8) 8 600

Srednio twarde narzedzie do wszechstronnego
zastosowania. Twardo$¢ P. Wysokie wiasciwo-
Sci szlifujace i duza zywotnos¢.

Ziarno scierne: Korund A

Obrabiane materiaty:
Stal, zeliwo

Zadania obrébcze:

Szlif powierzchniowy, obrébka spawdw,
fazowanie, odgratowywania, obrobka spawow
pachwinowych

Zalecenia dot. uzycia:

M Do zastosowania na szlifierkach katowych
o réznej mocy

M Bardzo dobre zdzieranie juz przy niewielkim

nacisku
EAN Oznaczenie EN DxUxH Maks.
4007220 [mm (cale)] dopuszcz.
liczba obr.
[min]
653944 27 A30PBF80 100x6,3x 16,0 (5/8) 15 300
470510 27 A30PBF80 115x7,2x22,23(7/8) 13 300
471142 27 A30PBF80 125x7,2x22,23(7/8) 12 200
952726 27 A30PBF80 150x7,2x22,23(7/8) 10 200
470527 27 A30PBF80 178x7,2x22,23(7/8) 8 600
470534 27 A30PBF80 178 x8,3x22,23(7/8) 8 600
470541 27 A30PBF80 230x7,2x22,23(7/8) 6 600
470558 27 A30PBF80 230x8,3x22,23(7/8) 6 600

10
10
10
10
10
10
10
10
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Oznaczenie

E 100-6 A 30 M PSF-INOX/16,0

E 115-7 A 30 M PSF-INOX/22,23
E 125-7 A 30 M PSF-INOX/22,23
E 150-7 A 30 M PSF-INOX/22,23
E 178-7 A 30 M PSF-INOX/22,23
E 178-8 A 30 M PSF-INOX/22,23
E 230-7 A 30 M PSF-INOX/22,23
E 230-8 A 30 M PSF-INOX/22,23

Miekkie narzedzie do wszechstronnego za-
stosowania. Twardos¢ L. Wysoka agresywno$¢
szlifowania i duza zywotnos¢.

Optymalne sktadowanie w magazynie, gdyz
mozliwe uzycie na stali i stali nierdzewnej
(INOX).

Ziarno scierne: Korund A
Bez wypetniaczy zelaznych, siarkowych i chlor-
kowych.

Obrabiane materiaty:
Stal, stal nierdzewna (INOX)

Zadania obrébcze:
Szlifowanie powierzchni, obrébka spawdéw,
fazowanie, obrébka spawoéw pachwinowych

Oznaczenie

E 100-6 A 24 L PSF/16,0

E 115-7 A 24 L PSF/22,23
E 125-7 A 24 L PSF/22,23
E 150-7 A 24 L PSF/22,23
E 178-7 A 24 L PSF/22,23
E 230-7 A 24 L PSF/22,23

Sciernice tarczowe do zdzierania
Linia uniwersalna PS-FORTE

Miekkie narzedzie do wszechstronnego zasto-
sowania. Twardos¢ M. Wysoka agresywnos¢
szlifowania i duza zywotnosc.

INOX

Ziarno scierne: Korund A
Bez wypetniaczy zelaznych, siarkowych i chlor-
kowych.

Obrabiane materiaty:
Stal nierdzewna (INOX)

Zadania obrébcze:

Obrébka spawdw, fazowanie, odgratowy-
wanie, szlifowanie spawoéw pachwinowych,
wybieranie spawéw

Zalecenia dot. uzycia:

I Do zastosowania na szlifierkach katowych
o réznej mocy

M Bardzo dobre zdzieranie juz przy niewielkim

nacisku
EAN Oznaczenie EN DxUxH Maks.
4007220 [mm (cale)] dopuszcz. @
liczba obr.
[min]
471128 27 A30MBF80 100x 6,3 x 16,0 (5/8) 15 300 10
470565 27 A30MBF80 115x7,2x22,23(7/8) 13 300 10
471159 27 A30MBF80 125x7,2x22,23(7/8) 12 200 10
471166 27 A30 MBF80 150x7,2x22,23(7/8) 10 200 10
470572 27 A30MBF80 178x7,2x22,23(7/8) 8 600 10
470589 27 A30MBF80 178 x8,3x22,23(7/8) 8 600 10
470596 27 A30MBF 80 230x7,2x22,23(7/8) 6 600 10
470602 27 A30MBF 80 230x38,3x22,23(7/8) 6 600 10

Zalecenia dot. uzycia:
I Do zastosowania na szlifierkach katowych

o0 réznej mocy

I Bardzo dobre zdzieranie juz przy niewielkim

nacisku
EAN Oznaczenie EN DxUxH Maks.
4007220 [mm (cale)] dopuszcz. @
liczba obr.
[min]
643273 27 A 24 L BF 80 100 x 6,3 x 16,0 (5/8) 15 300 10
640852 27 A24LBF80 115x7,2x22,23(7/8) 13 300 10
640883 27 A24 LBF80 125x7,2x22,23(7/8) 12 200 10
641002 27 A24 LBF80 150x 7,2 x 22,23 (7/8) 10 200 10
640999 27 A24 L BF80 178x7,2x22,23(7/8) 8 600 10
640951 27 A24 LBF80 230x7,2x22,23(7/8) 6 600 10

Stal/INOX
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Sciernice tarczowe do zdzierania
Linia uniwersalna PS-FORTE

DUODISC®

Sciernica tarczowa DUODISC® do ciecia i lek-
kich prac odgratowujacych. Srednio twarde
narzedzie, twardos¢ P.

Stal

Oznaczenie

E 115-1,9 A 46 P PSF-DUO/22,23
E 115-2,8 A 46 P PSF-DUO/22,23
E 125-1,9 A 46 P PSF-DUO/22,23
E 125-2,8 A 46 P PSF-DUO/22,23
E 150-3,5 A 46 P PSF-DUO/22,23

INOX

Oznaczenie

E 100-1,9 A 46 P PSF-INOX-DUO/16,0

E 100-2,8 A 46 P PSF-INOX-DUO/16,0

E 115-1,9 A 46 P PSF-INOX-DUO/22,23
E 115-2,8 A 46 P PSF-INOX-DUO/22,23
E 125-1,9 A 46 P PSF-INOX-DUO/22,23
E 125-2,8 A 46 P PSF-INOX-DUO/22,23
E 150-3,5 A 46 P PSF-INOX-DUO/22,23
E 178-3,5 A 24 P PSF-INOX-DUO/22,23

Zalety:

1 Wysoka jakos¢ i standardy bezpieczenstwa
poprzez stabilny ksztatt oraz stabilnos¢
narzedzia na krawedziach

1 Zredukowane koszty pracy przez krétszy
czas na zmiane narzedzia (rzadsza zmiana
sciernicy)

% Bardzo wydajne i agresywne $cierniwo
oraz wysoce wartosciowe spoiwo

% Odpowiada wymogom EN 12413

Ziarno scierne: Korund A

Obrabiane materiaty:
Stal

Zadania obrobcze:

Ciecie, lekkie odgratowywanie, lekki szlif
powierzchniowy, szlif spawéw pachwinowych,
wybieranie spawow, usuwanie punktow
ztaczen spawow

Zalecenia dot. uzycia:

M Grubos¢ tarczy 1,9 mm do szybkiego ciecia
i odgratowywania

M Grubosdci tarcz 3,5/2,8 mm do trudnych
zastosowan, bardzo duza zywotno$¢

M Do zastosowania na szlifierkach katowych
o réznej mocy

EAN Oznaczenie EN DxUxH Maks.
4007220 [mm (cale)] dopuszcz. @

liczba obr.

[min-"]
952771 27 A46PBF80 115x1,9x22,23(7/8) 13 300 10
952788 27 A46PBF80 115x2,8x22,23(7/8) 13 300 10
952795 27 A46 PBF80 125x 1,9x22,23(7/8) 12 200 10
952801 27 A46 PBF80 125x2,8x22,23(7/8) 12 200 10
952818 27 A46 PBF80 150x 3,5x 22,23 (7/8) 10 200 10

Ziarno scierne: Korund A
Bez wypetniaczy zelaznych, siarkowych i chlor-
kowych.

Obrabiane materiaty:
Stal nierdzewna (INOX)

Zadania obrobcze:

Ciecie, lekkie odgratowywanie, lekki szlif
powierzchniowy, szlif spawoéw pachwinowych,
wybieranie spawdw, usuwanie punktow
ztaczen spawow

Zalecenia dot. uzycia:

M Grubos¢ tarczy 1,9 mm do szybkiego cigcia
i odgratowywania

I Grubosci tarcz 3,5/2,8 mm do trudnych
zastosowan, bardzo duza zywotnos¢

I Do zastosowania na szlifierkach katowych
o réznej mocy

EAN Oznaczenie EN DxUxH Maks.
4007220 [mm (cale)] dopuszcz. @

liczba obr.

[min]
845578 27 A46 PBF80  100x1,9x 16,0 (5/8) 15 300 10
952733 27 A46PBF80  100x2,8x 16,0 (5/8) 15 300 10
835081 27 A46 PBF80 115x1,9x22,23(7/8) 13 300 10
754498 27 A46 PBF80 115x2,8x22,23(7/8) 13 300 10
835098 27 A46 PBF80 125x 1,9x22,23(7/8) 12 200 10
754504 27 A46 PBF80 125x2,8x22,23(7/8) 12 200 10
952740 27 A46 PBF80 150 x 3,5x 22,23 (7/8) 10 200 10
952764 27 A24PBF80 178x3,5x22,23(7/8) 8 600 10
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PFERD

Sciernice tarczowe do zdzierania
Linia wydajna SG-ELASTIC

Twarde, profesjonalne narzedzie, twardos¢ R.
Wysokie wiasciwosci szlifowania i bardzo duza
zywotnosc.

Do zastosowan przy duzym obciazeniu.

Stal

Ziarno scierne: Korund A

Obrabiane materiaty:
Stal

E 70-6 A 24 R SG/10,0

E 76-6 A 24 R SG/10,0

odpowiednie takze do obrobki stali
nierdzewnej.

SG-ELASTIC

Zadania obrobcze:

Obrébka spawdw, fazowanie, odgratowy-
wanie, szlifowanie spawow pachwinowych,
wybieranie spawéw

Zalecenia dot. uzycia:
Najlepsze rezultaty pracy na mocnych
szlifierkach katowych

Oznaczenie EAN Oznaczenie EN DxUxH Maks.
4007220 [mm (cale)] dopuszcz. @
liczba obr.
[min]

Takze dla stali INOX
E 70-6 A 24 R SG/10,0 471067 27 A 24 R BF 80 70 x 6,3 x 10,0 (3/8) 21 800 10
E 76-6 A 24 R SG/10,0 471081 27 A 24 R BF 80 76 x 6,3 x 10,0 (3/8) 20 200 10
Stal
E 100-4 A 24 R SG/16,0 471104 27 A24RBF80  100x4,1x 16,0 (5/8) 15 300 10
E 100-6 A 24 R SG/16,0 471111 27 A 24 R BF 80 100 x 6,3 x 16,0 (5/8) 15 300 10
E 115-4 A 24 R SG/22,23 457634 27 A24RBF80 115x4,1x22,23(7/8) 13 300 10
E 115-7 A 24 R SG/22,23 468944 27 A24RBF80 115x7,2x22,23(7/8) 13 300 10
E 125-4 A 24 R SG/22,23 457696 27 A24RBF80 125x4,1x22,23(7/8) 12 200 10
E 125-7 A 24 R SG/22,23 468951 27 A24RBF80 125x7,2x22,23(7/8) 12 200 10
E 150-7 A 24 R SG/22,23 640791 27 A24RBF80 150x7,2x22,23(7/8) 10 200 10
E 178-4 A 24 R SG/22,23 478752 27 A24RBF80 178 x4,1x22,23(7/8) 8 600 10
E 178-7 A 24 R SG/22,23 470145 27 A24RBF80 178x7,2x22,23(7/8) 8 600 10
E 178-8 A 24 R SG/22,23 470152 27 A24RBF80 178 x8,3x22,23(7/8) 8 600 10
E 230-7 A 24 R SG/22,23 470169 27 A24RBF80 230x7,2x22,23(7/8) 6 600 10
E 230-8 A 24 R SG/22,23 470176 27 A24RBF80 230x8,3x22,23(7/8) 6 600 10
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Sciernice tarczowe do zdzierania

Linia wydajna SG-ELASTIC

INOX

Oznaczenie

E 115-4 A 30 N SG-INOX/22,23
E 115-7 A 30 N SG-INOX/22,23
E 125-4 A 30 N SG-INOX/22,23
E 125-5 A 30 N SG-INOX/22,23
E 125-7 A 30 N SG-INOX/22,23
E 150-7 A 30 N SG-INOX/22,23
E 178-7 A 30 N SG-INOX/22,23
E 178-8 A 30 N SG-INOX/22,23
E 230-7 A 30 N SG-INOX/22,23
E 230-8 A 30 N SG-INOX/22,23

Aluminium/metale niezelazne

Oznaczenie

E 115-7 A 24 N SG-ALU/22,23
E 125-7 A 24 N SG-ALU/22,23
E 150-7 A 24 N SG-ALU/22,23
E 178-7 A 24 N SG-ALU/22,23
E 230-7 A 24 N SG-ALU/22,23

Miekkie, profesjonalne narzedzie. Twardos¢
N (INOX) o nadzwyczajnych wiasciwosciach
szlifujacych i bardzo duzej zywotnosci.

Ziarno scierne: Korund specjalny A
Bez wypetniaczy zelaznych, siarkowych
i chlorkowych.

Obrabiane materiaty:
Stal nierdzewna (INOX)

Zadania obrébcze:

Obrébka spawdw, fazowanie, odgratowy-
wanie, szlifowanie spawoéw pachwinowych,
wybieranie spawéw

Zalecenia dot. uzycia:
1 Najlepsze rezultaty pracy na mocnych szli-
fierkach katowych

PFERD

EAN Oznaczenie EN DxUxH Maks.
4007220 [mm (cale)] dopuszcz. @

liczba obr.

[min]
457627 27 A30NBF80 115x4,1x22,23(7/8) 13 300 10
470244 27 A30NBF80 115x7,2x22,23(7/8) 13 300 10
457689 27 A30NBF80 125x4,1x22,23(7/8) 12 200 10
520079 27 A30NBF80 125x5,2x22,23(7/8) 12 200 10
470251 27 A30ONBF80 125x7,2x22,23(7/8) 12 200 10
332245 27 A30NBF80 150x7,2x22,23(7/8) 12 200 10
470398 27 A30NBF80 178x7,2x22,23(7/8) 8 600 10
470404 27 A30ONBF80 178x8,3x22,23(7/8) 8 600 10
470411 27 A30NBF80 230x7,2x22,23(7/8) 6 600 10
470428 27 A30NBF80 230x8,3x22,23(7/8) 6 600 10

Miekkie, profesjonalne narzedzie. Twardos¢ N
(ALU) o nadzwyczajnych wiasciwosciach szlifu-

jacych. Narzedzie nie zapycha sie na miekkich,

mazacych materiatach.

Nie zawiera wypetniaczy, pozostawiajacych
pozostatosci na przedmiocie obrabianym.
Powierzchnia bezposrednio do spawania.

Ziarno scierne: Korund specjalny A

Obrabiane materiaty:
Miekkie, ciagliwe i twarde aluminium, metale

Zadania obrobcze:
Szlif powierzchniowy, obrébka spawdw, ob-
robka spawoéw pachwinowych

Zalecenia dot. uzycia:

% Bardzo dobre rezultaty pracy juz przy nie-
wielkim nacisku

1 Do zastosowania na szlifierkach katowych
0 réznej mocy

niezelazne

EAN Oznaczenie EN DxUxH Maks.
4007220 [mm (cale)] dopuszcz. @

liczba obr.

[min-"]
475393 27 A24NBF80 115x7,2x22,23(7/8) 13 300 10
475409 27 A24NBF80 125x7,2x22,23(7/8) 12 200 10
952832 27 A24 NBF80 150x7,2x22,23(7/8) 10 200 10
475416 27 A24NBF80 178x7,2x22,23(7/8) 8 600 10
617793 27 A24 NBF80 230x7,2x22,23(7/8) 6 600 10
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PFERD

Sciernice tarczowe do zdzierania
Linia specjalna SG-PLUS

Twarde, specjalne narzedzie. Twardo$¢ R o Zalecenia dot. uzycia: stal
bardzo dobrych wiasciwosciach szlifujacych Preferowane uzycie na mocnych szlifierkach

i znakomitej zywotnosci. pneumatycznych i elektrycznych szlifierkach

Wysoka wydajnos¢ zdzierania, bardzo duza katowych

zywotnosc.

Ziarno scierne:
Korund cyrkonowy/korund ZA

Obrabiane materiaty:
Stal

Zadania obrébcze:
Obrébka spawéw, fazowanie, odgratowywa-

nie
Oznaczenie EAN Oznaczenie EN DxUxH Maks.
4007220 [mm (cale)] dopuszcz. @
liczba obr.
[min7]
E 115-7 ZA 24 R SGP/22,23 640913 27 ZA24RBF80 115x7,2x 22,23 (7/8) 13 300 10
E 125-7 ZA 24 R SGP/22,23 640920 27 ZA24RBF 80 125x7,2x22,23(7/8) 12 200 10
E 150-7 ZA 24 R SGP/22,23 640784 27 ZA24RBF80 150x 7,2 x 22,23 (7/8) 10 200 10
E 178-7 ZA 24 R SGP/22,23 640937 27 ZA24RBF80 178x7,2x22,23(7/8) 8 600 10
E 230-7 ZA 24 R SGP/22,23 640944 27ZA24RBF80 230X 7,2 x22,23 (7/8) 6 600 10
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Sciernice tarczowe do zdzierania

Linia wydajna SG-ELASTIC

Sciernice tarczowe do zdzierania — zastosowanie w odlewniach

Do ciezkich prac w odlewniach przy uzyciu
szlifierek katowych turbinowych oraz szlifierek
elektrycznych, réwniez o wysokiej czestotli-
wosci, PFERD stworzyt $ciernice tarczowe do
zdzierania, odpowiadajace wysokim standar-
dom bezpieczenstwa i jakosci.

Znakomita obrébka zendry walcowniczej,
zeliwa, zeliwa z graftem pasemkowym EN-GJL
(GG), graftem sferoidalnym, graftem kulko-
wym/zeliwem sferoidalnym a takze stali.

Zendra odlewnicza

SG-ELASTIC |

Oznaczenie

E 178-7 AC 30 S SG/22,23
E 230-7 AC 30 S SG/22,23

Zeliwo/kamien

Oznaczenie

E 115-7 C 24 Q SG/22,23
E 125-7 C 24 Q SG/22,23
E178-7 C 24 Q SG/22,23
E 230-7 C 24 Q SG/22,23

Uniwersalne prace oczyszczajace, szlif po-
wierzchniowy, fazowanie oraz odgratowywa-
nie naleza do najczestszych zastosowan przy
trudnych pracach w odlewniach.

Na temat obrébki materiatéw w odlewniach
odpowiedza nasi doswiadczeni doradcy
techniczno-handlowi. Oferujemy bezptatne,
indywidualne doradztwo.

Profesjonalne narzedzie. Twardos¢ S
(AC-GUSS) o wysokich wiasciwosciach szlifuja-
cych i bardzo duzej zywotnosci.

Ziarno scierne: Korund/weglik krzemu AC

Obrabiane materiaty:
Zeliwo szare i sferoidalne, twarde aluminium

Zadania obrébcze:
Szlif powierzchniowy, obrébka spawdw, fazo-
wanie, odgratowywanie

Zalecenia dot. uzycia:

I Preferowane uzycie na mocnych szlifierkach
katowych

M Najlepsze rezultaty osiagane sa przy uzyciu
szlifierek turbinowych i mocnych szlifierek
o duzej czestotliwosci oraz szlifierek elek-
trycznych

EAN Oznaczenie EN
4007220

520208 27 AC 30 S BF 80
520215

Srednio twarde profesjonalne narzedzie. Twar-
dos¢ Q o wysokich wiasciwosciach szlifujacych
i bardzo duzej zywotnosci.

Ziarno scierne: Weglik krzemu C

Obrabiane materiaty:
Zeliwo, kamien, twarde aluminium

Zadania obrébcze:
Szlif powierzchniowy, fazowanie,
odgratowywanie

Zalecenia dot. uzycia:

I Preferowane uzycie na mocnych szlifierkach
katowych

¥ Najlepsze rezultaty osiggane sa przy uzyciu
szlifierek turbinowych i mocnych szlifierek
o duzej czestotliwosci oraz szlifierek elek-
trycznych

EAN Oznaczenie EN
4007220
471135 27 C 24 Q BF 80
643303 27 C24 QBF 80
471173 27 C24 QBF 80
329290 27 C 24 Q BF 80

DxUxH
[mm (cale)]

178 x 7,2 x 22,23 (7/8)
27 AC30SBF80 230x7,2x22,23(7/8)

DxUxH
[mm (cale)]

115x7,2x22,23(7/8)
125 x 7,2 x 22,23 (7/8)
178 x7,2 x 22,23 (7/8)
230x7,2x22,23(7/8)

Maks.
dopuszcz.
liczba obr.

[min]

8 600

6 600

Maks.
dopuszcz.
liczba obr.

[min-"]

13 300
12 200
8 600
6 600

PFERD

10
10
10
10
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PFERD
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Sciernice tarczowe do zdzierania
Linia wydajna SG-ELASTIC

Twarde, profesjonalne narzedzie. Twardos¢ S
(ZA-GUSS). Znakomite wtasciwosci szlifujace
i bardzo duza zywotnos¢.

Zalecenia dot. uzycia:

I Preferowane uzycie na mocnych szlifierkach
katowych

1 Najlepsze rezultaty osiggane sa przy uzyciu
pneumatycznych szlifierek turbinowych
i mocnych szlifierek o duzej czestotliwosci
oraz szlifierek elektrycznych

Zeliwo/stal

Ziarno scierne:
Korund cyrkonowy/korund ZA

Obrabiane materiaty:
Stal, zeliwo (szare i sferoidalne)

Zadania obrébcze:
Szlif powierzchniowy, obrébka spawoéw, fazo-
wanie, odgratowywanie

Oznaczenie EAN Oznaczenie EN DxUxH Maks.
4007220 [mm (cale)] dopuszcz. @

liczba obr.

[min]
E 115-7 ZA 30 S SG/22,23 802359 27 ZA30SBF80 115x7,2x22,23(7/8) 13 300 10
E 125-7 ZA 30 S SG/22,23 802380 27 ZA30SBF80 125x7,2x22,23(7/8) 12 200 10
E 178-7 ZA 30 S SG/22,23 470435 27 ZA30SBF80 178x7,2x22,23(7/8) 8 600 10
E 178-8 ZA 30 S SG/22,23 470480 27 ZA30SBF80 178 x8,3x22,23(7/8) 8 600 10
E 230-5ZA 30 S SG/22,23 640876 27 ZA30SBF80 230x5,2x22,23(7/8) 6 600 10
E 230-7 ZA 30 S SG/22,23 470459 27 ZA30SBF80 230x7,2x22,23(7/8) 6 600 10
E 230-8 ZA 30 S SG/22,23 470503 27 ZA 30 SBF 80 230x8,3x22,23(7/8) 6 600 10

Linia specjalna SG-PLUS

Bardzo twarde, wysokowydajne narzedzie.
Twardos¢ T o znakomitych wiasciwosciach
szlifujacych oraz zywotnosci. Do zastosowan
w przemysle, praca w trudnych warunkach.

Zeliwo

Ziarno scierne:
Korund cyrkonowy/Korund ZA

Obrabiane materiaty:
Zeliwo (szare i sferoidalne)

Zadania obrobcze:
Szlif powierzchniowy, fazowanie,
odgratowywanie

Zalecenia dot. uzycia:

1 Najlepsze rezultaty osiagane sa przy uzyciu
pneumatycznych szlifierek turbinowych
i mocnych szlifierek o duzej czestotliwosci
oraz szlifierek elektrycznych

Oznaczenie EAN Oznaczenie EN DxUxH Maks.
4007220 [mm (cale)] dopuszcz. @

liczba obr.

[min-]
E 178-7 ZA 30 T SGP/22,23 640906 277ZA30TBF80 178x7,2x22,23(7/8) 8 600 10
E 178-8 ZA 30 T SGP/22,23 802403 27ZA30TBF80 178 x8,3x22,23(7/8) 8 600 10
E 230-7 ZA 30 T SGP/22,23 640890 27 ZA30TBF80 230x7,2x22,23(7/8) 6 600 10
E 230-8 ZA 30 T SGP/22,23 802410 27 ZA30TBF80 230x8,3x22,23(7/8) 6 600 10




Sciernice tarczowe do zdzierania
Linia uniwersalna PS-FORTE

Sciernice tarczowe do zdzierania Pipeline

Ekstremalne warunki pogodowe oraz ekstre-
malne warunki pracy, trudne zastosowania
oraz obciazenia fizyczne charakteryzuja Srodo-
wisko pracy przy budowie rurociagdw.

Narzedzia PFERD stosowane sa wszedzie tam,
gdzie stawia sie najwyzsze wymagania wzgle-
dem efektywnej pracy oraz jakosci uzyskiwanej
powierzchni. Obojetnie ktory proces obrébczy
ma miejsce — usuwanie rdzy, odgratowywanie
badZ czyszczenie spawdw — narzedzia PFERD
znakomicie nadaja sie do wszelkich prac zwia-
zanych z budowa rurociagéw.

Nasz cel: optymalne rezultaty pracy i wysoka
ekonomicznos¢ przy uzyciu narzedzi PFERD
stosowanych przy budowie rurociagéw.

INOX

Oznaczenie

E 115-4,1 A 46 M PSF-INOX-PIPE/22,23
E 150-4,1 A 30 M PSF-INOX-PIPE/22,23
E178-4,1 A 24 M PSF-INOX-PIPE/22,23
E 178-4,6 A 24 M PSF-INOX-PIPE/22,23

W celu dobrania odpowiedniego rozwiazania
zadania obrobczego uzytkownika, firma PFERD
oferuje kombinacje wysokiej jakosci narzedzi
oraz napedéw w potaczeniu z indywidualnym
doradztwem. Zespot doswiadczonych dorad-
cédw techniczno-handlowych jest do Panstwa
dyspozycji.

PFERDINFORMATION

Wiecej informacji znajduje
sie tutaj lub na stronie
www.pferd.com

Miekkie narzedzie do wszechstronnego
zastosowania. Twardo$¢ M o wysokich wia-
Sciwosciach szlifujacych i duzej zywotnosci.
Szczegodlna stabilnos¢ ksztattu przy uzyciu przy
budowie rurociagéw.

Ziarno scierne: Korund A
Bez wypetniaczy zelaznych, siarkowych
i chlorkowych.

Obrabiane materiaty:
Stal nierdzewna (INOX)

Zadania obrébcze:

Obrébka spawdw, fazowanie, odgratowy-
wanie, szlifowanie spawoéw pachwinowych,
wybieranie spawéw

EAN Oznaczenie EN
4007220
640869 27 A 46 M BF 80
807774 27 A 30 M BF 80
640753 27 A 24 M BF 80
807781 27 A 24 M BF 80

115 x 4,1 x 22,23 (7/8)
150 x 4,1 x 22,23 (7/8) 10 200 10
178 x 4,1 x 22,23 (7/8)
178 x 4,6 x 22,23 (7/8)

PFERD

Zalecenia dot. uzycia:
Do szlifierek katowych wszystkich mocy
Szczegolne whasciwosci szlifujace przy nie-
wielkiej sile docisku

DxUxH Maks.
[mm (cale)] dopuszcz. @

liczba obr.

[min-]

13 300 10

8 600 10
8 600 10
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K Sciernice tarczowe do zdzierania
Linia wydajna SG-ELASTIC

Twarde profesjonalne narzedzie w twardosci R.
Wysokie wiasciwosci szlifujace i bardzo duza
zywotnos¢. Do zastosowan przy duzym obcia-
Zeniu. Szczegolna stabilnos¢ ksztattu podczas
uzycia przy budowie rurociagéw.

Stal

Ziarno scierne: Korund A

Obrabiane materiaty:
Stal

Zadania obrébcze:

Obrébka spawdw, fazowanie, odgratowy-
wanie, szlifowanie spawoéw pachwinowych,
wybieranie spawéw

Zalecenia dot. uzycia:
1 Najlepsze rezultaty pracy na mocnych szli-
fierkach katowych

Oznaczenie EAN Oznaczenie EN DxUxH Maks.
4007220 [mm (cale)] dopuszcz. @
liczba obr.
[min]
E 115-4,1 A 24 R SG PIPE/22,23 640845 27 A24RBF80 115x4,1x22,23(7/8) 13 300 10
E 178-4,1 A 24 R SG PIPE/22,23 640746 27 A24RBF80 178 x4,1x22,23(7/8) 8 600 10
Miekkie, profesjonalne narzedzie. Twardos¢ Zadania obrébcze: INOX
N (INOX) o nadzwyczajnych witasciwosciach Obrébka spawdw, fazowanie, odgratowy-
szlifujacych i bardzo duzej zywotnosci. Szcze- wanie, szlifowanie spawéw pachwinowych,
gdlna stabilnos¢ ksztattu podczas uzycia przy wybieranie spawow
budowie rurociagow. . ..
Zalecenia dot. uzycia:
Ziarno scierne: Korund specjalny A % Najlepsze rezultaty pracy na mocnych szli-
Bez wypetniaczy zelaznych, siarkowych fierkach katowych

i chlorkowych.

Obrabiane materiaty:
Stal nierdzewna (INOX)

Oznaczenie EAN Oznaczenie EN DxUxH Maks.
4007220 [mm (cale)] dopuszcz. @
liczba obr.
[min-]
E 178-4,1 A 30 N SG-INOX-PIPE/22,23 475287 27 A30NBF80 178x4,1x22,23(7/8) 8 600 10
Twarde, profesjonalne narzedzie. Twardos¢ Zalecenia dot. uzycia: stal
S 0 znakomitych wiasciwosciach szlifujacych I Preferowane uzycie na mocnych szlifierkach
i bardzo duzej zywotnosci. Szczegdlna stabil- katowych
nos¢ ksztattu podczas uzycia przy budowie I Najlepsze rezultaty osiagane sa przy uzyciu
rurociagow. pneumatycznych szlifierek turbinowych

i mocnych szlifierek o duzej czestotliwosci

Ziarno Scierne: oraz szlifierek elektrycznych

Korund cyrkonowy/korund ZA

Obrabiane materiaty:
Stal, zeliwo

Zadania obrobcze:
Szlif powierzchniowy, obrébka spawdéw, fazo-
wanie, odgratowywanie

Oznaczenie EAN Oznaczenie EN DxUxH Maks.
4007220 [mm (cale)] dopuszcz. @

liczba obr.

[min-]
E 178-4,1 ZA 30 S SG PIPE/22,23 640777 27ZA30SBF80 178 x4,1x22,23(7/8) 8 600 10
E 178-4,6 ZA 30 S SG PIPE/22,23 807804 27 ZA30SBF80 178 x4,6x22,23(7/8) 8 600 10
E 230-4,1 ZA 30 S SG PIPE/22,23 640760 27 ZA30SBF80 230x4,1x22,23(7/8) 6 600 10
E 230-4,6 ZA 30 S SG PIPE/22,23 807811 27 ZA30SBF80 230x4,6x22,23(7/8) 6 600 10

206 | 19



Sciernice tarczowe do zdzierania

Linia specjalna SG-PLUS

WHISPER

Jako producent narzedzi recznie prowadzo-
nych, czujemy sie zobowiazani w stosunku

do uzytkownika i dlatego dbamy o jego bez-
pieczenstwo, zdrowie i komfort podczas pracy
naszymi narzedziami.

Opatentowany ksztatt przyczynia sie do bardzo
miekkiego, spokojnego szlifowania przy wyso-
kim komforcie pracy pod wzgledem mniejszego
obciazenia wibracjami, zapyleniem oraz hatasem
niz przy tradycyjnych sciernicach tarczowych do
zdzierania. Obciazenie hatasem ulega zreduko-
waniu do 12 dB(A), co odpowiada ponad 90 %.

Elastyczna struktura narzedzia umozliwia
miekki i wygodny szlif, pozwalajacy uzyskac
znakomita jakos¢ powierzchni.

Sciernica WHISPER jest wysoce wydajnym
narzedziem, odpowiadajacym niezwykle
wysokim wymaganiom obrébczym. Bardzo
dobra wydajnos¢ szlifowania od samego

INOX/Stal

Oznaczenie

E 115-5 A 46 H SGP-WHISPER/22,23
E 115-7 A 46 H SGP-WHISPER/22,23
E 125-5 A 46 H SGP-WHISPER/22,23
E 125-7 A 46 H SGP-WHISPER/22,23

poczatku. Zwiekszona produktywnos¢ podczas
zastosowania umozliwia znaczna oszczednosc
kosztow pracy.

PFERDERGONOMICS® poleca Sciernice
tarczowe do zdzierania WHISPER w celu
poprawy komfortu pracy oraz znacznego
zmniejszenia drgan, hatasu i zapylenia pod-
czas uzycia narzedzi.

=) i)

VibrationfFilter NoiseFilter HapticFilter

E PFERDVIDEO

o 'd  Wiecej informadji znajduje
;_'l;.- 3 sie tutaj lub na stronie
Eﬁgj www.pferd.com
L

Bardzo miegkkie, wysokowydajne narzedzie.
Twardos¢ H. Znakomite dla uzytkownika, ktory
duzo szlifuje i ktéremu przy ekonomicznej
pracy zalezy na osiagnieciu dobrej jakosci obra-
bianej powierzchni.

Ziarno scierne: Korund A

Obrabiane materiaty:
Stal nierdzewna (INOX), stal

PFERD

Zalecenia dot. uzycia:
Nadaje sie do szlifierek katowych o réznych
zakresach mocy
Grubosc¢ tarczy 5,3 mm do zastosowania na
hardox, warstwach zendry walcowniczej

PFERDERGONOMICS®:

) ) — B~

VibrationFilter NoiseFilter HapticFilter
Zadania obrébcze:
Szlif powierzchniowy, obrébka spawoéw, ob-
robka spawéw pachwinowych
EAN Oznaczenie EN DxUxH Maks.
4007220 [mm (cale)] dopuszcz. @
liczba obr.
[min]
952849 27 A46 HBF80 115x 5,3 x 22,23 (7/8) 13 300 10
827505 27 A4A6 HBF80 115x 7,4 x 22,23 (7/8) 13 300 10
952856 27 A46 HBF 80 125x5,3x22,23(7/8) 12 200 10
827512 27 A4A6 HBF 80 125x7,4x 22,23 (7/8) 12 200 10
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PFERD

Bardzo miekkie, specjalne narzedzie. Twar-
dos¢ H o nadzwyczajnie wysokich wtasciwo-
$ciach szlifujacych. Narzedzie nie zapycha sie
na miekkim, mazacym aluminium.

Nie zawiera wypetniaczy, pozostawiajacych
pozostatosci na przedmiocie obrabianym.
Powierzchnia bezposrednio do spawania.

Ziarno scierne: Korund specjalny A

Obrabiane materiaty:
Aluminium, metale niezelazne

Oznaczenie

E 115-7 A 46 H SGP-WHISPER-ALU/22,23
E 125-7 A 46 H SGP-WHISPER-ALU/22,23

Sciernice tarczowe do zdzierania
Linia specjalna SG-PLUS

Zadania obrébcze:
Szlif powierzchniowy, obrébka spawdw,
obrébka spawdw pachwinowych

Aluminium/metale niezelazne

Zalecenia dot. uzycia:
Nadaje sie do szlifierek katowych o réznych
zakresach mocy

PFERDERGONOMICS®:

A

VibrationfFilter Noise Filter HapticFilter
EAN Oznaczenie EN DxUxH Maks.
4007220 [mm (cale)] dopuszcz. @
liczba obr.
[min7]
853443 27 A46 HBF 80 115x7,4x22,23(7/8) 13 300 10
853450 27 A46 HBF 80 125x7,4x22,23(7/8) 12 200 10
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Sciernice do szlifowania CC-GRIND®

Linia wydajna SG

PFERD prezentuje nowy, opatentowany

system chtodzacy i szybkomocujacy do uzycia
sciernic tarczowych do szlifowania w szlifie
powierzchniowym i na konturach. System ten
oraz wysokiej jakosci ziarno $cierne gwarantuja
optymalna wydajnos¢ szlifowania.

Sciernica CC-GRIND® jest potaczeniem no-
woczesnego talerza wsporczego i stabilnego
uchwytu na odwrotnej stronie sciernicy. Za
pomoca nowego talerza wsporczego sciernice
do szlifowania CC-GRIND® moga by¢ stoso-
wane na powszechnie uzywanych szlifierkach
katowych.

llos¢ usuwanego materiatu
w czasie

A A

Sciernice do zdzierania
B Sciernice do szlifowania CC-GRIND®

Zalety:
System

Bardzo fatwa i wygodna obstuga.

Hatas i wibracje

PFERD

System szybkomocujacy, solidny uchwyt, pew-
nie zamocowanie narzedzia oraz zoptymalizo-
wany system chfodzenia sprawiaja, znacznej
poprawie ulegaja agresywnosc¢ i zywotnosé
Sciernicy do szlifowania. Poziom hatasu i wi-
bracji zostaje zredukowany o 50 %, natomiast
zapylenia az 0 80 %. Obciazenie termiczne
obrabianego detalu zmniejsza sie az 0 30 %.

Elastyczne szlifowanie:
Miekkie i szczegolnie elastyczne szlifowanie
dciernicami do szlifowania CC-GRIND®.

Zapylenie

A Czas

Ekonomiczno$¢ w znacznym stop-
niu okreslana jest poprzez szybkie
usuwanie materiatu w procesie
szlifowania oraz przy tym niewiel-
kie zuzycie energii.

Mocowanie Efekt chlodzenia

Bardzo dobre chtodzenie narzedzia oraz obra-
bianego detalu.

Bardzo szybka i tatwa wymiana narzedzia
redukuja koszty pracy.

Mozliwe jest uzycie sciernicy CC-GRIND® na ptaskiej powierzchni!

Dotychczas: uzycie z tradycyjnymi tarcza-
mi fibrowymi

PFERDERGONOMICS® poleca Sciernice do
szlifowania CC-GRIND® w celu poprawy
komfortu pracy oraz znacznego zmniejsze-
nia drgan, hatasu i zapylenia podczas uzycia

narzedzi.
EmissionFilter HapticFilter

VibrationfFilter Noise Filter

PFERDVIDEO

Wiecej informacji znajduje
sie tutaj lub na stronie
www.pferd.com

Uzycie Sciernicy tarczowej do szlifowania
CC-GRIND®

Pozwala unikna¢ zadrapan, poprzez wystajace
metalowe czesci. Petne wykorzystanie materia-
tu $ciernego.
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PFERD , _ _
: @ Sciernice do szlifowania CC-GRIND®

Linia wydajna SG

Wykonanie STEEL do optymalnego zastosowa- 1 Aby nie uszkodzi¢ narzedzia, mozliwie &ciernice do szlifowania CC-GRIND®
nia na stali. unika¢ uzycia na ostrych krawedziach Wykonanie STEEL

Obrabiane materiaty: Wskazowki dot. zamawiania:

Stal Talerze wsporcze nalezy zamawia¢ osobno.

Zadania obrébcze: PFERDERGONOMICS®:

Szlif powierzchniowy, obrobka spawow Mﬁo_ M ] O_ %_

Zalecenia dot. Uiyda: VibrationfFilter Noise Filter EmissionFilter HapticFilter

M Nieodpowiednie do szlifu obwodowego

Oznaczenie EAN D Pasujacy talerz wsporczy Maks.
4007220 [mm] dopuszcz. @

liczba obr.

[min-]

CC-GRIND 115 SG-STEEL 835876 115 GT CC-GRIND-STEEL 115/125 M14 13300 25
CC-GRIND 125 SG-STEEL 835883 125 GT CC-GRIND-INOX 115/125 M14 12 200 25
Wykoname INOX dq ch’rodpeg,o‘szllfu. Nar;e— Zale;en!a dot. uiyclla: ‘ éciernice do szlifowania CC-GRIND®

dzie o bardzo dobrej wydajnosci szlifowania m Sciernice stosowac przy kontakcie

na stali nierdzewnej (INOX). z powierzchnia Wykonanie INOX

M Nie jest i i lif
Obrabiane materiaty: ie jest odpowiednia do szlifu obwodowego

Stal nierdzewna (INOX) Wskazowki dot. zamawiania:

. p Talerze wsporcze nalezy zamawiac osobno.
Zadania obroébcze: P y

Szlif powierzchniowy, obrébka spawéw PFERDERGONOMICS®:
VibrationfFilter Noise Filter EmissionFilter HapticFilter
Oznaczenie EAN D Pasujacy talerz wsporczy Maks.
4007220 [mm] dopuszcz. @
liczba obr.
[min™]
CC-GRIND 115 SG-INOX 835890 115 GT CC-GRIND-STEEL 115/125 M14 13 300 25
CC-GRIND 125 SG-INOX 835906 125 GT CC-GRIND-INOX 115/125 M14 12 200 25
Talerz wsporczy CC-GRIND®
Za pomoca talerza wsporczego $ciernice Specjalny ksztatt talerza wsporczego znacznie L ®
tarczowe CC-GRIND® moga by¢ stosowane zwieksza wydajno$c¢ szlifowania. Talerz wsporczy CC-GRIND

Wykonanie STEEL/INOX

lifierkach kat h.
na sziferkach kqtowyc Wykonanie STEEL = szary ($rednio twardy)

Ksztatt kanatu chtodzacego talerza wsporczego ~ Wykonanie INOX = niebieski (twardy)
zapewnia dobry przeptyw powietrza, co powo-
duje znaczne chtodzenie $ciernicy oraz detalu
obrabianego podczas szlifu.

Wskazéwki dot. bezpieczenstwa:
M Maks. dopuszczalna predkos¢ obwodowa

80 m/s
Opatentowany system chtodzaco-mocujacy nie
wymaga czestej zmiany narzedzia.
Oznaczenie EAN Gwint Pasuje do maszyn typu
4007220
GT CC-GRIND-STEEL 115/125 M14 835852 M14 Szlifierka katowa 115/ 125, mocowanie M14 1
GT CC-GRIND-INOX 115/125 M14 835869 M14 Szlifierka katowa 115/ 125, mocowanie M14 1
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Sciernice do szlifowania CC-GRIND®

Linia wydajna SG

CC-GRIND®-SOLID

PFERD prezentuje nowe, solidne wykonanie
CC-GRIND®-SOLID do trudnych zastosowan
szlifierskich. To nowe, innowacyjne rozwia-
zanie posiada zintegrowany talerz z witékien
szklanych w kombinacji z wysokiej jakosci ziar-
nem $ciernym oraz opatentowanym systemem
chtodzaco-mocujacym.

Innowacyjna, wysoce odporna warstwowa
konstrukcja talerza z wtokien szklanych gwa-
rantuje tak samo solidne i bezpieczne uzycie
jak sciernica do zdzierania.

llos¢ usuwanego materiatu
w czasie

A A

"1 Sciernice do zdzierania

M Sciernice do szlifowania CC-GRIND®-SOLID

Zalety:

Konstrukcja warstwowa

Hatas i wibracje

Sciernica do szlifowania CC-GRIND®-SOLID
spetnia wszystkie wymogi dotyczace bezpie-
czenstwa stawiane $ciernicom do zdzierania
zgodne z DIN EN 12413, zwtaszcza pod katem
obciazen na krawedziach.

Obnizenie poziomu hatasu i wibracji podczas
uzycia az 0 50 %, zapylenia az 0 80 %.

Dzieki specjalnemu systemowi szybkomocu-
jacemu $ciernica daje sie optymalnie zamoco-
wac, dzieki czemu jej uzycie jest szczegdlnie
wydajne.

Zapylenie

A

Trudne zastosowania

Czas

Ekonomicznos¢ w znacznym stop-
niu okreslana jest poprzez szybkie
usuwanie materiatu w procesie
szlifowania oraz przy tym niewiel-
kie zuzycie energii.

Innowacyjna wysoce odporna konstrukcja
umozliwia ergonomiczna, bezpieczna prace.

Specjalny system szybkomocujacy

Zintegrowany talerz z wiokien szklanych do trudnych zastosowan, réwniez do obrébki krawedzi.

Szybka i tatwa wymiana narzedzia. Specjalny system mocujacy umozliwia ekstremalnie ptaskie
uzycie oraz optymalne wykorzystanie materiatu $ciernego.

PFERDERGONOMICS® poleca Sciernice

do szlifowania CC-GRIND®-SOLID w celu
poprawy komfortu pracy oraz znacznego
zmniejszenia drgan, hatasu i zapylenia pod-

Czas uzycia narzedzi.

VibrationfFilter NoiseFilter EmissionFilter HapticFilter

EE%. Wiecej informadji znajduje

[=]:7% [w]
- '
3“;&0 3 sie tutaj lub na stronie
Bl

PFERDVIDEO

www.pferd.com
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K Sciernice do szlifowania CC-GRIND®
Linia wydajna SG

Wykonanie STEEL do optymalnego
zastosowania na stali.

Sciernice do szlifowania CC-GRIND-SOLID®
Wykonanie STEEL

Obrabiane materiaty:
Stal

Zadania obrébcze:
Szlif powierzchniowy, obrébka spawdéw, fazo-
wanie, odgratowywanie

Zalecenia dot. uzycia:

I Stosowac przy kontakcie z powierzchnia.
Narzedzie nie jest odpowiednie do szlifu
obwodowego

Wskazowki dot. zamawiania:
Zestaw flanszy mocujacych SFS prosimy

zamawiac oddzielnie.

PFERDERGONOMICS®:

=) ik

VibrationfFilter NoiseFilter Emissionfilter HapticFilter
Oznaczenie EAN D Pasujacy zestaw flanszy mocujacych Maks. dopuszcz.
4007220 [mm] liczba obr. @
[min™]
CC-GRIND-SOLID 100 SG-STEEL 919682 100 SFS CC-GRIND-SOLID 100 M10, 15 300 10
SFS CC-GRIND-SOLID 100 3/8”
CC-GRIND-SOLID 115 SG-STEEL 887059 115 SFS CC-GRIND-SOLID 115/125 M14, 13 300 10
SFS CC-GRIND-SOLID 115/125 5/8"
CC-GRIND-SOLID 125 SG-STEEL 887073 125 SFS CC-GRIND-SOLID 115/125 M14, 12 200 10
SFS CC-GRIND-SOLID 115/125 5/8"
CC-GRIND-SOLID 150 SG-STEEL 952894 150 SFS CC-GRIND-SOLID 150/180 M14, 10 200 10
SFS CC-GRIND-SOLID 150/180 5/8”
CC-GRIND-SOLID 180 SG-STEEL 887080 180 SFS CC-GRIND-SOLID 150/180 M14, 8 500 10

SFS CC-GRIND-SOLID 150/180 5/8"

Wykonanie INOX do zastosowan wymagaja-
cych bardzo dobrych wtasciwosci szlifujacych
na stali nierdzewnej (INOX).

Sciernice do szlifowania CC-GRIND-SOLID®
Wykonanie INOX

Obrabiane materiaty:
Stal nierdzewna (INOX)

Zadania obrébcze:
Obrébka spawdw, fazowanie, odgratowywa-
nie, obrébka krawedzi

Zalecenia dot. uzycia:

[0 Stosowac przy kontakcie z powierzchnia.
Narzedzie nie jest odpowiednie do szlifu
obwodowego

Wskazowki dot. zamawiania:
Zestaw flanszy mocujacych SFS prosimy

zamawiac oddzielnie.

PFERDERGONOMICS®:

|

VibrationfFilter Noise Filter EmissionFilter HapticFilter
Oznaczenie EAN D Pasujacy zestaw flanszy mocujacych Maks. dopuszcz.
4007220 [mm] liczba obr. @
[min]
CC-GRIND-SOLID 115 SG-INOX 900895 115 SFS CC-GRIND-SOLID 115/125 M14, 13 300 10
SFS CC-GRIND-SOLID 115/125 5/8"
CC-GRIND-SOLID 125 SG-INOX 900901 125 SFS CC-GRIND-SOLID 115/125 M14, 12 200 10
SFS CC-GRIND-SOLID 115/125 5/8"
CC-GRIND-SOLID 180 SG-INOX 900918 180 SFS CC-GRIND-SOLID 150/180 M 14, 8 500 10

SFS CC-GRIND-SOLID 150/180 5/8"
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PFERD

Sciernice do szlifowania CC-GRIND®
Zestaw flanszy mocujacych CC-GRIND®-SOLID

Zestaw flanszy mocujacych Speqalny zestavy flanszy mOFUchyCh ,ijoz!l—

CC-GRIND®-SOLID wia zastosowanie tylko oryginalnych $ciernic

CC-GRIND®-SOLID firmy PFERD na powszech-
nie uzywanych szlifierkach katowych.

Wskazéwki dot. bezpieczenstwa:
M Maks. dopuszczalna predkos¢ obwodowa

80 m/s
Oznaczenie EAN Gwint Pasuje do maszyn typu
4007220
SFS CC-GRIND-SOLID 100 M10 932209 M10 Szlifierka katowa 100, mocowanie M10 1
SFS CC-GRIND-SOLID 100 3/8“ 932216 3/8 Szlifierka katowa 100, mocowanie 3/8” 1
SFS CC-GRIND-SOLID 115/125 M14 887578 M14 Szlifierka katowa 115/ 125, mocowanie M14 1
SFS CC-GRIND-SOLID 115/125 5/8" 887592 5/8 Szlifierka katowa 115/ 125, mocowanie 5/8” 1
SFS CC-GRIND-SOLID 150/180 M14 887585 M14 Szlifierka katowa 150 / 180, mocowanie M14 1
SFS CC-GRIND-SOLID 150/180 5/8" 887608 5/8 Szlifierka katowa 150 / 180, mocowanie 5/8" 1
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Sciernice garnkowe
Linia wydajna SG-ELASTIC

Wychodzac od procesu obrébki @ oraz obrabianego materiatu @, przestawiamy rézne wykonania narzedzi z programu PFERD. Niniejsze zestawienie pomoze
uzytkownikowi dobrac¢ optymalne narzedzie. Wskazéwki dotyczace napedéw narzedzi znajduja sie na poszczegdlnych stronach podkatalogu.

® Materiat Stal INOX
o
Proces Wykonanie Wykonanie
Szlif powierzchniowy A 16 A16
Obrébka spawow A16 A16
Fazowanie A 24 A 24
Odgratowywanie A 36/80 A 36/80

Srednio twarde narzedzie do wszechstronnego

zastosowania. Twardo$¢ Q o wysokich wiasci-
wosciach szlifujacych i duzej zywotnosci.

Ziarno scierne: Korund A
Bez wypetniaczy zelaznych, chlorkowych
i siarkowych.

Obrabiane materiaty:
Stal, stal nierdzewna (INOX)

Oznaczenie EAN

4007220
50 ETT 80-8 A 36 Q SG/22,23 698419
50 ETT 80-8 A 80 Q SG/22,23 164785
50 ETT 110-20 A 16 Q SG/22,23 164730
50 ETT 110-20 A 24 Q SG/22,23 803103
50 ETT 110-20 A 36 Q SG/22,23 803127
50 ETT 125-25 A 16 Q SG/M14 164747

Srednio twarde narzedzie do wszechstronnego
zastosowania. Twardos¢ Q o wysokich wtasci-
wosciach szlifujacych i duzej zywotnosci.

Ziarno Scierne: Weglik krzemu

Obrabiane materiaty:
Kamienie naturalne i sztuczne

Zadania obrébcze:
Szlif na mokro, szlif na sucho, szlif powierzch-
niowy, fazowanie, odgratowywanie

Oznaczenie EAN

4007220
50 ETT 80-8 C 80 Q SG/22,23 164822
50 ETT 110-20 C 16 Q SG/22,23 164808
50 ETT 110-20 C 24 Q SG/22,23 803134
50 ETT 110-20 C 30 Q SG/22,23 164815
50 ETT 110-20 C 60 Q SG/22,23 803141

Zadania obrébcze:
Obrébka spawdw, fazowanie, odgratowywa-
nie, szlif powierzchniowy

Zalecenia dot. uzycia:
Do szlifierek katowych wysokiej mocy
Nieznaczne nachylenie umozliwia obrébke
Sspawow

Wskazéwki dot. bezpieczenstwa:
Maks.dopuszczalna predkos¢ obrotowa wy-
nosi 50 m/s. Nalezy przestrzega¢ podanych

obrotow.
o otworu Gwint o zew. Najmniejsza
H H D o)
[mm] [mm] [mm]
22,23 - 80 80
22,23 - 80 80
22,23 - 110 90
22,23 - 110 90
22,23 - 110 90
- M14 125 95

Zalecenia dot. uzycia:
Do szlifierek katowych wysokiej mocy

Wskazéwki dot. bezpieczenstwa:
Maks.dopuszczalna predkos¢ obrotowa wy-
nosi 50 m/s. Nalezy przestrzegac¢ podanych

Zeliwo Kamien
Wykonanie Wykonanie
c16 C 16-80
C24 C 60/80
C 30 -
Stal/INOX
77777
g/////d g Ksztatt 6
Otwor

Ksztatt 11

Wysokos¢ Grub. Maks. do-
T  Scianek puszcz. @

[mm] W liczba obr.
[mm] [min™]

27 8 11 900 5

27 8 11 900 5

55 20 8 600 2

55 20 8 600 2

55 20 8 600 2

51 25 7 600 2

Kamien/zeliwo/naskorek walcowniczy

. Ksztatt 6

NN\
NNNNNNN

Otwor

obrotéw. o,
o otworu o zew. Najmniejsza  Wysokos¢ Grub. Maks.
H D o) T scianek dopuszcz. @
[mm] [mm] [mm] [mm] W liczba obr.
[mm] [min]
22,23 80 80 27 8 11 900 5
22,23 110 90 55 20 8 600 2
22,23 110 90 55 20 8 600 2
22,23 110 90 55 20 8 600 2
22,23 110 90 55 20 8 600 2
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Krazki scierne
Linia wydajna SG-ELASTIC

Stal/INOX/zeliwo

Oznaczenie

ER 30-4 A 24 M SG/6,0
ER 30-6 A 24 M SG/6,0
ER 40-4 A 24 M SG/6,0
ER 40-6 A 24 M SG/6,0
ER 50-6 A 24 M SG/6,0
ER 50-10 A 24 M SG/6,0
ER 50-10 A 24 M SG/10,0
ER 70-6 A 24 M SG/10,0

ER 70-8 A 24 M SG/10,0

ER 70-10 A 24 M SG/10,0
ER 70-15 A 24 M SG/10,0

EAN
4007220

165423
165430
165447
165454
165461
165485
165492
165508

165805

165515
165539

Miekkie, uniwersalne narzedzie. Twardos¢ M
o wysokich wiasciwosciach szlifujacych i duzej
Zywotnosci.

Ziarno Scierne: Korund A
Bez wypetniaczy zelaznych siarkowych
i chlorkowych.

Obrabiane materiaty:
Stal, stal nierdzewna (INOX), zeliwo

Zadania obrébcze:
Obrobka spawoéw w miejscach trudno dostep-
nych, fazowanie, odgratowywanie, wybieranie

PFERD

K

Zalecenia dot. uzycia:

M Do uzycia w szlifie obwodowym

I Krazki do @ 76 mm moga by¢ stosowane
bez ostony

Wskazéwki dot. bezpieczenstwa:

I Do zastosowania z zamontowanym
trzpieniem mocujacym na szlifierkach
prostych, mozliwa jest praca na najwyzszych
obrotach.

Trzpienie mocujgce dla kragzkéw sciernych/tarcz sciernych

Trzpienie mocujace dla krazkéw

sciernych

T

max.

Oznaczenie

BO 6/6 3-10
BO 8/10 6-20
BO 8/10 4-8

spawow
Oznaczenie EN DxTxH Maks.dop. Maks. dop. Pasujace
[mm (cale)] liczba obr. liczba obr. uchwyty
[min™] [min]
dla sciernic dla sciernic
wachlarzo- wachla- @
wych bez rzowych z
trzpienia trzpieniem
mocuja- mocujacym
cego PFERD
1A 24 M BF 80 30x4,2x6,0(1/4) 51 000 31 800 BO 6/6 3-10 20
1A 24 M BF 80 30x6,2x6,0(1/4) 51 000 31800 BO 6/6 3-10 20
1A24 M BF 80 40 x 4,2 x 6,0 (1/4) 38 200 23 900 BO 6/6 3-10 20
1 A 24 M BF 80 40 x 6,2 x 6,0 (1/4) 38200 23900  BO6/6 3-10 20
1A24 M BF 80 50 x 6,2 x 6,0 (1/4) 30 600 19 100 BO 6/6 3-10 20
1A24 M BF 80 50 x 10,5 x 6,0 (1/4) 30 600 19 100 BO 6/6 3-10 20
1A24MBF80 50x10,5x 10,0 (25/64) 30 600 19 100  BO 8/10 6-20 20
1A24 MBF80 70x6,2x 10,0 (25/64) 21 800 13600 BO 8/10 6-20, 20
BO 8/10 4-8
1A24MBF80 70x8,7x 10,0 (25/64) 21 800 13600 BO 8/10 6-20, 20
BO 8/10 4-8
1A24 MBF80 70x10,5x 10,0 (25/64) 21 800 13600 BO 8/106-20 20
1A24 MBF80 70x 15,7 x 10,0 (25/64) 21 800 13600 BO 8/106-20 20
Do zamocowania krazkéw $ciernych na szlifier- $rednica narzedzia Maks. dop.
kach prostych. , L [mm] liczba obr.
Wykonanie stabilne, duza odpornos¢ trzpienia [min]
na pekniecie.
kazéwki dot. bexpieczer 30 31800
Wskazowki dot. _ezplelczel:nstwa.l 40 23900
1 Przy zastosowaniu trzpienia mocujacego
nalezy przestrzegac¢ maks. dopuszczalnej 50 19100
liczby obrotéw podanej w instrukgji. 70 13 600

EAN Trzpien o S Otwor o Maks. grubos¢
4007220 [mm] [mm] narzedzia T __ @
[mm]
297650 6 6 3-10 1
297667 8 10 6-20 1
103623 8 10 4-8 1
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40 SGP-COOL
J0X-Stainless

US-EDP: 6265
With hub
US-EDP: 6268

POLIFAN
PSF-ZIRKON
PFC 125 Z 40 PSF
INOX -Steinles
stahl-Steal Aciar-Ar

Sciernice listkowe POLIFAN®

PFC125C0 36 &
Stahi - Steel - Acier - Acero
NOX-Stainless

POLIFAN
SG-ZIRKON-COMPACY
PFC 125 Z 60 lt‘l ._\ MFACT
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Sciernice listkowe POLIFAN®
Szybka droga do optymalnego narzedzia

Sciernice listkowe POLIFAN® oferuja uzytkow-
nikowi zalety w poréwnaniu ze $ciernicami
tarczowymi do zdzierania tam, gdzie obok wy-
sokich wiasciwosci sciernych stawia sie wysokie
wymagania co do jakosci powierzchni.

Sciernice listkowe POLIFAN®-STRONG o zna-
komitej agresywnosci i Zywotnosci oraz scierni-

Istnieje mozliwos¢ wykonania narzedzi na spe-
cjalne zamoéwienie.

PFERDERGONOMICS® poleca Sciernice
listkowe w celu poprawy komfortu pracy
oraz znacznego zmniejszenia drgan, hatasu
i zapylenia podczas uzycia narzedzi.

ce listkowe POLIFAN®-CURVE do szlifowania
spawow pachwinowych sa najmtodszymi

WQ—

WV’O_

e

innowacyjnymi produktami firmy PFERD.

Linie produktow

VibrationfFilter NoiseFilter

EmissionFilter

PFERD

Sciernice listkowe PFERD umozliwiaja osiaganie optymalnych rezultatow szlifowania w przemysle i rzemiosle. Sciernice listkowe POLIFAN®

Linia specjalna SGP

oznakowane systemem kolorow:

Linia uniwersalna PSF

Uniwersalne zastoso-
wanie w przemysle
i rzemiosle

Szybka droga do optymalnego narzedzia

Linia wydajna SG

Najszersza paleta narze-

Sle i rzemiosle

dzi do profesjonalnego
zastosowania w przemy-

Do zadan specjalnych,
zastosowanie
profesjonalne

Wychodzac od procesu obrébki @ oraz obrabianego materiatu @, przestawiamy rézne wykonania narzedzi z programu PFERD. Niniejsze zestawienie
pomoze uzytkownikowi dobra¢ optymalne narzedzie. Wskazdwki dotyczace napeddw narzedzi znajduja sie na poszczegdlnych stronach podkatalogu.

@ Materiat Stal

Stal nierdzewna (INOX)

(1]
Proces Wykonanie Strona Wykonanie Strona
PSF
PSF PSF A 32
PSF A 32 PSF ZIRKON 33
PSF ZIRKON 33 SG
SG SG A 34
Szlif powierzchniowy SG A 34 SGZA 36
SG ZIRKON 35 SG A-COOL 37
SG ZIRKON-COMPACT 36 SGP
SGP SGP ZIRKON-COOL 38
SGP CO-STRONG 40 SGP CO-COOL 39

SGP CO-STRONG-FREEZE 41

PSF
PSF A 32
PSF
:sg dill 33 sk ZIRKON 33
e A = gg ZA 36
Obrébka spawow SG ZIRKON 35 SGP
éngKON{O“”“CT 36 SGpzZRKON-COOL 38
oGP ZIRKON-POVVER — 38 ggg gg:SCT(Iggle-FREEZE 431?
SGP ZIRKON-STRONG 40
SGP CO-STRONG 40
sG
SG
SG ZIRKON 35
SG ZIRKON 35
Fazowanie ZgPZ'RKON‘COMPACT 36 G ZIRKON-COMPACT 36
SGP
SGP ZIRKON-POWER 38
SGP ZIRKON-STRONG 40 ~CP ZIRKON-POWER 38
SG s
. 5G ZIRKON-COMPACT 36 ¢~ 7101 ON-COMPACT 36
Odgratowywanie SGP SGP
SGP ZIRKON-POWER 38
SGP ZIRKON-STRONG 40 °>CF ZIRKON-POWER 38
SGP SGP
S SGPZIRKON-CURVE 42 SGP ZIRKON-CURVE 42
P wy SGP ZIRKON-CORNER ~ 43 SGP CO-CURVE 43

SGP CO-CURVE 43

SGP ZIRKON-CORNER 43

Aluminium/
metale niezelazne

Wykonanie Strona
SG

SG A-COOL 37
SGP

SGP CO-COOL 39
SG

SG A-COOL 37
SGP

SGP CO-COOL 39
SGP

SGP CO-COOL 39
SGP

SGP CO-COOL 39
SGP

SGP A CURVE-ALU 43

Tworzywa sztuczne,
inne tworzywa

Wykonanie Strona
PSF
PSF A 32
SG
SGA 34
SG A-COOL 37
PSF
PSF A 32
SG
SGA 34
PSF
PSF A 32
SG
SGA 34

30 | 206



PFERD

N

Oznaczenie PFERD
PFC 125 Z 40 SG-COMPACT/22,23
O @ 0 06 (6} (7}

0 Oznaczenie i ksztatt narzedzia
PFF = Wykonanie ptaskie —
PFC = Wykonanie odgiete —
PFR = Wykonanie promieniste quur——as®
@ Srednica zewnetrzna
@ zew. D w [mm]
® Ziarno $cierne

A = Korund
CO = Ziarno ceramiczne
Z = Korund cyrkonowy

ZA = Korund cyrkonowy/Korund
0 Wielkos¢ ziarna
©® PFERD-linia produktow
Linia uniwersalna PSF
Linia wydajna SG
Linia specjalna SGP
® Warianty narzedzi
COMPACT = Przemystowe szlifowanie
i odgratowywanie

COOL = Do bardzo chtodnego szlifu
CORNER = Do naroznikéw i katow
CURVE = Do szlifu pachwinowego
FREEZE = Do bardzo chtodnego szlifu
POWER = Do obrébki krawedzi

STRONG = dla maksymalnej agresywnosci

i zZywotnosci
@ Srednica otworu wewnetrznego
@ otworu H w [mm]
Oznaczenie PFERD jest zgodne z EN 13743.

Sciernice listkowe POLIFAN®

Oznaczenie, etykieta, oznaczenie kolorem

Kolory oznaczajace grupy
materiatéw

Standardy
bezpieczenstwa oSa

Kolorowy pasek
EN

Oznaczenie linii

produktéw
Norma europ.

@ zewnetrzna

Maks. predkosc¢ ®
obwodowa 0d>A Germany Grubos¢
[m/s] Safety code éciernicy
- Ey 13; 743
) m/s max. Wor

do usic; {12 200 RPM geteel
. p ' US-EDP: 62783 125 x 17 x 22,23 mm

liczba obr. With hub: 5x5/8x7/8"

[RPM] US-EDP: 62793

WARNING:
Improper use may cause property

damage or serious njuries.
Copply with: USA: ANS1 7. and

GERMANY

PFERD - Hauptstrasse 13
D-51709 Marienheide

@
Lo @
3456101 ..

T 50
IFAN

N-COMPACT

40 SG-COMPACT
INOX-Stainless
Stahl - Steel - Acier-Acero

Kolorowe oznaczenie linii produktow

Linia specjalna SGP

Linia wydajna SG

Kolorowe oznaczenie linii produktow

Linia wydajna SG Linia specjalna SGP
Materiat = kolor Strona Materiat = kolor Strona Materiat = kolor Strona
Stal/Stal nierdzewna 32 Stal/Stal nierdzewna 34 Stal
(INOX) 33 (INOX) 35 = czarny 40
= czarny/niebieski = czarny/niebieski 36
| nierd Stal/Stal nierdzewna 38
@ Stal nk;gr lf_ewna (INOX) 36 (INOX) 42
= niebieski = czarny/niebieski 43
Aluminium/metale niezel./ . 38
@ stal nierdzewna (INOX) 37 % itiliggieégkziewna (INOX) 39
= srebrny/niebieski B 41
@ Aluminium/metale niezel.
43
= srebrny
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Sciernice listkowe POLIFAN® : q

Linia uniwersalna PSF

Stal/INOX/tworzywa sztuczne Narzedzie do wsz‘echst.ronnegp zlastosoyvania' Zalecenia dot. uzycia: ' .
Wykonanie PSF A 0 wysokich wiasciwosciach szlifujacych i duzej I Bardzo dobre rezultaty osiagane sa juz przy
zywotnosci. Do uniwersalnych zastosowan niewielkim nacisku
szlifierskich. M Odpowiednie do szlifierek katowych réznych

. , . mocC
Ziarno scierne: Korund A y

Wielko$¢ ziarna: 40, 60, 80, 120 PFERDERGONOMICS®:

Obrabiane materiaty: wﬂ —] -vao_ : O_

Stal’ |NOX, tworzywa sztuczne VibrationFilter NoiseFilter EmissionfFilter

Zadania obrébcze:
Szlif powierzchniowy, obrébka spawdéw

Oznaczenie EAN Wielkos¢ ziarna DxTxH Maks.
4007220 [mm (cale)] dopuszcz. @

liczba obr.

[min™]

Wykonanie ptaskie PFF

PFF 115 A 40 PSF/22,23 512388 40 115 x 16,0 x 22,23 (7/8) 13 300 10
PFF 115 A 60 PSF/22,23 512395 60 115 x 15,0 x 22,23 (7/8) 13 300 10
PFF 115 A 80 PSF/22,23 512401 80 115 x 15,0 x 22,23 (7/8) 13 300 10
PFF 115 A 120 PSF/22,23 512418 120 115 x 13,0 x 22,23 (7/8) 13 300 10
PFF 125 A 40 PSF/22,23 512425 40 125 x 16,0 x 22,23 (7/8) 12 200 10
PFF 125 A 60 PSF/22,23 512432 60 125 x 15,0 x 22,23 (7/8) 12 200 10
PFF 125 A 80 PSF/22,23 512449 80 125 x 15,0 x 22,23 (7/8) 12 200 10
PFF 125 A 120 PSF/22,23 512456 120 125x 13,0 x 22,23 (7/8) 12 200 10
PFF 180 A 40 PSF/22,23 512463 40 180 x 16,0 x 22,23 (7/8) 8 500 10
Wykonanie odgiete PFC

PFC 115 A 40 PSF/22,23 444559 40 115 x 15,0 x 22,23 (7/8) 13 300 10
PFC 115 A 60 PSF/22,23 444566 60 115 x 14,0 x 22,23 (7/8) 13 300 10
PFC 115 A 80 PSF/22,23 444573 80 115x 14,0 x 22,23 (7/8) 13 300 10
PFC 115 A 120 PSF/22,23 444580 120 115 x 12,0 x 22,23 (7/8) 13 300 10
PFC 125 A 40 PSF/22,23 444603 40 125 x 15,0 x 22,23 (7/8) 12 200 10
PFC 125 A 60 PSF/22,23 444610 60 125 x 14,0 x 22,23 (7/8) 12 200 10
PFC 125 A 80 PSF/22,23 444627 80 125 x 14,0 x 22,23 (7/8) 12 200 10
PFC 125 A 120 PSF/22,23 444634 120 125x 12,0 x 22,23 (7/8) 12 200 10
PFC 180 A 40 PSF/22,23 444689 40 180 x 15,0 x 22,23 (7/8) 8 500 10
PFC 180 A 60 PSF/22,23 444696 60 180 x 14,0 x 22,23 (7/8) 8 500 10
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Sciernice listkowe POLIFAN®

Linia uniwersalna PSF

Narzedzie o agresywnych wtasciwosciach szli- Zalecenia dot. uzycia: Stal/INOX

fujacych i duzej zywotnosci do uniwersalnych, Najlepsze rezlutaty osiagane sa na mocnych Wykonanie PSE ZIRKON
wymagajacych prac. szlifierkach katowych, przy duzym nacisku y

Ziarno scierne: Korund cyrkonowy Z PFERDERGONOMICS®:

Wielkos¢ ziarna: 40, 60, 80,120

Obrabiane materiaty:
Stal, stal nierdzewna (INOX)

VibrationfFilter NoiseFilter Emission Filter

Zadania obrébcze:
Szlif powierzchniowy, obrébka spawéw

Oznaczenie EAN Wielkos¢ ziarna DxTxH Maks.
4007220 [mm (cale)] dopuszcz. @
liczba obr.
[min]

Wykonanie ptaskie PFF
PFF 115 Z 40 PSF/22,23 512487 40  115x 15,0 x 22,23 (7/8) 13 300 10
PFF 115 Z 60 PSF/22,23 512494 60  115x 14,0 x 22,23 (7/8) 13 300 10
PFF 115 Z 80 PSF/22,23 512500 80 115x 14,0x22,23(7/8) 13 300 10
PFF 125 Z 40 PSF/22,23 512517 40  125x15,0x 22,23 (7/8) 12 200 10
PFF 125 Z 60 PSF/22,23 512524 60  125x 14,0 x 22,23 (7/8) 12 200 10
PFF 125 Z 80 PSF/22,23 512531 80 125 x 14,0 x 22,23 (7/8) 12 200 10
PFF 180 Z 40 PSF/22,23 512548 40  180x 15,0 x 22,23 (7/8) 8 500 10
PFF 180 Z 60 PSF/22,23 512555 60 180 x 15,0 x 22,23 (7/8) 8 500 10
Wykonanie odgiete PFC
PFC 100 Z 40 PSF/16,0 953273 40 100 x 14,0 x 16 (5/8) 15 300 10
PFC 100 Z 60 PSF/16,0 953280 60 100 x 14,0 x 16 (5/8) 15 300 10
PFC 100 Z 80 PSF/16,0 953297 80 100 x 14,0 x 16 (5/8) 15 300 10
PFC 100 Z 120 PSF/16,0 953303 120 100 x 14,0 x 16 (5/8) 15 300 10
PFC 115 Z 40 PSF/22,23 377352 40  115x14,0x 22,23 (7/8) 13 300 10
PFC 115 Z 60 PSF/22,23 444597 60  115x 14,0 x 22,23 (7/8) 13 300 10
PFC 115 Z 80 PSF/22,23 377369 80 115x 14,0 x 22,23 (7/8) 13 300 10
PFC 115 Z 120 PSF/22,23 934203 120 115x 14,0 x 22,23 (7/8) 13 300 10
PFC 125 Z 40 PSF/22,23 377345 40  125x14,0x 22,23 (7/8) 12 200 10
PFC 125 Z 60 PSF/22,23 444078 60  125x 14,0 x 22,23 (7/8) 12 200 10
PFC 125 Z 80 PSF/22,23 377338 80  125x14,0x22,23(7/8) 12 200 10
PFC 125 Z 120 PSF/22,23 934210 120 125x 14,0 x 22,23 (7/8) 12 200 10
PFC 150 Z 40 PSF/22,23 805923 40 150 x 14,0 x 22,23 (7/8) 10 200 10
PFC 150 Z 60 PSF/22,23 805930 60 150 x 14,0 x 22,23 (7/8) 10 200 10
PFC 180 Z 40 PSF/22,23 377321 40  180x 14,0 x 22,23 (7/8) 8 500 10
PFC 180 Z 60 PSF/22,23 444085 60 180x 14,0 x 22,23 (7/8) 8 500 10
PFC 180 Z 80 PSF/22,23 934227 80 180x 14,0 x22,23(7/8) 8 500 10
PFC 180 Z 120 PSF/22,23 934234 120 180 x 14,0 x 22,23 (7/8) 8 500 10
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Sciernice listkowe POLIFAN®
Linia wydajna SG

Stal/INOX/tworzywa sztuczne Profesjonalne, wszechstronne narzedzie do Zalecenia dot. uzycia:
Wykonanie SG A uniwersalnego zastosowania o duzych wiasci- Bardzo dobre wtasciwosci scierne nawet
wosciach szlifujacych i znakomitej zywotnosci. przy niewielkim nacisku

Ziarno Scierne: Korund A Pasuje do wszelkich szlifierek katowych
Wielkos¢ ziarna: 24, 40, 60, 80, 120 PFERDERGONOMICS®:

Obrabiane materiaty: %&Q— -WVvO— . O—

Stal’ lNOX’ tworzywa sztuczne VibrationFilter NoiseFilter EmissionfFilter

Zadania obrébcze:
Szlif powierzchniowy, obrébka spawdéw

Oznaczenie EAN Wielkos¢ ziarna DxTxH Maks.
4007220 [mm (cale)] dopuszcz. @
liczba obr.
[min]

Wykonanie ptaskie PFF
PFF 100 A 40 SG/16,0 262719 40 100 x 15,0 x 16 (5/8) 15 300 10
PFF 100 A 60 SG/16,0 262733 60 100 x 15,0 x 16 (5/8) 15 300 10
PFF 100 A 80 SG/16,0 262740 80 100 x 14,0 x 16 (5/8) 15 300 10
PFF 100 A 120 SG/16,0 262757 120 100 x 13,0 x 16 (5/8) 15 300 10
PFF 115 A 40 SG/22,23 167496 40 115 x 19,0 x 22,23 (7/8) 13 300 10
PFF 115 A 60 SG/22,23 167526 60 115x 17,0 x 22,23 (7/8) 13 300 10
PFF 115 A 80 SG/22,23 167557 80 115 x 17,0 x 22,23 (7/8) 13 300 10
PFF 115 A 120 SG/22,23 167588 120 115x 15,0 x 22,23 (7/8) 13 300 10
PFF 125 A 40 SG/22,23 167502 40 125x 19,0 x 22,23 (7/8) 12 200 10
PFF 125 A 60 SG/22,23 167533 60 125 x 17,0 x 22,23 (7/8) 12 200 10
PFF 125 A 80 SG/22,23 167564 80 125x 17,0 x 22,23 (7/8) 12 200 10
PFF 125 A 120 SG/22,23 167595 120 125 x 15,0 x 22,23 (7/8) 12 200 10
PFF 180 A 40 SG/22,23 167519 40 180 x 19,0 x 22,23 (7/8) 8 500 10
PFF 180 A 60 SG/22,23 167540 60 180 x 17,0 x 22,23 (7/8) 8 500 10
PFF 180 A 80 SG/22,23 167571 80 180 x 17,0 x 22,23 (7/8) 8 500 10
PFF 180 A 120 SG/22,23 167601 120 180 x 15,0 x 22,23 (7/8) 8 500 10
Wykonanie odgiete PFC
PFC 115 A 24 SG/22,23 614969 24 115 x 17,0 x 22,23 (7/8) 13 300 10
PFC 115 A 40 SG/22,23 167809 40 115x 17,0 x 22,23 (7/8) 13 300 10
PFC 115 A 60 SG/22,23 167830 60 115 x 17,0 x 22,23 (7/8) 13 300 10
PFC 115 A 80 SG/22,23 167861 80 115 x 17,0 x 22,23 (7/8) 13 300 10
PFC 115 A 120 SG/22,23 167892 120 115x 15,0 x 22,23 (7/8) 13 300 10
PFC 125 A 24 SG/22,23 614976 24 125 x 17,0 x 22,23 (7/8) 12 200 10
PFC 125 A 40 SG/22,23 167816 40 125 x 17,0 x 22,23 (7/8) 12 200 10
PFC 125 A 60 SG/22,23 167847 60 125x 17,0 x 22,23 (7/8) 12 200 10
PFC 125 A 80 SG/22,23 167878 80 125 x 17,0 x 22,23 (7/8) 12 200 10
PFC 125 A 120 SG/22,23 167908 120 125 x 15,0 x 22,23 (7/8) 12 200 10
PFC 180 A 24 SG/22,23 167793 24 180 x 19,0 x 22,23 (7/8) 8 500 10
PFC 180 A 40 SG/22,23 167823 40 180 x 17,0 x 22,23 (7/8) 8 500 10
PFC 180 A 60 SG/22,23 167854 60 180 x 17,0 x 22,23 (7/8) 8 500 10
PFC 180 A 80 SG/22,23 167885 80 180 x 17,0 x 22,23 (7/8) 8 500 10
PFC 180 A 120 SG/22,23 167915 120 180 x 15,0 x 22,23 (7/8) 8 500 10
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Sciernice listkowe POLIFAN®
Linia wydajna SG

Wysoce profesjonalne narzedzie o agresyw- Zalecenia dot. uzycia: Stal/INOX
r)ych WJ{a'SC.IWOSCIaCh szlifujacych i bardzo duzej Wysokowydajne ziarno scierne korund ' Wykonanie SG ZIRKON
zywotnosci. cyrkonowy wymaga pracy na mocnych szli-
Ekonomiczne zastosowanie przy wymagaja- fierkach katowych przy duzym nacisku.
h h.
cyeh pracac PFERDERGONOMICS®:
Ziarno scierne: Korund cyrkonowy Z ] ] ]
Wielkos¢ ziarna: 40, 60,80, 120

VibrationfFilter NoiseFilter EmissionFilter

Obrabiane materiaty:
Stal, stal nierdzewna (INOX)

Zadania obrébcze:
Obrébka spawow, fazowanie, szlif powierzch-

niowy na stali
Oznaczenie EAN Wielkos¢ ziarna DxTxH Maks.
4007220 [mm (cale)] dopuszcz. @
liczba obr.
[min]

Wykonanie ptaskie PFF
PFF 115 Z 40 SG/22,23 167618 40 115x 18,0 x 22,23 (7/8) 13 300 10
PFF 115 Z 60 SG/22,23 167649 60  115x 18,0 x 22,23 (7/8) 13 300 10
PFF 125 Z 40 SG/22,23 167625 40  125x18,0x22,23 (7/8) 12 200 10
PFF 125 Z 60 SG/22,23 167656 60  125x 18,0 x 22,23 (7/8) 12 200 10
PFF 180 Z 40 SG/22,23 167632 40  180x20,0x 22,23 (7/8) 8 500 10
PFF 180 Z 60 SG/22,23 167663 60 180 x 18,0 x 22,23 (7/8) 8 500 10
Wykonanie odgiete PFC
PFC 115 Z 40 SG/22,23 167922 40  115x17,0x 22,23 (7/8) 13 300 10
PFC 115 Z 60 SG/22,23 167953 60 115x 17,0 x 22,23 (7/8) 13 300 10
PFC 115 Z 80 SG/22,23 934241 80  115x17,0x22,23(7/8) 13 300 10
PFC 115 Z 120 SG/22,23 934258 120 115x17,0x 22,23 (7/8) 13 300 10
PFC 125 Z 40 SG/22,23 167939 40  125x17,0x22,23 (7/8) 12 200 10
PFC 125 Z 60 SG/22,23 167960 60 125x 17,0 x 22,23 (7/8) 12 200 10
PFC 125 Z 80 SG/22,23 934265 80  125x17,0x22,23(7/3) 12 200 10
PFC 125 Z 120 SG/22,23 934272 120 125x17,0x 22,23 (7/8) 12 200 10
PFC 180 Z 40 SG/22,23 167946 40  180x20,0x 22,23 (7/8) 8 500 10
PFC 180 Z 60 5G/22,23 167977 60 180 x 17,0 x 22,23 (7/8) 8 500 10
PFC 180 Z 80 SG/22,23 934289 80  180x17,0x22,23(7/8) 8 500 10
PFC 180 Z 120 SG/22,23 934296 120 180x17,0x 22,23 (7/8) 8 500 10

&

_. - ‘\\" ‘
<4
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Sciernice listkowe POLIFAN®
Linia wydajna SG

Stal/INOX Wysoce profesjonalne narzedzie o bardzo Zalecenia dot. uzycia:
Wvkonanie SG ZIRKON-COMPACT agresywnych wiasciwosciach szlifujacych i zna- Wysokowydajne ziarno $cierne korund
y komitej zywotnosci. Ekonomiczne zastosowa- cyrkonowy wymaga pracy na mocnych
nie przy wymagajacych pracach. szlifierkach katowych.
Ziarno scierne: Korund cyrkonowy Z PFERDERGONOMICS®:

Wielko$¢ ziarna: 40, 60 2%%) | 'WV'O_

Obrabiane materiaty:
Stal, stal nierdzewna (INOX)

) —

VibrationFilter NoiseFilter EmissionfFilter

Zadania obrébcze:
Obrébka spawdw, fazowanie, odgratowywa-
nie, szlif powierzchniowy

Oznaczenie EAN Wielkos¢ ziarna DxTxH Maks.
4007220 [mm (cale)] dopuszcz. @
liczba obr.
[min]
Wykonanie odgiete PFC
PFC 115 Z 40 SG-COMPACT/22,23 614785 40  115x17,0x 22,23 (7/8) 13 300 10
PFC 115 Z 60 SG-COMPACT/22,23 614846 60  115x17,0x 22,23 (7/8) 13 300 10
PFC 125 Z 40 SG-COMPACT/22,23 614808 40  125x17,0x22,23 (7/8) 12 200 10
PFC 125 Z 60 SG-COMPACT/22,23 614860 60  125x17,0x22,23(7/8) 12 200 10
PFC 150 Z 40 SG-COMPACT/22,23 953310 40  150x 18,0 x 22,23 (7/8) 10 200 10
PFC 150 Z 60 SG-COMPACT/22,23 953327 60 150 x 18,0 x 22,23 (7/8) 10 200 10
PFC 180 Z 40 SG-COMPACT/22,23 614822 40  180x19,0x 22,23 (7/8) 8 500 10
PFC 180 Z 60 SG-COMPACT/22,23 614891 60  180x 19,0 x 22,23 (7/8) 8 500 10
INOX Wysoce profesjonalne ﬂarzedzig do wyma- Zalecenia qot. uiycia:
Wykonanie SG ZA gajacych prac o _vvy;oklch W’{a_s’C|wo§C|ach V\{ysc_)klej jakosci korund cyrkonowy szcze-
szlifujacych i duzej zywotnosci. golnie nadaje sie do pracy na powierzch-
niach ptaskich ze stali nierdzewnej (INOX).

Ziarno scierne:
Korund cyrkonowy/korund ZA
Wielkos$¢ ziarna: 40, 60, 80

Nie szkli sie.
Do zastosowania na szlifierkach katowych
o réznej mocy

Obrabiane materiaty: PFERDERGONOMICS®:

Stal nierdzewna (INOX)
Zadania obrébcze: 9_ M ]

Szlif powierzchniowy, obrébka spawow. Vibrationfilter Noisefiter  Emissionfilter
Oznaczenie EAN Wielkos¢ ziarna DxTxH Maks.
4007220 [mm (cale)] dopuszcz. @
liczba obr.
[min-]

Wykonanie ptaskie PFF
PFF 115 ZA 40 SG/22,23 800300 40 115 x 18,0 x 22,23 (7/8) 13 300 10
PFF 115 ZA 60 SG/22,23 800317 60 115 x 17,0 x 22,23 (7/8) 13 300 10
PFF 115 ZA 80 SG/22,23 800324 80 115x 16,0 x 22,23 (7/8) 13 300 10
PFF 125 ZA 40 SG/22,23 800331 40 125 x 18,0 x 22,23 (7/8) 12 200 10
PFF 125 ZA 60 SG/22,23 800348 60 125x 17,0 x 22,23 (7/8) 12 200 10
PFF 125 ZA 80 SG/22,23 800355 80 125x 17,0 x 22,23 (7/8) 12 200 10
Wykonanie odgiete PFC
PFC 115 ZA 40 SG/22,23 800409 40 115x 17,0 x 22,23 (7/8) 13 300 10
PFC 115 ZA 60 SG/22,23 800416 60 115 x 17,0 x 22,23 (7/8) 13 300 10
PFC 115 ZA 80 SG/22,23 800423 80 115 x 16,0 x 22,23 (7/8) 13 300 10
PFC 125 ZA 40 SG/22,23 800430 40 125x 17,0 x 22,23 (7/8) 12 200 10
PFC 125 ZA 60 SG/22,23 800447 60 125 x 17,0 x 22,23 (7/8) 12 200 10
PFC 125 ZA 80 SG/22,23 800454 80 125 x 16,0 x 22,23 (7/8) 12 200 10
PFC 180 ZA 40 SG/22,23 800478 40 180 x 17,0 x 22,23 (7/8) 8 500 10
PFC 180 ZA 60 SG/22,23 800485 60 180 x 17,0 x 22,23 (7/8) 8 500 10
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Profesjonalne narzedzie do zadan obrébczych,
gdzie liczy sie wysoka jakos¢ powierzchni

i niska temperatura. Szczegodlnie chtodny szlif
na materiatach Zle przewodzacych ciepto.

Ziarno scierne:
Korund A i substancje chtodzace
Wielko$¢ ziarna: 40, 60, 80,120

Obrabiane materiaty:
Stal nierdzewna (INOX), aluminium (wielkosci
ziarna 40 i 60), metale niezelazne

Oznaczenie

Wykonanie ptaskie PFF

PFF 100 A 40 SG-COOL/16,0
PFF 100 A 60 SG-COOL/16,0
PFF 100 A 80 SG-COOL/16,0
PFF 100 A 120 SG-COOL/16,0
PFF 115 A 40 SG-CO0OL/22,23
PFF 115 A 60 SG-COOL/22,23
PFF 115 A 80 SG-COOL/22,23
PFF 115 A 120 SG-COOL/22,23
PFF 125 A 40 SG-COOL/22,23
PFF 125 A 60 SG-COOL/22,23
PFF 125 A 80 SG-COOL/22,23
PFF 125 A 120 SG-CO0L/22,23
PFF 180 A 40 SG-COOL/22,23
PFF 180 A 60 SG-COOL/22,23
PFF 180 A 80 SG-CO0L/22,23
PFF 180 A 120 SG-COOL/22,23
Wykonanie odgiete PFC

PFC 115 A 40 SG-COOL/22,23
PFC 115 A 60 SG-COOL/22,23
PFC 115 A 80 SG-COOL/22,23
PFC 115 A 120 SG-CO0L/22,23
PFC 125 A 40 SG-CO0L/22,23
PFC 125 A 60 SG-COOL/22,23
PFC 125 A 80 SG-CO0L/22,23
PFC 125 A 120 SG-CO0L/22,23
PFC 180 A 40 SG-COO0L/22,23
PFC 180 A 60 SG-COOL/22,23
PFC 180 A 80 SG-COOL/22,23
PFC 180 A 120 SG-COO0L/22,23

Sciernice listkowe POLIFAN®
Linia wydajna SG

Zadania obrébcze:
Obrobka spawow, chtodny szlif
powierzchniowy

INOX/aluminium/metale niezelazne
Wykonanie SG A-COOL

Zalecenia dot. uzycia:
Chtodny szlif juz przy minimalnym nacisku
na szlifierkach katowych z regulowanymi
obrotami, przy niskich obrotach
Znakomicie nadaje sie do obrébki blach
oraz cienkosciennych profili

PFERDERGONOMICS®:

=) — WK

VibrationfFilter NoiseFilter Emission Filter

EAN Wielkos¢ ziarna DxTxH Maks.
4007220 [mm (cale)] dopuszcz. @

liczba obr.

[min]
262764 40 100 x 15,0 x 16 (5/8) 15 300 10
262771 60 100 x 14,0 x 16 (5/8) 15 300 10
262788 80 100 x 14,0 x 16 (5/8) 15 300 10
934678 120 100 x 14,0 x 16 (5/8) 15 300 10
222737 40 115x 18,0 x 22,23 (7/8) 13 300 10
222744 60 115x 17,0 x 22,23 (7/8) 13 300 10
222751 80 115x 17,0 x 22,23 (7/8) 13 300 10
934685 120 115x 17,0 x 22,23 (7/8) 13 300 10
232910 40 125 x 18,0 x 22,23 (7/8) 12 200 10
232934 60 125x 17,0 x 22,23 (7/8) 12 200 10
232958 80 125x 17,0 x 22,23 (7/8) 12 200 10
934692 120 125x 17,0 x 22,23 (7/8) 12 200 10
222768 40 180 x 18,0 x 22,23 (7/8) 8 500 10
232989 60 180 x 17,0 x 22,23 (7/8) 8 500 10
233009 80 180 x 17,0 x 22,23 (7/8) 8 500 10
934708 120 180 x 17,0 x 22,23 (7/8) 8 500 10
232880 40 115x 17,0 x 22,23 (7/8) 13 300 10
232897 60 115x 16,0 x 22,23 (7/8) 13 300 10
232903 80 115x 16,0 x 22,23 (7/8) 13 300 10
934647 120 115x 16,0 x 22,23 (7/8) 13 300 10
232927 40 125x 17,0 x 22,23 (7/8) 12 200 10
232941 60 125 x 16,0 x 22,23 (7/8) 12 200 10
232965 80 125 x 16,0 x 22,23 (7/8) 12 200 10
934654 120 125 x 16,0 x 22,23 (7/8) 12 200 10
232972 40 180 x 17,0 x 22,23 (7/8) 8 500 10
232996 60 180 x 16,0 x 22,23 (7/8) 8 500 10
233016 80 180 x 16,0 x 22,23 (7/8) 8 500 10
934661 120 180 x 16,0 x 22,23 (7/8) 8 500 10
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Sciernice listkowe POLIFAN®

Linia specjalna SGP

Stal/INOX
Wykonanie SGP ZIRKON-POWER

Oznaczenie

Wykonanie odgiete PFC

PFC 115 Z 40 SGP-POWER/22,23
PFC 115 Z 60 SGP-POWER/22,23
PFC 125 Z 40 SGP-POWER/22,23
PFC 125 Z 60 SGP-POWER/22,23
PFC 180 Z 40 SGP-POWER/22,23

INOX

Wykonanie SGP ZIRKON-COOL

Oznaczenie

Wykonanie ptaskie PFF

PFF 115 Z 40 SGP-COOL/22,23
PFF 115 Z 60 SGP-CO0L/22,23
PFF 115 Z 80 SGP-CO0L/22,23
PFF 125 Z 40 SGP-COOL/22,23
PFF 125 Z 60 SGP-CO0L/22,23
PFF 125 Z 80 SGP-CO0L/22,23
Wykonanie odgiete PFC

PFC 115 Z 40 SGP-CO0L/22,23
PFC 115 Z 60 SGP-CO0L/22,23
PFC 115 Z 80 SGP-COOL/22,23
PFC 125 Z 40 SGP-CO0L/22,23
PFC 125 Z 60 SGP-CO0L/22,23
PFC 125 Z 80 SGP-CO0L/22,23

Wysoce wytrzymate, agresywne narzedzie

o duzej zywotnosci i ekonomicznosci.

Do prac fazujacych i odgratowujacych wyma-
gajacych wysokich wiasciwosci szlifujacych.

Ziarno scierne: Korund cyrkonowy Z

Wielkos$¢ ziarna: 40, 60

Obrabiane materiaty:
Stal, stal nierdzewna (INOX)

Zadania obrébcze:
Obrébka spawdw, fazowanie,
odgratowywanie

EAN Wielkos¢ ziarna
4007220

618578 40
758717 60
614631 40
758724 60
618585 40

Specjalistyczne narzedzie do chtodnego szlifu,
0 agresywnych wiasciwosciach szlifujacych.
Do trudnych zadan obrébczych, wymagajacych

chtodnego szlifu.

Ziarno scierne: Korund cyrkonowy Z
opatentowanymi listkami COOL FLAP®

Wielkos$¢ ziarna: 40, 60, 80

Obrabiane materiaty:

Stal nierdzewna (INOX), materialy Zle przewo-

dzace ciepto

Zadania obroébcze:

PFERD

Zalecenia dot. uzycia:

M Wysokowydajne ziarno $cierne korund cyr-
konowy daje najlepsze rezultaty przy uzyciu
na szlifierkach turbinowych oraz mocnych
szlifierkach elektrycznych przy pracy ze
$rednim naciskiem

PFERDERGONOMICS®:

VibrationfFilter

DxTxH
[mm (cale)]

115 x 17,0 x 22,23 (7/8)
115x 17,0 x 22,23 (7/8)
125 x 17,0 x 22,23 (7/8)
125x 17,0 x 22,23 (7/8)
180 x 19,0 x 22,23 (7/8)

NoiseFilter EmissionfFilter

Maks.
dopuszcz.
liczba obr.

[min7]

13 300
13 300
12 200
12 200
8 500

Zalecenia dot. uzycia:
1 Kombinacja listkow sciernych COOL FLAP®
powoduje optymalne wyniki szlifowania bez

przebarwien materiatu

wﬂ_

‘WV'O_

)—

VibrationfFilter

Szlif powierzchniowy, obrébka spawdéw

EAN Wielkos¢ ziarna
4007220

611838 40
611845 60
611852 80
611869 40
611876 60
611883 80
611777 40
611784 60
611791 80
611807 40
611814 60
611821 80

DxTxH
[mm (cale)]

115x 18,0 x 22,23
115x18,0x 22,23
115x 18,0 x 22,23
125x18,0x 22,23
125x 18,0 x 22,23
125x 18,0 x 22,23

115x 16,0 x 22,23
115x 16,0 x 22,23
115x 16,0 x 22,23
125x 16,0 x 22,23
125x 16,0 x 22,23
125x 16,0 x 22,23

NoiseFilter EmissionfFilter

Maks.
dopuszcz.
liczba obr.

[min~]

13 300
13 300
13300
12 200
12 200
12 200

13300
13 300
13 300
12 200
12 200
12 200

=

10
10
10
10
10

1 Najlepsze rezultaty szlifowania osiaga
sie przy uzyciu na mocnych szlifierkach
katowych

PFERDERGONOMICS®:

=

10
10
10
10
10
10

10
10
10
10
10
10
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PFERD

N

Specjalistyczne narzedzie do szczegdlnie chtod-
nego szlifu, o bardzo agresywnych wtasciwo-
Sciach szlifujacych i wysokiej ekonomicznosci.
Do trudnych zadan obrébczych na materiatach
trudno skrawalnych.

Ziarno scierne: Korund ceramiczny CO
i warstwa chtodzaca
Wielkos¢ ziarna: 40, 60

Obrabiane materiaty:
Stal wysokostopowa i nierdzewna, stopy
na bazie niklu, stopy tytanu, stal

Oznaczenie

Wykonanie ptaskie PFF

PFF 115 CO 40 SGP-CO0L/22,23
PFF 115 CO 60 SGP-COOL/22,23
PFF 125 CO 40 SGP-COOL/22,23
PFF 125 CO 60 SGP-COOL/22,23
PFF 180 CO 40 SGP-COOL/22,23
Wykonanie odgiete PFC

PFC 115 CO 40 SGP-COOL/22,23
PFC 115 CO 60 SGP-COOL/22,23
PFC 125 CO 40 SGP-COOL/22,23
PFC 125 CO 60 SGP-COOL/22,23
PFC 180 CO 40 SGP-CO0OL/22,23

Specjalne narzedzie do oczyszczania zapcha-
nych narzedzi.

Oznaczenie

RG 300 50

Sciernice listkowe POLIFAN®

Linia specjalna SGP

Zadania obrébcze:
Szlif powierzchniowy, obrobka spawoéw, fazo-
wanie, odgratowywanie

INOX/ Stal
Wykonanie SGP CO-COOL

Zalecenia dot. uzycia:

I Juz przy niewielkiej sile nacisku samoostrza-
ce sie ziarno ceramiczne uzyskuje optymalne
efekty szlifowania bez przebarwien

I Do zastosowania na twardych warstwach
zendry walcowniczej

M Najlepsze wyniki pracy na szlifierkach kato-
wych o wysokiej mocy

PFERDERGONOMICS®:
EmissionfFilter

=) 4K

VibrationfFilter NoiseFilter

EAN Wielkos¢ ziarna DxTxH Maks.
4007220 [mm (cale)] dopuszcz. @

liczba obr.

[min~]
725436 40  115x18,0x 22,23 (7/8) 13 300 10
793145 60 115x17,0x22,23(7/8) 13 300 10
725450 40  125x18,0x 22,23 (7/8) 12 200 10
793152 60 125x17,0x22,23(7/8) 12 200 10
725474 40 180 x 20,0 x 22,23 (7/8) 8 500 10
725443 40  115x17,0x 22,23 (7/8) 13 300 10
793169 60 115x 16,0 x 22,23 (7/8) 13 300 10
725467 40 125x 17,0 x 22,23 (7/8) 12 200 10
793176 60 125x16,0x 22,23 (7/8) 12 200 10
725481 40 180 x 20,0 x 22,23 (7/8) 8 500 10

Sztabka czyszczgca ABRACLEAN

Zalecenia dot. uzycia:
M Do czyszczenia zapchanych tarcz fibrowych,
sciernic listkowych POLIFAN® oraz tasm

Sztabka czyszczaca ABRACLEAN

Sciernych e -
M Nalezy przytozy¢ sztabke do rotujacego =X -
narzedzia
EAN Wymiary
4007220 [mm]
165225 300 x 50 x 50,0 2
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Sciernice listkowe POLIFAN®

Linia specjalna SGP

POLIFAN®-STRONG

Opatentowany ksztatt Sciernicy POLIFAN®-
STRONG z dtugimi, optymalnie rozmieszczony-
mi listkami $ciernymi stwarza catkowicie nowy
wymiar w zakresie szlifowania stali.

Zalety:

M Szybkie szlifowanie poprzez stata agresyw-
nos¢ szlifu az do ostatniego ziarna

M Duza ekonomicznos¢ — przez wigeksza moc
wieksza ilo$¢ usuwanego materiatu w cza-
sie, rzadsza wymiane narzedzia i krotszy
Czas na jego zmianeg

M Duze ilosci zdzieranego materiatu

M Bardzo duza zywotnos¢

Stal
Wykonanie SGP ZIRKON-STRONG

Oznaczenie

Wykonanie odgiete PFC

PFC 115 Z 36 SGP-STRONG/22,23
PFC 115 Z 50 SGP-STRONG/22,23
PFC 125 Z 36 SGP-STRONG/22,23
PFC 125 Z 50 SGP-STRONG/22,23
PFC 180 Z 36 SGP-STRONG/22,23
PFC 180 Z 50 SGP-STRONG/22,23

Stal
Wykonanie SGP CO-STRONG

Oznaczenie

Wykonanie odgiete PFC
PFC 125 CO 40 SGP-STRONG/22,23
PFC 180 CO 40 SGP-STRONG/22,23

Zalecenia dot. uzycia:

1 Wielkosci ziarna 36/40 sa optymalne do
szlifu zgrubnego przy obrébce spawdw

1 Wielkos¢ ziarna 50 jest optymalna do
obrébki spawdw na krawedziach, np. przy
fazowaniu czy przy uzyskiwaniu gtadkich
powierzchni

[0 Przeznaczone sa do zastosowania na nape-
dach o wszystkich mocy

E],-’E%El PFERDVIDEO

" Wiecej informadji znajduje
o sie tutaj lub na stronie
E : www.pferd.com

Wysoce wydajne narzedzie SGP ZIRKON-
STRONG o wysokich wiasciwosciach
szlifujacych. Do wymagajacych prac.
Ziarno scierne: Korund cyrkonowy Z
Wielko$¢ ziarna: 36, 50

Obrabiane materiaty:
Stal

Zadania obrdébcze:
Obrobka spawow, fazowanie,
odgratowywanie

PFERDERGONOMICS®:
Emission Filter

=) — WK

VibrationfFilter NoiseFilter

EAN Wielkos¢ ziarna
4007220

777862 36
777879 50
777886 36
777893 50
827468 36
827482 50

Wysoce wydajne narzedzie SGP CO-STRONG

o wysokich wiasciwosciach szlifujacych. Do wy-
magajacych prac. Znakomita zywotnosc przy
uzyciu na stali dzieki ziarnu ceramicznemu.

Ziarno scierne: Korund ceramiczny CO
Wielkos¢ ziarna: 40

Obrabiane materiaty:
Stal

Zadania obrébcze:
Szlif powierzchniowy, obrébka spawdéw

115x 15,0 x 22,23 (7/8)
115 x 15,0 x 22,23 (7/8)
125x 16,0 x 22,23 (7/8) 12 200 10
125x 16,0 x 22,23 (7/8)
180 x 18,0 x 22,23 (7/8)
180 x 18,0 x 22,23 (7/8)

PFERD

PFERDERGONOMICS® poleca Sciernice
listkowe POLIFAN®-STRONG w celu poprawy
komfortu pracy oraz znacznego zmniejsze-
nia drgan, hatasu i zapylenia podczas uzycia

narzedzi.

EmissionfFilter

VibrationFilter NoiseFilter

DxTxH Maks.
[mm (cale)] dopuszcz. @

liczba obr.

[min™]

13 300 10
13300 10

12 200 10
8 600 10
8 600 10

Zalecenia dot. uzycia:

1 Najlepsze rezultaty na szlifierkach turbino-
wych oraz szlifierkach katowych o wysokiej
czestotliwosci i szlifierkach elektrycznych

PFERDERGONOMICS®:

EmissionfFilter

VibrationFilter NoiseFilter

EAN Wielkos¢ ziarna DxTxH Maks.
4007220 [mm (cale)] dopuszcz. @
liczba obr.
[min]
957134 40 125 x 16,0 x 22,23 (7/8) 12 200 10
953334 40 180 x 18,0 x 22,23 (7/8) 8 600 10
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Sciernice listkowe POLIFAN®

Linia specjalna SGP

POLIFAN®-STRONG-FREEZE

Innowacyjna sciernica listkowa POLIFAN®-
STRONG-FREEZE firmy PFERD daje mozliwos¢
niezréwnanie chtodnego szlifu. Jest to szcze-
gdlnie wazne przy obrobce materiatéw Zle
przewodzacych ciepto, np. stali nierdzewnej
(INOX).

Dzieki nowatorskiej budowie ziarna ceramicz-
nego tworzenie sie iskier podczas szlifu zredu-
kowane zostaje do minimum. W ten sposéb
unika sie uszkodzenia detalu obrabianego ze
stali nierdzewnej spowodowanego tworzacymi
sie iskrami.

Wskazéwka:

Juz po kilku sekundach uzywania sciernicy
POLIFAN®-STRONG-FREEZE listki $cierne
wykazuja bardzo duza agresywnosc i przy tym
nadzwyczaj niewielki stopien zuzycia. Wysokiej
jakosci wypetniacze tworza btyszczaca warstwe
chtodzaca (bez efektu ,szklenia”). Jest to pod-
stawa niezwyktego chtodzenia, ekstremalnie
wysokiej agresywnosci i duzej zywotnosci.

Ksztatt i kolor wiéréw wytwarzanych przez
sciernice POLIFAN®-STRONG-FREEZE dowodza
o ekstremalnie niskiej temperaturze podczas

PFERDERGONOMICS® poleca Sciernice

listkowe POLIFAN®-STRONG-FREEZE w celu

poprawy komfortu pracy oraz znacznego

zmniejszenia drgan, hatasu i zapylenia pod-

Czas uzycia narzedzi.

) — W) —

0—

VibrationFilter NoiseFilter

EmissionfFilter

PFERDVIDEO

procesu szlifowania.

sie tutaj lub na stronie

Wiecej informacji znajduje

www.pferd.com

Cechy szczegodlne

Sciernice listkowe POLIFAN®-STRONG-FREEZE

Obraz szlifu z charakterystycznie
btyszczaca warstwa chtodzaca (bez
efektu ,szklenia”).

Dtugie wiory uzyskiwane za pomoca
sciernicy POLIFAN®-STRONG-FREEZE.
Bez przebarwien na niebiesko dzieki
niewielkiemu termicznemu obciazeniu.

Widry uzyskiwane przy pomocy
tradycyjnej sciernicy do zdzierania
lub $ciernicy listkowej. Przebarwienia
na niebiesko przez przegrzanie.

Zadania obrobcze:
Szlif powierzchniowy, obrébka spawow

Wysokiej jakosci narzedzie SGP CO-STRONG-
FREEZE o wysokiej agresywnosci szlifowa-

nia i znakomitej zywotnosci do najbardziej
wymagajacych zadan obrébczych. Innowacyjny
materiat $cierny z ziarnem ceramicznym gwa-
rantuje ekstremalnie chtodny szlif na materia-
tach Zle przewodzacych ciepto.

INOX

Wykonanie SGP CO-STRONG-FREEZE
Zalecenia dot. uzycia:

Najlepsze rezultaty na szlifierkach katowych
wyoskiej mocy

PFERDERGONOMICS®:
Emission Filter

Ziarno scierne: Korund ceramiczny CO
Wielkos¢ ziarna: 36, 50

=) — WK

VibrationfFilter NoiseFilter

Obrabiane materiaty:

Stal nierdzewna (INOX), materialy Zle przewo-
dzace ciepto, stopy niklu i kobaltu (budowa
napedow i turbin), tytan, Inconel®, Hasteloy®

Oznaczenie EAN Wielkos¢ ziarna DxTxH Maks.
4007220 [mm (cale)] dopuszcz. @
liczba obr.
[min]
Wykonanie odgiete PFC
PFC 115 CO 36 SGP-STRONG-FREEZE/22,23 835296 36 115x15,0x 22,23 (7/8) 13 300 10
PFC 115 CO 50 SGP-STRONG-FREEZE/22,23 835302 50 115x15,0x 22,23 (7/8) 13 300 10
PFC 125 CO 36 SGP-STRONG-FREEZE/22,23 835319 36 125x16,0x 22,23 (7/8) 12 200 10
PFC 125 CO 50 SGP-STRONG-FREEZE/22,23 835326 50 125x16,0x 22,23 (7/8) 12 200 10
PFC 180 CO 36 SGP-STRONG-FREEZE/22,23 835333 36 180x18,0x22,23(7/8) 8 500 10
PFC 180 CO 50 SGP-STRONG-FREEZE/22,23 835340 50 180 x 18,0x 22,23 (7/8) 8 500 10
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Sciernice listkowe POLIFAN®

Linia specjalna SGP

POLIFAN®-CURVE

POLIFAN®-CURVE jest innowacja firmy PFERD
przy obrébce spawéw pachwinowych.
Jedyny w swoim rodzaju ksztatt radialny (PFR)
poprzez specjalne utozenie listkdw Sciernych
zapewnia niezréwnane rezultaty pracy przy
najtrudniejszych i najbardziej ztozonych zada-

niach obrébczych na spawach pachwinowych.

Zalety:

M Wysoka wydajnos¢ szlifowania dzieki szyb-
kiemu, agresywnemu szlifowi i wynikajaca
Z tego znaczna oszczednos¢ kosztéw pracy

I Precyzyjne i optymalne uwydatnienie geo-
metrii szlifu spawu pachwinowego

[ Stabilnos¢ ksztattu — znakomite rezultaty
pracy

Stal/INOX niezelazne
Wykonanie SGP ZIRKON-CURVE

1 Znakomita zywotnos¢ przy obrobce spawdw
pachwinowych

M Optymalne wykorzystanie materiatu scierne-
go na promieniach

Zalecenia dot. uzycia:

1 Wykonanie M do obrébki promieni pa-
chwinowych > 5 mm, szeroko$¢ promienia:
11 mm

M Wykonanie L do obrébki promieni pa-
chwinowych > 8 mm, szeroko$¢ promienia:
14 mm

M Przeznaczone sa do zastosowania na nape-
dach wszystkich mocy

Wysokiej jakosci narzedzie SGP ZIRKON-
CURVE o wysokiej agresywnosci szlifowania do
najbardziej wymagajacych zadan obrébczych.

Ziarno scierne: Korund cyrkonowy Z
Wielkos¢ ziarna: 40

Obrabiane materiaty:
Stal, stal nierdzewna (INOX)

Zadania obrébcze:
Szlif pachwinowy, fazowanie, odgratowywa-
nie, szlif konturowy

PFERD

K

PFERDERGONOMICS® poleca Sciernice
listkowe POLIFAN®-CURVE w celu poprawy
komfortu pracy oraz znacznego zmniejsze-
nia drgan, hatasu i zapylenia podczas uzycia

e

VibrationFilter NoiseFilter EmissionFilter HapticFilter

E-:;'[,"EE PFERDVIDEO

Wiecej informacji znajduje
& ° sie tutaj lub na stronie
E www.pferd.com

PFERDERGONOMICS®:

=) k)

VibrationfFilter NoiseFilter

=)

EmissionFilter HapticFilter

Oznaczenie EAN Wielkos¢ Szer. spawu DxTxH Maks.
4007220 ziarna pachw. [mm (cale)] dopuszcz. @
liczba obr.
[min]
Wykonanie promieniste PFR
PFR 115 Z 40 SGP-CURVE M/22,23 821671 40 >5mm 115x 14,0 x 22,23 (7/8) 13 300 10
PFR 115 Z 40 SGP-CURVE /22,23 821695 40 >8mm  115x 16,0 x 22,23 (7/8) 13 300 10
PFR 125 Z 40 SGP-CURVE M/22,23 790151 40 >5mm  125x 14,0 x 22,23 (7/8) 12 200 10
PFR 125 Z 40 SGP-CURVE /22,23 790175 40 >8mm  125x 16,0 x 22,23 (7/8) 12 200 10
PFR 150 Z 40 SGP-CURVE M/22,23 844939 40 >5mm 150 x 14,0 x 22,23 (7/8) 10 200 10
PFR 150 Z 40 SGP-CURVE /22,23 844946 40 >8mm  150x 16,0 x 22,23 (7/8) 10 200 10
PFR 180 Z 40 SGP-CURVE /22,23 881248 40 >8mm 180 x 16,0 x 22,23 (7/8) 8 600 10




PFERD

N

Wysoce wydajne wykonanie SGP CO-CURVE
do najbardziej ztozonych zadan obrébczych,
zwhaszcza do uzyskiwania bardzo precyzyjnych
i gtadkich powierzchni. Ziarno ceramiczne
gwarantuje ekstremalnie chtodny szlif na mate-
riatach Zle przewodzacych ciepto, tym samym
zapewniajac optymalne efekty szlifowania bez
termicznych uszkodzen materiatu.

Ziarno scierne: Korund ceramiczny CO
Wielkos¢ ziarna: 60

Oznaczenie

Wykonanie promieniste PFR

PFR 115 CO 60 SGP-CURVE M/22,23
PFR 115 CO 60 SGP-CURVE /22,23
PFR 125 CO 60 SGP-CURVE M/22,23
PFR 125 CO 60 SGP-CURVE /22,23

Wysoce wydajne wykonanie SGP CURVE-ALU
do najbardziej ztozonych zadan obrébczych,
zwtaszcza do obrobki aluminium. Narzedzie
nie zapycha sie na miekkim, mazacym alumi-
nium.

Nie zawiera wypetniaczy, pozostawiajacych
pozostatosci na przedmiocie obrabianym.
Powierzchnia bezposrednio do spawania.

Ziarno scierne: Korund A
Wielkos¢ ziarna: 40

Oznaczenie

Wykonanie promieniste PFR
PFR 115 A 40 SGP-CURVE L ALU/22,23
PFR 125 A 40 SGP-CURVE L ALU/22,23

Spedjalistyczne narzedzie o wysokiej agresyw-
nosci szlifu, odpowiednie do uzycia zwfaszcza
w naroznikach i miejscach trudno dostepnych.

Ziarno scierne: Korund cyrkonowy Z
Wielkos¢ ziarna: 40

Obrabiane materiaty:
Stal, stal nierdzewna (INOX)

Zadania obrébcze:
Obrébka miejsc trudno dostepnych (np.
spawow)

Oznaczenie

wykonanie odgiete PFC
PFC 125 Z 40 SGP-CORNER/22,23

Sciernice listkowe POLIFAN®

Linia specjalna SGP

Obrabiane materiaty:
Stal nierdzewna (INOX), stal

INOX/Stal
Wykonanie SGP CO-CURVE

Zadania obrobcze:
Szlif pachwinowy, fazowanie, odgratowywa-

nie, szlif konturowy

PFERDERGONOMICS®:
EmissionFilter HapticFilter

=) 4K

VibrationfFilter NoiseFilter

EAN Wielkos¢ Szer. spawu DxTxH Maks.
4007220 ziarna pachw. [mm (cale)] dopuszcz. @

liczba obr.

[min]
827444 60 >5mm  115x 14,0 x 22,23 (7/8) 13 300 10
827451 60 >8mm  115x 16,0 x 22,23 (7/8) 13 300 10
790168 60 >5mm  125x 14,0 x 22,23 (7/8) 12 200 10
790182 60 >8mm  125x 16,0 x 22,23 (7/8) 12 200 10

Obrabiane materiaty:

o e Aluminium/metale niezelazne
Aluminium, metale niezelazne

Wykonanie SGP CURVE-ALU
Zadania obrébcze:
Szlif pachwinowy, fazowanie, odgratowywa-

nie, szlif konturowy

PFERDERGONOMICS®:
EmissionfFilter HapticFilter

VibrationfFilter NoiseFilter

EAN Wielkos¢ Szer. spawu DxTxH Maks.
4007220 ziarna pachw. [mm (cale)] dopuszcz. @
liczba obr.
[min-]
851968 40 >8 mm 115 x 16,0 x 22,23 (7/8) 13 300 10
851975 40 > 8 mm 125x 16,0 x 22,23 (7/8) 12 200 10

Zalecenia dot. uzycia:

1 Wystajace listki Scierne dopasowuja sie
dobrze do wklestych konturéw. Po zuzyciu
wystajacych czesci listkow, narzedzie moze
by¢ uzywane jako tradycyjna $ciernica
listkowa.

PFERDERGONOMICS®:

Stal/INOX
Wykonanie SGP ZIRKON-CORNER

PFERD

VibrationFilter VibrationFilter EmissionFilter

EAN Wielkos¢ ziarna DxTxH Maks.
4007220 [mm (cale)] dopuszcz. @
liczba obr.
[min]
614648 40 125 x 15,0 x 22,23 (7/8) 12 200 10
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Sciernice tarczowe do ciecia
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PFERD

Sciernice tarczowe do ciecia
Wymagania wobec nowoczesnych sciernic tarczowych do ciecia

Cienkie sciernice tarczowe do
ciecia
We wszystkich liniach produktowych cienkich
sciernic tarczowych do ciecia, PFERD dazy do
osiagniecia wyraznie odczuwalnego zwieksze-
nia wydajnosci podczas pracy narzedziem:
Jeszcze wiecej cienkich, szybkich cie¢ bez
tworzenia sie gratu
Bardzo wysoka ekonomicznos¢
Wygodna i bezpieczna praca

Cienkie Sciernice tarczowe do ciecia PFERD
wyrdzniaja sie ze wzgledu na ich konstrukcje
oraz szczegolny sposob faczenia.

Intensywne prace badawczo-rozwojowe, ktére
znajduja swoje przetozenie na najnowocze-
$niejszych liniach produkcyjnych, gwarantuja
zachowanie najwyzszych standardéw doty-
czacych jakosci i bezpieczenstwa produktéw
PFERD.

Obok niezwykle wysokich wymogoéw dotycza-
cych jakosci, ogromna role odgrywaja réwniez
zdrowie i bezpieczenstwo w miejscu pracy, jak
rowniez aspekty zwiazane z ergonomia.

PFERDERGONOMICS®

PFERDERGONOMICS® poleca cienkie
Sciernice tarczowe do ciecia w celu poprawy
komfortu pracy oraz znacznego zmniejsze-
nia drgan, hatasu i zapylenia podczas uzycia
narzedzi.

Program bardzo cienkich sciernic tarczowych
do ciecia (< 2 mm) firmy PFERD przyczynia
sie do znacznej poprawy warunkéw pracy
uzytkownika. Narzedzia charakteryzuja sie
mniejsza emisja hatasu, zredukowanymi
wibracjami podczas pracy ponizej 5 m/s?
(wg ISO 5349-1+2) oraz mniejszym zapyle-
niem. Praca ponadprzecigtnie agresywnymi

i szybkimi sciernicami do ciecia PFERD umoz-
liwia bezgratowe, chtodne i niezréwnanie

komfortowe ciecie.
EmissionfFilter HapticFilter

NoiseFilter Noise Filter

.\%%E PFERDVIDEO
: Wiecej informacji znajduje
e sie tutaj lub na stronie
E‘E&I www.pferd.com

Cienkie $ciernice tarczowe
do ciecia do szlifierek
akumulatorowych

Sciernice tarczowe do ciecia 1,0 mm ze wzgle-
du na niewielka grubos¢, znakomita wydajnos¢
ciecia oraz optymalne prowadzenie, sa idealne
do nowoczesnych szlifierek akumulatorowych.
Gwarantuja wiecej cie¢ podczas jednego
tadowania akumulatora. Dlatego uchodza za
bardzo ekonomiczne.

Cienkie $ciernice tarczowe

do ciecia do obrobki stali
nierdzewnej (INOX)

Materiaty ze stali INOX znacznie zyskuja na
znaczeniu dzieki swoim wiasciwosciom ma-
teriatowym. Oszczedne stosowanie narzedzia
bez nadmiernych obciazen termicznych jest

konieczne przy cieciu blach i profili, pozwalaja-

cym uniknac korozji i przegrzania.

Przy cienkich Sciernicach tarczowych do ciecia
do obrébki stali nierdzewnej (INOX) oprécz
przekonujacych zalet technicznych, uwy-
datniona zostaje takze duza produktywnos¢

i ekonomicznos¢ produktéw PFERD.

Zalety:
Bardzo szybkie i bardzo cienkie, jak réwniez
chtodne i bezgratowe ciecia
Bardzo duza zywotnos¢, optymalny stosu-
nek kosztéw pracy do ilosci wykonanych
cie¢
Bez wypetniaczy chlorkowych, siarkowych
i zelaznych

Cienkie Sciernice tarczowe
do ciecia do zastosowania
w odlewniach

Zeliwo z grafitem pasemkowym, grafitem
kulkowym/zeliwem sferoidalnym oraz inne
podobne materiaty obrabiane sa gtéwnie

w odlewniach, gdzie $ciernicom tarczowym
do ciecia stawiane sa szczegdlne wymogi przy
odcinaniu nadlewow.

Obok wysokiej wydajnosci ciecia oraz duzej
zywotnosci podstawowymi wiasciwosciami
sciernicy tarczowej do ciecia powinny by¢ jej
sztywno$c¢ i stabilnos¢. Firma PFERD oferuje
bardzo stabilne sciernice odporne na peknie-
cia.

Sciernice tarczowe do ciecia PFERD do zastoso-
wania w odlewniach odpowiadaja najwyzszym
wymogom zwtaszcza przy uzyciu szlifierek
turbinowych i szlifierek katowych o wysokiej
czestotliwosci.
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Sciernice tarczowe do ciecia
Szybka droga do optymalnego narzedzia

Szeroki program $ciernic tarczowych do ciecia
oferuje optymalne rozwiazanie dla kazdego
procesu obrobki.

Sciernice tarczowe do ciecia firmy PFERD
uzywane sa wszedzie tam, gdzie stawiane sa
wysokie wymagania wzgledem ekonomiczno-
sci i jakosci uzyskiwanych rezultatow pracy.

Linie produkcyjne

Sciernice tarczowe do ciecia PFERD umozliwiaja osiaganie optymalnych rezultatéw ciecia. Sciernice tarczowe do ciecia oznakowane systemem
koloréw:

'Linia uniwersalna PS-FORTE (PSF)  Linia wydajna SG-ELASTIC (SG) Linia specjalna SG-PLUS (SGP)

Najszersza paleta narze-
dzi do profesjonalnego
zastosowania w przemy-
$le i rzemiosle

Do zadan specjalnych,
zastosowanie
profesjonalne

Uniwersalne zastoso-
wanie w przemysle
i rzemiosle

Szybka droga do optymalnego narzedzia

Wychodzac od procesu obrobki @ oraz obrabianego materiatu @, przestawiamy rézne wykonania narzedzi z programu PFERD. Niniejsze zestawienie
pomoze uzytkownikowi dobra¢ optymalne narzedzie. Wskazdwki dotyczace napeddw narzedzi znajduja sie na poszczegdlnych stronach podkatalogu.

@ Materiat Stal Stal nierdzewna Aluminium/metale  Zeliwo Zeliwo/kamien
1) (INOX) niezelazne
Proces Wykonanie Strona Wykonanie  Strona Wykonanie Strona Wykonanie Strona Wykonanie Strona
PS-FORTE
PS-FORTE Twardos¢ L 49
Twardos¢ P 48 Twardos¢ P (INOX) 49
Ciecie blach SG-ELASTIC SG-ELASTIC SG-ELASTIC
A . . y . Twardos¢ P (C) 50
i cienkosciennych Twardos¢ S 51 Twardos¢ R (INOX) 52 - -
1 > > PS-FORTE
profili <3 mm Twardosc¢ P 56 Twardos¢ Q (INOX) 53 Twardosé N 54
SG-PLUS Twardos¢ P 56
Twardos¢ T 60 SG-PLUS
Twardos¢ S (INOX) 61
PS-FORTE
Twardos¢ L 49
PS-FORTE BN £5.FORTE SG-ELASTIC PS-FORTE
Twardos¢ P 48 SG-ELASTIC ‘. Y Yl
- . iy Twardos¢ P (C) 50 Twardos¢ P (GUSS) 62 Twardos¢ P (C) 50
Ciecie materiatu SG-ELASTIC Twardos¢ R (INOX) 52 doge
etnego i profili Twardoi¢S 51,58 Twardose Q (INOX) 53 SO ELASTIC lwvardasciONGLISS/GS! BEEETEENE
p SG-PLUS ! Tosil @ Twardos¢ N 54 SG-PLUS Twardos¢ R (C) 55, 59
Twardode T 60 (INOX-GUSS) 62 Twardos¢ R (C) 55 Twardos$¢ Q (GUSS) 63 Twardos¢ Q 59
SG-PLUS

Twardos¢ S (INOX) 61

Sciernica tarczowa
DUODISC® do ciecia i lekkich
prac odgratowujacych znaj-
duje sie na stronie 12.
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q Sciernice tarczowe do ciecia
Oznaczenie, etykieta, oznaczenie kolorem
Oznaczenie PFERD Standardy Kolory oznaczajace grupy Oznaczenie linii
EHT 178-1,6 A 46 Q SG-INOX/22,23 bezpieczenstwa oSa materiatéw D i produktow
0O © ©0600 0 © ata przydatnosci
0 Oznaczenie i ksztatt narzedzia Norma europ.
EHT = Wykonanie proste Oznaczenie wg Kolorowy pasek
EH = Wykonanie odgiete EN EN

@ Srednica zewnetrzna
@ zewnetrzna D w [mm]

® Grubos¢ sciernicy Maks. predkosc¢ @ zewnetrzna
Grubos¢ T/U w [mm] obwodowa Grubos¢
O Ziarno $cierne [m/s] ‘e plers.com
A = Korund 16Xz 23mm @ otworu
AC = Korund/weglik krzemu Maks. do
C = Weglik krzemu puszcz.
ZA = Korund cyrkonowy/Korund WA e
@ Wielkos¢ ziarna :'",::;;ngﬁ"m

Wielkos¢ ziarna wg ISO 8486
@ Stopien twardosci
(charakterystyka sciernicy)

Stopien

Charaktery- i ps
avggcrl- styka éciernicy Grupy materiatéow
L Miekkie Stal nierdzewna (INOX)
P Srednio twarde [Stal, Stal nierdzewna

(INOX), kamien 430D
Linia wydajna SG-ELASTIC (SG)

L Aluminium, metale
N M|¢kk|e niezelazne
P Srednio twarde |Stal, Stal nierdzewna
(INOX), odlewy, metale
niezelazne
Stal nierdzewna (INOX),
odlewy INOX, odlewy

Q $rednio twarde Kolorowe oznaczenie linii produktow

R Twarde fiha&'ffaﬁﬁ”ha Linia wydajna Linia specjalna
S Twarde Stal SG-ELASTIC (SG) SG-PLUS (SGP)
Linia specjalna SG-PLUS (SGP) |
Q Srednio twarde |Odlew INOX
S Twarde Stal nierdzewna (INOX)
T Bardzo twarde |[Stal

@ Linie produktéow PFERD

Linia uniwersalna PS-FORTE (PSF)

Linia wydajna SG-ELASTIC (SG) Kolory oznaczajace obrabiane materiaty
Linia specjalna SG-PLUS (SGP)

© Grupy materiatow Linia wydajna Linia specjalna
Patrz tez punkt 6 SG-ELASTIC (SG) SG-PLUS (SGP)
© Srednica otworu Materiat = kolor Strona | | Materiat = kolor Strona | | Materiat = kolor Strona
@ otworu H [mm]
@ stal 4 @ Stal 51 @ stal o
Oznaczenie wg EN 12413 = czarny = czarny 58 = czarny
41 A 46 R BF80 - - -
0O © © 0060 Stal nie- Stal nierdzew- 52 Stal nie-
@ rdzewna 49 na .(lN.OX>. 53 @ rdzewna 61
© Oznaczenie i ksztatt narzedzia (INOX) =niebieski (INOX)
41 = Prosta sciernica tarczowa =niebieski @ Metale niezel. =niebieski
42 = Odgieta sciernica tarczowa aluminium 54 .
@ Ziarno $cierne meezt::.e/ = srebrny @ Glﬁ;imsen 63
A = Korund i . =
C = Weglik krzemu @ Elﬂg{um/ 50 @ EE“WO 63
AC = Korund/Weglik krzemu = srebrny/ = ceerwony
ZA = Korund cyrkonowy/Korund zielony Stal/zeliwo
©® Wielkos¢ ziarna wg ISO 8486 @ = czarny/ 62
O Stopien twardosci czerwony
(charakterystyka tarczy) Odlewy INOX
Stopnie twardosci oznaczone sa rosnaco ko- = niebieski/ 62
lejnymi literami alfabetu od bardzo miekkich @ czerwony
do bardzo twardych (A do 2). Kamien/
© Spoiwo zeliwo
BF = z zywic syntetycznych @ = zielony/ 59
wzmocnione widknem z tkanina czerwony
@ Predkos¢ obwodowa w [m/s]
Kamien 55
@ = zielony 59
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Sciernice tarczowe do ciecia
Linia uniwersalna PS-FORTE

Uniwersalne narzedzie, twardos¢ P, o wysokich
wiasciwosciach ciecia i duzej zywotnosci.

Odpowiednie do szlifierek katowych o réz-
nej mocy

Uzycie duzych flanszy mocujacych (SFS 76,
strona 48) zwieksza stabilnos¢ krawedzi
Obrabiane materiaty: i zapewnia precyzyjne prowadzenie $ciernic
Stal zwhaszcza cienkich, w wykonaniu prostym
@ 178 oraz 230 mm

PFERDERGONOMICS®:
Cienkie sciernice tarczowe do ciecia < 2,0 mm:

) i) ) — ) —

VibrationFilter NoiseFilter EmissionfFilter HapticFilter

Stal

Ziarno scierne: Korund A

Zadania obrébcze:
Ciecie blach, profili, materiatu petnego

Zalecenia dot. uzycia:
Grubos¢ 1,9/1,6/1,0 mm do szybkiego,
wygodnego ciecia bez gratu
Grubos¢ 2,4 mm do uniwersalnego ciecia
Grubos¢ 3,2/3,0 mm o dtuzszej zywotnosci,
bardzo stabilna

Oznaczenie EAN Oznaczenie EN DxT/UxH Maks.
4007220 [mm (cale)] dopuszcz. @
liczba obr.
[min~]
Wykonanie proste EHT (ksztatt 41)
EHT 100-2,4 A 46 P PSF/16,0 321256 41 A46 PBF80  100x 2,4 x 16,0 (5/8) 15 300 25
EHT 115-1,0 A 60 P PSF/22,23 560242 41 A60PBF80 115x 1,0x22,23(7/8) 13 300 25
EHT 115-1,6 A 46 P PSF/22,23 538111 41 A46PBF80 115x 1,6 x 22,23 (7/8) 13300 25
EHT 115-2,4 A 46 P PSF/22,23 669174 41 A46 PBF80 115x2,4x22,23(7/8) 13 300 25
EHT 125-1,0 A 60 P PSF/22,23 560259 41 A60PBF80 125x 1,0x 22,23 (7/8) 12 200 25
EHT 125-1,6 A 46 P PSF/22,23 538128 41 A46 PBF80 125x 1,6 x 22,23 (7/8) 12 200 25
EHT 125-2,4 A 46 P PSF/22,23 669167 41 A46PBF80 125x2,4x22,23(7/8) 12 200 25
EHT 150-1,6 A 46 P PSF/22,23 953341 41 A46 PBF80 150x 1,6 x 22,23 (7/8) 10 200 25
EHT 178-1,6 A 46 P PSF/22,23 581209 41 A46 PBF80 178 x 1,6 x 22,23 (7/8) 8 600 25
EHT 178-3,0 A 24 P PSF/22,23 163474 41 A24PBF80 178x3,0x22,23(7/8) 8 600 25
EHT 230-1,9 A 46 P PSF/22,23 581339 41 A46 PBF80 230x1,9x22,23(7/8) 6 600 25
EHT 230-3,0 A 24 P PSF/22,23 163498 41 A24PBF80 230x3,0x22,23(7/8) 6 600 25
Wykonanie odgiete EH (ksztatt 42)
EH 100-2,4 A 46 P PSF/16,0 163511 42 A46PBF80  100x2,4x 16,0 (5/8) 15 300 25
EH 100-3,2 A 46 P PSF/16,0 522981 42 A46 PBF80  100x 3,2 x 16,0 (5/8) 15 300 25
EH 115-2,4 A 46 P PSF/22,23 163528 42 A46PBF80 115x2,4x22,23(7/8) 13 300 25
EH 115-3,2 A 46 P PSF/22,23 522998 42 A46 PBF80 115x3,2x22,23(7/8) 13 300 25
EH 125-2,4 A 46 P PSF/22,23 163429 42 A46PBF80 125x2,4x22,23(7/8) 12 200 25
EH 125-3,2 A 46 P PSF/22,23 523001 42 A46 PBF80 125x3,2x22,23(7/8) 12 200 25
EH 178-3,0 A 24 P PSF/22,23 163436 42 A24PBF80 178x3,0x22,23(7/8) 8 600 25
EH 230-3,0 A 24 P PSF/22,23 163450 42 A24PBF80 230x3,0x22,23(7/8) 6 600 25

Flansze mocujace

Specjalne flansze mocujace o @ 76 mm do
wrzecion napedowych M14, ew. 5/8". Stuzy
do zwiekszenia stabilnosci i lepszego prze-
noszenia sity przy $ciernicach tarczowych do
ciecia.

Zestaw flanszy mocujacych
do sciernic tarczowych do ciecia

Zalecenia dot. uzycia:
Uzycie duzych flanszy mocujacych (SFS 76)
zwigksza stabilnos$¢ krawedzi i zapewnia
precyzyjne prowadzenie tarczy, zwlaszcza
cienkich, w wykonaniu prostym @ 178
oraz 230 mm

Oznaczenie EAN Kotnierz mocujacy-o

4007220 [mm]
SFS 76 M14 595275 76 1
SFS 76 5/8" 895856 76 1
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Srednio twarde, uniwersalne narzedzie.
Twardos¢ P (INOX) o wysokich wiasciwosciach
ciecia i duzej zywotnosci, do ciecia chtodnego.

Ziarno scierne: Korund A
Bez wypetniaczy zelaznych, siarkowych
i chlorkowych.

Obrabiane materiaty:
Stal nierdzewna (INOX)

Zadania obrébcze:
Ciecie blach, profili, materiatu petnego

Zalecenia dot. uzycia:

M Grubos¢ 1,9/1,6/1,0 mm do szybkiego,
wygodnego ciecia bez gratu

M Grubos¢ 2,5/2,4 mm do uniwersalnego
ciecia

Oznaczenie

Wykonanie proste EHT (ksztatt 41)
EHT 115-1,0 A 60 P PSF-INOX/22,23
EHT 115-1,6 A 46 P PSF-INOX/22,23
EHT 115-2,4 A 46 P PSF-INOX/22,23
EHT 125-1,0 A 60 P PSF-INOX/22,23
EHT 125-1,6 A 46 P PSF-INOX/22,23
EHT 125-2,4 A 46 P PSF-INOX/22,23
EHT 150-1,6 A 46 P PSF-INOX/22,23
EHT 178-1,6 A 46 P PSF-INOX/22,23
EHT 178-2,5 A 24 P PSF-INOX/22,23
EHT 230-1,9 A 46 P PSF-INOX/22,23
EHT 230-2,5 A 24 P PSF-INOX/22,23
Wykonanie odgiete EH (ksztatt 42)
EH 100-3,2 A 46 P PSF-INOX/16,0

EH 115-3,2 A 46 P PSF-INOX/22,23
EH 125-3,2 A 46 P PSF-INOX/22,23
EH 178-2,5 A 24 P PSF-INOX/22,23
EH 230-2,5 A 24 P PSF-INOX/22,23

Miekkie, uniwersalne narzedzie. Twardos¢
L o wysokich wiasciwosciach ciecia i duzej
zywotnosci, do ciecia chtodnego.

Ziarno scierne: Korund A

Bez wypetniaczy zelaznych siarkowych
i chlorkowych.

Obrabiane materiaty:
Stal nierdzewna (INOX)

Zadania obrébcze:
Ciecie blach, profili, materiatu petnego

Oznaczenie

Wykonanie proste EHT (ksztatt 41)
EHT 115-1,0 A 60 L PSF-INOX/22,23
EHT 115-1,6 A 46 L PSF-INOX/22,23
EHT 125-1,0 A 60 L PSF-INOX/22,23
EHT 125-1,6 A 46 L PSF-INOX/22,23

Sciernice tarczowe do ciecia
Linia uniwersalna PS-FORTE

M Grubos¢ 3,2 mm o wiekszej zywotnosci
i stabilnosci krawedzi

1 Odpowiednie do szlifierek katowych o réz-
nej mocy

1 Uzycie duzych flanszy mocujacych (SFS 76,

INOX

strona 48) zwieksza stabilno$¢ krawedzi
i zapewnia precyzyjne prowadzenie tarcz
zwtaszcza cienkich, w wykonaniu prostym

@ 178 oraz 230 mm
PFERDERGONOMICS®:

Cienkie sciernice tarczowe do ciecia < 2,0 mm:

wﬂ_

wo_

=3

VibrationfFilter NoiseFilter

EAN Oznaczenie EN DxT/UxH Maks.
4007220 [mm (cale)] dopuszcz. @

liczba obr.

[min-]
560266 41 A60PBF80 115x1,0x22,23(7/8) 13 300 25
538135 41 A46 PBF80 115x1,6x22,23(7/8) 13 300 25
523025 41 A46 PBF80 115x2,4x22,23(7/8) 13 300 25
560372 41 A60PBF80 125x1,0x22,23(7/8) 12 200 25
538142 41 A46 PBF80 125x 1,6 x22,23(7/8) 12 200 25
523049 41 A46 PBF80 125x2,4x22,23(7/8) 12 200 25
581223 41 A46 PBF80 150x1,6x22,23(7/8) 10 200 25
581230 41 A46 PBF80 178 x1,6x22,23(7/8) 8 600 25
523063 41 A24PBF80 178x2,5x22,23(7/8) 8 600 25
581216 41 A46 PBF80 230x1,9x22,23(7/8) 6 600 25
523087 41 A24PBF80 230x2,5x22,23(7/8) 6 600 25
523018 42 A46 PBF80 100 x 3,2 x 16,0 (5/8) 15 300 25
523032 42 A46 PBF80 115x3,2x22,23(7/8) 13 300 25
523056 42 A46PBF80 125x3,2x22,23(7/8) 12 200 25
523070 42 A24PBF80 178 x2,5x22,23(7/8) 8 600 25
523094 42 A24PBF80 230x2,5x22,23(7/8) 6 600 25

EmissionfFilter HapticFilter

Zalecenia dot. uzycia:

1 Do szybkiego, wygodnego ciecia bez gratu

1 Odpowiednie do szlifierek katowych o réz-
nej mocy

PFERDERGONOMICS®:
Cienkie sciernice tarczowe do ciecia < 2,0 mm:

VibrationfFilter NoiseFilter EmissionfFilter HapticFilter

INOX

EAN Oznaczenie EN DxT/UxH Maks.
4007220 [mm (cale)] dopuszcz. @

liczba obr.

[min]
957400 41 A60LBF80 115x1,0x22,23(7/8) 13 300 25
957516 41 A46LBF80 115x 1,6 x22,23(7/8) 13 300 25
957523 41 A60LBF80 125x1,0x 22,23 (7/8) 12 200 25
957530 41 A46 LBF80 125x 1,6 x22,23(7/8) 12 200 25
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Sciernice tarczowe do ciecia
Linia uniwersalna PS-FORTE

Kamien/aluminium/metale niezelazne

Oznaczenie

Wykonanie proste EHT (ksztatt 41)
EHT 115-1,0 C 60 P PSF/22,23

EHT 115-1,6 C 46 P PSF/22,23

EHT 125-1,0 C 60 P PSF/22,23

EHT 125-1,6 C 46 P PSF/22,23

EHT 178-3,2 C 24 P PSF/22,23

EHT 230-3,2 C 24 P PSF/22,23
Wykonanie odgiete EH (ksztatt 42)
EH 100-2,4 C 30 P PSF/16,0

EH 115-2,4 C 30 P PSF/22,23

EH 125-2,4 C 30 P PSF/22,23

EH 150-3,0 C 24 P PSF/22,23

EH 178-3,2 C 24 P PSF/22,23

EH 230-3,2 C 24 P PSF/22,23

Srednio twarde, uniwersalne narzedzie. Twar-
dos¢ P (C) o wysokich wiasciwosciach ciecia

i duzej zywotnosci.

Ziarno scierne: Weglik krzemu C

Obrabiane materiaty:
Kamien naturalny, kamien sztuczny, kamien
zaroodporny, aluminium, metale niezelazne

Zadania obrébcze:
Ciecie materiatu petnego

Zalecenia dot. uzycia:
I Grubos¢ 1,6/1,0 mm do szybkiego, wygod-
nego ciecia bez gratu

PFERD

M Grubos¢ 2,4 mm do uniwersalnego ciecia

M Grubos¢ 3,2/3,0 mm o wigkszej zywotnosci
i stabilnosci krawedzi

1 Odpowiednie do szlifierek katowych o réz-
nej mocy

PFERDERGONOMICS®:
Cienkie sciernice tarczowe do ciecia < 2,0 mm:

VibrationFilter NoiseFilter EmissionfFilter HapticFilter

EAN Oznaczenie EN DxT/UxH Maks.
4007220 [mm (cale)] dopuszcz. @

liczba obr.

[min]
669310 41 C60PBF80 115x1,0x22,23(7/8) 13 300 25
669297 41 C46 PBF80 115x1,6x22,23(7/8) 13 300 25
804278 41 C60PBF80 125x1,0x 22,23 (7/8) 12 200 25
804308 41 C46 PBF80 125x 1,6 x22,23(7/8) 12 200 25
163641 41 C24PBF80 178x3,2x22,23(7/8) 8 600 25
163658 41 C24PBF80 230x3,2x22,23(7/8) 6 600 25
523124 42 C30PBF80  100x2,4x 16,0 (5/8) 15 300 25
163665 42 C30PBF80 115x2,4x22,23(7/8) 13 300 25
163597 42 C30PBF80 125x2,4x22,23(7/8) 12 200 25
523131 42 C24PBF80 150x3,0x22,23(7/8) 10 200 25
163603 42 C24PBF80 178 x3,2x22,23(7/8) 8 600 25
163627 42 C24PBF80 230x3,2x22,23(7/8) 6 600 25
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Sciernice tarczowe do ciecia
Linia wydajna SG-ELASTIC

Twarde, wysokowydajne narzedzie. Twardo$¢
S o wysokich wiasciwosciach ciecia i duzej
zywotnosci.

Grubos$¢ 3,2/3,0/2,9 mm o wiekszej zywot-
nosci i stabilnosci krawedzi

Odpowiednie do szlifierek katowych o réz-
nej mocy

Uzycie duzych flanszy mocujacych (SFS 76,
Obrabiane materiaty: strona 48) zwieksza stabilnos¢ krawedzi
Stal i zapewnia precyzyjne prowadzenie tarcz
zwiaszcza cienkich, w wykonaniu prostym
@ 178 oraz 230 mm.

PFERDERGONOMICS®:
Cienkie sciernice tarczowe do ciecia < 2,0 mm:

=) — WK ) — )

VibrationfFilter NoiseFilter EmissionfFilter HapticFilter

Stal

Ziarno scierne: Korund A

Zadania obrébcze:
Ciecie blach, profili, materiatu petnego

Zalecenia dot. uzycia:
Grubos¢ 1,9/1,6/1,0 mm do szybkiego,
wygodnego ciecia bez gratu
Grubos¢ 2,4 mm do uniwersalnego ciecia

Oznaczenie EAN Oznaczenie EN DxT/UxH Maks.
4007220 [mm (cale)] dopuszcz. @
liczba obr.
[min~]
Wykonanie proste EHT (ksztatt 41)
EHT 100-2,4 A 46 S SG/16,0 162590 41 A46SBF80  100x2,4x 16,0 (5/8) 15 300 25
EHT 105-1,0 A 60 S SG/16,0 953358 41 A60SBF80  105x 1,0 x 16,0 (5/8) 14 500 25
EHT 115-1,0 A60 S SG/22,23 499719 41 A60SBF80 115x1,0x 22,23 (7/8) 13 300 25
EHT 115-1,6 A 46 S SG/22,23 522813 41 A46SBF80 115x1,6x22,23(7/8) 13 300 25
EHT 115-2,4 A 30 S SG/22,23 162637 41 A30SBF80 115x2,4x22,23(7/8) 13 300 25
EHT 125-1,0 A 60 S SG/22,23 499740 41 A60SBF80 125x1,0x22,23(7/8) 12 200 25
EHT 125-1,6 A 46 S SG/22,23 522691 41 A46SBF80 125x1,6x22,23(7/8) 12 200 25
EHT 125-2,4 A 30 S SG/22,23 162231 41 A30SBF80 125x2,4x22,23(7/8) 12 200 25
EHT 150-1,6 A 46 S SG/22,23 953365 41 A46SBF80 150x 1,6 x22,23(7/8) 10 200 25
EHT 150-3,0 A 24 S SG/22,23 162248 41 A24SBF80 150 x 3,0x22,23(7/8) 10 200 25
EHT 178-1,6 A 46 S SG/22,23 581155 41 A46SBF80 178 x1,6x22,23(7/8) 8 600 25
EHT 178-2,9 A 24 S SG/22,23 522639 41 A24SBF80 178 x2,9x22,23(7/8) 8 600 25
EHT 178-3,2 A 24 S SG/22,23 162347 41 A24SBF80 178 x3,2x22,23(7/8) 8 600 25
EHT 230-1,9 A 46 S SG/22,23 581162 41 A46SBF80 230x1,9x22,23(7/8) 6 600 25
EHT 230-2,9 A 24 S SG/22,23 522677 41 A24SBF80 230x2,9x22,23(7/8) 6 600 25
EHT 230-3,2 A 24 S SG/22,23 162422 41 A24SBF80 230x3,2x22,23(7/8) 6 600 25
Wykonanie odgiete EH (ksztatt 42)
EH 100-2,4 A 46 S SG/16,0 162576 42 A46SBF80  100x2,4x 16,0 (5/8) 15 300 25
EH 115-2,4 A 30 S SG/22,23 162606 42 A30SBF80 115x2,4x22,23(7/8) 13 300 25
EH 115-3,2 A 30 S SG/22,23 522424 42 A30SBF80 115x3,2x22,23(7/8) 13 300 25
EH 125-2,4 A 30 S SG/22,23 162217 42 A30SBF80 125x2,4x22,23(7/8) 12 200 25
EH 125-3,2 A 30 S SG/22,23 522431 42 A30SBF80 125x3,2x22,23(7/8) 12 200 25
EH 150-3,0 A 24 S SG/22,23 162255 42 A24SBF80 150x3,0x22,23(7/8) 10 200 25
EH 178-2,9 A 24 S SG/22,23 522653 42 A24SBF80 178 x2,9x22,23(7/8) 8 600 25
EH 178-3,2 A 24 S SG/22,23 162262 42 A24SBF80 178x3,2x22,23(7/8) 8 600 25
EH 230-2,9 A 24 S SG/22,23 522684 42 A24SBF80 230x2,9x22,23(7/8) 6 600 25
EH 230-3,2 A 24 S SG/22,23 162309 42 A24SBF80 230x3,2x22,23(7/8) 6 600 25

. PFERDVIDEO
E;EE

'H Wiecej informacji znajdu-
e je sie tutaj lub na stronie
e

www.pferd.com
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Sciernice tarczowe do ciecia
Linia wydajna SG-ELASTIC

INOX

Twarde, wysokowydajne narzedzie. Twardo$¢
R (INOX) o wysokich wtasciwosciach ciecia
i duzej zywotnosci, do ciecia chtodnego.

Ziarno scierne: Korund A
Bez wypetniaczy zelaznych, siarkowych
i chlorkowych.

Obrabiane materiaty:
Stal nierdzewna (INOX)

Zadania obrébcze:
Ciecie blach, profili, materiatu petnego

Zalecenia dot. uzycia:

PFERD

Grubos¢ 3,2 mm o wiekszej zywotnosci
i stabilnosci krawedzi
Odpowiednie do szlifierek katowych o réz-

nej mocy

Uzycie duzych flanszy mocujacych (SFS 76,
strona 48) zwieksza stabilnos¢ krawedzi

i zapewnia precyzyjne prowadzenie tarcz
zwhaszcza cienkich, w wykonaniu prostym

@ 178 oraz 230 mm
PFERDERGONOMICS®:

Cienkie sciernice tarczowe do ciecia < 2,0 mm:

) — k) —

=)

Grubos¢ 1,9/1,6/1,0 mm do szybkiego,

wygodnego ciecia bez gratu
Grubos¢ 2,5/2,4/2,0 mm do uniwersalnego

ciecia
Oznaczenie EAN

4007220
Wykonanie proste EHT (ksztatt 41)
EHT 100-1,0 A 60 R SG-INOX/16,0 511787
EHT 105-1,0 A 60 R SG-INOX/16,0 953372
EHT 105-1,3 A 60 R SG-INOX/16,0 953396
EHT 115-1,0 A 60 R SG-INOX/22,23 499702
EHT 115-1,6 A 46 R SG-INOX/22,23 355442
EHT 115-2,0 A 46 R SG-INOX/22,23 953402
EHT 115-2,4 A 46 R SG-INOX/22,23 522851
EHT 125-1,0 A 60 R SG-INOX/22,23 499733
EHT 125-1,6 A 46 R SG-INOX/22,23 355459
EHT 125-2,0 A 46 R SG-INOX/22,23 953419
EHT 125-2,4 A 46 R SG-INOX/22,23 522875
EHT 150-1,6 A 46 R SG-INOX/22,23 581179
EHT 178-1,6 A 46 R SG-INOX/22,23 807729
EHT 178-2,5 A 24 R SG-INOX/22,23 162378
EHT 230-1,9 A 46 R SG-INOX/22,23 807736
EHT 230-2,5 A 24 R SG-INOX/22,23 162446
EHT 230-3,2 A 24 R SG-INOX/22,23 475690
Wykonanie odgiete EH (ksztatt 42)
EH 115-2,4 A 46 R SG-INOX/22,23 162613
EH 115-3,2 A 46 R SG-INOX/22,23 522868
EH 125-2,4 A 46 R SG-INOX/22,23 162651
EH 125-3,2 A 46 R SG-INOX/22,23 522882
EH 178-2,5 A 24 R SG-INOX/22,23 162279
EH 230-2,5 A 24 R SG-INOX/22,23 162316

PFERDVIDEO

Wiecej informacji znajdu-
je sie tutaj lub na stronie
www.pferd.com

IE]‘“E%:EI
e

Oznaczenie EN

41 A60 R BF 80
41 A60 R BF 80
41 A60 R BF 80
41 A60 R BF 80
41 A 46 R BF 80
41 A 46 R BF 80
41 A 46 R BF 80
41 A60 R BF 80
41 A 46 R BF 80
41 A46 R BF 80
41 A46 R BF 80
41 A 46 R BF 80
41 A46 R BF 80
41 A 24 R BF 80
41 A 46 R BF 80
41 A 24 R BF 80
41 A 24 R BF 80

42 A 46 R BF 80
42 A 46 R BF 80
42 A 46 R BF 80
42 A 46 R BF 80
42 A 24 R BF 80
42 A 24 R BF 80

DxT/UxH
[mm (cale)]

100x 1,0 x 16,0 (5/8)
105 x 1,0 x 16,0 (5/8)
105 x 1,3 x 16,0 (5/8)
115x 1,0 x 22,23 (7/8)
115 x 1,6 x 22,23 (7/8)
115x2,0x 22,23 (7/8)
115x 2,4 x 22,23 (7/8)
125 x 1,0 x 22,23 (7/8)
125x 1,6 x 22,23 (7/8)
125 x 2,0 x 22,23 (7/8)
125x 2,4 x 22,23 (7/8)
150 x 1,6 x 22,23 (7/8)
178 x 1,6 x 22,23 (7/8)
178 x2,5x 22,23 (7/8)
230x 1,9x22,23(7/8)
230 x2,5x 22,23 (7/8)
230x 3,2 x22,23(7/8)

115x2,4x 22,23 (7/8
115x%x3,2x22,23 (7/8
125x2,4x 22,23 (7/8
125x 3,2 x 22,23 (7/8
178 x2,5x 22,23 (7/8
230x2,5x22,23(7/8

RN ) S g ey

VibrationFilter NoiseFilter

EmissionfFilter HapticFilter

Maks.
dopuszcz.
liczba obr.

[min~]

15300
14 500
14 500
13 300
13 300
13 300
13 300
12 200
12 200
12 200
12 200
10 200

8 600

8 600

6 600

6 600

6 600

13 300
13 300
12 200
12 200
8 600
6 600

=

25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25

25
25
25
25
25
25
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N

Srednio twarde, wysokowydajne narzedzie.
Twardos¢ Q (INOX) o wysokich wtasciwosciach
ciecia i duzej zywotnosci.

Ziarno scierne: Korund A

Bez wypetniaczy zelaznych, siarkowych
i chlorkowych.

Obrabiane materiaty:
Stal nierdzewna (INOX)

Zadania obrébcze:
Ciecie blach, profili, materiatu petnego

Zalecenia dot. uzycia:
M Do szybkiego, wygodnego ciecia bez gratu

Oznaczenie

Wykonanie proste EHT (ksztatt 41)
EHT 115-1,0 A 60 Q SG-INOX/22,23
EHT 115-1,6 A 46 Q SG-INOX/22,23
EHT 125-1,0 A 60 Q SG-INOX/22,23
EHT 125-1,6 A 46 Q SG-INOX/22,23
EHT 178-1,6 A 46 Q SG-INOX/22,23
EHT 230-2,0 A 46 Q SG-INOX/22,23

Sciernice tarczowe do ciecia
Linia wydajna SG-ELASTIC

I Odpowiednie do szlifierek katowych o réz-
nej mocy

I Uzycie duzych flanszy mocujacych (SFS 76,
strona 48) zwieksza stabilno$¢ krawedzi
i zapewnia precyzyjne prowadzenie tarcz
zwiaszcza cienkich, w wykonaniu prostym
@ 178 oraz 230 mm

PFERDERGONOMICS®:
Cienkie sciernice tarczowe do ciecia < 2,0 mm:

e

INOX

VibrationfFilter NoiseFilter EmissionfFilter HapticFilter
EAN Oznaczenie EN DxT/UxH Maks.
4007220 [mm (cale)] dopuszcz. @

liczba obr.

[min-]
957547 41A60QBF80 115x1,0x22,23(7/8) 13300 25
957554 41 A46 QBF80 115x 1,6 x 22,23 (7/8) 13300 25
957561 41 A60QBF80 125x1,0x22,23(7/8) 12 200 25
957578 41 A46 QBF80 125x1,6x22,23(7/8) 12 200 25
957585 41 A46 QBF80 178 x 1,6 x 22,23 (7/8) 8 600 25
957592 41 A46 QBF80 230x2,0x22,23(7/8) 6 600 25
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Sciernice tarczowe do ciecia

Linia wydajna SG-ELASTIC

Aluminium/metale niezelazne

Miekkie, wysokowydajne narzedzie. Twardos¢
N o wysokich wtasciwosciach ciecia i duzej
Zywotnosci.

Nie zawiera wypetniaczy, pozostawiajacych
pozostatosci na przedmiocie obrabianym.
Powierzchnia bezposrednio do spawania.

Ziarno scierne: Korund A

Obrabiane materiaty:
Aluminium o duzej wytrzymatosci i ciagliwosci,
metale niezelazne

Zadania obrobcze:
Ciecie blach, profili, materiatu petnego

Zalecenia dot. uzycia:
I Grubos¢ 1,6/1,0 mm do szybkiego, wygod-
nego ciecia bez gratu

PFERD

K

1 Grubos¢ 2,4 mm do uniwersalnego ciecia

1 Grubos¢ 2,9 mm o wiekszej zywotnosci
i stabilnosci krawedzi

1 Odpowiednie do szlifierek katowych o réz-
nej mocy

1 Uzycie duzych flanszy mocujacych (SFS 76,
strona 48) zwieksza stabilnos¢ krawedzi
i zapewnia precyzyjne prowadzenie tarcz
zwhaszcza cienkich, w wykonaniu prostym
@ 178 oraz 230 mm

PFERDERGONOMICS®:
Cienkie sciernice tarczowe do ciecia < 2,0 mm:

— ‘WV'O_ %)_

VibrationFilter NoiseFilter EmissionfFilter HapticFilter

Oznaczenie EAN Oznaczenie EN DxT/UxH Maks.
4007220 [mm (cale)] dopuszcz. @
liczba obr.
[min]
Wykonanie proste EHT (ksztatt 41)
EHT 100-1,0 A 60 N SG-ALU/16,0 885222 41 A60NBF80 100x1,0x 16,0 (5/8) 15 300 25
EHT 115-1,0 A 60 N SG-ALU/22,23 804964 41 A60NBF80 115x 1,0 x 22,23 (7/8) 13 300 25
EHT 115-1,6 A 46 N SG-ALU/22,23 804988 41 A46 NBF80 115x 1,6 x 22,23 (7/8) 13 300 25
EHT 115-2,4 A 30 N SG-ALU/22,23 617892 41 A30NBF80 115x2,4x22,23(7/8) 13 300 25
EHT 125-1,0 A 60 N SG-ALU/22,23 804995 41 A60ONBF80 125x1,0x 22,23 (7/8) 12 200 25
EHT 125-1,6 A 46 N SG-ALU/22,23 805008 41 A46 NBF80 125x 1,6 x22,23(7/8) 12 200 25
EHT 125-2,4 A 30 N SG-ALU/22,23 617786 41 A30NBF80 125x2,4x22,23(7/8) 12 200 25
EHT 150-1,6 A 46 N SG-ALU/22,23 953426 41 A46 NBF80 150x 1,6 x 22,23 (7/8) 10 200 25
EHT 178-1,6 A 46 N SG-ALU/22,23 805015 41 A46 NBF80 178 x 1,6 x22,23(7/8) 8 600 25
EHT 178-2,9 A 24 N SG-ALU/22,23 538487 41 A24NBF80 178 x2,9x22,23(7/8) 8 600 25
EHT 230-2,9 A 24 N SG-ALU/22,23 538524 41 A24NBF80 230x2,9x22,23(7/8) 6 600 25
Wykonanie odgiete EH (ksztatt 42)
EH 115-2,4 A 30 N SG-ALU/22,23 522936 42 A30ONBF80 115x2,4x22,23(7/8) 13 300 25
EH 125-2,4 A 30 N SG-ALU/22,23 389027 42 A30ONBF80 125x2,4x22,23(7/8) 12 200 25
EH 178-2,9 A 24 N SG-ALU/22,23 538517 42 A24NBF80 178x2,9x22,23(7/8) 8 600 25
EH 230-2,9 A 24 N SG-ALU/22,23 538548 42 A24NBF80 230x2,9x22,23(7/8) 6 600 25
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Sciernice tarczowe do ciecia
Linia wydajna SG-ELASTIC

Twarde, WysokowydaJne ngr;edze. Tyvallrdolscl Zalecenlgldot. uzycia: o eyl a ek e
R (C) o wysokich wiasciwosciach ciecia i duzej Grubos¢ 2,4 mm do uniwersalnego ciecia
zywotnosci. Grubos$¢ 3,2/3,0 mm o wiekszej zywotnosci

i stabilnosci krawedzi

Odpowiednie do szlifierek katowych o réz-
Obrabiane materiaty: nej mocy

Kamien naturalny, kamien sztuczny, kamien

zaroodporny, zeliwo, metale niezelazne

Ziarno scierne: Weglik krzemu C

Zadania obrébcze:
Ciecie materiatu petnego i profili

Oznaczenie EAN Oznaczenie EN DxT/UxH Maks.
4007220 [mm (cale)] dopuszcz. @
liczba obr.
[min™]
Wykonanie proste EHT (ksztatt 41)
EHT 100-2,4 C 46 R SG/16,0 163016 41 C46 RBF80  100x2,4x16,0(5/8) 15 300 25
EHT 150-3,0 C 24 R SG/22,23 163047 41 C24RBF80 150x 3,0x 22,23 (7/8) 10 200 25
EHT 178-3,2 C 24 R SG/22,23 163092 41 C24RBF80 178 x 3,2 x 22,23 (7/8) 8 600 25
EHT 230-3,2 C 24 R SG/22,23 163146 41 C24RBF80 230x3,2x22,23(7/8) 6 600 25
Wykonanie odgiete EH (ksztatt 42)
EH 115-2,4 C 30 R SG/22,23 163252 42 C30RBF80 115x2,4x22,23(7/8) 13300 25
EH 125-2,4 C 30 R SG/22,23 162996 42 C30RBF80 125x2,4x22,23(7/8) 12 200 25
EH 230-3,2 C 24 R SG/22,23 163078 42 C24RBF80 230x3,2x22,23(7/8) 6 600 25
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Sciernice tarczowe do ciecia
Linia wydajna SG-ELASTIC

Stahl/INOX/zeliwo/metale niezelazne

Oznaczenie

EAN

4007220

Wykonanie proste EHT (ksztatt 41)

EHT 30-1,1 A 60 P SG/6,0
EHT 30-1,4 A 60 P SG/6,0
EHT 40-1,1 A 60 P SG/6,0
EHT 40-2,1 A 46 P SG/6,0
EHT 50-0,8 A 60 P SG/6,0
EHT 50-1,1 A 60 P SG/6,0
EHT 50-1,4 A 60 P SG/6,0
EHT 50-2,1 A 46 P SG/6,0
EHT 50-3,0 A 46 P SG/6,0
EHT 65-0,8 A 60 P SG/6,0
EHT 65-0,8 A 60 P SG/10,0
EHT 65-1,1 A 60 P SG/6,0
EHT 65-1,1 A 60 P SG/10,0
EHT 65-1,4 A 60 P SG/10,0
EHT 65-2,1 A 46 P SG/10,0
EHT 65-3,0 A 46 P SG/10,0
EHT 70-1,1 A 60 P SG/10,0
EHT 70-1,4 A 60 P SG/10,0
EHT 70-2,1 A 46 P SG/10,0
EHT 70-3,0 A 46 P SG/10,0
EHT 76-0,8 A 60 P SG/6,0
EHT 76-0,8 A 60 P SG/10,0
EHT 76-1,1 A 60 P SG/6,0
EHT 76-1,1 A 60 P SG/10,0
EHT 76-1,4 A 60 P SG/10,0
EHT 76-2,1 A 46 P SG/10,0
EHT 76-3,0 A 46 P SG/10,0

165621
165638
165645
165652
849156
165669
165676
165683
165690
849187
849194
165706
165713
165720
165737
165744
165751
165768
165775
165782
849217
849200
165812
165829
165836
165843
165850

Srednio twarde, uniwersalne narzedzie.
Twardos¢ P o wysokich wtasciwosciach ciecia
i duzej zywotnosci, do ciecia chtodnego.

Ziarno scierne: Korund A

Nie zawiera wypetniaczy, ktére tworza pozo-
statosci na detalu obrabianym. Powierzchnie
mozna od razu spawac.

Obrabiane materiaty:
Stal, INOX, stale zaroodporne, zeliwo, metale
niezelazne, stopy na bazie niklu

Zadania obrébcze:
Ciecie blach, profili, materiatu petnego

Zalecenia dot. uzycia:
Do uniwersalnego ciecia
Odpowiednie zwilaszcza do obrébki miejsc
trudno dostepnych

PFERD

Do zastosowania na szlifierkach prostych
elektrycznych i pneumatycznych kazdej
mocy

Z zamontowanym trzpieniem mocujacym
na szlifierce prostej stosowac¢ do maksymal-
nie dopuszczalnych obrotéw trzpienia
Srednice tarczowe do ciecia do g 76 mm
moga by¢ stosowane bez ostony

Wskazéwki dot. zamawiania:
Trzpierh mocujacy nalezy zamawia¢ osobno.

PFERDERGONOMICS®:
Cienkie Sciernice tarczowe do ciecia < 2,0 mm:

=) k) —

VibrationfFilter NoiseFilter

EmissionFilter HapticFilter

Oznaczenie EN DxTxH Maks. dop. Maks. dop.
[mm (cale)] liczba obr. liczba obr.

[min™] [min]

dla sciernic tar- dla sciernic

czowych do cie-
cia bez trzpienia

tarczowych do
ciecia z trzpie-

=

mocujacego niem mocuja-
cym PFERD
41 A 60 P BF 80 30x1,1x6,0(1/4) 51 000 31 800 50
41 A 60 P BF 80 30x 1,4 x6,0(1/4) 51 000 31 800 50
41 A 60 P BF 80 40x 1,1 x 6,0 (1/4) 38200 23900 50
41 A 46 P BF 80 40 x 2,1 x6,0 (1/4) 38 200 23900 50
41 A 60 P BF 80 50x0,8x6,0(1/4) 30 600 19 100 50
41 A 60 P BF 80 50x 1,1 x6,0(1/4) 30 600 19 100 50
41 A 60 P BF 80 50x 1,4 x6,0(1/4) 30 600 19 100 50
41 A 46 P BF 80 50x2,1x6,0(1/4) 30 600 19 100 50
41 A 46 P BF 80 50 x 3,0 x 6,0 (1/4) 30 600 19 100 50
41 A 60 P BF 80 65 x 0,8 x 6,0 (1/4) 23 500 14 700 50
41 A60PBF80 65x0,8x10,0(25/64) 23 500 14 700 50
41 A 60 P BF 80 65x1,1x6,0(1/4) 23500 14 700 50
41 A60PBF80 65x1,1x10,0(25/64) 23 500 14 700 50
41 A60PBF80 65x1,4x10,0(25/64) 23500 14 700 50
41 A46 PBF80 65x2,1x10,0(25/64) 23 500 14700 50
41 A46PBF80 65x3,0x10,0(25/64) 23 500 14 700 50
41 A60PBF80 70x1,1x10,0(25/64) 21 800 13 600 50
41 A60PBF80 70x1,4x10,0(25/64) 21 800 13 600 50
41 A46PBF80 70x2,1x10,0(25/64) 21 800 13 600 50
41 A46 PBF80 70x3,0x 10,0 (25/64) 21 800 13 600 50
41 A 60 P BF 80 76 x 0,8 x 6,0 (1/4) 20 100 12 500 50
41 A60PBF80 76x0,8x 10,0 (25/64) 20 100 12 500 50
41 A 60 P BF 80 76 x1,1x6,0(1/4) 20 100 12 500 50
41 A60PBF80 76x1,1x10,0(25/64) 20 100 12 500 50
41 A60PBF80 76x1,4x10,0(25/64) 20 100 12 500 50
41 A46PBF80 76x2,1x10,0(25/64) 20 100 12 500 50
41 A46PBF80 76 x3,0x 10,0 (25/64) 20 100 12 500 50
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Sciernice tarczowe do ciecia
Trzpienie mocujace dla krazkéw sciernych/tarcz sciernych

$rednica narzedzia Maks. dop. I. obr. Trzpienie do zamocowania matych Sciernic Trzpienie mocujace
[mm] [min] do ciecia na szlifierkach prostych. do matych éciernic do ciecia
30 31 800 Wskazéwki dot. bezpieczenstwa: l -
40 23900 Podczas pracy trzpieniem mocujacym nalezy e —
przestrzega¢ wskazéwek dotyczacych L
50 19100 maksymalnie dopuszczalnej liczby obrotéw. -
65 14700 Trzpien mocujacy z zamontowana sciernica
70 13 600 tarczowa do ciecia moze by¢ uzyty do mak-
76 12 500 symalnie dopuszczalnej liczby obrotéw

trzpienia mocujacego (patrz tabela).

Oznaczenie EAN Trzpien o S Otwoér o Maks. grubos¢
4007220 [mm] [mm] narzedzia T @

[mm]

BO 6/6 0-4 219119 6 6 0-4 1

BO 6,35/6 0-4 (1/4) 219126 6,35 6 0-4 1

BO 6/10 0-4 219140 6 10 0-4 1

BO 6,35/10 0-4 (1/4) 219133 6,35 10 0-4 1

BO 8/10 0-4 219157 8 10 0-4 1
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Sciernice tarczowe do ciecia -

Linia wydajna SG-ELASTIC (g 300-400 mm) Q

Twarde, specjalistyczne narzedzie. Twardos$¢
S o wysokich wiasciwosciach ciecia i duzej
zywotnosci do zastosowania na recznych
szlifierkach (Srednica 300-400 mm).

Stal

Ziarno scierne: Korund A

Obrabiane materiaty:
Stal, zeliwo

Zadania obrébcze:
Ciecie materiatu petnego i profili

Zalecenia dot. uzycia:

W Zastosowanie na recznych szlifierkach kato-
wych z silnikami elektrycznymi i spalinowymi

I Przy @ 300 mm oferujemy w zaleznosci od
obrotdéw maszyny $ciernice do ciecia 80 m/s
i 100 m/s

Wskazéwki dot. zamawiania:
Prosimy podac $rednice otworu wewnetrznego
oraz predkosci obw. (80 lub 100 m/s).

Oznaczenie EAN Oznaczenie EN DxTxH Maks. dopuszcz.
4007220 [mm (cale)] liczba obr. @
[min]
Maks. predkos¢ pracy 80 m/s, wykonanie proste EHT (ksztatt 41)
80 EHT 300-4,0 A 24 S SG/20,0 162460 41 A 24 S BF 80 300x4,0x20,0 5100 20
80 EHT 300-4,0 A 24 S SG/22,23 162477 41 A24SBF80  300x4,0x22,23(7/8) 5100 20
80 EHT 300-4,0 A 24 S SG/25,4 162484 41 A 24 S BF 80 300 x 4,0 x 25,4 (1) 5100 20
Maks. predkos¢ pracy 100 m/s, wykonanie proste EHT (ksztatt 41)
100 EHT 300-4,0 A 24 S SG/20,0 540008 41 A 24 S BF 100 300x4,0x20,0 6 400 20
100 EHT 300-4,0 A 24 S SG/22,23 540015 41 A24SBF 100  300x4,0x22,23(7/8) 6 400 20
100 EHT 300-4,0 A 24 S SG/25,4 540022 41 A 24 S BF 100 300 x 4,0 x 25,4 (1) 6 400 20
100 EHT 350-4,5 A 24 S SG/20,0 540039 41 A 24 S BF 100 350x4,5x20,0 5500 10
100 EHT 350-4,5 A 24 S SG/22,23 540046 41 A24SBF 100  350x4,5x22,23(7/8) 5 500 10
100 EHT 350-4,5 A 24 S SG/25,4 540053 41 A 24 S BF 100 350 x 4,5 x 25,4 (1) 5500 10
100 EHT 400-4,8 A 24 S SG/20,0 953433 41 A 24 SBF 100 400x 4,8x20,0 4 800 10
100 EHT 400-4,8 A 24 S SG/22,23 540060 41 A24SBF 100 400 x 4,8 x 22,23 (7/8) 4 800 10
100 EHT 400-4,8 A 24 S SG/25,4 540077 41 A 24 S BF 100 400x4,8x254(1) 4 800 10
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K Linia wydajna SG-ELASTIC (g 300-400 mm)

Twarde, specjalistyczne narzedzie. Twardos¢ R
(C) o wysokich wtasciwosciach ciecia i duzej
zywotnosci do zastosowania na recznych
szlifierkach (Srednica 300-350 mm).

Kamien

Ziarno scierne: weglik krzemu C

Obrabiane materiaty:
Kamien naturalny, kamien zaroodporny, meta-
le niezelazne, zeliwo

Zadania obrébcze:
Ciecie materiatu petnego i profili

Zalecenia dot. uzycia:
1 Zastosowanie na recznych szlifierkach kato-
wych z silnikami elektrycznymi i spalinowymi
I Przy @ 300 mm oferujemy w zaleznosci
od obrotéw maszyny sSciernice do ciecia
80 m/s i 100 m/s

Wskazéwki dot. zamawiania:
Prosimy poda¢ srednice otworu wewn.
oraz predkosci obw. (80 lub 100 m/s).

Oznaczenie EAN Oznaczenie EN D xTxH Maks. dopuszcz.

4007220 [mm (cale)] liczba obr. @
[min-]

Maks. predkos¢ pracy 80 m/s, wykonanie proste EHT (ksztatt 41)

80 EHT 300-4,0 C 24 R SG/20,0 163177 41 C24 RBF 80 300x4,0x20,0 5100 20
80 EHT 300-4,0 C 24 R SG/22,23 163184 41 C24RBF80  300x4,0x22,23(7/8) 5100 20
80 EHT 300-4,0 C 24 R SG/25,4 163191 41 C 24 R BF 80 300 x 4,0 x 25,4 (1) 5100 20
Maks. predkos¢ pracy 100 m/s, wykonanie proste EHT (ksztatt 41)

100 EHT 350-4,5 C 24 R SG/20,0 540145 41 C 24 R BF 100 350x4,5x20,0 5 500 10
100 EHT 350-4,5 C 24 R 5SG/22,23 540152 41 C24RBF 100  350x 4,5 x 22,23 (7/8) 5 500 10
100 EHT 350-4,5 C 24 R SG/25,4 540169 41 C 24 R BF 100 350 x 4,5 x 25,4 (1) 5500 10

Srednio twarde, specjalistyczne narzedzie.
Twardos¢ Q o wysokich wiasciwosciach ciecia
i duzej zywotnosci do zastosowania na recz-
nych szlifierkach (Srednica 300-350 mm).

Zeliwo/zelbeton

Ziarno $cierne: Korund/weglik krzemu AC

Obrabiane materiaty:
Zeliwo, zelbeton, materialy ciagliwe

Zadania obrobcze:
Ciecie zbrojonego materiatu petnego

Zalecenia dot. uzycia:
1 Zastosowanie na recznych szlifierkach kato-
wych z silnikami elektrycznymi i spalinowymi

Oznaczenie EAN Oznaczenie EN DxTxH Maks. dopuszcz.
4007220 [mm (cale)] liczba obr. @

[min-]

Maks. predkos¢ pracy 100 m/s, wykonanie proste EHT (ksztatt 41)

100 EHT 300-4,0 AC 24 Q SG/20,0 540084 41 AC 24 Q BF 100 300 x 4,0 x 20,0 6 400 20

100 EHT 300-4,0 AC 24 Q SG/22,23 540091 41 AC 24 Q BF 100 300 x 4,0 x 22,23 (7/8) 6 400 20

100 EHT 300-4,0 AC 24 Q SG/25,4 540107 41 AC 24 Q BF 100 300 x 4,0 x 25,4 (1) 6 400 20

100 EHT 350-4,5 AC 24 Q SG/20,0 540114 41 AC 24 Q BF 100 350 x4,5x 20,0 5500 10

100 EHT 350-4,5 AC 24 Q SG/22,23 540121 41 AC 24 Q BF 100 350 x 4,5 x 22,23 (7/8) 5500 10

100 EHT 350-4,5 AC 24 Q SG/25,4 540138 41 AC 24 Q BF 100 350 x 4,5 x 25,4 (1) 5500 10
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Sciernice tarczowe do ciecia
Linia specjalna SG-PLUS

Bardzo twarde, ekstremalnie wytrzyma-

te, wysokowydajne narzedzie. Twardo$¢ T

o wysokich wtasciwosciach ciecia i znakomitej
Zywotnosci.

M Grubos¢ 2,5/2,4 mm do uniwersalnego
ciecia przy zwiekszonej zywotnosci

1 Grubos¢ 2,8 mm o wiekszej zywotnosci
i stabilnosci krawedzi

I Najlepsze rezultaty osiagane sa na szlifier-
kach katowych o réznej mocy

PFERDERGONOMICS®:

Stal

Ziarno scierne: Korund A

Obrabiane materiaty:

Stal

Zadania obrdébcze:

Ciecie blach, profili, materiatu petnego

Zalecenia dot. uzycia:
M Grubos¢ 1,6/1,0 mm do szybkiego, wy-
godnego ciecia bez gratu przy zwiekszonej

Cienkie sciernice tarczowe do ciecia < 2,0 mm:

) k) —

Q_

%)_

VibrationFilter NoiseFilter

EmissionfFilter HapticFilter

Zywotnosci
Oznaczenie EAN Oznaczenie EN DxT/UxH Maks.
4007220 [mm (cale)] dopuszcz. @
liczba obr.
[min~]
Wykonanie proste EHT (ksztatt 41)
EHT 105-1,0 A 60 T SGP/16,0 953440 41 A60TBF80  105x 1,0 x 16,0 (5/8) 14 500 25
EHT 115-1,0 A 60 T SGP/22,23 538043 41 A60TBF80 115x1,0x22,23(7/8) 13 300 25
EHT 115-2,4 A 30 T SGP/22,23 248133 41 A30TBF80 115x2,4x22,23(7/8) 13 300 25
EHT 125-1,0 A 60 T SGP/22,23 538050 41 A60TBF80 125x1,0x22,23(7/8) 12 200 25
EHT 125-2,4 A 30 T SGP/22,23 248140 41 A30TBF80 125x2,4x22,23(7/8) 12 200 25
EHT 150-1,6 A 46 T SGP/22,23 953457 41 A46 TBF80 150x1,6x22,23(7/8) 10 200 25
EHT 178-2,5 A 24 T SGP/22,23 522707 41 A24TBF80 178x2,5x22,23(7/8) 8 600 25
EHT 178-2,8 A 24 T SGP/22,23 162392 41 A24TBF80 178 x2,8x22,23(7/8) 8 600 25
EHT 230-2,5 A 24 T SGP/22,23 522721 41 A24TBF80 230x2,5x22,23(7/8) 6 600 25
EHT 230-2,8 A 24 T SGP/22,23 162453 41 A24TBF80 230x2,8x22,23(7/8) 6 600 25
Wykonanie odgiete EH (ksztatt 42)
EH 115-2,4 A 30 T SGP/22,23 248126 42 A30TBF80 115x2,4x22,23(7/8) 13 300 25
EH 125-2,4 A 30 T SGP/22,23 248157 42 A30TBF80 125x2,4x22,23(7/8) 12 200 25
EH 178-2,5 A 24 T SGP/22,23 522714 42 A24TBF80 178 x2,5x22,23(7/8) 8 600 25
EH 178-2,8 A 24 T SGP/22,23 162293 42 A24TBF80 178x2,8x22,23(7/8) 8 600 25
EH 230-2,8 A 24 T SGP/22,23 162330 42 A24TBF80 230x2,8x22,23(7/8) 6 600 25
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Twarde, ekstremalnie wytrzymate, wysoko-
wydajne uniwersalne narzedzie. Twardos¢

S (INOX) o wysokich witasciwosciach ciecia

i znakomitej zywotnosci.

Ziarno scierne: Korund A
Bez wypetniaczy zelaznych, siarkowych
i chlorkowych.

Obrabiane materiaty:
Stal nierdzewna (INOX)

Zadania obrébcze:
Ciecie blach, profili, materiatu petnego

Zalecenia dot. uzycia:
Wykonanie X-SLIM® (0,8 mm) do szybkich,
chtodnych i szczegdlnie cienkich cie¢. Ergo-
nomiczne, wygodne, wysoce bezpieczne.
Grubos¢ 1,9/1,6/1,0 mm do chtodnego,
szybkiego, wygodnego ciecia bez gratu przy
zwiekszonej zywotnosci

Oznaczenie

Wykonanie proste EHT (ksztatt 41)

EHT 100-0,8 A 60 S SGP-INOX X-SLIM/16,0
EHT 100-1,0 A 60 S SGP-INOX/16,0

EHT 105-0,8 A 60 S SGP-INOX X-SLIM/16,0
EHT 105-1,0 A 60 S SGP-INOX/16,0

EHT 115-0,8 A 60 S SGP-INOX X-SLIM/22,23
EHT 115-1,0 A 60 S SGP-INOX/22,23

EHT 115-1,6 A 46 S SGP-INOX/22,23

EHT 115-2,2 A 46 S SGP-INOX/22,23

EHT 125-0,8 A 60 S SGP-INOX X-SLIM/22,23
EHT 125-1,0 A 60 S SGP-INOX/22,23

EHT 125-1,6 A 46 S SGP-INOX/22,23

EHT 125-2,2 A 46 S SGP-INOX/22,23

EHT 150-1,6 A 46 S SGP-INOX/22,23

EHT 150-2,5 A 46 S SGP-INOX/22,23

EHT 178-1,6 A 46 S SGP-INOX/22,23

EHT 178-2,3 A 24 S SGP-INOX/22,23

EHT 178-2,8 A 24 S SGP-INOX/22,23

EHT 230-1,9 A 46 S SGP-INOX/22,23

EHT 230-2,3 A 24 S SGP-INOX/22,23

EHT 230-2,8 A 24 S SGP-INOX/22,23
Wykonanie odgiete EH (ksztatt 42)

EH 115-2,2 A 46 S SGP-INOX/22,23

EH 125-2,2 A 46 S SGP-INOX/22,23

EH 178-2,8 A 24 S SGP-INOX/22,23

EH 230-2,3 A 24 S SGP-INOX/22,23

EH 230-2,8 A 24 S SGP-INOX/22,23

EEE
9;

PFERDVIDEO

Wiecej informacji znajdu-
je sie tutaj lub na stronie
www.pferd.com

Sciernice tarczowe do ciecia

Grubosc¢ 2,3/2,2 mm do uniwersalnego
ciecia przy zwiekszonej zywotnosci
Grubosc¢ 2,8/2,5 mm o wiekszej zywotnosci
i stabilnosci krawedzi

Linia specjalna SG-PLUS

INOX

Najlepsze rezultaty osiagane sa na szlifier-

kach katowych o r6znej mocy

Grubos¢ 1,0 mm jest idealna do szlifierek

akumulatorowych

Uzycie duzych flanszy mocujacych (SFS 76,
strona 48) zwieksza stabilnos¢ krawedzi

i zapewnia precyzyjne prowadzenie tarcz
zwiaszcza cienkich, w wykonaniu prostym

@ 178 oraz 230 mm

PFERDERGONOMICS®:

Cienkie sciernice tarczowe do ciecia < 2,0 mm:

VibrationfFilter NoiseFilter

EmissionfFilter HapticFilter

EAN Oznaczenie EN DxT/UxH
4007220 [mm (cale)]
845103 41 A60SBF80 100x0,8x 16,0 (5/8)
538067 41 A60SBF80  100x 1,0 x 16,0 (5/8)
953464 41 A60SBF80  105x0,8x 16,0 (5/8)
953471 41 A60SBF80  105x 1,0 x 16,0 (5/8)
835357 41 A60SBF80 115x0,8x22,23(7/8)
538074 41 A60SBF80 115x1,0x22,23(7/8)
538081 41 A46SBF80 115x1,6x22,23(7/8)
281956 41 A46 SBF80 115x2,2x22,23(7/8)
835364 41 A60SBF80 125x0,8x22,23(7/8)
538098 41 A60SBF80 125x1,0x22,23(7/8)
538104 41 A46SBF80 125x1,6x22,23(7/8)
281970 41 A46SBF80 125x2,2x22,23(7/8)
953488 41 A46SBF80 150 x 1,6 x22,23(7/8)
953495 41 A46SBF80 150x2,5x22,23(7/8)
357873 41 A46SBF80 178 x1,6x22,23(7/8)
522752 41 A24SBF80 178x2,3x22,23(7/8)
281994 41 A24SBF80 178x2,8x22,23(7/8)
522776 41 A46 SBF80 230x1,9x22,23(7/8)
522783 41 A24SBF80 230x2,3x22,23(7/8)
282014 41 A24SBF80 230x2,8x22,23(7/8)
281963 42 A46SBF80 115x2,2x22,23(7/8)
281987 42 A46 SBF80 125x2,2x22,23(7/8)
282007 42 A24SBF80 178 x2,8x22,23(7/8)
522790 42 A24SBF80 230x2,3x22,23(7/8)
282021 42 A24SBF80 230x2,8x22,23(7/8)

Maks.
dopuszcz.
liczba obr.

[min]

15300
15300
14 500
14 500
13 300
13 300
13300
13 300
12 200
12 200
12 200
12 200
10 200
10 200
8 600
8 600
8 600
6 600
6 600
6 600

13 300
12 200
8 600
6 600
6 600

25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25

25
25
25
25
25
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Sciernice tarczowe do ciecia
Linia wydajna SG-ELASTIC

Sciernice tarczowe do ciecia — zastosowanie w odlewniach

Odcinanie wszelkiego rodzaju nadlewdw nale-
7y do najczestszych zastosowan w odlewniach.

Do ciezkich prac w odlewniach przy uzyciu
szlifierek katowych turbinowych oraz szlifierek
elektrycznych, réwniez o wysokiej czestotli-
wosci, PFERD stworzyt $ciernice tarczowe do
zdzierania, odpowiadajace wysokim standar-
dom bezpieczenstwa i jakosci.

Na temat obrobki materiatow w odlewniach
odpowiedza nasi doswiadczeni doradcy
techniczno-handlowi. Oferujemy bezptatne,
indywidualne doradztwo.

Znakomita obrébka zendry walcowniczej,

zeliwa, zeliwa z graftem pasemkowym EN-GJL

(GG), graftem sferoidalnym, graftem kulko-

wym/zeliwem sferoidalnym a takze stali.

Zalecenia dot. uzycia:

Miekkie, uniwersalne narzedzie. Twardos¢

Zeliwo

P (GUSS) o wysokich wiasciwosciach ciecia,

Najlepsze rezultaty na pneumatycznych

stabilnosci krawedzi i duzej zywotnosci. szlifierkach turbinowych oraz elektrycznych
Ziarno Scierne: Korund A szlifigrkach katowych o wysokiej czestotli-
wosci
Obrabiane materiaty:
Zeliwo, stal
Zadania obrébcze:
Ciecie materiatu petnego i profili
Oznaczenie EAN Oznaczenie EN DxT/UxH Maks.
4007220 [mm (cale)] dopuszcz. @
liczba obr.
[min~]
Wykonanie proste EHT (ksztatt 41)
EHT 230-3,2 A 24 P SG/22,23 952542 41 A24PBF80 230x3,2x22,23(7/8) 6 600 25
Wykonanie odgiete EH (ksztatt 42)
EH 230-3,2 A 24 P SG/22,23 952535 42 A24PBF80 230x3,2x22,23(7/8) 6 600 25

Zalecenia dot. uzycia:
Najlepsze rezultaty na pneumatycznych

Srednio miekkie, wysokowydajne narzedzie.

Odich/INOX Twardos¢ Q (INOX-Guss) o wysokich wiasci-

wosciach ciecia, stabilnosci krawedzi i bardzo szlifierkach turbinowych oraz elektrycznych
duzej zywotnosci. szlifierkach katowych o wysokiej czestotli-
Ziarno $cierne: Korund A wosd
Bez wypetniaczy zelaznych, siarkowych
i chlorkowych.
Obrabiane materiaty:
Zeliwo szlachetne
Zadania obrébcze:
Ciecie materiatu petnego i profili
Oznaczenie EAN Oznaczenie EN DxT/UxH Maks.
4007220 [mm (cale)] dopuszcz. @
liczba obr.
[min-]
Wykonanie proste EHT (ksztatt 41)
EHT 230-2,9 A 24 Q SG-INOX-Guss/22,23 522899 41 A24QBF80 230x2,9x22,23(7/8) 6 600 25
Wykonanie odgiete EH (ksztatt 42)
EH 230-2,9 A 24 Q SG-INOX-Guss/22,23 522905 42 A24QBF80 230x2,9x22,23(7/8) 6 600 25
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Srednio twarde, wysokowydajne narzedzie.
Twardos¢ Q (GUSS) o wysokich wiasciwosciach
ciecia, stabilnosci krawedzi i bardzo duzej
zywotnosci.

Ziarno scierne: Korund/weglik krzemu AC

Obrabiane materiaty:
Zeliwo (szare i sferoidalne)

Zadania obrébcze:
Ciecie materiatu petnego i profili

Oznaczenie

Wykonanie proste EHT (ksztatt 41)
EHT 230-3,2 AC 24 Q SG/22,23
Wykonanie odgiete EH (ksztatt 42)
EH 230-3,2 AC 24 Q SG/22,23

Srednio twarde, ekstremalnie wytrzymate,
wysokowydajne narzedzie. Twardos¢ Q (GUSS)
o wysokich wiasciwosciach ciecia, stabilnosci
krawedzi i znakomitej zywotnosci.

Ziarno scierne:
Korund cyrkonowy/korund ZA

Obrabiane materiaty:
Zeliwo (szare i sferoidalne)

Zadania obrébcze:
Ciecie materiatu petnego i profili

Oznaczenie

Wykonanie proste EHT (ksztatt 41)
EHT 230-3,4 ZA 24 Q SGP/22,23
Wykonanie odgiete EH (ksztatt 42)
EH 230-3,4 ZA 24 Q SGP/22,23

Wiecej informacji oraz
danych dotyczacych
zamawiania diamentowych
sciernic tarczowych do
ciecia ze spoiwem gal-
wanicznym znajduije sie

w podkatalogu 205.

Sciernice tarczowe do ciecia
Linia wydajna SG-ELASTIC

Zalecenia dot. uzycia:

M Grubos¢ 3,2 mm zapewnia najwyzsza
zywotnos¢ i stabilnos¢. Najlepsze rezulta-
ty na szlifierkach turbinowych i mocnych
szlifierkach elektrycznych

Zeliwo

EAN Oznaczenie EN DxT/UxH Maks.
4007220 [mm (cale)] dopuszcz. @
liczba obr.
[min]
522912 41 AC24 QBF80 230x3,2x22,23(7/8) 6 600 25
522929 42 AC24 QBF 80 230x3,2x22,23(7/8) 6 600 25

Linia specjalna SG-PLUS

Zalecenia dot. uzycia:

I Preferowane uzycie na mocnych szlifierkach
pneumatycznych turbinowych i elektrycz-
nych szlifierkach katowych

Zeliwo

EAN Oznaczenie EN DxT/UxH Maks.
4007220 [mm (cale)] dopuszcz. @
liczba obr.
[min-']
522837 417ZA 24 QBF 80 230x3,4x22,23(7/8) 6 600 25
522844 42 7ZA 24 QBF 80 230x3,4x 22,23 (7/8) 6 600 25

PFERDINFORMATION

Wiecej informacji znajduje
sie na stronie
www.pferd.com

Do ciecia form i usuwanie gratu na elementach odlewanych z
zeliwa szarego i sferoidalnego (GG/GGG lub GJL/GJS) nadaja

. sie takze diamentowe Sciernice tarczowe do ciecia ze spoiwem
galwanicznym. Charakteryzuje je maksymalna zywotnos¢,
optymalne ciecie miejsc trudno dostepnych (przy statej srednicy
narzedzia) oraz wygodne i szybkie usuwanie zgorzeliny.
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Diamentowe Sciernice tarczowe do ciecia
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Diamentowe Sciernice tarczowe do ciecia
PFERD produkowane sa przy zachowaniu
najwyzszych standardow jakosci i bezpieczen-
stwa. Gwarantuja optymalne rezultaty pracy

i umozliwiaja ekonomiczna obrébke réznych
materiatéw takich jak: beton, beton ptuka-
ny, klinkier, twardy kamien, granit lub inne
materiaty sypkie. Program produktow oferuje
optymalne narzedzie do kazdego procesu
obrébczego.

Diamentowe Sciernice tarczowe do ciecia
charakteryzuja sie:
W Wysokiej jakosci diamentami
M Znakomitymi wiasciwosciami ciecia
w krotkim czasie
M Duza zywotnoscia
M Wysokim komfortem pracy
M Duza ekonomicznoscia

Jakos¢ narzedzi PFERD jest certyfikowana
zgodnie z 1SO 9001.

Oznaczenie PFERD
DG 230 x 2,8 x 22,23 SG

o 0 (3} o 06
@ Oznaczenie i ksztatt narzedzia
DS = Diament, wykonanie segmentowe
DG = Diament, wykonanie z okfadzina
ciaota

@ Srednica zewnetrzna
@ zew. D w [mm]
©® Grubosc sciernicy
Grubos¢ sciernicy T w [mm]
@ Srednica otworu wewnetrznego
@ otworu H w [mm]
©® PFERD-linia produktow
Linia uniwersalna PSF
Linia wydajna SG

Oznaczenie PFERD jest zgodne z EN 13236.

Grupy materiatow

Diamentowe Sciernice tarczowe do ciecia

Informacje ogodlne

Kolory oznaczajace linie

produkcyjne
Standardy
bezpieczenstwa PFERD Kolory oznaczajace
oSa 53& obrabiane materiaty
Norma Germany @ zewnetrzna
SRR, ® eton/Gestein Concrete/stone
2% O A EE’I'L'.,"‘.'J..'.':?E;.&, "'ﬂﬂf.ﬁ’:ﬁ'.‘&: 1 Grubod¢
Maks. predkosc —_ :‘I:rl:;l(lln"n;'ro:nnyr, qﬂnhln,cllnlhr,hmvlhl{'h www.1y
r, To . te, ftiles, v .
obwodowa Sifyerb g et e $ciernicy
[m/s] :3‘ 13/ 236 Fir Trockenschnitt fordrycutting 9 x 110x7/g" \
Py m/s max.
3 _1{6 600 RPM
Maks. do- @ otworu

WARNING: Improper use

puszcz.
liczba obr.

AUS:.
eels must be mounted.
correctly. Metal guards - Béton/roche
mustbe used onall piton amé,
machines. Danger-do yes, geiss,
not exceed the maximum grarit linker, Porphyre,

e lrdals:,‘ :riques dargile,
wheel. biton

Flanges must be itted
asillustrated. Trongonnage & sec

SG-DIA

DG 230 x 2,8 x 22,23 SG

wewnetrznego

Hormigén/roca
Hormigén armado,

ladrillo, pérdo, pizarra,
tejade arcilla,
hormigén avado

Para corte seco

MOND

Kolorowe oznaczenie dwéch linii produktow oraz obrabianych

materiatow

Do réznorodnych zadan w zakresie ciecia materiatdéw w budownictwie, rzemiosle i przemysle,
firma PFERD oferuje diamentowe $ciernice tarczowe do ciecia w dwdch liniach produktéw,

charakteryzujace sie roznymi wiasciwosciami:

&

Linia wydajna SG

S

Uniwersalne zastosowanie w przemysle
i rzemiosle

Szeroka paleta produktéow do profesjonalne-
go zastosowania

Szybka droga do optymalnego narzedzia

Materiat = kolor Strona Materiat = kolor Strona
Materiaty budowlane 66 Materiaty sypkie 63
= pomaranczowy = intensywny czerwony
Ptytki/kafle 66 Beton/kruszywo 67
= ciemnozielony = jasnozielony

Ptytki/kafle
. . 68
= ciemnozielony

Wychodzac od procesu obrobki @ oraz obrabianego materiatu @, przestawiamy rézne wykonania narzedzi z programu PFERD. Niniejsze zestawienie
pomoze uzytkownikowi dobra¢ optymalne narzedzie. Wskazdwki dotyczace napeddw narzedzi znajduija sie na poszczegdlnych stronach podkatalogu.

Beton, kamien:

beton zbrojony, beton twardy,
dachowki, gnejs, granit,
klinkier, porfir, tupek, beton
ptukany

® Materiat Materiaty budowlane:
Srednio twardy beton,
pumeks, cotto, dachowki,
gazobeton, miekki klinkier,
marmur, poroton, tupek

(1]

Proces Wykonanie Strona Wykonanie Strona
Agresywne, szybkie

ciecie DS PSF 66 DS SG 67
Wygodne, wysokiej _

jakosci ciecie materiatow DEIIFeF 66
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Diamentowe Sciernice tarczowe do ciecia

Linia uniwersalna PSF

Materiaty budowlane
Wykonanie DS

Oznaczenie

DS 115x 2,2 x 22,23 PSF
DS 125x 2,2 x 22,23 PSF
DS 178 x 2,4 x 22,23 PSF
DS 230x 2,4 x22,23 PSF

Materiaty budowlane
Wykonanie DG

EAN
4007220

641361
641378
641385
641392

Oznaczenie

DG 115x 2,1 x 22,23 PSF
DG 125x 2,1 x 22,23 PSF
DG 178 x 2,4 x 22,23 PSF
DG 230 x 2,6 x 22,23 PSF

Plytki ceramiczne
Wykonanie DG FL

EAN
4007220

641408
641415
641422
641439

Oznaczenie

DG 115x 1,6 x 22,23 FL PSF
DG 125x 1,6 x 22,23 FL PSF

EAN
4007220

800973
800980

Uniwersalne narzedzie z okfadzina segmento-
wa. Do agresywnego, szybkiego ciecia. Wyso-
kie wiasciwosci ciecia i duza zywotnos¢.
Ziarno scierne: Diament D

Obrabiane materiaty:
Materiaty budowlane

Zadania obrébcze:
Agresywne, szybkie ciecie materiatu petnego

D H H
[mm] [mm] [cale]
115 22,23 7/8
125 22,23 7/8
178 22,23 7/8
230 22,23 7/8

Uniwersalne narzedzie z oktadzina ciagfa. Do
wygodnego ciecia. Wysokie wiasciwosci ciecia
i duza zywotnos¢.

Ziarno scierne: Diament D

Obrabiane materiaty:
Materiaty budowlane

Zadania obrébcze:

Wygodne ciecie petnego materiatu, wysoka

jakos¢ ciecia

Zalecenia dot. uzycia:

I Pasuje do szlifierek katowych o réznych
zakresach mocy

D H H
[mm] [mm] [cale]
115 22,23 7/8
125 22,23 7/8
178 22,23 7/8
230 22,23 7/8

Wysoce wydajne narzedzie z oktadzina ciagta.
Do ciecia, bez kruszenia materiatu. Wysokie
wiasciwosci ciecia i duza zywotnos¢.

Ziarno $cierne: Diament D

Obrabiane materiaty:
Plytki ceramiczne

Zadania obrébcze:
Wygodne ciecie ptytek i kafli przy zachowaniu
wysokiej jakosci pracy

D H H
[mm] [mm] [cale]
115 22,23 7/8
125 22,23 7/8

PFERD

K

Zalecenia dot. uzycia:
I Pasuje do szlifierek katowych o réznych
zakresach mocy

Szer. T Wys. Maks.
[mm] segm. dopuszcz. @

X liczba obr.

[mm] [min-']
2,2 7 13 300 1
2,2 7 12 200 1
2,4 7 8 500 1
2,4 7 6 600 1

Szer. T Wys. Maks.
[mm] segm. dopuszcz. @
X liczba obr.
[mm] [min-]
2,1 7 13 300 1
2,1 7 12 200 1
2,4 7 8 500 1
2,6 7 6 600 1

Zalecenia dot. uzycia:
I Pasuje do szlifierek katowych o réznych
zakresach mocy

Szer. T Wys. Maks.
[mm] segm. dopuszcz. @
X liczba obr.
[mm] [min]
1,6 7 13 300 1
1,6 7 12 200 1
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PFERD

Diamentowe Sciernice tarczowe do ciecia
Linia wydajna SG

Wysokowydajne narzedzie z okfadzina seg- Zalecenia dot. uzycia: Beton/kruszywo
mentowa. Do agresywnego, szybkiego ciecia Przy diamentowych $ciernicach tarczowych Wykonanie DS
twardych materiatow. Wysokie wiasciwosci do ciecia @ DS 300 do 400 mm predkos¢

ciecia i bardzo duza zywotnos¢. pracy wynosi 100 m/s

Ziarno scierne: Diament D E:lilrjéiaocl?w s;lg‘s/rek katowych o roznych
Obrabiane materiaty:

Beton zbrojony, dachéwki, gnejs, granit,
klinkier, porfir, fupek, beton ptukany, beton
twardy, cegta betonowa, rura betonowa

Wskazéwki dot. zamawiania:

Do zastosowania na szlifierkach katowych:
pierscien redukcyjny 22,23 mm dla diamento-
wych $ciernic do cigcia @ 25,4 mm.

Zadania obrébcze:

Agresywne, szybkie ciecie materiatu petnego

Oznaczenie EAN D H H Szer. T Wys. Maks.
4007220 [mm] [mm] [cale] [mm] segm. dopuszcz. @

X liczba obr.

[mm] [min-']
DS 115 x 2,4 x 22,23 SG 801086 115 22,23 7/8 2,4 10 13300 1
DS 125x 2,4 x 22,23 SG 801093 125 22,23 7/8 2,4 10 12 200 1
DS 178 x 2,6 x 22,23 SG 801109 178 22,23 7/8 2,6 10 8 500 1
DS 230 x 2,8 x 22,23 SG 801116 230 22,23 7/8 2,8 10 6 600 1
DS 300 x 2,8 x 20,0 SG 801123 300 20,0 - 2,8 10 6 400 1
DS 300 x 2,8 x 25,4 SG 801147 300 25,4(22,23) 1(7/8) 2,8 10 6 400 1
DS 350 x 2,8 x 20,0 SG 801154 350 20,0 - 2,8 10 5400 1
DS 350 x 2,8 x 25,4 SG 801161 350 25,4(22,23) 1(7/8) 2,8 10 5400 1
DS 400 x 3,2 x 25,4 SG 801178 400 25,4 (22,23) 1(7/8) 3,2 10 4 800 1

Sztabka ostrzaca

Specjalne narzedzie do przeostrzania wzgled- Ziarno scierne: Weglik krzemu C
nie przeszlifowywana segmentéw tnacych.
Wykonanie z miekkim spoiwem poliuretano-

Sztabka ostrzaca DSB

Zalecenia dot. uzycia:
Diamentowe sciernice tarczowe do ciecia

wym. firmy PFERD sa w razie koniecznosci prze-
ostrzane
Oznaczenie EAN Wielkos¢ ziarna Wymiary
4007220 [mm]
DSB 2005025 168332 80 200 x 25 x 50,0 1
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PFERD

Diamentowe Sciernice tarczowe do ciecia
Linia wydajna SG

Materiaty sypkie Wysokowydajne parzedme z c?k+ad2|,n§ C|algl’ra. Zadania obrqbcze: .
z Do wygodnego ciecia. Wysokie wtasciwosci Wygodne ciecie petnego materiatu, wysoka
Wykonanie DG B I . NSOV
ciecia i bardzo duza zywotnos¢. jakos¢ ciecia
Ziarno scierne: Diament D Zalecenia dot. uzycia:

Pasuje do szlifierek katowych o roznych

Obrabiane materiaty: zakresach mocy

Swiezy beton, pumeks, cotto, jastrych, kamien
zaroodporny, gazobeton, piaskowiec wapien-
ny, miekki klinkier

Oznaczenie EAN D H H Szer. T Wys. Maks.
4007220 [mm] [mm] [cale] [mm] segm. dopuszcz. @
X liczba obr.

[mm] [min-]
DG 115x 2,2 x 22,23 SG 801000 115 22,23 7/8 2,2 8 13 300 1
DG 125x 2,2 x 22,23 SG 801024 125 22,23 7/8 2,2 8 12 200 1
DG 178 x 2,5 x 22,23 SG 801031 178 22,23 7/8 2,5 8 8 500 1
DG 230 x 2,8 x 22,23 SG 801048 230 22,23 7/8 2,8 8 6 600 1
Plytki ceramiczne Wysc_)kqudajne narze_dzie z oldadzina ciag%q. Zalecepia dot.l qiycia: 3
W - Do ciecia, bez kruszenia materiatu. Wysokie Pasuje do szlifierek katowych o réznych

ykonanie DG FL P S o 9
wiasciwosci ciecia i bardzo duza zywotnos¢. zakresach mocy

Ziarno scierne: Diament D

Obrabiane materiaty:
Kafle glazurowane, ptytki ceramiczne, kamion-
ka szlachetna, tupek

Zadania obrobcze:
Wygodne ciecie ptytek i kafli przy zachowaniu
wysokiej jakosci pracy

Oznaczenie EAN D H H Szer. T Wys. Maks.
4007220 [mm] [mm] [cale] [mm] segm. dopuszcz. @
X liczba obr.
[mm] [min™]
DG 115x 1,4 x 22,23 FL SG 801055 115 22,23 7/8 1,4 8 13 300 1
DG 125x 1,4 x 22,23 FL SG 801079 125 22,23 7/8 1.4 8 12 200 1
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