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Producent narzedzi do mechanicznej obrébki drewna i materiatéw drewnopochodnych
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Producent narzedzi do mechanicznej obrébki drewna i materiatéw drewnopochodnych

1.1 PILY TRAKOWE - “PTR” - DO TRAKOW PIONOWYCH | POZIOMYCH

1.1.1 Informacje techniczne - pity trakowe

Pity wykonywane sa wg normy PN-84/D-54521.

Produkujemy pity przeznaczone do zastosowania w trakach pionowych i poziomych.

Pity trakowe wykonywane sg ze stali szwedzkich (S) i niemieckich (D).

Stosowanie materiatu wyjsciowego w postaci tasmy umozliwia wykonanie pity o dowolnej dtugosci.
Wykonujemy pity z zebami do rozwierania (WR) oraz z zebami do zgrubiania (WZ).

Wymiar staty pity to grubos¢ 2,2 mm.

Podziatka uzebienia “t” wynosi 25 mm.

Na zyczenie klienta wykonujemy réwniez pity z inng podziatkg np : 20 mm, 30 mm.

Produkowane pity trakowe sg wstepnie naprezone, nie ostrzone i nie okute listewkami.

W ramach ustug dodatkowych oferujemy :
- okuwanie pit listewkami ( jednorzedowe lub dwurzedowe ) co daje gwarancje dobrego okucia,
- wiasciwe naprezanie pit,
- rozwieranie i ostrzenie,
- chromowanie pit trakowych - chrom twardy powoduje znaczne przedfuzenie zywotnosci pity,
- stellitowanie pit trakowych.

1.1.2 Uzytkowanie i serwis - pity trakowe
Uzytkujac pity nalezy bezwzglednie przestrzegaé nizej podanych zasad :
- stosowac sie do instrukgji obstugi traka zalecanej przez producenta,

- rozwierac lub zgrubiac zeby scisle wg obowigzujacej instrukcji i norm, w ktérej podane wielkosci uzaleznione sg
od stopnia wilgotnosci i od twardosci przecieranego drewna. Normalna wielkos¢ jednostronnego rozwarcia
winna zawierac sie w granicach 0,5 -0,7 mm,

- przestrzegac zasade racjonalnego ostrzenia i prawidtowego wyprawiania i naprezania pif,

- przy okuwaniu we wtasnym zakresie nalezy bezwzglednie zachowac tolerancje pofozenia listewek :
prostopadtosci 0,5/100 mm i réownolegtosci wzgledem siebie max 0,2 mm wg PN-84/D 54521-5,

- wymiana pit w sprzegu powinna by¢ wykonana z chwilg ich stepienia sig,

- ostrzy¢ pity tylko na ostrzarce automatycznej zachowujac generalnie zasade, ze promien wrebu zeba nie moze by¢
mniejszy niz 5 mm,

- krawedzie zebow pit po naostrzeniu nalezy bezwzglednie oczysci¢ z zadzioréw (tzw. drutu) za pomoca osetki.

Pozostawione zadziory powoduja bfad podczas rozwierania, a w czasie ciecia zwijaja sie po zebie.
Pita staje sie jednostronnie tepa,

- rozwarcie w pitach sprawdzi¢ przed ostrzeniem i przed wydaniem do uzytku,

- sprawdzi¢ stopien i rbwnomiernos¢ naprezenia pity, nie nalezy uzywac pit, ktore nie zostaty wtasciwie naprezone,
- brzeszczoty pit przeznaczonych do pracy powinny mie¢ réwna, gtadka i czysta powierzchnig,

- do montazu pit w sprzegu nalezy uzywac specjalnych przyrzagdéw kontrolno-pomiarowych,

- do napinania pit w ramie trakowej uzywac tylko specjalnego klucza bedacego w wyposazeniu traka. Nie wolno naktadad
na klucz przedtuzacza, ani napina¢ pity przez dwie osoby,

- nie napinad pit nagrzanych,
- w czasie przerw i po zakonczeniu pracy nie zostawia¢ napietych pit w ramie trakowej, gdyz moze nastapic¢ pekniecie pif,
- nie wolno uzywac pit tepych i z wyszczerbionymi zebami,

- ostrzy¢ pity po catym profilu zeba, czyli zaréwno powierzchnie natarcia, przytozenia jak i pozostaty zarys zeba
(wrab i tylng czes¢ zeba ).

Prawidtowo przygotowane i eksploatowane pity przy sprawnym traku
gwarantujg wysoka jakos¢ obrébki i bezpieczng prace.
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Producent narzedzi do mechanicznej obrébki drewna i materiatéw drewnopochodnych

Oferowana geometria pit trakowych
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1.1.3 Sposob zamawiania - pit trakowych

Zamowienie powinno okresla¢ nastepujace elementy :

Dtugos¢ pity -1 [mm]

Szerokos¢ pity - h [mm]

Rodzaj uzebienia (WR - do rozwierania odmiana T, WZ - do zgrubiania odmiana W)
Symbol pity S lub D

Pita trakowa okuta

uk wN =

Przyktadowe zamdwienie :

1 2 3 4 5
Pita trakowa S okuta listewkami jednorzedowymi 1300- 160 - WR-S - LT1

QO - narzedzia produkowane na zamoéwienie klienta

@ - narzedzia w ciggtej sprzedazy

UWAGA :
Wykonujemy pity trakowe o nietypowych dtugosciach na indywidualne zamoéwienia.

Mozliwe jest rowniez specjalne zamoéwienie pity z wykonanymi otworami pod listewki jedno i dwurzedowe.
Wykonujemy pity trakowe WR ze stali niemieckiej z ostrzem stellitowanym.

P wWwN =

Wykonujemy pity trakowe WR pokryte chromem twardym - przy zamdéwieniu zaznaczy¢ “pita chromowana”.

1.1.4 Sposob zamawiania listewek do pit trakowych

Zamowienie powinno okresla¢ nastepujgce elementy :

1. Symbol listewki (LT1 - listewka jednorzedowa, LT2 - listewka dwurzedowa)
2. Dtugosé listewki -1 [mm]
3. Szerokos¢ listewki -h [mm]
4. Grubos¢ listewki -T[mm]

Przyktadowe zamoéwienie :

1 2 3 4
Listewka LT2 LT2-125-30-3,0

QO - narzedzia produkowane na zaméwienie klienta

@ - narzedzia w ciggtej sprzedazy
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1.2 PROGRAM PRODUKCIJI PIt DO TRAKOW PIONOWYCH

PTRS
1.2.1 Pily trakowe ze stali szwedzkiej
“ UDDEHOLM"
100 25 140 - 170 ‘ | T
Pity WR - do rozwierania
I [mm] h [mm] T [mm] o ° 9e .
1000 140 2,2 o ” 7‘
1000 160 2,2 o 4
Wykonujemy dfugosci pit trakowych zgodnie z indywidualnym zamoéwieniem klienta
PTRS
Pity trakowe ze stali szwedzkiej
“ UDDEHOLM"
100 25 140 - 170 ‘ | T
Pity WZ - do zgrubiania

| [mm] h [mm] T [mm]

1000 160 2,2

Wykonujemy dtugosci pit trakowych zgodnie z indywidualnym zaméwieniem klienta

PTRD

1.2.2 Pily trakowe ze stali niemieckiej
“ KRUPP"

Pity WR - do rozwierania

100 . : 25 140 -170 |
|

Wykonujemy dtugosci pit trakowych zgodnie z indywidualnym zamoéwieniem klienta

I [mm] h [mm] T [mm] o " S0 N
1000 140 2,2 ’
1000 160 2,2 u 7‘
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1.3 PROGRAM PRODUKCIJI PIt DO TRAKOW POZIOMYCH

PTRpPS

1.3.1 Pily trakowe traka poziomego ze stali
szwedzkiej “ UDDEHOLM"”

_WWVWV\F

| [mm] h [mm] T [mm]
1000 140 2,2
1000 160 2,2

Wykonujemy dtugosci pit trakowych zgodnie z indywidualnym zamoéwieniem klienta, maksymalna dfugos¢ 2300 mm.

PTRpD

1.3.2 Pily trakowe traka poziomego ze stali
niemieckiej “ KRUPP"”

| [mm] h [mm] T [mm]
1000 140 2,2
1000 160 2,2

9
R5

V4

w?g

Wykonujemy dfugosci pit trakowych zgodnie z indywidualnym zamoéwieniem klienta, maksymalna dfugos¢ 2300 mm.
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Producent narzedzi do mechanicznej obrébki drewna i materiatéw drewnopochodnych

1.4 PROGRAN PRODUKCIJI LISTEWEK STALOWYCH DO PIL

TRAKOWYCH
LT
LT-1 Listewki jednorzedowe LT-2 Listewki dwurzedowe
|
—————— O O 0 O
000000|- 0 0 0 0 0O
B | | | . I T
IImm] | h[mm] | T[mm] oe IImm] | h[mm] | T[mm] oe w
115 25 3,0 L 115 30 3,0 L4
125 25 3,0 L] 125 30 3,0 °
135 25 3,0 ® 135 30 3,0 °
145 25 3,0 L 145 30 3,0 °
155 25 3,0 . 155 30 3,0 . !
165 25 3,0 ® 165 30 3,0 ° <
1.5 OKUWANIE Pl TRAKOWYCH m
Okucie pity listewka jednorzedowg LT-1 Okucie pity listewka dwurzedowg LT-2 P
(-3
; o
o
o |
-2
)

TOLERANCJA ZAMOCOWANIA LISTEWEK WG PN-84/D-54521-5

Plta trakowa okuta
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1.6 PILY TASMOWE DO PILAREK TASMOWYCH

1.6.1 Informacje techniczne i uzytkowanie - pity tasmowe

Pity tasmowe wykonywane sg ze stali renomowanych firm szwedzkich i niemieckich.

Dla zapewnienia dobrej jakosci obrobki i bezpiecznej pracy klient - uzytkownik pit bezwzglednie musi przestrzegac
i stosowac sie do :

instrukcji obstugi pilarki tasmowej zalecanej przez producenta,
rozwierac lub zgrubiad zeby scisle wg obowiazujacych instrukcji i norm, w ktérych podane wielkosci uzaleznione sg

od stopnia wilgotnosci i twardosci przecieranego drewna. Normalne wielkosci jednostronnego rozwarcia winny zawierac sie

w granicach jak w ponizszej tabeli wg PN-85/D-54511-3.

grubos¢ pity [mm] wielkos¢ jednostronnego

rozwarcia
0,6 0,15-0,30
0,7 0,20-0,35
0,8 0,25-0,40
0,9 0,30-0,45
1,0 0,35-0,50
1,2 0,45 -0,50
1,4 0,50 - 0,65

Wielkosci mniejsze dotyczg ciecia drewna twardego, a wielkosci wieksze dotyczg ciecia drewna miekkiego.

rozwarcia zebow pity musza by¢ wykonane symetrycznie, brak zachowania tego warunku powoduje ukosowanie ciecia,
przestrzegad zasade racjonalnego ostrzenia i prawidtowego wyprawiania i naprezania pit,

wymiana pity powinna by¢ wykonana z chwilg stepienia sie pity, lub po okreslonym w instrukcji czasie pracy,

ostrzy¢ pity tylko na ostrzarce automatycznej zachowujac generalnie zasade, ze :

1. ostrzy¢ pity po catym profilu zeba, czyli zaréwno powierzchnie natarcia, przytozenia jak i pozostaty zarys zeba
(wrab i tylng czes¢ zeba ).

prawidtowe naostrzenie nie moze pozostawi¢ przypalen we wrebach uzebienia oraz zacie¢ sciernica.

nalezy zachowad mata chropowatos¢ powierzchni.

nalezy zachowa¢ mozliwie duzy promien wrebu zeba, pity o zbyt matym promieniu moga pekac we wrebie.

vk wN

po naostrzeniu nalezy krawedzie zebdw bezwzglednie oczyszczaé z zadzioréw (tzw. drutu). Pozostawione zadziory,
powoduja btad podczas rozwierania, a w czasie ciecia zwijajg sie po zebie. Pita staje sie jednostronnie tepa.
rozwarcie w pitach kazdorazowo sprawdzi¢ przed ostrzeniem i przed wydaniem do uzytku,

nalezy scisle przestrzega¢ wielkosci naprezania pit zgodne z instrukcjg dla danego typu pilarki tasmowej,

pity przeznaczone do pracy powinny mie¢ réwng, gtadka i czystg powierzchnie,

do montazu pity nalezy uzywad specjalnych przyrzagdéw kontrolno-pomiarowych,

nalezy unika¢ przegrzania tasmy pity oraz nadmiernego jej zmeczenia,

nie napinac pit nagrzanych,

gdy tasmdwka nie jest uzywana, nalezy bezwzglednie zwolni¢ naprezenie pity, gdyz moze nastgpic jej pekniecie,

nie wolno uzywac pit tasmowych nadpeknietych, tepych, z wyszczerbionym zebami i krzywych.

Prawidtowo przygotowane i eksploatowane pity przy sprawnej pilarce tasmowej
gwarantujg wysoka jakos¢ obrébki i bezpieczng prace.

Gopol Jarocin tel. 062 747 49 96
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Producent narzedzi do mechanicznej obrébki drewna i materiatéw drewnopochodnych

Oferowana geometria uzebienia pit tasmowych

Odmiana A Odmiana B

4 N e N

. e ® . ot 8
t t

1.6.2 Sposdéb zamawiania - pity tasmowe

Zamodwienie powinno okresla¢ nastepujace elementy :

1. Dtugosc pity -1 [mm]
2. Szerokos¢ pity -h [mm]
3. Grubos¢ pity -T[mm]
4. Podziatka -t [mm]
5. Symbol pity S lub D

6. Odmiana Alub B

Przyktadowe zamoéwienie pity ze stali szwedzkiej :

1 2 3 4 56 1 2 3 4 56
Pita trakowa S 4005-32-1,0-22-S-A 6000-130-1,2-45-S-A
Przyktadéwe zamowienie pity ze stali niemieckiej :

1 2 3 4 56 1 2 3 4 56
Pita trakowa D 4005-32-1,0-22-D-A 6000-130-1,2-45-D-A

O - narzedzia produkowane na zamdéwienie klienta

@ - narzedzia w ciagtej sprzedazy

UWAGA :

Dtugos¢ catkowita w odcinku nie moze przekracza¢ 50 mb.
Na indywidualne zaméwienie mozemy wykona¢ pity lub uzebi¢ tasme :
- 0 innej podziatce w odmianie “A” wg PN-85/54511
- 0 uzebieniu w odmianie “B”

Gopol Jarocin tel. 062 747 49 96 1/7
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Producent narzedzi do mechanicznej obrébki drewna i materiatéw drewnopochodnych

1.7 PROGRAM SPRZEDAZY Pl TASMOWYCH
PTT O1

Pita tasmowa produkcji szwedzkiej PTTS 01

wykonana na gotowo V\Q/\l/

I [mm] h [mm] T [mm] t [mml] oe
4005 32 1,0 22
4005 35 0,9 22

Pita tasmowa produkcji niemieckiej PTTD 01
wykonana na gotowo

I [mm] h [mm] T [mm] t [mml] oe
4005 35 1.1 22 )

1.8 PROGRAM PRODUKCIJI PIt TASMOWYCH

PTT O2 E
Pita tasmowa z materiatu szwedzkiego PTTS 02
W
I [mm] h [mm] T [mm] t [mml] oe

100 1,0 ° <
P 110 1,1 a ° P

8 130 1,2 & o
2 150 1,1 2 . >

E 181 1,25 % )
o 206 1,47 o ® H

= =

231,8 1,47 ® [ |
231,8 1,65 ° n

Pita tasmowa z materiatu niemieckiego PTTD 02

I [mm] h [mm] | T [mm] t [mm] oe

Wg zamdéwienia 130 1,2 Wg zamoéwienia °

Wykonujemy pity tasmowe réwniez o innych parametrach zgodnie z indywidualnym zaméwieniem
klienta
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