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Odciag pytu KINETIC

Gtowice i noze

i zestawy

Frezy trzpieniowe

(Q KINETIC

Usuwa pyt oraz drobnoziarniste widry
(MDF i ptyta wiorowa).

Frezy CNC
i uchwyty

Waz odciagu

Frezyiwiertta
do elektronarzedzi

Czesci wymienne

Otwornice

D Sprezone powietrze |:| Pyt |:| Podcisnienie

Elektronarzedzia
i akcesoria

Praca bez uzycia odciagu pytu

System meblowy
ovvo

Stoty warsztatowe
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Ekspozytowy

s ) (%
& OPIS SYMBOL
mm
= 0Odciag pytu do uchwytdw z tulejami EOC25 100 992.101.E0C25
§ 0Odcigg pytu do uchwytéw z tulejami ER32 100 992.101.ER32
§ Odciag pytu do uchwytéw z tulejami ER40 100 992.101.ER40
& N

991.284.00 Klucz hakowy 95-100mm L)

. &

- Bardzo tatwy w uzyciu

- Poprawia jakos$¢ i bezpieczeristwo pracy przy jednoczesnej oszczednosci czasu

- Zwieksza zywotnosc narzedzia i obniza koszty produkgji

- Rekomendowany do operaji nestingu i frezowania

- Zastepuje standardowa nakretke

- Nadaje sie do pracy z wszystkimi uchwytami ze standardowym systemem mocowanie frezow
- Dostepne pod tuleje: ER32, ER40, EOC25

- Ceramiczna powtoka zapobiega powstawaniu korozji i zmniejsza tarcie

- Korpus odciagu zostat wykonany z lekkich i wytrzymatych materiatéw

- Oczyszcza powietrze z pytu i drobnoziarnistych wiéréw

- Mozliwos¢ pracy nawet przy mniejszych predkosciach obrotowych: od 6000 do 20 000 RPM

Ptyty widrowe, MDF, Corian, ptyty gipsowo-kartonowe, ptyty 0SB i HPL.

Obejzyj na:

You([T)

Sciagnij instrukeje
obstugi

N
N
=
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Uchwyt HSK63F CNAT ORANGE

@
=
<)
N
=4
<
=
=
a

DIN 69893
TYP Hl " D O Tulpa oBROTY  sYMBOL N
mm mm mm mm =
HSKG3F 25 73 300 50 ER32  Prawe  H6FPDX20 g
HSKG3F 25 73 300 50 ER32  Lewe H6FPSX20 &
HSKG3F 25 80 430 63  ER40  Prawe  H6FPDX26

HSK63F 25 80 4-30 63 ER40 Lewe H6FPSX26
HSK63F 25 80 2-25 60 E0C25  Prawe H6FPDX25
HSK63F 25 80 2-25 60 E0C25 Lewe H6FPSX25
Do maszyn typu: Biesse, Eima, Homag, Scm, Ima (od 9/94), Weeke, Dubus, Busellato.

Gtowice i noze

26 g
\ )
Uchwyty wyposazone T | | &3
tozysk kretke. — ==
w fozyskowang nakretke b1 180 ] A see g
l =Dn
= ' s g
Uchwyt HSK63F z trzpieniem
LH
DIN 69893
3 TYP H2 Hi D H b SYMBOL - D
e mm mm mm mm mm £E
<— @¢D2 —= HSK63F 25 42 20 70 35 H6FAPF20/70 = §
| HSK63F 25 42 30 70 45 H6FAPF30/70 §f %
: HSKe3F 25 ) 30 80 45 HGFAPF30/80 -
’ [ \ H2 HSK63F 25 b} 30 100 45 H6FAPF30/100 o
| HSK63F 25 42 30 150 45 H6FAPF30/150 S
= |m HSK63F 25 Iy} 35 70 50 H6FAPF35/70 s
=< HSK63F 25 42 35 80 50 H6FAPF35/80 g
| HSK63F 25 42 35 100 50 H6FAPF35/100 S
b1 HSK63F 25 ) 35 150 50 H6FAPF35/150
: H HSK63F 25 42 40 70 53 H6FAPF40/70 g
| HSK63F 25 42 40 80 53 H6FAPF40/80 §
! HSK63F 25 42 40 100 53 H6FAPF40/100 IS
HSK63F 25 42 40 150 53 H6FAPF40/150
. ~ D> Do maszyn typu: Biesse, Eima, Homag, Scm, Ima (od 9/94), Weeke, Dubus, Busellato, =
Masterwood. S e
;
Uchwyt HSK63F termo =
c5
RH 2
] &) ¥
Z
E<
L=
TYP D b1 2 H OBROTY SYMBOL 2=
T mm mm mm mm 3
H HSK63F 12 24 32 76 Prawe/Lewe  H6FPDXTHERMO12 =
| HSKG3F 16 27 34 76 Prawe/lewe  HGFPDXTHERMO16
HSK63F 20 3 Y] 76 Prawe/Lewe  H6FPDXTHERM020 é =
HSK63F 25 44 53 76 Prawe/Lewe  H6FPDXTHERMO025 5 =
% Do maszyn typu: Biesse, Eima, Homag, Scm, Ima (od 9/94), Weeke, Dubus, Busellato,
go1 Masterwood
@D2

>
=
S
=
IS
N
o
=
2]

=
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Uchwyt 15030 C M-r ORANGE

DIN 69871

Pity tarczowe

150 2 Hl b3 H D bt TULEJA  OBROTY SYMBOL

mm mm mm mm mm mm
= 30 31,75 47,8 50 50 3-20 50 ER32 Prawe B30PDX20
S 30 31,75 47,8 50 50 3-20 50 ER32 Lewe B30PSX20
% 30 31,75 47,8 50 57 4-30 63 ER40 Prawe B30PDX26

30 31,75 47,8 50 57 4-30 63 ER40 Lewe B30PSX26
Do maszyn typu: Biesse, Cosmec, Masterwood.

DIN 69871
E 1S0 v il B i . vl TULEJA  OBROTY SYMBOL
S mm mm mm mm mm mm
" 30 31,75 478 50 68 3-20 50 ER32 Prawe 130PDX20
2 - 30 31,75 478 50 68 3-20 50 ER32 Lewe 130PSX20
§_ § 30 31,75 478 50 68 4-30 63 ER40 Prawe 130PDX26
§ g 30 31,75 478 50 68 4-30 63 ER40 Lewe 130PSX26
g h 30 31,75 478 50 70 2-25 60 E0C25  Prawe 130PDX25
30 31,75 4728 50 70 2-25 60 E0C25 Lewe 130PSX25

Do maszyn typu: Morbidelli, Eima, Dubus, Weeke.

DIN 69871

Frezy CNC
i uchwyty

150 D2 H2 D3 H1 D H D1 SYMBOL
mm mm mm mm mm mm mm

30 31,75 478 50 35 20 70 35 130APF20/70
30 31,75 478 50 35 30 70 45 130APF30/70
30 31,75 47,8 50 35 30 80 45 130APF30/80
= 30 31,75 478 50 35 30 100 45 130APF30/100
= ‘% 30 31,75 47,8 50 35 30 150 45 130APF30/150
g g 30 31,75 47,8 50 35 35 70 48 130APF35/70
== 30 31,75 478 50 35 35 80 48 130APF35/80
g 30 31,75 478 50 35 35 100 48 130APF35/100
s 30 31,75 478 50 35 35 150 48 I30APF35/150

Do maszyn typu: Biesse, Cosmec, Homag, Maka, Bulleri, Alberti, Reichenbacher, Masterwood, Busellato.
Uwaga: Specjalne wymiary na zaméwienie.

Uchwyt 15030 z trzpieniem - zebata flansza

(zesci wymienne

RH
. LH
E H1 D H D1 SYMBOL
mm mm mm mm
4 20 70 35 S30APF20/70
= 4 30 70 45 S30APF30/70
g 4 30 80 45 S30APF30/80
gg 4 30 100 45 S30APF30/100
ol 4 30 150 45 S30APF30/150
= 4 35 70 50 S30APF35/70
— 4 35 80 50 $30APF35/80
H | 4 35 100 50 $30APF35/100
= | H 4 35 150 50 S30APF35/150
c 3 : 4 40 70 53 S30APF40/70
g goal #1 40 80 53 S30APF40/80
41 40 100 53 S30APF40/100
~op1 41 40 150 53 $30APF40/150

Uchwyt IS030 zebata flansza Do maszyn typus Scm, Morbidel.

Stoty warsztatowe

2 HT D f b TULEJA OBROTY SYMBOL
£ s ! mm mm mm mm
= - 55 320 50 50 ER32 Prawe $30PDX20
Cﬁﬁ 55 3-20 50 50 ER32 Lewe S30PSX20
- ! 74 4-30 63 63 ER40 Prawe S30PDX26
g i 74 430 63 63 ER40 Lewe $30PSX26
g 1 E 70 2-25 60 60 E0C25 Prawe S30PDX25
2 oo 70 2-25 60 60 E0C25 Lewe S30PSX25
koo Do maszyn typu: Scm, Morbidelli.

N
)
[=2)
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Uchwyt MK2 CRNAT 2841SF

'31 :
TYP H TULEJA D D1 D2 OBROTY SYMBOL

[ ]
MK2 62 ER32 3-20 50 M30x1,5 Prawe M02PDX20 =
MK2 62 ER32 3-20 50 M30x1,5 Lewe M02PSX20 &
MK2 93 ER40 4-30 63 M30x1,5 Prawe M02PDX26 ;uf
MK2 93 ER40 4-30 63 M30x1,5 Lewe M02PSX26

DO TYPU MASZYN:Frezarki gdrnowrzecionowe

Gtowice i noze

@D @Dl
g
H = =
TYP H TULEJA D D1 D2 OBROTY SYMBOL g g
S ® MK2 62 “124" 6-14 40 020x14Fx1" Prawe 123.000.01
MK2 62 “124" 6-14 40 020x14Fx1" Lewe 123.000.02
62 .5
L] ll ’, . L] r ch
Uchwyt systemu PS Leuco na tuleje - cylindryczny trzpien 025mm
1S
w) B
5 TuLelA SYMBOL g
mm Obroty - Prawe £
025455 ER32 183.400.01 g
Do maszyn z systemem PS Leuco
oPlS SYMBOL £ g
Koricéwka ustalajaca do systemu PS Leuco 995.400.00 e
9
2o
E =
e o
RH :
) EE
i (=
S D L Otwory SYMBOL
mm mm mm dodatkowe =
20 0 975 4/M6/48 183.41030 g
Srubka Méx10mm TCEI 990.083.00
Kluczyk 3mm 991.067.00 >
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CRNAT 9550s"

Nakretki standardowe DIN 6499
: [ W H R D M DI OBROTY SYMBOL
= gl LA gf 25 ER32 30 MAXI5 S0 Prawe  932GHCOD
e e Ny | [l 25 ER32 320 M40x1,5 5  Lewe 932GHC0S
25 ER40 430 MSOA5 63 Prawe  940GHCOD
z 25 ER40 430 MSOA5 63 Lewe 940GHC0S
¥ H
ol Nakretkitozyskowane DIN 6499
g o H ER D M DI OBROTY SYMBOL
£ 3 Y 26 ER32 320 M5 50 Prawe 932GHRSD
5 I N — 8 2 ER32 3200 MAOKI5 50 Lewe 9326HRSS
—— R\ /7 I R E—— 29 ER40 430 M50x1,5 63 Prawe 940GHRSD
g i 940GHRSS
£ ! 29 ER40 430 MSO5 63 Lewe
= Nakretki standardowe DIN 6388

—

o H EOC D M DI OBROTY SYMBOL
S >
5 L=/ ) 30 E0C25 2-25 M48x2 60  Prawe 9256HROC
== R | g 30 FOC25 225 M2 60 lewe 925GHROC/SX
L
e H ]
Nakrgtkl iozyskowane DIN 6388

T 1 H EOC D M DI OBROTY SYMBOL
=k R R[S
=z Y O e 1 o 30 E0C25 2-25 M48x2 60 Prawe 925GHROS
RS 8 [E— S
=2 e S O N B B 30 E0C25 2-25 M48x2 60  Lewe 925GHROS/SX
% =

g ;

B

i ° V' é J

Kl Nakretki do uchwytow Morse’a

g go

£ M H M M2 D OBROTY SYMBOL
5 e

5 | 35 M30x1,5 M33x3 46 Prawe 93305300

‘ 35 M30x1,5 M33x3 46 Lewe 93305305

s CHSS_/l . 35 M20x1,5 M33x3 46 Prawe 93305200
T : 35 M20x1,5 M33x3 46 Lewe 93305205
2 g M2

Nakretki do frezarek gérnowrzecionowych

)
é ‘B‘ 1% x7Gg ’é’* GWINT SYMBOL SYMBOL
; G20x14 E1° . 2W0Ew1N:TFRZ1NY Ogb;(;t); 2 :)re:)v:e Obroty - Lewe
2 X14Fx1” 220,

M30x1,5 M30x1,5 993.530.01 993.530.02

Do maszn z gwintowana koricowka wrzeciona 1-1/8"x7

Stoty warsztatowe

Nakretka do uchwytu 123
g ER M D1 OBROTY SYMBOL
“(MT124” M30x1,5 40 Prawe 992.123.01
“CMT124" M30x1,5 40 Lewe 992.123.02

Ekspozytowy

N
N
[==]
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Koncowki do uchwytow 1S0

* 3 TH pa z

ol @327 [ o8 T 6 +§

3™ g13 o %) P11 -
.. ]

SYMBOL SYMBOL SYMBOL g

TYP MASZYNY TYP MASZYNY TYP MASZYNY é

Biesse, Masterwood, SCM, MS S

Cosmec, Elettromandrini HSD Morbidelli

Frezy trzpieniowe
i zestawy

913
9
N
—
13
| M2

D)

SYMBOL SYMBOL SYMBOL

44

Frezy CNC
i uchwyty

CH14
fé

TYP MASZYNY TYP MASZYNY TYP MASZYNY
Alberti, Ima, Maka, Weeke, ISO30DIN 7388/2A
Masterwood, Reichenbacher, Bulleri, Busellato,
Elettromandrini G. Colombo Esseteam, Elettromandrini Elte

Frezy i wiertta
do elektronarzedzi

Klucze

/ OPIS SYMBOL

Klucz typu “Usag” 40-42 / CMT 124.(40-42) 991.123.00

(zesci wymienne

Otwornice

/ OPIS SYMBOL

Klucz typu “Usag” 58-62-65 991.283.00

ER/ETS SYMBOL
, 3 932CHVST

Elektronarzedzia
i akcesoria

>
=
2
=
22
£ =
e ©
e
g
2
>
3

Stoty warsztatowe
RAMIA

40 940CHVST

Narzedzia
PIHER

EOC SYMBOL
25 925CHVOC

Ekspozytowy
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Uniwersalny przyrzad do mocowania narzedzi w uchwytach CMT ?5‘3{“&5

@
=
S
R
=
]
5
=
a

OPIS SYMBOL
Uniwersalny przyrzad do uchwytéw HSK-F63 183-HSK
Uniwersalny przyrzad do uchwytéw 15030 183-150

Brzeszczoty

Do uchwytow HSK-F63 i 15030

Firma CMT oferuje stojaki pod uchwyty maszynowe typu
HSK-F63 i 15030. Innowacyjny system trzymania opiera sie
na zaciskowym kotnierzu. System ten oferuje maksymalne

Gtowice i noze

g bezpieczenstwo.
55
z 2 . . u ”
== Tuleje zaciskowe DIN6499
L D d SYMBOL
18 15 2 ER11D02
. 18 1,5 3 ER11D03
18 11,5 4 ER11D04
— 18 15 5 ER11D05
=% 18 15 6 ER11D06
5
= 0 0 “ ”
ma  Tuleje zaciskowe DIN6499
=
2 L D d SYMBOL
= 28 17 2 ER16D02
) 28 17 3 ER16D03
g 2 17 4 ER16D04
§ t 28 17 5 ER16D05
2 17 6 ER16D06
28 17 7 ER16D07
= 2 17 8 ER16D08
g g 28 7 9 ER16D09
E=x 28 17 10 ER16D10
:
Bl Tuleje zaciskowe “ER20”  DiNe499
e o
v L D d SYMBOL
g 32 2 2 ER20D02
g 32 2 3 ER20D03
£ 32 2 4 ER20D04
3 32 2 5 ER20D05
} ) 32 21 6 ER20D06
g 32 2 7 ER20D07
= 32 2 8 ER20D08
32 2 9 ER20D09
32 2 10 ER20D10
3 32 2 1 ER20D11
< 32 2 12 ER20D12
g 32 21 13 ER20D13

230
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Tuleje zaciskowe “ER25" piNea9e
L D d SYMBOL
34 26 3 ER25D03
34 26 4 ER25D04
34 26 5 ER25D05
34 26 6 ER25D06
34 26 7 ER25D07
L 34 26 8 ER25D08
34 26 9 ER25D09
34 26 10 ER25D10
34 26 1 ER25D11
34 26 12 ER25D12
34 26 13 ER25D13
34 26 14 ER25D14
34 26 15 ER25D15
34 26 16 ER25D16
Tuleje zaciskowe “ER32"” DINe499
L D d SYMBOL
40 33 3 ER32D03
40 33 4 ER32D04
40 33 5 ER32D05
40 33 6 ER32D06
40 33 7 ER32D07
40 33 8 ER32D08
40 33 9 ER32D09
L 40 33 10 ER32D10
40 33 1 ER32D11
40 33 12 ER32D12
40 33 13 ER32D13
40 33 14 ER32D14
40 33 15 ER32D15
40 33 16 ER32D16
40 33 17 ER32D17
40 33 18 ER32D18
40 33 19 ER32D19
40 33 20 ER32D20
Tuleje zaciskowe “ER40”  pineags
L D d SYMBOL
46 | 3 ER40D03
46 41 4 ER40D04
46 4 5 ER40D05
46 41 6 ER40D06
46 4 7 ER40D07
46 41 8 ER40D08
46 4 9 ER40D09
L 46 41 10 ER40D10
46 41 1 ER40D11
46 41 12 ER40D12
46 4 13 ER40D13
46 41 14 ER40D14
46 4 15 ER40D15
46 41 16 ER40D16
46 4 17 ER40D17
46 41 18 ER40D18
46 4 19 ER40D19
46 41 20 ER40D20
46 4 25 ER40D25

www.cmttools.pl

@
=
<]
I
o
=
]
=
>

=

a

Brzeszczoty

Gtowice i noze

i zestawy

Frezy CNC Frezy trzpieniowe
i uchwyty

Frezy i wiertta
do elektronarzedzi

Otwornice Czesci wymienne

Elektronarzedzia
i akcesoria

>
=
2
=
2
E>
e ©
:

g

2
>
3

Stoty warsztatowe
RAMIA

Narzedzia

PIHER

Ekspozytowy




\/ ORANGE
Tuleje zaciskowe “ " DIN6388 CMT TOOLS"

g
g L D d SYMBOL
5 1o 40 25,5 2 EOC16D02
= 40 255 3 E0C16D03
P 40 255 4 E0C16D04
g 40 255 5 EOC16D05
3 L 40 255 6 E0C16D06
& ' 40 255 7 EOC16D07
3 40 255 8 EOC16D08
& a 40 255 10 E0C16D10
= 40 255 12 E0C16D12
E 40 25,5 14 E0C16D14
S 40 255 16 E0C16D16
Y Tuleje zaciskowe “ " DIN6388
2 L D d SYMBOL
52 35 3 E0C25003
§ 2 52 35 4 E0C25004
g5 52 35 5 E0C25D05
- '__12, 5 35 6 E0C25D06
o - 52 35 7 E0C25D07
52 35 8 E0C25D08
52 35 9 E0C25D09
52 35 10 E0C25D10
L 52 35 11 EOC25D11
= 52 35 12 E0C25D12
£g 52 35 13 E0C25D13
Zs N 52 35 14 E0C25D14
g3 b 52 35 15 E0C25D15
S b 5 35 16 FOC25D16
@ 52 35 17 E0C25D17
2 52 35 18 E0C25D18
B 52 35 19 E0C25D19
Z 52 35 2 E0C25D20
et 52 35 25 E0C25D25
H Tuleje do uchwytu 123
o
- _ - L D d SYMBOL
T2 31 2% 6 124.060.00
g g L \ 31 2% 6,35 124.064.00
- / 31 2% 8 124.080.00
31 2% 9,52 124.095.00
B ke 31 24 10 124.100.00
e 2 D 31 2% 12 124.120.00
£S 31 % 12,7 124.127.00
2 31 2% 14 124.140.00
PN SZNUr gumowy
= DANE TECHNICZNE:
: SZNUR GUMOWY OKRAGLY SZNUR GUMOWY - PROFIL Sz qumy oo - 20
g (le(rrﬁ%lca SYMBOL v w5* o (\?Im);]l) SYMBOL —szse;)tkzalopgggg?;;ﬁ;(\;/e;g:&ieeiniskietemperatury
e 4x6 - Absorpcja wody max. 1% )
Vv, - Wysoka odpornos¢ na odksztatcanie
8 S 6x8 - Miekki i sprezysty materiat
¥ w 6x10 - 0dporny na ozon i promieniowanie UV

- Odporny na starzenie

PRZEZNACZENIE:
Do wykonywania szablonéw, uszczelnianie stotéw rastrowych,
uszczelki w maszynach ze stotem belkowym

UWAGA:
Istnieje mozliwos¢ wykonania profilu o dowolnej twardosci

>
=
=)
=
S
N
=)
=
@

=

frw}

N
w
N
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Unikalna technologia ostrzenia i nowa spirala

g
2000 - 2
Nowa gama wysokiej jakosci frezéw HM, pokrytych chromem, WEGLIK =
skonstruowana na zamowienie CMT przez firme Ceratizit (Luxenburg). cMT
Konstrukcja ta pozwala na zastosowanie frezéw
w centrach obrébczych, maszynach C(NC oraz recznych frezarkach. 1900 7 2
Narzedzia tego typu znajduja zastosowanie w pracy przy materiatach 1800 -
takich jak: drewno lite i materiaty drewnopochodne, laminaty, MDF,
HDF, PCV, tworzywa sztuczne. o §
= —
= g
Imien dotychczas uzywane frezy na nasze FREZY SPIRALNE CNC, E é
a bedziesz zaskoczony wspaniata jakoscig w stosunku do ceny. = <
=
@ ”
SMG30 =5
1580 cameron [ SUEMICRON 5 2
1500 A
1470 c1 g =
2B
1400 . -
1000 [2200] ENN 5000
3900
WYTRZYMALOSC POPRZECZNA N/mm 2
Frezy spiralne wykanczajace - pozytyw s
AN -
=
D | L S SYMBOL 2
mm mm mm mm RH ¢3'12mm PLAST|K, LAMINAT S
3 12 50 3 198.030.11 o a4 s s V¢ [m/lnginl
318 127 508 635 198.001.11 0 > £
4 15 50 4 198.040.11 5 %
4,76 15,87 50,8 6,35 198.005.11 0 03-6mm S
5 17 50 5 198.050.11 g8-12mm
6 2 60 6 198.060.11 15 any g
6,35 19,05 50,8 6,35 198.007.11 20 f'ﬁ: s
6,35 254 63,5 6,35 198.008.11 - EM s
8 22 70 8 198.080.11 . . =~
Vv H Obrab teriat -
8 3 80 8 198.081.11 (mim] Obrabiany materia —
9,52 28,57 76,2 9,52 198.504.11 16000~18000 RPM H
10 32 70 10 198.100.11 é
12 g 23 12 Bglgm @3-12mm MiEKKIE DREWNO é
1 V¢ [m/min] -
12 3 83 12 198.120.11 o2 4 & &' z
7 =)
DANE TECHNICZNE: 5 5
- Wysokiej jakosci weglik spiekany VHM 03-6mm s
- 1 spirala tnaca HM [Z1] 10 5
- Zapewnia doskonate wykoriczenie dolnej krawedzi obrabianego 15 =
materiatu 2 08-12mm
- Wyrzut widra w gére lf% ks
25 &
— ZASTOSOWANIE: Vv H [mm] Obrabiany materiat 2
= Y 77\ . . . . . . . .
/ ) & Do ciecia, kopiowania i fre.zowanla w d'rewme litym, materiatach - 18000~24000 RPM
drewnopochodnych, plastiku oraz laminatach. Przeznaczone do uzytku Wsp6tczynnik korygujacy dla Vf (predkos¢ posuw): >
Doskonafe na wysokich obrotach, na centrach obrébczych, maszynach (NCoraz - Twarde drewno = 0.9 Sl
wykoiczenie / recznych frezarkach gérnowrzecionowych wyposazonych w odpowiedni - Drewno (ciecie poprzecznie do widkien) = 0.7 g
uchwyt. - Plyty wiérowe = 1.1 =
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Frezy spiralne wykanczajace - pozytyw i negatyw cm ?8 6\ {“&E

g S
1 & ) o o
= D | I L S . SYMBOL
mm mm mm mm mm RH
_ 45 6 50 4 141 19004011 @4-6mm Peria wiorow
% 5 22 8 60 5 1+1 190.050.11 Ve [m/min]
2 6 2 8 60 6 141 190.060.11 —= T g B ——
= 8 32 7 80 8 242 190.080.11 5
9,52 28,6 7 76,2 9,52 2+2 190.504.11 10 @4mm
g L 10 R 7 80 0 242 190.100.11 " \
g 10 42 7 90 10 242 190.101.11 2 05-6mm JTH
é 12 42 7 90 12 242 190.120.11 ’ ‘ ‘ @
B 12 52 7 100 12 242 190.121.11 ' H [mm] Glebokos¢ pracy
% _ 12,7 254 16 76,2 12,7 2+2 190.505.11 24000 ROM
| A
g 1 T ’ 12,7 4,3 16 101,6 12,7 242 190.508.11
16 55 24 110 16 2+2 190.160.11
2 = L 18 55 30 110 18 242 190.180.11 @8-18mm Pry1A WIGROWA
E‘ £ 47 r Frezy pozytyw i negatyw z mozliwoscia pracy oscylacyjnej. Vi [m/min]
= 2 |<HD~>J 9,52 22,2 4.8 76,2 9,52 2+2 190.513.11 00 5 10 1‘5 20 RN
952 254 52 762 95 343 19081311 3 G
12 25 52 83 12 343 190.320.11 ég e G810 —
12,7 22,2 5,2 76,2 12,7 242 190.515.11 25 SRepm
127 349 52 89 127 242 190.517.11 b
Doskonate 4312 e
Wykoraerie DANE TECHNICZNE: t d
z ;E iy e - Zapewnia doskonate wykoriczenie obu ston obrabianego materiatu 18000 RPM
g3 190 Wspétczynnik korygujacy dla Vf (predkos¢ posuwu):
S "/ —_\IZ ZASTOSOWANIE: Do ciecia, kopiowania i frezowania w drewnie litym, materiatach | MDF=0.8
Doskonate drewnopochodnych, plastiku oraz laminatach. Przeznaczone do uzytku na wysokich
wykoriczenie obrotach, na centrach obrdhczych, maszynach CNC oraz recznych frezarkach

gérnowrzecionowych wyposazonych w odpowiedni uchwyt.

(zesci wymienne

Frezy spiralne zgrubno-wykanczajace - pozytyw

. ) 2

Otwornice

g D | L S SYMBOL
s mm mm mm mm RH
& 12 4 90 12 1971211
= 14 50 110 14 197.140.11
% o 16 55 110 16 197.160.11
g = 16 35 90 16 197.161.11
i 18 55 110 18 197.180.11
- 20 60 120 20 197.200.11
g L 20 70 120 20 197.201.1
§ DANE TECHNICZNE:
= - Wysokiej jakosci weglik spiekany VHM .
- 4 spirale tnace (dwie z tamaczem widra) [Z2+2R] Cz/tery.speqalne ostrza 12
- - Gtebokos¢ ryfla max 0.Tmm wykanczajace + Z2R z tamaczem
}:,, - Zapewnia doskonate wykoriczenie dolnej krawedzi obrabianego materiatu widra, pozwalajg na zastosowanie
5 - Wyrzut widra w gére wyzszych parametréw obrébki.
ZASTOSOWANIE: Do ciecia, kopiowania i frezowania w drewnie litym, materiatach
drewnopochodnych, plastiku oraz laminatach. Przeznaczone do uzytku na wysokich

obrotach, na centrach obrébczych, maszynach CNC oraz recznych frezarkach
gornowrzecionowych wyposazonych w odpowiedni uchwyt.

Ekspozytowy

[ )
w
N

www.cmttools.pl




Frezy spiralne zgrubne - pozytyw C M L L=

i T :
J =
D I L S SYMBOL SYMBOL @8-10mm MIEKKIE DREWNO £
mm mm mm mm RH LH V¢ [m/min]
002 4 6 8 10 12 14«
8 32 80 8 195.081.11 195.081.12 7 =
8 1Y) 9 8 195.082.11 5 g
10 32 80 10 195.100.11 195.100.12 10 &
10 42 90 10 195.101.11 15
12 35 83 12 195.120.11 195.120.12 .
Lo 1R R ) 19512111 20 E%% E
12 52 100 12 195.122.11 25 - g
127 381 889 127 195.506.11 v H [mm] Glebokos¢ pracy 3
14 58 110 14 195.140.11 \1;/3003RPM Kkoryquincy da Vf orediosé )
spotczynnik korygujacy dla Vf (predkos¢ posuwu): @
15,88 54 109,5 15,88 195.509.11 ~Twarde drewno = 0.8 § -
16 55 10 16 195.160.11 195.160.12 - Pyta wiérowa bez powtok = 1.3 °:.’_ E
16 35 920 16 195.161.11 "g X
16 72 120 16 195.165.11 @12-20mm MIEKKIE DREWNO =
18 55 110 18 195.180.11 V¢ [m/min]
| 00 5 10 15 20 25
‘-- ] 19,05 54 1095 19,05 195.511.1 ? 22
- 20 60 120 20 195.200.11 195.200.12 10 g £
20 72 120 20 195.201.11 20 =
DANE TECHNICZNE: 20 102 165 20 195.202.11 “
- Wysokiej jakosci weglik spiekany VHM . . . . .
-3 spirale tnace (Z3R) ZASTOSOWANIE: Do ciecia, kopiowania i frezowania w drewnie 40 E@
—tamacz widra litym, ma.teria’fach drewnopochodnych: Przeznaczone do uzytku 50 “H
Glebokos¢ ryfla max 0.3mm na wysokich obrotach, na centrach obrébczych, maszynach CNC ' H [mm] Gtebokos¢ pracy

- Zapewnia doskonate wykoriczenie dolnej oraz recznych frezarkach gérnowrzecionowych wyposazonych 18000 RPM

krawedzi obrabianego materiatu w odpowiedni uchwyt. Wspotczynnik korygujacy dla Vf (predkos¢ posuwu):
- Twarde drewno = 0.8

- Wyrzutwiéra w gére - Plyta widrowa bez powtok = 1.3

Frezy i wiertta
do elektronarzedzi

Frezy spiralne zgrubne - negatyw

£
74‘f ﬂ D : L . AL ST @8-10mm MIEKKIE DREWNO -
mm mm mm mm RH L V¢ [m/min]
8 32 80 8 196.081.11 oQ 2 4 6 8 10 12 14 > %
10 4 9 10 196.101.11 5 i
12 35 83 12 196.120.11 196.120.12
@2 0 D 19612111 1 ~
12 52 100 12 196.122.11 15 ‘g =
12,7 38,1 88,9 12,7 196.506.11 20 g §
14 50 110 14 196.140.11 25 é%% % =
15,88 54 109,5 15,88 196.509.11 ' H[mm] Gtebokos¢ pracy -
- 16 55 110 16 196.160.11 196.160.12 18000 RPM g
L ! 18 55 110 18 196.180.11 Wspétczynnik korygujacy dla Vf (predkos¢ posuwuy): é o
1905 54 1095 1905 19651111 IT)‘;;atgd‘; %’;‘\’Xf;"bzzoﬁgwmk 13 £3
20 60 120 20 196.200.11 196.200.12 : &
- 72 120 i~ 19620111 ©12-20mm MIEKKIE DREWNO g
I 20 102 165 20 196.202.11 Vs [m/min] =
00 5 10 15 20 25 2=
DANE TECHNICZNE: 7 =
- Wysokiej jakosci weglik spiekany VHM 10 £
- 3 spirale tnace (Z3R) 20 =
-tamacz widra
- Gteboko$¢ ryfla max 0.3mm 3% S e
' - Zapewnia doskonate wykoriczenie gérnej krawedzi obrabianego materiatu 40 £%
L._D_Q - Wyrzut widéra w dét 50 E@% =
ZASTOSOWANIE: Do ciecia, kopiowania i frezowania w drewnie litym, materiatach 1 80\0/0 RI-FI’,\[Amm] Glebokosc pracy =
drewnopochodnych. Przeznaczone do uzytku na wysokich obrotach, na centrach Wspstczynnik korygujacy dia Vf (predkoé¢ posuw): %
obrébczych, maszynach CNC oraz recznych frezarkach gérnowrzecionowych - Twarde drewno = 0.8 =S
wyposazonych w odpowiedni uchwyt. - Plyta wiérowa bez powtok = 1.3 =
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Brzeszczoty

Glowice i noze

i zestawy

Frezy CNC Frezy trzpieniowe
i uchwyty

Frezyiwiertta
do elektronarzedzi

Otwornice (zesci wymienne

Elektronarzedzia
i akcesoria
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Narzedzia Stoty warsztatowe

Ekspozytowy

N
w
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Frezy spiralne wykanczajace - pozytyw

CRNAT 9550s"

s
D I L S SYMBOL SYMBOL
mm mm mm mm RH LH
8 32 80 8 193.081.11 193.081.12
10 32 80 10 193.100.11 193.100.12
10 4 90 10 193.101.11
12 35 83 12 193.120.11 193.120.12
12 42 90 12 193.121.11
12 52 100 12 193.122.11
L 14 58 110 14 193.140.1
T 16 55 110 16 193.160.11 193.160.12
16 35 90 16 193.161.11
16 72 120 16 193.165.11
18 55 110 18 193.180.11
20 60 120 20 193.200.11 193.200.12
I 20 0 120 2 193.201.11
20 102 165 20 193.202.11
DANE TECHNICZNE:
- Wysokiej jakosci weglik spiekany VHM
- 3 spirale tnace (23)

o

- Zapewnia doskonate wykoriczenie dolnej krawedzi obrabianego materiatu
- Wyrzut widra w gore

ZASTOSOWANIE: Do ciecia, kopiowania i frezowania w drewnie litym, materiatach
drewnopochodnych, plastiku oraz laminatach. Przeznaczone do uzytku na wysokich
obrotach, na centrach obrébczych, maszynach CNC oraz recznych frezarkach
gérnowrzecionowych wyposazonych w odpowiedni uchwyt.

Frezy spiralne wykanczajace - negatyw

2] )

@12-14mm PLASTIK, LAMINAT

V¢ [m/min]
44 5 7 8 9 10 \
7

6
8
10
12
14

16 I g@
ZH
18

W H [mm] Gtebokos¢ pracy
14000~18000 RPM

@12-20mm MIEKKIE DREWNO

V¢ [m/min]
0 0 2 4 6 8 10 12 14 16 >

10

20

30

40
, |

N/ H [mm] Gtebokos¢ pracy

18000 RPM

Grubos¢ cigcia 0.5-2mm

Wspétczynnik korygujacy dla Vf (predkos¢ posuwu):
- Twarde drewno = 0.9

- Drewno (ciecie poprzecznie do wtdkien) =0.7

D I L S SYMBOL SYMBOL
mm mm mm mm RH LH
10 32 80 10 194.100.11
10 42 90 10 194.101.11
12 35 83 12 194.120.11 194.120.12
12 42 90 12 19412111
14 50 110 14 194.140.11
16 55 110 16 194.160.11 194.160.12
16 35 90 16 194.161.11
18 55 110 18 194.180.11
20 60 120 20 194.200.11 194.200.12
20 72 120 20 194.201.11
20 102 165 20 194.202.1
DANE TECHNICZNE:
- Wysokiej jakosci weglik spiekany VHM
- 3 spirale tnace (Z3)
- Zapewnia doskonate wykoriczenie gérnej krawedzi obrabianego materiatu
- Wyrzut widra w dét

ZASTOSOWANIE: Do ciecia, kopiowania i frezowania w drewnie litym, materiatach
drewnopochodnych, plastiku oraz laminatach. Przeznaczone do uzytku na wysokich
obrotach, na centrach obrébczych, maszynach C(NC oraz recznych frezarkach
gdrnowrzecionowych wyposazonych w odpowiedni uchwyt.

) 2) ) )

@12-14mm PLasTIK, LAMINAT

V¢ [m/min]
24 5 6 7 8 LN

6
8
10
12
14

16 \@
a0
18

v H [mm] Gtebokos¢ pracy
14000~18000 RPM

@12-20mm MIEKKIE DREWNO

Vs [m/min]
002 4 6 8 10 12 14 1y

10

20

30
1@IH

40

50 ‘

W H [mm] Gtebokos¢ pracy

18000 RPM

Grubos¢ cigcia 0.5-2mm

Wspétczynnik korygujacy dla Vf (predkos¢ posuwu):
- Twarde drewno = 0.9

- Drewno (ciecie poprzecznie do wtdkien) =0.7
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Frezy spiralne wykariczajace - pozytyw C M L L=

) 22 o
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- Zapewnia doskonate wykoriczenie dolnej krawedzi obrabianego materiatu
- Wyrzut wiéra w gére

D I L S SYMBOL
mm mm mm mm RH
3 12 50 3 191.030.11 =
3 12 60 6 191.630.11 §
3 1 60 8 191.830.11 &
3,18 12,7 50,8 6,35 191.001.11
35 12 60 6 191.635.11 o
3,97 12,7 50,8 6,35 191.003.11 §
4 15 50 4 191.040.11 E
4 15 60 6 191.640.11 ¢12-14mm PLASTlK, I.AM|NAT g
4 15 60 8 191.840.11 s e s [m/ﬂ;irl] -
476 19,05 50,8 6,35 191.005.11 2 4 2=
5 17 50 5 191.050.11 8 2.
5 17 60 6 191.650.11 10 e
5 17 60 8 191.850.11 ﬁ -
6 7 70 6 191.060.11 1
6 7 70 8 191.860.11 18 1 é@?u =
6,35 19,05 50,8 6,35 191.007.11 2 . g3
' H[mm] Gtebokos¢ pracy ==
6,35 25,4 63,5 6,35 191.008.11
7 3 80 8 191.870.11 14000~18000 RPM
7,94 25,4 76,2 12,7 191.501.11
8 2 70 8 191.080.11
8 32 80 8 191.081.11
8 n 90 8 191.082.11 @12-20mm MIEKKIE DREWNO
9 32 83 12 191.890.11 Ve [m/min] = 2
9,52 31,75 76,2 12,7 191.503.11 04 6 8 10 12 14 16\ 2 §
10 32 80 8 191.800.11 7 =&
10 ) 80 10 191.100.11 10 £3
10 32 83 12 191.900.11 20 —
10 4 90 10 191.101.11 30 £
10 i) 90 1 191.901.11 3
40 =
12 35 83 8 191.820.11 @F =]
12 35 83 12 191.120.11 50 2
12 ) 90 12 191.121.11 v H[mm] Gtebokosc pracy
12 52 100 12 191.122.11 =
12,7 31,75 76,2 12,7 191.505.11 é?ggg::i’l\gqa 0.52mm §
12,7 38,1 88,9 12,7 191.506.11 Wspétczynnik korygujacy dla Vf (predkos¢ posuwu):
12,7 50,8 101,6 12,7 191.507.11 -Twardedrewno=09 _
1 50 10 1 191.140.11 - Drewno (ciecie poprzecznie do wtdkien) =0.7 E .
15,88 55 109,5 15,88 191.509.11 5 2
16 55 110 16 191.160.11 £=
16 35 9 16 191.161.11 =
16 72 120 16 191.165.11 =
19,05 55 109,5 19,05 19151111 =
20 60 120 2 191.200.11 g
DANE TECHNICZNE: 2
- Wysokiej jakosci weglik spiekany VHM %
- 2 spirale tnace (22) g

ZASTOSOWANIE: Do ciecia, kopiowania i frezowania w drewnie litym, materiatach
drewnopochodnych, plastiku oraz laminatach. Przeznaczone do uzytku na wysokich
obrotach, na centrach obrébczych, maszynach C(NC oraz recznych frezarkach
gérnowrzecionowych wyposazonych w odpowiedni uchwyt.
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N
w
~

www.cmttools.pl




Frezy spiralne wykariczajace - negatyw C M'I' Ll L=

L ) )
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D I L S SYMBOL
] mm mm mm mm RH
= 3 3 12 50 3 192.030.11
g | 3 12 60 6 19263011 @12-14mm PLasTiK, LAMINAT
ES 3 12 60 8 192.830.11 Vi [m/min]
% 3,18 12,7 50,8 6,35 192.001.11 .t 5 7 8 9 10 >
g = 397 12,7 50,8 6,35 192.003.11 6
= 8 4 15 50 4 19204011 g
E ' 4 15 60 6 192.640.11 12
S 4 15 60 8 192.840.11 14
” L 476 19,05 50,8 6,35 192.005.11 10
= 18 ]
£s — 5 17 50 5 192.050.11 2
&g 5 17 60 6 192.650.11 /' H [mm] Glebokos¢ pracy
e 5 17 60 8 192.850.11 14000~18000 RPM
- 6 27 70 6 192.060.11
I 6 27 70 8 192.860.11
= 635 19,05 50,8 635 192.007.11
,E g 6,35 254 63,5 6,35 192.008.11 ?12-20mm MlEKKlE DREWNO
794 254 76,2 12,7 192.501.11
8 22 70 8 192.080.11 V¢ [m/min]
‘ 8 3 80 8 192.081.11 B —
LH HJ 8 42 90 8 192.082.11 10
D 9,52 31,75 76,2 12,7 192.503.11 20
10 32 80 8 192.800.11
=2 10 ) 80 10 192.100.11 %0
g § 10 32 83 12 192.900.11 40 ]
= % 10 42 90 10 192.101.11 50
- 12 35 83 8 192820111 ' H [mm] Gtebokos¢ pracy
" 12 35 83 12 192.120.11
% 12,7 31,75 76,2 12,7 192.505.11 18000 RPM
s 12,7 38,1 889 127 192.506.11 S\IrubgféfcieCi; l((J.S-Zmim Ve prediost )
= spotczynnik korygujacy dla Vf (predkos¢ posuwu):
el 12,7 50,8 101,6 12,7 192.507.11 Twarde drewno = 0.9
= 14 52 110 14 192.140.11 - Drewno (cigcie poprzecznie do widkien) =0.7
16 55 10 16 192.160.11
= DANE TECHNICZNE:
- Wysokiej jakosci weglik spiekany VHM
- 2 spirale tnace (22)
- Zapewnia doskonate wykoriczenie gdrnej krawedzi obrabianego materiatu
- Wyrzut widra w dét

i akcesoria

ZASTOSOWANIE: Do ciecia, kopiowania i frezowania w drewnie litym,
materiatach drewnopochodnych, plastiku oraz laminatach. Przeznaczone
do uzytku na wysokich obrotach, na centrach obrébczych, maszynach CNC
oraz recznych frezarkach gérnowrzecionowych wyposazonych w odpowiedni
uchwyt lub adaptor.

Elektronarzedzia
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Narzedzia Stoty warsztatowe

Ekspozytowy
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Frezy spiralne zgrubno-wykanczajace - pozytyw c M OR(A)\NG 3

Do otworéw pod zamki ztamaczem wiéra

DN :

D ! I L S SYMBOL e ] z
mm mm mm mm mm RH | |
| |

14 95* 45 150 14 195.142.11 I : -

14 125* 45 170 14 195.144.11 I ° | g

16 95* 45 150 16 195.162.11 | \ : g

16 95+ 45 150 16 193.162.11%* l | =
16 120* 50 170 16 195.164.11 : :

* e B

18 95” ! 45 , 150 B 18 195.182.11 | o W‘ : E

* Maksymalna gtebokos¢ nalezy wykonywac w 2-3 przejéciach. 10 I 3

= 1 =

** Frez bez tamacza wiora.

DANETECHNICZNE: WYKONYWANIE OTWOROW POD ZAMKI
- Wysokiej jakosci weglik spiekany VHM

- 3 spirale tnace (Z3R)
-tamacz widra Zmniejszenie szerokosi

i zestawy

Frezy trzpieniowe

- Gtebokos¢ ryfla max 0.3mm gniazda 0 0,Tmm na_
- Zapewnia doskonate wykoriczene dolnej krawedzi obrabianego materiatu _ F;%ﬂé"ﬁamgm‘aa#g{f
- Wyrzut widra w gore poniewaz narzedzie nie

_| styka si? z obrabianym
materiatem cat3 swoja
ZASTOSOWANIE: Do ciecia, kopiowania i frezowania w drewnie litym dtugoscia.

lub materiatach drewnopochodnych. Moga by¢ uzywane na centrach
obrébczych, maszynach CNC oraz recznych frezarkach wyposazonych
w odpowiedni uchwyt.

Frezy CNC
i uchwyty

Frezy spiralne zgrubne z famaczem widra - pozytyw

Do otwordw pod zamki z V-Ostrzem 60°
vhm zaR) R || €A

Frezy i wiertta
do elektronarzedzi

D | L S SYMBOL
mm mm mm mm RH
14 58 110 14 195.143.11 %
16 55 110 16 195.163.11 §
=
- ——— 1 Iq%
O,

Otwornice

/

Elektronarzedzia
i akcesoria

Frezy spiralne wykanczajace - pozytyw

obrébczych, maszynach CNC oraz recznych frezarkach wyposazonych
w odpowiedni uchwyt.

Do otworéw pod zamki z V-Ostrzem 60° B
p= -
) =) ) B |
D I L S SYMBOL <
mm mm mm mm RH g
14 50 110 14 191.143.11 %
16 55 110 16 191.163.11 é
DANE TECHNICZNE: T !
- Wysokiej jakosci weglik spiekany VHM : : =
- 3 spirale tnace (Z3R) I I E"
- Zapewnia doskonate wykoriczene dolnej krawedzi obrabianego materiatu : o : =2
- Wyrzut widra w gor I I
y gore | A |
| >
ZASTOSOWANIE: Do ciecia, kopiowania i frezowania w drewnie litym I : H
lub materiatach drewnopochodnych. Moga by¢ uzywane na centrach o) | =
| | 5
| | 5
| 1

N
w
=)
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Frezy spiralne Xtreme z powtoka diamentowa NaDia cmlr ?8 6\ {“&E

POWLOWA DIAMENTOWA NADIA:

D I a Powtoka diamentowa (DLC) powstaje w wyniku procesu PECVD stanowigcego jedna z najnowszych technologii nanoszenia powtok. Przy
catkowitej grubosci powtoki rzedu 1 mikrona uzyskujemy powierzchnie bardzo odporng na Scieranie i dziatanie $rodowiska korozyjnego.
Przeprowadzone testy wskazuja na bardzo dobre wyniki potwierdzajace zwiekszenie zywotnosci narzedzi skrawajacych nawet do 300%.

@
=
S
N
=
]
5
=
a

=
= ZALETY:
& - powtoka o grubosci 1 mikrona nie powoduje zatepienia krawedzi, - redukuje nagrzewanie,
= - kilkukrotnie zwieksza zywotno$¢ narzedzi HM i HSS, - ograniczenie przywierania wiéra,
- zmniejszenie tarcia podczas frezowania, - zwigkszona zywotnos¢ réwniez po ostrzeniu.
MATERIAL:

Drewno lite migkkie i twarde.

Glowice i noze

Frezy spiralne Xtreme, zgrubne - pozytyw

i zestawy

Frezy trzpieniowe

D I L S SYMBOL
mm mm mm mm RH

% g 10 32 80 10 195.100.11XTR

E ] Y 10 42 90 10 195.101.11XTR

o Wi 12 35 83 12 195.120.11XTR
12 4 90 12 195.121.11XTR
16 35 90 16 195.161.11XTR
16 55 110 16 195.160.11XTR
16 72 120 16 195.165.11XTR
20 60 120 20 195.200.11XTR
20 72 120 20 195.201.11XTR

Frezyiwiertta
do elektronarzedzi

Frezy spiralne Xtreme, wykanczajace - pozytyw

g D | L s SYMBOL

1= mm mm mm mm RH

& 12 35 83 12 193.120.11XTR
16 55 110 16 193.160.11XTR

Otwornice

Frezy spiralne Xtreme, zgrubno - wykanczajace

b= o Do otwordw pod zamki

s D | 1 L s SYMBOL

% = mm mm mm mm mm RH

- 16 95% 45 150 16 195.162.11XTR
16 120% 50 170 16 195.164.11XTR

* Maksymalna gtebokos¢ nalezy wykonywac w 2-3 przejéciach.

>
=
2
=
e
E>
e o
o
g
2
>
3

Frezy spiralne Xtreme, zgrubne - pozytyw

Do otwordw pod wizjer z ostrzem V 60°

Stoty warsztatowe

D I L S SYMBOL
mm mm mm mm RH
= 16 55 10 16 195.163.11XTR
UWAGA:

Powtoka moze by¢ naniesiona réwniez na noze strugajace oraz ptytki profilowe.

Ekspozytowy

[N}
=
(=)
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Frez spiralny do produkcji domow z bali - pozytyw cm ?88{“&5

Iy [—]mm
HSS|Z3R|| RH @@@ S
D | L S SYMBOL
mm mm mm mm RH
30 170 235 30 ¥195.300.51 g
40 165 235 30 195.400.51 %
T 50 215 295 30 195.500.51 =

Na zaméwienie

DANE TECHNICZNE:

- Stal kobaltowa

- 3 spirale tnace

-tamacz widra

- Wyrzut widra w gore

- Maksymalne obroty 6000~10000 RPM
- Maksymalna predkos¢ posuwu 2m/min.

Gtowice i noze

i zestawy

Frezy trzpieniowe

E / i ZASTOSOWANIE: Ciecie, wycinanie i frezowanie litych jak i klejonych,
E drewnianych bali. Najcze$ciej uzywane na maszynach Hundegger.
=

gl UWAGA: Mozliwos¢ skonstruowania na zaméwienie frezéw bez tamacza

D= widra, obrotdw lewych (LH) oraz innych specjalnych wymiardw.

Frezy CNC
i uchwyty

Kulisty frez spiralny
) 2
) *7 D R | L S SYMBOL

Frezy i wiertta
do elektronarzedzi

mm mm mm mm mm RH
3,18 16 12,7 50,8 6,35 199.001.11 @
6 3 27 70 6 199.060.11 E
6,35 3,18 254 63,5 6,35 199.008.11 z
8 4 32 80 8 199.081.11 2
9,52 4,76 28,57 76,2 9,52 199.504.11 =
10 5 32 80 10 199.100.11
L 12 6 35 80 12 199.120.11 g
12,7 6,35 31,75 76,2 12,7 199.505.11 g
15,88 7,94 57,15 109,5 15,88 199.509.11 e
T 16 8 55 110 16 199.160.11
19,05 9,52 57,15 109,5 19,05 199.511.11 E -
I ’ g g
DANE TECHNICZNE: ="
i - 2 spiralne krawedzie tnace [Z2]
| ¥ R - Doskonale nadaje sie do wykariczania dolnej strony obrabianego przedmiotu g
b I¢ - Wyrzut widra w gore 5
1S5
£
ZASTOSOWANIE: g

Do drewna litego i materiatéw drewnopochodnych, drewna kompozytowego, laminatéw, plastikéw, twardych powierzchni.
Mozna stosowac na wysokich obrotach na dobrze zaciénigtych przedmiotach. Mozna stosowa¢ w centrach obrébczych,
maszynach punktowych, frezarkach CNC oraz recznych frezarkach wyposazonych w uchwyty cylindryczne.

@
=
S
=
]
=
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o
=
<]
=
>

=
=)
=

vy

Narzedzia

Ekspozytowy
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Brzeszczoty

Glowice i noze

i zestawy

Frezy CNC Frezy trzpieniowe
i uchwyty

Frezyiwiertta
do elektronarzedzi

Otwornice (zesci wymienne

Elektronarzedzia
i akcesoria

>
=
2
=
e
E>
e o
o
g

2
>
3

Narzedzia Stoty warsztatowe

Ekspozytowy

N
=
No

Frezy diamentowe

CRNAT 9550s"

KORPUS HM

NEGATYWNY KAT NATARCIA

) 2o )

ZYWOTNOSC

D | z : SYMBOL
mm mm mm
5 20 1 6 DT1.05.020.06.0MR
5 20 1 8 DT1.05.020.08.0MR
*6 8 1 12 141.060.61
6 20 1 6 DT1.06.020.06.0MR
6 22 1 12 DT1.06.022.12.0MR
*8 12 1 12 141.080.61
8 16 1 8 DT1.08.016.08.0MR
8 23 1 12 DT1.08.023.12.0MR
*korpus stalowy
Negatywny kat natarcia
D | Z 5 SYMBOL
mm mm mm
5 14 1 12 DT1.05.014.12.0MR
6 25 1 6 DT1.06.025.06.0MR
8 30 1 8 DT1.08.030.08.0MR
DANE TECHNICZNE:

- Monolityczny korpus HM o zwiekszonej wytrzymatosci na ztamanie
- Jedna diamentowa krawedz tnaca

- Mozliwos¢ ostrzenia (maks. 2-3 razy)

- Maks. predkos¢ posuwu 4 m/min

ZASTOSOWANIE: Do uzytku na wszystkich frezarkach CNC - do faczeri oraz ciecia drewna litego i materiatéw
drewnopochodnych. W przypadku frezdw o negatywnym kacie natarcia mozliwe jest frezowanie w powierzchni laminatu,
bez efektu podnoszenia materiatu.

KORPUS HM

mDm m'm 7 msm SYMBOL
6 16 141 8 DT2.06.016.08.0MR
8 17 141 8 DT2.08.017.08.0MR
10 15 141 10 DT2.10.015.10.0MR
10 ) 241 12 DT2.10.022.12.0MR
%10 2 141 12 1410161

*korpus stalowy, ostrze wiercace HM, zerowy kat natarcia

DANE TECHNICZNE:

- Monolityczny korpus HM o zwiekszonej wytrzymatosci na ztamanie
- Jedna diamentowa krawedz tnaca

- Jedna diamentowa krawedz wiercaca

- Mozliwos¢ ostrzenia (maks. 2-3 razy)

- Negatywny kat natarcia

- Maks. predkos¢ posuwu 4 m/min

ZASTOSOWANIE: Do uzytku na wszystkich frezarkach CNC oraz frezarkach recznych

KONSTRUKCIA

NEGATYWNY KAT NATARCIA 7141

www.cmttools.pl



. \ / ORANGE
Frezy diamentowe ECO CM TOOLS"
s DEDE L :
— _ DLUZSZA S
ZYWOTNOSC §
D [ S SYMBOL SYMBOL =
mm mm mm RH LH
*g 27 8x50 DTA.08.027.08.0MR g
*g 36 8x40 DTA.08.036.08.0MR 2
10 2 12x35 DTA.10.025.12.05R DTA.10.025.12.05L =
10 36 12x35 DTA.10.035.12.05R DTA.10.035.10.05L
12 27 12x35 DTA.12.025.12.05R DTA.12.025.12.05L &
*1) 27 12x45 DTA.12.027.12.0MR DTA.12.035.12.05L 5
12 36 12x35 DTA.12.035.12.05R DTA.12.045.12.05L E
12 44 12x35 DTA.12.045.12.05R DTA.16.025.16.05L <
16 27 16%45 DTA.16.025.16.05R DTA.16.036.16.05L "
16 36 16x45 DTA.16.036.16.05R DTA.16.036.25.05L 2z
16 36 25x55 DTA.16.036.25.05R DTA.16.045.16.05L g%
16 45 16x45 DTA.16.045.16.05R DTA.16.055.16.05L g
16 54 16x45 DTA.16.055.16.05R DTA.18.036.20.05L _
18 36 20x50 DTA.18.036.20.05R DTA.18.045.16.05L o
18 45 16x45 DTA.18.045.16.05R DTA.18.045.25.05L S g
18 45 25x55 DTA.18.045.25.05R DTA.20.025.20.05L 2
20 2 20x50 DTA.20.025.20.0R DTA.20.035.20.05L
DANETECHNICINE: 20 36 20x50 DTA.20.035.20.05R DTA.20.045.20.05L
- Jedno petne ostrze rozkozone na dwach lub trzech 20 45 20x50 DTA.20.045.20.0R DTA.20.045.20.15L
spiralach 20 45 20x55 DTA.20.045.20.15R DTA.20.055.20.05L
- Wysokos¢ ptytki diamentowej 2,5mm 20 54 20x50 DTA.20.055.20.0SR DTA.20.065.20.0SL
- Mozliwos¢ ostrzenia 2-3 razy 20 61 2050 DTA.20.065.20.05R DTA.20.072.20.05L
- Zalecana predkosc posuwu 3- 6m/min 2 70 20x50 DTA.20.072.20.0R =%
- Ostrze HM na czole umozliwiajace wiercenie 20 27 MK2 DTA.20.027.MK.OSR g §
w materiale 2 45 MK2 DTA.20.045.MK.0SR B §

ZASTOSOWANIE: Do wiercenia, rozkroju oraz

formatyzowania materiatéw takich jak ptyta 2 g
widrowa jedno i dwustronnie laminowana lub 35 £
. 30 =
pokryta filmem melaminowym, MDF. E 2 ;
E 2 51“
ZALETY/KORZYSCI/ ZNAKI SZCZEGOLNE: :s
Niskie koszta zakupu w poréwnaniu do zywotnosci . 12
narzedzia.
0 5 10 15 20 25 30 40 50 60

Frezy diamentowe z dolnym fozyskiem

* Korpus wykonany z MONOLITU HM. Inne wymiary trzpienia, $rednicy i wysokosci roboczej s dostepne na zaméwienie.

r.p.m. max 24 000

wysokos¢ robocza (mm)

Wykres i dane s3 pogladowe. Moga sie zmieniac
w zaleznosci od rodzaju pracy i obrabianego materiatu.

o) o)

40X |

Otwornice

Elektronarzedzia
i akcesoria

B 5 £YWOTNOS¢
s
D I L SYMBOL SYMBOL = -
mm mm mm RH LH g2
E o
127 27 80 12x35 DTA.12.027.12.BSR DTA.12.027.12.BSL 2
127 36 91 DTA.12.036.12.BSR DTA.12.036.12.BSL -
12.7 44 101 DTA.12.044.12.BSR DTA.12.044.12.BSL 2
DANE TECHNICZNE: §
L - Jedno petne ostrze roztozone na dwdch lub trzech spiralach it
- Wysokos¢ ptytki diamentowej 2,5mm i

- Mozliwos¢ ostrzenia 2-3 razy

- Zalecana predkos¢ posuwu 3- 6m/min
-tozysko dolne umozliwiajace prace z szablonem
- Precyzyjnie szlifowane i utwardzane uchwyty

Narzedzia

ZASTOSOWANIE: Do obrébki obwiedniowej, rozkroju oraz formatyzowania materiatéw takich jak twarde drewno,
materiaty drewnopochodne, MDF, HPL i tworzywa sztuczne kompozytéw typu CORIAN i inne.

Ekspozytowy

ZALETY / KORZYSCI / ZNAKI SZCZEGOLNE:
Niskie koszta zakupu w poréwnaniu do zywotnosci narzedzia.
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Brzeszczoty

Glowice i noze

i zestawy

Frezy CNC Frezy trzpieniowe
i uchwyty

Frezyiwiertta
do elektronarzedzi

Otwornice (zesci wymienne

Elektronarzedzia
i akcesoria
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Narzedzia Stoty warsztatowe

Ekspozytowy

No
=
=

ORANGE
o

CIAT 9531¢

Diamentowy frez osiowy (PCD) z ptytka pod katem 45°

I (o) 211 v )

ZYWOTNOSC

- Ostrze wiercace HM

Frezy diamentowe Z=2

- Korpus ze specjalnej stali o wysokiej wytrzymatosci
- Ostrza osiowe 45 ° 0 wysokosci ptytki DIA H=4mm
- Mozliwos¢ 8 -9 krotnego ostrzenia

- Zalecana predkos¢ posuwu do 5m/min

ZASTOSOWANIE: Do wiercenia, rozkroju oraz formatyzowania materiatéw takich jak ptyta widrowa
jedno i dwustronnie laminowana lub pokryta filmem melaminowym, MDF.

DO PRACY NA: Centrach obrébczych, maszynach CNC, wyposazonych w odpowiedni uchwyt.

D I L S 7 SYMBOL SYMBOL
mm mm mm mm RH LH
20 25 85 20x50 141 (6 DIA+1 HM) DT1.20.025.20.0SR DT1.20.025.20.0SL
20 35 95 20x50 141 (8 DIA+1 HM) DTI.20.035.20.0SR DTI.20.035.20.0SL
20 45 105 20x50 141 (10 DIA+1 HM) DT1.20.045.20.0SR DT1.20.045.20.0SL
L DANE TECHNICZNE:

ZYWOTNOSC
DANE TECHNICZNE:
- Dwa petne ost.rza roztozone D | 3 SYMBOL SYMBOL
na czterech spiralach - T . RH LH
- Wysokos¢ ptytki diamentowej 2,5mm
- Mozliwoéc ostrzenia 2 - 3 razy 12 25 12x45 DTN.12.025.12.0SR DTN.12.025.12.05L
- Zalecana predkos¢ posuwu do 15m/min 12 25 20x50 DTN.12.025.20.0SR DTN.12.025.20.0SL
12 35 20x50 DTN.12.035.20.0SR DTN.12.035.20.0SL
ZASTOSOWANIE: Do frezowania 16 25 16X50 DTN.16.025.16.0SR DTN.16.025.16.0SL
materiatow takich Jak p{yta widrowa jedno 16 25 20X50 DTN.16.025.20.05R DTN.16.025.20.0SL
i dwustronnie laminowana lub pokryta 16 35 16X50 DTN.16.035.16.05R DTN.16.035.16.0SL
L filmem melaminowym, MDF. 16 35 20X50 DTN.16.035.20.0SR DTN.16.035.20.05L
16 45 16X50 DTN.16.045.16.0SR DTN.16.045.16.0SL
16 45 20X50 DTN.16.045.20.05R DTN.16.045.20.0SL
- 16 54 16X50 DTN.16.055.16.0SR DTN.16.055.16.0SL
o 16 54 20x50 DTN.16.055.20.0SR DTN.16.055.20.0SL
18 25 20X50 DTN.18.025.20.05R DTN.18.025.20.0SL
| 18 25 25X50 DTN.18.025.25.05R DTN.18.025.25.05L
I . 18 35 20x50 DTN.18.035.20.0SR DTN.18.035.20.0SL
Lr = 18 45 16X50 DTN.18.045.16.0SR DTN.18.045.16.0SL
L 20 25 20X50 DTN.20.025.20.0SR DTN.20.025.20.0SL
- p_l 20 35 20x50 DTN.20.035.20.05R DTN.20.035.20.0SL
20 45 20X50 DTN.20.045.20.05R DTN.20.045.20.0SL
r.p.m. max 24 000 20 52 20X50 DTN.20.055.20.05R DTN.20.055.20.0SL
o 25 25 25X50 DTN.25.025.25.05R DTN.25.025.25.05L

35
— 30
E 25
20

posuw (m/min

10

—————

Inne wymiary trzpienia, $rednicy i wysokosci roboczej s3 dostepne na zaméwienie.

ow) 22) o) )P DS

0 5 10 15 20 25 30 40 50 60
wysokos¢ robocza (mm)

Wykres i dane s pogladowe. Moga sie zmieniac w zaleznosci od
rodzaju pracy i obrabianego materiatu.
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Frezy diamentowe Turbo Z=3

eon T LoN
e e DIA|| Z3 ||RH | LH @ el g
S svwotNose g
D [ S SYMBOL SYMBOL
mm mm mm RH LH -
*12 20 12x45 DTE.12.022.12.0DR =
*12 25 12x40 DTE.12.027.12.0DR §
*12 35 12x40 DTE.12.035.12.0DR
16 25 16x45 DTE.16.025.16.05R DTE.16.025.16.05L
16 30 16x45 DTE.16.030.16.05R DTE.16.030.16.05L &
16 35 16x45 DTE.16.035.16.05R DTE.16.035.16.05L 5
18 2 20x50 DTE.18.020.20.05R DTE.18.020.20.05L B
18 25 20x50 DTE.18.025.20.05R DTE.18.025.20.05L <
L 18 30 20x50 DTE.18.030.20.05R DTE.18.030.20.05L "
- 18 35 20x50 DTE.18.035.20.05R DTE.18.035.20.05L 2=
18 40 20x50 DTE.18.040.20.05R DTE.18.040.20.05L g g
18 45 20x50 DTE.18.045.20.05R DTE.18.045.20.05L ==
18 50 20x50 DTE.18.050.20.05R DTE.18.050.20.05L =
20 25 20x50 DTE.20.025.20.05R DTE.20.025.20.05L
20 30 20x50 DTE.20.030.20.05R DTE.20.030.20.05L 2 2
20 35 20x50 DTE.20.035.20.05R DTE.20.035.20.05L ;4 z
2 40 20x50 DTE.20.040.20.05R DTE.20.040.20.05L T 2
20 45 20x50 DTE.20.045.20.05R DTE.20.045.20.05L
2 50 20x50 DTE.20.050.20.05R DTE.20.050.20.0SL
20 55 20x50 DTE.20.055.20.05R DTE.20.055.20.05L
2 60 20x50 DTE.20.060.20.05R DTE.20.060.20.05L
20 65 20x50 DTE.20.065.20.05R DTE.20.065.20.05L
25 25 20x50 DTE.25.025.20.05R DTE.25.025.20.05L
25 30 20x50 DTE.25.030.20.05R DTE.25.030.20.05L =35
25 35 2050 DTE.25.035.20.05R DTE.25.035.20.05L § 5
25 40 20x50 DTE.25.040.20.05R DTE.25.040.20.05L ==
25 45 2050 DTE.25.045.20.05R DTE.25.045.20.05L g3
25 50 20x50 DTE.25.050.20.05R DTE.25.050.20.05L =
25 55 20x50 DTE.25.055.20.05R DTE.25.055.20.05L 2
25 67 20x50 DTE.25.065.20.05R DTE.25.065.20.05L g
25 70 20x50 DTE.25.070.20.05R DTE.25.070.20.05L z
25 75 20x50 DTE.25.075.20.05R DTE.25.075.20.05L &
25 80 20x50 DTE.25.080.20.05R DTE.25.080.20.05L
25 85 20x50 DTE.25.085.20.05R DTE.25.085.20.05L

* Korpus wykonany z materiatu DENSIMET.
Inne wymiary trzpienia, $rednicy i wysokosci roboczej s dostepne na zaméwienie.

Otwornice

DANE TECHNICZNE:

- Trzy petne ostrza roztozone na trzech spiralach

- Wysoko$¢ ptytki diamentowej 4mm

- Mozliwos$¢ 10 - 12 krotnego ostrzenia

- Zalecana predko$¢ posuwu do 25m/min

- Ostrze DIA na czole umozliwiajace wiercenie w materiale

Elektronarzedzia
i akcesoria

[=}
=
>
=}

ZASTOSOWANIE: Do wiercenia, rozkroju oraz formatyzowania materiatéw takich jak ptyta wiérowa jedno
i dwustronnie laminowana lub pokryta filmem melaminowym, MDF.

>
=
=
=
[
1S5
£
D
)
17
=
A

ZALETY / KORZYSCI / ZNAKI SZCZEGOLNE: Zalecany do pracy w zabrudzonym materiale przy duzych
obciazeniach oraz wysokich i bardzo wysokich posuwach.

RAMIA

r.p.m. max 24 000

Stoty warsztatowe

posuw (m/min)

Narzedzia
PIHER

0 5 10 15 20 25 30 40 50 60 70

wysokos¢ robocza (mm)

Wykres i dane s3 pogladowe. Moga sie zmienia¢ w zaleznosci od
rodzaju pracy i obrabianego materiatu.

Ekspozytowy
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. . \/ ORANGE
Frezy diamentowe do nestingu CIMAT 830N
: s
g - pia) (z3+3)ru | (&)
' POZYTYW
: = \ D ' S L SYMBOL
& = ~ mm mm mm mm
=) (%) =
z g I 12 19 12 70 DTM.12.019.12.1DRP
2 £ J 12 % 12 75 DTM.12.024.12.1DRP
g g ) 16 4 1 70 DTM.16.025.16.1DRP
E 2 1 35 1 75 DTM.16.035.16.1DRP
5 i
2 ' NEGATYW
g _ — \ D : S L SYMBOL
5 = = ‘ mm mm mm mm
Sac . | 5y
S & " _ = 12 19 12 70 DTM.12.019.12.1DRN
2 ﬁ 4 = \ 12 24 12 75 DTM.12.024.12.1DRN
! F e / 1 24 1 70 DTM.16.025.16.1DRN
e 1 3% 1 75 DTM.16.035.16.1DRN
= !

POZYTYW:

Ptytka od géry negatywna + wszystkie ptytki ponizej utozone pozytywnie. Dobér do
pracy przy konkretnej szerokosci panelu, gdzie gérna czes¢ frezu (ptytka negatywna)
musi pracowac w gérnej partii materiatu. Konstrukgja spirali tnacej wyrzuca widr w gére.

DANE TECHNICZNE:

- korpus z DENSIMETU, materiatu o wysokiej gestosci, majacym
wysoka odporno$¢ na na ztamanie

- trzy petne ostrza roztozone na szesciu spiralach

- konstrukcja pozytyw lub negatyw

- wysokos¢ ptytki diamentowej 2,5 mm

- mozliwos¢ ostrzenia 3 - 4 razy

- ostrze wiercace DIA

NEGATYW:

Ptytka od dotu pozytywna + wszystkie ptytki powyzej sa utozone negatywnie.
Pozwala to pracowac na rdznych szerokosciach panelu (w zakresie wysokosci roboczej).
Konstrukcja spirali tnacej wyrzuca wiér w dot.

Frezyiwiertta
do elektronarzedzi

ZASTOSOWANIE: Do operacji nestingu przy wysokich posuwach, siegajacych
30 m/min. w materiafach: ptyta widrowa laminowana, MDF.

(zesci wymienne

Diamentowy frez osiowy (PCD) z ptytka pod katem 40°
T

Otwornice

o) ) o T

g< D L s ; SYMBOL SYMBOL

=7 mm  mm  mm MM RH LH

— 50 23 80 25x55  3+3(9DP) DTJ.50.023.25.05R3 DTJ.50.023.25.05L3

é 50 23 80 25x55  4+4(12DP) DTJ.50.023.25.05R4 DTJ.50.023.25.05L4

g 50 28 85  25x55  34+3(15DP) DT).50.028.25.05R3 DT).50.028.25.05L3

£ 50 28 85  25x55  4+4(20DP) DTJ.50.028.25.05R4 DTJ.50.028.25.05L4

& L 50 38 95  25x55  3+3(21DP) DTJ.50.038.25.05R3 DTJ.50.038.25.05L3

v 50 38 95  25x55  4+4(28DP) DTJ.50.038.25.05R4 DTJ.50.038.25.05L4

2 . DANE TECHNICZNE:

; I - Krawedzie 40 ° DP “H4” (polikrystaliczny)

& - Ostrzenie (max 8-10 razy)

) - - Predkos¢ posuwu: max 30m/min

E 1 ' ZASTOSOWANIE:

=2 - Do formatyzowania materiatéw takich jak ptyta wiérowa jedno i dwustronnie laminowana, pokryta filmem

melaminowym, MDF, HPF do stosowania na wszytskich urzadzeniach C(NC. Uktad zebow oraz odpowiedni kat
. osiowy umozliwia zbieranie duzych naddatkéw materiatéw przy zachowaniu wysokich posuwdw oraz bardzo
L ‘ dobrego wykoniczenia krawedzi.

Ekspozytowy

[N}
=
[=))
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Frezy proste wiercace - monolityczne cm ?8

@
=
S
N
=
]
I
=
a

D I L S SYMBOL
mm mm mm mm RH
3 10 55 8 174.030.11 =
4 10 55 8 174.040.11 %
5 12 55 8 174.050.11 &
L 6 14 55 8 174.060.11
7 20 55 8 174.070.11 o
DANE TECHNICZNE: E
- Wysokiej jakosci weglik spiekany VHM E
- 2 krawedzie tnace (£2) .
5
Frezy proste wiercace 0
S E
s HM | 22+1) RH|#|@
D I L S SYMBOL
mm mm mm mm RH
8 20 55 8 174.080.11
8 30 70 8 174.081.11 —
8 40 20 8 174.082.11 = ‘:.E»
9 20 55 8 174.090.11 g’ §
L 10 20 60 8 174.100.11 T E
10 30 70 8 174.102.11 =2
10 40 20 8 174.101.1 "
11 20 60 8 174.110.11 £
12 20 60 8 174.120.11 §
12 30 70 8 17412211 8
T 12 40 90 8 17412111 S
I 13 20 60 8 174.130.11
14 20 60 8 174.140.1 g
14 30 70 8 174.142.11 §
A . 14 40 90 8 17414111 =
15 20 60 8 174.150.1
L7 D _Bj 16 20 70 8 174.160.11 =2
16 30 70 8 174.162.11 Tt
16 40 90 8 174.161.11 5 g
18 20 70 8 174.180.11 =7
18 30 70 8 174.181.11
18 40 80 8 174.182.11 g
Ostrze wiercace HM 19 20 70 8 174.190.11 E g
20 20 70 8 174.200.11 E°
20 30 70 8 174.201.11 :%
20 40 20 8 174.202.11 v
DANE TECHNICZNE: 2 2 70 8 17422011 g <
- Wysoce wytrzymata stal 2 30 70 8 742211 % =
- 2 precyzyjne ostrza z weglika spiekanego HM 2 40 %0 8 1742221 é =
i Tkrawed? wiercaca HM (22+1) 24 20 70 8 174.240.1 2
24 30 70 8 174.241.11
ZASTOSOWANIE: Do wiercenia, rowkowania oraz do 24 40 90 8 174.242.11 e
robienia taczer w drewnie litym oraz 25 20 70 8 174.250.11 £ %
w materiatach drewnopochodnych. Moze by¢ uzywany 26 20 70 8 174.260.11 =
na maszynach (NC oraz na recznych frezarkach 26 30 70 8 174.261.11
gérnowrzecionowych wyposazonych 28 20 70 8 174.280.11 -
w odpowiedni uchwyt. 28 30 70 8 174.281.11 g
29 20 70 8 174.290.11 4
30 20 70 8 174.300.11 =
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Frezy proste - monolityczne CNAT Db el

e o) ) 2241 e ) ) D

@
=
S
N
=
]
5
=
a

D | L S SYMBOL
= mm mm mm mm RH
& 3 10 37 9,5 112.030.11
i 4 10 37 95 112.040.11
L 5 12 39 95 112.050.11
. T 6 14 M 9,5 112.060.11
2 7 16 e 9,5 112.070.11
£ 8 18 48 9,5 112.080.11
& I 8 30 60 95 112.081.11
9 20 52 9,5 112.090.11
g 10% 2 52 9,5 112.100.11
g3 10% 35 65 9,5 112.101.11
g% o p = 1 % 5 95 1211011
g 3 2 52 9,5 112.120.11
O - *Wysoce wytrzymaty stalowy korpus 2 precyzyjne krawedzie tnace HM [22]
o
TE DANE TECHNICZNE:
2 E - &Isokiej jakosci w?glikspiekany VHM
- 2 krawedzie tnace (22)
Ostrze wiercace HM
ElS o
EEl  Frezy proste wiercace
: iy
2 — HM) 22+1) RH | 2] @
2
D | L S SYMBOL
° mm mm mm mm RH
£ 12 26 52 12 113.120.11
Z - 12 40 70 12 113.121.11
13 26 52 12 113.130.11
= 14 28 56 12 113.140.11
<z L 14 40 72 12 113.141.11
g g 15 32 60 12 113.150.11
ol I 16 32 60 12 113.160.11
= 16 40 7 12 113.161.11
> 17 35 64 12 113.170.11
3 18 35 64 12 113.180.11
=2 19 38 68 12 113.190.11
2 2 38 68 12 113.200.11
: -y 2 40 7 12 113.220.11
z 2% 40 7 12 113.240.11
g L’; p—— 25 40 7 12 113.250.11
g 26 4 74 12 113.260.11
s 2 £ 74 12 113.280.11
30 Iy 74 12 113.300.11
g DANE TECHNICZNE:
=) - Wysoce wytrzymata stal

-2 precyzyjne krawedzie tnace i 1 krawedz wiercaca HM (22+1)

Ostrze wiercace HM
ZASTOSOWANIE: Do wiercenia, rowkowania oraz do robienia faczen w drewnie litym oraz w materiatach drewnopochodnych,

plastiku oraz laminatach.
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Frezy proste wiercace CMT 260

== M v 22+ ru 2
D [ L s SYMBOL =
mm mm mm mm RH
. 10 65 10 175.040.11 2
.5 12 65 10 175.050.11 &
. 14 65 10 175.060.11 =
.7 17 65 10 175.070.11
8 20 65 10 175.080.11 .
10 25 70 10 175.100.11 £
L 12 25 70 10 175.120.11 g
T 14 25 70 10 175.140.11 g
15 25 70 10 175.150.11
16 25 70 10 175.160.11 g
18 25 70 10 175.180.11 gz
I 2 25 70 10 175.200.11 g%
n 25 70 10 175.220.11 g7
24 25 70 10 175.240.11
25 25 70 10 175.250.11 o
. 26 25 70 10 175.260.11 =
b 30 % 70 10 175.300.11 £%
35 25 70 10 175.350.11
*VHM
HM | 22+1]| RH | ) @
D [ L ) SYMBOL
mm mm mm mm RH o=
10 40 87 10 176.100.11 s "g
12 40 87 10 176.120.11 Z 8
14 40 87 10 176.140.11 23
15 40 87 10 176.150.11 =
16 40 87 10 176.160.11 2
18 40 87 10 176.180.11 g
20 40 87 10 176.200.11 ;
HM |zz+1| RH | %|@
=12 =
Hj D [ L S SYMBOL H
mm mm mm mm RH e
10 35 90 12 177.100.11
12 35 90 12 177.120.11 s
12 50 100 12 177.121.1 & s
14 35 90 12 177.140.11 ;E =
16 35 90 12 177.160.11 =
16 60 110 12 177.161.11 =
18 35 90 12 177.180.11 3
18 60 110 12 177.181.11 g
20 35 90 12 177.200.11 g
L py) 35 90 12 177.220.11 &
2% 35 90 12 177.240.11 g
25 35 90 12 177.250.11 =
26 35 90 12 177.260.11 §
28 35 90 12 177.280.11 z
30 35 90 12 177.300.11 2
35 35 90 12 177.350.11
DANE TECHNICZNE: T
- Wysoce wytrzymata stal 2
- 2 precyzyjne krawedzie tnace HM i 1 krawedZ wiercaca HM (Z2+1)

ZASTOSOWANIE: Do wiercenia, rowkowania oraz do robienia taczeri w drewnie litym oraz w materiatach drewnopochodnych.
Moze by¢ uzywany na maszynach CNC oraz na recznych frezarkach gérnowrzecionowych.
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Frezy proste z ptytkami wymiennymi C M Ll L=

g
2 INSERT
2 — CARBIE Z1+1| RH I@ @ %
; ZYWOTNOSC
D I L S Pytki wymienne SYMBOL
_ mm mm mm mm boczne wiercace Obroty - Prawe
§ 16 283 91,5 20 283127 75122 653.661.11
g 16 48,3 11,5 20 483127 75122 653.662.11
® 18 48,3 m,;5 20 483127 75122 653.681.11
20 483 11,5 20 483127 96122 653.701.11
z 75122 Noze 7,5x12x1,5mm
g 96122 Noze 9,6x12x1,5mm
© 283127 Noze 28,3x12x1,5mm
483127 Noze 48,3x12x1,5mm
% L 990.072.00 Sruba Torx M3,5%3,5mm
E B 990.074.00 Sruba Torx M4x3,5mm
B 990.075.00 Sruba Torx M4x6mm
=2 991.061.00 Klucz TorxT15
2 Z DANE TECHNICZNE:
S =
BE - Wysoce wytrzymata stal
= =2 - 2 krawedzie tnace [Z1+1]
ZASTOSOWANIE: Frezy proste z wymienng ptytka wwiercajaca sie i ptytka boczng przymocowane za pomoca
specjalnych $rub Torx. Korpus narzedzia jest precyzyjnie wywazony. Do wykanczania, rowkowania oraz frezowania

w laminatach, ptycie wiérowej oraz MDF i w drewnie twardym.

~—D = Do uzytku na maszynach CNC.

88 Frez do ptaszczyzn
£ INSERT 2 B3
£ CARBIDE @ % phvzsaa
%\ ZYWOTNOSC
& DANE TECHNICZNE:
- Wysoce wytrzymata stal
- 3 krawedzie tnace [Z3]

Otwornice

ZASTOSOWANIE: Nowy frez do ptaszczyzn na maszyny CNC, idealny do obrobki duzych powierzchni materiatu,
pozostawiajacy dobrze wykoniczong powierzchnie. Przeznaczony do drewna migkkiego oraz twardego, ptyty wiorowej
oraz MDF.

L WSKAZOWKA: w celu uzyskania odpowiedniej jakosci, nalezy wybierac od 0,5 do 1,5 mm materiatu na jedno przejécie.

Elektronarzedzia
i akcesoria

>
=
=
=
[
1S5
£
z
17
=
A

Rysunek w skali 1:2

Stoty warsztatowe

D | L S SYMBOL .|
- mm mm mm mm Obroty - Prawe m@
'.‘% 60 12 80 12x50 663.004.11 2124 990.075.00
s 80 12 90 20x60 663.003.11 2124 990.075.00

991.061.00 Klucz Torx T15
990.036.00 Sruba M8x25mm (tylko dla 663.003.11)
990.020.00 Nakretka do trzpieni gwintowanych M8(tylko dla 663.003.11)

Sruba 990.036.00 oraz nakretka 990.020.00 pasuje tylko do freza 663.003.11

Ekspozytowy

N
v
o
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Gtowica regulowana fazujaca CNC

f_S_B]—, %
D D_Max 45° | A
mm mm mm =
85 102 39,5 0°-45° - 0°+90° 5
L g
40122 N6z 40x12x1,5mm

663.999.01 Klin 38x6x12mm
990.087.00 Srubka STEI M6x8mm
991.067.00 Kluczyk 3mm
990.099.00 Srubka TCEI M8x25mm
990.023.00 Nakretka 4mm
991.081.00 Klucz “T” 4mm

Gtowice i noze

DANE TECHNICZNE:

Stalowy korpus wyposazony w dwa wymienne ostrza obsadzone na ruchomych chwytakach.
Mozliwos¢ regulacji potozenia ostrzy jest mozliwa w zakresie od -45° (géra) do +90° (do+).
Skok ustawienia nozy co 7,5 stopnia. Regulacja odbywa sie za pomocg precyzyjnej skali. Zmiana
nozykéw odbywa sie bez zmiany ich pozycji na skali. Prawe obroty.

Frezy trzpieniowe
i zestawy

Frezy CNC
iuchwyty

ZASTOSOWANIE: Do taczenia, wregowania i fazowania elementéw. Do zastosowania na CNC
lub stacjonarnych frezarkach z posuwem recznym lub mechanicznym.

N
=8
T X
v o
=
= S
> T
N
IS
I_LQ)
© S
AL
0| ™| ©
el <
3]

+£M

(zesci wymienne

Frez V-rowkujacy - na wymienne ptytki

[<HS

Otwornice

NSERT l I .4
o [ (G R ! K

D | L S SYMBOL £=
mm mm mm mm RH =]
52 25 100 20 663.101.11 =
790.360.01 Noze 36x12¢1,5mm -
990.077.00 Sruba Torx M3,5x7 =
991.061.00 Klucz Torx T15 g
L $790.360.03 Noze do ptyt drewnopochodnych -
:
> g
DANE TECHNICZNE: g =
@ - Wysoce wytrzymata stal <
- T krawedz tnaca (Z1)
& i
47 V ZASTOSOWANIE: Frez V-rowkujacy oferuje szerokie g
mozliwosci pod wzgledem potaczen katowych, literowania
Q oraz fazowania krawedzi. Narzedzie jest wyposazone Rysunekw skali 12
o w uniwersalny, 4-stronny wymienny néz o duzej twardosci z
91 VHM, ktéry nadaje sie idealnie do obrobki materiatow takich 2
- D — jak: ptyta widrowa, sklejka, laminaty oraz ptyty MDF. 2

N
v
=
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Lestaw do ozdabiania i grawerowania CMT ?8 6\ Fg‘"E

INSERT 1A
) 22 m) D [A

Unikalny zestaw zawierajacy korpus narzedzia oraz 22 rodzaje profili ksztattowych przeznaczonych do
wielokrotnego zastosowania na maszynach CNC. Przeznaczony do MDF, laminatow, forniru, plastiku oraz drewna.

@
=
S
N
=
]
5
=
a

DANE TECHNICZNE:
- Noze 20x20x2mm

Brzeszczoty

Glowice i noze

Frezy trzpieniowe
i zestawy

Frezy CNC
i uchwyty

616.001

616.002 616.003 612504 61&505

616.007

s

%

616.009

Frezyiwiertta
do elektronarzedzi

e R3,5 R4 3 85

3 R2,5 R3S

, R3

616.006 \ @
OO
RS
R

[
5.

(zesci wymienne

616.011 616.012

Otwornice

©] O]
R3 R3,5 R5
616.008
O O
9 ‘@/
R4 I - 8
gy}
616.013 616.014 616.015 616.016
. gAO Rﬂ} @ @ :
RAA <1 \ R4A 4 |- R6 R5 R6 R3,5
6 a4l Mg R3S
.0
©)

616.017 616.018 616.019 6167020
\ ©) ©) O
N~ A\
N N D ﬁ sﬁ ﬁ 5/7 \
RS R6 R7,5

Elektronarzedzia
i akcesoria

616,022

>
=
=
=
[
1S5
£
z
17
=
A

el
el
=

Stoty warsztatowe

Rysunek w skali 1:1
S S SYMBOL Q
= >
: OPIS - R a(y D
Kompletny zestaw do grawerowania i ozdabiania 20 616.000.01 616.200 990.077.00 991.061.00
Korpus @20mm (nie zawiera nozy) 20 616.200 990.077.00 991.061.00
Korpus @12mm (nie zawiera nozy) 12 616.120 990.077.00 991.061.00

UWAGA: Korpus oraz noze moga byc¢ sprzedawane osobno.

Ekspozytowy

N
(9]
N

www.cmttools.pl




Zestaw do drzwi z MDF c M'l' ?ggl':‘gﬁ

INSERT NP1z
)

Zestaw do drzwi sktada sie z 4 czedci, zawiera noze o najpopularniejszym profilu do wykonywania drzwi kuchennych

i tazienkowych z MDFu. Korpusy narzedzi wykonane sg z wytrzymatej stali, zas noze profilowe z najwyzszej jakosci weglika
spiekanego. Na korpusy tych frez6w mozna zatozy¢ 5 réznych nozy profilowych pozwalajacych na szybkie i tatwe otrzymanie
nieograniczonej liczby wzoréw. Wytrzymate materiaty oraz idealnie wybalansowane narzedzia pozwalaj otrzymac idealnie
gtadkie krawedzie.

@
=
S
N
=
]
I
=
a

Brzeszczoty

991.061.00 Klucz Torx T15
990.073.00 Sruba Torx M3,5x5
990.075.00 Sruba Torx M4x6
990.077.00 Sruba Torx M3,5x7

Gtowice i noze

i zestawy

Frezy trzpieniowe

Frezy CNC
i uchwyty

Korpus
Korpus
Korpus

Frezy i wiertta
do elektronarzedzi

7

/
/
/|

(zesci wymienne

Otwornice

Profil Nr 1 (standard)

Elektronarzedzia
i akcesoria

>
=
=)
=
5
=
=
=
I
&
o0
i

Stoty warsztatowe

Rysunek w skali 1:1

Narzedzia

s
oPIS mSm SY'\£|-|BOL %
Zestaw do drzwi z MDF (Profil nr 1) 20 615.004.01 =

N
w
w
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Zestaw do drzwi z MDF

wymienne noze, profile opcjonalne

g Opgjonalnie Profil Nr 2
m m_.m_.>N R2.5
- Oras
g _ 5.5
5% ) 15.3 16.8
=8 _ 40
Profil Nr 3

615.B3 |

Frezy CNC
i uchwyty

9.8

Frezyiwiertta
do elektronarzedzi

= _

Cze$ci wymienne

Profil Nr 4

Otwornice

Elektronarzedzia
i akcesoria

>
=
=
=
[
=
=
=
1
=
A

Profil Nr 5

Stoty warsztatowe

615.A5

“‘_ﬁ‘m

Narzedzia

_ 12.2

) _ 145

! ! Rysunek w skali 1:1

Ekspozytowy

N
w
N
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Uniwersalna gtowica profilujaca CNC @

=2\ FIR
sp|| 22| RH) () [F

663.301.11

D : L S SYMBOL
mm mm mm mm
65 40-50 93 20 663.301.11

(zescizamienne  692.999.01 Klin do nozy 38x15x16mm
990.068.00 Sruba TCEI M5x5mm
991.064.00 Klucz 4mm

DANE TECHNICZNE:

- Wysoce wytrzymata stal,
- 2 ostrza tnace (Z2) o wymiarach 40x4mm lub 50x4mm.

ZASTOSOWANIE: Do wykonywania uniwersalnych prac w drewnie litym na maszynach
(NC. Mozliwo$¢ korzystania z nozy o dtugosci roboczej: 40mm i 50mm (seria 690). Noze
profilowe moga hy¢ zamawiane i uzywane tylko parami. Do pracy na maszynach z posuwem
mechanicznym.

UWAGA: Gtowica w standardowym wyposazeniu, nie uzbrojona. Noze nalezy zakupi¢
oddzielnie (str. 104 - 117)

MOZLIWOSC PRACY Z NOZAMI PROFILOWYMI

Noze profilowe o wysokosci roboczej =40mm (seria 690)

690.000 690.001 690.002
_ = _
© 22° © ©
@ 40 @ 40 o @ 40
(|9 © re ©
20 | T

Noze profilowe o wysokosci roboczej =50mm (seria 690.5)

690.500 690.501 690.502

R8

R20

©
Ol-
o

Ustawianie nozy:

Do ustawienia nozy we wiasciwej

pozydji, stuza jedynie Sruby
TCEI M5x5mm.

UWAGA:

Pod zadnym pozorem nie odkrecaj tych

Srub. S3 one dodatkowym zabezpieczeniem

podczas pracy przy wiekszych predkosciach

jak i posuwach np. na centrach CNC.

www.cmttools.pl

Glowice i noze Brzeszczoty Pity tarczowe

Frezy trzpieniowe
i zestawy

Frezy i wiertta
do elektronarzedzi

@
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A
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N
o

Stoty warsztatowe | System meblowy | Elektronarzedzia )
. ; Otwornice
i akcesoria

Narzedzia

Ekspozytowy

255
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Glowice i noze Brzeszczoty

Frezy trzpieniowe
i zestawy

Otwornice B Frezyiwiertta Frezy CNC
ganwy do elektronarzedzi i uchwyty

Elektronarzedzia
i akcesoria

>
=
=
=
[
1S5
£
z
17
=
A

Narzedzia Stoty warsztatowe

Ekspozytowy

N
v
[=2)

Frezy oscylacyjne

S iy

b

Frezy oscylacyjne

D L S SYMBOL
mm mm mm RH
12 100 M12x1 163.120.11
14 100 M12x1 163.140.11
16 100 M12x1 163.160.11
DANE TECHNICZNE:
- Wysoce wytrzymata stal
- 2 krawedzie tnace (22)

ZASTOSOWANIE: Przeznaczone do wycinania otworéw oraz gniazd w drewnie twardym oraz materiatach drewnopochodnych.

Mocowane w uchwycie.
=
)2z R
D L S SYMBOL
mm mm mm RH
12 100 M12x1 163.120.31
14 100 M12x1 163.140.31
16 100 M12x1 163.160.31
18 100 M12x1 163.180.31
DANE TECHNICZNE:
- Wysoce wytrzymata stal
- 2 krawedzie tnace (£2)

ZASTOSOWANIE: Przeznaczone do wycinania otworéw oraz gniazd w drewnie twardym oraz materiatach drewnopochodnych.
Mocowane w uchwycie.

B ity

) 22 v )

D L S SYMBOL
mm mm mm RH
18 100 M12x1 164.180.11
20 100 M12x1 164.200.11
22 100 M12x1 164.220.11
DANE TECHNICZNE:
- Wysoce wytrzymata stal
- Ostrze HM z precyzyjnie wysrodkowanym punktem centralnym
- 2 krawedzie tnace HM (£2)

ZASTOSOWANIE: Przeznaczone do wiercenia nieprzelotowych otwordw w drewnie litym, materiatach drewnopochodnych,

plastiku i laminatach. Mocowane w uchwycie.
=
] e ) 2
z2) vz (RH) i

D L S SYMBOL

mm mm mm RH
15 100 M12x1 164.150.31
18 100 M12x1 164.180.31
20 100 M12x1 164.200.31
24 100 M12x1 164.240.31

DANE TECHNICZNE:

- Wysoce wytrzymata stal

- Ostrze HM z precyzyjnie wysrodkowanym punktem centralnym

- 2 krawedzie tnace HM (22)

ZASTOSOWANIE: Przeznaczone do wiercenia nieprzelotowych otworéw w drewnie litym, materiatach drewnopochodnych,
plastiku i laminatach. Mocowane w uchwycie.
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Frezy oscylacyjne C M ORANGE

g ) 2 v o R
| L S

—

@
=
S
N
=
]
I
=
a

d D | SYMBOL

mm mm mm mm mm RH

n 19 62 155 M12x1 166.190.11 g

n 22 62 155 M12x1 166.220.11 §

12 19 62 155 M12x1 167.190.11

12 24 62 155 M12x1 167.240.11 o
DANE TECHNICZNE: E
- Wysoce wytrzymata stal é

- 242 krawedzie tnace HM (22)

ZASTOSOWANIE: Przeznaczone do wycinania otworéw w drewnie twardym oraz materiatach drewnopochodnych, plastiku
i laminatach. Mocowane w uchwycie.

i zestawy

Frezy trzpieniowe

o
Frezy CNC
i uchwyty

Frezy i wiertta
do elektronarzedzi

Otwornice Czesci wymienne

Elektronarzedzia
i akcesoria

>
=
2
=
22
E>
e ©
e
g

2
>
3

Stoty warsztatowe
RAMIA

Narzedzia

PIHER

Ekspozytowy

www.cmttools.pl




Frezy oscylacyjne z tamaczem widra cm ?8 6\ Fg‘"E

: | z2) ru | ||
é HL||Z2 | RH| LH
£ D | L S SYMBOL SYMBOL
mm mm mm mm RH LH
- 6 50 105 16 102.060.31 102.060.32
% 7 55 110 16 102.070.31 102.070.32
§ 8 60 115 16 102.080.31 102.080.32
. 50 9 65 120 16 102.090.31 102.090.32
10 70 125 16 102.100.31 102.100.32
& n 75 130 16 102.110.31 102.110.32
g 12 80 135 16 102.120.31 102.120.32
E 13 85 140 16 102.130.31 102.130.32
< 14 90 145 16 102.140.31 102.140.32
v 15 95 150 16 102.150.31 102.150.32
% = 16 100 155 16 102.160.31 102.160.32
B % ) 17 105 160 16 102.170.31 102.170.32
é = LT j 18 110 165 16 102.180.31 102.180.32
= 19 115 170 16 102.190.31 102.190.32
20 120 175 16 102.200.31 102.200.32
% g 22 125 180 16 102.220.31 102.220.32
E £ 24 125 180 16 102.240.31 102.240.32
I D I L S SYMBOL SYMBOL
mm mm mm mm RH LH
6 50 105 13 172.060.31 172.060.32
7 55 110 13 172.070.31 172.070.32
S 8 60 115 13 172.080.31 172.080.32
% g 9 65 120 13 172.090.31 172.090.32
Zs 10 70 125 13 172.100.31 172.100.32
g3 n 75 130 13 17211031 172.110.32
S 12 80 135 13 172.120.31 172.120.32
o 13 85 140 13 172.130.31 172.130.32
g 14 90 145 13 172.140.31 172.140.32
? 15 95 150 13 172.150.31 172.150.32
‘% DANE TECHNICZNE: 16 100 155 13 172.160.31 172.160.32
Przedtuzona zywotnoé¢ narzedzia 18 10 165 13 172.180.31 172.180.32
- 2 dwie proste krawedzie tnace HL ztamaczem 20 120 175 13 172.200.31 172.200.32
widra (Z2)

WYKONYWANIE OTWOROW POD ZAMKI

ZASTOSOWANIE: l /
Przeznaczone do wykonywania otwordw E
w miekkim lub twardym drewnie. Do uzytku
na centrach maszynowych z odpowiednim =
uchwytem.
Krok 2

Krok 1 Krok 3

Otwornice

i akcesoria

¥

Elektronarzedzia

>
=
=
=
[
1S5
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z
17
=
A

Lestaw 6 frezow oscylacyjnych

2] ) )2

Stoty warsztatowe

Korpusy narzedzi wykonane sa z wysoce wytrzymatej
stali, frezy dostepne w prawych i lewych obrotach.
Zestaw sprzedawany w solidnych walizkach.

Narzedzia

Uchwyt @16mm - artykuty serii 102.
Uchwyt @13mm - artykuty serii 172.

) S D SYMBOL SYMBOL

= G mm mm RH LH

HE'; 6-czesciowy zestaw frezéw oscylacyjnych, uchwyt @16mm (proste) 16 6-8-10-12-14-16 102.001.00 102.001.10
6-czesciowy zestaw frezéw oscylacyjnych, uchwyt @13mm (proste) 13 6-8-10-12-14-16 172.001.00 172.001.10

N
(93
[=-)
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Frezy spiralne oscylacyjne ztamaczem widra cm ?8 6\ E‘gE

Krok 3

D I L S SYMBOL SYMBOL -
mm mm mm mm RH LH
6 60 120 16 161.060.31 161.060.32 %‘
8 70 130 16 161.080.31 161.080.32 X
10 80 140 16 161.100.31 161.100.32 &
12 90 150 16 161.120.31 161.120.32
14 100 160 16 161.140.31 161.140.32 o
16 110 170 16 161.160.31 161.160.32 =
=
iss|(z2| ru|(1 |4 B
iy
D I L S SYMBOL SYMBOL g3
mm mm mm mm RH LH ) =
6 60 120 13 160.060.31 160.060.32 -
8 70 130 13 160.080.31 160.080.32
10 80 140 13 160.100.31 160.100.32 = g
L 12 90 150 13 160.120.31 160.120.32 55
14 100 160 13 160.140.31 160.140.32 ==
16 110 170 13 160.160.31 160.160.32
\ DANE TECHNICZNE:
I X - Przedtuzona zywotno$¢ narzedzia
' - 2 spirale tnace SP ztamaczem wiéra (22)
ZASTOSOWANIE: Przeznaczone do wykonywania otworéw w miekkim lub twardym drewnie. Do uzytku na centrach = ‘q:i
maszynowych z odpowiednim uchwytem. :“%’ g
' lWYKONYWANIE OTWOROW POD ZAMKI £ 2
A —
‘ s
D Krok 1 Krok 2

Otwornice

Lestaw 6 frezow oscylacyjnych

Elektronarzedzia
i akcesoria

) 2 ) 1 R

Korpusy narzedzi wykonane sa z wysoce wytrzymatej stali, frezy dostepne w prawych i lewych obrotach.
Zestaw sprzedawany w solidnych walizkach.

>
=
=
=
[
1S5
£
D
)
17
=
A

Uchwyt @16mm - artykuty serii 161.
Uchwyt @13mm - artykuty serii 160.

Stoty warsztatowe

Narzedzia

S D SYMBOL SYMBOL =

e mm mm RH LH E

6-czesciowy zestaw frezéw oscylacyjnych, uchwyt @16mm (spiralne) 16 6-8-10-12-14-16 161.001.00 161.001.10 g
6-czedciowy zestaw frezéw oscylacyjnych, uchwyt @13mm (spiralne) 13 6-8-10-12-14-16 160.001.00 160.001.10 =

N
v
=)
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=
S
N
=
]
5
=
a

Brzeszczoty

Gtowice i noze

i zestawy

) L. ) Frezyiwiertta Frezy CNC Frezy trzpieniowe
Otwornice Czesci wymienne )
do elektronarzedzi i uchwyty

Elektronarzedzia
i akcesoria

>
=
2
=
e
E>
e o
o
g

2
>
3

Narzedzia Stoty warsztatowe

Ekspozytowy

N
[=N)
o

Frezy oscylacyjne

a_

=]

Frezy oscylacyjne

D |
mm mm

6 45

7 45

8 45

9 45
10 55
n 55
12 55
13 55
14 55
15 55
16 55

DANE TECHNICZNE:

- Przedtuzona zywotno$¢ narzedzia
- 4 precyzyjne krawedzie tnace HL (Z4)

mm
100
100
100
100
110
110
110
110
110
110
110

mm
13
13
13
13
13
13
13
13
13
13
13

SYMBOL
RH-LH
104.060.30
104.070.30
104.080.30
104.090.30
104.100.30
104.110.30
104.120.30
104.130.30
104.140.30
104.150.30
104.160.30

ZASTOSOWANIE: Przeznaczone do wykonywania otworéw w miekkim lub twardym drewnie. Do uzytku na centrach

maszynowych z odpowiednim uchwytem.

B

1
T

D I
mm mm
6 28
7 28
8 28
9 28
10 28
N 28
12 28
13 28
14 28
15 28
16 28

DANE TECNICZNE:

- Przedtuzona zywotnos¢ narzedzia
- 4 precyzyjne krawedzie tnace HL (Z4)

mm
73
73
73
73
73
73
73
73
73
73
73

mm
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10

[~
W IR

SYMBOL
RH-LH
105.060.30
105.070.30
105.080.30
105.090.30
105.100.30
105.110.30
105.120.30
105.130.30
105.140.30
105.150.30
105.160.30

ZASTOSOWANIE: Przeznaczone do wykonywania otworéw w miekkim lub twardym drewnie. Do uzytku na centrach

maszynowych z odpowiednim uchwytem.
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Frezy oscylacyjne CRMNAT ¢

Iy
|
D I L S SYMBOL
mm mm mm mm RH-LH
6 45 100 16 103.060.30
7 45 100 16 103.070.30
8 45 100 16 103.080.30
50 9 45 100 16 103.090.30
10 55 110 16 103.100.30
" 55 110 16 103.110.30
12 55 110 16 103.120.30
13 55 110 16 103.130.30
14 55 110 16 103.140.30
— 15 55 10 16 103.150.30
L 16 55 110 16 103.160.30
DANE TECHNICZNE:
- Przedtuzona zywotno$¢ narzedzia
- 2 precyzyjne krawedzie tnace HL (22)
ZASTOSOWANIE: Przeznaczone do wykonywania otworéw w miekkim lub twardym drewnie. Do uzytku na centrach
maszynowych z odpowiednim uchwytem.
I
QDH;

Frezy oscylacyjne

@
=
S
N
=
]
I
=
a

Brzeszczoty

Gtowice i noze

i zestawy

Frezy trzpieniowe

Frezy CNC
i uchwyty

Frezy i wiertta
do elektronarzedzi

(zesci wymienne

i)
N
S &
N =
S =
=

s RH\
N w2 |
D | L S SYMBOL E
mm mm mm mm RH-LH
6 45 90 13 179.060.50
40 7 50 95 13 179.070.50 Be
8 50 95 13 179.080.50 5 3
9 55 100 13 179.090.50 2 «‘E
10 60 105 13 179.100.50 =
n 65 110 13 179.110.50 >
+— 12 70 115 13 179.120.50 2
S 13 75 120 13 179.130.50 °§ =
L DANE TECHNICZNE: 2
- Przedtuzona zywotno$¢ narzedzia =
- 2 precyzyjne krawedzie tnace HSS (22) § -
2=
ZASTOSOWANIE: Przeznaczone do wykonywania otworéw w miekkim lub twardym drewnie. Do uzytku na centrach § =3
1 maszynowych z odpowiednim uchwytem. =z
]

b

Ekspozytowy
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Frezy oscylacyjne C M ORANGE

g =—$ RH|E—.
: Ny i) z2) za | RH) =
B D | L 5 i SYMBOL
mm mm mm mm RH - LH
= 30 6 25 60 12 2 106.060.30
g 25 60 12 2 106.070.30
= 8 25 60 12 2 106.080.30
9 25 60 12 2 106.090.30
e L T 10 25 60 12 4 106.100.30
2 :’/ n 25 60 12 4 106.110.30
% _— 12 25 60 12 4 106.120.30
5 13 25 60 12 4 106.130.30
14 25 60 12 4 106.140.30
% _ I 15 25 60 12 4 106.150.30
g =
g8 DANE TECHNICZNE:
5 = - Konstrukcja zapewniajaca dtugq zywotno$¢
= ﬁ>| D 1@ -2 lub 4 precyzyjne krawedzie tnace HL (22-Z4)

ZASTOSOWANIE: Przeznaczone do wykonywania otworéw w miekkim lub twardym drewnie. Do uzytku na centrach
maszynowych z odpowiednim uchwytem.

Frezy CNC
i uchwyty

Frezy oscylacyjne

- ) ) o B

Frezyiwiertta
do elektronarzedzi

D I L S SYMBOL SYMBOL
mm mm mm mm RH LH
% 6 55 110 16 107.060.31 107.060.32
g 8 55 110 16 107.080.31 107.080.32
3 10 55 110 16 107.100.31 107.100.32
& 50 12 55 110 16 107.120.31 107.120.32
14 60 15 16 107.140.31 107.140.32
8 16 60 15 16 107.160.31 107.160.32
§ 18 60 15 16 107.180.31 107.180.32
S 20 60 115 16 107.200.31 107.200.32
B DANE TECHNICZNE:
= - Konstrukeja zapewniajaca dtuga zywotno$¢
§ L - 3 precyzyjne krawedzie tnace HL (Z3)

Elektronarzedzia

ZASTOSOWANIE: Przeznaczone do wykonywania otworéw w miekkim lub twardym drewnie. Do uzytku na centrach
maszynowych z odpowiednim uchwytem.

>
=
2
=
e
E>
e o
o
g

2
>
3

Stoty warsztatowe

D=

Narzedzia

Ekspozytowy

[}
[=2)
N
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