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176 Tarcze do ciecia i szlifowania LUK@S

Budowa i czesci sktadowe

Pierscien
metalowy

Termin waznosci
(patrz strona 177)

Kompletna tarcza Rottluff z etykietg

Mocna tkanina z wiékna
szklanego zapewniajgca
wigksze bezpieczenstwo i
boczna stabilnosé

Aktywne wypetniacze szlifierskie
do poprawy wiaéciwosci tngcych

Mieszanka z korundami
najwyzszej jakosci
Matryca spoiwa =

wypetniacze + zywice fenolowe
Materiat $cierny

Materiat $cierny
W spoiwie

Materiat Scierny

=5

Korund pofszlachetny Korund cyrkonowy Ceramicznie ostoniety Ziarno ceramiczne
wyzarzony korund
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Informacje techniczne

Okres przydatnosci

Tarcze o spoiwie zywicznym do obrébki recznej mozna uzytkowaé
wyfacznie przez okres trzech lat od daty wyprodukowania.

Data waznosci znajduje sie na pierscieniu metalowym i podawana

jest w miesigcach i latach, na przykfad V07/2018.

System oznaczania tarcz o spoiwie zywicznym

™ A 30/36 V BF

Materiat scierny Granulacja

Rodzaj materiatu Rodzaj ziarna

sciernego
zgrubne Srednie
A - Tlenek glinu 12 36
C - Weglik krzemu do do
Z - Korund cyrkonowy 24 54

Predkosé robocza

Tarcze firmy LUKAS marki Rottluff zostaty zaprojektowane i

przetestowane dla odpowiednich predkosci roboczych i technik

szlifierskich.

Przed zamocowaniem narzedzia $ciernego w urzadzeniu
nalezy upewni¢ sig, czy predkos¢ nominalna urzadzenia
(podana na tabliczce znamionowej) nie jest wigksza niz

podana na tarczy maksymalna predko$¢ obrotowa.

Maksymalna
predkosé robocza

50 76
80 m/s 30.500 20.100 15.300
100 m/s 38.200 25.100 19.100

Twardosé Spoiwo

Stopien twardosci Spoiwo
drobne migkkie Srednie twarde
60 M R U BA — Spoiwo zywiczne
do Q S v BF — Spoiwo zywiczne
wzmocnione wiéknami
120 P T VA

Srednica znamionowa tarczy [mm]/predkosé obrotowa [min"]

115 125 150 180 230 300 350 400

13.300 12.200 10.200 8.500 6.600 5.100 4.400 3.800

16.650 16.600 12.700 10.600 8.300 6.400 5.400 4700
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Bezpieczenstwo pracy

LUKAS przywiazuje szczegodlng wage do zobowigzan wobec klien-
téw wynikajgcych z bezpieczenstwa pracy i komfortu uzytkowania.
Nasze produkty sg projektowane i produkowane wedtug $cistych
standardéw jakosciowych dla uzyskania maksymalnej korzysci
klienta przy minimalnym ryzyku uzytkowania. Jako czfonek Zwiazku
Producentéw Materialéw Sciernych (VDS) i OSA bierzemy czynny

udziat w zapewnieniu bezpieczenstwa uzytkownikom.

Stosowane normy:
¢ \lymagania bezpieczenstwa dla materiatéw $ciernych spojonych:
EN12413

¢ \Wymagania bezpieczenstwa dla narzedzi diamentowych:
EN13236

Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

e Nalezy unika¢ niefachowej obstugi tarczy. Tarcze do ciecia
wzmocnione witdknami nalezy uzywaé wytacznie z recznie obstu-
giwanymi urzgdzeniami napedowymi.

e Tarcze do ciecia nalezy magazynowa¢ w suchych pomieszcze-
niach w temperaturze pokojowe;j.

¢ Nie wolno montowac¢ uszkodzonych tarczy.

¢ Nigdy nie nalezy przekracza¢ podanej na tarczy maksymalnie
dopuszczalnej predkosci obrotowej.

¢ Nalezy stosowac tylko takie tarcze, ktére mozna zamontowac na
wrzecionie maszyny bez uzycia sity.

¢ Nigdy nie nalezy stosowac kotnierzy montazowych uszkodzonych,
zabrudzonych lub z zadziorami.

¢ Nie nalezy za mocno dokrecaé nakretek montazowych i kotnierzy
zabezpieczajacych, poniewaz moze to doprowadzi¢ do ich znie-
ksztatcenia.

® \szystkie narzedzia mozna uzywac tylko z odpowiednim zabez-
pieczeniem tarczy.

* Nalezy zadba¢ o odpowiednig wentylacje i odpowiednig ochrone
drog oddechowych.

System mocujacy

Nie wolno uzywac¢ kotnierzy o réznych érednicach. Oba kotnierze,
miedzy ktorymi zamocowana jest tarcza, musza posiada¢ te sama
Srednice zewnetrzng i te same powierzchnie przylegania (zgodnie
z EN60745-2-3:2007 i ANSI B.7.1).

e Podczas pracy tarcz do ciecia nie nalezy wytwarza¢ bocznego
nacisku i nalezy unika¢ wyginania tarczy.

¢ Nie nalezy zatrzymywac tarczy poprzez wywieranie nacisku na
obrabiane podfoze lub powierzchnie tarczy.

e \W tym celu urzadzenie nalezy zawsze wyfgczy¢ i poczekaé az tar-
cza przestanie sie obracac.

e Tarcza nie moze sie zacina¢ i zakleszczaé w obrabianym materiale

e Nalezy unika¢ nadmiernego nacisku na tarcze, ktéry prowadzi do
wyhamowania silnika napedowego.

e Urzadzen nie wolno upusci¢ ani przenosié trzymajac za kable lub
przewody doprowadzajgce powietrze. Masa wiasna urzgdzenia
moze spowodowag, ze zbyt gwaftowne opuszczenie spowoduje
lekkie pekniecie tarczy. Jest to czestg przyczyng tamania sie tarcz.
Podczas szlifowania przy uzyciu wygietej tarczy kat nachylenia do
obrabianego przedmiotu powinien wynosi¢ ponad 30°.

¢ Narzedzie nalezy stosowac tylko w takim potozeniu, w ktérym ma
sie nad nim pefna kontrole i jest zapewniona stabilno$¢ pracy.

Prawidiowo Zle

e
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Etykiety Rottluff

Standard
bezpieczenstwa

HCS patrz strona 183

Zastosowanie

Kod EAN
Wyprodukowano wedfug
Kod QR EN 12413
I-: Maksymalna predko$¢ robocza
&
Wskazéwki dotyczace s in e Maks. dopuszczalna
stosowania i @ G G @ G Q @ @- predkos¢ obrotowa

bezpieczenstwa

25x1,0x 32,23 5 x.040" x T/8°

A = Tlenek glinu mmn'

C = Weglik krzemu .f
AC = Tlenek glinu/
weglik krzemu 60 = Granulacja B = Spoiwo zywiczne
ZA = Korund cyrkonowy/ (16/bardzo zgrubne, F _ Tkanina wzmocniona i i
tlenek glinu 36/srednie, widknami szklanymi 1256 x1,0x22,23=DxUxH
60/bardzo drobne) 5" x 0'04“ X 7/8“ =DxUxH

Srednica x grubo$é tarczy x otwor

Ksztatty tarcz o spoiwie zywicznym

Tarcze do ciecia Tarcze do ciecia Tarcze do szlifowania
= (0,8 mm-4,5 mm) U = (0,8 mm-4,5 mm) U= (3 mm-10 mm)
(USA: Typ 1) (USA: Typ 27) (USA: Typ 27)
T41 T 42 T27
Tarcze ptaskie do ciecia Tarcze wygiete do ciecia Tarcze wygiete do szlifowania
e Dostepne w $rednicach od 50 (2”) do e Dostepne w $rednicach od e Dostepne w $rednicach od
230 mm (9") do obrébki reczne;. 76 (3") do 230 mm (9") do obrébki 76 (3") do 230 mm (9") do obrobki

e Od 300 mm (12") do recznej. recznej.

500 mm (20") do pracy na maszynach
stacjonarnych.
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182

Jakos¢ i zastosowanie

184

Tarcze do ciecia do obrobki recznej,
przeznaczone do szlifierek kgtowych

192

Duze tarcze do ciecia (powyzej 230 mm)

195

Mate tarcze do ciecia (ponizej 100 mm)

Oznaczenie linii produktow

Linie produktow oznakowane sg dodatkowo
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182 Jakosé i zastosowanie I_u KAiAS
Tarcze do ciecia
Typ Linia produktow Materiat
INOX/stal Stal Aluminium Kamien/zeliwo

Tarcze do cigcia do obrébki High Performance
recznej do szlifierek PROGRESS
katowych (100 mm—230 mm)

]
a- Industry

PROMAX

Base

PREMIUMFLEX
BASE-X
Duze tarcze do cigcia Industry
(powyzej 230 mm) PROMAX

N——
Base

PREMIUMFLEX
BASE-X

Mate tarcze do cigcia High Performance
(ponizej 100 mm) PROGRESS

=

PREMIUMFLEX
BASE-X

Strona 184 Strona 187

Strona 191 Strona 191

i il
Strona 192 Strona 193

Strona 194
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HighCut-Solution - HCS

najwyzsza brak nieprzyjemnego
moc skrawania zapachu i niewiel-
i zZywotnos¢ . kaemisja pytu
HighCut
SOLUTION optymalizacja
trwata o :

. ! . od katem
stabilno$¢ jakosciowa P 2

© maksymalna zywotnoS¢ i moc skrawania dzigki innowacyjnej technologii spoiwa

 duza predkos¢ ciecia przy niskiej temperaturze cigcia

 brak nieprzyjemnego zapachu i niewielka ilo$¢ pytu podczas codziennego stosowania

® ergonomiczna praca i maksymalna zywotno$¢ przy niewielkim nakfadzie sity

* maksymalny czas przechowywania przy zachowaniu wysokiej stabilnosci jako$ciowej
dzieki zastosowaniu surowcéw najwyzszej jakosci

 zoptymalizowanie budowy i skfadnikéw pod katem w petni wykorzystania energii
wysokowydajnych szlifierek katowych

e produkcja ,made in Germany” przyjazna $rodowisku dzieki zastosowaniu
najnowoczes$niejszej technologii produkeji i zoptymalizowanych receptur

najwyzszej wydajnosci
e perfekcyjne narzedzie do najrozniejszych materiatow z Inox i ze stali
® precyzyjne cigcia

Podziat na BEST SPEED i BEST LIFE - mozliwos¢ wyboru

BEST SPEED BEST LIFE

Nasze narzedzia sa konsekwentnie nastawione na wydajno$¢. Poniewaz jednak

parametry robocze i wymagania stawiane naszym tarczom do cigcia i szlifowania sg
rézne, oferujemy Panstwu dwa warianty:

BEST SPEED to dobry wybor dla wszystkich, ktorzy chca szybko dotrze¢ do celu.
Krotkie tarcze do cigcia i szlifowania umozliwiajg uzyskanie duzego postepu prac.

BEST LIFE gwarantuja wysoka liczbe cie¢ jednym narzedziem i optymalng czestotliwo$¢
ich wymiany.

B Trwatosé

B Predkosé ciecia

Jednostka opakowania

Srednica (mm) Szerokos¢ krazka (mm) Jednostka opakowania (VPE)

50-76 Wszystkie 100 sztuk

100-125 <2 50 sztuk (BASE-X 100 sztuk)
>2 25 sztuk

150-300 Wszystkie 25 sztuk

300-350 Wszystkie 10 sztuk

400 Wszystkie 5 sztuk
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2-TTLUFF High Performance
Tarcze do ciecia stali nierdzewnej —- PROGRESS Przyktad zamowienia: AT007226
- o s @igh(:ut
= A o T41 = plaska SO
™ T42 = wygieta
nie zawiera Fe-, S-i Cl (< 0,1%)
’—% Vmaks.: 80 m/s I
T42 ; N @-
Oznaczenie Jakosé Wariant [} Gru-  Otwor N maks. Numer artykutu Zalecane zastosowanie
D bosé H (1/min)
mm Umm mm
Nowost| T41 PROGRESS ABOZ-BFINOX  HCS 100 10 16,00 15.300  AT007226 0006006 GO [ |
Nowost| T42 PROGRESS ABOZ-BFINOX  HCS 100 1,0 16,00 15.300  AT007227 0900006 G O [ ]
Nowost| T41 PROGRESS A46Z-BFINOX  HCS 100 16 16,00 15.300  AT007228 090060006 GO [ |
Nowost| T42 PROGRESS A46Z-BFINOX  HCS 100 16 16,00 15.300  AT007229 090606006 6G O u
Wl T41 PROGRESS ABOZ-BFINOX ~ HCS 115 10 22,23 13300  AT007231 090606006 6 O u
W’ T42 PROGRESS ABOZ-BFINOX ~ HCS 115 10 22,23 13300  AT007232 090606006 6G O u
rm_wos'c'l T41 PROGRESS A467-BFINOX  HCS 15 16 22,23 13300 AT007235 0006006 GO u
rm_wos'c'l T42 PROGRESS A467-BFINOX  HCS 15 16 22,23 13300 AT007236 0006006 GO u
Nowos€| T41 PROGRESS A30Z-BFINOX  HCS 15 25 22,23 13.300  AT007211 0900606006 G O ]
Nowos€| T42 PROGRESS A30Z-BFINOX  HCS 15 25 22,23 13.300  AT007212 09006006 G O ]
Nowost| T41 PROGRESS ABOZ-BFINOX  HCS 125 1,0 22,23 12.200  AT007233 0900006 G O [ ]
Nowost| T42 PROGRESS ABOZ-BFINOX  HCS 125 1,0 22,23 12.200  AT007234 090606006 G O [ ]
Nowost| T41 PROGRESS A46Z-BFINOX  HCS 125 186 22,23 12.200  AT007237 09006006 G O ]
NOWoSE| T42 PROGRESS A46Z-BFINOX  HCS 125 16 22,23 12.200  AT007238 090606006 6 O u
rm_wos'c'l T41 PROGRESS A30Z-BFINOX ~ HCS 125 25 22,23 12.200  AT007213 090606006 6 O u
m_wos'c'l T42 PROGRESS A30Z-BFINOX ~ HCS 125 25 22,23 12.200  AT007214 090606006 G O u
m_wos'c'l T41 PROGRESS ABOZ-BFINOX  HCS 150 1,0 22,23 10200  AT007239 0006006 GO u
m_wos‘c'l T42 PROGRESS ABOZ-BFINOX  HCS 150 1,0 22,23 10.200  AT007240 0006006 GO u
Ms‘ﬂ T41 PROGRESS A46Z-BFINOX  HCS 150 16 22,23 10200  AT007241 09006006 G O ]
NoWosE| T42 PROGRESS A46Z-BFINOX  HCS 150 16 22,23 10200  AT007242 09006006 G O ]
Nowost| T41 PROGRESS A30Z-BFINOX  HCS 150 25 22,23 10.200  AT007215 0900006 G O [ ]
NoWost| T42 PROGRESS A30Z-BFINOX  HCS 150 25 22,23 10.200  AT007216 090606006 G O ]
NowosE| T41 PROGRESS A46Z-BFINOX  HCS 180 16 22,23 8500  AT007243 00600056 © 0 |
NoWoSt| T42 PROGRESS A46Z-BFINOX  HCS 180 16 22,23 8500  AT007244 0906606006 6G O u
Nowost| T41 PROGRESS A30Z-BFINOX  HCS 180 25 22,23 8500  AT007217 0906606006 G O u
w_wos‘c’, T42 PROGRESS A30Z-BFINOX ~ HCS 180 25 22,23 8500  AT007218 0906606006 GO u
W’ T41 PROGRESS A46Z-BFINOX  HCS 230 19 22,23 6.600  AT007245 0006006 GO u
ﬂas‘c'l T42 PROGRESS A46Z-BFINOX  HCS 220 19 22,23 6.600  AT007246 000606006 GO u
Msﬂ T41 PROGRESS A30Z-BFINOX  HCS 230 25 22,23 6.600  AT007219 09006006 G O ]
NoWost| T42 PROGRESS A30Z-BFINOX  HCS 230 25 22,23 6.600  AT007220 09060006 G O [ ]

HADE IN GERIHAN : ©
DEUTSCHES l_lA
WERKZEUG o
v
—_l
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ROTTLUFF Industry
Tarcze do ciecia stali nierdzewnej — PROMAX Przyktad zamowienia: ATO01634
D Jednostka opakowania:

"%‘1 patrz strona 183

R T41 = plaska

™ T42 = wygieta

nie zawiera Fe-, S-i Cl (< 0,1%)
D —— Vmaks.: 80 m/s I
H =

Ta2 @-

Oznaczenie Jakosé Wariant [} Gru-  Otwor N maks. Numer artykutu Zalecane zastosowanie
D bosé H (1/min)
mm Umm mm

T41 PROMAX ABOT-BF INOX BESTSPEED 100 1,0 16,00 15.300  AT001634 000006 G 0 |
T41 PROMAX ABOX-BF INOX BESTLIFE 100 1,0 16,00 15.300  AT003000 906006 G 0 |
T42 PROMAX ABOT-BF INOX BESTSPEED 115 0,8 22,23 13.300  AT004266 90606006 ¢ 0 |
T42 PROMAX ABOX-BF INOX BESTLIFE 115 08 22,23 13.300  AT005301 090606006 6G O |
T41 PROMAX ABOT-BF INOX BESTSPEED 115 1,0 22,23 13.300  AT001655 0906606006 6 O |
T41 PROMAX ABOX-BF INOX BESTLIFE 115 1,0 22,23 13.300  AT005841 090606006 6G O |
T42 PROMAX ABOX-BF INOX BESTLIFE 115 1,0 22,23 13.300  AT005299 9060006 ¢ 0 | Nowost
T41 PROMAX A4BX-BF INOX BESTLIFE 115 1,6 22,23 13.300  AT003346 9060006 ¢ 0 |
T42 PROMAX A4BX-BFINOX ~ BESTLIFE 115 16 22,23 13.300  AT003347 906006 ¢ 0 | N0_W0$6J
T41 PROMAX A36U-BFINOX  BESTLIFE 115 20 22,23 13.300  AT001657 900006 ¢ 0 | WJ
T42 PROMAX ABOT-BF INOX BESTSPEED 125 0.8 22,23 12200  AT005287 000006 G 0 |
T42 PROMAX ABOX-BF INOX BESTLIFE 125 08 22,23 12200  AT005302 90606006 © 0 |
T41 PROMAX ABOT-BF INOX BESTSPEED 125 1,0 22,23 12200  AT001685 90606006 © 0 |
T41 PROMAX ABOX-BF INOX BESTLIFE 125 1,0 22,23 12.200  AT005842 090606006 6 O |
T42 PROMAX ABOX-BF INOX BESTLIFE 125 1,0 22,23 12.200  AT005300 090606006 GO | NULI)SCJ
T41 PROMAX A4BX-BF INOX BESTLIFE 125 1,6 22,23 12.200  AT003348 0906606006 6G O |
T42 PROMAX A4BX-BF INOX BESTLIFE 125 1,6 22,23 12.200  AT003353 9006006 ¢ 0 | Nowost
T41 PROMAX A36U-BFINOX  BESTLIFE 125 20 22,23 12.200  AT001687 9060006 ¢ 0 |
T41 PROMAX A30U-BFINOX  BESTLIFE 125 25 22,23 12.200  AT001691 900006 ¢ 0 | N0_W0$£J
T42 PROMAX A30U-BFINOX ~ BESTLIFE 125 25 22,23 12.200  AT001696 900006 ¢ 0 |
T42 PROMAX ABOX-BF INOX BESTLIFE 150 1,0 22,23 10.200  AT004221 900006 ¢ 0 | m_wostj
T41 PROMAX A4BX-BF INOX BESTLIFE 150 1,6 22,23 10.200  AT003327 90606006 © 0 |
T42 PROMAX A30U-BFINOX ~ BESTLIFE 150 25 22,23 10.200  AT001725 90606006 © 0 | Nﬂ_Wl)SﬂJ
T42 PROMAX A4BX-BF INOX BESTLIFE 180 1,6 22,23 8.500 AT005571 0906606006 6 O |
T41 PROMAX A3BU-BFINOX  BESTLIFE 180 20 22,23 8500  AT001743 090606006 G O |
T42 PROMAX A30U-BFINOX ~ BESTLIFE 180 25 22,23 8.500 AT001751 0906606006 G O | NULUS&J
T41 PROMAX A4BX-BF INOX BESTLIFE 230 1.9 22,23 6.600  AT005864 9060006 ¢ 0 |
T42 PROMAX A4BX-BF INOX BESTLIFE 230 1.9 22,23 6.600 AT005877 900006 ¢ 0 |
T41 PROMAX A36U-BFINOX  BESTLIFE 230 20 22,23 6.600  AT001782 900006 ¢ 0 |
T41 PROMAX A30U-BFINOX ~ BESTLIFE 230 25 22,23 6.600 AT001786 0900006 G 0 |
T42 PROMAX A30U-BFINOX ~ BESTLIFE 230 25 22,23 6.600  AT001791 000006 0 |
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Base

Przyktad zamowienia: AT003108

ROTTLUFF j 1
Tarcze do ciecia stali nierdzewnej — PREMIUMFLEX

D Jednostka opakowania:
"%’1 patrz strona 183
TR T41 = plaska
™ T42 = wygieta
nie zawiera Fe-, S-i Cl (< 0,1%)
D —— Vmaks.: 80 m/s I
1 LH =)
Ta2 @-
Oznaczenie Jakosé Wariant [} Gru-  Otwor N maks. Numer artykutu Zalecane zastosowanie
D bosé H (1/min)
mm Umm mm
T41 PREMIUMFLEX ~ ABOS-BF INOX BESTLIFE 100 1,0 16,00 15.300  AT003108 000006 G O |
T41 PREMIUMFLEX ~ A46T-BF INOX BESTLIFE 100 1,6 16,00 15.300  AT000630 0906006 G 0 |
T41 PREMIUMFLEX  ABOS-BF INOX BESTLIFE 115 1,0 22,23 13.300  AT004643 90606006 © 0 |
T41 PREMIUMFLEX  A46T-BF INOX BESTLIFE 115 12 22,23 13.300  AT000643 090606006 6 O |
T42 PREMIUMFLEX  A46P-BF INOX BESTSPEED 115 1,6 22,23 13.300  AT003461 090606006 6 O |
T41 PREMIUMFLEX  A46T-BF INOX BESTLIFE 115 1,6 22,23 13.300  AT000647 0900606006 6G O |
NOWoSE| T42 PREMIUMFLEX ~ A24/30S-BF INOX BESTLIFE 115 25 22,23 13.300  AT001442 900006 ¢ 0 |
T41 PREMIUMFLEX  ABOS-BF INOX BESTLIFE 125 1.0 22,23 12200  AT002672 9060006 ¢ 0 |
T41 PREMIUMFLEX  A46T-BF INOX BESTLIFE 125 1.2 22,23 12.200  AT000670 90006 ¢ 0 |
T41 PREMIUMFLEX  A46T-BF INOX BESTLIFE 125 1,6 22,23 12200  AT000674 900006 ¢ 0 |
T41 PREMIUMFLEX ~ A24/30S-BF INOX BESTLIFE 125 25 22,23 12200  AT004154 900006 G 0 |
W’ T42 PREMIUMFLEX  A24/30S-BF INOX BESTLIFE 125 25 22,23 12200  AT004157 006060056 © 0 |
T42 PREMIUMFLEX ~ A24/30S-BF INOX BESTLIFE 125 3,0 22,23 12200  AT010154 9060006 ¢ 0 |
T41 PREMIUMFLEX  A46T-BF INOX BESTLIFE 150 1.6 22,23 10.200  AT000700 090606006 6 O |
NOWoSE| T41 PREMIUMFLEX  A24/30S-BF INOX BESTLIFE 150 25 22,23 10.200  AT003162 0900606006 6 O |
T41 PREMIUMFLEX  A46T-BF INOX BESTLIFE 180 1.6 22,23 8.500 AT000716 09060606006 6G O |
T42 PREMIUMFLEX  A46T-BF INOX BESTLIFE 180 1.6 22,23 8.500 AT000718 9006006 ¢ 0 |
T41 PREMIUMFLEX ~ A24/30S-BF INOX BESTLIFE 180 25 22,23 8.500 AT003723 900006 ¢ 0 |
T42 PREMIUMFLEX  A24/30S-BF INOX BESTLIFE 180 25 22,23 8.500 AT005450 900006 ¢ 0 |
T42 PREMIUMFLEX ~ A24/30S-BF INOX BESTLIFE 180 3,0 22,23 8.500 AT003163 900006 ¢ 0 |
T42 PREMIUMFLEX ~ A46P-BF INOX BESTSPEED 230 1.9 22,23 6.600 AT003475 000006 G 0 |
T41 PREMIUMFLEX  A46T-BF INOX BESTLIFE 230 19 22,23 6.600 AT000742 90606006 © 0 |
T42 PREMIUMFLEX A46T-BFINOX ~ BESTLIFE 230 1,9 22,23 6.600  AT000744 090006 © O |
T41 PREMIUMFLEX  A24/30S-BF INOX BESTLIFE 230 25 22,23 6.600 AT003568 0906606006 G O |
NOWoSE| T42 PREMIUMFLEX  A24/30S-BF INOX BESTLIFE 230 25 22,23 6.600 AT005451 0906606006 6G O |
T42 PREMIUMFLEX ~ A24/30S-BF INOX BESTLIFE 230 3,0 22,23 6.600 AT004168 0900606006 GO |

MADE IN GERHAN )
DEUTSCHES
WERKZEUG



Tarcze do ciecia 187

ROTTLUFF
Tarcze do ciecia stali nierdzewnej — BASE-X Przyktad zamowienia: A3890101150122002
Jednostka opakowania:
patrz strona 183
T41 = ptaska
D T42 = wygieta
: 1 ] nie zawiera Fe-, S-i Cl (< 0,1%)
\ .
H - Viaks.: 80 m/s I
T4
QD
Oznaczenie Gru- Otwor N maks. Numer artykutu Zalecane zastosowanie
bosé H (1/min)
mm mm
T41 BASE-X ABOT-BFINOX 115 1,0 22,23 13.300 A3890101150122002 @ © © ©® G ® © [ |
T41 BASE-X ABOT-BFINOX 125 1,0 22,23 12.200 A3890101250122002 @ ©@ © ©® & ® © [ ]
T41 BASE-X AJBT-BFINOX 230 1,8 22,23 6.600 A3890102300122002 @ ©@ © ©® & ® © [ |
ROTTLUFF High Performance
Tarcze do ciecia—- PROGRESS Przykiad zamdwienia: AT007276
D Jednostka opakowania: .
o patrz strona 183 nghCut
"' H . T41 = ptaska L
™ T42 = wygieta
s Vmaks.- 80 m/s I
:
s &
T42
Oznaczenie Jakosé Wariant [} Gru-  Otwor N maks. Numer artykutu Zalecane zastosowanie
D bosé H (1/min)
mm Umm mm
T41 PROGRESS AB0Z-BF HCS 115 10 22,23 13.300  AT007276 o660 ® | Nowos¢
T42 PROGRESS AB0Z-BF HCS 115 10 22,23 13.300  AT007277 (1 (> 33 )] ® | Nowos¢
T41 PROGRESS A467-BF HCS 115 16 22,23 13300  AT007271 (1 (> 23] ® | Nowos¢
T42 PROGRESS A467-BF HCS 115 16 22,23 13300  AT007272 (1 (> 33 )] ® [ | Nowos¢
T41 PROGRESS AB0Z-BF HCS 125 1.0 22,23 12.200  AT007278 o 006 ® [ | Nowost
T42 PROGRESS ABOZ-BF HCS 125 10 22,23 12.200  AT007279 (1 (> 23] ® [ | Nowost
T41 PROGRESS A4BZ-BF HCS 125 16 22,23 12.200  AT007273 O 00 ® ] Nowost
T42 PROGRESS A4BZ-BF HCS 125 16 22,23 12.200  AT007274 (1 22 ]3] ® [ | Nowost
T41 PROGRESS A46Z-BF HCS 230 19 22,23 6.600  AT007284 o060 ® [ | Nowos¢
T42 PROGRESS A46Z-BF HCS 230 19 22,23 6.600  AT007285 o660 ® | Nowost

MADE IN GERMAN) i
DEUTSCHES =1 °
WERKZEUG
o>A
—_



188 Tarcze do ciecia

ROTTLUFF

Tarcze do ciecia stali—- PROMAX

Oznaczenie

T41 PROMAX
T41 PROMAX
T41 PROMAX
T41 PROMAX
T42 PROMAX
T41 PROMAX
T41 PROMAX
T41 PROMAX
T41 PROMAX
T42 PROMAX
T41 PROMAX
T41 PROMAX
T41 PROMAX
T41 PROMAX
T42 PROMAX
NOWOSE| T41 PROMAX
T41 PROMAX
T41 PROMAX
T42 PROMAX
T42 PROMAX
T41 PROMAX
T41 PROMAX
T41 PROMAX
T42 PROMAX
T42 PROMAX

HADE IN GERIHAN :
DEUTSCHES
WERKZEUG

A36U-BF
AGOX-BF
A4GX-BF
A36U-BF
A30U-BF
ABOX-BF
A46X-BF
A36U-BF
A30U-BF
A30U-BF
A30X-BF
A4GX-BF
A36U-BF
A30U-BF
A30U-BF
A46X-BF
A36U-BF
A30U-BF
A36U-BF
A30U-BF
A4GX-BF
A36U-BF
A30U-BF
A30U-BF
A30U-BF

Wariant

BEST SPEED
BEST LIFE
BEST LIFE
BEST SPEED
BEST SPEED
BEST LIFE
BEST LIFE
BEST SPEED
BEST SPEED
BEST SPEED
BEST LIFE
BEST LIFE
BEST SPEED
BEST SPEED
BEST SPEED
BEST LIFE
BEST SPEED
BEST SPEED
BEST SPEED
BEST SPEED
BEST LIFE
BEST SPEED
BEST SPEED
BEST SPEED
BEST SPEED

a
D
mm

100
115
115
115
115
125
125
125
125
125
125
150
150
150
150
180
180
180
180
180
230
230
230
230
230

Gru-
hosé
Umm
20
1,0
1,6
20
2.5
1,0
1,6
20
2.5
2.5
25
1,6
20
2.5
2.5
1,6
2.0
2.5
20
25
1.9
20
2.5
2.5
3.0

Otwor

mm

16,00
22,23
22,23
22,23
22,23
22,23
22,23
22,23
22,23
22,23
22,23
22,23
22,23
22,23
22,23
22,23
22,23
22,23
22,23
22,23
22,23
22,23
22,23
22,23
22,23

D
|
T H .
™
—————
Nl
Ta42
N maks. Numer artykutu
(1/min)
15.300  AT000556
13.300  AT005840
13.300  AT013301
13.300  AT001656
13.300  AT001665
12.200  AT005835
12.200  AT013302
12.200  AT001686
12.200  AT001690
12.200  AT001695
12.200  AT011086
10.200  AT013303
10.200  AT001717
10.200  AT001720
10.200  AT001724
8500  AT013305
8500  AT001742
8500  AT001746
8500  AT001744
8500  AT001750
6.600  AT005867
6.600  AT001781
6.600  AT001785
6.600  AT001790
6.600  AT001802

Industry

Przyktad zamowienia: AT000556

Jednostka opakowania:

patrz strona 183

T41 = ptaska
T42 = wygieta

Vmaks.- 80 m/s

QD

Zalecane zastosowanie

Q000000000000 OCOOCOOOOOOOOO
Q0000000000 ODOOOOOODOOOOOOO
000000 O0DODODODODODODODODOODODODODODODOO
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Tarcze do ciecia 189

ROTTLUFF Industry
Stacjonarna tarcza do ciecia szyn - PROMAX Przyktad zaméwienia: AT004110

Jednostka opakowania:
patrz strona 183

D o
: : — Vinaks.: 100 m/s
H )
™
Oznaczenie [} Gru-  Otwor N maks. Numer artykutu Zalecane zastosowanie
D bosé H (1/min)
mm Umm mm
T41 PROMAX 7A24R-BF BESTLIFE 350 40 22,23 5400  AT004110 (1 32 3 ) (5) [ ] Nowost
T41 PROMAX 7A24R-BF BESTLIFE 350 40 25,40 5400  AT004109 (1 0> 0 3 (5) [ ] Nawost |
T41 PROMAX 7A300-BF BESTLIFE 350 40 22,23 5400  AT005828 o066 (5) [ ]
T41 PROMAX ZA24R-BF BESTLIFE 400 4,0 2540 4700  AT004116 (1 > ] 3 (5) [ ] Nawost |
ROTTLUFF
Tarcze do ciecia stali - PREMIUMFLEX Przyktad zaméwienia: ATO00636
D Jednostka opakowania:
oo patrz strona 183
i H:) T41 = ptaska
™ T42 = wygieta
s Vmaks.- 80 m/s
— e
——_ ]
T42 @-
Oznaczenie /) Gru-  Otwor N maks. Numer artykutu Zalecane zastosowanie
D bosé H (1/min)
mm Umm mm
T41 PREMIUMFLEX ~ A24R-BF BESTLIFE 100 30 16,00 15.300  AT000636 (1 2> ] 3 ® ]
T42 PREMIUMFLEX ~ A24R-BF BESTLIFE 100 30 16,00 15300  AT000638 0060 ® [ ]
T41 PREMIUMFLEX ~ ABOS-BF BESTLIFE 115 10 22,23 13.300  AT006440 (1 22 I 3] ® [ ]
T41 PREMIUMFLEX ~ A46T-BF BESTLIFE 115 12 22,23 13300  AT000644 (1 22 ] 3] ® [ ]
T41 PREMIUMFLEX ~ A46T-BF BESTLIFE 115 16 22,23 13.300  AT000648 (1 22 ] 3] ® [ ]
T41 PREMIUMFLEX  A24R-BF BESTLFE 115 25 22,23 13300  AT000656 (1 > I 3 ® [ ]
T41 PREMIUMFLEX ~ A24P-BF BESTSPEED 115 3,0 22,23 13300  AT005161 (1 2> ] 3 ® [ ]
T42 PREMIUMFLEX ~ A24P-BF BEST SPEED 115 3,0 22,23 13.300  AT005162 (1 2> ] 3 ® [ ]
T41 PREMIUMFLEX  A24R-BF BESTLIFE 115 30 22,23 13300 AT000660 (1 2> ] 3 ® [ ]
T42 PREMIUMFLEX ~ A24R-BF BESTLIFE 115 30 22,23 13.300  AT000662 (1 0> ] 3 ® [ ]
T41 PREMIUMFLEX ~ AB0S-BF BESTLIFE 125 1.0 22,23 12.200  AT006710 (1 20> ] 3 ® ]
T41 PREMIUMFLEX ~ A46T-BF BESTLIFE 125 12 22,23 12.200  AT000671 (1 22 I 3] ® [ ]
T41 PREMIUMFLEX ~ A46T-BF BESTLIFE 125 16 22,23 12.200  AT000675 (1 202 ] 3] ® [ ]
T41 PREMIUMFLEX ~ A24R-BF BESTLIFE 125 25 22,23 12.200  AT000679 (1 22 I 3] ® [ ]
T42 PREMIUMFLEX ~ A24P-BF BEST SPEED 125 3,0 22,23 12.200  AT005164 (1 22 ] 3] ® [ ]
T41 PREMIUMFLEX ~ A24R-BF BESTLFE 125 30 22,23 12.200  AT000686 o0 06 ® [ ]
T42 PREMIUMFLEX ~ A24R-BF BESTLFE 125 30 22,23 12.200  AT000688 (1 2> ] 3) ® [ ]
T41 PREMIUMFLEX ~ A46T-BF BESTLIFE 150 16 22,23 10.200  AT000701 (1 20> ] 3 ® [ ] Nawost |
T41 PREMIUMFLEX ~ A24R-BF BESTLIFE 150 3.0 22,23 10.200  AT000707 (1 2> ] 3 ® [ ]

MADE IN GERMANY i
DEUTSCHES =1 °
WERKZEUG
o>A
—_



19[] Tarcze do ciecia

ROTTLUFF
Tarcze do ciecia stali - PREMIUMFLEX Prayktad zaméwienia: AT000717
D Jednostka opakowania:
"%’1 patrz strona 183
TR T41 = plaska
™ T42 = wygieta
s Vmaks.- 80 m/s I
— o
T H @-
T42
Oznaczenie Jakosé Wariant [} Gru-  Otwor N maks. Numer artykutu Zalecane zastosowanie
D bosé H (1/min)
mm Umm mm
T41 PREMIUMFLEX ~ A46T-BF BESTLIFE 180 16 22,23 8500  AT000717 (1 20> ] 3 ® [ ]
T42 PREMIUMFLEX ~ A24P-BF BEST SPEED 180 3,0 22,23 8500  AT001239 (1 0> ] 3 ® [ ]
T41 PREMIUMFLEX ~ A24R-BF BESTLIFE 180 3.0 22,23 8500  AT000728 (1 20> ] 3 ® ]
T42 PREMIUMFLEX ~ A24R-BF BESTLIFE 180 30 22,23 8500  AT000732 (1 22 I 3] ® [ ]
T41 PREMIUMFLEX ~ A46T-BF BESTLIFE 230 19 22,23 6.600  AT000743 (1 22 ] 3] ® [ ]
T42 PREMIUMFLEX ~ A46T-BF BESTLIFE 230 19 22,23 6.600  AT000745 (1 22 I 3] ® [ ]
T41 PREMIUMFLEX ~ A36T-BF BESTLIFE 230 20 22,23 6.600  AT000967 (1 22 ] 3] ® [ ]
T41 PREMIUMFLEX ~ A24R-BF BESTLIFE 230 25 22,23 6.600  AT000861 (1 32 I3 ) ® [ ]
T42 PREMIUMFLEX ~ A24R-BF BESTLIFE 230 25 22,23 6.600  AT004063 (1 2> 2 3 ® [ ]
T41 PREMIUMFLEX ~ A24P-BF BEST SPEED 230 3,0 22,23 6.600  AT005165 (1 20> ] 3 ® [ ]
T42 PREMIUMFLEX ~ A24P-BF BEST SPEED 230 3,0 22,23 6.600  AT005166 (1 20> ] 3 ® [ ]
T41 PREMIUMFLEX ~ A24R-BF BESTLIFE 230 30 22,23 6.600  AT000750 (1 0> ] 3 ® [ ]
T42 PREMIUMFLEX ~ A24R-BF BESTLIFE 230 30 22,23 6.600  AT000754 (1 20> 3 3 ® [ ]
ROTTLUFF
Tarcze do ciecia stali —- BASE-X Przyktad zaméwienia: A3890101150122001
D Jednostka opakowania:
oo patrz strona 183
i H:) T41 = ptaska
™ T42 = wygieta
s Vmaks.- 80 m/s I
— e
TH @-
T42
Oznaczenie Jakosé /] Gru- Otwor N maks. Numer artykutu Zalecane zastosowanie
D bosé H (1/min)
mm mm mm
T41 BASE-X ABOT-BF 115 1,0 22,23 13.300 A3890101150122001 @ © © ® [ ]
T41 BASE-X A30R-BF 115 3,0 22,23 13.300 A3890101150322002 @ © © ® [ ]
T42 BASE-X A30R-BF 115 3,0 22,23 13.300 A3890101150322001 @ © © ® [ ]
T41 BASE-X ABOT-BF 125 1,0 22,23 12.200 A3890101250122001 @ © © ® [ ]
T41 BASE-X A30R-BF 125 30 22,23 12.200 A3890101250322002 @ © © ® [ ]
T42 BASE-X A30R-BF 125 30 22,23 12.200 A3890101250322001 @ © © ® [ ]
T41 BASE-X A30R-BF 180 3,0 22,23 8,500 A3890101800322002 @ © © ® [ ]
T42 BASE-X A30R-BF 180 3,0 22,23 8.500 A3890101800322001 @ © © ® [ ]
T41 BASE-X A30R-BF 230 30 22,23 6.600 A3890102300322002 @ ® © ® [ ]
T42 BASE-X A30R-BF 230 3,0 22,23 6.600 A3890102300322001 @ © © ® [ ]

HADE IN GERIHAN :
DEUTSCHES —1 °
WERKZEUG
Ood>A
—_l



Tarcze do ciecia 191

ROTTLUFF Industry
Tarcze do ciecia metali niezelaznych - PROMAX Przyktad zamdwienia: AT000920

Jednostka opakowania:
patrz strona 183

T41 = ptaska
D T42 = wygieta
1 —_— Vmaks.: 80 m/s
\
LTI T H > I
Gy -
Oznaczenie Jakosé Wariant [} Gru-  Otwor N maks. Numer artykutu Zalecane zastosowanie
D bosé H (1/min)
mm Umm mm
T41 PROMAX ABON-BFALU ~ BESTLIFE 115 1,0 22,23 13.300  AT000920 ©®206 6 6 060 @ u
T41 PROMAX A46N-BF ALU BESTLIFE 115 1,6 22,23 13.300  AT004776 (ONONONONON - N6 |
T41 PROMAX A36N-BF ALU BESTLIFE 115 25 22,23 13.300  AT001664 (ONONONONON - NG |
T41 PROMAX ABON-BF ALU BESTLFE 125 1.0 22,23 12.200  AT000950 (ONONONONON - NG |
T41 PROMAX A46N-BF ALU BESTLFE 125 16 22,23 12.200  AT004788 (ONONONONON - NG |
T41 PROMAX A36N-BF ALU BESTLIFE 125 25 22,23 12.200  AT001694 (ONONONONON - NG [ |
T41 PROMAX A4BN-BF ALU BESTLIFE 150 16 22,23 10.200  AT001000 ©®20 66 0 @ ]
T41 PROMAX A36N-BF ALU BESTLIFE 150 25 22,23 10.200  AT001723 DO 66 60 @ ] Nowost
T41 PROMAX A46N-BF ALU BESTLIFE 180 16 22,23 8500  AT000985 ONONONONON - M©) ]
T41 PROMAX A36N-BF ALU BESTLIFE 180 25 22,23 8500  AT001755 ONONONONON - M©) ] Nowos¢
T41 PROMAX AJBN-BFALU  BESTLIFE 230 19 22,23 6.600  AT002613 ©®206 6 6 060 @ u
T41 PROMAX A36N-BF ALU BESTLIFE 230 25 22,23 6.600  AT001789 (ONONONONON - NG |
T41 PROMAX A36N-BF ALU BESTLIFE 230 30 22,23 6.600  AT003459 (ONONONONON - NG |
ROTTLUFF Industry
Tarcze do ciecia kamieni, betonu i zeliwa - PROMAX Przyktad zamowienia: AT003017
Jednostka opakowania:
patrz strona 183
D T41 = ptaska
| 4‘ T42 = wygieta
e oam ‘ — Vmaks.: 80 m/s
. NEEd. |
GE_IHI:A.-
o B s e T42
— -
Oznaczenie Jakosé Wariant /) Gru-  Otwor N maks. Numer artykutu Zalecane zastosowanie
D bosé H (1/min)
mm Umm mm
T42 PROMAX C30X-BF BESTLIFE 230 30 22,23 6.600  AT003017 000 d ]

MADE IN GERMAN) i
DEUTSCHES =1 °
WERKZEUG
o>A
—_



192 Tarcze do ciecia/Duze tarcze do ciecia

ROTTLUFF

Tarcze do ciecia kamieni, betonu i zeliwa - PREMIUMFLEX

Oznaczenie

T41 PREMIUMFLEX
T42 PREMIUMFLEX
T41 PREMIUMFLEX
T42 PREMIUMFLEX
T41 PREMIUMFLEX
T42 PREMIUMFLEX
T41 PREMIUMFLEX
T41 PREMIUMFLEX
T42 PREMIUMFLEX
T41 PREMIUMFLEX
T41 PREMIUMFLEX
T42 PREMIUMFLEX
T41 PREMIUMFLEX
T42 PREMIUMFLEX
T41 PREMIUMFLEX
T42 PREMIUMFLEX
T42 PREMIUMFLEX

ROTTLUFF

C30S-BF
C30S-BF
C46R-BF
C46R-BF
C30S-BF
C30S-BF
C46R-BF
C30S-BF
C30S-BF
C46R-BF
C30S-BF
C30S-BF
C46R-BF
C46R-BF
C30S-BF
C30S-BF
AC24R-BF

Wariant

BEST LIFE
BEST LIFE
BEST LIFE
BEST LIFE
BEST LIFE
BEST LIFE
BEST LIFE
BEST LIFE
BEST LIFE
BEST LIFE
BEST LIFE
BEST LIFE
BEST LIFE
BEST LIFE
BEST LIFE
BEST LIFE
BEST LIFE

(S

mm
100
100
115
115
115
115
125
125
125
180
180
180
230
230
230
230
230

Gru-
hosé
Umm
30
30
1,6
1,6
30
3.0
1,6
3.0
30
1,6
30
30
1.9
1.9
3.0
30
3.0

Otwor

mm

16,00
16,00
22,23
22,23
22,23
22,23
22,23
22,23
22,23
22,23
22,23
22,23
22,23
22,23
22,23
22,23
22,23

|
T H .
™
—————
Nl
Ta42
N maks. Numer artykutu
(1/min)
15.300  AT000637
15.300  AT000639
13.300  AT002317
13.300  AT002318
13.300  AT000661
13.300  AT000664
12.200  AT002377
12.200  AT000687
12.200  AT000689
8500  AT002381
8500  AT000730
8500  AT000734
6.600  AT001372
6.600  AT001373
6.600  AT000752
6.600  AT000756
6.600  AT011009

Przykfad zaméwienia: AT0O00637

Jednostka opakowania:
patrz strona 183

T41 = ptaska
T42 = wygieta

Vmaks.- 80 m/s
]
&

Zalecane zastosowanie

90000000 O0DODHODHOHO6O6B60BO

Tarcze do ciecia stali nierdzewnej do obrobki stacjonarnej- PREMIUMFLEX

Oznaczenie

T41 PREMIUMFLEX
T41 PREMIUMFLEX
T41 PREMIUMFLEX
T41 PREMIUMFLEX
T41 PREMIUMFLEX
T41 PREMIUMFLEX

HADE IN GERIHAN :
DEUTSCHES
WERKZEUG

Jakosé

A30S-BF INOX
A36S-BF INOX
A30S-BF INOX
A30S-BF INOX
A30S-BF INOX
A30S-BF INOX

Wariant

BEST LIFE
BEST LIFE
BEST LIFE
BEST LIFE
BEST LIFE
BEST LIFE

Gru-
bosé
Umm
35
26
35
4,0
4,0
40

D

[ H R
™
Otwor N maks. Numer artykutu
H (1/min)
mm
32,00 5100  AT010003
25,40 4400  AT020208
32,00 4400  AT010011
25,40 3800  AT010014
32,00 3.800  AT010015
40,00 3800  AT010016

600666806
6000600000000 0080680
SIS IS IS IS S IS IS IS SIS TS IS SIS S )
EEEEEEEEEEEEEEENEER

Przyktad zamdwienia: AT010003

Jednostka opakowania:
patrz strona 183

T41 = ptaska
T42 = wygieta

nie zawiera Fe-,
S-iCl(<0,1%)

Vmaks.: 80 m/s

Zalecane zastosowanie

20 20 - N

00000
00000
000000
©e o0 6e
@0
Q0000 ®



Duze tarcze do ciecia 193

ROTTLUFF j K Base

Tarcze do ciecia stali - PREMIUMFLEX Przyktad zamowienia: AT010052

Jednostka opakowania:
patrz strona 183

D T o
: : — Vinaks.: 100 m/s
H )
™
Oznaczenie Jakosé Wariant [} Gru-  Otwor N maks. Numer artykutu Zalecane zastosowanie
D bosé H (1/min)
mm Umm mm
T41 PREMIUMFLEX  A24R-BF BESTLIFE 300 40 20,00 6.400  AT010052 (1 20> ] 3 ® [ ]
T41 PREMIUMFLEX ~ A24R-BF BESTLIFE 350 4,0 20,00 5400  AT010055 (1 0> ] 3 ® [ ]
T41 PREMIUMFLEX ~ A24R-BF BESTLIFE 350 40 2540 5400  AT010057 (1 20> ] 3 ® ]
T41 PREMIUMFLEX ~ A24R-BF BESTLIFE 400 40 22,23 4700  AT002844 (1 22 I 3] ® [ ]

ROTTLUFF i ) i Base

Tarcze do ciecia stali do obrébki stacjonarnej - PREMIUMFLEX Przyktad zaméwienia: AT010028

Jednostka opakowania:
patrz strona 183

D o
— Vinaks.: 80 M/s lub 100 m/s
T H B
™
Oznaczenie Jakos¢  Wariant [/] Gru-  Otwor N maks. Numer artykutu Zalecane zastosowanie
D bosé H (1/min)
mm Umm mm
T41 PREMIUMFLEX  A36S-BF BESTLIFE 300 26 25,40 5100/80m/s  AT010028 (1 (2 3 3) ® [ ]
T41 PREMIUMFLEX  A30T-BF  BESTLIFE 300 35 22,23 6.400/100 m/s  AT001774 (1 22 I 3] ® [ ]
T41 PREMIUMFLEX  A30T-BF  BESTLIFE 300 35 25,40 6.400/100 m/s  AT001776 (1 202 I 3] ® [ ]
T41 PREMIUMFLEX  A30T-BF  BESTLIFE 300 35 32,00 6.400/100 m/s  AT010020 (1 22 I 3] ® [ ]
T41 PREMIUMFLEX  A36S-BF BESTLIFE 350 26 25,40 4400/80m/s  AT010029 (1 ]2 3 ) ® [ ]
T41 PREMIUMFLEX  A30T-BF  BESTLIFE 350 35 25,40 5400/100m/s AT010022 (1 ]2 I3 ) ® [ ]
T41 PREMIUMFLEX  A30T-BF  BESTLIFE 350 35 32,00 5.400/100m/s AT010023 (1 2> ] 3 ® [ ]
T41 PREMIUMFLEX  A36S-BF BESTLIFE 400 3.2 25,40 3.800/80m/s  AT010030 (1 20> 2 3 ® [ ]
T41 PREMIUMFLEX  A30T-BF  BESTLIFE 400 4,0 32,00 4.700/100m/s  AT010026 (1 2> ] 3 ® [ ]
— o
Ood>A



194 Duze tarcze do ciecia

ROTTLUFF - - Base

Tarcze do ciecia kamieni, betonu i zeliwa - PREMIUMFLEX Prayktad zaméwienia: AT010060

Jednostka opakowania:
patrz strona 183

T41 = ptaska
D T42 = wygieta
: : - Vmaks.: 100 M/s
H
=
™
Oznaczenie Jakosé Wariant [} Gru-  Otwor N maks. Numer artykutu Zalecane zastosowanie
D bosé H (1/min)
mm Umm mm
T41 PREMIUMFLEX ~ C24R-BF BESTLIFE 300 4.0 25,40 6.400 AT010060 (5 JCON 1) |
T41 PREMIUMFLEX  AC24R-BF BESTLIFE 300 4.0 20,00 6.400 AT000788 (5) o @ |
T41 PREMIUMFLEX  C24R-BF BESTLIFE 350 4,0 20,00 5.400 AT010061 0 000® |
T41 PREMIUMFLEX  AC24R-BF BESTLIFE 350 4,0 20,00 5.400 AT000816 (5] o ® |

Przyktad zastosowania Tarcze do ciecia kamieni, betonu i zeliwa

MADE IN GERMAN :
wEREEOG oS
v
—_



Mate tarcze do ciecia 195

ROTTLUFF

Mata tarcza do ciecia stali nierdzewnej —- PROGRESS

Oznaczenie

T41 PROGRESS
T41 PROGRESS

ROTTLUFF

AB0Z-BF INOX
AB0Z-BF INOX

Wariant

HCS
HCS

a
D
mm

50
76

Gru-
hosé
Umm
1,0
1,0

Mata tarcza do ciecia stali nierdzewnej - PREMIUMFLEX

Oznaczenie

T41 PREMIUMFLEX
T41 PREMIUMFLEX
T41 PREMIUMFLEX
T41 PREMIUMFLEX
T41 PREMIUMFLEX
T41 PREMIUMFLEX
T41 PREMIUMFLEX

MADE IN GERHAN :
DEUTSCHES
WERKZEUG

Jakosc

A46S-BF INOX
A46S-BF INOX
A46S-BF INOX
A46S-BF INOX
A46S-BF INOX
A46S-BF INOX
A46S-BF INOX

Wariant

BEST LIFE
BEST LIFE
BEST LIFE
BEST LIFE
BEST LIFE
BEST LIFE
BEST LIFE

(S

mm
50
50
50
76
76
76
76

Gru-
hosé
Umm
1,0
1,0
20
1,0
20
20
3.0

D
- ‘ PR Ereas =
\ .H :
=
™
Otwor N maks. Numer artykutu
H (1/min)
mm
10,00 30.500  AT007201
10,00 20.100  AT007200
|
D
‘ =7 = ve s -
\ .H :
| U )
™
Otwor N maks. Numer artykutu
H (1/min)
mm
6,00 30.500  AT501006
10,00 30.500  AT501010
6,00 30.500  AT502006
10,00 20.100  AT761010
6,00 20.100  AT762006
10,00 20.100  AT762010
10,00 20.100  AT763010

High Performance
Przyktad zamowienia: AT007201
Jednostka opakowania: -
patrz strona 183 nghcut
T41 = ptaska SOLUTION

nie zawiera Fe-, S-i Cl (< 0,1%)
Vmaks.: 80 m/s

Pasujace trzpienie mocujace
patrz strona 411.

=
Zalecane zastosowanie
000006060 [ |
0900606006 GO [ |

Base

Przyktad zamowienia: AT501006

Jednostka opakowania:
patrz strona 183

T41 = ptaska
nie zawiera Fe-, S-i Cl (< 0,1%)
Vmaks.: 80 m/s

Pasujace trzpienie mocujace
patrz strona 411.

Zalecane zastosowanie

(- 20 - N N -
000000
000000
000000600
CHCRCONCNCHONC)
CHCNCNONCNONC)
Q00000
EEEEEER

Nowost

Nowost




Zawsze wtasciwe narzedzie

Do najwyzszych oczekiwan dotyc-
zacych jakosci powierzchni!

www.lukas-erzett.com
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Tarcze do szlifowania

198

Jakos¢ i zastosowanie

200

Tarcze do ciecia do obrobki recznej do
szlifierek katowych

207

Mate tarcze do szlifowania

208

Sciernice garnkowe

Oznaczenie linii produktow

Linie produktow oznakowane sg dodatkowo
nad tabelg za pomocg odpowiednich zakfadek.
Wiecej informacji na stronach 14 i 15.

www.lukas-erzett.com




198 Jakosé i zastosowanie

&
Lukis

Tarcze do szlifowania

Typ Linia produktow

Tarcze do cigcia do obrébki High Performance

recznej do szlifierek PROGRESS
katowych
) )
() PROMAX

Base

PREMIUMFLEX
BASE-X

Mate tarcze do Base
szlifowania PREMIUMFLEX
BASE-X

=

v

Materiat
INOX/stal Stal Aluminium Kamien/zeliwo
Strona 200-201 Strona 204

Strona 200-202 Strona 203-204 Strona 206 Strona 206-207

Strona 203
- _-5-,
m
nin

Strona 207

peter Smith
Dziat sprzedazy




Tarcze do szlifowania 199

HighCut-Solution - HCS

najwyzsza brak nieprzyjemnego
moc skrawania zapachu i niewiel-
i zZywotnos¢ . kaemisja pytu
HighCut
SOLUTION optymalizacja
trwata o :

. ! . od katem
stabilno$¢ jakosciowa P 2

© maksymalna zywotnoS¢ i moc skrawania dzigki innowacyjnej technologii spoiwa

 duza predkos¢ ciecia przy niskiej temperaturze cigcia

 brak nieprzyjemnego zapachu i niewielka ilo$¢ pytu podczas codziennego stosowania

® ergonomiczna praca i maksymalna zywotno$¢ przy niewielkim nakfadzie sity

* maksymalny czas przechowywania przy zachowaniu wysokiej stabilnosci jako$ciowej
dzieki zastosowaniu surowcéw najwyzszej jakosci

 zoptymalizowanie budowy i skfadnikéw pod katem w petni wykorzystania energii
wysokowydajnych szlifierek katowych

e produkcja ,made in Germany” przyjazna $rodowisku dzieki zastosowaniu
najnowoczes$niejszej technologii produkeji i zoptymalizowanych receptur

najwyzszej wydajnosci
e perfekcyjne narzedzie do najrozniejszych materiatow z Inox i ze stali
® precyzyjne cigcia

Podziat na BEST SPEED i BEST LIFE - mozliwos¢ wyboru

BEST SPEED BEST LIFE

Nasze narzedzia sa konsekwentnie nastawione na wydajno$¢. Poniewaz jednak

parametry robocze i wymagania stawiane naszym tarczom do cigcia i szlifowania sg
rézne, oferujemy Panstwu dwa warianty:

BEST SPEED to dobry wybor dla wszystkich, ktorzy chca szybko dotrze¢ do celu.
Krotkie tarcze do cigcia i szlifowania umozliwiajg uzyskanie duzego postepu prac.

BEST LIFE gwarantuja wysoka liczbe cie¢ jednym narzedziem i optymalng czestotliwo$¢
ich wymiany.

B Trwatosé

B Predkosé ciecia

Jednostka opakowania

Srednica (mm) Szerokos¢ krazka (mm) Jednostka opakowania (VPE)
76 Wszystkie 50 sztuk
100-230 3 25 sztuk

4 20 sztuk

>6 10 sztuk




2[][] Tarcze do szlifowania

Ciecie i szlifowanie bez
koniecznosci zmiany narzedzia.

Niezawodne. Doktadne. Doskonate

ROTTLUFF High Performance
Tarcza do szlifowania i ciecia stali nierdzewnej - PROGRESS COOL JOBBER Prayktad zaméwienia: AS015675
Jednostka opakowania: -
patrz strona 199 nghcut
D 127 = wygista SOLUTION
‘ nie zawiera Fe-, S-i Cl (< 0,1%)
o — Vmaks.- 80 m/s
H D I
T27
Q)
Oznaczenie  Jako$é Wariant @ Gru-  Otwor N maks. Numer Zalecane zastosowanie
D bos¢ H (1/min)  artykutu
mm Umm mm
Nowos¢| T27 PROGRESS A36V-BF INOX COOL JOBBER  HCS 115 30 22,23 13.300  AS015675 09006060 (6} |
NOW0s¢| T27 PROGRESS  A36V-BF INOX COOL JOBBER  HCS 125 30 22,23 12.200  AS015676 (1 22 3 4 ) (6) |
Nowos¢| T27 PROGRESS A36V-BF INOX COOL JOBBER  HCS 150 3.0 22,23 10.200  AS015677 (1 2 3 A4 ) (6] |
NOW0s¢| T27 PROGRESS  A36V-BF INOX COOL JOBBER  HCS 180 3.0 22,23 8500  AS015678 96066060 (6] |
NoWos¢| T27 PROGRESS  A36V-BF INOX COOL JOBBER  HCS 230 30 22,23 6.600  AS015684 960660 (6] |
e szczegdlnie fatwe szlifowanie dzigki drobnym wypukfo$ciom na powierzchni
ROTTLUFF Industry
Tarcza do szlifowania i ciecia stali nierdzewnej - PROMAX COOL JOBBER Przyktad zaméwienia: AS005674
Jednostka opakowania:
patrz strona 199
T27 = wygieta

nie zawiera Fe-, S- i Cl (< 0,1%)

Vmaks.- 80 m/s

T27 @-

Oznaczenie Jakos¢ Wariant [} Gru- Otwor N maks. Numer Zalecane zastosowanie
D bos¢ H (1/min)  artykutu
mm Umm mm

0119

M T27 PROMAX  A24S-BFINOX COOL JOBBER  BESTSPEED 115 3,0 22,23 13.300  AS005674 090606060 (6} |

T27 PROMAX  A24S-BFINOX COOL JOBBER  BESTSPEED 125 3,0 22,23 12.200  AS005705 090606060 (6} |
NoW0s¢| T27 PROMAX  A24S-BF INOX COOL JOBBER  BEST SPEED 150 3,0 22,23 10.200  AS005706 090606060 (6} |
NOW0SE| T27 PROMAX  A24S-BF INOX COOL JOBBER  BEST SPEED 180 3,0 22,23 8500  AS005766 090606060 (6] |
Mm, T27 PROMAX  A24S-BF INOX COOL JOBBER  BEST SPEED 230 3,2 22,23 6.600  AS005785 090606060 (6] |

e szczegolnie tatwe szlifowanie dzigki drobnym wypukfosciom na powierzchni

MADE IN GERMAN) i
DEUTSCHES =1 .°
WERKZEUG
o> A
—_d



Tarcze do szlifowania 201

ROTTLUFF Industry
Tarcza do szlifowania i ciecia stali nierdzewnej — PROMAX Przyktad zamowienia: AS001674

Jednostka opakowania:
patrz strona 199

D T27 = wygieta
| nie zawiera Fe-, S-i Cl (< 0,1%)
:\\ ; H Vimaks.: 80 m/s
= ]
127
&
Oznaczenie Jakosé Wariant [} Gru- Otwor N maks. Numer Zalecane zastosowanie
D bos¢ H (1/min)  artykutu
mm Umm mm
T27 PROMAX  A24V-BF INOX BESTSPEED 115 4,0 22,23 13.300  AS001674 00606060 (6) |
T27 PROMAX  A24V-BF INOX BESTSPEED 125 4,0 22,23 12200  AS001705 060606060 (6) |
T27 PROMAX  A24V-BF INOX BESTSPEED 150 4,0 22,23 10.200  AS001521 0060600 (6) |
T27 PROMAX  A24V-BF INOX BEST SPEED 180 4,0 22,23 8.500 AS001766 006060 (6] |
T27 PROMAX  A24V-BF INOX BESTSPEED 230 4,0 22,23 6.600 AS001805 006060 (6] |
ROTTLUFF High Performance
Tarcze do szlifowania stali nierdzewnej - PROGRESS Przykiad zamdowienia: AS013491
Jednostka opakowania: -
patrz strona 199 nghcut
SOLUTION

nie zawiera Fe-, S- i Cl (< 0,1%)

= "\J Vmaks.- 80 m/s

T27 @-

T27 = wygieta
D Y91
|
]

Oznaczenie  Jakosc Wariant @ Gru-  Otwor N maks. Numer Zalecane zastosowanie

D bos¢ H (1/min)  artykutu

mm Umm mm
T27 PROGRESS  A24U-BF INOX HCS 115 7.0 22,23 13.300  AS013491 006060 (6] | NULU“J
T27 PROGRESS  A24U-BF INOX HCS 125 7.0 22,23 12200  AS013492 006060 (6) | NU_WUMJ
T27 PROGRESS A24U-BF INOX HCS 150 7.0 22,23 10.200  AS013410 006060 (6] | Nowost
T27 PROGRESS  A24U-BF INOX HCS 180 7.0 22,23 8.500 AS013494 0606060 (6] | N0_W0$£J
T27 PROGRESS  A24U-BF INOX HCS 230 7.0 22,23 6.600  AS013496 0606060 (6] | W_WﬂSL'J

e szczegolnie tatwe szlifowanie dzigki drobnym wypukfosciom na powierzchni

MADE IN GERMAN) i
DEUTSCHES =1 °
WERKZEUG
o>A
—_



202 Tarcze do szlifowania

ROTTLUFF Industry
Tarcze do szlifowania stali nierdzewnej - PROMAX Przyktad zaméwienia: AS003392

Jednostka opakowania:
patrz strona 199

D T27 = wygieta
‘ nie zawiera Fe-, S-i Cl (< 0,1%)
= Vmaks.: 80 m/s
H D I
T27
QD
Oznaczenie Jakosé Wariant [} Gru- Otwor N maks. Numer Zalecane zastosowanie
D bos¢ H (1/min)  artykutu
mm Umm mm
Nowost| T27 PROMAX  A24S-BF INOX BESTSPEED 115 7,0 22,23 13.300  AS003392 060606060 (6) |
T27 PROMAX  A24S-BF INOX BESTSPEED 125 7,0 22,23 12200  AS003393 060606060 (6) |
Nowost| T27 PROMAX  A24S-BF INOX BESTSPEED 150 7,0 22,23 10.200  AS003788 06060600 (6) |
NowosE| T27 PROMAX  A24S-BF INOX BEST SPEED 180 7,0 22,23 8.500 AS003394 006060 (6] |
NowosE| T27 PROMAX  A24S-BF INOX BEST SPEED 230 7,0 22,23 6.600 AS003396 006060 (6] |
e szczegolnie fatwe szlifowanie dzigki drobnym wypukfoSciom na powierzchni
ROTTLUFF Industry
Tarcze do szlifowania stali nierdzewnej - PROMAX Przyktad zaméwienia: AS003100
Jednostka opakowania:
patrz strona 199
D T27 = wygieta
‘ nie zawiera Fe-, S-i Cl (< 0,1%)
= :\\ : Vmaks.- 80 m/s
H D I
T27
QD
Oznaczenie Jakosé Wariant [} Gru- Otwor N maks. Numer Zalecane zastosowanie
D bos¢ H (1/min)  artykutu
mm Umm mm
T27 PROMAX  A24X-BF INOX BESTLIFE 115 7,0 22,23 13.300  AS003100 00606060 (6) |
T27 PROMAX  A24V-BF INOX BESTSPEED 125 7,0 22,23 12.200  AS001709 0060600 (6) |
T27 PROMAX  A24X-BF INOX BESTLIFE 125 7,0 22,23 12200  AS003101 09606060 (6] |
T27 PROMAX  A24X-BF INOX BESTLIFE 180 7,0 22,23 8.500 AS003103 0060 (6) |
T27 PROMAX  A24V-BF INOX BEST SPEED 230 7.0 22,23 6.600 AS001810 0060 (6) | |
T27 PROMAX  A24X-BF INOX BESTLIFE 230 7.0 22,23 6.600 AS003104 0060 (6) | |

HADE IN GERHAN) :
DEUTSCHES L=
WERKZEUG
od>A
—_l
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ROTTLUFF

Tarcze do szlifowania stali nierdzewnej - PREMIUMFLEX

Oznaczenie

T27 PREMIUMFLEX
T27 PREMIUMFLEX
T27 PREMIUMFLEX
T27 PREMIUMFLEX
T27 PREMIUMFLEX
T27 PREMIUMFLEX
T27 PREMIUMFLEX
T27 PREMIUMFLEX
T27 PREMIUMFLEX
T27 PREMIUMFLEX
T27 PREMIUMFLEX
T27 PREMIUMFLEX

rROTTLUFF

A24/30S-BF INOX
A24/30S-BF INOX
A24/30S-BF INOX
A24/300-BF INOX
A24P-BF INOX

A24/30S-BF INOX
A24/30S-BF INOX
A24/30S-BF INOX
A24/300-BF INOX
A24/30S-BF INOX
A24/30S-BF INOX
A24P-BF INOX

Wariant @
D
mm
BESTLIFE 100
BESTLIFE 115
BESTLIFE 125
BEST SPEED 125
BEST SPEED 125
BESTLIFE 125
BESTLIFE 150
BESTLIFE 180
BEST SPEED 180
BESTLIFE 180
BESTLIFE 230
BEST SPEED 230

Tarcze do ciecia i szlifowania stali - PROMAX

Oznaczenie

T27 PROMAX
T27 PROMAX
T27 PROMAX
T27 PROMAX
T27 PROMAX

HADE IN GERIHAN :
DEUTSCHES
WERKZEUG

osEss

=

Jakos¢

A24T-BF
A24T-BF
A24T-BF
A24T-BF
A24T-BF

2-in-‘l\

Wariant

BEST LIFE
BEST LIFE
BEST LIFE
BEST LIFE
BEST LIFE

D
|
o
T27
Gru-  Otwor N maks. Numer
bos¢ H (1/min)  artykutu
Umm mm
6,0 16,00 15.300  AS002037
6,4 22,23 13.300  AS000105
4,0 22,23 12.200  AS003106
6.0 22,23 12.200  AS001603
6.0 22,23 12.200  AS000694
6.4 22,23 12.200  AS000106
6.4 22,23 10.200  AS000107
6,4 22,23 8.500 AS000108
8.0 22,23 8500  AS001606
8,0 22,23 8.500 AS002108
6.4 22,23 6.600  AS000109
6.5 22,23 6.600 AS000763
D
|
o
127
/] Gru-  Otwor N maks. Numer
D bos¢ H (1/min)  artykutu
mm Umm mm
115 40 22,23 13.300  AS001675
125 40 22,23 12.200  AS001706
150 4,0 22,23 10.200  AS001732
180 4.0 22,23 8.500 AS001767
230 40 2223 6.600 AS001806

Przyktad zaméwienia: AS002037

Jednostka opakowania:

patrz strona 199
T27 = wygieta

nie zawiera Fe-, S-i Cl (< 0,1%)

Vmaks.: 80 m/s

QD

Zalecane zastosowanie

00000000000
Q00000 O0OODOOO
000 O0DODOODODODOO
000000000000

Industry

Przykfad zamowienia: AS001675

Jednostka opakowania:

patrz strona 199
T27 = wygieta
Vmaks.: 80 m/s

QD

Zalecane zastosowanie

- N -
o000 0
0000




204 Tarcze do szlifowania

ROTTLUFF

Tarcze do szlifowania stali—- PROGRESS

Oznaczenie  Jakos¢

NoWost| T27 PROGRESS  A24X-BF
NOWOSt| T27 PROGRESS  A24X-BF
Nowost| 727 PROGRESS  A24X-BF
NOWOSt| T27 PROGRESS  A24X-BF
NOW0SE| T27 PROGRESS  A24X-BF

ROTTLUFF

assas | g

Wariant

HCS
HCS
HCS
HCS
HCS

g
D
mm

115
125
150
180
230

Tarcze do szlifowania stali - PROMAX

Oznaczenie Jakos¢

T27 PROMAX  A24/30T-BF
T27 PROMAX  A24/30T-BF
N_ﬂ% T27 PROMAX  A24/30T-BF
T27 PROMAX  A24/30T-BF
T27 PROMAX  A24/30T-BF

HADE IN GERIHAN :
DEUTSCHES
WERKZEUG

LT LY '

=

Wariant

BEST SPEED
BEST SPEED
BEST SPEED
BEST SPEED
BEST SPEED

a
D
mm

115
125
150
180
230

D
|
=
‘ H =
T27

Gru-  Otwor N maks. Numer
bos¢ H (1/min)  artykutu
Umm mm
7.0 22,23 13.300  AS012451
7.0 22,23 12200  AS012453
7.0 22,23 10.200  AS012458
7.0 22,23 8500  AS012466
7.0 22,23 6.600  AS012468

D

|

\J ; o
T H D
T27

Gru-  Otwor N maks. Numer
bos¢ H (1/min)  artykutu
Umm mm
7.0 22,23 13.300  AS001679
7.0 22,23 12.200  AS001710
7.0 22,23 10.200  AS001736
7.0 22,23 8500  AS001772
7.0 22,23 6.600  AS001811

High Performance
Przyktad zaméwienia: AS012451

Jednostka opakowania: -
patrz strona 199 nghCut
R it SOLUTION

Vmaks.: 80 m/s

-

Zalecane zastosowanie

006 L
006 L
006 ]
00606 ]
00606 ]

Industry
Przyktad zamowienia: AS001679

Jednostka opakowania:
patrz strona 199

T27 = wygieta
Vmaks.: 80 m/s

G

Zalecane zastosowanie

000 O .
000 O .
000 O .
000 O .
000 O .
oSA



Tarcze do szlifowania 205

ROTTLUFF
Tarcze do szlifowania stali - PREMIUMFLEX Przyktad zaméwienia: AS000642
Jednostka opakowania:
patrz strona 199
D T27 = wygieta
‘ Vmaks.: 80 m/s
N
‘ H = I
127 @-
Oznaczenie Jakosé Wariant @ Gru-  Otwor N maks. Numer Zalecane zastosowanie
D bos¢ H (1/min) artykutu
mm mm mm

T27 PREMIUMFLEX  A24/30S-BF BESTLIFE 100 6,0 16,00 15.300  AS000642 (1 (> ]3] |
T27 PREMIUMFLEX ~ A24/30S-BF BESTLIFE 115 6,0 22,23 13.300  AS000667 (1 (> J(3 ) |
T27 PREMIUMFLEX  A24/30P-BF BESTSPEED 115 60 22,23 13.300  AS000992 006 ® [
T27 PREMIUMFLEX  A24/30S-BF BESTLIFE 125 40 22,23 12.200  AS000690 (1 (2 (3 ) |
T27 PREMIUMFLEX  A24/30S-BF BESTLIFE 125 6,0 22,23 12.200  AS000692 (1 (2 (3 ) |
T27 PREMIUMFLEX  A24/30P-BF BESTSPEED 125 6,0 22,23 12.200  AS000999 (1 20> 2 3 ® |
T27 PREMIUMFLEX  A24/30S-BF BESTLIFE 125 80 22,23 12.200  AS000696 (1 (2 ] 3) |
T27 PREMIUMFLEX  A24/30S-BF BESTLIFE 150 4,0 22,23 10.200  AS002920 O 6 6 |
T27 PREMIUMFLEX  A24/30P-BF BEST SPEED 150 6,0 22,23 10.200  AS003712 O 6 6 ® |
T27 PREMIUMFLEX ~ A24/30S-BF BESTLIFE 150 6,0 22,23 10.200  AS000712 O 6 6 |
T27 PREMIUMFLEX  A24/30P-BF BESTSPEED 180 6,5 22,23 8500  AS001009 (1 02 3 3) ® |
T27 PREMIUMFLEX ~ A24/30S-BF BESTLIFE 180 65 22,23 8500  AS000737 (1 (> 33 ) |
T27 PREMIUMFLEX ~ A24/30S-BF BESTLIFE 180 8,0 22,23 8500  AS000740 (1 (2 (3 ) |
T27 PREMIUMFLEX  A24/30S-BF BESTLIFE 230 65 22,23 6.600  AS000762 (1 2 (3 ) |
T27 PREMIUMFLEX  A24/30P-BF BEST SPEED 230 65 22,23 6.600  AS001017 (1 2> ] 3 ® |
T27 PREMIUMFLEX  A24/30S-BF BESTLIFE 230 80 22,23 6.600  AS000767 (1 2 (3] |

" BEUTSCHES .
WERKZEUG O A
v
—_d

rROTTLUFF
Tarcze do szlifowania stali - BASE-X Przyktad zaméwienia: A3891101150622001
Jednostka opakowania:
patrz strona 199
D T27 = wygieta
‘ Vmaks.- 80 m/s
055
+ H D I
T27
&
Oznaczenie Jakosé [} Gru- Otwor N maks. Numer Zalecane zastosowanie
D bosé H (1/min) artykutu
mm mm mm
T27 BASE-X  A24R-BF 115 6,0 22,23 13.300 A3891101150622001 O 06 |
T27BASE-X  A24R-BF 125 6,0 22,23 12.200 A3891101250622001 (1 (2 ] 3) |
T27 BASE-X  A24R-BF 180 6,0 22,23 8.500 A3891101800622001 O 0 6 |
T27 BASE-X  A24R-BF 230 6,0 22,23 6.600 A3891102300622001 O 06 |



206 Tarcze do szlifowania

ROTTLUFF

Tarcze do szlifowania metali niezelaznych - PROMAX

=L

iy Bl

Oznaczenie Jakosé

T27 PROMAX  A36N-BF ALU
T27 PROMAX  A36N-BF ALU
T27 PROMAX  A36N-BF ALU
T27 PROMAX  A36N-BF ALU

ROTTLUFF

Wariant

BEST LIFE
BEST LIFE
BEST LIFE
BEST LIFE

Q

mm
115
125
180
230

Industry
Przyktad zaméwienia: AS001677

Jednostka opakowania:
patrz strona 199

D T27:v.vygigta
‘ Vmaks : 80 m/s
=
T21
&
Gru- Otwor N maks. Numer Zalecane zastosowanie
bos¢ H (1/min)  artykutu
Umm mm
7.0 22,23 13300  AS001677 (ONONONO) (6] ]
7.0 22,23 12200  AS001708 ONONONO) (6] u
7,0 22,23 8500  AS001770 ONONONO) (6] u
7.0 22,23 6,600  AS001809 (ONONONO; (6] |
Industry

Tarcza do szlifowania i ciecia zeliwa — PROMAX

Oznaczenie Jakosé

T27 PROMAX  ZA24R-BF
NoWosE| T27 PROMAX  ZAC24R-BF
T27 PROMAX  ZA24R-BF

HADE IN GERIHAN :
DEUTSCHES
WERKZEUG

Wariant

BEST LIFE
BEST LIFE
BEST LIFE

o

mm
180
230
230

Przykfad zamowienia: AS001773

Jednostka opakowania:
patrz strona 199

D TZ7:v-vygieta
| Vmaks : 80 m/s
T
‘ H - I
T27
Q)
Gru- Otwor N maks. Numer Zalecane zastosowanie
bos¢ H (1/min)  artykutu
Umm mm
7,0 22,23 8.500 AS001773 (1 > (3] (5) |
48 22,23 6.600 AS000499 (5) |
7.0 22,23 6.600 AS001812 O 0 6 (5) |
1 °
Ood>A
—_
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ROTTLUFF Industry
Tarcze do szlifowania kamieni i zeliwa - PROMAX Przyktad zaméwienia: AS000320

Jednostka opakowania:
patrz strona 199

D T27 = wygieta
‘ Vmaks.: 80 m/s
0
T27
&
Oznaczenie Jakosc Wariant /] Gru-  Otwor N maks. Numer Zalecane zastosowanie
D bos¢ H (1/min)  artykutu
mm Umm mm
T27 PROMAX C24R-BF BESTLIFE 180 7,0 22,23 8.500 AS000320 (5) (7) | Nowost
T27 PROMAX C24R-BF BESTLIFE 230 7.0 22,23 6.600 AS000325 (5) (7] | Nowost
ROTTLUFF
Tarcze do szlifowania kamieni i zeliwa - PREMIUMFLEX Przyktad zamdwienia: AS001617
Jednostka opakowania:
patrz strona 199
D T27 = wygieta
‘ Vmaks.- 80 m/s
oy 5
L E— |
T27
&
Oznaczenie Jakosé Wariant ] Gru- Otwor N maks. Numer Zalecane zastosowanie
D bosé H (1/min)  artykutu
mm Umm mm
T27 PREMIUMFLEX  C24N-BF BESTLIFE 115 6,0 22,23 13.300  AS001617 (5 MO A2} | |
T27 PREMIUMFLEX  C24N-BF BESTLIFE 125 6,0 22,23 12.200  AS001618 (5 MO M2} | |
T27 PREMIUMFLEX  AC24S-BF BESTLIFE 180 8,0 22,23 8.500 AS001598 (5 MION 1 M2} | |
T27 PREMIUMFLEX  AC24S-BF BESTLIFE 230 6,8 22,23 6.600 AS001599 (5 MO M2} | |
T27 PREMIUMFLEX  C24N-BF BESTLIFE 230 6,8 22,23 6.600 AS001625 e 00D0 | |
T27 PREMIUMFLEX  AC24S-BF BESTLIFE 230 80 22,23 6.600 AS001600 000 d | |
ROTTLUFF
Mata tarcza do szlifowania stali - PREMIUMFLEX Przyktad zamdwienia: AS000676
Jednostka opakowania:
patrz strona 199
T27 = wygieta
D
‘ Vmaks.- 80 m/s
oy 5
T H D
T27
="
Oznaczenie Jakosé Wariant ] Gru- Otwor N maks. Numer Zalecane zastosowanie
D bosé H (1/min)  artykutu
mm Umm mm
T27 PREMIUMFLEX  A24/30S-BF BESTLIFE 76 6.0 10,00 20.100  AS000676 O 0 6 |

MADE IN GERMANY i
DEUTSCHES =1 °
WERKZEUG
o>A
—_
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Luicis Industry
Dwustronnie stozkowe tarcze szlifierskie, ksztatt SE4 (wedtug ISO 603-12) Przyktad zaméwienia: A2039080200320001

T Jednostka opakowania
10 sztuk z danego rodzaju

Maksymalna predkos¢ pracy
50 m/s =11.900 '/min

Q| ~
Oznaczenie Jakos¢ D T U H J Numer artykutu Zalecane zastosowanie
mm mm mm mm mm

SE408020.16  HK 24 M BA. migkkie 80 20 16 16 25 A2039080200320001 ® 0 |
SE408020.16  HK 16 PBA.twarde 80 20 16 16 25 A2039080200320002 ® 0 |
SE408020.20  HK 24 M BA. migkkie 80 20 16 20 25 A2039080200320003 ® O ]
SE408020.20  HK16PBA.twarde 80 20 16 20 25 A2039080200320004 ® O |
Zgodnie z wytycznymi normy DIN 69864 narzedzia nalezy stosowac z kotnierzem
mocujgcym (uchwytem).
Lukcis Industry
Sciernica garnkowa do szlifierek katowych, ksztatt SE6 (wg ISO 603-7) Przyktad zaméwienia: A204108027027
v Jednostka opakowania
] 5 sztuk
DA Maksymalna predkos¢ pracy
= 8 50 m/s = 11.900 '/min
Q + 11+ =
E
Oznaczenie Jakosé D T H w E Numer artykutu Zalecane zastosowanie
mm mm mm mm mm
SE6 08027.22  A24PBA 80 27 222 8 8 A204108027027 e 0 ® |
SE608027.22  A36PBA 80 27 22,2 8 8 A2041080270270001 (203} ® |
SE608027.22  C30NBA 80 27 22,2 8 8 A204108027039 0 06 © |

MADE IN GERMAN :
wERKZEOG (®) A®
Ak
—_l
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Luiis

Sciernica garnkowa do szlifierek katowych, ksztatt SE11 w gwintem

Oznaczenie

SE11110055.M14
SE11110055.M14
SE11110055.M14
SE11110055.M14
SE11110055.M14
SE11110055.M14
SE11110055.M14
SE11110055.M14
SE11110055.M14
SE11130055.M14
SE11130055.M14
SE11130055.M14
SE11130055.M14
SE11130055.M14
SE11130055.M14

Jakosc

A16QBA
A240BA
A36QBA
C16NBA
C24NBA
C36NBA
C60NBA
C80NBA
C120 N BA
A16QBA
A240BA
C16NBA
C24NBA
C36NBA
C60NBA

D
mm

110
110
110
110
110
110
110
110
110
130
130
130
130
130
130

Narzedzie to charakteryzuje sig

© wysoka wydajnoscia skrawania

e dtugg zywotnoscia

© niskim poziomem drgan

e cichg praca

® agresywnym szlifowaniem

90
90
90
90
90
90
90
90
90
90
90
90
90
90
90

Zastosowanie dla jakosci A, korund zwykty

® spawy
e blacha stalowa
e odrdzewianie

o cienkie profile

MADE IN GERHAN :
DEUTSCHES
WERKZEUG

95
55
95
95
99
55
55
55
55
55
55
55
95
95
99

® szyny kolejowe

o szlifowanie zeliwa

mm

M14
M14
M14
M14
M14
M14
M14
M14
M14
M14
M14
M14
M14
M14
M14

e szlifowanie krawedzi i kantéw

T
o I =
| )| T

N maks. Numer artykutu
(1/min)

8.600 A2094110551111
8.600 A2094110551211
8.600 A2094110551311
8.600 A2094110551121
8.600 A2094110551221
8.600 A2094110551321
8.600 A2094110551521
8.600 A2094110551621
8.600 A2094110551721
7.300 A2094130551111
7.300 A2094130551211
7.300 A2094130551121
7.300 A2094130551221
7.300 A2094130551321
7.300 A2094130551521

Industry
Przykfad zaméwienia: A2094110551111

Jednostka opakowania:
10 sztuk, od @ 130 mm 5 sztuk

Vmaks.- 90 m/s

Zalecane zastosowanie

06006 u
06006 u
06006 u
(5 10N 12 B3} [ |
(5 10N N2 B3} [ |
(5 10N 2 B} [ |
(5 10N N2 B} [ |
(5 10N 12 B} [ |
(5 10N N2 B3} A
06006 A
06006 A
(5 OB 120 13) [ |
(5 0NN 120 13) [
(5 10N 12 B3} [ |
(5 MIONC N2 M1} A

Zastosowanie dla jakosci C, weglik krzemu

® rury ciggnione zeliwne

® zeliwo ciagliwe
e dachowki
 kamien ogdlnie
e Jeliwo szare

© marmur

® krawezniki

e jastrych

® zeliwo sferoidalne

e heton zbrojony

e kamien wapienny, sztuczny i naturalny
e ceramika

e staliwo

o piytki podfogowe

e cegfa licowka
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Industry

Luiis
Sciernica garnkowa do szlifierek katowych, ksztatt SE11 z kapturkiem stalowym i otworem Przykiad zamdwienia: A2094110555111

Jednostka opakowania:

i 10 sztuk, od @ 130 mm 5 sztuk
" Vmaks.- 90 m/s
a +—-11 -

o

Oznaczenie Jakos¢ D J T H N maks. Numer artykutu Zalecane zastosowanie
mm mm mm mm (1/min)

SE11110055.22 A 16 QBA 110 90 55 22,23 8.600  A2094110555111 o6 006 |
SE11110055.22 A24QBA 110 90 55 22,23 8.600  A2094110555211 0O 6 006 |
SE11110055.22 A 36QBA 110 90 55 2223 8600  A2094110555311 000606 A
SE11110055.22 A 60 QBA 110 90 55 2223 8600  A2094110555511 o6 0606 A
SE11110055.22 C16NBA 110 90 55 2223 8600  A2094110555121 (5 MO 2 Bi13) [ ]
SE11110055.22 C 24 NBA 110 90 55 2223 8600  A2094110555221 (5 IO 12 Bl13) [ ]
SE11110055.22 C 60N BA 110 90 55 2223 8600  A2094110555521 (5 GO 12 B13) [ ]
SE11110055.22 C 80N BA 110 90 55 2223 8600  A2094110555621 (5 IO 12 B3] A
SE11110055.22 C120NBA 110 90 55 2223 8600  A2094110555721 (5 MG ON 1 12 B13) [ ]
SE11130055.22 A 16QBA 130 90 55 2223 7300  A2094130555111 OO0 006 A
SE11130055.22 A24QBA 130 90 55 2223 7300  A2094130555211 o6 006 |
SE11130055.22 C16NBA 130 90 55 2223  7.300  A2094130555121 0 00DDB®® ]
SE11130055.22 C 24 NBA 130 90 55 2223  7.300  A2094130555221 (5 GO 12 M13) A

Narzedzie to charakteryzuje sig Zastosowanie dla jakosci C, weglik krzemu

© wysoka wydajnosciag skrawania ® rury ciggnione zeliwne e zeliwo sferoidalne

e dtuga zywotnoscia e 7eliwo ciggliwe e heton zbrojony

® niskim poziomem drgan e dachowki e kamien wapienny, sztuczny i naturalny
e cicha praca  kamien ogdlnie e ceramika
® agresywnym szlifowaniem e jeliwo szare e staliwo

® marmur e piytki podfogowe
Zastosowanie dla jakosci A, korund zwykly  krawezniki e cegta licowka
® spawy o szlifowanie krawedzi i kantéw e jastrych

e blacha stalowa
e odrdzewianie

e cienkie profile

® szyny kolejowe

e szlifowanie zeliwa
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Oznaczenie linii produktow

Linie produktow oznakowane sg dodatkowo
nad tabelg za pomocg odpowiednich zakfadek.
Wiecej informacji na stronach 14 i 15.

www.lukas-erzett.com
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Informacje techniczne

Diament

Diamenty sg najtwardszym znanym materiatem. Wyboér diamentu
zalezy od obszaru zastosowania. Do diamentowych tarcz do ciecia
stosuje sie wytacznie diamenty syntetyczne, gdyz w poréwnaniu
do diamentéw naturalnych ich wfaéciwosci sg powtarzalne i mozna
nimi sterowac.

Przy wyborze diamentéw duze znaczenie ma:
 stopien czystosci

e zdefiniowane naprezenie niszczace

e ostre krawedzie

e stafa geometria.

Diamenty mozna podzieli¢ pod wzgledem stopnia jakosci i
wielkosci ziaren.

Segment

Segmenty skfadajg sie z proszku metalowego, w ktéry wtopione sg
diamenty. Spoiwo metalowe musi by¢ dostosowane do przecinane-
go materiatu. Proszek metalowy skfada sie przyktadowo z brazu,
kobaltu, zelaza, weglika spiekanego, weglika wolframu. Rdzne wia-
$ciwosci proszku metalowego zapewniaja odpowiednig predko$¢
ciecia i wptywajg na tak wazng sprawe, jaka jest zuzycie segmentu.
Warstwa tnaca zostaje wytworzona w procesie spiekania. Dlatego
do miekkich materiatéw wybiera sie twarde spoiwo a do twardych

materiatéw spoiwo migkkie.

A Dzieki opatentowanej geometrii segmentow,
Wibracje ) . )
powstafej w procesie prasowania na gorgco

Standard A A “ A A “ A M ” Przerwa M t\ A A t\ A A ” A nawet duze segmenty mozna ustawi¢ w nie-
wielkich odstepach od siebie. Powoduje to

Segment znaczne i korzystne dla uzytkownika zmniejsze-
prasowany ) ' ] : )
na goraco nie poziomu drgan. Nastepng istotng zaletg jest

niezawodno$¢ i bezpieczenstwo. Geste, nie

\ 4

zawierajgce poréw segmenty prasowane na

Poréwnanie wiasciwosci tnacych tarcz do ciecia o niskim poziomie drgan, $cistym uzebieniu z goraco sa bezpieczniejsze i bardziej wytrzymate
segmentem prasowanym na goraco s
na pekniecia niz segmenty wytworzone w zwy-

Segment prasowany na goraco N Naprezenie niszczace [N/mm] klym procesie spiekania.
e Uniwersalne i szybkie — dzieki stopom
nowej generacji
5. N Segment e Zmniejszenie wibracji — dzieki trapezowe;j
ﬁ prasowany geometrii segmentow
Zdjecia rentgenowskie Na gorgcot

* \Wieksze bezpieczenstwo — dzieki segmentom

Standard | A AA_ oA A bez poré . .
poréw, ktére zapewniajg najwyzsze
EN13236

zabezpieczenie przed ich pekaniem.

® Dfuzsza zywotno$¢ — dzieki wyzszym

Standard Wartosci pomiarowe na kazdy e segmentom i wolniejszemu zuzywaniu

diamentow.

Wiasciwosci segmentu pr go na goraco: z maksymalna odporno$cia na pekanie.
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Wskazowki dotyczace uzywania frezéw

Typ Ptytki Granit, twarde Beton Materiaty Asfalt, Scierne Zeli-
okfadzinowe materiaty budowlane materiaty wo
I najbardziej odpowiednie
odpowiednie & dl’
& o ST
@©
g S 5 -
© %) (%) =
° 5 0 s 2 & = :
3 = | =1 R £
© b c -
s § 8% 11ttt e
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Diamentowe tarcze do cigcia

VDCM 214 7
vDC 215 7
LD MULTI S13 216 13
LD 3 S13 217 - 13
TURBO HP S12 217 12
ABRASIV $13 223 13
LD7 S13 223 10
LD7 S10 224 10
LD3 S10 218 10
TURBO S10 218 10
BLUE CUT plus S10 219 10
BLUE CUT S10 221 10
BC7 219 7
BG-Laser 220 - 7
TC7 220 7

Tarcze do cigcia plytek oktadzinowych

FAST CUT S7 o - . - 7

FLIESE S7

FC7

Diamentowe Sciernice garnkowe

s EEEEEEE :
ww m HEEE :
we m H N :

High Performance Industry

High Performance Industry Base
e hardzo szybkie cigcie nawet trudnych ® szybkie i niezawodne cigcie e atrakcyjna cena i dobra jako$¢
materiafow e duza trwafo$¢

e hardzo duza trwafo$¢ i uniwersalnosé,
dla profesjonalistow



214 Diamentowe tarcze do ciecia lutowane prézniowo

Luiis High Performance

VDCM Multi, nadzwyczajna tarcza do ciecia dla prawie kazdego obrabianego przedmiotu. Prykiad zaméwienia: A34911152022

Jednostk k ia:
122::17: a opakowania VD_CMULTI

! Vmaks.: 80 m/s () Series
fan
i |
X 1 H ar
D
Oznaczenie D Wysokos¢ Szerokos¢ H N maks. Numerartykutu Zalecane zastosowanie
mm segmentu segmentu mm (1/min)
Xmm Tmm
VDCM 115020 115 7.0 2,0 2223 13300  A34911152022 00000 [
VDCM 125020 125 7.0 2,0 2223 12200  A34911252022 OO0 ]
VDCM 180026 180 7,0 26 2223 8500  A34911802622 OO0 0000 [
VDCM 230030 230 7,0 30 22,23 6.600 A34912303022 (@5 I s BION 1 (12} |
Oktadzina boczna z granulatu weglika spiekanego nie dopuszcza do zakleszczenia sie Idealne do cigcia
narzedzia w migkkich obrabianych przedmiotach, dzigki temu uzyskuje sig czyste cigcie.  ® zeliwa szarego (GG, GGG)
e tworzyw sztucznych wzmocnionych widknem szklanym (GFK)
Specjalne wiasciwosci: o stali
* niewielki wzrost temperatury ® cegief
e brak pyfu i przykrych zapachow e zbrojonego betonu
® nieograniczona mozliwo$¢ magazynowania e kamieni, ptytek okfadzinowych, drewna
e $rednica nie ulega zmianie
e [utowane prézniowo
e hardzo agresywne
— o
od>A
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LuKis High Performance
VDC, innowacyjna tarcza do ciecia zeliwa szarego Przyktad zaméwienia: A34901152222
fe;::;(:tka opakowania: VDCMULTI
‘ ‘ Vmaks.: 80 m/s l ) Series
A
N |
H —
‘ D
Oznaczenie Wysokos¢ Szerokos¢ H N maks. Numer artykutu Zalecane zastosowanie
mm segmentu segmentu mm (1/min)
Xmm Tmm
VDC 115022 115 7.0 22 22,23 13.300 A34901152222 (5] |
VDC 125022 125 7.0 22 22,23 12.200 A34901252222 (5] |
VDC 180026 180 7,0 2,6 22,23 8.500 A34901802622 (5] |
VDC 230030 230 7.0 3.0 22,23 6.600 A34902303022 (5] |
VDC 350036 350 7.0 3.6 32,00 4.400 A34903503632 (5] |
Specjalne wiasciwosci: Idealne do cigcia
* niewielki wzrost temperatury e zeliwa szarego (GG, GGG)
e brak pyfu i przykrych zapachéw e tworzyw sztucznych wzmocnionych wioknem szklanym (GFK)
® nieograniczona mozliwo$¢ magazynowania ® Wtracenia
e Srednica nie ulega zmianie
® |utowane prézniowo Nie nadaja sie do materiaféw wysokostopowych, zawierajacych nikiel
e hardzo agresywne
® wyjatkowa trwatos¢
— o
od>A
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ROTTLUFF High Performance

LD Multi S13, tarcza dla profesjonalistow, do betonu i innych materiatow budowlanych Przykiad zaméwienia: A344031151213083

Jednostka opakowania:

1 sztuka
! Vmaks.- 80 m/s
A\ @300, 350, 400 mm: 100m/s
i %
X 1 H =
D
Oznaczenie D Wysokos¢  Szerokos¢ H N maks. Numer artykutu Zalecane zastosowanie
mm segmentu  segmentu  mm (1/min)
X mm Tmm

LD Multi $13 115 13 2.4 22,23 13.300 A344031151213083 © @ @ [ |
LD Multi $13 125 13 2.4 22,23 12.200 A344031251213093 © @ @ [ |
LD Multi $13 150 13 2.4 22,23 10.200 A344031501213113 © @ @ [ |
LD Multi $13 180 13 24 22,23 8.500 A344031801213133 © @ @ [ |
LD Multi $13 230 13 26 22,23 6.600 A344032301213153 © @ @ [ |
LD Multi $13 300 13 28 25,4 6.400 A344033002213183 © @ @ A
LD Multi $13 350 13 30 254 5.500 A344033502213213 © @ @ A
LD Multi $13 400 13 32 25,4 4.800 A344034002213243 © @ @ A

Ta diamentowa tarcza do cigcia charakteryzuje sie: Rodzaj potaczenia: spawane laserowo

* maksymalna uniwersalnoscig przy optymalnej predkosci ciecia Wskazowka: Tarcze do cigcia o $rednicy 300 mm do 400 mm sg na

e duza zywotnoscig zapytanie dostepne takze z otworem @ 20 mm. Szczegdtowe informacje na temat

 spokojng pracg zastosowania znajduja sie w tabeli na stronie 213.

© niskim poziomem drgan dzigki segmentom trapezowym
e chroniong patentem produkcja segmentéw w technologii

prasowania na goraco

MADE IN GERMANY i
DEUTSCHES =1
WERKZEUG
OoD>A
—_l
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ROTTLUFF High Performance

LD3 S13 - doskonata wydajno$¢ w granicie, betonie i innych materiatach budowlanych  Przykiad zaméwienia: A344031151713083

Jednostka opakowania:

1 sztuka
! Vmaks.- 80 m/s
A\ @ 300, 350, 400 mm: 100m/s
i |
X 1 H ar
D
Oznaczenie D Wysokosé¢ ~ Szerokos¢ H N maks. Numer artykutu Zalecane zastosowanie
mm segmentu  segmentu  mm (1/min)
X mm Tmm
LD3 $13 115 13 24 22,23 13.300 A344031151713083 © @ @ [
LD3 $13 125 13 24 22,23 12.200 A344031251713093 © @ @ [
LD3 $13 150 13 24 22,23 10.200 A344031501713113 © @ @ A
LD3§13 180 13 24 22,23 8.500 A344031801713133 @© @ @ A
LD3S13 230 13 26 22,23 6.600 A344032301713153 ©® @ @ [ |
LD3S13 300 13 2.8 25,4 6.400 A344033002713183 ©® @ @ A
LD3S13 350 13 30 254 5.500 A344033502713213 ©® @ @ A
LD3 S13 400 13 32 25,4 4.800 A344034002713243 ©® @ @ A
Ta diamentowa tarcza do cigcia charakteryzuje sig: Rodzaj potaczenia: spawane laserowo
* maksymalng uniwersalnoscia przy optymalnej predkosci cigcia Wskazéwka: Tarcze do cigcia o $rednicy 300 mm do 400 mm sa na
 duza zywotnoscia zapytanie dostepne takze z otworem @ 20 mm. Szczegdtowe informacje
® spokojng praca Szczegdtowe informacje na temat zastosowania znajduja sie w tabeli na stronie 213.
® niskim poziomem drgan dzieki segmentom trapezowym
e chroniong patentem produkcja segmentéw w technologii
prasowania na goraco
RATTLUFF High Performance
TURBO HP S12, z turbosegmentami, rowniez do zbrojonego betonu Przyktad zaméwienia: A344031151212093
Jednostka opakowania:
1 sztuka
1 ‘ Vmaks.- 80 m/s
¢ fan
i |
X 1 H .
D
Oznaczenie D Wysokos¢  Szerokos¢ H N maks. Numer artykutu Zalecane zastosowanie
mm segmentu  segmentu  mm (1/min)
X mm Tmm
TURBO HP 812 115 12 24 22,23 13.300 A344031151212093 © @ [
TURBO HP $12 125 12 24 22,23 12.200 A344031251212103 ©® @ |
TURBO HP $12 150 12 2.4 22,23 10.200 A344031501212123 © @ A
TURBO HP $12 180 12 26 22,23 8.500 A344031801212143 © @ |
TURBO HP S12 230 12 30 22,23 6.600 A344032301212153 @ @ [ |
Ta diamentowa tarcza do cigcia charakteryzuje sie: Rodzaj potaczenia: spawane laserowo
o szerokim zakresem zastosowania Szczegofowe informacje na temat zastosowania znajduja sig w tabeli na stronie 213.

e duza zZywotnoscia
e dobrg predkoscia ciecia

v S

"“BEL
WERKZEL




218 Diamentowe tarcze do ciecia

ROTTLUFF

LD3 S10 - duza liczba cie¢ w betonie zbrojonym i innych materiatach budowlanych

Oznaczenie

LD3S10
LD3S10
LD3 S10
LD3S10
LD3S10

115
125
150
180
230

Wysokosé
segmentu
X mm

10
10
10
10
10

Szerokos¢
segmentu
Tmm

23
23
23
23
23

Ta diamentowa tarcza do cigcia charakteryzuje sie:

 uniwersalnymi mozliwo$ciami zastosowania w betonie/ materiatach budowlanych

 optymalnym stosunkiem ceny do wydajnosci

ROTTLUFF

|
A

J]

|
!

H
D

'_
T

H N maks. Numer artykutu
mm (1/min)

22,23 13.300 A344131151210083
22,23 12.200 A344131251210093
22,23 10.200 A344131501210113
22,23 8.500 A344131801210143
22,23 6.600 A344132301210163

Rodzaj potaczenia: spawane laserowo

Jednostka opakowania:
1 sztuka

Vmaks.- 80 m/s

Zalecane zastosowanie

®6e 686
©eeeeo

00

Turbo S10, tarcza do czystego ciecia materiatow budowlanych lub betonu

Oznaczenie

TURBO S10
TURBO S10
TURBO S10
TURBO S10
TURBO S10

115
125
150
180
230

Wysokosé
segmentu
X mm

10
10
10
10
10

Szerokos¢
segmentu
Tmm

22
22
22
2,6
2,6

Ta diamentowa tarcza do cigcia charakteryzuje sig:

® r6znorodnymi mozliwo$ciami zastosowania

 czystym cigciem

| |
i
X T H =
T

D
H N maks. Numer artykutu
mm (1/min)
22,23 13.300 A344141151110013
22,23 12.200 A344141251110013
22,23 10.200 A344141501110013
22,23 8.500 A344141801110013
22,23 6.600 A344142301110013

Jednostka opakowania:
1 sztuka

Vmaks.- 80 m/s

Zalecane zastosowanie

®6e 686
SHONCNE)

(0@

Industry

Przykfad zaméwienia: A344131151210083

HEE)>HEDBRN

Szczegofowe informacje na temat zastosowania znajduja sig w tabeli na stronie 213.

Industry

Przykfad zamowienia: A344141151110013

H > E N

Szczegofowe informacje na temat zastosowania znajduja sig w tabeli na stronie 213.



Diamentowe tarcze do ciecia 219

ROTTLUFF Industry
BLUE CUT plus S10 - uniwersalna tarcza do robo6t na budowie Przyktad zaméwienia: A344141151110093

Jednostka opakowania:
1 sztuka

Vmaks.- 80 m/s

|
A

|
I

X H =
D

Oznaczenie D Wysokos¢  Szerokos¢ H N maks. Numer artykutu Zalecane zastosowanie
mm segmentu  segmentu  mm (1/min)
X mm Tmm
BLUE CUT plus S10 115 10 1.8 22,23 13.300 A344141151110093 © @ | |
BLUE CUT plus S10 125 10 1.8 22,23 12.200 A344141251110093 © @ | |
BLUE CUT plus S10 180 10 22 22,23 8.500 A344141801110093 © @ | |
BLUE CUT plus S10 230 10 24 22,23 6.600 A344142301110093 © @ |
Ta diamentowa tarcza do cigcia charakteryzuje sie: Szczegoéfowe informacje na temat zastosowania znajduja sie w tabeli na stronie 213.
© optymalnym stosunkiem ceny do wydajnosci
1 °
o>A
—_l
rROTTLUFF
BC7 - niedroga tarcza do prac budowlanych i rzemiesiniczych Przykiad zaméwienia: A345241151107085
Jednostka opakowania:
‘ 1 sztuka
‘ Vmaks.- 80 m/s
|
i
X H =
T
D
Oznaczenie D Wysokosé¢  Szerokos¢ H N maks. Numer artykutu Zalecane zastosowanie
mm segmentu  segmentu  mm (1/min)
X mm Tmm
BC7 115 7 2,0 22,23 13.300 A345241151107085 @ @ | |
BC7 125 7 2,0 22,23 12.200 A345241251107095 @ @ | |
BC7 230 7 25 2223 6.600 A345242301107165 @ @ [ ]

Szczegoéfowe informacje na temat zastosowania znajduja sie w tabeli na stronie 213.



22[] Diamentowe tarcze do ciecia

ROTTLUFF

TC7 - niedroga tarcza, dobra jakos$¢ ciecia

Oznaczenie

TC7
TC7
TC7

ROTTLUFF

Laser BG - niedroga tarcza do granitu i betonu

Oznaczenie

BG-Laser
BG-Laser

Rodzaj potaczenia: spawane laserowo

115
125
230

125
230

Wysokosé
segmentu
X mm

7
7
7

Wysokosé
segmentu
X mm

7

7

Szerokos¢
segmentu
Tmm

24
2,6
3.2

Szerokos¢
segmentu
Tmm

22

25

| r
[
X T H =
T
D
H N maks. Numer artykutu
mm (1/min)
22,23 13.300 A345241151107775
22,23 12.200 A345241251107775
22,23 6.600 A345242301107775

Przykfad zamdéwienia: A345241151107775
Jednostka opakowania:

1 sztuka
Vmaks.- 80 m/s

Zalecane zastosowanie

® O ]
[ON®) ]
(0M() [

Szczegdfowe informacje na temat zastosowania znajdujg sie

w tabeli na stronie 213.

|
A

ol

|
i
H
D

b_
T
H N maks. Numer artykutu
mm (1/min)
22,23 12.200 A345231251207105
22,23 6.600 A345232301207165

Przykfad zamdéwienia: A345231251207105
Jednostka opakowania:

1 sztuka
Vmaks.- 80 m/s

Zalecane zastosowanie

© @ ® ]
© P ® ]

Szczegdtowe informacje na temat zastosowania znajduja sie w tabeli na stronie 213.



Diamentowe tarcze do ciecia 221

rROTTLUFF
Blue Cut S10 - ulubiona tarcza na budowach Przyktad zaméwienia: A345241001110075
Lan Jednostka opakowania:
‘ 1 sztuka
‘ Vmaks.- 80 m/s
|
i
X H =
T
D
Oznaczenie D Wysokosé¢  Szerokos¢ H N maks. Numer artykutu Zalecane zastosowanie
mm segmentu  segmentu = mm (1/min)
X mm Tmm
Blue Cut S10 100 10 18 16,00 15.300 A345241001110075 @ @ [ |
Blue Cut S10 115 10 2,0 22,23 13.300 A345241151110085 @ @ |
Blue Cut S10 125 10 2,0 22,23 12.200 A345241251110095 @ @ |
Blue Cut S10 150 10 2,2 22,23 10.200 A345241501110125 @ @ |
Blue Cut S10 180 10 24 22,23 8.500 A345241801110145 @ @ |
Blue Cut S10 230 10 25 22,23 6.600 A345242301110165 @ @ |
Szczegofowe informacje na temat zastosowania znajdujg sie
w tabeli na stronie 213.
RATITLUFE High Performance

FAST CUT S7, super cienka tarcza wirnikowa do ceramiki i kamionki szlachetnej Przyktad zaméwienia: A344091151107013

Jednostka opakowania:
1 sztuka

J\ Vinaks.: 80 m/s
i r
X H =
D

Oznaczenie D Wysokos¢  Szerokos¢ H N maks. Numer artykutu Zalecane zastosowanie
mm segmentu  segmentu  mm (1/min)
Xmm Tmm
FAST CUT S7 115 7 12 22,23 13.300 A344091151107013 @ |
FAST CUT S7 125 7 1.2 22,23 12.200 A344091251107013 @ ]
FAST CUT S7 150 7 1,2 22,23 10.200 A344091501107013 @ A
FAST CUT S7 180 7 1,6 22,23 8.500 A344091801107013 @ A
FAST CUT S7 230 7 1,6 22,23 6.600 A344092301107013 @ |
Ta diamentowa tarcza do cigcia charakteryzuje sig: Szczegofowe informacje na temat zastosowania znajduja sie w tabeli na stronie 213.
© nadzwyczaj cienka oktadzing segmentowa i wzmocnionym kotnierzem
e szybkim i czystym cieciem najbardziej twardych ptytek oktadzinowych
— o
OD>A



222 Diamentowe tarcze do ciecia

ROTTLUFF

FLIESE S7, cieszaca sie uznaniem tarcza do ciecia ptytek i ceramiki

Oznaczenie

FLIESE S7
FLIESE S7
FLIESE S7
FLIESE S7
FLIESE S7

115
125
150
180
230

Wysokosé
segmentu
X mm

7

~N N N

Szerokos¢
segmentu
Tmm

1,5
1,5
1,5
1,6
1,65

Ta diamentowa tarcza do cigcia charakteryzuje sie:

® czystym cigciem w ceramice glazurowej

ROTTLUFF

| r
[
X T H =
T

D
H N maks. Numer artykutu
mm (1/min)
22,23 13.300 A344111151107013
22,23 12.200 A344111251107013
22,23 10.200 A344111501107013
22,23 8.500 A344111801107013
22,23 6.600 A344112301107013

Industry
Przykfad zaméwienia: A344111151107013

Jednostka opakowania:

1 sztuka
Vmaks.- 80 m/s

Zalecane zastosowanie

SHSESHSNS
> EnE

Szczegofowe informacje na temat zastosowania znajduja sig w tabeli na stronie 213.

FC7 - niedroga tarcza do ciecia ptytek oktadzinowych

Oznaczenie

FC7
FC7
FC7

115
125
230

Wysokosé
segmentu
Xmm

7
7
7

Szerokos¢
segmentu
Tmm

1.8
20
25

Ta diamentowa tarcza do cigcia charakteryzuje sig:

 optymalnym stosunkiem ceny do wydajnosci

| r
[
X T H =
T
D
H N maks. Numer artykutu
mm (1/min)
22,23 13.300 A345211151107015
22,23 12.200 A345211251107015
22,23 6.600 A345212301107015

— °

0d>A

—_l

Przykfad zamowienia: A345211151107015
Jednostka opakowania:

1 sztuka
Vmaks.: 80 m/s

Zalecane zastosowanie

(12) ]
(12) ]
(12] ]

Szczegofowe informacje na temat zastosowania znajduja sig w tabeli na stronie 213.



ROTTLUFF

ABRASIV S13, profesjonalna tarcza do betonu $wiezego i wielu innych materiatow

Diamentowe tarcze do ciecia 223

High Performance
Przykfad zaméwienia: A344053002213203

Jednostka opakowania:
1 sztuka

Vmaks.- 80 m/s
@ 300, 350, 400 mm: 100m/s

|
A

J]

|
!

H
D

-
T
Oznaczenie D Wysokosé¢ ~ Szerokos¢ H N maks. Numer artykutu Zalecane zastosowanie
mm segmentu  segmentu = mm (1/min)
Xmm Tmm

ABRASIV S13 115 13 24 22,23 13.300 A344051151213083 ©® @ ® [ ]
ABRASIV S13 125 13 24 22,23 12.200 A344051251213093 ©® @ ® [ ]
ABRASIV $13 180 13 24 22,23 8.500 A344051801213133 ©® @ ® A
ABRASIV $13 230 13 26 22,23 6.600 A344052301213163 ©® @ ® [ ]
ABRASIV S13 300 13 28 254 6.400 A344053002213203 ©® @ B A
ABRASIV S13 350 13 30 254 5.500 A344053502213243 ©® @ B A
ABRASIV S13 400 13 32 254 4.800 A344054002213283 ©® @ B A
ABRASIV S13 450 13 36 254 3.400 A344054502213253 © @ B A
ABRASIV S13 500 13 36 254 3.100 A344055002213303 @ @ B A

Ta diamentowa tarcza do cigcia charakteryzuje sie:

e duza uniwersalno$cig przy optymalnej zywotnosci

© spokojna praca

 niskim poziomem drgan dzieki segmentom trapezowym

e chroniong patentem produkcja segmentéw w technologii prasowania na goraco

® spawane laserowo - technologia kucia

ROTTLUFF
LD7 S13 - doskonata wydajnos¢ w asfalcie

Rodzaj potaczenia: spawane laserowo
Wskazowka: Tarcze do cigcia o $rednicy 300 mm do 400 mm sg dostepne na
zapytanie takze z otworem @ 20 mm.

Szczegdtowe informacje na temat zastosowania znajduja sie w tabeli na stronie 213.

High Performance
Przykfad zamdéwienia: A344073002213183

Jednostka opakowania:
1 sztuka

Vmaks.- 80 m/s
300, 350, 400 mm: 100m/s

|
A

|
i
H
D

=
T
Oznaczenie D Wysokos¢  Szerokos¢ H Nmaks.  Numer artykutu Zalecane zastosowanie
mm segmentu  segmentu  mm (1/min)
X mm Tmm
LD7 $13 300 10 28 254 6.400 A344073002213183 ® ® |
LD7 $13 350 10 30 254 5.400 A344073502213213  ® ® |
LD7 13 400 10 32 254 4.700 A344074002213243 ©® ® |
LD7 §13 450 10 36 254 3.400 A344074502213253 © ® A
LD7 §13 500 10 36 254 3.100 A344075002213303 © ® A

Ta diamentowa tarcza do cigcia charakteryzuje sie:
 spawane laserowo
e technologia kucia

“BEUTSCHES
WERKZEUG

Szczegoéfowe informacje na temat zastosowania znajduja sie w tabeli na stronie 213.

— ©

o> A

—_l




224 Diamentowe tarcze do ciecia i szlifowania

ROTTLUFF
LD7 S10, do perfekcyjnego przecinania asfaltu

Industry
Przykfad zaméwienia: A344173002210183

Jednostka opakowania:
1 sztuka

Vmaks.- 80 m/s

|
A

J]

|
!

H
D

—
T
Oznaczenie D Wysokos¢  Szerokos¢ H N maks. Numer artykutu Zalecane zastosowanie
mm segmentu  segmentu  mm (1/min)
X mm Tmm
LD7 S10 300 10 32 254 5.100 A344173002210183 B ® A
LD7 S10 350 10 32 254 4.400 A344173502210213 ® ® |
LD7 S10 400 10 35 25,4 3.800 A344174002210243 ® ® |
LD7 S10 450 10 4,0 25,4 3.400 A344174502210283 ©® ® A
LD7 S10 500 10 4,0 254 3.100 A344175002210303 & ® A

Ta diamentowa tarcza do cigcia charakteryzuje sie:
* specjalnie formowanymi segmentami powodujacymi spokojna

prace i ochrone rdzenia

ROTTLUFF

DST HP S5, speiniajace najwyzsze wymagania w zakresie wydajnosci pracy i spokojnej pracy

Rodzaj potaczenia: spawane laserowo
Wskazowka: Tarcze do cigcia o $rednicy 300 mm do 400 mm sg dostepne
na zapytanie takze z otworem @ 20 mm.

Szczegofowe informacje na temat zastosowania znajduja sie w tabeli na stronie 213.

High Performance
Przyktad zamdwienia: A344331001505083

Jednostka opakowania:
1 sztuka

Vmaks.: 80 m/s

i

‘ <

H

D
Oznaczenie D Wysokosé H N maks. Numer artykutu Zalecane zastosowanie

mm segmentu mm (1/min)
Xmm

DST HP S5 100 5 22,23 15.300 A344331001505083 @ @ A
DST HP S5 125 5 22,23 12.200 A344331251505083 @ @ [ ]
DST HP S5 180 5 22,23 8.500 A344331801505123 @ @ A

Ta diamentowa tarcza do cigcia charakteryzuje sig:

© segmentami gwarantujgcymi maksymalng wydajno$¢ obrébki

 uniwersalnymi stopami segmentéw do pracy w betonie/ granicie

© niskim poziomem drgan dzieki indukcyjnie prasowanym segmentom
(doskonate wywazenie narzedzia)

e optymalnym odpylaniem bezpo$rednio w segmencie

"“BEL
WERKZEL

“HES
JG

Szczegofowe informacje na temat zastosowania znajduja sig w tabeli na stronie 213.



Diamentowe Sciernice garnkowe 225

ROTTLUFF Industry

DST S6, sciernica garnkowa do uniwersalnego stosowania Przyktad zaméwienia: A344431251606183

Jednostka opakowania:

1 sztuka
3 Vmaks.: 80 m/s
i >
H
D
Oznaczenie D Wysokosé H N maks. Numer artykutu Zalecane zastosowanie
mm segmentu mm (1/min)
X mm
DST S6 125 6 22,23 12.200 A344431251606183 © @ |
DST S6 180 6 22,23 8.500 A344431801606183 © @ A

Ta diamentowa tarcza do cigcia charakteryzuje sie: Szczegofowe informacje na temat zastosowania znajduja sie w tabeli na stronie 213.
® hardzo dobrym stosunkiem ceny do wydajnosci

© optymalnym rozmieszczeniem segmentow gwarantujacym wysoka wydajnoS¢ pracy i czyste powierzchnie

1 °

O0d>A

—_

ROTTLUFF

DST S5 - niedroga sSciernica garnkowa do wielu zastosowan Przykiad zaméwienia: A345531151607185

Jednostka opakowania:

1 sztuka
1 Vmaks.: 80 m/s
‘ <
H
D
Oznaczenie D Wysokosé H N maks. Numer artykutu Zalecane zastosowanie
mm segmentu mm (1/min)
Xmm
DST S5 115 5 22,23 13.300 A345531151607185 @ @ |
DST S5 125 ® 22,23 12.200 A345531251607185 © @ | |

Szczegodfowe informacje na temat zastosowania znajdujg sie
w tabeli na stronie 213.
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Grupy materiatowe Lu K@S

n STALE | STALIWA B ZELIWO
Rm do 800 N/mm?
e rukcyine H STOPY ALUMINIUM, MAGNEZU,
e stal automatowa MIEDZI
« stal do naweglania * ponad 300 HB
e stal submikrostrukturalna * 200 -300 HB
* stal formowana na zimno * do 200 HB
* stal konstrukcyjna mrozoodporna * ponad 15 % Si
* blacha kottowa *10-15 % Si
» stal do azotowania *0,5-10 % Si
e staliwo O poniiej 0,5 % Si
* stale ulepszone cieplnie STOPY TYTANU I NIKLU
* stal zarowytrzymata RN
H STALE STOPOWE | ULEPSZONE « Rm do 900 N/mm?
Rm 800 do 1200 N/mm?
. n TWORZYWA SZTUCZNE/DREWNO/GUMA
* stal do naweglania
BEEpre2ynowa [FJ s2KL0/WEGLIK SPIEKANY
e stal submikrostrukturalna
* stal do azotowania KL KAMIENIE/DACHOWKI/GAZOBETON
* stale ulepszone cieplnie
« stale odporne na $ciernie m BETON/BETON ZBROJONY

* stale tozyskowe
m PLYTKI OKELADZINOWE/CERAMIKA

ﬂ STALE NARZEDZIOWE Rm do 1300 N/mm?
« 60 — 65 HRC m MARMUR

* stale szybkot.nace . m GRANIT
* stale narzedziowe niestopowe

* stale narzedziowe do pracy na zimno m BETON SWIEZY
* stale narzedziowe do pracy na goraco

STALE | STALIWA ODPORNE NADZIALANE I ASFALT
RDZY, KWASOW | WYSOKIEJ TEMPERATURY

* austenityczna
najbardziej odpowiednie

* ferrytyczna o
() odpowiednie
|
A

* ferrytyczno-austenityczna
* odporna na dziatanie wysokiej temperatury dostepne z magazynu
* martenzytyczna adostepne na zapytanie

* nierdzewna, siarkowana

Znaki bezpieczenstwa
(moga sie one zmienia¢ w zaleznosci od produktu)

&

Nakaz noszenia Nakaz ochrony Nakaz noszenia Nakaz zapoznania sie z
okularow narzadu stuchu maski zaleceniami bezpieczen-
stwa higieny pracy

Nakaz uzywania Tylko przy
rekawic ochronnych uzyciu podktadu

®
®

Zakaz szlifowania Zakaz szlifowania Zakaz uzywania Produkt niedopuszczony do
na mokro od czota w razie uszkodzenia szlifowania z reki i szlifowa-
nia prowadzonego recznie





