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Informacje techniczne

Granulacja wg ISO 525

Zgrubne 4, 5, 6, 7, 8, 10, 12, 14, 16, 20, 24

Średnie 30, 36, 46, 54, 60

Drobne 70, 80, 90, 100, 120, 150, 180, 220

Bardzo drobne 230, 240, 280, 320, 360, 400, 500
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Twardość ściernic wg ISO 525

Twardość oznacza odporność ściernicy na wykruszanie się podczas

pracy oraz siłę związania ziaren ściernych poprzez spoiwo. Parametr

ten sprawdzany jest przy pomocy odpowiednich przyrządów

mierniczych. Stopień twardości opisuje się literami wg porządku

alfabetycznego.

Struktura

Strukturę ściernicy charakteryzuje objętość porów w masie ścier-

nej. Międzynarodowe normy opisują strukturę narzędzi ściernych

cyframi od 0 do 14.

Spoiwa

Spoiwa utrzymują ziarno ścierne w ściernicy. Do najważniejszych

spoiw wg ISO 525 należą:

Spoiwa ceramiczne:

V = Spoiwo ceramiczne

Liczba występująca za symbolem spoiwa stanowi integralną,

wewnątrzzakładową część opisu.

Spoiwa organiczne:

Ba = Spoiwo z żywicy syntetycznej

BF = Spoiwo z żywicy syntetycznej zbrojone

R = Spoiwo gumowe lub z innych elastomerów

RF = Spoiwo gumowe zbrojone

Impregnowanie

W przypadku obróbki określonych rodzajów stali można polepszyć

właściwości ściernic ze spoiwem ceramicznym poprzez impreg-

nację następującymi substancjami:

Su = siarką Lu = żywicą syntetyczną

W = woskiem F = smarem szlifierskim

struktura zamknięta

struktura otwarta

ekstre-
malnie

miękkie

bardzo
miękkie

miękkie średnie twarde bardzo
twarde

ekstre-
malnie
twarde

Oznaczenie ściernic trzpieniowych

Kształt

Materiał ścierny Granulacja Twardość Spoiwo

Średnica TrzpieńDługość 
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NK EKR EKW EKD

EKbr MK HK HKD

MKD RKD SiC-ALU

CERAMIC

SiCdkl

NDW HOK

Korund zwykły Korund szlachetny różowy Korund szlachetny biały Korund szlachetny 

ciemnoczerwony

Korund szlachetny różowy 

w odcieniu brązowym

Mieszanina korundów

EKR/NK

Mieszanina korundów

EKW/NK

Mieszanina korundów

EKW/EKD

Mieszanina korundów

NK/EKD

Mieszanina korundów

EKD/EKR

Węglik krzemu zielony

Ziarno ceramiczne i korund

monokrystaliczny

Węglik krzemu ciemny

Mieszanina korundów

NK/EKD/EKK biała

Mieszanina spienionego

korundu

Jakość

Różnorodność techniki szlifowania powierzchni, począwszy od

obróbki zgrubnej a skończywszy na obróbce precyzyjnej wymaga

ściernic trzpieniowych dobranych odpowiednio do wydajności 

skrawania, żądanej jakości powierzchni i trwałości narzędzia. 

Obok znajomości warunków pracy decydujące znaczenie dla 

jakości szlifowania ma odpowiedni dobór surowców i ich właściwe

proporcje ilościowe i objętościowe. W poniższych tabelach przed-

stawiliśmy surowce stosowane w produkcji ściernic trzpieniowych

LUKAS.

Informacje techniczne

Materiał ścierny

Ściernice trzpieniowe 
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1 2 3 4 5 6 7 8 9

Odpowiednią jakość gwarantujemy przy zachowaniu optymalnych warunków pracy.

EKR
Korund szlachetny

różowy

ok. 30 - 50 

ok. 25 - 40

ok. 30 - 50

ok. 40 - 50

ok. 40 - 50

ok. 40 - 50

ok. 30 - 50

ok. 10 - 30

ok. 30 - 50

ok. 20 - 35

ok. 40 - 50

ok. 25 - 40

ok. 10 - 20

EKWbr
Korund szlachetny biały

w odcieniu brązowym

RKD
Mieszanina korundu

szlachetnego ciemno-

czerwonego i różowego

NK-BA-miękki
Korund zwykły ze 

spoiwem żywicznym

bez zawartości żelaza 

i siarki

NK-BA-twardy
Korund zwykły ze 

spoiwem żywicznym

HK
Mieszanina korundu 

szlachetnego białego 

i zwykłego

MK
Mieszanina korundu 

szlachetnego różowego

i zwykłego

NDW
Mieszanina korundu

zwykłego, szlachetnego

ciemnoczerwonego i mo-

nokrystalicznego białego

EKW
Korund szlachetny biały

CERAMIC
Mieszanka ziarna 

ceramicznego i korundu

monokrystalicznego

EKbr
Korund szlachetny

różowy 

w odcieniu brązowym

SiC-ALU
Węglik krzemu zielony

HOK
Korund spieniony

Jakość i zastosowanie
Z szerokiej gamy przedstawionych możliwości stworzyliśmy dla Państwa program obejmujący różne, przedstawione poniżej kształty i wymiary

ściernic o sprawdzonej charakterystyce ściernej, które oferujemy bezpośrednio z magazynu.

najbardziej odpowiednie

odpowiednie Stal/
staliwo

Symbol/
jakość

prędkość
skrawania
vc [m/s]

Grupy obrabianych materiałów

Stal stopowa/
stale 

ulepszone
cieplnie

Stale
narzędziowe

Stal i staliwa
odporne na dzia-
łanie rdzy/kwa-
sów/wysokiej
temperatury

Żeliwo Stopy
aluminium,
magnezu i

miedzi

Stopy 
tytanu
i niklu

Tworzywo
sztuczne/

drewno/guma

Szkło/
węglik 

spiekany

Ściernice trzpieniowe 

02_Lukas_PP_2015_orange_text_D_GB_PL_ES_NL_Layout 1  19.06.15  15:57  Seite 96



97

Wybór optymalnego narzędzia ściernego

Prędkości obrotowe narzędzi ściernych

Zalecana prędkość skrawania vc [m/s]

5 10 20 30 40 50 63 80

Prędkość obrotowa [min-1]

2 47.700 95.500 191.000 286.500 382.000 477.500 601.600 763.900

3 31.800 63.700 127.300 191.000 254.600 318.300 401.100 509.300

4 23.900 47.700 95.500 143.200 191.000 238.700 300.800 382.000

5 19.100 38.200 76.400 114.600 152.800 191.000 240.600 305.600

6 15.900 31.800 63.700 95.500 127.300 159.200 200.500 254.600

8 11.900 23.900 47.700 71.600 95.500 119.400 150.400 191.000

10 9.500 19.100 38.200 57.300 76.400 95.500 120.300 152.800

13 7.300 14.700 29.400 44.100 58.800 73.500 92.600 117.500

20 4.800 9.500 19.100 28.600 38.200 47.700 60.200 76.400

25 3.800 7.600 15.300 22.900 30.600 38.200 48.100 61.100

32 3.000 6.000 11.900 17.900 23.900 29.800 37.600 47.700

40 2.400 4.800 9.500 14.300 19.100 23.900 30.100 38.200

50 1.900 3.800 7.600 11.500 15.300 19.100 24.100 30.600

60 1.600 3.200 6.400 9.500 12.700 15.900 20.100 25.500

80 1.200 2.400 4.800 7.200 9.500 11.900 15.000 19.100

100 1.000 1.900 3.800 5.700 7.600 9.500 12.000 15.300

Śr
ed

ni
ca

 n
ar

zę
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ia
 [m

m
]

Ściernice trzpieniowe 
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98 Ściernice trzpieniowe 

Prędkość obwodowa/Bezpieczeństwo

Nasze ściernice trzpieniowe są produkowane wg najnowszych 

standardów technicznych, a ich jakość jest dokładnie kontrolowana.

Poziom bezpieczeństwa odpowiada normie EN 12413. 

Narzędzia ze spoiwem ceramicznym i narzędzia ze spoiwem z 

żywicy syntetycznej przeznaczone są do pracy z maksymalną 

prędkością obwodową 50 m/s.

Do czynników ograniczających maksymalną prędkość 

obwodową należą: 

1. masa ściernicy  4. długość trzpienia wystającego 

z uchwytu szlifierki

2. kształt ściernicy 5. materiał, z którego wykonany 

jest trzpień

3. średnica trzpienia 6. dokładność ruchu obrotowego

Bezpieczeństwo korpusu ściernicy jest jednym z ważniejszych ele-

mentów świadczących o jakości. W przypadku używania i magazy-

nowania ściernic należy przestrzegać ogólnych przepisów bhp oraz

zaleceń FEPA.

W naszych dostawach znajduje się specjalny dokument – patrz

wzór – na którym dla określonej długości trzpienia (wystającego z

uchwytu szlifierki ) podana jest dopuszczalna prędkość obrotowa.

Przy produkcji naszych ściernic trzpieniowych nie używamy żad-

nych surowców szkodliwych dla zdrowia.

Bezpieczeństwo podczas szlifowania
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Ściernice trzpieniowe 

Kształty

Kształt Opis Kształt (LUKAS) Strona

Walcowy, typ 1 106

Walcowy, typ 2 112

Łukowy z czołem spiczastym 113

Stożkowy 117

Kulisty 115

Walcowo-kulisty 115

Kształt amerykański A 118

Kształt amerykański B 120

Ściernica trzpieniowa mini 120

Garnkowy 117

Zestaw ściernic trzpieniowych  – 125

Osełki – 124

Napędy – 381

lcowo-stożkowy z 113
czołem spiczastym
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EKR

EKWbr

100 Ściernice trzpieniowe do obróbki stali i staliw

Właściwości obrabia-

nego materiału:

Różnorodność gatunków stali i obrabianych przedmiotów wymaga ściernic o różnych charakterysty-

kach ściernych, które pozwolą na optymalne pokrycie tego szerokiego spektrum.

Branże: • Budowa maszyn

• Budowa pojazdów

• Produkcja narzędzi

• Budowa zbiorników i aparatury

• Stocznie

• i wiele innych

Przykładowe 

zastosowanie:

• Obróbka zgrubna

• Szlifowanie zgrubne

• Przygotowywanie powierzchni do spawów

• Obróbka końcowa spawów

• Gratowanie

Narzędzia do 

szlifowania LUKAS:

Nasza paleta narzędzi ściernych zawiera wiele kształtów, rozmiarów i gatunków. Nasza szeroka oferta narzędzi

standardowych gwarantuje, że dla rozwiązania większości problemów związanych ze szlifowaniem – niezależnie

od obrabianego materiału, napędu, wymagań powierzchniowych i innych wpływów – znajdziecie Państwo właści-

we narzędzie. Ściernice trzpieniowe LUKAS gwarantują doskonałą obróbkę i charakteryzują się długą trwałością.

Informacje ogólne

EKR
Korund szlachetny różowy

EKWbr
Korund szlachetny biały

w odcieniu brązowym

Jakość:
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RKD

NK-BA

Ściernice trzpieniowe do obróbki stali nierdzewnej

RKD  
Mieszanina korundu s

zlachetnego ciemnoczer -

wonego i różowego

NK-BA-miękki
Korund zwykły ze spoiwem

żywicznym bez zawartości

żelaza i siarki

Jakość:

Właściwości obrabia-

nego materiału:

Stal nierdzewna należy do trudno ścieralnych materiałów. W zależności od zawartości niklu dochodzi do

tzw. „mazania się” i z powodu złego przewodnictwa ciepła może dojść do przegrzania się materiału w

obszarze obróbki.

Branże: • konstrukcje stalowe i budownictwo

(elewacje, barierki, urządzenia sanitarne)

• konstrukcje zbiorników

• obudowy i osłony

• technika medyczna

• budowa statków

• przemysł spożywczy

• i wiele innych

Przykładowe 

zastosowanie:

• obróbka zgrubna i precyzyjna

• gratowanie

• szlifowanie zgrubne

• obróbka spawów

• końcowa obróbka powierzchni

Narzędzia do 

szlifowania LUKAS:

Opracowaliśmy szczególnie wydajne narzędzia do obróbki stali nierdzewnej, które charakteryzują się 

doskonałymi parametrami usuwania materiału nawet w trudnych warunkach. Narzędzia te nie zawierają 

żelaza, siarki i halogenów; w ten sposób z reguły nie dochodzi do żadnych zmian chemicznych (korozja)

materiału w obszarze obróbki.

Informacje ogólne

02_Lukas_PP_2015_orange_text_D_GB_PL_ES_NL_Layout 1  19.06.15  15:57  Seite 101



102

NK Ba MK

HK

Ściernice trzpieniowe do obróbki materiałów żeliwnych

Właściwości obrabia-

nego materiału:

Właściwości różnych materiałów żeliwnych zależą głównie od zawartości węgla, oraz jego wiązań 

strukturalnych. Obróbka żeliwa jest najczęściej obróbką „zgrubną”. Powłoka żeliwna zawiera wrostki 

z piaskiem formierskim. Należy usunąć duże zadziory, nadlewy i występy, wyszlifować rysy i jamy 

skurczowe. Często jest bardzo trudny dostęp do obrabianych powierzchni.

Branże: • produkcja produktów żeliwnych, takich jak kadłuby silnikowe, korpusy przekładni, głowice cylindrowe,

stojany, ramy, sanie, koła zębate, wały korbowe, korpusy pomp i turbin, części maszyn

• i wiele innych

Przykładowe 

zastosowanie:

• gratowanie

• szlifowanie

zgrubne

• wygładzanie

• końcowa obróbka spawów naprawczych

• szlifowanie rys i jam skurczowych

Narzędzia do 

szlifowania LUKAS:

Nasze narzędzia szlifierskie do obróbki materiałów żeliwnych zawierają specjalne mieszanki ziaren i odporne 

wiązania, które optymalnie nadają się do wyżej wymienionych zastosowań.

Dobra „zdolność skrawania” ziarna ściernego i spokojna praca ściernicy przyczyniają się do ergonomicznej pracy 

i nie wymagają dużej siły. Dysponujemy także ściernicami trzpieniowymi ze szczególnie długim trzpieniem!

Informacje ogólne

NK Ba-twardy
Korund zwykły ze

spoiwem żywicznym

MK
Mieszanina korundu 

szlachetnego różowego 

i korundu zwykłego

HK 
Mieszanina korundu 

szlachetnego białego 

i korundu zwykłego

Jakość:
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NDW CERAMIC

EKbr EKW

High Performance High Performance

Ściernice trzpieniowe do obróbki stali narzędziowych

Właściwości obrabia-

nego materiału:

Produkcja narzędzi i form wymaga dużej precyzji. Stal narzędziowa jest bardzo twarda i wytrzymała, 

i dlatego do jej obróbki potrzebne są specjalne ściernice, pozwalające na zachowanie najdokładniejszych

tolerancji.

Branże: • produkcja narzędzi

• modelarstwo

• budowa form

Przykładowe 

zastosowanie:

• końcowa obróbka złączy

• szlifowanie kanałów

• precyzyjne gratowanie

• precyzyjne szlifowanie

• szlifowanie na najwyższą gładkość

• szlifowanie współrzędnościowe

Narzędzia do 

szlifowania LUKAS:

Nasze ściernice trzpieniowe do produkcji narzędzi i form mają bardzo dobrą stabilność kształtu i mogą skrawać

nawet najtwardsze materiały. Ceramiczne ziarno ścierne dzięki swojej strukturze mikrokrystalicznej jest niezwy-

kle odporne na odpryskiwanie, a tym samym posiada właściwość samooostrzenia się. W ten sposób można

bez problemu obrabiać materiały trudnoskrawalne, np. stopy na bazie niklu. Dzięki zastosowaniu wysokogatun-

kowych ziaren zapewniona jest jednocześnie duża trwałość. Nasza bogata i zróżnicowana oferta umożliwi

obróbkę nawet „najmniejszego zakamarka”.

Informacje ogólne

• Przemysł lotniczy i kosmiczny

• Szlifowanie łożysk kulkowych

• Łopatki turbin

NDW
Mieszanina korundu zwykłego,

szlachetnego ciemnoczerwo-

nego i monokrystalicznego

białego

Mieszanka ziarna ceramicznego

i korundu monokrystalicznego

EKbr
Korund szlachetny różowy

w odcieniu brązowym

EKW
Korund szlachetny biały

Jakość:
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SIC-ALU

High Performance

Ściernice trzpieniowe do obróbki metali nieżelaznych

Właściwości obrabia-

nego materiału:

Aluminium i jego stopy charakteryzują się różnorodnymi, korzystnymi właściwościami i jako metaliczny

materiał są wykorzystywane na drugim miejscu po stali.

Gęstość aluminium wynosi zaledwie 1/3 gęstości stali. Im bardziej czysty metal, tym mniejsza jest jego

wytrzymałość, ale też większa jest jego plastyczność. Dlatego stosując niewłaściwe ściernice trzpieniowe

można doprowadzić do „ślizgania się” lub „zatykania” narzędzia.

Branże: • komunikacja (pojazdy szynowe, 

statki, samochody, samoloty)

• konstrukcje metalowe 

(mosty, dźwigi, silosy)

• budowa aparatury

• przemysł chemiczny (zbiorniki, pompy, rury)

• silniki, części przekładni

• i wiele innych

Przykładowe 

zastosowanie:

• gratowanie

• szlifowanie zgrubne

• obróbka wykańczająca

• końcowa obróbka powierzchni

Narzędzia do 

szlifowania LUKAS:

Nasze ściernice trzpieniowe SIC-ALU zostały zaprojektowane specjalnie do tego celu. Dzięki ich specyficznej 

strukturze uzyskuje się najwyższą trwałość i nie dopuszcza do zatykania porów. Specjalna impregnacja 

ściernic trzpieniowych wspomaga efekt samoostrzenia.

Informacje ogólne

SIC-ALU
Węglik krzemu zielony

Jakość:
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HOK  

Ściernice trzpieniowe przeznaczone do obróbki tworzywa sztucznego i

Właściwości obrabia-

nego materiału:

Materiały, takie jak guma lub tworzywo sztuczne są bardzo elastyczne i mają bardzo niską temperaturę

topnienia. Podczas obróbki stają się miękkie i nagrzewają się. Może to powodować przykre zapachy i

zacieranie.

Branże: • obróbka gumy

• obróbka tworzyw sztucznych

Przykładowe 

zastosowanie:

• naprawa opon i renowacja opon

• naprawa taśm przenośnikowych

• przygotowanie różnych zaklejanych powierzchni

• usuwanie zadziorów z powierzchni

gumowych i z tworzyw sztucznych

Narzędzia do 

szlifowania LUKAS:

Narzędzia do szlifowania LUKAS do obróbki tworzywa sztucznego i gumy są wytwarzane ze specjalnej mie-

szaniny spienionego korundu (HOK) charakteryzującego się bardzo otwartą strukturą ceramiczną. Ten środek

ścierny permanentnie tworzy ostre krawędzie ścierne, które usuwają materiał z powierzchni. Dlatego nasze

ściernice trzpieniowe w jakości HOK idealnie nadają się do obróbki wymienionych wyżej materiałów. 

Informacje ogólne

Korund spieniony

Jakość:
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106

Kształt ZY, walcowy – typ 1 (według DIN 69170)

Kształt ZY, walcowy – typ 1 (wg DIN 69170)

Oznaczenie bJakość bD bT bS bNumer artykułu bZalecane zastosowanie b
b bmm bmm bmm b b b
b b b b b b b

Oznaczenie bJakość bD bT bS bNumer artykułu bZalecane zastosowanie b
b bmm bmm bmm b b b
b b b b b b b

ZY 0306.03 aNDW 100 QU V115 a3 a6 a3 x 50 aA200000306353 a a� a� a a a a a a a n

ZY 0306.03 aNDW 100 QU V115 a3 a6 a3 x 30 aA2000003063530001 a a� a� a a a a a a a n

ZY 0408.03 aNDW 100 QU V115 a4 a8 a3 x 50 aA200000408353 a a� a� a a a a a a a n

ZY 0408.03 aNDW 100 QU V115 a4 a8 a3 x 30 aA2000004083530001 a a� a� a a a a a a a n

ZY 0610.03 aNDW 100 QU V115 a6 a10 a3 x 50 aA200000610353 a a� a� a a a a a a a n

ZY 0610.03 aNDW 100 QU V115 a6 a10 a3 x 30 aA2000006103530001 a a� a� a a a a a a a n

ZY 0810.03 aNDW 100 QU V115 a8 a10 a3 x 50 aA200000810353 a a� a� a a a a a a a n

ZY 0810.03 aNDW 100 QU V115 a8 a10 a3 x 30 aA2000008103530001 a a� a� a a a a a a a n

ZY 1013.03 aNDW 100 QU V115 a10 a13 a3 x 50 aA200001013353 a a� a� a a a a a a a n

ZY 1013.03 aNDW 100 QU V115 a10 a13 a3 x 30 aA2000010133530001 a a� a� a a a a a a a n

ZY 0408.03 aCERAMIC 80 L V118 a4 a8 a3 x 30 aA200000408377 a a� a� a� a a a� a a a n

ZY 0510.03 aCERAMIC 80 L V118 a5 a10 a3 x 30 aA200000510377 a a� a� a� a a a� a a a n

ZY 0613.03 aCERAMIC 80 L V118 a6 a13 a3 x 30 aA200000613377 a a� a� a� a a a� a a a n

ZY 1020.06 aCERAMIC 80 L V118 a10 a20 a6 x 40 aA200001020677 a a� a� a� a a a� a a a n

ZY 1325.06 aCERAMIC 46 L V118 a13 a25 a6 x 40 aA200001325677 a a� a� a� a a a� a a a n

ZY 1632.06 aCERAMIC 46 L V118 a16 a32 a6 x 40 aA200001632677 a a� a� a� a a a� a a a n

ZY 2032.06 aCERAMIC 46 L V118 a20 a32 a6 x 40 aA200002032677 a a� a� a� a a a� a a a n

Przykład zamówienia: A200000306353

Przykład zamówienia: A200000408377

Jednostka opakowania:
20 sztuk z danego rodzaju

Inne wymiary, inna jakość i długość trzpienia 
na zapytanie.

Jednostka opakowania:
20 sztuk z danego rodzaju

Inne wymiary, inna jakość i długość trzpienia 
na zapytanie.

Ściernice trzpieniowe 
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High Performance

Industry

Kształt ZY, walcowy – typ 1 (według DIN 69170)

Oznaczenie bJakość bD bT bS bNumer artykułu bZalecane zastosowanie b
b bmm bmm bmm b b b
b b b b b b b

ZY 0408.03 aSIC-ALU 80 V27 W a4 a8 a3 x 30 aA200000408318A a a a a a a� a a a a n

ZY 0510.03 aSIC-ALU 80 V27 W a5 a10 a3 x 30 aA200000510318A a a a a a a� a a a a n

ZY 0610.03 aSIC-ALU 80 V27 W a6 a10 a3 x 30 aA200000610318A a a a a a a� a a a a n

ZY 0810.03 aSIC-ALU 80 V27 W a8 a10 a3 x 30 aA200000810318A a a a a a a� a a a a n

ZY 1010.03 aSIC-ALU 80 V27 W a10 a10 a3 x 30 aA200001010318A a a a a a a� a a a a n

ZY 1013.06 aSIC-ALU 80 V27 W a10 a13 a6 x 40 aA200001013618A a a a a a a� a a a a n

ZY 1020.06 aSIC-ALU 80 V27 W a10 a20 a6 x 40 aA200001020618A a a a a a a� a a a a n

ZY 1313.06 aSIC-ALU 80 V27 W a13 a13 a6 x 40 aA200001313618A a a a a a a� a a a a n

ZY 1332.06 aSIC-ALU 80 V27 W a13 a32 a6 x 40 aA200001332618A a a a a a a� a a a a n

ZY 1616.06 aSIC-ALU 80 V27 W a16 a16 a6 x 40 aA200001616618A a a a a a a� a a a a n

ZY 1632.06 aSIC-ALU 80 V27 W a16 a32 a6 x 40 aA200001632618A a a a a a a� a a a a n

ZY 2020.06 aSIC-ALU 80 V27 W a20 a20 a6 x 40 aA200002020618A a a a a a a� a a a a n

ZY 2025.06 aSIC-ALU 80 V27 W a20 a25 a6 x 40 aA200002025618A a a a a a a� a a a a n

ZY 2040.06 aSIC-ALU 80 V27 W a20 a40 a6 x 40 aA200002040618A a a a a a a� a a a a n

ZY 3232.06 aSIC-ALU 80 V27 W a32 a32 a6 x 40 aA200003232618A a a a a a a� a a a a n

ZY 4020.06 aSIC-ALU 80 V27 W a40 a20 a6 x 40 aA200004020618A a a a a a a� a a a a n

Przykład zamówienia: A200000408318A

Jednostka opakowania:
20 sztuk z danego rodzaju

Inne wymiary, inna jakość i długość trzpienia 
na zapytanie.

Kształt ZY, walcowy – typ 1 (według DIN 69170)

Oznaczenie bJakość bD bT bS bNumer artykułu bZalecane zastosowanie b
b bmm bmm bmm b b b
b b b b b b b

ZY 0104.03 aEKR 150 N V4 a1,5 a4 a3 x 30 aA200000104302 a� a� a� a a a a a a a n

ZY 0104.03 aRKD 150 QU V21 a1,5 a4 a3 x 30 aA200000104347 a a� a� a	 a a a a a a n

ZY 0205.03 aEKR 120 N V4 a2 a5 a3 x 30 aA200000205302 a� a� a� a a a a a a a n

ZY 0205.03 aEKWBR 120 O/P V7 a2 a5 a3 x 30 aA200000205312 a� a� a a a a a a a a n

ZY 0205.03 aRKD 150 QU V21 a2 a5 a3 x 30 aA200000205347 a a� a� a	 a a a a a a n

ZY 0205.06 aEKR 120 N V4 a2 a5 a6 x 40 aA200000205602 a� a� a� a a a a a a a n

ZY 0205.06 aRKD 150 QU V21 a2 a5 a6 x 40 aA200000205647 a a� a� a	 a a a a a a n

ZY 0305.03 aEKR 120 N V4 a2,5 a5 a3 x 30 aA2000002053020001 a� a� a� a a a a a a a n

ZY 0306.03 aEKR 100 N V4 a3 a6 a3 x 30 aA200000306302 a� a� a� a a a a a a a n

ZY 0306.03 aEKR 120 QU V4 a3 a6 a3 x 30 aA2000003063020001 a� a� a� a a a a a a a n

ZY 0306.03 aEKWBR 100 O/P V7 a3 a6 a3 x 30 aA200000306312 a� a� a a a a a a a a n

ZY 0306.03 aRKD 120 QU V21 a3 a6 a3 x 30 aA200000306347 a a� a� a	 a a a a a a n

Przykład zamówienia: A200000104302

Jednostka opakowania:
20 sztuk z danego rodzaju

Inne wymiary, inna jakość i długość trzpienia 
na zapytanie.

Ściernice trzpieniowe 
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Industry

Ściernice trzpieniowe 

Kształt ZY, walcowy – typ 1 (według DIN 69170)

Oznaczenie bJakość bD bT bS bNumer artykułu bZalecane zastosowanie b
b bmm bmm bmm b b b
b b b b b b b

ZY 0306.06 aEKR 100 N V4 a3 a6 a6 x 40 aA200000306602 a� a� a� a a a a a a a n

ZY 0306.06 aRKD 120 QU V21 a3 a6 a6 x 40 aA200000306647 a a� a� a	 a a a a a a n

ZY 0408.03 aEKR 80 N V4 a4 a8 a3 x 30 aA200000408302 a� a� a� a a a a a a a n

ZY 0408.03 aEKR 100 QU V4 a4 a8 a3 x 30 aA2000004083020001 a� a� a� a a a a a a a n

ZY 0408.03 aEKWBR 80 O/P V7 a4 a8 a3 x 30 aA200000408312 a� a� a a a a a a a a n

ZY 0408.03 aRKD 100 QU V21 a4 a8 a3 x 30 aA200000408347 a a� a� a	 a a a a a a n

ZY 0408.06 aEKR 80 N V4 a4 a8 a6 x 40 aA200000408602 a� a� a� a a a a a a a n

ZY 0408.06 aRKD 100 QU V21 a4 a8 a6 x 40 aA200000408647 a a� a� a	 a a a a a a n

ZY 0510.03 aEKR 80 N V4 a5 a10 a3 x 30 aA200000510302 a� a� a� a a a a a a a n

ZY 0510.03 aEKR 80/100 QU V4 a5 a10 a3 x 30 aA2000005103020001 a� a� a� a a a a a a a n

ZY 0510.03 aEKWBR 80 O/P V7 a5 a10 a3 x 30 aA200000510312 a� a� a a a a a a a a n

ZY 0510.03 aRKD 100 QU V21 a5 a10 a3 x 30 aA200000510347 a a� a� a	 a a a a a a n

ZY 0510.06 aEKR 80 N V4 a5 a10 a6 x 40 aA200000510602 a� a� a� a a a a a a a n

ZY 0510.06 aRKD 100 QU V21 a5 a10 a6 x 40 aA200000510647 a a� a� a	 a a a a a a n

ZY 0610.03 aEKR 60 N V4 a6 a10 a3 x 30 aA200000610302 a� a� a� a a a a a a a n

ZY 0610.03 aEKWBR 60 O/P V7 a6 a10 a3 x 30 aA200000610312 a� a� a a a a a a a a n

ZY 0610.03 aRKD 80 QU V21 a6 a10 a3 x 30 aA200000610347 a a� a� a	 a a a a a a n

ZY 0610.06 aEKR 60 N V4 a6 a10 a6 x 40 aA200000610602 a� a� a� a a a a a a a n

ZY 0610.06 aRKD 80 QU V21 a6 a10 a6 x 40 aA200000610647 a a� a� a	 a a a a a a n

ZY 0610.06 aEKW 80 L V1 a6 a10 a6 x 40 aA200000610608 a a a� a a a a� a a
 a n

ZY 0810.03 aEKR 60 N V4 a8 a10 a3 x 30 aA200000810302 a� a� a� a a a a a a a n

ZY 0810.03 aEKR 60/80 QU V4 a8 a10 a3 x 30 aA2000008103020001 a� a� a� a a a a a a a n

ZY 0810.03 aEKWBR 60 O/P V7 a8 a10 a3 x 30 aA200000810312 a� a� a a a a a a a a n

ZY 0810.03 aRKD 80 QU V21 a8 a10 a3 x 30 aA200000810347 a a� a� a	 a a a a a a n

ZY 0810.06 aEKR 60 N V4 a8 a10 a6 x 40 aA200000810602 a� a� a� a a a a a a a n

ZY 0810.06 aRKD 80 QU V21 a8 a10 a6 x 40 aA200000810647 a a� a� a	 a a a a a a n

ZY 0810.06 aEKW 80 L V1 a8 a10 a6 x 40 aA200000810608 a a a� a a a a� a a
 a n

ZY 0816.03 aEKR 60 N V4 a8 a16 a3 x 30 aA200000816302 a� a� a� a a a a a a a n

ZY 0816.03 aEKWBR 60 O/P V7 a8 a16 a3 x 30 aA200000816312 a� a� a a a a a a a a n

ZY 0816.03 aRKD 80 QU V21 a8 a16 a3 x 30 aA200000816347 a a� a� a	 a a a a a a n

ZY 0816.06 aEKR 60 N V4 a8 a16 a6 x 40 aA200000816602 a� a� a� a a a a a a a n

ZY 0816.06 aRKD 80 QU V21 a8 a16 a6 x 40 aA200000816647 a a� a� a	 a a a a a a n

ZY 0820.06 aEKR 60 N V4 a8 a20 a6 x 40 aA200000820602 a� a� a� a a a a a a a n

ZY 1010.03 aEKR 60 N V4 a10 a10 a3 x 30 aA200001010302 a� a� a� a a a a a a a n

ZY 1010.03 aEKR 60/80 QU V4 a10 a10 a3 x 30 aA2000010103020001 a� a� a� a a a a a a a n

ZY 1010.03 aEKWBR. 60 O/P V7 a10 a10 a3 x 30 aA200001010312 a� a� a a a a a a a a n

ZY 1010.03 aRKD 80 P V21 a10 a10 a3 x 30 aA200001010347 a a� a� a	 a a a a a a n

ZY 1010.06 aEKR 60 N V4 a10 a10 a6 x 40 aA200001010602 a� a� a� a a a a a a a n

ZY 1010.06 aRKD 80 P V21 a10 a10 a6 x 40 aA200001010647 a a� a� a	 a a a a a a n

ZY 1010.06 aEKW 60 L V1 a10 a10 a6 x 40 aA200001010608 a a a� a a a a� a a
 a n

ZY 1013.03 aEKR 60 N V4 a10 a13 a3 x 30 aA200001013302 a� a� a� a a a a a a a n

ZY 1013.03 aEKWBR 60 O/P V7 a10 a13 a3 x 30 aA200001013312 a� a� a a a a a a a a n

Przykład zamówienia: A200000306602

Jednostka opakowania:
20 sztuk z danego rodzaju

Inne wymiary, inna jakość i długość trzpienia 
na zapytanie.
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Industry

Ściernice trzpieniowe 

Oznaczenie bJakość bD bT bS bNumer artykułu bZalecane zastosowanie b
b bmm bmm bmm b b b
b b b b b b b

Kształt ZY, walcowy – typ 1 (według DIN 69170)

ZY 1013.06 aEKR 60 N V4 a10 a13 a6 x 40 aA200001013602 a� a� a� a a a a a a a n

ZY 1020.06 aEKR 60 N V4 a10 a20 a6 x 40 aA200001020602 a� a� a� a a a a a a a n

ZY 1020.06 aEKR 46 QU V4 a10 a20 a6 x 40 aA2000010206020001 a� a� a� a a a a a a a n

ZY 1020.06 aEKWBR 60 O/P V7 a10 a20 a6 x 40 aA200001020612 a� a� a a a a a a a a n

ZY 1020.06 aNK 46 QU BA twardy a10 a20 a6 x 40 aA200001020627 a a� a� a a� a a a a a n

ZY 1020.06 aMK 46 N V10 a10 a20 a6 x 40 aA200001020616 a a� a a� a
 a a a a a n

ZY 1032.06 aEKR 60 N V4 a10 a32 a6 x 40 aA200001032602 a� a� a� a a a a a a a n

ZY 1032.06 aEKR 46 QU V4 a10 a32 a6 x 40 aA2000010326020001 a� a� a� a a a a a a a n

ZY 1032.06 aEKWBR 60 O/P V7 a10 a32 a6 x 40 aA200001032612 a� a� a a a a a a a a n

ZY 1032.06 aNK 46 QU BA twardy a10 a32 a6 x 40 aA200001032627 a a� a� a a� a a a a a n

ZY 1040.06 aEKR 60 N V4 a10 a40 a6 x 40 aA200001040602 a� a� a� a a a a a a a n

ZY 1040.06 aNK 46 QU BA twardy a10 a40 a6 x 40 aA200001040627 a a� a� a a� a a a a a n

ZY 1313.03 aEKR 46 N V4 a13 a13 a3 x 30 aA200001313302 a� a� a� a a a a a a a n

ZY 1313.03 aEKWBR 60 O/P V7 a13 a13 a3 x 30 aA200001313312 a� a� a a a a a a a a n

ZY 1313.03 aRKD 60 P (6) V21 a13 a13 a3 x 30 aA200001313347 a a� a� a	 a a a a a a n

ZY 1313.06 aEKR 46 N V4 a13 a13 a6 x 40 aA200001313602 a� a� a� a a a a a a a n

ZY 1313.06 aRKD 60 P (6) V21 a13 a13 a6 x 40 aA200001313647 a a� a� a	 a a a a a a n

ZY 1320.06 aEKR 46 N V4 a13 a20 a6 x 40 aA200001320602 a� a� a� a a a a a a a n

ZY 1320.06 aEKR 46 QU V4 a13 a20 a6 x 40 aA2000013206020001 a� a� a� a a a a a a a n

ZY 1320.06 aEKWBR 60 O/P V7 a13 a20 a6 x 40 aA200001320612 a� a� a a a a a a a a n

ZY 1320.06 aNK 46 QU BA twardy a13 a20 a6 x 40 aA200001320627 a a� a� a a� a a a a a n

ZY 1320.06 aMK 46 N V10 a13 a20 a6 x 40 aA200001320616 a a� a a� a
 a a a a a n

ZY 1325.06 aEKR 46 N V4 a13 a25 a6 x 40 aA200001325602 a� a� a� a a a a a a a n

ZY 1325.06 aRKD 60 QU V21 a13 a25 a6 x 40 aA200001325647 a a� a� a	 a a a a a a n

ZY 1332.06 aEKR 46 N V4 a13 a32 a6 x 40 aA200001332602 a� a� a� a a a a a a a n

ZY 1332.06 aNK 24 N BA miękki a13 a32 a6 x 40 aA200001332627W a a� a� a	 a a� a a a a n

ZY 1332.06 aNK 46 QU BA twardy a13 a32 a6 x 40 aA200001332627 a a� a� a a� a a a a a n

ZY 1616.06 aEKR 46 N V4 a16 a16 a6 x 40 aA200001616602 a� a� a� a a a a a a a n

ZY 1616.06 aRKD 36 O (6) V21 a16 a16 a6 x 40 aA200001616647 a a� a� a	 a a a a a a n

ZY 1620.06 aEKR 46 N V4 a16 a20 a6 x 40 aA200001620602 a� a� a� a a a a a a a n

ZY 1620.06 aEKWBR 46 O/P V7 a16 a20 a6 x 40 aA200001620612 a� a� a a a a a a a a n

ZY 1620.06 aNK 24 QU BA twardy a16 a20 a6 x 40 aA200001620627 a a� a� a a� a a a a a n

ZY 1632.06 aEKR 46 N V4 a16 a32 a6 x 40 aA200001632602 a� a� a� a a a a a a a n

ZY 1632.06 aEKWBR 46 O/P V7 a16 a32 a6 x 40 aA200001632612 a� a� a a a a a a a a n

ZY 1632.06 aRKD 36 O (6) V21 a16 a32 a6 x 40 aA200001632647 a a� a� a	 a a a a a a n

ZY 1632.06 aNK 24 N BA miękki a16 a32 a6 x 40 aA200001632627W a a� a� a	 a a� a a a a n

ZY 1632.06 aNK 24 QU BA twardy a16 a32 a6 x 40 aA200001632627 a a� a� a a� a a a a a n

ZY 1632.06 aHK 30 N V13 a16 a32 a6 x 40 aA200001632633 a a a a� a
 a a a a a n

ZY 1632.06 aMK 36 N V10 a16 a32 a6 x 40 aA200001632616 a a� a a� a
 a a a a a n

ZY 1640.06 aEKR 46 N V4 a16 a40 a6 x 40 aA200001640602 a� a� a� a a a a a a a n

ZY 1640.06 aNK 24 QU BA twardy a16 a40 a6 x 40 aA200001640627 a a� a� a a� a a a a a n

ZY 1640.06 aMK 36 N V 10 a16 a40 a6 x 40 aA200001640616 a a� a a� a
 a a a a a n

Przykład zamówienia: A200001013602

Jednostka opakowania:
20 sztuk z danego rodzaju

Inne wymiary, inna jakość i długość trzpienia 
na zapytanie.
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Industry

Ściernice trzpieniowe 

Kształt ZY, walcowy – typ 1 (według DIN 69170)

Oznaczenie bJakość bD bT bS bNumer artykułu bZalecane zastosowanie b
b bmm bmm bmm b b b
b b b b b b b

ZY 2013.06 aEKR 36 N V4 a20 a13 a6 x 40 aA200002013602 a� a� a� a a a a a a a n

ZY 2020.06 aEKR 36 N V4 a20 a20 a6 x 40 aA200002020602 a� a� a� a a a a a a a n

ZY 2020.06 aRKD 36 0 (6) V21 a20 a20 a6 x 40 aA200002020647 a a� a� a	 a a a a a a n

ZY 2020.06 aNK 24 QU BA twardy a20 a20 a6 x 40 aA200002020627 a a� a� a a� a a a a a n

ZY 2020.06 aMK 36 N V10 a20 a20 a6 x 40 aA200002020616 a a� a a� a
 a a a a a n

ZY 2020.06 aEKW 60 L V1 a20 a20 a6 x 40 aA200002020608 a a a� a a a a� a a
 a n

ZY 2025.06 aEKR 36 N V4 a20 a25 a6 x 40 aA200002025602 a� a� a� a a a a a a a n

ZY 2025.06 aRKD 36 O (6) V21 a20 a25 a6 x 40 aA200002025647 a a� a� a	 a a a a a a n

ZY 2025.06 aHOK 0-3 V9 a20 a25 a6 x 40 aA202202025626 a a a a a a a a� a a n

ZY 2032.06 aEKR 36 N V4 a20 a32 a6 x 40 aA200002032602 a� a� a� a a a a a a a n

ZY 2032.06 aEKR 30/36 QU (7) V21a20 a32 a6 x 40 aA2000020326020001 a� a� a� a a a a a a a n

ZY 2032.06 aRKD 36 O (6) V21 a20 a32 a6 x 40 aA200002032647 a a� a� a	 a a a a a a n

ZY 2032.06 aNK 24 QU BA twardy a20 a32 a6 x 40 aA200002032627 a a� a� a a� a a a a a n

ZY 2032.06 aHK 30 N V13 a20 a32 a6 x 40 aA200002032633 a a a a� a
 a a a a a n

ZY 2032.06 aMK 36 N V10 a20 a32 a6 x 40 aA200002032616 a a� a a� a
 a a a a a n

ZY 2040.06 aEKR 36 N V4 a20 a40 a6 x 40 aA200002040602 a� a� a� a a a a a a a n

ZY 2040.06 aEKWBR 46 O/P V7 a20 a40 a6 x 40 aA200002040612 a� a� a a a a a a a a n

ZY 2040.06 aRKD 36 O (6) V21 a20 a40 a6 x 40 aA200002040647 a a� a� a	 a a a a a a n

ZY 2040.06 aNK 24 N BA miękki a20 a40 a6 x 40 aA200002040627W a a� a� a	 a a� a a a a n

ZY 2040.06 aNK 24 QU BA twardy a20 a40 a6 x 40 aA200002040627 a a� a� a a� a a a a a n

ZY 2040.06 aHK 30 N V13 a20 a40 a6 x 40 aA200002040633 a a a a� a
 a a a a a n

ZY 2040.06 aMK 36 N V10 a20 a40 a6 x 40 aA200002040616 a a� a a� a
 a a a a a n

ZY 2040.08 aNK 24 N BA miękki a20 a40 a8 x 40 aA200002040827W a a� a� a	 a a� a a a a n

ZY 2040.08 aNK 24 QU BA twardy a20 a40 a8 x 40 aA200002040827 a a� a� a a� a a a a a n

ZY 2040.08 aHK 30 N V13 a20 a40 a8 x 40 aA200002040833 a a a a� a
 a a a a a n

ZY 2520.06 aEKR 36 N V4 a25 a20 a6 x 40 aA200002520602 a� a� a� a a a a a a a n

ZY 2525.06 aEKR 36 N V4 a25 a25 a6 x 40 aA200002525602 a� a� a� a a a a a a a n

ZY 2525.06 aRKD 30 O (6) V21 a25 a25 a6 x 40 aA200002525647 a a� a� a	 a a a a a a n

ZY 2525.06 aNK 24 QU BA twardy a25 a25 a6 x 40 aA200002525627 a a� a� a a� a a a a a n

ZY 2532.06 aEKR 36 N V4 a25 a32 a6 x 40 aA200002532602 a� a� a� a a a a a a a n

ZY 2532.06 aRKD 30 O (6) V21 a25 a32 a6 x 40 aA200002532647 a a� a� a	 a a a a a a n

ZY 2532.06 aNK 24 N BA miękki a25 a32 a6 x 40 aA200002532627W a a� a� a	 a a� a a a a n

ZY 2532.06 aNK 24 QU BA twardy a25 a32 a6 x 40 aA200002532627 a a� a� a a� a a a a a n

ZY 2532.06 aHK 30 N V13 a25 a32 a6 x 40 aA200002532633 a a a a� a
 a a a a a n

ZY 2532.06 aMK 36 N V10 a25 a32 a6 x 40 aA200002532616 a a� a a� a
 a a a a a n

ZY 3220.06 aEKR 30 N V4 a32 a20 a6 x 40 aA200003220602 a� a� a� a a a a a a a n

ZY 3220.06 aNK 24 QU BA twardy a32 a20 a6 x 40 aA200003220627 a a� a� a a� a a a a a n

ZY 3220.06 aMK 36 N V10 a32 a20 a6 x 40 aA200003220616 a a� a a� a
 a a a a a n

ZY 3232.06 aEKR 30 N V4 a32 a32 a6 x 40 aA200003232602 a� a� a� a a a a a a a n

ZY 3232.06 aEKR 30/36 QU (7) V21a32 a32 a6 x 40 aA2000032326020001 a� a� a� a a a a a a a n

ZY 3232.06 aEKWBR 46 O/P V7 a32 a32 a6 x 40 aA200003232612 a� a� a a a a a a a a n

ZY 3232.06 aRKD 30 O (6) V21 a32 a32 a6 x 40 aA200003232647 a a� a� a	 a a a a a a n

Przykład zamówienia: A200002013602

Jednostka opakowania:
20 sztuk z danego rodzaju

Inne wymiary, inna jakość i długość trzpienia 
na zapytanie.
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Industry

Ściernice trzpieniowe 

Oznaczenie bJakość bD bT bS bNumer artykułu bZalecane zastosowanie b
b bmm bmm bmm b b b
b b b b b b b

Kształt ZY, walcowy – typ 1 (według DIN 69170)

ZY 3232.06 aNK 24 N BA miękki a32 a32 a6 x 40 aA200003232627W a a� a� a	 a a� a a a a n

ZY 3232.06 aNK 24 QU BA twardy a32 a32 a6 x 40 aA200003232627 a a� a� a a� a a a a a n

ZY 3232.06 aMK 36 N V10 a32 a32 a6 x 40 aA200003232616 a a� a a� a
 a a a a a n

ZY 3240.06 aEKR 30 N V4 a32 a40 a6 x 40 aA200003240602 a� a� a� a a a a a a a n

ZY 3240.06 aRKD 30 O (6) V21 a32 a40 a6 x 40 aA200003240647 a a� a� a	 a a a a a a n

ZY 3240.06 aMK 36 N V10 a32 a40 a6 x 40 aA200003240616 a a� a a� a
 a a a a a n

ZY 4020.06 aEKR 30 N V4 a40 a20 a6 x 40 aA200004020602 a� a� a� a a a a a a a n

ZY 4020.06 aRKD 24 O (6) V21 a40 a20 a6 x 40 aA200004020647 a a� a� a	 a a a a a a n

ZY 4020.06 aNK 24 N BA miękki a40 a20 a6 x 40 aA200004020627W a a� a� a	 a a� a a a a n

ZY 4020.06 aNK 24 QU BA twardy a40 a20 a6 x 40 aA200004020627 a a� a� a a� a a a a a n

ZY 4020.06 aHK 30 N V13 a40 a20 a6 x 40 aA200004020633 a a a a� a
 a a a a a n

ZY 4020.06 aMK 36 N V10 a40 a20 a6 x 40 aA200004020616 a a� a a� a
 a a a a a n

ZY 4020.06 aHOK 0-3 V9 a40 a20 a6 x 40 aA202204020626 a a a a a a a a� a a n

ZY 4020.08 aRKD 24 O (6) V21 a40 a20 a8 x 40 aA200004020847 a a� a� a	 a a a a a a n

ZY 4020.08 aNK 24 N BA miękki a40 a20 a8 x 40 aA200004020827W a a� a� a	 a a� a a a a n

ZY 4020.08 aNK 24 QU BA twardy a40 a20 a8 x 40 aA200004020827 a a� a� a a� a a a a a n

ZY 4020.08 aHK 30 N V13 a40 a20 a8 x 40 aA200004020833 a a a a� a
 a a a a a n

ZY 4040.06 aEKR 30 N V4 a40 a40 a6 x 40 aA200004040602 a� a� a� a a a a a a a n

ZY 4040.06 aRKD 24 O (6) V21 a40 a40 a6 x 40 aA200004040647 a a� a� a	 a a a a a a n

ZY 4040.08 aRKD 24 O (6) V21 a40 a40 a8 x 40 aA200004040847 a a� a� a	 a a a a a a n

ZY 4040.08 aNK 24 QU BA twardy a40 a40 a8 x 40 aA200004040827 a a� a� a a� a a a a a n

ZY 4040.08 aMK 36 N V10 a40 a40 a8 x 40 aA200004040816 a a� a a� a
 a a a a a n

ZY 5013.08 aNK 24 QU BA twardy a50 a13 a8 x 40 aA200005013827 a a� a� a a� a a a a a n

ZY 5020.06 aEKR 30 N V4 a50 a20 a6 x 40 aA200005020602 a� a� a� a a a a a a a n

ZY 5020.06 aRKD 24 O (6) V21 a50 a20 a6 x 40 aA200005020647 a a� a� a	 a a a a a a n

ZY 5020.06 aNK 24 N BA miękki a50 a20 a6 x 40 aA200005020627W a a� a� a	 a a� a a a a n

ZY 5020.06 aNK 24 QU BA twardy a50 a20 a6 x 40 aA200005020627 a a� a� a a� a a a a a n

ZY 5020.08 aNK 24 QU BA twardy a50 a20 a8 x 40 aA200005020827 a a� a� a a� a a a a a n

ZY 5025.06 aMK 30 N V10 a50 a25 a6 x 40 aA200005025616 a a� a a� a
 a a a a a n

ZY 5025.08 aNK 24 QU BA twardy a50 a25 a8 x 40 aA200005025827 a a� a� a a� a a a a a n

Przykład zamówienia: A200003232627W

Jednostka opakowania:
20 sztuk z danego rodzaju

Inne wymiary, inna jakość i długość trzpienia 
na zapytanie.
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High Performance

Industry

Kształt ZY, walcowy – typ 2 (według DIN 69170)

Kształt ZY, walcowy – typ 2 (według DIN 69170)

Oznaczenie bJakość bD bT bS bNumer artykułu bZalecane zastosowanie b
b bmm bmm bmm b b b
b b b b b b b

Oznaczenie bJakość bD bT bS bNumer artykułu bZalecane zastosowanie b
b bmm bmm bmm b b b
b b b b b b b

ZY2 1303.03 aCERAMIC 80 L V118 a13 a3 a3 x 30 aA201301303377 a a� a� a� a a a� a a a n

ZY2 1303.03 aEKR 80 N V4 a13 a3 a3 x 30 aA201301303302 a� a� a� a a a a a a a n

ZY2 1303.03 aEKWBR 80 O/P V7 a13 a3 a3 x 30 aA201301303312 a� a� a a a a a a a a n

ZY2 1303.03 aRKD 80 QU V21 a13 a3 a3 x 30 aA201301303347 a a� a� a	 a a a a a a n

ZY2 1303.06 aEKR 80 N V4 a13 a3 a6 x 40 aA201301303602 a� a� a� a a a a a a a n

ZY2 1604.03 aEKR 60 N V4 a16 a4 a3 x 30 aA201301604302 a� a� a� a a a a a a a n

ZY2 1604.03 aEKWBR 60 O/P V7 a16 a4 a3 x 30 aA201301604312 a� a� a a a a a a a a n

ZY2 1604.03 aRKD 80 QU V21 a16 a4 a3 x 30 aA201301604347 a a� a� a	 a a a a a a n

ZY2 1604.06 aEKR 60 N V4 a16 a4 a6 x 40 aA201301604602 a� a� a� a a a a a a a n

ZY2 2006.03 aEKR 60 N V4 a20 a6 a3 x 30 aA201302006302 a� a� a� a a a a a a a n

ZY2 2006.03 aEKWBR 60 O/P V7 a20 a6 a3 x 30 aA201302006312 a� a� a a a a a a a a n

ZY2 2006.06 aEKR 60 N V4 a20 a6 a6 x 40 aA201302006602 a� a� a� a a a a a a a n

ZY2 2006.06 aEKR 46 QU V4 a20 a6 a6 x 40 aA2013020066020001 a� a� a� a a a a a a a n

ZY2 2506.06 aEKR 60 N V4 a25 a6 a6 x 40 aA201302506602 a� a� a� a a a a a a a n

ZY2 2510.06 aEKR 36 N V4 a25 a10 a6 x 40 aA201302510602 a� a� a� a a a a a a a n

ZY2 2510.06 aNK 24 QU BA. twardya25 a10 a6 x 40 aA201302510627 a a� a� a a� a a a a a n

ZY2 3208.06 aEKR 46 N V4 a32 a8 a6 x 40 aA201303208602 a� a� a� a a a a a a a n

ZY2 3208.06 aRKD 36 O (6) V21 a32 a8 a6 x 40 aA201303208647 a a� a� a	 a a a a a a n

ZY2 3208.06 aNK 24 QU BA. twardya32 a8 a6 x 40 aA201303208627 a a� a� a a� a a a a a n

ZY2 4006.06 aNK 24 N BA. miękki a40 a10 a6 x 40 aA201304006627 a a� a� a	 a a� a a a a n

ZY2 4010.06 aEKR 30 N V4 a40 a10 a6 x 40 aA201304010602 a� a� a� a a a a a a a n

ZY2 4010.06 aRKD 30 O (6) V21 a40 a10 a6 x 40 aA201304010647 a a� a� a	 a a a a a a n

ZY2 4010.06 aNK 24 N BA. miękki a40 a10 a6 x 40 aA201304010627W a a� a� a	 a a� a a a a n

ZY2 4010.06 aNK 24 QU BA. twardya40 a10 a6 x 40 aA201304010627 a a� a� a a� a a a a a n

ZY2 4010.06 aMK 36 N V10 a40 a10 a6 x 40 aA201304010616 a a� a a� a
 a a a a a n

ZY2 5004.06 aNK 24 N BA. miękki a50 a4 a6 x 40 aA201305004627W a a� a� a	 a a� a a a a n

ZY2 5004.06 aNK 24 QU BA. twardya50 a4 a6 x 40 aA201305004627 a a� a� a a� a a a a a n

ZY2 5006.06 aNK 24 N BA. miękki a50 a6 a6 x 40 aA201305006627W a a� a� a	 a a� a a a a n

Przykład zamówienia: A201301303377

Przykład zamówienia: A201301303302

Jednostka opakowania:
20 sztuk z danego rodzaju

Inne wymiary, inna jakość i długość trzpienia 
na zapytanie.

Jednostka opakowania:
20 sztuk z danego rodzaju

Inne wymiary, inna jakość i długość trzpienia 
na zapytanie.

Ściernice trzpieniowe 
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Industry

Industry

High Performance

Kształt ZY, walcowy – typ 2 (według DIN 69170)

Kształt WKS, walcowo-stożkowy z czołem spiczastym

Oznaczenie bJakość bD bT bS bNumer artykułu bZalecane zastosowanie b
b bmm bmm bmm b b b
b b b b b b b

Oznaczenie bJakość bD bT bS bNumer artykułu bZalecane zastosowanie b
b bmm bmm bmm b b b
b b b b b b b

ZY2 5006.06 aNK 24 QU BA. twardya50 a6 a6 x 40 aA201305006627 a a� a� a a� a a a a a n

ZY2 5010.06 aEKR 30 N V4 a50 a10 a6 x 40 aA201305010602 a� a� a� a a a a a a a n

ZY2 5010.06 aNK 24 N BA. miękki a50 a10 a6 x 40 aA201305010627W a a� a� a	 a a� a a a a n

ZY2 5010.06 aNK 24 QU BA. twardya50 a10 a6 x 40 aA201305010627 a a� a� a a� a a a a a n

ZY2 5010.06 aHK 30 N V13 a50 a10 a6 x 40 aA201305010633 a a a a� a
 a a a a a n

ZY2 5010.08 aNK 24 N BA. miękki a50 a10 a8 x 40 aA201305010827W a a� a� a	 a a� a a a a n

ZY2 5010.08 aNK 24 QU BA. twardya50 a10 a8 x 40 aA201305010827 a a� a� a a� a a a a a n

ZY2 6510.08 aNK 24 P BA.15 a65 a10 a8 x 40 aA201306510827 a a� a� a a� a a a a a n

WKS 2025.06 aEKR 60 N V4 a20 a25 a6 x 40 aA200402025602 a� a� a� a a a a a a a n

Przykład zamówienia: A201305006627

Przykład zamówienia: A200402025602

Jednostka opakowania:
20 sztuk z danego rodzaju

Inne wymiary, inna jakość i długość trzpienia 
na zapytanie.

Jednostka opakowania:
20 sztuk z danego rodzaju

Inne wymiary, inna jakość i długość trzpienia 
na zapytanie.

Kształt SP, łukowy z czołem spiczastym (według DIN 69170)

Oznaczenie bJakość bD bT bS bNumer artykułu bZalecane zastosowanie b
b bmm bmm bmm b b b
b b b b b b b

SP 0510.03 aCERAMIC 80 L V118 a5 a10 a3 x 30 aA200200510377 a a� a� a� a a a� a a a n

SP 0816.03 aCERAMIC 80 L V118 a8 a16 a3 x 30 aA200200816377 a a� a� a� a a a� a a a n

SP 1320.06 aCERAMIC 46 L V118 a13 a20 a6 x 40 aA200201320677 a a� a� a� a a a� a a a n

Przykład zamówienia: A200200510377

Jednostka opakowania:
20 sztuk z danego rodzaju

Inne wymiary, inna jakość i długość trzpienia 
na zapytanie.

Ściernice trzpieniowe 
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High Performance

Industry

Kształt SP, łukowy z czołem spiczastym (według DIN 69170)

Oznaczenie bJakość bD bT bS bNumer artykułu bZalecane zastosowanie b
b bmm bmm bmm b b b
b b b b b b b

SP 0510.03 aNDW 100 QU V115 a5 a10 a3 x 30 aA2002005103530001 a a� a� a a a a a a a n

SP 0510.03 aNDW 100 QU V115 a5 a10 a3 x 50 aA200200510353 a a� a� a a a a a a a n

SP 0810.03 aNDW 100 QU V115 a8 a10 a3 x 30 aA2002008103530001 a a� a� a a a a a a a n

SP 0810.03 aNDW 100 QU V115 a8 a10 a3 x 50 aA200200810353 a a� a� a a a a a a a n

Przykład zamówienia: A2002005103530001

Jednostka opakowania:
20 sztuk z danego rodzaju

Inne wymiary, inna jakość i długość trzpienia 
na zapytanie.

Kształt SP, łukowy z czołem spiczastym (według DIN 69170)

Oznaczenie bJakość bD bT bS bNumer artykułu bZalecane zastosowanie b
b bmm bmm bmm b b b
b b b b b b b

SP 0306.03 aEKR 100 N V4 a3 a6 a3 x 30 aA200200306302 a� a� a� a a a a a a a n

SP 0306.03 aRKD 120 QU V21 a3 a6 a3 x 30 aA200200306347 a a� a� a	 a a a a a a n

SP 0510.03 aEKR 80 N V4 a5 a10 a3 x 30 aA200200510302 a� a� a� a a a a a a a n

SP 0510.03 aRKD 100 QU V21 a5 a10 a3 x 30 aA200200510347 a a� a� a	 a a a a a a n

SP 0510.06 aEKR 80 N V4 a5 a10 a6 x 40 aA200200510602 a� a� a� a a a a a a a n

SP 0816.03 aEKR 60 N V4 a8 a16 a3 x 30 aA200200816302 a� a� a� a a a a a a a n

SP 0816.03 aRKD 80 QU V21 a8 a16 a3 x 30 aA200200816347 a a� a� a	 a a a a a a n

SP 0816.06 aEKR  60 N V4 a8 a16 a6 x 40 aA200200816602 a� a� a� a a a a a a a n

SP 1020.06 aEKR 60 N V4 a10 a20 a6 x 40 aA200201020602 a� a� a� a a a a a a a n

SP 1320.06 aEKR 46 N V4 a13 a20 a6 x 40 aA200201320602 a� a� a� a a a a a a a n

SP 2032.06 aEKR 36 N V4 a20 a32 a6 x 40 aA200202032602 a� a� a� a a a a a a a n

Przykład zamówienia: A200200306302

Jednostka opakowania:
20 sztuk z danego rodzaju

Inne wymiary, inna jakość i długość trzpienia 
na zapytanie.

Ściernice trzpieniowe 
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High Performance

High Performance

High Performance

Kształt KU, kulisty (wg normy DIN 69170)

Kształt KU, kulisty (według DIN 69170)

Oznaczenie bJakość bD bT bS bNumer artykułu bZalecane zastosowanie b
b bmm bmm bmm b b b
b b b b b b b

Oznaczenie bJakość bD bT bS bNumer artykułu bZalecane zastosowanie b
b bmm bmm bmm b b b
b b b b b b b

KU 0404.03 aNDW 100 QU V115 a4 a4 a3 x 30 aA2011004043530001 a a� a� a a a a a a a n

KU 0404.03 aNDW 100 QU V115 a4 a4 a3 x 50 aA201100404353 a a� a� a a a a a a a n

KU 0606.03 aNDW 100 QU V115 a6 a6 a3 x 30 aA2011006063530001 a a� a� a a a a a a a n

KU 0606.03 aNDW 100 QU V115 a6 a6 a3 x 50 aA201100606353 a a� a� a a a a a a a n

KU 0808.03 aNDW 100 QU V115 a8 a8 a3 x 30 aA2011008083530001 a a� a� a a a a a a a n

KU 0808.03 aNDW 100 QU V115 a8 a8 a3 x 50 aA201100808353 a a� a� a a a a a a a n

KU 0606.03 aCERAMIC 80 L V118 a6 a6 a3 x 30 aA201100606377 a a� a� a� a a a� a a a n

KU 1010.06 aCERAMIC 46 L V118 a10 a10 a6 x 40 aA201101010677 a a� a� a� a a a� a a a n

KU 1313.06 aCERAMIC 46 L V118 a13 a13 a6 x 40 aA201101313677 a a� a� a� a a a� a a a n

Przykład zamówienia: A2011004043530001

Przykład zamówienia: A201100606377

Jednostka opakowania:
20 sztuk z danego rodzaju

Inne wymiary, inna jakość i długość trzpienia 
na zapytanie.

Jednostka opakowania:
20 sztuk z danego rodzaju

Inne wymiary, inna jakość i długość trzpienia 
na zapytanie.

Kształt WR, walcowy-zaokrąglony (według DIN 69170)

Oznaczenie bJakość bD bT bS bNumer artykułu bZalecane zastosowanie b
b bmm bmm bmm b b b
b b b b b b b

WR 1013.03 aNDW 100 QU V115 a10 a13 a3 x 30 aA2014010133530001 a a� a� a a a a a a a n

WR 1013.03 aNDW 100 QU V115 a10 a13 a3 x 50 aA201401013353 a a� a� a a a a a a a n

Przykład zamówienia: A2014010133530001

Jednostka opakowania:
20 sztuk z danego rodzaju

Inne wymiary, inna jakość i długość trzpienia 
na zapytanie.

Ściernice trzpieniowe 
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Industry

Kształt KU, kulisty (wg normy DIN 69170)

Oznaczenie bJakość bD bT bS bNumer artykułu bZalecane zastosowanie b
b bmm bmm bmm b b b
b b b b b b b

KU 0606.03 aEKR 60 N V4 a6 a6 a3 x 30 aA201100606302 a� a� a� a a a a a a a n

KU 0606.03 aEKR 80/100 QU V4 a6 a6 a3 x 30 aA2011006063020001 a� a� a� a a a a a a a n

KU 0606.03 aEKWBR. 60 0/P V7 a6 a6 a3 x 30 aA201100606312 a� a� a a a a a a a a n

KU 0606.06 aEKR 60 N V4 a6 a6 a6 x 40 aA201100606602 a� a� a� a a a a a a a n

KU 0606.06 aEKWBR. 60 0/P V7 a6 a6 a6 x 40 aA201100606612 a� a� a a a a a a a a n

KU 0808.03 aEKR 60 N V4 a8 a8 a3 x 30 aA201100808302 a� a� a� a a a a a a a n

KU 0808.03 aEKWBR. 60 O/P V7 a8 a8 a3 x 30 aA201100808312 a� a� a a a a a a a a n

KU 0808.06 aEKR 60 N V4 a8 a8 a6 x 40 aA201100808602 a� a� a� a a a a a a a n

KU 0808.06 aEKR 60/80 QU V4 a8 a8 a6 x 40 aA2011008086020001 a� a� a� a a a a a a a n

KU 1010.03 aEKR 60 N V4 a10 a10 a3 x 30 aA201101010302 a� a� a� a a a a a a a n

KU 1010.03 aEKWbr. 60 0/P V7 a10 a10 a3 x 30 aA201101010312 a� a� a a a a a a a a n

KU 1010.03 aRKD 80 P V21 a10 a10 a3 x 30 aA201101010347 a a� a� a	 a a a a a a n

KU 1010.06 aEKR 60 N V4 a10 a10 a6 x 40 aA201101010602 a� a� a� a a a a a a a n

KU 1313.03 aEKR 46 N V4 a13 a13 a3 x 30 aA201101313302 a� a� a� a a a a a a a n

KU 1313.06 aEKR 46 N V4 a13 a13 a6 x 40 aA201101313602 a� a� a� a a a a a a a n

KU 1313.06 aEKR 46 QU V4 a13 a13 a6 x 40 aA2011013136020001 a� a� a� a a a a a a a n

KU 1616.06 aEKR 46 N V4 a16 a16 a6 x 40 aA201101616602 a� a� a� a a a a a a a n

KU 1616.06 aRKD 60 P (6) V21 a16 a16 a6 x 40 aA201101616647 a a� a� a	 a a a a a a n

KU 2020.06 aEKR 36 N V4 a20 a20 a6 x 40 aA201102020602 a� a� a� a a a a a a a n

KU 2020.06 aEKR 60 P V21 a20 a20 a6 x 40 aA2011020206020001 a� a� a� a a a a a a a n

KU 2020.06 aEKWBR. 46 0/P V7 a20 a20 a6 x 40 aA201102020612 a� a� a a a a a a a a n

KU 2525.06 aEKR 36 N V4 a25 a25 a6 x 40 aA201102525602 a� a� a� a a a a a a a n

KU 2525.06 aRKD 30 QU V21 a25 a25 a6 x 40 aA201102525647 a a� a� a	 a a a a a a n

KU 2525.06 aNK 24 N Ba. Weich a25 a25 a6 x 40 aA201102525627 a a� a� a	 a a� a a a a n

KU 2525.06 aHOK 0-3 V9 a25 a25 a6 x 40 aA201902525626 a a a a a a a a� a a n

KU 3232.06 aEKR 30 N V4 a32 a32 a6 x 40 aA201103232602 a� a� a� a a a a a a a n

KU 3838.06 aHOK 0-3 V9 a38 a38 a6 x 40 aA201903838626 a a a a a a a a� a a n

Przykład zamówienia: A201100606302

Jednostka opakowania:
20 sztuk z danego rodzaju

Inne wymiary, inna jakość i długość trzpienia 
na zapytanie.

Ściernice trzpieniowe 
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Industry

High Performance

High Performance

Kształt TO, garnkowy (według DIN 69170)

Oznaczenie bJakość bD bT bS bNumer artykułu bZalecane zastosowanie b
b bmm bmm bmm b b b
b b b b b b b

TO 2020.06 aEKR 60 N V4 a20 a20 a6 x 40 aA202002019602 a� a� a� a a a a a a a n

TO 2524.06 aEKR 60 N V4 a25 a24 a6 x 40 aA202002524602 a� a� a� a a a a a a a n

TO 3229.06 aEKR 60 N V4 a32 a29 a6 x 40 aA202003229602 a� a� a� a a a a a a a n

TO 4036.06 aEKR 60 N V4 a40 a36 a6 x 40 aA202004036602 a� a� a� a a a a a a a n

Przykład zamówienia: A202002019602

Jednostka opakowania:
20 sztuk z danego rodzaju

Inne wymiary, inna jakość i długość trzpienia 
na zapytanie.

Kształt KE, stożkowy (według DIN 69170)

Kształt KE, stożkowy (według DIN 69170)

Oznaczenie bJakość bD bT bS bNumer artykułu bZalecane zastosowanie b
b bmm bmm bmm b b b
b b b b b b b

Oznaczenie bJakość bD bT bS bNumer artykułu bZalecane zastosowanie b
b bmm bmm bmm b b b
b b b b b b b

KE 1632.06 aSIC-ALU 80 V27 W a16 a32 a6 x 40 aA201501632618A a a a a a a� a a a a n

KE 2040.06 aSIC-ALU 80 V27 W a20 a40 a6 x 40 aA201502040618A a a a a a a� a a a a n

KE 1025.06 aCERAMIC 46 L V118 a10 a25 a6 x 40 aA201501025677 a a� a� a� a a a� a a a n

KE 1632.06 aCERAMIC 46 L V118 a16 a32 a6 x 40 aA201501632677 a a� a� a� a a a� a a a n

Przykład zamówienia: A201501632618A

Przykład zamówienia: A201501025677

Jednostka opakowania:
20 sztuk z danego rodzaju

Jednostka opakowania:
20 sztuk z danego rodzaju

Ściernice trzpieniowe 
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Industry

Industry

Kształt A, kształt amerykański

Oznaczenie bJakość bKształt bD bT bD bT bS bNumer artykułu bZalecane zastosowanie b
b b binch binch bmm bmm bmm b b b
b b b b b b b b b b

A1 2263.06 aEKR 36 N V4 a a7/8 a2 1/2 a22 a63 a6 x 40 aA2062022636020001 a� a� a� a a a a a a a n

a a a a a a a a a a a a a a a a a a
A1 2263.06 aHK 36/46 M V13 a a7/8 a2 1/2 a22 a63 a6 x 40 aA206202263633 a a a a� a
 a a a a a n

a a a a a a a a a a a a a a a a a a
A2 2532.06 aEKR 36 QU V4 a a1 a1 1/4 a25 a32 a6 x 40 aA206202532602 a� a� a� a a a a a a a n

a a a a a a a a a a a a a a a a a a
AS-3 1645.06 aHK 36/46 M V13 a a5/8 a1 3/4 a16 a45 a6 x 40 aA206201645633 a a a a� a
 a a a a a n

a a a a a a a a a a a a a a a a a a
A3 2570.06 aEKR 36 N V4 a a1 a2 3/4 a25 a70 a6 x 40 aA2062025706020001 a� a� a� a a a a a a a n

a a a a a a a a a a a a a a a a a a
A3 2570.06 aHK 36/46 M V13 a a1 a2 3/4 a25 a70 a6 x 40 aA206202570633 a a a a� a
 a a a a a n

a a a a a a a a a a a a a a a a a a
A3 2570.08 aHK 36/46 M V13 a a1 a2 3/4 a25 a70 a8 x 40 aA206402570833 a a a a� a
 a a a a a n

a a a a a a a a a a a a a a a a a a

Przykład zamówienia: A2062022636020001

Jednostka opakowania:
20 sztuk z danego rodzaju

Inne wymiary, inna jakość i długość trzpienia 
na zapytanie.

Kształt KE, stożkowy (według DIN 69170)

Oznaczenie bJakość bD bT bS bNumer artykułu bZalecane zastosowanie b
b bmm bmm bmm b b b
b b b b b b b

KE 1025.06 aRKD 60 P (6) V21 a10 a25 a6 x 40 aA201501025647 a a� a� a	 a a a a a a n

KE 1025.06 aEKRBR.46/60 P V7 a10 a25 a6 x 40 aA201601025606 a� a a a a a a a a a n

KE 1632.06 aEKR 46 N V4 a16 a32 a6 x 40 aA201501632602 a� a� a� a a a a a a a n

KE 1632.06 aMK 36 N V10 a16 a32 a6 x 40 aA201501632616 a a� a a� a
 a a a a a n

KE 1640.06 aEKR 46 N V4 a16 a40 a6 x 40 aA201501640602 a� a� a� a a a a a a a n

KE 1645.06 aRKD 46 O V13 a16 a45 a6 x 40 aA2015016456470002 a a� a� a	 a a a a a a n

KE 1645.06 aEKRBR.46/60 P V7 a16 a45 a6 x 40 aA201601645606 a� a a a a a a a a a n

KE 2032.06 aEKR 36 N V4 a20 a32 a6 x 40 aA201502032602 a� a� a� a a a a a a a n

KE 2032.06 aMK 36 N V10 a20 a32 a6 x 40 aA201502032616 a a� a a� a
 a a a a a n

KE 2040.06 aEKR 36 N V4 a20 a40 a6 x 40 aA201502040602 a� a� a� a a a a a a a n

KE 2040.06 aRKD 36 O (6) V21 a20 a40 a6 x 40 aA201502040647 a a� a� a	 a a a a a a n

KE 2040.06 aMK 36 N V10 a20 a40 a6 x 40 aA201502040616 a a� a a� a
 a a a a a n

KE 2570.06 aEKR 36 N V4 a25 a70 a6 x 40 aA201502570602 a� a� a� a a a a a a a n

KE 3250.06 aRKD 30 O (6) V21 a32 a50 a6 x 40 aA201503250647 a a� a� a	 a a a a a a n

KE 3250.08 aHK 30 N V13 a32 a50 a8 x 40 aA201503250833 a a a a� a
 a a a a a n

Przykład zamówienia: A201501025647

Jednostka opakowania:
20 sztuk z danego rodzaju

Inne wymiary, inna jakość i długość trzpienia 
na zapytanie.

Ściernice trzpieniowe 
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Industry

Kształt A, kształt amerykański

Oznaczenie bJakość bKształt bD bT bD bT bS bNumer artykułu bZalecane zastosowanie b
b b binch binch bmm bmm bmm b b b
b b b b b b b b b b

A4 3232.06 aEKR 30/36 QU (7) V21 a a1 1/4 a1 1/4 a32 a32 a6 x 40 aA206203232602 a� a� a� a a a a a a a n

a a a a a a a a a a a a a a a a a a
A10 2270.06 aEKR 36 N V4 a a7/8 a2 3/4 a22 a70 a6 x 40 aA206202270602 a� a� a� a a a a a a a n

a a a a a a a a a a a a a a a a a a
A11 2250.06 aEKR 36 QU V4 a a7/8 a2 a22 a50 a6 x 40 aA206202250602 a� a� a� a a a a a a a n

a a a a a a a a a a a a a a a a a a
A11 2250.06 aEKR 36 N V4 a a7/8 a2 a22 a50 a6 x 40 aA2062022506020001 a� a� a� a a a a a a a n

a a a a a a a a a a a a a a a a a a
A11 2250.06 aHK 36/46 M V13 a a7/8 a2 a22 a50 a6 x 40 aA206202250633 a a a a� a
 a a a a a n

a a a a a a a a a a a a a a a a a a
A11 2250.06 aHOK 0-3 V9 a a7/8 a2 a22 a50 a6 x 40 aA206202250626 a a a a a a a a� a a n

a a a a a a a a a a a a a a a a a a
A11 2250.08 aHK 36/46 M V13 a a7/8 a2 a22 a50 a8 x 40 aA206402250833 a a a a� a
 a a a a a n

a a a a a a a a a a a a a a a a a a
A12 1832.06 aEKR 30/36 QU (7) V21 a a1 1/16 a1 1/4 a18 a32 a6 x 40 aA206201832602 a� a� a� a a a a a a a n

a a a a a a a a a a a a a a a a a a
A15 0625.06 aEKR 80/100 QU V4 a a1/4 a1 a6 a25 a6 x 40 aA206200625602 a� a� a� a a a a a a a n

a a a a a a a a a a a a a a a a a a
A15 0625.06 aHK 46/60 N V13 a a1/4 a1 a6 a25 a6 x 40 aA206200625633 a a a a� a
 a a a a a n

a a a a a a a a a a a a a a a a a a
A24 0620.06 aEKR 60/80 QU V4 a a1/4 a3/4 a6 a20 a6 x 40 aA206200620602 a� a� a� a a a a a a a n

a a a a a a a a a a a a a a a a a a
A36 4010.06 aEKR 60/80 QU V4 a a1 5/8 a3/8 a40 a10 a6 x 40 aA206204010602 a� a� a� a a a a a a a n

a a a a a a a a a a a a a a a a a a
A37 3206.06 aEKR 46 QU V4 a a1 1/4 a1/4 a32 a6 a6 x 40 aA206203206602 a� a� a� a a a a a a a n

a a a a a a a a a a a a a a a a a a

Przykład zamówienia: A206200620602

Jednostka opakowania:
20 sztuk z danego rodzaju

Inne wymiary, inna jakość i długość trzpienia 
na zapytanie.

Ściernice trzpieniowe 
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Industry

Industry

Ściernice trzpieniowe mini

Oznaczenie bJakość bKształt bD bT bS bNumer artykułu bZalecane zastosowanie b
b b bmm bmm bmm b b b
b b b b b b b b

D1 aEKR 100 N V4 a a9 a2 a3 x 30 aA202900001302 a� a� a� a a a a a a a n

a a a a a a a a a a a a a a a a
D1 aEKBR 100 M V1/6 a a9 a2 a3 x 30 aA202900001311 a a� a� a a a a a a a n

a a a a a a a a a a a a a a a a
D2 aEKR 80 N V4 a a9 a3 a3 x 30 aA202900002302 a� a� a� a a a a a a a n

a a a a a a a a a a a a a a a a
D2 aEKBR 80 M V1/6 a a9 a3 a3 x 30 aA202900002311 a a� a� a a a a a a a n

a a a a a a a a a a a a a a a a
D3 aEKR 100 N V4 a a8 a2 a3 x 30 aA202900003302 a� a� a� a a a a a a a n

a a a a a a a a a a a a a a a a
D3 aEKBR 100 M V1/6 a a8 a2 a3 x 30 aA202900003311 a a� a� a a a a a a a n

a a a a a a a a a a a a a a a a
D4 aEKR 100 N V4 a a4 a1 a3 x 30 aA202900004302 a� a� a� a a a a a a a n

a a a a a a a a a a a a a a a a
D4 aEKBR 100 M V1/6 a a4 a1 a3 x 30 aA202900004311 a a� a� a a a a a a a n

a a a a a a a a a a a a a a a a
D5 aEKR 80 N V4 a a5 a3 a3 x 30 aA202900005302 a� a� a� a a a a a a a n

a a a a a a a a a a a a a a a a
D5 aEKBR 80 M V1/6 a a5 a3 a3 x 30 aA202900005311 a a� a� a a a a a a a n

a a a a a a a a a a a a a a a a
D6 aEKR 80 N V4 a a7/4 a6 a3 x 30 aA202900006302 a� a� a� a a a a a a a n

a a a a a a a a a a a a a a a a

Przykład zamówienia: A202900001302

Jednostka opakowania:
20 sztuk z danego rodzaju

Inne wymiary, inna jakość i długość trzpienia 
na zapytanie.

Kształt B, kształt amerykański

Oznaczenie bJakość bKształt bD bT bD bT bS bNumer artykułu bZalecane zastosowanie b
b b binch binch bmm bmm bmm b b b
b b b b b b b b b b

B41 1616.03 aEKR 60/80 QU V4 a a5/8 a5/8 a16 a16 a3 x 30 aA206601616302 a� a� a� a a a a a a a n

a a a a a a a a a a a a a a a a a a
B52 1020.03 aEKR 46 QU V4 a a3/8 a3/4 a10 a20 a3 x 30 aA206601020302 a� a� a� a a a a a a a n

a a a a a a a a a a a a a a a a a a
B53 0816.03 aEKR 60/80 QU V4 a a5/16 a5/8 a8 a16 a3 x 30 aA206600816302 a� a� a� a a a a a a a n

a a a a a a a a a a a a a a a a a a

Przykład zamówienia: A206601616302

Jednostka opakowania:
20 sztuk z danego rodzaju

Inne wymiary, inna jakość i długość trzpienia 
na zapytanie.

Ściernice trzpieniowe 
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Industry

Ściernice trzpieniowe mini

Oznaczenie bJakość bKształt bD bT bS bNumer artykułu bZalecane zastosowanie b
b b bmm bmm bmm b b b
b b b b b b b b

D7 aEKR 100 N V4 a a2,5/5 a2,5 a3 x 30 aA202900007302 a� a� a� a a a a a a a n

a a a a a a a a a a a a a a a a
D7 aEKBR 100 M V1/6 a a2,5/5 a2,5 a3 x 30 aA202900007311 a a� a� a a a a a a a n

a a a a a a a a a a a a a a a a
D8 aEKR 100 N V4 a a2,5/6 a3 a3 x 30 aA202900008302 a� a� a� a a a a a a a n

a a a a a a a a a a a a a a a a
D8 aEKBR 100 M V1/6 a a2,5/6 a3 a3 x 30 aA202900008311 a a� a� a a a a a a a n

a a a a a a a a a a a a a a a a
D9 aEKR 80 N V4 a a3,5/8 a4 a3 x 30 aA202900009302 a� a� a� a a a a a a a n

a a a a a a a a a a a a a a a a
D9 aEKBR 80 M V1/6 a a3,5/8 a4 a3 x 30 aA202900009311 a a� a� a a a a a a a n

a a a a a a a a a a a a a a a a
D10 aEKR 100 N V4 a a2/3,2 a4 a3 x 30 aA202900010302 a� a� a� a a a a a a a n

a a a a a a a a a a a a a a a a
D10 aEKBR 100 M V1/6 a a2/3,2 a4 a3 x 30 aA202900010311 a a� a� a a a a a a a n

a a a a a a a a a a a a a a a a
D11 aEKR 80 N V4 a a5 a5 a3 x 30 aA202900011302 a� a� a� a a a a a a a n

a a a a a a a a a a a a a a a a
D12 aEKR 80 N V4 a a4/7 a6 a3 x 30 aA202900012302 a� a� a� a a a a a a a n

a a a a a a a a a a a a a a a a
D12 aEKBR 80 M V1/6 a a4/7 a6 a3 x 30 aA202900012311 a a� a� a a a a a a a n

a a a a a a a a a a a a a a a a
D13 aEKR 100 N V4 a a3 a3 a3 x 30 aA202900013302 a� a� a� a a a a a a a n

a a a a a a a a a a a a a a a a
D13 aEKBR. 100 M V1/6 a a3 a3 a3 x 30 aA202900013311 a a� a� a a a a a a a n

a a a a a a a a a a a a a a a a
D14 aEKR 80 N V4 a a4 a4 a3 x 30 aA202900014302 a� a� a� a a a a a a a n

a a a a a a a a a a a a a a a a
D14 aEKBR 80 M V1/6 a a4 a4 a3 x 30 aA202900014311 a a� a� a a a a a a a n

a a a a a a a a a a a a a a a a
D15 aEKR 80 N V4 a a5 a5 a3 x 30 aA202900015302 a� a� a� a a a a a a a n

a a a a a a a a a a a a a a a a
D15 aEKBR 80 M V1/6 a a5 a5 a3 x 30 aA202900015311 a a� a� a a a a a a a n

a a a a a a a a a a a a a a a a
D16 aEKR 100 N V4 a a3 a4 a3 x 30 aA202900016302 a� a� a� a a a a a a a n

a a a a a a a a a a a a a a a a
D16 aEKBR 100 M V1/6 a a3 a4 a3 x 30 aA202900016311 a a� a� a a a a a a a n

a a a a a a a a a a a a a a a a
D17 aEKR 80 N V4 a a4 a5 a3 x 30 aA202900017302 a� a� a� a a a a a a a n

a a a a a a a a a a a a a a a a
D17 aEKBR 80 M V1/6 a a4 a5 a3 x 30 aA202900017311 a a� a� a a a a a a a n

a a a a a a a a a a a a a a a a

Przykład zamówienia: A202900007302

Jednostka opakowania:
20 sztuk z danego rodzaju

Inne wymiary, inna jakość i długość trzpienia 
na zapytanie.

Ściernice trzpieniowe 
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Industry

Ściernice trzpieniowe mini

Oznaczenie bJakość bKształt bD bT bS bNumer artykułu bZalecane zastosowanie b
b b bmm bmm bmm b b b
b b b b b b b b

D18 aEKR 80 N V4 a a7 a8 a3 x 30 aA202900018302 a� a� a� a a a a a a a n

a a a a a a a a a a a a a a a a
D18 aEKBR 80 M V1/6 a a7 a8 a3 x 30 aA202900018311 a a� a� a a a a a a a n

a a a a a a a a a a a a a a a a
D20 aEKR 100 N V4 a a7 a5 a3 x 30 aA202900020302 a� a� a� a a a a a a a n

a a a a a a a a a a a a a a a a
D21 aEKR 100 N V4 a a8 a1,6 a3 x 30 aA202900021302 a� a� a� a a a a a a a n

a a a a a a a a a a a a a a a a
D21 aEKBR 100 M V1/6 a a8 a1,6 a3 x 30 aA202900021311 a a� a� a a a a a a a n

a a a a a a a a a a a a a a a a
D22 aEKR 100 N V4 a a2,5 a6 a3 x 30 aA202900022302 a� a� a� a a a a a a a n

a a a a a a a a a a a a a a a a
D22 aEKBR 100 M V1/6 a a2,5 a6 a3 x 30 aA202900022311 a a� a� a a a a a a a n

a a a a a a a a a a a a a a a a
D23 aEKR 80 N V4 a a5 a6 a3 x 30 aA202900023302 a� a� a� a a a a a a a n

a a a a a a a a a a a a a a a a
D23 aEKBR 80 M V1/6 a a5 a6 a3 x 30 aA202900023311 a a� a� a a a a a a a n

a a a a a a a a a a a a a a a a
D24 aEKR 60 N V4 a a6 a6 a3 x 30 aA202900024302 a� a� a� a a a a a a a n

a a a a a a a a a a a a a a a a
D24 aEKBR 60 M 1/6 a a6 a6 a3 x 30 aA202900024311 a a� a� a a a a a a a n

a a a a a a a a a a a a a a a a
D25 aEKR 100 N V4 a a5 a1,5 a3 x 30 aA202900025302 a� a� a� a a a a a a a n

a a a a a a a a a a a a a a a a
D26 aEKR 100 N V4 a a6 a2,5 a3 x 30 aA202900026302 a� a� a� a a a a a a a n

a a a a a a a a a a a a a a a a
D26 aEKBR 100 M V1/6 a a6 a2,5 a3 x 30 aA202900026311 a a� a� a a a a a a a n

a a a a a a a a a a a a a a a a
D27 aEKR 100 N V4 a a2/3,5 a10 a3 x 30 aA202900027302 a� a� a� a a a a a a a n

a a a a a a a a a a a a a a a a
D28 aEKR 80 N V4 a a3,5/5,5 a11 a3 x 30 aA202900028302 a� a� a� a a a a a a a n

a a a a a a a a a a a a a a a a
D29 aEKR 100 N V4 a a3 a6,4 a3 x 30 aA202900029302 a� a� a� a a a a a a a n

a a a a a a a a a a a a a a a a
D29 aEKBR 100 M V1/6 a a3 a6,4 a3 x 30 aA202900029311 a a� a� a a a a a a a n

a a a a a a a a a a a a a a a a
D30 aEKR 100 N V4 a a4,4 a10 a3 x 30 aA202900030302 a� a� a� a a a a a a a n

a a a a a a a a a a a a a a a a
D30 aEKBR 100 M V1/6 a a4,4 a10 a3 x 30 aA202900030311 a a� a� a a a a a a a n

a a a a a a a a a a a a a a a a

Przykład zamówienia: A202900018302

Jednostka opakowania:
20 sztuk z danego rodzaju

Inne wymiary, inna jakość i długość trzpienia 
na zapytanie.

Ściernice trzpieniowe 
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Industry

Ściernice trzpieniowe mini

Oznaczenie bJakość bKształt bD bT bS bNumer artykułu bZalecane zastosowanie b
b b bmm bmm bmm b b b
b b b b b b b b

D32 aEKR 100 N V4 a a5 a7 a3 x 30 aA202900032302 a� a� a� a a a a a a a n

a a a a a a a a a a a a a a a a
D32 aEKBR 100 M V1/6 a a5 a7 a3 x 30 aA202900032311 a a� a� a a a a a a a n

a a a a a a a a a a a a a a a a
D33 aEKR 80 N V4 a a6 a8 a3 x 30 aA202900033302 a� a� a� a a a a a a a n

a a a a a a a a a a a a a a a a
D33 aEKBR 80 M V1/6 a a6 a8 a3 x 30 aA202900033311 a a� a� a a a a a a a n

a a a a a a a a a a a a a a a a
D34 aEKR 100 N V4 a a4,37 a7 a3 x 30 aA202900034302 a� a� a� a a a a a a a n

a a a a a a a a a a a a a a a a
D34 aEKBR 100 M V1/6 a a4,37 a7 a3 x 30 aA202900034311 a a� a� a a a a a a a n

a a a a a a a a a a a a a a a a
D35 aEKR 80 N V4 a a6 a10 a3 x 30 aA202900035302 a� a� a� a a a a a a a n

a a a a a a a a a a a a a a a a
D35 aEKBR 80 M V1/6 a a6 a10 a3 x 30 aA202900035311 a a� a� a a a a a a a n

a a a a a a a a a a a a a a a a
D36 aEKR 80 N V4 a a6 a11 a3 x 30 aA202900036302 a� a� a� a a a a a a a n

a a a a a a a a a a a a a a a a
D36 aEKBR 80 M V1/6 a a6 a11 a3 x 30 aA202900036311 a a� a� a a a a a a a n

a a a a a a a a a a a a a a a a

Przykład zamówienia: A202900032302

Jednostka opakowania:
20 sztuk z danego rodzaju

Inne wymiary, inna jakość i długość trzpienia 
na zapytanie.

Ściernice trzpieniowe 
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Industry

półokrągły

Możliwe wymiary osełek

Osełki

Oznaczenie bJakość bL bB bC bNumer artykułu bZalecane zastosowanie b
b bmm bmm bmm b b b
b b b b b b b

RU 1 aSICGR 60 O V23/zielony=drobny a50 a25 a15 aA204300000118 a a a a a a a a a� a n

RU 1 aSICDKL 24 O V23/ciemny=zgrubnya50 a25 a15 aA204300000122 a a a a a a a a a� a n

RU 2 aSICGR 60 O V23/zielony=drobny a100 a30 a15 aA204300000218 a a a a a a a a a� a n

RU 2 aSICDKL 24 O V23/ciemny=zgrubnya100 a30 a15 aA204300000222 a a a a a a a a a� a n

RU 3 aSICGR 60 O V23/zielony=drobny a100 a50 a25 aA204300000318 a a a a a a a a a� a n

RU 3 aSICDKL 24 O V23/ciemny=zgrubnya100 a50 a25 aA204300000322 a a a a a a a a a� a n

RU 4 aSICGR 60 O V23/zielony=drobny a150 a50 a25 aA204300000418 a a a a a a a a a� a n

RU 4 aSICDKL 24 O V23/ciemny=zgrubnya150 a50 a25 aA204300000422 a a a a a a a a a� a n

RU 5 aEKW 100 E (9) V40 a150 a25 a16,5 aA2043150251608 a a a� a a a a a a a n

RU 6 aEKW 100 E (9) V40 a200 a50 a25 aA2043200502508 a a a� a a a a a a a n

Przykład zamówienia: A204300000118

Jednostka opakowania:
5 sztuk z danego rodzaju

Inne wymiary (patrz poniższa tabela) i inna 
jakość na zapytanie

Kształt Długość (L) mm Szerokość (B) mm Wysokość (C) mm

25 15 5 do 30

44 35 18 do 30

48 19 5 do 30

50 25 10 do 35

90 70 20 do 35

100 30 10 do 35

100 50 10 do 35

120 10 5 do 35

150 25 10 do 35

150 50 10 do 35

200 50 10 do 35

216 78 20 do 35

150 13 5 do 35

Ściernice trzpieniowe 

RU 1-4 nadają się szczególnie do
• profilowania • odtykania porów
• ostrzenia • obciągania
spojonych narzędzi ściernych i polerskich.
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High Performance

Industry

Zestaw narzędzi – ściernice trzpieniowe

Zestaw narzędzi – ściernice trzpieniowe

Oznaczenie bŚrednica bJakość bZawar- bPo 1 sztuce bNumer artykułu bZalecane zastosowanie b
btrzpienia b btość b b b b
bmm b b b b b b

Oznaczenie bTrzpień bJakość bZawar - bPo 1 sztuce bNumer artykułu bZalecane zastosowanie b
bmm b btość b b b b
b b b b b b b

Zestaw 14 a3 x 30 aEKR a14 ele- aZY 0205, ZY 0306, ZY 0408, ZY 0510, aA204700001402 a� a� a� a a a a a a a n

a a amentów aZY 0610, ZY 0810, ZY 0816, ZY 1010, a a a a a a a a a a a
a a a aZY 1013, ZY 1313, KU 0808, ZY2 1303, a a a a a a a a a a a
a a a aZY2 1604, ZY2 2006 a a a a a a a a a a a

Zestaw 10 a3 x 50 aNDW a10 ele- aZY 0408, ZY 0610, ZY 0810, ZY 1013, aA201000000353 a a� a� a a a a a a a n

a a amentów aSP 0510, SP 0810, KU 0404, KU 0606, a a a a a a a a a a a
a a a aKU 0808, WR 1013 a a a a a a a a a a a

Przykład zamówienia: A204700001402

Przykład zamówienia: A201000000353

Jednostka opakowania:
1 sztuka z danego rodzaju

Jednostka opakowania:
1 sztuka z danego rodzaju

Zestaw narzędzi – ściernice trzpieniowe
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Industry

Industry

Zestaw narzędzi – ściernice trzpieniowe

Oznaczenie bŚrednica bJakość bZawar- bPo 1 sztuce bNumer artykułu bZalecane zastosowanie b
btrzpienia b btość b b b b
bmm b b b b b b

Zestaw 36 a3 x 30 aEKR a36 ele- aD1, D2, D3, D4, D5, D6, D7, D8, D9, aA204800003602 a� a� a� a a a a a a a n

a a amentów aD10, D11, D12, D13, D14, D15, D16, a a a a a a a a a a a
a a a aD17, D18, D19, D20, D21, D22, D23, a a a a a a a a a a a
a a a aD24, D25, D26, D27, D28, D29, D30, a a a a a a a a a a a
a a a aD31, D32, D33, D34,D35, D36 a a a a a a a a a a a

Przykład zamówienia: A204800003602

Jednostka opakowania:
1 sztuka z danego rodzaju

Zestaw narzędzi – ściernice trzpieniowe

Oznaczenie bŚrednica bJakość bZawar- bPo 1 sztuce bNumer artykułu bZalecane zastosowanie b
btrzpienia b btość b b b b
bmm b b b b b b

Zestaw 36 a3 x 30 aEKBR a36 ele- aD1, D2, D3, D4, D5, D6, D7, D8, D9, aA204800003611 a a� a� a a a a a a a n

a a amentów aD10, D11, D12, D13, D14, D15, D16, a a a a a a a a a a a
a a a aD17, D18, D19, D20, D21, D22, D23, a a a a a a a a a a a
a a a aD24, D25, D26, D27, D28, D29, D30, a a a a a a a a a a a
a a a aD31, D32, D33, D34, D35, D36 a a a a a a a a a a a

Przykład zamówienia: A204800003611

Jednostka opakowania:
1 sztuka z danego rodzaju

Zestaw narzędzi – ściernice trzpieniowe
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Industry

Zestaw narzędzi – ściernice trzpieniowe

Oznaczenie bŚrednica bJakość bZawar- bPo 1 sztuce bNumer artykułu bZalecane zastosowanie b
btrzpienia b btość b b b b
bmm b b b b b b

Zestaw 45 a6 x 40 aEKR a45 ele- aZY 0306, ZY 0510, ZY 0408, ZY 0610, aA204600000202 a� a� a� a a a a a a a n

a a amentów aZY 0810, ZY 0816, ZY 1010, ZY 1020, a a a a a a a a a a a
a a a aZY 1032, ZY2 1303, ZY 1313, ZY 1320, a a a a a a a a a a a
a a a aZY2 1604, ZY 1616, ZY 1620, ZY 1632, a a a a a a a a a a a
a a a aZY2 2006, ZY 2020, ZY 2025, ZY 2032 a a a a a a a a a a a
a a a aZY 2040, ZY2 2506, ZY2 2510, ZY 2520, a a a a a a a a a a a
a a a aZY 2525, ZY 2532, ZY2 3208, ZY 3220, a a a a a a a a a a a
a a a aZY 3232, ZY2 4010, ZY 4020, SP 0816, a a a a a a a a a a a
a a a aSP 1020, SP 1320, SP 2032, KE 1632, a a a a a a a a a a a
a a a aKE 1640, KE 2032, KE 2040, KU 1010, a a a a a a a a a a a
a a a aKU 1313, KU 1616, KU 2020, KU 2525, a a a a a a a a a a a
a a a aKU 3232 a a a a a a a a a a a

Przykład zamówienia: A204600000202

Jednostka opakowania:
1 sztuka z danego rodzaju

Zestaw narzędzi – ściernice trzpieniowe
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Industry

Industry

Zestaw narzędzi – ściernice trzpieniowe - STAL

Zestaw narzędzi – ściernice trzpieniowe  INOX

Oznaczenie bŚrednica bJakość bZawar- bPo 1 sztuce bNumer artykułu bZalecane zastosowanie b
btrzpienia b btość b b b b
bmm b b b b b b

Oznaczenie bŚrednica bJakość bZawar - bPo 1 sztuce bNumer artykułu bZalecane zastosowanie b
btrzpienia b btość b b b b
bmm b b b b b b

Zestaw STAL a6 aEKR a5 ele- aZY 1632.06, EKR 46 N V4, aA20480005602 a� a� a� a a a a a a a n

a a amentów aZY 2525.06, EKR 36 N V4, a a a a a a a a a a a
a a a aWKS 2025.06, EKR 60 N V4, a a a a a a a a a a a
a a a aKU 2525.06, EKR 36 N V4, a a a a a a a a a a a
a a a aKE 1632.06, EKR 46 N V4 a a a a a a a a a a a

Zestaw INOX a6 aNK BA a4 ele- aZY 1332.06, NK 24 N BA Weich, aA20480004627W a a� a� a	 a a� a a a a n

a a amentów aZY 2040.06, NK 24 N BA Weich, a a a a a a a a a a a
a a a aZY2 4006.06, NK 24 N BA Weich, a a a a a a a a a a a
a a a aKU 2525.06, NKB/NK 24 R BA 98 a a a a a a a a a a a

Przykład zamówienia: A20480005602

Przykład zamówienia: A20480004627W

Jednostka opakowania:
1 sztuka 

Jednostka opakowania:
1 sztuka 

Zestaw narzędzi – ściernice trzpieniowe
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www.lukas-erzett.com

Zawsze właściwe narzędzia 

Polerskie P6: 

Nowe tarcze polerskie LUKAS sprawią, 

że przedmioty poddawane obróbce będą

lśniły. Przekonajcie się Państwo sami, jak

szybko i równomiernie można odpowied-

nio do oczekiwań zmatowić lub wypolero-

wać powierzchnie rozmaitych materiałów. 

Holger Roland

Dział produkcji
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www.lukas-erzett.com

D

T

L

Ściernice, dostosowane do 

indywidualnych potrzeb

131 Przykłady naszej produkcji

131 Istotne parametry 

Ściernice, rozwiązania dla klientów
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• ściernice o specjalnej charakterystyce ściernej

• ściernice w specjalnych wymiarach

• ściernice o specjalnych kształtach

• ściernice trzpieniowe o wymiarach w calach i/lub z trzpieniami calowymi

• ściernice trzpieniowe z gwintem wewnętrznym i odpowiednimi trzpieniami mocującymi

• ściernice garnkowe

• tarcze szlifierskie w wersji prostej lub stożkowej

• ściernice trzpieniowe z przedłużonym trzpieniem

• ściernice z gwintowanym trzpieniem i odpowiednio przedłużonym trzpieniem  

• osełki

• i wiele innych

Na życzenie dostarczamy ściernice „dostosowane do indywidualnych potrzeb”, takie jak

• kształt, wymiary, trzpień, otwór ściernicy (mile widziany szkic lub rysunek techniczny)

• obrabiany materiał

• rodzaj obróbki (np. szlifowanie zgrubne, gratowanie)

• wymagana jakość powierzchni

• prędkość obrotowa agregatu napędowego

• przewidywalna wielkość zamówienia

• dotychczas stosowane narzędzie (typ, jakość, ...)

• itp.

Wraz z zapytaniem prosimy o przekazanie wszystkich istotnych informacji na temat
szczegółów związanych z konkretną obróbką – wówczas czas reakcji będzie szybszy!
Dane, które potrzebujemy to m.in.

Ściernice, rozwiązania dla klientów
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Zawsze właściwe narzędzie

Najwyższa wydajność
szlifowania i ergonomia!

www.lukas-erzett.com
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www.lukas-erzett.com

Oznaczenie linii produktów
Linie produktów oznakowane są dodatkowo 

nad tabelą za pomocą odpowiednich zakładek. 

Więcej informacji na stronach 14 i 15.

134 Informacje ogólne 

137 Polerskie ściernice trzpieniowe grupa P1 

140 Polerskie ściernice trzpieniowe grupa P2

144 Polerskie filce na trzpieniu, grupa P3

148 Pasty szlifierskie i diamentowe, spraye i

rozcieńczalniki

151 Elastyczne pręty do polerowania grupa P4

153 Polerskie ściernice trzpieniowe grupa P5 

155 Ściernice polerskie trzpieniowe, 

tarczowe, do marmurkowania grupa P6

161 Polerskie ściernice trzpieniowe małe grupa P7

381 Napędy 

Narzędzia polerskie
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Czy chcą Państwo uzyskać właściwy połysk, a może powierzchnia

musi wykazywać określone wskaźniki techniczne: Jest wiele uza-

sadnionych powodów, aby powierzchnie obrabiać narzędziami poler-

skimi LUKAS.

I tak przykładowo w branży samochodowej,  podczas produkcji

pomp i turbin oraz w przemyśle lotniczym istnieje wiele przylgni i

pasowań, które aby produkt końcowy odpowiadał stawianym mu

wymaganiom, muszą być wykonane z największą precyzją. Gładko

wypolerowane powierzchnie w przemyśle spożywczym i farmaceu-

tycznym gwarantują właściwe warunki higieniczne pracy. Podczas

produkcji narzędzi i budowaniu matryc powierzchnie są polerowane

na lustrzany połysk, dzięki czemu doskonały wynik można za każ-

dym razem przenieść na formowany produkt końcowy.

Mając na uwadze ciągły rozwój i znaczenie obróbki precyzyjnej 

opracowaliśmy zróżnicowany asortyment narzędzi polerskich, pro -

dukowanych z różnych surowców i kombinacji ziaren ściernych oraz

o różnej twardości. W zależności od rodzaju zastosowania narzędzia

do polerowania LUKAS dzielimy na grupy od P1 do P7. Do Państwa

dyspozycji znajdują się zarówno polerskie ściernice trzpieniowe, tar-

czowe jak i pręty do polerowania, które znajdują zastosowanie w

najbardziej różnorodnych przypadkach. Ich przegląd znajdą Państwo

na wykresie znajdującym się na następnej stronie.

Informacje ogólne 

Przykład zastosowania P2

Polerskie ściernice trzpieniowe z grupy P1 i P 5 są wykonane wg

EN 12413 i zostały dopuszczone do maksymalnej prędkości pracy

50 m/s, natomiast narzędziami z grupy P2 można pracować z maks.

prędkością 16m/s. Dopuszczalna maksymalna prędkość pracy

narzędzi z grupy P6 zależy od stopnia twardości narzędzia i np. przy

twardości MWP wynosi 20 m/s.

Optymalna prędkość pracy często jest niższa od prędkości maksy-

malnej, ponieważ w ten sposób narzędzia pracują w niższej tempe-

raturze i mają dłuższą żywotność. Na etykietach dołączanych do

naszych narzędzi znajduje się informacja dotycząca maksymalnej

prędkości obrotowej w zależności od długości trzpienia znajdujące-

go się poza uchwytem. 

Podczas używania  polerskich ściernic trzpieniowych i tarczowych

należy przestrzegać następujących zasad:

• Zasad bezpieczeństwa FEPA dotyczących prawidłowego 

użytkowania narzędzi ściernych

• Zasad bezpieczeństwa FEPA dotyczących spójnych 

narzędzi ściernych.

Wskazówki dotyczące bezpieczeństwa

Narzędzia polerskie
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800

400

220

280

150

24

80

18

120

46

Lustrzany połysk

Matowy połysk

Matowienie kreskowe

Marmurkowanie

Szlifowanie precyzyjne

P1

Guma twarda

P6

Poliuretan

P5

Guma
ze wzmocnie-

niem włókni-

stym

Zastosowanie

P1 Polerskie ściernice trzpieniowe składają się z twardego spoiwa gumowego i  ziarna posiadają o granulacji 100. Najlepiej 

nadają się do precyzyjnego szlifowania oraz do przygotowywania powierzchni do dalszej obróbki. 

P2 Polerskie ściernice trzpieniowe i tarczowe są produkowane z miękkiego spoiwa gumowego o granulacji od 46 do 280. 

Przy pomocy tych narzędzi na małych powierzchniach można uzyskać mat kreskowy lub matowy połysk. Narzędzia o 

różnej granulacji należy stosować jeden po drugim. 

P3 Polerskie filce na trzpieniu stosuje się w połączeniu z pastą SIC lub polerską pastą diamentową. Pozwalają one na 

uzyskanie doskonałych efektów aż do lustrzanego połysku. 

P4 Pręty do polerowania produkowane są z poliuretanu (PU). Biorąc pod uwagę zakres zastosowania i efekt pracy są 

one podobne do narzędzi grupy P2. Pręty do polerowania stosuje się w obróbce ręcznej. 

P5 Polerskie ściernice trzpieniowe dzięki wzmocnieniu włókniną charakteryzują się większą odpornością na ścieranie. 

Uzyskiwany efekt obróbki powierzchniowej jest zbliżony do tego, jaki uzyskują narzędzia grupy P1 i P2.

P6 Narzędzia do polerowania występują jako polerskie ściernice trzpieniowe, polerskie ściernice trzpieniowe do mazerowania, walce

do satynowania i tarcze polerskie. Twardość poliuretanowego wiązania (PU) występuje w 4 grupach od miękkiej do twardej; dostępna

granulacja od SIC 24 do 400. Dzięki temu uzyskujemy szeroki zakres możliwości zastosowania także na większych powier-zchniach.

Ściernice trzpieniowe tarczowe stosuje się przede wszystkim w obróbce stacjonarnej, takiej jak np. bezkłowe szlifowanie rur.

P7 Polerskie ściernice trzpieniowe o średnicy trzpienia 2,35 mm posiadają granulację SIC 240 lub 400. Te małe narzędzia są bardzo

miękkie i doskonale nadają się do obróbki biżuterii i innych drobnych elementów. 
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Industry

Kształt ZY, walcowy (według DIN 69170)

Oznaczenie bTyp bD bT bS bL1 bNumer artykułu bZalecane zastosowanie b
b bmm bmm bmm bmm b b b
b b b b b b b b

P1ZY 0408.03 a1 a4 a8 a3 a38 aA2600004083 a� a� a� a	 a
 a a� a a a n

P1ZY 0510.03 a1 a5 a10 a3 a40 aA2600005103 a� a� a� a	 a
 a a� a a a n

P1ZY 0610.03 a1 a6 a10 a3 a40 aA2600006103 a� a� a� a	 a
 a a� a a a n

P1ZY 0710.03 a1 a7 a10 a3 a40 aA2600007103 a� a� a� a	 a
 a a� a a a n

P1ZY 0810.03 a1 a8 a10 a3 a40 aA2600008103 a� a� a� a	 a
 a a� a a a n

P1ZY 0816.06 a1 a8 a16 a6 a56 aA2600008166 a� a� a� a	 a
 a a� a a a n

P1ZY 0820.06 a1 a8 a20 a6 a60 aA2600008206 a� a� a� a	 a
 a a� a a a n

P1ZY 1010.03 a1 a10 a10 a3 a40 aA2600010103 a� a� a� a	 a
 a a� a a a n

P1ZY 1013.03 a1 a10 a13 a3 a43 aA2600010133 a� a� a� a	 a
 a a� a a a n

P1ZY 1016.03 a1 a10 a16 a3 a46 aA2600010163 a� a� a� a	 a
 a a� a a a n

P1ZY 1020.06 a1 a10 a20 a6 a60 aA2600010206 a� a� a� a	 a
 a a� a a a n

P1ZY 1303.03 a2 a13 a3 a3 a33 aA2607013033 a� a� a� a	 a
 a a� a a a n

P1ZY 1313.03 a1 a13 a13 a3 a43 aA2600013133 a� a� a� a	 a
 a a� a a a n

P1ZY 1316.03 a1 a13 a16 a3 a46 aA2600013163 a� a� a� a	 a
 a a� a a a n

P1ZY 1320.06 a1 a13 a20 a6 a60 aA2600013206 a� a� a� a	 a
 a a� a a a n

P1ZY 1604.03 a2 a16 a4 a3 a34 aA2607016043 a� a� a� a	 a
 a a� a a a n

P1ZY 1616.03 a1 a16 a16 a3 a46 aA2600016163 a� a� a� a	 a
 a a� a a a n

P1ZY 1620.06 a1 a16 a20 a6 a60 aA2600016206 a� a� a� a	 a
 a a� a a a n

P1ZY 1632.06 a1 a16 a32 a6 a72 aA2600016326 a� a� a� a	 a
 a a� a a a n

P1ZY 2006.03 a2 a20 a6 a3 a36 aA2607020063 a� a� a� a	 a
 a a� a a a n

P1ZY 2020.06 a1 a20 a20 a6 a60 aA2600020206 a� a� a� a	 a
 a a� a a a n

P1ZY 2032.06 a1 a20 a32 a6 a72 aA2600020326 a� a� a� a	 a
 a a� a a a n

P1ZY 3210.06 a2 a32 a10 a6 a50 aA2607032106 a� a� a� a	 a
 a a� a a a n

P1ZY 3216.06 a1 a32 a16 a6 a56 aA2600032166 a� a� a� a	 a
 a a� a a a n

P1ZY 4020.06 a1 a40 a20 a6 a60 aA2600040206 a� a� a� a	 a
 a a� a a a n

Przykład zamówienia: A2600004083

Jednostka opakowania:
Trzpień 3 mm = 20 sztuk z danego rodzaju
Trzpień 6 mm = 10 sztuk z danego rodzaju

Inne wymiary na zapytanie

Vmaks.: 50 m/s

Polerskie ściernice trzpieniowe tej grupy dostarczamy w kombinacji

z jednym tylko rodzajem granulacji. Uzyskana w ten sposób war-

stwa ścierna odpowiada granulacji 100.

Zastosowanie twardego spoiwa gumowego powoduje, że ściernice

te najlepiej nadają się do precyzyjnego szlifowania materiałów

żeliwnych, hartowanych i niehartowanych, stopowych i niestopo-

wych stali. Ściernice te nie zatykają się i stosując średni docisk do

obrabianej powierzchni można uzyskać wysoką wydajność pracy.

Jakość i zastosowanie P1

Typ 1

Typ 2

Polerskie ściernice trzpieniowe grupa P1 

02_Lukas_PP_2015_orange_text_D_GB_PL_ES_NL_Layout 1  19.06.15  15:59  Seite 137



138

Industry

Industry

Industry

Dostępny na zapytanie

Kształt WR, walcowo-kulisty (według DIN 69170)

Jednostka opakowania:
10 sztuk z danego rodzaju

Vmaks.: 50 m/s

Kształt KU, kulisty (według DIN 69170)

Oznaczenie bD bT bS bL1 bNumer artykułu bZalecane zastosowanie b
bmm bmm bmm bmm b b b
b b b b b b b

P1KU 0808.03 a8 a8 a3 a38 aA2605008083 a� a� a� a	 a
 a a� a a a n

P1KU 1616.06 a16 a16 a6 a55 aA2605016166 a� a� a� a	 a
 a a� a a a n

Przykład zamówienia: A2605008083

Jednostka opakowania:
Trzpień 3 mm = 20 sztuk z danego rodzaju
Trzpień 6 mm = 10 sztuk z danego rodzaju

Inne wymiary na zapytanie

Vmaks.: 50 m/s

Kształt KS, stożkowy z czołem spiczastym (według DIN 69170)

Oznaczenie bD bT bS bL1 bNumer artykułu bZalecane zastosowanie b
bmm bmm bmm bmm b b b
b b b b b b b

P1KS 1632.06 a16 a32 a6 a72 aA2602016326 a� a� a� a	 a
 a a� a a a n

Przykład zamówienia: A2602016326

Jednostka opakowania:
10 sztuk z danego rodzaju

Inne wymiary na zapytanie

Vmaks.: 50 m/s

Polerskie ściernice trzpieniowe grupa P1 
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Industry

Industry

Kształt KE, stożkowy z czołem kulistym (według DIN 69170)

Oznaczenie bD bT bS bL1 bNumer artykułu bZalecane zastosowanie b
bmm bmm bmm bmm b b b
b b b b b b b

P1KE 2032.06 a20 a32 a6 a72 aA2609020326 a� a� a� a	 a
 a a� a a a n

Przykład zamówienia: A2609020326

Jednostka opakowania:
10 sztuk z danego rodzaju

Inne wymiary na zapytanie

Vmaks.: 50 m/s

Zestaw narzędzi 114

Oznaczenie bZawar- bPo 1 sztuce bNumer artykułu bZalecane zastosowanie b
btość b b b b
b b b b b

Zestaw 114 a14 ele- aP1ZY 0408.03; P1ZY 0510.03; P1ZY 0610.03; P1ZY 0710.03; aA2600114 a� a� a� a	 a
 a a� a a a n

amentów aP1ZY 0810.03; P1ZY 1010.03; P1ZY 1013.03; P1ZY 1016.03; a a a a a a a a a a a
a aP1ZY 1303.03; P1ZY 1313.03; P1ZY 1316.03; P1ZY 1604.03; a a a a a a a a a a a
a aP1ZY 1616.03; P1ZY 2006.03 a a a a a a a a a a a

Przykład zamówienia: A2600114

Jednostka opakowania:
1 sztuka z danego rodzaju

Inne wymiary na zapytanie

Vmaks.: 50 m/s

Polerskie ściernice trzpieniowe grupa P1 
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Industry

P2ZY 0408.03 a80 a1 a4 a8 a3 a38 aA2610004083080 a� a� a� a	 a
 a� a� a� a a n

P2ZY 0408.03 a120 a1 a4 a8 a3 a38 aA2610004083120 a� a� a� a	 a
 a� a� a� a a n

P2ZY 0408.03 a220 a1 a4 a8 a3 a38 aA2610004083220 a� a� a� a	 a
 a� a� a� a a n

P2ZY 0408.03 a280 a1 a4 a8 a3 a38 aA2610004083280 a� a� a� a	 a
 a� a� a� a a n

P2ZY 0510.03 a80 a1 a5 a10 a3 a40 aA2610005103080 a� a� a� a	 a
 a� a� a� a a n

P2ZY 0510.03 a120 a1 a5 a10 a3 a40 aA2610005103120 a� a� a� a	 a
 a� a� a� a a n

P2ZY 0510.03 a220 a1 a5 a10 a3 a40 aA2610005103220 a� a� a� a	 a
 a� a� a� a a n

P2ZY 0510.03 a280 a1 a5 a10 a3 a40 aA2610005103280 a� a� a� a	 a
 a� a� a� a a n

P2ZY 0610.03 a80 a1 a6 a10 a3 a40 aA2610006103080 a� a� a� a	 a
 a� a� a� a a n

P2ZY 0610.03 a120 a1 a6 a10 a3 a40 aA2610006103120 a� a� a� a	 a
 a� a� a� a a n

P2ZY 0610.03 a220 a1 a6 a10 a3 a40 aA2610006103220 a� a� a� a	 a
 a� a� a� a a n

P2ZY 0610.03 a280 a1 a6 a10 a3 a40 aA2610006103280 a� a� a� a	 a
 a� a� a� a a n

P2ZY 0810.03 a46 a1 a8 a10 a3 a40 aA2610008103046 a� a� a� a	 a
 a� a� a� a a n

Kolor

Granulacja

Polerskie ściernice trzpieniowe z tej grupy dostarczamy w kombina-

cji z podanymi poniżej 5 rodzajami granulacji. Dzięki oznaczeniu

kolorami można rozróżnić poszczególne rodzaje granulacji i uniknąć

pomyłek podczas szlifowania. Narzędzia te są produkowane na

bazie miękkiego spoiwa gumowego, dzięki któremu uzyskuje się

delikatny rodzaj szlifu. Ściernice polerskie grupy P2 stosuje się

przede wszystkim tam, gdzie wstępnie obrobiona powierzchnia

wymaga dużej gładkości i połysku. W tej grupie narzędzi oferujemy

ściernice o średnicy do 200 mm z podaną poniżej granulacją.

Dokładne wymiary i ceny na zapytanie.

Jakość i zastosowanie P2

Kształt ZY, walcowy (według DIN 69170)

Oznaczenie bGranulacja bTyp bD bT bS bL1 bNumer artykułu bZalecane zastosowanie b
b b bmm bmm bmm bmm b b b
b b b b b b b b b

Przykład zamówienia: A2610004083080

Jednostka opakowania:
Trzpień 3 mm = 20 sztuk z danego rodzaju
Trzpień 6 mm = 10 sztuk z danego rodzaju

Inne wymiary i inna granulacja na zapytanie

Vmaks.: 16 m/s

czarny

46

jasnoszary

80

czerwony

120

brązowy

220

zielony

280

Typ 1

Typ 2

Polerskie ściernice trzpieniowe grupa P2

02_Lukas_PP_2015_orange_text_D_GB_PL_ES_NL_Layout 1  19.06.15  15:59  Seite 140



141

Industry

P2ZY 0810.03 a80 a1 a8 a10 a3 a40 aA2610008103080 a� a� a� a	 a
 a� a� a� a a n

P2ZY 0810.03 a120 a1 a8 a10 a3 a40 aA2610008103120 a� a� a� a	 a
 a� a� a� a a n

P2ZY 0810.03 a220 a1 a8 a10 a3 a40 aA2610008103220 a� a� a� a	 a
 a� a� a� a a n

P2ZY 0810.03 a280 a1 a8 a10 a3 a40 aA2610008103280 a� a� a� a	 a
 a� a� a� a a n

P2ZY 0816.06 a80 a1 a8 a16 a6 a56 aA2610008166080 a� a� a� a	 a
 a� a� a� a a n

P2ZY 0816.06 a120 a1 a8 a16 a6 a56 aA2610008166120 a� a� a� a	 a
 a� a� a� a a n

P2ZY 0816.06 a220 a1 a8 a16 a6 a56 aA2610008166220 a� a� a� a	 a
 a� a� a� a a n

P2ZY 0816.06 a280 a1 a8 a16 a6 a56 aA2610008166280 a� a� a� a	 a
 a� a� a� a a n

P2ZY 1010.03 a46 a1 a10 a10 a3 a40 aA2610010103046 a� a� a� a	 a
 a� a� a� a a n

P2ZY 1010.03 a80 a1 a10 a10 a3 a40 aA2610010103080 a� a� a� a	 a
 a� a� a� a a n

P2ZY 1010.03 a120 a1 a10 a10 a3 a40 aA2610010103120 a� a� a� a	 a
 a� a� a� a a n

P2ZY 1010.03 a220 a1 a10 a10 a3 a40 aA2610010103220 a� a� a� a	 a
 a� a� a� a a n

P2ZY 1010.03 a280 a1 a10 a10 a3 a40 aA2610010103280 a� a� a� a	 a
 a� a� a� a a n

P2ZY 1020.06 a80 a1 a10 a20 a6 a60 aA2610010206080 a� a� a� a	 a
 a� a� a� a a n

P2ZY 1020.06 a120 a1 a10 a20 a6 a60 aA2610010206120 a� a� a� a	 a
 a� a� a� a a n

P2ZY 1020.06 a220 a1 a10 a20 a6 a60 aA2610010206220 a� a� a� a	 a
 a� a� a� a a n

P2ZY 1020.06 a280 a1 a10 a20 a6 a60 aA2610010206280 a� a� a� a	 a
 a� a� a� a a n

P2ZY 1313.03 a80 a1 a13 a13 a3 a43 aA2610013133080 a� a� a� a	 a
 a� a� a� a a n

P2ZY 1313.03 a120 a1 a13 a13 a3 a43 aA2610013133120 a� a� a� a	 a
 a� a� a� a a n

P2ZY 1313.03 a220 a1 a13 a13 a3 a43 aA2610013133220 a� a� a� a	 a
 a� a� a� a a n

P2ZY 1313.03 a280 a1 a13 a13 a3 a43 aA2610013133280 a� a� a� a	 a
 a� a� a� a a n

P2ZY 1316.03 a120 a1 a13 a16 a3 a46 aA2610013163120 a� a� a� a	 a
 a� a� a� a a n

P2ZY 1320.06 a46 a1 a13 a20 a6 a60 aA2610013206046 a� a� a� a	 a
 a� a� a� a a n

P2ZY 1320.06 a80 a1 a13 a20 a6 a60 aA2610013206080 a� a� a� a	 a
 a� a� a� a a n

P2ZY 1320.06 a120 a1 a13 a20 a6 a60 aA2610013206120 a� a� a� a	 a
 a� a� a� a a n

P2ZY 1320.06 a220 a1 a13 a20 a6 a60 aA2610013206220 a� a� a� a	 a
 a� a� a� a a n

P2ZY 1320.06 a280 a1 a13 a20 a6 a60 aA2610013206280 a� a� a� a	 a
 a� a� a� a a n

P2ZY 1616.03 a120 a1 a16 a16 a3 a46 aA2610016163120 a� a� a� a	 a
 a� a� a� a a n

P2ZY 1620.06 a80 a1 a16 a20 a6 a60 aA2610016206080 a� a� a� a	 a
 a� a� a� a a n

P2ZY 1620.06 a120 a1 a16 a20 a6 a60 aA2610016206120 a� a� a� a	 a
 a� a� a� a a n

P2ZY 1620.06 a220 a1 a16 a20 a6 a60 aA2610016206220 a� a� a� a	 a
 a� a� a� a a n

P2ZY 1620.06 a280 a1 a16 a20 a6 a60 aA2610016206280 a� a� a� a	 a
 a� a� a� a a n

P2ZY 1632.06 a80 a1 a16 a32 a6 a72 aA2610016326080 a� a� a� a	 a
 a� a� a� a a n

P2ZY 1632.06 a120 a1 a16 a32 a6 a72 aA2610016326120 a� a� a� a	 a
 a� a� a� a a n

P2ZY 1632.06 a220 a1 a16 a32 a6 a72 aA2610016326220 a� a� a� a	 a
 a� a� a� a a n

P2ZY 2020.06 a46 a1 a20 a20 a6 a60 aA2610020206046 a� a� a� a	 a
 a� a� a� a a n

P2ZY 2020.06 a80 a1 a20 a20 a6 a60 aA2610020206080 a� a� a� a	 a
 a� a� a� a a n

P2ZY 2020.06 a120 a1 a20 a20 a6 a60 aA2610020206120 a� a� a� a	 a
 a� a� a� a a n

P2ZY 2020.06 a220 a1 a20 a20 a6 a60 aA2610020206220 a� a� a� a	 a
 a� a� a� a a n

Kształt ZY, walcowy (według DIN 69170)

Oznaczenie bGranulacja bTyp bD bT bS bL1 bNumer artykułu bZalecane zastosowanie b
b b bmm bmm bmm bmm b b b
b b b b b b b b b

Przykład zamówienia: A2610008103080

Jednostka opakowania:
Trzpień 3 mm = 20 sztuk z danego rodzaju
Trzpień 6 mm = 10 sztuk z danego rodzaju

Inne wymiary i inna granulacja na zapytanie

Vmaks.: 16 m/s

Typ 1

Typ 2

Polerskie ściernice trzpieniowe grupa P2
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Industry

Industry

Kształt SP, łukowy w czołem spiczastym (według DIN 69170)

Oznaczenie bGranulacja bD bT bS bL1 bNumer artykułu bZalecane zastosowanie b
b bmm bmm bmm bmm b b b
b b b b b b b b

P2SP 1320.06 a120 a13 a20 a6 a60 aA2611013206120 a� a� a� a	 a
 a� a� a� a a n

P2SP 2032.06 a220 a20 a32 a6 a72 aA2611020326220 a� a� a� a	 a
 a� a� a� a a n

Przykład zamówienia: A2611013206120

Jednostka opakowania:
10 sztuk z danego rodzaju

Inne wymiary i inna granulacja na zapytanie

Vmaks.: 16 m/s

Kształt ZY, walcowy (według DIN 69170)

Oznaczenie bGranulacja bTyp bD bT bS bL1 bNumer artykułu bZalecane zastosowanie b
b b bmm bmm bmm bmm b b b
b b b b b b b b b

Przykład zamówienia: A2610020206280

Jednostka opakowania:
Trzpień 3 mm = 20 sztuk z danego rodzaju
Trzpień 6 mm = 10 sztuk z danego rodzaju

Inne wymiary i inna granulacja na zapytanie

Vmaks.: 16 m/s

Typ 1

Typ 2

Polerskie ściernice trzpieniowe grupa P2

P2ZY 2020.06 a280 a1 a20 a20 a6 a60 aA2610020206280 a� a� a� a	 a
 a� a� a� a a n

P2ZY 2032.06 a80 a1 a20 a32 a6 a72 aA2610020326080 a� a� a� a	 a
 a� a� a� a a n

P2ZY 2032.06 a120 a1 a20 a32 a6 a72 aA2610020326120 a� a� a� a	 a
 a� a� a� a a n

P2ZY 2032.06 a220 a1 a20 a32 a6 a72 aA2610020326220 a� a� a� a	 a
 a� a� a� a a n

P2ZY 2032.06 a280 a1 a20 a32 a6 a72 aA2610020326280 a� a� a� a	 a
 a� a� a� a a n

P2ZY 2510.06 a120 a2 a25 a10 a6 a50 aA2617025106120 a� a� a� a	 a
 a� a� a� a a n

P2ZY 3210.06 a120 a2 a32 a10 a6 a50 aA2617032106120 a� a� a� a	 a
 a� a� a� a a n

P2ZY 3210.06 a220 a2 a32 a10 a6 a50 aA2617032106220 a� a� a� a	 a
 a� a� a� a a n

P2ZY 3220.06 a120 a1 a32 a20 a6 a60 aA2610032206120 a� a� a� a	 a
 a� a� a� a a n

P2ZY 3232.06 a120 a1 a32 a32 a6 a72 aA2610032326120 a� a� a� a	 a
 a� a� a� a a n

P2ZY 3232.06 a280 a1 a32 a32 a6 a72 aA2610032326280 a� a� a� a	 a
 a� a� a� a a n

P2ZY 4010.06 a120 a2 a40 a10 a6 a50 aA2617040106120 a� a� a� a	 a
 a� a� a� a a n

P2ZY 4020.06 a46 a1 a40 a20 a6 a60 aA2610040206046 a� a� a� a	 a
 a� a� a� a a n

P2ZY 4020.06 a120 a1 a40 a20 a6 a60 aA2610040206120 a� a� a� a	 a
 a� a� a� a a n

02_Lukas_PP_2015_orange_text_D_GB_PL_ES_NL_Layout 1  19.06.15  15:59  Seite 142



143

Industry

Industry

Industry

Kształt KE, stożkowy z czołem kulistym (według DIN 69170)

Oznaczenie bGranulacja bD bT bS bL1 bNumer artykułu bZalecane zastosowanie b
b bmm bmm bmm bmm b b b
b b b b b b b b

P2KE 1020.06 a80 a10 a20 a6 a60 aA2619010206080 a� a� a� a	 a
 a� a� a� a a n

P2KE 1020.06 a120 a10 a20 a6 a60 aA2619010206120 a� a� a� a	 a
 a� a� a� a a n

Przykład zamówienia: A2619010206080

Jednostka opakowania:
10 sztuk z danego rodzaju

Inne wymiary i inna granulacja na zapytanie

Vmaks.: 16 m/s

Kształt WR, walcowo-kulisty (według DIN 69170)

Oznaczenie bGranulacja bD bT bS bL1 bNumer artykułu bZalecane zastosowanie b
b bmm bmm bmm bmm b b b
b b b b b b b b

P2WR 1632.06 a120 a16 a32 a6 a72 aA2618016326120 a� a� a� a	 a
 a� a� a� a a n

Przykład zamówienia: A2618016326120

Jednostka opakowania:
10 sztuk z danego rodzaju

Inne wymiary i inna granulacja na zapytanie

Vmaks.: 16 m/s

Kształt KU, kulisty (według DIN 69170)

Oznaczenie bGranulacja bD bT bS bL1 bNumer artykułu bZalecane zastosowanie b
b bmm bmm bmm bmm b b b
b b b b b b b b

P2KU 0808.03 a120 a8 a8 a3 a38 aA2615008083120 a� a� a� a	 a
 a� a� a� a a n

P2KU 1010.03 a120 a10 a10 a3 a40 aA2615010103120 a� a� a� a	 a
 a� a� a� a a n

P2KU 1616.06 a120 a16 a16 a6 a56 aA2615016166120 a� a� a� a	 a
 a� a� a� a a n

P2KU 1616.06 a220 a16 a16 a6 a56 aA2615016166220 a� a� a� a	 a
 a� a� a� a a n

Przykład zamówienia: A2615008083120

Jednostka opakowania:
Trzpień 3 mm = 20 sztuk z danego rodzaju
Trzpień 6 mm = 10 sztuk z danego rodzaju

Inne wymiary i inna granulacja na zapytanie

Vmaks.: 16 m/s

Polerskie ściernice trzpieniowe grupa P2
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Industry

Polerskie filce na trzpieniu LUKAS są dostarczane w dwóch

jakościach:

H3 zgodnie z DIN 61200

H3-S super twarde, szczególnie nadające się do 

stosowania z pastami diamentowymi

Optymalna prędkość obwodowa dla polerskich filców 

trzpieniowych LUKAS wynosi 2 – 8 m/s.

Opierając się na długoletnim doświadczeniu firma LUKAS produkuje

polerskie filce na trzpieniu o najbardziej poszukiwanych kształtach i

wymiarach. Polerskie filce na trzpieniu odznaczają się dużą elastycznością

i w połączeniu z pastami diamentowymi LUKAS znakomicie nadają się do

polerowania szczególnie skomplikowanych kształtów, takich jak formy

ciśnieniowe i wtryskowe, różnego rodzaju narzędzia do cięcia, wykrojniki i

matryce, trzpienie, łożyska, wrzeciona, walce, pierścienie kalibrujące itp.

Jakość i zastosowanie P3

Kształt ZY, walcowy

Oznaczenie bJakość bD bT bS bL1 bNumer artykułu bZalecane zastosowanie b
b bmm bmm bmm bmm b b b
b b b b b b b b

P3ZY 0610.03 a H3 a6 a10 a3 a50 aA3700006103 a� a� a� a	 a
 a� a� a a� a n

P3ZY 0610.03 a H3-S a6 a10 a3 a50 aA37000061030001 a� a� a� a	 a
 a� a� a a� a n

P3ZY 0810.03 a H3 a8 a10 a3 a50 aA3700008103 a� a� a� a	 a
 a� a� a a� a n

P3ZY 0810.03 a H3-S a8 a10 a3 a50 aA37000081030001 a� a� a� a	 a
 a� a� a a� a n

P3ZY 1012.03 a H3 a10 a12 a3 a50 aA3700010123 a� a� a� a	 a
 a� a� a a� a n

P3ZY 1012.03 a H3-S a10 a12 a3 a50 aA37000101230001 a� a� a� a	 a
 a� a� a a� a n

P3ZY 1015.06 a H3 a10 a15 a6 a55 aA3700010156 a� a� a� a	 a
 a� a� a a� a n

P3ZY 1015.06 a H3-S a10 a15 a6 a55 aA37000101560001 a� a� a� a	 a
 a� a� a a� a n

P3ZY 1215.03 a H3 a12 a15 a3 a55 aA3700012153 a� a� a� a	 a
 a� a� a a� a n

P3ZY 1215.03 a H3-S a12 a15 a3 a55 aA37000121530001 a� a� a� a	 a
 a� a� a a� a n

P3ZY 1220.06 a H3 a12 a20 a6 a60 aA3700012206 a� a� a� a	 a
 a� a� a a� a n

P3ZY 1220.06 a H3-S a12 a20 a6 a60 aA37000122060001 a� a� a� a	 a
 a� a� a a� a n

P3ZY 1620.06 a H3 a16 a20 a6 a60 aA3700016206 a� a� a� a	 a
 a� a� a a� a n

P3ZY 2025.06 a H3 a20 a25 a6 a65 aA3700020256 a� a� a� a	 a
 a� a� a a� a n

P3ZY 2025.06 a H3-S a20 a25 a6 a65 aA37000202560001 a� a� a� a	 a
 a� a� a a� a n

P3ZY 2530.06 a H3 a25 a30 a6 a70 aA3700025306 a� a� a� a	 a
 a� a� a a� a n

P3ZY 3040.06 a H3 a30 a40 a6 a80 aA3700030406 a� a� a� a	 a
 a� a� a a� a n

Przykład zamówienia: A3700006103

Jednostka opakowania:
Trzpień 3 mm = 20 sztuk z danego rodzaju
Trzpień 6 mm = 10 sztuk z danego rodzaju

Inne wymiary na zapytanie

Polerskie filce na trzpieniu, grupa P3

02_Lukas_PP_2015_orange_text_D_GB_PL_ES_NL_Layout 1  19.06.15  15:59  Seite 144



145

Industry

Industry

Kształt SP, łukowy w czołem spiczastym

Oznaczenie bJakość bD bT bS bL1 bNumer artykułu bZalecane zastosowanie b
b bmm bmm bmm bmm b b b
b b b b b b b b

P3SP 0610.03 aH3 a6 a10 a3 a50 aA3701006103 a� a� a� a	 a
 a� a� a a� a n

P3SP 0810.03 aH3 a8 a10 a3 a50 aA3701008103 a� a� a� a	 a
 a� a� a a� a n

P3SP 1012.03 aH3 a10 a12 a3 a52 aA3701010123 a� a� a� a	 a
 a� a� a a� a n

P3SP 1015.06 aH3 a10 a15 a6 a55 aA3701010156 a� a� a� a	 a
 a� a� a a� a n

P3SP 1220.06 aH3 a12 a20 a6 a60 aA3701012206 a� a� a� a	 a
 a� a� a a� a n

P3SP 2025.06 aH3 a20 a25 a6 a65 aA3701020256 a� a� a� a	 a
 a� a� a a� a n

P3SP 2530.06 aH3 a25 a30 a6 a70 aA3701025306 a� a� a� a	 a
 a� a� a a� a n

P3SP 3040.06 aH3 a30 a40 a6 a80 aA3701030406 a� a� a� a	 a
 a� a� a a� a n

Przykład zamówienia: A3701006103

Jednostka opakowania:
Trzpień 3 mm = 20 sztuk z danego rodzaju
Trzpień 6 mm = 10 sztuk z danego rodzaju

Inne wymiary na zapytanie

Kształt KU, kulisty

Oznaczenie bJakość bD bT bS bL1 bNumer artykułu bZalecane zastosowanie b
b bmm bmm bmm bmm b b b
b b b b b b b b

P3KU 0605.03 aH3 a6 a5,5 a3 a45 aA3703006063 a� a� a� a	 a
 a� a� a a� a n

P3KU 0807.03 aH3 a8 a7,5 a3 a50 aA3703008083 a� a� a� a	 a
 a� a� a a� a n

P3KU 1009.03 aH3 a10 a9 a3 a50 aA3703010103 a� a� a� a	 a
 a� a� a a� a n

P3KU 1009.06 aH3 a10 a9 a6 a50 aA3703010106 a� a� a� a	 a
 a� a� a a� a n

P3KU 1211.06 aH3 a12 a11 a6 a50 aA3703012126 a� a� a� a	 a
 a� a� a a� a n

P3KU 2019.06 aH3 a20 a19 a6 a60 aA3703020206 a� a� a� a	 a
 a� a� a a� a n

Przykład zamówienia: A3703006063

Jednostka opakowania:
Trzpień 3 mm = 20 sztuk z danego rodzaju
Trzpień 6 mm = 10 sztuk z danego rodzaju

Inne wymiary na zapytanie

Polerskie filce na trzpieniu, grupa P3
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Industry

Kształt KE, stożkowy z czołem kulistym

Oznaczenie bJakość bD bT bS bL1 aR bNumer artykułu bZalecane zastosowanie b
b bmm bmm bmm bmm bmm b b b
b b b b b b b b b

P3KE 1012.03 a H3 a10 a12 a3 a50 a2,5 aA3705010123 a� a� a� a	 a
 a� a� a a� a n

P3KE 1015.06 a H3 a10 a15 a6 a55 a2,5 aA3705010156 a� a� a� a	 a
 a� a� a a� a n

P3KE 1015.06 a H3-S a10 a15 a6 a55 a2,5 aA37050101560001 a� a� a� a	 a
 a� a� a a� a n

P3KE 1620.06 a H3 a16 a20 a6 a60 a3 aA3705016206 a� a� a� a	 a
 a� a� a a� a n

P3KE 2025.06 a H3 a20 a25 a6 a65 a3,5 aA3705020256 a� a� a� a	 a
 a� a� a a� a n

P3KE 2530.06 a H3 a25 a30 a6 a70 a4,5 aA3705025306 a� a� a� a	 a
 a� a� a a� a n

P3KE 3040.06 a H3 a30 a40 a6 a80 a6,5 aA3705030406 a� a� a� a	 a
 a� a� a a� a n

Przykład zamówienia: A3705010123

Jednostka opakowania:
Trzpień 3 mm = 20 sztuk z danego rodzaju
Trzpień 6 mm = 10 sztuk z danego rodzaju

Inne wymiary na zapytanie

Przykładowe zastosowanie P3

Polerskie filce na trzpieniu, grupa P3

02_Lukas_PP_2015_orange_text_D_GB_PL_ES_NL_Layout 1  19.06.15  15:59  Seite 146



147

Industry

Industry

Trzpień mocujący do krążków filcowych

Oznaczenie ad1 al2 ad2 al1 an maks. aNumer artykułu a a
amm amm amm amm a(1/min) a a a
a a a a a a a a

ASB 780 aM6 a20 a6 a63 a7.000 aA1630780 a a a a a a a a a a n

ASB 781 aM6 a30 a6 a73 a7.000 aA1630781 a a a a a a a a a a n

Przykład zamówienia: A1630780

Jednostka opakowania:
5 sztuk z danego rodzaju

Zakres dostawy trzpienia mocującego obejmuje
• dwie podkładki Ø 18 mm
• dwie podkładki Ø 30 mm
• jedną nakrętkę sześciokątną

Kształt S1, tarczowy

Oznaczenie bJakość aD aT aH bNumer artykułu bZalecane zastosowanie a
a amm amm amm a a a
b b b b b b b

P3S1 4010.06 aH3 a40 a10 a6 aA3750040106 a� a� a� a	 a
 a� a� a a� a n

P3S1 5010.06 aH3 a50 a10 a6 aA3750050106 a� a� a� a	 a
 a� a� a a� a n

P3S1 5020.06 aH3 a50 a20 a6 aA3750050206 a� a� a� a	 a
 a� a� a a� a n

P3S1 6010.06 aH3 a60 a10 a6 aA3750060106 a� a� a� a	 a
 a� a� a a� a n

P3S1 6020.06 aH3 a60 a20 a6 aA3750060206 a� a� a� a	 a
 a� a� a a� a n

Przykład zamówienia: A3750040106

Jednostka opakowania:
10 sztuk z danego rodzaju

Inne wymiary na zapytanie

Polerskie krążki filcowe, grupa P3
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Przykłady past i sprayów diamentowych  

rozpuszczalne w oleju, w alkoholu, średnia

koncentracja ziarna diamentowego HP

Super-M

Jakość i zastosowanie past diamentowych

Opis Jakość Zalecenia odnośnie zastosowania

Tabela granulacji

Granulacja Zastosowanie Materiał podłoża Prędkość pracy

Polerowanie twardych powierzchni przy nieregularnym stosowaniu 

– pierwszy i drugi etap polerowania

Szlif precyzyjny30 μ

23 μ

15 μ

Stal, żeliwo szare, brąz, miedź, 

szkło akrylowe, drewno równoległowarstwowe,

drewno prasowane

v = 1–3 m/s

Polerowanie wstępne 9 μ Żeliwo szare, brąz, mosiądz, miedź, szkło akrylowe, drewno

równoległowarstwowe, drewno prasowane, drewno twarde

v = 1–3 m/s

Polerowanie na wysoki połysk6 μ

3 μ

1 μ

0,25 μ

Drewno miękkie, filc (twardy lub miękki), 

papier, wata

v = 5–20 m/s

rozpuszczalne w oleju i w alkoholu, podwyż-

szona koncentracja ziarna diamentowego HP

Super-W Polerowanie twardych powierzchni przy stałym stosowaniu 

– od drugiego etapu polerowania

rozpuszczalne w oleju i w alkoholu, podwyż-

szona koncentracja ziarna diamentowego

HP, wysoki udział ziarna jednorodnego

Super-F Polerowanie twardych powierzchni przy stałym stosowaniu

– gdy trzeba przyspieszyć proces polerowania

– przy ekstremalnie twardych powłokach powierzchniowych

– od drugiego etapu polerowania

Pasty szlifierskie i diamentowe, spraye diamentowe i rozcieńczalniki
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Pasty szlifierskie

Oznaczenie bJakość bGranulacja bμm bNumer artykułu bZalecane zastosowanie b
b b b b b b
b b b b b b

SP-1 bśrednia a120 a88 – 125 aA3760120 a� a� a� a	 a
 a� a� a a a n

SP-2 bdrobna a180 a55 – 88 aA3760180 a� a� a� a	 a
 a� a� a a a n

SP-3 abardzo drobna a320 a20 – 40 aA3760320 a� a� a� a	 a
 a� a� a a a n

Przykład zamówienia: A3760120

Jednostka opakowania:
1 sztuka z danego rodzaju

Zawartość: 250 g

Pasty diamentowe

Oznaczenie bJakość bGranulacja bKolor pasty bNumer artykułu bZalecane zastosowanie b
b bμ b b b b
b b b b b b

M-062 aSuper-M a3 bzielony aA34105062 a� a� a� a	 a
 a� a� a a� a n

M-063 aSuper-M a6 bżółty aA34105063 a� a� a� a	 a
 a� a� a a� a n

M-064 aSuper-M a9 bczerwony aA34105064 a� a� a� a	 a
 a� a� a a� a n

M-065 aSuper-M a15 bjasnobrązowy aA34105065 a� a� a� a	 a
 a� a� a a� a n

M-066 aSuper-M a30 aciemnobrązowy aA34105066 a� a� a� a	 a
 a� a� a a� a n

W-082 aSuper-W a3 bzielony aA34103082 a� a� a� a	 a
 a� a� a a� a n

W-083 aSuper-W a6 bżółty aA34103083 a� a� a� a	 a
 a� a� a a� a n

W-084 aSuper-W a9 bczerwony aA34103084 a� a� a� a	 a
 a� a� a a� a n

W-085 aSuper-W a15 bjasnobrązowy aA34103085 a� a� a� a	 a
 a� a� a a� a n

F-091 aSuper-F a1 bniebieski aA34101091 a� a� a� a	 a
 a� a� a a� a n

F-092 aSuper-F a3 bzielony aA34101092 a� a� a� a	 a
 a� a� a a� a n

F-093 aSuper-F a6 bżółty aA34101093 a� a� a� a	 a
 a� a� a a� a n

F-094 aSuper-F a9 bczerwony aA34101094 a� a� a� a	 a
 a� a� a a� a n

F-095 aSuper-F a15 bjasnobrązowy aA34101095 a� a� a� a	 a
 a� a� a a� a n

Przykład zamówienia: A34105062

Jednostka opakowania:
1 sztuka z danego rodzaju

Zawartość: 5 g

Pasty szlifierskie i diamentowe

Typ: Pasta polerska z węglikiem krzemu, rozpuszczalna i zmywalna  olejem, 

ropą naftową i benzyną 

Zastosowanie: Do polerowania wstępnie oszlifowanych powierzchni; nadaje się

szczególnie do powierzchni twardych, metalowych, takich jak powierzchnie ze stali,

żelaza, żeliwa oraz z brązu, mosiądzu I miedzi.
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Rozcieńczalnik

Oznaczenie bKolor bNumer artykułu bZalecane zastosowanie b
b b b b
b b b b

MWF 3003 bzielony aA341063003 a� a� a� a	 a
 a� a� a a� a n

Przykład zamówienia: A341063003

Jednostka opakowania:
1 sztuka z danego rodzaju

Zawartość: 100 ml

Spraye diamentowe

Značení bGranulacja bKolor bNumer artykułu bZalecane zastosowanie b
bμ b b b b
b b b b b

GS-070 a0,25 bjasnoszary aA34104070 a� a� a� a	 a
 a� a� a a� a n

GS-071 a1 bniebieski aA34104071 a� a� a� a	 a
 a� a� a a� a n

GS-072 a3 bzielony aA34104072 a� a� a� a	 a
 a� a� a a� a n

GS-073 a6 bżółty aA34104073 a� a� a� a	 a
 a� a� a a� a n

GS-074 a9 bczerwony aA34104074 a� a� a� a	 a
 a� a� a a� a n

Przykład zamówienia: A34104070

Jednostka opakowania:
1 sztuka z danego rodzaju

Zawartość: 150 ml = 126 g

Spraye diamentowe i rozcieńczalniki

02_Lukas_PP_2015_orange_text_D_GB_PL_ES_NL_Layout 1  19.06.15  15:59  Seite 150



151

Industry

Pręty do polerowania, profil płaski

Oznaczenie aH aB aL a a aZalecane zastosowanie a
amm amm amm a a a a
a a a a a a a

P4SF 0612.070 a6 a12 a70 a a a� a� a� a	 a
 a� a� a a a s

P4SF 0612.140 a6 a12 a140 a a a� a� a� a	 a
 a� a� a a a s

P4SF 0816.070 a8 a16 a70 a a a� a� a� a	 a
 a� a� a a a s

P4SF 0816.140 a8 a16 a140 a a a� a� a� a	 a
 a� a� a a a s

P4SF 0816.210 a8 a16 a210 a a a� a� a� a	 a
 a� a� a a a s

P4SF 1020.070 a10 a20 a70 a a a� a� a� a	 a
 a� a� a a a s

P4SF 1020.140 a10 a20 a140 a a a� a� a� a	 a
 a� a� a a a s

P4SF 1020.210 a10 a20 a210 a a a� a� a� a	 a
 a� a� a a a s

P4SF 1020.280 a10 a20 a280 a a a� a� a� a	 a
 a� a� a a a s

Przykład zamówienia: P4SF 0612.070 SIC 80 miękki

Jednostka opakowania:
10 sztuk z danego rodzaju

Inne wymiary na zapytanie

Wszystkie wymienione artykuły dostarczamy 
w krótkim terminie z naszego magazynu.

Kolor Jakość

jasnoszary SiC 80 miękki
szary SiC 80 twardy
jasnoniebieski SiC 150 miękki
niebieski SiC 150 twardy

Kolor Jakość

jasnozielony SiC 240 miękki
zielony SiC 240 twardy
beżowy EKW 80 miękki
ochra EKW 80 twardy

Kolor Jakość

jasnoczerwony EKW 150 miękki
czerwony EKW 150 twardy
jasnobrązowy EKW 240 miękki
brązowy EKW 240 twardy

Narzędzia z tej grupy są wykonane z poliuretanu (PU) różnej twar-

dości. Posiadają one mieszaninę ziarna ściernego (korund, węglik

krzemu) i wypełniacze. Dla celów właściwego rozróżniania poszcze-

gólnych jakości, narzędzia te zostały zabarwione na różny kolor.

Narzędzia tej grupy charakteryzują się dość zwartą strukturą.

Niewielka ilość porów, które tworzą się w trakcie produkcji nie ma

wpływu na ich jakość. Są one dostępne w różnych przekrojach od

miękkich do twardoplastycznych. Pręty do polerowania stosuje się

przeważnie w obróbce ręcznej. 

Jakość i zastosowanie P4

Pręty do polerowania, grupa P4
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Pręty do polerowania, profil czworokątny

Oznaczenie aH aB aL a a aZalecane zastosowanie a
amm amm amm a a a a
a a a a a a a

P4SV 0606.070 a6 a6 a70 a a a� a� a� a	 a
 a� a� a a a s

P4SV 0606.140 a6 a6 a140 a a a� a� a� a	 a
 a� a� a a a s

P4SV 1010.070 a10 a10 a70 a a a� a� a� a	 a
 a� a� a a a s

P4SV 1010.140 a10 a10 a140 a a a� a� a� a	 a
 a� a� a a a s

P4SV 1010.210 a10 a10 a210 a a a� a� a� a	 a
 a� a� a a a s

P4SV 1212.140 a12 a12 a140 a a a� a� a� a	 a
 a� a� a a a s

P4SV 1212.210 a12 a12 a210 a a a� a� a� a	 a
 a� a� a a a s

P4SV 1515.070 a15 a15 a70 a a a� a� a� a	 a
 a� a� a a a s

P4SV 1515.140 a15 a15 a140 a a a� a� a� a	 a
 a� a� a a a s

P4SV 1515.210 a15 a15 a210 a a a� a� a� a	 a
 a� a� a a a s

P4SV 1515.280 a15 a15 a280 a a a� a� a� a	 a
 a� a� a a a s

Przykład zamówienia: P4SV 0606.070 SIC 80 twardy

Jednostka opakowania:
10 sztuk z danego rodzaju

Inne wymiary na zapytanie

Wszystkie wymienione artykuły dostarczamy 
w krótkim terminie z naszego magazynu.

Pręty do polerowania, profil okrągły

Oznaczenie aØ aL a a aZalecane zastosowanie a
amm amm a a a a
a a a a a a

P4SR 0006.070 a6 a70 a a a� a� a� a	 a
 a� a� a a a s

P4SR 0006.140 a6 a140 a a a� a� a� a	 a
 a� a� a a a s

P4SR 0010.070 a10 a70 a a a� a� a� a	 a
 a� a� a a a s

P4SR 0010.140 a10 a140 a a a� a� a� a	 a
 a� a� a a a s

P4SR 0010.210 a10 a210 a a a� a� a� a	 a
 a� a� a a a s

P4SR 0012.070 a12 a70 a a a� a� a� a	 a
 a� a� a a a s

P4SR 0012.140 a12 a140 a a a� a� a� a	 a
 a� a� a a a s

P4SR 0012.210 a12 a210 a a a� a� a� a	 a
 a� a� a a a s

P4SR 0012.280 a12 a280 a a a� a� a� a	 a
 a� a� a a a s

P4SR 0015.070 a15 a70 a a a� a� a� a	 a
 a� a� a a a s

P4SR 0015.140 a15 a140 a a a� a� a� a	 a
 a� a� a a a s

P4SR 0015.210 a15 a210 a a a� a� a� a	 a
 a� a� a a a s

P4SR 0015.280 a15 a280 a a a� a� a� a	 a
 a� a� a a a s

Przykład zamówienia: P4SR 0006.070 EKW 80 twardy

Jednostka opakowania:
10 sztuk z danego rodzaju

Inne wymiary na zapytanie

Wszystkie wymienione artykuły dostarczamy 
w krótkim terminie z naszego magazynu.

Pręty do polerowania, grupa P4
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Kształt ZY, walcowy (według DIN 69170)

Oznaczenie bGranulacja bD bT bS bL1 bNumer artykułu bZalecane zastosowanie b
b bmm bmm bmm bmm b b b
b b b b b b b b

P5ZY 0408.03 a80 a4 a8 a3 a38 aA2620004083080 a� a� a� a	 a
 a� a� a a a n

P5ZY 0408.03 a120 a4 a8 a3 a38 aA2620004083120 a� a� a� a	 a
 a� a� a a a n

P5ZY 0510.03 a80 a5 a10 a3 a40 aA2620005103080 a� a� a� a	 a
 a� a� a a a n

P5ZY 0510.03 a120 a5 a10 a3 a40 aA2620005103120 a� a� a� a	 a
 a� a� a a a n

P5ZY 0610.03 a80 a6 a10 a3 a40 aA2620006103080 a� a� a� a	 a
 a� a� a a a n

P5ZY 0610.03 a120 a6 a10 a3 a40 aA2620006103120 a� a� a� a	 a
 a� a� a a a n

P5ZY 0810.03 a80 a8 a10 a3 a40 aA2620008103080 a� a� a� a	 a
 a� a� a a a n

P5ZY 0810.03 a120 a8 a10 a3 a40 aA2620008103120 a� a� a� a	 a
 a� a� a a a n

P5ZY 0816.06 a46 a8 a16 a6 a56 aA2620008166046 a� a� a� a	 a
 a� a� a a a n

P5ZY 0816.06 a80 a8 a16 a6 a56 aA2620008166080 a� a� a� a	 a
 a� a� a a a n

P5ZY 0816.06 a120 a8 a16 a6 a56 aA2620008166120 a� a� a� a	 a
 a� a� a a a n

P5ZY 1010.03 a80 a10 a10 a3 a40 aA2620010103080 a� a� a� a	 a
 a� a� a a a n

P5ZY 1010.03 a120 a10 a10 a3 a40 aA2620010103120 a� a� a� a	 a
 a� a� a a a n

P5ZY 1020.06 a46 a10 a20 a6 a60 aA2620010206046 a� a� a� a	 a
 a� a� a a a n

P5ZY 1020.06 a80 a10 a20 a6 a60 aA2620010206080 a� a� a� a	 a
 a� a� a a a n

P5ZY 1020.06 a120 a10 a20 a6 a60 aA2620010206120 a� a� a� a	 a
 a� a� a a a n

P5ZY 1313.03 a120 a13 a13 a3 a43 aA2620013133120 a� a� a� a	 a
 a� a� a a a n

P5ZY 1316.03 a80 a13 a16 a3 a46 aA2620013163080 a� a� a� a	 a
 a� a� a a a n

P5ZY 1320.06 a80 a13 a20 a6 a60 aA2620013206080 a� a� a� a	 a
 a� a� a a a n

Przykład zamówienia: A2620004083080

Jednostka opakowania:
Trzpień 3 mm = 20 sztuk z danego rodzaju
Trzpień 6 mm = 10 sztuk z danego rodzaju

Inne wymiary i inna granulacja na zapytanie

Vmaks.: 50 m/s

Kolor

Granulacja

czarny jasnoszary czerwony 

46 80 120

Dzięki specjalnemu wzmocnieniu włókniną, polerskie ściernice trzpie-

niowe z grupy P5 charakteryzują się specjalną strukturą i spoiwem.

Stosuje się je przede wszystkim do precyzyjnej obróbki aluminium i

jego stopów, metali nieżelaznych oraz nisko- i wysokostopowych

stali. Dzięki wzmocnieniu włókniną narzędzia te mają bardzo stabilne

krawędzie i są bardzo wytrzymałe. Polerskie ściernice trzpieniowe z

grupy P5 są dostępne w podanej niżej granulacji. Są one oznaczone

czerwonym pierścieniem, znajdującym się na trzpieniu.

Jakość i zastosowanie P5

Polerskie ściernice trzpieniowe grupa P5 
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Kształt ZY, walcowy (według DIN 69170)

Oznaczenie bGranulacja bD bT bS bL1 bNumer artykułu bZalecane zastosowanie b
b bmm bmm bmm bmm b b b
b b b b b b b b

Przykład zamówienia: A2620013206080

Jednostka opakowania:
Trzpień 3 mm = 20 sztuk z danego rodzaju
Trzpień 6 mm = 10 sztuk z danego rodzaju

Inne wymiary i inna granulacja na zapytanie

Vmaks.: 50 m/s

Kształt KU, kulisty (według DIN 69170)

Oznaczenie bGranulacja bD bT bS bL1 bNumer artykułu bZalecane zastosowanie b
b bmm bmm bmm bmm b b b
b b b b b b b b

P5KU 0808.03 a80 a8 a8 a3 a38 aA2625008083080 a� a� a� a	 a
 a� a� a a a n

Przykład zamówienia: A2625008083080

Jednostka opakowania:
20 sztuk z danego rodzaju

Inne wymiary i inna granulacja na zapytanie

Vmaks.: 50 m/s

Kształt SP, łukowy w czołem spiczastym (według DIN 69170)

Oznaczenie bGranulacja bD bT bS bL1 bNumer artykułu bZalecane zastosowanie b
b bmm bmm bmm bmm b b b
b b b b b b b b

P5SP 2032.06 a80 a20 a32 a6 a72 aA2621020326080 a� a� a� a	 a
 a� a� a a a n

Przykład zamówienia: A2621020326080

Jednostka opakowania:
10 sztuk z danego rodzaju

Inne wymiary i inna granulacja na zapytanie

Vmaks.: 50 m/s

Polerskie ściernice trzpieniowe grupa P5 

P5ZY 1320.06 a120 a13 a20 a6 a60 aA2620013206120 a� a� a� a	 a
 a� a� a a a n

P5ZY 1620.06 a80 a16 a20 a6 a60 aA2620016206080 a� a� a� a	 a
 a� a� a a a n

P5ZY 1620.06 a120 a16 a20 a6 a60 aA2620016206120 a� a� a� a	 a
 a� a� a a a n

P5ZY 1632.06 a46 a16 a32 a6 a72 aA2620016326046 a� a� a� a	 a
 a� a� a a a n

P5ZY 1632.06 a80 a16 a32 a6 a72 aA2620016326080 a� a� a� a	 a
 a� a� a a a n

P5ZY 2020.06 a80 a20 a20 a6 a60 aA2620020206080 a� a� a� a	 a
 a� a� a a a n

P5ZY 2032.06 a46 a20 a32 a6 a72 aA2620020326046 a� a� a� a	 a
 a� a� a a a n

P5ZY 2032.06 a120 a20 a32 a6 a72 aA2620020326120 a� a� a� a	 a
 a� a� a a a n

P5ZY 3232.06 a80 a32 a32 a6 a72 aA2620032326080 a� a� a� a	 a
 a� a� a a a n

P5ZY 4016.06 a120 a40 a16 a6 a56 aA2620040166120 a� a� a� a	 a
 a� a� a a a n
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Przykł. zast. ściernic polerskich do marmurkowania P6

Narzędzia grupy P6 są produkowane w różnych stopniach twardości

z elastycznymi spoiwami poliuretanowymi (PU). 

Te precyzyjne narzędzia szlifiersko-polerskie 

• można łatwo profilować

• w bardzo krótkim czasie wykonują najbardziej precyzyjną 

obróbkę powierzchniową

• przy szlifowaniu nie wytwarzają nadmiernego ciepła

• nie mają skłonności do zatykania się

• nie trzeba ich kondycjonować

• nie zawierają zmiękczaczy

• nie twardnieją nawet przy dłuższym magazynowaniu

• są doskonałe do obróbki stacjonarnej i ręcznej

Narzędzia grupy P6 poprawiają jakość powierzchni i dokładność wymia-

rów. Stosuje się je do polerowania stali, metali kolorowych, szlachet-

nych i spiekanych, tworzyw sztucznych oraz do najbardziej precyzyjne-

go szlifowania. Spektrum tych narzędzi sięga od polerskich ściernic

trzpieniowych i polerskich ściernic trzpieniowych do marmurkowania

przez walce do satynowania do polerskich ściernic tarczowych o śred -

nicy od 60 do 300 mm. Można je stosować do szlifowania na mokro i

sucho. W czasie szlifowania na mokro stosować wyłącznie chłodziwa z

neutralnym pH. Do obciągania ściernicy można stosować osełki (strona

124) lub obciągacze diamentowe. Ze względu na długą żywotność i

dużą stabilność krawędziową narzędzia te doskonale nadają się do

zautomatyzowanej obróbki, takiej jak bezkłowe szlifowanie powierzch-

ni walcowych rur lub marmurkowania blach ze stali szlachetnej. 

Oferujemy następujące spoiwa:

WP = miękkie, bardzo elastyczne

MWP = średnie do miękkich

MP = średnie do ogólnego stosowania

HP = twarde, twardo-elastyczne, głównie do płaskich powierzchni

SHP = supertwarde, do zastosowań stacjonarnych

W spoiwach zastosowano  węglik krzemu „SIC” lub tlenek glinu „A”

spełniający rolę ziarna ściernego o granulacji FEPA 24 do 400 

Jakość i zastosowanie P6

Polerskie ściernice trzpieniowe i tarczowe, walce polerskie, 
polerskie ściernice trzpieniowe do marmurkowania, grupa P6
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MWP SHP SHP WP MWP WP MWP MP HP WP MWP MP HP WP MWP MP HP WP MWP

400 400

240 240

150 150

120 120

80 80 80 80

46 46 46 46

24

46

400 400 400

240 240 240 240

150 150 150 150

120 120 120 120

80 80 80 80 80 80 80 80 80

46 46 46 46 46 46

24 24

16

240 240

150 150

120 120

80 80

46

400

240

150

80

46

80

80

46

240

80

46

Zalecane zastosowanie narzędzi do polerowania P6

Polerskie ściernice trzpieniowe i tarczowe, walce polerskie, 
polerskie ściernice trzpieniowe do marmurkowania, grupa P6

Złoto, srebro, 
nikiel, 
aluminium,
miedź, mosiądz

Stal budowlana

Stal nierdzewna,
tytan

Stal hartowana,
węglik spiekany

Szkło

Guma

Drewno

Lakier

Lut

Cyna

PolerowaniePolerowanie wstępneSzlif precyzyjnyGratowanie, szlifowanie zgrubne, 
zaokrąglanie 

Marmurkowanie
matowanie 
kreskowe

Odrdzewianie,
Oczyszczanie

Usuwanie
barw 

nalotowych

Szlifowanie
powierzchni
walcowych i

płaskich

Ostrzenie, 
obciąganie

Granulacja
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Te tarcze polerskie dostarczamy z magazynu ze średnim spoiwem w granulacji 

80 i 150. Tarcze polerskie dostarczamy także na życzenie ze spoiwem HP 

(vmaks. 32 m/s) lub MP (vmaks. 25/s)

Wskazówki dotyczące bezpieczeństwa:

Polerskie ściernice trzpieniowe i tarczowe do urządzeń stacjonarnych należy po obu

stronach wyposażyć w odpowiednie kołnierze. Średnica kołnierza musi mieć 2/3 

średnicy tarczy. Na kołnierzach, w odległości do 5-10 mm od ich zewnętrznej krawędzi

należy wyżłobić wgłębienie (głębokości 1–2 mm).

Tarcze polerskie, kształt SE1

Oznaczenie bJakość/ aD aT aH bNumer artykułu aZalecane zastosowanie a
bGranulacja amm amm amm a a a
a a a a a a a

P6SE1 06006 B.06 aSC 80 MWP a60 a6 a6 aA29100600060041 a� a� a� a	 a
 a� a� a a� a n

P6SE1 06006 B.06 aSC 150 MWP a60 a6 a6 aA29100600060061 a� a� a� a	 a
 a� a� a a� a n

P6SE1 10010 B.25 aSC 80 MWP a100 a10 a25 aA29101000100041 a� a� a� a	 a
 a� a� a a� a n

P6SE1 10010 B.25 aSC 150 MWP a100 a10 a25 aA29101000100061 a� a� a� a	 a
 a� a� a a� a n

P6SE1 10020 B.25 aSC 46 MWP a100 a20 a25 aA29101000200021 a� a� a� a	 a
 a� a� a a� a n

P6SE1 10020 B.25 aSC 80 MWP a100 a20 a25 aA29101000200041 a� a� a� a	 a
 a� a� a a� a n

P6SE1 10020 B.25 aSC 150 MWP a100 a20 a25 aA29101000200061 a� a� a� a	 a
 a� a� a a� a n

P6SE1 10020 B.25 aSC 400 MWP a100 a20 a25 aA29101000200091 a� a� a� a	 a
 a� a� a a� a n

P6SE1 12510 B.25 aSC 80 MWP a125 a10 a25 aA29101250100041 a� a� a� a	 a
 a� a� a a� a n

P6SE1 12510 B.25 aSC 150 MWP a125 a10 a25 aA29101250100061 a� a� a� a	 a
 a� a� a a� a n

P6SE1 12520 B.25 aSC 80 MWP a125 a20 a25 aA29101250200041 a� a� a� a	 a
 a� a� a a� a n

P6SE1 12520 B.25 aSC 150 MWP a125 a20 a25 aA29101250200061 a� a� a� a	 a
 a� a� a a� a n

P6SE1 15010 B.25 aSC 150 MWP a150 a20 a25 aA29101500100061 a� a� a� a	 a
 a� a� a a� a n

P6SE1 15010 B.25 aSC 150 SHP a150 a10 a25 aA29101500100069 a� a� a� a	 a
 a� a� a a� a n

P6SE1 15015 B.20 aSC 120 SHP a150 a15 a20 aA29101500150059 a� a� a� a	 a
 a� a� a a� a n

P6SE1 15020 B.25 aSC 80 MWP a150 a20 a25 aA29101500200041 a� a� a� a	 a
 a� a� a a� a n

P6SE1 15020 B.25 aSC 150 MWP a150 a20 a25 aA29101500200061 a� a� a� a	 a
 a� a� a a� a n

P6SE1 15020 B.25 aSC 80 WP a150 a20 a25 aA29101500200040 a� a� a� a	 a
 a� a� a a� a n

P6SE1 15025 B.20 aSC 46 MWP a150 a25 a20 aA29101500250021 a� a� a� a	 a
 a� a� a a� a n

P6SE1 15025 B.25 aSC 150 MWP a150 a25 a25 aA29101500250061 a� a� a� a	 a
 a� a� a a� a n

P6SE1 15025 B.25 aSC 80 WP a150 a25 a25 aA29101500250040 a� a� a� a	 a
 a� a� a a� a n

P6SE1 17520 B.25 aSC 80 MWP a175 a20 a25 aA29101750200041 a� a� a� a	 a
 a� a� a a� a n

P6SE1 17520 B.25 aSC 150 MWP a175 a20 a25 aA29101750200061 a� a� a� a	 a
 a� a� a a� a n

P6SE1 20025 B.25 aSC 80 MWP a200 a25 a25 aA29102000250041 a� a� a� a	 a
 a� a� a a� a n

P6SE1 20025 B.25 aSC 150 MWP a200 a25 a25 aA29102000250061 a� a� a� a	 a
 a� a� a a� a n

P6SE1 20025 B.32 aSC 46 MP a200 a25 a32 aA29102000250024 a� a� a� a	 a
 a� a� a a� a n

Przykład zamówienia: A29100600060041

Jednostka opakowania:
1 sztuka z danego rodzaju

Inne wymiary, twardości i granulacje na zapytanie

vmaks.: MWP = 20 m/s
WP = 16 m/s
SHP = 32 m/s

Tarcze polerskie, grupa P6
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www.lukas-erzett.com

System mocowania tarcz polerskich

Oznaczenie bNumer artykułu aZalecane zastosowanie a
a a a
a a a

System mocowania MCA + K25 aA6981008000 a a a a a a a a a a n

Przykład zamówienia: A6981008000

Jednostka opakowania:
1 sztuka z danego rodzaju

System mocowania tarcz polerskich składający się z tulejki z tworzywa sztucznego

(MCA) i trzpienia mocującego z 8-mm trzonkiem (K25) o kształcie SE1 można stoso-

wać wyłącznie do wymiarów 10010 B.25 i 10020 B.25. Do tarcz polerskich o więk-

szych średnicach nie wolno stosować tego systemu. Maksymalna prędkość skrawa-

nia dla tego systemu mocującego wynosi 10 m/s. Przy średnicy tarczy wynoszącej 

100 mm odpowiada to maksymalnie 1.900 rpm.

System mocowania tarcz polerskich

Asortyment polerskich ściernic 
trzpieniowych: 
Cieszę się, że LUKAS oferuje także narzędzia

specjalnie dla handlu  branżowego! Wspaniałe

opakowania z najbardziej chodliwymi narzędzia-

mi do stali i Inox.

Andrea Bittner

Dział sprzedaży

Zawsze właściwe narzędzie
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Polerskie ściernice trzpieniowe do marmurkowania, kształt ZY, walcowy

Oznaczenie bJakość/ aD aT aS aL1 bNumer artykułu bZalecane zastosowanie a
bGranulacja amm amm amm amm a a a
a a a a a a a a

P6MA ZY 2030.06 aSC 46 MWP a20 a30 a6 a65 aA29200200306021 a� a� a� a	 a
 a� a� a a� a n

P6MA ZY 3030.06 aSC 46 MWP a30 a30 a6 a65 aA29200300306021 a� a� a� a	 a
 a� a� a a� a n

P6MA ZY 4030.06 aSC 46 MWP a40 a30 a6 a65 aA29200400306046 a� a� a� a	 a
 a� a� a a� a n

P6MA ZY 5030.06 aSC 46 MWP a50 a30 a6 a65 aA29200500306046 a� a� a� a	 a
 a� a� a a� a n

P6MA ZY 6030.06 aSC 46 MWP a60 a30 a6 a65 aA29200600306046 a� a� a� a	 a
 a� a� a a� a n

Przykład zamówienia: A29200200306021

Jednostka opakowania:
1 sztuka z danego rodzaju

Inne wymiary, twardość i granulacja na zapytanie

Vmaks.: 10 m/s

Przy pomocy polerskich ściernic trzpieniowych do marmurkowania można obrabiać

(szlif ozdobny rododendron, chmurka) stale nierdzewne, aluminium i metale kolorowe.

Korpus ściernicy nie zaciera się i można go  zużyć do powłoki z tworzywa sztucznego.

Polerskie ściernice trzpieniowe, kształt ZY, walcowy

Oznaczenie bJakość/ aD aT aS aL1 bNumer artykułu bZalecane zastosowanie a
bGranulacja amm amm amm amm a a a
a a a a a a a a

P6ZY 1320.03 aSC 80 HP a13 a20 a3 a50 aA29300130203048 a� a� a� a	 a
 a� a� a a� a n

P6ZY 1620.03 aSC 46 HP a16 a20 a3 a50 aA29300160203028 a� a� a� a	 a
 a� a� a a� a n

P6ZY 1620.03 aSC 80 HP a16 a20 a3 a50 aA29300160203048 a� a� a� a	 a
 a� a� a a� a n

P6ZY 1620.03 aSC 150 HP a16 a20 a3 a50 aA29300160203068 a� a� a� a	 a
 a� a� a a� a n

P6ZY 1620.03 aSC 240 HP a16 a20 a3 a50 aA29300160203078 a� a� a� a	 a
 a� a� a a� a n

P6ZY 2020.06 aSC 46 HP a20 a20 a6 a60 aA29300200206028 a� a� a� a	 a
 a� a� a a� a n

P6ZY 2020.06 aSC 150 HP a20 a20 a6 a60 aA29300200206068 a� a� a� a	 a
 a� a� a a� a n

P6ZY 2520.06 aSC 80 HP a25 a20 a6 a60 aA29300250206048 a� a� a� a	 a
 a� a� a a� a n

P6ZY 3030.06 aSC 46 HP a30 a30 a6 a70 aA29300300306028 a� a� a� a	 a
 a� a� a a� a n

P6ZY 3030.06 aSC 150 HP a30 a30 a6 a70 aA29300300306068 a� a� a� a	 a
 a� a� a a� a n

P6ZY 3030.06 aSC 240 HP a30 a30 a6 a70 aA29300300306078 a� a� a� a	 a
 a� a� a a� a n

P6ZY 4040.06 aSC 46 HP a40 a40 a6 a80 aA29300400406028 a� a� a� a	 a
 a� a� a a� a n

P6ZY 4040.06 aSC 150 HP a40 a40 a6 a80 aA29300400406068 a� a� a� a	 a
 a� a� a a� a n

P6ZY 5040.06 aSC 46 HP a50 a40 a6 a80 aA29300500406028 a� a� a� a	 a
 a� a� a a� a n

P6ZY 5040.06 aSC 150 HP a50 a40 a6 a80 aA29300500406068 a� a� a� a	 a
 a� a� a a� a n

P6ZY 6040.06 aSC 46 HP a60 a40 a6 a80 aA29300600406028 a� a� a� a	 a
 a� a� a a� a n

P6ZY 6040.06 aSC 150 HP a60 a40 a6 a80 aA29300600406068 a� a� a� a	 a
 a� a� a a� a n

Przykład zamówienia: A29300160203028

Jednostka opakowania:
10 sztuka z danego rodzaju

Inne wymiary i inna granulacja na zapytanie

Vmaks.: 20 m/s

Polerskie ściernice trzpieniowe doskonale nadają się do obróbki elementów metali, które

są trudno dostępne a nawet całkowicie niedostępne dla polerskich ściernic talerzowych.

Zastosowanie:

Odwierty, spoiny pachwinowe, narzędzia do obróbki plastycznej.

Polerskie ściernice trzpieniowe do marmurkowania i polerskie ściernice trzpieniowe, grupa P6
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Walec polerski, P6PW

Oznaczenie bJakość/ ad1 ab ad2 bNumer artykułu bZalecane zastosowanie a
bGranulacja amm amm amm a a a
a a a a a a a

P6PW 100050 aSC 80 MWP a100 a50 a19 aA29401000500041 a� a� a� a	 a
 a� a� a a� a n

P6PW 100100 aSC 46 WP a100 a100 a19 aA29401001000020 a� a� a� a	 a
 a� a� a a� a n

P6PW 100100 aSC 80 WP a100 a100 a19 aA29401001000040 a� a� a� a	 a
 a� a� a a� a n

P6PW 100100 aSC 24 MWP a100 a100 a19 aA29401001000011 a� a� a� a	 a
 a� a� a a� a n

P6PW 100100 aSC 46 MWP a100 a100 a19 aA29401001000021 a� a� a� a	 a
 a� a� a a� a n

P6PW 100100 aSC 80 MWP a100 a100 a19 aA29401001000041 a� a� a� a	 a
 a� a� a a� a n

Przykład zamówienia: A29401000500041

Jednostka opakowania:
1 sztuka z danego rodzaju

Inne wymiary i granulacja na zapytanie

Pasujące urządzenie napędowe ESM 1310

Vmaks.: 16 m/s

Maszyna do satynowonia ESM

Oznaczenie aPrędkość obrotowa aPobór mocy aNarzędzie aSzerokość bUchwyt aNumer artykułu a
abiegu jałowego aW amaks. anarzędzia bnarzędzia a a
amin -1 a aØ mm amm amm a a

ESM 1310 a1.300 - 3.050 a1.300 a120 a100 a19 aA3995ESM1310 a n

Jednostka opakowania:
1 sztuka

Waga urządzenia:
ok. 2,9 kg

Przykład zamówienia: A3995ESM1310

Walce polerskie, grupa P6
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Polerskie ściernice trzpieniowe, kołowe i soczewkowe zostały spe-

cjalnie stworzone dla mechaniki precyzyjnej i obróbki laboratoryjnej.

Narzędzia te z miękkim spoiwem elastomerowym są także bardzo

wysoko cenione podczas produkcji biżuterii i w modelarstwie.

Minimalne wymiary w różnych kształtach pozwalają na obróbkę naj-

mniejszych elementów i struktur. 

Jakość i zastosowanie P7

Tarcze polerskie kołowe i soczewkowe z elastomeru miękkiego  

Oznaczenie aJakość aKształt aD aT aH bNumer artykułu bZalecane zastosowanie a
a a amm amm amm a a a
a a a a a a a a

P7- R22 M aSICGR 240 a a22 a3,5 a1,8 aA2950000101007 a� a� a� a	 a
 a� a� a a� a n

a a a a a a a a a a a a a a a a
P7- L22 M aSICGR 240 a a22 a3,4 a1,8 aA2950000105007 a� a� a� a	 a
 a� a� a a� a n

a a a a a a a a a a a a a a a a

Przykład zamówienia: A2950000101007

Jednostka opakowania:
100 sztuk z danego rodzaju

Inne wymiary i inne jakości na zapytanie
vmaks.: 16 m/s

Odpowiednie trzpienie mocujące na zapytanie

Zestaw polerskich ściernic trzpieniowych małych z elastomeru miękkiego, z trzpieniem 2,35 mm

Oznaczenie aJakość aZawartość aTrzpień  mm bNumer artykułu bZalecane zastosowanie a
a a a a a a
a a a a a a

P7-Zestaw M aSICGR 240 a12 elementów a2,35 aA29551301582077 a� a� a� a	 a
 a� a� a a� a n

P7-Zestaw F aSICGR 400 a12 elementów a2,35 aA2955130158207I a� a� a� a	 a
 a� a� a a� a n

Przykład zamówienia: A29551301582077

Jednostka opakowania:
1 sztuka za dengo rodzaju

Pojedyncze narzędzia dostarczamy na zapytanie.
vmaks.: 16 m/s

Polerskie ściernice trzpieniowe małe grupa P7
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www.lukas-erzett.com

Oznaczenie linii produktów
Linie produktów oznakowane są dodatkowo 

nad tabelą za pomocą odpowiednich zakładek. 

Więcej informacji na stronach 14 i 15.

Narzędzia z węglika spiekanego z 

warstwą  ścierną w postaci granulatu

164 Informacje ogólne 

165 Ściernice talerzowe z węglika spiekanego z

warstwą ścierną w postaci granulatu (HGW) 

165 Zestaw koronek wiertniczych z węglika spiekanego

z warstwą ścierną w postaci granulatu (HGW) 
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Uziarnienie zgrubne nadaje się do obróbki materiałów miękkich. Im twardszy materiał, tym drobniejsze powinno być uziarnienie.

Połączenie ziaren z korpusem następuje w specjalnym procesie lutowania. Generalnie można uzyskać każdy nasyp. Ponieważ jednak

należy przy tym uwzględnić różne parametry techniczne, prosimy o indywidualne zapytanie.

Przykłady zastosowania

Usilnie zalecamy stosowanie napędów z regulacją prędkości obrotowej, która pozwoli na uzyskanie optymalnej prędkości pracy. 

W zależności od obrabianego materiału prędkość ta waha się między 10 a 50 m/s.

Wskazówki dotyczące bezpieczeństwa

Granulacja i nasyp warstwy ściernej tych

narzędzi są zróżnicowane i występują od

bardzo zgrubnego do super drobnego, od

zamkniętego do otwartego.

Poszczególne stopnie uziarnienia zostały

przedstawione w tabeli obok.

Informacje techniczne

Narzędzia z węglika spiekanego z warstwą  ścierną w postaci granulatu
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Zestaw koronek wiertniczych

Oznaczenie bGranulacja bOpis bNumer artykułu bZalecane zastosowanie b
b b b b b
b b b b b

HGWB-SET a0,8 – 1,2 E a4 koronki wiertnicze o średnicy 33, 53, 63 i 73 mm na aA18300012E a a a a a a a a� a
 a n

a apodstawie talerzowej z iglicą koncentrującą z węglika a a a a a a a a a a a
a aspiekanego i sześciokątnym trzpieniem (SW9) a a a a a a a a a a a

Przykład zamówienia: A18300012E

Jednostka opakowania:
1 sztuka z danego rodzaju

Ściernice talerzowe z węglika spiekanego z warstwą ścierną w postaci granulatu, HGWT

Oznaczenie bGranulacja bTyp bØ bOtwór bn maks. bNumer artykułu bZalecane zastosowanie b
b b bmm bmm b(1/min) b b b
b b b b b b b b

HGWT 115 a0,3 - 0,5 E bSkośne a115 a22,2 a10.500 aA18031151E a a a a a a a a� a
 a n

HGWT 115 a0,8 - 1,2 E bSkośne a115 a22,2 a10.500 aA18031152E a a a a a a a a� a
 a n

HGWT 115 a1,2 - 1,8 E bSkośne a115 a22,2 a10.500 aA18031153E a a a a a a a a� a
 a n

HGWT 125 a2,5 - 3,0 E bSkośne a125 a22,2 a9.600 aA18031255E a a a a a a a a� a
 a n

Przykład zamówienia: A18031151E

Jednostka opakowania:
1 sztuka z danego rodzaju

Inne wymiary i granulacja na zapytanie

Narzędzia z węglika spiekanego z warstwą  ścierną w postaci granulatu

Skośne
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www.lukas-erzett.com

Oznaczenie linii produktów
Linie produktów oznakowane są dodatkowo 

nad tabelą za pomocą odpowiednich zakładek. 

Więcej informacji na stronach 14 i 15.

Szczotki techniczne

168 Informacje ogólne 

169 Okrągłe szczotki trzpieniowe 

169 Okrągłe szczotki trzpieniowe z wypełnieniem

poliamidowym 

170 Szczotki stożkowe 

170 Szczotki pędzlowe 

171 Szczotki podłużne 

171 Szczotki podłużne z wypełnieniem poliamidowym

172 Szczotki okrągłe drut falisty 

172 Szczotki okrągłe drut splatany

173 Szczotki garnkowe z gwintem mocującym 

173 Szczotki ręczne

381 Napędy 
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Wysokogatunkowy drut stalowy

Do wypełnienia stosujemy drut stalowy gwarantujący uzyskanie

wysokiej wydajności, charakteryzujący się dużą wytrzymałością na

rozciąganie, dzięki czemu nasze szczotki są nadzwyczaj trwałe i

ekonomiczne.

Nierdzewny drut stalowy

Drut ten stosuje się tam, gdzie pozostałości drutu ze zwykłej stali

mogłyby uszkodzić obrabiane powierzchnie ze stali nierdzewnej, 

aluminium lub innych metali nieżelaznych.

Wypełnienie poliamidowe

Wypełnienie poliamidowe jest bardzo elastycznym materiałem ze

środkiem ściernym, które doskonale dopasowuje się do konturów

materiału bez agresywnego atakowania powierzchni. Podczas

obróbki stale uwalnia się nowe ziarno, dzięki czemu zużywające się

włókno zachowuje swoją zdolność szlifowania i szczotka charaktery -

zuje się dużą trwałością.

Rodzaje szczotek

W naszej ofercie szczotek z wypełnieniem drucianym mamy szczotki

zarówno z wypełnieniem z drutu falistego jak i splatanego. Szczotki z

drutem splatanym charakteryzują się z reguły dłuższą trwałością od

szczotek z wypełnieniem z drutu falistego i dlatego stosuje się je

głównie w warunkach ekstremalnych. Oferujemy także szczotki z dru-

tem zatopionym w masie z tworzywa sztucznego. Zatopienie drutu w

masie z tworzywa sztucznego podnosi wydajność skrawania. 

Szczotki te idealnie nadają się do obrabiania powierzchni wymagają-

cych równomiernej gładkości i precyzyjnego wykończenia krawędzi.

Zastosowanie

Przy pomocy szczotek z drucianym wypełnieniem stalowym można

wykonywać najbardziej zróżnicowane prace. Poniżej przedstawiamy

kilka przykładów: zdzieranie zendry, gratowanie, odrdzewianie,

oczyszczanie, wygładzanie, szorstkowanie, usuwanie lakieru.

Szczotki z wypełnieniem poliamidowym nadają się szczególnie do

usuwania utlenionych warstw powierzchni metali, kształtowania

miękkiego drewna, naprawy karoserii samochodowych, usuwania

pozostałości farb itp.

Sposób pracy i napędy

Dzięki swojej elastyczności szczotki techniczne doskonale dopaso-

wują się do konturów obrabianego przedmiotu. Dla uzyskania opty-

malnego efektu szczotkowania szczotki powinny operować wyłącz-

nie końcówkami wypełnienia. Elastyczność szczotek zależy od dłu-

gości wypełnienia, a w przypadku szczotek drucianych od grubości

drutu. Szczotki z długim wypełnieniem są bardzo elastyczne i

powinny pracować z niewielkim dociskiem. Nadmierny docisk

szczotki na obrabianą powierzchnię skraca trwałość szczotki i pro-

wadzi do przedwczesnego zużycia. Szczotki techniczne można sto-

sować zarówno z napędami stacjonarnymi jak i ręcznymi.

Prędkości obwodowe

Szczotki z wypełnieniem z drutu stalowego działają agresywniej

przy dużych prędkościach obrotowych, a przy niskich delikatniej.

Dla uzyskania optymalnego efektu szczotkowania zalecamy dla

szczotek z drutem falistym następujące prędkości obwodowe:

• Obróbka stali ok. 30 m/s

• Obróbka metali nieżelaznych ok. 18–20 m/s

• Obróbka tworzywa sztucznego ok. 15 m/s

Dla szczotek z drutem splatanym można zdecydować się na wyższą

prędkość obwodową:

• np. do obróbki stali ok. 40 m/s

Szczotki z wypełnieniem poliamidowym osiągają optymalną wydaj-

ność przy prędkościach obwodowych wynoszących w zależności od

obrabianego materiału 18 – 22 m/s.

Wskazówki dotyczące bezpieczeństwa

Produkcja szczotek technicznych podlega dokładnej kontroli (wg EN

1083-2). Zasadniczo przy wszelkich pracach z wirującymi szczotkami

powinniśmy stosować odpowiednie środki ochrony pracy.

Informacje ogólne 

Jakości i typy

Szczotki techniczne
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BSN, okrągłe szczotki trzpieniowe z wypełnieniem poliamidowym, trzpień 6 mm

Oznaczenie bTyp bd1 bb bl2 bn maks. bNumer artykułu bZalecane zastosowanie b
b bmm bmm bmm b(1/min) b b b
b b b b b b b b

BSNG 05010 bzgrubne a50 a10 a12 a15.000 aA350105010048 a a� a a	 a a� a� a� a a n

BSNF 05010 bdrobne a50 a10 a12 a15.000 aA350105010049 a a� a a	 a a� a� a� a a n

BSNG 07012 bzgrubne a70 a12 a20 a15.000 aA350107012048 a a� a a	 a a� a� a� a a n

BSNF 07012 bdrobne a70 a12 a20 a15.000 aA350107012049 a a� a a	 a a� a� a� a a n

BSNG 10007 bzgrubne a100 a8 a22 a4.500 aA350110007048 a a� a a	 a a� a� a� a a n

BSNF 10008 bdrobne a100 a8 a22 a4.500 aA350110008050 a a� a a	 a a� a� a� a a n

Przykład zamówienia: A350105010048

Jednostka opakowania:
10 sztuk z danego rodzaju

BS, okrągłe szczotki trzpieniowe, trzpień 6 mm

Oznaczenie bMateriał bTyp bd1 bb bl2 bDrut bn maks.bNumer artykułu bZalecane zastosowanie b
b b bmm bmm bmm bø b(1/min) b b b
b b b b b b b b b b

BSSW 04010 bstal bfalisty a40 a10 a9 a0,2 a18.000 aA350104010111 a� a a a a
 a a a� a a n

BSVW 04011 bstal nierdzewna bfalisty a40 a11 a9 a0,2 a18.000 aA351004036 a a� a� a	 a a a� a a a n

BSSW 05010 bstal bfalisty a50 a10 a12 a0,2 a15.000 aA350005026 a� a a a a
 a a a� a a n

BSSW 05014 bstal bfalisty a50 a14 a12 a0,2 a15.000 aA350105014111 a� a a a a
 a a a� a a n

BSVW 05014 bstal nierdzewna bfalisty a50 a14 a12 a0,2 a15.000 aA350105014211 a a� a� a	 a a a� a a a n

BSSW 06018 bstal bfalisty a60 a16 a12 a0,2 a15.000 aA350006036 a� a a a a
 a a a� a a n

BSSW 06018 bstal bfalisty a60 a16 a17 a0,3 a15.000 aA350106018113 a� a a a a
 a a a� a a n

BSVW 06018 bstal nierdzewna bfalisty a60 a16 a17 a0,2 a15.000 aA351006036 a a� a� a	 a a a� a a a n

BSSW 07018 bstal bfalisty a70 a16 a19 a0,2 a15.000 aA350007036 a� a a a a
 a a a� a a n

BSSW 07018 bstal bfalisty a70 a16 a19 a0,3 a15.000 aA350107018113 a� a a a a
 a a a� a a n

BSVW 07018 bstal nierdzewna bfalisty a70 a16 a19 a0,3 a15.000 aA350107018213 a a� a� a	 a a a� a a a n

BSVW 07018 bstal nierdzewna bfalisty a70 a16 a19 a0,2 a15.000 aA351007036 a a� a� a	 a a a� a a a n

BSSZ 07508 bstal bsplatany a75 a12 a15 a0,5 a25.000 aA350107508135 a� a a a a
 a a a a a n

BSVZ 07508 bstal nierdzewna bsplatany a75 a12 a15 a0,5 a25.000 aA350107508235 a a� a� a	 a a a a a a n

Przykład zamówienia: A350104010111

Jednostka opakowania:
10 sztuk z danego rodzaju

Szczotki techniczne
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Jednostka opakowania:
1 sztuka z danego rodzaju

BK, szczotki stożkowe

Oznaczenie bMateriał bTyp bd1 bb bl2 bGwint bDrut bn maks.bNumer artykułu bZalecane zastosowanie b
b b bmm bmm bmm b bø b(1/min) b b b
b b b b b b b b b b b

BKVW 10012 bstal nierdzewna bfalisty a100 a10 a20 aM 14 a0,3 a12.500 aA350610012213 a a� a� a	 a a a� a a a n

BKSW 10012 bstal bfalisty a100 a10 a20 aM 14 a0,35 a12.500 aA350610012114 a� a a a a
 a a a a a n

BKVZ 10013 bstal nierdzewna bsplatany a100 a13 a20 aM 14 a0,5 a12.500 aA350610013235 a a� a� a	 a a a� a a a n

BKSZ 10013 bstal bsplatany a100 a13 a20 aM 14 a0,5 a12.500 aA350610013135 a� a a a a
 a a a a a n

Przykład zamówienia: A350610012213

BP, szczotki pędzlowe, trzpień 6 mm

Oznaczenie bMateriał bTyp bd1 bb bl2 bl1 bDrut bn maks.bNumer artykułu bZalecane zastosowanie b
b b bmm bmm bmm bmm bø b(1/min) b b b
b b b b b b b b b b b

BPSW 01020 bstal bfalisty a10 a10 a20 a60 a0,3 a20.000 aA350101006 a� a a a a
 a a a� a a n

BPVW 01020 bstal nierdzewna bfalisty a10 a10 a20 a60 a0,3 a20.000 aA351101006 a a� a� a	 a a a� a a a n

BPSW 01725 bstal bfalisty a16 a17 a22 a65 a0,3 a20.000 aA350101506 a� a a a a
 a a a� a a n

BPVW 01725 bstal nierdzewna bfalisty a16 a17 a22 a65 a0,3 a20.000 aA351101506 a a� a� a	 a a a� a a a n

BPSZ 02029 bstal bsplatany a19 a20 a28 a72 a0,35 a20.000 aA350502029134 a� a a a a
 a a a a a n

BPVZ 02029 bstal nierdzewna bsplatany a19 a20 a28 a72 a0,25 a20.000 aA350502029232 a a� a� a	 a a a� a a a n

BPSW 02525 bstal bfalisty a22 a25 a25 a68 a0,3 a18.000 aA350102206 a� a a a a
 a a a� a a n

BPVW 02525 bstal nierdzewna bfalisty a22 a25 a25 a68 a0,3 a18.000 aA351102206 a a� a� a	 a a a� a a a n

BPSZ 02329 bstal bsplatany a22 a23 a28 a72 a0,35 a20.000 aA350502329134 a� a a a a
 a a a a a n

BPSW 03025 bstal bfalisty a29 a30 a25 a68 a0,3 a18.000 aA350102806 a� a a a a
 a a a� a a n

BPVW 03025 bstal nierdzewna bfalisty a29 a30 a25 a68 a0,3 a18.000 aA351102806 a a� a� a	 a a a� a a a n

Przykład zamówienia: A350101006

Jednostka opakowania:
1 sztuka z danego rodzaju

Szczotki techniczne
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Industry

Industry

Jednostka opakowania:
10 sztuk z danego rodzaju

Jednostka opakowania:
10 sztuk z danego rodzaju

Idealnie nadają się do

gratowania: polerowania i czyszczenia:

• otworów • dysz

• otworów poprzecznych • małych otworów

• nacięć do O-Ringów • otworów gwintowych

Idealnie nadają się do

gratowania: polerowania i czyszczenia:

• otworów • dysz

• otworów poprzecznych • małych otworów

• nacięć do O-Ringów • otworów gwintowych

RBSD, szczotki podłużne z wypełnieniem stalowym, drut falisty

RBSN, szczotki podłużne z wypełnieniem poliamidowym, węglik krzemu

Oznaczenie bMateriał bTyp bd1 bl2 bd3 bl1 bDrut bn maks.bNumer artykułu bZalecane zastosowanie b
b b bmm amm amm amm aØ b(1/min) b b b
b b b b b b b b b b b

Oznaczenie bJakość bd1 bl2 bd3 bl1 bDrut bn maks.bNumer artykułu bZalecane zastosowanie b
b bmm amm amm amm aØ b(1/min) b b b
b b b b b b b b b b

RBSD 1025 bstal bfalisty a10 a25 a3,8 a90 a0,12 a2.000 aA359901025 a� a� a� a a
 a a a� a a n

RBSD 1325 bstal bfalisty a13 a25 a3,8 a90 a0,12 a2.000 aA359901325 a� a� a� a a
 a a a� a a n

RBSD 1625 bstal bfalisty a16 a25 a3,8 a90 a0,12 a2.000 aA359901625 a� a� a� a a
 a a a� a a n

RBSD 2525 bstal bfalisty a25 a25 a3,8 a90 a0,2 a2.000 aA359902525 a� a� a� a a
 a a a� a a n

RBSN 1065 aC 120 a10 a65 a3,7 a125 a0,6 a2.000 aA359901065120 a a� a a	 a a� a� a� a a n

RBSN 1365 aC 120 a13 a65 a3,7 a125 a0,6 a2.000 aA359901365120 a a� a a	 a a� a� a� a a n

RBSN 1665 aC 120 a16 a65 a5,2 a125 a0,6 a2.000 aA359901665120 a a� a a	 a a� a� a� a a n

RBSN 2565 aC 120 a25 a65 a5,5 a125 a0,6 a2.000 aA359902565120 a a� a a	 a a� a� a� a a n

Przykład zamówienia: A359901025

Przykład zamówienia: A359901065120

Szczotki techniczne
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Industry

Industry

b

2l

d1

d1

d2

2l

b
BR, szczotki okrągłe, drut falisty

Oznaczenie bMateriał bTyp bd1 bb bR bl2 bDrut bn maks.bNumer artykułu bZalecane zastosowanie b
b b bmm bmm bmm bmm bø b(1/min) b b b
b b b b b b b b b b b

BRSW 15022 bstal bfalisty a150 a22 a40 a33 a0,35 a6.000 aA350315022114 a� a a a a
 a a a a a n

BRVW 15023 bstal nierdzewna bfalisty a150 a23 a50 a33 a0,3 a6.000 aA350315023213 a a� a� a	 a a a� a a a n

BRSW 20024 bstal bfalisty a200 a24 a50 a48 a0,35 a6.000 aA350320024114 a� a a a a
 a a a a a n

Przykład zamówienia: A350315022114

Jednostka opakowania:
1 sztuka z danego rodzaju

Do wszystkich szczotek dołączamy pierścienie redukcyjne dla zwykłych szczotek.

Dzięki temu otrzymają Państwo następujące otwory:

Otwór "R" 40 mm: 40 / 32 / 1'' / 22,23 / 20 / 16 / 1/2"

Otwór "R" 50 mm: 50 / 32 / 1'' / 22,23 / 20 / 16 / 1/2"

Wskazówki na temat prawidłowego i bezpiecznego 

montażu znajdą Państwo na ulotce w opakowaniu

BR, szczotki okrągłe, drut splatany

Oznaczenie bMateriał bTyp bd1 bb bd2 bl2 bDrut bn maks.bNumer artykułu bZalecane zastosowanie b
b b bmm bmm bmm bmm bø b(1/min) b b b
b b b b b b b b b b b

BRSZ 11512 bstal bsplatany a115 a14 a22,23a20 a0,5 a12.500 aA350211512135 a� a a a a
 a a a a a n

BRVZ 11512 bstal nierdzewna bsplatany a115 a14 a22,23a20 a0,35 a12.500 aA350211512234 a a� a� a	 a a a� a a a n

BRSZ 12514 bstal bsplatany a125 a14 a22,23a20 a0,5 a12.500 aA350312514135 a� a a a a
 a a a a a n

BRVZ 12514 bstal nierdzewna bsplatany a125 a14 a22,23a20 a0,5 a12.500 aA350312514235 a a� a� a	 a a a� a a a n

BRSZ 17814 bstal bsplatany a178 a14 a22,23a32 a0,5 a9.000 aA350317814135 a� a a a a
 a a a a a n

Przykład zamówienia: A350211512135

Jednostka opakowania:
1 sztuka z danego rodzaju

Szczotki techniczne
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BHU, szczotki ręczne uniwersalne

Oznaczenie bMateriał bb bl2 bl1 bl4 bDrut bNumer artykułu bZalecane zastosowanie b
b bmm bmm bmm bmm bø b b b
b b b b b b b b b

BHUS 26528 bstal a15 a28 a265 a130 a0,35 aA350726525113 a� a a a a
 a a a a a n

BHUV 26525 bstal nierdzewna a15 a28 a265 a130 a0,3 aA350726525213 a a� a� a	 a a a� a a a n

Przykład zamówienia: A350726525113

Jednostka opakowania:
1 sztuka z danego rodzaju

BTG, szczotki garnkowe z gwintem mocującym

Oznaczenie bMateriał bTyp bd1 bl2 bGwint bDrut bn maks.bNumer artykułu bZalecane zastosowanie b
b b bmm bmm b bø b(1/min) b b b
b b b b b b b b b b

BTVW 06021 G bstal nierdzewna bfalisty a60 a20 aM 14 a0,3 a12.000 aA350406021213 a a� a� a	 a a a� a a a n

BTSW 06020 G bstal bfalisty a60 a20 aM 14 a0,35 a12.000 aA350406020114 a� a a a a
 a a a a a n

BTSZ 06520 G bstal bsplatany a65 a20 aM 14 a0,5 a12.500 aA350406520135 a� a a a a
 a a a a a n

BTVZ 06520 G bstal nierdzewna bsplatany a65 a20 aM 14 a0,35 a12.500 aA350406520234 a a� a� a	 a a a� a a a n

BTSZ 08020 G bstal bsplatany a80 a20 aM 14 a0,5 a9.000 aA350408020135 a� a a a a
 a a a a a n

BTSW 08025 G bstal bfalisty a80 a25 aM 14 a0,35 a8.500 aA350408025114 a� a a a a
 a a a a a n

BTSW 10030 G bstal bfalisty a100 a30 aM 14 a0,35 a9.000 aA350410030114 a� a a a a
 a a a a a n

Przykład zamówienia: A350406021213

Jednostka opakowania:
1 sztuka z danego rodzaju
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Szczotki techniczne
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przypadków, gdy takie sytuacje staną się prawdopodobne. Należy poinformować komornika lub osobę trzecią

o naszych prawach własnościowych. Zamawiający ponosi wszystkie koszty związane ze zniesieniem inge-

rencji i odzyskaniem towaru zastrzeżonego, o ile kosztów tych nie mogą ściągnąć osoby trzecie.

7. W przypadku niezgodnego z umową postępowania Zamawiającego, w szczególności przy opóźnieniu płat-

ności mamy prawo po wezwaniu do zapłaty, do zwrotu, a Zamawiający jest zobowiązany wydać nam do-

starczony towar. Jeżeli w wyniku złożenia wniosku o wszczęcie postępowania upadłościowego odstąpimy

zgodnie z poz. V. 5 od umowy, mamy prawo zażądać natychmiastowego zwrotu towaru zastrzeżonego.

VII. Terminy dostawy

1. Ustalenie terminów, zarówno wiążących jak i niewiążących, wymaga formy pisemnej. Termin dostawy nie zac-

zyna biec przed dostarczeniem przez Zamawiającego wymaganych dokumentów, przed udzieleniem akceptac-

ji, lub wpływem uzgodnionej przedpłaty oraz przed spełnieniem wszystkich pozostałych zobowiązań Zamawi-

ającego.

2. Uznaje się, że termin dostawy został dotrzymany, gdy w chwili jego zakończenia towar opuści nasz zakład lub,

gdy zgłosimy gotowość wysyłki towaru. Termin dostawy ulega przedłużeniu – także w sytuacji opóźnienia do-

stawy – odpowiednio do wystąpienia nieprzewidzianych przeszkód, którym mimo zachowania stosownej sta-

ranności odpowiednio do okoliczności nie byliśmy w stanie zapobiec, niezależnie od tego czy wystąpiły one w

naszym zakładzie, czy u któregoś z naszych dostawców. Są to takie zdarzenia jak: przerwa w ruchu zakładu,

skutki konfliktów pracowniczych lub temu podobne zdarzenia.

3. Termin dostawy wydłuża się w szczególności wtedy, gdy nie możemy dotrzymać terminu dostawy wskutek

opóźnionej lub nieprawidłowej dostawy własnej. Warunkiem powyższego jest fakt, że w momencie zawiera-

nia umowy z Zamawiającym istniała już umowa, zawarta z naszym dostawcą, w której komisant kupując dla

siebie towar komitenta musi mu zapłacić oferowaną korzystną cenę rynkową. Na żądanie Zamawiającego udo-

kumentujemy terminowe zawarcie powyższej umowy.

4. Jeżeli w wyniku wymienionych w punkcie 2 i 3 okoliczności nie będzie możliwości zrealizowania dostawy lub

świadczenia lub, gdy nastąpi opóźnienie o ponad 6 tygodni, wówczas zarówno Zamawiający, jak i my jesteśmy

uprawnieni do odstąpienia od umowy. Nie pociąga to za sobą roszczeń odszkodowawczych.

5. Mamy prawo do realizacji części dostawy w możliwym ze względu na okoliczności zakresie.

VIII. Zakres i realizacja dostawy, przejście ryzyka

1. O zakresie dostawy decyduje nasze pokwitowanie dostawy. Minimalną ilość dostawy stanowi jednostka opa-

kowania.

2. Różnice ilościowe należy zgłosić na piśmie w terminie 8 dni od otrzymania towaru.

3. Towary z magazynu ujęte w katalogu dostarczamy i rozliczamy wg jednostek opakowania. Zastrzegamy sobie

prawo zmiany jednostek opakowania.

4. Ze względów technologiczno produkcyjnych dopuszcza się w przypadku towarów nie będących towarami ma-

gazynowymi możliwość większej lub mniejszej dostawy, w granicach do 15%.

5. Ze względu na stały rozwój i badania zastrzegamy sobie prawo do zmian technicznych naszych produktów.

6. We wszystkich transakcjach, także przy dostawach franko fracht lub z dostawą do Zamawiającego ryzyko

przechodzi na Zamawiającego z chwilą przekazania towaru spedytorowi lub przewoźnikowi, najpóźniej jednak

z chwilą opuszczenia magazynu lub – w transakcjach łańcuchowych – zakładu dostawy. Ubezpieczenia od

szkód transportowych zawieramy na wyraźne żądanie Zamawiającego na jego koszt.

7. Przy zleceniach na wezwanie dostawa jest realizowana na wezwanie Zamawiającego. Termin odbioru wynosi

12 miesięcy, licząc od dnia potwierdzenia zlecenia. Jesteśmy uprawnieni do całościowego wykonania całej

ilości zamówienia. Po udzieleniu zlecenia nie ma możliwości uwzględnienia ewentualnych życzeń dotyczących

zmian chyba, że zostało to wyraźnie uzgodnione. Ilości, które do czasu upływu podanego terminu nie zostaną

wezwane do dostawy, zostaną do tego czasu dostarczone Zamawiającemu wraz z fakturą.

IX. Roszczenia z tytułu wad

1. Skorzystanie z prawa do dochodzenia roszczeń z tytułu wad jest uwarunkowane wywiązaniem się przez Zama-

wiającego ze swojego obowiązku oględzin towaru i jego zareklamowania zgodnie z prawem handlowym.

Jeżeli przedmiot dostawy okaże się wadliwy, wówczas zobowiązujemy się wg naszego uznania, do dostarcze-

nia towaru bez wad (dostawa zamienna) lub do usunięcia wady. W razie usunięcia wady ponosimy wszystkie

koszty związane z tą czynnością, o ile nie zwiększyły się one z uwagi na przeniesienie przedmiotu dostawy do

miejsca innego niż miejsce realizacji. Jeżeli usunięcie wady lub wymiana towaru nie zakończą się pomyślnie,

Zamawiający ma prawo według własnego uznania odstąpić od umowy lub zażądać obniżenia ceny kupna. Z re-

guły stosuje się regułę dwóch prób usunięcia wady lub wymiany.

2. Za dostawy zastępcze lub prace naprawcze ponosimy odpowiedzialność w takim samym stopniu jak za pier-

wotny przedmiot dostawy. W przypadku dostawy zastępczej okres gwarancji zaczyna biec od nowa. Okres

gwarancji wynosi 12 miesięcy i zaczyna biec z chwilą wydania towaru Zamawiającemu.

3. Nie ponosimy odpowiedzialności za szkody powstałe z wymienionych poniżej przyczyn: nie odpowiednie lub

niefachowe przechowywanie i użytkowanie, wadliwy montaż lub wadliwe uruchomienie przez Zamawiającego

lub osoby trzecie, naturalne zużycie, wadliwe lub niedbałe obchodzenie się z przedmiotami, stosowanie nieod-

powiednich pomocy warsztatowych, wpływy chemiczne, elektrochemiczne lub elektryczne, o ile nie zostały

spowodowane z naszej winy. W przypadku zmian lub naprawy dokonanej przez Zamawiającego lub osoby

trzeciej bez uzyskania naszej wcześniejszej zgody, nie ponosimy odpowiedzialności za powstałe z tego tytuły

szkody.

X. Odpowiedzialność

1. Ponosimy odpowiedzialność do pełnej wysokości szkody w przypadku umyślnego działania i rażącego zawinie-

nia z naszej strony lub ze strony osób, którym powierzyliśmy wykonanie zadania. Odpowiadamy także do

pełnej wysokości szkody za niedotrzymanie gwarancji, z tytułu ryzyka za jednakową jakość i inne wiążące za-

pewnienia, za zawinione zagrożenie życia, ciała i zdrowia oraz w ramach odpowiedzialności zgodnie z ustawą o

odpowiedzialności cywilnej za szkody spowodowane wadliwością produktu. W przypadku zawinionego naru-

szenia istotnych warunków umownych, a więc takich obowiązków, które umożliwiają prawidłowe wykonanie

umowy i na których wykonanie Zamawiający liczy i może liczyć, ponosimy odpowiedzialność co do zasady. Co

do wysokości nasza odpowiedzialność jest ograniczona do typowych dla umowy, w sposób rozsądny możliw-

ych do przewidzenia szkód. Wyraźnie wyklucza się dalej idącą odpowiedzialność z naszej strony. 

2. Jeżeli nasza odpowiedzialność jest wyłączona lub ograniczona, wówczas dotyczy to także odpowiedzialności

osobistej naszych pracowników, przedstawicieli i osób, którym powierzyliśmy wykonanie zadania.

3. Niniejsza regulacja nie ma na celu przerzucenia ciężaru dowodu.

XI. Zwrot i wymiana

Zamawiający ma prawo do zwrotu lub wymiany bez podawania powodów w terminie 4 tygodni od dostawy z poda-

niem naszego numeru komisyjnego. Przesyłki zwrotne muszą odbywać się w trybie franko. Prawo do zwrotu lub

wymiany nie narusza prawa Zamawiającego z tytułu wad zgodnie z punktem IX.

Związane z tym opłaty manipulacyjne wynoszą 25,- €.

Produkcja na zamówienie nie podlega wymianie.

XII. Miejsce wykonania, siedziba sądu, stosowane prawo i częściowa nieskuteczność, ochrona danych

1. Miejscem wykonania wszystkich obustronnych wynikających z umowy świadczeń jest Engelskirchen.

2. Siedzibą sądu w przypadku sporów z Zamawiającymi, będącymi kupcami pełnymi, osobami prawnymi prawa

publicznego, lub publiczno prawnego majątku odrębnego, jest sąd właściwy dla siedziby naszej firmy. Zastrze-

gamy sobie jednak prawo złożenia pozwu w miejscu głównej siedziby Zamawiającego.

3. W dostawach poza granice kraju obowiązuje prawo niemieckie. Nie obowiązuje międzynarodowe prawo hand-

lowe dotyczące umów kupna sprzedaży (np. Konwencja Narodów Zjednoczonych o Międzynarodowej Sprze-

daży Towarów).

4. W przypadku nieskuteczności poszczególnych postanowień umowy dostawy lub jej warunków, pozostałe wa-

runki nadal są skuteczne i wiążące. Częściowa nieskuteczność pojedynczego postanowienia nie narusza sku-

teczności jego pozostałej części.

5. Zgodnie z § 33 (1) Federalnej Ustawy o Ochronie Danych zwracamy uwagę na to, że wszystkie dane do-

tyczące klientów i dostawców będą przez nas przechowywanie i wykorzystywane przy pomocy systemu elek-

tronicznego przetwarzania danych.

Warunki składania ofert, dostawy i płatności
Stan: sierpień 2008

I. Zakres obowiązywania

1. Poniższe warunki są ostateczne i stanowią część składową umowy. Obowiązują one w stosunku do wszyst-

kich (także przyszłych) umów i innych usług. Podstawą wszystkich ofert są wyłącznie nasze warunki; uznaje

się je za obowiązujące w momencie udzielenia zlecenia lub przyjęcia dostawy. Warunki zamawiającego, które

są sprzeczne lub różnią się od naszych warunków umowy, nie są dla nas zobowiązujące, także wtedy, gdy po

ich otrzymaniu ponownie nie wyraziliśmy naszego wyraźnego sprzeciwu.

2. Nie ma żadnych dodatkowych uzgodnień ustnych. Dodatkowe uzgodnienia, odstępstwa lub zmiany stają się

wiążące dopiero po naszym pisemnym potwierdzeniu. Dotyczy to przede wszystkim uzgodnień dotyczących

właściwości wyrobów.

3. Niniejsze warunki obowiązują wyłącznie w stosunku do przedsiębiorstw lub osób prawnych prawa publiczne-

go lub publiczno-prawnego majątku odrębnego.

II. Oferty

1. Nasze oferty nie są zobowiązujące. Dokumentacja należąca do oferty, jak np. rysunki, ilustracje, dane tech-

niczne, powoływanie się na normy oraz dane w prospektach, nie stanowi uzgodnień dotyczących właściwości,

chyba że zostanie to określone wyraźnie i na piśmie.

2. Nasze wzory, próbki, dane na temat składu i właściwości naszych wyrobów są oparte na naszych doświadcze-

niach i specjalistycznej wiedzy, nie stanowią jednak żadnej gwarancji ani innych wiążących zapewnień.

3. Do prospektów, ilustracji, rysunków, szkiców i innych dokumentów zastrzegamy sobie prawo własności i pra-

wa autorskie; bez naszej zgody nie wolno ich powielać, kopiować z Internetu lub udostępniać osobom trzecim,

a na nasze żądanie należy je nam niezwłocznie odesłać.

III. Zawieranie umów

1. Uznaje się, że zlecenie zostało przyjęte, gdy zostanie przez nas potwierdzone na piśmie lub gdy zrealizowano

dostawę.

2. Potwierdzenie zlecenia stanowi podstawę treści i zakresu zlecenia. Uzupełnienia, zmiany lub ustne porozumie-

nia wymagają dla swojej ważności naszego pisemnego potwierdzenia.

3. Zamawiający ponosi odpowiedzialność za prawidłowość dostarczanych przez niego dokumentów takich jak ry-

sunki, wzory itp. Ustne dane na temat wymiarów itp. wymagają pisemnego potwierdzenia.

IV. Ceny

1. Nasze ceny są cenami w EURO z zakładu w Engelskirchen, z wyłączeniem opakowania, opłat przewozowych,

porto, opłat celnych i ubezpieczenia. Narzuty i rabaty naliczane są zawsze od ceny podstawowej. To samo do-

tyczy przesyłek częściowych lub ekspresowych przygotowanych na życzenie Zamawiającego.

2. Minimalna wartość zlecenia wynosi 130,- € netto. Przy zleceniach poniżej 130,- € naliczamy opłatę manipula-

cyjną w wysokości 15,- €.

3. Do ceny doliczany jest podatek VAT w aktualnie obowiązującej ustawowej wysokości.

4. W przypadku dostawy do 4 miesięcy obowiązują ceny z dnia potwierdzenia zlecenia; w przypadku dłuższych

terminów dostawy obowiązywać będą ceny obowiązujące w dniu dostawy, jeśli zmianie ulegną nasze koszty

własne, takie jak koszty materiałowe, płacowe lub inne koszty produkcji.

V. Warunki płatności

1. Nasze faktury są płatne w terminie 14 dni od daty wystawienia faktury z uwzględnieniem skonta w wysokości

2 % lub w terminie 30 dni netto. Płatność musi być zrealizowana w taki sposób, aby należna nam kwota była

do naszej dyspozycji najpóźniej w dniu wymagalności.

2. W przypadku przekroczenia terminu naliczymy odsetki w wysokości 8 % powyżej aktualnej stawki bazowej

Europejskiego Banku Centralnego. Zastrzega się prawo do wystąpienia z roszczeniami w przypadku poniesie-

nia wyższych szkód spowodowanych opóźnieniem.

3. Pierwsze dostawy realizujemy zasadniczo za zapłatą z góry lub za pobraniem.

4. Weksle (przyjęcie wyłącznie po pisemnym uzgodnieniu) i czeki przyjmujemy wyłącznie w celu realizacji zobo-

wiązania. Opłaty dyskontowe i za ściągnięcie należności obciążają Zamawiającego. Nie ponosimy żadnej odpo-

wiedzialności za terminowe przedłożenie.

5. W przypadku uzyskania informacji o przyczynach dających uzasadnione wątpliwości co do dalszej możliwości

wywiązywania się przez Zamawiającego z terminowych płatności, np. o złożeniu wniosku o wszczęcie

postępowania upadłościowego, mającym nastąpić wkrótce wstrzymaniu płatności lub innym znacznym pogor-

szeniu się sytuacji majątkowej Zamawiającego, mamy prawo wstrzymać nie zrealizowane dostawy. W takim

przypadku możemy, nie zważając na fakt przyjęcia czeków, zażądać natychmiastowej zapłaty pozostałej kwoty

i wyznaczyć Zamawiającemu odpowiedni termin wykonania świadczenia „z ręki do ręki” lub po przedłożeniu

zabezpieczenia płatności, a po bezskutecznym upływie tego terminu, odstąpić od dalszego wypełniania nas-

zych umownych zobowiązań. Wniosek o wszczęcie postępowania upadłościowego z majątku Zamawiającego

upoważnia nas do natychmiastowego odstąpienia od umowy. Nie zwalnia to Zamawiającego z jego zobo-

wiązań z tytułu zrealizowanych już przez nas części umowy, umów wcześniejszych lub jeszcze nie zrealizowa-

nych umów.

6. Zastrzega się prawo do cesji wierzytelności.

7. Zamawiającemu przysługuje prawo potrącenia tylko w przypadku, gdy jego roszczenia wzajemne są prawo-

mocne, bezsporne, lub zostały przez nas uznane. Ponadto jest on uprawniony do wykonania prawa zatrzyma-

nia tylko wtedy, gdy jego roszczenie wzajemne dotyczy tego samego stosunku umownego.

VI. Zastrzeżenie prawa własności

1. Dostarczony towar pozostaje naszą własnością („towar zastrzeżony”) do czasu całkowitej zapłaty wszystkich

(także przyszłych) należności łącznie z wszystkimi należnościami dodatkowymi (np. koszty wykupu weksli, fi-

nansowania, odsetek itp.) z tytułu stosunków handlowych między nami a Zamawiającym. Za dzień zapłaty uz-

naje się wpływ u nas kwoty równoważnej dostawie.

2. Zamawiający jest zobowiązany do ostrożnego obchodzenia się z  towarem zastrzeżonym. Jesteśmy uprawnie-

ni do ubezpieczenia na koszt Zamawiającego przedmiotu dostawy od kradzieży, popękania, ognia, zalania i in-

nych szkód, jeżeli Zamawiający nie udokumentuje zawarcia przez siebie odpowiedniego ubezpieczenia.

3. Zamawiający w ramach prawidłowego przebiegu transakcji handlowej ma prawo do przeróbki, zmieszania lub

odsprzedaży przedmiotów dostawy. Zamawiający dokonuje przeróbki lub przekształcenia przedmiotu dostawy

zawsze na naszą rzecz. Jeżeli przedmioty dostawy zostaną połączone z innymi, nie należącymi do nas przed-

miotami, wówczas nabywamy prawo współwłasności do nowej rzeczy w stosunku wartości przedmiotu kup-

na do innych przerobionych przedmiotów w momencie przeróbki. Poza tym w stosunku do rzeczy powstającej

w wyniku przeróbki obowiązują odpowiednio postanowienia dotyczące przedmiotów dostarczonych z

zastrzeżeniem prawa własności.

4. W przypadku, gdy Zamawiający sprzeda przedmioty dostawy przed zapłatą wszystkich zabezpieczonych wier-

zytelności, wówczas dla zabezpieczenia należności zabezpieczonych przedmiotem dostawy Zamawiający

odstępuje na naszą rzecz swoje wierzytelności z tytułu odsprzedaży już w chwili zawarcia umowy dostawy.

My przyjmujemy tę cesję. Do momentu odwołania upoważniamy Zamawiającego do ściągania odstąpionych

należności. Mamy prawo do odwołania upoważnienia w momencie, gdy nasze zabezpieczone wierzytelności

zostaną zagrożone, przede wszystkim wówczas, gdy Zamawiający będzie się opóźniać z zapłatą. Upoważnie-

nie do ściągania należności wygasa automatycznie, gdy Zamawiający wstrzyma zapłatę lub, gdy wniesie wnio-

sek o wszczęcie postępowania upadłościowego. Po cofnięciu lub wygaśnięciu upoważnienia do ściągania na-

leżności jesteśmy uprawnieni, a Zamawiający zobowiązany do poinformowania dłużnika odstąpionej

wierzytelności o odstąpieniu. Zamawiający jest zobowiązany do wstrzymania się od jakiegokolwiek

ściągnięcia, a kwoty, które mimo to otrzyma, powinien przechować oddzielnie na naszą rzecz. Zamawiający na

każde nasze żądanie jest zobowiązany do pisemnego poinformowania nas, komu odsprzedał przedmioty do-

stawy i do przekazania nam wszystkich informacji i dokumentów na temat odstąpionej wierzytelności.

5. Zobowiązujemy się, że jeżeli łączna kwota naszych istniejących zabezpieczeń przekroczy o 20% wartość za-

bezpieczonej wierzytelności, na wniosek Zamawiającego zrezygnujemy z części zabezpieczeń według własne-

go uznania.

6. Nadzwyczajne rozporządzenia, takie jak ustanowienie zastawu, przeniesienie własności dla zabezpieczenia

wierzytelności są możliwe wyłącznie za naszą zgodą. W przypadku ustanowienia zastawu lub innej ingerencji

osób trzecich, Zamawiający ma obowiązek niezwłocznego poinformowania nas na piśmie i udostępniania nam

wszelkich informacji oraz dokumentów, które są niezbędne dla zabezpieczenia naszych praw. Dotyczy to także

Grupy materiałowe

• różne stale konstrukcyjne

• stal automatowa

• stal do nawęglania

• stal submikrostrukturalna

• stal formowana na zimno

• stal konstrukcyjna mrozoodporna

• blacha kotłowa

• stal do azotowania

• staliwo

• stale ulepszone cieplnie

• stal żarowytrzymała

STALE NARZĘDZIOWE  Rm do 1300 N/mm2

TWORZYWA SZTUCZNE/DREWNO/GUMA

KAMIENIE/DACHÓWKI/GAZOBETON

BETON/BETON ZBROJONY

PŁYTKI OKŁADZINOWE/CERAMIKA

MARMUR

GRANIT

BETON ŚWIEŻY

ASFALT

SZKŁO/WĘGLIK SPIEKANY

ŻELIWO

STALE STOPOWE I ULEPSZONE
Rm 800 do 1200 N/mm2

STALE I STALIWA ODPORNE NA DZIAŁANIE
RDZY, KWASÓW I WYSOKIEJ TEMPERATURY

STALE I STALIWA
Rm do 800 N/mm2

• stal do nawęglania

• stal sprężynowa

• stal submikrostrukturalna

• stal do azotowania

• stale ulepszone cieplnie

• stale odporne na ściernie

• stale łożyskowe

• 60 – 65 HRC 

• stale szybkotnące

• stale narzędziowe niestopowe

• stale narzędziowe do pracy na zimno

• stale narzędziowe do pracy na gorąco

STOPY TYTANU I NIKLU

• Rm 900 do 1500 N/mm2

• Rm do 900 N/mm2

• austenityczna

• ferrytyczna

• ferrytyczno-austenityczna

• odporna na działanie wysokiej temperatury

• martenzytyczna

• nierdzewna, siarkowana

STOPY ALUMINIUM, MAGNEZU,
MIEDZI

• ponad 300 HB 

• 200 – 300 HB 

• do 200 HB 

• ponad 15 % Si

• 10 – 15 % Si 

• 0,5 – 10 % Si 

• poniżej 0,5 % Si

najbardziej odpowiednie

odpowiednie

■ dostępne z magazynu

▲ adostępne na zapytanie

Nakaz noszenia

okularów

Nakaz używania

rękawic ochronnych

Zakaz szlifowania

na mokro

Nakaz ochrony

narządu słuchu

Tylko przy

użyciu podkładu

Zakaz szlifowania

od czoła

Nakaz noszenia

maski

Nakaz zapoznania się z 

zaleceniami bezpieczeń-

stwa higieny pracy

Zakaz używania

w razie uszkodzenia

Produkt niedopuszczony do 

szlifowania z ręki i szlifowa -

nia prowadzonego ręcznie

Znaki bezpieczeństwa
(mogą się one zmieniać w zależności od produktu)
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