


DIN 856

Frezy potokragte wypukte
Convex milling cutters
Halbrund-Profilfraser (konvex)
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R (h11) d (H7) L
Code No

1 16 2 14 200103 [
1.25 16 25 14 200144 Q
15 16 8 14 200156 @)
1.6 16 3.2 14 200205 [
1.75 16 35 14 200259 o
2 16 4 14 200307 [
2.25 22 45 12 200409 (@]
25 22 5 12 200500 [
2.75 22 55 12 200602 (@]
3 22 6 12 200704 [
315 22 6.3 12 200717 @)
3.25 22 6.5 12 200806 o
35 22 7 12 200908 @)
3.75 22 75 12 201002 o
4 22 8 12 201104 [
4.25 22 85 12 201206 o
45 22 9 12 201308 @)
475 22 9.5 12 201400 O
5 22 10 12 201501 ()
5.25 27 10.5 12 201513 Q
55 27 1 12 201603 o
6 27 12 12 201705 [
6.3 27 12.6 12 201718 (@]
6.5 27 13 12 201807 @)
7 27 14 12 201909 (]
75 27 15 12 202003 @)
8 27 16 12 202105 [
8.5 32 17 12 202209 (]
9 32 18 12 202309 @)
95 32 19 12 202400 (@]
10 32 20 12 202502 [
11 32 22 12 202604 Q
12 32 24 12 202706 [
125 32 25 12 202808 Q
13 32 26 12 202900 o
14 32 28 12 203004 [
15 32 30 12 203106 (@]
16 32 32 12 203208 @)
17 32 34 12 203300 O
18 32 36 12 203401 @)
19 32 38 12 203503 O
20 32 40 12 203605 o
22 40 44 12 203707 @)
225 40 45 12 203748 (@]
24 145 40 48 12 203809 @)
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DIN 855 A

Frezy potokragte wkleste

Concave milling cutters

Halbrund-Profilfraser (konkav)

®pe3bl BOrHYTblE ' r

DIN
855 A 7=10+14
R (h11) d (H7) L
1 16 6 14 220100 O
1.25 16 8 14 220112 O
1.5 16 8 14 220201 O
1.6 16 8 14 220303 @]
1.75 16 8 14 220405 O
2 16 9 14 220507 o
2.25 22 10 12 220609 O
2.5 22 10 12 220700 o
2.75 22 12 12 220802 O
3 22 12 12 220904 [ ]
3.15 22 12 12 220917 O
3.25 22 16 12 221009 O
815 22 16 12 221100 (@)
3.75 22 16 12 221202 O
4 22 16 12 221304 ( ]
4.25 22 18 12 221406 O
4.5 22 18 12 221508 O
475 22 20 12 221600 @]
5 22 20 12 221701 [ )
55 27 22 12 221905 (@]
6 27 24 12 222000 ( )
6.3 27 24 12 222013 O
6.5 27 28 12 222101 (@)
7 27 32 12 222203 o
75 27 32 12 222305 (@]
8 27 32 12 222407 o
8.5 32 36 12 222509 O
9 32 36 12 222600 o
9.5 32 36 12 222702 O
10 32 36 12 222804 o
1" 32 40 12 222906 (@)
12 32 40 12 223102 @]
12.5 32 40 12 223204 (@)
13 125 32 48 10 223306 @]
14 125 32 48 10 223408 (@)
15 125 32 50 10 223500 [ ]
16 125 32 50 10 223601 (@)
17 125 32 56 10 223703 O
18 125 32 56 10 223805 (@)
19 125 32 60 10 223907 O
20 125 32 60 10 224001 (@)
22 125 32 60 10 224103 O
225 125 32 60 10 224116 O
24 145 40 80 10 224120 O
25 145 40 80 10 224307 O
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DIN 6513 R/L

Frezy ¢wieréokragte
Corner rounding cutters
Viertelrund Profilfraser (konkav)

®pe3bl NpodunbHbIE BOTHYTbIE
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DIN 842 A

Frezy katowe jednostronne

Single angle shell end mills

Aufsteck-Winkelstrinfraser

®pe3bl ofHOYIMOBbIE TOPLEBbIE
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842 A 2=16:36

Code No 0641-573-

220109 @)

. 220404 O

45° 63 16 23 18 12 20 220700 @)
45° 80 22 30 22 14 22 221008 o
45° 100 27 39 28 17 26 221303 @)
45° 125 32 46 36 24 28 221609 O
45° 160 40 56 45 31 36 221904 O
50° 40 10 15 13 8 16 220200 O
50° 50 13 19 16 10 18 220506 O
50° 63 16 23 20 12 20 220801 @)
50° 80 22 30 25 14 22 221100 o
50° 100 27 39 32 17 26 221405 @)
50° 125 32 46 40 24 28 221700 O
50° 160 40 56 50 31 32 222009 O
552 40 10 15 13 8 14 220241 O
55° 50 13 19 16 10 16 220550 O
55° 63 16 23 20 12 18 220855 O
55° 80 22 30 25 14 20 221140 O
55° 100 27 39 32 17 22 221459 @)
55° 125 32 46 40 24 24 221754 O
55° 160 40 56 50 31 28 222062 O
60° 40 10 15 13 8 14 220302 O
60° 50 13 19 16 10 16 220608 O
60° 63 16 23 20 12 18 220903 @)
60° 80 22 30 25 14 20 221201 o
60° 100 27 39 32 17 22 221507 @)
60° 125 32 46 40 24 24 221802 O
60° 160 40 56 50 31 28 222100 O
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DIN 1823A R/L

Frezy katowe jednostronne
Single angle milling cutters
Winkelfraser

®pe3bl OfHOYIOBbLIE

LN

DIN
1823 A Z=18:22
R/L
D (js16) --
60° 200100 @) 205104 (@)
65° 200201 O 205206 O
70° 16 12 18 200242 O 205219 (@)
75° 50 16 12 18 200303 O 205308 O
80° 50 16 12 18 200316 O 205310 (@)
85° 50 16 12 18 200329 O 205323 O
90° 50 16 12 18 200331 O 205337 O
60° 63 22 18 20 200405 o 205400 O
65° 63 22 18 20 200459 O 205413 O
70° 63 22 18 20 200507 O 205501 O
75° 63 22 18 20 200609 o 205603 O
80° 63 22 18 20 200700 O 205705 O
85° 63 22 18 20 200754 O 205807 O
90° 63 22 18 20 200802 O 205909 O
45° 80 27 16 20 201202 O 206309 O
60° 80 27 20 18 201304 o 206400 O
45° 100 32 22 22 201600 @) 206706 O
60° 100 32 25 20 201701 o 206804 O
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PN NFKa NFKb

Frezy katowe jednostronne z promieniem
Single angle cutters with radius
Winkelfraser mit Radius

Dpe3bl ofHOYrMoOBbIE PaguyCHble

d
~ 1 );4 ”
A
w 0 Q&
PN
NFKa | | Z=18:20 R
NFKb

d (H7) ---
027607 O 032101 O
0,5 027709 O 032203 O
16 12 18 0,5 027800 O 032305 O
75° 50 16 12 18 0,5 027902 O 032407 @]
20° 63 16 6 18 1 028007 O 032509 O
25° 63 16 8 18 1 028109 O 032600 O
45° 63 22 12 20 0,6 028200 O 032702 O
50° 63 22 14 20 0,6 028302 O 032804 O
55° 63 22 16 20 0,6 028404 O 032906 O
60° 63 22 18 20 0,6 028506 O 033000 O
70° 63 22 18 20 0,6 028608 O 033102 O
75° 63 22 18 20 0,6 028700 O 033204 O
80° 63 22 18 20 0,6 028801 O 033306 O
20° 80 22 10 20 1,6 028903 O 033408 O
25° 80 22 12 20 1,6 029008 O 033500 O
30° 80 22 14 20 1,6 029100 O 033601 O
25° 100 27 16 20 1,6 029201 O 033703 O
30° 100 27 18 20 16 029303 O 033805 O
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DIN 1823 B R/L

Frezy katowe niesymetryczne
Unequal angle milling cutters
Winkelfréser, unsymmetrisch

(Dpe3sbl yrnoBble HECUMMETPUYHbBIE

N N

= >\ A

d
D
DIN
1823 B Z=18:24
R/L
n D (16)| d (H7) |L(s16) -
70° 156° 50 16 2 18 010405 (@) 015400 (@)
75° 15° 50 16 2 18 010507 O 015501 O
80° 156° 50 16 2 18 010609 O 015603 (@)
90° 15° 50 16 2 18 010802 O 015807 O
60° 15° 63 22 3 20 011202 (@) 016207 (@)
70° 15° 63 22 3 20 011406 O 016400 O
75° 15° 63 22 3 20 011508 O 016502 O
80° 15° 63 22 3 20 011600 O 016604 O
60° 15° 100 32 5.5 24 012600 O 017605 O
65° 15° 100 32 55 24 012702 O 017707 O
70° 15° 100 27 6 20 012804 O 017809 O
75° 15° 100 27 6 20 012906 O 017900 O
80° 15° 100 27 6 20 013000 O 018005 O
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PN NFKc / Kd

Frezy katowe niesymetryczne z promieniem
Unequal angle milling cutters with radius
Winkelfraser, unsymmetrisch mit Radius

®pesbl yrnoBble HECUMMETPUYHbIE PaJNYCHble

N AN
\?F ~ \ )\ I =
d R
D
PN 10 R
NFKc/Kd 2=18:22
n (1516)| d (H7) |L (js16) .-“
58 12° 50 16 2 18 0,5 027104 @) 032108 @)
60° 15° 50 16 2 18 0,5 027206 @) 032200 @)
65° 15° 50 16 2 18 0,5 027308 @) 032301 @)
70° 15° 50 16 2 18 05 027400 O 0324083 O
75° 15° 50 16 2 18 0,5 027501 @) 032505 @)
80° 15° 50 16 2 18 0,5 027603 @) 032607 @)
85° 15° 50 16 2 18 0,5 027705 @) 032709 @)
90° 15° 50 16 2 18 0,5 027807 @) 032800 @)
100° 25° 50 16 45 18 05 027909 O 032902 O
110° 25° 50 16 45 18 0,5 028003 @) 033007 @)
55° 12° 63 22 3 20 0,6 028105 O 033109 O
60° 15° 63 22 3 20 0,6 028207 @) 033200 @)
65° 15° 63 22 3 20 0,6 028309 O 033302 O
70° 15° 63 22 3 20 0,6 028400 @) 033404 @)
757 5 63 22 E 20 0,6 028502 @) 033506 @)
80° 15° 63 22 3 20 0,6 028604 @) 033608 @)
85° 20° 63 22 35 20 0,6 028706 @) 033700 @)
90° 20° 63 22 35 20 0,6 028808 O 033801 O
100° 25° 63 22 4 20 0,6 028900 @) 033903 @)
60° 15° 80 27 4.5 22 1 029004 @) 034008 @)
65° 15° 80 27 45 22 1 029106 @) 034100 @)
70° 15° 80 27 4.5 22 1 029208 @) 034201 @)
75° 15° 80 27 4.5 22 1 029300 @) 034303 @)
80° 15° 80 27 45 22 1 029401 @) 034405 @)
85° 15° 80 27 55 22 1 029503 O 034507 O
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DIN 847

Frezy katowe symetryczne
Double angle milling cutters symmetrical
Prismenfraser

Dpe3bl ABYXYrNOBble CUMMETPUYHbIE

DIN

847 7=16+30
45° 50 16 22 199154 (@)
60° 50 16 20 199202 (@)
90° 50 16 16 199304 (@)
120° 50 16 16 199317 @)
45° 63 22 24 200401 [ ]
60° 63 22 22 200605 [}
90° 63 22 18 200707 [ ]
120° 63 22 16 200710 (@]
45° 80 27 26 200809 (@)
60° 80 27 24 200900 [ ]
90° 80 27 20 201005 [ ]
120° 80 27 20 201018 (@)
45° 100 32 30 201107 (@)
60° 100 32 28 201209 [ ]
90° 100 32 22 201300 (]
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PN NFKe

Frezy katowe symetryczne z promieniem

Double angle milling cutters with radius

Prismenfraser mit Radius

(®pe3bl ABYXYrN0OBble CUMMETPUYHBIE PaANYCHbIE

i \
R
PN
NFKe 7=16+30
45° 16 8 22 0,5 047100 O
60° 16 10 20 0,5 047202 O
90° 16 14 16 0,5 047304 O
20° 16 6 18 1 047406 O
25° 16 8 18 1 047508 O
45° 22 10 24 0,6 047600 @]
60° 22 14 22 0,6 047701 O
90° 22 20 18 0,6 047803 @]
20° 22 8 20 1,6 047905 (@)
25° 22 10 20 1,6 048000 O
30° 22 12 20 1,6 048012 O
45° 27 12 26 0,8 048101 O
60° 27 18 24 0,8 048203 O
90° 27 22 20 0,8 048305 O
25° 27 14 24 2 048407 O
30° 27 16 24 2 048509 o
45° 32 18 30 1 048600 O
60° 32 25 28 1 048702 O
90° 32 32 22 1 048804 O
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NFKc-SPEC

Frezy katowe do kopiowania kluczy
Abgle milling cutter for copying of keys
Winkelfraser

(Mpe3bl yrnosble KOMUPHbIE ANS KIOYen

-~ 0 = JAS
d
D
NFKc
SPEC Z=110
X D (js12) | d(H6) | L(h11)
80° 40° 80 16 5 13 110 600101 (@)
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Informacje techniczne

Parametry skrawania dla frezéw promieniowych i katowe

Technical data

Cutting data - milling cutters
Technische Hinweise
TexHnuyeckne nHpopmaynn

GRUPA I: dla frezédw katowych i pryzmatycznych krazkowych GRUPA I: dla frezéw promieniowych krazkowych
GROUP I: for angle milling cutters GROUP II: for radius milling cutters

Gruppe . fir Winkel- und Prismen-Zahnformfréser Gruppe |I. fir Radialzahnformfraser

[PYMMA I ana yrnosbix 1 NPU3MATUUECKMX PONMKOBBIX Gpe3 TPYMNA II: ana panmyCHbIX ponnKoBbIX ppes
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grupa mat.
material group

rpynna i
npl/ll\p/l)éHeHl/lil grupa 1, group 1 grupa 2, group 2
rpynna 1 rpynna 2

0,056 0,048
28 0,056 0,048
22 0,048 0,032
28 0,04 0,048
16 0,024 0,024
16 0,024 0,032
16 0,024 0,032
16 0,04 0,032
19
110
11
2.1 18 0,024 0,048
22 18 0,024 0,048
23 12 0,024 0,032
3.1 22 0,064 0,064
32 18 0,048 0,048
33 28 0,048 0,048
3.4 34 0,048 0,064
35 10 0,024 0,032
g 22 0,096 0,064
o 42 18 0,032 0.04 materialy ze stopow tytanu i zaro-
ag 10 0,024 0,032 g f SIbiesnie
_ 18 0,096 0,064 odaporne sg frezowane Wspor
fse T 1. 0,048 0,048 titanium alloys or heat-resistant
_ 8 0,032 0,032 materials are climb-cut
e s 0,064 0,064
_ 28 0,064 0,064 Werkstuicke aus Titanlegierungen
es a4 0,048 0,064 und hitzebestandige Werkstticke
e s 0,032 0,032 werden mit Gleichlauf gefrast
_ 80 0,064 0,048 mMaTtepuasbl 13 Cr1aBoB TUTaHa
fme 200 Qe o 1 apoycTonymBble dpesepytoT
_ 56 0,048 0,082 CUHXPOHMUYECKMM CNOCObom
AT 200 0,064 0,032
s 9 0,056 0,04
2 56 0,064 0,048
e T 0,064 0,048

grupa materiatowa, patrz str. 16
material group, see page 17
Werkstoffgruppe Zeite 18

rpynna npumeHeHns, cMotpm cTp. 19

www.dolfamex.com 149




