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Pity do wielopit o cienkim zebie c MT %&(I)\NGE

industrial line

ZASTOSOWANIE: Rozkréj drewna surowego. Cienki zah gwarantuje mniejsze straty materiatu. @ & @

DOMASZYN:  Wielopity jedno i dwuwatowe.
MATERIAL: Twarde drewno (mokre i suche).
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Brzeszczoty

Gtowice i noze

i zestawy

Frezy trzpieniowe

== D F Wpusty z K P H a B SYMBOL

:L_’ ) mm mm mm mm mm mm
180 40 143 25 18 30 18° FLAT 280.021.075
200 40 27143 25 18 35 18° FLAT 280.021.08
250 70 215 2044 27 18 50 18° 10° ATB 280.020.10V
250 80 13x5 2044 27 18 50 18° 10° ATB 280.020.10W
300 70 215 W44 27 18 60 18° 10°ATB 280.024.12V
300 80 13x5 U4 27 18 60 18° 10° ATB 280.024.12W
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Pity do wielopit o grubym zebie

industrial line

(zesci wymienne

ZASTOSOWANIE: Rozkréj drewna surowego. Gruby zab zapewnia stabilnos¢ ciecia @ & @

oraz zapobiega falowaniu pity.
DO MASZYN: Wielopity jedno i dwuwatowe.
MATERIAL: Grube i twarde drewno

o wilgotnosci powyzej 10%.

. : Otwornice
i akcesoria

Elektronarzedzia

ovvo

System meblowy

Stoty warsztatowe

D F Wpusty K P H

é« mm mm mm g mm mm mm a4 I; HLL

= 300 30 24+4 4,0 2,8 80 18° 10°ATB 277.024.12M
300 70 21x5 24+4 40 2,8 80 18° 10°ATB 277.024.12V
300 80 13x5 24+4 40 2,8 80 18° 10°ATB 277.024.12W
350 30 24+6 42 2,8 105 18° 10°ATB 277.024.14M
350 70 21x5 24+6 42 2,8 105 18° 10°ATB 277.024.14V
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Pity do wielopit

industrial line

A

TPEALN LT R T RERS

ZASTOSOWANIE: Rozkréj drewna surowego.
Wielopity jedno i dwuwatowe.
Twarde i migkkie drewno (mokre i suche).

DO MASZYN:
MATERIAL:

A ‘ -0
RS ox
o
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e
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Brzeszczoty Pity tarczowe -

Frezy CNC Frezy trzpieniowe Glowice i noze
i zestawy

i uchwyty

Frezy i wiertta
do elektronarzedzi

(zesci wymienne

Otwornice

Elektronarzedzia
i akcesoria

System meblowy
RAMIA ovvo

Stoty warsztatowe

Narzedzia
PIHER

(%\ K =
/ﬁ/ 8 i ISO:
W ; 10 HV10:
b N/mm2
LI
D F Wpusty 7 K P H a B SYMBOL
mm mm mm mm mm mm
250 30 20+4 32 22 65 18° 10°ATB 279.020.10M
250 70 21x5 20+4 32 2,2 65 18° 10° ATB 279.020.10V
250 80 13x5 20+4 32 22 65 18° 10° ATB 279.020.10W
300 30 24+4 32 22 80 18° 10° ATB 279.024.12M
300 60 21x5 24+4 32 22 80 18° 10°ATB 279.024.12U
300 70 21x5 24+4 3.2 2,2 80 18° 10° ATB 279.024.12V
300 80 13x5 24+4 32 22 80 18° 10° ATB 279.024.12W
350 30 28+4 35 25 105 18° 10° ATB 279.028.14M
350 60 21x5 28+4 35 25 105 18° 10° ATB 279.028.14U
350 70 21x5 28+4 35 25 105 18° 10° ATB 279.028.14V
350 80 14x5 28+4 35 25 105 18° 10°ATB 279.028.14W
400 30 2846 4,0 28 120 18° 10° ATB 279.028.16M
400 70 21x5 28+6 4,0 28 120 18° 10° ATB 279.028.16V
Pity do wielopit z ogranicznikiem posuwu
industrial line
PA&M ZASTOSOWANIE: Do rozkroju drewna, specjalna powierzchnia przeciwdziatajaca wibracjom. @ &
4 E"& ' @(R DOMASZYN:  Wielopity jedno i dwuwatowe.
J:' ' v s MATERIAL: Miekkie i twarde suche drewno.
,':u'\ LN RN
(I
g =
% a Koy
m /7\ 3 ’ 4 o
W 0 Hyio:
b N/mm2
P
D F Otwory Wpusty 7 K P a 8 SYMBOL
mm mm dodatkowe mm mm mm
300 30 2/10/60 28 3,2 2,2 18° 10° ATB 278.028.12M
300 70 21x5 28 32 22 18° 10° ATB 278.028.12V
350 30 2/10/60 36 35 25 18° 10° ATB 278.036.14M
350 70 21x5 36 35 25 18° 10° ATB 278.036.14V
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System meblowy | Elektronarzedzia Otwornice Czeéci wymienne
0vvo i akcesoria ey

Stoty warsztatowe

Narzedzia

H Ekspozytowy

Pity budowlane

GleARE

b [T

D
mm
250
300
300
315
350
400
450
500
550
600
700

F
mm
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30

Otwory
dodatkowe
(OMBI3
(OMBI3
(OMBI3
(OMBI3
(OMBI3
(OMBI3
2/10/60
2/10/60
2/10/60
2/10/60
2/10/60

ZASTOSOWANIE: Do ciecia wzdtuznego i poprzeczneqgo, zaprojektowane
specjalne dla konstruktoréw i budowlaricow.

Pity stotowe oraz elektonarzedzia.
Miekkie i twarde drewno zawierajace metalowe wstawki,

DO MASZYN:
MATERIAL:

Z

16
20
48
24
24
28
32
36
40
40
46

gwozdzie lub kawatki betonu

f=—

P
K P
mm mm
28 18
28 18
3,2 22
3,2 2,2
32 2,2
3,2 22
38 28
3,8 28
42 32
42 3,2
44 3,2

WZKAZOWKI: Uzywaj pierscieni redukcyjnych z 30 na 25mm SYMBOL 299.225.00 (dla rozmiaréw @250-300-315)
Uzywaj pierscieni redukcyjnych z 30 na 25mm SYMBOL 299.228.00 (dla rozmiaréw @350 i wiekszych)

Pity do ciecia wzdtuznego

industrial line

15°
15°
15°
15°
15°
15°
15°
15°
15°
15°
15°

6~10

T

B

5° ATB
5°ATB
10°ATB
5°ATB
5°ATB
5°ATB
5°ATB
5°ATB
5°ATB
5°ATB
5°ATB

HV10:
N/mm2

SYMBOL

286.016.10M
286.020.12M
286.048.12M
286.024.13M
286.024.14M
286.028.16M
286.032.18M
286.036.20M
286.040.22M
286.040.24M
286.046.28M

Brak ogranicznika posuwu.

mm

250
270
300
300
305
315
315
350
350
400
450
500

mm

30
30
30
35
30
30
30
30
35
30
30
30

Otwory
dodatkowe
(OMBI3
2/7/42
(OMBI3

2/10/60
(OMBI3
2/10/60 +2/7/42
(OMBI3

(OMBI3
2/10/60
(OMBI3

ZASTOSOWANIE: Cigcie wzdtuzne.
Pity stotowe z posuwem recznym
i automatycznym. Pilarki przenosne.

DO MASZYN:

MATERIAL:

a

4

Twarde i migkkie drewno.

Wﬁﬁﬁ

K
mm
28
28
3,2
32
28
3.2
3,2
35
35
35
3,8
4,0

i ISO:

8~10 Hv10:

b N/mm2
P
mm a
18 20°
18 20°
2,2 20°
2,2 20°
18 20°
2,2 20°
18 15°
2,5 20°
2,5 20°
2,5 20°
2,8 20°
2,8 20°

B

10°ATB
10°ATB
10°ATB
10°ATB
10°ATB
10°ATB
5°ATB
10°ATB
10°ATB
10°ATB
10°ATB
10°ATB

SYMBOL

290.250.24M
290.270.28M
293.024.12M
293.024.12R
293.028.22M
293.028.12M
285.036.13M
293.028.14M
293.028.14R
285.036.16M
285.036.18M
285.044.20M

www.cmttools.pl



Pity do ciecia poprzecznego i wzdtuznego

industrial line

Pity tarczowe

ZASTOSOWANIE: Do ciecia w poprzek i wzdtuz.
DO MASZYN: Pilarki stotowe, pity specjalne oraz pity reczne.
MATERIAL: Miekkie i twarde drewno, materiaty drewnopochodne,

Brzeszczoty

Gtowice i noze

%Q%TB i ISO:

W P HvIO: :
T N/mm= s .
D F Otwor K P
mm mm dodatkozve z mm mm a B Lo O -
200 30 2/10/60 + 2/7/42 36 3.2 2,2 15° 10°ATB 285.036.08M ? ;?
200 30 2/10/60 + 2/7/42 48 3.2 2,2 15° 15°ATB 285.048.08M £ 2
250* 20 COMBI3 40 3,2 2,2 15° 10° ATB 285.040.10H
250 30 (OMBI3 40 3.2 2,2 15° 10°ATB 285.040.10M
250 30 (OMBI3 48 3.2 2,2 15° 10°ATB 285.048.10M
250 30 (OMBI3 60 3.2 2,2 10° 15°ATB 285.060.10M
250 35 40 3,2 2,2 15° 10° ATB 285.040.10R
250 35 60 3.2 2,2 10° 15°ATB 285.060.10R LB
254 30 (OMBI3 48 24 18 -5° Neg. 15°ATB 294.048.10M E g
254 30 (OMBI3 60 24 18 -5° Neg. 15°ATB 294.060.10M ; 3
260 30 2/10/60 + 2/7/42 48 2,8 1,8 15° 10° ATB 285.048.11M E’ §
260 30 (OMBI3 60 2,5 18 -5° Neg. 15°ATB 294.060.11M ;
260 30 2/10/60 + 2/7/42 60 2,8 18 10° 15°ATB 285.060.11M §
270* 30 2/7/42 4 2,8 1,8 15° 15° ATB 291.270.42M §
275 20 4 3.2 22 15° 10°ATB 285.042.11H g
280* 30 2/10/60 + 2/7/42 64 2,8 18 10° 15°ATB 295.064.11M o
300% 20 (OMBI3 48 32 22 15° 10°ATB 285.048.12H
300 30 COMBI3 36 3,2 2,2 15° 10° ATB 285.036.12M E
300 30 (OMBI3 48 3.2 2,2 15° 10°ATB 285.048.12M E
300 30 (OMBI3 60 3,2 2,2 15° 10°ATB 285.060.12M
300 30 COMBI3 72 3,2 2,2 10° 15°ATB 285.072.12M =
300 35 48 3.2 2,2 15° 10°ATB 285.048.12R '§ £
300 35 72 3,2 2,2 10° 15°ATB 285.072.12R g 8
305* 30 2/10/60 + 2/7/42 54 2,8 18 -5° Neg. 15°ATB 294.054.22M é =
315* 30 COMBI3 54 3,2 2,2 15° 10° ATB 294.054.12M —
350 30 (OMBI3 54 35 2,5 15° 10°ATB 285.054.14M é
350 30 (OMBI3 72 35 2,5 15° 10°ATB 285.072.14M gg
350 30 (OMBI3 84 35 2,5 10° 15°ATB 285.084.14M é o
350 35 54 35 2,5 15° 10° ATB 285.054.14R Gl
350 35 84 35 2,5 10° 15°ATB 285.084.14R g
400 30 (OMBI3 48 35 2,5 20° 10°ATB 285.048.16M é =
400 30 COMBI3 60 35 2,5 10° 15° ATB 285.060.16M g =
450 30 2/10/60 54 3,8 2,8 15° 15°ATB 285.054.18M £
450 30 2/10/60 66 3,8 2,8 10° 15°ATB 285.066.18M
500 30 2/10/60 60 3,8 2,8 15° 15°ATB 285.060.20M .
500 30 2/10/60 72 3,8 2,8 10° 15° ATB 285.072.20M S %
550 30 2/10/60 60 42 3.2 10° 15°ATB 285.060.22M =
550 30 2/10/60 96 42 3,2 10° 15°ATB 285.096.22M
600 30 2/10/60 66 4,2 32 10° 15°ATB 285.066.24M
700 30 2/10/60 72 44 3.2 10° 15°ATB 285.072.28M

Ekspozytowy

*Niewyciszane
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Pity wykonczeniowe \/ ?

industrial line

285-294

ZASTOSOWANIE: Do ciecia poprzecznego, z najlepszym wykoriczeniem krawedzi.

DOMASZYN:  Pity stotowe, elektronarzedzia.

MATERIAL: Drewno miekkie, twarde, egzotyczne, materiaty drewnopochodne,
jednostronnie fornirowane oraz laminowane.

Brzeszczoty

x
x
X <
& X [
2 x
A i
- \ ISO: KCRO6
g //QW 7F B Mvio: 1950 kg
g% T N/mm: 2300
D F Otwor K P
o - mm mm dodatko:ve L mm mm a B ALl
§ éj 150 30 2742 48 3,2 22 5° 15°ATB 285.048.06M
=32 160 20 2/6/32 48 22 16 5° 15°ATB 285.160.48H
180 30 2742 56 3,2 22 5° 15°ATB 285.056.07M
200 30 2/10/60 + 2/7/42 64 32 22 5° 15° ATB 285.064.08M
250 30 (OMBI3 80 3,2 22 5° 15°ATB 285.080.10M
250 35 80 3,2 22 5° 15°ATB 285.080.10R
300 30 COMBI3 96 32 22 5° 15°ATB 285.096.12M
= 300 35 96 3,2 22 5° 15° ATB 285.096.12R
5 ‘g 305 30 (OMBI3 72 3,2 22 10° 15°ATB 285.072.22M
§ = 305 30 (OMBI3 72 3,2 22 -5° Neg. 15°ATB 294.072.22M
g3 315 30 2/10/60 + 2/7/42 72 32 22 10° 15°ATB 285.072.13M
j 350 30 (OMBI3 108 35 25 5° 15°ATB 285.108.14M
£ 350 35 108 35 25 5° 15°ATB 285.108.14R
s 400 30 (OMBI3 96 35 25 10° 15°ATB 285.096.16M
Z 400 30 2/10/60 + 2/7/42 120 35 25 10° 15° ATB 285.120.16M
Pity wykonczeniowe do ramek
XTreme line

Otwornice

285.5 “MREME—— ) o B

ZASTOSOWANIE: Do ciecia poprzecznego, z najlepszym wykoriczeniem krawedzi.
DOMASZYN:  Pity stotowe, elektronarzedzia.
MATERIAL: Miekkie i twarde drewno, MDF.

Elektronarzedzia
i akcesoria

2

- ® A ¢ - N Dwustronny weglik
ORANGE Lk q
ey bbh ISO: KCRO06

8 HV10: 1.950
T N/mmz  2.300

2. 8.0.8.8.¢

System meblowy

Stoty warsztatowe

D F Otwory K P
mm mm dodatkowe z mm mm a B L
250 30 (OMBI3 80 3,0 2,5 10° 20°ATB 285.580.10M
300 30 (OMBI3 96 3,0 2,5 10° 20°ATB 285.596.12M

Wysokiej jakosci pita z wyjatkowa, pomarariczowa powtoka PTFE o antyadhezyjnych i antykorozyjnych wtasciwosciach.
Powtoka ta jest naktadana warstwowo w wysokiej temperaturze.

www.cmttools.pl
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Pity chromowane wyciszone z zebem typu “na przemian skos”

industrial line

ZASTOSOWANIE:

DO MASZYN:
MATERIAL:

mm

250
300
350
400

ZASTOSOWANIE:
DO MASZYN:
MATERIAL:

mm

250
300
350
400

ZASTOSOWANIE:

DO MASZYN:
MATERIAL:

mm
250
300
350

Ciecie wzdtuzne i poprzeczne przy zachowaniu
optymalnej jakosci.

Pilarki stotowe oraz pilarki przenosne.

Drewno miekkie i twarde, materiaty drewnopochodne.

F Otwory 7
mm dodatkowe

30 (OMBI3 40
30 (OMBI3 48
30 (OMBI3 54
30 (OMBI3 60

Ciecie poprzeczne przy zachowaniu optymalnej jakosci.

Pilarki stotowe oraz pilarki przenosne.
Drewno miekkie, twarde oraz egzotyczne, materiaty
drewnopochodne.

F Otwory

mm dodatkowe L
30 COMBI3 60
30 (OMBI3 72
30 (OMBI3 84
30 (OMBI3 9

Ciecie poprzeczne przy zachowaniu perfekcyjnego
wykoniczenia krawedzi.

Pilarki stotowe oraz pilarki przenosne.

Drewno miekkie, twarde oraz egzotyczne, materiaty
drewnopochodne, materiaty jednostronnie
fornirowane, materiaty termoplastyczne.

F Otwory 7
mm dodatkowe

30 (OMBI3 80
30 (OMBI3 96
30 (OMBI3 108

CHROME™

8

T

mm
3,2
32
35
35

mm
3,2
3.2
35
35

mm
3.2
3.2
35

ISO:
HV10:
N/mm2
P
mm
22
22
25
25
ISO:
HV10:
N/mm?2
P
mm
22
22
25
25
ISO:
HV10:
N/mm2
P
mm
2,2
22
25

10°
10°

10°

5o
50
50

10° ATB
10°ATB
10°ATB
15° ATB

B

15° ATB
15° ATB
15° ATB
15° ATB

B

15°ATB
15° ATB
15° ATB

Gtowice i noze

i zestawy

Frezy trzpieniowe

Frezy CNC
i uchwyty

=
SYMBOL
285.640.10M =%
285.648.12M g5
285.654.14M 5=
285.660.16M S
£
z
g
(=}
SYMBOL Tt
285.660.10M £=
285.672.12M
285.684.14M
285.696.16M

Stoty warsztatowe | System meblowy

Narzedzia

SYMBOL
285.680.10M =
285.696.12M £
285.708.14M &

www.cmttools.pl
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(zesci wymienne

Pity do ciecia poprzecznego

XTreme line

ZASTOSOWANIE:
e T DO MASZYN:
o MATERIAL:

R

717
2 3
1 4 5
P e
o B °
= 10 .
D F Otwory 7
mm mm dodatkowe
250 30 COMBI3 80
300 30 (OMBI3 100

IRREMIE

Do ciecia poprzecznego gdzie krawedzie po cieciu musza by¢ idealnie wykoriczone.
Pilarki stotowe, ukosnice.

Drewno miekkie, twarde i egzotyczne, materiaty drewnopochodne,
materiaty jednostronnie fornirowane oraz dwustronnie laminowane,
sklejka, PCV.

1SO:
8 Hvio:
I N/mm2
me um a B SYMBOL
3,2 2,2 15° TFTG+4ATB 274.080.10M
3,2 2,2 15° 1FTG+4ATB 274.100.12M

Pity do ciecia paneli dwustronnie laminowanych

industrial line

ZASTOSOWANIE: Do rozcinania materiatu i perfekcyjnego wykoriczenia krawedzi
bez dodatkowej obrbki.

Otwornice

DO MASZYN: Pity stotowe, Scienne, elektronarzedzia.
MATERIAL: Jedno lub dwustronnie laminowane lub fornirowane panele.
) =
E —q]
g
. s
s p 8 HV10:
g b N/mm2
s P
S« D F Otwory K P
S mm mm dodatkowe z mm mm a B SYMBOL
220% 30 2/7/82 64 32 22 -5° 40° ATB 283.064.09M
250 30 (OMBI3 80 32 22 2° 40° ATB 283.080.10M
300 30 COMBI3 96 3,2 2,2 2° 40° ATB 283.096.12M
350 30 (OMBI3 108 35 25 5° 40° ATB 283.108.14M

*Niewyciszane

www.cmttools.pl
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Pity chromowane do ciecia paneli dwustronnie laminowanych

industrial line

CHROME™ 2
ZASTOSOWANIE: Do rozcinania materiatu i perfekcyjnego wykoriczenia krawedzi :“_i
bez dodatkowej obrébki. =
DO MASZYN: Pity stotowe, $cienne, elektronarzedzia.
o ihd Trr MATERIAL: Jedno lub dwustronnie laminowane lub fornirowane panele.

Brzeszczoty

Gtowice i noze

: 5
: g E
< o Ko, . S %
) = 1 L iso g
B 8 HV10:
T N/mm?: gz
mDm mFm do(zita“t’:(r):ve z me um “ B SYMBOL
250 30 (OMBI3 80 32 2.2 2° 38°ATB 283.680.10M
300 30 (OMBI3 96 32 2.2 2° 38°ATB 283.696.12M

Frezy i wiertta
do elektronarzedzi

Pity chromowane do materiatdow dwustronnie laminowanych

industrial line %
g
=
CHROME™
ZASTOSOWANIE: Do rozcinania materiatu i perfekcyjnego wykoriczenia krawedzi z szybkim E
posuwem bez dodatkowej obrébki. §
"y DO MASZYN: Pity stotowe, Scienne, elektronarzedzia.
, LB 3 MATERIAL: Ptyta jedno lub dwustronnie laminowana, materiaty powlekane powtoka e sl
. @ 5 s twarda i termoplastyczna oraz sklejka. == s -
< e

System meblowy

\w%{ | @ e o)

W/W 10 Hv10:
a 2,
3
R

Stoty warsztatowe

N/mm

Narzedzia

D F Otwory K P =
mm mm dodatkowe z mm mm a B Lk é
250 30 (OMBI3 48 3,2 2,2 10° HDF 287.648.10M é—
303 30 (OMBI3 60 3,2 2,2 10° HDF 287.660.12M -

www.cmttools.pl



Pity do materiatow dwustronnie laminowanych c MT gg(l-)\NG E

industrial line

g
S )2
: ) o) B
= ZASTOSOWANIE: Do rozcinania materiatu i perfekcyjnego wykorczenia krawedzi z szybkim
posuwem.
_ ekt o DOMASZYN:  Pity cienne i stotowe.
g b ) ‘ MATERIAL: Ptyta jedno lub dwustronnie laminowana, materiaty powlekane powtoka
X e ; twarda i termoplastyczna oraz sklejka.

Glowice i noze

i zestawy

D=y —D
FTLA

@
=
=)
=
.2
S
g
=
>
N
&
fird

R
> 2
1 150 ‘
8§ HV10: |\ = v =
b N/mm2
g2
- D F Otwory K P

% mm mm dodatkowe z mm mm a B LI

€ .

B Pozytywny kat natarcia

g, 160 20 2/6/32 34 2,6 18 10° HDF 287.034.06H

= 220 30 2/7/42 42 3,2 2,2 10° HDF 287.042.09M

250 30 (OMBI3 48 3,2 2,2 10° HDF 287.048.10M

= 303 30 (OMBI3 60 3.2 2,2 10° HDF 287.060.12M

g
T e D F Otwory K P
s % mm mm dodatkowe z mm mm a B L
=" Negatywny kat natarcia
> 220 30 2/7/42 Zy) 3.2 2,2 -6° HDF 287.043.09M
% 250 30 (OMBI3 48 3.2 2,2 -6° HDF 287.049.10M
g 303 30 COMBI3 60 3,2 2,2 -6° HDF 287.061.12M

Stoty warsztatowe

Narzedzia

www.cmttools.pl
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Pity chromowane wyciszone z zebem typu trapez — prosty

TEEEEX]
gt vy

ZASTOSOWANIE: Do rozcinania ptyt, przy zachowaniu perfekcyjnego wykoriczenia
krawedzi (praca z podcinakiem).

DO MASZYN: Pilarki stotowe, poziome i pionowe pity panelowe.

MATERIAL: Ptyty jedno lub dwustronnie laminowane.

CHROME™

45°

2
o
N
o
=
<
—
>
=
o

Brzeszczoty

Gtowice i noze

i zestawy

Frezy trzpieniowe

Frezy CNC
i uchwyty

D F Otwory K P
mm mm dodatkowe z mm mm ¢ B SYMBOL
250 30 (OMBI3 80 32 2,2 5° TCG 281.680.10M
300 30 (OMBI3 72 3,2 2,2 10° TCG 281.672.12M
300 30 (OMBI3 96 32 2,2 5° T(G 281.696.12M = -5
350 30 (OMBI3 84 35 2,5 10° TCG 281.684.14M g g
350 30 (OMBI3 108 35 2,5 5° TCG 281.708.14M q:>; %
Pity do ptyty laminowanej — bez podcinaka
XTreme line qé;
=
&w,-ﬁuﬂ.-*-ﬂ-{{#- ED:IIE} EM E DEUGA P
e — o/ .
" 4 © ZASTOSOWANIE: Ciecie ptyty wiérowej laminowanej bez podcinaka. Al 2
DO MASZYN: Pity stotowe, pionowe i poziome pity panelowe. g
MATERIAL: Plyta wiérowa dwustronnie laminowana. e
3
é
g
- <
i 10 2
@ 8 HVIO: g
2 3 il N/mm?2 ;:
Bé-l—l-é—
D F Otwory K P =
mm mm dodatkowe Z mm mm “ B SYMBOL
250 30 (OMBI3 78 3,2 2,2 10° FFT 295.078.10M z
300 30 (OMBI3 96 32 2,2 10° FFT 295.096.12M ‘%
350 30 (OMBI3 108 35 2,5 10° FFT 295.108.14M é‘

www.cmttools.pl



2
o
N
o
=
<
—
>
=
o

; Gtowice i noze Brzeszczoty
i zestawy

Frezy trzpieniowe

Frezy CNC
i uchwyty

5
£%
t N
T s
s =
= S
o=
[
T @

=
=

Stoty warsztatowe | System meblowy | Elektronarzedzia ) L. )
i akcesoria Otwornice (zesci wymienne

Narzedzia
PIHER

H Ekspozytowy

Pity do ptyty laminowanej c MT %{(A)\NG 3

industrial line

prrrrryy
T
‘::""'F . ZASTOSOWANIE: Do rozcinania ptyt przy zachowaniu perfekcyjnego wykoriczenia krawedzi
o AT T 1 (pracaz podcinakiem).
& ' i DO MASZYN: Pilarki stotowe, poziome i pionowe pity panelowe.
N e ) MATERIAL: Jedno lub dwustronnnie laminowane ptyty.
- == 2L

e : o i 150:
AU Yp H o 5 HVIO;
° T

N/mm2
£>H<f
D F Otwory K P

mm mm dodatkowe g mm mm a 8 L

160 20 (Virutex) 4/7/32 45° 40 2,2 1,6 10° (€] 281.160.40H
160% 20 2/6/32 40 2,2 1,6 10° (€] 281.160.40H2
200* 30 2/7/42 64 3,2 2,2 10° T(G 281.064.08M
220* 30 2/7/42 64 32 2,2 10° (¢ 281.064.09M
250 30 COMBI3 60 32 2,2 10° TCq 281.060.10M
250 30 COMBI3 80 3,2 2,2 10° TCG 281.080.10M
300 30 COMBI3 72 32 2,2 10° (¢ 281.072.12M
300 30 COMBI3 96 32 2,2 10° TCq 281.096.12M
350 30 COMBI3 84 3,5 25 10° TCq 281.084.14M
350 30 COMBI3 108 3,5 2,5 10° T(G 281.108.14M

*Niewyciszane

Pity do laminatow oraz ptyty wiorowej

XTreme line
L TN T
N " IR ENVIE DLUGA R
.PF ks IYWOTNOSC '/
f .' P = - ZASTOSOWANIE: Do rozcinania materiatu i perfekcyjnego wykoriczenia

krawedzi bez dodatkowej obrobki.
DOMASZYN:  Pity stotowe, Scienne, elektronarzedzia.
MATERIAL: Jedno lub dwustronnie laminowane ptyty.

b iso:

YUV ULg, “< H T N
H S H b N/mme:
1 2 3

Pl
D F Otwory K P
mm mm dodatkowe g mm mm a 8 SR
220 30 COMBI3 63 32 2,2 -3° FFT 281.063.09M
250 30 COMBI3 60 32 2,2 -3° FFT 281.061.10M
250 30 COMBI3 81 3,2 2,2 -3° FFT 281.081.10M
300 30 COMBI3 72 32 2,2 -3° FFT 281.073.12M
300 30 COMBI3 96 32 2,2 -3° FFT 281.097.12M

www.cmttools.pl



Pity diamentowe

CN

ORANGE
TOOLS"

D
mm
250
250
300
300
300
350

TS AR e S L

EYTO0E
APREME D Lo BLADE FOR
WELAMME & CHPBOMRD

F
mm
30
30
30
30
30
30

i
v
B i

Z

48
80
60
72
96
72

ZASTOSOWANIE: Do rozkroju ptyt przy zachowaniu perfekcyjnego wykoriczenia

DO MASZYN:
MATERIAL:

IRREMIE

krawedzi (praca z podcinakiem), zywotno$¢ do 50 razy dtuzsza

w poréwnaniu do pit HM. Bardzo korzystny stosunek zywotnosci.

Pilarki stotowe, pionowe i poziome pity panelowe.

Jedno lub dwustronne laminowane ptyty, MDF, HDF.

-

mm
3,2
3.2
3.2
3.2
3.2
35

mm
2,2
2,2
2,2
2,2
2,2
2,2

.
Yo% %P

«
=)

45°

B

45°T(G
45°TCG
45°7CG
45°TCG
45°7CG
45°7Cq

SYMBOL
H=4
DSA.250030048.004
DSA.250030080.004
DSA.300030060.004
DSA.300030072.004
DSA.300030096.004
DSA.350030072.004

150:
o HVIO:

DLUZSZA

).
) e,
2YWOTNOSC

Ptyta dwustronnie laminowana

SYMBOL
H=6
DSA.250030048.006
DSA.250030080.006
DSA.300030060.006
DSA.300030072.006
DSA.300030096.006
DSA.350030072.006

UWAGA: Inne wymiary $rednic dostepne na zamowienie.

Podcinaki diamentowe

IREEMIE

ZYWOTNOSC DLUZSZA
s - ZYWOTNOSC

ZASTOSOWANIE: Do podcinania ptyt laminowanych, zywotno$¢ do 50 razy dtuzsza

e i - w pordwnaniu do pit HM, bardzo korzystny stosunek zywotnosci do ceny. Ptyta dwustronnie laminowana
DO MASZYN: Pionowe i poziome pity formatowe i panelowe z mozliwoscia zatozenia
LY =
% B rass - podcinaka.
- — i MATERIAL: Jedno lub dwustronnie laminowane piyty, MDF, HDF.
W -
= ‘hacta i Lrseaan Uneon
QM ‘
< v o K max
& K min —=—
) A I . I
Wl s
P é_ HV10:
D F Otwory 7 P a B K-H4 SYMBOL K-Hé SYMBOL

mm mm dodatkowe mm mm H=4 mm H=6

80 20 12 2,2 5° CONICAL 3,0-4,0 DSB.080020012.004 3,0-4,0 DSB.080020012.006
100 20 20 25 5° CONICAL 3,0-4,0 DSB.100020020.004 3,0-4,0 DSB.100020020.006
100 22 20 25 5° CONICAL 3,0-4,0 DSB.100022020.004 3,0-4,0 DSB.100022020.006
120 20 24 25 5° CONICAL 3,0-40 DSB.120020024.004 3,0-4,0 DSB.120020024.006
120 22 24 25 5° CONICAL 3,0-4,0 DSB.120022024.004 3,0-4,0 DSB.120022024.006

UWAGA: Wieksze srednice znajduja sie na kolejnej stronie.

www.cmttools.pl

Pity tarczowe

fg) Bl Frezy trzpieniowe Glowice i noze Brzeszczoty
i zestawy

i uchwyty

Frezy i wiertta
do elektronarzedzi

System meblowy | Elektronarzedzia ) » )
. ; Otwornice (Czesci wymienne
i akcesoria

Stoty warsztatowe

Narzedzia

H Ekspozytowy



Podcinaki diamentowe

UWAGA: Mniejsze $rednice znajduja sie na poprzedniej stronie.

2
o
N
o
=
<
—
>
=
o

D F Otwory 7 P a 8 K-H4 SYMBOL K-Hé SYMBOL
mm mm dodatkowe mm mm H=4 mm H=6
125 20 24 2,5 5° CONICAL 3,0-4,0 DSB.125020024.004 3,0-4,0 DSB.125020024.006
‘g 125 22 24 2,5 5° CONICAL 3,0-4,0 DSB.125022024.004 3,0-4,0 DSB.125022024.006
§ 125 20 24 32 5° CONICAL 4,4-5,2 DSB.125020024.014 4,4-5,5 DSB.125020024.016
= 125 45 24 32 5° CONICAL 4,4-5,2 DSB.125045024.004 4,4-5,5 DSB.125045024.006
140 16 1/6/33 24 2,5 5° CONICAL 3,0-4,0 DSB.140016024.004 3,0-4,0 DSB.140016024.006
E 150 30 36 32 5° CONICAL 4,4-5,2 DSB.150030036.004 4,4-5,5 DSB.150030036.006
:g 150 45 36 32 5° CONICAL 4,4-5,2 DSB.150045036.004 4,4-5,5 DSB.150045036.006
S 160 45 3/11/70 36 32 5° CONICAL 4,4-5,2 DSB.160045036.004 4,4-55 DSB.160045036.006
160 55 3/7/66 36 3,2 5° CONICAL 4,4-5,2 DSB.160055036.004 4,4-55 DSB.160055036.006
% - 160 55 3/7/66+3/6/84 36 3,5 5° CONICAL 4,8-5,6 DSB.160055036.014 4,8-5,8 DSB.160055036.016
§’_ H 180 20 36 3,2 5° CONICAL 4,4-5,2 DSB.180020036.004 4,4-5,5 DSB.180020036.006
§ & 180 30 2/10/60 36 3,2 5° CONICAL 4,4-52 DSB.180030036.004 4,4-55 DSB.180030036.006
£ 180 45 36 3,2 5° CONICAL 4,4-52 DSB.180045036.004 4,4-55 DSB.180045036.006
180 45 36 3,5 5° CONICAL 4,8-5,6 DSB.180045036.014 4,8-58 DSB.180045036.016
é g 200 20 36 3.2 5° CONICAL 4,4-52 DSB.200020036.004 4,4-55 DSB.200020036.006
g5 200 30 2/10/60+2/14/110 36 3,2 5° CONICAL 4,4-52 DSB.200030036.004 4,4-5,5 DSB.200030036.006
T 200 45 36 32 5° CONICAL 4,4-52 DSB.200045036.004 4,4-5,5 DSB.200045036.006
200 45 36 3,5 5° CONICAL 4,8-5,6 DSB.200045036.014 4,8-5,8 DSB.200045036.016
200 65 2/8/100+2/9/110 36 3,2 5° CONICAL 4,4-52 DSB.200065036.004 4,4-5,5 DSB.200065036.006
200 80 2/14/110 36 3,2 5° CONICAL 4,4-52 DSB.200080036.004 4,4-5,5 DSB.200080036.006
300 30 2/10/60+2/14/110 48 3,2 5° CONICAL 4,4-5,2 DSB.300030048.004 4,4-5,5 DSB.300030048.006
— 300 50 3/15/80 48 3,2 5° CONICAL 4,4-5,2 DSB.300050048.004 4,4-5,5 DSB.300050048.006
= ‘q:i 300 65 2/9/100+2/9/110 48 32 5° CONICAL 4,4-52 DSB.300065048.004 4,4-55 DSB.300065048.006
% § 300 65 2/9/100+2/9/110 72 3,2 5° CONICAL 4,4-52 DSB.300065072.004 4,4-5,5 DSB.300065072.006
é‘ § UWAGA: Inne wymiary $rednic dostepne na zamowienie.
Bl Podcinaki diamentowe sktadane
= A S DLUZSZA
S Al i ZASTOSOWANIE: Do podcinania ptyt laminowanych, zywotnos¢ do 50 razy dtuzsza w pordwnaniu 2YWOTNOSC
5 ~

do pit HM, bardzo korzystny stosunek zywotnosci do ceny.

DP >

Ekspozytowy

N
(=)

UWAGA: Inne wymiary $rednic dostepne na zamowienie.

et DOMASZYN:  Pionowe i poziome pi’ry formatowe zmozliwoscia zatozenia podcinaka. Plyta dwustronnie laminowana

= » BEY = MATERIAL: Jedno lub dwustronnie laminowane ptyty, MDF, HDF.

f'gf 2 = (<] o ..

— - Made: i Europésn Unian R K

g N =

X - v .

£3 4 _— v

= y ¥ '

al Stalowe przektadki dystansowe

:

z D F . K P ; SYMBOL SYMBOL

A mm mm mm mm H=4 H=6

- 100 20 10+10 2,836 2,2 FTG DSC.100020020.004 DSC.100020020.006

=) 100 22 10+10 2,836 2,2 F1G DSC.100022020.004 DSC.100022020.006

5 120 20 12412 2,836 2,2 F1G DSC.120020024.004 DSC.120020024.006
120 22 12+12 2,836 22 F1G DSC.120022024.004 DSC.120022024.006
125 20 12412 2,8-3,6 2,2 FTG DSC.125020024.004 DSC.125020024.006
125 22 12+12 2,8-36 2,2 F1G DSC.125022024.004 DSC.125022024.006

www.cmttools.pl



Pity do panelowek

PYIY 2 rrzr
A,J“-f’“t‘@é sk e,

-
g 4 L
Cr /s dde

-+
YUV,

-

EASTOSOWANIE: Do rozcinania ptyt pojedynczych oraz w pakietach.

DO MASZYN:
MATERIAL:

Pity panelowe.
Ptyta wiérowa laminowana, MDF, HDF.

OTWORY DODATKOWE

PHO2
2/11/100 mm
4/15/105 mm

PHO1
2/14/110 mm
2/8,5/100 mm
4/7/110mm
4/8,5/100 mm
4/8,5/130 mm
4/19/120mm
PHO4
2/10/80 mm
2/11/115mm
2/14/100mm 2\
2/14/125mm &
2/19/120mm
D F Otwory
mm mm dodatkowe
300 30 2/10/60
320 30 2/10/60
320 65 PHO5
350 30 PHO3
350 60 PHO4
350 75 PH02
360 65 PHO5
380 60 PHO4
400 30 PHO3
400 80 PHO1
420 80 PHO1
450 30 PHO3
450 60 PHO4
460 30 2/13/94

PHO5
4/9/100 mm
4/9/10mm
s
&
K P
mm mm
44 3
44 3,0
44 3
44 3
44 3
4,4 3
44 3
4,8 3,5
4.4 3,2
44 3,2
44 3.2
4.4 3,2
438 3,5
44 3,2

PHO3
2/7/42mm
2/9/46,Amm

2/10/60 mm @

-
.

D

D
a B
13° TP
16° TP
16° TP
14° TP
14° TP
14° TP
14° TP
15° TP
15° TP
15° TP
16° TP
16° TP
16° TP
16° TP

SYMBOL

P28.300030072.00W
P28.320030060.00W
P28.320065060.00W
P28.350030072.00W
P28.350060072.00W
P28.350075072.00W
P28.360065072.00W
P28.380060072.00W
P28.400030072.00W
P28.400080072.00W
P28.420080072.00W
P28.450030072.00W
P28.450060072.00W
P28.460030072.00W

www.cmttools.pl
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Podcinaki trapezowe c MT gg(l-)\ll:l g 3

industrial line

£

ISTOSOWANIE: Do podcinania ptyt laminowanych.

Il MASZYN: Pionowe i poziome pity formatowe i panelowe z mozliwoscia
zatozenia podcinaka.

IRTERIAL: Jedno lub dwustronne laminowane ptyty, MDF.

Pity tarczowe
:E
2 I
2

Gtowice i noze Brzeszczoty

Frezy trzpieniowe
i zestawy

&)
=
L
>
N
=
fireg

i uchwyty

~CO+FTG—  C0+5° ATB-
o K max —=—t=—

/‘7’7%\ Kmin —=

[3 uE ISO:
=5 8~10 Hv1o:
£ T N/mm?
EE
g D F Otwor K P
§ mm mm dodatkozve z mm mm a B L
e 80 20 12 3,1-4,0 2,2 10° (0+FTG $288.080.12H
100 20 20 3,1-4,0 25 5° (0+5°ATB 288.100.20H
% - 100 22 20 3,1-4,0 2,5 5° (0+5°ATB 288.100.20K
§ 2 120 20 24 3,1-4,0 2,5 5° (0+5° ATB 288.120.24H
§ = 120 20 24 3,4-4,2 2,5 5° (0+5° ATB 288.120.24H1
= 120 22 24 3,1-4,0 2,5 5° (0+5° ATB 288.120.24K
g 125 20 24 3,1-4,0 25 5° (0+5° ATB 288.125.24H
é 125 20 24 3,4-4,2 2,5 5° (0+5° ATB 288.125.24H1
£ 125 20 24 43-55 3.2 10° (0+FTG 288.125.24H2
2 125 22 24 3,1-4,0 2,5 5° (0+5°ATB 288.125.24K
g 150 30 36 4.4-5,6 3,2 6° (0+5° ATB P36.150030036.003
= 180 30 2/10/60 36 4,4-5,6 3,2 6° (0+5° ATB P36.180030036.000
g 180 45 36 4,4-56 3.2 6° (0+5°ATB P36.180045036.000
£ 180 45 36 4,8-6,0 35 6° (0+5°ATB P36.180045036.010
= 200 20 36 44-5,6 3,2 6° (0+5° ATB P36.200020036.000
- 200 30 2/10/60+2/14/110 36 4,4-5,6 3.2 6° (0+5°ATB P36.200030036.000
g 200 45 36 4,4-5,6 3.2 6° (0+5° ATB P36.200045036.000
= 200 45 36 4,8-6,0 35 6° (0+5° ATB P36.200045036.010
200 65 PHO5 36 44-56 3.2 6° (0+5° ATB P36.200065036.000
200 80 2/14/110 36 4,4-5,6 3.2 6° (0+5°ATB P36.200080036.000

www.cmttools.pl
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Podcinaki chromowane c M OR(A)\NGE

i TOOLS™
CHROME
DEUGA 0 g
A . ZYWOTNOSC \/ s
ZASTOSOWANIE: Do podcinania ptyt laminowanych. =
DOMASZYN:  Pionowe i poziome pity formatowe z mozliwoscig zatozenia podcinaka. =
MATERIAL: Jedno lub dwustronne laminowane ptyty, MDF.
X y . 6~10 HV10: S
N tJ, stozkowy T N/mm g
_ - E
% =5 S
n =
» 4 i MELAMINE & CHIPB2ARD = CO+6° ATB g
- ; : A iz
£ S — o K max —=—f=— g%
- 5 /?‘7%\ K min = 2
& nl:.naﬂmm.n:;ﬂkﬂ_ ‘é _%
’ cn-ﬂn&?:;a = 2
9300 Pl
D F Otwory K P ]
mm mm dodatkowe Z mm mm ‘ B SYMBOL § 5
120 20 24 31-43 2,2 0° (0+6° ATB 288.720.24H q:>; %
120 2 24 31-43 22 0° (0+6° ATB 288.720.24K =3
125 20 24 30-43 2,2 0° (0+6° ATB 288.725.24H @
£
=
| 467 - skfadany N

Otwornice

6~8 HV10:
) N/mm?

17, I b

Przektadki dystansowe / Pl

Elektronarzedzia
i akcesoria

o e
T=12+ L3 ADNSTABLE
PLEROTO CHROMWII. QRADE
AOO00E-00y 42

M 7 Ty
ST TN 554

System meblowy

Stoty warsztatowe

D F Otwory K P

mm mm dodatkowe L mm mm a 8 e

120 20 2/4,2/42 12+12 2,836 1° 5°ATB 289.720.24H ng
120 22 2/4,2/42 12+12 2,836 11° 5°ATB 289.720.24K =2
125 20 2/4,2/42 12+12 2,8-3,6 1° 5°ATB 289.725.24H

Ekspozytowy

www.cmttools.pl



Podcinaki sktadane c MT gg(l-)\ll:l g 3

industrial line

ZASTOSOWANIE: Do podcinania ptyt laminowanych.

DO MASZYN: Pionowe i poziome pity formatowe
zmozliwoscig zatozenia podcinaka.

MATERIAL: Jedno lub dwustronne laminowane
ptyty, MDF.

K

— so:

W m 7 vio:
! N/mm?

Glowice i noze

Przektadki dystansowe /7
g
Z g D F Otwory K (7 4 PODKLADKI
£ g mm mm dodatkowe z mm a 6 SYMBOL \\&m zpey
i 70 20 2/3,1-3,8/32 8+8 2,8-3,6 12° FLAT 289.070.16H 299.000.05H
80 20 2/31-3,8/42 10+10 2,836 12° FLAT 289.080.20H 299.000.06H
= g 100 20 2/31-3,8/42 10+10 2,8-3,6 12° FLAT 289.100.20H 299.000.02K
E: < 100 22 2/31-3,8/42 10+10 2,8-3,6 12° FLAT 289.100.20K 299.000.02K
B 120 20 2/3,1-3,8/42 12412 2,8-3,6 12° FLAT 289.120.24H 299.000.02K
120 22 2/31-3,8/42 12412 2,8-3,6 12° FLAT 289.120.24K 299.000.02K
120 50 4/6,2-10/62 12412 2,836 12° FLAT 289.120.241
125 20 2/3,1-3,8/42 12412 2,836 12° FLAT 289.125.24H 299.000.02K
125 22 2/3,1-3,8/42 12412 2,8-3,6 12° FLAT 289.125.24K 299.000.02K
g24 Pity do materiatdw niezelaznych oraz plastiku
ElS
=2 industrial line
B I’
B K ZASTOSOWANIE: Do ciecia rur, materiatow o znacznej dtugosci, catych blokdw.
g, ~.'="'""" 9 T DO MASZYN: Pilarki stotowe, pity jedno lub dwuukosowe z automatycznym zamocowaniem materiatu.
- b e b s MATERIAL: Aluminium, mosiadz oraz inne stopy miedzi,
e plastik, materiaty kompozytowe.
2 Al UWAGA: Przed cieciem nalezy upewnic sig czy materiat
g 3 = jest dobrze zamocowany. Zaleca sie rowniez :
5 ! o uzycie ptynnego lubrykantu. Lubrykanty g
) R ' woskowe NIE SA ZALECANE. -9 - C
;é by ey L o K 450 g
g 2 /7%\ i isor i\
E — ™) @Q
= H ° H T N/mme V
é Pity do maszyn stotowych. Dodatni kat natarcia.
v O
E =
3 D F Otwory K P
g mm mm dodatkowe z mm mm a B SYMBOL
v 160 20 24 2,2 1,6 5° (G 284.160.24H
2 190 30 30 26 2,2 5° T(G 284.190.30M
g 216 30 2/7/42 40 2,6 2,2 5° (€] 284.216.40M
; Sprzedawane w plastikowych opakowaniach.
= Pity do maszyn przemystowych. Dodatni kat natarcia.
= 250 32 2/12/64 80 32 25 5° TCG 284.080.10P
1,-:,, 300 32 2/12/64 96 32 25 5° T(G 284.096.12P
s 350 32 2/12/64 92 32 25 5° TG 284.092.14P
350 32 2/12/64 108 3,2 25 5° (€] 284.108.14P
400 32 2/12/64 96 38 32 5° TCG 284.096.16P
g 420 32 2/12/64 96 38 3,2 5° TCG 284.096.17P
% 450 32 2/12/64 108 38 32 5° TCG 284.108.18P
g 500 32 2/12/64 120 4,0 32 5° (€] 284.120.20P

Sprzedawane w kartonowych opakowaniach.
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Pity do materiatéw niezelaznych oraz ptyt laminowanych c MT %&(A)\NGE

ZASTOSOWANIE: Do cigcia rur, dtugich elementéw i blokdw.
DOMASZYN:  Jedno i dwuukosowe, pity z poziomym ramieniem. Zaleca sig ciecie
materiatu ,z gory na dét”. Do elektronarzedzi uzywaj pit z serii 296.

Pity tarczowe

MATERIAL: Aluminium, mosiadz, stopy aluminium, materiaty kompozytowe, =

3 ptyta wiérowa laminowana. §

L . UWAGA: Zaleca sie stosowanie ptynnego lubrykantu. 296 297 g

Lubrykanty woskowe NIE SA ZALECANE. 1 1 1so: =
6 8 HV10:

7 I N/mm?2

a K g
/VT\ T 45° §
°© » Z
P oy E §
Pity do elektronarzedzi. Negatywny kat natarcia. E =
mDm mFm do(:it:tll‘:;zve z me um ‘ B SYMBOL oy
120* 20 2/5,5/30 36 18 12 -6° Neg. T(G 296.120.36H é‘ §
160* 20 2/6/32 40 2,2 16 -6° Neg. TCG 296.160.40H T
160% 20 2/6/32 56 2,2 1,6 -6° Neg. TCG 296.160.56H
165* 20 2/6/32 40 2,2 1,6 -6° Neg. TCG 296.165.40H
165* 20 2/6/32 56 2,2 16 -6° Neg. TCG 296.165.56H
180% 20 2/6/32 40 2,8 2,2 -6° Neg. TCG 296.180.40H
190* 30 2/7/42 40 2,8 22 -6° Neg. TCG 296.190.40M
190* 30 2/7/42 64 2,8 2,2 -6° Neg. TCG 296.190.64M s 3,3
190% 20 (Festool® FF) 5/712,5 64 2,8 2,2 -6° Neg. T(G 296.190.64FF g’ §
200% 30 (OMBI3 48 28 22 -6° Neg. 16 296.200.48M T E
210% 30 2/7/42 48 2,8 2,2 -6° Neg. TCG 296.210.48M =3
210% 30 2/7/42 64 2,8 2,2 -6° Neg. TCG 296.210.64M o
216* 30 64 2,8 2,2 -6° Neg. (G 297.064.09M g
225* 30 2/7/42 64 2,8 2,2 -6° Neg. TCG 296.225.64M B
230% 30 2/7/42 48 2,8 2,2 -6° Neg. TCG 296.230.48M :if
235% 30 2/7/42 48 2,8 2,2 -6° Neg. 1CG 296.235.48M
*Niewyciszane g
Sprzedawane w plastikowych opakowaniach. g
£
Pity do pilarek stotowych. Negatywny kat natarcia.
D F Otwor K P ~
mm mm dodatkozve Z mm mm a B SYMBOL ‘§ 2
250 30 (OMBI3 80 32 2,5 -6° Neg. TCG 297.080.10M § g
250 32 2/12/64 80 32 25 -6° Neg. 1CG 297.080.10P ="
254 30 COMBI3 80 3,2 25 -5°Neg. TCG 297.081.10M —
260 30 2/10/60 + 2/7/42 80 28 2,2 -6° Neg. T(G 297.080.11M é
280* 30 2/10/60 + 2/7/42 64 32 2,5 -6° Neg. T(G 297.064.11M g
300 30 (OMBI3 96 3.2 2,5 -6° Neg. T(G 297.096.12M 2
300 32 2/12/64 96 3,2 25 -6° Neg. TCq 297.096.12P -
305% 30 2/10/60 + 2/7/42 96 32 2,5 -6° Neg. TCG 297.096.13M %
315 30 2/10/60 + 2/7/42 96 32 2,5 -6° Neg. T(G 297.096.23M *§
330 30 (OMBI3 96 32 25 -6° Neg. T(G 297.096.33M §
330 32 (OMBI3 96 32 2,5 -6° Neg. TCG 297.096.33P g
350 30 (OMBI3 108 32 2,5 -6° Neg. TCG 297.108.14M
350 32 4/12/64 108 3.2 2,5 -6° Neg. T(G 297.108.14P 8
400 30 2/10/60 120 38 32 -6° Neg. TCG 297.120.16M ‘éf
400 32 4/12/64 108 38 32 -6° Neg. TCG 297.108.16P =
450 30 2/10/60 140 3,8 32 -6° Neg. TCG Y297.140.18M
450 32 2/12/64 108 38 3.2 -6° Neg. T(G 297.108.18P g
500 32 2/12/64 120 4,0 32 -6° Neg. TCG 297.120.20P é

*Niewyciszane
Sprzedawane w kartonowych opakowaniach.
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Pity do ciecia stali ,na sucho” c MT %{(A)\NGE

ZASTOSOWANIE: Do cigcia poprzecznego réznego rodzaju materiatw.

DO MASZYN: Pity katowe.

MATERIAL: Materiaty Zelazne, stal konstrukcyjna.

UWAGA: Nie zaleca sie stosowania lubrykantéw. Niezalecane
do materiatéw niezelaznych, drewna, szkta, plastiku.

\ ORANGE :“=?.
Y CM TOOLS ‘-1{1 FWE
Meatal 4 | 4
TR AR a WP
! 1Pour b coue shche da bl E

226.080.14

T

& Low APM Chop Sam, Sieen sosasen te sy #P0 S onipene  Savad W90

y
%7

e
i
A

f

Q’
£

“ L)
v e B

moen
Cat)

—1 Iso:

> HV10:
N/mm?

Uwaga: Przy wyborze whasciwej pity nalezy uwzgledni¢ parametry z jakimi powinna ona pracowac, dotyczy to zwtaszcza predkosci obrotowej (RPM). Max RPM to
najwyzsza predkosc przy ktdrej pita spetnia swoje zadanie jednak wiaze sie to z duzo mniejsza Zywotnoscia i jakoscia wykoniczenia. Sugerowane RPM z kolei okresla
takie parametry pracy, przy ktorych zaréwno jakosc jak i zywotno$¢ jest najlepsza (maksymalna wydajnosc).

D F Otwor RPM K P
mm mm dodatko)\:ve sugerowane £ mm mm ¢ B DL
136,5% 10 5500 30 1,5 1,2 0° 8° FWF 226.030.05
136,5% 20 5500 30 15 12 0° 8°FWF 226.030.05H
160 20 2/6/32 4700 30 2,0 1,6 0° 8°FWF 226.030.06H
165 15,87<> 4600 36 15 12 0° 8°FWF 226.036.06
165 20 2/6/32 4600 36 1,5 1,2 0° 8° FWF 226.036.06H
165 30 4600 36 15 12 0° 8°FWF 226.036.06M
184 15,87<> 4100 48 2,0 1,6 0° 8°FWF 226.048.07
190 30 2/7/42 4000 40 2,0 1,6 0° 8°FWF 226.040.07M
210 15,87<> 3600 48 2,2 18 0° 8°FWF 226.048.08
210 30 2/7/42 3600 48 2,2 1,8 0° 8°FWF 226.048.08M
216 30 2/7/42 3500 48 2,2 18 0° 8°FWF 226.047.09M
235 30 2/7/42 3200 48 2,2 18 0° 8°FWF 226.048.09M
254 15,87 3000 48 2,2 18 0° 8°FWF 226.048.10
254 15,87 3000 60 2,2 18 0° 8° FWF 226.060.10
254%* 30 (OMBI3 3000 60 2,2 18 0° 8°FWF 226.060.10M
305 254 2500 60 2,2 18 0° 8°FWF 226.060.12
305 254 2500 80 2,2 18 0° 8°FWF 226.080.12
305%* 30 (OMBI3 2500 80 2,2 18 0° 8° FWF 226.080.12M
355 254 2100 72 2,2 18 0° 8°FWF 226.072.14
355 254 2100 90 2,2 18 0° 8° FWF 226.090.14
355%* 30 (OMBI3 2100 90 2,2 18 0° 8°FWF 226.090.14M

*Niewyciszane
**Sprzedawane w kartonowych opakowaniach
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Pity przemystowe do stali nierdzewnej

SURREN C AT 3

industrial line

(GERNET ) [DEUGA p = :
i« @ |
ZASTOSOWANIE: Do cigcia poprzecznego stali nierdzewne;j. =

DO MASZYN: Pity katowe, ukosnice.
MATERIAL: Stal nierdzewna. =
UWAGA: Nie zaleca sie stosowania do ciecia metali niezelaznych, &
drewna, szkta, betonu, plastiku. &

V ORANGE
PICMAT 351

Gtowice i noze

Frezy trzpieniowe
i zestawy

ﬂi’:l-a

S i gk

Frezy CNC
i uchwyty

—1 s0:

> HV10:
N/mm2

Frezy i wiertta
do elektronarzedzi

Uwaga: Przy wyborze whasciwej pity nalezy uwzgledni¢ parametry z jakimi powinna ona pracowac, dotyczy to zwtaszcza predkosci obrotowej (RPM). Max RPM to
najwyzsza predkosc przy ktdrej pita spetnia swoje zadanie jednak wiaze sie to z duzo mniejsza Zywotnoscia i jakoscia wykoniczenia. Sugerowane RPM z kolei okresla
takie parametry pracy, przy ktorych zaréwno jakosc jak i zywotno$¢ jest najlepsza (maksymalna wydajnosc).

(zesci wymienne

D F wor RPM K P
mm mm do(:itat:o:ve sugerowane z mm mm a B SINELL %
160 20 2/6/32 4700 40 18 14 10° 8° FWF 226.540.06H g
184 15,87<> 4100 48 20 16 10° 8° FWF 226.548.07
190 30 2782 4000 48 18 14 10° 8° FWF 226.548.07M =
216 30 2742 3600 56 18 14 10° 8° FWF 226.556.09M &

250%* 30 COMBI3 3000 n 22 18 10° 8° FWF 226.572.10M s g
254 15,87 3000 72 22 18 10° 8° FWF 226.572.10 A

300%* 30 (OMBI3 2500 80 22 18 10° 8° FWF 226.580.12M =
305 254 2500 80 22 18 10° 8° FWF 226.580.12 2
355 254 2100 90 22 18 10° 8° FWF 226.590.14 £

355 30 (OMBI3 2100 90 22 18 10° 8° FWF 226.590.14M 2

**Sprzedawane w kartonowych opakowaniach
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Pity do ciecia twardych materiatow c MT %{(A)\NGE

Pity tarczowe
g
2 )2
) o) 5
= ; . ; ZASTOSOWANIE: Do ciecia bezpytowego.
= - DOMASZYN:  Pity stotowe, pity panelowe.
R MATERIAL: Dupont Corian, Wilsonart, Gibralter, SSV Fountainhead, Varicor oraz cienki plastik.
= il - UWAGA: Nie zaleca sie ciecia na pitach ukosowych.
. TR
S - e
- J :o
K ) .-;';
g "}‘_ I, 5 ¥
£ Y
o
g K 45°
s == 50 o / |
S s 1 e .
£ 8 S 8 HviO: = \%
£ T Nmme o <
o = Pl
s =
= Z
T D F Otwory K P
mm mm dodatkowe z mm mm ¢ B SYMBOL
250 30 (OMBI3 72 32 25 0° MTCG 223.072.10M
300 30 (OMBI3 84 32 25 0° MTCG 223.084.12M

EE4 Pity do PVCi plexiglass
- industrial line
2
~§ ) &
ZASTOSOWANIE: Do idealnego cigcia bez przytapiania i rysowania materiatu.
° R, - 3 DO MASZYN: Pity stotowe, pity panelowe.
E B, E MATERIAL: Cienki plastik, plexiglas, winyl, sklejka, ptyta laminowana.
- "3, o
= -
S < - -
&= - e,
5 2 - ; »
s < b : F . S
= N ’ ) >
frw] k.. - K g [ >
b}')]i = rg"? o G e
2 T T eee®
E a
= K
- ,mmf% s -, o
° 45° .
g HV10:
£ N/mm?:
: P
D F Otwory K P
é o= mm mm dodatkowe Z mm mm a B Sl
=0 250 30 (OMBI3 80 2,8 2.2 -3° MATB 222.080.10M
300 30 COMBI3 96 2,8 2,2 -3° MATB 222.096.12M

Ekspozytowy

www.cmttools.pl
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Ultra cienka pita ITK PLUS do ciecia wzdtuznego

271

ZASTOSOWANIE: Do ciecia wzdtuznego. Cienki zah ogranicza straty materiatowe.
Szczegdlnie nadaje sie do drobnych elementdéw.

Pilarki stotowe i ukosowe, elektronarzedzia.

Miekkie i twarde drewno.

DO MASZYN:
MATERIAL:

; 1 iso:
s 56 HV10:
2.
A " b N/mm2
D F Otwory 7 K P a
mm mm dodatkowe mm mm
250 30 (OMBI3 24 24 1,6 20°
300 30 COMBI3 24 26 18 22°

Ultra cienka pita ITK PLUS do ciecia poprzecznego

K20
1.550
2.300

B

10° ATB + 8° Shear
10° ATB + 8° Shear

1.2.8.8.¢

SYMBOL

271.250.24M
271.300.24M

271

Szczegdlnie nadaje sie do drobnych elementéw.
Pilarki stotowe i ukosowe, elektronarzedzia.
Miekkie i twarde drewno.

DO MASZYN:
MATERIAL:

ZASTOSOWANIE: Do cigcia poprzecznego. Cienki zab ogranicza straty materiatowe.

1 1so: K20
5~6  HV10: 1.550
I N/mmz 2.300
D F Otwory 7 K P a B
mm mm dodatkowe mm mm
136 20 (+10) 18 15 1,0 20° 10° ATB + 8° Shear
150 20 (+16) 24 15 1,0 18° 10° ATB + 8° Shear
160 20 (+16) 2/6/32 24 17 1,1 18° 10° ATB + 8° Shear
165 20 (+15,87) 2/6/32 24 17 11 18° 10° ATB + 8° Shear
@ 165 30 2/7/42 24 17 11 18° 10° ATB + 8° Shear
184 20 (+16+15,87) 2/7/42 24 17 11 20° 10° ATB + 8° Shear
184 30 2/7/42 24 17 11 20° 10° ATB -+ 8° Shear
190 30 (+20-+16) 2/7/42 24 17 11 20° 10° ATB + 8° Shear
200 30 2/7/42 36 18 12 15° 10° ATB + 8° Shear
210 30 (+25) 2/7/82 36 18 12 15° 10° ATB + 8° Shear
216 30 2/7/42 36 1,8 1,2 -5°Neg. 10° ATB + 8° Shear
235 30 (+25) 2/7/42 36 24 16 18° 10° ATB + 8° Shear
250 30 (OMBI3 Y] 24 16 18° 10° ATB + 8° Shear
300 30 (OMBI3 48 2,6 18 18° 10° ATB + 8° Shear

Yk Kk

SYMBOL

271.136.18H
271.150.24H
271.160.24H
271.165.24H
271.165.24M
271.184.24H
271.184.24M
271.190.24M
271.200.36M
271.210.36M
271.216.36M
271.235.36M
271.250.42M
271.300.48M

www.cmttools.pl
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Pity ultracienkie do pit ukosowych

Brzeszczoty

Gtowice i noze

i zestawy

Frezy trzpieniowe

&)
=
L
>
N
=
firey

i uchwyty

136
150
160
165
184
184
190
200
210
216
235
250
300

Frezy i wiertta
do elektronarzedzi

(zesci wymienne

F
mm
20 (+10)
20 (+16)
20 (+16)
20 (+15,87)
20 (+16+15,87)
30
30 (+20-+16)
30
30 (+25)
30
30 (+25)
30
30

Otwory
dodatkowe

2/6/32
2/6/32
2/7/42
2/7/42
2/7/42
2/7/42
2/7/42
2/7/42
2/7/42
(OMBI3
(OMBI3

272

ZASTOSOWANIE: Do ciecia wzdtuz i w poprzek. Cienki zab ogranicza straty materiatowe.
DO MASZYN:
MATERIAL:

Z

36
40
40
36
40
40
Y]
48
48
48
48
60
72

Pilarki stotowe i ukosowe, elektronarzedzia.
Miekkie i twarde drewno, sklejka.

i

5~8

T

mm
15
15
17
17
17
17
17
18
18
18
24
24
2,6

Pity ultracienkie do ciecia poprzecznego

ISO: KO1

HV10: 1.840

N/mm2 2.050

P

mm a
1,0 18°
1,0 16°
11 16°
11 20°
11 18°
11 18°
11 18°
1,2 15°
1,2 15°
1,2 -5°Neg.
1,6 18°
1,6 15°
1,8 15°

2.2.2.8.8.9

B

10° ATB + 8° Shear
10° ATB -+ 8° Shear
10° ATB + 8° Shear
10° ATB + 8° Shear
10° ATB + 8° Shear
10° ATB + 8° Shear
10° ATB + 8° Shear
10° ATB + 8° Shear
10° ATB + 8° Shear
10° ATB + 8° Shear
10° ATB + 8° Shear
10° ATB + 8° Shear
10° ATB + 8° Shear

SYMBOL

272.136.36H
272.150.40H
272.160.40H
272.165.36H
272.184.40H
272.184.40M
272.190.42M
272.200.48M
272.210.48M
272.216.48M
272.235.48M
272.250.60M
272.300.72M

. : Otwornice
i akcesoria

Elektronarzedzia

System meblowy

Stoty warsztatowe

Narzedzia
PIHER
o

190

Ekspozytowy

F
mm

20 (+16)
30 (+20+16)
30
30
30

Pl
Otwory
dodatkowe
2/6/32
2/7/82
(OMBI3
(OMBI3

273

ZASTOSOWANIE: Do ciecia poprzecznego z idealnym wykoriczeniem krawedzi.

=

DO MASZYN:
MATERIAL:

56
64
64
80
96

Cienki zab ogranicza straty materiatowe.
Pilarki stotowe i ukosowe, elektronarzedzia.

Miekkie, twarde oraz egzotyczne drewno,
drewnopochodne panele fornirowane lub
laminowane okleing na bazie papierowej.

il
5~8

T

mm

17
17
18
2,4
26

ISO: KO1
HV10: 1.840
N/mm?2 2.050
P
mm a
1,1 12°
11 15°
1,2 -5°Neg.
1,6 12°
18 12°

2.8.0.8.8.¢

)

B

10° ATB + 8° Shear
10° ATB + 8° Shear
10° ATB + 8° Shear
10° ATB -+ 8° Shear
10° ATB + 8° Shear

SYMBOL

273.160.56H
273.190.64M
273.216.64M
273.250.80M
273.300.96M

w
(=)
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Pity ultracienkie do elektronarzedzi \/ ?

271-272-226

ZASTOSOWANIE: SERIA 271-272 do ciecia wzdtuznego i poprzecznego. Ultracienki zab
ogranicza straty materiatowe.
SERIA 226 do cigcia réznego rodzaju materiatéw zelaznych oraz stali
konstrukcyjnej.

DO MASZYN: SERIA 271-272-226 do elektronarzedzi.

MATERIAL: SERIA 271-272 miekkie i twarde drewno, sklejka.
SERIA 226 materiaty zelazne oraz stal konstrukcyjna.

>
=
<]
N
o
N
A
k5
N

=)

(e

ORANGE

x 272 X 226 £
e/ X X 2
x x ©
x x 2
x x £z
a 271-272 226 =
IS ‘ "
— o =
> o]/ Ay m\i : Y
SHEAR B e
ANGLEg w e :
P
D F Otwory K P
mm mm dodatkowe z mm mm ¢ B SYMBOL =5
Pity do ciecia poprzecznego i wzdtuznego SERIA 271 % §
136 20 (+10) 18 15 1,0 20° 10° ATB + 8° Shear 271.136.18H g H
165 20 (+15,87) 2/6/32 24 17 11 18° 10° ATB -+ 8° Shear 271.165.24H =g
@ 165 30 2/7/42 24 17 11 18° 10° ATB + 8° Shear 271.165.24M @
184 20 (+16+15,87) 27182 24 17 11 20° 10° ATB + 8° Shear 271.184.24H g
Pity do ciecia poprzecznego SERIA 272 B
136 20 (+10) 36 15 1,0 18° 10° ATB + 8° Shear 272.136.36H &
165 20 (+15,87) 2/6/32 36 17 11 20° 10° ATB + 8° Shear 272.165.36H
184 20 (+16+15,87) 2/7/82 40 17 11 18° 10° ATB + 8° Shear 272.184.40H -
Pity do ciecia poprzecznego SERIA 266 £
136,5 10 30 15 12 0° 8° FWF 226.030.05 Z
136,5 20 30 15 12 0° 8°FWF 226.030.05H
165 15,87<> 36 15 12 0° 8° FWF 226.036.06 o
Pity ogrodowe £%
298
3 o ZASTOSOWANIE: Do ciecia trawy, krzewdw, a takze matych drzew. i
" CRNAT 9550 I DOMASZYN:  Podkaszarki, kosy spalinowe. g
i TABSAERS g MATERIAL: Roslinnos¢ oraz miekkie drewno. —
UWAGA: Nalezy zawsze nosi¢ okulary ochronne i ochraniacze 2
stuchu. Uwaznie nalezy takze przeczytacinstrukcje =
obstugi dotaczona do urzadzenia. s
o K =
SN ; 150, SPECIAL
f\/{/ 6 Hvio: 1.550 =
. b Nmme 2.600 I
D F RPM z K P a ] SYMBOL ’
mm mm  max mm mm |
250 20 12000 20 2,2 14 15°  10°ATB 298.250.20H
ZAB OCHRONNY 250 254 12000 20 2,2 14 15°  10°ATB 298.250.20

www.cmttools.pl
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Frezy i wiertta F rezy (NC Frezy trzpieniowe Glowice i noze Brzeszczoty Pity tarczowe
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(zesci wymienne

@
=2
£
=3
=
=
S

Elektronarzedzia
i akcesoria

Stoty warsztatowe | System meblowy
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Narzedzia

Ekspozytowy

w
N~

ZASTOSOWANIE: Do ciecia wzdtuznego i poprzecznego materiatéw o bardzo duzej twardosci.
Ukosnice, elektronarzedzia.
Materiaty z wtdkien cementowych, a takze ptyty widrowe, MDF, ptyty gipsowo-kartonowe.

DO MASZYN:
MATERIAL:

NON-STICK

Eternit®, Swisspearl®, Fermacell®, Ivarplank®, HardiePlank®, HardiePanel®, Corian®,
Duroplast®, Formica®

. DLUZSZA
2ZYWOTNOSC

o K max
SHIELD i K min— - Ty
COATING = i E \\‘a o \5;
w o ) 1 2 o
_ Pl

D F Otwor K P
mm mm dodathome s mm o a B SYMBOL
85 15 6 1,8 14 12° (G 236.085.06G
160 20 2/6/32 4 24 1,8 12° T(G 236.160.04H
160 20 2/6/32 10 24 1,8 5° (€] 236.160.10H
180 20 2/6/32 4 24 1,8 12° TCG 236.180.04H
184 15,87<> 4 1,8 14 12° TCG 236.004.07
190 30 2/7/42 4 24 1,8 12° TCG 236.190.04M
190 30 2/7/42 12 24 1,8 12° TCG 236.190.12M
210 30 2/7/42 12 24 18 12° (€] 236.210.12M
216 30 2/7/42 14 24 1,8 12° TCG 236.216.14M
230 30 2/7/42 4 24 1,8 12° 1CG 236.230.04M
250 30 (OMBI3 16 24 1,8 12° (G 236.250.16M
254 15,87 6 2,2 1,6 12° TCG 236.006.10
300 30 (OMBI3 20 24 1,8 12° TCG 236.300.20M
305 254 8 2,2 1,6 12° TCG 236.008.12

Pity do ciecia wzdtuznego do elektronarzedzi

industrial line
A AT Daanee i ZASTOSOWANIE: Cigcie wzdtuzne.

& |mn0 9 - DO MASZYN: Pity stofowe, elektronarzedzia.

' 90318244 MATERIAL: Miekkie i twarde drewno.
o K
A~ 3 > 1 1S0:
T N— §7 6~8 HV10:
I N/mm=z
P
D F Otwor, K P

mm mm dodatkozve L mm mm a B LI
150 20 12 24 14 20° 10° ATB 290.150.12H
160 16 12 2,2 1,6 20° 10° ATB 290.160.12E
160 20 2/6/32 12 2,2 1,6 20° 10° ATB 290.160.12H
180 30 2/7/42 12 2,6 1,6 20° 10° ATB 290.180.12M
190 16 2/6/32 12 2,6 1,6 20° 10° ATB 290.190.12E
190 20 2/6/32 12 2,6 1,6 20° 10° ATB 290.190.12H
190 30 2/7/42 12 2,6 1,6 20° 10° ATB 290.190.12M
200 30 2/7/42 24 2,8 1,8 20° 10° ATB 290.200.24M
210 25 24 2,8 18 20° 10° ATB 290.210.24L
210 30 2/7/42 24 2,8 1,8 20° 10° ATB 290.210.24M
216 30 24 2,8 1,8 -5°Neg. 15° ATB 290.216.24M
220 30 2/7/42 24 2,8 1,8 20° 10° ATB 290.220.24M
230 30 2/7/42 24 2,8 1,8 20° 10° ATB 290.230.24M
235 25 24 2,8 18 20° 10° ATB 290.235.241L
235 30 2/7/42 24 2,8 1,8 20° 10° ATB 290.235.24M
240 30 2/7/42 24 2,8 1,8 20° 10° ATB 290.240.24M
250 30 (OMBI3 24 2,8 1,8 20° 10° ATB 290.250.24M*
260 30 (OMBI3 28 2,8 18 20° 10° ATB 290.260.28M*
270 30 2/7/42 28 28 1,8 20° 10° ATB 290.270.28M*

* Jako$¢ przemystowa

www.cmttools.pl



Pity uniwersalne do elektronarzedzi

pAAA g |

SN CraT
UNIVERSAL Sl ALADE
T90.210.36W

D F
mm mm
120 20
125 20
130 20
140 20
150 16
150 20
160 16
160 20
160 30
165 20
165 30
170 30
180 20
180 30
184 16
184 30
190 16
190 20
190 30
190 20 (Festool® FF)
200 30
210 25
210 30
216 30
220 30
225 30
230 30
235 25
235 30
240 30
250 20
250 30
260 30
270 30

* Jakos¢ przemystowa

RAN
fooLe”

ZASTOSOWANIE: Ciecie wzdtuzne i poprzeczne.
Pity stotowe i ukosnice, elektronarzedzia.
Miekkie i twarde drewno, sklejka.

DO MASZYN:
MATERIAL:

Otwory
dodatkowe

2/5,5/30

2/6/32
2/7/42
2/6/32
2/7/42
2/7/42
2/6/32
2/7/42

2/6/32
2/6/32
2/7/42
5/712,5
2/7/42

2/7/42

2/7/42
2/7/42
2/7/42

2/7/42
2/7/42
(OMBI3
(OMBI3
2/10/60 +2/7/42
2/7/42

2,6

2,6
2,6
2,6
2,6
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
3,2
32
28
28

12
14
14
14
14
14
1,6
1,6
1,6
1,6
1,6
1,6
1,6
1,6
1,6
1,6
1,6
1,6
1,6
1,6
18
18
18
18
18
18
18
18
18
18
2,2
2,2
18
18

10°

6~8

T

ISO:
HV10:
N/mm?

B

15° ATB
15° ATB
15°ATB
15°ATB
15°ATB
15° ATB
15°ATB
15°ATB
15° ATB
15°ATB
15° ATB
10°ATB
10°ATB
10°ATB
10°ATB
10°ATB
10°ATB
10°ATB
10°ATB
10°ATB
15°ATB
15° ATB
15° ATB
15° ATB
15°ATB
15°ATB
15° ATB
15°ATB
15° ATB
15° ATB
10°ATB
10°ATB
10°ATB
15° ATB

Pity tarczowe

’ Glowice i noze Brzeszczoty
i zestawy

Frezy trzpieniowe

Frezy CNC
i uchwyty

SYMBOL

291.120.18H*
291.125.20H
291.130.20H
291.140.20H
291.150.24E
291.150.24H
291.160.24E
291.160.24H
291.160.24M
291.165.24H
291.165.24M
291.170.24M
291.180.24H
291.180.24M
291.184.24E
291.184.24M
291.190.24E
291.190.24H
291.190.24M
291.190.32FF
291.200.36M
291.210.36L
291.210.36M
291.216.48M
291.220.36M
291.225.36M
291.230.36M
291.235.36L
291.235.36M
291.240.36M
285.040.10H*
285.040.10M*
285.048.11IM*
291.270.42M*

Frezy i wiertta
do elektronarzedzi

Narzedzia Stoty warsztatowe | System meblowy | Elektronarzedzia Otwornice Czeéciwymienne
RAMIA W0 i akcesoria esawy

PIHER

Ekspozytowy

www.cmttools.pl



Pity do ciecia poprzecznego do elektronarzedzi

ZASTOSOWANIE: Ciecie poprzeczne z idealnym wykoriczeniem krawedzi.

DO MASZYN: Pity stotowe i ukosnice, elektronarzedzia.

MATERIAL: Miekkie, twarde oraz egzotyczne drewno,
drewnopochodne panele fornirowane lub laminowane
okleing na bazie papierowej.

Pity tarczowe
| Y
;

FINE CUT OFF SAW BLADE
92210440

Brzeszczoty

@O®A X .
& bt Y = 5 j% 4 1so: |
£ : 6~8  HV10: :
S Va2 %% 97} &
z w T N/mmz NS =
P
g
)
£ g D F Otwory K P
2 mm mm dodatkowe z mm mm ¢ B SYMBOL
120 20 2/5,5/30 36 1,8 1,2 10° 15° ATB 292.120.36H*
== 120 20 2/5,5/30 40 1.8 1,2 10° 15° ATB 292.120.40H
E: § 125 20 36 2,4 14 15° 15° ATB 292.125.36H
= 130 20 36 24 1,4 15° 15° ATB 292.130.36H
140 20 36 24 14 15° 15°ATB 292.140.36H
150 20 40 2,4 14 15° 15° ATB 292.150.40H
160 16 40 2,2 1,6 10° 15° ATB 292.160.40E
160 20 2/6/32 40 2,2 1,6 10° 15° ATB 292.160.40H
160 20 (Virutex) 4/7/32 (45°) 40 2,2 1,6 10° TG 281.160.40H
= ‘% 160* 20 2/6/32 40 2,2 1,6 10° TCG 281.160.40H2
g g 160 30 2/7/42 40 2,2 1,6 10° 15° ATB 292.160.40M
q:f‘ % 160 20 2/7/42 56 2,2 1,6 15° 15° ATB 292.160.56H
- § 165 20 2/7/42 56 2,2 1,6 15° 15° ATB 292.165.56H
@ 165 20 2/6/32 40 2,6 1,6 10° 15° ATB 292.165.40H
g 165 30 2/7142 40 2,6 1,6 15° 15° ATB 292.165.40M
%\ 170 30 2/7/42 40 2,6 1,6 15° 15° ATB 292.170.40M
E" 180 20 2/6/32 40 2,6 1,6 15° 15° ATB 292.180.40H
180 30 2/7/42 40 2,6 1,6 15° 15°ATB 292.180.40M
g 184 16 40 2,6 1,6 15° 15° ATB 292.184.40E
§ 184 30 40 2,6 1,6 15° 15° ATB 292.184.40M
S 190 16 2/6/32 40 2,6 1,6 15° 15° ATB 292.190.40E
190 20 2/6/32 40 2,6 1,6 15° 15° ATB 292.190.40H
é 190 30 2/7/42 40 2,6 1,6 15° 15° ATB 292.190.40M
g s 190 30 2/7/42 64 2,6 1,6 15° 15° ATB 292.190.64M
g % 190 20 (Festool® FF) 517/2,5 48 24 1,6 10° 15° ATB 292.190.48FF
= 200 30 2/7/42 48 2,8 1,8 15° 15° ATB 292.200.48M
= 210 25 48 28 18 15° 15° ATB 292.210.48L
% o 210 30 2/7/42 48 2,8 1,8 15° 15° ATB 292.210.48M
i % 210 30 2/7/42 64 2,8 1,8 15° 15° ATB 292.210.64M
;\\ 216 30 64 2,8 1,8 -5°Neg. 15° ATB 292.216.64M
” 216 30 80 28 1,8 -5°Neg. 15° ATB 292.216.80M
.§ 220 30 2/7/42 48 2,8 1,8 15° 15° ATB 292.220.48M
g 225 30 2/7/42 48 28 18 10° 15° ATB 292.225.48M
é 230 30 2/7/42 48 2,8 1,8 15° 15° ATB 292.230.48M
2 230 30 2/7/42+2/10/60 64 2,8 1,8 15° 15° ATB 292.230.64M
235 25 48 2,8 18 15° 15° ATB 292.235.48L
é 235 30 2/7/482 48 28 18 15° 15° ATB 292.235.48M
E 240 30 2/7/482 48 28 18 15° 15° ATB 292.240.48M
250 30 COMBI3 60 3,2 2,2 10° 15° ATB 285.060.10M*
260 30 2/10/60 + 2/7/42 60 28 18 10° 15° ATB 285.060.11M*
*Jakos¢ przemystowa

Ekspozytowy

www.cmttools.pl
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Pity Konstruktorskie

Zestaw 3 pit tarczowych do ciecia poprzecznego i wykariczajacego @160mm, otwdr mocujacy 20mm.

n D F Otwory K P
Ha e mm mm dodatkowe z mm mm
Pita do ciecia poprzecznego 160 20 2/6/32 24 2,2 14
Pita wykariczajaca** 160 20 2/6/32 40 2,2 14
Zestaw 3 pit tarczowych do ciecia poprzecznego i wykariczajacego #190mm, otwdr mocujacy 30mm.
. D F Otwory K P
MR mm  mm dodatkowe Z mm  mm
Pita do ciecia poprzecznego 190 30 2/7/42 24 2,2 14
Pita wykariczajaca** 190 30 2/7/42 40 2,2 14
Zestaw 3 pit tarczowych do ciecia poprzecznego i wykariczajacego @216mm, otwdr mocujacy 30mm.
. D F Otwory K P
Ha e mm mm dodatkowe mm mm
Pita do ciecia poprzecznego 216 30 2/7/82 24 2,4 1,6
Pita wykariczajaca** 216 30 2/7/42 48 24 1,6
Zestaw 2 pit tarczowych do cigcia wzdtuznego i poprzecznego #250mm, otwdr mocujacy 30mm.
. D F Otwory K P
M mm mm dodatkowe z mm mm
Pita do ciecia wzdtuznego 250 30 (OMBI3 24 2,6 18
Pita do ciecia poprzecznego 250 30 (OMBI3 40 2,6 18

Zestaw 2 pit tarczowych do ciecia poprzecznego i wykariczajacego #305mm, otwdr mocujacy 30mm.
D F Otwory K P

deinl s mm mm dodatkowe z mm mm
Pita do ciecia poprzecznego 305 30 (OMBI3 40 2,8 2,0
Pita wykanczajaca** 305 30 (OMBI3 60 2,8 2,0

TMT

LONTRACIOR

-7

W o)

M Koo
= =F e J{ < o o N
=T 7 SWIETNA .S
T e A
r /
P
Zestaw 10 lub 5 pit tarczowych do cigcia poprzecznego lub wykanczajacego.
. D F Otwory K P
ML R mm mm dodatkowe z mm mm
Pita do ciecia poprzecznego 160 20 2/6/32 24 2,2 14
Pita wykariczajaca** 160 20 2/6/32 40 2,2 14
Pita do ciecia poprzecznego 190 30 2/7/82 24 2,2 14
Pita do ciecia poprzecznego 216 30 2/7/42 24 24 1,6
Pita wykariczajaca** 216 30 2/7/42 48 24 1,6
Pita do ciecia poprzecznego 250 30 2/6/32 +2/7/42 40 2,6 1,8

**dealnie wykanczajaca krawedzie.

ZASTOSOWANIE: Pity przeznaczone do prac budowlanych, remontéw.
Duza wydajnoscig w bardzo ekonomicznej cenie.

DO MASZYN: Pity przenosne, stacjonarne oraz pity stotowe.

MATERIAL: Miekkie / twarde drewno, sklejka, ptyty OSB.

15°
10°

20°
15°

ZASTOSOWANIE: Pity przeznaczone do prac budowlanych, remontow.
Duza wydajnoscia w bardzo ekonomicznej cenie.

DO MASZYN: Pity przenosne, stacjonarne oraz pity stotowe.

MATERIAL: Miekkie / twarde drewno, sklejka, ptyty OSB.

15°
15°
20°

-5° Neg.
-5° Neg.

15°

15° ATB
15°ATB

B

10°ATB
10°ATB

B

15°ATB
15°ATB

B

10°ATB
10°ATB

B

10°ATB
10°ATB

B

15°ATB
15°ATB
10° ATB
15°ATB
15°ATB
10°ATB

Symbol

K160H-X03

Symbol

K190M-X03

Symbol

K216M-X03

Symbol

K250M-X02

Symbol

K305M-X02

Symbol

K16024H-X10
K16040H-X10
K19024M-X10
K21624M-X10
K21648M-X10
K25040M-X5

www.cmttools.pl

Pity tarczowe

fg) Bl Frezy trzpieniowe Glowice i noze Brzeszczoty
i zestawy

i uchwyty

Frezy i wiertta
do elektronarzedzi

Stoty warsztatowe | System meblowy | Elektronarzedzia ) » )
{ akcesoria Otwornice (Czesci wymienne

Narzedzia

Ekspozytowy
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Zestaw do potaczen DADO c MT %&(A)\NG 3

Precyzyjnie wycinanie idealnie

Pity tarczowe

ZASTOSOWANIE: Dtugoletnie doswiadczenie CMT pozwolito na opracowanie narzedzia do wykonywania pasujacych wpustow.
idealnego pofaczenia DADO.
DO MASZYN: Pity stotowe. K_| _ /
= MATERIAL: Fornirowane, laminowane, twarde i miekkie drewno oraz sklejka. /
§ UWAGA: Gtéwnymi cechami narzedzia (przedstawionego ponizej) s3:
g - odpowiednio zaprojektowany system ,anti-kickback” czyli system zapobiegajacy — [R—
= szybkiemu cofnieciu materiatu, spowodowanemu zastosowaniem zhyt szybkiego posuwu, ] —] N

- bezodpryskowe rowkowanie materiatéw fornirowanych, laminowanych oraz twardego
i miekkiego drewna,
- zestawy podktadek do ciecia od 6,35mm do 23mm.

Glowice i noze

< ~Lestaw zawiera:
3
= AU U P o :
o = / \ /7 Lestaw przektadek do uzyskania
q.i‘)' 2 //% % \ { o N (°) odpowiedniej grubosci
= O / \ N NS
= 5 J v \ NR.  Gruboscprzekladki
[ (] —_—
o \Q\y /& /%/ ( 4 0.1mm
_ _ . 2 0.2mm
BV Ve Ve ae - ) 03mm
6 PILEK ROZDRABNIAJACYCH
g ;: 2PItY T4 HM 2 0.5mm
=
g%
Zestaw przektadek zawiera
635 794 873 9,53 10,32 11,11 11,91 12,70 13,49 14,29
me 1,6mm 2,4Amm 3,2mm
6,35 0 0 0
15,08 15,88 16,67 17,46 18,26 19,05 19,84 20,64 21,43 22,23 7,94 1 0 0
8,73 0 1 0
K -5°(Neg) 9,53 0 0 1
© A= pita wewnetrzna 10,32 1 1 0
£ o 1,1 1 0 1
Zs g J/; 191 0 1 1
TE 20° 12,70 0 0 2
i S 7 ( 13,49 1 1 1
= 14,29 1 0 2
D 15,08 0 1 2
=
£ il ) () 15,88 0 0 3
=3 pifa lewa pifa prawa 1667 1 1 )
= p ,
Z == 17,46 1 0 3
2.
S A 18,26 0 1 3
D F P (pit wewnetrznych) Kmm :
mm mm z 3,2mm 2,4mm 1,6mm  min. max d B Symbol lzgj ? ? :
§ 150 15,87 20 4 1 1 6,35-22,23 -5° FTG + ATB 230.520.06 20,64 1 0 4
g 200 15,87 24 4 1 1 6,35-22,23 -5° FTG + ATB 230.524.08 2,4 0 1 4
< 200 30 U4 1 1T 635-22,23 5 FIG+ATB  230.524.08M 22 ! ! 4
= ik o —Lestaw zawiera:
% < ' e t R 1 .
N 5 ' Zestaw przektadek do uzyskania
g < odpowiedniej grubosci
= ? iy NR. Grubos¢ przektadki
= a0 3 0.1mm
L ° ) 2 0.2mm
z ’ A 1 0.3mm
= 6 PILEK ROZDRABNIAJACYCH ZESTAW PRZEK¥ADEK 1 0.5mm
(] 2 PltY _
£ =4 HM
= J
2]
&
% 6,35 7,94 9,53 11,11 12,70 14,29 15,88 17,46 19,05 20,64
=
g K -12°(Neg)
> pita wewnetrzna Zestaw przektadek zawiera
S
A 7/ K
éﬂ rék ; /V\ i 1,6mm 3,2mm
6,35 0 0
200 G
s 7 ( 794 1 0
& 9,53 0 1
=2 111 1 1
12,70 0 2
pita lewa pita prawa 14,29 1 2
> P = 15,88 0 3
2 17,46 1 3
N D F P (pit wewnetrznych) Kmm '
=8 z : a B Symbol 19,05 0 4
8 mm mm 3,2mm 1,6mm min. max 2064 - 0
200 15,87 12 4 1 6,35-20,64 -12° FTG + ATB 230.012.08

w
[=))
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Pity rowkujace \/ ?

ZASTOSOWANIE: Do rowkowania, felcowania, fazowania. @ -

-t DOMASZYN:  Czopiarki, maszyny frezujace.
: ‘ MATERIAL: Miekkie i twarde drewno, panele
) drewnopochodne, plastik.

;) 4
* kA k

ji [ P—
Brzeszczoty

1 1so: Ko1 E
uzywanie pitek o réznych grubosciach b T N/mm2 2.050 2
D F Otwor K P %
mm mm dodatkozve z mm mm a B DL g-)- §
150 30 12 2,0 14 15° FLAT 240.020.06M ) =
150 35 12 2,0 14 15° FLAT 240.020.06R =
150 30 12 3,0 2,0 15° FLAT 240.030.06M o -
150 35 12 3,0 2,0 15° FLAT 240.030.06R § é
150 30 12 4,0 3,0 15° FLAT 240.040.06M F =2
150 35 12 4,0 3,0 15° FLAT 240.040.06R
150 30 12 50 3,0 15° FLAT 240.050.06M
150 35 12 50 3,0 15° FLAT 240.050.06R
150 30 12 6,0 3,0 15° FLAT 240.060.06M
150 35 12 6,0 3,0 15° FLAT 240.060.06R
180 30 18 3,0 2,0 15° FLAT 240.030.07M 5
180 35 18 3,0 2,0 15° FLAT 240.030.07R g =
180 30 18 4,0 3,0 15° FLAT 240.040.07M ; g
180 35 18 40 3,0 15° FLAT 240.040.07R 2 §
180 30 18 50 3,0 15° FLAT 240.050.07M =
180 35 18 50 3,0 15° FLAT 240.050.07R %
180 30 18 6,0 30 15° FLAT 240.060.07M £
180 35 18 6,0 3,0 15° FLAT 240.060.07R %
Frezy lamello
E
o
240-241 @
ZASTOSOWANIE: 100 milimetrowe frezy pitkowe do potaczen

typu lamello, pokryte pomaraficzowa powtoka
PTFE, wycinaja idealne wpusty szybko i dokfadnie.
Najwyzszej jakosci niemiecka stal oraz 8 weglikowych
zeb6éw gwarantuja dtugoletnia zywotno$c.

DO MASZYN: Lamelownice wiekszoéci producentéw w tym: Lamello,
DeWalt, Porter Cable, Skil, Bosh, Freud.

Elektronarzedzia
i akcesoria

System meblowy
ovvo

o — FLAT — — ATB —
K

T ﬁ%}ﬁ%ﬁ

(o)

ORANGE

Stoty warsztatowe
RAMIA

D F Otwory K P =
mm mm dodatkowe z mm mm a 8 SR
100 22 4/4,5-9,5/36 6 3,96 3,0 18° 10°ATB 240.006.04 _
100 22 4/4,5-9,5/36 8 3,96 3,0 15° 10°ATB 240.008.04 3
100* 22 8 3,96 3,1-3,9 15° FLAT 241.008.04 g

* Do maszyn: Virutex, Porter-Cable

www.cmttools.pl



Frez do wycinania wad drewna \/ ORANGE
TOOLS™
240.004.04 @ -
ZASTOSOWANIE: To nowe narzedzie proponowane przez CMT. Idealnie nadaje sie do wycinania
wszelkiego rodzaju wad w drewnie m.in. zywicy, sekow itp. Dzieki temu frezowi oraz zastosowaniu i
odpowiednich fatek, wszelkie poprawki pozostang niewidoczne. Do stosowania w lamelownicach. 4 {
= o f r—"
g - ﬁj—‘ef R30
& -
D F Z K P a B SYMBOL
p mm mm mm mm
100 22 4 8,0 6,0 18° R30 240.004.04

Gtowice i noze

Tarcza ustawiajaca tarcze gtowna i dysk szlifujacy

299.11

ZASTOSOWANIE:  Przed rozpoczeciem cigcia, ustaw pite w pozycji zapewniajacej rowne

i gtadkie ciecie. Zamontuj tarcze balansujaca na stole, a nastepnie wykorzystujac katownik,
ustaw tarcze w odpowiedniej pozycji. Nastepnie zdemontuj tarcze balansujaca i zamontuj
wiasciwa pite i ciesz sie doktadnym

Frezy trzpieniowe
i zestawy

s =
g sz i precyzyjnym a.eaeml. Tarc;g D F P SYMBOL
= 2 balansujaca mozesz réwniez mm mm mm
i wykorzystac jako szlifierke, 200 15,87 28 299.111.00
ad ﬂ:’g;‘::;?;ﬂ°£i'::::;°P’Zy'ep"e 200 30 28 299.111.00M
’ 250 15,87 2,8 299.112.00
250 30 2,8 299.112.00M

299.10

MRSTOSOWANIE: Te krazki pomoga Ci pozby¢ sie uciazliwych wibracji oraz uczyni ciecie bardziej prostym i doktadnym.
Ponad to wptywaja dodatnio na zywotno$¢ narzedzia. Do uzytku tylko na pilarkach stacjonarnych.
Kazdy zestaw zawiera 2 sztuki stabilizatoréw.

Frezy i wiertta
do elektronarzedzi

% OPIS . . 7 SYMBOL
8 mm mm mm
c Stabilizator (2szt.) do @200mm 75 15,87 3,0 299.101.00
Stabilizator (2szt.) do @200mm 75 30 3,0 299.101.00M
E Stabilizator (2szt.) do @250mm 125 15,87 3,0 299.102.00
é Stabilizator (2szt.) do @250mm 125 30 3,0 299.102.00M
Stabilizator (2szt.) do @300mm 152 254 3,0 299.103.00
= Stabilizator (2szt.) do @300mm 152 30 3,0 299.103.00M
28 Redukcje otworéw w pitach
g 299 o SYMBOL . SYMBOL
= mm mm mm mm mm mm
i % 15,87 10 1,2 299.218.00 30 15 1,4 299.240.00
:; — 15,87 12,7 1,2 299.217.00 30 15,87 14 299.211.00
- 20 12,7 1,2 299.221.00 30 16 14 299.223.00
é @ 15,87 14 299.243.00 30 16 2,0 299.226.00
g 20 16 1,2 299.222.00 30 18 14 299.232.00
; i 20 18 1,4 299.236.00 30 19,05 14 299.241.00
& 22,2 15 14 299.237.00 30 20 14 299.224.00
22,2 16 1,4 299.242.00 30 22 14 299.231.00
§ L 22,2 20 14 299.238.00 30 20 2,0 299.227.00
qgf T 254 15,87 14 299.216.00 30 25 14 299.225.00
= 254 19,05 14 299.213.00 30 25 2,0 299.228.00
D 254 20 14 299.214.00 30 254 2,0 299.212.00
> 254 20 2,3 299.220.00 32 30 2,0 299.229.00
‘% 254 22 14 299.215.00 35 30 2,0 299.230.00
§: 254 22,2 14 299.239.00 35 32 2,0 299.233.00
- 254 22,2 23 299.219.00
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Pity do elektronarzedzi

NAJBARDZIEJ POPULARNE PILY TARCZOWE

D F CIECIE CIECIE CIECIE CIECIE PLYTAWIOROWA  PLYTA WIOGROWA
mm mm WZDLUZNE UNIWERSALNE POPRZECZNE WYKONCZENIOWE IALUMINIOWA IALUMINIOWA 2

PILARKA

2
o
N
o
=
<
—
>
=
o

BOSCH

GKS 160 160 2 290.160.12H 291.160.24H 292.160.40H 292.160.56H 296.160.40H 296.160.56H =
6KS 190 190 30 290.190.12M 291190.24M 292.190.40M 292.190.64M 296.190.40M 296.190.64M §
6KS 55 160 2 290.160.12H 291160241 292.160.40H 292.160.56H 296.160.40H 296.160.56H g
GKS 65 190 30 290.190.12M 291190.24M 292.190.40M 292.190.64M 296.190.40M 296.190.64M
GKS 85 23 30 290.235.24M 291.235.36M 292.235.48M 296.235.48M &
GKS 856 235 30 290.235.24M 291.235.36M 292.235.48M 296.235.48M 3
GKS 55 GCE 160 2 290.160.12H 291160.24H 292.160.40H 292.160.56H 296.160.40H 296.165.56H é
6KS 65 GCE 190 30 290.190.12M 291190.24M 292.190.40M 292.190.64M 296.190.40M 296.190.64M
GM8S 216 30 290.216.24M 291.216.48M 292.216.64M 292.216.80M 297.064.09M g
GCM8S) 216 30 290.216.24M 291.216.48M 292.216.64M 292.216.80M 297.064.09M g’_ g
M 105 254 30 294.048.10M 294.060.10M 297.081.10M =
M 105D 254 30 294.048.10M 294.060.10M 297.081.10M =
6CM 125D 305 30 293.028.22M 294,054.22M 285.072.22M 297.096.13M
6CM 10 254 30 294.048.10M 294.060.10M 297.081.10M é ;:
6CM 12 305 30 293.028.22M 294.054.22M 285.072.22M 297.096.13M 2%
6CM 126DL 305 30 293.028.22M 294.054.22M 285.072.22M 297.096.13M
6TM 12 305 30 293.028.22M 294.054.22M 285.072.22M 297.096.13M
67510 254 30 294.048.10M 294.060.10M 297.081.10M
GTS10XC 254 30 294,048.10M 294.060.10M 297.081.10M
GKS 36 165 2 291165.24H 292.165.40H 292.165.56H 296.165.40H 296.165.56H
GKT 55 GCE 165 2 291.165.24H 292.165.40H 292.165.56H 296.165.40H 296.165.56H =5
GM 2L 305 30 293.028.22M 294.054.22M 285.072.22M 297.096.13M § §
GCM 125D 305 30 293.028.22M 294.054.22M 285.072.22M 297.096.13M g £
GIMT2)L 305 30 293.028.22M 294.054.22M 285.072.22M 297.096.13M -
PKS 66 A 190 30 290.190.12M 291190.24M 292.190.40M 292.190.64M 296.190.40M 296.190.64M @
PKS 55 A 160 2 290.160.12H 291160.24H 292.160.40H 292.160.56H 296.160.40H 296.165.56H E;
PKS 40 130 16 ;
PPS 7S 190 30 290.190.12M 291190.24M 292.190.40M 292.190.64M 296.190.40M 296.190.64M g
PCM 7/ PCM 75 190 30 290.190.12M 291.190.24M 292.190.40M 292.190.64M 296.190.40M 296.190.64M
PCM8S 210 30 290.210.24M 291.210.36M 292.210.48M 292.210.64M 296.210.48M 296.210.64M g

5
DBRCC67 200 30 290.200.24M 291.200.36M 292.200.48M 296.20048M
D23700 235 30 290.235.24M 291.235.36M 292.235.48M 297.096.13M § %
D23650K 190 30 290.190.12M 291190.24M 292.190.40M 292.190.40H 296.190.40M 296.190.64M £ =
D23550 165 2 291.165.24H 292.165.40H 292.165.56H 296.165.40H 296.165.63H -
D23620 184 16 291.184.24€ 29218440 B
D23620K 184 16 29118424 29218440 iz
DWS520K 165 2 291.165.24H 292.165.40H 292.165.56H 296.165.40H 296.165.65H §
D23551 165 2 291.165.24H 292.165.40H 292.165.56H 296.165.40H 296.165.63H i
D23651K 190 30 290.190.12M 291.190.24M 292.190.40M 292.190.64M 296.190.40M 296.190.64M %
DWES75K 190 30 290.190.12M 291190.24M 292.190.40M 292.190.64H 296.190.40M 296.190.64M &
DWES76K 190 30 290.190.12M 291190.24M 292.190.40M 292.190.64H 296.190.40M 296.190.64M §
DWES60K 184 16 29118424 292.184.40F 296.165.65H &
DWESS0 165 2 291.165.24H 292.165.40H 292.165.56H 296.165.40H
DW712 216 30 290.216.24M 291.216.48M 292.216.64M 292.216.80M 297.064.09M -q-i
DW718 305 30 293.028.22M 294.054.22M 285.072.22M 297.096.13M &
DW777 216 30 290.216.24M 291.216.48M 292.216.64M 292.216.80M 297.064.09M
DW771 216 30 290.216.24M 291.216.48M 292.216.64M 292.216.80M 297.064.09M -
DW717XPS 250 30 290.250.24M 285.040.10M 285.060.10M 285.080.10M 297.080.10M +§
DWS780 305 30 293.028.22M 294.054.22M 285.072.22M 297.096.13M &
DW743N 250 30 290.250.24M 285.040.10M 285.060.10M 285.080.10M 297.080.10M B

w
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Frezyiwiertta frezy (NC Frezy trzpieniowe ) Pily tarczowe
i uchwyty i zestawy
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Stoty warsztatowe | System meblowy | Elektronarzedzia
i akcesoria

Narzedzia

Ekspozytowy

S
o

Pity do elektronarzedzi

PILARKA

D27107
D27107V
DW744XP
DW745
DW711
D27111
D27112
D27113
DW721KN
DW722KN
DW728KN

EINHELL

RT-CS 165

BT-CS 1200
BT-C51200/1
BCS 64/1
RT-C5190/1
BT-CS 1400/1
BT-MS 210
BT-MS 2112
BT-MS250L
BT-SM 2050
BT-SM 2131
BT-SM 2534
BT-SM 3100
RT-XM 305 U

FELISATTI

TP751

SCF165/1200
(5165/18L
SC184/1400
TP765, TP766
SCF190/1600S
SCF210/1900S VES

FESTOOL
1555

TS55R

1575

PRECISIO (S50
PRECISIO (570
KAPEX KS 88
KAPEXKS 120
SYMMETRIC70E

HITACHI
(6BU2

(6 MFA
(655
6U2
C6BUY
st
(7BU2

305
305
250
250
260
305
305
305
300
300
350

165
160
160
180
190
190
210
210
250
210
210
250
250
250

150
165
165
184
190
190
210

160
160
210
190
225
260
260
216

165
165
165
165
165
185
190

30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30

20
20

30
20

30
30
30
30
30
30

NAJBARDZIEJ POPULARNE PILY TARCZOWE

CIECIE
WZDLUZNE

293.028.22M
293.028.22M
290.250.24M
290.250.24M

293.028.22M
293.028.22M
293.028.22M
293.024.12M
293.024.12M
293.028.14M

290.160.12H
290.160.12E

290.190.12M
290.190.12M
290.210.24M
290.210.24M

290.210.24M
290.210.24M

290.150.12H
290.165.12H
290.165.12H

290.190.12M
290.190.12H
290.210.24M

290.160.12H
290.160.12H
290.210.24M
290.190.12M

290.216.24M

290.190.12M

CIECIE
UNIWERSALNE

294.054.22M

294.054.22M
285.040.10M
285.040.10M
285.048.1TM
294.054.22M
294.054.22M
294.054.22M
285.048.12M
285.048.12M
285.054.14M

291.160.24H
291.160.24E
291.180.24H
291.190.24M
291.190.24M
291.210.36M
291.210.36M
285.040.10M
291.210.36M
291.210.36M
285.040.10M
285.040.10M
285.040.10M

291.150.24H
291.165.24H
291.165.24H
291.184.24E
291.190.24M
291.190.24H
291.210.36M

291.160.24H
291.160.24H
291.210.36M
291.190.24M
291.225.36M
285.048.1TM
285.048.11M
291.216.48M

291.165.24M
291.165.24M
291.165.24M
291.165.24M
291.165.24M
291.184.24M
291.190.24M

CIECIE
POPRZECZNE

285.072.22M
285.072.22M
285.060.10M
285.060.10M
285.060.11M
285.072.22M
285.072.22M
285.072.22M
285.072.12M
285.072.12M
285.084.14M

292.160.40H
292.160.40E
292.180.40H
292.190.40M
292.190.40M
292.210.48M
292.210.48M
285.060.10M
292.210.48M
292.210.48M
285.060.10M
285.060.10M
285.060.10M

292.150.40H
292.165.40H
292.165.40H
292.184.40F
292.190.40M
292.190.40H
292.210.48M

285.160.48H
285.160.48H
292.210.48M
292.190.40M
292.225.48M
285.060.11M
285.060.11M
292.216.64M

292.165.40M
292.165.40M
292.165.40M
292.165.40M
292.165.40M
292.184.40M
292.190.40M

CIECIE
WYKONCZENIOWE

285.080.10M
285.080.10M

285.096.12M
285.096.12M

292.160.56H

292.190.64M
292.190.64M
292.210.64M
292.210.64M
285.080.10M
292.210.64M
292.210.64M
285.080.10M
285.080.10M
285.080.10M

292.165.56H
292.165.56H

292.190.64M

292.210.64M

292.160.56H
292.160.56H
292.210.64M
292.190.64M

294.060.1TM

294.060.11M
292.216.80M

292.190.64M

PLYTA WIOROWA
I ALUMINIOWA

297.096.13M
297.096.13M
297.080.10M
297.080.10M
297.096.13M
297.096.13M
297.096.13M
297.096.13M
297.096.12M
297.096.12M
297.096.12M

296.160.40H

296.180.40H
296.190.40M
296.190.40M
296.210.48M
296.210.48M
297.080.10M
296.210.48M
296.210.48M
297.080.10M
297.080.10M
297.080.10M

296.165.40H
296.165.40H

296.190.64M

296.210.64M

296.160.40H
296.160.40H
296.210.48M
296.190.40M
296.225.64M
297.080.1TM
297.080.1TM
297.064.09M

296.190.40M

PLYTA WIOROWA
IALUMINIOWA 2

296.160.56H

296.190.64M
296.190.64M
296.210.64M
296.210.64M

296.210.64M
296.210.64M

296.165.56H
296.165.56H

296.160.56H
296.160.56H
296.210.64M
296.190.64M

296.190.64M
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Pity do elektronarzedzi

NAJBARDZIEJ POPULARNE PILY TARCZOWE

D F CIECIE CIECIE CIECIE CIECIE PLYTAWIOROWA  PLYTA WIOGROWA
mm mm WZDLUZNE UNIWERSALNE POPRZECZNE WYKONCZENIOWE IALUMINIOWA IALUMINIOWA 2

PILARKA

Pity tarczowe

HITACHI

7BUY 190 30 290.190.12M 291190.24M 292.190.40M 292.190.64M 296.190.40M 296.190.64M =
7 MFA 190 30 290.190.12M 291.190.24M 292.190.40M 292.190.64M 296.190.40M 296.190.64M §
ass 190 30 290.190.12M 291190.24M 292.190.40M 292.190.64M 296.190.40M 296.190.64M g
aun 190 30 290.190.12M 291.190.24M 292.190.40M 292.190.64M 296.190.40M 296.190.64M
(8FS 216 30 290.216.24M 291.216.48M 292.216.64M 292.216.80M 297.064.09M =
(BFSHE 216 30 290.216.24M 291.216.48M 292.216.64M 292.216.80M 297.064.09M g
(9BU2 235 30 290.235.24M 291.235.36M 292.235.48M 296.235.48M é
8 35 30 290.235.24M 291.235.36M 292.235.48M 296.235.48M
o 35 30 290.235.24M 291.235.36M 292.235.48M 296.235.48M g
C12FCH 305 30 293.028.22M 294.054.2M 285.072.2M 297.096.13M g; g
L 305 30 293.028.22M 294.054.2M 285.072.2M 297.096.13M =
C12LCH 305 30 293.028.22M 294.054.2M 285.072.2M 297.096.13M =
Q2LsH 305 30 293.028.22M 294.054.2M 285.072.2M 297.096.13M
C12YA 305 30 293.028.22M 294.054.2M 285.072.2M 297.096.13M § ;g
Kss300 120 2 291120.18H 292.120.36H 292.12040H 296.120.36H
SF32, %40, XE40 125 20 291.125.20H
MTS5CC 160 20 290.160.12H 291.160.24H 292.160.40H 292.160.56H 296.160.56H
K$320, KSPSSF 160 30 291160.24M 292.160.40M
Ks400 160 20 290.160.12H 291160.24H 292.160.40H 292.160.56H 296.160.56H
MKS55, MSS5, = %
PS52, B5S, FUSO, 160 20 290.160.12H 291.160.24H 292.160.40H 292.160.56H 296.160.56H T 5
X55, XESS, A552106 = £
MKS65, MS65, KSP66F 190 30 290190.12M 291190.24M 292.190.40M 292.190.64M 296190.64M g <
B6S, X72 200 30 290.200.24M 291.200.36M 292.200.48M 296.200.40M j
HKS75, MS75 210 30 290.210.24M 291.210.36M 292.210.48M 292.210.64M 296.210.64M £
KSS80 EC 235 30 290.235.24M 291.235.36M 292.235.48M 296.235.40M §
832 240 30 290.240.24M 291.240.36M 292.240.48M 2
&
EMrkaaSg;MSSS' 250 30 290.250.24M 285.040.10M 285.060.10M 285.080.10M 297.080.10M
MKS 185 EC 450 30 285.032.16M 285.048.16M 285.060.16M g
5604R 160 20 290.160.12H 291.160.24H 292.160.40H 292.160.56H 296.160.40H 296.160.56H
5704R 190 30 290.190.12M 291190.24M 292.190.40M 292.190.64M 296.190.40M 296.190.64M s _
5705R 190 30 290.190.12M 291190.24M 292.190.40M 292.190.64M 296.190.40M 296.190.64M qg %
s <
5017 RKB 190 30 290.190.12M 291190.24M 292.190.40M 292.190.64M 296.190.40M 296.190.64M £7
5008 MG 190 30 290.190.12M 291.190.24M 292.190.40M 292.190.64M 296.190.40M 296.190.64M =
N59008 35 30 290.235.24M 291.235.36M 292.235.48M 296.235.48M )
5903 R 235 30 290.235.24M 291.235.36M 292.235.48M 296.235.48M E
5103R 270 30 290.270.28M 291.270.42M §
51045 270 30 290.270.28M 291.270.42M &
53R 355 30 %
SP6000 165 20 291.165.24H 292.165.40H 292.165.56H 296.165.40H 296.165.56H ‘g
2704 260 30 285.048.11M 285.060.11M 294.060.11M 297.080.11M §
L0714 190 20 290.190.12H 291190.24H 292.190.40H 3
LS0714L 190 2 290.190.12H 291190.24H 292.190.40H
L51013 260 30 285.048.11M 285.060.11M 294.060.11M 297.080.11M -qé;
LS10161 260 30 285.048.11M 285.060.11M 294.060.11M 297.080.11M 5
LS1018L 260 30 285.048.11M 285.060.11M 294.060.11M 297.080.11M
L1040 255 30 -
LS1040L 255 30 §
g
Ls1216 L 305 30 293.028.22M 294.054.2M 285.072.2M 297.096.13M &
LH1040 260 30 285.048.11M 285.060.11M 294.060.11M 297.080.11M -
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Narzedzia

Ekspozytowy

Pity do elektronarzedzi

PILARKA mDm
MAKITA
LH1200 FL 305
LF1000 260
HS7100 190
MLT100 260
BSS610RFE 165
BHS630RFE / BHS630Z 165
BLS713RFE 190
METABO
KS 54 SP 160
KS 66 PLUS 190
KSE 55 VARIO 160
KSE 68 PLUS 190
KGS 216 M 216
KGS 216 PLUS 216
KGS 2541 254
KGS 254 M 254
KGS 315 PLUS 315
KS216 M 216
KS 254 PLUS 254
KS 305 PLUS 305
BKH 450 450
BKS 400 400
BKS 450 450
KS 55 FE 160
KGT 300 315
KGT 501 250

MILWAUKEE

(555 165
SC565Q 190
(75 210
(560 184
MS 305 DB 305
TRITON

TTS 1400 165
TA 184CSL 185
TA235CSL 235
TSA 001 235
VIRUTEX

SR90J 200
SRIT74T 160
TM33W 300
TM43L 250
™M72C 300
TM233T 300
TS233T 300

NAJBARDZIEJ POPULARNE PILY TARCZOWE

CIECIE

WZDLUZNE

293.028.22M

290.190.12M

290.190.12H

290.160.12H
290.190.12M
290.160.12H
290.190.12M
290.216.24M
290.216.24M

293.028.12M
290.216.24M

293.028.22M
286.032.18M
286.028.16M
286.032.18M
290.160.12H
293.028.12M
290.250.24M

290.190.12M
290.210.24M

290.235.24M

290.235.24M

290.200.24M
290.160.12H
293.024.12M
290.250.24M
293.024.12M
293.024.12M
293.024.12M

CIECIE

UNIWERSALNE

294.054.22M
285.048.1TM
291.190.24M
285.048.11M
291.165.24H
291.165.24H
291.190.24H

291.160.24H
291.190.24M
291.160.24H
291.190.24M
291.216.48M
291.216.48M
294.048.10M
294.048.10M
294.054.12M
291.216.48M
294.048.10M
294.054.22M
285.054.18M
285.048.16M
285.054.18M
291.160.24H
294.054.12M
285.040.10M

291.165.24M
291.190.24M
291.210.36M
291.184.24M

294.054.22M

291.165.24H
291.184.24M
291.235.36M
291.235.36M

291.200.36M
291.160.24H
285.048.12M
285.040.10M
285.048.12M
285.048.12M
285.048.12M

CIECIE

POPRZECZNE

285.072.22M
285.060.11M
292.190.40M
285.060.1TM
292.165.40H
292.165.40H
292.190.40H

292.160.40H
292.190.40M
292.160.40H
292.190.40M
292.216.64M
292.216.64M
294.060.10M
294.060.10M
285.072.13M
292.216.64M
294.060.10M
285.072.22M
285.066.18M
285.096.16M
285.066.18M
292.160.40H
285.072.13M
285.060.10M

292.165.40M
296.190.40M
292.210.48M
292.184.40M
285.072.22M

292.165.40H
292.184.40M
292.235.48M
292.235.48M

292.200.48M
292.160.40H
285.072.12M
285.060.10M
285.072.12M
285.072.12M
285.072.12M

CIECIE

WYKONCZENIOWE

294.060.1TM
292.190.64M
294.060.11M
292.165.56H
292.165.56H
292.190.64M

292.160.56H
292.190.64M
292.160.56H
292.190.64M
292.216.80M
292.216.80M

292.216.80M

292.160.56H

285.080.10M

296.190.64M
292.210.64M

292.165.56H

285.064.08M
285.160.48H
285.096.12M
285.080.10M
285.096.12M
285.096.12M
285.096.12M

PLYTA WIOROWA
I ALUMINIOWA

297.096.13M

297.080.11M
296.190.40M
297.080.11M
296.165.40H
296.165.40H
296.190.40M

296.160.40H
296.190.40M
296.160.40H
296.190.40M
297.064.09M
297.064.09M
297.081.10M
297.081.10M
297.096.23M
297.064.09M
297.081.10M
297.096.13M
¥297.140.18M
297.120.16M
Y297.140.18M
296.160.40H
297.096.23M
297.080.10M

296.190.40M
296.210.48M

297.096.13M

296.165.40H

296.235.48M
296.235.48M

296.200.48M
296.160.40H
297.096.12M
297.080.10M
297.096.12M
297.096.12M
297.096.12M

PLYTA WIOROWA
IALUMINIOWA 2

296.190.64M

296.165.56H
296.165.56H
296.190.64M

296.160.56H
296.190.64M
296.160.56H
296.190.64M

296.165.56H

296.190.64M
296.210.64M

296.165.56H
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Pity do elektronarzedzi

PILY TARCZOWE
PILARKA p F CIECIE WZDLUZNE CIECIE UNIWERSALNE CIECIE POPRZECZNE
mm mm

HK125A, HK125B 125 20 291.125.20H

TKS42 130 20 291.130.20H

HK40 140 20 291.140.20H

sz’:l :ﬁgiﬁé;mgé 150 20 290.150.12H 291.150.24H 292.150.40H
K55, K55E, K160, HK55 160 20 290.160.12H 291.160.24H 292.160.40H
:E;gﬁgl, ';};652'6'2(&2'6[“(565' 190 30 290.190.12M 291.190.24M 292.190.40M
HK201 200 30 290.200.24M 291.200.36M 292.200.48M
HK75, HKS75 210 30 290.210.24M 291.210.36M 292.210.48M
HKS85, HKS35 230 30 290.230.24M 291.230.36M 292.230.48M
HK240 240 30 290.240.24M 291.240.36M 292.240.48M
TKS42 130 20 291.130.20H

K55S, K55SE 160 20 290.160.12H 291.160.24H 292.160.40H
K665, K66SE 190 30 290.190.12M 291.190.24M 292.190.40M
HKS75 210 30 290.210.24M 291.210.36M 292.210.48M
HKS85 230 30 290.230.24M 291.230.36M 292.230.48M
KS1500LK 190 16 290.190.12E 291.190.24E 292.190.40F
KS1600LK 190 16 290.190.12E 291.190.24E 292.190.40F
KS1300 190 16 290.190.12E 291.190.24E 292.190.40F
KS1400L 190 16 290.190.12E 291.190.24E 292.190.40E
BSC150, VSC50 150 20 290.150.12H 291.150.24H 292.150.40H
$C210, VSC70 210 30 290.210.24M 291.210.36M 292.210.48M
SQ230 230 30 290.230.24M 291.230.36M 292.230.48M
KS250, KGS250, GKS300 250 30 290.250.24M 285.040.10M 285.060.10M
MH151 150 20 290.150.12H 291.150.24H 292.150.40H
MH155, MH55 170 30 291.170.24M 292.170.40M
MH65 180 30 290.180.12M 291.180.24M 292.180.40M
MH165, 265 190 30 290.190.12M 291.190.24M 292.190.40M
MH182, MH30, MH82 210 30 290.210.24M 291.210.36M 292.210.48M
PS174,PS274 216 30 290.216.24M 291.216.48M 292.216.64M
MH85 240 30 290.240.24M 291.240.36M 292.240.48M
TKS171, 170,172,173 250 30 290.250.24M 285.040.10M 285.060.10M

Stoty warsztatowe

SSK646 150 20 290.150.12H 291.150.24H 292.150.40H
SSK660 160 20 290.160.12H 291.160.24H 292.160.40H
SSK661 210 30 290.210.24M 291.210.36M 292.210.48M

FLOTTJET

1011,2011,3011 250 30 290.250.24M 285.040.10M 285.060.10M

Narzedzia

F(5184 184 30 290.180.12M 291.184.24M 292.184.40M
FTR250T 250 30 290.250.24M 285.040.10M 285.060.10M
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Pity do elektronarzedzi

PILY TARCZOWE
PILARKA D F CIECIE WZDLUZNE CIECIE UNIWERSALNE CIECIE POPRZECZNE
mm mm

KSU105 125 20 291.125.20H

KSU50 160 20 290.160.12H 291.160.24H 292.160.40H
KSu110 170 30 291.170.24M 292.170.40M
KSU60 180 20 291.180.24H 292.180.40H
KSu113 180 30 290.180.12M 291.180.24M 292.180.40M
AKS 200 30 290.200.24M 291.200.36M 292.200.48M
KS75 210 30 290.210.24M 291.210.36M 292.210.48M
KL177, KL178, KSU118 220 30 290.220.24M 291.220.36M 292.220.48M
KL176, KS85, KSU8S5, SP187 235 30 290.235.24M 291.235.36M 292.235.48M

SP196, SP197, AKS, SP189,
TGS161, TGS162, TGS163, GS165,
GS166, GST, 2W, 2D, SP195,
TGS198, GS150

250 30 290.250.24M 285.040.10M 285.060.10M

;);e;:)y Mosquito, 2110, 2111, 130 2 291.130.20H

2260,2270, 2103, 2104, 2105 140 20 291.140.20H

2106, 2107, 2108, HKU50/264 160 20 290.160.12H 291.160.24H 292.160.40H
1563, 2115, 2266, 2271, 2281 170 30 291.170.24M 292.170.40M
HKU55, 2112, 2272, 2291 180 30 290.180.12M 291.180.24M 292.180.40M
;;162 ;121862 AN ANAL, 190 30 290.190.12M 291.190.24M 292.190.40M
HK201, 2113, 2292, 2555 200 30 290.200.24M 291.200.36M 292.200.48M
PKS267,2267, 2284 210 30 290.210.24M 291.210.36M 292.210.48M
HKU75, 2274, 2279 220 30 290.220.24M 291.220.36M 292.220.48M
2118, 2120, 2171, 2293, 2294 230 30 290.230.24M 291.230.36M 292.230.48M
HKD65, 2268 240 30 290.240.24M 291.240.36M 292.240.48M

KITY
0618 200 30 290.200.24M 291.200.36M 292.200.48M

CHKS 6055 /6050 160 20 290.160.12H 291.160.24H 292.160.40H
CHKS 6060 /1600 190 20 290.190.12H 291.190.24H 292.190.40H
KS 170 200 30 290.200.24M 291.200.36M 292.200.48M
KS 55 160 20 290.160.12H 291.160.24H 292.160.40H
MS 50 150 16 291.150.24E

MS45, MS45E 150 20 290.150.12H 291.150.24H 292.150.40H
FM, W5502C 160 16 290.160.12E 291.160.24E 292.160.40F
MS 55 160 20 290.160.12H 291.160.24H 292.160.40H
MS 65 190 30 290.190.12M 291.190.24M 292.190.40M
MS70 200 30 290.200.24M 291.200.36M 292.200.48M
MS 85, MS 80 220 30 290.220.24M 291.220.36M 292.220.48M
MS 85 230 30 290.230.24M 291.230.36M 292.230.48M
FM10A, 3100, 4200 240 30 290.240.24M 291.240.36M 292.240.48M

5064AA 184 16 291.184.24E 292.184.40F
5155AA 170 30 291.170.24M 292.170.40M
5166AC 190 30 290.190.12M 291.190.24M 292.190.40M
5840AD 140 20 291.140.20H

Profiline, CP 46 140 20 285.040.10M

(P50 150 20 290.150.12H 291.150.24H 292.150.40H
SLL250, SCE250, CP66 250 30 290.250.24M 285.040.10M 285.060.10M
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Indeks pit

70

80

80

80

85

100
100
100
100
100
100
100
100
100
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
100
100
100
120
120
120
120
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
130
130
136
136
136
136

136,5
136,5

140
140
140
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150

20 (+16)
20 (+16)
20

20
20
15,87
30
35
30
35
30
35
30

Zastosowanie

Materiaty drewnopochodne
Materiaty drewnopochodne
Materiaty drewnopochodne
Materiaty drewnopochodne
Wtékno-cement, plastik
Materiaty drewnopochodne
Materiaty drewnopochodne
Materiaty drewnopochodne
Materiaty drewnopochodne
Rowkowanie
Rowkowanie
Rowkowanie
Rowkowanie
Materiaty drewnopochodne
Materiaty drewnopochodne
Materiaty drewnopochodne
Materiaty drewnopochodne
Materiaty drewnopochodne
Materiaty drewnopochodne
Materiaty drewnopochodne
Materiaty drewnopochodne
Materiaty drewnopochodne
Materiaty drewnopochodne
Aluminium
Drewno
Drewno
Drewno
Materiaty drewnopochodne
Materiaty drewnopochodne
Materiaty drewnopochodne
Materiaty drewnopochodne
Materiaty drewnopochodne
Materiaty drewnopochodne
Materiaty drewnopochodne
Materiaty drewnopochodne
Materiaty drewnopochodne
Materiaty drewnopochodne
Materiaty drewnopochodne
Materiaty drewnopochodne
Materiaty drewnopochodne
Materiaty drewnopochodne
Materiaty drewnopochodne
Materiaty drewnopochodne
Materiaty drewnopochodne
Materiaty drewnopochodne
Materiaty drewnopochodne
Materiaty drewnopochodne
Drewno
Drewno
Materiaty drewnopochodne
Materiaty drewnopochodne
Drewno
Drewno
Elektronarzedzia
Elektronarzedzia
Elektronarzedzia
Elektronarzedzia
Metal
Metal
Drewno
Drewno
Materiaty drewnopochodne
Drewno
Elektronarzedzia
Elektronarzedzia
Drewno
Drewno
Drewno
Drewno
Rowkowanie
Rowkowanie
Rowkowanie
Rowkowanie
Rowkowanie
Rowkowanie
Rowkowanie
Rowkowanie

12+12
12+12
24
2%
12412
12412

12412
2%
2%
24

12+12

12+12
24
12412

K
mm

2,8-3,6
3,1-4,0
2,836
3,0-4,0
18
3,1-40
3,1-4,0
2,8-3,6
2,8-3,6
3,96
3,96
3,96
8,0
3,0-4,0
31-4,0
3,4-4,2
31-4,0
2,8-3,6
2,83,6
31-43
31-43
2,8-3,6
2,8-3,6
18
18
18
18
2,83,6
2,8-3,6
3,0-4,0
2,8-3,6
2,8-3,6
2,8-3,6
3,0-4,05°
3,0-4,05°
2,8-3,6
3,1-4,0
3,4-4,2
43-3,5
2,8-3,6
3,0-4,0
3,0-4,0
3,1-4,0
2,8-3,6
2,8-3,6
3,1-43
2,836
2,4
2,4
4,4-52
4,4-52
2,4
2,4
15
15
15
15
15
15
24
24
3,0-4,0
32
15
15
2,4
2,4
2,4
2,4
6,35-22,23
2,0
2,0
30
3,0
4,0
4,0
50

2,2

22
14
2,5
2,5

3,0
3,0

3139

5
25
2,5

2,2
2,2

1,2
1,0
1,0

2,5
2,5
3.2

2,5

2,2

14
14
32
32
14
14
1,0
1,0
1,0
1,0
12
12
14
14
2,5
22
1,0
1,0
14
14
14
14

14
14
20
20
3,0
3,0
30

15°

B

FLAT
(0+FTG
FLAT
CONICAL
TCG
(0+5°ATB
(0+5°ATB
FLAT
FLAT
10°ATB
10°ATB
FLAT
R30
CONICAL
(0+5°ATB
(0+5°ATB
(0+5°ATB
FLAT
FLAT
(0+6°ATB
(0+6° ATB
5°ATB
5°ATB
(G
15° ATB
15° ATB
15° ATB
FLAT
FTG
CONICAL
FTG
FTG
FTG
CONICAL
CONICAL
FTG
(0+5°ATB
(0+5°ATB
(0-+FTG
FTG
CONICAL
CONICAL
C0+5°ATB
FLAT
FLAT
(0+6° ATB
5°ATB
15° ATB
15° ATB
CONICAL
CONICAL
15° ATB
15° ATB
10° ATB + 8° Shear
10° ATB + 8° Shear
10° ATB + 8° Shear
10° ATB + 8° Shear
8°FWF
8°FWF
15° ATB
15° ATB
CONICAL
15° ATB
10°ATB + 8° Shear
10° ATB + 8° Shear
10° ATB
15° ATB
15° ATB
15° ATB
FTG+ATB
FLAT
FLAT
FLAT
FLAT
FLAT
FLAT
FLAT

SYMBOL Str.

289.070.16H 24
5288.080.12H 22
289.080.20H 24
DSB.080020012.004 19
236.085.06G 32
288.100.20H 22
288.100.20K 22
289.100.20H 24
289.100.20K 24
240.006.04 37
240.008.04 37
241.008.04 37
240.004.04 38
DSB.100020020.004 19
288.120.24H 22
288.120.24H1 22
288.120.24K 22
289.120.24H 24
289.120.24K 24
288.720.24H 23
288.720.24K 23
289.720.24H 23
289.720.24K 23
296.120.36H 25
291.120.18H 33
292.120.36H 34
292.120.40H 34
289.120.241 24
DSC.100020020.004 20
DSB.100022020.004 19
DSC.100022020.004 20
DSC.120020024.004 20
DSC.120022024.004 20
DSB.120020024.004 19
DSB.120022024.004 19
DSC.125020024.004 20
288.125.24H 22
288.125.24H1 22
288.125.24H2 22
DSC.125022024.004 20
DSB.125020024.006 20
DSB.125022024.006 20
288.125.24K 22
289.125.24H 24
289.125.24K 24
288.725.24H 23
289.725.24H 23
291.125.20H 33
292.125.36H 34
DSB.125020024.006 20
DSB.125045024.006 20
291.130.20H 3
292.130.36H 34
271.136.18H 29
272.136.36H 30
271.136.18H 31
272.136.36H 31
226.030.05 31
226.030.05H 31
291.140.20H 33
292.140.36H 34
DSB.140016024.006 20
285.048.06M 12
271.150.24H 29
272.150.40H 30
290.150.12H 32
291.150.24E 33
291.150.24H 33
292.150.40H 34
230.520.06 36
240.020.06M 37
240.020.06R 37
240.030.06M 37
240.030.06R 37
240.040.06M 37
240.040.06R 37
240.050.06M 37
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Indeks pit

% m mm Zastosowanie z mm mm a B SYMBOL Str.
=

g 150 35 Rowkowanie 12 50 3,0 15° FLAT 240.050.06R 37
& 150 30 Rowkowanie 12 6,0 3,0 15° FLAT 240.060.06M 37
150 35 Rowkowanie 12 6,0 3,0 15° FLAT 240.060.06R 37

150 30 Materiaty drewnopochodne 36 4,4-52 32 5° CONICAL DSB.150030036.006 20

‘E 150 45 Materiaty drewnopochodne 36 4,4-52 32 5° CONICAL DSB.150045036.006 20
I 150 30 Materiaty drewnopochodne 36 4,4-5,6 3,2 6° (0+5°ATB P36.150030036.000 22
g 160 20 Materiaty drewnopochodne 34 2,6 1,8 10° HDF 287.034.06H 16
160 20 (Virutex) Materiaty drewnopochodne 40 2,2 1,6 10° (G 281.160.40H 18

160 20 Materiaty drewnopochodne 40 2,2 1,6 10° TCq 281.160.40H2 18

160 20 Aluminium 40 2,2 1,6 -6°Neg. (G 296.160.40H 24

160 20 Aluminium 56 2,2 1,6 -6°Neg. (G 296.160.56H 25

160 20 Metal 30 2,0 1,6 0° (G 226.030.06H 26

160 20 Metal 40 18 14 0° 8°FWF 226.540.06H 27

160 20 (+16) Elektronarzedzia 24 17 11 18° 10° ATB + 8° Shear 271.160.24H 29

© 160 20 (+16) Elektronarzedzia 40 17 11 16° 10° ATB + 8° Shear 272.160.40H 30
é - 160 20 (+16) Elektronarzedzia 56 17 11 12° 10° ATB + 8° Shear 273.160.56H 30
g_ g 160 20 Wtékno-cement, plastik 4 21-2,2 1,6 12° CONICAL 236.160.04H 32
Eg 160 20 Wiékno-cement, plastik 10 21-2,2 1,6 12° CONICAL 236.160.10H 32
=T 160 16 Drewno 12 2,2 1,6 20° 10° ATB 290.160.12E 32
= 160 20 Drewno 12 2,2 1,6 20° 10° ATB 290.160.12H 32
160 16 Drewno 24 2,2 1,6 15° 15° ATB 291.160.24E 33

o = 160 20 Drewno 24 2,2 1,6 15° 15° ATB 291.160.24H 3
?‘ _g 160 30 Drewno 24 2,2 1,6 15° 15° ATB 291.160.24M 3
Ls 160 16 Drewno 40 2,2 1,6 10° 15° ATB 292.160.40F 34
- 160 20 Drewno 40 2,2 1,6 10° 15° ATB 292.160.40H 34

160 20 (Virutex) Materiaty drewnopochodne 40 2,2 1,6 10° (G 281.160.40H 34

160 20 Materiaty drewnopochodne 40 2,2 1,6 10° (G 281.160.40H2 34

160 30 Drewno 40 2,2 1,6 10° 15° ATB 292.160.40M 34

160 20 Drewno 56 2,2 1,6 15° 15° ATB 292.160.56H 34

160 45 Materiaty drewnopochodne 36 4,4-52 32 5° CONICAL DSB.160045036.006 20

160 55 Materiaty drewnopochodne 36 4,4-52 32 5° CONICAL DSB.160055036.006 20

— 160 55 Materiaty drewnopochodne 36 4,8-5,6 35 5° CONICAL DSB.160055036.006 20

© ‘5 160 20 Drewno 24 2,2 14 15° 15°ATB K16024H-X10 35
,§ 5 160 2 Drewno 40 22 14 15° 15°AT8 K16040H-X10 35
= g 160 20 Drewno 48 2,2 16 5° 15°ATB 285.160.48H 12
s 2 160 20 Drewno 24/40 2,2 14 15°/10° 15°ATB K160H-X3 35
=g 165 15,87<> Metal 36 15 12 0° 8°FWF 226.036.06 26
- 165 20 Metal 36 15 12 0° 8°FWF 226.036.06H 26
§ 165 20 (+15,87) Elektronarzedzia 24 17 11 18° 10° ATB + 8° Shear 271.165.24H 29
=3 165 20 (+15,87) Elektronarzedzia 36 17 1,1 20° 10° ATB + 8° Shear 272.165.36H 30
= 165 20 (+15,87) Elektronarzedzia 24 17 1,1 18° 10° ATB + 8° Shear 271.165.24H 31
%’“ 165 20 (+15,87) Elektronarzedzia 36 17 1,1 20° 10° ATB + 8° Shear 272.165.36H 31
= 165 15,87<> Metal 36 15 12 0° 8°FWF 226.036.06 31
165 20 Drewno 24 2,6 1,6 15° 15° ATB 291.165.24H 33

g 165 30 Drewno 24 2,6 1,6 15° 15° ATB 291.165.24M 33
g 165 20 Drewno 56 2,2 1,6 15° 15° ATB 292.165.56H 34
g 165 20 Drewno 40 2,6 1,6 10° 15° ATB 292.165.40H 34
165 30 Drewno 40 2,6 1,6 15° 15° ATB 292.165.40M 34

165 20 Aluminium 40 2,2 1,6 -6°Neg. TCG 296.165.40H 25

= 165 20 Aluminium 56 2,2 1,6 -6°Neg. TCG 296.165.56H 25
Ew g 165 30 Drewno 24 17 11 18° 10° ATB + 8° Shear 271.165.24M 31
23 170 30 Drewno 24 2,6 1,6 20° 10° ATB 291.170.24M 3
E = 170 30 Drewno 40 2,6 1,6 15° 15° ATB 292.170.40M 34

&) 180 40 Wielopity 2143 2,5 18 18° FLAT 280.021.075 8
180 30 Drewno 56 3.2 2,2 5° 15° ATB 285.056.07M 12

g 180 20 Aluminium 40 28 2,2 -6°Neg. TCG 296.180.40H 25
= 180 20 Wtékno-cement, plastik 4 2122 1,6 12° CONICAL 236.180.04H 32
i 180 30 Drewno 12 2,6 1,6 2° 10° ATB 290.180.12M 32
z 180 20 Drewno 24 2,6 1,6 20° 10° ATB 291.180.24H 33
A 180 30 Drewno 24 2,6 1,6 20° 10° ATB 291.180.24M 3
@ 180 20 Drewno 40 2,6 16 15° 15° ATB 292.180.40H 34
§ 180 30 Drewno 40 2,6 16 15° 15° ATB 292.180.40M 34
g 180 30 Rowkowanie 18 3,0 2,0 15° FLAT 240.030.07M 37
§ 180 35 Rowkowanie 18 3,0 2,0 15° FLAT 240.030.07R 37
= 180 30 Rowkowanie 18 4,0 3,0 15° FLAT 240.040.07M 37
A 180 35 Rowkowanie 18 4,0 3,0 15° FLAT 240.040.07R 37
180 30 Rowkowanie 18 50 30 15° FLAT 240.050.07M 37

© 180 35 Rowkowanie 18 50 3,0 15° FLAT 240.050.07R 37
'5 180 30 Rowkowanie 18 6,0 3,0 15° FLAT 240.060.07M 37
E 180 35 Rowkowanie 18 6,0 3,0 15° FLAT 240.060.07R 37
180 20 Materiaty drewnopochodne 36 4,4-5,2 3,2 5° CONICAL DSB.180020036.006 20

180 30 Materiaty drewnopochodne 36 4,4-5,2 3,2 5° 10°ATB DSB.180030036.006 20

- 180 45 Materiaty drewnopochodne 36 4,4-52 3,2 5° CONICAL DSB.180045036.006 20
H 180 45 Materiaty drewnopochodne 36 4,8-5,6 35 5° CONICAL DSB.180045036.006 20
% 180 30 Materiaty drewnopochodne 36 4,4-5,6 32 6° (0+5°ATB P36.180030036.000 22
2‘ 180 45 Materiaty drewnopochodne 36 4,8-6,0 35 6° (0+5°ATB P36.180045036.000 22
= 184 15,87<> Metal 48 2,0 16 0° 8°FWF 226.048.07 26

46
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Indeks pit

D F . K P [
mm mm Zastosowanie z mm mm a B SYMBOL Str. E
184 15,87<> Metal 48 2,0 1.6 0° 8°FWF 226.548.07 27 g
184 20 (+16+15,87) Elektronarzedzia 24 17 11 20° 10° ATB + 8° Shear 271.184.24H 29 a
184 30 Elektronarzedzia 24 17 11 20° 10° ATB + 8° Shear 271.184.24M 29

184 20 (+16+15,87) Elektronarzedzia 40 17 11 18° 10° ATB + 8° Shear 272.184.40H 30

184 30 Elektronarzedzia 40 17 11 18° 10° ATB + 8° Shear 272.184.40M 30 ‘E
184 20 (+16-+15,87) Elektronarzedzia 24 17 11 20° 10° ATB + 8° Shear 271.184.24H 3 I
184 20 (+16+15,87) Elektronarzedzia 40 17 11 18° 10° ATB + 8° Shear 272.184.40H 3 g
184 15,87<> Wtdkno-cement, plastik 4 1,6-1,7 14 12° CONICAL 236.004.07 32

184 16 Drewno 24 2,6 16 20° 10°ATB 291.184.24E 33

184 30 Drewno 24 2,6 16 20° 10°ATB 291.184.24M 33 &
184 16 Drewno 40 2,6 16 15° 15°ATB 292.184.40E 34 §
184 30 Drewno 40 2,6 16 15° 15°ATB 292.184.40M 34 g
190 30 Aluminium 30 2,6 2,2 5° TG ¥284.190.30M 24 é
190 30 Aluminium 40 28 2,2 -6°Neg. TG 296.190.40M 25

190 30 Aluminium 64 28 2,2 -6°Neg. TG 296.190.64M 25 -
190 20 (Festool® FF) Aluminium 64 28 2,2 -6°Neg. TCG 296.190.64FF 25 é -
190 30 Metal 40 2,0 16 0° 8°FWF 226.040.07M 26 g’_ H
190 30 Metal 48 18 14 0° 8°FWF 226.548.07M 27 = %
190 30 (+20+16) Elektronarzedzia 24 17 11 20° 10° ATB + 8° Shear 271.190.24M 29 § -
190 30 (+20+16) Elektronarzedzia 42 7 1, 18° 10° ATB + 8° Shear 272.190.42M 30 &=
190 30 (+20+16) Elektronarzedzia 64 17 11 15° 10° ATB + 8° Shear 273.190.64M 30

190 30 Wtdkno-cement, plastik 4 21-2,2 1,6 12° CONICAL 236.190.04M 32 g =
190 30 Wtdkno-cement, plastik 12 21-2,2 1,6 12° CONICAL 236.190.12M 32 = =
190 16 Drewno 12 2,6 16 20° 10° ATB 290.190.12E 32 E‘ _‘CS
190 20 Drewno 12 2,6 1,6 20° 10°ATB 290.190.12H 32 -
190 30 Drewno 12 2,6 1,6 20° 10°ATB 290.190.12M 32

190 16 Drewno 24 2,6 1,6 20° 10°ATB 291.190.24E 33

190 20 Drewno 24 2,6 1,6 20° 10°ATB 291.190.24H 33

190 30 Drewno 24 2,6 16 20° 10°ATB 291.190.24M 33

190 20 (Festool® FF) Drewno 32 2,6 16 10° 10°ATB 291.190.32FF 33

190 16 Drewno 40 2,6 16 15° 15° ATB 292.190.40F 34

190 20 Drewno 40 2,6 16 15° 15° ATB 292.190.40H 34 —
190 30 Drewno 40 2,6 16 15° 15° ATB 292.190.40M 34 K] 'qg,,
190 30 Drewno 64 26 16 15° 15° ATB 292.190.64M 34 55
190 20 (Festool® FF) Drewno 48 24 16 10° 15° ATB 292.190.48FF 34 ; g
190 30 Drewno 24 2,2 14 20° 10°ATB K19024M-X10 35 o <
190 30 Drewno 24/40 2,2 14 20/ 15° 10°ATB K190M-X03 35 - B
200 40 Wielopity 2143 2,5 18 18° FLAT 280.021.085 8 ©
200 30 Drewno 36 3.2 2,2 15° 10° ATB 285.036.08M il §
200 30 Drewno 48 32 2,2 15° 15°ATB 285.048.08M n E
200 30 Drewno 64 32 2,2 5° 15°ATB 285.064.08M 12 =
200 30 Materiaty drewnopochodne 64 32 22 10° (G 281.064.08M 18 éw
200 30 Aluminium 48 28 2,2 -6°Neg. (G 296.200.48M 25 =
200 30 Elektronarzedzia 36 18 1.2 15° 10° ATB + 8° Shear 271.200.36M 29

200 30 Elektronarzedzia 48 18 1.2 15° 10° ATB + 8° Shear 272.200.48M 30 ]
200 30 Drewno 24 2,8 18 20° 10° ATB 290.200.24M 32 g
200 30 Drewno 36 28 1.8 15° 15° ATB 291.200.36M 33 g
200 30 Drewno 48 28 1.8 15° 15°ATB 292.200.48M 34

200 15,87 Rowkowanie 24 6,35-22,23 -5° FTG+ATB 230.524.08 36

200 30 Rowkowanie 24 6,35-22,23 -5° FTG+ATB 230.524.08M 36 =
200 15,87 Rowkowanie 12 6,35-20,64 -12° FTG+ATB 230.012.08 36 E» -g
200 20 Materiaty drewnopochodne 36 4,4-5,2 3,2 5° CONICAL DSB.200020036.006 20 o §
200 30 Materiaty drewnopochodne 36 4,4-5,2 3,2 5° CONICAL DSB.200030036.006 20 E f‘_“
200 45 Materiaty drewnopochodne 36 4,4-52 3,2 5° CONICAL DSB.200045036.006 20 =
200 45 Materiaty drewnopochodne 36 4,8-5,6 35 5° CONICAL DSB.200045036.006 20

200 65 Materiaty drewnopochodne 36 4,4-52 32 5° CONICAL DSB.200065036.006 20 g
200 80 Materiaty drewnopochodne 36 4,4-5,2 3,2 5° CONICAL DSB.200080036.006 20 = =
200 20 Materiaty drewnopochodne 36 4,4-5,6 32 6° C0+5°ATB P36.200020036.000 22 £ %
200 30 Materiaty drewnopochodne 36 4,4-5,6 32 6° CONICAL P36.200030036.000 2 §
200 45 Materiaty drewnopochodne 36 4,4-5,6 35 6° CONICAL P36.200045036.000 22 &
200 45 Materiaty drewnopochodne 36 4,8-6,0 32 6° CONICAL P36.200045036.010 22 ©
200 65 Materiaty drewnopochodne 36 4,4-5,6 32 6° CONICAL P36.200065036.000 22 g
200 80 Materiaty drewnopochodne 36 4,4-5,6 32 6° CONICAL P36.200080036.000 22 2
210 30 Aluminium 48 2,8 2,2 -6°Neg. TCq 296.210.48M 25 §
210 30 Aluminium 64 28 2,2 -6°Neg. TCq 296.210.64M 25 %
210 15,87<> Metal 48 22 18 0° 8°FWF 226.048.08 26 &
210 30 Metal 48 22 18 0° 8°FWF 226.048.08M 26

210 30 (+25) Elektronarzedzia 36 18 12 15° 10° ATB + 8° Shear 271.210.36M 29 o
210 30 (+25) Elektronarzedzia 48 18 12 15° 10° ATB + 8° Shear 272.210.48M 30 -5
210 25 Drewno 24 28 18 20° 10°ATB 290.210.24L 32 g
210 30 Drewno 24 28 18 20° 10°ATB 290.210.24M 32 =
210 25 Drewno 36 28 18 15° 15° ATB 291.210.36L 33

210 30 Drewno 36 28 18 15° 15° ATB 291.210.36M 33

210 25 Drewno 48 28 18 15° 15° ATB 292.210.48L 34 g
210 30 Drewno 48 28 18 15° 15° ATB 292.210.48M 34 %
210 30 Drewno 64 28 18 15° 15° ATB 292.210.64M 34 ;“-
210 30 Drewno 12 24 18 12° TG 236.210.12M 32 =

S
~
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% m mm Zastosowanie z mm mm a B SYMBOL Str.
=

g 216 30 Aluminium 64 2,8 2,2 -6°Neg. TG 297.064.09M 25
& 216 30 Metal 48 2,2 18 0° 8°FWF 226.047.09M 26
216 30 Drewno 24 28 18 -5°Neg. 15°ATB 290.216.24M 32

216 30 Metal 56 1,8 14 0° (6 226.556.09M 27

‘E 216 30 Elektronarzedzia 36 18 1,2 -5°Neg. 10° ATB + 8° Shear 271.216.36M 29
S 216 30 Elektronarzedzia 48 18 1,2 -5°Neg. 10° ATB + 8° Shear 272.216.48M 30
g 216 30 Elektronarzedzia 64 18 1,2 -5°Neg. 10° ATB + 8° Shear 273.216.64M 30
216 30 Wtdkno-cement, plastik 14 21-2,2 16 12° CONICAL 236.216.14M 32

216 30 Drewno 48 28 18 -5°Neg. 15° ATB 291.216.48M 33

216 30 Drewno 64 28 18 -5°Neg. 15° ATB 292.216.64M 34

216 30 Drewno 80 28 18 -5°Neg. 15° ATB 292.216.80M 34

216 30 Drewno 24 24 16 -5°Neg. 15°ATB K21624M-X10 35

216 30 Drewno 48 24 16 -5°Neg. 15°ATB K21648M-X10 35

216 30 Drewno 24/40 2,6 18 =52 15°ATB K216M-X03 35

© 220 30 Materiaty drewnopochodne Ly} 32 22 10° HDF 287.042.09M 16
é - 220 30 Materiaty drewnopochodne Y] 32 22 -6° HDF 287.043.09M 16
g_ g 220 30 Materiaty drewnopochodne 64 32 22 =5 40° ATB 283.064.09M 14
E § 220 30 Materiaty drewnopochodne 64 32 22 10° TG 281.064.09M 18
=T 220 30 Materiaty drewnopochodne 63 3,2 2,2 -3° FFT 281.063.09M 18
= 220 30 Drewno 24 28 18 20° 10°ATB 290.220.24M 32
220 30 Drewno 36 2,8 18 15° 15° ATB 291.220.36M 33

o = 220 30 Drewno 48 2,8 18 15° 15°ATB 292.220.48M 34
Ei E 225 30 Aluminium 64 28 2,2 -6° Neg. TCq 296.225.64M 25
= E] 225 30 Drewno 36 28 18 20° 15°ATB 291.225.36M 33
- 225 30 Drewno 48 28 18 10° 15° ATB 292.225.48M 34
230 30 Aluminium 48 28 2,2 -6°Neg. TCq 296.230.48M 25

230 30 Wtdkno-cement, plastik 4 21-2,2 1,6 12° CONICAL 236.230.04M 32

230 30 Drewno 24 28 18 20° 10°ATB 290.230.24M 32

230 30 Drewno 36 28 18 15° 15° ATB 291.230.36M 33

230 30 Drewno 48 28 18 15° 15° ATB 292.230.48M 34

230 30 Drewno 64 28 18 15° 15°ATB 292.230.64M 34

— 235 30 Aluminium 48 28 22 -6°Neg. TG 296.235.48M 25

~ },S,, 235 30 Metal 48 2,2 18 0° 8°FWF 226.048.09M 26
§ § 235 30 (+25) Elektronarzedzia 36 24 1,6 18° 10° ATB + 8° Shear 271.235.36M 29
; g 235 30 (+25) Elektronarzedzia 48 24 1,6 18° 10° ATB + 8° Shear 272.235.48M 30
o 2 235 25 Drewno 24 28 18 20° 10°ATB 290.235.24L 32
- B 235 30 Drewno 24 28 18 20° 10°ATB 290.235.24M 32
© 235 25 Drewno 36 28 18 15° 15° ATB 291.235.36L 33
% 235 30 Drewno 36 2,8 18 15° 15°ATB 291.235.36M 33
E 235 25 Drewno 43 28 18 15° 15°ATB 292.235.48L 34
= 235 30 Drewno 43 28 18 15° 15°ATB 292.235.48M 34
é« 240 30 Drewno 24 2,8 18 20° 10°ATB 290.240.24M 32
= 240 30 Drewno 36 2,8 18 15° 15°ATB 291.240.36M 33
240 30 Drewno 43 2,8 18 15° 15°ATB 292.240.48M 34

] 250 70 Wielopity 20+4 2,7 18 18° 10°ATB 280.020.10V 8

g 250 80 Wielopity 20+4 2,7 18 18° 10° ATB 280.020.10W 8

g 250 30 Wielopity 20+4 32 2,2 18° 10° ATB 279.020.10M 9

250 70 Wielopity 20+4 32 2,2 18° 10° ATB 279.020.10V 9

250 80 Wielopity 20+4 32 2,2 18° 10° ATB 279.020.10W 9

= 250 30 Drewno budowlane 16 28 18 15° 5°ATB 286.016.10M 10
-a;» -g 250 30 Drewno 24 28 18 20° 10°ATB 290.250.24M 10
= § 250 20 Drewno 40 32 2,2 15° 10°ATB 285.040.10H n
E ? 250 30 Drewno 40 32 2,2 15° 10°ATB 285.040.10M n
&) 250 30 Drewno 48 32 2,2 15° 10°ATB 285.048.10M n
250 30 Drewno 60 32 2,2 10° 15°ATB 285.060.10M n

g 250 35 Drewno 40 32 2,2 15° 10°ATB 285.040.10R n
= 250 35 Drewno 60 32 2,2 10° 15°ATB 285.060.10R n
g 250 30 Drewno 80 32 2,2 5° 15°ATB 285.080.10M 12
z 250 35 Drewno 80 32 2,2 5° 15°ATB 285.080.10R 12
A 250 30 Drewno 80 30 25 10° 20°ATB 285.580.10M 12
@ 250 30 Drewno 40 32 2,2 15° 10°ATB 285.640.10M 13
§ 250 30 Drewno 60 32 2,2 10° 15°ATB 285.660.10M 13
g 250 30 Drewno 80 32 2,2 5° 15°ATB 285.680.10M 13
§ 250 30 Materiaty drewnopochodne 80 32 2,2 15° 1FTG+4ATB 274.080.10M 14
= 250 30 Materiaty drewnopochodne 48 3.2 2,2 10° HDF 287.048.10M 16
A 250 30 Materiaty drewnopochodne 48 3,2 2,2 -6° HDF 287.049.10M 16
250 30 Materiaty drewnopochodne 80 3,2 2,2 -2° 40°ATB 283.080.10M 14

© 250 30 Materiaty drewnopochodne 80 3,2 2,2 5° TCq 281.680.10M 17
‘5 250 30 Materiaty drewnopochodne 78 3,2 2,2 10° FFT 295.078.10M 17
E 250 30 Materiaty drewnopochodne 60 3,2 2,2 -3¢ FFT 281.061.10M 18
250 30 Materiaty drewnopochodne 81 3,2 2,2 -3¢ FFT 281.081.10M 18

250 30 Materiaty drewnopochodne 48 3,2 2,2 45° T(q DSA.250030048.004 19

- 250 30 Materiaty drewnopochodne 60 32 22 10° TCG 281.060.10M 18
H 250 30 Materiaty drewnopochodne 80 32 2,2 10° TCG 281.080.10M 18
% 250 30 Materiaty drewnopochodne 60 32 22 10° T(G 281.060.10M 18
2‘ 250 30 Materiaty drewnopochodne 80 32 2,2 10° TCG 281.080.10M 18
= 250 32 Aluminium 80 32 25 5° (G 284.080.10P 24

48
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250
250
250
250
250
250
250
250
250
250
250
250
250
250
250
250
250
250
250
254
254
254
254
254
254
254
254
260
260
260
260
260
260
270
270
270
275
280
280
300
300
300
300
300
300
300
300
300
300
300
300
300
300
300
300
300
300
300
300
300
300
300
300
300
300
300
300
300
300
300
300
300
300
300
300
300
300

30
32
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
20
30
30
20
25,4
30
30
15,87
15,87
30
15,87
15,87
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
20
30
30
70
80
30
70
80
30
60
70
80
30
70
30
30
35
20
30
30
30
30
30
35
35
30
35
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30

Zastosowanie

Aluminium
Aluminium
Metal
Corian®
Plexiglas i plastik
Elektronarzedzia
Elektronarzedzia
Elektronarzedzia
Elektronarzedzia
Wtdkno-cement, plastik
Materiaty drewnopochodne
Drewno
Drewno
Drewno
Drewno
Kosa spalinowa
Kosa spalinowa
Drewno
Drewno
Metal
Metal
Metal
Metal
Wtdkno-cement, plastik
Materiaty drewnopochodne
Materiaty drewnopochodne
Metal
Drewno
Drewno
Aluminium
Drewno
Materiaty drewnopochodne
Drewno
Drewno
Drewno
Drewno
Drewno
Drewno
Aluminium
Wielopity
Wielopity
Wielopity
Wielopity
Wielopity
Wielopity
Wielopity
Wielopity
Wielopity
Wielopity
Wielopity
Drewno budowlane
Drewno
Drewno
Drewno
Drewno
Drewno
Drewno
Drewno
Materiaty drewnopochodne
Drewno
Drewno
Drewno
Drewno
Drewno
Drewno
Drewno
Drewno
Materiaty drewnopochodne
Materiaty drewnopochodne
Materiaty drewnopochodne
Materiaty drewnopochodne
Materiaty drewnopochodne
Materiaty drewnopochodne
Materiaty drewnopochodne
Materiaty drewnopochodne
Materiaty drewnopochodne
Materiaty drewnopochodne

80
80
72
72
80
24
4
60
80

80
24
40
40
60
20
20
40
24/40
48
60
60
72

48
60
80
48
60
80
48
60
28
28
Y]
Y]
42
64
64
24+4
24+4
24+4
24+4
24+4
24+4
24+4
24+4
24+4
28
28
20
24
24
48
36
48
60
72
60
48
72
96
96
96
48
72
96
100
96
72
96
96
72
72
96
60
72

mm

32
3.2
2,2
32
2,8
24
24
24
2,4
2,1-2,2
32
2,8
32
32
32
2,2
2,2
2,6
2,6
2,2
2,2
2,2
2,2
2,1-2,2
2,4
2,4
32
2,8
2,8
2,8
2,8
2,5
2,8
2,8
2,8
2,8
32
2,8
3.2
2,7
2,7
4,0
4,0
4,0
32
3.2
32
3,2
32
32
28
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32
3,0
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32

mm

2,5
25
18
2,5
22
1,6
1,6
1,6
1,6
1,6
22
18
22
22
22
14
14
18
18
18
18
18
18
1,6
18
18
2,5
18
18
22
18
18
18
18
18
18
22
18
25
18
18
2,8
2,8
2,8
22
2,2
2,2
2,2
2,2
2,2
18
2,2
2,2
2,2
2,2
/)
2,2
2,2
2,2
2,2
2,2
2,2
2,2
45
2,2
2,2
2,2
2,2
2,2
2,2
2,2
2,2
22
22
22
22
22

-6°Neg.
-6°Neg.

15°/20°
0°
0°
0°
0°
12°
-5°Neg.
-5°Neg.
-5°Neg.
15°
10°
-6°Neg.

-5°Neg.

-6°Neg.

TCG
(G
8°FWF
MTCG
MATB
10° ATB + 8° Shear
10° ATB + 8° Shear
10° ATB + 8° Shear
10° ATB + 8° Shear
CONICAL
TCG
10° ATB
10° ATB
10° ATB
15° ATB
10° ATB
10° ATB
10°ATB
10°ATB
8°FWF
8°FWF
8°FWF
8°FWF
CONICAL
10°ATB
10°ATB
(G
10° ATB
15° ATB
(G
10° ATB
10°ATB
10°ATB
10° ATB
15° ATB
15° ATB
10° ATB
15° ATB
TCG
10° ATB
10° ATB
10° ATB
10° ATB
10° ATB
10° ATB
10° ATB
10° ATB
10° ATB
10° ATB
10° ATB
5°ATB
10° ATB
10° ATB
10° ATB
10° ATB
10° ATB
10° ATB
15° ATB
TCG
10° ATB
15° ATB
15° ATB
15° ATB
20°ATB
10°ATB
15° ATB
15° ATB
1FTG+4ATB
40° ATB
(6
(6
FFT
(6
FFT
FFT
45°T(G
TCG

SYMBOL Str.
297.080.10M 25
297.080.10P 25
226.572.10M 27
223.072.10M 28
222.080.10M 28
271.250.24M 29
271.250.42M 29
272.250.60M 30
273.250.80M 30
236.250.16M 32
DSA.250030080.004 19
290.250.24M 32
285.040.10H 33
285.040.10M 33
285.060.10M 34
298.250.20H 31
298.250.20 31
K25040M-X10 35
K250M-X02 35
226.048.10 26
226.060.10 26
226.060.10M 26
226.572.10 27
236.006.10 32
294.048.10M 1l
294.060.10M n
297.081.10M 25
285.048.1M 3
285.060.11M n
297.080.11M 25
285.048.11M 33
294.060.11M n
290.260.28M* 32
290.270.28M 32
291.270.42M 33
291.270.42M n
285.042.11H n
295.064.1TM n
297.064.11M 25
280.024.12V 8
280.024.12W 8
277.024.12M 8
277.024.12V 8
277.024.12W 8
279.024.12M 9
279.024.12U 9
279.024.12V 9
279.024.12W 9
278.028.12M 9
278.028.12V 9
286.020.12M 10
293.024.12M 10
293.024.12R 10
285.048.12H n
285.036.12M n
285.048.12M n
285.060.12M n
285.072.12M n
DSA-30060-43230 19
285.048.12R n
285.072.12R n
285.096.12M 12
285.096.12R 12
285.596.12M 12
285.648.12M 13
285.672.12M 13
285.696.12M 13
274.100.12M 14
283.096.12M 14
281.672.12M 17
281.696.12M 17
295.096.12M 17
281.072.12M 18
281.073.12M 18
281.097.12M 18
DSA.300030060.004 19
DSA.300030072.004 19

www.cmttools.pl

Pity tarczowe

fg) Bl Frezy trzpieniowe Glowice i noze Brzeszczoty
i zestawy

i uchwyty

Frezy i wiertta
do elektronarzedzi

Stoty warsztatowe | System meblowy | Elektronarzedzia ) » )
{ akcesoria Otwornice (Czesci wymienne

Narzedzia

Ekspozytowy

S
=)
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@ .

E m mm Zastosowanie z mm mm a B SYMBOL Str.
g 300 30 Materiaty drewnopochodne 96 32 2,2 10° TG 281.096.12M 18
& 300 32 Aluminium 96 3.2 25 5° TCG 284.096.12P 24
300 30 Materiaty drewnopochodne 96 32 22 45° TG DSA.300030096.004 19

300 30 Aluminium 96 32 25 -6°Neg. TC6 297.096.12M 25

‘g 300 32 Aluminium 96 32 25 -6°Neg. TCq 297.096.12P 25
I 300 30 Metal 80 2,2 18 0° 8°FWF 226.580.12M 27
§ 300 30 Corian® 84 32 2,5 0° MTCG 223.084.12M 28
300 30 Plexiglas i plastik 96 28 2,2 -3° MATB 222.096.12M 28

300 30 Elektronarzedzia 24 26 1,8 22° 10° ATB + 8° Shear 271.300.24M 29

300 30 Elektronarzedzia 48 26 1,8 18° 10° ATB + 8° Shear 271.300.48M 29

300 30 Elektronarzedzia 72 26 18 15° 10° ATB + 8° Shear 272.300.72M 30

300 30 Elektronarzedzia 9% 2,6 18 12° 10°ATB + 8° Shear 273.300.96M 30

300 30 Wtdkno-cement, plastik 20 21-2,2 16 12° CONICAL 236.300.20M 32

300 30 Materiaty drewnopochodne 48 4,4-52 32 5° CONICAL DSB.300030048.006 20

© 300 50 Materiaty drewnopochodne 48 4,4-52 32 5° CONICAL DSB.300050048.006 20
é - 300 65 Materiaty drewnopochodne 48 4,4-52 32 5° CONICAL DSB.300065048.006 20
g_ g 300 65 Materiaty drewnopochodne 72 4,4-5,2 32 5° CONICAL DSB.300065072.006 20
E § 300 30 Materiaty drewnopochodne 72 44 3 16° TP P28.300030072.00W 21
Sl 303 30 Materiaty drewnopochodne 60 3,2 2,2 10° HDF 287.060.12M 16
= 303 30 Materiaty drewnopochodne 60 32 22 -6° HDF 287.061.12M 16
305 30 Drewno 28 2,8 18 20° 10° ATB 293.028.22M 10

g = 305 30 Drewno 54 2,8 18 -5°Neg. 15°ATB 294.054.22M n
E E 305 30 Drewno 72 32 22 10° 15°ATB 285.072.22M 12
= E] 305 30 Drewno 72 32 22 -5°Neg. 15°ATB 294.072.22M 12
- 305 30 Aluminium 96 32 25 -6°Neg. TCq 297.096.13M 25
305 254 Metal 60 2,2 18 0° 8°FWF 226.060.12 26

305 254 Metal 80 2,2 18 0° 8°FWF 226.080.12 26

305 30 Metal 80 2,2 18 0° 8°FWF 226.080.12M 26

305 254 Metal 80 2,2 18 0° 8°FWF 226.580.12 27

305 254 Wtokno-cement, plastik 8 21-2,2 1,6 12° CONICAL 236.008.12 32

305 30 Drewno 40/60 28 2,0 -5° 10°ATB K305M-X02 35

— 315 30 Drewno budowlane 24 32 2,2 15° 5°ATB 286.024.13M 10

~ '§, 315 30 Drewno 28 32 2,2 20° 10°ATB 293.028.12M 10
,§ 5 315 30 Drewno 54 32 22 15° 10°AT 294.054.12M il
= g 315 30 Drewno 72 32 2,2 10° 15°ATB 285.072.13M 12
o 2 315 30 Aluminium 96 32 25 -6° Neg. TCq 297.096.23M 25
- B 315 30 Drewno 36 32 1,8 15° 5°ATB 285.036.13M 12
© 320 65 Materiaty drewnopochodne 60 44 3 16° TP P28.320065060.00W 2
§ 320 30 Materiaty drewnopochodne 60 44 32 16° TP P28.320030060.00W 22
E 330 30 Metal 96 32 25 -6°Neg. TG 297.096.33M 25
= 330 32 Metal 96 32 25 -6°Neg. TG 297.096.33P 25

é« 350 30 Wielopity 24+6 4,2 28 18° 10°ATB 277.024.14M 8

= 350 70 Wielopity 24+6 4,2 28 18° 10°ATB 277.024.14V 8

350 30 Wielopity 28+4 3,5 25 18° 10°ATB 279.028.14M 9

] 350 60 Wielopity 28+4 3,5 25 18° 10°ATB 279.028.14U 9

g 350 70 Wielopity 28+4 35 25 18° 10° ATB 279.028.14V 9

g 350 80 Wielopity 28+4 35 25 18° 10° ATB 279.028.14W 9

350 30 Wielopity 36 3,5 25 18° 10° ATB 278.036.14M 9

350 70 Wielopity 36 3,5 25 18° 10° ATB 278.036.14V 9

= 350 30 Drewno budowlane 24 32 2,2 15° 5°ATB 286.024.14M 10
-a;» -g 350 30 Drewno 28 3,5 25 20° 10°ATB 293.028.14M 10
= § 350 35 Drewno 28 3,5 25 20° 10°ATB 293.028.14R 10
E § 350 30 Drewno 54 3,5 25 15° 10°ATB 285.054.14M n
&) 350 30 Drewno 72 3,5 25 15° 10°ATB 285.072.14M n
350 30 Materiaty drewnopochodne 72 35 24 15° 45°TCG DSA.350030072.004 19

g 350 30 Drewno 84 3,5 25 10° 15° ATB 285.084.14M n
= 350 35 Drewno 54 3,5 25 15° 10°ATB 285.054.14R n
: 350 35 Drewno 84 35 25 10° 15°ATB 285.084.14R n
z 350 30 Drewno 108 35 25 5° 15°ATB 285.108.14M 12
A 350 35 Drewno 108 35 25 5° 15° ATB 285.108.14R 12
@ 350 30 Drewno 54 35 25 15° 10°ATB 285.654.14M 13
§ 350 30 Drewno 84 35 25 10° 15° ATB 285.684.14M 13
g 350 30 Drewno 108 35 25 5° 15° ATB 285.708.14M 13
§ 350 30 Materiaty drewnopochodne 108 3,5 2,5 5° 40°ATB 283.108.14M 14
= 350 30 Materiaty drewnopochodne 108 3,5 2,5 5° TG 281.708.14M 17
A 350 30 Materiaty drewnopochodne 108 35 2,5 10° FFT 295.108.14M 17
350 30 Materiaty drewnopochodne 84 3,5 2,5 10° TG 281.084.14M 18

© 350 30 Materiaty drewnopochodne 108 35 25 10° TCaq 281.108.14M 18
‘qg), 350 32 Aluminium 92 32 25 5° TCq 284.092.14P 24
E 350 32 Aluminium 108 32 25 5° TCq 284.108.14P 24
350 30 Aluminium 108 32 25 -6°Neg. TG 297.108.14M 25

350 32 Aluminium 108 32 25 -6°Neg. TG 297.108.14P 25

- 350 30 Materiaty drewnopochodne 72 44 3 16° TP P28.350030072.00W 21
H 350 60 Materiaty drewnopochodne 72 44 3 16° TP P28.350060072.00W 21
% 350 75 Materiaty drewnopochodne 72 44 3 16° TP P28.350075072.00W 21
2‘ 350 30 Materiaty drewnopochodne 84 35 2,5 10° TG 281.684.14M 17
= 355 254 Metal 72 2,2 18 0° 8°FWF 226.072.14 26
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Indeks pit

355
355
355
355
360
380
400
400
400
400
400
400
400
400
400
400
400
420
400
400
400
400
400
400
400
40
40
450
450
450
450
450
450
450
500
500
500
500
450
450
450
450
450
460
500
500
500
500
500
500
550
550
550
600
600
700
700
600
600
700
700
600
600
700
700

25,4
30
254
30
65
60
30
70
30
30
30
30
30
30
32
30
32
32
32
30
32
30
80
30
30
80
32
30
30
30
30
32
30
32
30
30
30
30
32
30
32
30
60
30
30
30
30
30
32
32
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30

Zastosowanie

Metal
Metal
Metal
Metal
Materiaty drewnopochodne
Materiaty drewnopochodne
Wielopity
Wielopity
Drewno budowlane
Drewno
Drewno
Drewno
Drewno
Drewno
Aluminium
Aluminium
Aluminium
Aluminium
Aluminium
Aluminium
Aluminium
Materiaty drewnopochodne
Materiaty drewnopochodne
Drewno
Drewno
Materiaty drewnopochodne
Aluminium
Drewno budowlane
Drewno
Drewno
Drewno
Aluminium
Aluminium
Aluminium
Drewno budowlane
Drewno
Drewno
Drewno
Aluminium
Aluminium
Aluminium
Materiaty drewnopochodne
Materiaty drewnopochodne
Materiaty drewnopochodne
Drewno budowlane
Drewno
Drewno
Drewno
Aluminium
Aluminium
Drewno budowlane
Drewno
Drewno
Drewno budowlane
Drewno
Drewno budowlane
Drewno
Drewno budowlane
Drewno
Drewno budowlane
Drewno
Drewno budowlane
Drewno
Drewno budowlane
Drewno

90
90
90
90
72
72
28+6
28+6
2
36
48
60
96
120
96
120
108
96
96
120
108
72
72
60
96
72
96
32
36
54
66
108
140
108
36
44
60
72
108
140
108
72
72
72
36
44
60
72
120
120
40
60
96
40
66
46
72
40
66
46
72
40
66
46
72

mm

22
22
22
22
44
48
40
40
32
35
35
35
35
35
38
38
38
38
38
38
38
44
44
35
35
44
38
38
38
38
38
38
38
38
38
40
38
38
38
38
38
44
48
44
38
40
38
3.8
40
40
42
42
42
42
42
44
44
42
42
44
44
42
42
44
44

mm

18
18
18
18

35
2,8
2,8
2,2
2,5
2,5
2,5
2,5
2,5
32
32
32
32
32
32
3.2
3.2
3.2
2,5
2,5
32
32
2,8
2,8
28
28
32
32
32
2,8
2,8
2,8
2,8
3.2
32
32
32
38
32
2,8
2,8
2,8
2,8
3.2
32
32
32
32
3.2
3.2
3,2
3,2
32
32
32
32
32
3.2
32
32

-6°Neg.
-6°Neg.
50

-6°Neg.
-6°Neg.

-6°Neg.
-6°Neg.

-6°Neg.

8°FWF
8°FWF
8°FWF
8°FWF
P
P
10° ATB
10° ATB
5°ATB
10° ATB
10° ATB
15° ATB
15° ATB
15° ATB
(G
(G
(6
(6
(G
(G
(G
P
TP
15° ATB
15° ATB
TP
(G
5°ATB
10° ATB
15° ATB
15° ATB
(G
(G
(G
5°ATB
10° ATB
15° ATB
15° ATB
(G
(G
(G
TP
TP
P
5°ATB
10° ATB
15° ATB
15° ATB
(G
(G
5°ATB
15° ATB
15°ATB
5°ATB
15°ATB
5°ATB
15° ATB
5°ATB
15°ATB
5°ATB
15° ATB
5°ATB
15°ATB
5°ATB
15°ATB

SYMBOL

226.090.14
226.090.14M
226.590.14
226.590.14M
P28.360065072.00W
P28.380060072.00W
279.028.16M
279.028.16V
286.028.16M
285.036.16M
285.048.16M
285.060.16M
285.096.16M
285.120.16M
284.096.16P
297.120.16M
297.108.16P
284.096.17P
284.096.16P
297.120.16M
297.108.16P
P28.400030072.00W
P28.400080072.00W
285.660.16M
285.696.16M
P28.420080072.00W
284.096.17P
286.032.18M
285.036.18M
285.054.18M
285.066.18M
284.108.18P
¥297.140.18M
297.108.18P
286.036.20M
285.044.20M
285.060.20M
285.072.20M
284.108.18P
¥297.140.18M
297.108.18P
P28.450030072.00W
P28.450060072.00W
P28.460030072.00W
286.036.20M
285.044.20M
285.060.20M
285.072.20M
284.120.20P
297.120.20P
286.040.22M
285.060.22M
285.096.22M
286.040.24M
285.066.24M
286.046.28M
285.072.28M
286.040.24M
285.066.24M
286.046.28M
285.072.28M
286.040.24M
285.066.24M
286.046.28M
285.072.28M
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Pity tarczowe

fg) Bl Frezy trzpieniowe Glowice i noze Brzeszczoty
i zestawy
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