ANDRE ABRASIVE ARTICLES - ROBERT ANDRE

NARZEDZIA SCIERNE

ZE SPOIWEM CERAMICZNYM
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ZAKLAD'WYTWARZANIA ARTYKULOW SCIERNYCH

TYP 1 - SCIERNICE PtASKIE

TYP 2 - SCIERNICE PIERSCIENIOWE

TYP 5 - SCIERNICE Z JEDNOSTRONNYM WYBRANIEM WALCOWYM
TYP 7 - SCIERNICE Z DWUSTRONNYM WYBRANIEM WALCOWYM

Sciernice ptaskie ze spoiwem ceramicznym stanowig
najliczniejszgq grupe narzedzi sciernych uniwersalnych i
specjalnych.

Stuza zazwyczaj do precyzyjnego szlifowania réznych
materiatow i ostrzenia narzedzi skrawajgcych, w operacjach
szlifowania ptaszczyzn, watkbw w ktach i bezktowo,
otworow, szlifowania profilowego i ksztattowego, a takze do
prac warsztatowych i do obrébki zgrubne;j.

W tablicach przedstawione zostaty znormalizowane wymiary
Sciernic ptaskich

@D
oH

2 a2
. b rerr e » -

1zarys-DxTxH

H<0,67D
TYP1
Wymiary [mm]
D T o 10 12,7 20 25 32 51 76 127 203 305 370
80 3-50 v v v
90 3-50 v v
100 3-80 v v
125 3-60 v v
150 3-50 v v v v'*
175 3-50 v v v
180 3-50 v v v v
200 3-60 v v v'* v v'*
250 3-100 v v v v v
300 6-130 v v v'* v
350 10 - 100 v v v v v
400 10 - 100 v v v
450 15-100 v v v v
500 15 -200 v v v v* v
600 20 - 200 v v v'*
750 20 - 160 v
800 20 - 100

*) Otwory wykonywane sg réwniez w wymiarach calowych, takich jak: 31,75; 50,8; 76,2; 203,2; 304,8;
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ANDRE ABRASIVE ARTICLES - ROBERT ANDRE

SCIERNICE MALOGABARYTOWE

TYP 1
Wymiary [mm]
p | 25 | 3 | 4 | 5 | 6 | 7 | 8 | 10| 13| 16 | 20 | 32
5 5-15 v v
6 5-15 v v
7 5-15 v v
8 5-15 v v v
9 5-15 v v
10 |[5-15 v v v
12 |5-15 v v
14 | 5-16 v v v
19,5 | 5-20 v
20 |5-20 v
35 |6-50 v v v
40 [6-85 v v v
45 |6-50 v v
50 |6-50 v v v v v
55 | 6-60 v v
60 |6-60 v v v
65 |6-80 v v v
70 | 6-50 v
75 6-50 v v v
PRZYKLAD OZNACZENIA:
1-250x5x32-95A36P5VTE10-35
1C-200x8x32-CrA46L7VE01-35
- = TYP 2
5 4 Wymiary [mm]
- D T w
100 80 10
2-DxT-W... 150 80 20
W < 017D 200 100 20
200 60 25
Uwaga: 200 80 24
Nalezy okresli¢ system centrowania tj. 200 90 20
* wzgledem $rednicy zewnetrznej, 250 100 50
» wzgledem $rednicy otworu,
co implikuje tolerancje wymiarowe. 250 %0 25
300 75 50
PRZYKLAD OZNACZENIA: 350 70 20

2-150x80-W20-98A46K5VTE10-30 . . . -
Inne wymiary dostepne wg indywidualnych uzgodnien.
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ZAKLAD'WYTWARZANIA ARTYKULOW SCIERNYCH

TYP 5,7 b
. oP ™
Wymiary [mm] Ir——!
D T H P F=G ») —
30-60 10 15 15
60 21 30 2H
40
40-70 13 20 20 5zarys -DxTxH-P...F...
30-70 25 15 F<05T P>0,33D
40-70 12,7 21 20
30-70 13 25 15 22
0 ——
50-75 16 25 25 o i : |
50-100 20 25 25 © | ; : -
60 16 - 100 20 40 8 @'H
65 40-75 16 30 20
80 50-70 20 40 25 7zarys-DxTxH-P...F...G...
10-70 56 5 F+G<0,5T P>0,33D
100 25
60 -70 60 30
100 | 20-60 20 70 10 ZAKRES CHARAKTERYSTYK TECHNICZNYCH
54 - 60 74 27
Wersja Wersja
105 24 -100 20 70 12 niskotemperatu- | wysokotempera-
54 - 100 74 27 rowa V turowa VT
38-105 | 222 76 19 SORITA SO ST 900 29C
40 - 110 74 20 Batunek i rodzaj mles.zanlny.e ektro Ir;n ow
Bateriatu Sciernego mles§an|nv WegTow
150 54 - 110 - 76 27 9@82&
24-110 95 12 | Bumer ziarna (granulacja) 16 - 220 16 - 400
32-110 75 16 Begulowana | Twardos$¢ H-N G-T
26 -100 120 13 HWruktura Struktura 5-10 4-10
200 | 40-100 | 51 120 20 Bruktura  ardose H-K E-K
50 - 100 120 25 Wiclkoporowa | Struktura elektrokolrlfnd -12 elektroko.rt.md -12
wegliki - 8 wegliki - 8
16-70 150 13 VTE10; 14; 16
28-70 25,4 152 14 Bodzaj i gatunek spoiwa VEO1E VEO1P VTE1(_)P
24 -70 153 12 VCO01; VCO1P VJ?C‘I:?O;Z
40 -1 1 2
250 0-100 51 % 0 . barwa VEOIN VTE1ON
50-100 185 25 Booiwo niebieska
48 -85 60 152 24 g ::gf;asta VEO1B VTE16; VTE10B
52-70 70 152 26 Bredkosc robocza wg tabeli ponize]
40 - 110 76 150 20 e I
Bredkosc¢ robocza 50; 63; 80 m/s
300 50 - 110 76 200 25 Bbdwyzszona wykonanie specjalne
350 90 - 220 203 267 45
i i =10%, 2=20% itd.
460 53 - 250 208 311 265 . dziat procentowy ziarna X (1=10%, 2=20% itd.)
Inne wymiary wybran F, G spetniajace warunki B Predkos¢ robocza
(P>0,33D; F+G < 0,5 T), _
s3 dostepne wedtug indywidualnych uzgodnien. Granulacja Twardos¢ Predkosé robocza
16 - 30 E-H 23 (25)
PRZYKLAD OZNACZENIA: 36 - 46 E-G 28 (30)
5-500x90x127-P180F15-99A60K5VTE10-35 > 60 G-T 35 (43)
7-400x50x203,2-P265F12,5G12,5-CrA46J8VTE10-35
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ANDRE ABRASIVE ARTICLES - ROBERT ANDRE

PRZYKLADY ZASTOSOWANIA
SZLIFOWANIE WALKOW

* w ktach

ﬂuﬂ"

Stal nieutwardzona -95A54L5VTE10-
Stal hartowana -99A60K7VEO01-

* bezkiowo

SZLIFOWANIE PLASZCZYZN OBWODEM SCIERNICY

Stal nieutwardzona -95A54M5VTE10- ) .
- wrzeciono poziome

Stal hartowana -99A60K7VEO01-

-97A60L7VEO1- » stét prostokatny

1 9] 4

OSTRZENIE NARZEDZI

* mechaniczne

BE0)

!W
=

» stét okragty

wiertta -CrA46J8VTE10- ﬂzlﬁi:

frezy -CrA54J8VTE10-
wegliki spiekane  -99C60J8VTC10-

-98C60J8VTC10- .
stal nieutwardzona -99A36J8VTE10-
stal hartowana -99A46J8VTE10-
* reczne
stal narzedziowa -99A46H8VTE10-
-CrA46H8VTE10-

ze stali szybkotngcej -99A46K7VEO1-
z weglikow spiekanych  -99C54J7VCO01-

szlifowanie zgrubne -95A36P5VTE10-
réznych przedmiotéw
stalowych

http://www.andre.com.pl

SZLIFOWANIE OTWOROW

o] |

Stal nieutwardzona
Stal hartowana

-99A46K5VTE10-
-MG6OKS5VTE10-




s

ZAKLAD'WYTWARZANIA ARTYKULOW SCIERNYCH

A N
SN X

Zarysy

Sciernice ptaskie moga mieé zarys uksztattowany na obrzezu. Niektére z tych zaryséw sg znormalizowane i sg oznaczone
literg bezposrednio po numerze typu sciernicy.
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3 U = 3,2 [mm] jesli w zamdwieniu nie podano inacze;.

b
) Wartosci V i X zgodnie z zamoéwieniem.

Zarys X - nieznormalizowany, mozliwy do wykonania na podstawie rysunku dostarczonego przez klienta.
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ANDRE ABRASIVE ARTICLES - ROBERT ANDRE

TYP 6
SCIERNICE GARNKOWE WALCOWE

D T H w E
20; 32 8 10
40 32 20 15
8 13
20 20 15
7 12
50 31,75, 32 8;10; 13 13
20 15
8 15
125 51 25 20
32 12 16
60 50,8 25 20
63 32 o 3
) 20 15 15
Sciernice garnkowe ze spoiwem ceramicznym przeznaczone 65 20 20
sg do szlifowania powierzchni ptaskich i ksztattowych. 32 8 13: 15
Pracujg czotem 30 30
J ' 30 32 24 10
Najczesciej stuzg do szlifowania ptaszczyzn i ostrzenia 50- 51 32 10 13; 16
narzedzi skrawajgcych, np. szlifowanie nozy gilotynowych, ’ 20 20
nozy krazkowych, ostrzenie frezow. 60 20 15 15
32; 76 10 16
w 10 16
$ 63 32 15 16; 19
150 51 15 19
= 65 76 15 19
8 19
= 10 15
oH 32 10; 12,5; 13 16
oD 15 19
80 40 20
6-DxTxH-W..E.. 7.5 15
o1 15 19
E = 0,2T - dla szlifierek stacjonarnych 76 15 19
E 2 0,25T - dla szlifierek recznych 50 32 10 16
175 . 15 15
60; 80 76 25 20
51 15 15
TYP 6 5 >
Wymiary [mm] 60 20 20
D T H W E " 25 25
20 6 10 22 2
18 26
80 40 32 15 12 7o 127 25 26
90 40 20;32 | 13;15 15 200 80 76 ;g ; g
27 20 12 12 50 50
o 12 51 25 23,30
6 10 27 31
40 20 8 10; 12 100 22 32
10 10 76 25 26; 30
12 12 35 25
100 32 6 10 250 > £ 5 5
8; 12 13 100 76 62 30
20 10 10 50 76; 127 60 20
15 12 60 76 50 30
50 5 10 300 100 127 32 32
32 20 13 125 127 25 25
350 60 127 20 20
51 7 9 63 203 42 20
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ZAKLAD'WYTWARZANIA ARTYKULOW SCIERNYCH

ZAKRES CHARAKTERYSTYK TECHNICZNYCH

Wersja niskotemperaturowa V Wersja wysokotemperaturowa VT
95A 97A 99A M CrA 98C 99C
Gatunek i rodzaj materiatu $ciernego mieszaniny elektrokorundéw mieszaniny weglikow
9A(1-5)X*; M(1-5)X
Numer ziarna (granulacja) 36 - 120 24 - 220
Struktura regulowana Twardos¢ H-N H-T
Struktura 6;7 4-9
Twardosc¢ H-K E-K
Struktura wielkoporowa St elektrokorund - 12 elektrokorund - 12
ruktura o L
wegliki - 8 wegliki - 8
Rodzaj i gatunek spoiwa VEOT1; VEO1P VTE10; 14; 16; VTE10P
VCO01; VCO1P VTC10; 12; VTC10P
Predkos¢ robocza [m/s] 35 25 - 30(35)
*) udziat procentowy ziarna X (1=10%,2=20% itd.)
PRZYKLADY OZNACZENIA

6-125x50x32-WB8E13-CrA46J7VEQ01-25

PRZYKLADY ZASTOSOWANIA
iy
. = —

stal nieutwardzona -99A36J7VEO01-

stal hartowana -CrA46J7VEO1-

frezy wiertta
stal szybkotngca stal szybkotnaca
-CrA46J8VTE10- -99A54J8VTE10-
wegliki spiekane
-99C60J8VTC10-
-98C60J8VTC10-
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ANDRE ABRASIVE ARTICLES - ROBERT ANDRE

TYP 11
SCIERNICE GARNKOWE STOZKOWE

Sciernice garnkowe stozkowe ze spoiwem ceramicznym
przeznaczone sg do szlifowania powierzchni ptaskich i

‘;.F'.L-'. L ksztattowych. Pracujg czotem.
R Najczesciej stuza do ostrzenia narzedzi skrawajgcych i do
ﬂ ' szlifowania ptaszczyzn, np.: ostrzenie frezéw, ostrzenia
""D“E nozy gilotynowych.
2D
< “» w
AN DRE »—r— ’

~ »

2H w
2J

M-D/JxTxH-W..E..K..

E = 0,2T - dla szlifierek stacjonarnych
E = 0,25T - dla szlifierek recznych

TYP 11 ZAKRES CHARAKTERYSTYK TECHNICZNYCH
Wymiary [mm]
Wersja nisko- Wersja wysoko-
D J T H W E K temperaturowa temperaturowa
80 57 32 13 6 6 46 Vv VT
54 50 20 10 12 30
95 [735] 40 32 65 | 10 | 58 95A 97A 99A M CrA 98C 99C
20 8 10 56 Gatunek i mieszaniny elektrokorundéw
100 71 40 8 12 56 rodzaj materiatu mieszaniny weglikow
31,75; 32 8 10 56 éciernego 9A(1-5)X*
76 40 31,75; 32 8 12 61 ME1:5;X
125 | 96 40 20; 32 8 10 81
10 13 96 Numer ziarna
. . 46 -100 36 - 80
150 | 114]40; 50 32 13 15 % (granulacja)
120 50 32 37 20 60 Twardosé
175 | 60 50 32 10 15 50 Sciernicy H-N
200 | 180 | 100 76 16 25 140 Gatinek
220 | 210| 60 32 10 | 20 | 190 Spaoi‘wae E01; CO1 E10; C10
225 | 75 76 32 15 20 60
250 | 200 | 140 76 31 30 151 Predkos¢ 25135 25 - 33(35)
robocza [m/s]
PRZYKLAD ZASTOSOWANIA:
iy frezy
- lt% stal szybkotngca -CrA46J8VTE10-
e wiertta

stal szybkotngca -99A54J8VTE10-
wegliki spiekane -99C60J8VTC10- -98C60J8VTC10-

PRZYKLAD OZNACZENIA:
11-100/71x40x20-WBE12K56-CRA46K7VE01-33
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ZAKLAD'WYTWARZANIA ARTYKULOW SCIERNYCH

A
SN

TYP 12
SCIERNICE TALERZOWE

Sciernice talerzowe ze spoiwem ceramicznym przezna-
czone sg do szlifowania i ostrzenia narzedzi skrawajacych,
np.: frezéw, rozwiertakoéw, pogtebiaczy.

2D
ﬂ_g'_i ®!K 3 31
J i
2H
2)

12-D/JxT/UxH-W..E..K...

E=>0,5T
@
TYP 12
Wymiary [mm]
D J T U H W E K
m
ZAKRES CHARAKTERYSTYK TECHNICZNYCH 80 | 31 | 10 | 25 13 4 6 | 31
P 100 | 36 | 13 | 3,2 20 5 7 | 36
i rodzaj 99A M CrA 98C 99C 125 | 61 13 | 3,2 | 20;32 6 7 | 61
materiatu
sciernego 150 | 66 16 3,2 | 20;32 8 9 66
Numer ziarna 46 - 100 175 | 90 | 18 | 32 | 32 9 | 10 | 90
(granulacja)
= P00 | 90 | 20 | 3,2 32 10 | 12 | 90
Twardosé H-M
Sciernicy 250 | 100 | 25 | 3,2 32 11 13 | 100
Rodzaj VEO1: VCO1: VTE10; VTC10
spoiwa
GRANULACJA | TWARDOSC | MAX PRZYKLADY ZASTOSOWANIA
Predkos¢ 24 - 30 J-M 33
robocza "
[m/s] 36 - 46 H-M 33(45) 1 l!‘_
54 - 100 H-M 45
PRZYKLAD OZNACZENIA: przeciagacze -99AB0K5VTE10-
12-175/90x18/3,2x32-W9E 10K90-99A46K5VTE 10-35 frezy z weglikow spiekanych -99C60J8VTC10-

frezy ksztattowe -CrA46J8VTE10-
noze grzebieniowe -99A60J5VTE10-
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ANDRE ABRASIVE ARTICLES - ROBERT ANDRE

TYP 3801; 3802 i 2001
SCIERNICE DO MtYNKOW PULPY WARZYWNE)

TYP 101i 301
SCIERNICE DO OBLUSKIWACZY ZIARNA EKONOS

TYP 3801

2D
oH

1
T
i
! -
!
i
T

t

o

@)
2D1

3801-D/JxT/UxH -nrrysunku

TYP 3802

@D
@J

2D1
-

i
i
i
i [l
i
i
T

2H

3802-D/JxT/UxH -nrrysunku

TYP 3801

Wymiary [mm]
D J T|{U| H |E| D1

Nr rysunku

250 173 | 29 | 15| 140 | 5 | 239 | PP/3801/007F

2001 -D/JxTxH-V... -nrrysunku

TYP 2001

Wymiary [mm] [°]
D J T H N K \%

Nr rysunku

263 1250 | 26 | 110 | 9 |120| 19 | PP/2001/387

CHARAKTERYSTYKA - 2001

95A46Q5VTE10-40

95A60Q5VTE10- 40

ZAKRES CHARAKTERYSTYK TECHNICZNYCH

95A20M5VTE10-35

95A46M5VTE10-35

95A46Q5VTE10-35

http://www.andre.com.pl

330|245 | 31 | 16| 203 | 6 | 320 PP/3801/193
Gatunek i rodzaj materiatu
CHARAKTERYSTYKA - 3801 $ciernego 95A
95A6007VTE10 Numer ziarna (granulacja) 20-60
95A2005VTE10 Twardo$é $ciernicy L-O
95A4605VTE10 Rodzaj i gatunek spoiwa VTE10
95A6005VTE10 Predkos¢ robocza [m/s] 32; 50*
-wykonane ze wzmacniajgcym pierécieniem stalowym na obwodzie
TYP 3802
Wymiary [mm] PRZYKLAD OZNACZENIA
Nr rysunku
O O O I 3801-250/173x29/15x140-95A6005VTE10- | 3
239 | 170 | 40 | 22 | 25 | 120 PP/3802/012 PP/3801/007 =
=
320 | 240 | 40 | 24 | 19 | 172 | PP/3802/194 3802-239/170x40/22x25-95A46M5V TE10-35- =
_|
CHARAKTERYSTYKA - 3802 PP/3802/012
95A46L5VTE10-50 z podktadka 2001-263/182x26x110-19-95A46Q5VTE10-40-
PP/2001/387
95A46M5VTE10-50 z podktadkg
PRZYKLAD ZASTOSOWANIA

Sciernice 3801 i 3802 i 2001 przeznaczone sg do
przecierania pulpy musztardowej warzywnej i pulpy
owocowej. Sciernice pracujg w komplecie.




ZAKLAD'WYTWARZANIA ARTYKULOW SCIERNYCH

Al N
/ \

TYP 101
oH Wymiary [mm]
‘ TYP Nr rysunku
N _ D J T u H
2D 101 | 250 | - 60 - | 106 | PP/101/397
101-DxTxH 301 | 250|130 | 60 | 13 | 106 | PP/301/396
CHARAKTERYSTYKA
TYP 301
98C12-24T5VTC12-40
2)

/ PRZYKLAD ZASTOSOWANIA:
2H
oD

Sciernice majg zastosowanie w pionowych obtuskiwaczach
zbo6z typu ,EKONOS”

Ly
-

PRZYKLAD OZNACZANIA:

101-250x60x106 98C16T5VTC12-40
301-250/130x60/13x106 98C16T5VTC12-40

301-D/JxT/UxH

TYP 3611 - SCIERNICE Z WKEADKAMI GWINTOWYMI JEDNOSTRONNIE SCIETE

Sciernice typu 3611 przeznaczone sa do ostrzenia nozy w
krajarkach tytoniu.

2D
\ X
| .

2H
)]

3611 -DxTxH -nrrysunku

TYP 3611
Wymiary [mm]
Gwint llos¢
D T H wktadki | wkiadek X L J V CHARAKTERYSTYKA Nr rysunku
170 115 90 M8 |4co90°| 130 12 100 |35°32° 99A54J7VEQ1-25 PP/3611/021
200 83 100 M8 |4co90°| 149 20 100 2° CRAGB0J12VTE10P-38 PP/3611/123

PRZYKLAD OZNACZENIA
3611-170x115x90-99A54J7VE01-25-PP/3611/021
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ANDRE ABRASIVE ARTICLES - ROBERT ANDRE

TYP 5210 - SCIERNICE TRZPIENIOWE WALCOWE

TYP 5211 - SCIERNICE TRZPIENIOWE WALCOWO-STOZKOWE

TYP 5220 - SCIERNICE TRZPIENIOWE STOZKOWE
TYP 5230 - SCIERNICE TRZPIENIOWE KULISTE

Sciernice trzpieniowe przeznaczone sg do precyzyjnego
i zgrubnego szlifowania recznego. Stosowane sg do
obrébki przedmiotéw z zeliwa, stali, staliwa. Wspdtpracuja

z szlifierkami pneumatycznymi

elektrycznymi.

2D

recznymi

prostymi

5210-DxTx S

TYP 5210 (TrRzPIENIOWE WALCOWE)
Wymiary [mm]
T
D s
10 [ 13 | 16 | 20 | 25 | 30 | 40 | 45
R
10 v 6/4 ol AT |—— - mt
Q Q
13 v | v 6/4
M v M 6/4
18 T L
v | v 6
20 v v > v P P 6 5220-DxTxS-R
25 v v v v v v v 6
- R ; TYP 5220 (TrRzPIENIOWE STOZKOWE)
vilivilivi]iv|iv]|v]|v 6 Wymiary [mm]
40
, P 8 D T S R
16 40 6 3,5
vilivi|iv]v|v 6
50 25 40 6 6
A A 8 30 30 6 7.5
Inne wymiary dostepne wg indywidualnych uzgodnien. 32 32 6 7,5
32 50 6 7,5
40 40 6 10
> [ > — 5k
T L a 5
Q B B N )
5211-DxTxS -V 3
L
TYP 5211 (TrRzPIENIOWE WALCOWO-STOZKOWE) 5230 -Dx S
Wymiary [mm]
D T £ v TYP 5230 (TRZPIENIOWE KULISTE)
16 30 6 60° Wymiary [mm]
20 35 6 60° D
25 40 6 60° 30 6

http://www.andre.com.pl

Minimalna dtugos$¢ trzpienia ,L” wynosi 35 mm




ZAKRES CHARAKTERYSTYK TECHNICZNYCH

Gatunek i rodzaj
materiatu $ciernego

95A 99A CrA M 9A(1-5)X
98C 99C mieszaniny ziarnowe

Granulacja 24 - 220
Twardos¢ K-R
Struktura 5-7

Rodzaj i gatunek

. VEO1; VCO1; VTE10; VTC10
spoiwa

Maksymalna
predkosc¢ robocza dla
minimalnej dtugosci
wysuniecia trzpienia

40 m/s

Maksymalna predkosc¢ robocza uzalezniona
jest od dlugosci wysuniecia trzpienia z uchwytu

szlifierki. Dopuszczalne predkosci obrotowe
dla  okreslonych  warunkédw mocowania zawiera
Tablica 5 str. 27.

Parametrami  okreslajagcymi  wytrzymatos¢  trzpienia

na ugiecie sg: dlugos¢ wysuniecia trzpienia sciernicy
trzpieniowej, geometria trzpienia i czesci Sciernej, ich
wiasnosci materiatowe oraz najwieksza robocza predkosé
obrotowa.

oprawka

Formy matryce

- CrA60J7VEO1
- 99A46K7VEOD1

Odlewy zeliwne

- 95A36N5VTE10
- CrA30P7VEO1
- 98C46M6VCO1

PRZYKLAD OZNACZENIA
5210-25x40x6-CrA30P7VE01-25

7 SEGMENTY SCIERNE
;

E SPOIWEM CERAMICZNYM

Segmenty Scierne proste i ksztaltowe przeznaczone sa
do zgrubnego i wykanczajacego szlifowania powierzchni
ptaskich przedmiotow wykonanych ze stali twardych i
miegkkich, zeliwa, staliwa, metali kolorowych, lastryka,
kamieni.

Typowe zastosowanie to szlifowanie blatéw pit tarczowych,
tarcz sprzegtowych, hamulcowych, czét pierscieni, ostrzenie
nozy gilotynowych.

Segmenty $cierne typu 31 stosowane sg na szlifierkach
do ptaszczyzn z glowicami segmentowymi, na szlifierkach
przejezdnych, w agregatach szlifierskich

B L

3101 (prostokatny) - B x C x L

TYP 3101 (PROSTOKATNY)
Wymiary [mm]

B © L
20 50 200
25 25 150
30 8 100
50 70 100
51 51 101
70 5 200
80 25; 35; 40 150
90 35 150; 160
140 40 180
250 40; 50 200
250 40; 50 250
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A

B

L

3103-B/AxCxL-R..

L

3109-B/AxCxL

TYP 3103 (TRAPEZOWO-PIERSCIENIOWY)

TYP 3109 (trRaPEZOWY)

http://www.andre.com.pl

Wymiary [mm]
Wymiary [mm] B A C L
B A c L R 60 47 21 120
90 55 38 150 175 61 95 20 165
110
116 79 43 204 381 70 64 25 150
81 87 40 160
150
100 85 3% 200
85 40 150
* 101 77 45 203
Y 103 94 38 150
119 105 41 250
B L 125 115 40 250
3104-B/AxCxL-R..
P V
TYP 3104 (pierscieniowy) v pe
Wymiary [mm] - A
B A c L R v B L
65 25 25 120 100 3113-B/AxC/C1xL-R...V...
73 40 17 152 130
75 54 20 100 150
90 55 35 125 175 & TYP 3113
(PIERSCIENIOWY PROFILOWANY
100 85 17 80 100 DO GLOWIC SILNIKOWYCH)
154 94 60 165 225 Wymiary [mm] [°]
B A C C1 L R \Y
B 66 42 20 2 63 150 10
A
—
v
v
L \? |
v /, 4
3108-B/AxCxL _] B L
v
TYP 3108 (prosTokATNO-TRAPEZOWY) Jip4 36 x B/ Cllx LEIR. S5
Wymiary [mm] TYP 3114
B A C L (PROSTOKATNO-PIERSCIENIOWY $CIETY)
95 90 35 150 Wyrmiary (o] ]
B © L C1 R \Y
117 45 203 17,5 260 60




ZAKLAD'WYTWARZANIA ARTYKULOW SCIERNYCH

Al N
/ \

R A ZAKRES CHARAKTERYSTYK TECHNICZNYCH
Wersja Wersja
- - niskotempera- | wysokotempe-
B L turowych V raturowa VT
99A CrA 98C
3122-B/AxCxL-R.. Gatunek i rodzaj materiatu mieszaniny elektrokorundow
Sciernego _
E'JVIA((11_55))>)(( 95A 97A
TYP 3122 (TRAPEZOWO-PIERSCIENIOWY)
Wymiary [mm] Numer ziarna (granulacja) 24 - 220
B A C L R SHURtT Twardo$¢ H-K G-K
63 57 20 100 130 regulara Struktura 6,7 5-9
65 57 25 85 150 Twardosé G-K E-K
Struktura Elektrokorund Elektrokorund
: wielkoporowa | giruktura 12 12
; Weglik 8 Weglik 8
E . VTE10;
i VEO1; VEO1P VTE10P
Rodzaj i gatunek spoiwa
== voor: vTcio,
'i(artonowe ' 7° }(/ VTC10P
~
PRZYKLADY ZASTOSOWANIA:

Pity tarczowe - powierzchnie boczne
- 99A36J7VEO1

Stal utwardzona
szeroki styk - 99A3617VE01
waski styk - 99A46J7VE01

Stal nieutwardzona - 99A30K7VEO1

3123-B/AxL -R...

TYP 3123 (pierSCIENIOWY $CIETY) Zeliwo - 99A30K7VEO1
Wymiary [mm] Materiaty ceramiczne - 98C30L7VCO01
B A L R Gtowice silnikow Al+Z] — 98C30H8VTC10P
1255 1165 125 250 Szlifierki do ptaszczyzn:

R 22, || (=

B L Stot prostokatny Stot okragly

3124 -B/AxCxL-R...

TYP 3124 (pierR$CIENIOWY ODWROTNY) |
Wymiary [mm] \
B A © L R
Szlifierka przejezdna
50 45 16 90 80
51,5 49 18 100 80
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OSELKI SCIERNE TYPU 90 i 54

Wymiary osetek zawierajg sie w nastepujacych zakresach
granicznych:

TYP 5410; 5411; 9010; 9011
Wymiary [mm]
Oselki Scierne przeznaczone sg do recznego (90) badz B C L
mechanicznego (54) gtadzenia powierzchni, ostrzenia 3-250 3-50 25-250
narzedzi, zatamywania krawedzi, gratowania przedmiotow
wykonanych ze stali, zeliwa, staliwa, metali kolorowych, Dla osefek o twardosci powyzej , M” i rozmiarze ziarna
ceramiki, weglikéw spiekanych i innych. grubszym od 46 oraz osefek warstwowych (minimalna

grubos¢ warstwy wynosi 3mm):
Moga by¢ rowniez stosowane jako obciggacze Sciernic z

materiatéw twardych i supertwardych. TYP 9020
Wymiary [mm]
M B C L
TYP 5410 o 25 10-25 200
5410 -BxC x L v 35 10 - 25 150
B 40 10-25 200
50 10-25 200
¥ -
TYP 5411 . . ®
5411 -B x L <
C _ L
B
9050-BxC xL-R...r...
TYP 9050
Wymiary [mm]
TYP 9010 o / B c L R r
9010-BxCxL 36 13 230 500 6
B
ZAKRES CHARAKTERYSTYK TECHNICZNYCH
95A 97A 99A M CrA
Gatunek i rodzaj materiatu 98C 99C
TYP 9011 - N $ciernego mieszaniny elektrokorundow
9011 -Bx L mieszaniny weglikow
5 Numer ziarna (granulacja) 16 - 400
Twardos$¢ $ciernicy G-T
Rodzaj i gatunek spoiwa VEO1; VC01; VTETD;
|1 gatunek sp VTC10
TYP 9020 g PRZYKLAD ZASTOSOWANIA:
9020-BxC/CixL Y| g ostrzenie nozy, kos - 98C120J7VCO01
stepianie ostrych krawedzi - 99A180J7VEO1
B obcigganie Sciernic z materiatéw supertwardych
-99A120217VTE10-
-99A180I8VTE10
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