ANDRE ABRASIVE ARTICLES - ROBERT ANDRE

NARZEDZIA SCIERNE

ZE SPOIWEM ZYWICZNYM
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ZAKLAD'WYTWARZANIA ARTYKULOW SCIERNYCH

TYP 1 - SCIERNICE PLASKIE

TYP 5 - SCIERNICE Z JEDNOSTRONNYM WYBRANIEM WALCOWYM
TYP 7 - SCIERNICE Z DWUSTRONNYM WYBRANIEM WALCOWYM

Sciernice typu 1 niezbrojone i zbrojone pierscieniami
stalowymi i/lub siatkami z widkna szklanego oraz w
miare potrzeby wzmocnione strefg z drobnego ziarna,
stanowig najliczniejszg grupe narzedzi Sciernych ogolnego
i specjalnego zastosowania. Stuzg do szlifowania
precyzyjnego i zgrubnego réznych materiatow, np. stali
twardych i miekkich, stali nierdzewnych, staliwa, zZeliwa,
aluminium, brazu, mosiadzu, betonu, kamienia, lastryka,

ceramiki, ostrzenia narzedzi skrawajgcych.

Stosowane sa na szlifierkach stacjonarnych, wahadtowych,
recznych przenosnych elekirycznych i pneumatycznych,
ostrzarkach, w agregatach szlifierskich.Sciernice typéw 5 i
7 przeznaczone sg do zgrubnego i precyzyjnego szlifowania
réznych materiatéw, ostrzenia narzedzi itp., np.: szlifowania
lastryka, kamienia, ceramiki (np.: parapetéw, schodow) na
szlifierkach recznych z tzw. “gietkim watem”, szlifowania

rozjazdow w kolejnictwie na szlifierkach przejezdnych.
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TYP1
Wymiary [mm]
D T H
20 2-25 6
25 2-20 12
30 2-25 8; 10
35 2-25 10
40 2-30 10; 13; 16
45 2-30 10
2-25 8
50 2-35 7;13; 16
2-40 20
60 2-35 13; 16; 20
65 2-45 16; 20; 32
2-35 10; 13
s 2-50 20
4-25 10
80 4-40 8;12,7; 32
4-35 16; 22,2
4 -50 20
4 -60 20
%0 4-35 30; 32
4 -50 20
100 4-35 22,2
4-40 32
112 4-25 22,2; 32
115 4-35 20; 32
4-15 12,7
125 4 -50 20
4 -60 32
127 4-25 12,7
4-35 10; 16
4-25 12,7
150 4 -50 20
4 -30 254
4 - 50 32; 51
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160 4-40 12,7; 32 | TYP 5
175 4-49 20,32 Wymiary [mm]
4-25 76 D T H P F
180 4-40 20; 32; 51 54 5
4-40 12,7; 20; 25,4; 51 100 20-30 25 68 10
200 2 - gg ?2 125 25-50 20 68 12
3 '20* 357 38-50 22,2 74 19
_ : 24 - 12
205 2 -20* 76,2 150 60 93
225 220" 76.2 32-60 32 73 16
22,2; 25,4; 32; 50; 40 - 60 72 20
230 5-35 60: 100 200 26 - 55 51 118 13
530 222 24 - 40 152 12
250 25,4; 32; 51; 60; 26 - 40 25,4 148 13
5-40 76. 120,127 - 28 - 40 150 14
255 2 -25* 76,2; 127 40 - 55 51 188 20
285 15.35¢ 203.2 48 - 50 60 150 24
295 - ’ 40 - 60 76 148 20
5-40 25,4 300 50 - 60 198 25
5-30 40
300 5-50 32; 50; 51; 60; 76 oD
5-80 127 oP
2,5 -25* 127 .
305 : < B :
1,5-25 203,2 ! - —
320 2-25* 203,2 © I : 1
2,5 -25* 127 oH
350 5-65 32;51; 127
5-100 203: 203.2 7ZaryS'DXTXH'PFG
40: 51; 80; 127: F+G<0,5T P>0,33D
400 5-80 150: 203; 203,2
406 2,5 -25* 203,2; 304,8 Wymiary dla typu 7 oraz inne dla typéw 1i 5
51; 127; wg indywidualnych uzgodnien.
450 8-80 150; 203; 203,2
8- 100 40; 51; 127; 150;
152; 152,4 ZAKRES CHARAKTERYSTYK TECHNICZNYCH
8-35 76 —
500 8- 140 203; 203,2 Typ $ciernicy Typ 1 Typ 5 Typ 7
8 -200 304,8; 305 Eeiuels
6 - 25" 304.8 305 i rodzaj 95A 97A 99A CrA M ZrA 98C 99C
508 6 - 25* o materiatu mieszaniny ziarnowe
76;127; 203; 203,2; Sciernego
600 12-120 304.8: 305 N '
. : : umer ziarna .
610 12 - 200 203; 20::33(,)25, 304,8; (granulacja) 12 -180 14 -120 36 - 180
750 20 - 100 304,85 305 Twardosé Q- W . P
762 20 - 100 304,8; 305 $ciernicy |-
*) $ciernice do obrobki wiertet i frezéw Rodzaj spoiwa B: BF B B
oD 2.2 Kkk
£ Predkos¢ <50 *63 <50 <50
.l = robocza [m/s] 80
| |
=i - *) dla $ciernic o $srednicy mniejszej od 100 mm i wysokosci ponizej
10 mm zakres granulacji od 24 do 180.
" **) &ciernice do obrobki wiertet i frezéw; zakres granulacji 60 -
) | 120; spoiwo B.
preapys D Lo AR *++) dla predkosci 63 | 80 m/s wymiary wg indywidualnych
F<05T P>0,33D uzgodnien.
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Zarysy:
Sciernice ptaskie moga mie¢ zarys uksztattowany na obrzezu. Niektdre z tych zaryséw sg znormalizowane i sg oznaczone
literg bezposrednio po numerze typu Sciernicy.
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| U = 3,2 [mm] jesli w zamowieniu nie podano inacze;.

b
: Warto$ci V i X zgodnie z zamowieniem.

Zarys X - nieznormalizowany, mozliwy do wykonania na podstawie rysunku dostarczonego przez klienta.

PRZYKLADY OZNACZEN
1-125x 30 x 20 - 95A20Q6B569F - 80
1-500 x 80 x 203 - 95A24Q5B51F - 50

1C - 350 x 40 x 127 - 98C60J7B - 50
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PRZYKLADY ZASTOSOWANIA

A. Zgrubne szlifowanie réoznych przedmiotéw, m.in.
oczyszczanie odlewéw, obrébka odkuwek, elementow
konstrukcji stalowych, regenerac;i ...

* posuw reczny sciernicy albo przedmiotu
» szlifowanie obwodowe

Szlifierka wahadfowa - podwieszana

* czyszczenie odlewow

» staliwo - 95A14NB

» zeliwo - 95A20PB, ZrA16PB, 98C16QB
* metale kolorowe - 98C16NB

Szlifierka reczna - prosta.

 stal, ogdlnie - 95A16PB, 95A20QB
» Zzeliwo - 98C20PB, 95A16PB
+ staliwo - 95A14NB

_ITH

L

Szlifierka stojakowa - dwutarczowa

« stal ogdlnie - 95A16QB

« zeliwo - 95A20PB, ZrA16RB, 98C16QB
» staliwo - 95A16NB

» metale kolorowe - 98C16NB

Uwaga:

W zaleznosci od konstrukgji szlifierki dostarczane sg
Sciernice do predkosci roboczych: 50-63-80 [m/s]

http://www.andre.com.pl

B . Szlifowanie precyzyjne.

Szlifierka - ostrzarka narzedziowa

» ostrzenie pit tasmowych - 99A60SB

Szlifierka do watkéw - bezkiowa.

stal utwardzona - 99A60MB
stal nieutwardzona - 95A54LB
zeliwo - 98C46KB

porcelana - 98C60JB

» pierscienie tozysk - 96A60LB

£

i)

Szlifierka - do watkow ktowa

» walce do papieru
» zeliwo, granit, guma - 99C46JB
» stal - 97A46JB
» walce gumowe - 99C36MB
* rowki wiérowe wiertet - 97AMO0W7BP89
» grzbiety wiertet (tysinki skrawajace) - 97AM90W7BP89
» czubki wiertet (powierzchni przytozenia) -
- 97AM90V/W7BP83
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TYP 2 - SCIERNICE PIERSCIENIOWE

TYP 37 - $SCIERNICE PIERSCIENIOWE Z WKtADKAMI GWINTOWYMI

TYP 3701 - SCIERNICE PIERSCIENIOWE Z WKLADKAMI GWINTOWYMI, ODSADZENIEM | NACIECIAMI
TYP 3703 - SCIERNICE PIERSCIENIOWE Z WKEADKAMI GWINTOWYMI | ODSADZENIEM

Sciernice typéw 2 oraz 37, 3701 i 3703 przeznaczone s3 do
szlifowania ptaskich powierzchni metalowych, betonowych,
lastrykowych, ceramicznych.

Pracujg czotem, réznig sie sposobem zamocowania w
zabieraku szlifierki. Znane sg rowniez pod nazwa “frésring”,
m.in. do szlifowania i ostrzenia nozy introligatorskich,
blatéw pit tarczowych, posadzek, podtdg przemystowych i
tarasow.

Stosuje sie je na szlifierkach przejezdnych (np.: firmy
Schwamborn), przysciennych, czotowych, tzw. “obcinarkach”
(np.: firmy Graupner), szlifierkach bramowych (np.: firmy
Fickert).

Nalezy okresli¢ system centrowania, tj.
* wzgledem $rednicy zewnetrznej,
* wzgledem Srednicy otworu,

co implikuje tolerancje wymiarowe.
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W <0,17D
TYP 2
Wymiary [mm]
D T wW
190 80 12
250 100 25
300 90 45
400 80 45
508 90 48
600 100 59
ZAKRES CHARAKTERYSTYK TECHNICZNYCH
Gatunek i rodzaj materiatu Sciernego 95A 97A 99A CrA M ZrA 98C 99C mieszaniny ziarnowe
dlaD =190i 250 dla D = 300, 400, 508 i 600
Numer ziarna (granulacja)
36 - 120 14 -120
Twardos$¢ $ciernicy G-L I-R
Rodzaj spoiwa B
Predkos¢ robocza [m/s] <40
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37-DxT-W... -nrrysunku

2X

W <0,17D
TYP 37
Wymiary [mm] Podziatka katowa
Wysokos$é wktadki i iloé.c': wkiadek Nr rysunku
D T w X gwintowej gwintowych
300 50 45 255 12 90° 4 x M10 PP/37/141
100
300 150 39 266,5 20 60° 6 x M10 PP/37/172
400 63 30 370 16 60° 6 x M12 PP/37/161
400 100 48 365 20 22°30° 16 x M12 PP/37/074
510 80 50 453 16 30° 12 x M12 PP/37/281
Charakterystyki wg indywidualnych uzgodnien.
3701 -Dx T -W... -nrrysunku
W <0,17D
TYP 3701
Wymiary [mm] Podziatka 27
Kat . llos¢
Szer. | Wysokos¢ | ~dowal nacie¢ Nr rysunku
D J T E W U X | nacie¢ | wkiadki | 110S¢ wkiadek -
L gwintowej gwintowych
24 PP/37/071
300 269 62 38 50 55 235 10 12 90° 4 x M10 4 PP/37/228
52 PP/37/167
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Charakterystyki wg indywidualnych uzgodnien.
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3703 -Dx T -W... -nrrysunku

W<0,17D
TYP 3703
Wymiary [mm
ymiary [mm] Podziatka katowa
Wysokos¢ i ilos¢ wktadek Nr rysunku
D J T w u X wkiadki gwintowych

gwintowej

300 269 62 50 55 235 12 90° 4 x M10 PP/37/248

Charakterystyki wg indywidualnych uzgodnien.

PRZYKLADY OZNACZEN

2-250 x 100 - W25-99A54G6B-30
3701 - 300 x 62 - W50-98C54M6B-35-PP/37/228

PRZYKLADY ZASTOSOWAN
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Szlifierka stojakowa, czotowa, jednotarczowa Szlifierka do ptaszczyzn ze stotem obrotowym
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<
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Szlifierka dwureczna, czotowa Szlifierka do ptaszczyzn ze stotem
prostokatnym (szlifowanie czotem $ciernicy)

Szlifierka przejezdna, czotowa Szlifierka dwutarczowa do réwnolegtego
szlifowania ptaszczyzn

zeliwo - 95A16NB; stal - 95A16NB; beton - 98C20MB
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TYP 4
SCIERNICE DWUSTRONNIE SCIETE IYP 4
Wymiary [mm]
D J T U H
16 20 16 16
& 20 19 16
20 16
80 25 25 o1
20 15 20
100 25 25 20
32 27

ZAKRES CHARAKTERYSTYK TECHNICZNYCH

. . . 95A 97A 99A CrA
Gatunek i rodzaj materiatu M ZrA 98C 99C
sclernego mieszaniny ziarnowe
Numer ziarna (granulacja) 14 - 60
Twardos¢ Sciernicy M-R
Rodzaj spoiwa B; BF
Sciernice typu 4 niezbrojone i zbrojone siatkami z wiékna Predko$¢ robocza [m/s] < 50: 63*: 80*

szklanego, dzieki swojej konstrukcji i wklestemu ksztattowi

. T . *) dla predkosci 63 i 80 m/s indywidualne uzgodnienia
stalowych kotnierzy oprawy $ciernicy zabezpieczone sa

przed wysunigeciem odtamkéw. PRZYKLAD OZNACZENIA

Przeznaczone sg do zgrubnego szlifowania stali, zeliwa, 4 - 75/20 x 19/16 x 20 - 95A16Q5B51 - 50

staliwa, aluminium, brazu itp. materiatow. Stosowane sg na
PRZYKLADY ZASTOSOWANIA

konstrukcje stalowe - 95A 16 QB
odlewy zeliwne - 95A 20 PB; 98C 16 PB
oD beton - 98C 20 MB

specjalnych szlifierkach recznych z napedem elektrycznym

lub pneumatycznym, wyjatkowo bez oston.
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4-D/JxT/UxH
D <200
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TYP 18 - SCIERNICE WALCOWE Z WKEADKA GWINTOWA

TYP 18R - SCIERNICE WALCOWE ZAOKRAGLONE Z WKt ADKA GWINTOWA
TYP 19 - SCIERNICE WALCOWO-STOZKOWE Z WKEADKA GWINTOWA

TYP 1801 - SCIERNICE WALCOWE ZE SFERYCZNA CZESCIA ROBOCZA

oD
2H

R0O,5D

18R-DxT-HxL

TYP 18R
Wymiary [mm]
D T H -
wysokos¢ wktadki gwintowej
. 40 80 3/8” 25
Sciernice typow: 18, 18R, 19 z wkiadkg gwintowa, tzw
.palcowe”, przeznaczone sg gtownie do zgrubnego i
wykanczajgcego szlifowania otworéw i powierzchni w
trudnodostepnych miejscach odlewéw i przedmiotéw
metalowych. — \ S
Wspétpracuja ze szlifierkami recznymi prostymi o napedzie % %
elektrycznym i pneumatycznym. Konstrukcja $ciernic z —
wktadkg gwintowg pozwala na szybki montaz i demontaz. L U
Sciernice typu 1801 - przeznaczenie specjalne do bardzo T T
doktadnego szlifowania cz6t watkéw tozyskowych.
T
L 19-D/JxT/U-HxL
~ A 4
ozt
SIS
| TYP 19
Wymiary [mm]
18-DxT-HxL L
D J T U H wysokos¢ wktadki
gwintowej
TYP 18 80 | 20 80 55 | 5/8” 25
Wymiary [mm]
L
D T H wysokos¢ wkiadki ZAKRES CHARAKTERYSTYK TECHNICZNYCH
gwintowe) 95A 97A 99A CrA M ZrA
. . . T r
70 M1f Scailg:rr:gk; rodzaj materiatu 98C 99C
40 8 5/8 25 9 mieszaniny ziarnowe
80 1/2"-13 Numer ziarna (granulacja) 14 - 60
3/8” Twardos$¢ $ciernicy M-R
50 65 5/8" 20 Rodzaj spoiwa B
80 80 25 Predkos¢ robocza [m/s] <50
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1801 -DxT-R...
TYP 1801
Wymiary [mm]
D T R
76,6 86,4
83,8
102,1
120,7
101,6 116,8
175,3
152,8
233,7
caind

Charakterystyki dla typu 1801

http://www.andre.com.pl

wg indywidualnych uzgodnien

PRZYKLADY OZNACZEN

18R - 40 x 80 - 3/8” x 25 - 95A24Q6B613 - 50
18 - 50 x 65 - 5/8” x 20 - 98C16R6BI7 - 50

1801 - 152,8 x 101,6 - R233,7 - 99A240N8BMOD - 50

PRZYKLADY ZASTOSOWANIA

Odlewy zeliwne - 98C240B; 95A16RB
Czota watkéw tozyskowych - 99A240NB
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TYP 6 - SCIERNICE GARNKOWE WALCOWE
TYP 6001, 6002, 6003 - SCIERNICE GARNKOWE WALCOWE Z WKLADKA GWINTOWA

TYP 6
Wymiary [mm]
D T H w E
40 16 7
30
50 20 7 7
8 11
60 40 20
8 15
65 35 32 5 16
10 15
20
40 17 15
75
32 10 15
50 20 20 20
80 60 32 15 12
20 15 15
90 40
32 13 15
95 35 20 27 15
38 22,2 10 10
Sciernice typu 6 produkowane s w dwéch wersjach 20 12 12
konstrukcyjnych: z otworem przelotowym lub z wktadkg 40 32 5 10
gwintowg centralng.
100 50 12 12
Przeznaczone sg zaréwno do zgrubnego jak i precyzyjnego 20
szlifowania réznych materiatdw i ostrzenia narzedzi 85 25 20
skrawajacych. Jako typowe zastosowanie mozna wymienic¢ 100 995 20 20
ostrzenie nozy krazkowych, gilotynowych, pit, wiertet, frezow, 110 ’ 20 25
a takze szlifowanie ptaskich powierzchni lastrykowych. 20 20 15
Sciernice w wersjach 6001, 6002, 6003 stosowane s3 na 50 7 12
lifierkach jezdnych do szlif ia i i 125
szlifierkach przejezdnych do szlifowania i regeneracji szyn 32 20 15
70 20 20
40 32 37 13
Y M 50 51 37 14
60 10 16
'S 10 16
150
L 63 32 15 16
2H
20 15 19
15 19
80
6-DxTxH-W...E.. 51 15 19
E = 0,2T - dla szlifierek stacjonarnych 51 27 22
> N 3
E 2 0,25T - dla szlifierek recznych 200 100 o5 26
76
27 22
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ANDRE ABRASIVE ARTICLES - ROBERT ANDRE

w w
: 5 2 L 4 :
i -
1 - 1
= = |- i
i [N | B | w
oH
oD oH
oD
6001 -DxTxH-W...E... 6003 -DxTxH-W...E...
E 2 0,2T - dla szlifierek stacjonarnych E 2 0,2T - dla szlifierek stacjonarnych
E = 0,25T - dla szlifierek recznych E = 0,25T - dla szlifierek recznych
TYP 6001 TYP 6003
Wymiary [mm] Wymiary [mm]
D T H W E 2 1l hi w E
32 M14 26,5 12 90 100 32,5 25
80 72 5/8" 20 20 60 30 12
M14 20 12 100 85 30 24
60 20 12 20 24
110 M20
90 100 M20 15 25 30 24
125 65 32 13
55 42,5 18
1
W 50 65 i 25 18
) 2 ! 5/8 42,5 20
- i
e _II
= ZAKRES CHARAKTERYSTYK TECHNICZNYCH
oH
2D Gatunek i rodzaj 95A 97A 99A CrA M ZrA 98C 99C
materiatu Sciernego mieszaniny ziarnowe
6002 -DxTxH/L-W...E... Numer ziarna 14 - 120
E 2 0,2T - dla szlifierek stacjonarnych (granulacja)
E > 0,25T - dla szlifierek recznych Twardosé Sciernicy |-R
Rodzaj spoiwa B
TYP 6002 Predkos¢ robocza <50
Wymiary [mm] [m/s] -
L
D T H W E wysokos¢ wktadki
gwintowej PRZYKLADY ZASTOSOWANIA:
125 37 13
65 | M20 23
150 25 18
Szyny kolejowe i tramwajowe - 95A16QB
PRZYKLADY OZNACZEN
6 - 150 x 63 x 32 - W10E16-95A60J7B - 35
6002 - 150 x 65 x M20/23 - W25E18-95A16R5B97 - 50 Elementy tozysk tocznych - 99A80LB
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TYP 11 - SCIERNICE GARNKOWE STOZKOWE
TYP 1112, 1113, 1114 - SCIERNICE GARNKOWE STOZKOWE Z WKt ADKA GWINTOWA

TYP 11
Wymiary [mm]

D J T H W E K
80 54 50 20 10 12 30
100 71 40 222 22 10 48
110 90 55 20 12 48
125 100 50 32 25 20 50
140 117 70 22,2 25 20 65
150 120 50 32 37 20 54

-
L I

Sciernice typu 11 produkowane sg w réznych wariantach %‘j "”

konstrukcyjnych: z otworem przelotowym, z wktadkg

gwintowg w otworze, ze zbrojonym dnem. Przeznaczone sg 1M112-D/JxTxH-W...E.. K...

do zgrubnego i doktadnego szlifowania réznych materiatéw: E 2 0,27 - dla szlifierek stacjonarnych

stali, zeliwa, staliwa, brgzu, mosigdzu, aluminium, betonu, E = 0,25T - dla szlifierek recznych

kamieni, lastryka, ceramiki, np. spoin konstrukcji stalowych,
odlewéw, szyn kolejowych, powierzchni lastrykowych,
wyréwnywania betonu, prac remontowo-renowacyjnych,

itp.

Specyficzna powierzchnia robocza $Sciernic garnkowych

w formie pasa walcowego pozwala na ftagodne -
“wyprowadzenie” zadanego profilu powierzchni szlifowanej —
unikajgc  agresywnego  niepozadanego  wgtebiania oH -
(“zacinania”) w materiat obrabiany. 2J

Sciernice wspdipracujg z recznymi szlifierkami czotowymi
/ pionowymi, katowymi o napedzie pneumatycznym i
elektrycznym, ze szlifierkami przejezdnymi i w agregatach

1M13-D/JxTxH-W...E...K...

E = 0,2T - dla szlifierek stacjonarnych
E = 0,25T - dla szlifierek recznych

szlifierskich.
- TYPY 1112i1113
1w Wymiary [mm]
¥ D J T H | W | E K
M20* 20 18 48
oK ~ 110 90 55 5/8” 20 20 48
20 20 48
M14 25 20 50
oH 5 125 100 50
2) 5/8” 25 20 50
M14 40 20 54
1M-D/JxTxH-W...E..K... 150 120 50 5/8" 40 20 54
E = 0,2T - dla szlifierek stacjonarnych 25 20 60

E 2 0,25T - dla szlifierek recznych
*) tylko typ 1112

http://www.andre.com.pl
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1114 -D/JxTxH-W...E...K...

E = 0,2T - dla szlifierek stacjonarnych

E = 0,25T - dla szlifierek recznych

TYP 1114
Wymiary [mm]
D J T H w E K
80 54 10 12 30
50 M14
100 80 20 20 45

ZAKRES CHARAKTERYSTYK TECHNICZNYCH

Gatunek i rodzaj 95A 97A 99A CrA M ZrA 98C 99C
materiatu Sciernego mieszaniny ziarnowe
Numer ziarna 14 -120
(granulacja)
Twardosc¢ Sciernicy I-R
Rodzaj spoiwa B
Predkos¢ robocza <50
[m/s]

PRZYKLADY OZNACZEN

11-110/90x55x22,2-W20E12K48-98C16N6B97-50
1112-150/120x50x5/8”-W40E20K54-95A16P6B97-50

1113-125/100x50x5/8”-W25E20K50-95A16P6B97-50

http://www.andre.com.pl

PRZYKLADY ZASTOSOWANIA:

(ol ==

+ Stal - 95A16PB

Szyny kolejowe i tramwajowe — 95A16QB

+ Zeliwo - 95A20QB; 98C20PB
* Metale kolorowe - 98C16NB
- Staliwo - 95A16PB
* Beton - 98C20MB
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TYP 35 - SCIERNICE TARCZOWE
TYP 3501 - SCIERNICE TARCZOWE Z NACIECIAMI
TYP 3504 - SCIERNICE TARCZOWE Z NACIECIAMI JEDNOSTRONNIE ODSADZONE

Sciernice mocowane (klejone) do tarczy podtrzymujacej
przeznaczone do szlifowania ptaskich powierzchni.

Sciernice typu 3501 oraz typu 3504 przeznaczone typowo
do szlifowania lastryko, betonu, kamienia, ceramiki itp. w
budownictwie i branzy kamieniarskiej.

Stosowane sg na szlifierkach przysciennych, tzw.

“kolankowych”, przejezdnych, przenosnych lub
bramowych.
@D
2H
\ 4
-
35-DxTxH
H<0,67D
Wymiary i charakterystyki wg indywidualnych
uzgodnien
2)J
L [
.ui .
mt : o F
- 0 ‘
i 2H )
i D
2H 4+ —
2D
3504-D/JxT/U/ExH-L...n...
H<0,67D
3501 -DxT/ExH-L...n...
H<0,67D
TYP 3501
Wymiary [mm] llo$¢ nacieé n
TYP 3504
D T H E L co VO .
Wymiary [mm] llo$¢ nacieé n
200 | 45 51 10 14 5co072 D T H J U E L coV°
250 | 30 160 10 15 3co 120 300 | 80 [160 (230 | 55 | 35 | 25 3co 120
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ZAKRES CHARAKTERYSTYK TECHNICZNYCH /\- Y A

Gatunek i rodzaj materiatu $ciernego 98C

Numer ziarna (granulacja) 16 - 180

Twardos¢ sciernicy I-P

Rodzaj spoiwa B

Predkos¢ robocza [m/s] <35

PRZYKLADY OZNACZEN
35-250x50x150-98C16Q5B416-35

3501-200x45/10x51-L14n5-98C20M6B-35

3504-300/230x80/55/35x160-L25n3-98C36N6B-35 » Beton - 98C20MB
» Lastryko - 98C54LB

TYP 3502 - SCIERNICE TARCZOWE Z UCHWYTEM SZYBKOMOCUJACYM
TYP 3503 - SCIERNICE TARCZOWE STOZKOWE Z UCHWYTEM SZYBKOMOCUJACYM
TYP 1102 - SCIERNICE GARNKOWE STOZKOWE Z UCHWYTEM SZYBKOMOCUJACYM

Sciernice typu 3502, 3503 oraz typu 1102 przeznaczone sg do szlifowania lastryko, betonu, kamienia, ceramiki itp., a takze
do regeneracji powierzchni w budownictwie i branzy kamieniarskiej.

Stosowane sg na recznych szlifierkach katowych z napedem elektrycznym, wyposazonych w szybkomocujacq tarcze
zabierakowa.

@D
@H
. 4
-
L T
L1 Y
oH1

3502-DxTxH/H1
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2H1 oH
@)
3503-D/JxTxH/H1 1102-D/JxTxH-W...K...
TYP 3502 TYP 3503 TYP 1102
Wymiary [mm] Wymiary [mm] Wymiary [mm]
D T H/H1 D J T H/H1 D J T H W K
100 35 36/30 | 125 52 38 36/30 140 125 38 60 44 36
Wymiary uchwytu w/g tarczy zabierakowej szlifierki
(m.in. CELMA S.A.)

[\
ZAKRES CHARAKTERYSTYK TECHNICZNYCH
Gatunek i rodzaj materiatu 98C
Sciernego Odpowiedniki:
Numer ziarna (granulacja) 16 - 180 branzowe oznaczenie numer ziarna
“kamieniarskie” - orientacyjnie
Twardos¢ Sciernicy I-M
“0” 20 i grubsze
Rodzaj spoiwa B
“1” 30-36
Predkos¢ robocza [m/s] <16
— - “2” 54 - 60
PRZYKLADY ZASTOSOWANIA Ed 100 - 120
Cl .
E PRZYKLADY OZNACZEN
3502-100x35x36/30-98C20J6B-16
3503-125/52x38x36/30-98C100J6B-16

1102-140/125x38x60-W44K36-98C54J6B-16
Lastryko - 98C20MB; 98C54LB; 98C100LB
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TYP 36 - SCIERNICE TARCZOWE Z WKEADKAMI GWINTOWYMI

TYP 3601 - SCIERNICE TARCZOWE Z WKEADKAMI GWINTOWYMI | PERFORACJA
TYP 3603 - SCIERNICE TARCZOWE Z WKLADKAMI GWINTOWYMI ODSADZONE |
WYBRANIEM WALCOWYM OD STRONY MOCUJACE)

TYP 3610 - SCIERNICE TARCZOWE Z WKtADKAMI GWINTOWYMI | NACIECIAMI
TYP 3612 - SCIERNICE TARCZOWE Z WKEADKAMI GWINTOWYMI | WYBRANIEM
WALCOWYM OD STRONY ROBOCZE)

00 g oD

ARDAEL  ADRASIVES . oH
1

oX

36-DxTxH -nrrysunku
H<0,67D

Grupa $ciernic przeznaczonych do pracy czotem, pojedynczo lub parami.
Na nieroboczym czole $ciernice majg wktadki gwintowe w celu zamocowania ich do tarcz zabierakowych szlifierek.

Znajdujg szerokie zastosowanie w przemysle fozyskowym na szlifierkach Rowland, Discus, w kolejnictwie do szlifowania i
regeneracji szyn, w budownictwie do szlifowania i regeneracji powierzchni betonowych, lastrykowych.

Na szlifierkach przejezdnych, przenosnych a takze w agregatach szlifierskich.
W przemysle motoryzacyjnym stosowane sg do szlifowania pierscieni ttokowych.

Wymiary[mm] Podziatka katowa i ilos¢ wkladek
wintowych Nr rysunku
D T H X Wysokosé wktadki gwintowej 9 y
100 60 32 66 PP/36/199
125 60 55 90 PP/36/198
50 56 90 90° 4 x M8
150 72 56 90 12 PP/36/392
80 56 90
30 160 205 90° 4 x M10 PP/36/140
250 63 100 180 i PP/36/120
80 150 200 14 60° 6xM10 PP/36/195
90 250 375 14 36° 10 x M10 PP/36/162
450
270 72° 5xM10
100 203 373 365 10.x M10 PP/36/209
500 150 305 4318 30° 12 x M10 PP/36/065
133,4 16 120°  3xM10
285,8 51°26" 7 x M10
585 10 291 21926 7 X M10 PP/36/024
65 508 25°43' 14 x M10
381 51°26" 7 x M10
585 260 s08 14 25243 14 % M1O PP/36/088
> 370 60° 6x M16 x 1
70,5 ° xM16 x 1,5
600 125 305 5305 30° 12xM1Bx15 PP/36/069
130 12
440 36° 10 x M10
750 40 350 640 4° 15 < M10 PP/36/089
108 120° 3 x M10
2794 45° 8 xM10
762 76,2 254 4572 16 30° 12x M10 PP/36/230
673,1 22°30° 16 x M10
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3601 -DxTxH -nrrysunku

H<0,67D
TYP 3601
Wymiary [mm]
Podziatka katowa ilos¢ wkitadek N K
Wysokos¢ wktadek gwintowych rrysuniu
D T H X :
gwintowych
65 10 133,4 120° 3xM10 PP/36/025
285,8 51°26° 7 xM10
585 65 19 381 51°26° 7 xM10 PP/36/208
70 508 12 25°43 14 xM10
204 60° 6xM10
660 55 50 406 60° 6 xM10 PP/36/027
609 30° 12 x M10
750 65 25,4 120° 3 x M10 PP/36/250
12 45° 8 xM10
108 30° 12xM10 PP/36/282
279,4 22°30° 16 x M10
762 76,2 25,4 457,2 120° 3 x 3/8”
673,1 45° 8 x 3/8”
16 30° 12 x 3/8” PP/36/030
22°30° 16 x 3/8”
i 2J
2X
oP
L = " . t L
0 : Lo :{'_
[ on
oD
3603-DxTxH -nrrysunku
H<0,67D
TYP 3603
Wymiary [mm]
— Podziatka katowa
Wysokos¢ ilo$¢ wktadek Nr rysunku
gwintowych
224 60° 6 x M10
450 433 | 70 | 138 | 151 | 8,2 | 61,8 14 PP/36/066
362 30° 12xM10

http://www.andre.com.pl
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-
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2D

3610 -DxTxH -nrrysunku

H<0,67D
TYP 3610
Wymiary [mm
ymiary [mm] - llo$¢ nacieé Podziatka katowa
Wysokosé o ¢ ilo$¢ wkiadek Nr rysunku
gwintowych
250 50 160 30 10 205 12 4 90° 4 xM10 PP/36/235
450 60 203 30 7 270 16 4 727 5xM10 PP/36/302
373 36° 10 x M10
I oX |
| oH
L ! 1
| ! L i
[ u_r : :
t oP
2D
3612-DxTxH -nrrysunku
H<0,67D
TYP 3612
Wymiary [mm]
Podziatka katowa ilos¢ Nr rvsunku
D T H P F X Wysoko$¢ wktadek | wktadek gwintowych Y
gwintowych
224 60° 6 xM10
450 70 138 200 55 362 14 30° 12 x M10 PP/36/152
370,5 60° 6xM16x1,5
600 75 305 315 55 530.5 12 30° 12 xM16 x 1,5 PP/36/042
.

Sciernica kazdego typu ma swéj oddzielny rysunek dostarczany na zyczenie.

http://www.andre.com.pl
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ZAKRES CHARAKTERYSTYK TECHNICZNYCH*
Gatunek i rodzaj materiatu $ciernego 95A 97A 99A CrA M ZrA 98C 99C mieszaniny ziarnowe
Numer ziarna (granulacja) 14 - 220
Twardos$c¢ Sciernicy E-R
Rodzaj spoiwa B
Predkos$¢ robocza [m/s] <35 40* 50*

*) charakterystyki oraz predkosci 40 i 50 m/s wg indywidualnych uzgodnien

PRZYKLADY OZNACZEN

36-125x60x55-95A16P6B97-50-PP/36/198
3601-762x76,2x25,4-99A60K9B549-30-PP/36/030
3603-450x70x138-95A20P5B305-35-PP/36/066
3610-250x50x160-98C20M5B469-25-PP36/235
3612-600x75x305-95A80N7B312MOD-35-PP/36/042

PRZYKLADY ZASTOSOWANIA

ﬁl? 0N '@ o i

» Pierscienie tozysk: - 99A 60JB
» Pierscienie ttokowe - 98C 60JB
» Szyny kolejowe - 95A16QB
* Beton - 98C20MB

http://www.andre.com.pl
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TYP 27
SCIERNICE Z OBNIZONYM SRODKIEM
DO SZLIFOWANIA

Sciernice typu 27 stanowia liczng i popularna grupe narzedzi
Sciernych uniwersalnych i specjalnych przeznaczonych do
zgrubnego szlifowania roznych materiatéw.

Stosowane sg powszechnie na budowach, w stoczniach,
w wytworniach konstrukcji stalowych, w przemysle
odlewniczym, budowy maszyn, chemicznymiinnych, a takze
w mniejszych warsztatach i gospodarstwach. Wspotpracujg
z recznymi szlifierkami katowymi, czotowymi/pionowymi,
prostymi o napedzie elektrycznym i pneumatycznym.
Najczesciej stosowane do pracy pod katem 20-35° ale i 90°
jezeli wymaga tego specyfika operaciji.

W zaleznosci od przeznaczenia oraz warunkéw szlifowania
oferujemy szeroka game $ciernic typu 27, co prezentuje
tablica.

1. LINIA PRODUKTOWA - ECO LINE

e Wersja ECO LINE
Sciernice przeznaczone do operacji nie wymagajacych
wysokich waloréw uzytkowych. Zastosowanie -podobnie
jak wersji STANDARD.
Mozliwe do stosowania takze w tych przypadkach, gdzie
wymagane jest uzycie sciernicy szlifujgcej bardziej miekko
od wersji STANDARD.

2. LINIA PRODUKTOWA - PRO LINE

¢ Wersja STANDARD
Wersja podstawowa. Typ uniwersalny.
Sciernice przeznaczone do wiekszo$ci operaciji szlifowania
materiatow stalowych, zeliwnych, staliwnych, przedmiotéw o
duzych, ciagtych powierzchniach obrabianych i o znacznych
naddatkach obrébkowych.
Do szlifierek o przecietnej/ normalnej mocy i do przecietnych
warunkéw pracy.
Sciernice tej wersji charakteryzujg sie $rednim stopniem
twardosci, dzieki czemu pozwalajg na szybkie usuwanie
obrabianego materiatu, szczegélnie przy obrobce materiatow
twardszych.

* Wersja EXTRA

Podwyzszona twardos¢. Duza trwatos¢ / ,zywotnos¢”.
Sciernice przeznaczone do szlifowania materiatéw stalo-
wych, zeliwnych, staliwnych, przedmiotéw o nieciggtych,

http://www.andre.com.pl

waskich, ostrych powierzchniach obrabianych, tam gdzie
czynna powierzchnia Sciernicy narazona jest na agresywne
oddziatywanie przedmiotu obrabianego powodujacego jej
szybsze zuzycie.

Do szlifierek o przecietnej / normalnej mocy i do
przecietnych i trudnych warunkéw pracy. Moze by¢ rowniez
stosowana ze szlifierkami o parametrach podwyzszonych:
pneumatycznych, turbinowych albo elektrycznych 2z
podwyzszong czestotliwoscig pradu zasilajacego.

Cechuje sie wyzszg twardoscig od wersji STANDARD i
wiekszg trwatoscia.

Jezeli podczas zbierania duzych naddatkéw nastepuje
miejscowe przegrzanie materiatu obrabianego w postaci
Lprzypalen”, albo zalepianie CPS, nalezy skorzysta¢ z wersji
,standard” (CPS = czynna powierzchnia Sciernicy).

* Wersja INOX
Sciernice przeznaczone do szlifowania stali nierdzewnych,
kwasoodpornych i wysokostopowych.
Umozliwiajg ,chtodne” szlifowanie. Z powodzeniem
stosowane tez do szlifowania stali konstrukcyjnych
weglowych i stopowych.
W Sciernicach nie wystepuje zelazo, siarka i chlor.
Nie wywotujg korozji i przebarwien szlifowanego materiatu.

e Wersja ALUMINIUM
Sciernice przeznaczone do szlifowania metali niezelaznych
i ich stopow jak: aluminium, braz, mosiadz.

e Wersja STONE

Sciernice przeznaczone do szlifowania betonu, zelbetu,
lastryko, kamieni naturalnych i sztucznych, materiatow
ceramicznych, a takze do szlifowania twardego, kruchego
zeliwa, usuwania zendry i zapieczonego piasku.

3. LINIA PRODUKTOWA - MASTER LINE

e Wersja MASTER LINE
Sciernice z zastosowaniem specjalnego materiatu
Sciernego przeznaczone do szlifowania materiatéw
stalowych, zeliwnych, staliwnych, przedmiotow o duzych
powierzchniach i duzych naddatkach obrébkowych.
Wymagaja szlifierek o wysokich parametrach, szczegdlnie
0 podwyzszonej mocy i sztywnosci: pneumatycznych
turbinowych  albo  elektrycznych z  podwyzszong
czestotliwoscig pradu zasilajacego.
Cechujg sie najwyzszag wydajnoscig szlifowania.

Mozliwos¢ zaprojektowania sciernicy do indywidual-
nych potrzeb klienta.
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UNIWERSALNE | SPECJALNE SCIERNICE DO SZLIFOWANIA - TYP 27

Charakterystyka
techniczna max.
predkosé
robocza
[1/min.]

Typ -
Wymiary [mm]
oD x U x gH

95A30QBF-80
STANDARD
95A24QBF-80
STANDARD
95A24TBF-80 EXTRA
95A30QBF-80 INOX
50A30PBF-80
ALUMINIUM
98C30QBF-80 STONE
98C24QBF-80 STONE
55A30QBF-80
55A24QBF-80

A30QBF-80
A24QBF-80

27-100x6x 16 15 300

AN

27 -115x6x 22,2
27 -115x8x 22,2

13 300

27 -125x6x22,2 v
27 -125x8x22,2

12 250

SIS SS ] S [95A30TBF-80 EXTRA

SNEN| ENENI AN
ANEN| ANEN
SNEN| ENEN

27 -150x6x 22,2 v
27-150x8x 22,2

10 200

AN ENEN| ENEN
NNAN| ENEN| ENEN

27 -180x4x22,2
27 -180x6x 22,2 v
27 -180x8x22,2

27 -180x10x 22,2

\
AN
AN
<

8 500

27 -230x4x22,2
27 -230x6x22,2 v
27 -230x8x22,2

27 -230x10x 22,2

v v v v
v v v v

6 650

NNANEN! ANENENEN| ENAN
\
<
\
<

ANENENEN| ENENENENT ENERN

AN

LINIA PRODUKTOWA ECO LINE PRO LINE LINE

MASTER I

ZASTOSOWANIE - PRZEZNACZENIE

stal - uniwersalna

stal konstrukcyjna zwykta

stal o podwyzszonej twardosci

stal o podwyzszonej wytrzymatos$ci

NNANANANEN
NNANANANAN

stal narzedziowa i wysokostopowa

stal nierdzewna i kwasoodporna v

\
(\

spoiny

stal - ukosowanie krawedzi

stal - szlifowanie waskich nieciagtych
powierzchni

NIENIENAN

stal — szlifierki o podwyzszonej mocy
staliwo v v

zeliwo - uniwersalne v v

zeliwo twarde zabielone v

zeliwo - usuwanie zendry i spieczonego v
piasku

zeliwo sferoidalne v v v

zeliwo szare v v

aluminium i jego stopy v

metale kolorowe v

beton, lastryko v

kamien, ceramika v

http://www.andre.com.pl
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Rys. Wptyw kata roboczego na szerokos¢ toru szlifowania Reczna szlifierka czotowa / pionowa

_____ & -

Reczna szlifierka katowa

Uwaga!
Ryzyko wykruszen

Nie szlifowa¢ boczng powierzchnig $ciernicy.
Mozliwos¢ zniszczenia wzmocnienia
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M
/

TYP 41

SCIERNICE PLASKIE DO PRZECINANIA

TYP 42

SCIERNICE Z OBNIZONYM SRODKIEM DO PRZECINANIA

Sciernice typéw 41 i 42 stanowig liczng i popularng
grupe narzedzi Sciernych uniwersalnych i specjalnych
przeznaczonych do przecinania réoznych materiatéw.

Stosowane sg powszechnie na budowach, w wytwérniach
konstrukcji  stalowych, w  stoczniach, zaktadach
budowy maszyn, w hutach, w przemys$le odlewniczym,
chemicznym i innych, a takze w mniejszych warsztatach i
narzedziowniach.

W zaleznosci od wielkosci i wymagan wspotpracujg
z réznymi szlifierkami — przecinarkami: recznymi,
stotowymi, narzedziowymi, laboratoryjnymi, stacjonarnymi,
wahadtowymi i przejezdnymi o napedzie elektrycznym,
pneumatycznym, hydraulicznym albo spalinowym.

Sciernice te sg wzmocnione mechanicznie - zbrojone,
przeznaczone do pracy z predkoscig 80 [m/s] i 100 [m/s]
(specjalne wzmocnienie).

Ograniczenie w stosowaniu: RE6 ,Niedozwolone szlifowanie
czotowe”.

1. LINIA PRODUKTOWA - ECO LINE

¢ Wersja ECO LINE
Sciernice przeznaczone do operacji nie wymagajacych
wysokich walorow uzytkowych. Zastosowanie - podobnie
jak wersji STANDARD.
Mozliwe do stosowania takze w tych przypadkach, gdzie
wymagane jest uzycie S$ciernicy przecinajacej bardziej
miekko od wersji STANDARD.

2. LINIAPRODUKTOWA - PRO LINE

¢ Wersja STANDARD
Sciernice przeznaczone do wiekszo$ci operacji przecinania
materiatow stalowych, zeliwnych, staliwnych, szczegdlnie
przedmiotow o wiekszych powierzchniach przekroju: pretow
petnych, okragtych, kwadratowych, ptaskownikow, blach,
nadlewoéw w odlewach.
Do szlifierek o przecietnej / normalnej mocy, o mniejszej
sztywnosci i do przecietnych warunkéw pracy.
Cechujg sie $rednim stopniem twardosci, dzieki czemu
pozwalajg na relatywnie szybkie i lekkie przecinanie, przede
wszystkim twardszych gatunkéw materiatow.

* Wersja EXTRA

Podwyzszona twardos¢. Duza trwatos¢ / ,zywotnos¢”.
Sciernice przeznaczone do przecinania materiatéw
stalowych, zeliwnych, staliwnych, szczegdlnie przedmiotéw
cienkosciennych: rur, profili, blach, pretéw, ksztattownikow.
Do szlifierek - przecinarek o sztywnej budowie i
podwyzszonych parametrach pracy; takze do szlifierek
podwyzszonej mocy: pneumatycznych turbinowych albo
elektrycznych z podwyzszong czestotliwoscig pradu
zasilajacego.

¢ Wersja METAL + INOX
Cienkie $ciernice do wydajnego, precyzyjnego przecinania
(T <2 mm).
Krotki czas przecinania, zmniejszone zuzycie energii,
zmniejszone zuzycie materiatu, wysoka trwato$¢, komfort
pracy.
Stale uniwersalne, konstrukcyjne, narzedziowe, nierdzewne
i kwasoodporne.
W $ciernicach nie wystepuje zelazo, siarka i chlor.
Nie wywotujg korozji i przebarwien szlifowanego materiatu.

¢ Wersja INOX

Sciernice przeznaczone do przecinania stali nierdzewnych
i kwasoodpornych. W wersji cienkiej do wydajnego,
precyzyjnego przecinania i wersji typowej ogolnego
zastosowania. Mozliwe stosowanie do przecinania stali
konstrukcyjnych weglowych i stopowych.

W Sciernicach nie wystepuje zelazo, siarka i chlor.

Nie wywotujg korozji i przebarwien szlifowanego materiatu.

* Wersja ALUMINIUM
Sciernice przeznaczone do przecinania metali niezelaznych
i ich stopow jak: aluminium, brgz, mosiadz.

* Wersja SERIA 500
Specjalne Sciernice do przecinania przedmiotéw stalowych,
a w szczegolnosci do wydajnego przecinania gumowych
tadm przenosnikowych z linkami stalowymi, albo samych
linek stalowych. Takze do innych robét ze szlifierkami duzej
mocy.

* Wersja PROFIL

Specjalne $ciernice do przecinania kratek podestowych.
Mogg by¢ stosowane do podobnych robdét przecinania
materiatow profilowanych.

* Wersja RAIL
Sciernice przeznaczone do przecinania szyn kolejowych
i tramwajowych szlifierkami spalinowymi, elektrycznymi,
hydraulicznymi, duzej mocy.
Moga by¢ takze stosowane do innych prac, np. przecinanie
watkow o duzych przekrojach, ratownictwo.

¢ Wersja STONE

Sciernice przeznaczone do przecinania betonu, zelbetu,
lastryko, kamieni naturalnych i sztucznych, materiatow
ceramicznych, a takze kruchego twardego zeliwa.

3. LINIA PRODUKTOWA - MASTER LINE

e Wersja MASTER LINE
Sciernice wykonane ze specjalnego materiatu $ciernego
przeznaczone do przecinania przedmiotéw stalowych,
zeliwnych, staliwnych, oraz o duzych powierzchniach
przekroju.
Wymagaja szlifierek - przecinarek o wysokich parametrach
mocy i sztywnosci, np.: pneumatycznych turbinowych
albo elektrycznych z podwyzszong czestotliwoscig pradu
zasilajgcego.
Wersja cienka do precyzyjnego przecinania.
Cechuja sie najwyzszg wydajnoscig przecinania.
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UNIWERSALNE | SPECJALNE SCIERNICE DO PRZECINANIA RECZNEGO
TYP 41142

2D 2D
oH

41-DxTxH 42-DxUx H

Charakterystyka
techniczna

max.
predkos¢
robocza

Typ - [1/min.]

Wymiary
[mm]
oD x T/U x @H

95A24RBF - 80 STANDARD
95A30RBF - 80 STANDARD

95A24TBF - 80 EXTRA
95A30TBF - 80 EXTRA
95A36TBF - 80 EXTRA

A24RBF - 80
A30RBF - 80
A36RBF - 80
A46RBF - 80
ABORBF - 80
95A36RBF - 80
METAL+INOX
95A46RBF - 80
METAL+INOX
95A60RBF - 80
METAL+INOX
95A80RBF - 80
METAL+INOX

AN

42-115x0,8x22,2
41-115x1x22,2

41-115x1,6 x 22,2
41-115x2x22,2

41-115x2,5x 22,2 v
42 -115x2,5x 22,2
41-115x3x22,2

42 -115x3x22,2 v
42 -125x0,8 x 22,2 v
41-125x1x22,2 v v
41-125x 1,6 x 22,2 v v
41-125x2x22,2
41-125x2,5x 22,2 v
42 -125x2,5x 22,2
41-125x3x22,2

42 -125x3x22,2 v
41-150x1,2x 22,2 v v
41-150x 1,6 x 22,2 v v
41-150x2x22,2 v
41-150x2,5x 22,2 v
42-150x2,5x 22,2
41-150x 3 x22,2

42-150x3x22,2

41-180x 1,8 x 22,2 v v
41-180x2x22,2 v
42 -180x2x22,2 v
41-180x2,5x 22,2 v
42 -180x2,5x 22,2
41-180x 3 x 22,2

42 -180x 3 x22,2 v
41-230x2x22,2 v v v
42 -230x2x22,2 v v v
41-230x2,5x22,2 v
42 -230x2,5x22,2
41-230x3 x22,2

42 -230x3x22,2 v

LINIA PRODUKTOWA ECO LINE PRO LINE

AN
<

\
<

13300

NENANANEN
SRR

12250

NAYENANEN
NAYANANA

10200

NEYANEN
SRR

8500

AN NN
AN NN

6650

AN NN
AN NN
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5|83
Charakterystyka =25 § ZP[F=R R
techniczna Z|1Z|Z |« |w|w|w!|w R
zlz|lz|z|=z I (< | <
518/18|8/8|3/3|318|2/8|¢g|¢8 SIE[S] mex
zlz|lz|lz|lz|Z2 |2 |2 |2 |0|n|n|n S | S | S | predkosé
o o o o o o o o o] o o o o o o o o o rObOCZa
Typ_ e} [ce) [ce) (¢e) o [°e) [°e) o) 1 <o} (o) e} (ce] (o] [ee] [ce) ce) o .
i 1 1 1 1 1 1 1 1 L 1 1 1 1 1 1 1 1 1 [1/m|n]
Wymiary | ow | | | w | w | w | w |, || | w ||| |ow
M| om| 0|0 0|0|0|0|lo|0|0| 0|0 0|0 |m|m|m
[mm] vl I A i 4 v e ) e e
@D x T/U x gH QIR12/3|83|83|2/3|J3|J3|3 33|83/ 8[%|3
| € | <€ | [ << | | €[ <[ < | O | OO0 || << | << | <
(e} {9} {9} {9} {9} O © © 19} (ce) (ce) [ce) [ce} {9} {9} {9} {9} {9}
(o)) (o)) (o)) (o)) ()] 9] 9] 9] ()] ()] ()] (o)) (o)) o] Te] Te] Te) Te)
42 - 115x0,8x22,2 v
41 - 115x1x22,2 v v v v
41 - 115x1,6x22,2 v v v v
41 - 115x2x22,2 v
13300
41 - 115x2,5x222| v v v v
42 - 115x25x222| v v
41 - 115x3x22,2 v v v
42 - 115x3x22,2 v v v v
42 - 125x0,8x22,2 v
41 - 125x1x 22,2 v v NV v
41 - 125x1,6 x 22,2 v v v v
41 - 125x2x22,2 v
12250
41 - 125x2,5x222| v v v v
42 - 125x2,5x222| v v
41 - 125x3x22,2 v v v
42 - 125x3x 22,2 v v v v
41 - 150x1,2x 22,2 v v v v
41 - 150 x 1,6 x 22,2 v v v v
41 - 150x2x 22,2
41 - 150x2,5x222| v v v 10200
42 - 150x2,5x222| v v
41 - 150x3x 22,2 v v v v
42 - 150 x3x 22,2 v v v v
41 - 180 x 1,8 x 22,2 v v
41 - 180x2x 22,2 v
41 - 180x2,5x22,2| v v v
42 - 180x2x 22,2 8500
42 - 180x25x222| v v v
41 - 180 x 3 x 22,2 v v v v
42 - 180 x 3 x 22,2 v v v | v v
41 - 230x2x22,2 v v v
42 - 230x2x22,2 v v
41 - 230x2,5x222| v v v
6650
42 - 230x25x222| v v v
41 - 230x3 x222 | v v v v
42 - 230x3x22,2 v v v | v v
LINIA PRODUKTOWA PRO LINE (c.d.) MASTER LINE
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UNIWERSALNE | SPECJALNE SCIERNICE DO PRZECINANIA MASZYNOWEGO

TYP 41
2D 2D
oH 2H
w————— 7 +————+31 W= ==g [ E=—===—=x4
T — -
Typ 41 - zbrojone - typowo Typ 41 - zbrojone - wersja SK
41-DxTxH
o| g
Charakterystyka 0| % | S s
. ) a
techniczna | @ | % 8|z < | & = w
< | 0| % | & < | 2| E z | o Z
21l Z | E|lon |S|2|E|X|x|S|E 2| O max.
pd P ) 04 E x L S S LL = = = ..
Sl 5ol 8l k| XYoo S Q | < | ¢ | @ | predkosé
c|7) »w | || X |WU|lo|ld|Z| 2| X | o
o X . Ww|los|o |~ | 3s|lasl 2| o| 8| © | robocza
= Bl el |(glS|d|ld|@®@|@|g|2|=| 1| [min]
Wymiary | T A - e o I R~ v ' P ' Colow :
L L () () L LL N N L L L L L a1
[mm] m m oM oM m m M m m m m m m x
@D x T x oH EIE IS IS 515151515 1%/515%51%|5
AN (9] A (9] (9] A A (9] (5p) A AN (9] A
< < < < < < < < << < < << < O
w0 1] (o] v 0 (o] Yo} Y] 1] (e} v Y] (o] (<o)
(o] » [} (o)) (o] [} (o} (o] [} Ye] (o] » [} (o))
41 - 300 x 3 x 32* v v v | v v
5100
41 - 300 x 3,5x 32* v v v v v v v
41 - 300 x 3,5x 32* v v v v v 6400
41 - 350 x3,5x32* v v v | v v
4400
41 - 350 x4 x 32* v v v v v v
41 - 350 x 3,5x 32* v
5500
41 - 350 x 4 x 32* v v v v v
41 - 400 x 4 x 32* v v v | v v v
3850
41 - 400 x 4,5 x 32* v v v v v v
41 - 400 x 4 x 32* v
4800
41 - 400 x 4,5 x 32* v v v v v
41 - 450 x 4,5 x 32** v v v
3400
41 - 450 x 5 x 32** v v v
41 - 500 x 5,5 x 51*** v v v 4 v 3100
41 - 600 x 7 x 76**** v v v v v 2550
LINIA PRODUKTOWA PRO LINE

dostepne réwniez z otworami o $rednicach:
*YH =22,2; 25,4; 40 [mm]
**)H =51 [mm]

***)H = 40; 76; 80 [mm]
****)H = 60; 80 [mm]

http://www.andre.com.pl




ZAKLAD'WYTWARZANIA ARTYKULOW SCIERNYCH

PRZEZNACZENIE / ZASTOSOWANIE SCIERNIC 41 i 42

LINIA PRODUKTOWA

PRO LINE

Przeznaczenie / zastosowanie

EXTRA

INOX
ALUMINIUM
SERIA 500
PROFIL

RAIL

STONE
MASTER LINE

| METAL+INOX

Stal - uniwersalne

\

- duze przekroje

<\
<\

- mate przekroje

- cienka blacha, rury, profile
cienkoscienne

S| XXX |ECOLINE
N X| N | XN |STANDARD

Stall
konstrukcyjna

\
\
<

- kratki podestowe v

AN
<
<

Stal narzedziowa

- 0gdlnie v v v

- cienka blacha, rury, profile v v v
cienkoscienne

Stal nierdzewna
i kwasoodporna

Beton, lastryko

Kamien, ceramika

ANENAN

Zeliwo twarde, biate
Zeliwo szare, sferoidalne v v v v
Staliwo v v v v

Aluminium i jego stopy v

Metale kolorowe v
Szyny v
Linki stalowe v

PRZYKLADY OZNACZEN
41-125x 1x 22,2 - 95A60RBF - 80 METAL+INOX

42 -230x2,5x 22,2 - 95A24U9BF - 80 SERIA 500
41 -400 x 4,5 x 32 - 95A24RBF - 80 RAIL
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TYP 5210 - SCIERNICE TRZPIENIOWE WALCOWE
TYP 5201 - SCIERNICE TRZPIENIOWE PLASKIE ZE STOZKOWYM WZMOCNIENIEM

Sciernice trzpieniowe przeznaczone sg do szlifowania
recznego. Stosowane sg na szlifierkach recznych prostych
pneumatycznych i elektrycznych do obrobki przedmiotow z
zeliwa, stali, staliwa.

5210-DxTx S

TYP 5201
Wymiary [mm]
D T S
16; 20; 25; 30;
40; 50 6 6

Standardowa dtugos¢ trzpienia L = 40 [mm]

ZAKRES CHARAKTERYSTYK TECHNICZNYCH

TYP 5210
Wymiary [mm]
D T S
10 20 6
13 20 6
16 20 | 25 | 30 6
20 20 | 25 | 30 | 40 6
25 | 13 | 16 | 20 | 25 | 30 | 40 6
30 | 13 | 16 | 20 | 25 | 30 | 40 6
40 13 | 16 | 20 | 25 | 30 | 40 6
30 | 40 8
50 13 | 16 | 20 | 25 | 30 | 40 6
30 | 40 8
Standardowa dtugos¢ trzpienia L = 40 [mm]

S

oD

5201 -DxTxS

http://www.andre.com.pl

Gatunek i rodzaj 95A 97A 99A CrA M ZrA 98C
materiatu $ciernego 99C mieszaniny ziarnowe
Numer ziarna 16 - 60
(granulacja)

Twardosc¢ $ciernicy M-T

Rodzaj spoiwa B

Predkos¢ robocza [m/s] <40

Maksymalna predkos¢ robocza uzalezniona jest od dtugosci
wysuniecia trzpienia z uchwytu szlifierki. Dopuszczalne predkosci
obrotowe dla okreslonych warunkéw mocowania zawiera Tablica
5 str. 27.

Parametrami okreslajagcymi wytrzymatos¢ trzpienia na ugiecie sa:
dtugos¢ wysuniecia trzpienia Sciernicy trzpieniowej, geometria
trzpienia i czesci Sciernej, ich wiasnosci materiatowe oraz
najwieksza robocza predkosc obrotowa.

oprawka
w I/jL
olw| ---f-- R -
L L, L, B
T L,
PRZYKLADY OZNACZEN

5210-50x30x6-95A16Q6B305-40
5201-30x6x6-ZrA24S6B618-40

PRZYKLADY ZASTOSOWAN

Odlewy zeliwne
+ 95A 30 QB
+ 98C 30 QB
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ZAKLAD'WYTWARZANIA ARTYKULOW SCIERNYCH

A .
SN \

SEGMENTY SCIERNE | OSELKI
ZE SPOIWEM ZYWICZNYM

Segmenty $cierne proste i ksztalttowe przeznaczone sa
do zgrubnego i wykanczajacego szlifowania powierzchni
ptaskich przedmiotéw wykonanych ze stali twardych i
miekkich, zeliwa, staliwa, metali kolorowych, betonu,
lastryka, kamieni.

Typowe zastosowanie to szlifowanie blatow pit tarczowych,

tarcz sprzegtowych, hamulcowych, c¢z6t pierscieni,
ptyt, posadzek, parapetéw, schoddéw, ostrzenie nozy
gilotynowych.

Segmenty S$cierne stosowane sg na szlifierkach do
ptaszczyzn z gtowicami segmentowymi, na szlifierkach

przejezdnych, w agregatach szlifierskich.
Osetki prostokatne typu 9010 stosowane: Y >
* do recznego gftadzenia powierzchni, zatamywania
krawedzi; B
* jako obciggacze $ciernic z materiatéw twardych i 9010 -BxC x L
supertwardych.
TYP 9010 (0SetkA PROSTOKATNA)
9] - Wymiary [mm]
5 . B C L
40 15 200
3101 -BxCxL 20
20
50 200
TYP 3101 (PROSTOKATNY) 25
Wymiary [mm] PRZYKLAD OZNACZENIA:
9010-50x20x200-98C16V5B469
B C L
25 25 150
51 51 101
25
80 35 150
40 /
150 @ >
90 35
160
100 15 200 B
140 40 180 9011 -B x L
20
25
20 200 TYP 9011 (0setkA KWADRATOWA)
250 50 Wymiary [mm]
40 250 B L
50 25 150
PRZYKLAD OZNACZENIA: PRZYKLAD OZNACZENIA:
3101-80x25x150-96A36H7B328 9011-25x150-98C16V5B469
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< =
J N “ Jf \ -
= S

3103-B/AxCxL-R... i

TYP 3109 (trRaPEZOWY)
TYP 3103 (TRAPEZOWO-PIERSCIENIOWY) Tty (o
Wymiary [mm] B A C L
B A c L R 70 64 25 1;8
90 55 38 150 175 81 71 40 160
17 79 44 203 381 100 85 35 150
200
PRZYKLAD OZNACZENIA: ]8; SZ gg ggg
3103-117/79x44x203-R381-99A120K7BMOD 120 106 v 550
125 15 40 250
PRZYKLAD OZNACZENIA:
3109-100/85x35x150-99A24J5B
£
v -
C
B L
3104-B/AxCxL-R... .
N
TYP 3104 (pier$cIENIOWY)
Wymiary [mm] 3110-BxCxL
B A C L R
65 25 26 120 100 TYP 3110 (Nerkowy)
73 40 29 152 130 Wymiary [mm]
75 54 20 100 150 B C 0
90 55 35 125 175 55 75 150
PRZYKLAD OZNACZENIA: PRZYKLAD OZNACZENIA:
3104-75/54x20x100-R150-99A36F6B 3110-55x75x150-98C54N5B
B ¢ v
. 4
v - i g L

L

3113-B/AxC/C1xL-R...V...

TYP 3113

(TRAPEZOWO-PIERSCIENIOWY PROFILOWANY)

3108 -B/AxCxL

TYP 3108 (PROSTOKATNO-TRAPEZOWY)

Wymiary [mm] Wymiary [mm] stopnie
B A c L B A c | cf L R v
96 90 35 150 66 | 42 | 20 | 2 | 63 | 150 | 10°

PRZYKLAD OZNACZENIA:

3108-96/90x35x150-99A36M6B PRZYKLAD OZNACZENIA:

3113-66/42x20/2x63-R150V 10-98C30M6B
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M
/

=S
T<

U'Y‘ aa

-1 B L
(@)

31M4-BxC/C1xL-R...V...

TYP 3114

(PROSTOKATNO-PIERSCIENIOWY SCIETY)

3117-B/AxCxL/L1-R...r...-H/L2

TYP 3117
(PIERSCIENIOWY NIEPEENY DISCUS
Z WKEADKA GWINTOWA)

Wymiary [mm] stopnie
B C C1 L R \Y
118 45 16 200 300 30°

Wymiary [mm]

B A C L L1 R r H L2

PRZYKLAD OZNACZENIA:
3114-118x45/16x200-R300V30-98C24R6B275

tw

—

B | L

3115-B/AxCxL-R...

114 |1 98,5| 40 | 60 | 13 | 300 | 17,5 )’(\/l11% 13

TYP 3115 (PIERSCIENIOWY PEENY DISCUS)

Wymiary [mm]
B A C L R
114 98,5 40 49 300

PRZYKLAD OZNACZENIA:
3117-114/98,5x40x60/13-R300 r17,5-M16x1,5/13-99A46J5BP

i

i
238
250
260

3118-B/AxCxL

PRZYKLAD OZNACZENIA:
3115-114/98,5x40x49-R300-99A36P6B275

NV

L1

3116 -B/AxCxL-R...-H/L1

TYP 3118 (PrROFILOWANY DISCUS)

Wymiary [mm]
B A C L
45
129 100 50 136
60

TYP 3116
(PlERsClENlOWY PELNY DISCUS Z WKtADKA GW|NTOWA)
Wymiary [mm]
B A C L R H | L1
14 | 985 | 40 |60 | 300 |MB| 43
x 1,5
60 48 | 33 | 54 | 150 | M12| 13
PRZYKLAD OZNACZENIA:

3116-114/98,5x40x60-R300-M16x1,5/13-99A46P6B275

PRZYKLAD OZNACZENIA:
3118-129/100x45x136-98C24Q5B431

Segment scierny typu 3119 (pierscieniowy)
do szlifowania SCHWAMBORN
3119-250/152,5x100x80-R250-M12/20/30-98C16R6B
3 szt./komplet

3119-B/AxCxL-R..-H/L1/V
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A
R
TYP 3119 \ i N
(PIERSCIENIOWY Z DWOMA WKtADKAMI GWINTOWYMI) v <=
Wymiary [mm] stopnie B L
B A © L R H L1 V
250 |152,5| 100 80 250 | M12 20 300 3122-B/AxCxL-R...
PRZYKLAD OZNACZENIA: TYP 3122 (TRAPEZOWO-PIERSCIENIOWY)
3119-250/152,5x100x80-R250-M12/20/30-98C16R6B -
Wymiary [mm]
B A C L R
o 2 63 57 20 100 130
o T l’ 65 57 25 85 150
i : 103 88 38 206 225
LSl 103 82 56 230 225
5 'y PRZYKLAD OZNACZENIA:
A 3122-103/88x38x206-R225-54AC100H7BMOD
3120-B/AxCxL/L1 ZAKRES CHARAKTERYSTYK TECHNICZNYCH
Gatunek i
TYP 3120 rodzaj materiatu 95A 97A 99A CrA_ M 98C 99C
. mieszaniny ziarnowe
(PROFILOWANY DO SZLIFOWANIA SZYN) sciernego
Wymiary [mm] Numer ziama 24 - 120"
B A C L L1 (granulacja)
Twardosc¢ Sciernicy G-R*
66 56 90 300 270 ; ;
Rodzaj spoiwa B
PRZYKLAD OZNACZENIA: *) zakresy ogolne - wymagajg uzgodnien dla poszczegdlnych
3120-66/56x90 x300/270-95A24TB520 typéw segmentow
PRZYKLADY ZASTOSOWANIA:
. . Stal nieutwardzona - 99A36JB
@& - > Zeliwo - 99A30KB
H_/@/ @ B = Beton - 98C20MB
i i Materiaty ceramiczne - 98C30LB
X L1 Obcigganie sciernic - 98C16VB (typ 9010)
re———
L C
Szlifierki do ptaszczyzn:
3121 -BxCxL-H/X/L1 Stot
prostokatny
TYP 3121 . Jg.%
(PROSTOKATNY Z DWOMA WKEADKAMI GWINTOWYMI) |
I
Wymiary [mm]
B C L H X L1
Stot
80 40 95 M6 50 9
?_Lt—\.'-! okragty
PRZYKLAD OZNACZENIA: e
3121-80x40x95-M6/50/9- 98C20M6B
Predkos¢ robocza:
V =13 [m/s] | - stopien 1 -
V = 26 [m/s] Il - stopien 2 Szlifierka

przejezdna
Do zadania technologicznego:

szlifowanie powierzchni cegiet ceramicznych

Charakterystyka techniczna segmentu sciernego:
98C20M6B
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