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Zawartosé

Opis Grupa Strona
Akcesoria spawalnicze (MIG) 885 708
Akcesoria spawalnicze (TIG) 885 705
Arc (MMA) & TIG Spawarki 880 702 - 704
Druty spawalnicze Mig 887 709
Elektrody ARC 888 703
Elektrody TIG 889 704
MIG/MAG Spawarki 880 706 - 707
Odziez 885 713
Plyny do spawania 885 711
Przytbice spawalnicze 885 712
Rekawice 885 713
Spawanie i ciecie gazowe 885 710
Zastony spawalnicze 885 711

SPAWANIE

Grupy produktow
880 - 891

Klasyfikacja produktow

Produkcja

Grupa wysokowydajnych narzedzi przeznaczonych
do statej pracy na obrabiarkach, gazie
powtarzalnosc i diuga ZzywotnoS¢ sa priorytetem.

Narzedzia profesjonalne

Grupa narzedzi recznych profesjonalnych ktére
posiadaja cechy i zalety, jakich oczekuja
profesjonalni, wysoko kwalifikowani uzytkownicy.

Przemyst

Gama narzedzi przeznaczona do zaktadow
przemystowych. Wykonane zgodnie z najlepszymi
standardami norm miedzynarodowych.

Warsztat

Szeroka gama narzedzi przeznaczona do uzytku
w warsztatach, mniejszych zaktadach
przemystowych, garazach, narzedziowniach.

Konserwacja i obstuga
Produkty przeznaczone do konserwacji i
utrzymania w nalezytym porzadku maszyn,
warsztatow, garazy, biur oraz przydatne w
codziennych pracach domowych.

Domowe naprawy

Jakos¢ narzedzi dla majsterkowiczow.
Zaprojektowane i wykonane z mysla o lekkich
aplikacjach w domach, garazach i warsztatach
naprawczych.
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SPAWANIE

GRUPA

880 SPAWARKI ARC

m Spawarka fukowa Lynx 00 @
EAW-140 AC MMA LY Qe

Potautomat spawalniczy 230V, do spawania fukowego, z elektrodami w otulinie o srednicach 1.6-3.2 mm.

Do spawania lekkich stali do 6mm. Posiada regulator do kontroli pradu z opcjg niskiego napiecia do spawania cienkich detali. Transformator
optymalizuje potencjat spawarki. Posiada urzadzenie chronigce przed przecigzeniem termicznym. Ma wentylator do chtodzenia. Moze spawac z
wiekszg sitg przez dtuzsze okresy. Mobilny, tatwy w obstudze. Napiecie operacyjne 230V, 13 AMP. 2 lata gwarancji pod warunkiem
wtasciwego uzytku. Dostarczana z akcesoriami, kablem 2 M, uchwytem spawalniczym. Zgodny z TUV-GS, GOST, EMC, LVD

i zaleceniami UE. Izolacja klasa H. Klasa szczelnosci IP21.

Zawartosé:
e Lynx , prad zmienny jednofazowy.
¢ 1.8M kabel podstawowe, 10mm?
e 1.8M kabel uziemienia i 150A Scisk.
e Maska spawalnicza 51 x 107mm
szybka.
e Szczotka i skrobak
e |nstrukcja.
Napiecie zasilajace: 230 V, 50/60Hz
Zabezpieczenie zwtoczne: 13A
TURBO Faza: 1
CHLODNICA Zuzycie pradu: 2.5 KW.

Prad wyjsciowy: 40-140A
Napiecie jatowe: 50V.

- Wymiary: (Dtug.x Szer.x Wys.)
270 x 250 x 310mm.

LATA
R

G (ST

Spawarka tukowa Cheetah

Potautomat spawalniczy 230V, do spawania tukowego, z elektrodam
i w otulinie o Srednicach 2-4 mm. Do spawania lekkich stali do 8mm.
Posiada regulator do kontroli prgdu z opcja niskiego napiecia do spawania cienkich detali. Transformator
optymalizuje potencjat spawarki. Posiada urzadzenie chronigce przed przecigzeniem termicznym. Ma
wentylator do chtodzenia. Moze spawac z wiekszg sitg przez dtuzsze okresy. Mobilny, tatwy w -
obstudze. Solidny korpus, dwa duze kétka do tatwego manewru. 2 lata gwarancji pod warunkiem
witasciwego uzytku. Dostarczana z akcesoriami, kablem 2 M, uchwytem spawalniczym. Zgodna z
TUV-GS, GOST, EMC, LVD i zaleceniami UE. IzoIaCJa klasa H. Klasa szczelnosci IP21.

n

Zakres Waga Kod Cena/1
Produkt natezenia szt.  KEN-880 PLN

Lynx™ EAW140  40A - 140A 14.8kg -2020K 695.80

Zawartosé:

e Cheetah, prad zmienny jednofazowy (AC)
¢ 1.8M kable podstawowe, 10mm?

e 1.8M kabel uziemienia i 150A Scisk.

e Maska spawalnicza 51 x 107mm szybka.
e Szczotka i skrobak.

e Instrukcja.

Napiecie zasilajgce: 230 V, 50/60Hz
Zabezpieczenie zwioczne: 16A

Faza: 1
Zuzycie pradu: 2.5 KW.
Prad wyjsciowy: 55-160A Gorowa TURBO
Napiecie jatowe: 50V. po spawania | CHEODNICA o w Cona/1
iary: . . . akres aga Kod ena
‘é‘éyé“ )'(agr,)ég,( I)D(+zg25xmsnz1er x Wys.) LATA Produkt natezenia szt.  KEN-880 PLN
AVRACI Cheetan ™ 55A-160A  17.4kg  -2040K  861.40
SI“'W‘"' ka BEST SELLER
inwertorowa

MMA Mini Max
Jedna z najlzejszych spawarek na rynku, wazaca ponizej 5 kg. Lekka konstrukcja nie oznacza mniejszych mozliwosci - jest wyjgtkowo tatwa do
przenoszenia i posiada zréznicowane funkcje. Mozna uzywaé ze wszystkimi typami elektrod: w otulinie rutylowej, podstawowe, ze stali
nlerdzewnej, itp. Urzgdzenie wyposazone jest w nastepujgce funkcje: hot start (,,goracy start”), arc force
%ulaqa pradu zwarcia), anti-sticking (funkcja przeciwzwarciowa), thermal cut-out

rona termiczna). wosc
Gyl spawania @ 100%: 50 A. N0
Cykl spawania @ 60%: 65 A.
Cykl spawania @ 40%: 70 A.
Napiecie: obwdd otwarty
(nie podczas spawania) 70 V.
Napigcie zasilania: 230 V.
Wymiary
(szer. x gteb. x wys.):
100 x 215 x 150 mm.

DO MAJSTERKOWANIA
Nleodpomednle

. WAGA

do uzyt
przemystowego

A Waga Kod Cena/1
Opis Stk 0SA-279 PLN POSN’l{éfl
Mini Max 1.8kg -2000K 1005.00

Strona 70 2 WSZYSTKIE TOWARY DOSTEPNE TYLKO PRZEZ DYSTRYBUTORA
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m Elektrody 6013
: do stali niskostopowych

Elektrody do spawania tukowego stali niskostopowych i stali o

podwyzszonej wytrzymatosci. Srednio otulone elektrody rutylowe do
pracy we wszystkich potozeniach. Zastosowanie: do blach stalowych

i taSm wigcznie ze stalami konstrukcyjnymi i stalami rurowymi,
szczegblnie w warunkach placu budowy. Znakomite wykoriczenie
z samousuwalnym zuzlem. Uwaga: Nadaja sie do pradu
przemiennego (AC) (minimalne napiecie stanu jatowego 50 V)

GRUPA

SPAWARKI ARC - AKCESORIA 891

)

Elektrody do stali nierdzewnej

316L

Elektorda Lime-Titania daje Swietne rezultaty przy
spawaniu, pozostawia 19.5%Cr -11.7%Ni - 2.5%Mo na
spawanym metalu. Ich austeniczna struktura zapewnia
odporno$¢é na pekniecia. Do spawania niskoweglowej stali
nierdzewnej 18%Cr-12Ni-Mo.

DLA STALI

oraz pradu statego,

NIERDZEWNE)

przy biegunowosci

T

Lk

+/- (DC+/-). g
¥
T .
Rekomendowane natezenle prqdu
Rozmiar 3.2 4.0
DLA STALI Rekomendowane natezenie pradu (mm) : :
Rozmiar Min. 20A 25A 50A 80A 120A
2.5 3.2 4.0 in

e (mm) Maks. 40A 55A 90A 125A 180A

’ Min. TOA 95A 1308 Wymiary llos¢ Waga Kod Cena/opk
Maks.  100A  125A  170A Typ (mm)  elektrod (w opak.) (opak.) KEN-891 PLN

Rozmiar llosé Waga Kod Cena/Paczka 1.6 x 300 395 2.50kg -1100K 543.30
(mm) (paczka) (paczka) KEN-891 PLN 2.0 x 300 200 2.50kg -1110K 459.50
2.50 x 300 260 5.0kg -3010K 68.00 316L _ 2.6 x 300 130 2.50kg -1120K 347.70
3.25x 350 150 5.0kg -3020K 68.00 3.2 x 350 70 2.50kg -1130K 315.00
4.00 x350 100 5.0kg -3030K 68.00 4.0 x 350 45 2.50kg -1140K 306.80

Elektrody do stali niskostopowych

E7018 (niskowodorowa, zasadowa)
Elektroda zasadowa, do pracy we wszystkich potozeniach.

Zastosowanie: do blach stalowych, stali konstrukcyjnej, stali rurowej i odkuwek.

Doskonata do napraw odlew6w i maszyn, kompensuje wptyw przetopu na

niskostopowe stale. Czesto stosowana w przypadkach, kiedy rutylowy zuzel moze

stwarza¢ zagrozenie z uwagi na pekanie.Uwaga: Nadajg sie do pradu
przemiennego (AC) (minimalne napiecie stanu jatowego 70 V) oraz pradu
statego,przy biegunowosci + (DC+). Optymalne wiasnosci spawalnicze
przy spawaniu warstw graniowych uzyskuje sie przy biegunowosci
ujemnej pradu statego.

Rekomendowane natezenie pradu

—LE T

DLA STALI Rozmiar
NIERDZEWNE)J (mm) 2.6 3.2 4.0
1 C¢-MN Min. 70A 95A 130A
Maks. 100A 125A 170A
Rozmiar llosé Waga Kod Cena/Paczka
(mm) (paczka) (paczka) KEN-891
2.60 x 300 260 5.0kg -5110K 77.60
3.20 x 350 150 5.0kg -5120K 77.60
4.00 x 450 100 5.0kg -5130K 77.60
Elektrody do zeliwa
S-NFC

Elektroda ze stopu zelaza i niklu pokryta grafitem do solidnego
tgczenia zeliwa i spawania na zimno zeliwa, pozostawia 95%Ni +

2%Fe na spawanym metalu. Mozna stosowacdo naprawy peknietego

zeliwa, taczenia zeliwa do stali, i rekonstrukgji
zuzytych czesci metalu. Zgodne ze standardami:
AWS A 5.15 E Ni-C1 Din

Elektrody do spawania roznych typow stali

Elektorda Lime-Titania daje Swietne rezultaty przy spawaniu,
pozostawia 29%Cr + 9%Ni na spawanym metalu. Ich austeniczna
struktura zapewnia odpornos¢ na pekniecia. Do spawania dwoch
réznych typéw stali, jak na przyktad stali nierdzewnych, stali
weglowych, stali niskostopowych oraz nierdzewnych stali

platerowanych.
J u I{

DLA STALI
NIERDZEWNE)

|-

* Rozmiary dostepne na zyczenie = Rekomendowane natezenie pradu
Rozmiar
(mm) 1.6% 2.0* 2.6 3.2 4.0
Min. 50A 80A 120A
Maks. 90A 125A 180A
Wymiary llos¢ Waga Kod Cena/opk.
(mm) elektrod (w opak.) (opak.) KEN-891 PLN
2.60 x 300 260 2.50kg -1030K 336.50
3.20 x 350 150 2.50kg -1040K 333.40
4.00 x 350 100 2.50kg -1050K 273.40

Uchwyty do elektrod

tatwe w uzyciu, bezpieczne. Mocowanie
elektrod przez obracane dociski
przednie. Rece pozostaja daleko
od miejsca spawania. Uchwyt
nadaje moment obrotowy dla
elektrody w czole uchwytu.

8573 E Ni BG 11. .
. i DLA
9DI.EWOW
ZELIWNYCH
T Wymiary Rec. Kod Cena/opk. Wskaznik Kolor Kod Cena/1
p (mm) Amp KEN-891 PLN (Amp) uchwytu KEN-885 PLN
2.5 70A -1220K 642.70 400 Zotty -6010K 32.80
S-NFC 3.2 100A -1230K 593.90 400 Czerwony -6110K 32.80
4.0 145A -1240K 589.20 600 Czerwony -6130K 46.80

WSZYSTKIE TOWARY DOSTEPNE TYLKO PRZEZ DYSTRYBUTORA
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SPAWANIE

GRUPA

880 SPAWARKI TIG
Spawarka inwertorowa Jaguar 0%
m PFC (wielonapieciowa) J et C i ‘]

Teraz mozesz cieszy¢ sie tatwoscig przenoszenia i wydajnoscia
spawarki inwertorowej z szerokim zakresem napiecia
wejsciowego od 100 do 240 V. Dzieki wielonapieciowej
spawarce inwertorowej Jaguar mozesz wykona¢ spawanie
MMA przy uzyciu elektrod rutylenowych, podstawowych, ze
stali nierdzewnej oraz zeliwnych, a takze spawania TIG z
zajarzeniem kontaktowym. Jednostka chtodzona wiatrakiem
jest w stanie obstugiwac niestabilne napiecie i zapewnia
stabilng prace wyjsciowa w przypadku niedostatecznego
napiecia lub przepiecia. Pozwala takze na uzycie dtugiego
przedtuzacza (ponad 100 m) i posiada funkcje goracego
startu utatwiajgcego rozpoczecia pracy, funkcje Arc
Force dla dobrej jakoSci spawow i Anti-Stick
dla zmniejszenia przywierania elektrody. W
zestawie z walizkg i akcesoriami.

Zasilanie: 110/230 V (DC) 50/60 Hz
(zasilanie jednofazowe)

Znamie bezpiecznika: 150 A

Cykl pracy przy 40°C: 90A@25%,
140A@25%

Klasa ochrony: |P22

Wymiary: 385 mm x 150 mm x 265 mm (dt. x szer. x wys.).

Opis Natezenie Napiecie N Cena/1
Jaguar PFC 150A 230 -3120K 2032.00

Spawarka falownikowa Cougar-S™ MMA

Spawarka Cougar EWT150S jest idealna do wykorzystania z
rutylem, materiatami podstawowymi, stalg nierdzewng lub
zeliwem. Spawanie z zastosowaniem elektrod MMA z
wykorzystaniem pretéw 1,6 - 4,2 mm, wigcznie z scratch TIG-DC.
Charakterystyka:

Zasilanie prgdem zmiennym jednofazowym 230V. Gorgcy zapton
utatwiajacy uruchomienie. Cisnienie tuku zapewniajgce spawy
wysokiej jakosci. Zapobieganie przywieraniu ograniczajace
przywieranie elektrod. Chtodzenie
wentylatorowe.

Wymiary (W x S x G):

240 x 305 x 130mm.

L)
COUGAR-S “"

Waga Kod Cena/1
szt. KEN-880 PLN

Cougar-S MMA ~ 150A 230 7.3kg -3050K 2248.00

Opis Natezenie Napiecie

Zgodny z ISO 6848 Do spawania pradem statym (AC) i przemiennym (DC), jednakze
(DIN EN 26848 i
AWS A5 12-92.

Tig Tungsten Elektrody Elektrody wolframowe 2% dwutlenek ceru, szare @

dajg lepsze efekty przy spawaniu niskim prgdem przemiennym.
Popularna nieradioaktywna forma zastgpienia elektrod
wolframowych 2% dwutlenku ceru. Odpowiednie do spawania stali
weglowych, stali nierdzewnych, stopéw niklu, miedzi i stopéw
tytanu. Idealne do nieduzych i delikatnych spawar.

——
Elektrod ; Kod Cena/1
Typ Wymiary KEN-889 PLN
Ceru 1.6mm -0120K 5.60
szare 2.4mm -0130K 12.80
3.2mm -0140K 21.90

Elektrody wolframowe 0.8% dwutlenek cyrkonu, biate

Idealne precyzyjnego, o doskonatej jakosci spawania pradem statym (AC) Elektrody wolframowe 2% dwutlenek toru, czerwone
stopow aluminiow, poniewaz zachowuje zaokraglong koricowke i posiada — Nejczesciej uzywane elektrody wolframowe. Odpowiednie do
wysoka odpornosc na zanieczyszczenia. Potencjalny zakres pradu jest taki pradem statym (AC) i przemiennym (DC) stali weglowej, stali
sam lub wiekszy niz elektrod wolframowych z toru. Nieradioaktywne. nierdzewnej, niklu, miedzi oraz stopow tytanu. Preferowane ze

Nieodpowiednie do spawania pragdem przemiennym wzgledu na ich trwatosé | fatwosé uzytkowania. —

(DC).
Elektrod : Kod Cena/1 Elektrod i Kod Cena/1
Typ Wymiary KEN-889 PLN Typ Wymiary KEN-889 PLN
1.6mm -0820K 6.30 1.0mm -0510K 6.10
Cyrkonu 2.4mm -0830K 15.30 Toru 1.6mm -0520K 6.10
biate 3.2mm -0840K 26.50 czerwone 2.4mm -0530K 13.50
4.0mm -0850K 49.10 3.2mm -0540K 25.30
704 WSZYSTKIE TOWARY DOSTEPNE TYLKO PRZEZ DYSTRYBUTORA
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m Zapalarka TIG
- i uchwyty

Uszczelki

GRUPA

SPAWARKI TIG - AKCESORIA 885

Tulejki zaciskowe

Do uchwytéw TTS/TTF17/18/26

(o)

Koricowki tylne Oringi ~_ "P}Wi tulejek F — -
Tulejki Kurpus soczewki Numer Rozmiar Kod Cena/1
Wszystkie czesci ymienione produktu rdzenia KEN-885 PLN
na tej stronie /c]]]I] [ ] 10N22  1.0mm (0.040") -7210K 2.00
W petni zgodne z wiekszoscig Soczewka gazowa 10N23 1.6mm (¥16") -7220K 2.00
uchwytéw TIG innych marek. . 10N24 2.4mm (%s27) ~1230K 2.00
Ceramiczne 10N25 3.2mm (¥&") -7240K 2.00
Uchwyty soczewki gazowe
Gniazda tulejki zaciskowej (do uchwytow Tig)
Zapalarki TIG Do uchwytéw TTS/TTF17/18/26.
Chtodzona wodg lub powietrzem. =
Wszystkie zapalarki TIG Kennedy R N p— e W il ——
sqg lekkie i trwate. Dostarczane
z kablem 3.8m i sztywng . - T
gumowa lub elastycznag bbb o
gtowicag zaroodporna. Numer Rozmiar Kod Cena/1
produktu rdzenia KEN-885 PLN
10N30 1.0mm (0.040") -7260K 4.60
10N29 0.5mm (0.0207) -7290K 4.60
10N31 1.6mm (Y16”) -71270K 4.60
10N32 2.4mm (¥32”) -7280K 4.60
10N28 3. 2mm (¥8”) -7250K 4.60
_ Dysze ceramiczne - dtugosé standardowa
Zapalarka Tig Do uchwytéw TTS/TTF17,/18/26.
Dostarczane z 3.8m kablem ‘
Numer Typ Kod Cena/1
produktu i rozmiar KEN-885 PLN
Standardowa sztywna gtowica .
TTSO17 150DC/120AC - Chiodzenie povietrzem 200K 214.90 Numer Rozmiar cehes Cena1
Elastyczna gtowica -
TTFO17  150DC/120AC - Chiodzenie woda  ~>500K 200.00 10N50 77 (No. 4) -7360K 1.60
Standardowa sztywna gtowica § 10N49 516" (No. 5) -7350K 1.60
TTS018  350DC/250AC - Chiodzenie powietrzem ~>220K 274.40 10N48 35" (No. 6) -7340K 1.60
Standardowa sztywna gtowica § 10N47 716" (No. 7) -7330K 1.60
TTS026  500DC/160AC - Criodzenie povietrzem “S240K 251.00 10N46 " (No. 8) -7320K 1.60
Elastyczna gtowica 10N45 58" (No. 10) -7310K 1.60
TTF026  500DC /160AC - Chiodzenie powietrzem "o ¥0K 280.60 10N44 34" (No. 12) -7300K 1.60
Uchwyty zapalniczki
Wytworzone z tworzywa ABS z gtowica z gumy silikonowej dla wiekszej = Uszczelki (izolatory) do dysz
trwato$ci i zaroodpornosci Numer Rozmiar Kod Cena/1
produktu rdzenia KEN-885 PLN
WP17 WP17 Standardowa -6500K 30.00
WP18 WP18 Standardowa -6520K 30.00 18CG WP17/18/26 -7400K 6.50
WP26 WP26 Standardowa -6540K 30.00
WP17FX WP17 Elastyczna -6510K 30.00 Korpus soczewki gazowej
WP26FX WP26 Elastyczna -6550K 30.00 Do uchwytéw TTS/TTF17,/18/26.
Korncowki tylne
BIN57Y_ _ Do uchwytéw |
TTS/TTF17/18/26.
Numer Do: Kod Cena/1 Numer Rozmiar Kod Cena/1
produktu : KEN-885 PLN produktu rdzenia KEN-885 PLN
57Y04 Short -7710K 3.10 45V24 1.0mm (0.040") -7500K 11.50
57Y02 Long -7700K 4.10 45V25 1.6mm (Y16”) -7510K 11.50
. . R 45V26 2.4mm (¥32”) -7520K 11.50
AC / DC Zestaw czesci zamiennych do spawania TIG 45v27 3.2mm (*6”) -7530K 11.50

Moze by¢ stosowany w procesach AC lub DC. Doskonaty tuk zaczyna sie na
niskim natezenia pradu. Popularne w takich zastosowaniach jak produkcja rur,

Izolacje ceramiczne soczewki gazowej

praca na cienkiej blasze lub przy spawaniu matych i delikatnych czesci. Najlepiej = 54N_ _ Do uchwytéw WP17/18/26.
stosuje sie je do spawania wegla i stali nierdzewnych, stopéw niklu i tytanu.
Nadaje sie do WP17, 18 i 26 TIG zapalnikow.
Zawartosc:
5x 1.6mm tulejki zaciskowe, -
5x 1.6mm gniazda tulejkizaciskowej, Y Numer Rozmiar Kod Cena/1
5x 2.4mm ek, i r produktu rdzenia KEN-885 PLN
5x 2.4mm gniazda tulejki zaciskowej : Kad { | S4N18 V4’ (No. 4) “7640K 2.60
d 54N17 56" (No. 5) -7630K 2.60
2x Nr. 4 dysze ceramiczne, | 54N16 3/8” (No. 6) -7620K 2.60
2x Nr. 5 dysze ceramiczne, e hewn | 54N15 7/11/6 (No. 7) -7610K 2.60
2KNr. 6 dysze ceramiome, gy B SANIS %' (No.10)  -7650K 2.60
2x Nr. 7 dysze ceramiczne, | 1
2x Nr. 8 dysze ceramiczne, SZTUK Soczewki gazowe przeciwzarowe
1x dtuga koricéwka tylna, .Y [ 54N01
1x krétka koricowka tylna, h i i .
1x 1.6mm elektroda wolframowa szara, RN LYY
1x 2.4mm elektroda wolframowa szara.
Pasuje Kod Cena/1 Numer Typ Kod Cena/1
do KEN-885 PLN produktu KEN-885 PLN
WP17, 18 & 26 Tig torches -3400K 101.30 54N01 Soczewki gazowe -7560K 10.60

WSZYSTKIE TOWARY DOSTEPNE TYLKO PRZEZ DYSTRYBUTORA
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SPAWANIE

GRUPA

880 SsPAWARKI MIG/MAG

m Spawarka MIG (dual) o9, @
Panther™ FPANTIHER §

EMW-120

Prad wyjsciowy z 2 opcjami: 50A-120A (DC. Wysokiej mocy jednofazowa
spawarka, ktéra mozna zasila¢ z domowego kontaktu. Automatyczna kontrola
szybkosci podawania drutu. Palnik z kontrolnym cynglem nie pozwala na zbedne
zuzycie tuku i gazu. Nawet przy natezeniu 50A spawa cienkie detale. Akceptuje
szpule drutu od 0.7kg az do 5 kg. Mozna stosowaé do spawania recznego (bez
gazu) i MIG/MAG (z gazem). Dostarczana z akcesoriami i 2m kablem.

Zgodna z TUV-GS, GOST, EMC, LVD i zaleceniami UE. Izolacja klasa H. Klasa
szczelnosci IP21.

Zakres spawania: drut stalowy: 0.6 - 0.8mm, drut stalowy nierdzewny: 0.8mm, drut
aluminiowy: 0.8mm, drut z topnikiem: 0.8 - 0.9mm.
Maksymalna szpula drutu: 5kg.

Zawartosé:

e spawarka Panther™ EMW-120, e Drut z topnikiem 0.9mm x 0.2kg.
prad zmienny jednofazowy. e Maska spawalnicza z szybka

¢ 1.8m kable podstawowe, 10mm2. 51 x 107mm glass.

e kabel uziemienia i 150A Scisk. e Szczotka i skrobak.

e 2M MIG palnik, 160A. e Instrukcja obstugi.

Napiecie zasilajace: 230V, 50,/60Hz.

Zabezpieczenie zwioczne: 10A.

Faza: 1.

Zuzycie pradu: 3.6kW maks. (1.3kW@60%).

Prad wyjsciowy: 50A - 120A (DC).

Napiecie jatowe: 30V.

Wymiary: (Dlug.x Szer.x Wys.): 480 x 275 x 380mm.

Dodatkowe palniki patrz
strona 708

Gorowa
DO SPAWANIA

DWUROLKOWY TURBO

Numer Zakres Waga Kod Cena/1 Bogﬁj-wﬁ CHLODNICA
produktu natezenia szt. KEN-880 PLN

Panther™ EMW120 50A-120A 24.0kg  -1920K 1892.00 NISKIE QLATA

Akcesoria: NAP|E0|E G“m{m

Pojemniki z gazem zawierajgce gaz otulajacy do drutu MIG. Gaz ten mozna
uzywac z innymi podobnymi spawarkami.

(] i
BinzeLe1s GUA
BEZ GAZU

Zestaw do podiaczenia: Gas Type Contents Order Code Price/1
1x mini regulator gazu, ye KEN-885 PLN

rurka ¥16” ID x 600mm, Connection Kit -2400K 113.20
rurka ¥16” ID x 200mm,

116" x 316" reduktor przewodu, - Order Code Price/1 N\

2x 8 - 12mm zaciski przewodu. Description KEN-884 PLN Butle gbazqwecﬂ;)s_t pne do | S =t
Regulator -4010K 89.10 habycia oddzielnie crurn 885

Spawarka MIG (dval) Leopard™

EMW-150

Prad wyjsciowy z dwoma opcjami 30A-145A (DC). Automatyczna kontrola szybkosci
podawania drutu. Palnik z kontrolnym cynglem nie pozwala na zbedne zuzycie tuku i gazu.
Nawet przy natezeniu 50A spawa cienkie detale. Akceptuje szpule drutu od 0.7kg az do 5 kg.
Mozna stosowac do spawania recznego (bez gazu) i MIG/MAG (z gazem). Dostarczana z
akcesoriami i 2m kablem. Zgodna z TUV-GS, GOST, EMC,

LVD i zaleceniami UE. Izolacja klasa H. Klasa szczelnosci IP21.

Zakres spawania:

Drut stalowy: 0.6-0.8mm, drut stalowy nierdzewny i drut aluminium
0.8-1.0mm drut z topnikiem: 0.8-1.2mm, maksymalna szpula drutu 5kg.
Zawartosc:

e Spawarka Leopard EMW-150, prad zmienny jednofazowy
¢ 1.8M kable podstawowe, 10mm?2

e kabel uziemienia i 150A Scisk.

e 2M MIG palnik, 160A.

e Drut z topnikiem 0.9mm x 0.2 kg.

e Maska spawalnicza 51 x 107mm szybka.

e Szczotka i skrobak.

e |nstrukcja obstugi.

Napiecie zasilajgce: 230 V, 50/60Hz

Zuzycie pradu: 3.7KW (1.4KW przy 60%).

Zabezpieczenie zwloczne: 16A

Prad wyjsciowy: 30A - 145A (DC).

Napiecie jatowe: 31V. Dodatkowe palniki
Wymiary: (Dtug.x Szer.x Wys.) 680 x 285 x 410mm. patrz strona 708

Gorowa
DO SPAWANIA

DWUROLKOWY TURBO

PODAJNIK' |CHLODNICA
DRUTU

NISKIE 2LATA
NAPIECIE/ |CGNRINCT

Numer Zakres Waga Kod Cena/1
produktu natezenia szt. KEN-880 PLN
Leopard™ EMW150 30A - 145A  27.5kg  -1940K 2183.00 Butle gazowe dostepne do nabycia oddzielnie
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GRUPA

SPAWARKI mic 880

KENNEDY [ant- il o @
iger™ TIGER Q%

EMW-170

Wysokowydajny transformator i turbo wiatrak, ktére pozwalajg na
spawanie z wiekszg sitg przez dtuzszy okres. Automatyczna
kontrola podajnika drutu. Palnik z kontrolnym cynglem nie pozwala
na zbedne zuzycie tuku i gazu. Nawet przy natezeniu 30A spawa
cienkie detale. Akceptuje szpule drutu od 0.7kg az do 5 kg i 15
kg. Spawa tylko z gazem MIG/MAG. 6 opcji wyboru napiecia.
Zawiera podajnik do drutu z 2 pozycjami. Dwa duze kétka do
lepszego manewru i 2M kabel. Zalecana do garazy, na farmach,
budowach, w warsztatach.

Zgodna z TUV-GS, GOST, EMC, LVD
i zaleceniami UE. Izolacja klasa H. Klasa szczelnosci IP21.

Gorowa
DO SPAWANIA

DWUROLKOWY TURBO

PODAJNIK| |CHLODNICA
DRUTU

NISKIE 2LATA
NAPIECIE A

KOMPATYBILNE Z:
BINZEL® B15

Zakres spawania: Drut stalowy: 0.6-0.8mm, drut stalowy
nierdzewny i drut aluminium 0.8-1.0mm.

Maksymalna szpula drutu : 15kg.

Napiecie zasilajgce: 230V, 50/60Hz.

Zabezpieczenie zwloczne: 16A.

Faza: 1.

Zuzycie pradu: 3.7KW maks. (1.4KW przy 60%).

Prad wyjsciowy: 30-145A (DC)

Napiecie jatowe: 31V.

Wymiary: (Dtug. x Szer. x Wys.) 680 x 285 x 410mm.
Wymiary opakowania:(Dtug. x Szer. x Wys.) 84 x 35 x 52 cm.

Zawartos¢:

e Spawarka Tiger EMW-170, prad zmienny jednofazowy. T,

¢ 1.5M kabel podstawowy, 16mm?2. =

e 150A Scisk uziemienia.

e 2.4M MIG palnik, 160A. !
e Drut MIG z topnikiem 0.8mm x 0.2 kg.

e |Instrukcja obstugi. Strona 740

Numer Zakres Waga Kod Cena/1
produktu natezenia szt. KEN-880 PLN
TigerM EMW170 30A-170A 38kg -1960K 3222.00
Spawarka MIG Lion™ L IOIN
EMW-220 — ‘

Posiada wydajny transformator i turbo wiatrak, ktére pozwalajg na
spawanie z wieksza sitg przez dtuzszy okres. Automatyczna kontrola
podajnika drutu. Profesjonalny palnik z kontrolnym cynglem nie
pozwala na zbedne zuzycie tuku i gazu. Kabel palnika moze by¢
odtgczony od urzadzenia. Minimalny prad wyjSciowy 35A. Akceptuje
szpule drutu 0.7kg, 5kg i 15kg. Wysokowydajna obudowa dla
wiekszej trwatosci spawarki. Spawa tylko z gazem MIG/MAG. 6 opcji
wyboru napiecia. Zawiera podajnik do drutu z 2 pozycjami. Dwa duze
kétka do lepszego manewru i 2M kabel. Zalecana do garazy, wna
farmach, budowach, warsztatach.

Gorowa
DO SPAWANIA

DWUROLKOWY TURBO

PODAJNIK| |CHLODNICA
DRUTU

NISKIE 2LATA
NAPIECIE M)

KOMPATYBILNE Z:
BINZEL® B15

Zgodna z TUV-GS, GOST, EMC, LVD i zaleceniami UE. Izolacja klasa
H. Klasa szczelnosci IP22.

Zakres spawania: drut stalowy 0.6mm - 1mm, drut stalowy
nierdzewny 0.8mm, drut aluminiowy 0.8mm - 1.0mm.
Maksymalna szpula drutu: 15kg.

Napiecie zasilajace: 230V, 50,/60Hz.

Zabezpieczenie zwioczne: 16A.

Faza: 1.

Zuzycie pradu: 3.7kW maks. (1.4kW przy 60%).

Zakres pradu wyjsciowego: 30A - 220A (DC).

Napiecie jatowe: 17.8 - 34V.

Wymiary (D x S x W): 78 x 45 x 71cm.

Wymiary opakowania (D x S X W): 84 x 35 x 57cm.

Dodatkowe palniki
Zawartosc: patrz strona 708
e Lion EMW-220, prad zmienny jednofazowy.
e Kabel podstawowy 1.5m, 16mm?2.
e Scisk uziemienia.
e Palnik 2.5m Mig.
e Drut MIG z topnikiem 0.8mm x 0.2kg.
e |nstrukcja obstugi.

Rolki podajnika do spawarek MIG Kennedy Tiger i Lion

Numer Zakres Waga Kod Cena/1 . Waga Kod Cena/1
produktu natezenia szt. KEN-880 PLN Opis szt. KEN-898 PLN
Lion™ EMW220 30A - 220A 45kg -1980K 4763.00 0.6 - 0.8mm Feed Roller -2800K 10.70
WSZYSTKIE TOWARY DOSTEPNE TYLKO PRZEZ DYSTRYBUTORA 70 7
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SPAWANIE

GRUPA

885 SPAWARKI MIG - AKCESORIA

m Uchwyty Akcesoria uchwytv MIG
MIiG Tulejki pradowe

Ztgcze EURO - kabel 4m. Zastosowano system tatwej
wymiany uchwytu i lekki przewéd zasilajgcy celem 4”;5%%!’{‘8!‘ z MB15

zwiekszenia wydajnosci. Izolowana dysza gazowa dla STANDARDO
zwiekszenia zywotnosci uchwytu. Ergonomiczny uchwyt dla A
wygody operatora (spawacza).

- b

Kompatybilny z Parweld i Binzel Pochodnie.

Do Numer  Sred. Kod Cena/1
zapalarki produktu drutu (mm) KEN-883 PLN

140.0008 0.6 -7120K 1.20

Yo% 1400059 08  -7240K 1.20
140.0253 1.0 -7360K 1.20

MTE 140.0051 0.8 -7200K 1.90
154/ 140.0054 0.8 Wwyd -7220K 3.30
254/ 140.0242 1.0 -7300K  1.90
364 140.02451.0 Wwyd. -7320K 3.30
140.0379 1.2 -7400K  1.90

MTE 254 142.0001adaptor konc.-7500K  7.20
Nozzles L

Stozkowe

#
Zwezane
L_J MR

Do Numer Styl Kod Cena/1
zapalarki produktu KEN-883 PLN

MTE15-4 145.0075 Stozkowe -7600K 10.80
145.0076 Stozkowe -7610K 12.60

MTE254 145.0124 Zwezane -7640K 12.60
Numer Maks. Rozm. Std. rozm. Dtugosc Kod Cena/1 STD364 145.0078 Stozkowe -7620K 23.40
produktu natezenie (mm) drutu kabla KEN-885 PLN . e
MTE154 150A 0.6-1.0 0.8mm am -3080K 289.80 Dysze do cigcia PNM
MTE254 230A 0.8-1.2 1.0mm 4m -3100K 362.30 D d it sci 75
MTE364 340A 0.8-1.2 1.2mm 4m -3120K 621.10 ys$ze do propanu 0 diugosci 7omm moga
by¢ stosowane z wiekszosScig popularnych
[} Vé ] ] ikA i 1
Wkludy (prowadnice) do uchwytow  Dysze do cigcia ANM palnikow do ciecia.
Dysze do acetylenu moga by¢ stosowane a
Z DOW’fOKQ PCV, przeznaczone do drutu z wiekszoscig popularnych palnikéw do
stalowego. Oznaczone kolorami ciecia. Ksztatt jak na zdjeciu.

wskazujgcymi na rozmiar drutu.
0.6 - 0.9mm = Niebieskie,

1.0 - 1.2mm = Czerwone. - .
lr e E ¥
e — . |
Srednica  Grubosé Kod Cena/1 Srednica  Grubo$é Kod Cena/1
dyszy ptyty KEN-883 PLN dyszy ptyty KEN-883 PLN
V32" 6mm -2010K 19.40 V32" 6mm -2110K 19.40
364" 12mm -2020K 19.40 364" 12mm  -2120K 19.40
Y16” 75mm -2030K 19.40 V16" 75mm  -2130K 19.40
64" 100mm -2040K 19.40 64" 100mm -2140K 19.40
¥/32” 150mm -2050K 19.40 332" 150mm  -2150K 19.40
1/g” 300mm -2060K 19.40 1/8” 300mm -2160K 19.40

90"-owy kqtowy zacisk spawalniczy
Jednoosobowy montaz i obstuga, wykonany
z zelaza hartowanego pokrytego
miedzig, wrzeciono zapobiegajgce
rozpryskowi, uchwyt w ksztatcie
litery T umozliwia duzy nacisk w celu pewnego
zaci$niecia. tatwy montaz na stole
warsztatowym lub maszynowym.

Do Numer Sred. Kod  Cena/1 \
zapalarkiproduktu drutu (mm) KEN-883 PLN

3  124.0011 06-0.9 -7010K 12.00 Pojemno$¢  Waga Kod Cena/1"

3 124.0026 1.0-1.2 -7040K 12.00 (mm) kazdy  KEN-539 PLN

4 124.0012 0.6-09 -7020K 14.40 60mm 5.3kg -0360K 248.80

4 124.0031 1.0-1.2 -7050K 14.40 90mm 10.5kg -0390K 372.50

Strona 70 8 WSZYSTKIE TOWARY DOSTEPNE TYLKO PRZEZ DYSTRYBUTORA
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: MIG w szpulach

Miedziowana elektroda ze stopu krzemowo-manganowego do
spawania w ostonie CO2 i gazéw mieszanych. Zgodny z BS2901/
1:1983 A18 i BS EN440 G3 Sil. Do spawania lekkich stali, blach,

pojemnikéw, rur, maszyn, konstrukcji w przemysle samochodowym i
okretowym.

Mini szpule po 0.7kg

DO STALI
MIEKKIEJ 1
STALI C-Mn
BS 2901
Numer Srednica Kod Cena/1
produktu drutu KEN-887 PLN
A18-060-0.7 0.6mm -1860K P.0.A.
A18-080-0.7 0.8mm -1880K P.0.A.
A18-100-0.7 1.0mm -1900K P.0.A.
Szpule po 5kg
DO STALI
MIEKKIEJ 1
STALI C-Mn
BS 2901
Numer Srednica Kod Cena/1
produktu drutu KEN-887 PLN
A18-060-5.0 0.6mm -1960K P.0.A.
A18-080-5.0 0.8mm -1980K P.0.A.
A18-100-5.0 1.0mm -2000K P.0.A.

Szpule po 15kg
Do uzycia z gazem otulajgcym
CO2 lub Ar-CO2.

DO STALI
MIEKKIEJ I
STALI C-Mn

P LW

15kg Reels

Al8

BS 2901

*Precyzylnie naktadane
warstwy nawoju dla
bezproblemowego rozwiajania.

GRUPA

SPAWARKI MIG - AKCESORIA 887

Drut spawalniczy MIG rdzeniowy

Drut spawalniczy Mig ogdlnego zastosowania

Z rdzeniem z topnikiem “samoostaniajgcym”, pozwalajgcym

na stosowanie bez potrzeby uzycia odatkowego gazu ostonowego.
Zaprojektowany i zapakowany do zastosowania na spawarkach
“Dual” Mig firmy Kennedy, Mini Mig, Migmate itp. Mini szpule z
drutem o Srednicy 0,8 mm, do spawania stali weglowych
konstrukcyjnych i stali C-Mn, takich jakie stosowane sg przy
wykonywaniu bojleréw, zbiornikéw,
rurociggdw, maszyn, podwozi
pojazdéw. Nawdj zwykty.

DO STALI
MIEKKIEJ I
STALI C-Mn

AlS8

BS 2901

Srednica Kod
drutu KEN-887
0.45kg -1620K
0.90kg -1640K

Numer
produktu
FCG-080-0.45
FCG-080-0.9

Cena/1
PLN

P.0.A.
P.0.A.

Drut spawalniczy MIG w szpulach

Idealny do spawania stali nierdzewnych. Posiada

zwiekszong zawartosé silikonu dla ulepszenia procesu spawania,
ktére daje gtadszy i bardziej spéjny Scieg, czyniagc go idealnym do
zastosowan, w ktdrych istotny jest wyglad. Do uzytku na strukturach
ze stali nierdzewnych. Precyzyjne warstwy nawoju DO STALI
dla ciggtego rozwijania. NIERDZEWNEJ
Waga: 15kg.

L e,

Numer Srednica Kod Cena/1
produktu drutu KEN-887 PLN
*A18060-15.0 0.6mm -2060K P.0.A
*A18080-15.0 0.8mm -2080K P.0.A
*A18100-15.0 1.0mm -2100K P.0.A
*A18120-15.0 1.2mm -2120K P.0.A

Typ Srednica Kod Cena/1
drutu KEN-887 PLN

. 0.8mm -0520K P.0.A.
S08LSI 1.0mm -0530K P.0.A.
309LSi 1.0mm -0570K P.0.A.
0.8mm -0540K P.0.A.

316LSi 1.8mm -0550K P.0.A.
1.2mm -0560K P.0.A.

WSZYSTKIE TOWARY DOSTEPNE TYLKO PRZEZ DYSTRYBUTORA

© 2016 CENY NIE ZAWIERAJA PODATKU VAT

MIG Wire - Wszystkie ceny moga ulec zmianie z powodu ciagtej
zmiennos$ci kosztow materiatowych.
Prosimy o kontakt z lokalnym dystrybutorem.
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SPAWANIE

GRUPA

885 SPAWANIE I CIECIE GAZOWE

Pojedyncze przewody spawalnicze z mocowaniem

Przewody spawalnicze odporne na zagiecia i zgniecenia ze standardowymi ztlgczkami 38” BSP na
koncowkach regulatora. Przewody wyposazone sg w zawory bezpieczenstwa od strony palnika w
celu zabezpieczenia przed cofnieciem sie gazu. Zigczki tlenu znajdujg sie po prawej stronie, a
zkaczki gazu po lewej. Wyprodukowane zgodnie z normg EN 559 / BS EN ISO 3821.

TLEN - niebieski waz, gwint prawy.
ACETYLEN - czerwony waz, gwint lewy.

PROPAN - pomaranczowy waz, gwint lewy.

Nowosc

Pojedyncze przewody spawalnicze ze ztaczkami EN 559/BS EN I1SO 3821

J TLEN ACETYLEN PROPAN
Rozmiar 33 Nakretk Kos Cena/1 Kos Cena/1 Kos Cena/1
gwintu Dtugos¢ DSCV 75 cTL885 CcTL885 PLN ||cTL885  PLN
6mm 5m V4" 3" | -7950A 124.60 ||| -7958A 124.60 2 .
6mm  10m Y’ 3%’ | -7950B 161.90 ||| -7958B 161.90 3 3
6mm  20m Y %" | -7950D 181.40 ||| -7958D 181.40 . 2
6mm 5m %" 3" | -7951A 124.60 ||| -7959A 124.60 ||| -7967A 170.50
6mm  10m %" 3%’ | -7951B 161.90 ||| -7959B 161.90 ||| -7967B 189.80
6mm  20m %" %" | -7951D 181.40 ||| -7959D 181.40 . 2
8mm 5m %" 3" | -7953A 129.50 ||| -7961A 129.50 = =
8mm 10m  ¥” 3%’ | -7953B 165.50 ||| -7961B 165.50 5 5
8mm  20m %" %" | -7953D 194.40 ||| -7961D 194.40 5 2
10mm  5m %’ %’ | -7955A 129.50 ||| -7963A 129.50 ||| -7971A 146.30
10mm 10m %" ¥’ | -7955B 165.50 ||| -7963B 165.50 ||| -7971B 189.80
10mm 20m %’ %’ | -7955D 194.40 ||| -7963D 194.40 ||| -7971D 282.30
butli s czyszezgcych
guzowych Przedtuza zywot dysz do spawania i ciecia.

Mocna, z grubej, solidnej stali, spawana
konstrukcja, na dwéchkotach o duzej
Srednicy, solidne opony. Do uzytku z
cylindrami do tlenu i / lub acetylenu.
Pneumatyczne
opony 16”.

Solidne pilniki iglaki pakowane
w aluminiowej kasecie.

Numer Waga Kod Cena/1
produktu szt. KEN-883 PLN
1216 20g -2500K 8.00

Zapalarka iskrowa typu
pistoletowego

Do tatwego i szybkiego zapalania palnikéw do spawania i

ciecia za pomoca jednej reki. Metalowy korpus. Wykorzystuje
typowe kamienie uzywane w
zapalniczkach do
papierosow.

Styl Zawartosé Kod Cena/1

YI' opakowania KEN-885 PLN
Zapalarka 1 -7050K 11.90
Kamienie 10 -7060K 3.00

Zapalniczka iskrowa do gazu

Do tatwego i szybkiego zapalania palnikéw do
spawania i ciecia za pomoca jednej reki.

® _ O

T Zawartosé Kod Cena/1
YP opakowania KEN-885 PLN
Zapalniczka 1 -7010K 5.90
Kamienie 10 -7020K 5.40

Zapalniczka iskrowa do gazv na
trzy kamienie

Do tatwego i szybkiego zapalania palnikéw do
spawania i ciecia za pomoca jedne;j reki.
Po zuzyciu jednego kamienia obréé trojkatna

KENNEDY D)
fenv

Zaprojektowany z 2 dyszami do wskazania
zwartosci butli i ciSnienia na wyjsciu.
Regulator tlenu 4.0 bar.
Petny zakres 300 bar. .
Regulator tlenu 10.0 bar.
Petny zakres 300 bar.

Budowa dolnego =
wejscia i
dopasowana

) i

do butli z
zaworami gormymi.
Posiada réwnolegte
gwint-owane mierniki
14" . Posiada
stand-ardowe
wyjscie BSP 3s”.
Posiada taczniki
wlotu BSP 58”.

Typ Kod Cena/1

Gazu KEN-884 PLN
10.0bar reg. tlenu  -4120K 204.00
4.0bar reg. tlenu -4140K 246.70

Regulator argonu i acetylenu

Zaprojektowany z 2 dyszami do wskazania
zwartosci butli | ciSnienia na wyjsciu. Dysza
regulacyjna do argonu jest kalibrowana na
przeptyw 0-35lpm. Dysza regulacyjna do
acetylenu jest kalibrowana na przeptyw 0-1.5
bar do petnego zakresu 250 bar.

Cechy:

Dane przeptywu do 80m3/godz. (2824
ft3/godz.) w zakresie do 300bar. Posiada 2
dysze pokazujgce zawartos¢ butli i ciSnienie.

Budowa dolnego {
(P) ¢
> \

wejscia
3
- ¢

dopasowana do
butli z zaworami
gornymi.Posiada
réwnole-

gte gwintowane
mierniki ¥a”.
Posiada
standardowe
wyjScie ¥8” BSP.
Posiada taczniki

glowice aby e wlotu 55" BSP.
zaczaé
; ; P korzystanie «
Do uzytku Pojemnos¢ Kod Cena/1 4
z cylindra  MTL-985 PLN Z nastepnego. t ., - — .

Propan 1 -3000K 172.00 T Zawartosé Kod Cena/1 Typ Kod Cena/1
Tlen/Acetylen 1 -3020K 172.00 YP opakowania KEN-885  PLN Gazu KEN-884 PLN
Tlen/propan 2 -3040K 252.10 Zapalniczka 1 -7110K 8.00 Regulator acetylenu -4200K 204.00
Tlen/Acetylen 2 -3060K 252.10 Kamienie 1 Head -7120K 2.80 Regulator argonu -4300K 204.00
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KENNEDY joerit
- spawalnicze

Kurtyny spawalnicze Kennedy z PCV spetniajg wymagania normy EN1598.
Przeznaczone do blokowania szkodliwego promieniowania Swietlnego. Kurtyna
wyposazona jest w zatrzaski na obu bokach umozliwiajgce tgczenie Kilku kurtyn

w jedna wieksza. Wyposazona we wzmochione otwory na gornej krawedzi i stalowe

kétka do zawieszania.

GRUPA

KURTYNY SPAWALNICZE | PLYNY 885

Kolor Rozmiar W x H Kod Cena/1

(mm) KEN-885 PLN
Ciemnozielona wzmocniona 1300 x 1800 -8640K 290.00
Bursztynowa Hi-Vis 1300 x 1800 -8740K 290.00
Zielona potysk 1300 x 1800 -8940K 290.00
Ciemno-zielona wzmocniona 1300 x 2400 -8660K 384.70
Zielona potysk 1300 x 2400 -8960K 384.70
Ciemno-zielona wzmocniona 1300 x 2800 -8680K 455.80
Zielona potysk 1300 x 2800 -8980K 455.80
Bursztynowa Hi-Vis 1400 x 2400 -8780K 420.40

EMS ystem wykrywania
usterek S lE T

Szybka metoda wykrywania uszkodzen, skaz, usterek, peknie¢ na powierzchniach
metalowych, spawéw, stopéw, naprezonych konstrucji, odlewow, két zebatych, wrzecion,
wszedzie tam gdzie istotne jest szybkie wykrycie uszkodzen mechanicznych.

Metoda ma 3 etapy:

SFD-501C czysci, SFD-502C wskazuje odbarwienia materialu. SFD-503C jest ptynem ktory
reaguje z SFD-502C wskazujac pekniecia spawdw.

Wszystkie w aerozolu przyjaznym ozonowi.

OLENT SOLENT

MLy AN

SN TEAMANT

Aerozol wykrywacz, czyscidio
usterek SF1-500B

Szybkoschnacy silny rozpuszczalnik do
czyszczenia przed testem. Usuwa
zanieczyszczenia, ttuszcze, smary itd.

Numer . s Kod Cena/1
Produktu Femnost  go1.732 PLN
SF1-500B  500ml  -0240K 50.70

Barwnl aerozol wykrywacz
usfere

SF2-500B

Bardzo czuta czerwona farba, do wykrywania
usterek przy dziennym Swietle.

SOLENT

ST rEM AT

OKAZJA
Puszki 500ml!

Aerozol wykrywacz, bi
SF3-500B oty

Pokrywa cienka warstwa biatg jakiekolwiek
rysy, usterki zauwazone podczas natrysku
farbg SF2-500B. Ten produkt powinien byé
usuwany z powierzchni za pomocg aerozolu
SF1-500B po odnalezieniu i 0znaczeniu
usterek.

Numer ’ < Kod Cena/1 Numer ; Kod Cena/1
Produktu  "OeMnosC  go1.732  PLN Produktu  ROZMia"  go1.732 PLN
SF2500B  500ml .0260K 50.70 SF3-500B  500ml -0280K 50.70

Aerozol antyodpryskowy
spawacza

SW1-400C

Lakier na bazie
rozpuszczalnika, do
aplikacji przed e
spawaniem. Podczas
spawania wydzielane sg
odpryski metalu ktére
ladujg po obu stronach. s

OLENT

MM TN

Jesli przed spawaniem
spryskamy powierzchnie
tym aerozolem, to po
spawaniu bedzie mozna
latwo zdrapac powstate
odpryski. Aerozol na
bazie CO2. Niepalny. Bez
silikonu. Mozna
stosowac tez jako
powtoka antykorozyjna.
Mozna tatwo usuwaé
przed malowaniem, czy
galwanizacja
rozpuszczalnikiem.

Numer i Kod Cena/1
Produktu "X 501732 PLN
SW1-400C  400g  -0840K 21.30
Plyn antyodpryskowy

Nie ma wptywu na ksztatt spawu. Redukuje
czas na przygotowanie powierzchni pod
malowanie. Paruje pod wptywem temperatury
gdzie odbywa sie spawanie. Bez silikonu i
dwuchlorka metanu. Niepalny, nietoksyczny,
nierdzewny, przyjazny srodowisku.

V)

NA BAZIE
wobY
N Kod Cena/1
Rozmiar SOL-732 PLN
5itr -9300K 4810
20ltr -9310K 129,60
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SPAWANIE

GRUPA

885 PRZYLBICE SPAWALNICZE

m Auvtomatyczna
maska spawalnicza

Ochrania oczy spawacza przy spawaniu tukowym, obie rece sg wolne.
Posiada 2 komplety sensoréw do pomiaru sity Swiatta tuku. Zasilanie
przez baterie stoneczne. Mozna dopasowac jasnos¢ podgladu
pokretlem. Automatycznie wykrywa tuk i ustawia odcien 4 do
wybranego 9,10,11,12,13). Czas Sciemnienia: 0.5ms. Szybki
wykonane zgodnie z BS EN175:1997. Moga wytrzymac¢ temperature
650°C z konca elektrody przez 5 sekund, bez zapalenia. Sensory
elektroniczne zgodne z DIN EN 169 i DIN179. Czas wytgczenia
Swiatta do ciemnosci: 0.5 mili-sekundy. Baterie stoneczne, tradycyjne
zbedne. Mozna uzywac do spawania: tukowego, MIG/MAG, TIG,
plazmowego. 2 lata gwarancji.

Przythica spawalnicza Jet Black Auto X

Przytbica spawalnicza Jet Black™ firmy Kennedy zostata
zaprojektowana z wykorzystaniem najnowszej technologii,
ktora umozliwia automatyczng ochrong oczu uzytkownika
przed Swiattem tuku elektrycznego i pozostawienie swobody obu rgk dla
zwigkszenia doktadnosci pracy, sprawnosci, a przez to wydajnosci.
Wyposazona jest w automatyczne filtry, ktore sg przezroczyste przed
spawaniem, co umozliwia operatorowi wyrazne obserwowanie spawanych
elementow. Filtr Sciemnia sie automatycznie, natychmiast w momencie
zapalania sie tuku elektrycznego. Kiedy tuk %asnle filtr staje sie ponownie
przezroczysty. Czas Sciemniania wynosi okofo 0,0001 sekundy, a czas
rozjasniania moze by¢ ustawiony w granicach O, 1- 0,5 sekundy.
Podwadjne zasilanie: baterie i ogniwa stoneczne.
Sciemnianie: 0.0001 sekundy
Rozjasnianie: 0.1 - 0.5 sekundy
Regulowane stopnie zaciemnienia 8 - 12.
Automatycznie wigczane/wytaczane Zrodto zasilania,
ktérym sg dwie litowe baterie dajace okoto 800
%odzm pracy.

uza odporno$¢ na uderzenia. Filtr o dobrej
widocznosci. Stata ochrona przed
promieniowaniem UV/IR zgodnie
z DIN 16. Dostarczana razem

z dodatkowg opaska
przeciwpotna.
‘ Lekka — ponizej 0,5 kg.
NS
o A
— VA4
,/ _ \N) A 4 /
4 | stoneczna
A £\ ste
Sciemnianie /4 [ 1 ) Vs ' ‘\
w 0.5 millisekund Sciemnianie
w 0.1 millisekund
T Waga Kod Cena/1 T Waga Kod Cena/1
yp szt KEN-885 PLN yp szt KEN-885 PLN
Odcienie 9- 13 480g -5020K 465.70 Odcienie 8 - 12 480g -5060K 483.70
Ostona szkiet zapasowych o o
Do ochrony ciekfokrystalicznego wktadu. Maski 5’“"”"""‘19
W zestawach po 10 szt. Poziom podstawowy zakresu przytbic spawalniczych Kennedy, obie
Ostona szkiet _ Kod Cena/1 podnoszone do gory kiedy nie sa uzywane. Akceptuja przejrzyste oraz
Typ Rozmiar CTL-885 PLN cieniowane szybki, ktére sg dostepne do nabycia oddZ|eIn|e
Wewnetrzny 107 x 45mm -7983K 57.70 Rozmiar szybki:
Zewnetrzny 110 x 90mm -7983E 57.70 44" x 3Vs”
Hetmy spawalnicze z duzym polem widzenia.
Trwaty, lekki materiat jest odporny na korozje i ogien. Zewnetrzna regulacja
czutoSci zapewnia jasng wizje zaréwno przed jak i podczas spawania. Filtry o
ultra wysokiej wydajnosci ochrony przed promieniowaniem UV i IR.
Automatyczne przyciemnienie soczewek zmienia sie automatycznie od jasnego
do ciemnego podczas spawania. Specjalny mechanizm unoszenia maski
oferuje wiekszy komfort i zmniejsza zmeczenie. Nadaje sie do wszystkich
rodzajow spawania, w tym Tig o niskim natezeniu pradu spawania
i moga by¢ stosowane do szlifowania. Duza odporno$é
szkta.
Podwojne zasilanie: Stoneczne i baterie. -7150K
Zg0dnosé -7160K
DIN , ISO, EN379 Standardy
bezpieczeristwa i normy ANSI Z 87,12 Typ V\gzaz%a KEh?ggs c‘i,"f}{l
Pole widzenia: 98 x 55mm
Odchylana szybka 434g -7150K 41.60
UV / IR ochrona: DIN16 Stata szybka 434g -7160K 31.20

Lekki Stan: DIN4

Zmienna odcienia: DIN9 - DIN13
Czas reakcji: 0,00005 s

Czas opoznienia: 0,3s-0,9 s
Czujniki: Cztery detektory podczerwieni

Soczewki dopasowane do przythic i
tarcz

Chronig spawacza przed
promieniowaniem UV i

Nowosc

Zasilanie: ogniwa stoneczne i bateria [kozpryskaml. )
Zasilanie: On / Off W petni automatyczny b Stf_inli:liardowy rozmiar
Temperatura pracy: . ek T Kolor/ _kod Cena/1
5°C-55°C(23°F-131°F) ozmiar szybe yp /odcieri  KEN-885 PLN
Temperatura przechowywania: Sh. 8 7412K 3.40
20°C-70°C(-4°F-158°F) Sh. 9 -7413K 3.40
F-158° F) o ) Sh. 10  -7414K 3.40
Cieniowane zielone gn 71 .7415K 3.40
A4 X 3Va* Sh. 12 -7416K 3.40
Sh. 13 -7417K 3.70
\‘ Poliweglan Przezroc. -7419K 2.20
‘\ A CR39 Ostona Przezroc. -7418K 2.60
przeciwodpryskowa Przezroc. -7411K 0.50
B\ A\ Sh.9  -7399K 2.10
/ : 7z 437 x 27 Cieniowane zielone Sh. 10  -7402K 2.10
14 ‘ sto na Sh.11 -7401K 2.10
.. L. / AN Poliweglan Przezroc. -7407K 1.60
Sciemnianie 4 ' A 414" x 27 CR39 Ostona Przezroc. -7408K 1.90
w 0.5 millisekund Cena/1 przeciwodpryskowa Przezroc. -7409K 0.50
Kod ena Cieniowane zielone Sh. 11  -7422K 3.70
wzorzec KEN-885 PLN 110 x 60mm Poliweglan Przezroc. -7426K 1.60
Zwykly czarny -5100K 320.90 110 x 90mm_Ostona Przezroc. -7448K 4.90
Flaga -5120K 320.90 415" x 5%”  CR39 Ostona Przezroc. -7481K 7.40
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GRUPA

REKAWICE 1 CZAPKI DO SPAWANIA 885

[ A ) T Odziei spawalnicza ze
m | tf@' 3 skory chromowej

0bur?¢zne rgkawite Odziez spawalnicza ze skory chromowej Asortyment przystepnie wycenionej wytrzymatej

o odziezy roboczej wykonanej z wysokiej jakosci wyselekcjonowanej skory chromowej. Odporna
Sdedlane na rozpryski i odporna na rozdarcie. Péten asortyment daje ochrone 03/ stép do glowy przed
Odwracalne (obureczne) z rozpryskami spawalniczymi i iskrami przy szlifowaniu. Odpowiednie do stosowania w

podszewka, zielone rekawice warsztatach, odlewniach i na budowie.

spawalnicze, typ A. Zgodne z

] Kurtki Rekawy
Eﬁm)a'lml CE, EN12477, EN388, Zapinana kurtka dla petnej ochrony od szyi do = Moga by¢ stosowane niezaleznie lub w
Rozmia{r' 10 talii, przed rozpryskami spawalniczymi i potaczeniu z fartuchem lub inng odziezg, aby

iskrami przy szlifowaniu. Z zewnetrzng boczng = da¢ optymalng ochrone przedramienia i tokcia.
kieszenig, dla zwiekszenia komfortu karczek  Z elastycznymi mankietami. Wszystkie szwy
jest wytozony miekka skora split. Wszystkie majg wytrzymate Sciegi dla zapewnienia

szwy maja wytrzymate Sciegi dla zapewnienia = trwatosci i dtugiego uzytkowania. Jeden

trwatosci i dtugiego uzytkowania. rozmiar.
Oznaczenie CE zgodnie z norma EN470-1 Oznaczenie CE zgodnie z norma EN470-1
CAT Il CAT Il.

e &

¢
3.2.4.4 4XXX4X

JINVMVYdS

f Waga Kod Cena/para
Rozmiar  /oata  KEN-961 PLN
10 250g -1940K 22.30
- gy, -_—p= i )
iUFFSAFE T | W | ;
Wysokowydajne rekawice ~— CEH
o rowniez w (3
spuwalmtze C € ﬁ‘. Dostememmm Kolor  Rozmiar Kod Cena/para
Pieciopalcowa rekawica spawalnicza olo ozmiar - KeN-885 PLN
wykonana z dobranej dwoiny skorzanej, z Kolor Rozmiar KEhogss c?:nl_ak/l szary 45cm -8220K 41.20
petng bawetniang podszewka i wierzchem - czerwony  45cm -5310K 41.20
wykonanym z jednego kawatka materiatu. szary XLL gigg& i;ggg Get
i o) i i szary - . €
\zlvwzigfsczrggir;at%%fgéﬂ?glelzk:éiﬁﬂes?wéw czerwony L Sk Iy Do Roszenia na obuwiu roboczym celem
narazonych na przepalenie. Cato$¢ zszyta SrEmWOny : . : ochrony przed rozpryskami spawalniczymi i

niémi Kevlar®. Fartuchy iskrami przy szlifowaniu. Z zapieciem na rzep
Przebadane zgodnie Obszerne, dla petnej ochrony tutowia i gomej 2 YU tydki oraz regulowanym zapieciem
Z normami czesci nog prz<|aod ronpryskarrzli spawalni%zymiji wokoét buta. Podwojne Sciegi i nitowane szwy
EN388: iskrami przy szlifowaniu, jednoczesnie dajac celfm nz]w;elé«sizema
2003 uzytkownikowi swobode ruchéw. Wszystkie ‘gﬁ‘z z:n9e %E Zeodnie
oraz szwy majg wytrzymate Sciegi dla zapewnienia T ! godni
52327: trwatosci i dtugiego uzytkowania. Dostepne, EN 470?1 CAT Il
. al?a\;vgﬁ)c/)rw, z zapieciem na sprzaczke lub Rozmiar: 35cm.

i Oznaczenie CE zgodnie z norma EN470-1
c € = ﬂ CAT II.
s ; Kolory: dostepne, do wyboru, szare lub
4.1.4.3 41.324X czerwone. N\

Waga Kod
/para  TFF-961 PLN i

CE &

Rozmiar Cena/para

10 341g  -1580K 23.00 Rozmiar KEN 885 Cena,lpara
Rekawice skorzane N 35cm -8260K 88.90
spawalnicze Tig lﬁi’ Czapka spawalnicza

Wykonane z miekkiej, wysokiej jakosci -
skory nappa w czesci dtonicowej, ze
sztywnym 150 mm mankietem ze skoéry
chromowej. Miekka skdra w czesci dtoni i
palcow, o dobrej wytrzymatosci, pozwala na
doskonate wyczucie przy precyzyjnym
spawaniu. Duza wygoda i elastycznosé przy
dobrym poziomie sprawnosci manipulacyjnej.

Komfortowe, trwate i tatwe do czyszczenia
czapki spawalnicze. Podwdéjna konstrukcja
z bandazem wchtaniajgcym pot. Moze byc
uzywana z ekranem przy odwréceniu daszka
do tytu. Nowa poprawiona wersja zapewnia
wyzszy komfort.

Diugosé catkowita:
360mm. P

\\) \\\»//’ M,("‘L

AT

P Dostepne rowniez w
\IW/? ‘
Kolor WxL Kod Cena/1
= (cm) KEN-885 PLN Rozmi Waga Kod Cena/1
= ﬂ Zapinanie ozmiar  szt.  WDA-957 PLN
C € — ; szary 60 x 90 -8020K 56.70 78" 35g -5500K 28.80
EN388 2.1.2.2 TypeB szary 60 x 105 -8030K 71.40 T1/8” 35¢ -5510K 28.80
czerwony 60 x 90 -5410K 56.70 738" 35¢ -5520K 28.80
Rozmiar Waga Kod Cena/para Klamra mocujaca 71" 35g -5530K 28.80
/para TFF961 PN szay  60x90  -8060K  59.50 7% 40g  -5540K  28.80
10 345g -1650K 23.40 czerwony 60 x 90 -5440K 59.50 &2 40g -5550K 28.80
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