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TOCZENIE OGOLNE A

4305 PRZECINANIE | TOCZENIE B

ROWKOW
GC4305 - nowy gatunek plytek do stali TOCZE N I E GWI NTéW C
Wysoka wydajno$¢ skrawania
w stabilnych warunkach
Patrz strona A2 F REZOWAN I E D

WIERCENIE E

WYTACZANIE F

SYSTEMY MOCOWANIA G

CoroBore® XL, nastawne wytaczadto do obrébki metoda
SpiroGrooving™

Obroébka rowkéw narzedziami sktadanymi prowadzonymi po drodze spiralnej ADAPTE RY DO ZASTOSOWAN H
Patrz strona F4 TOKARS KICH

ADAPTERY DO ZASTOSOWAN I
OBROTOWYCH

AKCESORIA J

INFORMACJE OGOLNE K

CoroMill® QD

Frezowanie rowkéw wysokiej jakosci bez
zadzioréw

Patrz strona D2

F

CoroMill® Plura HD
Obrébka cigzka CoroTurn® TR, oprawka systemu QS z chwytem o przekroju

Patrz strona D7 prostokatnym
Z precyzyjnym systemem podawania chtodziwa od géry i od dotu
Patrz strona A3
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SANDVIK

TOCZENIE OGOLNE

Wstep

GC4305 — nowy gatunek ptytek do stali
CoroTurn® TR QS

T-Max® P

Ptytki

Rombowa 80°

Rombowa 55°

Okragta

Kwadratowa

Trojkatna

Rombowa 35°

Trygonalna 80°

Ptytki do przetaczania zestawdw kot kolejowych

Narzedzia do obrobki zewnetrznej
Mocowanie dzwigniowe

CoroTurn® 107

Ptytki
Rombowa 80°
Rombowa 55°

Okragta
Kwadratowa
Trojkatna
Rombowa 35°

CoroTurn® TR QS

Narzedzia do obrobki zewnetrznej
Mocowanie $rubg

CoroTurn® XS

Narzedzia skrawajace
CoroTurn® XS, weglikowy wytaczak

Czesci zamienne

T-Max® P
CoroTurn® TR QS

Parametry skrawania

A2
A3
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A12
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A21

A25
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A31

A33
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PRZECINANIE | TOCZENIE ROWKOW

CoroCut® 1-2

Narzedzia do obrobki zewnetrznej
CoroCut® 1-2, oprawka QS do rowkéw czotowych

CoroCut® QD

Plytki

Przecinanie

Toczenie rowkow

Toczenie wzdtuzne
Weglikowy potfabrykat ptytki

Narzedzia do obrobki zewnetrznej
CoroCut® QD, listwa do przecinania
CoroCut® QD, oprawka z chwytem tradycyjnym do przecinania i toczenia rowkow

CoroTurn® XS

Narzedzia skrawajace

CoroTurn® XS, weglikowy wytaczak do rowkow
CoroTurn® XS, weglikowy wytaczak do rowkéw czotowych
CoroTurn® XS, weglikowy wytaczak do profilowania

Czesci zamienne

CoroCut® 1-2
CoroCut® QD

TOCZENIE GWINTOW

CoroCut® XS

Plytki

Metryczny 60° — petny zarys

NPT 60° (NPSC, NPTR, LINE PIPE) — petny zarys
UN 60° — petny zarys

Whitworth 55° (BSW, BSF, BSP) — petny zarys
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FREZOWANIE

Wstep

CoroMill® QD

Narzedzia do frezowania rowkow

CoroMill® QD, ptytka do rowkow
CoroMill® QD, frez na ptytki wymienne do rowkéw i odcinania

Wstep

CoroMill® Plura

Frezy monolityczne

CoroMill® Plura, weglikowe frezy trzpieniowe

Czesci zamienne

CoroMill® QD, frez na ptytki wymienne do rowkéw i odcinania

Parametry skrawania

WIERCENIE

Wiertta na plytki wymienne

CoroDrill® 880, wiertto na ptytki wymienne

Czesci zamienne

Czesci w zestawie
Czesci zamienne

WYTACZANIE

Wstep

CoroBore® XL
Wykonczeniowa gtowica wytaczarska 391.37A/B

Wytaczadto skladane do obrébki po spiralnej drodze skrawania

CoroBore® XL, nastawne wytaczadto do obrébki metodg SpiroGrooving™

Wytaczanie wykonczeniowe

Suwak do CoroBore® XL

Ostona

Adaptery ze zlgcza Coromant EH na CoroTurn® XS
Adaptery z chwytu cylindrycznego na ztgcze CoroCut® MB
Whktadka do CoroBore® 825 / 826

Czesci w zestawie
CoroBore® XL, nastawne wytaczadio do rowkdéw czotowych

Czesci zamienne

Adapter

Suwak

Wktadka

Suwak do CoroBore® XL

Wktadka do CoroBore® 825 / 826

Adaptery ze ztgcza Coromant EH na CoroTurn® XS
Adaptery z chwytu cylindrycznego na ztgcze CoroCut® MB

SANDVIK
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SYSTEMY MOCOWANIA

Wybér uchwytu mocujacego

Wspoélne dla réznych producentéw obrabiarek

Adapter z chwytu cylindrycznego ze sptaszczeniami na ztgcze V0L
Adapter ze ztaczem VDI na zigcze VL
Uchwyt hydrauliczny

Ztacze typu BMT po stronie obrabiarki
Uchwyt mocujacy do obstugi recznej do glowic rewolwerowych BMT

Adapter ze ztaczem gtowicy rewolwerowej BMT do listw
Adapter ze ztgczem glowicy rewolwerowej BMT na chwyt o przekroju prostokgtnym

Ztacze typu BMT-P po stronie obrabiarki

Uchwyt przenoszacy naped do gtowic rewolwerowych BMT-P

Ztacze obrabiarek Doosan

Adapter ze ztgczem gtowicy rewolwerowej Doosan do listw
Adapter ze ztgczem gtowicy rewolwerowej Doosan na chwyt o przekroju prostokgtnym

Ztacze obrabiarek Mazak
Uchwyt mocujacy do obstugi recznej do obrabiarek Mazak

Adapter ze ztaczem gtowicy rewolwerowej Mazak do listw
Adapter ze ztaczem do gtowicy rewolwerowej Mazak na chwyt o przekroju prostokgtnym

Ztacze obrabiarek Mori Seiki

Adapter ze ztgczem gtowicy rewolwerowej Mori Seiki do listw
Uchwyt przenoszacy naped do obrabiarek Mori Seiki

Ztacze obrabiarek Nakamura Tome

Uchwyt mocujacy do obstugi recznej do obrabiarek Nakamura Tome
Adapter ze ztgczem gtowicy rewolwerowej Nakamura Tome do listw

Ztacze obrabiarek Okuma

Adapter ze zlgczem gtowicy rewolwerowej Okuma do listw
Adapter ze ztgczem do gtowicy rewolwerowej Okuma na chwyt o przekroju prostokatnym

Ztacze Fuji po stronie obrabiarki
Uchwyt mocujacy do obstugi recznej do obrabiarek Fuji
Czesci zamienne

Adapter ze ztgczem VL 80

Adapter VDI ze ztgczem VL 80
Uchwyt hydrauliczny
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ADAPTERY DO ZASTOSOWAN TOKARSKICH H

Ztacze typu Coromant Capto®

Adapter Coromant Capto® z ttumieniem drgan na ztacze CoroTurn® SL H1
Wytaczak z ttumieniem drgan do dwdéch gtowic CoroTurn® SL H3

Ztacze typu chwyt cylindryczny
Adapter z ttumieniem drgan z chwytu cylindrycznego na ztgcze CoroTurn® SL do szybkiego mocowania H4

Czesci zamienne

Adapter Coromant Capto® z ttumieniem drgan na ztacze CoroTurn® SL H5
Adapter z ttumieniem drgan z chwytu cylindrycznego na ztagcze CoroTurn® SL do szybkiego mocowania H6

ADAPTERY DO ZASTOSOWAN OBROTOWYCH I

Ztacze typu Coromant Capto®

Oprawka CoroChuck™ 930 ze ztagczem Coromant Capto® 1

Adapter Coromant Capto® z ttumieniem drgan na ztgcze Coromant EH 13

Adapter ze zlgczem Coromant Capto® na zigcze trzpieniowe ze Srubami 14

Adapter z ttumieniem drgan ze ztgczem Coromant Capto® na ztgcze trzpieniowe ze Srubami 15

Ztacze typu HSK

Oprawka CoroChuck™ 930 ze ztgczem HSK 17
Adapter ze ztgczem HSK na zlgcze trzpieniowe ze $rubami 18

Ztacze po stronie obrabiarki zgodne z ISO 7388-1

Adapter ze ztaczem ISO 7388-1 na ztgcze trzpieniowe ze Srubami 19

Ztacze MAS-BT po stronie obrabiarki
Adapter ze zlagczem MAS-BT na zlgcze trzpieniowe ze Srubami 110
Ztacze CAT-V po stronie obrabiarki
Adapter ze ztgczem CAT-V na ztgcze trzpieniowe ze Srubami 111
Ztacze typu chwyt cylindryczny

Adapter z chwytem cylindrycznym na ztgcze Coromant EH 112
Adapter z chwytem cylindrycznym na ztgcze trzpieniowe ze Srubami 114

Czesci zamienne

CoroChuck™ 930 115
Adaptery do frezow CoroMill® QD 116

6 SANDVIK
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AKCESORIA J

Tuleje i tuleje zaciskowe

Tuleja cylindryczna J1
Tuleja cylindryczna — wersja Pencil J3
Tuleja zaciskowa ER do chwytow gwintownikéw J4

Opaska dla ustawiania poza obrabiarka

Opaska do zapisu danych pomiarowych oprawek Coromant Capto J5

Tabela wielkosci kluczy (Imbus mm/Torx Plus) J6

INFORMACJE OGOLNE K

ISO 13399 K1

Tailor Made K4

Informacje dotyczace bezpieczenstwa K5
Koncepcja Recyclingu Coromant (CRC) K6

Sposob(y oznaczania
[e]

Ptytki do toczenia ogdlnego K7

CoroMill® QD K9

CoroMill® Plura K11

Informacje dotyczace sposobu podawania chtodziwa K12
Indeks K13

SANDVIK 7

Coromant



POMOC przy
Zamawianiu
narzedazi...

Nasz asortyment narzedzi mogg Panstwo przeglgdac i zamawia¢ na
wiele sposobow: onling, w katalogach w wersji papierowej lub
w katalogach cyfrowych.

o e = www.sandvik.coromant.com

e Najnowszy asortyment znajdg Panstwo na naszej stronie

Changing the face of . internetowe;.
Parting & Groaving

Publications

Biblioteka cyfrowa dostepna jest w wersji online i do
pobrania pod adresem

www.sandvik.coromant.com/publications

- I - Katalogi w wersji papierowe;j

Polecamy korzystanie z katalogdw i suplementéw

Supplement Roterande verktyg Turning tools Sandvik Coromant




PRODUKTY, INFORMACJE | WIEDZA

Mamy do tego
aplikacje!

Z naszych aplikacji mogg Panstwo skorzystac rowniez przy wyborze
ptytki odpowiedniej do zastosowania lub obliczaniu parametrow
w celu maksymalizacji wydajnosci zastosowan obrobkowych.

I

SANDVIK

Coromant

SANDVIK

PODZIEL SIE - SKOMENTUJ - UDOSTEPNIJ
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TOCZENIE OGOLNE Wstep
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GC4305 — nowy gatunek plytek do stali

Wysoka wydajnosé skrawania w stabilnych warunkach

Zastosowanie Inveio™

Stabil Ki Uni-directional crystal orientation
- Stabilne warunki

- Toczenie zewnetrzne i wewnetrzne
D - Obrébka zgrubna do pétwykanczajgcej

- Obrdbka na sucho i z chtodziwem

GC4305

- Dobry wybér do twardych materiatéw
- Doskonaty gatunek do pracy
z wysokg predkoscig skrawania
E - Zapewnia wysokg wydajnos¢ skrawania
- Wytrzymuje dtugie czasy skrawania

F
G
H
Obszary zastosowan ISO:
. Uzupetniajgce
I ISO !
+ Ve H
2 Gc4325 .......................................... A
P35
Ve i
J ;
Warunki obrébki Dobre Przecietne Trudne
warunki
K
A2 SANDVIK

Coromant
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Wstep TOCZENIE OGOLNE

CoroTurn® TR

Oprawka QS

C
D
E
F
G
H

Zastosowanie Z precyzyjnym systemem podawania chtodziwa

) . od gory i od dotu

- Profilowanie zewnetrzne

- Obrébka od pétwykonczeniowej do wykonczeniowej

- Doskonate rozwigzanie do obrébki dtugich, smuktych przedmiotéw

- Obrébka na centrach tokarskich lub duzych obrabiarkach z przesuwnag I

gtowica

Wielkosci chwytu:

20x20, 25x25 mm J

12,16 cale
K

SANDVIK A3



TOCZENIE OGOLNE Ptytki
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B T-Max® P, ptytka tokarska

Rombowa 80°

D P l
7 \J
IC*|KOD ISO 2|2 |2 |2 |KOD ANSI
12 1/2 [CNMG 12 04 08-WF % + [CNMG 432-WF
CNMG 12 04 12-WF % # |CNMG 433-WF
. , 4P
3
k]
S
N
£
g
z 12 1/2 [CNMG 12 04 08-PF % + [CNMG 432-PF
s CNMG 12 04 12-PF e v [CNMG 433-PF
=}
o
12 1/2 [CNMG 12 04 08-WM & || % | % [CNMG 432-wM
CNMG 12 04 12-WM o | v | ¥ | [CNMG 433-wM
16 5/8 [CNMG 16 06 08-WM % [%| |CNMG 542-WM
CNMG 16 06 12-WM #|¥| [CNMG 543-wM
12 1/2 [CNMG 12 04 08-WMX % % [CNMG 432-WMX
CNMG 12 04 12-WMX e 7 [CNMG 433-WMX
16 5/8 [CNMG 16 06 08-WMX % % [CNMG 542-WMX
CNMG 16 06 12-WMX % # | CNMG 543-WMX
S
=
H °
&5
£ 12 1/2 [CNMG 12 04 08-PM % # [CNMG 432-PM
2 CNMG 12 04 12-PM % # [CNMG 433-PM
o CNMG 12 04 16-PM * # [CNMG 434-PM
16 5/8 |CNMG 16 06 12-PM % v [CNMG 543-PM
| 09 3/8 [CNMG 09 03 08-QM * # [CNMG 322-QM
12 1/2 [CNMG 12 04 08-QM % + [CNMG 432-QM
S CNMG 12 04 12-QM % % [CNMG 433-QM
CNMG 12 04 16-QM e + |CNMG 434-QM
16 5/8 [CNMG 16 06 12-QM % + [CNMG 543-QM
CNMG 16 06 16-QM % # | CNMG 544-QM
19 3/4 [CNMG 19 06 12-QM % # |CNMG 643-QM
CNMG 19 06 16-QM % + [CNMG 644-QM
J |
A33 o K1 K7
‘%; 1so €3] [D[C]
K Ve 13399 — B
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Ptytki TOCZENIE OGOLNE

T-Max® P, ptytka tokarska

Rombowa 80°

" H
7 \/
Q lQ 82188
IC*|KOD ISO Q|| L|L|KOD ANSI

16 5/8 [CNMG 16 06 12-HM % # |CNMG 543-HM

g CNMG 16 06 16-HM % # |CNMG 544-HM
3 ’ 19 3/4 [CNMG 19 06 12-HM % ¥ |CNMG 643-HM
& CNMG 19 06 16-HM % # |CNMG 644-HM
£ CNMG 19 06 24-HM e +|CNMG 646-HM
12 1/2 [CNMM 12 04 16-WR % # |CNMM 434-WR

12 1/2 [CNMG 12 04 08-PR % # |CNMG 432-PR

CNMG 12 04 12-PR e # |CNMG 433-PR

CNMG 12 04 16-PR % # |CNMG 434-PR

16 5/8 |CNMG 16 06 08-PR % #|CNMG 542-PR

CNMG 16 06 12-PR * # |CNMG 543-PR

CNMG 16 06 16-PR % # |CNMG 544-PR

CNMG 16 06 24-PR e + |CNMG 546-PR

19  3/4 [CNMG 19 06 12-PR P # |CNMG 643-PR

CNMG 19 06 16-PR * # |CNMG 644-PR

E 12 1/2 [CNMM 12 04 08-PR e #|CNMM 432-PR
] - CNMM 12 04 12-PR % # |CNMM 433-PR
54 CNMM 12 04 16-PR % #|CNMM 434-PR
£ 16 5/8 |CNMM 16 06 12-PR % ¥ |CNMM 543-PR
° CNMM 16 06 16-PR % # |CNMM 544-PR
3 19 3/4 [CNMM 1906 12-PR % ¥ |CNMM 643-PR
CNMM 19 06 16-PR % # |CNMM 644-PR

CNMM 19 06 24-PR * # |CNMM 646-PR

12 1/2 |CNMM 12 04 12-QR e #|CNMM 433-QR

16 5/8 [CNMM 16 06 12-QR % # |CNMM 543-GR

CNMM 16 06 16-QR e # |CNMM 544-QR

. 19  3/4 [CNMM 19 06 24-QR % ¥ |CNMM 546-QR

12 1/2 [CNMG 12 04 08-MR B #|CNMG 432-MR

CNMG 1204 12-MR % # |CNMG 433-MR

CNMG 12 04 16-MR e # |CNMG 434-MR

16 5/8 [CNMG 16 06 08-MR % # |CNMG 542-MR

CNMG 16 06 12-MR % # |CNMG 543-MR

CNMG 16 06 16-MR * ¥ |CNMG 544-MR

19  3/4 [CNMG 19 06 16-MR I #|CNMG 644-MR

|
A33 T K1 K7
% IS0 €3] - [D[C]
Ve 13399 —
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TOCZENIE OGOLNE Ptytki
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B T-Max® P, ptytka tokarska

Rombowa 55°

S
LE™

C RE @» 55°

IC

D P l
s o — | AN
IC*|KOD ISO 2|2 |2 |2 |KOD ANSI
11 3/8 |DNMX 11 04 08-WF * + [DNMX 332-WF
15 1/2 |DNMX 15 04 08-WF % # | DNMX 432-WF
DNMX 15 06 08-WF % # [DNMX 442-WF
E ° DNMX 15 06 12-WF % | DNMX 443-WF
3
&
£
g
z 11 3/8 |DNMG 11 04 08-PF % + [DNMG 332-PF
s DNMG 11 04 12-PF e + |DNMG 333-PF
8 15 1/2 [DNMG 15 04 08-PF % + [DNMG 432-PF
g ﬂ DNMG 15 04 12-PF % + |DNMG 433-PF
F DNMG 15 06 08-PF % + [DNMG 442-PF
DNMG 15 06 12-PF % # [DNMG 443-PF
11 3/8 [DNMX 11 04 08-WM | ¥ | % | % [DNMX 332-WM
DNMX 11 04 12-WM o | v | ¥ | [DNMX 333-WM
15 1/2 [DNMX 15 04 08-WM % |%| |DNMX 432-WMm
DNMX 15 04 12-WM | v | % | % [DNMX 433-WM
DNMX 15 04 16-WM % |%| |DNMX 434-wM
G DNMX 15 06 08-WM | v | % | & [DNMX 442-wM
DNMX 15 06 12-WM i |3 | % | & [DNMX 443-wM
DNMX 15 06 16-WM v |%| |DNMX 444-WM
15 1/2 [DNMX 15 04 08-WMX % # [DNMX 432-WMX
DNMX 15 04 12-WMX e - [DNMX 433-WMX
DNMX 15 04 16-WMX % % [DNMX 434-WMX
DNMX 15 06 08-WMX % # | DNMX 442-WMX
DNMX 15 06 12-WMX % # [DNMX 443-WMX
g DNMX 15 06 16-WMX % # | DNMX 444-WMX
H B
“w
£ 11 3/8 |DNMG 11 04 08-PM % + [DNMG 332-PM
2 DNMG 11 04 12-PM % + [DNMG 333-PM
o 15 1/2 [DNMG 15 04 08-PM % + [DNMG 432-PM
g DNMG 15 04 12-PM e + [DNMG 433-PM
g DNMG 15 06 08-PM % + [DNMG 442-PM
DNMG 15 06 12-PM % # | DNMG 443-PM
DNMG 15 06 16-PM % + |DNMG 444-PM
| 15 1/2 [DNMG 15 04 08-QM % + [DNMG 432-QM
DNMG 15 06 08-QM % + [DNMG 442-QM
3 DNMG 15 06 12-QM % # [DNMG 443-QM
DNMG 15 06 16-QM e + |DNMG 444-QMm
J |
A33 7 K1 K7
% IS0 C3]- D[]
K Ve 13399 — B
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Ptytki TOCZENIE OGOLNE

T-Max® P, ptytka tokarska

Rombowa 55°

LE™ S
RE @» 55° C
IC

" :
Q g w|w|wvl|v
(& [=20 i3] [=]
IC* |KOD ISO Q|| L|L|KOD ANSI
15  1/2 |DNMG 15 04 08-PR * + |DNMG 432-PR
DNMG 15 04 12-PR % + |DNMG 433-PR
DNMG 15 04 16-PR % ¥ [DNMG 434-PR
DNMG 15 06 08-PR %  |DNMG 442-PR E
DNMG 15 06 12-PR e + |DNMG 443-PR
DNMG 15 06 16-PR % + |DNMG 444-PR
15 12 |[DNMM 15 06 12-PR * +|DNMM 443-PR
g DNMM 15 06 16-PR % +-|DNMM 444-PR
=
g
: F
O
S
o
15 1/2 |DNMG 15 06 12-MR % + |DNMG 443-MR
DNMG 15 06 16-MR e +r|DNMG 444-MR
Tl
A33 K1 K7
-[pc]
v, 1 GIE] K
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TOCZENIE OGOLNE Ptytki

B T-Max® P, ptytka tokarska
Okragta

Q1

Wersja metryczna

g KOD ISO

12 |RCMX 12 04 00

<+ | %4305
<+ | %4305

16 |RCMX 16 06 00

m
Obrodbka $rednia

Wersja calowa

F &
O
C+|KOD ANSI 2|2|KoD Iso
© 1/2 |RNMG 43 # |+ |RNMG 12 04 00
£ 5/8 |RNMG 54 |+ |RNMG 15 06 00
5
©
-t
G ¢
=}
o
A33 T K1 K7
B 4 pas
K Ve 13399 — B
A8 SANDVIK
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Ptytki TOCZENIE OGOLNE

T-Max® P, ptytka tokarska

Kwadratowa

P
IC+ |KOD ISO 2 (2 |KoD ANSI
. 12 1/2 [SNMG 12 04 08-PF % [+ |SNMG 432-PF
x C
Qo
o2
g
12 1/2 [SNMG 12 04 08-PM # [+ |SNMG 432-PM
SNMG 12 04 12-PM | |SNMG 433-PM
15  5/8 [SNMG 15 06 12-PM 1 [+ |SNMG 543-PM
© 12 1/2 [SNMG 12 04 08-QM # [+ |SNMG 432-QM
£ SNMG 12 04 12-QM # | [SNMG 433-QM
g
]
e}
5
o
15 5/8 |SNMG 15 06 12-HM |+ |SNMG 543-HM
19  3/4 [SNMG 19 06 12-HM % [+ |SNMG 643-HM
SNMG 19 06 16-HM |+ | SNMG 644-HM
12 1/2 [SNMG 1204 08-PR # |+ [SNMG 432-PR
SNMG 12 04 12-PR % [+ |SNMG 433-PR
SNMG 12 04 16-PR | [SNMG 434-PR
19  3/4 [SNMG 19 06 16-PR # [+ |SNMG 644-PR
© 15  5/8 [SNMM 15 06 16-PR # [ |SNMM 544-PR
§ 19  3/4 [SNMM 19 06 16-PR % [+ |SNMM 644-PR
g SNMM 19 06 24-PR |+ |SNMM 646-PR
g
=}
o
H
(o]
12 1/2 [SNMG 1204 12-MR [+ |SNMG 433-MR
SNMG 12 04 16-MR # [ % |SNMG 434-MR
15  5/8 |SNMG 1506 12-MR [+ |SNMG 543-MR
||
A33 o KA K7
‘%; I1So -[D[c]
Yo 13399 -

A9




TOCZENIE OGOLNE Phytki
T-Max® P, ptytka tokarska
Trojkatna
" K
: glegls
KOD ISO 2|2 |2 [2|KOD ANSI
TNMG 16 04 08-PF % # |TNMG 332-PF
TNMG 16 04 12-PF % +|TNMG 333-PF
©
2
8
f =
[
]
=
g
z TNMX 16 04 08-WF % % [TNMX 332-WF
g
=3
el
5
o
TNMX 16 04 08-WM %[ % | % [% [TNMX 332-WM
TNMX 16 04 12-WM #| %] # | | TNMX 333-WM
TNMX 16 04 08-WMX % 7 [TNMX 332-WMX
TNMX 16 04 12-WMX # # | TNMX 333-WMX
8
i =
°
[
3
g TNMG 16 04 08-PM ¥ % |TNMG 332-PM
2 TNMG 16 04 12-PM # # |TNMG 333-PM
o
TNMG 16 04 08-QM % # |TNMG 332-QM
TNMG 16 04 12-QM # # |TNMG 333-QM
TNMG 22 04 08-QM % % |TNMG 432-QM
TNMG 22 04 12-QM % +|TNMG 433-QM
TNMG 22 04 16-QM % # |TNMG 434-QM
il
A33 o K1 K7
‘%; 1so -[D[c]
Yo 13399 =
A 10

SANDVIK

10d
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Ptytki TOCZENIE OGOLNE

T-Max® P, ptytka tokarska
Tréjkatna

" H
~ D
AL
IC+|KOD ISO 2|2 |2|<|KOD ANSI
16 3/8 |TNMG 16 04 08-PR % % [TNMG 332-PR
TNMG 16 04 12-PR e # | TNMG 333-PR
g
g E
g
£ 22 1/2 [TNMM 2204 16-PR % ¥ [TNMM 434-PR
2
o
|
A33 T K1 K7
=4 - B
Ve 13399 — K
SANDVIK A1l

Coromant



TOCZENIE OGOLNE Ptytki

B T-Max® P, ptytka tokarska

Rombowa 35°

P
- 518
c~ |KOD ISO 2 (2 (koD ANSI
N 16 3/8 |VNMG 16 04 08-PF |3 [VNMG 332-PF
=
g
o
o9
E 2
16 3/8 |[VNMG 16 04 08-PM 1|+ [VNMG 332-PM
VNMG 16 04 12-PM ¥ | % [VNMG 333-PM
o)
i =
°
[
F &
£ 16 3/8 |VNMG 16 04 08-QM [+ |[VNMG 332-QM
el
5
o ’
A33 A K1 K7
., = B
K A 1 399 L] [2]3]
A12 SANDVIK

Coromant

10d



FOL

Plytki

TOCZENIE OGOLNE

T-Max® P, ptytka tokarska

Trygonalna 80°

" H
ale
o~ (N|o
IC¥ |KOD ISO 2| |L|L|KOD ANSI
06 3/8 |WNMG 06 04 08-WF % # |WNMG 332-WF
08  1/2 |WNMG 08 04 08-WF I # |WNMG 432-WF
WNMG 08 04 12-WF % # |WNMG 433-WF
[}
2
k]
[
[
]
=
_g
z 06 3/8 |WNMG 06 04 08-PF A ¥ |WNMG 332-PF
s WNMG 06 04 12-PF e # |WNMG 333-PF
2 08 1/2 |WNMG 08 04 08-PF % # |WNMG 432-PF
g ' WNMG 08 04 12-PF e # |WNMG 433-PF
06 3/8 |WNMG 06 04 08-WM % [%| |WNMG 332-WwM
WNMG 06 04 12-WM #|v| |WNMG 333-wM
08 1/2 |WNMG 08 04 08-WM o [ 3 | % [WNMG 432-wm
WNMG 08 04 12-WM o [ ¥ | % | v [WNMG 433-wM
06  3/8 |WNMG 06 04 08-WMX % ¥ [WNMG 332-Wmx
WNMG 06 04 12-WMX % # |WNMG 333-WMX
08 1/2 |WNMG 08 04 08-WMX % # |WNMG 432-WMX
WNMG 08 04 12-WMX e # | WNMG 433-WMX
S
[=
°
[
&
£ 06  3/8 |WNMG 06 04 08-PM * ¥ |WNMG 332-PM
2 08  1/2 |WNMG 08 04 08-PM % # |WNMG 432-PM
o WNMG 08 04 12-PM % ¥ [WNMG 433-PM
WNMG 08 04 16-PM e # |WNMG 434-PM
06  3/8 |WNMG 06 04 08-QM % ¥ [WNMG 332-QM
08  1/2 |WNMG 08 04 08-QM % # |WNMG 432-QM
WNMG 08 04 12-QM % ¥ [WNMG 433-QM
WNMG 08 04 16-QM e # |WNMG 434-QM
|
A33 7 K1 K7
‘%; I1So -[D[c]
Ve 13399 —

A 13



TOCZENIE OGOLNE Ptytki

B T-Max® P, ptytka tokarska
Trygonalna 80°

|
0w wlwv
(=3I [=]
KOD ISO 2|2 |2 |2 |KOD ANSI
WNMG 06 04 12-PR * + [WNMG 333-PR
WNMG 08 04 08-PR % + [WNMG 432-PR
WNMG 08 04 12-PR % # [WNMG 433-PR
WNMG 08 04 16-PR e ¥ [WNMG 434-PR
e
=}
E 2
(=2
N
©
fé WNMG 08 04 12-MR % % [WNMG 433-MR
8
o
A33 T K1 K7
B 4 B
K Ve 13399 — B
A 14

Coromant

10d
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Ptytki TOCZENIE OGOLNE

Ptytki do przetaczania zestawow két kolejowych

LNUX32-PM LNUX32-PR
W1»‘
|
P
Ol o c
-
1
RE #
S —
Wymiary, mm, cale P
0w v
— AN |
KOD ISO D1 D1" S S" RE RE" W1 W1" L L 919
LNUX 32 12 48-PM 79 312 127 500 4.8 187 191 750 31.8 1.250 || |
32 |LNUX 321248-PR 79 312 127 500 48 187 191 750 31.8 1.250 |¥ ¥
A33 T K1
ES.
Yo 13399 K
SANDVIK A 15

Coromant



TOCZENIE OGOLNE

Narzedzia do obrébki zewnetrznej

T-Max® P, oprawka tokarska

Mocowanie dzwigniowe

Coromant Capto® - Wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa

MM RCMX
RCMT
RCGX AL

Q @ CZCys DMIN; OHX CNSC |Oznaczenie

Wymiary, mm, cale

DCON LF  WF Baﬂps'@@

MIID
32 1260 C10 6000 1340 1 |C10-PRDCR/L-35134-32C 100 1340 350 170 520 |RCMX 320900
23.622 5.276 3937 5216 1.378 1160 11.447
« - WF~
LF ‘::\
L J
J ‘@ =
DCON-~
MM RCMX
RCMT
RCGX AL
Wymiary, mm, cale
Q @ CZCus DMIN; OHX CNSC Oznaczenie DCON LF  WF BaﬂF’Sl @ @ MIID
630 C10 5000 130.0 C10-PRSCR/L-70130-16C 100 1300 700 6.84 [RCMX 16 06 00
19.685 5.118 3937 5118 2756 1160 15.050
32 1260 C10 5000 1300 1 |C10-PRSCR/L-70130-32C 100 1300 700 80 170 728 |[RCMX320900
19.685 5.118 3937 5118 2756 1160 16.005
R = Prawa, L = Lewa
A30 T K1 K12
o 1S0 cnséD
13399 CXSC

A 16

SANDVIK

10d
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Ptytki TOCZENIE OGOLNE

CoroTurn® 107, plytka tokarska

Rombowa 80°

P
— D
He
IC*|KOD ISO 2 (2 |KoD ANSI
09 3/8 |CCMT 09 T3 04-WM # [ |CCMT 3(2.5)1-WM
CCMT 09 T3 08-WM [+ |CCMT 3(2.5)2-WM
12 1/2 [CCMT 12 04 08-WM # [ |cCMT 432-WM
]
f=
3 E
»
£ 09 3/8 [CCMT 09 T3 04-PM % [+ |CCMT 3(2.5)1-PM
2 CCMT 09 T3 08-PM 1 [ |CCMT 3(2.5)2-PM
o
A33 s K1 K7
. .| B
Ve 13399 — K

AL



TOCZENIE OGOLNE Ptytki

B CoroTurn® 107, ptytka tokarska

Rombowa 55°

P
8|18
KOD ISO 22 |KOD ANSI
DCMX 11 T3 08-WM # [+ |DCMX 3(2.5)2-WM
8
E 5
o
B
£ DCMT 11 T3 04-PM % [+ |DCMT 3(2.5)1-PM
2 DCMT 11 T3 08-PM [+ |DCMT 3(2.5)2-PM
o
DCMT 11 T3 08-PR % [+ |DCMT 3(2.5)2-PR
g DCMT 11 T3 12-PR [+ |DCMT 3(2.5)3-PR
g
N
g
Qo
e}
8
o
G =
A33 T K1 K7
., W BE
K Ve 13399 — B
A 18 SANDVIK

Coromant

10d
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Ptytki TOCZENIE OGOLNE

CoroTurn® 107, plytka tokarska

Okragta
~—IC
Wersja metryczna
P D
e 25
olo
KOD ISO QR
© 10 [RCMT 10 T3 MO ¥ [%
< 12 |RCMT 12 04 MO v [ %
g 16 |RCMT 16 06 MO wo %
g E
O
S
o
Kwadratowa F
P
mfe .
IC* |KOD ISO 2 (2 |KoD ANSI
12 1/2 [SCMT 1204 08-PR % [+ |SCMT 432-PR
£
2
54
g
=3
)
8
(o]
A33 T K1 K7
=4 pct ==
Ve 13309 — K
SANDVIK A 19

Coromant



TOCZENIE OGOLNE Ptytki

10d

CoroTurn® 107, ptytka tokarska

Trojkatna

o

KOD ISO

x+|4305

8
2 (koD ANSI
%

TCMX 16 T3 08-WM TCMX 3(2.5)2-WM

TCMT 16 T3 08-PM ¥e [ ¥ [TCMT 3(2.5)2-PM

Obrobka $rednia

Rombowa 35°

P
& & 58
c~ |KOD ISO 2 (2 (koD ANSI

16 3/8 |VBMT 16 04 04-PM i |3 [VBMT 331-PM
g VBMT 16 04 08-PM | ¥ [VBMT 332-PM
] VBMT 16 04 12-PM 1|+ [VBMT 333-PM
Qo
e}
5
o

16 3/8 |VBMT 16 04 08-PR i |+ [VBMT 332-PR
g VBMT 16 04 12-PR 1| ¢ [VBMT 333-PR
=]
g ﬂ
N
g
-]
e}
5
o

||
A33 7 K1 K7
‘%; 1so -[D[c]
Ve 13399 — B

A 20
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Narzedzia do obrobki zewnetrznej TOCZENIE OGOLNE

CoroTurn® TR, oprawka systemu QS z chwytem o przekroju prostokatnym
Mocowanie sruba
Precyzyjne podawanie chtodziwa
KAPR 62.5°
PSIR 27.5°
WF =+ = HF =

N KAPR Q ‘/‘5;
H

OHX i
; —i ‘.‘l:,’
LF

g B = ::]j

M TR-DC

Wersja metryczna

Wymiary, mm
g CZCys  OHX OHN CNSC |Oznaczenie B H LF WF Bar @& MID
M Vﬂ 13 20x20 64 44 3 |QS-TR-D13NCN 2020HP 20 20 113 10 150 0.30 |TR-DC1308
25%25 69 44 3 |QS-TR-D13NCN 2525HP 25 25 18 13 25 150 3.0 030 |TR-DC1308
'(<>1‘/ <60°
Wersja calowa
Wymiary, cale
=4 2
CZCys  OHX OHN CNSC |Oznaczenie B H LF  WF psi & MID
13 3/4x3/4 2480 1732 3 |QS-TR-DI3NCN12HP 750 750 4449 394 750 2175 TR-DC1308
1x1 2717 1732 3 |QS-TR-D13NCN 16HP 1000 1.000 5.039 519 1.000 2175 2.2 .66 TR-DC1308
N = Neutralna, R = Prawa, L = Lewa
A31 7 K1 K12
“%59 IS0 ons€D
13309 CXsC
SANDVIK A21

Coromant



TOCZENIE OGOLNE

Narzedzia do obrébki zewnetrznej

CoroTurn® TR, oprawka systemu QS z chwytem o przekroju prostokatnym

Mocowanie srubg

Precyzyjne podawanie chtodziwa

KAPR
PSIR

Coromant

S |
g B~
MM TR-DC
Wersja metryczna
Wymiary, mm
‘/ NS
CZCys  OHX OHN CNSC |Oznaczenie B H LF  WF HF Bar MIID
13 20x20 62 42 3 |QS-TR-D13JCR/L 2020HP 20 20 11 20 20 150 30 030 |TR-DC1308
EE‘II 25%x25 67 42 3 |QS-TR-DI3JCR/L 2525HP 2% 25 126 25 25 150 30 030 [TR-DC1308
h éfgso
Wersja calowa
Wymiary, cale
& oG
CZCys  OHX OHN CNSC |Oznaczenie B H IF WwrF HF Psl & MIID
13 3/4x3/4 2402 1654 3 |QS-TR-DI3JCR/L12HP 750 750 4370 770 750 2175 22 .66 |TR-DC1308
EE‘II 1x1 2638 1654 3 |QS-TR-D13JCR/L16HP 1.000 1.000 4.961 1.020 1000 2175 22 .66 |TR-DC1308
T'T hl/<.3o<>
N = Neutralna, R = Prawa, L = Lewa
A31 7 K1 K12
‘%ﬁp 1S0 ons€D
K 13388 CXSC
A 22 SANDVIK

10d
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Narzedzia do obrébki zewnetrznej

TOCZENIE OGOLNE

CoroTurn® TR, oprawka systemu QS z chwytem o przekroju prostokatnym

Mocowanie sruba

Precyzyjne podawanie chtodziwa

KAPR
PSIR

LF
4 *B-‘
MMM TR-VB
Wersja metryczna
Wymiary, mm
< ok
CZCys  OHX OHN CNSC |Oznaczenie B H LF  WF HF Bar MID
13 20x20 65 45 3 |QS-TR-V13VBN 2020HP 20 20 114 10 20 150 20 030 |TR-VB1308
25%25 70 45 3 |QS-TR-V13VBN 2525HP 25 25 129 13 25 150 20 030 |TR-VB1308
Wersja calowa
Wymiary, cale
= 7S 3
CZCys  OHX OHN CNSC |Oznaczenie B H lF WF W PSl & MID
13 3/4x3/4 2520 1772 3 |QS-TR-VI3VBN 12HP 750 750 4488 398 750 2175 15 .66 |TR-VB1308
1x1 2756 1772 3 |QS-TR-V13VBN 16HP 1000 1.000 5079 523 1.000 2175 15 .66 |TR-VB1308
N = Neutralna, R = Prawa, L = Lewa
A31 7 K1 K12
“%59 IS0 ons€D
13309 CXsC
SANDVIK A 23

Coromant
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TOCZENIE OGOLNE

Narzedzia do obrébki zewnetrznej

CoroTurn® TR, oprawka systemu QS z chwytem o przekroju prostokatnym

Mocowanie srubg

Precyzyjne podawanie chtodziwa

KAPR
PSIR

LF
7 -o-
MMM TR-VB
Wersja metryczna
Wymiary, mm
= R S
CZCys  OHX OHN CNSC |Oznaczenie B H LF  WF HF Bar MIID
13 20x20 64 44 3 |QS-TR-VI3JBR/L 2020HP 20 20 13 20 20 150 20 030 |TR-VB1308
EEIII 25%x25 69 44 3 |QS-TR-VI3JBR/L 2525HP 2% 25 128 25 25 150 20 030 |TRVB1308
|
F\ <50°
BN
Wersja calowa
Wymiary, cale
& @ @
CZCys  OHX OHN CNSC |Oznaczenie B H IF WwrF HF Psl & MIID
13 3/4x3/4 2480 1732 3 |QS-TR-VI3JBR/L12HP 750 750 4449 770 750 2175 15 .66 |TR-VB1308
HEIII 1x1 2717 1732 3 |QS-TR-VI3JBR/L 16HP 1.000 1.000 5039 1.020 1.000 2175 15 .66 |TR-VB1308
I
% <50°
P-N
N = Neutralna, R = Prawa, L = Lewa
A31 T K1 K12
‘%ﬁp 1S0 ons€D
13399 CXSC
A 24 SANDVIK

Coromant

10d
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Narzedzia skrawajgce TOCZENIE OGOLNE

CoroTurn® XS, weglikowy wytaczak B

PIm[n|s]|o|Wymiary, mm, cale
S S
CZCys DMIN; OHX RE APMX RMPX CNSC |Oznaczenie 212|12|2|2[ bcoN LU LF WF WB
4 0.3 13.0 0.00 0.1 17° 0 CXS-04T098-00-0301L ol 4 1.2 27.3 0.1 0.2 E
.012 .512 .000 .002 .157 .047 1.073 .004 .007
0.4 13.0 0.00 0.1 17° 0 CXS-04T098-00-0401L e[| | 4 1.6 27.3 0.2 0.3
.016 512 .000 .003 157 .063 1.073 .006 .011
0.5 13.0 0.00 0.1 17° 0 CXS-04T098-00-0502L e[| | 4 2.0 27.3 0.2 0.4
.020 512 .000 .003 157 .079 1.073 .008 .015
0.6 13.0 0.00 0.1 17° 0 CXS-04T098-00-0602L e[| | 4 25 27.3 0.3 0.5
.024 512 .000 .004 157 .098 1.073 .010 .018
0.7 13.0 0.00 0.1 17° 0 CXS-04T098-00-0703L ot [ ] 4 35 27.3 0.3 0.6 F
.028 512 .000 .004 .157 .138 1.073 .012 .022
0.8 13.0 0.00 0.1 17° 0 CXS-04T098-00-0804L ol [ 4 4.0 27.3 0.4 0.6
.031 512 .000 .004 157 157 1.073 .014 .025
0.9 13.0 0.00 0.1 17° 0 CXS-04T098-00-0905L e[| ||| 4 5.0 27.3 0.4 0.7
.035 512 .000 .004 157 197 1.073 .016 .029
27 13.0 0.03 0.2 17° 0 CXS-04T098-03-2710R/L e[| | 4 10.0 27.3 1.2 2.1
.106 512 .001 .008 157 .394 1.073 .047 .081
3.2 13.0 0.03 0.2 17° 0 CXS-04T098-03-3210R/L ol [ ] 4 10.0 27.3 15 26
126 .512 .001 .008 .157 .394 1.073 .057 .100 G
42 13.0 0.03 0.3 17° 0 CXS-04T098-03-4210R/L ol fx] 4 10.0 27.3 2.0 35
.165 .512 .001 .012 .157 .394 1.073 .077 .136
1.0 12.0 0.05 0.1 17° 0 CXS-04T098-05-1004L e[| | 4 4.0 26.3 0.5 0.7
.039 472 .002 .004 157 157 1.033 .018 .026
1.0 12.0 0.05 0.1 17° 0 CXS-04T098-05-1006L e[| | 4 6.0 26.3 0.5 0.7
.039 472 .002 .004 157 .236 1.033 .018 .026
17 12.0 0.05 0.2 17° 0 CXS-04T098-05-1706L ol [ ] 4 6.0 26.3 0.7 1.1
.067 472 .002 .008 157 .236 1.033 .028 .041
1.7 12.0 0.05 0.2 17° 0 CXS-04T098-05-1709L ol 4 9.0 26.3 0.7 1.1 H
.067 472 .002 .008 .157 .354 1.033 .028 .041
22 12.0 0.05 0.2 17° 0 CXS-04T098-05-2206L e[| | 4 6.0 26.3 1.0 1.6
.087 472 .002 .008 157 .236 1.033 .037 .061
22 12.0 0.05 0.2 17° 0 CXS-04T098-05-2209L e[| | 4 9.0 26.3 1.0 1.6
.087 472 .002 .008 157 .354 1.033 .037 .061
27 13.0 0.05 0.2 17° 0 CXS-04T098-05-2710L e[| | 4 10.0 27.3 1.2 2.1
.106 512 .002 .008 157 .394 1.073 .047 .081
27 18.0 0.05 0.2 17° 0 CXS-04T098-05-2715L ol [ ] 4 15.0 32.3 1.2 21
.106 .709 .002 .008 .157 .591 1.270 .047 .081 I
32 18.0 0.05 0.2 17° 0 CXS-04T098-05-3215L ol x] 4 15.0 323 15 26
126 .709 .002 .008 157 .591 1.270 .057 .100
3.2 23.0 0.05 0.2 17° 0 CXS-04T098-05-3220L e[| | 4 20.0 373 1.5 26
126 .906 .002 .008 157 .787 1.467 .057 .100
4.2 18.0 0.05 0.3 17° 0 CXS-04T098-05-4215L e[| | 4 15.0 323 2.0 35
.165 .709 .002 .012 157 .591 1.270 .077 .136
42 23.0 0.05 0.3 17° 0 CXS-04T098-05-4220L ol [ ] 4 20.0 37.3 20 35
.165 .906 .002 .012 .157 .787 1.467 .077 .136
Dostawa w ciggu tygodnia N = Neutralny, R = Prawy, L = Lewy J

Zalecane parametry skrawania, patrz katalog Narzedzia tokarskie

| K1 K12
IS0 cns€D
13399 CXsC K



TOCZENIE OGOLNE Narzedzia skrawajgce

10d

CoroTurn® XS, weglikowy wytaczak

pIm|N]|s]|o]|Wymiary, mm, cale
S S

CZCys DMIN; OHX RE APMX RMPX CNSC |Oznaczenie 212|12|2[2| bcoN LU LF WF WB
4 42 28.0 0.05 0.3 17° 0 |CXS-04T098-05-4225L ol || 4 25.0 423 2.0 35
165  1.102  .002 .012 .157 .984 1.663 .077 .136

1.0 13.0 0.10 0.1 17° 0 |CXS-04T098-10-1006L el e ||| 4 6.0 27.3 0.5 0.7

.039 512 .004 .004 157 .236 1.073 .018 .026

4.2 13.0 0.15 0.5 0° 0 |CXS-04T098A15-4210L e |||k 4 10.3 27.3 2.0 3.1

.165 512 .006 .020 157 .406 1.073 .077 1120

4.2 23.0 0.15 0.5 0° 0 |CXS-04T098A15-4220L ||| e || 4 20.3 37.3 2.0 3.1

165 .906 .006 .020 157 799 1.467 .077 1120

42 28.0 0.15 0.5 0° 0 |CXS-04T098A15-4225L el || 4 253 423 2.0 3.1

165  1.102  .006 .020 .157 .996 1.663 .077 .120

42 18.0 0.20 0.3 0° 0 |CXS-04T098A20-4215L o] 4 15.3 323 2.0 3.1

.165 .709 .008 .012 .157 .602 1.270 .077 .120

5 52 23.0 0.05 0.5 17° 0 |CXS-05T098-05-5220L gl =g Bidl BAd BAd G} 20.0 423 25 43
.205 .906 .002 .020 197 .787 1.663 .096 167

52 33.0 0.05 0.5 17° 0 |CXS-05T098-05-5230L Yo || ||| 5 30.0 52.3 25 43

205 1.299  .002 .020 197 1.181 2.057 .096 167

52 38.0 0.20 0.5 17° 0 |CXS-05T098-20-5235R/L el fx] 5 35.0 57.3 25 43

205 1496  .008 .020 .197 1.378 2.254 .096 .167

52 43.0 0.20 0.5 17° 0 |CXS-05T098-20-5240R/L ook 5 40.0 62.3 25 43

205  1.693  .008 .020 .197 1.575 2.451 .096 .167

52 13.0 0.20 0.6 0° 0 |CXS-05T098A20-5210L gl =g Bidl BAd BAd G} 10.2 32.3 25 4.8

.205 512 .008 .024 197 402 1.270 .096 187

52 18.0 0.20 0.5 0° 0 |CXS-05T098A20-5215R/L Didl B Bid BAd BAd G} 15.0 37.3 25 43

.205 .709 .008 .020 197 .591 1.467 .096 167

52 23.0 0.20 0.6 0° 0 |CXS-05T098A20-5220L e[| fx] 5 20.3 423 25 4.8

.205 .906 .008 .024 197 799 1.663 .096 187

52 28.0 0.20 0.5 0° 0 |CXS-05T098A20-5225L 18 RAQ R1d BAQ g I 254 47.3 25 48

205 1.102  .008 .020 197 1.000 1.860 .096 187

52 33.0 0.20 0.6 0° 0 |CXS-05T098A20-5230L gl =g Bidl BAd BAd G} 30.5 52.3 25 4.8

205 1.299  .008 .024 197 1.201 2.057 .096 .187

6 6.2 23.0 0.05 0.5 17° 0 |CXS-06T098-05-6220R/L Yo |||k 6 20.0 423 3.0 53
.244 .906 .002 .020 .236 .787 1.663 116 .207

6.2 43.0 0.20 0.5 17° 0 |CXS-06T098-20-6240L Yo ||| [x] 6 40.0 62.3 3.0 53

.244 1.693  .008 .020 .236 1.575 2.451 116 .207

6.2 18.0 0.20 0.8 0° 0 |CXS-06T098A20-6215L Yook 6 15.2 37.3 3.0 57

.244 .709 .008 .030 .236 .598 1.467 .116 224

6.2 23.0 0.20 0.8 0° 0 |CXS-06T098A20-6220L 18 RAQ R1d BAQ g G 20.3 423 3.0 57

.244 .906 .008 .030 .236 .799 1.663 116 .224

6.2 28.0 0.20 0.8 0° 0 |CXS-06T098A20-6225L <dl =g Bid BAd BAd G} 254 47.3 3.0 57

.244 1.102  .008 .030 .236 1.000 1.860 116 224

6.2 33.0 0.20 0.5 0° 0 |CXS-06T098A20-6230L Yo || ||| 6 30.5 52.3 3.0 57

.244 1.299  .008 .020 .236 1.201 2.057 116 224

6.2 43.0 0.20 0.5 0° 0 |CXS-06T098A20-6240R/L Yook 6 40.0 62.3 3.0 5.3

.244 1.693  .008 .020 .236 1.575 2.451 .116 .207

Dostawa w ciggu tygodnia N = Neutralny, R = Prawy, L = Lewy

Zalecane parametry skrawania, patrz katalog Narzedzia tokarskie

K1 K12
IS0 cons€S
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Narzedzia skrawajgce TOCZENIE OGOLNE

CoroTurn® XS, weglikowy wytaczak

C
RE 20°4+2° le
— OHX
D
PIm[n|s]|o|Wymiary, mm, cale
QRRK]R

CZCys DMINy  OHX RE ~ APMX RMPX CNSC |Oznaczenie 2|2|2|2|2| DCON LU LF WF WB
7 72 33.0 0.20 0.5 17° 0 |CXS-07T098-20-7230L ol fx] 7 30.0 52.3 35 6.3 E

283 1.299  .008 .020 .276 1.181 2.057 .136 .246

7.2 53.0 0.20 0.5 17° 0 |CXS-07T098-20-7250L b B B i At 50.0 723 35 6.3

.283  2.087 .008 .020 .276 1.969 2.844 136 .246

72 28.0 0.20 0.9 0° 0 |CXS-07T098A20-7225L vo | e[| ] 7 254 47.3 35 6.7

.283  1.102  .008 .035 .276 1.000 1.860 136 .262

72 33.0 0.20 0.9 0° 0 |CXS-07T098A20-7230L vo| e[|t 7 30.5 52.3 35 6.7

283 1.299  .008 .035 .276 1.201 2.057 136 .262
72 43.0 0.20 0.5 0° 0 |CXS-07T098A20-7240L el [ ] 7 35.6 62.3 35 6.7 F

283 1.693  .008 .020 .276 1.402 2.451 .136 .262

Dostawa w ciggu tygodnia N = Neutralny, R = Prawy, L = Lewy
Zalecane parametry skrawania, patrz katalog Narzedzia tokarskie
G
H
I

J

T K1 K12
1So oNséD
13399 CXSC K

SANDVIK
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TOCZENIE OGOLNE Narzedzia skrawajgce

10d

CoroTurn® XS, weglikowy wytaczak

Wymiary, mm, cale

o
=
=
(7}
o

CZCuws DMIN;  OHX RE  APMX RMPX CNSC |Oznaczenie DCON LU LF WF WB

%1025
1025
%1025
1025
%1025

4 3.2 15.0 0.15 0.2 17° 0  |CXS-04T090-15-3212L 4 12.0 29.3 1.5 2.6
E @? .126 .591 .006 .008 .157 472 1.152 .057 .100

Dostawa w ciggu tygodnia N = Neutralny, R = Prawy, L = Lewy
Zalecane parametry skrawania, patrz katalog Narzedzia tokarskie

Plm|N|s|o[Wymiary, mm, cale
W IW W0 O O
H NN [N [N [N
CZCys DMINy OHX RE  APMX RMPX CNSC |Oznaczenie 2[2[2]|2|2[ bcon LU LF WF WB
7 7.2 43.0 0.20 25 44° 0 |CXS-07TE98-20-7240L e B B R el 40.0 62.3 42 6.3
.283  1.693  .008 .098 .276 1.575 2.451 .163 .246
7.2 43.0 0.20 25 44° 0 |CXS-07TE98-20-7240R e B B R Rl 40.0 62.3 42 6.3
RMPX .283  1.693  .008 .098 .276 1.575 2.451 .163 .246
Dostawa w ciggu tygodnia N = Neutralny, R = Prawy, L = Lewy
Zalecane parametry skrawania, patrz katalog Narzedzia tokarskie
T K1 K12
1S0 cnséS
K 13399 CXsC

A28
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Narzedzia skrawajace

TOCZENIE OGOLNE

CoroTurn® XS, weglikowy wytaczak

P[(m[N|s|o|Wymiary, mm, cale
QKK KL]S

CZCys DMINy OHX RE APMX RMPX CNSC |Oznaczenie 2|12|12|2|2[ DbCON LU LF WF WB
5 52 17.0 0.20 0.7 42° 0 |CXS-05T045-20-5215L vo| e[| 5 15.0 36.3 25 3.8

.205 .669 .008 .028 .197 .591 1.427 .096 .148

6 6.2 22.0 0.20 0.7 42° 0 |CXS-06T045-20-6220L ol x] 6 20.0 41.3 3.0 4.0

.244 .866 .008 .028 .236 .787 1.624 116 .156

Dostawa w ciggu tygodnia N = Neutralny, R = Prawy, L = Lewy

Zalecane parametry skrawania, patrz katalog Narzedzia tokarskie

A 29




TOCZENIE OGOLNE Czesci zamienne

10d

T-Max® P, oprawka tokarska

Czesci zamienne Czesci w zestawie
E 1 2 3 4 5 6
) Kotek plytki
Oznaczenie Dzwignia Sruba Plytka podporowa |podporowej Dysza Klucz
C10-PRDCR/L-35134-32C 176.39-845 174.3-826 176.39-855 174.3-865 5691 026-03 3021 010-050
C10-PRSCR/L-70130-16C 176.39-842 174.3-833 176.39-852 174.3-867 5691 026-03 170.3-860
C10-PRSCR/L-70130-32C 176.39-845 174.3-833 176.39-855 174.3-867 5691 026-03 3021 010-050
Tabela wielkosci kluczy (Imbus mm/Torx Plus), patrz strona J6
F Akcesoria muszg by¢ zamawiane oddzielnie
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Czesci zamienne

TOCZENIE OGOLNE

CoroTurn® TR, oprawka systemu QS z chwytem o przekroju prostokatnym

Wersja metryczna

N

Czesci zamienne

Czesci w zestawie

1 2 3 4 5 6 7
. _— Sruba Sruba
Oznaczenie Sruba phytki Dysza dsgt?é’vi:ii‘;‘?;iﬁoma Podktadka ograniczajaca ograniczajgca Klucz
QS-TR-D13NCN 2020HP 5513 020-01 5691 026-13 5512 104-01 5541 066-01 3214 013-01 3214 012-01 5680 049-01
QS-TR-D13NCN 2525HP 5513 020-01 5691 026-13 5512 104-01 5541 066-01 3214 013-01 3214 012-01 5680 049-01
QS-TR-D13JCR/L 2020HP 5513 020-01 5691 026-13 5512 104-01 5541 066-01 3214 013-01 3214 012-01 5680 049-01
QS-TR-D13JCRI/L 2525HP 5513 020-01 5691 026-13 5512 104-01 5541 066-01 3214 013-01 3214 012-01 5680 049-01
Akcesoria
8 9 10
Rurka doprowadzajaca
Oznaczenie chiodziwo Klucz Klucz
QS-TR-D13NCN 2020HP 5692 010-02 3021 010-030 3021 010-050
QS-TR-D13NCN 2525HP 5692 010-02 3021 010-030 3021 010-050
QS-TR-D13JCR/L 2020HP 5692 010-02 3021 010-030 3021 010-050
QS-TR-D13JCR/L 2525HP 5692 010-02 3021 010-030 3021 010-050
Wersja calowa
Czedci zamienne Czedci w zestawie
1 2 3 4 5 6 7
. . Sruba Sruba
Oznaczenie Sruba plytki Dysza dooa ZaSIQPEiﬁodziwa Podktadka ograniczajgca ograniczajgca Klucz
QS-TR-D13NCN 12HP 5513 020-01 5691 026-13 5512 104-01 5541 066-01 3214 013-01 3214 012-01 5680 049-01
QS-TR-D13NCN 16HP 5513 020-01 5691 026-13 5512 104-01 5541 066-01 3214 013-01 3214 012-01 5680 049-01
QS-TR-D13JCRI/L 12HP 5513 020-01 5691 026-13 5512 104-01 5541 066-01 3214 013-01 3214 012-01 5680 049-01
QS-TR-D13JCRI/L 16HP 5513 020-01 5691 026-13 5512 104-01 5541 066-01 3214 013-01 3214 012-01 5680 049-01
Akcesoria
8 9 10
i Rurka doprowadzajaca
Oznaczenie chiodziwo Klucz Klucz

QS-TR-D13NCN 12HP 5692 010-02 3021 010-030 3021 010-050
QS-TR-D13NCN 16HP 5692 010-02 3021 010-030 3021 010-050
QS-TR-D13JCRI/L 12HP 5692 010-02 3021 010-030 3021 010-050
QS-TR-D13JCRI/L 16HP 5692 010-02 3021 010-030 3021 010-050

Tabela wielkosci kluczy (Imbus mm/Torx Plus), patrz strona J6

Akcesoria muszg by¢ zamawiane oddzielnie
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TOCZENIE OGOLNE

Czesci zamienne

CoroTurn® TR, oprawka systemu QS z chwytem o przekroju prostokatnym

Wersja metryczna

)

.
®
®

Czesci zamienne

Czesci w zestawie

1 2 3 4 5 6 7
A — Sruba Sruba
Oznaczenie Sruba plytki Dysza imba Zeont] nodzwa | Podktadka ograniczajgca ograniczajgca Klucz
QS-TR-V13VBN 2020HP 5513 020-64 5691 026-13 5512 104-01 5541 066-01 3214 013-01 3214 012-01 5680 049-04
QS-TR-V13VBN 2525HP 5513 020-64 5691 026-13 5512 104-01 5541 066-01 3214 013-01 3214 012-01 5680 049-04
QS-TR-V13JBR/L 2020HP 5513 020-64 5691 026-13 5512 104-01 5541 066-01 3214 013-01 3214 012-01 5680 049-04
QS-TR-V13JBR/L 2525HP 5513 020-64 5691 026-13 5512 104-01 5541 066-01 3214 013-01 3214 012-01 5680 049-04
Akcesoria
8 9 10
X Rurka doprowadzajaca
Oznaczenie chlodziwo Klucz Klucz
QS-TR-V13VBN 2020HP 5692 010-02 3021 010-030 3021 010-050
QS-TR-V13VBN 2525HP 5692 010-02 3021 010-030 3021 010-050
QS-TR-V13JBR/L 2020HP 5692 010-02 3021 010-030 3021 010-050
QS-TR-V13JBR/L 2525HP 5692 010-02 3021 010-030 3021 010-050
Wersja calowa
Czesci zamienne Czesci w zestawie
1 2 3 4 5 6 7
) i Sruba Sruba
Oznaczenie Sruba plytki Dysza imba —— Todzwa | Podkiadka ograniczajgca ograniczajgca Klucz
QS-TR-V13VBN 12HP 5513 020-64 5691 026-13 5512 104-01 5541 066-01 3214 013-01 3214 012-01 5680 049-04
QS-TR-V13VBN 16HP 5513 020-64 5691 026-13 5512 104-01 5541 066-01 3214 013-01 3214 012-01 5680 049-04
QS-TR-V13JBR/L 12HP 5513 020-64 5691 026-13 5512 104-01 5541 066-01 3214 013-01 3214 012-01 5680 049-04
QS-TR-V13JBR/L 16HP 5513 020-64 5691 026-13 5512 104-01 5541 066-01 3214 013-01 3214 012-01 5680 049-04
Akcesoria
8 9 10
X Rurka doprowadzajaca
Oznaczenie chiodziwo Klucz Klucz
QS-TR-V13VBN 12HP 5692 010-02 3021 010-030 3021 010-050
QS-TR-V13VBN 16HP 5692 010-02 3021 010-030 3021 010-050
QS-TR-V13JBR/L 12HP 5692 010-02 3021 010-030 3021 010-050
QS-TR-V13JBR/L 16HP 5692 010-02 3021 010-030 3021 010-050

Tabela wielkosci kluczy (Imbus mm/Torx Plus), patrz strona J6

Akcesoria muszg by¢ zamawiane oddzielnie

A 32
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Parametry skrawania TOCZENIE OGOLNE

Zalecenia dotyczace predkosci skrawania, wartosci metryczne

Zalecenia obowigzujg przy stosowaniu chlodziwa.

ISOP Stal Opér wlasciwy [Twardo$é |<<<< ODPORNOSC NA SCIERANIE UDARNOSC >>>>
skrawania Brinella GC4305 | GC4315 |  GC4325 |
ket hex [nm] = posuw f, [nm/obr]
010408 | 010408 | 010408 |
Kod MC Nr CMC | Materiat N/mm? HB Predkos$¢ skrawania (vc), m/min
Stal niestopowa
P1.1.ZAN |01.1 C=0,1-0,25% 1500 125 620-450-330 570-405-300 510-345-245
P12ZAN [01.2 C =0,25-0,55% 1600 150 560-405-295 510-365-265 455-305-215
P1.3.ZAN |01.3 C =0,55-0,80% 1700 170 530-385-275 460-330-240 425-290-205

Stal niskostopowa
(ilo$¢ dodatkéw stopowych <5%)

P21.ZAN 021 Niehartowana 1700 180 610-410-285 560-370-260 460-305-215
P21.ZAN |02.12 |Stal tozyskowa 1800 210 530-350-250 460-305-215 395-265-190
P25ZHT 022 Hartowana i odpuszczana 1850 275 330-230-175 300-210-155 255-180-140
P25ZHT 02.2 Hartowana i odpuszczana 2050 350 265-185-140 240-170-125 205-145-110

Stal wysokostopowa
(ilo$¢ dodatkéw stopowych >5%)

P3.0.ZAN |03.11 |Wyzarzana 1950 200 445-295-215 405-270-200 300-205-150
P3.0.ZHT |03.21 |Hartowana stal narzedziowa 3000 325 220-140-105 200-130-95 135-95-75

Odlewy staliwne
P1.5.C.UT |06.1 Niestopowe 1550 180 335-235-185 300-215-170 240-180-130
P2.6.C.UT |06.2 Niskostopowe (ilo$¢ dodatkéw stopowych <5%) 1600 200 290-205-155 260-185-140 210-140-100
P3.0.C.UT |06.3 Wysokostopowe (ilo$¢ dodatkéw stopowych >5%) 2050 225 225-150-115 205-135-105 185-125-90
ISOK Opor whasciwy | Twardosé

skrawania ~ Brinela | _Goaws | |
kc1
Coz0406 |

Kod MC Nr CMC |Materiat N/mm? HB

Zeliwo ciagliwe

071 Ferrytyczne (krotki wior) 790 130 365-295-250

K1.1.C.NS |07.2 Perlityczne (dtugi wiér) 900 230 295-245-200

Zeliwo szare
K2.1.C.UT |08.1 O niskiej wytrzymato$ci 890 180 400-335-290
K2.2.C.UT |08.2 O wysokiej wytrzymatosci 970 220 320-275-240

Zeliwo sferoidalne
K3.1.C.UT |09.1 Ferrytyczne 900 160 330-280-240
K3.3.C.UT |09.2 Perlityczne 1350 250 280-230-195
K3.4.CUT [09.3 Martenzytyczne 2100 380 220-170-135
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TOCZENIE OGOLNE Parametry skrawania

Zalecenia dotyczace predkosci skrawania, wartosci calowe

Zalecenia obowigzujg przy stosowaniu chtodziwa.

ISOP Stal Opoér Twardo$é  |<<<< ODPORNOSC NA SCIERANIE UDARNOSC >>>>
wiasciwy | Brinella GC4305 | GC4315 | GC4a325 | |
21(1rawanla hex[cale] = posuw f, [cale/obr] przy PSIR 0° do -5°

Nr .004-016-031 | .004-016-031 | .004-016-031 | |
Kod MC CMC |Materiat Ibs/in2 HB Predkos$¢ skrawania vc, stopa/min
Stal niestopowa

P1.1.ZAN 011 |C=0.1-0.25% 216,500 125 2050-1450-1100 | 1850-1350-990 1650-1150-810

P1.2ZAN |01.2 |C=0.25-0.55% 233,000 150 1850-1300-970 | 1650-1200-880 1500-990-710

P1.3.ZAN |01.3 |C=0.55-0.80% 247,000 170 1750-1250-920 1500-1100-790 1400-940-680

Stal niskostopowa
(ilo$¢ dodatkéw stopowych <5%)

P21.ZAN |02.1 |Niehartowana 249,500 180 2000-1350-940 1800-1200-860 1500-1000-710
P2.1.ZAN |02.12 |Stal fozyskowa 259,500 210 1750-1150-820 1500-990-710 1300-870-620
P2.5.ZHT |02.2 |Hartowana i odpuszczana 268,000 275 1050-750-570 980-680-510 830-590-455
P2.5.ZHT |02.2 |Hartowana i odpuszczana 298,000 350 870-610-460 790-550-415 670-475-365

Stal wysokostopowa
(ilo$¢ dodatkéw stopowych >5%)

P3.0.ZAN |03.11 |Wyzarzana 282,000 200 1450-970-720 1350-880-650 980-670-500
P3.0.ZHT |03.21 |Hartowana stal narzedziowa 435,500 325 710-460-345 650-415-315 445-310-240
Odlewy staliwne
P1.5.C.UT |06.1 |Niestopowe 225,000 180 110-770-610 990-700-550 790-580-430
P2.6.C.UT |06.2 |Niskostopowe (ilo$¢ dodatkow 230,500 200 950-670-510 860-610-470 690-460-330
stopowych <5%)
P3.0.C.UT |06.3 |Wysokostopowe (ilo$¢ dodatkéw 300,500 225 730-490-380 660-450-345 600-410-295
stopowych >5%)
ISOK Zeliwo Opér Twardosé
wiasiwy |Brinela | goaws | |
skrawania
kc1
Nr Cow-oteo4 ||
Kod MC CMC |Materiat Ibs/in2 HB
Zeliwo ciagliwe
07.1  |Ferrytyczne (krotki wior) 115,000 130 1200-970-810
K1.1.C.NS |07.2 |Perlityczne (dtugi widr) 131,000 230 960-790-660
Zeliwo szare
K2.1.C.UT |08.1 |O niskiej wytrzymatosci 130,000 180 1300-1100-940
K2.2.C.UT |08.2 |O wysokiej wytrzymatosci 140,500 220 1050-900-790
Zeliwo sferoidalne
K3.1.C.UT |09.1 |Ferrytyczne 130,000 160 1100-910-790
K3.3.C.UT |09.2 |Perlityczne 194,500 250 920-740-630
K3.4.C.UT ]09.3 |Martenzytyczne 307,000 380 730-560-445
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Narzedzia do obrébki zewnetrznej PRZECINANIE | TOCZENIE ROWKOW

CoroCut® 1-2, oprawka QS do rowkéw czotowych B

Mocowanie ze sprezynowym mechanizmem wzmocnienia docisku
Wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa

_ DAXIN = HF
@ DAXX
o
E Il C
MH
Wersja metryczna
Wymiary, mm
w . 6B E
SSC CZCys CDX DAXIN DAXX OHX OHN CNSC|Oznaczenie B H LF WF HF Bar Nt MIID

G 20x20 140 28 44 51 3
== 0x20 140 32 48 51 3
0x20 140 3% 60 51 31

X0 140 48 75 51 3
%‘[ 0%20 140 6 10 5 3
0%x20 140 8 160 51 31

0x20 140 124 160 51 31

H  20x20 200 32 60 59 39
0Xx20 2200 4 2 5 3
0%x20 200 5 100 59 39
20x20 200 8 140 59 39
020 200 124 230 59 39

J 2x25 200 30 70 62 3
Bx25 250 50 95 6 42
%5x25 250 15 130 67 42
%x25 250 10 180 67 42
%x25 250 165 500 67 42

K 25x25 200 28 70 62 37
25x25 250 46 100 67 42
%x25 250 76 180 67 42
25x25 250 156 400 67 42
Bx25 250 208 500 6 42

L 25x2%5 250 34 8 6 &
%x25 280 59 150 70 45
25x25 280 124 400 70 45

QS-R/ILF123G14C2020E-034B | 20 20 100 20 20 150 G1/8 03 |N123G2-0300-0003-TF
QS-R/LF123G14C2020E-038B | 20 20 100 20 20 150 G1/8 03 |N123G2-0300-0003-TF
QS-R/LF123G14C2020E-042B | 20 20 100 20 20 150 G18 03 |N123G2-0300-0003-TF
QS-R/ILF123G14C2020E-054B | 20 20 100 20 20 150 G1/8 03 |N123G2-0300-0003-TF
QS-R/LF123G14C2020E-067B | 20 20 100 20 20 150 G18 03 |N123G2-0300-0003-TF
QS-R/LF123G14C2020E-090B | 20 20 100 20 20 150 G18 03 |N123G2-0300-0003-TF
QS-R/LF123G14C2020E-130B | 20 20 100 20 20 150 G1/8 03 |N123G2-0300-0003-TF
QS-R/LF123H20C2020E-040B | 20 20 108 20 20 150 G18 03 |N123H2-0400-0004-TF F
QS-R/LF123H20C2020E-052B | 20 20 108 20 20 150 G1/8 03 |N123H2-0400-0004-TF
QS-R/LF123H20C2020E-064B | 20 20 108 20 20 150 G1/8 03 |N123H2-0400-0004-TF
QS-R/LF123H20C2020E-092B | 20 20 108 20 20 150 G18 03 |N123H2-0400-0004-TF
QS-R/LF123H20C2020E-132B | 20 20 108 20 20 150 G1/8 03 |N123H2-0400-0004-TF
QS-R/LF123J20C2525E-040B | 26 25 121 25 25 150 G1B 03 |N123J2-0500-0004-TF
I
I
Ik
I
I
I
I
I
I
I
Ik
I

QS-R/LF123J25C2525E-060B | 25 256 126 25 25 150 G1/8 05 |N123J2-0500-0004-TF
QS-R/LF123J25C2525E-085B | 25 256 126 26 25 150 G1/8 05 |N123J2-0500-0004-TF
QS-R/LF123J25C2525E-120B | 26 25 126 25 256 150 G18 05 |N123J2-0500-0004-TF
QS-R/LF123J25C2625E-175B | 25 256 126 25 25 150 G1/8 05 |N123J2-0500-0004-TF G
QS-R/LF123K20C2525E-040B | 26 25 121 25 25 150 G18 05 |N123K2-0600-0004-TF
QS-R/LF123K25C2525E-058B | 26 25 126 25 25 150 G1B 05 |N123K2-0600-0004-TF
QS-R/LF123K25C2525E-088B | 25 25 126 25 25 150 G18 05 |N123K2-0600-0004-TF
QS-R/LF123K25C2525E-168B | 26 25 126 25 25 150 G1B 05 |N123K2-0600-0004-TF
QS-R/LF123K25C2525E-220B | 25 25 126 25 25 150 G1/8 05 |N123K2-0600-0004-TF
QS-R/LF123L25C2525E-050B | 25 256 126 25 25 150 G1/8 05 |N123L2-0800-CM
QS-R/LF123L28C2525E-075B | 26 25 129 25 26 150 G18 05 |N123L2-0800- CM
QS-R/LF123L28C2525E-140B | 25 256 129 25 25 150 G1/8 05 |N123L2-0800-CM

R =Prawa, L = Lewa H

WO L L O W L WD WL W LWL LWL W LW W W W W W

|
J
B17 K4 T K1 K12
R — IS0 cns€D
S 13398 CXSC K
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PRZECINANIE | TOCZENIE ROWKOW

Narzedzia do obrébki zewnetrznej

CoroCut® 1-2, oprawka QS do rowkéw czotowych

Mocowanie ze sprezynowym mechanizmem wzmocnienia docisku
Wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa

_- DAXIN
® W
Wersja calowa
Wymiary, cale
O
SSC CZCys CDX DAXIN DAXX OHX OHN CNSC |O: i CE,S?
NS znaczenie B H LF WF HF CNT MIID
G 34x34 550 1102 1732 2.214 1464 3 |QS-RILF123G055C12E-034B | .750 .750 3971 .770 750 2175 G1/8 .60 |N123G2-0300-0003-TF
1 E@ 3/4x3/4 550 1259 1.890 2214 1464 3 |QS-R/LF123G055C12E-038B |.750 .750 3971 770 .750 2175 G18 .60 |N123G2-0300-0003-TF
3/4x3/4 550 1417 2362 2214 1464 3 |QS-R/LF123G055C12E-042B | .750 .750 3971 770 .750 2175 G18 58 |N123G2-0300-0003-TF
3/4x3/4 550 1.889 2953 2214 1464 3 |QS-R/LF123G055C12E-054B |.750 .750 3971 770 .750 2175 G18 58 |N123G2-0300-0003-TF
% 3)4x3/4 550 2401 3937 2214 1464 3 |QS-R/LF123G055C12E-067B |.750 .750 3971 770 .750 2175 G18 57 |N123G2-0300-0003-TF
3/4x3/4 550 3307 6299 2214 1464 3 |QS-R/LF123G055C12E-090B |.750 .750 3971 770 .750 2175 G18 57 |N123G2-0300-0003-TF
3/4x3/4 550 4.881 6299 2214 1464 3 |QS-R/LF123G055C12E-130B | .750 750 3971 770 .750 2175 G188 56 |N123G2-0300-0003-TF
H 3/4x3/4 800 1259 2362 2376 1626 3 |QS-R/LF123H0B0C12E-040B | .750 .750 4.341 770 .750 2175 G1/8 .62 |N123H2-0400-0004-TF
3/4x3/4 800 1732 2835 2376 1626 3 |QS-R/LF123H080C12E-052B |.750 .750 4341 770 750 2175 G18 .62 |N123H2-0400-0004-TF
3/4x3/4 800 2204 3937 2376 1626 3 |QS-R/LF123H080C12E-064B | .750 .750 4341 770 .750 2175 G1/8 61 |N123H2-0400-0004-TF
3/4x3/4 800 3307 5512 2376 1626 3 |QS-R/LF123H080C12E-092B |.750 .750 4341 770 750 2175 G1/8 60 |N123H2-0400-0004-TF
3/4x3/4 800 4.881 9.055 2376 1626 3 |QS-R/LF123H080C12E-132B | .750 750 4341 770 .750 2175 G18 60 |N123H2-0400-0004-TF
J 1x1 1000 1968 3740 2702 1.702 3 |QS-R/LF123J100C16E-060B |1.000 1.000 5009 1.020 1.000 2175 G1/8 1.12 |N123J2-0500-0004-TF
1x1 1000 2952 5.118 2702 1.702 3 |QS-R/LF123J100C16E-085B |1.000 1.000 5.009 1.020 1.000 2175 G1/8 1.12 |N123J2-0500-0004-TF
1x1 1000 4330 7.087 2702 1.702 3 |QS-R/LF123J100C16E-120B |1.000 1.000 5009 1.020 1.000 2175 G1/8 1.12 |N123J2-0500-0004-TF
1x1 1000 649 19.685 2702 1.702 3 |QS-R/LF123J100C16E-175B |1.000 1.000 5.009 1.020 1.000 2175 G1/8 1.10 |N123J2-0500-0004-TF
K 1x1 800 1.102 2756 2505 1.505 3 |QS-R/LF123K080C16E-040B |1.000 1.000 4.812 1.020 1.000 2175 G1/8 1.14 |N123K2-0600-0004-TF
1x1 1000 1811 3937 2702 1.702 3 |QS-R/LF123K100C16E-058B |1.000 1.000 5.009 1.020 1.000 2175 G1/8 1.15 |N123K2-0600-0004-TF
1x1 1000 2992 7087 2702 1.702 3 |QS-R/LF123K100C16E-088B |1.000 1.000 5.009 1.020 1.000 2175 G1/8 1.14 |N123K2-0600-0004-TF
1x1 1000 6.141 15748 2702 1.702 3 |QS-R/LF123K100C16E-168B |1.000 1.000 5.009 1.020 1.000 2175 G1/8 1.14 |N123K2-0600-0004-TF
1x1 1000 8.188 19.685 2.702 1.702 3 |QS-R/LF123K100C16E-220B |1.000 1.000 5.009 1.020 1.000 2175 G1/8 1.3 |N123K2-0600-0004-TF
L 1x1 1000 1.338 3.50 2702 1.702 3 |QS-R/LF123L100C16E-050B |1.000 1.000 5.009 1.020 1.000 2175 G1/8 1.15 |N123L2-0800- CM
1x1 1100 2322 5906 2787 1.787 3 |QS-R/LF123L110C16E-075B |1.000 1.000 5.094 1.020 1.000 2175 G1/8 1.14 |N123L2-0800- CM
1x1 1100 4.881 15748 2.787 1.787 3 |QS-R/LF123L110C16E-140B |1.000 1.000 5.094 1.020 1.000 2175 G1/8 1.13 |[N123L2-0800- CM
R = Prawa, L = Lewa
B17 K4 K1 K12
cnsé>
- CXSC

B2
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Ptytka PRZECINANIE | TOCZENIE ROWKOW

CoroCut® QD, ptytka do przecinania

— ;: ~AN

r TECHNOLOGY
P M s |Wymiary, mm, cale
M ME MER B
SSC CW REL RER |Oznaczenie S |=|RFFIE =5 AN
© F 250 0.15 0.15 |QD-NF-0250-0001-CF g W 7°
% .098 .005 .005
'g G 3.00 0.5 0.15 |QD-NG-0300-0001-CF g * 7°
8 118 005 005
$
g
2
2
3
E 200 020 0.20 |QD-NE-0200-0002-CM g w 7°
.079 .007 .007
239 020 020 |QD-NE-0239-0002-CM g * 7°
.094 .007 .007
F 250 020 0.20 |QD-NF-0250-0002-CM ¥ = 7°
.098 .007 .007
G 3.00 020 0.20 |QD-NG-0300-0002-CM ¥ ¥ 7°
118 .007  .007
.g 318 020 0.20 |QD-NG-0318-0002-CM g w 7°
3 .125 .007  .007
@ H 400 020 0.20 |QD-NH-0400-0002-CM g * 7°
£ 157 007 007
'_g 476 020 0.20 |QD-NH-0476-0002-CM e e 7°
o .187  .007  .007
J 500 020 0.20 |QD-NJ-0500-0002-CM ¥ b 7°
.197  .007  .007
K 6.00 030 0.30 |QD-NK-0600-0003-CM g w 7°
236 .011 .011
6.35 0.30 0.30 |QD-NK-0635-0003-CM g * 7°
.250  .011 .011
L 8.00 040 0.40 |QD-NL-0800-0004-CM Ve [ | e | e | e o o | ] T7°
315 015 .015
I
SSC = Odpowiada SSC w oprawce N = Neutralna

Zalecane parametry skrawania, patrz katalog Narzedzia tokarskie

Tolerancje:
CWTOLL CWTOLU CWTOLL" CWTOLU" RETOLL RETOLU RETOLL" RETOLU"
QD-N..-CF -0.050 0.050 -.0020 .0020 -0.05 0.05 -.0020 .0020
QD-N..-CM -0.050 0.050 -.0020 .0020 -0.05 0.05 -.0020 .0020
K4 ISO K1
-

SANDVIK B3



PRZECINANIE | TOCZENIE ROWKOW Ptytka

10d

CoroCut® QD, plytka do przecinania

AN

D
P M s |Wymiary, mm, cale
I R R
SSC CW REL RER |Oznaczenie o | |Q=|=|=|2|=| AN
F 250 030 0.30 |QD-NF-0250-0003-CL g Y 7°
.098 .011 .011
E G 300 030 0.30 |QD-NG-0300-0003-CL ¥ ¢ 7°
.g f .118  .011 .011
3 H 400 030 0.30 |QD-NH-0400-0003-CL " W 7°
& 157 .01 .011
% J 500 040 0.40 |QD-NJ-0500-0004-CL " W 7°
:g 197 015  .015
o K 6.00 040 0.40 |QD-NK-0600-0004-CL ¥ s 7
236  .015 .015
L 8.00 040 0.40 |QD-NL-0800-0004-CL AR A g RAGRAG Bal R Bl A
F 315 015 .015
E 200 030 0.30 |QD-NE-0200-0003-CR ¥ ¢ 7°
.079 .01 .011
F 250 030 0.30 |QD-NF-0250-0003-CR " W 7°
g .098 .011 .011
El G 3.00 030 0.30 |QD-NG-0300-0003-CR ¥ s 7
R 118 .01 .011
% H 400 030 0.30 |QD-NH-0400-0003-CR g A 7°
° 157 011 .011
G 8 J 500 040 0.40 |QD-NJ-0500-0004-CR W A 7°
197 .015  .015
K 6.00 040 0.40 |QD-NK-0600-0004-CR " Yo 7°
236 .015 015
I
SSC = Odpowiada SSC w oprawce N = Neutralna

Zalecane parametry skrawania, patrz katalog Narzedzia tokarskie

H Tolerancje:
CWTOLL CWTOLU CWTOLL" CWTOLU" RETOLL RETOLU RETOLL" RETOLU"

QD-N..-CL -0.050 0.050 -.0020 .0020 -0.05 0.05 -.0020 .0020
QD-N..-CR -0.050 0.050 -.0020 .0020 -0.05 0.05 -.0020 .0020
|
J
K4 Istl K1
K o= e

B4
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Ptytka PRZECINANIE | TOCZENIE ROWKOW

CoroCut® QD, ptytka do rowkow

—t—

AN

20°
REL
CwW
v
RER
P M - s |Wymiary, mm, cale
NME R N E R MER S
SSC CW REL RER |Oznaczenie S == Q== s == Q== AN
L 8.00 0.80 0.80 |QD-NL-0800-0008-GM o | e | Yo | e | e | o e o | o [ |k k| 7°
315 .031  .031
o
o
»
g
Qo
2
2
o
—

SSC = Odpowiada SSC w oprawce
Zalecane parametry skrawania, patrz katalog Narzedzia tokarskie

CWTOLL CWTOLU CWTOLL"
0.050

Tolerancje:
QD-N..-GM -0.050
K4 T, K1
IS0
G 13399

-.0020

CWTOLU" RETOLL RETOLU RETOLL" RETOLU"

.0020 -0.05

SANDVIK

0.05 -.0020 .0020

N =Neutralna [

B5



PRZECINANIE | TOCZENIE ROWKOW Ptytka

10d

CoroCut® QD, ptytka do toczenia

AN

20°

REL

D P M - N S Wymiary, mm, cale
8828|888 2|88 8838823
SSC CW REL RER |Oznaczenie SIS |= QIS IE s E|E|E Q=TS |=|T| AN APMX
© L 8.00 0.80 0.80 [QD-NL-0800-0008-TF o | W | Yo | o[ e | o | e [ | o [ o | e [ o | e | o | o [ || 7° 4.0
% 315 .031  .031 157
E 2
£
g
©
-
©
2
()
G 3.00 040 040 |QD-NG-0300-0004-TM ¥ | % ¥ | Yo ¥ ¥ 7 2.1
118 015 .015 .083
F .g " H 400 040 040 |QD-NH-0400-0004-TM w % w % w ¥ 7 28
b ’ 157 015 .015 110
® 400 080 0.80 |QD-NH-0400-0008-TM | v W[ w w 7° 28
£ 157 031 031 110
‘_.g J 500 040 040 |QD-NJ-0500-0004-TM e | % ¥ | ¥ ¥ ¥ 7 3.5
o 197 015 015 .138
K 6.00 040 0.40 |QD-NK-0600-0004-TM ¥ | % ¥ | Yo ¥ ¥ 7 4.0
236 015 .015 157
I
G SSC = Odpowiada SSC w oprawce N = Neutralna
Zalecane parametry skrawania, patrz katalog Narzedzia tokarskie
Tolerancje:
CWTOLL CWTOLU CWTOLL" CWTOLU" RETOLL RETOLU RETOLL" RETOLU"
QD-N..-TF -0.050 0.050 -.0020 .0020 -0.05 0.05 -.0020 .0020
QD-N..-TM -0.050 0.050 -.0020 .0020 -0.05 0.05 -.0020 .0020
K4 K1
150
K o= 13309
B6 SANDVIK

Coromant
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Plytka

PRZECINANIE | TOCZENIE ROWKOW

CoroCut® QD, weglikowy pétfabrykat ptytki

AN
20°
RER INSL
}
wB
1
REL <LBJ

P m . N [ s [ o [Wymiary, mm, cale
L | <€ (< (<€ | << | <<
O MmMoM|O|m|OoOM|O|m|o ™
SSC WB REL RER |Oznaczenie T |T|T|T|Z|Z|T|Z|=|Z|T|T| AN INSL LB
L 10.40 0.2 0.2 |QD-NL-1040-0004-BG Vo | o [ e | e | e e o e e [ ek k| 7 198 6.8
.409 .007 .007 .780 .268
—

SSC = Odpowiada SSC w oprawce
Zalecane parametry skrawania, patrz katalog Narzedzia tokarskie

SSC CWN CWX

L 8.0 10.0

K4 K1
ISO

g s

Coromant

N = Neutralna

B7




PRZECINANIE | TOCZENIE ROWKOW

Narzedzia do obrébki zewnetrznej

B | CoroCut® QD, listwa do przecinania

Mocowanie sprezyste

Dwustronne listwy przecinakowe

B8

SANDVIK

ﬁ OHN
OHX/CDX—*
Wewnetrzne doprowadzenie chiodziwa
Wymiary, mm, cale
E 224
SSC CZCys CDX OHX OHN CNSC|Oznaczenie H LF  WF HF BarPSl MIID
L 45 800 800 250 2 |QD-NN2L80C45A 525 2250 7.7 450 70 1.0 |QD-NL-0800-0004-CM
% 3.150 3.150 .984 2.067 8.858 .302 1.772 1015
LF
WF r*CDX
i
P B i
G OHNl:OHXJ
Wymiary, mm, cale
SSC CZCws CDX OHX OHN CNSC|Oznaczenie H LF  WF HF &MIID
L 45 800 800 250 0 |QD-NN2L80-45A 525 2250 7.7 450 1.0 |QD-NL-0800-0004-CM
| % 3.150 3.150 .984 2.067 8.858 .302 1.772
N = Neutralna
B18 K4 P K1 K12
L@ o = onséS
K == 13399 CXSC

10d



FOL

Narzedzia do obrébki zewnetrznej

PRZECINANIE | TOCZENIE ROWKOW

CoroCut® QD, oprawka do przecinania i toczenia rowkow

Mocowanie sprezyste
Wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa

Wersja metryczna

@

!

Wymiary, mm
2., O
SSC CZCys CDX OHX CNSC|Oznaczenie B H LF WF HF Bar Nt MIID
K 40x40 600 83 2 |QD-R/LFK60C4040A 40 40 250 40 40 150 G1/8" 2.4 |QD-NK-0600-0003-CM
II_II M L 40x40 400 65 2 |QD-R/LFL40C4040A 40 40 250 40 40 150 G1/8" 1.0 |QD-NL-0800-0004-CM
| [H | N 32x32 450 70 2 |QD-R/LFL45C3232A 32 32 170 32 32 150 G1/8" 1.0 |QD-NL-0800-0004-CM
‘ 40x40 650 90 2 |QD-R/LFL65C4040A 40 40 250 40 40 150 G1/8" 1.0 |QD-NL-0800-0004-CM
o\ xx
Wersja calowa
Wymiary, cale
o . (B
SSC CZCys CDX OHX CNSC|Oznaczenie B H LF WF HF PSI cnt MIID
K 11/2x11/2 2350 3268 2 |QD-R/LFK2350C24A 1500 1500 10.000 .223 945 2175 G1/8" 4.93 |QD-NK-0600-0003-CM
II.II WAL U T1x114 1.750 273 2 | QD-RILFL1750C20A 1250 1.250 7.000 .302 .787 2175 G1/8" 2.20 |QD-NL-0800-0004-CM
| [H | N 11/2x11/2 1500 2484 2 |QD-R/LFL1500C24A 1500 1.500 10.000 .302 .945 2175 G1/8" 2.20 |QD-NL-0800-0004-CM
11/2x11/2 2500 3484 2 |QD-R/LFL2500C24A 1.500 1.500 10.000 .302 .945 2175 G1/8" 2.20 |QD-NL-0800-0004-CM
o) iz
R =Prawa, L = Lewa
B18 K4 o K1 K12
&= o= =9 onseS
== 13399 CXSC

SANDVIK

B9



PRZECINANIE | TOCZENIE ROWKOW Narzedzia skrawajgce

10d

CoroTurn® XS, weglikowy wytaczak do rowkow

PlmIN|s|o[Wymiary, mm, cale
RIKRIR]|K
CZCws CW RER REL CDX DMIN; LU OHX |Oznaczenie 2I12|2[2[2| bCON  LF  WF WB
4 050 0.00 0.00 04 2 6.0 9.0 |CXS-04G050-2006R/L ol 4.0 233 20 1.2
.020 .000 .000 .015 .078 .236 .354 157 917 .077  .045
0.50 0.00 0.00 0.4 2 9.0 12.0 |CXS-04G050-2009R/L e[| e ||| 4.0 263 20 1.2
.020 .000 .000 .015 .078 .354  .472 157 1.035 .077 .045
050 0.00 0.00 0.4 2 120 15.0 |CXS-04G050-2012R/L s | e ||| 4.0 293 20 1.2
.020 .000 .000 .015 .078 472  .591 157 1.154 077  .045
0.70 0.00 0.00 0.6 3 8.0 11.0 |CXS-04G070-3008R/L se|ve | e ||| 4.0 253 20 2.0
.028 .000 .000 .023 118 315 433 .157 996 .077  .077
0.70 0.00 0.00 0.6 3 120 15.0 |CXS-04G070-3012R/L e || ||| 4.0 293 20 20
.028 .000 .000 .023 118 472 591 157 1.154 077  .077
0.70 0.00 0.00 0.6 3 16.0 19.0 |CXS-04G070-3016R/L sl ||| 4.0 333 20 2.0
.028 .000 .000 .023 .118 630 .748 157 1.311 .077  .077
0.78 0.00 0.00 0.8 4 10.0 13.0 |CXS-04G078-4210L e[| e ||| 4.0 273 20 3.0
.031 .000 .000 .031 165 .394  .512 157 1.075 .077  .116
0.78 0.00 0.00 0.8 4 20.0 23.0 |CXS-04G078-4220L s | e ||| 4.0 376 20 3.0
.031  .000 .000 .031 .165 .787  .906 157  1.480 .077  .116
0.78 0.00 0.00 0.8 4 250 28.0 |CXS-04G078-4225R/L e || ||| 4.0 426 2.0 3.0
.031  .000 .000 .031 .165 .984 1.102 157  1.677 .077 .116
5 0.78 0.00 0.00 1.0 5 10.0 13.0 |CXS-05G078-5210L s || ||| 5.0 324 25 38
.031  .000 .000 .039 .204 .394 .512 197 1.276 .096  .148
0.78 0.00 0.00 1.0 5 15.0 18.0 |CXS-05G078-5215R/L e[| e ||| 5.0 374 25 3.8
.031  .000 .000 .039 .204 .591 .709 197 1472 .096  .148
0.78 0.00 0.00 1.0 5 250 28.0 |CXS-05G078-5225R/L se || e ||| 5.0 474 25 3.8
.031  .000 .000 .039 .204 .984 1.102 197 1.866 .096 .148
0.78 0.00 0.00 1.0 5 30.0 33.0 |[CXS-05G078-5230L Yo || ||| 5.0 527 25 3.8
.031  .000 .000 .039 .204 1.181 1.299 .197 2075 .096 .148
0.78 0.00 0.00 1.0 5 350 38.0 |CXS-05G078-5235R/L s ||| || 5.0 577 25 38
.031 .000 .000 .039 .204 1.378 1.496 197 2272 .096  .148
1.00 0.00 0.00 1.0 5 10.0 13.0 |CXS-05G100-5210L ve || e ||| 5.0 323 25 3.8
.039 .000 .000 .039 .204 .394 .512 197 1.272 .096  .148
1.00 0.00 0.00 1.0 5 15.0 18.0 |CXS-05G100-5215R/L se || e ||| 5.0 373 25 3.8
.039 .000 .000 .039 .204 .591 .709 197 1.469 .096 .148
1.00 0.00 0.00 1.0 5 250 28.0 |CXS-05G100-5225R/L se || e ||| 5.0 473 25 3.8
.039 .000 .000 .039 .204 .984 1.102 197  1.862 .096  .148
1.00 0.00 0.00 1.0 5 30.0 33.0 |[CXS-05G100-5230L Yo || ||| 5.0 523 25 3.8
.039 .000 .000 .039 .204 1.181 1.299 197 2.059 .096 .148
1.00 0.00 0.00 1.0 5 350 38.0 |CXS-05G100-5235R/L s || ||| 5.0 573 25 38
.039 .000 .000 .039 .204 1.378 1.496 197 2.256 .096 .148
1.17 0.00 0.00 1.0 5 10.0 13.0 |CXS-05G117-5210L e[| e ||| 5.0 324 25 3.8
.046 .000 .000 .039 .204 .394 .512 197 1.276 .096  .148
117 0.00 0.00 1.0 5 15,0 18.0 |CXS-05G117-5215R/L se || e ||| 5.0 374 25 3.8
.046 .000 .000 .039 .204 .591 .709 197 1472 096  .148
Dostawa w ciggu tygodnia R = Prawa, L = Lewa

CZCMS odpowiada CZCWS w oprawce
Zalecane parametry skrawania, patrz katalog Narzedzia tokarskie

IS0
13399
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Narzedzia skrawajgce PRZECINANIE | TOCZENIE ROWKOW

CoroTurn® XS, weglikowy wytaczak do rowkow

p|m[n]|s]|o|Wymiary, mm, cale
QIRRK]R
CZCws CW RER REL CDX DMIN; LU OHX |Oznaczenie 2[|2|2|2|2| DCON  LF  WF WB
5 117 0.00 0.00 1.0 5 250 28.0 |CXS-05G117-5225R/L Yo ||| | 5.0 474 25 3.8
.046 .000 .000 .039 204 .984 1.102 197 1.866 .096 .148
117 0.00 0.00 1.0 5 30.0 33.0 |CXS-05G117-5230L vo | e[| %] 5.0 527 25 3.8
.046 .000 .000 .039 .204 1.181 1.299 197 2.075 .096 .148
117 0.00 0.00 1.0 5 35,0 38.0 |CXS-05G117-5235R/L vo | e[| e[| 5.0 574 25 3.8
.046 .000 .000 .039 .204 1.378 1.496 197 2.260 .096 .148
150 0.00 0.00 1.0 5 10.0 13.0 |CXS-05G150-5210L vo | e[| e[| 5.0 323 25 3.8
.059 .000 .000 .039 .204 .394 .512 197 1.272 .096  .148
1.00 0.00 0.00 1.0 5 250 28.0 |CXS-05G150-5225R/L Yo ||| x| 5.0 473 25 3.8
.039 .000 .000 .039 .204 .984 1.102 197 1.862 .096 .148
1.00 0.00 0.00 1.0 5 300 33.0 |CXS-05G150-5230L Yo ||| x| 5.0 523 25 3.8
.039 .000 .000 .039 .204 1.181 1.299 197 2.059 .096 .148
1.00 0.00 0.00 1.0 5 35.0 38.0 |CXS-05G150-5235R/L vo | e[| [%] 5.0 573 25 3.8
.039 .000 .000 .039 .204 1.378 1.496 197 2.256 .096 .148
157 0.00 0.00 1.0 5 10.0 13.0 |CXS-05G157-5210L vo | e[| e[| 5.0 324 25 3.8
.062 .000 .000 .039 .204 .394 .512 197 1.276 .096 .148
157 0.00 0.00 1.0 5 15.0 18.0 |CXS-05G157-5215R/L Yo ||| x| 5.0 374 25 3.8
.062 .000 .000 .039 .204 .591 .709 197 1.472 .096  .148
157 0.00 0.00 1.0 5 25.0 28.0 |CXS-05G157-5225R/L Yo ||| x| 5.0 474 25 3.8
.062 .000 .000 .039 .204 .984 1.102 197 1.866 .096 .148
157 0.00 0.00 1.0 5 30.0 33.0 |CXS-05G157-5230L vo | e[| [%] 5.0 527 25 3.8
.062 .000 .000 .039 .204 1.181 1.299 197 2.075 .096 .148
157 0.00 0.00 1.0 5 10.0 13.0 |CXS-05G198-5210L vo | e[| e[| 5.0 324 25 3.8
.062 .000 .000 .039 .204 .394 .512 197 1.276 .096 .148
198 0.00 0.00 1.0 5 15.0 18.0 |CXS-05G198-5215R/L Yo ||| x| 5.0 374 25 3.8
.078 .000 .000 .039 .204 .591 .709 197 1.472 .096  .148
198 0.00 0.00 1.0 5 250 28.0 |CXS-05G198-5225R/L Yo ||| | 5.0 474 25 3.8
.078 .000 .000 .039 .204 .984 1.102 197 1.866 .096 .148
198 0.00 0.00 1.0 5 30.0 33.0 |CXS-05G198-5230L vo | e[| [%] 5.0 527 25 3.8
.078 .000 .000 .039 .204 1.181 1.299 197 2.075 .096 .148
200 0.00 0.00 1.0 5 10.0 13.0 |CXS-05G200-5210L vo | e[| e[| 5.0 323 25 3.8
.079 .000 .000 .039 .204 .394 .512 197 1.272 .096 .148
200 0.00 0.00 1.0 5 15.0 18.0 |CXS-05G200-5215R/L vo | e[| e[| 5.0 373 25 3.8
.079 .000 .000 .039 .204 .591 .709 197 1.469 .096 .148
2.00 0.00 0.00 1.0 5 250 28.0 |CXS-05G200-5225R/L Yo || || %[ 5.0 473 25 3.8
.079 .000 .000 .039 .204 .984 1.102 197 1.862 .096 .148
1.00 0.00 0.00 0.7 5 300 33.0 |CXS-05G200-5230L Yo ||| | 5.0 523 25 3.8
.039  .000 .000 .027  .204 1.181 1.299 197 2.059 .096 .148
Dostawa w ciggu tygodnia R =Prawa, L = Lewa

CZCMS odpowiada CZCWS w oprawce
Zalecane parametry skrawania, patrz katalog Narzedzia tokarskie

150
13309



PRZECINANIE | TOCZENIE ROWKOW Narzedzia skrawajgce

10d

CoroTurn® XS, weglikowy wytaczak do rowkow

PlmIN|s|o[Wymiary, mm, cale
RIKRIR]|K
CZCws CW RER REL CDX DMIN; LU OHX |Oznaczenie 2I12|2[2[2| bCON  LF  WF WB
6 0.78 0.00 0.00 1.8 6 10.0 13.0 |CXS-06G078-6210L s || ||| 6.0 324 30 4.0
.031  .000 .000 .070 .244 394 .512 236  1.276 .116  .156
0.78 0.00 0.00 1.8 6 20.0 23.0 |CXS-06G078-6220R/L e[| e ||| 6.0 424 3.0 4.0
.031 .000 .000 .070 .244 .787  .906 236  1.669 .116  .156
0.78 0.00 0.00 1.8 6 250 28.0 |CXS-06G078-6225L se || e ||| 6.0 476 3.0 4.0
.031  .000 .000 .070 .244 .984 1.102 236 1.874 .116  .156
0.78 0.00 0.00 1.8 6 30.0 33.0 |CXS-06G078-6230R/L se || e ||| 6.0 524 3.0 4.0
.031  .000 .000 .070 .244 1.181 1.299 236 2.063 .116  .156
1.00 0.00 0.00 1.8 6 10.0 23.0 |CXS-06G100-6210L e ||| || 6.0 323 30 4.0
.039 .000 .000 .070 .244 .394 .906 236 1.272 116  .156
1.00 0.00 0.00 1.8 6 20.0 23.0 |CXS-06G100-6220R/L s || ||| 6.0 423 3.0 4.0
.039 .000 .000 .070 .244 .787  .906 236 1.665 .116  .156
1.00 0.00 0.00 1.8 6 30.0 33.0 |CXS-06G100-6230R/L ve ||| |%] 6.0 523 3.0 4.0
.039 .000 .000 .070 .244 1.181 1.299 236 2.059 .116  .156
1.00 0.00 0.00 1.8 6 350 38.0 |CXS-06G100-6235L Yo ||| || 6.0 573 3.0 4.0
.039 .000 .000 .070 .244 1.378 1.496 236 2.256 .116  .156
1.00 0.00 0.00 1.8 6 40.0 43.0 |CXS-06G100-6240R/L e ||| || 6.0 623 3.0 4.0
.039 .000 .000 .070 .244 1.575 1.693 236 2453 116  .156
117 0.00 0.00 1.8 6 10.0 13.0 |CXS-06G117-6210L s || ||| 6.0 324 30 4.0
.046 .000 .000 .070 .244 394  .512 236  1.276 .116  .156
1.17 0.00 0.00 1.8 6 20.0 23.0 |CXS-06G117-6220R/L e[| e ||| 6.0 424 3.0 4.0
.046 .000 .000 .070 .244 .787  .906 236 1.669 .116  .156
117 0.00 0.00 1.8 6 250 28.0 |CXS-06G117-6225L se || e ||| 6.0 476 3.0 4.0
.046 .000 .000 .070 .244 984 1.102 236 1.874 .116  .156
117 0.00 0.00 1.8 6 30.0 33.0 |CXS-06G117-6230R/L Yo ||| || 6.0 524 3.0 4.0
.046 .000 .000 .070 .244 1.181 1.299 236 2.063 .116  .156
117 0.00 0.00 1.8 6 40.0 43.0 |CXS-06G117-6240R/L s ||| %] 6.0 624 3.0 4.0
.046 .000 .000 .070 .244 1.575 1.693 236 2457 116  .156
150 0.00 0.00 1.8 6 10.0 13.0 |CXS-06G150-6210L e[| e ||| 6.0 323 3.0 4.0
.059 .000 .000 .070 .244 .394 .512 236 1.272 116  .156
150 0.00 0.00 1.8 6 20.0 23.0 |CXS-06G150-6220R/L se || e ||| 6.0 423 3.0 4.0
.059 .000 .000 .070 .244 .787  .906 236 1.665 .116  .156
150 0.00 0.00 1.8 6 30.0 33.0 |CXS-06G150-6230R/L Yo ||| || 6.0 523 3.0 4.0
.059 .000 .000 .070 .244 1.181 1.299 236 2.059 .116  .156
1.50 0.00 0.00 1.8 6 350 38.0 |CXS-06G150-6235L Yoo | ||| 6.0 573 3.0 4.0
.059 .000 .000 .070 .244 1.378 1.496 236 2256 .116  .156
157 0.00 0.00 1.8 6 10.0 13.0 |CXS-06G157-6210L o[ |x] 6.0 324 30 4.0
.062 .000 .000 .070 .244 .394 .512 236  1.276 .116  .156
157 0.00 0.00 1.8 6 20.0 23.0 |CXS-06G157-6220R/L e[| e ||| 6.0 424 3.0 4.0
.062 .000 .000 .070 .244 .787  .906 236 1.669 .116  .156
150 0.00 0.00 1.8 6 250 28.0 |CXS-06G157-6225L se || e ||| 6.0 473 3.0 4.0
.059 .000 .000 .070 .244 .984 1.102 236 1.862 .116  .156
Dostawa w ciggu tygodnia R = Prawa, L = Lewa

CZCMS odpowiada CZCWS w oprawce
Zalecane parametry skrawania, patrz katalog Narzedzia tokarskie

IS0
13399
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Narzedzia skrawajgce PRZECINANIE | TOCZENIE ROWKOW

CoroTurn® XS, weglikowy wytaczak do rowkow

p|m[n]|s]|o|Wymiary, mm, cale
S S
CZCws CW RER REL CDX DMIN; LU OHX |Oznaczenie 212|222 DCON  LF  WF WB
6 157 0.00 0.00 1.8 6 30.0 33.0 |CXS-06G157-6230R/L ot s [x] 6.0 524 3.0 4.0
.062 .000 .000 .070 .244  1.181 1.299 236 2.063 .116  .156
157 0.00 0.00 1.8 6 40.0 43.0 |CXS-06G157-6240R/L e[| ||| 6.0 624 3.0 4.0
.062 .000 .000 .070 .244  1.575 1.693 236  2.457 .116  .156
198 0.00 0.00 1.8 6 10.0 13.0 |CXS-06G198-6210L se [ | ||| 6.0 324 3.0 4.0
.078 .000 .000 .070 244 394 512 236 1.276 .116  .156
198 0.00 0.00 1.8 6 250 28.0 |CXS-06G198-6225L se [ | e ||| 6.0 476 3.0 4.0
.078 .000 .000 .070 244 984 1.102 236 1.874 116  .156
200 0.00 0.00 1.8 6 10.0 13.0 |CXS-06G200-6210L el [ ][] 6.0 323 3.0 4.0
.079 .000 .000 .070 244 394 512 236 1.272 116  .156
200 0.00 0.00 1.8 6 20.0 23.0 |CXS-06G200-6220R/L ot [ [%] 6.0 423 3.0 4.0
.079 .000 .000 .070 .244 787  .906 236 1.665 .116  .156
200 0.00 0.00 1.8 6 30.0 33.0 |CXS-06G200-6230R/L e[| ||| 6.0 523 3.0 4.0
.079 .000 .000 .070 244 1.181 1.299 236 2.059 .116 .156
7 0.78 0.00 0.00 25 7 10.0 13.0 |CXS-07G078-7210L se [ || || 7.0 324 35 43
.031  .000 .000 .098 283 .394 512 276 1.276 .136  .167
0.78 0.00 0.00 25 7 20.0 23.0 |CXS-07G078-7220R/L el de [ ][] 7.0 426 35 43
.031  .000 .000 .098 .283  .787  .906 276 1.677 136  .167
0.78 0.00 0.00 25 7 250 28.0 |CXS-07G078-7225L ot [x] 7.0 476 35 43
.031  .000 .000 .098 .283  .984 1.102 276 1.874 136  .167
0.78 0.00 0.00 25 7 30.0 33.0 |CXS-07G078-7230R/L e[| ||| 7.0 526 3.5 43
.031  .000 .000 .098 .283  1.181 1.299 276  2.071 .136  .167
0.78 0.00 0.00 25 7 40.0 43.0 |CXS-07G078-7240R/L se [ || || 7.0 526 3.5 43
.031 .000 .000 .098 .283 1.575 1.693 276  2.071 .136  .167
1.00 0.00 0.00 25 7 20.0 23.0 |CXS-07G100-7220R/L el de [ ][] 7.0 423 35 43
.039 .000 .000 .098 .283  .787  .906 276 1.665 .136  .167
1.00 0.00 0.00 25 7 30.0 33.0 |CXS-07G100-7230R/L ot s [x] 7.0 523 35 43
.039 .000 .000 .098 .283  1.181 1.299 276 2.059 .136  .167
1.00 0.00 0.00 25 7 35.0 38.0 |CXS-07G100-7235L e[| ||| 7.0 573 35 4.3
.039 .000 .000 .098 .283 1.378 1.496 276  2.256 .136  .167
1.147 0.00 0.00 25 7 40.0 43.0 |CXS-07G100-7240R/L se [ || || 7.0 627 35 43
.046 .000 .000 .098 .283 1.575 1.693 276 2469 .136  .167
1.17 0.00 0.00 25 7 10.0 13.0 |CXS-07G117-7210L se [ || || 7.0 324 35 43
.046 .000 .000 .098 283 .394 512 276 1.276 .136  .167
117 0.00 0.00 25 7 20.0 23.0 |CXS-07G117-7220R/L el [ ][] 7.0 424 35 43
.046 .000 .000 .098 .283  .787  .906 276 1.669 .136  .167
117 0.00 0.00 25 7 250 28.0 |CXS-07G117-7225L ot s 7.0 476 35 43
.046 .000 .000 .098 .283  .984 1.102 276 1.874 .136  .167
1.17 0.00 0.00 25 7 30.0 33.0 |CXS-07G117-7230R/L e[| ||| 7.0 524 35 4.3
.046 .000 .000 .098 .283  1.181 1.299 276  2.063 .136  .167
1.17 0.00 0.00 25 7 40.0 43.0 |CXS-07G117-7240R/L se [ || || 7.0 627 35 43
.046 .000 .000 .098 .283 1.575 1.693 276 2469 .136  .167
Dostawa w ciggu tygodnia R =Prawa, L = Lewa

CZCMS odpowiada CZCWS w oprawce
Zalecane parametry skrawania, patrz katalog Narzedzia tokarskie

IS0
13309



PRZECINANIE | TOCZENIE ROWKOW Narzedzia skrawajgce

10d

CoroTurn® XS, weglikowy wytaczak do rowkow

PlmIN|s|o[Wymiary, mm, cale
QK|RK|R
CzCys CW RER REL CDX DMIN; LU OHX |Oznaczenie 2[2|2|2|2| DCON  LF  WF WB
7 150 0.00 0.00 25 7 10.0 13.0 |CXS-07G150-7210L Yo [ ||| 7.0 323 35 4.3
.059 .000 .000 .098 .283 .394 .512 276 1.272 136  .167
150 0.00 0.00 25 7 20.0 23.0 |CXS-07G150-7220R/L ve ||| || 7.0 423 35 43
.059 .000 .000 .098 .283 .787  .906 276 1.665 .136  .167
150 0.00 0.00 25 7 30.0 33.0 |CXS-07G150-7230R/L Yo ||| || 7.0 423 35 43
.059 .000 .000 .098 .283 1.181 1.299 276 1.665 .136  .167
150 0.00 0.00 25 7 350 38.0 |CXS-07G150-7235L Yo ||| || 7.0 573 35 43
.059 .000 .000 .098 .283 1.378 1.496 276  2.256 .136  .167
150 0.00 0.00 25 7 40.0 43.0 |CXS-07G150-7240R/L vo [ ||| %] 7.0 623 35 4.3
.059 .000 .000 .098  .283 1.575 1.693 276 2.453 .136  .167
157 0.00 0.00 25 7 10.0 13.0 |CXS-07G157-7210L Yo [ ||| | 7.0 324 35 43
.062 .000 .000 .098 .283 .394 .512 276 1.276 136  .167
157 0.00 0.00 25 7 20.0 23.0 |CXS-07G157-7220R/L ve || ||| 7.0 424 35 43
.062 .000 .000 .098 .283 .787  .906 276 1.669 .136  .167
117 0.00 0.00 25 7 250 28.0 |CXS-07G157-7225L Yo ||| || 7.0 476 35 43
.046 .000 .000 .098 .283 .984 1.102 .276  1.874 136  .167
150 0.00 0.00 25 7 30.0 33.0 |CXS-07G157-7230R/L vo [ ||| %] 7.0 423 35 4.3
.059 .000 .000 .098  .283 1.181 1.299 276  1.665 .136  .167
150 0.00 0.00 25 7 40.0 43.0 |CXS-07G157-7240R/L Yo [ ||| | 7.0 523 35 43
.059 .000 .000 .098 .283 1.575 1.693 276 2.059 .136  .167
198 0.00 0.00 25 7 10.0 13.0 |CXS-07G198-7210L ve ||| || 7.0 324 35 43
.078 .000 .000 .098 .283 .394 .512 276 1.276 .136  .167
198 0.00 0.00 25 7 20.0 23.0 |CXS-07G198-7220R/L Yo ||| || 7.0 424 35 43
.078 .000 .000 .098 .283 .787  .906 276 1.669 .136  .167
198 0.00 0.00 25 7 250 28.0 |CXS-07G198-7225L vo [ ||| %] 7.0 476 35 4.3
.078 .000 .000 .098 .283 .984 1.102 276 1.874 136  .167
198 0.00 0.00 25 7 30.0 33.0 |CXS-07G198-7230R/L Yo [ ||| 7.0 526 35 4.3
.078 .000 .000 .098  .283 1.181 1.299 276 2.071 .136  .167
198 0.00 0.00 25 7 10.0 13.0 |CXS-07G200-7210L ve ||| || 7.0 324 35 43
.078 .000 .000 .098 .283 .394 .512 276 1.276 136  .167
200 0.00 0.00 25 7 20.0 23.0 |CXS-07G200-7220R/L Yo ||| || 7.0 423 35 43
.079 .000 .000 .098 .283 .787  .906 276 1.665 .136  .167
2.00 0.00 0.00 25 7 30.0 33.0 |CXS-07G200-7230R/L Yo ||| || 7.0 523 35 43
.079 .000 .000 .098 .283 1.181 1.299 276  2.059 .136  .167
2.00 0.00 0.00 25 7 35,0 38.0 |CXS-07G200-7235L vo || || %] 7.0 573 35 4.3
.079 .000 .000 .098  .283 1.378 1.496 276 2.256 .136  .167
Dostawa w ciggu tygodnia R = Prawa, L = Lewa

CZCMS odpowiada CZCWS w oprawce
Zalecane parametry skrawania, patrz katalog Narzedzia tokarskie

IS0
13399
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Narzedzia skrawajgce PRZECINANIE | TOCZENIE ROWKOW

CoroTurn® XS, weglikowy wytaczak do rowkéw czotowych

DAXIN LF

¥ pr—— ﬁ‘P DEBON
P MIN s | o |Wymiary, mm, cale
RISK[R]KRK E
CZCys CW RER REL CDX DAXIN OHX |Oznaczenie 2|2I2|2[2|2| DCON  LF  WF
6 100 015 0.15 2.0 42 18.0 |CXS-06F100-6215BR/L se|se ]| w[w| 60 373 3.0
e 039 005 005 078 165  .709 236 1469 116
il 150 0.15 0.15 3.0 3.2 18.0 |CXS-06F150-6215BR/L Yo ||| [x| 60 373 3.0
.059 .005 .005 .118 126 .709 236 1.469 .116
200 015 0.15 4.0 22 18.0 |CXS-06F200-6215BR/L Yo ||| | [ 6.0 373 3.0
.079 .005 .005 .157 .087 .709 236 1.469 .116
250 015 0.15 5.0 12 18.0 |CXS-06F250-6215BR/L Yol ||| e[| 60 373 3.0
.098 .005 .005 .196 .047 .709 236 1.469 .116 F
3.00 015 0.15 6.0 0.2 18.0 |CXS-06F300-6215BR/L vo ||| || 60 373 3.0
118 .005 .005  .236 .008 .709 236 1.469 .116
||
Dostawa w ciggu tygodnia N = Neutralna, R = Prawa, L = Lewa
CZCMS odpowiada CZCWS w oprawce
Zalecane parametry skrawania, patrz katalog Narzedzia tokarskie
e K1 K12
1S0 cns€S
13399 CXsc K

B 15




PRZECINANIE | TOCZENIE ROWKOW Narzedzia skrawajgce

10d

CoroTurn® XS, weglikowy wytaczak do profilowania

LF | Doon
i ]
I
~llla- g0 e
sl DMIN¢
CDX \ B
] i
L WF* : —RE T 4_’,/
.2 WB N
22,
CW—+| l+—
e OHX —=

P|m[N|s|o|Wymiary, mm, cale
W IW WO O O
N[N [N [N [N
CZCys CW RE CDX DMIN; LU OHX |Oznaczenie 2[2|2|2|2| DCON  LF  WF WB APMX
5 1.50 0.8 1.0 5 20.0 23.0 |CXS-05R150-5220L Yo || || %] 5.0 423 25 3.8 0.3
E .059  .030 .039 204 .787  .906 197 1.665 .096 .148 .012
2.00 1.0 1.0 5 20.0 23.0 |CXS-05R200-5220L vo [ ||| %] 5.0 423 25 3.8 0.3
.079  .039 .039  .204 .787 .906 .197  1.665 .096  .148 .012
Dostawa w ciggu tygodnia R =Prawa, L = Lewa
CZCMS odpowiada CZCWS w oprawce
Zalecane parametry skrawania, patrz katalog Narzedzia tokarskie
T K1 K12
Iso CN
K 13399 CXsc




rOL

Czes$ci zamienne PRZECINANIE | TOCZENIE ROWKOW

CoroCut® 1-2, oprawka QS do rowkéw czotowych

D

Czesci zamienne Czedai Akcesoria

w zestawie E
1 2 3 4 5 6
Rurka )

Zaslepka Zaslepka Klucz doprowadzajea |z Klucz

3214 013-01 3214 012-01 5680 069-01 5692 010-02 174.1-864 3021 010-050

Tabela wielkosci kluczy (Imbus mm/Torx Plus), patrz strona J6

Akcesoria muszg by¢ zamawiane oddzielnie
F
G
H
I
J
K

817



PRZECINANIE | TOCZENIE ROWKOW

Czesci zamienne

CoroCut® QD

Czesci Akcesoria
w zestawie
1 2
Klucz Klucz
5680 068-01 5680 069-02
Czesci zamienne Czescei Akcesoria
w zestawie
1 2 3 4 5
Korek do
chtodziwa Zaslepka Klucz Klucz Klucz
5643 028-01 5645 040-01 5680 068-01 5680 069-02 3021 010-030

Czesci zamienne |Czesci Akcesoria
w zestawie
1 2 3 4
Korek do
chtodziwa Klucz Klucz Klucz
3214 012-01 5680 068-01 5680 069-02 3021 010-050

Tabela wielkosci kluczy (Imbus mm/Torx Plus), patrz strona J6
Akcesoria muszg by¢é zamawiane oddzielnie

B 18
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Ptytki TOCZENIE GWINTOW

CoroCut® XS, ptytki do toczenia gwintow
Metryczny 60° - peiny zarys

THFTSR ISO 965-1998
TCTR 6

Gwinty zewnetrzne, prawe

P|m|N|s|o[Wymiary, mm, cale
Yol Yo I¥o 0 ITo 0 I¥o)
o|lo|o|o|o
SSC TP  NT |Oznaczenie C|E|=|E[E| RE RE" HA HA" HB HB" PDX PDX"
3 070 1 |MATR3-MMO01F-070-A Y [ ¥ ¥ [ |%] 010 .004 0.53 .0209 0.10 .0039 0.38 .014
075 1 |MATR 3-MMO01F-075-A % [ Yo [ [%]%] 011 .004 0.56 .0220 0.11 .0043 0.38 .014
0.80 1 |MATR 3-MMO01F-080-A Y[ ¥ [ ¥ [%|%] 011 .004 0.60 .0236 0.1 .0043 0.38 .014
1.00 1 |MATR 3-MMO01F-100-A Y[ Yo [ [%|%] 015 .006 0.75 .0295 0.11 .0043 0.38 .014
125 1 |MATR 3-MMO01F-125-A o [ [ [ |%] 019 .007 0.93 .0366 0.19 .0075 0.38 .014
1.50 1 |MATR 3-MMO1F-150-A Yo [vr [ [% ]| 022 .009 1.12 .0441 0.22 .0087 0.38 .014
Gwinty zewnetrzne, lewe
P|m|N|s|o[Wymiary, mm, cale
Yol el I¥ol ITo 0 [Te)
=1 =1 =2 =2 [=]
SSC TP NT |Oznaczenie C|E|=|E[E| RE RE" HA HA" HB HB" PDX PDX"
3 040 1 |MATL 3-MMO1F-040-A Yo [ ¥ [¥ [ |%] 0.06 .002 0.31 .0122 0.06 .0024 0.38 .014
050 1 |MATL 3-MMO01F-050-A o [ ¥ [+ ]¥%]0.07 .003 0.35 .0138 0.07 .0028 0.38 .014
070 1 |[MATL 3-MMO01F-070-A % [ ¥ [ ¥ [ |%] 0.10 .004 0.10 .0039 0.53 .0209 0.38 .014
075 1 |MATL 3-MMO01F-075-A % [ Yo [ [%]%] 011 .004 0.56 .0220 0.11 .0043 0.38 .014
0.80 1 |MATL 3-MMO01F-080-A Y[ ¥ [ ¥ [ |%] 011 .004 0.60 .0236 0.11 .0043 0.38 .014
1.00 1 |MATL 3-MMO1F-100-A Y[ Yo [ [%|%] 015 .006 0.75 .0295 0.11 .0043 0.38 .014
125 1 |MATL 3-MMO1F-125-A Yo [ [ [ |%] 0.19 .007 0.93 .0366 0.19 .0075 0.38 .014
150 1 |MATL 3-MMO1F-150-A Y[ v [ [%]%] 022 .009 1.12 .0441 0.22 .0087 0.38 .014
Dostawa w ciggu tygodnia R = Prawa
S K1
1SO
13399

c1




TOCZENIE GWINTOW Ptytki

10d

B CoroCut® XS, ptytki do toczenia gwintéw
NPT 60° (NPSC, NPTR, LINE PIPE) — petny zarys

THFTSR ANSI B.1.20.1-1983
NT 1

e
il

J ‘l\l\m“ “l‘

L
AN
a

o a

Gwinty zewnetrzne, prawe

Wymiary, mm, cale

o
=
=
»
[e]

8|3|s|s|s
SSC TPl NT |Oznaczenie Z|E|E|E|E| RE RE" HA HA" HB HB" PDX PDX"
3 280 1 |MATR3-NTO1F-180-A o | ||| ] 0.08 .003 1.14 .0449 0.08 .0032 0.38 .014
27.0 1 |MATR 3-NTO1F-270-A ve ||| %[ 0.05 .002 076 .0299 0.05 .0020 0.38 .014
140 1 |MATR 3-NT01F-140-A e | % |5 | %] 0.09 .004 146 .0575 0.09 .0035 0.38 .014
E Dostawa w ciggu tygodnia R = Prawa
e K1
Iso
K 13399
c2 SANDVIK

Coromant
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Ptytki TOCZENIE GWINTOW

CoroCut® XS, ptytki do toczenia gwintow B
UN 60° - pelny zarys

THFTSR 1ISO 5864-1978

TCTR 2A

NT 1

e
i — l I\m
[y

>

Gwinty zewnetrzne, prawe

P|m|N|s|o[Wymiary, mm, cale
318181818
SSC TPl NT |Oznaczenie c|=|E|E|=| RE RE" HA HA" HB HB" PDX PDX"
3 800 1 |MATR 3-UN0O1F-800-A vo| Yo | %9 [¥]0.04 .002 0.22 .0087 0.04 .0016 0.38 .014
72.0 1 |MATR 3-UNO1F-720-A vo | Yo | # [ [¥]0.05 .002 0.27 .0106 0.05 .0020 0.38 .014
64.0 1 |MATR 3-UN01F-640-A vo || [ |¥[0.06 .002 0.31 .0122 0.06 .0024 0.38 .014
56.0 1 |MATR 3-UNO1F-560-A vo | Yo | ¥ |9 [¥]0.06 .002 0.06 .0024 0.35 .0138 0.38 .014 E
48.0 1 |MATR 3-UNO1F-480-A o | Yo | %[ [¥]0.07 .003 0.38 .0150 0.07 .0028 0.38 .014
40.0 1 |MATR 3-UNO1F-400-A vo | ve| de |9 [5]0.09 .004 0.51 .0201 0.09 .0035 0.38 .014
320 1 |MATR 3-UNO1F-320-A vo | Yo | %[ [¥*]0.10 .004 0.59 .0232 0.10 .0039 0.38 .014
Dostawa w ciggu tygodnia R = Prawa

F
Whitworth 55° (BSW, BSF, BSP) - pelny zarys
THFTSR 1ISO 228-1982
THFTSR BS-2779-1973
THFTSR BS 84-1955
TCTR A
NT 1 G
e
’ i
H

Gwinty zewnetrzne, prawe

Wymiary, mm, cale

o
=
=
w
o

SIEEIEIE

SSC TPl NT |Oznaczenie “|=|=|=|<| RE RE" HA HA" HB HB" PDX PDX"

3 280 1 |MATR3-WHO1F-280-A Yo [ | [%|¥[013 .005 0.72 .0283 0.13 .0051 0.38 .014 I

19.0 1 |MATR 3-WHO1F-190-A vo| Yo | de [ [¥*]0.19 .007 1.06 .0417 0.19 .0075 0.38 .014
Dostawa w ciggu tygodnia R = Prawa
Py K1
IS0
13399 K

SANDVIK Cc3



FREZOWANIE Wstep

D2

CoroMill® QD

Frezowanie rowkow wysokiej jakosci bez zadzioréow

Zastosowanie

- Frezowanie gtebokich, waskich rowkéw i odcinanie
- Obrébka zewnetrzna i wewnetrzna

- Obrébka od zgrubnej do wykonczeniowe;j

- Frezowanie na dtugich wysiggach

Obszary zastosowan ISO:

™|

Adaptery

Coromant Capto® ze zintegrowanym

systemem tlumienia drgan Patrz strona 15
Coromant Capto® Patrz strona 14
HSK Patrz strona 18
1ISO 7388-1 Patrz strona 19
MAS-BT Patrz strona 110
CAT-V Patrz strona 111
Chwyt cylindryczny Patrz strona 114

SANDVIK

Zalety

- Rowki wysokiej jakosci bez probleméw z widrami
- Bardzo bezpieczne narzedzia o duzej niezawodnosci
- Szybka i tatwa wymiana ptytki

Oprawki

- Ztacze zintegrowane z obrabiarkg
- Coromant Capto
- Chwyt cylindryczny

10d



o Narzedzia do frezowania rowkdéw FREZOWANIE
A
CoroMill® QD, ptytka do rowkoéw B
AN
i C
20°
p| m [Wymiary, mm, cale
ol|lo|o
< | (=
SSC CW REL RER |Oznaczenie 2I12|K[ AN
G 300 020 020 |QD-NG-0300-020E-ML w|w = 7
118 .007  .007
© PP 318 020 020 |QD-NG-0318-020E-ML vl || 7°
3 125 .007 .007
= H 400 025 025 |QD-NH-0400-025E-ML e 7
k= 157 .009  .009
5 J 476 030 030 |QD-NJ-0476-030E-ML NG
o 187 .011  .011
500 030 0.30 |QD-NJ-0500-030E-ML sl || 7°
197 011 .01
G 300 020 020 |QD-NG-0300-020E-MM w|w = 7
118 .007  .007 F
L 318 020 020 |QD-NG-0318-020E-MM sl |x]| 7°
] 125 .007 .07
& H 400 025 025 |QD-NH-0400-025E-MM NG
£ 157 .009 009
2 J 476 030 030 |QD-NJ-0476-030E-MM NG
o 187 011 011
500 030 0.30 |QD-NJ-0500-030E-MM vl || 7
197 011 .01
N = Neutralna G
Tolerancje:
CWTOLL CWTOLU CWTOLL" CWTOLU"
QD-N..E-ML 0.005 0.055 .0002 .0022
QD-N..E-MM 0.005 0.055 .0002 .0022 H
D17 T K1
N
v 13399 K

SANDVIK
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FREZOWANIE Narzedzia do frezowania rowkdéw

10d

B CoroMill® QD, ptytka do rowkow

AN

20°

p |m|Wymiary, mm, cale
22|18
SSC CW REL RER |Oznaczenie 2|92 AN
G 300 020 020 |QD-NG-0300-020E-PL == 7
118 .007  .007
© 318 020 020 |QD-NG-0318-020E-PL % ||| 7
= 125 .007 .007
= H 400 025 0.25 |QD-NH-0400-025E-PL x x| 7
k= 157 .009  .009
8 J 476 030 030 |QD-NJ-0476-030E-PL w k=] 7
° 187 011 .011
500 030 0.30 |QD-NJ-0500-030E-PL % |x || 7
7 197 011 011
G 300 020 020 |QD-NG-0300-020E-PM * ==
F 118 .007 .007
s 318 020 020 |QD-NG-0318-020E-PM k||| 7
3 125 .007 .007
& H 400 025 0.25 |QD-NH-0400-025E-PM w k=] 7
£ 157 009 009
2 J 476 030 030 |QD-NJ-0476-030E-PM == 7
o 187 011 .011
500 030 030 |QD-NJ-0500-030E-PM % ||| 7
197 011 011
G N = Neutralna
Tolerancje:
CWTOLL CWTOLU CWTOLL" CwTOLU"
QD-N..E-PL 0.005 0.055 .0002 .0022
H QD-N..E-PM 0.005 0.055 .0002 .0022
I
J

D17 2 K1

IS0

K ‘% 13399
SANDVIK
D4
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Narzedzia do frezowania rowkow

FREZOWANIE

CoroMill® QD, frez na ptytki wymienne do rowkéw i odcinania

Wewnetrzne doprowadzenie chiodziwa

KAPR

Wersja metryczna

90°

Wymiary, mm
$ CP@
CW DC CDX SSC CZCws CNSC Oznaczenie DCON DBC LF DRVCT Bar RPMX CICT MIID
30 80 240 G X10 4 5 QD-GC080X10-M 10.0 220 27 0 70 0.05 6100 5  QD-NG-0300-020E-PM
100 300 G X22 4 8 QD-GC100X22-M 220 320 27 2 70 0.09 5500 8 QD-NG-0300-020E-PM
125 31.0 G X32 4 10 QD-GC125X32-M 320 450 27 2 70 0.15 4900 10  QD-NG-0300-020E-PM
160 40.0 G X40 4 12 | QD-GC160X40-M 400 630 27 2 70 0.27 4300 12 QD-NG-0300-020E-PM
40 80 240 H X10 4 4 QD-HC080X10-M 100 220 37 0 70 0.06 5000 4 QD-NH-0400-025E-PM
100 300 H X22 4 6 QD-HC100X22-M 220 320 37 2 70 0.11 4400 6 QD-NH-0400-025E-PM
125 31.0 H X32 4 8 QD-HC125X32-M 320 450 37 2 70 0.19 4000 8  QD-NH-0400-025E-PM
160  40.0 H X40 4 12 QD-HC160X40-M 400 630 37 2 70 0.36 3500 12 QD-NH-0400-025E-PM
50 100 30.0 J X22 4 6 QD-JC100X22-M 220 320 47 2 70 0.14 3800 6 QD-NJ-0500-030E-PM
125 310 J X32 4 8 QD-JC125X32-M 320 450 47 2 70 0.24 3400 8 QD-NJ-0500-030E-PM
160  40.0 J X40 4 10 QD-JC160X40-M 400 630 47 2 70 0.46 3000 10 QD-NJ-0500-030E-PM
Wersja calowa
Wymiary, cale
© ol
CW DC CDX SSC CZCus CNSC Oznaczenie DCON DBC LF DRVCT PSI RPMX CICT MID
125 3000 870 G X10 4 5 AQD-GC076X10-M 394 866 .10 0 1015 0412 6300 5  QD-NG-0318-020E-PM
4000 1.016 G Y25 4 8 AQD-GC102Y25-M 1.000 1417 110 2 1015 020 5400 8 QD-NG-0318-020E-PM
5000 1260 G Y31 4 10 AQD-GC127Y31-M 1250 1772 110 2 1015 0.35 4800 10  QD-NG-0318-020E-PM
6.000 1425 G Y38 4 12 AQD-GC152Y38-M 1500 2480 .110 2 1015  0.52 4400 12 QD-NG-0318-020E-PM
157 4.000 1016 H Y25 4 6 AQD-HC102Y25-M 1.000 1417 144 2 1015  0.25 4400 6  QD-NH-0400-025E-PM
5000 1260 H Y31 4 8 |AQD-HC127Y31-M 1250 1772 144 2 1015 044 3900 8 QD-NH-0400-025E-PM
6.000 1425 H Y38 4 10 |AQD-HC152Y38-M 1500 2480 .144 2 1015  0.68 3600 10  QD-NH-0400-025E-PM
187 4.000 1016 J Y25 4 6 AQD-JC102Y25-M 1.000 1417 178 2 1015  0.30 3700 6 QD-NJ-0476-030E-PM
5000 1260 J Y31 4 8 AQD-JC127Y31-M 1250 1.772 178 2 1015  0.54 3300 8  QD-NJ-0476-030E-PM
6.000 1425 J Y38 4 10 AQD-JC152Y38-M 1500 2480 178 2 1015 085 3000 10 QD-NJ-0476-030E-PM
D2 D16 2 K1 K12
b e B wf
Q’/ 13399 CXSC

D5



FREZOWANIE

Narzedzia do frezowania rowkéw

KAPR

90°

DBC

b

L &

)
) DCON D

B CoroMill® QD, frez na ptytki wymienne do rowkéw i odcinania

E  Wersja metryczna
Wymiary, mm

CW DC CDX SSC CZCws CNSC $ Oznaczenie DCON DBC LF DRVCT @ RPMX | CICT MID

30 8 240 G X10 0 5 QD-G-080X10-M 100 220 27 0 005 6100 5 QD-NG-0300-020E-PM
100 300 G X22 0 8 QD-G-100X22-M 20 320 27 2 009 5500 8 QD-NG-0300-020E-PM
125 30 G X32 0 10 QD-G-125X32-M 320 450 27 2 045 4900 10 QD-NG-0300-020E-PM
160 400 G X40 0 12 |QD-G-160X40-M 400 630 27 2 028 4300 12 QD-NG-0300-020E-PM
20 600 G X40 0 16 |QD-G-200X40-M 400 630 27 2 045 3800 16 QD-NG-0300-020E-PM

40 80 240 H X10 0 4 QD-H-080X10-M 100 220 37 0 007 5000 4 QD-NH-0400-025E-PM
100 300 H X22 0 6 QD-H-100X22-M 20 320 37 2 0N 4400 6  QD-NH-0400-025E-PM
125 310 H X32 0 8 QD-H-125X32-M 320 450 37 2 019 4000 8  QD-NH-0400-025E-PM
160 400 H X40 0o 12 QD-H-160X40-M 400 630 37 2 03 3500 12 QD-NH-0400-025E-PM
200 600 H X40 0 14 |QD-H-200X40-M 400 630 37 2 060 3100 14 QD-NH-0400-025E-PM
250 80 H X40 0 20 | QD-H-250X40-M 400 630 37 2 102 2800 20 QD-NH-0400-025E-PM

50 100 300 J X22 0 6 QD-J-100X22-M 20 320 47 2 014 3800 6  QD-NJ-0500-030E-PM
125 310 J X32 0 8 QD-J-125X32-M 320 450 47 2 024 3400 8 QD-NJ-0500-030E-PM
160 400 J X40 0 10 QD-J-160X40-M 400 630 47 2 046 3000 10 QD-NJ-0500-030E-PM
200 600 J X40 0 14 QD-J-200X40-M 400 630 47 2 077 2700 14 QD-NJ-0500-030E-PM
250 80 X40 0o 18 QD-J-250X40-M 400 630 47 2 130 2400 18 QD-NJ-0500-030E-PM
35 175 J X40 0 24 |QD-J-315X40-M 400 630 47 2 219 2100 24 QD-NJ-0500-030E-PM

Wersja calowa

Wymiary, cale

CW DC CDX SSC CZCws CNSC $ Oznaczenie DCON DBC LF DRVCT @ RPMX | CICT MID

125 3000 870 G X10 0 5 AQD-G-076X10-M 394 866 410 0 041 6300 5  QD-NG-0318-020E-PM
4000 1016 G Y25 0 8 AQD-G-102Y25-M 1000 1417 M0 2 021 5400 8  QD-NG-0318-020E-PM
5000 1260 G Y31 0 10 AQD-G-127Y31-M 1250 1772 A0 2 034 4800 10 QD-NG-0318-020E-PM
6.000 1425 G Y38 0 12 AQD-G-152Y38-M 1500 2480 .10 2 053 4400 12 QD-NG-0318-020E-PM
8000 2425 G Y38 0 16 |AQD-G-203Y38-M 1500 2480 10 2 105 3800 16 QD-NG-0318-020E-PM

A57 4000 1016 H Y25 0 6 AQD-H-102Y25-M 1000 1417 444 2 025 4400 6  QD-NH-0400-025E-PM
5000 1.260 H Y31 0 8 |AQD-H-127Y31-M 1250 1772 444 2 044 3900 8  QD-NH-0400-025E-PM
6.000 1425 H Y38 0 10 |AQD-H-152Y38-M 1500 2480 144 2 069 3600 10 QD-NH-0400-025E-PM
8000 2425 H Y38 0 14 |AQD-H-203Y38-M 1500 2480 144 2 139 3100 14 QD-NH-0400-025E-PM
10000 3425 H Y38 0 20 |AQD-H-254Y38-M 1500 2480 144 2 235 2800 20 QD-NH-0400-025E-PM

A87 4000 1016 U Y25 0 6 AQD-J-102Y25-M 1000 1417 478 2 031 3700 6  QD-NJ-0476-030E-PM
5000 1.260 Y31 0 8 AQD-J-127Y31-M 1250 1772 478 2 055 3300 8 QD-NJ-0476-030E-PM
6.000 1425 J Y38 0 10 AQD-J-152Y38-M 1500 2480 478 2 085 3000 10 QD-NJ-0476-030E-PM
8000 2425 Y38 0 14 |AQD-J-203Y38-M 1500 2480 178 2 176 2600 14 QD-NJ-0476-030E-PM
10000 3425 J Y38 0 18 |AQD-J-254Y38-M 1500 2480 478 2 297 2400 18 QD-NJ-0476-030E-PM
12000 4425 Y38 0 24 |AQD-J-305Y38-M 1500 2480 478 2 455 2100 24 QD-NJ-0476-030E-PM

D2 D16 s K1 K12

< R IS0 cons€D

Y/ 13399 CXSC

D6
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Wstep FREZOWANIE

CoroMill® Plura

Frezy trzpieniowe do ciezkiej obrébki

Asortyment

Srednice 2-25 mm (0.125-0.750 cala)
Chwyt cylindryczny z szyjkg lub bez

Nowe gatunki:

GC 1730 do obrébki w dowolnych warunkach;
wskazane frezowanie na sucho

GC 1740 do obrébki w trudnych warunkach i przy
duzej gtebokosci; wskazana obrébka z chtodziwem
Promienie narozy: 0.2-6.35 mm (0.015-0.190 cala)

Patrz strona K4

SANDVIK

Zalety

- Dtuga, przewidywalna trwatos¢

- Nadzwyczajna wydajno$c¢ skrawania przy wysokim
bezpieczenstwie obrobki

- tatwos¢ wyboru i uzycia dzieki szerokiemu zakresowi
dopuszczalnych parametréw skrawania

Zastosowanie

- Frezy trzpieniowe pierwszego wyboru do zgrubnej
obrébki stali i stali nierdzewnej

- Materiaty, ktérych obrébka jest dopuszczalna: zeliwa oraz

superstopy zaroodporne
- Obrébka walcowo-czotowa z duzg szerokoscig
frezowania
- Frezowanie rowkéw catg szerokoscig do 2xDC
- Zagtebianie skosne i interpolacja srubowa

- Bezpieczna i niezawodna obrébka w szerokim zakresie

parametréw skrawania

Obszar stosowania ISO:

D7




FREZOWANIE Frezy monolityczne

10d

B CoroMill® Plura, weglikowy frez trzpieniowy

Czolo proste, ostrze centralne. Twardos¢ < 48 HRc
Frezy trzpieniowe do ciezkiej obrobki

2P342-PA
CNSC 0
FHA 42°
C BSG COROMANT
TCDCON  h6

D
E
Wersja metryczna
jWymiary, mm
F 3|3
DC CZCus APMX CHW KCH LU ZEFP |Oznaczenie =|=[DCON LF
200 60 500 010 45° 500 4 [2P342-0200-PA % |%| 6.00 57.00
300 60 700 0410 45° 7.00 4 [2P342-0300-PA % || 6.00 57.00
400 60 900 010 45 900 4 |2P342-0400-PA #|%| 6.00 57.00
500 60 11.00 010 45° 11.00 4 [2P342-0500-PA || 6.00 57.00
600 60 1300 010 45° 1300 4 |2P342-0600-PA %% | 6.00 57.00
800 80 1800 010 45° 1800 4 [2P342-0800-PA #|%| 800 63.00
10.00 100 2200 015 45° 2200 4 |2P342-1000-PA ¥ | %[ 10.00  72.00
G 1200 120 2600 015 45° 2600 4 |2P342-1200-PA # || 12.00 83.00
1400 140 3000 0.15 45° 30.00 4 |2P342-1400-PA | %] 14.00 83.00
16.00 160 3400 025 45° 3400 4 |2P342-1600-PA || 16.00 92.00
2000 200 4200 025 45 4200 4 |2P342-2000-PA # | %] 20.00 104.00
2500 250 5200 025 45° 5200 4 |2P342-2500-PA * é 2500 121.00

H Wersja calowa

jWymiary, cale
318
DC CZCws APMX CHW KCH LU  ZEFP |Oznaczenie =|=|DCON LF
125 1/8 313 .004 45° .313 4 |2P342-0318-PA || 125 1.500
187 3/16 437 .004 45° 437 4 |2P342-0476-PA vo[s| 187  2.000
I .250 1/4 626  .004 45° .626 4  |2P342-0635-PA ve[s| 2560 2.500
313 5/16 752 .004 45° 752 4 |2P342-0794-PA vl | .313 2500
.375 3/8 874  .006 45° .874 4  |2P342-0953-PA vo|¥| .375  2.500
438 7/16  1.000 .006 45°  1.000 4 |2P342-1111-PA vo|%| 438 2750
.500 12 1.126 .006 45° 1.126 4 |2P342-1270-PA ve|¥| .500 3.000
.625 5/8 1.315 .010 45° 1315 4 |2P342-1588-PA vo|%| .625 3.500
.750 3/4 1.626 .010 45°  1.626 4  |2P342-1905-PA vo|¥| .750 4.000
|
J
K4 D18 s K1 K12 K11
B | 1S0 ons€® T [e3-ppg
K g v. 13399 CXSC L=t
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Frezy monolityczne

FREZOWANIE

CoroMill® Plura, weglikowy frez trzpieniowy

Czoto proste, z promieniem naroza, ostrze centralne. Twardos$¢ < 48 HRc
Frezy trzpieniowe do ciezkiej obrobki

Wersja metryczna

#

28342-PA
CNSC 0
FHA 42°
BSG COROMANT
TCDCON h6

P Wymiary, mm
3|8

DC CZCwys APMX RE LU  ZEFP |Oznaczenie =|=|DCON LF
3.00 6.0 7.00 020 7.00 4 |28342-0300-020-PA vo|%| 6.00 57.00
6.0 7.00 0.50 7.00 4 |28342-0300-050-PA v |#| 6.00 57.00

4.00 6.0 9.00 020 9.00 4 |28342-0400-020-PA v|#%| 6.00 57.00
6.0 9.00 050 9.00 4 |28342-0400-050-PA vo[¥| 6.00 57.00

5.00 6.0 11.00 050 11.00 4 |28342-0500-050-PA v|#%| 6.00 57.00
6.0 11.00 1.00 11.00 4 |28342-0500-100-PA ¥ [¥%] 6.00 57.00

6.00 60 1300 050 13.00 4 |28342-0600-050-PA vo[¥%| 6.00 57.00
6.0 1300 1.00 13.00 4 |28342-0600-100-PA v |#| 6.00 57.00

8.00 80 1800 050 18.00 4 |28342-0800-050-PA vo[¥| 8.00 63.00
80 1800 1.00 18.00 4 |28342-0800-100-PA v |#%| 8.00 63.00

80 18.00 200 18.00 4 |28342-0800-200-PA ve|#| 8.00 63.00

10.00 10.0 2200 050 22.00 4 |28342-1000-050-PA vo [+ | 10.00 72.00
120 2200 050 22.00 4 |28342-1200-050-PA vo|#| 12.00 72.00

10.0 2200 1.00 22.00 4 |28342-1000-100-PA ¥ [%] 10.00 72.00

10.0 2200 200 22.00 4 |28342-1000-200-PA ve ¥ ] 10.00 72.00

12.00 120 26.00 1.00 26.00 4 |28342-1200-100-PA v |#| 12.00 83.00
120  26.00 200 26.00 4 |28342-1200-200-PA ve [ | 12.00 83.00

15.88 16.0 3340 050 34.00 4 |28342-1600-050-PA v |#| 16.00 88.90
16.00 16.0 3400 1.00 34.00 4 |28342-1600-100-PA vo|%| 16.00 92.00
16.0 3400 200 34.00 4 |28342-1600-200-PA v |#| 16.00 92.00
20.00 20.0 4200 1.00 42.00 4 |28342-2000-100-PA ve || 20.00 104.00
20.0 42.00 2.00 42.00 4 |28342-2000-200-PA ve [+ | 20.00 104.00

|
K4 D18 T, K1 K12 K11
B | 1S0 ons€® T [E3-[g
- v 13399 CXSC &
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FREZOWANIE Frezy monolityczne

10d

CoroMill® Plura, weglikowy frez trzpieniowy

Czolo proste, z promieniem naroza, ostrze centralne. Twardos¢ < 48 HRc
Frezy trzpieniowe do ciezkiej obrobki

28342-PA
CNSC 0
FHA 42°
BSG COROMANT
TCDCON h6

DCON

Wersja calowa

j Wymiary, cale
38
DC CZCws APMX RE LU  ZEFP |Oznaczenie =|=|DCON LF
125 1/8 313 015 313 4 |28342-0318-038-PA || 125  1.500
187 3/16 437 015 437 4 |28342-0476-038-PA ve|#| 187  2.000
.250 1/4 626 .015  .626 4 |28342-0635-038-PA v | 250 2.500
1/4 626 .030  .626 4 |28342-0635-076-PA vo|v| 250  2.500
313 5/16 752 015  .752 4 |28342-0794-038-PA v | .313  2.500
5/16 752 .030 .752 4 |28342-0794-076-PA wo[¥| .313  2.500
.375 3/8 874 015 874 4 |28342-0953-038-PA ve|w]| 375  2.500
3/8 874 030 .874 4 |28342-0953-076-PA ve|#| 375 2.500
438 7/16  1.000 .015 1.000 4 |2S342-1111-038-PA || 438  2.750
7/16  1.000 .030 1.000 4 |28342-1111-076-PA ve|#| 438 2750
.500 12 1126 .015 1.126 4 |28342-1270-038-PA ¥ |v| 500  3.000
12 1126 .030 1.126 4 |2S8342-1270-076-PA e[| .500  3.000
12 1126 .060 1.126 4 |28342-1270-152-PA v || .500 3.000
.625 5/8 1.315 .030 1.315 4 |28342-1588-076-PA Y[ | .625  3.500
5/8 1315 .060 1.315 4  |28342-1588-152-PA || .625 3.500
.750 3/4 1.626 .030 1.626 4 |28342-1905-076-PA ve[%| .750  4.000
3/4 1.626 .060 1.626 4 |28342-1905-152-PA v é .750 4.000

K4 D18 A K1

Eo g K12 K1
C3|-|D|C

=Y

010 SANDVIK
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5 Frezy monolityczne FREZOWANIE
N
CoroMill® Plura, weglikowy frez trzpieniowy
Czoto proste, bez ostrza centralnego. Twardos¢ < 30 HRc
Frezy trzpieniowe do ciezkiej obrobki
2N342-PC
CNSC 0
FHA 38°
BSG COROMANT
TCDCON h6
— | +-DCON
/ |
‘ LF
4‘ DN+%¢
| } LU
i AP¢MX l
N
—DC =
Wersja metryczna
jWymiary, mm
33
DC CZCws APMX CHW KCH LU  ZEFP |Oznaczenie S|=|DCON  LF DN
600 60 1300 010 45° 2000 5 |2N342-0600-PC #|%| 600 57.00 570
800 80 1800 010 45° 2500 5 |2N342-0800-PC #|#| 800 63.00 7.60
10.00 100 2200 015 45° 3000 5 |2N342-1000-PC #|%|10.00 72.00 950
1200 120 2600 015 45° 3600 5 |2N342-1200-PC #|#]12.00 83.00 11.40
1400 140 3000 015 45° 3800 5 |2N342-1400-PC % |%] 14.00 83.00 13.30
16.00 160 3400 025 45° 4200 5 |2N342-1600-PC #|%| 16.00 92.00 15.20
2000 200 4200 025 45° 5200 5 |2N342-2000-PC ¥ | %] 20.00 104.00 19.00
2500 250 5200 025 45° 6300 5 |2N342-2500-PC #| %] 25.00 121.00 24.00
Wersja calowa
jWymiary, cale
38
DC  CZCws APMX CHW KCH LU  ZEFP |Oznaczenie =[=|DCON LF DN
250  1/4 626 004 45° 937 5 |2N342-0635-PC *| %] 250 2500 237
313 516 752 004 45° 1.063 5 |2N342-0794-PC #|#| 313 2500 297
375 3)8 878 006 45° 1250 5 |2N342-0953-PC % |%| 375 3.000 356
438 716 1.000 006 45° 1437 5 |2N342-1111-PC #|#| 438 3500 416
500 12 1126 006  45° 1437 5 |2N342-1270-PC #|%| 500 3500 475
625 58 1315 010 45° 1625 5 |2N342-1588-PC w|%| 625 3.500 594
750 34 1626 010 45° 1937 5 |2N342-1905-PC #|%| 750 4000 713
K4 D18 s K1 K12 K11
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FREZOWANIE

Frezy monolityczne

CoroMill® Plura, weglikowy frez trzpieniowy

Czolo proste, z promieniem naroza, bez ostrza centralnego. Twardos¢ < 30 HRc
Frezy trzpieniowe do ciezkiej obrobki

2F342-PC
CNSC 0
FHA 38°
BSG COROMANT
TCDCON h6
— ‘ l+-DCON
/ |
1
DN — [ T
/-
APMX l
/-
—+Dc RE
Wersja metryczna
jWymiary, mm
38
DC CZCys APMX RE LU ZEFP |Oznaczenie ~[=|pcoN LF DN
600 60 1300 050 2000 5 |2F342-0600-050-PC #«|w| 6.00 5700 5.70
60 1300 100 2000 5 |2F342-0600-100-PC # || 6.00 57.00 5.70
800 80 1800 050 2500 5 |2F342-0800-050-PC #«|w| 800 6300 7.60
80 1800 1.00 2500 5 |2F342-0800-100-PC %|w| 800 6300 7.60
80 1800 200 2500 5 |2F342-0800-200-PC % || 800 63.00 7.60
10.00 100 2200 050 30.00 5 |2F342-1000-050-PC # || 10,00 7200 9.50
10.0 2200 1.00 3000 5 |2F342-1000-100-PC % || 10.00 7200 9.50
100 2200 200 3000 5 |2F342-1000-200-PC # || 10,00 7200 9.50
1200 120 2600 050 36.00 5 |2F342-1200-050-PC # || 12.00 8300 11.40
120 2600 100 3600 5 |2F342-1200-100-PC #|w| 12.00 8300 11.40
120 2600 200 3600 5 |2F342-1200-200-PC # || 12.00 8300 11.40
16.00 160 3400 050 4200 5 |2F342-1600-050-PC #|%|16.00 92.00 15.20
16.0 3400 100 4200 5 |2F342-1600-100-PC # || 16.00 92.00 15.20
16.0 3400 200 4200 5 |2F342-1600-200-PC # || 16.00 92.00 15.20
2000 200 4200 100 5200 5 |2F342-2000-100-PC % |+ [ 20.00 104.00 19.00
200 4200 200 5200 5 |2F342-2000-200-PC |+ | 20.00 104.00 19.00
Wersja calowa
jWymiary, cale
32
DC CZCus APMX RE LU EFP |Oznaczenie =|=|DCON LF DN
250  1/4 626 015 937 5 |2F342-0635-038-PC # || 250 2500 237
14 626 030 937 5 |2F342-0635-076-PC #|w| 250 25500 237
313 516 752 030 1.063 5 |2F342-0794-038-PC #|%| 313 2500 297
516 752 030 1.063 5 |2F342-0794-076-PC #|w| 313 2500 297
375 38 878 015 1250 5 |2F342-0953-038-PC #|w| 375 3000 .356
38 878 .030 1250 5 |2F342-0953-076-PC #|w| 375 3.000 .356
438 7/16 1000 015 1437 5 |2F342-1111-038-PC #|w| 438 3500 416
716 1000 .030 1437 5 |2F342-1111-076-PC #|v| 438 3500 416
500 12 1126 015 1437 5 |2F342-1270-038-PC #|%| 500 3500 475
12 1126 030 1437 5 |2F342-1270-076-PC # || 500 35500 475
12 1126 060 1437 5 |2F342-1270-152-PC #|#| 500 3500 475
625 58 1315 030 1625 5 |2F342-1588-076-PC #|w| 625 3500 594
5/8 1315 060 1625 5 |2F342-1588-152-PC #|w| 625 3500 594
750 34 1626 030 1937 5 |2F342-1905-076-PC w|w| 750 4000 713
3/4 1626 060 1937 5 |2F342-1905-152-PC #|w| 750 4.000 713
K4 D18 e K1 K12 K11
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Frezy monolityczne FREZOWANIE

CoroMill® Plura, weglikowy frez trzpieniowy B

Czoto proste, ostrze centralne
Frezy trzpieniowe do ciezkiej obrobki

2P342-CMA
CNSC 1
FHA 38°
BSG COROMANT c
TCDCON  h6

APMX/LU

Wersja metryczna

Wymiary, mm

=
(7]

DCON LF  Bar F
600 57.00 20
800 6300 20
10.00 7200 20
12.00 83.00 20
16.00 9200 20
2000 104.00 20
2500 12100 20

DC CzZCys APMX CHW KCH LU ZEFP |Oznaczenie
6.00 6.0 13.00 0.10 45°  13.00 4 |2P342-0600-CMA
8.00 8.0 18.00 0.10 45°  18.00 4 |2P342-0800-CMA
10.00 100 22,00 0.15 45° 2200 4 |2P342-1000-CMA
1200 120 26.00 0.15 45°  26.00 4 |2P342-1200-CMA
4
4
4

16.00 16.0 3400 025 45° 34.00 2P342-1600-CMA
20.00 200 42.00 025 45° 42.00 2P342-2000-CMA
2500 250 5200 025 45° 52.00 2P342-2500-CMA

X | o | 20| b | 20| 5 | 5| 1740
X | XX | 2|2 | 2| X 1740

Wersja calowa

M| s [Wymiary, cale

2 e H
DC CZCws APMX CHW KCH LU ZEFP |Oznaczenie ~[=|pcon LF PSl
250 1/4 626 004 45° 626 4 |2P342-0635-CMA %|%| 250 2500 290
313 516 752 004 45° 752 4 |2P342-0794-CMA %|s| 313 2500 290
375 38 875 006 45° 875 4 |2P342-0953-CMA % || 375 2500 290
500 12 1126 006 45° 1126 4 |2P342-1270-CMA % || 500 3.000 290
750 34 1626 010 45° 1626 4 |2P342-1905-CMA # || 750 4.000 290
984 58 2047 010 45° 2047 4 |2P342-1588-CMA w|w| 625 4764 290

K4 D18 P K1 K12 K11
0 = oe@ T =-pe

T Ve 13399 CXSC — L K
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FREZOWANIE Frezy monolityczne

10d

CoroMill® Plura, weglikowy frez trzpieniowy

Czolo proste, z promieniem naroza, ostrze centralne
Frezy trzpieniowe do ciezkiej obrobki

28342..CMA
CNSC 1
FHA 38°
BSG COROMANT
TCDCON h6

*‘ ’*DCON

APMX/LU

Wersja metryczna

Wymiary, mm

=
(7]

DC CZCws APMX RE LUz DCON LF Bar

m
L
T

Oznaczenie

6.00 6.0 13.00 050 13.00
6.0 13.00 1.00 13.00

28342-0600-050CMA
25342-0600-100CMA

6.00 57.00 20

8.00 8.0 18.00 0.50 18.00
8.0 18.00 1.00 18.00
8.0 18.00 1.50 18.00
8.0 18.00 2.00 18.00

28342-0800-050CMA
2S342-0800-100CMA
28342-0800-150CMA
28342-0800-200CMA

8.00 63.00 20
8.00 63.00 20
8.00 63.00 20
v| 800 63.00 20

o
N
"
w| 6.00 57.00 20
5¢
¥
5¢

10.00 10.0 22.00 0.50 22.00
10.0 2200 1.00 22.00
10.0 2200 150 22.00
10.0 2200 200 22.00
120 2200 200 22.00
10.0 2200 3.00 22.00

28342-1000-050CMA
25342-1000-100CMA
2S342-1000-150CMA
28342-1000-200CMA
28342-1200-050CMA
25342-1000-300CMA

¥ | 10.00 72.00 20
v [ 10.00 7200 20
¥ 10.00 72.00 20
v(10.00 7200 20
%[ 12.00 7200 20
¥ [ 10.00 72.00 20

1200 120 26.00 1.00 26.00
120 2600 1.50 26.00
120 26.00 200 26.00
120 26.00 3.00 26.00

28342-1200-100CMA
28342-1200-150CMA
28342-1200-200CMA
25342-1200-300CMA

12.00 83.00 20
v [ 12.00 83.00 20
| 12.00 83.00 20
v [ 12.00 83.00 20

16.00 16.0 34.00 0.50 34.00
16.0 3400 1.00 34.00
16.0 3400 200 34.00
16.0 3400 4.00 34.00
16.0 3400 4.00 34.00
16.0 3400 4.00 34.00

2S342-1600-050CMA
25342-1600-100CMA
28342-1600-200CMA
25342-1600-300CMA
28342-1600-400CMA
28342-1600-500CMA

¥ | 16.00 92.00 20
v [ 16.00 92.00 20
%[ 16.00 92.00 20
v(16.00 92.00 20
v|16.00 92.00 20
v [ 16.00 92.00 20

20.00 20.0 4200 1.00 42.00
20.0 4200 2.00 42.00
20.0 42.00 3.00 42.00
20.0 4200 4.00 42.00
20.0 42.00 5.00 42.00
20.0 42.00 6.35 42.00

28342-2000-100CMA
28342-2000-200CMA
28342-2000-300CMA
25342-2000-400CMA
28342-2000-500CMA
28342-2000-635CMA

v | 20.00 104.00 20
v 20.00 104.00 20
¥| 20.00 104.00 20
v | 20.00 104.00 20
%[ 20.00 104.00 20
v [ 20.00 104.00 20

INUNFNFFN NI S NS PN N NN T NS PN E N FNES
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Frezy monolityczne

FREZOWANIE

CoroMill® Plura, weglikowy frez trzpieniowy

Czoto proste, z promieniem naroza, ostrze centralne

Frezy trzpieniowe do ciezkiej obrobki

Wersja calowa

CNSC
FHA
BSG
TCDCON

28342..CMA
1
38°

COROMANT

h6

*\ ’fDCON

APMX/LU

M| s [Wymiary, cale
g|2 cea
DC CZCws APMX RE LU ZEFP |Oznaczenie ~|~[pcoNn LF PSl
250 1/4 626 015 626 4 |25342-0635-038CMA %] 250 2500 290
14 626 030 626 4 |2S342-0635-076CMA v[#| 250 2500 290
313 516 752 015 752 4 |25342-0794-038CMA % || 313 2500 290
375 3/8 875 015 875 4 |25342-0953-038CMA %|w| 375 2500 290
38 875 030 875 4 |25342-0953-076CMA %|| 375 2500 290
38 874 060 .874 4 |25342-0953-152CMA swe|v| 375 2500 290
500 12 1126 015 1126 4 |2S342-1270-038CMA % || 500 3.000 290
12 1126 030 1.126 4 |2S342-1270-076CMA %|w| 500 3.000 290
12 1126 060 1126 4 |28342-1270-152CMA % || 500 3.000 290
12 1126 090 1.126 4 |2S342-1270-229CMA %[+ 500 3.000 290
12 1126 120 1126 4 |28342-1270-305CMA % || 500 3.000 290
625 58 1315 030 1315 4 |25342-1588-076CMA % || 625 3500 290
58 1315 .060 1315 4 |25342-1588-152CMA %|w| 625 3500 290
58 1315 .090 1315 4 |25342-1588-229CMA we|v| 625 3500 290
58 1315 120 1315 4 |25342-1588-305CMA # || 625 3500 290
750  3/4 1626 030 1626 4 |25342-1905-076CMA %[ | 750  4.000 290
3/4 1626 060 1626 4 |25342-1905-152CMA % || 750 4.000 290
3/4 1626 .090 1626 4 |25342-1905-229CMA %|w| 750  4.000 290
3/4 1626 120 1626 4 |25342-1905-305CMA #|| 750 4.000 290
34 1626 190 1626 4 |25342-1905-483CMA %[+ 750 4.000 290
K4 D18 T, K1 K12 K11
B | 1S0 ons€® T [E3-[g
P v, 13399 CXSC == e
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FREZOWANIE

Czesci zamienne

CoroMill® QD, frez na ptytki wymienne do rowkéw i odcinania

Wersja metryczna

Czesci zamienne Czesci w zestawie Akcesoria

1 2 3
CZCus Sruba Klucz Klucz
X10 5513 015-11 5680 068-01 5680 069-02
X22 5513 015-10 5680 068-01 5680 069-02
X32 5513 015-09 5680 068-01 5680 069-02
X40 5680 068-01 5680 069-02
Wersja calowa

Czesci zamienne Czesci w zestawie Akcesoria

1 2 3
CZCus Sruba Klucz Klucz
X10 5513 015-11 5680 068-01 5680 069-02
Y25 5513 015-10 5680 068-01 5680 069-02
Y31 5513 015-09 5680 068-01 5680 069-02
Y38 5680 068-01 5680 069-02

Akcesoria muszg by¢ zamawiane oddzielnie

D 16
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Parametry skrawania

FREZOWANIE

CoroMill® QD

Zalecenia parametrow skrawania
Wersja metryczna

Srednica < 160 mm

Srednica > 160 mm

HEX
Ve Ve Ve Ve
Geometria Gatunek ISOP ISO M ISO P ISO M ISOP ISOM
PM 1030 0.11 (0.07 - 0.015) 0.11 (0.07 - 0.15) 220 (270-180) 220 (290 - 180) 180 (270 - 180) 180 (290 - 180)
PM 4240 0.11 (0.07 - 0.015) 0.11 (0.07 - 0.15) 220 (270-180) 180 (270 - 180)
PL 1030 0.05 (0.02 - 0.08) 0.05 (0.02 - 0.08) 220 (270-180) 220 (290 - 180) 180 (270 - 180) 180 (290 - 180)
PL 4240 0.05 (0.02 - 0.08) 0.05 (0.02 - 0.08) 220 (270-180) 180 (270 - 180)
MM 1040 0.08 (0.04-0.12) 0.08 (0.04 - 0.12) 180 (200 - 160) 180 (225 - 160) 160 (200 - 160) 160 (225 - 160)
MM 2040 0.08 (0.04-0.12) 0.08 (0.04 - 0.12) 230 (275 - 210) 210 (275 - 210)
ML 1040 0.04 (0.01-0.07) 0.04 (0.01- 0.07) 180 (200 - 160) 180 (225 - 160) 160 (200 - 160) 160 (225 - 160)
ML 2040 0.04 (0.01-0.07) 0.04 (0.01- 0.07) 230 (275 - 210) 210 (275 - 210)

Wartosci calowe

Srednica < 160 mm

Srednica > 160 mm

HEX
Ve Ve Ve Ve
Geometria Gatunek ISOP ISOM ISOP ISOM ISOP ISOM

PM 1030 004 (.003 - .006) 004 (.003 - .006) 720 (880-590) 720 (950 - 590) 500 (885 - 590) 590 (950 - 590)
PM 4240 .004 (.003 - .006) .004 (.003 - .006) 720 (880-590) 590 (885 - 590)

PL 1030 .002 (.001 - .003) .002 (.001 - .003) 720 (880-590) 720 (950 - 590) 590 (885 - 590) 590 (950 - 590)
PL 4240 002 (001 - .003) 1002 (.001 - .003) 720 (880-590) 590 (885 - 500)

MM 1040 .003 (.002 - .005) .003 (.002 - .005) 590 (655 - 525) 590 (735 - 525) 525 (655 - 525) 525 (735 - 525)
MM 2040 003 (.002 - .005) 003 (.002 - .005) 755 (900 - 685) 685 (900 - 685)
ML 1040 002 (.000 - .003) 1002 (.000 - .003) 590 (655 - 525) 590 (735 - 525) 525 (655 - 525) 525 (735 - 525)
ML 2040 002 (.000 - .003) 002 (.000 - .003) 755 (900 - 685) 685 (900 - 685)

SANDVIK
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FREZOWANIE

Parametry skrawania

CoroMill® Plura

Zoptymalizowane dla wydajnosci
Zalecenia dotyczace predkosci skrawania

Frezy trzpieniowe do cigzkiej obrébki

2=1.0xDC 2=0.5xDC 2=0.25xDC
a=1.0xDC =1.0xDC 2,=1.0xDC
1730 1740 1730 1740 1730 1740
v, stopal v, stopal v, stopal v, stopal v, stopal v, stopal
Kod MC CMC  Materiat HB f,  v;m/min min Ve m/min min f, vom/min min Ve m/min min f,  v.m/min min Ve m/imin min
PI1ZAN 014 Stalniestopowa 25 | A 180 5% 14 412 | B 216 708 73 56 | C 302 %92 | 242 793
P12.ZAN 012 Stal niestopowa 150 | A 150 492 120 34 |B 180 5% 4 42 | C %2 86 | 22 66l
P13 ZAN 013 Stalniestopowa | A 135 42 108 34 |B 162 53 130 45 |[C o1 4 181 595
P22ZAN 022 Stalniskostopowa M [ D 120 3 % M| B W 4m 5 38 | C W 66t 161 529
P3.0ZHT 03.22 Stal wysokostopowa % (D 80 2%2 64 M | B % 314 i B1 [ C 13 40 108 3%
PSOZAN 0511 Eleermry;yec;n:/ martenzytyczna stal 20D 130 4% | 104 M | B 156 5N 125 409 |[C 28 6 | 15 573
MU e 2D 68 210 8 % |E & 278 | 100 328 |F M9 300 | 140 459
M2.0.ZAQ 05.23  Superaustenityczna stal nierdzewna 200 | D 6 270 80 2% E 7 251 9% 314 F 108 35 134 0
M32.ZAQ 05.52  Stal nierdzewna duplex (austenityczna/ % | o 64 270 P 262 H 7 251 9% 314 | 108 80 1% 40
ferrytyczna)
K11.CNS 072 Zeliwo ciagliwe 2 | A 150 4@ 13 %9 | B 180 59 135 42 |[C %/ 8% 189 62
K2.1.0.UT 082 Zelwo szare 25 | A 150 492 "3 39 | B 180 590 135 42 |[C 252 8% 189 620
K32.0.UT 092 Zeliwo sferoidalne 00| A 180 54 120 33 |B 12 629 W 4 | C % 88l W 661
SUREY  AUIE EUZRRGIE e 80 |D 6 197 | 8 62 |E 72 26 | % 34 |F 100 30 | 1% 40
S20246 222 Superstopy nabazie niklu W |6 45 147 60 1% | H 5 177 7] 2% |1 76 a8 | 101 330
Subl G S I W/ | G 45 147 60 1% | H 5 17 7] 2% |1 76 248 101 330
Optymalne parametry skrawania - patrz: CoroGuide 2.0.
Zalecenia dotyczace posuwow
e mm 2000 3000 3175 4000 4765 6000 6350 7938 8000 9525 10000 1113 12000 12700 14000 15875 16000 16000 19050 20000 25000
cale 079 M8 A5 A57 488 2% 250 M3 315 35 394 438 472 500 550 625 630 709 750 787 984
Zakres f;
A mm 0020 0024 0024 0028 0030 0035 0036 0042 0043 0048 0050 0054 0057 0059 0063 0070 0070 0077 0080 0083 0.100
cale 0008 0009 0010 0011 0012 0014 0014 0017 0017 0019 0020 0021 0022 0023 0025 0027 0028 0030 .0032 0033 .0039
B mm 0024 0030 0031 0036 0040 0047 0049 0058 0059 0067 0070 0076 0080 0084 0090 0099 0100 00 0M5 0120 0.145
cale 0009 0012 0012 0014 0016 0019 0019 0023 0023 0026 0028 0030 0031 0033 0035 0039 0039 0043 0045 0047 0057
c mm 0028 0035 0036 0041 0046 0054 0056 0067 0067 0077 0080 0087 0093 0098 0107 OM9 0120 0133 0140 0147 0.180
cale 001 0014 0014 0016 0018 0021 0022 0026 0026 0030 0031 0034 0037 0039 0042 0047 0047 0052 0055 0058 .01
D mm 0020 0023 0023 0025 0027 0030 0031 0035 0035 0039 0040 004 0047 0049 0053 0060 0060 0067 0070 0073 0.090
cale 0008 0009 0009 0010 001 0012 0012 0014 0014 0015 0016 0017 0018 0019 0021 0023 0024 0026 0028 0029 0035
E mm 0020 0023 0023 0025 0028 0037 0040 0051 0052 0063 0067 0072 0076 0079 0084 0093 00933 0102 0107 011 0.133
cale 0008 0009 0009 0010 001 0015 0016 0020 0020 0025 0026 0028 0030 0031 0033 0037 0037 0040 0042 0044 0052
F mm 0020 0023 0023 002 0033 0040 0047 0061 0062 0076 0080 0086 0090 0094 0100 0109 00 0120 0125 0130 0200
cale 0008 0009 0009 0010 0013 0017 0019 0024 0024 0030 0031 0034 0035 0037 0039 0043 0043 0047 0049 0051 0079
G mm 0020 0020 0020 0020 0020 0020 0021 0027 0028 0033 0035 0037 0038 0040 0042 0045 0045 0048 0050 0052 0.060
cale 0008 0008 0008 0008 0008 0008 0008 001t 0011 0013 0014 0015 0015 0016 0016 0016 0016 0019 0020 .0020 .0024
H mm 0024 0026 0027 0029 0030 0033 0034 0037 0038 0041 0042 0045 0048 0050 0054 0060 0060 0066 0069 0072 0.087
cale 0009 0010 0010 .00 0012 0013 0013 0015 0015 0016 0017 0018 0019 0020 0021 0023 0024 0026 0027 0028 .0034
| mm 0030 0033 0033 0035 0037 0040 0041 0045 0045 0049 0050 0061 0070 0077 0091 00 0411 0131 0142 0152 0203
cale 0012 0013 0013 0014 0015 0016 0016 0018 0018 0019 0020 0024 0028 0030 003 0043 0044 0052 0056 .0060 .0080

Kat zagtebiania skosnego

Grupa Materiat obrabiany Kat zagtebiania skosnego
materiatowa
ZEFP=4 ZEFP=5
P Stal 7* 5*
M Stal nierdzewna 7 5
K Zeliwo 10 6
S Superstopy zaroodporne i stopy tytanu 7 5

* Dla Rn> 1100 N/mm2 zmniejszy¢ kat zagtebiania skosnego o 25%
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Wiertta na ptytki wymienne

WIERCENIE

CoroDrill® 880, wiertto na ptytki wymienne

Ztacze VL
CNSC
LU, OAL, LB{—
DCON
Wymiary, mm
el 2 (3

DC LU CZCys |Oznaczenie DCON LF OAL By PL KAPR Bar RPMX | MIIDp

6500 06C 06P O6P (06P 207.00 80 |880-D0650V80-03 80.00 27573 29500 21277 130 88" 10 74 5000 |880-0604W06H-P-GM
276.00 80 |880-D0650V80-04 80.00 34473 364.00 28177 130 8 10 8.1 5000

66.00 06C 06P 06P 06P 207.00 80 |880-D066OV80-03 80.00 27573 29500 21277 130 8 10 74 5000 |880-0604W06H-P-GM
276.00 80 |880-D0660V80-04 80.00 34473 364.00 28177 130 8 10 8.1 5000

67.00 06C 06P 06P 06P 207.00 80 |880-D0670V80-03 80.00 27573 29500 21277 130 8 10 74 5000 |880-0604W06H-P-GM
276.00 80 |880-D0670V80-04 80.00 34473 364.00 28177 130 8 10 8.1 5000

68.00 06C 06P 06P 06P 207.00 80 |880-D068OV80-03 80.00 27573 29500 21277 130 88" 10 74 5000 |880-0604W06H-P-GM
276.00 80 |880-D0680V80-04 80.00 34473 364.00 28177 130 8 10 8.1 5000

69.00 06C 06P 06P 06P 207.00 80 |880-D069OV80-03 80.00 27573 29500 21277 130 88" 10 74 5000 |880-0604W06H-P-GM
276.00 80 |880-D0690V80-04 80.00 34473 364.00 28177 130 8 10 81 5000

70.00 06C 06P 06P 06P 22200 80 |880-D0700V80-03 80.00 30063 320.00 24963 140 88 10 9.1 5000 |880-0604W06H-P-GM
296.00 80 |880-D0700V80-04 80.00 37463 394.00 32363 140 8 10 104 5000

7100 06C 06P 06P 06P 22200 80 |880-D0710V80-03 80.00 30063 320.00 24963 140 88 10 9.1 5000 |880-0604W06H-P-GM
296.00 80 |880-D0710V80-04 80.00 37463 394.00 32363 140 8° 10 104 5000

7200 06C 06P 06P 06P 22200 80 |880-D0720V80-03 80.00 30063 320.00 24963 140 88 10 9.1 5000 |880-0604W06H-P-GM
296.00 80 |880-D0720V80-04 80.00 37463 394.00 32363 140 8° 10 104 5000

7300 06C 06P 06P 06P 22200 80 |880-D0730V80-03 80.00 30063 320.00 24963 140 88 10 9.1 5000 |880-0604W06H-P-GM
296.00 80 |880-D0730V80-04 80.00 37463 394.00 32363 140 8° 10 104 5000

7400 06C O7P 06P 0O7P 222.00 80 |880-D0740V80-03 80.00 300.63 32000 24963 140 88" 10 9.1 5000 |880-0704W06H-P-GM
296.00 80 |880-D0740V80-04 80.00 37463 394.00 32363 140 8° 10 104 5000

7500 07C 07P O7P O7P 237.00 80 |880-D0750V80-03 80.00 30564 32500 260.15 140 88 10 109 5000 |880-0704W06H-P-GM
316.00 80 |880-D0750V80-04 80.00 384.64 404.00 33915 140 8 10 129 5000

76.00 07C 07P O7P O7P 237.00 80 |880-DO760V80-03 80.00 30564 32500 260.15 140 88 10 109 5000 |880-0704W06H-P-GM
316.00 80 |880-D0760V80-04 80.00 384.64 404.00 339015 140 8 10 129 5000

77.00 07C 07P Q7P 07P 237.00 80 |880-D0770V80-03 80.00 30564 32500 260.15 140 88 10 109 5000 |880-0704WO06H-P-GM
316.00 80 |880-D0770V80-04 80.00 384.64 40400 33915 140 8° 10 129 5000

7800 07C 07P Q7P 0O7P 237.00 80 |880-D0780V80-03 80.00 30564 32500 260.15 140 88 10 109 5000 |880-0704WO06H-P-GM
316.00 80 |880-D0780V80-04 80.00 384.64 404.00 33915 140 8° 10 129 5000

7900 07C 07P 0O7P 0O7P 237.00 80 |880-D0790V80-03 80.00 30564 32500 260.15 140 88 10 109 5000 |880-0704W06H-P-GM
316.00 80 |880-D0790V80-04 80.00 384.64 404.00 33915 140 8 10 129 5000

Whkitadki dostarczane sg w komplecie, ptytki nalezy zamawia¢ osobno

E2

ISO

K1

K12
CNSg

CXSC

SANDVIK

E1



WIERCENIE

Czesci w zestawie

Czesci w zestawie

Oznaczenie

1

Korpus wiertla

Wktadka centralna

Wktadka zewnetrzna

880-D0650V80-03
880-D0650V80-04
880-D0660V80-03
880-D0660V80-04
880-D0670V80-03
880-D0670V80-04
880-D0680V80-03
880-D0680V80-04
880-D0690V80-03
880-D0690V80-04
880-D0700V80-03
880-D0700V80-04
880-D0710V80-03
880-D0710V80-04
880-D0720V80-03
880-D0720V80-04
880-D0730V80-03
880-D0730V80-04
880-D0740V80-03
880-D0740V80-04
880-D0750V80-03
880-D0750V80-04
880-D0760V80-03
880-D0760V80-04
880-D0770V80-03
880-D0770V80-04
880-D0780V80-03
880-D0780V80-04
880-D0790V80-03
880-D0790V80-04

880-D065-069V80-3
880-D065-069V80-4
880-D065-069V80-3
880-D065-069V80-4
880-D065-069V80-3
880-D065-069V80-4
880-D065-069V80-3
880-D065-069V80-4
880-D065-069V80-3
880-D065-069V80-4
880-D070-074V80-3
880-D070-074V80-4
880-D070-074V80-3
880-D070-074V80-4
880-D070-074V80-3
880-D070-074V80-4
880-D070-074V80-3
880-D070-074V80-4
880-D070-074V80-3
880-D070-074V80-4
880-D075-079V80-3
880-D075-079V80-4
880-D075-079V80-3
880-D075-079V80-4
880-D075-079V80-3
880-D075-079V80-4
880-D075-079V80-3
880-D075-079V80-4
880-D075-079V80-3
880-D075-079V80-4

880-D0650-C
880-D0650-C
880-D0650-C
880-D0650-C
880-D0650-C
880-D0650-C
880-D0650-C
880-D0650-C
880-D0650-C
880-D0650-C
880-D0700-C
880-D0700-C
880-D0700-C
880-D0700-C
880-D0700-C
880-D0700-C
880-D0700-C
880-D0700-C
880-D0700-C
880-D0700-C
880-D0750-C
880-D0750-C
880-D0750-C
880-D0750-C
880-D0750-C
880-D0750-C
880-D0750-C
880-D0750-C
880-D0750-C
880-D0750-C

880-D0650-P
880-D0650-P
880-D0660-P
880-D0660-P
880-D0670-P
880-D0670-P
880-D0680-P
880-D0680-P
880-D0690-P
880-D0690-P
880-D0700-P
880-D0700-P
880-D0710-P
880-D0710-P
880-D0720-P
880-D0720-P
880-D0730-P
880-D0730-P
880-D0740-P
880-D0740-P
880-D0750-P
880-D0750-P
880-D0760-P
880-D0760-P
880-D0770-P
880-D0770-P
880-D0780-P
880-D0780-P
880-D0790-P
880-D0790-P

E2

10d
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WIERCENIE

Czesci zamienne

Czedci zamienne |Czesci

w zestawie
1 2
Sruba Klucz
434.9-826 3021 010-040
Wkiadka

Czesci zamienne Czesci w zestawie Akcesoria

1 2 3
Zakres $rednic Sruba plytki Wkretak Klucz dynamometryczny
65-79 mm (2.559-3.110 cala) 416.1-833 5680 046-05 5680 100-05

Tabela wielkosci kluczy (Imbus mm/Torx Plus), patrz strona J6

Akcesoria muszg by¢ zamawiane oddzielnie

E3




WYTACZANIE Wstep

10d

B CoroBore® XL
Toczenie z interpolacja

C
Toczenie z interpolacjg to nowa, uniwersalna
technika obrobki, ktérg mozna wykonywaé
na nowoczesnych centrach tokarskich

D i obrabiarkach wielozadaniowych z osig B.

Ostona - patrz strona F6
-
E N\

Suwak - patrz strona F5

Adaptery - patrz: dot strony. Wiecej
informacji na temat adapteréw -
patrz: katalog Narzedzia obrotowe.

Oprawki i ptytki skrawajace - patrz:
katalog Narzedzia tokarskie

l= DCONMs
H — @’
L« LI T
BD [ LF
I @/ ® ol 1
DCINN - DCINX DCN - DCX DCINN - DCINX DCN - DCX
Srednice skrawania dla standardowych oprawek wielkosci C4, gdy WF = 27 Srednice skrawania dla standardowych oprawek wielkosci C5, gdy WF = 35
Adapter LF BD | DCINN | DCINX | DCN DCX Adapter LF BD | DCINN | DCINX | DCN DCX
J C8-R822XLS17-AJ 070 200 130 23 50 131 158 A40-RXLS24-AM2 062 217 278 118 200 258 340
C10-R822XLS17-AJ 076 206 A40-RXLS24-AN2 067 222 358 198 280 338 420
C8-R822XLS17-AK 070 200 180 48 100 156 208 A40-RXLS24-A02 072 227 438 278 360 418 500
C10-R822XLS17-AK 076 206 Uzywac tylko z uchwytami 40X CoroBore XL. Nalezy zamawia¢ oddzielnie.
C8-R822XLS17-AL 070 200
C10-R822XLS17-AL 076 206 230 48 150 156 2%
C8-R822XLS17-AM 070 200 280 98 200 206 308

-
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Wstep

WYTACZANIE

Wykonczeniowa gtowica wytaczarska 391.37A/B
Z wytaczakami R429

Glowica do obrébki wykonczeniowej

- Wybierz wykonczeniowg gtowicg wytaczarskg konwencjonalng (.37A) lub do
obrobki z wysokimi predkosciami (.37B)
- Wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa
- Regulacja $rednicy z doktadnoscig: 0.002 mm (0.00008 cala)
- Wykonczeniowe gtowice wytaczarskie do obrobki z wysokimi predkosciami

mogg pracowac z predkoscig obrotowg do 20 000 obr/min
- Dostepne sa tuleje redukcyjne z 20 na 16 mm

Wszechstronny system 391.37A/B mozna
stosowaé do wytaczania wykonczeniowego

i obrébki rowkéw czotowych.

Ztozenia modutowe ze ztgczami Coromant
Capto® i EH zapewniajg wigkszg elastycznos¢

w zastosowaniu narzedzi.

Wytaczanie Wytaczanie rowkow czotowych
mm cale mm cale
Zakres srednic 3-36 118-1.417 14-50 .551-1.969

Weglikowe wytaczaki: 3-11 mm

Asortyment ptytek
Ptytki CoroTurn® 107: 8-36 mm

CoroCut® MB-09FA

- Elastyczne rozwigzanie do otworéw
o réznych $rednicach.

- Narzedzia sa dostepne w trzech dtugosciach;

Zastosowanie przejrzysty asortyment bazuje na systemie
CoroTurn® 107

- Wydajne wytaczaki pracujgce w okreslonym
zakresie diugosci uzytkowej do srednicy

Optymalna dtugos¢ wytaczaka dla kazdej
$rednicy usprawnia odprowadzanie wioréw.
Doskonate rozwigzanie do obrébki matych

rowkow do osadzania o-ringéw, np.
w pompach wodnych i hydraulicznych

SANDVIK

F3



WYTACZANIE Wytaczadto sktadane do obrobki po spiralnej drodze skrawania

10d

CoroBore® XL, nastawne wytaczadto do obrébki metoda SpiroGrooving™

Coromant Capto®

KAPR 67°

YIM VBMT

Wymiary, mm, cale

e 2 5 (3
DCN DCX C+ CZCws CNSC |Oznaczenie DCON LU LF BaPSl CICTror |MIID
16 38

48.0 139.6 C8 1 |820-139vB16-C8 80.00 15.00 133.00 80 3.0 6.330 2 VBMT 16 04 08
1.889 5.496 3.150 .591 5236 1160 VBMT 332
980 1896 16  3/8 C8 1 |820-189VB16-C8 80.00 15.00 133.00 80 3.0 7.560 2 VBMT 16 04 08
3.858 7.464 3.150 .591 5236 1160 VBMT 332
148.0 2396 16  3/8 C8 1 |820-239VB16-C8 80.00 15.00 133.00 80 3.0 8.760 2 VBMT 16 04 08
5.826 9.433 3.150 .591 5236 1160 VBMT 332
198.0 2896 16  3/8 C8 1 |820-289VB16-C8 80.00 15.00 133.00 80 3.0 9.960 2 VBMT 16 04 08
7.795 11.401 3.150 .591 5.236 1160 VBMT 332

F10 7 K1 K12
R IS0 cnséD
13399 CXsC

F4 SANDVIK
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Wytaczanie wykonczeniowe WYTACZANIE

Suwak do CoroBore® XL B

Szybkowymienny system narzedziowy Coromant Capto®
Toczenie z interpolacja

N

L

[
1
| LF
' E
DCON
Wymiary, mm, cale
3 (9
CZCws CZCws |Oznaczenie DCON ADJLXgp. LF  Wf BarPSl
S17F 40  [S17-R820XLC4QC-080 4000 1400 80.00 1220 70 1.130
1575 551 3150 .480 1015

Wymiary, mm, cale
<3 (@
CZCws CZCws |Oznaczenie DCON ADJLXgp. LF ~ WF BarPSi J
S24 40  |S24-R820XLC5QC-095 4000 2200 9500 975 70 2220
1575  .866 3740 .384 1015
F13 o K1 K12
Q2 2 onsé™
13399 CXsC K

SANDVIK F5
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K

WYTACZANIE

Wytaczanie wykonczeniowe

Ostona

Toczenie z interpolacja

OAH

Oznaczenie

Wymiary, mm, cale

OAH OAW @

'§17-820XL-CP

1524-820XL-CP

104.00 64.00 0.590
4.094 2.520
106.00 130.00 1.100
4.173 5.118

e
13399

F6

SANDVIK

10d
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Wytaczanie wykonczeniowe

WYTACZANIE

Adapter ze ztagcza Coromant EH na CoroTurn® XS

CoroBore® 824 XS
Wewnetrzne doprowadzenie chiodziwa

Wymiary, mm, cale
228 (D
DCN DCX CZCws CZCws CNSC |Oznaczenie DCONys DCONws ADJLXgpu LF  BD; BarPSl
100 140 E25 8 1 |EH25-R824XS08-013 2420 800 100 3800 3200 20 30 0230
394 551 .953 315 039 1496 1.260 290
140 200 E25 10 1 |EH25-R824XS10-013 2420  10.00 150 38.00 4000 20 3.0 0.310
551 .787 .953 .394 059  1.496 1.575 290

Wiecej informaciji na temat wytaczakéw - patrz: katalog Narzedzia obrotowe 2015.

F14 T, K1 K12

‘%@ cns@
13399 CXsC

F7




WYTACZANIE Wytaczanie wykonczeniowe

10d

B Adapter z chwytu cylindrycznego na ztgcze CoroCut® MB
Wykonczeniowa gtowica wytaczarska 391.37A
Wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa

=—DCONms
\
C |
|
|
)
D ‘
- LF |
(N ) ¢
/ i e
H
L
E MB..FA DCONws an
WF
Wymiary, mm, cale
o2 (3
CZCys  CZCws CXSC|Oznaczenie DCONys DCONws LF WF HF BarPsl
16 09 3 |R429U-A16-14032MB09 16 9 32 2 1 20 o041
G 630  .354 1.260 -.079 .039 290
3 |R429U-A16-19030MB09 16 9 3 0 1 20 01
630 354 1.181 .020 .039 290
3 |R429U-A16-24028MB09 16 9 28 3 1 2 01
630  .354 1.102 .118 .039 290
3 |R429U-A16-29026MB09 16 9 26 5 1 20 01
630  .354 1.024 .217 .039 290
3 |R429U-A16-34024MB09 16 9 24 8 1 20 041
630  .354 .945 .315 .039 290
H 3 |R429U-A16-39022MB09 16 9 2 10 1 20 o041
630 354 .866 .413 .039 290
3 |R429U-A16-44020MB09 16 9 20 13 1 20 041
630  .354 787 .512 .039 290

F14 T K1 K12
R IS0 cns€D
K 13388 CXSC
ANDVIK
8
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Wytaczanie wykonczeniowe WYTACZANIE
Wkiadka do CoroBore® 825 / 826 B
Wytaczanie wykonczeniowe
KAPR 95°
C
D
KAPR
YIDM CCMT, CCGT
CCGX, CCET E

T ccMmw

Wymiary, mm, cale

7 \J
o S
DMIN; IC CZCys CNSC |Oznaczenie LF  WF MIID
06 1/4 B 0

35.0 R825B-AF17SCLC0602 17.00 7.00 0.9 0.020 |[CCMT 06 02 04
1.378 .669 .276 CCMT 2(1.5)1
H
F13 | K1 K12
¥ % 8
13399 CXsC K

SANDVIK Fo



WYTACZANIE

Czesci w zestawie

CoroBore® XL, nastawne wytaczadio do rowkéw czotowych

Czesci w zestawie

1 2 3a 3b 4
Oznaczenie Adapter Suwak Wktadka Wktadka Klucz
820-139VB16-C8 C8-R822XLS17-AJ 070  |S17-R820XL-40A-018 SL-SVXBR-40A-16-050  |SL-SVXBL-40A-16-050  |265.2-817
820-189VB16-C8 C8-R822XLS17-AK 070  |S17-R820XL-40A-018 SL-SVXBR-40A-16-085 |SL-SVXBL-40A-16-085 |265.2-817
820-239VB16-C8 C8-R822XLS17-AL 070  |S17-R820XL-40A-018 SL-SVXBR-40A-16-085 |SL-SVXBL-40A-16-085 |265.2-817
820-289VB16-C8 C8-R822XLS17-AM070 | S17-R820XL-40A-018 SL-SVXBR-40A-16-085 |SL-SVXBL-40A-16-085 |265.2-817

Czesci w zestawie

5 6 7 8 9
Oznaczenie Klucz Klucz Klucz Klucz Klucz
820-139vVB16-C8 3021 010-080 3021 010-050 3021 010-030 3021 010-025 5680 049-01
820-189VB16-C8 3021 010-080 3021 010-050 3021 010-030 3021 010-025 5680 049-01
820-239VB16-C8 3021 010-080 3021 010-050 3021 010-030 3021 010-025 5680 049-01
820-289VB16-C8 3021 010-080 3021 010-050 3021 010-030 3021 010-025 5680 049-01

F 10

10d
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Czesci zamienne WYTACZANIE

Adapter B
CoroBore® 820 XL

Czes$ci zamienne D

1 2 3 4 5
Oznaczenie Sruba Podktadka Sruba Zestaw do ustawiania Kofek z gwintem
C8-R822XLS17-AJ 070 3212 010-462 3411 013-105 3214 010-355 5519 091-01 3212 230-207
C8-R822XLS17-AK 070 3212 010-462 3411 013-105 3214 010-355 5519 091-01 3212 230-207
C8-R822XLS17-AL 070 3212 010-462 3411 013-105 3214 010-355 5519 091-01 3212 230-207 E
C8-R822XLS17-AM070 3212 010-462 3411 013-105 3214 010-355 5519 091-01 3212 230-207

Akcesoria

6 7
Oznaczenie Klucz Klucz
C8-R822XLS17-AJ 070 3021 010-080 265.2-817
C8-R822XLS17-AK 070 3021 010-080 265.2-817
C8-R822XLS17-AL 070 3021 010-080 265.2-817
C8-R822XLS17-AM070 3021 010-080 265.2-817
Suwak
SpiroGrooving™

Czedci zamienne Akcesoria I

1 2 3 4 5

Uszczelnienie typu

Oznaczenie Sruba Sruba O-ring Sruba Klucz
S17-R820XL-40A-018 3212 010-358 3214 010-303 3671010-113 3214 010-356 3021 010-050

Akcesoria

6 7 ‘j
Oznaczenie Klucz Klucz
S17-R820XL-40A-018 3021 010-025 3021 010-030
Tabela wielkosci kluczy (Imbus mm/Torx Plus), patrz strona J6
Akcesoria muszg by¢ zamawiane oddzielnie

F11



WYTACZANIE Czesci zamienne

Wktadka
CoroBore® 820 XL
SpiroGrooving™

Czesci zamienne Akcesoria

1 2 3
Oznaczenie Sruba plytki Tuleja ustalajgca Klucz
SL-SVXBL-40A-16-050 5513 020-10 5552 058-02 5680 049-01
SL-SVXBL-40A-16-085 5513 020-10 5552 058-02 5680 049-01
SL-SVXBR-40A-16-050 5513 020-10 5552 058-02 5680 049-01
SL-SVXBR-40A-16-085 5513 020-10 5552 058-02 5680 049-01

Tabela wielkosci kluczy (Imbus mm/Torx Plus), patrz strona J6

Akcesoria muszg by¢ zamawiane oddzielnie

F12
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Czesci zamienne WYTACZANIE

Suwak do CoroBore® XL
Coromant Capto® Quick-Change

Akcesoria

1
Oznaczenie Klucz
S17-R820XLC4QC-080 3021 013-100

Czesci zamienne Akcesoria

1 2 3
Oznaczenie Sruba Kotek Klucz
S24-R820XLC5QC-095 3214 020-366 3113 030-409 3021 013-120
Wktadka do CoroBore® 825 / 826

@
&/

Czedci zamienne Akcesoria

1 2
Oznaczenie Sruba plytki Klucz
R825B-AF17SCLC0602 5513 020-48 5680 051-02
Tabela wielkosci kluczy (Imbus mm/Torx Plus), patrz strona J6
Akcesoria muszg by¢ zamawiane oddzielnie

F13

SANDVIK



WYTACZANIE Czesci zamienne

Adapter ze ztagcza Coromant EH na CoroTurn® XS
CoroBore® 824

Czesci zamienne Akcesoria

1 2
Oznaczenie Sruba mocujaca Klucz
EH25-R824XS08-013 5519 026-12 265.2-817
EH25-R824XS10-013 437.5-822 265.2-817

Adapter z chwytu cylindrycznego na ztacze CoroCut® MB
391.37A

Czesci zamienne Akcesoria

1 2
Oznaczenie Sruba plytki Wkretak
R429U-A16-14032MB09 5513 039-02 5680 046-02
R429U-A16-19030MB09 5513 039-02 5680 046-02
R429U-A16-24028MB09 5513 039-02 5680 046-02
R429U-A16-29026MB09 5513 039-02 5680 046-02
R429U-A16-34024MB09 5513 039-02 5680 046-02
R429U-A16-39022MB09 5513 039-02 5680 046-02
R429U-A16-44020MB09 5513 039-02 5680 046-02

Tabela wielkosci kluczy (Imbus mm/Torx Plus), patrz strona J6
Akcesoria muszg by¢ zamawiane oddzielnie

a4
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Wybor uchwytu mocujacego

SYSTEMY MOCOWANIA

Dobér uchwytéw mocujacych CBI do obrabiarek Mazak
MZ68A, MZ68B, MZ80A i MZ50V

CBI

Oznaczenie

Mazak MZ68B MZ68C
Model obrabiarki

Mazak Quick Turn
Smart100 M

Mazak Quick Turn
Smart 150 M

Mazak Quick Turn
Smart 200 M

Mazak Quick Turn
Smart 250 M

C4-TR/LE-MZ68B

X

X

X

C4-TR/LI-MZ68B

X

X X

C4-TR/LI-MZ68C

C4-DNE-MZ68B-E

C4-DNE-MZ68B-I

C4-DNI-MZ68B-E

C4-DNI-MZ68B-I

APBR/L-MZ68B-25-HP

X X X XX [X

X X X XX [X

X X X X X

X X X X X

CBI

Oznaczenie

Mazak MZ-A
Model obrabiarki

Mazak Quick Turn
Smart 200, 250

C4-TR/LE-MZ-A

C4-TR/LI-MZ-A

APBR/L-MZ-A-25-HP

ASH-TNE-MZ-A-25-HP

ASH-TNI-MZ-A-25-HP

X XX XX

CBI

Oznaczenie

Mazak MZ-B
Model obrabiarki

Mazak Quick Turn Nexus
200, 250, 300, 350

Mazak Quick Turn Smart|Mazak Super Quick Turn

300, 350

200, 250, 300

Mazak Dual Turn

C4-TR/LE-MZ-B

C4-TR/LI-MZ-B

C5-TR/LI-MZ-B

APBR/L-MZ-B-25-HP

ASH-TNE-MZ-B-25-HP

ASH-TNI-MZ-B-25-HP

X XXX XX

XX XXX X

XX XXX X

X
X
X
X
X
X

CBI

Oznaczenie

Mazak MZ-F
Model obrabiarki

Mazak Cypertech Turn
4500 M, MT

Mazak Megaturn Nexus
1600 M

C6-TR/LE-MZ-F

C6-TR/LI-MZ-F

C8-TR/LI-MZ-F

C5-DNE-MZ-F-E

C5-DNE-MZ-F-I

C5-DNI-MZ-F-E

C5-DNI-MZ-F-I

X XXX XXX

XX XXX XX

CBI

Oznaczenie

Mazak MZ40V
Model obrabiarki

Mazak Quick Turn Nexus
200, 250 M, MY, MS, MSY

Mazak Super Quick Turn
200, 250 M, MY, MS, MSY

Mazak Super Quadrex
200, 250 M, MY

C4-TR/LE-MZ40V

C4-TR/LI-MZ40V

C4-DNE-MZ40V-E

C4-DNE-MZ40V-|

C4-DNI-MZ40V-E

C4-DNI-MZ40V-|

APBR/L-MZ40V-25-HP-ET

XXX XXX

XXX XXX

XXX XXX

Wykaz czesci zamiennych do uchwytéw mocujacych do réznych obrabiarek sg dostepne do pobrania ze strony internetowe;j
www.sandvik.coromant.com

SANDVIK
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SYSTEMY MOCOWANIA Wybdr uchwytu mocujgcego

10d

B Dobor uchwytéw mocujacych CBI do obrabiarek Mazak
MZ68A, MZ68B, MZ80A i MZ50V

CBI Mazak MZ40X

C Model obrabiarki

Mazak Hyper Quadrex Mazak Multiplex

Oznaczenie 200, 250 MSY 6200, 6200Y, 6250 (12D)
CA-TRILE-MZ40X X X
CA-TR/LI-MZ40X X X
C4-DNE-MZ40X-E X X
C4-DNE-MZ40X-| X X
C4-DNI-MZ40X-E X X

D C4-DNI-MZ40X-| X X
APBR/L-MZ40X-25-HP-ET X X

E

F

|

J

K
G2 SANDVIK
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Wybor uchwytu mocujacego

SYSTEMY MOCOWANIA

Dobér uchwytéw CBI do obrabiarek Mori Seiki MS 40A i MS 60A

CBI Ztacze glowicy rewolwerowej MS40A
Model obrabiarki
Mori Seiki NL, NLX Mori Seiki NZ, NZX
Mori Seiki DuraTurn 1500, 2000, 250 Mori Seiki NT, NTX Mori Seiki NT 1500, 2000
Oznaczenie 2050, 2550 MC (20 stn.) 1000, 2000 3100, 3150, 3200 (16 stn.)
C4-TR/LE-MS40A X X X X X
C4-TR/LE-MS40A-DT X X X X
C4-TR/LE-MS40A-YT X X
C4-TR/LI-MS40A X X X X X
C4-TR/LI-MS40A-DT X X X
C4-TR/LI-MS40A-SS X
C4-TR/LI-MS40A-YT X X
C3-DNE-MS40A-I X X X X X
C4-DNE-MS40A-E X X X X X
C3-DNE-MS40A-E-HS X X
C4-DNI-MS40A-E X X X X X
C4-DNI-MS40A-I X X X X X
C3-DNI-MS40A-E-HS X X
C3-DNI-MS40A-I-HS X X
APB-TNE-MS40A-25 X X X X X
APBR/L-MS40A-25-HP X X X X X
CBI Ztacze glowicy rewolwerowej MS60A
Model obrabiarki
Mori Seiki NL, NLX
1500- 4000 (10/12 stn.) | Mori Seiki NLX4000 Mori Seiki NT Mori Seiki NT Mori Seiki NZX
Oznaczenie (MC/Y/SMCI/SY) (HighTorqueMilling) 4200, 4250 (12 stn.) | 4300, 5400(10 stn.) 2500(12 stn.)

C4-TR/LE-MS60A

<

X

X

X

X

C5-TR/LE-MS60A

X

X

C4-TR/LE-MS60A-DT

C5-TR/LE-MS60A-DT

X
X
X

X
X
X

C4-TR/LE-MS60A-YT

C4-TR/LI-MS60A

C5-TR/LI-MS60A

C6-TR/LI-MS60A

X XX X

C5-TR/LI-MS60A-ET

X X

X X

C5-TR/LI-MS60A-DT

C5-TR/LI-MSG60A-DE

C4-TR/LI-MS60A-SS

C5-TR/LI-MS60A-SS

C4-TR/LI-MS60A-XT

C4-DNE-MS60A-E

C4-DNE-MS60A-I|

C5-DNE-MS60A-E

X X [X

X X [X

XXX XXX

C4-DNE-MS60A-E-HS

C4-DNI-MS60A-E

C4-DNI-MS60A-|

C5-DNI-MS60A-E

C5-DNI-MS60A-I

X <X X

X XXX

XXX X

C4-DNI-MS60A-E-HS

C4-DNI-MS60A-I-HS

APB-TNE-MS60A-25

APBR/L-MS60A-25-HP

X PP XXX XXX XXX XXX XXX

X X

X X

X X

SANDVIK
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SYSTEMY MOCOWANIA

Wybor uchwytu mocujacego

Dobér uchwytéw do obrabiarek Doosan

CBI Doosan DO-A
Doosan Puma

Oznaczenie 280, 2100, 2600, 3100

C5-TR/LE-DO-A

C5-TR/LI-DO-A

APBR/L-DO-A-25-HP

ASH-TNE-DO-A-25-HP

ASH-TNI-DO-A-25-HP

XX [ X |X|X

CBI Doosan BT45A
Doosan Lynx Doosan Lynx Doosan Puma MX
Oznaczenie 220 M/LM 220 LMS/LY/LSY 1600 ST (BMT45)

APBR/L-BT45A-21-HP

X

X

X

ASH-TNE-BT45A-20-HP

X

X

X

CBI Doosan BT55A
Model obrabiarki

Doosan Puma Doosan Puma Doosan Puma

1500-2500 M/Y 1500-2500 MS/SY 2100 M/MS/YISY Doosan Puma Doosan Lynx
Oznaczenie (12 ST, BMT55) (12 ST, BMT55) (24 ST, BMT55) TL2000, 2500 M 300 M
C4-TR/LE-BT55A X X X
C4-TR/LI-BT55A X X X X
C3-DNE-BT55A-E X X X X X
C3-DNE-BT55A-I X X X X X
C3-DNI-BT55A-E X X X X X
C3-DNI-BT55A-I X X X X X
APBR/L-BT55A-25-HP X X X X X

CBI

Oznaczenie

Doosan BT55A
Model obrabiarki

Doosan Puma
TT1500, 1800 MS/SY

Doosan Puma
MX1600, 2100 ST
(BMT55)

Doosan Puma

230, 240, 280 M/MS/LM

Doosan Puma
GT2100 M

C4-TR/LE-BT55A

X

X

X

C4-TR/LI-BT55A

C3-DNE-BT55A-E

C3-DNE-BT55A-I

C3-DNI-BT55A-E

C3-DNI-BT55A-I

APBR/L-BT55A-25-HP

XX |[X[X|X|X

XX [ X[ X|X|X

G4
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Wybor uchwytu mocujacego

SYSTEMY MOCOWANIA

Dobér uchwytéw do obrabiarek Doosan

CBI

Oznaczenie

Doosan BT65A BT65B

Doosan Puma
2100, 2600, 3100
M/MS/Y/SY 12ST BMT65

Doosan Puma
2100, 2600
M/MS/YISY 24ST
BMT65

Doosan Puma
TT2000, 2500 MS/SY

Doosan Puma
MX2000, 2500, 2600
T/STISY

Doosan Puma
300 M/MS

C4-TR/LE-BT65A

X

X

X

C5-TR/LE-BT65A

X

X

C4-TR/LE-BT65A-DT

X

X

C4-TR/LE-BT65A-TT

C4-TR/LE-BT65A-YT

C4-TR/LI-BT65A

C5-TR/LI-BT65A

C4-TR/LI-BTG65A-SS

C4-DNE-BT65A-E

C4-DNE-BT65A-I

x

C4-DNI-BT65A-E

C4-DNI-BT65A-I

XX X | X [X|X|[X]|X

XXX | X [X|X[X|X|[X]|X

XX [X|X

XX [X|X

C4-DNI-BT65B-E

C4-DNI-BT65B-I

APB-TNE-BT65A-25

x

x

x

x

APBR/L-BT65A-25-HP

XX | X | X

CBI

Oznaczenie

Doosan BT85A

Doosan Puma
600, 700, 800 M

Doosan Puma
VT900 M

C6-TR/LE-BT85A

X

X

C6-TR/LI-BT85A

C8-TR/LI-BT85A

C10-TR/LI-BT85A

C6-DNE-BT85A-E

C6-DNE-BT85A-I

C6-DNI-BT85A-E

C6-DNI-BT85A-I

XX [X|X|[X|X|X

XX [X|X|[X|X|X

SANDVIK
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SYSTEMY MOCOWANIA

Wybor uchwytu mocujacego

Dobér uchwytéw mocujgcych BMT do obrabiarek Hwacheon

CBI Hwacheon BT55A
Hwacheon Cutex
Oznaczenie 160 MC/SMC

C4-TR/LE-BT55A

C4-TR/LI-BT55A

C3-DNE-BT55A-E

x

C3-DNE-BT55A-I

C3-DNI-BT55A-E

C3-DNI-BT55A-I

APBR/L-BT55A-25-HP

CBI

Oznaczenie

Hwacheon Cutex
240 MC/SMC

Hwacheon BT65A BT6

5B BT65C

Hwacheon Hi-Tech
200 MC

Hwacheon Hi-Tech
450 MC/SMC/YMC/
YSMC

Hwacheon
T2 MC/SMC/YMC/
YSMC

C4-TR/LE-BT65A

X

X

X

X

C5-TR/LE-BT65A

X

X

X

X

C4-TR/LE-BT65A-DT

X

x

C4-TR/LE-BT65A-TT

C4-TR/LE-BTG5A-YT

C4-TR/LI-BT65A

C5-TR/LI-BT65A

C4-TR/LI-BT65A-SS

C4-DNE-BT65A-E

C4-DNE-BT65A-I

XX [ X |X|X

XX |[X | X|X|X

C4-DNI-BT65A-E

C4-DNI-BT65A-I

C4-DNI-BT65B-E

x

C4-DNI-BT65B-I

C4-DNI-BT65C-E

C4-DNI-BT65C-

APB-TNE-BT65A-25

APBR/L-BT65A-25-HP

XX [X|X

CBI

Oznaczenie

Hwacheon BT75A BT75B

Model obrabiarki

Hwacheon Hi-Tech
550 MC

Hwacheon VT
550 MC

C5-TR/LE-BT75A

X

C5-TR/LE-BT75B

C5-TR/LI-BT75A

C5-TR/LI-BT75B

C6-TR/LI-BT75A

C5-DNE-BT75A-E

C5-DNE-BT75A-I

C5-DNI-BT75A-E

C5-DNI-BT75A-I

C5-DNI-BT75B-E

C5-DNI-BT75B-I

XIX[X[X|X|X|X]|X|X

G 6

SANDVIK

10d



rFOL

Wybdr uchwytu mocujgcego SYSTEMY MOCOWANIA

Dobér uchwytéw mocujgcych BMT do obrabiarek Hwacheon

CBI Hwacheon BT85A BT85B BT85C
Model obrabiarki

Hwacheon Hi-Tech Hwacheon VT
Oznaczenie 850 MC/YMC 950, 1150 MC
C6-TR/LE-BT85A
C6-TR/LE-BT85B X X
C6-TR/LI-BT85A
C6-TR/LI-BT85C X X
C6-DNE-BT85A-E X X
C6-DNE-BT85A-I X X
C6-DNI-BT85A-E X
C6-DNI-BT85A-I X
C6-DNI-BT85C-E X
C6-DNI-BT85C-I X

SANDVIK G7
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SYSTEMY MOCOWANIA

Wybor uchwytu mocujacego

Dobér uchwytéw mocujacych BMT do obrabiarek Hyundai

CBI

Oznaczenie

Hyundai Wia BT55A

Hyundai Wia
L230LMSA

Hyundai Wia
LM1600, 1800 TTSY

Hyundai Wia
SKT 160,180 TTMS/
TTSY (BMT55)

C4-TR/LE-BT55A

X

X

X

C4-TR/LI-BT55A

C3-DNE-BT55A-E

C3-DNE-BT55A-I

C3-DNI-BT55A-E

C3-DNI-BT55A-I

APBR/L-BT55A-25-HP

CBI

Oznaczenie

Hyundai Wia BT65A BT65B

Hyundai Wia
L300 M/MS

Hyundai Wia
L2100 SY

Hyundai Wia
LM2000, 2500
TTM/TTMS/TTSY

Hyundai Wia
SKT250, 300 M/MS

Hyundai Wia
SKT200, 250 TT
M/MS/SY

C4-TR/LE-BT65A

X

X

X

X

X

C5-TR/LE-BT65A

X

X

X

X

X

C4-TR/LE-BT65A-DT

X

X

X

X

C4-TR/LE-BT65A-TT

C4-TR/LE-BTG5A-YT

C4-TR/LI-BT65A

C5-TR/LI-BT65A

x

x

C4-TR/LI-BT65A-SS

C4-DNE-BT65A-E

C4-DNE-BT65A-I

x

C4-DNI-BTG5A-E

C4-DNI-BT65A-I

XX [X[X[X|X|X]|X

XX [X[X[X|X|X]|X

C4-DNI-BT65B-E

C4-DNI-BT65B-

APB-TNE-BT65A-25

x

x

APBR/L-BT65A-25-HP

XX [X[X|X|X]|X|X

XX [ X | X

XXX X |[X|X|X|X

CBI

Oznaczenie

Hyundai Wia
L400 MA/MC/LMC

LVB0ORM/SKT-V80RM

Hyundai Wia BT75A BT75B
Model obrabiarki

Hyundai Wia

Hyundai Wia
SKT 400M

C5-TR/LE-BT75A

C5-TR/LE-BT75B

C5-TR/LI-BT75A

C5-TR/LI-BT75B

C6-TR/LI-BT75A

C5-DNE-BT75A-E

C5-DNE-BT75A-I

C5-DNI-BT75A-E

C5-DNI-BT75A-I

XX [ X | X|X

C5-DNI-BT75B-E

C5-DNI-BT75B-I

G8
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Wybdr uchwytu mocujgcego SYSTEMY MOCOWANIA

Dobér uchwytéw mocujgcych BMT do obrabiarek Hyundai

CBI Hyundai Wia BT85A BT85B
Model obrabiarki

Hyundai Wia Hyundai Wia
Oznaczenie L600, 700 M/LM SKT600, 700 LM
C6-TR/LE-BT85A
C6-TR/LE-BT85B X X

C6-TR/LI-BT85A
C6-TR/LI-BT85B
C6-DNE-BT85A-E
C6-DNE-BT85A-I
C6-DNI-BT85A-E
C6-DNI-BT85A-I

XX [ X | X |X
XX [ X | X |X

Dobér uchwytéw mocujacych CBI do obrabiarek Fuji

CBI FJ-A
Oznaczenie Fuji DLFn
C4-TR/LE-FJ-A X
C4-TR/LI-FJ-A X

SANDVIK G9



SYSTEMY MOCOWANIA

Wybor uchwytu mocujacego

Dobér uchwytow CBI do obrabiarek Nakamura Tome NA44A, NA55A i NAG65A

CBI

Oznaczenie

Nakamura Tome NA44A

Nakamura-Tome
WT-100

Nakamura-Tome
WY-100

Nakamura-Tome
Super NTY3

Nakamura-Tome
NTJ-100

C3-TR/LE-NA44A

X

X

X

X

C3-TR/LI-NA44A

X

X

X

X

APBR/L-NA44A-21-HP

X

X

X

X

CBI Nakamura Tome NA55A

Nakamura-Tome Nakamura-Tome

WT-150,WT150Il, [Nakamura-Tome |Nakamura-Tome |Nakamura-Tome |TW-10,TW-20 Nakamura-Tome |Nakamura-Tome
Oznaczenie WT-250 I Super NTJ, NTM3 |Super NTJX SC-200, SC-250 |[(16 stn.) AS-200 (12 stn.)  |AS-200 (15 stn.)
C4-TR/LE-NA55A X X X X X X
C4-TR/LE-NA55A-DT X X X
C3-TR/LE-NA55A-TT X X X
C4-TR/LI-NA55A X X X X X
C3-TR/LI-NA55A-TT X X X
C3-DNE-NA55-E X X X X X X X
C3-DNE-NA55-I X X X X X X X
C3-DNI-NA55A-E X X X X X
C3-DNI-NAS55A-I X X X X X
APBR/L-NA55A-25-HP X X X X X X X

CBI

Oznaczenie

Nakamura Tome NAG65A

Nakamura-Tome
WT-300

Nakamura-Tome
Super NTX

Nakamura-Tome
TW-20 (12 stn.)

Nakamura-Tome

SC-300

C4-TR/LE-NAGSA

X

X

X

C4-TR/LE-NAG5A-DT

X

C4-TR/LE-NAGSA-TT

C4-TR/LI-NAG5A

x

C4-TR/LI-NAGSA-DT

x

C4-TR/LI-NAG5A-SS

X

C4-TR/LI-NAGSA-TT

C4-DNE-NAG5A-E

C4-DNE-NAGSA-I

C4-DNI-NAG5A-E

C4-DNI-NAGSA-I

APBR/L-NA65A-25-HP

XXX [X[X|X[X|X|X|X|[X|X

XX [X|X|[X

XX [X|X|[X|X|X

XXX [X X[ X[X|X|X|X|X

G 10
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Wybor uchwytu mocujacego

SYSTEMY MOCOWANIA

Dobér uchwytow mocujacych CBI do obrabiarek Okuma, Haas

CBI

Oznaczenie

Okuma OK-A

Okuma LB 2000 EX

Okuma GENOS L250
(12 station turret)

Okuma ES L6, L8

C4-TR/LE-OK-A

X

C5-TR/LE-OK-A

C4-TR/LI-OK-A

C5-TR/LI-OK-A

APBR/L-OK-A-25-HP

ASH-TNE-OK-A-25-HP

ASH-TNI-OK-A-25-HP

XXX |X|[X|X

CBI

Oznaczenie

Okuma OK-B

Okuma LB/LU 2500-3000

Okuma LB 4000 EX

Okuma GENOS L400

Okuma LB 300, LU
300

Okuma
L10

ES

C4-TR/LE-OK-B

X

X

C5-TR/LE-OK-B

X

X

C5-TR/LI-OK-B

X

APBR/L-OK-B-25-HP

ASH-TNE-OK-B-25-HP

x

ASH-TNI-OK-B-25-HP

><><><><xe

X
X
X
X
X
X

CBI

Oznaczenie

Haas OK-B

Haas ST-20/30, SL-20/30
(BOT-turret)

Haas ST-20/30, SL-20/
30 (Hybrid turret)

Haas DS-30, TL-15/25
(Hybrid turret)

C4-TR/LE-OK-B

X

X

X

C5-TR/LE-OK-B

C5-TR/LI-OK-B

APBR/L-OK-B-25-HP

ASH-TNE-OK-B-25-HP

ASH-TNI-OK-B-25-HP

X [X|[X|[X|X

X [X[X|X|X

X[ X [X|[X|X

CBI

Oznaczenie

Okuma OK55A

Okuma LT 2000 EX M, MY
(16 stn.)

C4-TR/LE-OK55A

X

C4-TR/LE-OK55A-DT

C4-TR/LI-OK55A

C3-DNE-OK55A-E

C3-DNE-OK55A-I

C3-DNI-OK55A-E

C3-DNI-OK55A-I

APBR/L-OK55A-21-HP

XX [X|X[X|X|X

SANDVIK
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SYSTEMY MOCOWANIA

Wybor uchwytu mocujacego

Dobér uchwytéw mocujacych BMT do obrabiarek Okuma, Haas

CBI

Oznaczenie

Okuma OKG60A

Okuma LB 2000 EX M/MY/

Okuma LB 2500 EX M

Okuma LB 3000 EX M/
MY/MW/MYW

Okuma LU 3000 EXM

Okuma Multus
U3000, 4000 2S

C4-TR/LE-OK60A

X

X

X

X

C4-TR/LE-OKGOA-DT

X

C4-TR/LE-OKG0A-YT

C4-TR/LI-OK60A

C4-TR/LI-OK60A-SS

><><><><><§

XX [ X |X

C4-TR/LI-OK60C

C4-TR/LI-OK60C-DT

C4-DNE-OKG0A-E

C4-DNE-OKGB0A-I

XX | X | X

C4-DNI-OK60A-E

C4-DNI-OK60A-I

APB-TNE-OKG60A-25

x

APBR/L-OK60A-25-HP

XX [ X | X |X|X

XX [ X | X|X|X

XX [X|X|[X|X

XX [X|X|[X|X

cBI

Oznaczenie

Okuma OK60B

Okuma LB 4000 EX M, MY

C5-TR/LE-OK60B

X

C5-TR/LE-OK60B-YT

C5-TR/LI-OK60B

C4-DNE-OK60B-E

C4-DNE-OKG0B-I

C4-DNI-OK60B-E

C4-DNI-OK60B-I

XX [X|X|X|X

CBI

Oznaczenie

Okuma OK60C

Okuma LT 3000 EX M, MY

C4-TR/LE-OKG0A

X

C4-TR/LE-OK60A-DT

C4-TR/LE-OKGOA-YT

C4-TR/LI-OK60C

C4-TR/LI-OK60C-DT

C4-DNE-OK60C-E

C4-DNE-OK60C-I

C4-DNI-OK60C-E

C4-DNI-OK60C-I

APB-TNE-OK60A-25

APBR/L-OK60A-25-HP

XX [X[X|X[X|X|X|X|X

G 12
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WspdlIne dla réznych producentéw obrabiarek SYSTEMY MOCOWANIA

Adapter z chwytu cylindrycznego ze sptaszczeniami na zlgcze VL B

TP i
4@3 DCONs —H — } DCONws C
. l T}-——— ——— g
L)
p
Wersja metryczna
Wymiary, mm D
o2 & (B
CZCys  CZCws CNSC CXSC |Oznaczenie DCONys DCONys LF BarPsl
50 80 1 1 |VL80-NC3000-50 50 80 2 80 190 16
60 80 1 1 [VL80-NC3000-60 60 80 1280 190 28
Wersja calowa E
Wymiary, cale
2AS (3
CZCys  CZCws CNSC CXSC |Oznaczenie DCONys DCONys LF BarPSl S
2 80 1 1 |VL80-NC3000-A32 2000 3150 472 1160 140 36
2112 80 1 1 |VL80-NC3000-A40 2500 3150 472 1160 140 7.0

G34 T K1 K12
Q2 150 cnséD
13399 CXsC K

613



SYSTEMY MOCOWANIA Wspolne dla réznych producentdw obrabiarek

10d

B Adapter ze ztagczem VDI na zigcze VL

C
D
Wymiary, mm, cale
2 S (3
CZCus  CZCws CNSC CXSC |Oznaczenie DCONys DCONws LF OAW OAH BarPSI
50 80 7 1 [VL80-NC3000-V50 50 80 45 98 84 80 190 29
1.969  3.150 1.772 3.858 3.307 1160
E 60 80 7 1 [VL80-NC3000-V60 60 80 45 123 104 80 190 5.1
2362 3150 1.772 4.843 4114 1160
F

G34 T K1 K12
R IS0 cnséD
K 13399 CXsC

G 14



rOL

WspdlIne dla réznych producentéw obrabiarek SYSTEMY MOCOWANIA
Uchwyt hydrauliczny B
™~ \A\/DMIN1
OA\R)\»
oy
@?’
Wymiary, mm, cale D
o3 (@
CZCys CZCus  CNSC  CXSC DMINs | Oznaczenie DCON LF OAW OAH Hr BarPSI
C5112x64  C5 4 2 212 |C5-NC5300-00035 50 3% 64 112 710 150 25
8.346 1969 1378 2520 4409 2756 2175
C6143x84  Cb 4 2 280 |C6-NC5300-00040 63 40 76 143 90 150 45
11,024 2480 1575 2992 5630 3543 2175 E
C8180x100  C8 4 2 325 |C8-NC5300-00050 80 50 100 180 10 150 88
12.795 3150 1969 3937 7.087 4331 2175
c10220x122  C10 4 2 350 |C10-NC5300-00050 100 50 122 220 130 150 145
13.780 3937 1969 4803 8661 5118 2175

G35 T, K1 K12

‘%@ cns@
13399 CXSsC K

G 15




SYSTEMY MOCOWANIA Ztgcze typu BMT po stronie obrabiarki

10d

B Uchwyt mocujacy do obstugi recznej do gtowic rewolwerowych BMT

DCON
OAW
D Wymiary, mm, cale
2 & (9
CZCys CZCws CNSC CXSC |Oznaczenie DCON LPR LF WF OAW OpH BarPsl
BT75A c5 7 2 |C5-TRILE-BT75B 5 65 65 35 182 112 80 70 97
1.969 2559 2.559 1.378 7.165 4.409 1160
BTB5A C6 7 2 |C6-TR/LE-BT85B 63 65 65 127 231 124 80 90 145
E 2480 2559 2.559 5.000 9.114 4.882 1160
~——LPR—*
1
‘ %é
F ‘ "DCON
‘ )
| —
|
ER <

Wymiary, mm, cale
o2 S (3
CZCys  CZCws CNSC CXSC |Oznaczenie DCON LPR LF WF OAW OAH BarPSl
BT75A c5 7 2 | C5-TR/LI-BT75B 50 142 110 75 132 112 80 70 100
1.969 5591 4.331 2.953 5.217 4.409 1160
BT85A C6 7 2 |C6-TR/LI-BT85B 63 137 95 52 202 124 80 90 246
2480 5394 3.740 2.047 7.953 4.882 1160
7 2 |C6-TR/LI-BT85C 63 152 110 40 125 124 80 90 157
2480 5984 4.331 1575 4.921 4.882 1160

N = Neutralna, R = Prawa, L = Lewa

T K1 K12
IS0 cNsED
K 13399 CXsC

a6
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Zigcze typu BMT po stronie obrabiarki

SYSTEMY MOCOWANIA

Adapter ze ztgczem gtowicy rewolwerowej BMT do listw

—LF OAW
[
OAH |3 I
%w @»: J\EJ
oy HF
WF
Wymiary, mm, cale
22 &)
CZCys  CZCws CNSC CXSC |Oznaczenie DCON LF WF HF OAW OAH BarPSl
BT45A 21 7 2 |APBR/L-BT45A-21-HP 80 60 21 109 84 80 18
3.150 2.382 .827 4.291 3.307 1160
BT55A 25 7 2 |APBR/L-BT55A-25-HP 55 80 69 25 121 100 80 22
2165 3.150 2.717 .984 4.783 3.937 1160
BT65A 25 7 2 |APBR/L-BT65A-25-HP 83 70 25 126 100 80 27
3.268 2.776 .984 4.961 3.937 1160

Adapter ze zigczem gtowicy rewolwerowej BMT na chwyt o przekroju prostokatnym

f—— LF —=
B —= o
9o OAH
=441 -
B — gé

Wymiary, mm, cale

w3 (@
CZCys  CZCws CNSC CXSC |Oznaczenie LF WF HF OAW OAH BarPsl

BT45A 20x 20 7 6 |ASH-TNE-BT45A-20-HP 63 20 20 102 75 80 22
2480 .787 .787 4.016 2.953 1160

| K1 K12
IS0 cns€S
13399 CXsC

SANDVIK

G 17



SYSTEMY MOCOWANIA Ztgcze typu BMT-P po stronie obrabiarki

10d

B Uchwyt przenoszacy naped do gtowic rewolwerowych BMT-P

:
OAH DCOI\iMSEqZ

C -~ OAW ——
Wymiary, mm, cale
’ A8
CZCus CZCws CNSC CXSC |Oznaczenie DCONys DCONgs LPR LF  WF OAW OAH RPMX Mmcx BarPSI
BT65A C4 7 2 |C4-DNI-BT65B-E 65 40 112 72 68 128 96 6000 63 80 40 79
2.559 1575 4413 2.835 2677 5063 3.780 46.466 1160
7 2 |C4-DNI-BT65B-1 65 40 112 72 68 133 96 6000 63 80 40 8.1
2.559 1575 4413 2.835 2677 5236 3.780 46.466 1160
7 2 |C4-DNI-BT65C-E 65 40 132 95 68 128 9 6000 63 80 40 9.8
2.559 1575 5197 3740 2.677 5063 3.780 46.466 1160
E 7 2 |C4-DNI-BT65C-I 65 40 132 9% 68 133 96 6000 63 80 40 100
2.559 1575 5197 3740 2677 5236 3.780 46.466 1160
BT75A C5 7 2 |C5-DNI-BT75B-E 75 50 136 90 83 150 112 4000 150 80 60 149
2.953 1.969 5354 3543 3268 5906 4.409 110.634 1160
7 2 |C5-DNI-BT75B-1 75 50 136 90 83 156 112 4000 150 80 60 154
2.953 1969 5354 3543 3.268 6.142 4.409 110.634 1160
BT85A C6 7 2 |C6-DNI-BT85C-E 85 63 166 110 104 184 125 3000 210 80 7% 252
3.346 2480  6.535 4.331 4.094 7.244 4.921 154.888 1160
7 2 |C6-DNI-BT85C-I 85 63 166 110 104 190 125 3000 210 80 7% 257
F 3.346 2480 6.535 4.331 4.094 7480 4.921 154.888 1160

E = Chtodziwo podawane zewnetrznie
| = Chtodziwo podawane wewnetrznie

T K1 K12
1SO cnséD
K 13399 CXsC

a8
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Ztgcze obrabiarek Doosan

SYSTEMY MOCOWANIA

Adapter ze ztgczem gltowicy rewolwerowej Doosan do listw

i OAH';J
Mol :
~—LF
Wymiary, mm, cale
o2 (8
CZCys CZCyws CNSC CXSC |Oznaczenie LF WF HF OAW OAH BarPSl
DO-A 25 7 2 |APBR/L-DO-A-25-HP 58 27 25 125 104 80 27
2.283 1.063 .984 4.941 4.094 1160

e K1 K12
IS0 CN
13399 CXsC

SANDVIK

G 19




SYSTEMY MOCOWANIA Ztgcze obrabiarek Doosan

10d

B Adapter ze zigczem gtowicy rewolwerowej Doosan na chwyt o przekroju

prostokatnym
< LF—=
“ ot i
LOJCES]
ENIPN OAH
C Y
= | e REl -
WF
D Wymiary, mm, cale
o2 (@
CZCys  CZCws CNSC CXSC |Oznaczenie LF WF HF OAW OAH BarPSl
DO-A  256x25 7 6 |ASH-TNE-DO-A-25-HP 72 2 2 8 102 80 30
2835 .984 984 3.386 4.016 1160
T LF ~—— OAW —=|
B ]
1 T
i WW\
L\E OAH —=% J?j'
Jey L ‘
\ T
F W | —%h \
~LPR~ WE —= ~

Wymiary, mm, cale

CZCys CZCws CNSC CXSC |Oznaczenie LPR LF WF HF OAW OAH BarPSI

DO-A 25x25 7 6  |ASH-TNI-DO-A-25-HP 5 25 25 25 9% 102 80 3.1
1.969 .984 .984 .984 3.780 4.016 1160

T K1 K12
1SO cnséD
K 13399 CXsC

620
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Ztacze obrabiarek Mazak

SYSTEMY MOCOWANIA

Uchwyt mocujacy do obstugi recznej do obrabiarek Mazak

= LPR

DCONys +—|

158 -

LF

Wymiary, mm, cale

2 & (D
CZCys  CZCws CNSC CXSC |Oznaczenie DCONys DCONws LPR LF WF OAW OAH BarPSl
MZ68C c4 7 2 |C4-TR/LI-MZ68C 68 40 14 9 75 159 85 80 50 7.3
2677 1575 4488 3.543 2.953 6.260 3.346 1160

T, K1 K12
IS0 cnséD

13399 CXsC

SANDVIK

G21
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SYSTEMY MOCOWANIA

Ztacze obrabiarek Mazak

Adapter ze ztgczem gltowicy rewolwerowej Mazak do listw

Wymiary, mm, cale

DCON LF WF HF OAW OpH BarPsl

CZCys CZCys CNSC CXSC |Oznaczenie
MZ68B % 7 2 |APBRIL-MZ68B-25-HP 68 80 84 25 176 100 80 52
2677 3150 3.307 .984 6.949 3.937 1160
T, K1 K12
ISO CN
13399 CXsC
G 22 SANDVIK

Coromant

10d



rOL

Ztacze obrabiarek Mazak

SYSTEMY MOCOWANIA

Adapter ze ztgczem glowicy rewolwerowej Mazak do listw

Wymiary, mm, cale
CZCys  CZCws CNSC CXSC |Oznaczenie LF WF HF OAW OAH BarPSl
MZ-A 25 7 2 |APBR/L-MZ-A-25-HP 47 21 25 115 104 80 27
1.850 1.063 .984 4.547 4.094 1160
MZ-B 25 7 2 |APBR/L-MZ-B-25-HP 33 27 25 125 114 80 32
1.299 1.063 .984 4.941 4.488 1160

<7OAW4—‘
OJ\H - I"T\\‘/ é
= A :iﬂi{
l HF
LWFJ
Wymiary, mm, cale
=2 (@
CZCys  CZCws CNSC CXSC |Oznaczenie DCON LF WF HF OAW OAH BarPSI
MZ40V 25 7 2 |APBR/L-MZ40V-25-HP-ET 40 123 62 25 150 100 80 41
1575 4.862 2.441 .984 5925 3.937 1160
MZ40X 25 7 2 |APBR/L-MZ40X-25-HP-ET 40 130 5 25 132 100 80 55
1.575 5.118 2.224 .984 5.217 3.937 1160

G 23




SYSTEMY MOCOWANIA Ztgcze obrabiarek Mazak

10d

B Adapter ze zigczem do glowicy rewolwerowej Mazak na chwyt o przekroju

prostokatnym
fe— LF—»f
£
]
D Wymiary, mm, cale
CZCys  CZCws CNSC CXSC |Oznaczenie LF WF HF OAW OAH BarPSl
MZ-A 2%5x25 1 6 |ASH-TNE-MZ-A-25-HP 4 25 25 80 104 80 23
1.634 984 984 3.150 4.094 1160
MZ-B 25x25 1 6 |ASH-TNE-MZ-B-25-HP 4 25 25 100 114 80 26
E 1.634 .984 984 3.937 4.488 1160
~LF OAW
5, - -
] Tl AT
F ! ©06
.| oM | o o6
T 1 In
HF = .,
—LPR— WF

Wymiary, mm, cale
CZCys  CZCws CNSC CXSC |Oznaczenie LPR LF WF HF OAW OAH BarPSI
MZ-A 25x25 1 6 |ASH-TNI-MZ-A-25-HP 63 38 25 25 80 104 80 37
2480 1496 984 .984 3.150 4.094 1160
MZ-B 26x25 7 6 |ASH-TNI-MZ-B-25-HP 45 20 25 25 100 114 80 34
1772 787 984 .984 3.937 4.488 1160

T K1 K12
1SO cnséD
K 13399 CXsC

624
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Ztgcze obrabiarek Mori Seiki

SYSTEMY MOCOWANIA

Adapter ze ztgczem gtowicy rewolwerowej Mori Seiki do listw

HF

Wymiary, mm, cale

22 &
HF OAW OAH BarPSI

CZCys CZCyws CNSC CXSC |Oznaczenie DCON LF WF

NIS40A % 7 2 |APBRIL-MS40A-25-HP 40 88 8 25 140 100 80 28
1575 3.465 3228 .984 5532 3.937 1160

MS60A 25 7 2 |APBR/L-MS60A-25-HP 60 95 84 25 158 108 80 3.7
2.362 3.760 3.327 .984 6.220 4.252 1160

e K1 K12

1S0 cnséS

13399 CXsC

SANDVIK

G 25




SYSTEMY MOCOWANIA Ztgcze obrabiarek Mori Seiki

B Uchwyt przenoszacy naped do obrabiarek Mori Seiki

Wymiary, mm, cale
2@ 63
CZCus CZCus  CNSC CXSC |Oznaczenie DCONys DCONgs LF  OAW OAH RPMX Mmcx BarPSi
MS40A C3 7 2 |C3-DNE-MS40A-E-HS 40 32 64 9% 80 12000 20 80 25 30
1.575 1.260 2520 3780 3.169 14.751 1160
MS60A C4 7 2 |C4-DNE-MS60A-E-HS 60 40 68 130 108 10000 63 80 0 11
2.362 1575 2677 5118 4.252 46.466 1160
E = Chlodziwo podawane zewnetrznie
E | = Chtodziwo podawane wewnetrznie
vetf ]
OAH DCOI\iMS -

Wymiary, mm, cale
228
CZCys CZCws  CNSC CXSC |Oznaczenie DCONys DCONys LPR LF  WF OAW OAH RPMX MMcX BarPsl
MS40A c3 7 2 [C3-DNI-MS40A-E-HS 4 32 M9 8 69 124 77 12000 20 80 25 13
1575 1260 4685 3346 2717 4882 3.047 14751 1160
7 2 | C3-DNI-MS40A-1-HS 40 2 M9 8 69 126 77 12000 20 80 5 T4
1575 1260 4685 3346 2717 4961 3.047 14751 1160
MS60A c4 7 2 | C4-DNI-MS60A-E-HS 60 ) 130 9 65 130 108 10000 63 80 40 126
2.362 1575 5118 3543 2559 5118 4.252 46466 1160
7 2 | C4-DNI-MS60A-1-HS 60 | 130 9 65 133 108 10000 63 80 40 128
2.362 1575 5118 3543 2550 5236 4.252 46466 1160

E = Chtodziwo podawane zewngtrznie
| = Chiodziwo podawane wewngtrznie

I
J
T K1 K12
IS0 cNsED
K 13399 CXsC

G 26

SANDVIK
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Ztgcze obrabiarek Nakamura Tome SYSTEMY MOCOWANIA

Uchwyt mocujacy do obstugi recznej do obrabiarek Nakamura Tome B

Wymiary, mm, cale D
CZCys  CZCws CNSC CXSC |Oznaczenie DCON LF WF OAW OAH Baf/PS' @
NA44A C3 7 2 |C3-TR/LE-NA44A 2 5 16 97 35

1.260 2067 .630 3.819 3.150 1160

Wymiary, mm, cale

CZCys  CZCws CNSC CXSC |Oznaczenie DCON LF; LF, WF; WF, OAW OAH Baf/PS' @ &

NA55A C3 7 2 |C3-TR/LE-NA55A-TT 32 60 60 20 20 119 35
1.260 2.362 2.362 .787 .787 4.685 2.677 1160

NAG5A c4 7 2 |CA-TR/LE-NAGSA-TT 40 50 50 25 25 149 131 80 50 51
1575 1.969 1.969 .984 .984 5.866 5.193 1160

|
J
K1 K12
1S0 cnséD
13399 CXsC K

a2



SYSTEMY MOCOWANIA Ztgcze obrabiarek Nakamura Tome

B Uchwyt mocujacy do obstugi recznej do obrabiarek Nakamura Tome

f—LPR

10d

DCONWS«‘-——‘
==
§§ % O/J\H
C | LF—J
D Wymiary, mm, cale
2 & (9
CZCys CZCws CNSC CXSC |Oznaczenie DCON LPR LF WF OAW OpH BarPsl
NA44A c3 7 2 |C3-TR/LI-NA44A 32 92 73 3 65 8 8 35 22
1260 3.622 2.874 118 2.559 3.150 1160

Wymiary, mm, cale

CZCys CZCws CNSC CXSC |Oznaczenie

2 & (3

DCON LPR LF; LF, WF; WF, OAW OAH BarPSl

NAS5A C3 7 2 |C3-TR/LI-NAS5A-TT 32 101 82 82 20 20 80 131 80 35 38
1.260 3.996 3.248 3.248 .787 .787 3.150 5.189 1160

NA65A c4 7 2 |C4-TR/LI-NA65A-TT 40 14 9 9 25 25 100 148 80 50 64
1.575 4.488 3.543 3.543 .984 .984 3.937 5.827 1160

T K1 K12

1S0 cnséD

K 13399 CXsC
G 28

SANDVIK
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Ztgcze obrabiarek Nakamura Tome SYSTEMY MOCOWANIA

Uchwyt mocujacy do obstugi recznej do obrabiarek Nakamura Tome B

Wymiary, mm, cale D
o2 S (3
CZCys  CZCws CNSC CXSC |Oznaczenie DCON LPR LF; LF, WF, OAW OAH BarPSl
NAG5A c4 7 2 |C4-TR/LI-NAG5A-DT 40 114 90 90 135 135 94 80 50 64
1.575 4.488 3.543 3.543 5.315 5315 3.701 1160

J
e K1 K12
IS0 CN
13399 CXsC K

629



SYSTEMY MOCOWANIA Ztgcze obrabiarek Nakamura Tome

10d

B Adapter ze zigczem gtowicy rewolwerowej Nakamura Tome do listw

+ 9
CEX Il
@ ‘
C ‘/
I (S5 |‘r* Eﬁ f\\‘,/ HF
—— LF —= WF
D Wymiary, mm, cale
CZCys CZCws CNSC CXSC |Oznaczenie LF WF HF OAW OAH BarPSl
NA44A 21 7 2 |APBR/L-NA44A-21-HP 66 15 21 8 80 80 10
2598 .591 .827 3.228 3.150 1160
NA55A 25 7 2 |APBR/L-NA55A-25-HP 76 12 25 97 80 80 11
E 2992 492 984 3.839 3.150 1160
NAG5A 25 7 2 |APBR/L-NA65A-25-HP 65 8 25 103 9 80 12
2559 .335 .984 4.075 3.780 1160
F

J
T, K1 K12
IsOo CN
K 13399 CXsC
G 30 SANDVIK

Coromant
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Ztgcze obrabiarek Okuma

SYSTEMY MOCOWANIA

Adapter ze ztgczem glowicy rewolwerowej Okuma do listw

Wymiary, mm, cale

CP,
Bar/?’g &

CZCus CZCws CNSC CXSC |Oznaczenie DCON LF  WF HF OAW OAH

OK55A 21 7 2 |APBR/L-OK55A-21-HP 55 86 26 21 100 87 80 22
2.165 3.386 1.024 .827 3.937 3.425 1160

OK60A 25 7 2 |APBR/L-OK60A-25-HP 60 86 26 25 134 100 80 3.0
2.362 3406 1.024 .984 5295 3.937 1160

— OAW"‘

66

il
o ol

e

Wymiary, mm, cale

2

CP,
CZCys  CZCws CNSC CXSC |Oznaczenie LF WF HF OAW OAH BarPsl
OK-A 25 7 2 |APBR/L-OK-A-25-HP 60 27 25 111 100 80 24
2.362 1.063 .984 4.390 3.937 1160
OK-B 25 7 2 |APBR/L-OK-B-25-HP 65 27 25 112 102 8 25
2559 1.063 .984 4.429 4.016 1160
2, K1 K12
1S0 cnséS
13399 CXsC

SANDVIK

G31




SYSTEMY MOCOWANIA Ztgcze obrabiarek Okuma

10d

B Adapter ze ztagczem do gtowicy rewolwerowej Okuma na chwyt o przekroju
prostokatnym

D Wymiary, mm, cale
CZCuys CZCws CNSC CXSC |Oznaczenie LF WF HF OAW OAH BarPSl
OK-A 26x25 7 6 |ASH-TNE-OK-A-25-HP 45 25 25 80 106 80 25
1772 984 .984 3.150 4.173 1160
0K-B 26x25 7 6 |ASH-TNE-OK-B-25-HP 45 25 25 81 102 80 20
E 1772 984 .984 3.189 4.016 1160
FoTLF r— OAW —>|
| T
3 {01 ~enl,
\ I
1 OAH- =W‘ ]
F ‘ ‘ R
HF £ oH '@}
|
- LPR WF— =
Wymiary, mm, cale
o2 (3
CZCws  CZCws CNSC CXSC |Oznaczenie LPR LF WF HF OAW OAH BarPSI
OK-A 25x25 1 6 |ASH-TNI-OK-A-25-HP 45 20 25 25 8 90 80 20
1772 .787 984 .984 3.307 3.543 1160
OK-B 26x25 1 6 |ASH-TNI-OK-B-25-HP 50 25 25 25 81 102 80 25
1.969 .984 .984 .984 3.189 4.016 1160

T K1 K12
1SO cnséD
K 13399 CXsC

632
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Ztacze Fuji po stronie obrabiarki SYSTEMY MOCOWANIA
Uchwyt mocujacy do obstugi recznej do obrabiarek Fuji
Wymiary, mm, cale
CZCys  CZCws CNSC CXSC |Oznaczenie DCON LPR LF WF OAW OAH BaﬂPS' @ @
FJ-A c4 7 2 |C4-TRILE-FJ-A 40 62 38 20 50
1.575 2.677 1496 .787 3386 3543 1160
Wymiary, mm, cale
CZCus CZCws CNSC CXSC |Oznaczenie DCON LPR LF WF OAW OAH BaﬂPS' @ &
FJ-A c4 7 2 |C4-TRILIFJ-A 40 40 40 15 106
1575 1.575 1.575 .591 4.173 3543 1160
2, K1 K12
1S0 cnséS
13399 CXsC
SANDVIK G 33
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SYSTEMY MOCOWANIA

Czesci zamienne

Adapter ze ztgczem VL 80

Wersja metryczna

Czesci zamienne Akcesoria

1 2 3 4

i Klucz do
Oznaczenie Sruba centralna Przeciwnakretka Przedtuzka klucza przeciwnakretek
VL80-NC3000-50 5512 063-02 5512 091-02 5680 015-02 5680 065-02
VL80-NC3000-60 5512 063-02 5512 091-02 5680 015-02 5680 065-02
Wersja calowa

Czesci zamienne Akcesoria

1 2 3 4

Klucz do

Oznaczenie Sruba centralna Przeciwnakretka Przedtuzka klucza przeciwnakretek
VL80-NC3000-A32 5512 063-02 5512 091-02 5680 015-02 5680 065-02
VL80-NC3000-A40 5512 063-02 5512 091-02 5680 015-02 5680 065-02
VDI

Czesci zamienne Akcesoria

1 2 3 4 5

i Klucz do
Oznaczenie Sruba centralna Przeciwnakretka Zaslepka Przedtuzka klucza przeciwnakretek
VL80-NC3000-V50 5512 063-02 5512 091-02 3611 008-201 5680 015-02 5680 065-02
VL80-NC3000-V60 5512 063-02 5512 091-02 3611 008-201 5680 015-02 5680 065-02

Tabela wielkosci kluczy (Imbus mm/Torx Plus), patrz strona J6
Akcesoria muszg by¢ zamawiane oddzielnie

G 34
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Czesci zamienne

SYSTEMY MOCOWANIA

Uchwyt hydrauliczny

Czesci zamienne

1 2 3 4 5
Oznaczenie Przod Koszyk Mechanizm mocujacy | Sruba Kotek ustalajacy
C5-NC5300-00035 5252 036-15 5257 001-02 5651 065-02 3212 010-461 5552 055-03
C6-NC5300-00040 5252 036-16 5257 001-03 5651 065-03 3212 010-512 5552 055-04
C8-NC5300-00050 5252 036-14 5257 001-04 5651 065-04 3212010-514 5552 055-05
C10-NC5300-00050 5252 036-17 5257 001-05 5651 065-05 3212 010-616 5552 055-07

Czes$ci zamienne

6 7 8 9 10

Uszczelnienie typu Uszczelnienie typu

Oznaczenie Segment O-ring Uchwyt O-ring Pierécien
C5-NC5300-00035 5549 120-07 3671 010-112 5546 001-11 5641 005-06 5541 024-02
C6-NC5300-00040 5549 120-04 3671 010-114 5546 001-09 5641 005-04 5541 024-03
C8-NC5300-00050 5549 120-05 3671010-116 5546 001-10 5641 005-04 5541 024-04
C10-NC5300-00050 5549 120-09 3671 010-019 5546 001-13 5641 005-95 5541 025-13

Czesci zamienne

1 12 13

Uszczelnienie typu

Oznaczenie Sprezyna ptaska O-ring Zaslepka
C5-NC5300-00035 5561 012-02 3671 010-134 3611 007-180
C6-NC5300-00040 5561 012-03 3671 010-137 3611 007-180
C8-NC5300-00050 5561 012-04 3671 010-141 3611 007-180
C10-NC5300-00050 5561 012-07 3671 010-144 3611 007-180

G35
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Ztgcze typu Coromant Capto®

ADAPTERY DO ZASTOSOWAN TOKARSKICH

Adapter Coromant Capto® z ttumieniem drgan na zigcze CoroTurn® SL

BD
*1

@ DCONys DCO*NWS
T T
le— LB1—
|le—— LF —=
o SilentTools®
Wymiary, mm, cale
o1
CZCys  CZCws CNSC CXSC |Oznaczenie DCONys DCONws BD; LB LF  BarPSl
C3 25 1 3 [C3-570-3C 25180 32 25 25 161 180 70 08
1260 984  .984 6370 7.087 1015
1 1 |c3-sL-3C 25125 32 25 25 106 125 70 06
1260 984  .984 4205 4921 1015
1 1 |C3-SL-3C 25180 32 25 2% 161 180 70 08
1260 984 984 6370 7.087 1015
c4 25 1 3 |Ca-570-3C 25180 40 25 25 155 180 70 09
1575 984 984 6130 7.087 1015
1 1 |c4-SL-3C 25132 40 25 25 107 132 70 07
1575 984 984 4240 5197 1015
1 1 |c4-SL-3C 25180 40 25 25 155 180 70 09
1575 984  .984 6130 7.087 1015
32 1 1 |C4-570-3C 32 224 40 32 32 200 24 70 33
1575 1260 1260 7.898 8819 1015
40 1 1 |C4-570-3C 40 288 40 40 40 288 288 70 16
1575 1575 1575 11.339 11.339 1015
C5 25 1 3 [C5-570-3C 25180 50 25 25 164 180 70 11
1969 984  .984 6075 7.087 1015
1 1 |c5-SL-3C 25133 50 25 25 106 133 70 09
1969 984  .984 4197 5236 1015
1 1 |C5-SL-3C 25180 50 25 25 154 180 70 1.1
1969 984  .984 6075 7.087 1015
1 1 |C5-SL-3C 25 230 50 25 25 200 230 70 13
1969 984 984 7.894 9.055 1015
32 1 1 |C5-570-3C 32224 50 32 32 199 24 70 17
1969 1260 1.260 7.846 8819 1015
40 1 1 |C5-570-3C 40 288 50 40 4 263 288 70 35
1969 1575  1.575 10.370 11.339 1015
[ 25 1 3 [C6-570-3C 25180 63 25 25 146 180 70 14
2480  .984 984 5780 7.087 1015
1 1 |C6-SL-3C 25132 63 25 2% 101 132 70 12
2480 984 984 4012 5197 1015
1 1 |C6-SL-3C 25180 63 25 25 146 180 70 14
2480  .984 984 5780 7.087 1015
1 1 |C6-SL-3C 25 230 63 25 25 19 230 70 17
2480  .984 984 7.748 9.055 1015
32 1 1 |C6-570-3C 32 224 63 32 2 191 24 70 21
2480  1.260 1.260 7.547 8.819 1015
40 1 1 |C6-570-3C 40 288 63 40 40 267 288 70 38
2480 1575 1575 10122 11.339 1015
c8 25 1 1 |c8-SL-3C 25 147 80 25 25 106 147 70 23
3150 984 984 4197 5787 1015
32 1 1 |C8-570-3C 32224 80 32 32 184 24 70 34
3150  1.260 1.260 7.264 8.819 1015
40 1 1 |c8-570-3C 40 288 80 40 40 246 288 70 4T
3150 1575 1575 9.705 11.339 1015
H5 T K1 K12
Re@ 1SO cns€D
13399 CXsC
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ADAPTERY DO ZASTOSOWAN TOKARSKICH Ztgcze typu Coromant Capto®

10d

Adapter Coromant Capto® z ttumieniem drgan na zlgcze CoroTurn® SL

n L]
WF } ¥

o SilentTools®
Wymiary, mm, cale
CZCys CZCws  CNSC CXSC |Oznaczenie DCONys DCONgjs  BD; LB LF WF  BarPs|
C5 ) 1 1 |C5-570-3C 50 368-40R/L 50 40 50 368 368 5 0 57
1.969 1575 1969 14488 14488 197 1015
[ ) 1 1 |C6-570-3C 50 368-40R/L 63 40 50 341 368 5 0 60
2480 1575 1969 13433 14488 197 1015
1 1 | C6-570-3C 60 448-40R/L 63 40 60 4% 448 10 0 10
2480 1575 2362 16724 17638  .394 1015
c8 ) 1 1 |C8-570-3C 50 368-40R/L 80 40 50 330 368 5 70 69
3.150 1575 1969 13028 14488 197 1015
1 1 |c8-570-3C 60 448-40R/L 80 40 60 409 448 10 0 18
3.150 1575 2362 16110 17.638 394 1015

Wytaczaki wzmocnione weglikiem

BD4

L) ]
@ DCONpyis ] Dcoz\lws
*

— LBy —=

le— LF —»f

o SilentTools®
Wymiary, mm, cale
w3 (@
CZCys  CZCws CNSC CXSC |Oznaczenie DCONys DCONws BD; LB LF  BarPSI
[ 25 1 1 |C6-SL-3C 25 280 CR-M 63 25 25 248 280 70 20
2.480 984 984 9772 11.024 1015
c8 25 1 1 [C8-SL-3C 25 280 CR-M 80 25 25 248 280 70 29
3.150 984 984 9772 11.024 1015

H5 7 K1 K12
K@ IS0 cnséD
13399 CXsC
H2
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Ztgcze typu Coromant Capto® ADAPTERY DO ZASTOSOWAN TOKARSKICH

Adapter Coromant Capto® z ttumieniem drgan na zigcze CoroTurn® SL B
Wytaczak z ttumieniem drgan do dwaéch gtowic CoroTurn® SL

DCONWs
P I T 7
e DCON, BD4
1 ! =SP4
S — WRyR=t Wi

[ 1) SilentTools’
Wymiary, mm, cale
CZCxs CZCus  CNSC  CXSC |Oznaczenie DCONys DCONws  BD LB LF wr  BarPsl
8 40 1 1 |C8-570-3C 80 608-40-2 80 40 80 608 608 20 0 211 E
3.150 1575 3150 23937 23937  .787 1015

|
J
H5 s K1 K12
R 1S0 cnsé>
13399 CXSsC K

SANDVIK H3



ADAPTERY DO ZASTOSOWAN TOKARSKICH Ztacze typu chwyt cylindryczny

10d

B Adapter z ttumieniem drgan z chwytu cylindrycznego na ztagcze CoroTurn® SL
do szybkiego mocowania

C F-OHN
~—OHX
D o silentTools’
Wersja metryczna
Wymiary, mm, cale
E 2 (@
CZCys CZCws  CNSC CXSC |Oznaczenie DCONys DCONys  BD; LB LF WF OHN  OHX  CONT BarPSl
130 80 1 1 [570-3C 130 2000R/L 130 80 180 125 2000 % 865 125 G344 70 1550
5118 3150 5118 49400 78740 984 34055  49.409 1015
140 80 1 1 [570-3C 140 2200R/IL 140 80 140 135 2200 30 935 135  G34" 70 1830
5512 3150 5512 53347 86614 1181 36811  53.347 1015
160 80 1 1 [570-3C 160 2600R/L 160 80 160 1555 2600 ) 075 1655  G34" 70 2180
6.299 3150 6299 61221 102362 1575 42323 61221 1015
180 80 1 1 [570-3C 180 2800R/L 180 80 180 175 2800 50 1215 1755 G3A" 70 3430
F 7.087 3150  7.087 69.095 110236 1969  47.835  69.095 1015
20 80 1 1 [570-3C 220 3450R/L 220 80 20 2155 3450 70 1495 2165  GI'" 70 5460
8.661 3150 8661 84.843 135827 2756  568.858  84.843 1015

H6 T K1 K12
R IS0 cnséD
K 13388 CXSC
Ha
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Czesci zamienne

ADAPTERY DO ZASTOSOWAN TOKARSKICH

Adapter Coromant Capto® z ttumieniem drgan na zigcze CoroTurn® SL

Czesci zamienne

Czesci w zestawie

1 2 3
) Uszczelnienie typu

Oznaczenie Sruba O-ring Klucz
C3-570-3C 25 180 3212 010-258 174.1-864
C3-SL-3C 25 125 3212 010-258 3671 010-113 174.1-864
C3-SL-3C 25 180 3212 010-258 3671 010-113 174.1-864
C4-570-3C 25 180 3212 010-258 174.1-864
C4-570-3C 32 224 3212 010-308 3671 010-113 3021 010-040
C4-SL-3C 25 132 3212 010-258 3671 010-113 174.1-864
C4-SL-3C 25 180 3212 010-258 3671 010-113 174.1-864
C5-570-3C 25 180 3212 010-258 174.1-864
C5-570-3C 32 224 3212 010-308 3671 010-113 3021 010-040
C5-570-3C 40 288 3212 010-358 3671 010-113 3021 010-050
C5-SL-3C 25 133 3212 010-258 3671 010-113 174.1-864
C5-SL-3C 25 180 3212 010-258 3671 010-113 174.1-864
C5-SL-3C 25 230 3212 010-258 3671010-113 174.1-864
C6-570-3C 25 180 3212 010-258 174.1-864
C6-570-3C 32 224 3212 010-308 3671 010-113 3021 010-040
C6-570-3C 40 288 3212 010-358 3671 010-113 3021 010-050
C6-SL-3C 25 132 3212 010-258 3671010-113 174.1-864
C6-SL-3C 25 180 3212 010-258 3671010-113 174.1-864
C6-SL-3C 25 230 3212 010-258 3671010-113 174.1-864
C6-SL-3C 25 280 CR-M 3212 010-258 3671 010-113 174.1-864
C8-570-3C 32 224 3212 010-308 3671 010-113 3021 010-040

C8-570-3C 40 288
C8-570-3C 80 608-40-2
C8-SL-3C 25 147
C8-SL-3C 25 280 CR-M

3212 010-358
3212 010-358
3212 010-258
3212 010-258

3671010-113
3671010-113
3671010-113
3671010-113

3021 010-050
3021 010-050
174.1-864
174.1-864

Tabela wielkosci kluczy (Imbus mm/Torx Plus), patrz strona J6

HS5



ADAPTERY DO ZASTOSOWAN TOKARSKICH Czesci zamienne

10d

B Adapter z ttumieniem drgan z chwytu cylindrycznego na ztgcze CoroTurn® SL do szybkiego mocowania

Czesci zamienne
E 1 2 3 4 5
Oznaczenie Zestaw dociskowy Dysza Docisk Zestaw $ruby Sruba
570-3C 130 2000R/L 5412 052-011 5691 034-03 5412 053-01 5473 051-01 5512 046-02
570-3C 140 2200R/L 5412 052-011 5691 034-03 5412 053-01 5473 051-01 5512 046-02
570-3C 160 2600R/L 5412 052-011 5691 034-03 5412 053-01 5473 051-01 5512 046-02
570-3C 180 2800R/L 5412 052-011 5691 034-03 5412 053-01 5473 051-01 5512 046-02
F 570-3C 220 3450R/L 5412 052-011 5691 034-03 5412 053-01 5473 051-01 5512 046-02
Czesci zamienne Akcesoria
6 7
Oznaczenie Kotek Koncowka klucza
570-3C 130 2000R/L 3113 024-407 5680 035-15
570-3C 140 2200R/L 3113 024-407 5680 035-15
G 570-3C 160 2600R/L 3113 024-407 5680 035-15
570-3C 180 2800R/L 3113 024-407 5680 035-15
570-3C 220 3450R/L 3113 024-407 5680 035-15

Tabela wielkosci kluczy (Imbus mm/Torx Plus), patrz strona J6
Akcesoria muszg by¢ zamawiane oddzielnie

H6
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Ztacze typu Coromant Capto® ADAPTERY DO ZASTOSOWAN OBROTOWYCH

Oprawka CoroChuck™ 930 ze ziagczem Coromant Capto® B
Wersja Heavy Duty

DSGN 6

i

R DoONws 801 B0

i

Metryczne D

cPAy &
BarPsl BED  RPMX

Wymiary, mm, cale

CZCus CZCws CNSC CXSC DSGN |Oznaczenie DCONys DCONws LSC LF 1By LB, LBy BD, BD, BD; BHTA
C10 20 1 1 6 |930-C10-HD-20-102 1000 200 51 1020 178 590 1020 500 550 1000 & 80 440 1 10000
3937 787 2008 4016 701 2323 4016 1969 2165 3937 1160
%5 1 1 6 |930-C10-HD-25-105 1000 250 57 1050 188 630 1050 570 650 1000  f2° 80 480 1 10000 E
3937 984 2244 4134 TA0 2480 4134 2244 2559 3937 1160
Wersja Slender
DSGN 10
- / LB1
DCOl 4 “' DCON, BDy BD;
lMS M WS 1 2

Metryczne

Wymiary, mm, cale

o2 (3 H
lsc LF B B, B B BD, BD, BD, BD, BHTA, BarPSl BBD  RPMX

CZCys CZCys CNSC CXSC DSGN |Oznaczenie DCONys  DCONws
c10 12 1 1 10 |930-C10-S-12-100 100.0 12.0 46 1000 M3 382 560 1000 280 320 50.0  100.0 10° 80 390 1 10000
3937 A72 1811 3937 445 1504 2205 3937 1102 1260 1969 3.937 1160
20 1 1 10 |930-C10-S-20-108 | 100.0 20.0 51 1080 160 492 640 1080 380 420 50.0 100.0 7 80 410 1 10000
3937 .787 2008 4252 630 1.937 2520 4252 1496 1.654 1.969 3937 1160
J
115 K4 AT K1 K12
R 1so ons€>
M: 13399 CXSC

SANDVIK



ADAPTERY DO ZASTOSOWAN OBROTOWYCH Ztgcze typu Coromant Capto®

Oprawka CoroChuck™ 930 ze ztagczem Coromant Capto®
Wersja Pencil

DSGN 1" 5

LBy

BHTAy /‘

1By

DCONig MR- DoONyys BD:
- 1

»
DCONys [
=

N\
Metryczne
Wymiary, mm, cale
el
CZCys CZCys CNSC CXSC DSGN | Oznaczenie DCONys DCONys  LSC LF LBy B, LB LB, BDf BD, BD; BDy BHTA BarPs| BBD RPMX
c10 12 1 1 5 |930-C10-P-12-125 100.0 12.0 46 1250 608 800 1250 220 400 1000 0 80 3.80 1 10000
3.937 472 1811 4921 2394 3150 4.921 866 1575 3.937 1160
12 1 1 5 [930-C10-P-12-160 100.0 12,0 46 1600 958 1150 160.0 220 400 1000 0 80 3.90 1 10000
3.937 472 1811 6299 3772 4528 6.299 866 1575 3.937 1160
12 1 1 11 |930-C10-P-12-210 100.0 12,0 46 2100 480 750 1458 1650 220 220 260 400 & 80 4.10 1 10000
3.937 472 1811 8268 1.890 2953 5740 6496 866 866 1.024 1.575 1160
20 1 1 11 |930-C10-P-20-172 100.0 200 51 1720 574 1080 1280 1720 320 320 420 1000 6° 80 4.30 1 10000
3.937 787 2008 6772 2260 4252 5039 6772 1260 1260 1.654 3937 1160

115 e, | J1 ISO K1 g K12
|
« &= X
2

10d
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Ztacze typu Coromant Capto®

ADAPTERY DO ZASTOSOWAN OBROTOWYCH

Adapter Coromant Capto® z ttumieniem drgan na ztagcze Coromant EH

Wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa

DSGN 7
o ]
| 0 T
o SilentTools®
Wersja metryczna
Wymiary, mm, cale
22 &
CZCys CZCws CNSC CXSC DSGN |Oznaczenie DCOMys DCOMgs LF 1B, B, LB, B); BD, BD; BHTA, BarPSl
c4 E6 1 1 7 |C4-EH16D-175 400 154 1750 30 1500 1750 195 195 400 2 70 0.90
1575 606 6890 .18 5906 6890 768 768 1575 1015
c5 E20 1 1 7 | C5-EH20D-185 50.0 192 1850 30 1590 1850 240 240 500  1° 70 140
1969 756 7283 .18 6260 7283 945 945  1.969 1015
E5 1 1 7 | C5-EH25D-280 50.0 241 2800 200 2600 2800 317 37 500 2 70 330
1960 949  11.024 787 10236 11.024 1248 1.248  1.969 1015
c6 EB 1 1 7 | C6-EH25D-280 63.0 241 200 200 250 2800 317 317 630 2 70 350
2480 949 11.024 787 9921 11024 1248 1248 2480 1015
E5 1 1 7 |C6-EH25D-340 63.0 241 3400 200 3130 3400 37 37 630 2 70 450
2480 949 13386 787 12323 13.386 1.248 1.248 2480 1015
c8 EB 1 1 7 |C8-EH25D-420 80.0 241 4200 80 3840 4200 317 317 800 2 70 7.10
3150 949 16535 315 15118 16535 1.248 1.248 3.150 1015

| K1 K12
IS0 cns€S
13399 CXsC

SANDVIK



ADAPTERY DO ZASTOSOWAN OBROTOWYCH Ztgcze typu Coromant Capto®

10d

Adapter ze ztagczem Coromant Capto® na ztgcze trzpieniowe ze srubami

Wylacznie do CoroMill® @D z wewnetrznym doprowadzeniem chiodziwa

DSGN 1 2
.
8]
’/’;é BCONys BD1 BD
=
Wersja metryczna
Wymiary, mm, cale
o2 @
CZCys CZCys CNSC CXSC DSGN |Oznaczenie DCONys DCONys LSC LF LB LB, BD, &D, BarPSl BBD
c3 X0 1 3 1 |C3-X10-032-040 320 10.0 2 400 400 320 80 0.27 1
1260 394 094 1575 1575 1.260 1160
c4 X0 1 3 2 [C4-X10-082-050 400 10.0 2 500 255 500 320 400 80 044 1
1575 394 094 1969 1004 1969 1260 1575 1160
X2 1 3 1 |C4-X22-040-050 400 20 2 50 500 400 80 0.56 1
1575 866  .094 1969 1969 1575 1160
c5 X2 1 3 2 [C5-X22-040-060 50.0 20 2 600 350 600 400 500 80 0.82 1
1969 866  .094 2362 1378 2362 1575 1969 1160
X321 3 1 |C5-X32-063-070 50.0 320 2 700 700 63.0 80 174 1
1969 1260 094 2756 2756 2.480 1160
c6 X2 1 3 1 |C6-X32-063-070 63.0 320 2 700 700 63.0 80 191 1
2480 1260 094 2756 275 2.480 1160
X40 1 3 1 |C6-X40-080-090 63.0 400 2900 900 80.0 80 340 1
2480 1575 094 3543 3543 3.150 1160
C8 X4 1 3 1 |C8-X40-080-095 80.0 400 2 %0 %0 80.0 80 430 1
3150 1575 094 3740 3740 3.150 1160
Wersja calowa
Wymiary, mm, cale
o3 @
CZCys CZCus CNSC CXSC DSGN | Oznaczenie DCONs DCONgs LSC LF L Bp, BarPsl BBD
c4 Y5 1 3 1 |C4-Y25-050-060 400 254 2 600 600 500 80 0.94 1
1575 1000 094 2362 2362 1969 1160
c5 Y5 1 3 1 |C5-Y25-050-060 50.0 254 2 600 600 500 80 0.56 1
1969 1000  .094 2362 2362 1969 1160
Y31 3 1 |C5-Y31-063-070 50.0 318 2 700 700 630 80 174 1
1969 1250 094 2756 2756 2480 1160
c6 Y31 1 3 1 |C6-Y31-063-070 63.0 318 2 700 700 630 80 191 1
2480 1250 094 2756 2756 2480 1160
Y38 1 3 1 |C6-Y38-080-090 63.0 38.1 2 90 90 800 80 340 1
2480 1500 094 3543 3543 3150 1160
c8 Y8 1 3 1 |C8-Y38-080-095 80.0 38.1 2 %0 950 800 80 430 1

3.150 1500 .094 3740 3740 3150 1160

116 e | J1 2T K1 K12
) ISO
K2 L ensd
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Ztacze typu Coromant Capto® ADAPTERY DO ZASTOSOWAN OBROTOWYCH

Adapter Coromant Capto® z tlumieniem drgan na ztgcze trzpieniowe ze sSrubami
Wylacznie do CoroMill® @D z wewnetrznym doprowadzeniem chtodziwa

DSGN 1
L
DCONys. T '#7 DCONws
o SilentTools®
Wersja metryczna
Wymiary, mm, cale
el
CZCus CZCus CNSC CXSC DSGN |Oznaczenie DCONys DCONgs LSC LF (B, sp, BarPSl
C3 X0 1 4 1 |C3Xi0D-032128 20 100 2 180 180 320 70 10
1260 304 004 5030 5039 1260 1015
T8 X2 1 4 1 |c4Xe2D-04060 200 20 2 1600 1600 400 70 170
1575 866 004 6299 6299 1575 1015
C6 X322 1 4 1 |Co-Xa2D-063252 80 320 2 2520 220 60 10 670
2480 1260 094 9921 9921 2480 1015
C8 X0 1 4 1 |C8-X40D-080-320 800 400 2 300 300 80 70 1400
3150 1575 094 12508 12508 3450 1015

Wersja calowa

Wymiary, mm, cale
2 (3
CZCus CZCus CNSC CXSC DSGN |Oznaczenie DCONys DCONgs LSC LF (B sp, BarPS|
C5 Y25 1 4 1 |C5Y25D-050-200 500 54 2 2000 2000 500 70 380
1960 1000 094 7874 7874 1969 1015
T Y3 1 4 1 |CoYaiD-063-252 0 318 2 2520 2520 630 70 670
2480 1250 094 9921 9921 2480 1015
C8 Y8 1 4 1 |Ce-YasD-080-320 800 %1 2 300 300 80 70 1400
3150 1500 094 12598 12508 3450 1015

116 e | J1 P K1 K12
) ISO
Q= F) w00 ol
SANDVIK




ADAPTERY DO ZASTOSOWAN OBROTOWYCH Ztgcze typu HSK

10d

B Oprawka CoroChuck™ 930 ze ztagczem HSK
Wersja Heavy Duty
Zlacze po stronie obrabiarki zgodne z HSK A/C

DSGN 6
| l
C DCONys BD; BDy
[
Metryczne
Wymiary, mm, cale
el
CZCys CZCws CNSC CXSC DSGN |Oznaczenie DCOMjs DCONjs LSC LF LB LB, B, BD, BD, BD, BHTA, BarPsl BBD  RPMX
80 32 1 1 6 [930-HA0S-HD-32-110 80.0 320 61 1100 188 840 1100 680 760 800  12° 80 340 1 24000
E 3150 1260 2402 4331 740 3307 4331 2677 2992 3150 1160
Wersja Heavy Duty
Ztacze po stronie obrabiarki zgodne z HSK F ze sworzniami
F DSGN 6
| T
fisd DCO‘NWS BD¢ BDp
Metryczne
Wymiary, mm, cale
: 22 &
CZCys CZCws CNSC CXSC DSGN | Oznaczenie DCONjs DCONgs LSC LF 1B LB, LB BD, BD, BD, BH1A, BarPSl BBD  RPMX
80 2 1 1 6 [930-HF08-HD-32-112 80.0 20 61 1120 188 80 1120 680 760 800  12° 80 350 1 24000
3150 1260 2402 4409 740 3386 4409 2677 2992 3150 1160

5

e | J1 K4 2 K1 K12
' IS0 €S
3& g : &XSC

13399

- %H
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Ztgcze typu HSK

ADAPTERY DO ZASTOSOWAN OBROTOWYCH

Oprawka CoroChuck™ 930 ze ztagczem HSK

Wersja Slender

Ztacze po stronie obrabiarki zgodne z HSK A/C

DSGN

DCONy

<o

Metryczne

1
DCO:NWS BT| BTQ

J 1By

Wymiary, mm, cale

cPAy &
BHTA,  BarPSI BED  RPMX

CZCys CZCys CNSC CXSC DSGN |Oznaczenie DCONys DCONys  LSC LF LBy LB, LBs BD; BD, BD;3
40 12 1 1 6 |930-HA04-S-12-096 40.0 120 46 9%.0 113 382 960 280 320 400 10° 80 0.70 1 40000

1.575 A72 1811 3780 445 1504 3780 1.102 1.260 1.575 1160
50 20 1 1 6 |930-HA05-S-20-110 50.0 20.0 51 1100 160 492 1100 380 420 50.0 7 80 120 1 36000

1.969 787 2008 4331 630 1937 4331 1496 1.654 1.969 1160

115 o |1 K4 s |K1 K12
[ = 1S0 cnséS
g 13399 CXSC
SANDVIK 17
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ADAPTERY DO ZASTOSOWAN OBROTOWYCH Ztgcze typu HSK

B Adapter ze ztagczem HSK na ztacze trzpieniowe ze srubami

Wylacznie do CoroMill® @D z wewnetrznym doprowadzeniem chiodziwa
Zlacze po stronie obrabiarki zgodne z HSK A/C

DSGN 1 2
-7LF—-‘ AiiFLBA:
g | 7
C peanivs NS BDt DCONy E{'VBEKENWS BL1 BDy
x =
Wersja metryczna
Wymiary, mm, cale
el
CZCys CZCys CNSC CXSC DSGN | Oznaczenie DCONys DCONws LSC  LF LB 1B, BDi BD BarPsl BBD
63 X100 1 &) 2 |HA06-X10-032-055 63.0 10.0 2 550 280 550 320 630 80 0.80 1
E 2.480 .394 094 2165 1102 2165 1260 2480 1160
X2 1 3 2 |HA06-X22-040-060 63.0 220 2 600 330 600 400 630 80 1.00 1
2480 866 094 2362 1299 2362 1575 2480 1160
X2 1 g 1 |HA06-X32-063-080 63.0 320 2 800  80.0 63.0 80 2.20 1
2480 1260  .094 3150 3.150 2480 1160

116 o 11 e K1 K12
& ) B wP
K & 13399 CXSC

18 SANDVIK
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Ztacze po stronie obrabiarki zgodne z 1ISO 7388-1 ADAPTERY DO ZASTOSOWAN OBROTOWYCH

Adapter ze ztagczem ISO 7388-1 na zlgcze trzpieniowe ze sSrubami
Wylacznie do CoroMill® @D z wewnetrznym doprowadzeniem chtodziwa
Ztacze po stronie obrabiarki zgodne z DIN 69871-ADB

DSGN 2

LF—=
F*LBT'

DCON;

CONys BD1 BD2

Wersja metryczna

Wymiary, mm, cale
o2 (3
CZCus CZCys CNSC CXSC DSGN | Oznaczenie DCONgs LSC LF 1B LB, BD, Bn, BarPsl BBD
0 X0 7 3 2 |140-X10-032:045 100 2 450 245 450 320 635 80 100 |
204 094 1772 965 1772 1260 2500 1160
X2 73 2 |140-X22-040-050 20 2 500 205 50 400 635 & 115 1
86 094 1969 1161 1969 1575 2500 1160
X2 7 3 2 |140-X32-063-070 20 2 700 505 700 60 65 80 190
1260 094 2756 1988 2756 2480 2500 1160

17 o U1 e K1 K12
e X)) B P
o 13399 CXSC

SANDVIK 19



ADAPTERY DO ZASTOSOWAN OBROTOWYCH Ztacze MAS-BT po stronie obrabiarki

10d

B Adapter ze ztagczem MAS-BT na ztacze trzpieniowe ze srubami

Wylacznie do CoroMill® @D z wewnetrznym doprowadzeniem chiodziwa
Zlacze po stronie obrabiarki zgodne z JIS B 6339

DSGN 1 2
 — e
[ | —
C DCO'\IMS DCONws  BD1 DCONMs—HI= % DCONs BD1 BD,
Wersja metryczna
Wymiary, mm, cale
el
CZCys CZCys CNSC CXSC DSGN | Oznaczenie DCONys  LSC LF LB B, BD; BD BarPsl BBD
30 X101 8] 2 |B30-X10-032-050 10.0 2 500 270 500 320 460 80 0.60 1
E .394 094 1969 1063 1969 1260 1.811 1160
X2 1 3 2 |B30-X22-040-055 220 2 550 320 550 400 460 80 0.70 1
.866 094 2165 1260 2165 1575 1811 1160
40 X0 7 3 2 |B40-X10-032-055 10.0 2 550 270 550 320 630 80 1.20 1
.394 094 2165 1063 2165 1260 2480 1160
X2 7 3 2 |B40-X22-040-060 220 2 600 320 600 400 630 80 1.30 1
.866 094 2362 1260 2362 1575 2480 1160
X2 7 8] 1 |B40-X32-063-080 320 2 800 800 63.0 80 2.30 1
F 1260 .09 3150 3.150 2480 1160

17 o 11 e K1 K12
& ) B wP
K & 13399 CXSC

10 SANDVIK
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Ztgcze CAT-V po stronie obrabiarki ADAPTERY DO ZASTOSOWAN OBROTOWYCH

Adapter ze ztgczem CAT-V na zlgcze trzpieniowe ze srubami
Wytacznie do CoroMill® @D z wewnetrznym doprowadzeniem chtodziwa
Ztacze po stronie obrabiarki zgodne z ASME B5.50-2009

DSGN 2

LF—=
F*LBT'

CONys BD1 BD2

-

Wersja metryczna

Wymiary, mm, cale

el
CZCys CZCws CNSC CXSC DSGN | Oznaczenie DCONws  LSC LF LB LB, BD; BD BarPsl BBD

40 X107 3 2 |V40-X10-032-045 10.0 2 450 245 450 320 635 80 1.00 1
.394 094 1772 965 1772 1260 2.500 1160

Wersja calowa

Wymiary, mm, cale
el
CZCus CZCus CNSC CXSC DSGN |Oznaczenie DCONis LSC LF 1B, B 8D, Bn, BarPSl BBD
0 Y5 7 3 2 |VA0Y25050.080 %4 2 00 395 600 50 65 8 1B 1
1000 094 2362 1555 2362 1969 2500 1160
Y373 2 |V40-¥31-063-070 38 2 700 505 700 630 65 80 10
1250 004 275 1988 275 2480 2500 1160

117 e | J1 o K1 K12
Q> H) 150 ons€>
13399 CXsc

SANDVIK

111




ADAPTERY DO ZASTOSOWAN OBROTOWYCH Zigcze typu chwyt cylindryczny

10d

Adapter z chwytu cylindrycznego na ztgcze Coromant EH

Wersja prosta
Stalowy chwyt podwymiarowy (G)
DSGN 1

DCONps
1

Wersja metryczna

Wymiary, mm, cale
cP @

CZCws CZCws CNSC  CXSC  DSGN |Oznaczenie DCONis  DCOMg LF LB,  ep, BarPsl BBD

9 E10 1 1 1 |EH10-A097-55-080 9 96 800 &0 97 8 00 1
38 378 3150 3150 382 160

1 R 1 1 T |EH12-AT1.7-55085 1 76 80 &0 M7 8 006 1
461 457 3346 36 461 1160

B Elb 1 1 T |EH16-AT67-55-100 15 54 1000 1000 157 8  0M4 1
618 606 3937 3937 618 1160

9 E 1 1 T |EH20-A197-85120 19 92 1200 1200 197 8 0% 1
776 756 474 474 776 1160

% % 1 1 T |EH25-A247-851%5 2% 241 10 130 247 80 049 1
a7 949 5315 5315 972 1160

Wersja calowa

Wymiary, mm, cale
el
CZCws CZCws CNSC  CXSC  DSGN |Oznaczenie DCOMis  DCOMg LF LB ep, BarPsl BBD
9 E10 1 1 T [AEH10-A09.2-65-080 9 92 80 &0 92 8 083 1
362 360 3150 3150 362 160
B E 1 1 1 |AEH20-A187-85-110 18 184 1100 1100 187 80 023 1
73 T4 4331 431 7% 1160

RENT e KA K12
@ ) I1so cns€D
b 13309 CXSC

12
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Zigcze typu chwyt cylindryczny ADAPTERY DO ZASTOSOWAN OBROTOWYCH

Adapter z chwytu cylindrycznego na ztacze Coromant EH B
Wersja stozkowa
Trzonek stalowy
DSGN 3
DCON, 1 — 4’%‘1\7 C
M: [ ‘FWS
D

Wersja metryczna

Wymiary, mm, cale
el
CZCys CZCys CNSC CXSC DSGN |Oznaczenie DCONys DCONps  LSC LF LBy LB, BD; BD,  BHTA BarPsl BBD
20 E16 1 1 3 |EH16-A20-CS-165 200 154 138 1650 263 1650 154 200 5 80 0.37 1
.787 606 5461 6496 1035 6496 .606  .787 1160 E
25 E20 1 1 3 |EH20-A25-CS-200 250 19.2 120 2000 800 2000 192 250 1° 80 0.68 1
.984 756 4724 7874 3150 7874 756  .984 1160

Wersja calowa

Wymiary, mm, cale F
R @
CZCys CZCys CNSC CXSC DSGN |Oznaczenie DCONys DCONps  LSC LF LBy LB, BD; BD,  BHTA BarPsl BBD
1 E16 1 1 3 | AEH16-A25-CS-065 254 154 107 1651 572 1651 154 254 5 80 0.56 1
1.000 606 4248 6500 2252 6500 .606  1.000 1160

e, | J1 T K1 K12

%/ 13300 g)r\éggv K
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ADAPTERY DO ZASTOSOWAN OBROTOWYCH Ztgcze typu chwyt cylindryczny

10d

B Adapter z chwytem cylindrycznym na zlgcze trzpieniowe ze srubami

Wylacznie do CoroMill® @D z wewnetrznym doprowadzeniem chiodziwa

DSGN 1
LF
[+ OHX-*|
C DCONms
Wersja metryczna
Wymiary, mm, cale
el
CZCys CZCws CNSC CXSC DSGN |Oznaczenie DCOMjs DCONgs LSC LF LB gD, BarPsl BBD
2% X0 1 3 1 [CY25-X10-032-090 250 100 2900 90 320 80 0.40 1
E 984 394 094 3543 3543 1260 1160
X2 1 3 1 |CY25-X22-040-090 250 20 2900 90 400 80 0.50 1
984 866 094 3543 3543 1575 1160
2 X2 1 3 1 [CY32-X22-040-095 320 20 2 %0 950 400 80 0.70 1
1260 866 094 3740 3740 1575 1160

F Wersja calowa

Wymiary, mm, cale
el
CZCys CZCys CNSC CXSC DSGN | Oznaczenie DCONys DCONys LSC LF 1 Bp, BarPsl BBD
T X0 1 3 1 |CY25AX10-032:090 %4 100 2 0 90 20 8 040 1
1000 394 094 3543 3543 1260 1160
G Y5 13 1 |cvesAv25.050-100 %54 254 2 1000 1000 500 80 080 1
1000 1000 094 3937 3937 1969 1160

116 e |J1 ISO K1 s& K12
%QQ ' . CN
K ﬁ/ 13399 CXSC
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Czes$ci zamienne ADAPTERY DO ZASTOSOWAN OBROTOWYCH

CoroChuck™ 930 B

C
D
E
Czesci zamienne Akcesoria
1 2 3
] Sruba do regulacji
Oznaczenie Sruba mocujgca dtugosci Klucz dynamometryczny F
930-HF08-HD-32-112 5512 103-04 5512 066-13 5680 099-01
930-HA04-S-12-096 5512 103-03 5512 066-12 5680 099-01
930-HA05-S-20-110 5512 103-03 5512 066-13 5680 099-01
930-HA08-HD-32-110 5512 103-04 5512 066-13 5680 099-01
930-C10-HD-20-102 5512 103-03 5512 066-13 5680 099-01
930-C10-P-12-125 5512 103-03 5512 066-09 5680 099-01
930-C10-P-12-160 5512 103-03 5512 066-09 5680 099-01
930-C10-P-12-210 5512 103-03 5512 066-09 5680 099-01
930-C10-S-12-100 5512 103-03 5512 066-12 5680 099-01 G
930-C10-HD-25-105 5512 103-03 5512 066-13 5680 099-01
930-C10-P-20-172 5512 103-03 5512 066-12 5680 099-01
930-C10-S-20-108 5512 103-03 5512 066-13 5680 099-01
Tabela wielkosci kluczy (Imbus mm/Torx Plus), patrz strona J6
Akcesoria muszg by¢é zamawiane oddzielnie
H
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ADAPTERY DO ZASTOSOWAN OBROTOWYCH

Czesci zamienne

Adaptery do frezéw CoroMill® QD

Wersja metryczna

Czesci zamienne Akcesoria

1 2 3 3b 4
Oznaczenie Sruba Zaslepka uszczelniajgca |Koncowka wkrecajgca | Klucz Klucz dynamometryczny
C3-X10-032-040 5513 015-11 5643 044-01 5680 084-08 5680 099-01
C3-X10D-032-128 5513 015-11 5643 044-01 5680 084-08 5680 099-01
C4-X10-032-050 5513 015-11 5643 044-01 5680 084-08 5680 099-01
C4-X22-040-050 5513 015-10 5643 044-02 5680 084-03 5680 099-01
C4-X22D-040-160 5513 015-10 5643 044-02 5680 084-03 5680 099-01
C5-X22-040-060 5513 015-10 5643 044-02 5680 084-03 5680 099-01
C5-X32-063-070 5513 015-09 5643 044-03 5680 084-08 5680 099-01
C6-X32-063-070 5513 015-09 5643 044-03 5680 084-08 5680 099-01
C6-X32D-063-252 5513 015-09 5643 044-03 5680 084-08 5680 099-01
C6-X40-080-090 5512 060-29 5643 044-04 3021 010-080
HA06-X10-032-055 5513 015-11 5643 044-01 5680 084-08 5680 099-01
HA06-X22-040-060 5513 015-10 5643 044-02 5680 084-03 5680 099-01
HA06-X32-063-080 5513 015-09 5643 044-03 5680 084-08 5680 099-01
C8-X40-080-095 5512 060-29 5643 044-04 3021 010-080
C8-X40D-080-320 5512 060-29 5643 044-04 3021 010-080
CY25-X10-032-090 5513 015-11 5643 044-01 5680 084-08 5680 099-01
CY25-X22-040-090 5513 015-10 5643 044-02 5680 084-03 5680 099-01
CY32-X22-040-095 5513 015-10 5643 044-02 5680 084-03 5680 099-01
Wersja calowa

Czes$ci zamienne Akcesoria

1 2 3 3b 4
Oznaczenie Sruba Zaslepka uszczelniajgca | Koncdwka wkrecajgca | Klucz Klucz dynamometryczny
C4-Y25-050-060 5513 015-10 5643 044-02 5680 084-03 5680 099-01
C5-Y25-050-060 5513 015-10 5643 044-02 5680 084-03 5680 099-01
C5-Y25D-050-200 5513 015-10 5643 044-02 5680 084-03 5680 099-01
C5-Y31-063-070 5513 015-09 5643 044-03 5680 084-08 5680 099-01
C6-Y31-063-070 5513 015-09 5643 044-03 5680 084-08 5680 099-01
C6-Y31D-063-252 5513 015-09 5643 044-03 5680 084-08 5680 099-01
C6-Y38-080-090 5512 060-29 5643 044-04 3021 010-080
C8-Y38-080-095 5512 060-29 5643 044-04 3021 010-080
C8-Y38D-080-320 5512 060-29 5643 044-04 3021 010-080
CY25A-X10-032-090 5513 015-11 5643 044-01 5680 084-08 5680 099-01
CY25A-Y25-050-100 5513 015-10 5643 044-02 5680 084-03 5680 099-01

Tabela wielkosci kluczy (Imbus mm/Torx Plus), patrz strona J6

Akcesoria muszg by¢ zamawiane oddzielnie

|16
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Czesci zamienne

ADAPTERY DO ZASTOSOWAN OBROTOWYCH

Adaptery do frezéw CoroMill® QD

Wersja metryczna

Czesci zamienne Akcesoria
1 2 3 4 5
) Zestaw za$lepek do
Oznaczenie Sruba Zaslepka uszczelniajgca | doprowadzenia chtodziwa | Koncodwka wkrecajgca | Klucz dynamometryczny
B30-X10-032-050 5513 015-11 5643 044-01 5680 084-08 5680 099-01
B30-X22-040-055 5513 015-10 5643 044-02 5680 084-03 5680 099-01
140-X10-032-045 5513 015-11 5643 044-01 5643 017-01 5680 084-08 5680 099-01
140-X22-040-050 5513 015-10 5643 044-02 5643 017-01 5680 084-03 5680 099-01
140-X32-063-070 5513 015-09 5643 044-03 5643 017-01 5680 084-08 5680 099-01
V40-X10-032-045 5513 015-11 5643 044-01 5643 017-01 5680 084-08 5680 099-01
B40-X10-032-055 5513 015-11 5643 044-01 5643 017-01 5680 084-08 5680 099-01
B40-X22-040-060 5513 015-10 5643 044-02 5643 017-01 5680 084-03 5680 099-01
B40-X32-063-080 5513 015-09 5643 044-03 5643 017-01 5680 084-08 5680 099-01
Wersja calowa
Czesci zamienne Akcesoria
1 2 3 4 5

Zestaw za$lepek do

Oznaczenie Sruba Zaslepka uszczelniajgca |doprowadzenia chfodziwa | Koncéwka wkrecajgca  |Klucz dynamometryczny
V40-Y25-050-060 5513 015-10 5643 044-02 5643 017-01 5680 084-03 5680 099-01
V40-Y31-063-070 5513 015-09 5643 044-03 5643 017-01 5680 084-08 5680 099-01

Tabela wielkosci kluczy (Imbus mm/Torx Plus), patrz strona J6

Akcesoria muszg by¢é zamawiane oddzielnie
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Tuleje i tuleje zaciskowe AKCESORIA

Tuleja cylindryczna B

Uszczelnienie umozliwia prace z chtodziwem podawanym przez narzedzie

OAL

I : }
/ DCONms = DCONws BD1
e ! : ! } C

AN o
8

Wersja metryczna D
Wymiary, mm
22 (3
CZCus CZCws CNSC CXSC|Oznaczenie DCONys DCONwys LSC OAL LF LB; BD; BarPsl
20 11.70 1 1 [393.CGS-2011.7 50 20.00 1170 4500 5400 4 4.00 25.00 80 0.00
15.70 1 1 |393.CGS-20 15.7 50 20.00 1570 48.00 5400 4 400 2500 80 0.0
9.70 1 1 |393.CGS-20 09.7 50 20.00 970 3800 5400 4 4.00 2500 80 0.00 E
LSC = Dtugos¢ mocowania wymagana do osiagnigcia szczelnosci.
Wersja calowa
Wymiary, cale
o3 (3 ’
CZCws CZCws CNSC CXSC|Oznaczenie DCONys DCONws LSC OAL LF LBy BD, BaPSl
20 9.200 1 1 |A393.CGS-20 09.2 50 787 362 1496 2125 0 157 984 1160 .002

J1




AKCESORIA

Tuleje i tuleje zaciskowe

Tuleja cylindryczna

Precyzyjne podawanie chltodziwa

OAL
f = T
DCONms i— - DCONyys BJ:M
| [«LF
‘a LSC
n'\‘/
Wersja metryczna
Wymiary, mm
2 6
CZCus CZCws CNSC CXSC|Oznaczenie DCONys DCONws LSC OAL LF LBy BD; BaPsl
12 2.90 1 4 [393.CF-1202.9 40 12.00 290 2900 4400 4 400 1600 80 000
3.80 1 4 [393.CF-1203.8 40 12.00 380 2900 4400 4 400 1600 80 0.0
4.80 1 4 |393.CF-1204.8 40 12.00 480 30.00 4400 4 400 1600 80 0.00
5.80 1 4 [393.CF-1205.8 40 12.00 580 36.00 44.00 4 400 1600 80 0.0
6.00 1 4 |393.CF-1206 40 12.00 6.00 3600 4400 4 400 1600 80 0.0
7.80 1 4 [393.CF-1207.8 40 12.00 7.80 37.00 4400 4 400 1600 80 0.0
8.00 1 4 |393.CF-1208 40 12.00 800 37.00 4400 4 400 1600 80 0.0
20 10.00 1 4 [393.CF-2010 50 20.00 1000 4500 5400 4 400 2500 80 0.00
11.70 1 4 |393.CF-20 11.7 50 20.00 1170 4500 5400 4 400 2500 80 0.00
12.00 1 4 (393.CF-20 12 50 20.00 1200 4500 5400 4 400 2500 80 0.00
15.70 1 4 |393.CF-2015.7 50 20.00 1570 4800 5400 4 400 2500 80 0.00
16.00 1 4 [393.CF-20 16 50 20.00 16.00 48.00 5400 4 400 2500 80 0.00
6.00 1 4 |393.CF-20 06 50 20.00 600 3700 5400 4 400 2500 80 0.0
8.00 1 4 [393.CF-20 08 50 20.00 800 37.00 5400 4 400 2500 80 0.0
9.70 1 4 |393.CF-20 09.7 50 20.00 970 4000 5400 4 400 2500 80 0.0
25 10.00 1 4 |393.CF-2510 56 25.00 10.00 40.00 60.00 4 400 30.00 80 0.00
11.70 1 4 |393.CF-2511.7 56 25.00 1170 41.00 6000 4 400 30.00 80 0.00
12.00 1 4 (393.CF-251256 25.00 1200 46.00 6000 4 400 30.00 80 0.00
15.70 1 4 |393.CF-2515.7 56 25.00 1570 48.00 6000 4 400 30.00 80 0.00
16.00 1 4 [393.CF-25 16 56 25.00 16.00 48.00 6000 4 400 30.00 80 0.00
19.70 1 4 |393.CF-2519.7 56 25.00 1970 50.00 60.00 4 400 30.00 80 0.00
20.00 1 4 [393.CF-25 20 56 2500 2000 50.00 60.00 4  4.00 30.00 80 0.0
9.70 1 4 |393.CF-2509.7 56 25.00 970 3800 60.00 4 400 3000 80 0.0
32 15.70 1 4 [393.CF-3215.7 60 32.00 1570 47.00 6400 4 400 3600 80 0.00
19.70 1 4 |393.CF-3219.7 60 32.00 1970 50.00 6400 4 400 36.00 80 0.00
20.00 1 4 |393.CF-32 20 60 3200 2000 5000 6400 4 400 3600 80 0.0
24.70 1 4 |393.CF-3224.7 60 3200 2470 5600 6400 4 400 3600 80 0.00
25.00 1 4 |393.CF-32 25 60 3200 2500 57.00 6400 4 400 3600 80 0.0
Wersja calowa
Wymiary, cale
o2 (@
CZCus CZCws CNSC CXSC|Oznaczenie DCONys DCONws LSC OAL LF LBy BD; BarPSl
20 9.200 1 4 |A393.CF-20 09.2 50 787 362 1496 2125 0 157 984 1160 .002
25 18.700 1 4 |A393.CF-2518.7 56 984 736 1968 2362 0 157 1.181 1160 .002
9.200 1 4 |A393.CF-2509.2 56 984 362 1496 2362 0 157 1.181 1160 .002
32 18.700 1 4 |A393.CF-3218.7 60 1.259 736 1929 2519 0 157 1417 1160 .002
T K12
1S0 cnséD
13399 CXsC
J2
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Tuleje i tuleje zaciskowe AKCESORIA
Tuleja cylindryczna — wersja Pencil B
DSGN 3
T —
DCONys f— - —— - — - - - —F DCONyyg BD; C
RN | | P — Y
-~ OHX >
— LSC—+
LF
Wersja metryczna D
Wymiary, mm, cale
o2 (3
CZCus CZCw  CNSC CXSC DSGN |Oznaczenie DOONys  DCONgs LSC OAL LF 1B BD, BHTA, BarPS
0 300 T 4 3 [393CGP-200372 2000 300 2800 72 72 440 700 2° 80 000
3,000 87 M8 1102 283 2 55 206 20° {160

L K1 K12
IS0 cnséS

13399 CXsC

SANDVIK J3



AKCESORIA Tuleje i tuleje zaciskowe

10d

B Tuleja zaciskowa ER do chwytéw gwintownikow
Zgodne z norma DIN 6499-B

OAL
——— e | ] Y )
/r‘
= ———— ¥
DCON el 4 DCONyws BD
MSTIZS b ———4 1
C — T
—— i
Wersja metryczna
D Wymiary, mm
CZCys CZCws CNSC CXSC|Oznaczenie DCONys DCONws OAL BD; BarPSI
ER20 350x270 1 4 [393.14-20 D035X027 20.80 350 3150 21.00 300 0.04
550x4.30 1 4 (393.14-20 D055X043 20.80 550 3150 21.00 300 0.04
710x560 1 4 |393.14-20 D071X056 20.80 710 3150 21.00 300 0.04
E ER25 6.00x4.90 1 4 [393.14-25 D060X049 25.80 6.00 3400 26.00 300 0.07
7.00x550 1 4 |393.14-25 D070X055 25.80 7.00 3400 26.00 300 0.07
Wersja calowa
Wymiary, cale
o2 (3
CZCus CZCws CNSC CXSC|Oznaczenie DCONys DCONws OAL BD; BarPSl
ER20 .323x.242 1 4 |A393.14-20-7/16 818 322 1240 827 4351 094
367x.275 1 4 |A393.14-20-1/2 818 367  1.240 827 4351 .094
ER25 437x.328 1 4 |A393.14-25-1/8P 1.015 437 1338 1.024 4351 .162
ER40  542x.406 1 4 |A393.14-40-1/2P 1.606 542 1811 1614 4351 605
542x 406 1 4 |A393.14-40-M18 1.606 542 1811 1614 4351 605
562x.421 1 4 |A393.14-40-1/8P 1.606 562 1.811 1.614 4351 605
G 652x.489 1 4 |A393.14-40-M20 1.606 652  1.811 1614 4351 605
700x.531 1 4 |A393.14-40-3/8P 1.606 700 1.811 1614 4351 605
760x 570 1 4 |A393.14-40-M24 1.606 760 1.811 1614 4351 605

T K1 K12
1SO cnséD
K 13399 CXsC

)4



rOL

Opaska dla ustawiania poza obrabiarkg AKCESORIA
Opaska do zapisu danych pomiarowych oprawek Coromant Capto B
DCPS
-® r
/ OAH |:
i
C
- OAW ~— OAL
-
D
Wymiary, mm, cale
CZCys |Oznaczenie OAL OAW OAH DCPS E
C3 C3-PMC-01 32.10 41 10.00 D10 x H4.5
1.263 1.646 .393
C4 C4-PMC-01 36.20 49 14.00 D10 x H4.5
1.425 1.933 .551
C5 C5-PMC-01 43.30 60 18.00 D10 x H4.5
1.704 2.366 .708
C6é C6-PMC-01 51.20 73 18.00 D10 x H4.5
2.015 2.886 .708 F
C8 C8-PMC-01 61.50 90 22.00 D10 x H4.5
2.421 3.547 .866
G
H
I
e K1
IS0
13399
SANDVIK J5
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AKCESORIA

Tabela wielkosci kluczy (Imbus mm/Torx Plus)

Klucz

Oznaczenie Imbus, Imbus, Torx Plus

mm cale
170.3-860 2.5 - -
174.1-864 3 - -
265.2-817 3
3021 010-025 2.5 - -
3021 010-030 3 - -
3021 010-040 4 - -
3021 010-050 5 - -
3021 010-080 8 - -
3021 013-100 10 - -
3021 013-120 12 - -
5680 049-01 3.5 - 15IP
5680 049-04 3.5 - 10IP
5680 051-02 - - 07IP

Wkretak

Oznaczenie Imbus Torx Plus
5680 046-02 - 15IP
5680 046-05 - 10IP
5680 100 5680 099

Klucz dynamometryczn

Oznaczenie Imbus, (Torx Plus) Moment dokrecania, Nm

mm (Ibs x in)
5680 099-01 5 - 3-15 (27 -133)
5680 100-05 - 10IP 2(18)

Koncéwka wkrecajgca Klucz dynamometryczny
Oznaczenie Torx Plus Oznaczenie Moment dokrecania, Nm
(Ibs x in)
5680 084-03 15IP 5680 105-05 5 (44)
5680 084-08 20IP 5680 105-05 5 (44)
Dtugosé

Imbus, Torx
Oznaczenie mm Plus mm cale
5680 015-02 14 200 7.874
5680 035-15 40IP 73 2.874

J6 SANDVIK
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ISO 13399 INFORMACJE OGOLNE

Nowa norma - fatwiejsza identyfikacja i doboér

1SO 13399 to miedzynarodowa norma, wprowadzona dla uproszczenia obiegu danych narzedzi skrawajacych. Zmiany spowodowane
wdrozeniem tej normy mozna zauwazy¢ w parametrach i sposobie opisu narzedzi.

Po raz pierwszy, sposéb opisu geometrii narzedzi skrawajgcych zostat znormalizowany. Ujednolicenie parametréw i definicji cech narzedzi
w catej branzy ogromnie utatwia komunikacje miedzy systemami komputerowymi zarzgdzajgcymi danymi narzedziowymi.

Jakie ma to znaczenie dla uzytkownika?

Oprogramowanie, z ktérego korzysta uzytkownik, moze komunikowa¢ sie z naszym systemem w jednym jezyku. Po pobraniu danych o pro-
duktach z naszej strony internetowej, uzytkownik moze od razu wprowadzi¢ je do oprogramowania CAD/ CAM, w ktérym projektowane sg zespoty
narzedzi wykorzystywane w produkcji. Nie ma potrzeby wyszukiwania danych w katalogach ani konwersji do innego formatu. To ogromna
oszczednos$c¢ czasu!

Skrot Zalecana nazwa

ADJLN Dolna granica regulacji

ADJLX Maksymalny zakres regulaciji

ADJRG Zakres regulacji

ALP Kat przytozenia

AN Gloéwny kat przytozenia

ANN Pomocniczy kat przytozenia

APMX Maksymalna gtebokos$¢ skrawania

AZ Maksymalna gtebokos$¢ wgtebienia

B Szerokos$¢ chwytu oprawki

BAWS Kat korpusu po stronie przedmiotu obrabianego
BAMS Kat korpusu po stronie obrabiarki

BBD Wywazony konstrukcyjnie

BBR Wywazony w tescie obrotowym

BCH Dtugos¢ scinu naroza

BD Srednica korpusu

BHTA Kat stozka korpusu

BN Szerokos$¢ $cindw powierzchni natarcia

BS Dtugos¢ krawedzi dogtadzajace;j

BSG Norma wykonania

BSR Promien naroza typu Wiper

CDX Maksymalna gtebokos$¢ skrawania

CEMR Gléwny promien zaokraglenia krawedzi skrawajgcej
CF Szerokos¢ scinu na profilu ostrza

CHBA Kat $cinu korpusu

CHBL Dtugosé scinu korpusu

CHwW Szerokos¢ fazki naroza ostrza

CICT Liczba elementéw skrawajgcych

CICTe Liczba efektywnych ostrzy - od czota

CICTp Liczba efektywnych ostrzy - na obwodzie

CICTs Liczba efektywnych ostrzy - w potozeniu bocznym
CICTy taczna liczba efektywnych ostrzy

CND Srednica poditgczenia chtodziwa

CNSC Oznaczenie typu wlotu chfodziwa

CNT Wielkos$¢ gwintu wlotu chtodziwa

COATING Pokrycie

CP Maksymalne dopuszczalne cisnienie chfodziwa
CRKS Wielko$¢ gwintu $ruby Sciggajacej ztacza

CRNT Wielkos$¢ gwintu wlotu chtodziwa od strony promieniowej
CTPT Typ operacji

CUTDIA Maksymalna srednica przecinanego przedmiotu
Ccw Szerokos¢ skrawania

CWN Minimalna szerokos¢ warstwy skrawanej
CWTOLL Dolna odchyitka tolerancji szeroko$ci skrawania
CWTOLU Gorna odchyika tolerancji szerokos$ci skrawania
CwX Maksymalna szerokos¢ przejscia

CXSC Oznaczenie typu wylotu chtodziwa

CczC Oznaczenie wielkosci ztgcza

CZCus Oznaczenie wielkosci ztgcza po stronie obrabiarki
CZCws Oznaczenie wielkos$ci ztgcza po stronie przedmiotu obrabianego
D1 Srednica otworu mocujgcego

DAH Srednica otworu dostepowego

DAXIN Minimalna $rednica wewnetrzna rowka czotowego

SANDVIK K1
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DAXN Minimalna $rednica zewnetrzna rowka czotowego
DAXX Maksymalna srednica zewnetrzna rowka czotowego
DBC Srednica rozstawienia $rub

DC Srednica skrawania

DCB Srednica otworu mocujgcego

DCBN Minimalna $rednica otworu mocujgcego

DCBX Maksymalna srednica otworu mocujgcego

DCF Srednica skrawania czofa

DCIN Wewnetrzna srednica skrawania

DCN Minimalna srednica skrawania

DCON Srednica ztgcza

DCONws Wielko$¢ ztgcza po stronie obrabiarki

DCONws Wielko$¢ ztgcza po stronie przedmiotu obrabianego
DCPS Wielkos$¢ wgtebienia na no$nik danych

DCSFys Srednica powierzchni styku po stronie obrabiarki
DCSFws Srednica powierzchni styku po stronie przedmiotu obrabianego
DCX Maksymalna srednica skrawania

DHUB Srednica piasty

DIX Maksymalna $rednica dopasowania do zmieniacza narzedzi
DMIN Srednica minimalna otworu obrabianego

DMM Srednica trzonka

DN Srednica szyjki

DRVCT Liczba zabierakéw

DSGN Wersja

EPSR Kat naroza ptytki

FHA Kat pochylenia linii Srubowej rowkdéw wiérowych
FLGT Grubos¢ kotnierza

FTDZ Do gwintow od $rednicy gwintu

H Wysokos¢ trzonka

HA Teoretyczna wysokos$¢ zarysu gwintu

HB Roéznica wysokos$ci zarysu gwintu

HBH Odlegtos¢ podstawy gtowicy od powierzchni bazowej
HC Wysokos¢ zarysu gwintu

HF Wysokos¢ funkcjonalna

HRY Najnizszy punkt do ptaszczyzny odniesienia

HTB Wysokos¢ korpusu

HTH Wysokos$é

IC Srednica okregu wpisanego

INSL Diugosé ptytki

INSUC Oznaczenie przeznaczenia ptytki skrawajgcej

1ZC Oznaczenie wielkosci ptytki

KAPR Kat przystawienia

KAPR_EFW Kat przystawienia - posuw w potozeniu koricowym
KCH Kat fazki naroza

KRINS Gtéwny kat przystawienia

KWW Szerokos¢ rowka wpustowego

L Dtugos¢ krawedzi

LAMS Kat pochylenia

LB Dtugosé korpusu

LCF Dlugos¢ rowka wiérowego

LCOX Maksymalna dtugos$¢ odcietej czesci

LE Efektywna diugos¢ krawedzi skrawajacej

LF Dtugosé funkcjonalna

LFN Minimalna dtugos¢ funkcjonalna

LH Diugosé gltowicy

LPR Dlugos¢ wysuniecia

LS Diugosé trzonka

LSC Dtugo$é mocowania

LSCN Minimalna dtugos¢ mocowania

LSCS Odlegtos¢ do rozpoczecia czesci chwytowej
LSCX Maksymalna dtugosé mocowania

LSD Dtugosé chwytu

LU Dlugos¢ uzytkowa (max. zalecana)

LU _BFW Dlugosé uzytkowa - planowanie wsteczne

LUX Maksymalna dtugos¢ uzytkowa

MHD Odlegtos¢ otworu mocujgcego

MIID Oznaczenie ptytki gléwnej

MIIDg Oznaczenie ptytki gtdwnej - potozenie koncowe
MIIDs Oznaczenie ptytki gldwnej - potozenie boczne
MIID¢ Oznaczenie ptytki gléwnej - potozenie centralne
MIIDp Oznaczenie ptytki glbwnej - potozenie zewnetrzne
MIID, Oznaczenie ptytki gléwnej - potozenie posrednie
MMCC Kod momentu wstepnego

MMCX Maksymalny moment sity skrawania

NOF Liczba rowkow

NT Liczba ostrzy

OAH Wysokos¢ catkowita

OAL Diugosé catkowita

OAW Szerokos¢ catkowita

K2 SANDVIK
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OH
OHN
OHX
ORDCODE
PCL
PDX
PDY
PHD
PHDX
PL
PNA
PRFRAD
PRSPC
PSIR
PSIRL
PSIRR
PSW
RADH
RADW
RAR
RE
REL
RER
RETOLL
RETOLU
RGL
RMPX
RPMX
S

SDL
SIG
SPTL
SSC
SSCe
SSCp
SSCs
STA
SUBSTRATE
TCDC
TCDCON
TCDMM
TCHA
TCHAL
TCHAU
TCT
TCTR
TD
TDZ
TFLA
TFLB
TG
THBTP
THCA
THCHT
THFT
THFTS
THL
THUB
TP

TPI
TPIN
TPIX
TPN
TPT
TPX
TRMAX
TQ
TSYC
TTP
ULDR
VCX
W1

WB
WF
WFCIRP
WSC
WT
ZEFF
ZEFP
ZWX

Zalecany wysieg

Minimalny wysieg

Maksymalny wysieg

Oznaczenie

Dtugosé czesci walcowej

Odlegtos¢ profilu ex

Odlegto$c¢ profilu ey

Srednica otworu wstepnie obrobionego
Maksymalna $rednica otworu wstepnie obrobionego
Dtugosé wierzchotka

Kat zarysu na krawedzi skrawajacej

Promien profilu

Specyfikacja zarysu

Kat przystawienia narzedzia

Gléwny lewy kat przystawienia

Gléwny prawy kat przystawienia

Szerokos$¢ rowka wstepnie obrobionego
Promieniowa wysoko$¢ korpusu

Promieniowa szeroko$¢ korpusu

Kat przytozenia z prawej strony

Promien naroza

Promien naroza z lewej strony

Promien naroza z prawej strony

Dolna odchyitka tolerancji promienia naroza
Gorna odchyika tolerancji promienia naroza
Dtugosé ostrzenia

Maksymalny kat zagtebiania skosnego
Maksymalna predkos¢ obrotowa

Promien przedmiotu obrabianego

Dtugosé do stopnia

Kat wierzchotkowy

Linia podziatowa

Oznaczenie wielkos$ci gniazda ptytki
Oznaczenie wielkosci gniazda ptytki - potozenie kofcowe
Oznaczenie wielko$ci gniazda plytki - potozenie zewnetrzne
Oznaczenie wielkosci gniazda ptytki - potozenie boczne
Kat stopnia

Podtoze

Klasa tolerancji srednicy skrawania
Dokfadnos$¢ srednicy ztgcza

Tolerancja srednicy trzonka

Osiggalna tolerancja otworu

Dolna odchyitka tolerancji wymiaru $rednicy otworu
Gorna odchytka tolerancji wymiaru $rednicy otworu
Klasa tolerancji narzedzia

Klasa tolerancji gwintu

Srednica gwintu

Wielkos¢ $rednicy gwintu

Wydtuzenie oprawki podatnej gwintownika
Skroécenie oprawki podatnej gwintownika
Zbieznos¢ stozka

Gwint stozkowy

Kat korekcji linii Srubowej gwintu

Typ nakroju gwintownka

Zarys gwintu

Norma zarysu gwintu

Dtugosé gwintu

Grubos¢ piasty

Podziatka gwintu

Liczba zwojow gwintu na cal

Minimalna liczba zwojow/ cal

Maksymalna liczba zwojéw/ cal

Najmniejsza podziatka gwintu

Zarys gwintu

Najwigksza podziatka gwintu

Maks. zakres wielkosci gwintu

Moment obrotowy

Oznaczenie gtéwne, 1. typ narzedzia

Typ gwintu

Stosunek dtugosci uzytkowej do Srednicy
Maksymalna predkos¢ skrawania

Szerokosé plytki

Szerokos$¢ korpusu

Szerokos¢ funkcjonalna

Szerokos$¢ do punktu odniesienia krawedzi skrawajgcej
Szerokos¢ mocowania

Ciezar elementu

Liczba efektywnych ostrzy na czole

Liczba efektywnych ostrzy na obwodzie (ZEFP)
Maksymalna liczba ptytek Wiper

SANDVIK
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Tailor Made

Dodatkowe opcje narzedzi dostosowane do potrzeb klienta

Oprécz szerokiego asortymentu standardowego mozemy zaoferowac
narzedzia o wymiarach odpowiadajgcych Panstwa indywidualnym
wymaganiom na standardowych warunkach. Dzieki ofercie TM, mozna
sprecyzowaé wymiary narzedzia i dostosowac je do potrzeb klienta nie

ponoszac kosztéw projektowania narzedzi specjalnych.

Nowe rodzaje produktow Tailor Made

Narzedzia specjalne

Jesli ani rozwigzanie standardowe, ani wersja Tailor Made nie spetniajg
Panstwa oczekiwan, mogg Panstwo zaufa¢ bogatemu doswiadczeniu

kryteriom.

specjalistow Sandvik Coromant w zakresie specjalnie dobieranych
rozwigzan narzedziowych, odpowiadajgcych szczegdlnie wymagajacym

CoroCut® QD

Czesé chwytowa
Wielkos$¢ ztgcza
Szerokos$¢ skrawania
Glebokos$¢ skrawania
Dtugos¢ narzedzia
Doprowadzenie chtodziwa

CoroChuck™ 930

Czes¢ chwytowa
Wielkos¢ ztacza
Wersja

Dtugos$¢é programowa

CoroCut® 1-2

Czes¢ chwytowa
Wielkos¢ ztgcza
Szerokos¢ skrawania
Gtebokos¢ skrawania
Dtugos$¢ narzedzia
Doprowadzenie chtodziwa

CoroMill® Plura

SANDVIK

Srednica skrawania
Liczba ostrzy

Kat pochylenia linii Srubowej
Typ chwytu

Promien naroza

Do zaokraglania krawedzi
Srednica trzonka
Srednica szyjki

Dtugos¢ narzedzia
Dlugos¢ skrawania
Dtugos¢ uzytkowa

10d
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Informacje dotyczace bezpieczenstwa

INFORMACJE OGOLNE

Informacje z zakresu BHP dotyczace
szlifowania weglikow spiekanych

Skiadniki

Produkty na bazie spiekéw weglikowych zawierajg weglik wolframu i kobalt, a ponadto mogag
zawiera¢ wegliki tytanu, tantalu, niobu, chromu, molibdenu lub wanadu. Niektére gatunki zawierajg
azotoweglik tytanu i/lub nikiel.

Rodzaje narazenia na szkodliwe dziatanie

Szlifowanie lub podgrzewanie péifabrykatu lub gotowego produktu na bazie spieku weglikowego
prowadzi do wydzielania pytu lub wyziewow zawierajgcych niebezpieczne sktadniki, ktére mogag
by¢ szkodliwe dla drég oddechowych (wdychanie), pokarmowych (potkniecie), lub spowodowaé
obrazenia skory lub oczu.

Ostra toksycznosé

Pyty sg toksyczne w razie wdychania. Wdychanie moze spowodowa¢ podraznienie lub zapalenie
drég oddechowych. Stwierdzono, ze jednoczesne wdychanie kobaltu i weglika wolframu jest
znacznie grozniejsze niz wdychanie samego kobaltu.

Zetkniecie ze skorg moze powodowac podraznienie i wysypke. U 0sdb, ktérych skora jest podatna
na uczulenia - moze wystgpi¢ reakcja alergiczna.

Toksycznosé przewlekta

Powtarzajgce sie wdychanie aerozoli zawierajgcych kobalt moze spowodowac utrudnienia

w oddychaniu. Przedtuzajgce sie wdychanie kobaltu w zwiekszonych stezeniach moze
spowodowac zwtdknienie ptuc, lub prowadzi¢ do raka ptuc. Badania epidemiologiczne wskazuja,
ze u pracownikéw narazonych w przesztosci na duze stezenia weglika wolframu / kobaltu
wystepuje zwigkszone ryzyko rozwoju raka ptuc.

Kobalt i nikiel maja dziatanie potencjalnie uczulajgce wzgledem skory. Powtarzajgce sie lub
diugotrwate narazenie na dziatanie tych substancji moze powodowa¢ podraznienie skory.

Ostrzezenia przed ryzykiem

Toksyczne: grozi powazng utratg zdrowia w razie dtugotrwatego narazenia sie na wdychanie
Toksyczne przy wdychaniu

Ograniczone dowody na dziatanie rakotwércze.

Moze spowodowac uczulenie w razie wdychania lub zetkniecia ze skérg

Dzialania zapobiegawcze

Unika¢ wytwarzania i wdychania pytéow. Stosowac miejscowg wentylacje wyciggowag w stopniu
wystarczajacym do utrzymania poziomu ekspozycji znacznie ponizej wartosci dopuszczalnych
w danym kraju.

Jezeli przewietrzanie nie jest mozliwe do zrealizowania, lub jest niewystarczajgce, nalezy
stosowaé maski ochronne, zatwierdzone w danym kraju do tego rodzaju zastosowan.

W razie koniecznosci stosowa¢ okulary ochronne z ostonami bocznymi.

Unika¢ powtarzajgcego sie kontaktu ze skorg. Stosowaé odpowiednie rekawice ochronne.
Po wykonaniu czynnosci doktadnie umy¢ powierzchnig skory.

Stosowa¢ odpowiednig odziez ochronna. Pra¢ odziez ochronng w miare potrzeb.
Nie jes¢, nie pi¢, ani nie pali¢ tytoniu na stanowisku roboczym. Przed jedzeniem,
piciem lub paleniem tytoniu dokfadnie umy¢ powierzchnie skory.

SANDVIK
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INFORMACJE OGOLNE Koncepcja Recyclingu Coromant (CRC)

5 Na rzecz ochrony srodowiska naturalnego

Przytacz sie juz dzisiaj do
¢ koncepcji odzyskiwania
surowcow (CRC)!

Koncepcja odzyskiwania surowcéw (Coromant Recycling Concept - CRC)
jest kompleksowg ustugg odzyskiwania zuzytych ptytek weglikowych,
oferowang dla wszystkich klientéw Sandvik Coromant. W zwigzku ze
wzrastajgcym zapotrzebowaniem na surowce nieodnawialne, oszczedne
D gospodarowanie ich malejgcymi zasobami jest powinnoscig wszystkich
producentow.
Sandvik Coromant bierze udziat w tej akcji, oferujgc zbiérke zuzytych
ptytek weglikowych i ich przerébke w sposéb najbardziej przyjazny dla
Srodowiska naturalnego.
Wszystkie zuzyte plytki weglikowe powinny by¢ zbierane do pojemnikow
zbiorczych na stanowisku roboczym. Gdy pojemnik zbiorczy jest
E zapetniony, jego zawarto$¢ przektada sige do pojemnika transportowego.
Zalecamy wyposazenie kazdej narzedziowni w dwa pojemniki
transportowe. Zapetniony pojemnik transportowy nalezy nastepnie wysta¢
do najblizszego przedstawicielstwa Sandvik Coromant lub do lokalnego
dystrybutora, gdzie mozna zasiegna¢ blizszych informacji.

Korzysci z CRC mowia same za siebie:
F - Wspolny dla wszystkich rynkéw system recyklingu.
- Dla kupujgcych bezposrednio, jak i przez sie¢ dystrybutorow.
- Zbidrka i transport utatwione dzigki systemowi specjalnych
pojemnikow.
- Mniejsze straty, mniejsze obcigzenie dla srodowiska naturalnego.
- Lepsze spozytkowanie zasobéw naturalnych.
- Akceptujemy wegliki pochodzace od innych producentéw.

Zamoéw pojemnik zbiorczy na zuzyte ptytki dla kazdej tokarki, frezarki, wiertarki czy centrum obrébczego. Zalecamy jeden pojemnik zbiorczy dla ptytek
oraz jeden oddzielny dla narzedzi petnoweglikowych przy kazdym stanowisku obrébkowym.

Oznaczenie
Pojemnik zbiorczy (z6tty): 91617
Pojemnik transportowy dla narzedzi petnoweglikowych (drewniany): 92994
Pojemnik transportowy ptytek (drewniany): 92995

K6 SANDVIK
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Sposoby oznaczania INFORMACJE OGOLNE

Ptytki do toczenia ogélnego

Pl metryczne C N M G|12[04/08] - -|PF

1]2[3]4] 5 6 7 8 | 9

Plytki, calowe C N M G 4 3 2 - - pF

1[2|3]a]5]6]7 8|9

Plytki — zaawansowane materialy C N M G 12 04 08 — T 010 20

narzedziowe, metryczne | | |
1 2 3 4 5 6 7 8 10 11

Plytki — zaawansowane materiaty C N G A 4 3 2 - T 03 20

narzedziowe, calowe

1]2|3[a][5]|6]7 8| 10 1
1 Ksztalt ptytki 3 Tolerancje ptytek metrycznych, mm 3 Tolerancje, cale
Klasa S IC /W1 T T B
c D G +0.13 +0.025 i E B B
M +0.13 +0.05 - +0.15"
U +0.13 +0.08 — +0.25"
E +0.025 +0.025 A

1)Rézni sie w zaleznosci od wielkosci IC.
Patrz ponizej.
P ! A: Teoretyczna $rednica okregu wpisanego

w zarys ptytki.
T. Grubos¢ plytki.

bal e

Ec%
S < ; ;
IC, B: Patrz rysunki.
Tolerancje ptytek calowych, cale
v W Okrag wpisany Klasa tolerancji Klasa B: A: T:
IC mm M u A £.0002 +.001 +.001
3.97 B  .0002 .001 .005
g'ge C .0005 .001 .001
- . ’ D .0005 .001 .005
2 Kat przylozenia plytki 2'85 0.05 0.08 @ E .001 1001 001
8.0 IC F .0002 .0005 .001
9:525 G .001 .001 .005
B C } 10.0 H .0005 .0005 .001
50 \qu 12.0 +0.08 +0.13 w1 J .0002 .002-.005  .001
1%.575 K .0005 .002-.005 .001
. L .001 .002-.005  .001
E | N : 1o0s 010 12018 M .002-005 .002-005 .005
w20 -0 20.0 U .005-.012  .005-.010  .005
250 1013 1005 N .002-.010  .002-.004 .001
p o Opis 25.4 s
11° specjalny 31.75 +0.15 +0.25
32.0

Dla ptytek dodatnich iC odnosi sie do ostrej krawedzi.
Patrz rodzaj krawedzi skrawajgcej F (pozycja 8).
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Sposoby oznaczania

Ptytki do toczenia ogélnego

4 Typ plytki 5 Wielkos¢ ptytki
Dlugos¢ krawedzi skrawajacej, metryczna
A I:l:‘:l Q Egj IC mm IC cale C D R S T \% w K
YO A A & RIB AT A
e84 O
¢ KIMH |[R £ © S XTI 05
Okrag wpisany jest 3.97 5/32" 06 02
krotnoscig 1/8". 5.0 05
5.56 7/32" 09
M T 6.0 06
T T i 6.35 1/4" 06 | 07 1 1 04
*) Dla plytek typu K 8.0 08
(Kl(\leX,tK”l\:Ui() Jestt 9.525 3/8" 09 | M 09 | 09 | 16 16 06 | 16"
podana tylko teoretyczna 10.0 10.0 10
N /1 W [ dtugos¢ krawedzi 12.0 12
skrawajacej. 12.7 12" 12 | 15 | 12 | 12 | 22 22 08
13 13 13
15.875 |5/8" 16 15 | 15 | 27
P KITH (X U 16.0 16
19.0 3/4" 19 19 | 19 | 33
) 20.0 20
Konstrukcja 250 251)
specjaina 254 |1 25 252 | 25
") Ptytka z asortymentu metrycznego|31.75 1/4" 31
2) Plytka z asortymentu calowego|32 32
6 Grubos¢ plytki, S mm, cale 7 Promien naroza, RE mm, cale 8 Rodzaj krawedzi skrawajgcej
S . .
F Ostra krawedz skrawajaca
- (U
Metryczne: Calowe: Rzeczywisty: A Zaokraglona (ER), ANSI
s 1
Metryczne Calowe cale
00=0 00 Okragta E E Zaokraglona (ER), ISO
01 S= 1.59 1 S=.0625 01=0.1 03 .004
T1 S= 1.98 (1.2) S=.075 02=0.2 0 .008 . . .
02 S= 238 (1.5) S=3/32 04=04 1=1/64 .0156 T Scin o ujemnym kacie
03 S= 3.18 2 S=1/8 05=0.5 natarcia
T3 S= 397 (2.5) S=5/32 08=0.8 2=1/32 .0312 . ) .
04 S= 476 3 S=3/16 10=1.0 K Podwajny ujemny $cin
05 S= 556 4 S=1/4 12=1.2 3=3/64 .047 Q
06 S= 6.35 5 S=5/16 15=15
07 S= 7.94 6 S=3/8 16=1.6 4=1/16  .0625 S Scin o ujemnym kacie
09 S= 952 6.3 S=.394 24=24 6=23/32 .094 S natarciaji zaoiragl%na (ER)
10 S= 10.00 76 S= 475 32=32 8=1/8 125 krawedz skrawajgca
12 S= 12.00
9 Wersja narzedzia 10 Szerokos$¢ $cinu, metryczna/calowa 11 Kat $cinu
. Metryczne:
R xapr POSUW 010 BN =0.10 15 GB = 15°
BN 025 BN =0.25 20 GB=20°
Z 070 BN=0.70 GB
150 BN =1.50
- 200 BN =2.00
L Posuw 05 Calowe:
03 BN =.003
L 08 BN=.008
30 BN =.030
- . 60 BN =.060
N Posuw er i kapr POSUW 80 BN =.080
Wiz

12 Opcja producenta

Oznaczenie ISO sktada sie z 9 znakéw, przy czym pozycje 8 9

sg stosowane tylko w razie potrzeby. Dodatkowo, producent
moze dodac do trzech witasnych znakéw, np.:

K8

- WF = Wiper — obrébka wykonczeniowa
- WMX = Wiper, obrébka srednia
- PF =1SO P - obrébka wykonczeniowa
- PR =1SO P - obrébka zgrubna

SANDVIK
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Sposoby oznaczania INFORMACJE OGOLNE

Sposo6b oznaczania plytek frezu CoroMill® QD
Sposoéb oznaczania ptytek

QD -@@- 0300/|-|020 -
a 6]

L7 1ls]

Typ produktu

2 Wersja ptytki

QD = CoroMill® QD

N = Neutralna

3 Wielkos$¢
gniazda
SSC SSC
ptytki: oprawki:
G G(FE)
H H
J J
4 Szerokosé ptytki 5 Promien naroza plytki 6 Rodzaj ostrza
CW RE
0300 = 3 mm (0.118 cala) 020 = 0.20 mm (0.008 cala) E= Najwyzsza ostros¢ i najwyzsza precyzja
7 Gtowne obszary zastosowan ISO 8 Operacja
L = Obrébka lekka
. E - |E |§| |E M = Obrdébka srednia

H = Obrébka ciezka

SANDVIK




INFORMACJE OGOLNE

Sposoby oznaczania

Sposdéb oznaczania korpusoéw frezu CoroMill® QD

Sposob oznaczania frezéw pitkowych

|-

QD -@

080|/X10 -
5 [6]

Typ produktu

2

Wielkos$¢ gniazda

Wielkosci gniazda

Zakres szerokosci ptytek

Wielko$¢ gniazda

ptytki oprawki
Q= CoroMill®Q SSC mm (cale) SSC
B 1.00 - 1.19 (.039 - .047) B
C 1.20 - 1.49 (.047 - .059) C (B)
D 1.50 - 1.99 (.059 - .078) D
E 2.00-2.30 (.079 - .091) E
F 2.31-2.99 (.091 - .118) F (E)
3 Wewnetrzne podawanie G 3.00 - 3.99 (.118 - .157) G(F E)
chiodziwa H 400-4.99(.157-.196) H
J 5.00 - 5.99 (.197 - .236) J
C= Chiodziwo K 6.00 - 7.80 (.236 - .307) K J)
L 7.81-8.90 (.307 - .354) L
4 Srednica skrawania 5 Chwyt 6 Podziatka
Np.: 080 =80 mm Tarcza, metryczna Tarcza, calowa L = Podziatka rzadka
Korpus frezu Oprawka
Np.: CZCus CZCws M= Podziatka normalna
X10 X10
H = Podziatka gesta
K 10 SANDVIK
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Sposoby oznaczania INFORMACJE OGOLNE

Sposo6b oznaczania produktow serii CoroMill® Plura

@@@- 1200 |-| 200 1640
La][5] 6 7 8 || 9 ][10] 11

Coromant

1 Grupa 5 Cyfra dla rozréznienia oznaczen
1: Uniwersalne
2: Zoptymalizowane dla wydajnosci
6 Srednica skrawania (DC)
2 Geometria czota Np. 1200 = 12.00 mm
S: Czoto proste, z promieniem naroza, ostrze centralne
F: Czoto proste, z promieniem naroza, bez ostrza centralnego 7 Promien naroza, faza lub faza z promieniem
Np. 200 = Promien naroza 2 mm.
P: Czoto proste, ostrze centralne Np. 045 = Faza naroza 45°
N: Czoto proste, bez ostrza centralnego
8 Chtodziwo
B: Kuliste
- Bez chlodziwa
C: Do fazowania C: Wylot chtodziwa w czesci walcowej
A: Wylot chtodziwa w osi
H: Do wysokich posuwéw
U: Do zaokraglania krawedzi 9 Grupa materiatow wg ISO
. P: ISOP
T: Do frezowania tocznego K: ISOK
M: ISOM
S: ISOS
3 Kat pochylenia linii Srubowej rowkoéw wiérowych H: ISOH
0: 0°<FHA<15® N: ISON
1: 15°<FHA<25° X: Ro6zne materiaty
2: 25°<FHA<35°
3: 35°<FHA<45°
4: 45°<FHA<55° 10 Chwyt
5: 55°<FHA<65° A: CyIindryczny
B: Weldon
i C: Cylindryczny z szyjka
4 Srednia gleboko$¢ skrawania narzedzia (APMX/DC) D: Weldon z szyjka
0: 0-05xDC Y: iLock
1: 0.6-1.0xDC F: iLock z szyjka
2: 1.1-1.5xDC G: Podwymiarowy
3: 1.6-2.0xDC
4: 21-25xDC
5: 2.6-3.0xDC 11 Gatunek
6: 3.1-3.5xDC
7: 3.6-4.0xDC
8: 4.1-5.0xDC
9: >5.0xDC
SANDVIK K11



INFORMACJE OGOLNE

Informacje dotyczace sposobu podawania chtodziwa

CNSC CXSC
Oznaczenie typu wlotu chtodziwa Oznaczenie typu wylotu chtodziwa
Oznacze-|Opis Rysunek Oznacze- |Opis Rysunek
nie nie
0 Bez wlotu chtodziwa y 0 Bez wylotu chtodziwa
1 Wiot chtodziwa , 1 Wylot chtodziwa
wspotosiowy / 7/ 7] wspotosiowy
. r/— fffffffffff 3
2 Wilot chtodziwa ‘ 2 Wylot chtodziwa
promieniowy 7 ; promieniowy
3 WiIot chtodziwa 1 3 Wylot chtodziwa osiowy
wspotosiowy i promieniowy | [ A | m pochylony
| 7 ,,,,, NS —
4 Wilot chtodziwa 4 Wylot chtodziwa
wspotosiowy po obwodzie (L 27 1 wspoétosiowy po obwodzie J( 777777777 /Z_/\ \
iz x0 222z )
5 WiIot chtodziwa 5 Wylot chtodziwa osiowy
promieniowy przed pochylony przez dysze,
adapterem nastawny
6 WiIot chtodziwa 6 Wylot chtodziwa
niewspotosiowy przez niewspotosiowy przez
kotnierz dysze, nastawny
7 Wylot chtodziwa
niewspotosiowy rowkami L] <3
wzdtuz chwytu _li
7 Wilot chtodziwa osiowy
i niewspotosiowy przez X
kotnierz O\
X 8 Wylot chtodziwa osiowy lub
| ————— L niewspotosiowy przez YL ZH
7 dysze, nastawny [ 1
7 A === =—1
7= === =5
8 Wiot chtodziwa
niewspotosiowy rowkami
wzdtuz chwytu %
K12 SANDVIK
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Indeks INFORMACJE OGOLNE

Oznaczenie Strona Oznaczenie Strona Oznaczenie Strona
2F342-PC D12 Cx-DNI-BT G18 Q
2N342-PC D11 Cx-DNI-MS G26 QD..X D6
2P342-CMA D13 Cx-EH..D 13 QD..X..C D5
2P342-PA D8 Cx-NC5300 G15, G35 QD-N..-BG B7
2S342..CMA D14 Cx-PMC J5 QD-N..-CF B3
2S342-PA D9 Cx-PRDCR/L A16, A30 QD-N..-CL B4
393.14..D Ja Cx-PRSCR/L..C A16, A30 QD-N..-CM B3
393.CF J2 Cx-R822XL F11 QD-N..-CR B4
393.CGP J3 CXS..F..BR/L B15 QD-N..E-ML D3
393.CGS J1 Cx-SL3C..CR H2, H5 QD-N..E-MM D3
570-3C1xx..R/L H4, H6 CXS-xxG B10-14 QD-N..E-PL D4
570-3C2xx..R/L H4, H6 CXS-xxR B16 QD-N..E-PM D4
820..VB/C-Cx F4, F10 CXS-xxT045..R/L A29 QD-N..-GM B5
880-D..Vxx-03 E1-2 CXS-xxT090..R/L A28 QD-N..-TF B6
930-Cx-HD 11,15 CXS-xxT098 A26-27 QD-N..-TM B6
930-Cx-P 12,115 CXS-xxT098..R/L A25-27 QD-NN2..A B8
930-Cx-S 11,115 CXS-xxTE98 A28 QD-NN2..C..A B8
930-HAxx-HD 16, 115 Cx-TR/LE-BT G16 QD-R/LF..C..A B9
930-HAXxx-S 17,115 Cx-TR/LE-FJ G33 QS-R/LF123..C..E..-B B1
930-HF..HD 16, 115 Cx-TR/LE-NA G27 QS-R/LF123..C..E..B B2

Cx-TR/LE-NA-TT G27 QS-TR-D..JCN..HP A21, A31
A Cx-TR/LI-BT G16 QS-TR-D..JCR/L..HP A22, A31
A393.14 Ja Cx-TR/LI-FJ G33 QS-TR-V..N..HP A23, A32
A393.14..M J4 Cx-TR/LI-MZ G21 QS-TR-V..R/L..HP A24, A32
A393.14..P J4 Cx-TR/LI-NA G28
A393.CF J2 Cx-TR/LI-NA-DT G29 R
A393.CGS Ji Cx-TR/LI-NA-TT G28 R429U-Axx..MB F8, F14
AEHxx-Axx..CS 113 Cx-Xxx 14,116 R825..AF..C..C F9, F13
AEHXxx-Axx..SS 112 Cx-Xxx..D 15,116 RCMT A19
APBR/L-BT..HP G17 Cxx-YxxD 15, 116 RCMX A8
APBR/L-BT-HP G17 Cx-Yxx 14,116 RNMG A8
APBR/L-DO-HP G19 CYXX-XXX 114, 116
APBR/L-MS-HP G25 CYxx-Yxx 114,116 S
APBR/L-MZ-HP G22 S$17-R820XL..CxQC F5, F13
APBR/L-MZ-HP-ET G23 D S$24-R820XL..CxQC F5, F13
APBR/L-MZ-X-HP G23 DCMT-PM A18 SCMT-PR A19
APBR/L-NA-HP G30 DCMT-PR A18 SL-SVXBR F12
APBR/L-OK-HP G31 DCMX-WM A18 SL-SVXBR/L-40A F12
APBR/L-OK-X-HP G31 DNMG-MR A7 SL-SVXCR/L-40A F12
AQD..Y D6 DNMG-PF A6 SNMG-HM A9
AQD..Y..C D5 DNMG-PM A6 SNMG-MR A9
ASH-TNE-BT..HP G17 DNMG-PR A7 SNMG-PF A9
ASH-TNE-DO-HP G20 DNMG-QM A6 SNMG-PM A9
ASH-TNE-MZ-HP G24 DNMM-PR A7 SNMG-PR A9
ASH-TNE-OK-HP G32 DNMX-WF A6 SNMG-QM A9
ASH-TNI-DO-HP G20 DNMX-WM A6 SNMM-PR A9
ASH-TNI-MZ-HP G24 DNMX-WMX A6 Sxx-820XL-CP F6
ASH-TNI-OK-HP G32 Sxx-R820XL..A F11

E
B EHxx-Axx..CS 113 T
Bxx-Xxx 110, 17 EHxx-Axx..SS 112 TCMT-PM A20

EHxx-R824XS F7,F14 TCMX-WM A20
C TNMG-PF A10
CCMT-PM A17 H TNMG-PM A10
CCMT-WM A17 HAXxX-Xxx 18, 116 TNMG-PR Al
CNMG-HM A5 TNMG-QM A10
CNMG-MR A5 | TNMM-PR A1l
CNMG-PF A4 Ixx-Xxx 19, 17 TNMX-WF A10
CNMG-PM A4 TNMX-WM A10
CNMG-PR A5 L TNMX-WMX A10
CNMG-QM A4 LNUX32-PM A15
CNMG-WF A4 LNUX32-PR A15 Vv
CNMG-WM A4 VBMT-PM A20
CNMG-WMX A4 M VBMT-PR A20
CNMM-PR A5 MATL..MM..F C1 VL80-NC3000 G13, G34
CNMM-QR A5 MATR..MM..F C1 VL80-NC3000..-V G14, G34
CNMM-WR A5 MATR..NT..F c2 VNMG-PF A12
Cx-570-3C H1, H5 MATR..UN..F C3 VNMG-PM A12
Cx-570-3C..-2 H3, H5 MATR..WH..F C3 VNMG-QM A12
Cx-570-3C..R/L H2 Vxx-Xxx 11, 117
Cx-DNE-MS G26

SANDVIK K13
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INFORMACJE OGOLNE Indeks
B Oznaczenie Strona Oznaczenie Strona Oznaczenie Strona
w
WNMG-MR A4
WNMG-PF A13
WNMG-PM A13
WNMG-PR A4
WNMG-QM A13
WNMG-WF A13
C WNMG-WM A13
WNMG-WMX A13
D
E
F
G
H
I
J
K14 SANDVIK
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