
2015.1

Suplement
– do katalogów Narzędzia tokarskie i Narzędzia obrotowe

NOWE NARZĘDZIA SKRAWAJĄCE – INFORMACJE ZAMÓWIENIOWE





Zawartość

P
O

L

A

B

C

D

E

F

G

H

I

J

K
Zawartość  

TOCZENIE OGÓLNE A

PRZECINANIE I TOCZENIE
ROWKÓW

B

TOCZENIE GWINTÓW C

FREZOWANIE D

WIERCENIE E

WYTACZANIE F

SYSTEMY MOCOWANIA G

ADAPTERY DO ZASTOSOWAŃ
TOKARSKICH

H

ADAPTERY DO ZASTOSOWAŃ
OBROTOWYCH

I

AKCESORIA J

INFORMACJE OGÓLNE K

GC4305 – nowy gatunek płytek do stali
Wysoka wydajność skrawania 
w stabilnych warunkach
Patrz strona A2

CoroMill®QD
Frezowanie rowków wysokiej jakości bez 
zadziorów
Patrz strona D2

CoroBore®XL, nastawne wytaczadło do obróbki metodą 
SpiroGrooving™
Obróbka rowków narzędziami składanymi prowadzonymi po drodze spiralnej
Patrz strona F4

CoroTurn®TR, oprawka systemu QS z chwytem o przekroju 
prostokątnym
Z precyzyjnym systemem podawania chłodziwa od góry i od dołu
Patrz strona A3

CoroMill®Plura HD
Obróbka ciężka
Patrz strona D7
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Zawartość  

TOCZENIE OGÓLNE A
Wstęp

GC4305 – nowy gatunek płytek do stali A2
CoroTurn®TR QS A3

T-Max®P

Płytki
Rombowa 80° A4
Rombowa 55° A6

Okrągła A8
Kwadratowa A9

Trójkątna A10
Rombowa 35° A12

Trygonalna 80° A13
Płytki do przetaczania zestawów kół kolejowych A15

Narzędzia do obróbki zewnętrznej
Mocowanie dźwigniowe A16

CoroTurn®107

Płytki
Rombowa 80° A17
Rombowa 55° A18

Okrągła A19
Kwadratowa A19

Trójkątna A20
Rombowa 35° A20

CoroTurn®TR QS

Narzędzia do obróbki zewnętrznej
Mocowanie śrubą A21

CoroTurn® XS

Narzędzia skrawające
CoroTurn®XS, węglikowy wytaczak A25

Części zamienne

T-Max®P A30
CoroTurn®TR QS A31

Parametry skrawania A33
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PRZECINANIE I TOCZENIE ROWKÓW B

CoroCut®1-2

Narzędzia do obróbki zewnętrznej
CoroCut®1-2, oprawka QS do rowków czołowych B1

CoroCut®QD

Płytki
Przecinanie B3

Toczenie rowków B5
Toczenie wzdłużne B6

Węglikowy półfabrykat płytki B7

Narzędzia do obróbki zewnętrznej
CoroCut®QD, listwa do przecinania B8

CoroCut®QD, oprawka z chwytem tradycyjnym do przecinania i toczenia rowków B9

CoroTurn® XS

Narzędzia skrawające
CoroTurn®XS, węglikowy wytaczak do rowków B10

CoroTurn®XS, węglikowy wytaczak do rowków czołowych B15
CoroTurn®XS, węglikowy wytaczak do profilowania B16

Części zamienne

CoroCut®1-2 B17
CoroCut®QD B18

TOCZENIE GWINTÓW C

CoroCut® XS

Płytki
Metryczny 60° – pełny zarys C1

NPT 60° (NPSC, NPTR, LINE PIPE) – pełny zarys C2
UN 60° – pełny zarys C3

Whitworth 55° (BSW, BSF, BSP) – pełny zarys C3
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FREZOWANIE D

Wstęp

CoroMill®QD D2

Narzędzia do frezowania rowków

CoroMill®QD, płytka do rowków D3
CoroMill® QD, frez na płytki wymienne do rowków i odcinania D5

Wstęp

CoroMill® Plura D7

Frezy monolityczne

CoroMill®Plura, węglikowe frezy trzpieniowe D8

Części zamienne

CoroMill® QD, frez na płytki wymienne do rowków i odcinania D16

Parametry skrawania D17

WIERCENIE E

Wiertła na płytki wymienne

CoroDrill®880, wiertło na płytki wymienne E1

Części zamienne

Części w zestawie E2
Części zamienne E3

WYTACZANIE F

Wstęp

CoroBore®XL F2
Wykończeniowa głowica wytaczarska 391.37A/B F3

Wytaczadło składane do obróbki po spiralnej drodze skrawania

CoroBore®XL, nastawne wytaczadło do obróbki metodą SpiroGrooving™ F4

Wytaczanie wykończeniowe

Suwak do CoroBore®XL F5
Osłona F6

Adaptery ze złącza Coromant EH na CoroTurn®XS F7
Adaptery z chwytu cylindrycznego na złącze CoroCut®MB F8

Wkładka do CoroBore®825 / 826 F9

Części w zestawie
CoroBore®XL, nastawne wytaczadło do rowków czołowych F10

Części zamienne
Adapter F11
Suwak F11

Wkładka F12
Suwak do CoroBore®XL F13

Wkładka do CoroBore®825 / 826 F13
Adaptery ze złącza Coromant EH na CoroTurn®XS F14

Adaptery z chwytu cylindrycznego na złącze CoroCut®MB F14
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SYSTEMY MOCOWANIA G

Wybór uchwytu mocującego G1

Wspólne dla różnych producentów obrabiarek

Adapter z chwytu cylindrycznego ze spłaszczeniami na złącze VL G13
Adapter ze złączem VDI na złącze VL G14

Uchwyt hydrauliczny G15

Złącze typu BMT po stronie obrabiarki

Uchwyt mocujący do obsługi ręcznej do głowic rewolwerowych BMT G16
Adapter ze złączem głowicy rewolwerowej BMT do listw G17

Adapter ze złączem głowicy rewolwerowej BMT na chwyt o przekroju prostokątnym G17

Złącze typu BMT-P po stronie obrabiarki

Uchwyt przenoszący napęd do głowic rewolwerowych BMT-P G18

Złącze obrabiarek Doosan

Adapter ze złączem głowicy rewolwerowej Doosan do listw G19
Adapter ze złączem głowicy rewolwerowej Doosan na chwyt o przekroju prostokątnym G20

Złącze obrabiarek Mazak

Uchwyt mocujący do obsługi ręcznej do obrabiarek Mazak G21
Adapter ze złączem głowicy rewolwerowej Mazak do listw G22

Adapter ze złączem do głowicy rewolwerowej Mazak na chwyt o przekroju prostokątnym G24

Złącze obrabiarek Mori Seiki

Adapter ze złączem głowicy rewolwerowej Mori Seiki do listw G25
Uchwyt przenoszący napęd do obrabiarek Mori Seiki G26

Złącze obrabiarek Nakamura Tome

Uchwyt mocujący do obsługi ręcznej do obrabiarek Nakamura Tome G28
Adapter ze złączem głowicy rewolwerowej Nakamura Tome do listw G30

Złącze obrabiarek Okuma

Adapter ze złączem głowicy rewolwerowej Okuma do listw G31
Adapter ze złączem do głowicy rewolwerowej Okuma na chwyt o przekroju prostokątnym G32

Złącze Fuji po stronie obrabiarki

Uchwyt mocujący do obsługi ręcznej do obrabiarek Fuji G33

Części zamienne

Adapter ze złączem VL 80 G34
Adapter VDI ze złączem VL 80 G34

Uchwyt hydrauliczny G35
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ADAPTERY DO ZASTOSOWAŃ TOKARSKICH H

Złącze typu Coromant Capto®

Adapter Coromant Capto®z tłumieniem drgań na złącze CoroTurn®SL H1
Wytaczak z tłumieniem drgań do dwóch głowic CoroTurn®SL H3

Złącze typu chwyt cylindryczny

Adapter z tłumieniem drgań z chwytu cylindrycznego na złącze CoroTurn®SL do szybkiego mocowania H4

Części zamienne

Adapter Coromant Capto®z tłumieniem drgań na złącze CoroTurn®SL H5
Adapter z tłumieniem drgań z chwytu cylindrycznego na złącze CoroTurn®SL do szybkiego mocowania H6

ADAPTERY DO ZASTOSOWAŃ OBROTOWYCH I

Złącze typu Coromant Capto®

Oprawka CoroChuck™ 930 ze złączem Coromant Capto® I1
Adapter Coromant Capto® z tłumieniem drgań na złącze Coromant EH I3

Adapter ze złączem Coromant Capto®na złącze trzpieniowe ze śrubami I4
Adapter z tłumieniem drgań ze złączem Coromant Capto®na złącze trzpieniowe ze śrubami I5

Złącze typu HSK

Oprawka CoroChuck™ 930 ze złączem HSK I7
Adapter ze złączem HSK na złącze trzpieniowe ze śrubami I8

Złącze po stronie obrabiarki zgodne z ISO 7388-1

Adapter ze złączem ISO 7388-1 na złącze trzpieniowe ze śrubami I9

Złącze MAS-BT po stronie obrabiarki

Adapter ze złączem MAS-BT na złącze trzpieniowe ze śrubami I10

Złącze CAT-V po stronie obrabiarki

Adapter ze złączem CAT-V na złącze trzpieniowe ze śrubami I11

Złącze typu chwyt cylindryczny

Adapter z chwytem cylindrycznym na złącze Coromant EH I12
Adapter z chwytem cylindrycznym na złącze trzpieniowe ze śrubami I14

Części zamienne

CoroChuck™ 930 I15
Adaptery do frezów CoroMill®QD I16
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AKCESORIA J

Tuleje i tuleje zaciskowe

Tuleja cylindryczna J1
Tuleja cylindryczna – wersja Pencil J3

Tuleja zaciskowa ER do chwytów gwintowników J4

Opaska dla ustawiania poza obrabiarką

Opaska do zapisu danych pomiarowych oprawek Coromant Capto J5

Tabela wielkości kluczy (Imbus mm/Torx Plus) J6

INFORMACJE OGÓLNE K

ISO 13399 K1

Tailor Made K4

Informacje dotyczące bezpieczeństwa K5

Koncepcja Recyclingu Coromant (CRC) K6

Sposoby oznaczania
Płytki do toczenia ogólnego K7

CoroMill®QD K9
CoroMill® Plura K11

Informacje dotyczące sposobu podawania chłodziwa K12

Indeks K13
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NEW CUTTING TOOLS – ORDERING INFORMATION
2015.1

Supplement
– to Turning tools and Rotating tools catalogues

Pomoc przy 
zamawianiu 
narzędzi...

Nasz asortyment narzędzi mogą Państwo przeglądać i zamawiać na 
wiele sposobów: online, w katalogach w wersji papierowej lub  

w katalogach cyfrowych.

www.sandvik.coromant.com
Najnowszy asortyment znajdą Państwo na naszej stronie 
internetowej.

Publications
Biblioteka cyfrowa dostępna jest w wersji online i do 
pobrania pod adresem

www.sandvik.coromant.com/publications

Katalogi w wersji papierowej
Polecamy korzystanie z katalogów i suplementów  
Sandvik Coromant.
POL� POL



POL� POL
P R O D U K T Y,  I N F O R M A C J E  I  W I E D Z A

Mamy do tego 
aplikację!

Z naszych aplikacji mogą Państwo skorzystać również przy wyborze 
płytki odpowiedniej do zastosowania lub obliczaniu parametrów  

w celu maksymalizacji wydajności zastosowań obróbkowych.

Pobierz nasze aplikacje:

P O D Z I E L  S I Ę  -  S K O M E N T U J  -  U D O S T Ę P N I J
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TOCZENIE OGÓLNE  Wstęp 

GC4305 – nowy gatunek płytek do stali
Wysoka wydajność skrawania w stabilnych warunkach

Zastosowanie

GC4305
- Dobry wybór do twardych materiałów
- Doskonały gatunek do pracy 

z wysoką prędkością skrawania
- Zapewnia wysoką wydajność skrawania
- Wytrzymuje długie czasy skrawania

- Stabilne warunki
- Toczenie zewnętrzne i wewnętrzne
- Obróbka zgrubna do półwykańczającej
- Obróbka na sucho i z chłodziwem

Warunki obróbki Dobre Przeciętne 
warunki

Trudne

Obszary zastosowań ISO:

Uzupełniające

P

A 2



Wstęp TOCZENIE OGÓLNE
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TOCZENIE OGÓLNE  Wstęp 

CoroTurn® TR
Oprawka QS

Zastosowanie
- Profilowanie zewnętrzne 
- Obróbka od półwykończeniowej do wykończeniowej 
- Doskonałe rozwiązanie do obróbki długich, smukłych przedmiotów 
- Obróbka na centrach tokarskich lub dużych obrabiarkach z przesuwną 

głowicą

Z precyzyjnym systemem podawania chłodziwa 
od góry i od dołu

Wielkości chwytu:
20x20, 25x25 mm
12, 16 cale
A 3
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TOCZENIE OGÓLNE  Płytki 

T-Max®P, płytka tokarska
Rombowa 80°

P K

KOD ISO 43
05

43
15

43
25

43
05

KOD ANSI

O
br

ób
ka

 w
yk

oń
cz

en
io

w
a

12 1/2 CNMG 12 04 08-WF ✩ ✩ CNMG 432-WF
CNMG 12 04 12-WF ✩ ✩ CNMG 433-WF

12 1/2 CNMG 12 04 08-PF ✩ ✩ CNMG 432-PF
CNMG 12 04 12-PF ✩ ✩ CNMG 433-PF

O
br

ób
ka

 ś
re

dn
ia

12 1/2 CNMG 12 04 08-WM ✩ ✩ ✩ ✩ CNMG 432-WM
CNMG 12 04 12-WM ✩ ✩ ✩ ✩ CNMG 433-WM

16 5/8 CNMG 16 06 08-WM ✩ ✩ CNMG 542-WM
CNMG 16 06 12-WM ✩ ✩ CNMG 543-WM

12 1/2 CNMG 12 04 08-WMX ✩ ✩ CNMG 432-WMX
CNMG 12 04 12-WMX ✩ ✩ CNMG 433-WMX

16 5/8 CNMG 16 06 08-WMX ✩ ✩ CNMG 542-WMX
CNMG 16 06 12-WMX ✩ ✩ CNMG 543-WMX

12 1/2 CNMG 12 04 08-PM ✩ ✩ CNMG 432-PM
CNMG 12 04 12-PM ✩ ✩ CNMG 433-PM
CNMG 12 04 16-PM ✩ ✩ CNMG 434-PM

16 5/8 CNMG 16 06 12-PM ✩ ✩ CNMG 543-PM

09 3/8 CNMG 09 03 08-QM ✩ ✩ CNMG 322-QM
12 1/2 CNMG 12 04 08-QM ✩ ✩ CNMG 432-QM

CNMG 12 04 12-QM ✩ ✩ CNMG 433-QM
CNMG 12 04 16-QM ✩ ✩ CNMG 434-QM

16 5/8 CNMG 16 06 12-QM ✩ ✩ CNMG 543-QM
CNMG 16 06 16-QM ✩ ✩ CNMG 544-QM

19 3/4 CNMG 19 06 12-QM ✩ ✩ CNMG 643-QM
CNMG 19 06 16-QM ✩ ✩ CNMG 644-QM

A33 K1 K7
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Płytki TOCZENIE OGÓLNE
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TOCZENIE OGÓLNE  Płytki 

T-Max®P, płytka tokarska
Rombowa 80°

P K

KOD ISO 43
05

43
15

43
25

43
05

KOD ANSI

O
br

ób
ka

 ś
re

dn
ia

16 5/8 CNMG 16 06 12-HM ✩ ✩ CNMG 543-HM
CNMG 16 06 16-HM ✩ ✩ CNMG 544-HM

19 3/4 CNMG 19 06 12-HM ✩ ✩ CNMG 643-HM
CNMG 19 06 16-HM ✩ ✩ CNMG 644-HM
CNMG 19 06 24-HM ✩ ✩ CNMG 646-HM

O
br

ób
ka

 z
gr

ub
na

12 1/2 CNMM 12 04 16-WR ✩ ✩ CNMM 434-WR

12 1/2 CNMG 12 04 08-PR ✩ ✩ CNMG 432-PR
CNMG 12 04 12-PR ✩ ✩ CNMG 433-PR
CNMG 12 04 16-PR ✩ ✩ CNMG 434-PR

16 5/8 CNMG 16 06 08-PR ✩ ✩ CNMG 542-PR
CNMG 16 06 12-PR ✩ ✩ CNMG 543-PR
CNMG 16 06 16-PR ✩ ✩ CNMG 544-PR
CNMG 16 06 24-PR ✩ ✩ CNMG 546-PR

19 3/4 CNMG 19 06 12-PR ✩ ✩ CNMG 643-PR
CNMG 19 06 16-PR ✩ ✩ CNMG 644-PR

12 1/2 CNMM 12 04 08-PR ✩ ✩ CNMM 432-PR
CNMM 12 04 12-PR ✩ ✩ CNMM 433-PR
CNMM 12 04 16-PR ✩ ✩ CNMM 434-PR

16 5/8 CNMM 16 06 12-PR ✩ ✩ CNMM 543-PR
CNMM 16 06 16-PR ✩ ✩ CNMM 544-PR

19 3/4 CNMM 19 06 12-PR ✩ ✩ CNMM 643-PR
CNMM 19 06 16-PR ✩ ✩ CNMM 644-PR
CNMM 19 06 24-PR ✩ ✩ CNMM 646-PR

12 1/2 CNMM 12 04 12-QR ✩ ✩ CNMM 433-QR
16 5/8 CNMM 16 06 12-QR ✩ ✩ CNMM 543-QR

CNMM 16 06 16-QR ✩ ✩ CNMM 544-QR
19 3/4 CNMM 19 06 24-QR ✩ ✩ CNMM 546-QR

12 1/2 CNMG 12 04 08-MR ✩ ✩ CNMG 432-MR
CNMG 12 04 12-MR ✩ ✩ CNMG 433-MR
CNMG 12 04 16-MR ✩ ✩ CNMG 434-MR

16 5/8 CNMG 16 06 08-MR ✩ ✩ CNMG 542-MR
CNMG 16 06 12-MR ✩ ✩ CNMG 543-MR
CNMG 16 06 16-MR ✩ ✩ CNMG 544-MR

19 3/4 CNMG 19 06 16-MR ✩ ✩ CNMG 644-MR

A33 K1 K7
A 5



TOCZENIE OGÓLNE Płytki          
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TOCZENIE OGÓLNE  Płytki 

T-Max®P, płytka tokarska
Rombowa 55°

P K

KOD ISO 43
05

43
15

43
25

43
05

KOD ANSI

O
br

ób
ka

 w
yk

oń
cz

en
io

w
a

11 3/8 DNMX 11 04 08-WF ✩ ✩ DNMX 332-WF
15 1/2 DNMX 15 04 08-WF ✩ ✩ DNMX 432-WF

DNMX 15 06 08-WF ✩ ✩ DNMX 442-WF
DNMX 15 06 12-WF ✩ ✩ DNMX 443-WF

11 3/8 DNMG 11 04 08-PF ✩ ✩ DNMG 332-PF
DNMG 11 04 12-PF ✩ ✩ DNMG 333-PF

15 1/2 DNMG 15 04 08-PF ✩ ✩ DNMG 432-PF
DNMG 15 04 12-PF ✩ ✩ DNMG 433-PF
DNMG 15 06 08-PF ✩ ✩ DNMG 442-PF
DNMG 15 06 12-PF ✩ ✩ DNMG 443-PF

O
br

ób
ka

 ś
re

dn
ia

11 3/8 DNMX 11 04 08-WM ✩ ✩ ✩ ✩ DNMX 332-WM
DNMX 11 04 12-WM ✩ ✩ ✩ ✩ DNMX 333-WM

15 1/2 DNMX 15 04 08-WM ✩ ✩ DNMX 432-WM
DNMX 15 04 12-WM ✩ ✩ ✩ ✩ DNMX 433-WM
DNMX 15 04 16-WM ✩ ✩ DNMX 434-WM
DNMX 15 06 08-WM ✩ ✩ ✩ ✩ DNMX 442-WM
DNMX 15 06 12-WM ✩ ✩ ✩ ✩ DNMX 443-WM
DNMX 15 06 16-WM ✩ ✩ DNMX 444-WM

15 1/2 DNMX 15 04 08-WMX ✩ ✩ DNMX 432-WMX
DNMX 15 04 12-WMX ✩ ✩ DNMX 433-WMX
DNMX 15 04 16-WMX ✩ ✩ DNMX 434-WMX
DNMX 15 06 08-WMX ✩ ✩ DNMX 442-WMX
DNMX 15 06 12-WMX ✩ ✩ DNMX 443-WMX
DNMX 15 06 16-WMX ✩ ✩ DNMX 444-WMX

11 3/8 DNMG 11 04 08-PM ✩ ✩ DNMG 332-PM
DNMG 11 04 12-PM ✩ ✩ DNMG 333-PM

15 1/2 DNMG 15 04 08-PM ✩ ✩ DNMG 432-PM
DNMG 15 04 12-PM ✩ ✩ DNMG 433-PM
DNMG 15 06 08-PM ✩ ✩ DNMG 442-PM
DNMG 15 06 12-PM ✩ ✩ DNMG 443-PM
DNMG 15 06 16-PM ✩ ✩ DNMG 444-PM

15 1/2 DNMG 15 04 08-QM ✩ ✩ DNMG 432-QM
DNMG 15 06 08-QM ✩ ✩ DNMG 442-QM
DNMG 15 06 12-QM ✩ ✩ DNMG 443-QM
DNMG 15 06 16-QM ✩ ✩ DNMG 444-QM

A33 K1 K7
A 6



Płytki TOCZENIE OGÓLNE
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TOCZENIE OGÓLNE  Płytki 

T-Max®P, płytka tokarska
Rombowa 55°

P K

KOD ISO 43
05

43
15

43
25

43
05

KOD ANSI

O
br

ób
ka

 z
gr

ub
na

15 1/2 DNMG 15 04 08-PR ✩ ✩ DNMG 432-PR
DNMG 15 04 12-PR ✩ ✩ DNMG 433-PR
DNMG 15 04 16-PR ✩ ✩ DNMG 434-PR
DNMG 15 06 08-PR ✩ ✩ DNMG 442-PR
DNMG 15 06 12-PR ✩ ✩ DNMG 443-PR
DNMG 15 06 16-PR ✩ ✩ DNMG 444-PR

15 1/2 DNMM 15 06 12-PR ✩ ✩ DNMM 443-PR
DNMM 15 06 16-PR ✩ ✩ DNMM 444-PR

15 1/2 DNMG 15 06 12-MR ✩ ✩ DNMG 443-MR
DNMG 15 06 16-MR ✩ ✩ DNMG 444-MR

A33 K1 K7
A 7



TOCZENIE OGÓLNE Płytki          

P
O

L

A

B

C

D

E

F

G

H

I

J

K

TOCZENIE OGÓLNE  Płytki 

T-Max®P, płytka tokarska
Okrągła

Wersja metryczna

Wersja calowa

P K

KOD ISO 43
05

43
05

O
br

ób
ka

 ś
re

dn
ia

12 RCMX 12 04 00 ✩ ✩

16 RCMX 16 06 00 ✩ ✩

P K

KOD ANSI 43
05

43
05

KOD ISO

O
br

ób
ka

 ś
re

dn
ia

1/2 RNMG 43 ✩ ✩ RNMG 12 04 00
5/8 RNMG 54 ✩ ✩ RNMG 15 06 00

A33 K1 K7
A 8



Płytki TOCZENIE OGÓLNE

P
O

L

A

B

C

D

E

F

G

H

I

J

K
TOCZENIE OGÓLNE  Płytki 

T-Max®P, płytka tokarska
Kwadratowa

P K

KOD ISO 43
05

43
05

KOD ANSI

O
br

ób
ka

 
w

yk
oń

cz
en

io
w

a

12 1/2 SNMG 12 04 08-PF ✩ ✩ SNMG 432-PF

O
br

ób
ka

 ś
re

dn
ia

12 1/2 SNMG 12 04 08-PM ✩ ✩ SNMG 432-PM
SNMG 12 04 12-PM ✩ ✩ SNMG 433-PM

15 5/8 SNMG 15 06 12-PM ✩ ✩ SNMG 543-PM

12 1/2 SNMG 12 04 08-QM ✩ ✩ SNMG 432-QM
SNMG 12 04 12-QM ✩ ✩ SNMG 433-QM

15 5/8 SNMG 15 06 12-HM ✩ ✩ SNMG 543-HM
19 3/4 SNMG 19 06 12-HM ✩ ✩ SNMG 643-HM

SNMG 19 06 16-HM ✩ ✩ SNMG 644-HM

O
br

ób
ka

 z
gr

ub
na

12 1/2 SNMG 12 04 08-PR ✩ ✩ SNMG 432-PR
SNMG 12 04 12-PR ✩ ✩ SNMG 433-PR
SNMG 12 04 16-PR ✩ ✩ SNMG 434-PR

19 3/4 SNMG 19 06 16-PR ✩ ✩ SNMG 644-PR

15 5/8 SNMM 15 06 16-PR ✩ ✩ SNMM 544-PR
19 3/4 SNMM 19 06 16-PR ✩ ✩ SNMM 644-PR

SNMM 19 06 24-PR ✩ ✩ SNMM 646-PR

12 1/2 SNMG 12 04 12-MR ✩ ✩ SNMG 433-MR
SNMG 12 04 16-MR ✩ ✩ SNMG 434-MR

15 5/8 SNMG 15 06 12-MR ✩ ✩ SNMG 543-MR

A33 K1 K7
A 9



TOCZENIE OGÓLNE Płytki          

P
O

L

A

B

C

D

E

F

G

H

I

J

K

TOCZENIE OGÓLNE  Płytki 

T-Max®P, płytka tokarska
Trójkątna

P K

KOD ISO 43
05

43
15

43
25

43
05

KOD ANSI

O
br

ób
ka

 w
yk

oń
cz

en
io

w
a

16 3/8 TNMG 16 04 08-PF ✩ ✩ TNMG 332-PF
TNMG 16 04 12-PF ✩ ✩ TNMG 333-PF

16 3/8 TNMX 16 04 08-WF ✩ ✩ TNMX 332-WF

O
br

ób
ka

 ś
re

dn
ia

16 3/8 TNMX 16 04 08-WM ✩ ✩ ✩ ✩ TNMX 332-WM
TNMX 16 04 12-WM ✩ ✩ ✩ ✩ TNMX 333-WM

16 3/8 TNMX 16 04 08-WMX ✩ ✩ TNMX 332-WMX
TNMX 16 04 12-WMX ✩ ✩ TNMX 333-WMX

16 3/8 TNMG 16 04 08-PM ✩ ✩ TNMG 332-PM
TNMG 16 04 12-PM ✩ ✩ TNMG 333-PM

16 3/8 TNMG 16 04 08-QM ✩ ✩ TNMG 332-QM
TNMG 16 04 12-QM ✩ ✩ TNMG 333-QM

22 1/2 TNMG 22 04 08-QM ✩ ✩ TNMG 432-QM
TNMG 22 04 12-QM ✩ ✩ TNMG 433-QM
TNMG 22 04 16-QM ✩ ✩ TNMG 434-QM

A33 K1 K7
A 10



Płytki TOCZENIE OGÓLNE

P
O

L

A

B

C

D

E

F

G

H

I

J

K
TOCZENIE OGÓLNE  Płytki 

T-Max®P, płytka tokarska
Trójkątna

P K

KOD ISO 43
05

43
15

43
25

43
05

KOD ANSI

O
br

ób
ka

 z
gr

ub
na

16 3/8 TNMG 16 04 08-PR ✩ ✩ TNMG 332-PR
TNMG 16 04 12-PR ✩ ✩ TNMG 333-PR

22 1/2 TNMM 22 04 16-PR ✩ ✩ TNMM 434-PR

A33 K1 K7
A 11



TOCZENIE OGÓLNE Płytki          

P
O

L

A

B

C

D

E

F

G

H

I

J

K

TOCZENIE OGÓLNE  Płytki 

T-Max®P, płytka tokarska
Rombowa 35°

P K

KOD ISO 43
05

43
05

KOD ANSI

O
br

ób
ka

 
w

yk
oń

cz
en

io
w

a

16 3/8 VNMG 16 04 08-PF ✩ ✩ VNMG 332-PF

O
br

ób
ka

 ś
re

dn
ia

16 3/8 VNMG 16 04 08-PM ✩ ✩ VNMG 332-PM
VNMG 16 04 12-PM ✩ ✩ VNMG 333-PM

16 3/8 VNMG 16 04 08-QM ✩ ✩ VNMG 332-QM

A33 K1 K7
A 12



Płytki TOCZENIE OGÓLNE

P
O

L

A

B

C

D

E

F

G

H

I

J

K
TOCZENIE OGÓLNE  Płytki 

T-Max®P, płytka tokarska
Trygonalna 80°

P K

KOD ISO 43
05

43
15

43
25

43
05

KOD ANSI

O
br

ób
ka

 w
yk

oń
cz

en
io

w
a

06 3/8 WNMG 06 04 08-WF ✩ ✩ WNMG 332-WF
08 1/2 WNMG 08 04 08-WF ✩ ✩ WNMG 432-WF

WNMG 08 04 12-WF ✩ ✩ WNMG 433-WF

06 3/8 WNMG 06 04 08-PF ✩ ✩ WNMG 332-PF
WNMG 06 04 12-PF ✩ ✩ WNMG 333-PF

08 1/2 WNMG 08 04 08-PF ✩ ✩ WNMG 432-PF
WNMG 08 04 12-PF ✩ ✩ WNMG 433-PF

O
br

ób
ka

 ś
re

dn
ia

06 3/8 WNMG 06 04 08-WM ✩ ✩ WNMG 332-WM
WNMG 06 04 12-WM ✩ ✩ WNMG 333-WM

08 1/2 WNMG 08 04 08-WM ✩ ✩ ✩ ✩ WNMG 432-WM
WNMG 08 04 12-WM ✩ ✩ ✩ ✩ WNMG 433-WM

06 3/8 WNMG 06 04 08-WMX ✩ ✩ WNMG 332-WMX
WNMG 06 04 12-WMX ✩ ✩ WNMG 333-WMX

08 1/2 WNMG 08 04 08-WMX ✩ ✩ WNMG 432-WMX
WNMG 08 04 12-WMX ✩ ✩ WNMG 433-WMX

06 3/8 WNMG 06 04 08-PM ✩ ✩ WNMG 332-PM
08 1/2 WNMG 08 04 08-PM ✩ ✩ WNMG 432-PM

WNMG 08 04 12-PM ✩ ✩ WNMG 433-PM
WNMG 08 04 16-PM ✩ ✩ WNMG 434-PM

06 3/8 WNMG 06 04 08-QM ✩ ✩ WNMG 332-QM
08 1/2 WNMG 08 04 08-QM ✩ ✩ WNMG 432-QM

WNMG 08 04 12-QM ✩ ✩ WNMG 433-QM
WNMG 08 04 16-QM ✩ ✩ WNMG 434-QM

A33 K1 K7
A 13



TOCZENIE OGÓLNE Płytki          

P
O

L

A

B

C

D

E

F

G

H

I

J

K

TOCZENIE OGÓLNE  Płytki 

T-Max®P, płytka tokarska
Trygonalna 80°

P K

KOD ISO 43
05

43
15

43
25

43
05

KOD ANSI

O
br

ób
ka

 z
gr

ub
na

06 3/8 WNMG 06 04 12-PR ✩ ✩ WNMG 333-PR
08 1/2 WNMG 08 04 08-PR ✩ ✩ WNMG 432-PR

WNMG 08 04 12-PR ✩ ✩ WNMG 433-PR
WNMG 08 04 16-PR ✩ ✩ WNMG 434-PR

08 1/2 WNMG 08 04 12-MR ✩ ✩ WNMG 433-MR

A33 K1 K7
A 14



Płytki TOCZENIE OGÓLNE

P
O

L

A

B

C

D

E

F

G

H

I

J

K
TOCZENIE OGÓLNE  Płytki 

Płytki do przetaczania zestawów kół kolejowych

LNUX32-PM LNUX32-PR

Wymiary, mm, cale P

KOD ISO D1 D1" S S" RE RE" W1 W1" L L" 42
15

42
25

43
25

32 LNUX 32 12 48-PM 7.9 .312 12.7 .500 4.8 .187 19.1 .750 31.8 1.250 ✩ ✩

32 LNUX 32 12 48-PR 7.9 .312 12.7 .500 4.8 .187 19.1 .750 31.8 1.250 ✩ ✩

A33 K1
A 15



TOCZENIE OGÓLNE Narzędzia do obróbki zewnętrznej          

P
O

L

A

B

C

D

E

F

G

H

I

J

K

TOCZENIE OGÓLNE  Narzędzia do obróbki zewnętrznej 

T-Max®P, oprawka tokarska
Mocowanie dźwigniowe

Coromant Capto®- Wewnętrzne doprowadzenie chłodziwa

Wymiary, mm, cale

CZCMS DMIN1 OHX CNSC Oznaczenie DCON LF WF MIID
32 1.260 C10 600.0 134.0 1 C10-PRDCR/L-35134-32C 100 134.0 35.0 80 17.0 5.20 RCMX 32 09 00

23.622 5.276 3.937 5.276 1.378 1160 11.447

Wymiary, mm, cale

CZCMS DMIN1 OHX CNSC Oznaczenie DCON LF WF MIID
16 .630 C10 500.0 130.0 1 C10-PRSCR/L-70130-16C 100 130.0 70.0 80 5.0 6.84 RCMX 16 06 00

19.685 5.118 3.937 5.118 2.756 1160 15.050
32 1.260 C10 500.0 130.0 1 C10-PRSCR/L-70130-32C 100 130.0 70.0 80 17.0 7.28 RCMX 32 09 00

19.685 5.118 3.937 5.118 2.756 1160 16.005

R = Prawa, L = Lewa

A30 K1 K12
A 16



Płytki TOCZENIE OGÓLNE

P
O

L

A

B

C

D

E

F

G

H

I

J

K
TOCZENIE OGÓLNE  Płytki 

CoroTurn®107, płytka tokarska
Rombowa 80°

P K

KOD ISO 43
05

43
05

KOD ANSI

O
br

ób
ka

 ś
re

dn
ia

09 3/8 CCMT 09 T3 04-WM ✩ ✩ CCMT 3(2.5)1-WM
CCMT 09 T3 08-WM ✩ ✩ CCMT 3(2.5)2-WM

12 1/2 CCMT 12 04 08-WM ✩ ✩ CCMT 432-WM

09 3/8 CCMT 09 T3 04-PM ✩ ✩ CCMT 3(2.5)1-PM
CCMT 09 T3 08-PM ✩ ✩ CCMT 3(2.5)2-PM

A33 K1 K7
A 17



TOCZENIE OGÓLNE Płytki          

P
O

L

A

B

C

D

E

F

G

H

I

J

K

TOCZENIE OGÓLNE  Płytki 

CoroTurn®107, płytka tokarska
Rombowa 55°

P K

KOD ISO 43
05

43
05

KOD ANSI

O
br

ób
ka

 ś
re

dn
ia

11 3/8 DCMX 11 T3 08-WM ✩ ✩ DCMX 3(2.5)2-WM

11 3/8 DCMT 11 T3 04-PM ✩ ✩ DCMT 3(2.5)1-PM
DCMT 11 T3 08-PM ✩ ✩ DCMT 3(2.5)2-PM

O
br

ób
ka

 z
gr

ub
na

11 3/8 DCMT 11 T3 08-PR ✩ ✩ DCMT 3(2.5)2-PR
DCMT 11 T3 12-PR ✩ ✩ DCMT 3(2.5)3-PR

A33 K1 K7
A 18



Płytki TOCZENIE OGÓLNE

P
O

L

A

B

C

D

E

F

G

H

I

J

K
TOCZENIE OGÓLNE  Płytki 

CoroTurn®107, płytka tokarska
Okrągła

Wersja metryczna

Kwadratowa

P K

KOD ISO 43
05

43
05

O
br

ób
ka

 ś
re

dn
ia

10 RCMT 10 T3 M0 ✩ ✩

12 RCMT 12 04 M0 ✩ ✩

16 RCMT 16 06 M0 ✩ ✩

P K

KOD ISO 43
05

43
05

KOD ANSI

O
br

ób
ka

 z
gr

ub
na

12 1/2 SCMT 12 04 08-PR ✩ ✩ SCMT 432-PR

A33 K1 K7
A 19



TOCZENIE OGÓLNE Płytki          

P
O

L

A

B

C

D

E

F

G

H

I

J

K

TOCZENIE OGÓLNE  Płytki 

CoroTurn®107, płytka tokarska
Trójkątna

Rombowa 35°

P K

KOD ISO 43
05

43
05

KOD ANSI

O
br

ób
ka

 ś
re

dn
ia

16 3/8 TCMX 16 T3 08-WM ✩ ✩ TCMX 3(2.5)2-WM

16 3/8 TCMT 16 T3 08-PM ✩ ✩ TCMT 3(2.5)2-PM

P K

KOD ISO 43
05

43
05

KOD ANSI

O
br

ób
ka

 ś
re

dn
ia

16 3/8 VBMT 16 04 04-PM ✩ ✩ VBMT 331-PM
VBMT 16 04 08-PM ✩ ✩ VBMT 332-PM
VBMT 16 04 12-PM ✩ ✩ VBMT 333-PM

O
br

ób
ka

 z
gr

ub
na

16 3/8 VBMT 16 04 08-PR ✩ ✩ VBMT 332-PR
VBMT 16 04 12-PR ✩ ✩ VBMT 333-PR

A33 K1 K7
A 20



Narzędzia do obróbki zewnętrznej TOCZENIE OGÓLNE

P
O

L

A

B

C

D

E

F

G

H

I

J

K
TOCZENIE OGÓLNE  Narzędzia do obróbki zewnętrznej 

CoroTurn®TR, oprawka systemu QS z chwytem o przekroju prostokątnym
Mocowanie śrubą

Precyzyjne podawanie chłodziwa

Wersja metryczna

Wersja calowa

KAPR 62.5°
PSIR 27.5°

Wymiary, mm

CZCMS OHX OHN CNSC Oznaczenie B H LF WF HF MIID
13 20 x 20 64 44 3 QS-TR-D13NCN 2020HP 20 20 113 10 20 150 3.0 0.30 TR-DC1308

25 x 25 69 44 3 QS-TR-D13NCN 2525HP 25 25 128 13 25 150 3.0 0.30 TR-DC1308

Wymiary, cale

CZCMS OHX OHN CNSC Oznaczenie B H LF WF HF MIID
13 3/4 x 3/4 2.480 1.732 3 QS-TR-D13NCN 12HP .750 .750 4.449 .394 .750 2175 2.2 .66 TR-DC1308

1 x 1 2.717 1.732 3 QS-TR-D13NCN 16HP 1.000 1.000 5.039 .519 1.000 2175 2.2 .66 TR-DC1308

N = Neutralna, R = Prawa, L = Lewa

A31 K1 K12
A 21



TOCZENIE OGÓLNE Narzędzia do obróbki zewnętrznej          

P
O

L

A

B

C

D

E

F

G

H

I

J

K

TOCZENIE OGÓLNE  Narzędzia do obróbki zewnętrznej 

CoroTurn®TR, oprawka systemu QS z chwytem o przekroju prostokątnym
Mocowanie śrubą

Precyzyjne podawanie chłodziwa

Wersja metryczna

Wersja calowa

KAPR 93°
PSIR -3°

Wymiary, mm

CZCMS OHX OHN CNSC Oznaczenie B H LF WF HF MIID
13 20 x 20 62 42 3 QS-TR-D13JCR/L 2020HP 20 20 111 20 20 150 3.0 0.30 TR-DC1308

25 x 25 67 42 3 QS-TR-D13JCR/L 2525HP 25 25 126 25 25 150 3.0 0.30 TR-DC1308

Wymiary, cale

CZCMS OHX OHN CNSC Oznaczenie B H LF WF HF MIID
13 3/4 x 3/4 2.402 1.654 3 QS-TR-D13JCR/L 12HP .750 .750 4.370 .770 .750 2175 2.2 .66 TR-DC1308

1 x 1 2.638 1.654 3 QS-TR-D13JCR/L 16HP 1.000 1.000 4.961 1.020 1.000 2175 2.2 .66 TR-DC1308

N = Neutralna, R = Prawa, L = Lewa

A31 K1 K12
A 22



Narzędzia do obróbki zewnętrznej TOCZENIE OGÓLNE

P
O

L

A

B

C

D

E

F

G

H

I

J

K
TOCZENIE OGÓLNE  Narzędzia do obróbki zewnętrznej 

CoroTurn®TR, oprawka systemu QS z chwytem o przekroju prostokątnym
Mocowanie śrubą

Precyzyjne podawanie chłodziwa

Wersja metryczna

Wersja calowa

KAPR 72.5°
PSIR 17.5°

Wymiary, mm

CZCMS OHX OHN CNSC Oznaczenie B H LF WF HF MIID
13 20 x 20 65 45 3 QS-TR-V13VBN 2020HP 20 20 114 10 20 150 2.0 0.30 TR-VB1308

25 x 25 70 45 3 QS-TR-V13VBN 2525HP 25 25 129 13 25 150 2.0 0.30 TR-VB1308

Wymiary, cale

CZCMS OHX OHN CNSC Oznaczenie B H LF WF HF MIID
13 3/4 x 3/4 2.520 1.772 3 QS-TR-V13VBN 12HP .750 .750 4.488 .398 .750 2175 1.5 .66 TR-VB1308

1 x 1 2.756 1.772 3 QS-TR-V13VBN 16HP 1.000 1.000 5.079 .523 1.000 2175 1.5 .66 TR-VB1308

N = Neutralna, R = Prawa, L = Lewa

A31 K1 K12
A 23



TOCZENIE OGÓLNE Narzędzia do obróbki zewnętrznej          

P
O

L
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D

E
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H

I

J

K

TOCZENIE OGÓLNE  Narzędzia do obróbki zewnętrznej 

CoroTurn®TR, oprawka systemu QS z chwytem o przekroju prostokątnym
Mocowanie śrubą

Precyzyjne podawanie chłodziwa

Wersja metryczna

Wersja calowa

KAPR 93°
PSIR -3°

Wymiary, mm

CZCMS OHX OHN CNSC Oznaczenie B H LF WF HF MIID
13 20 x 20 64 44 3 QS-TR-V13JBR/L 2020HP 20 20 113 20 20 150 2.0 0.30 TR-VB1308

25 x 25 69 44 3 QS-TR-V13JBR/L 2525HP 25 25 128 25 25 150 2.0 0.30 TR-VB1308

Wymiary, cale

CZCMS OHX OHN CNSC Oznaczenie B H LF WF HF MIID
13 3/4 x 3/4 2.480 1.732 3 QS-TR-V13JBR/L 12HP .750 .750 4.449 .770 .750 2175 1.5 .66 TR-VB1308

1 x 1 2.717 1.732 3 QS-TR-V13JBR/L 16HP 1.000 1.000 5.039 1.020 1.000 2175 1.5 .66 TR-VB1308

N = Neutralna, R = Prawa, L = Lewa

A31 K1 K12
A 24



Narzędzia skrawające TOCZENIE OGÓLNE

P
O

L

A
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D

E

F

G

H

I

J

K
TOCZENIE OGÓLNE  Narzędzia skrawające 

CoroTurn®XS, węglikowy wytaczak

P M N S O Wymiary, mm, cale

CZCMS DMIN1 OHX RE APMX RMPX CNSC Oznaczenie 10
25

10
25

10
25

10
25

10
25

DCON LU LF WF WB
4 0.3 13.0 0.00 0.1 17° 0 CXS-04T098-00-0301L ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 4 1.2 27.3 0.1 0.2

.012 .512 .000 .002 .157 .047 1.073 .004 .007
0.4 13.0 0.00 0.1 17° 0 CXS-04T098-00-0401L ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 4 1.6 27.3 0.2 0.3

.016 .512 .000 .003 .157 .063 1.073 .006 .011
0.5 13.0 0.00 0.1 17° 0 CXS-04T098-00-0502L ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 4 2.0 27.3 0.2 0.4

.020 .512 .000 .003 .157 .079 1.073 .008 .015
0.6 13.0 0.00 0.1 17° 0 CXS-04T098-00-0602L ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 4 2.5 27.3 0.3 0.5

.024 .512 .000 .004 .157 .098 1.073 .010 .018
0.7 13.0 0.00 0.1 17° 0 CXS-04T098-00-0703L ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 4 3.5 27.3 0.3 0.6

.028 .512 .000 .004 .157 .138 1.073 .012 .022
0.8 13.0 0.00 0.1 17° 0 CXS-04T098-00-0804L ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 4 4.0 27.3 0.4 0.6

.031 .512 .000 .004 .157 .157 1.073 .014 .025
0.9 13.0 0.00 0.1 17° 0 CXS-04T098-00-0905L ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 4 5.0 27.3 0.4 0.7

.035 .512 .000 .004 .157 .197 1.073 .016 .029
2.7 13.0 0.03 0.2 17° 0 CXS-04T098-03-2710R/L ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 4 10.0 27.3 1.2 2.1

.106 .512 .001 .008 .157 .394 1.073 .047 .081
3.2 13.0 0.03 0.2 17° 0 CXS-04T098-03-3210R/L ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 4 10.0 27.3 1.5 2.6

.126 .512 .001 .008 .157 .394 1.073 .057 .100
4.2 13.0 0.03 0.3 17° 0 CXS-04T098-03-4210R/L ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 4 10.0 27.3 2.0 3.5

.165 .512 .001 .012 .157 .394 1.073 .077 .136
1.0 12.0 0.05 0.1 17° 0 CXS-04T098-05-1004L ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 4 4.0 26.3 0.5 0.7

.039 .472 .002 .004 .157 .157 1.033 .018 .026
1.0 12.0 0.05 0.1 17° 0 CXS-04T098-05-1006L ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 4 6.0 26.3 0.5 0.7

.039 .472 .002 .004 .157 .236 1.033 .018 .026
1.7 12.0 0.05 0.2 17° 0 CXS-04T098-05-1706L ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 4 6.0 26.3 0.7 1.1

.067 .472 .002 .008 .157 .236 1.033 .028 .041
1.7 12.0 0.05 0.2 17° 0 CXS-04T098-05-1709L ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 4 9.0 26.3 0.7 1.1

.067 .472 .002 .008 .157 .354 1.033 .028 .041
2.2 12.0 0.05 0.2 17° 0 CXS-04T098-05-2206L ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 4 6.0 26.3 1.0 1.6

.087 .472 .002 .008 .157 .236 1.033 .037 .061
2.2 12.0 0.05 0.2 17° 0 CXS-04T098-05-2209L ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 4 9.0 26.3 1.0 1.6

.087 .472 .002 .008 .157 .354 1.033 .037 .061
2.7 13.0 0.05 0.2 17° 0 CXS-04T098-05-2710L ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 4 10.0 27.3 1.2 2.1

.106 .512 .002 .008 .157 .394 1.073 .047 .081
2.7 18.0 0.05 0.2 17° 0 CXS-04T098-05-2715L ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 4 15.0 32.3 1.2 2.1

.106 .709 .002 .008 .157 .591 1.270 .047 .081
3.2 18.0 0.05 0.2 17° 0 CXS-04T098-05-3215L ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 4 15.0 32.3 1.5 2.6

.126 .709 .002 .008 .157 .591 1.270 .057 .100
3.2 23.0 0.05 0.2 17° 0 CXS-04T098-05-3220L ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 4 20.0 37.3 1.5 2.6

.126 .906 .002 .008 .157 .787 1.467 .057 .100
4.2 18.0 0.05 0.3 17° 0 CXS-04T098-05-4215L ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 4 15.0 32.3 2.0 3.5

.165 .709 .002 .012 .157 .591 1.270 .077 .136
4.2 23.0 0.05 0.3 17° 0 CXS-04T098-05-4220L ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 4 20.0 37.3 2.0 3.5

.165 .906 .002 .012 .157 .787 1.467 .077 .136

Dostawa w ciągu tygodnia N = Neutralny, R = Prawy, L = Lewy

Zalecane parametry skrawania, patrz katalog Narzędzia tokarskie
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TOCZENIE OGÓLNE Narzędzia skrawające          
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TOCZENIE OGÓLNE  Narzędzia skrawające 

CoroTurn®XS, węglikowy wytaczak

P M N S O Wymiary, mm, cale

CZCMS DMIN1 OHX RE APMX RMPX CNSC Oznaczenie 10
25

10
25

10
25

10
25

10
25

DCON LU LF WF WB
4 4.2 28.0 0.05 0.3 17° 0 CXS-04T098-05-4225L ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 4 25.0 42.3 2.0 3.5

.165 1.102 .002 .012 .157 .984 1.663 .077 .136
1.0 13.0 0.10 0.1 17° 0 CXS-04T098-10-1006L ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 4 6.0 27.3 0.5 0.7

.039 .512 .004 .004 .157 .236 1.073 .018 .026
4.2 13.0 0.15 0.5 0° 0 CXS-04T098A15-4210L ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 4 10.3 27.3 2.0 3.1

.165 .512 .006 .020 .157 .406 1.073 .077 .120
4.2 23.0 0.15 0.5 0° 0 CXS-04T098A15-4220L ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 4 20.3 37.3 2.0 3.1

.165 .906 .006 .020 .157 .799 1.467 .077 .120
4.2 28.0 0.15 0.5 0° 0 CXS-04T098A15-4225L ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 4 25.3 42.3 2.0 3.1

.165 1.102 .006 .020 .157 .996 1.663 .077 .120
4.2 18.0 0.20 0.3 0° 0 CXS-04T098A20-4215L ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 4 15.3 32.3 2.0 3.1

.165 .709 .008 .012 .157 .602 1.270 .077 .120
5 5.2 23.0 0.05 0.5 17° 0 CXS-05T098-05-5220L ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 5 20.0 42.3 2.5 4.3

.205 .906 .002 .020 .197 .787 1.663 .096 .167
5.2 33.0 0.05 0.5 17° 0 CXS-05T098-05-5230L ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 5 30.0 52.3 2.5 4.3

.205 1.299 .002 .020 .197 1.181 2.057 .096 .167
5.2 38.0 0.20 0.5 17° 0 CXS-05T098-20-5235R/L ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 5 35.0 57.3 2.5 4.3

.205 1.496 .008 .020 .197 1.378 2.254 .096 .167
5.2 43.0 0.20 0.5 17° 0 CXS-05T098-20-5240R/L ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 5 40.0 62.3 2.5 4.3

.205 1.693 .008 .020 .197 1.575 2.451 .096 .167
5.2 13.0 0.20 0.6 0° 0 CXS-05T098A20-5210L ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 5 10.2 32.3 2.5 4.8

.205 .512 .008 .024 .197 .402 1.270 .096 .187
5.2 18.0 0.20 0.5 0° 0 CXS-05T098A20-5215R/L ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 5 15.0 37.3 2.5 4.3

.205 .709 .008 .020 .197 .591 1.467 .096 .167
5.2 23.0 0.20 0.6 0° 0 CXS-05T098A20-5220L ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 5 20.3 42.3 2.5 4.8

.205 .906 .008 .024 .197 .799 1.663 .096 .187
5.2 28.0 0.20 0.5 0° 0 CXS-05T098A20-5225L ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 5 25.4 47.3 2.5 4.8

.205 1.102 .008 .020 .197 1.000 1.860 .096 .187
5.2 33.0 0.20 0.6 0° 0 CXS-05T098A20-5230L ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 5 30.5 52.3 2.5 4.8

.205 1.299 .008 .024 .197 1.201 2.057 .096 .187
6 6.2 23.0 0.05 0.5 17° 0 CXS-06T098-05-6220R/L ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 6 20.0 42.3 3.0 5.3

.244 .906 .002 .020 .236 .787 1.663 .116 .207
6.2 43.0 0.20 0.5 17° 0 CXS-06T098-20-6240L ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 6 40.0 62.3 3.0 5.3

.244 1.693 .008 .020 .236 1.575 2.451 .116 .207
6.2 18.0 0.20 0.8 0° 0 CXS-06T098A20-6215L ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 6 15.2 37.3 3.0 5.7

.244 .709 .008 .030 .236 .598 1.467 .116 .224
6.2 23.0 0.20 0.8 0° 0 CXS-06T098A20-6220L ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 6 20.3 42.3 3.0 5.7

.244 .906 .008 .030 .236 .799 1.663 .116 .224
6.2 28.0 0.20 0.8 0° 0 CXS-06T098A20-6225L ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 6 25.4 47.3 3.0 5.7

.244 1.102 .008 .030 .236 1.000 1.860 .116 .224
6.2 33.0 0.20 0.5 0° 0 CXS-06T098A20-6230L ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 6 30.5 52.3 3.0 5.7

.244 1.299 .008 .020 .236 1.201 2.057 .116 .224
6.2 43.0 0.20 0.5 0° 0 CXS-06T098A20-6240R/L ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 6 40.0 62.3 3.0 5.3

.244 1.693 .008 .020 .236 1.575 2.451 .116 .207

Dostawa w ciągu tygodnia N = Neutralny, R = Prawy, L = Lewy

Zalecane parametry skrawania, patrz katalog Narzędzia tokarskie
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Narzędzia skrawające TOCZENIE OGÓLNE
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TOCZENIE OGÓLNE  Narzędzia skrawające 

CoroTurn®XS, węglikowy wytaczak

P M N S O Wymiary, mm, cale

CZCMS DMIN1 OHX RE APMX RMPX CNSC Oznaczenie 10
25

10
25

10
25

10
25

10
25

DCON LU LF WF WB
7 7.2 33.0 0.20 0.5 17° 0 CXS-07T098-20-7230L ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 7 30.0 52.3 3.5 6.3

.283 1.299 .008 .020 .276 1.181 2.057 .136 .246
7.2 53.0 0.20 0.5 17° 0 CXS-07T098-20-7250L ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 7 50.0 72.3 3.5 6.3

.283 2.087 .008 .020 .276 1.969 2.844 .136 .246
7.2 28.0 0.20 0.9 0° 0 CXS-07T098A20-7225L ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 7 25.4 47.3 3.5 6.7

.283 1.102 .008 .035 .276 1.000 1.860 .136 .262
7.2 33.0 0.20 0.9 0° 0 CXS-07T098A20-7230L ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 7 30.5 52.3 3.5 6.7

.283 1.299 .008 .035 .276 1.201 2.057 .136 .262
7.2 43.0 0.20 0.5 0° 0 CXS-07T098A20-7240L ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 7 35.6 62.3 3.5 6.7

.283 1.693 .008 .020 .276 1.402 2.451 .136 .262

Dostawa w ciągu tygodnia N = Neutralny, R = Prawy, L = Lewy

Zalecane parametry skrawania, patrz katalog Narzędzia tokarskie
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TOCZENIE OGÓLNE Narzędzia skrawające          
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TOCZENIE OGÓLNE  Narzędzia skrawające 

CoroTurn®XS, węglikowy wytaczak

P M N S O Wymiary, mm, cale

CZCMS DMIN1 OHX RE APMX RMPX CNSC Oznaczenie 10
25

10
25

10
25

10
25

10
25

DCON LU LF WF WB
4 3.2 15.0 0.15 0.2 17° 0 CXS-04T090-15-3212L ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 4 12.0 29.3 1.5 2.6

.126 .591 .006 .008 .157 .472 1.152 .057 .100

Dostawa w ciągu tygodnia N = Neutralny, R = Prawy, L = Lewy

Zalecane parametry skrawania, patrz katalog Narzędzia tokarskie

P M N S O Wymiary, mm, cale

CZCMS DMIN1 OHX RE APMX RMPX CNSC Oznaczenie 10
25

10
25

10
25

10
25

10
25

DCON LU LF WF WB
7 7.2 43.0 0.20 2.5 44° 0 CXS-07TE98-20-7240L ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 7 40.0 62.3 4.2 6.3

.283 1.693 .008 .098 .276 1.575 2.451 .163 .246
7.2 43.0 0.20 2.5 44° 0 CXS-07TE98-20-7240R ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 7 40.0 62.3 4.2 6.3

.283 1.693 .008 .098 .276 1.575 2.451 .163 .246

Dostawa w ciągu tygodnia N = Neutralny, R = Prawy, L = Lewy

Zalecane parametry skrawania, patrz katalog Narzędzia tokarskie
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Narzędzia skrawające TOCZENIE OGÓLNE
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TOCZENIE OGÓLNE  Narzędzia skrawające 

CoroTurn®XS, węglikowy wytaczak

P M N S O Wymiary, mm, cale

CZCMS DMIN1 OHX RE APMX RMPX CNSC Oznaczenie 10
25

10
25

10
25

10
25

10
25

DCON LU LF WF WB
5 5.2 17.0 0.20 0.7 42° 0 CXS-05T045-20-5215L ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 5 15.0 36.3 2.5 3.8

.205 .669 .008 .028 .197 .591 1.427 .096 .148
6 6.2 22.0 0.20 0.7 42° 0 CXS-06T045-20-6220L ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 6 20.0 41.3 3.0 4.0

.244 .866 .008 .028 .236 .787 1.624 .116 .156

Dostawa w ciągu tygodnia N = Neutralny, R = Prawy, L = Lewy

Zalecane parametry skrawania, patrz katalog Narzędzia tokarskie
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TOCZENIE OGÓLNE Części zamienne          
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TOCZENIE OGÓLNE  Części zamienne 

T-Max®P, oprawka tokarska

Części zamienne Części w zestawie

1 2 3 4 5 6

Oznaczenie Dźwignia Śruba Płytka podporowa
Kołek płytki 
podporowej Dysza Klucz

C10-PRDCR/L-35134-32C 176.39-845 174.3-826 176.39-855 174.3-865 5691 026-03 3021 010-050
C10-PRSCR/L-70130-16C 176.39-842 174.3-833 176.39-852 174.3-867 5691 026-03 170.3-860
C10-PRSCR/L-70130-32C 176.39-845 174.3-833 176.39-855 174.3-867 5691 026-03 3021 010-050

Tabela wielkości kluczy (Imbus mm/Torx Plus), patrz strona J6

Akcesoria muszą być zamawiane oddzielnie
A 30



Części zamienne TOCZENIE OGÓLNE
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TOCZENIE OGÓLNE  Części zamienne 

CoroTurn®TR, oprawka systemu QS z chwytem o przekroju prostokątnym

Wersja metryczna

Wersja calowa

Części zamienne Części w zestawie

1 2 3 4 5 6 7

Oznaczenie Śruba płytki Dysza
Śruba zaślepiająca 
doprowadzenia chłodziwa Podkładka

Śruba 
ograniczająca

Śruba 
ograniczająca Klucz

QS-TR-D13NCN 2020HP 5513 020-01 5691 026-13 5512 104-01 5541 066-01 3214 013-01 3214 012-01 5680 049-01
QS-TR-D13NCN 2525HP 5513 020-01 5691 026-13 5512 104-01 5541 066-01 3214 013-01 3214 012-01 5680 049-01
QS-TR-D13JCR/L 2020HP 5513 020-01 5691 026-13 5512 104-01 5541 066-01 3214 013-01 3214 012-01 5680 049-01
QS-TR-D13JCR/L 2525HP 5513 020-01 5691 026-13 5512 104-01 5541 066-01 3214 013-01 3214 012-01 5680 049-01

Akcesoria

8 9 10

Oznaczenie
Rurka doprowadzająca 
chłodziwo Klucz Klucz

QS-TR-D13NCN 2020HP 5692 010-02 3021 010-030 3021 010-050
QS-TR-D13NCN 2525HP 5692 010-02 3021 010-030 3021 010-050
QS-TR-D13JCR/L 2020HP 5692 010-02 3021 010-030 3021 010-050
QS-TR-D13JCR/L 2525HP 5692 010-02 3021 010-030 3021 010-050

Części zamienne Części w zestawie

1 2 3 4 5 6 7

Oznaczenie Śruba płytki Dysza
Śruba zaślepiająca 
doprowadzenia chłodziwa Podkładka

Śruba 
ograniczająca

Śruba 
ograniczająca Klucz

QS-TR-D13NCN 12HP 5513 020-01 5691 026-13 5512 104-01 5541 066-01 3214 013-01 3214 012-01 5680 049-01
QS-TR-D13NCN 16HP 5513 020-01 5691 026-13 5512 104-01 5541 066-01 3214 013-01 3214 012-01 5680 049-01
QS-TR-D13JCR/L 12HP 5513 020-01 5691 026-13 5512 104-01 5541 066-01 3214 013-01 3214 012-01 5680 049-01
QS-TR-D13JCR/L 16HP 5513 020-01 5691 026-13 5512 104-01 5541 066-01 3214 013-01 3214 012-01 5680 049-01

Akcesoria

8 9 10

Oznaczenie
Rurka doprowadzająca 
chłodziwo Klucz Klucz

QS-TR-D13NCN 12HP 5692 010-02 3021 010-030 3021 010-050
QS-TR-D13NCN 16HP 5692 010-02 3021 010-030 3021 010-050
QS-TR-D13JCR/L 12HP 5692 010-02 3021 010-030 3021 010-050
QS-TR-D13JCR/L 16HP 5692 010-02 3021 010-030 3021 010-050

Tabela wielkości kluczy (Imbus mm/Torx Plus), patrz strona J6

Akcesoria muszą być zamawiane oddzielnie
A 31



TOCZENIE OGÓLNE Części zamienne          
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TOCZENIE OGÓLNE  Części zamienne 

CoroTurn®TR, oprawka systemu QS z chwytem o przekroju prostokątnym

Wersja metryczna

Wersja calowa

Części zamienne Części w zestawie

1 2 3 4 5 6 7

Oznaczenie Śruba płytki Dysza
Śruba zaślepiająca 
doprowadzenia chłodziwa Podkładka

Śruba 
ograniczająca

Śruba 
ograniczająca Klucz

QS-TR-V13VBN 2020HP 5513 020-64 5691 026-13 5512 104-01 5541 066-01 3214 013-01 3214 012-01 5680 049-04
QS-TR-V13VBN 2525HP 5513 020-64 5691 026-13 5512 104-01 5541 066-01 3214 013-01 3214 012-01 5680 049-04
QS-TR-V13JBR/L 2020HP 5513 020-64 5691 026-13 5512 104-01 5541 066-01 3214 013-01 3214 012-01 5680 049-04
QS-TR-V13JBR/L 2525HP 5513 020-64 5691 026-13 5512 104-01 5541 066-01 3214 013-01 3214 012-01 5680 049-04

Akcesoria

8 9 10

Oznaczenie
Rurka doprowadzająca 
chłodziwo Klucz Klucz

QS-TR-V13VBN 2020HP 5692 010-02 3021 010-030 3021 010-050
QS-TR-V13VBN 2525HP 5692 010-02 3021 010-030 3021 010-050
QS-TR-V13JBR/L 2020HP 5692 010-02 3021 010-030 3021 010-050
QS-TR-V13JBR/L 2525HP 5692 010-02 3021 010-030 3021 010-050

Części zamienne Części w zestawie

1 2 3 4 5 6 7

Oznaczenie Śruba płytki Dysza
Śruba zaślepiająca 
doprowadzenia chłodziwa Podkładka

Śruba 
ograniczająca

Śruba 
ograniczająca Klucz

QS-TR-V13VBN 12HP 5513 020-64 5691 026-13 5512 104-01 5541 066-01 3214 013-01 3214 012-01 5680 049-04
QS-TR-V13VBN 16HP 5513 020-64 5691 026-13 5512 104-01 5541 066-01 3214 013-01 3214 012-01 5680 049-04
QS-TR-V13JBR/L 12HP 5513 020-64 5691 026-13 5512 104-01 5541 066-01 3214 013-01 3214 012-01 5680 049-04
QS-TR-V13JBR/L 16HP 5513 020-64 5691 026-13 5512 104-01 5541 066-01 3214 013-01 3214 012-01 5680 049-04

Akcesoria

8 9 10

Oznaczenie
Rurka doprowadzająca 
chłodziwo Klucz Klucz

QS-TR-V13VBN 12HP 5692 010-02 3021 010-030 3021 010-050
QS-TR-V13VBN 16HP 5692 010-02 3021 010-030 3021 010-050
QS-TR-V13JBR/L 12HP 5692 010-02 3021 010-030 3021 010-050
QS-TR-V13JBR/L 16HP 5692 010-02 3021 010-030 3021 010-050

Tabela wielkości kluczy (Imbus mm/Torx Plus), patrz strona J6

Akcesoria muszą być zamawiane oddzielnie
A 32



Parametry skrawania TOCZENIE OGÓLNE
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TOCZENIE OGÓLNE  Parametry skrawania 

Zalecenia dotyczące prędkości skrawania, wartości metryczne
Zalecenia obowiązują przy stosowaniu chłodziwa.

ISO P

Nr CMC

Stal Opór właściwy 
skrawania 
kc1

Twardość 
Brinella

<<<< ODPORNOŚĆ NA ŚCIERANIE UDARNOŚĆ >>>>
GC4305 GC4315 GC4325

hex [mm] ≈ posuw fn [mm/obr]
0.1-0.4-0.8 0.1-0.4-0.8 0.1-0.4-0.8

Kod MC Materiał N/mm2 HB Prędkość skrawania (vc), m/min
Stal niestopowa

P1.1.Z.AN 01.1 C = 0,1–0,25% 1500 125 620-450-330 570-405-300 510-345-245
P1.2.Z.AN 01.2 C = 0,25–0,55% 1600 150 560-405-295 510-365-265 455-305-215
P1.3.Z.AN 01.3 C = 0,55–0,80% 1700 170 530-385-275 460-330-240 425-290-205

Stal niskostopowa
(ilość dodatków stopowych ≤5%)

P2.1.Z.AN 02.1 Niehartowana 1700 180 610-410-285 560-370-260 460-305-215
P2.1.Z.AN 02.12 Stal łożyskowa 1800 210 530-350-250 460-305-215 395-265-190
P2.5.Z.HT 02.2 Hartowana i odpuszczana 1850 275 330-230-175 300-210-155 255-180-140
P2.5.Z.HT 02.2 Hartowana i odpuszczana 2050 350 265-185-140 240-170-125 205-145-110

Stal wysokostopowa
(ilość dodatków stopowych >5%)

P3.0.Z.AN 03.11 Wyżarzana 1950 200 445-295-215 405-270-200 300-205-150
P3.0.Z.HT 03.21 Hartowana stal narzędziowa 3000 325 220-140-105 200-130-95 135-95-75

Odlewy staliwne
P1.5.C.UT 06.1 Niestopowe 1550 180 335-235-185 300-215-170 240-180-130
P2.6.C.UT 06.2 Niskostopowe (ilość dodatków stopowych ≤5%) 1600 200 290-205-155 260-185-140 210-140-100

P3.0.C.UT 06.3 Wysokostopowe (ilość dodatków stopowych >5%) 2050 225 225-150-115 205-135-105 185-125-90

ISO K

Nr CMC Materiał

Opór właściwy 
skrawania 
kc1

Twardość 
Brinella

<<<< ODPORNOŚĆ NA ŚCIERANIE UDARNOŚĆ >>>>
GC4305

hex [mm] ≈ posuw fn [mm/obr]
0.2-0.4-0.6

Kod MC N/mm2 HB Prędkość skrawania (vc), m/min
Żeliwo ciągliwe

07.1 Ferrytyczne (krótki wiór) 790 130 365-295-250
K1.1.C.NS 07.2 Perlityczne (długi wiór) 900 230 295-245-200

Żeliwo szare
K2.1.C.UT 08.1 O niskiej wytrzymałości 890 180 400-335-290
K2.2.C.UT 08.2 O wysokiej wytrzymałości 970 220 320-275-240

Żeliwo sferoidalne
K3.1.C.UT 09.1 Ferrytyczne 900 160 330-280-240
K3.3.C.UT 09.2 Perlityczne 1350 250 280-230-195
K3.4.C.UT 09.3 Martenzytyczne 2100 380 220-170-135
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TOCZENIE OGÓLNE Parametry skrawania          
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TOCZENIE OGÓLNE  Parametry skrawania 

Zalecenia dotyczące prędkości skrawania, wartości calowe
Zalecenia obowiązują przy stosowaniu chłodziwa.

ISO P

Nr 
CMC

Stal Opór 
właściwy 
skrawania 
kc1

Twardość 
Brinella

<<<< ODPORNOŚĆ NA ŚCIERANIE UDARNOŚĆ >>>>
GC4305 GC4315 GC4325

hex [cale] ≈ posuw fn [cale/obr] przy PSIR 0° do -5°
.004-.016-.031 .004-.016-.031 .004-.016-.031

Kod MC Materiał lbs/in2 HB Prędkość skrawania vc, stopa/min
Stal niestopowa

P1.1.Z.AN 01.1 C = 0.1–0.25% 216,500 125 2050-1450-1100 1850-1350-990 1650-1150-810
P1.2.Z.AN 01.2 C = 0.25–0.55% 233,000 150 1850-1300-970 1650-1200-880 1500-990-710
P1.3.Z.AN 01.3 C = 0.55–0.80% 247,000 170 1750-1250-920 1500-1100-790 1400-940-680

Stal niskostopowa
(ilość dodatków stopowych ≤5%)

P2.1.Z.AN 02.1 Niehartowana 249,500 180 2000-1350-940 1800-1200-860 1500-1000-710
P2.1.Z.AN 02.12 Stal łożyskowa 259,500 210 1750-1150-820 1500-990-710 1300-870-620
P2.5.Z.HT 02.2 Hartowana i odpuszczana 268,000 275 1050-750-570 980-680-510 830-590-455
P2.5.Z.HT 02.2 Hartowana i odpuszczana 298,000 350 870-610-460 790-550-415 670-475-365

Stal wysokostopowa
(ilość dodatków stopowych >5%)

P3.0.Z.AN 03.11 Wyżarzana 282,000 200 1450-970-720 1350-880-650 980-670-500
P3.0.Z.HT 03.21 Hartowana stal narzędziowa 435,500 325 710-460-345 650-415-315 445-310-240

Odlewy staliwne
P1.5.C.UT 06.1 Niestopowe 225,000 180 110-770-610 990-700-550 790-580-430
P2.6.C.UT 06.2 Niskostopowe (ilość dodatków 

stopowych ≤5%)
230,500 200 950-670-510 860-610-470 690-460-330

P3.0.C.UT 06.3 Wysokostopowe (ilość dodatków 
stopowych >5%)

300,500 225 730-490-380 660-450-345 600-410-295

ISO K

Nr 
CMC

Żeliwo Opór 
właściwy 
skrawania 
kc1

Twardość 
Brinella

<<<< ODPORNOŚĆ NA ŚCIERANIE UDARNOŚĆ >>>>
GC4305

hex [cale] ≈ posuw fn [cale/obr] przy PSIR 0° do -5°
.008-.016-.024

Kod MC Materiał lbs/in2 HB Prędkość skrawania vc, stopa/min
Żeliwo ciągliwe

07.1 Ferrytyczne (krótki wiór) 115,000 130 1200-970-810
K1.1.C.NS 07.2 Perlityczne (długi wiór) 131,000 230 960-790-660

Żeliwo szare
K2.1.C.UT 08.1 O niskiej wytrzymałości 130,000 180 1300-1100-940
K2.2.C.UT 08.2 O wysokiej wytrzymałości 140,500 220 1050-900-790

Żeliwo sferoidalne
K3.1.C.UT 09.1 Ferrytyczne 130,000 160 1100-910-790
K3.3.C.UT 09.2 Perlityczne 194,500 250 920-740-630
K3.4.C.UT 09.3 Martenzytyczne 307,000 380 730-560-445
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Narzędzia do obróbki zewnętrznej PRZECINANIE I TOCZENIE ROWKÓW

P
O

L

A

B

C

D

E

F

G

H

I

J

K
PRZECINANIE I TOCZENIE ROWKÓW Narzędzia do obróbki zewnętrznej 

CoroCut®1-2, oprawka QS do rowków czołowych
Mocowanie ze sprężynowym mechanizmem wzmocnienia docisku 

Wewnętrzne doprowadzenie chłodziwa

Wersja metryczna

Wymiary, mm

SSC CZCMS CDX DAXIN DAXX OHX OHN CNSC Oznaczenie B H LF WF HF CNT MIID
G 20 x 20 14.0 28 44 51 31 3 QS-R/LF123G14C2020E-034B 20 20 100 20 20 150 G1/8 0.3 N123G2-0300-0003-TF

20 x 20 14.0 32 48 51 31 3 QS-R/LF123G14C2020E-038B 20 20 100 20 20 150 G1/8 0.3 N123G2-0300-0003-TF
20 x 20 14.0 36 60 51 31 3 QS-R/LF123G14C2020E-042B 20 20 100 20 20 150 G1/8 0.3 N123G2-0300-0003-TF
20 x 20 14.0 48 75 51 31 3 QS-R/LF123G14C2020E-054B 20 20 100 20 20 150 G1/8 0.3 N123G2-0300-0003-TF
20 x 20 14.0 61 100 51 31 3 QS-R/LF123G14C2020E-067B 20 20 100 20 20 150 G1/8 0.3 N123G2-0300-0003-TF
20 x 20 14.0 84 160 51 31 3 QS-R/LF123G14C2020E-090B 20 20 100 20 20 150 G1/8 0.3 N123G2-0300-0003-TF
20 x 20 14.0 124 160 51 31 3 QS-R/LF123G14C2020E-130B 20 20 100 20 20 150 G1/8 0.3 N123G2-0300-0003-TF

H 20 x 20 20.0 32 60 59 39 3 QS-R/LF123H20C2020E-040B 20 20 108 20 20 150 G1/8 0.3 N123H2-0400-0004-TF
20 x 20 20.0 44 72 59 39 3 QS-R/LF123H20C2020E-052B 20 20 108 20 20 150 G1/8 0.3 N123H2-0400-0004-TF
20 x 20 20.0 56 100 59 39 3 QS-R/LF123H20C2020E-064B 20 20 108 20 20 150 G1/8 0.3 N123H2-0400-0004-TF
20 x 20 20.0 84 140 59 39 3 QS-R/LF123H20C2020E-092B 20 20 108 20 20 150 G1/8 0.3 N123H2-0400-0004-TF
20 x 20 20.0 124 230 59 39 3 QS-R/LF123H20C2020E-132B 20 20 108 20 20 150 G1/8 0.3 N123H2-0400-0004-TF

J 25 x 25 20.0 30 70 62 37 3 QS-R/LF123J20C2525E-040B 25 25 121 25 25 150 G1/8 0.3 N123J2-0500-0004-TF
25 x 25 25.0 50 95 67 42 3 QS-R/LF123J25C2525E-060B 25 25 126 25 25 150 G1/8 0.5 N123J2-0500-0004-TF
25 x 25 25.0 75 130 67 42 3 QS-R/LF123J25C2525E-085B 25 25 126 25 25 150 G1/8 0.5 N123J2-0500-0004-TF
25 x 25 25.0 110 180 67 42 3 QS-R/LF123J25C2525E-120B 25 25 126 25 25 150 G1/8 0.5 N123J2-0500-0004-TF
25 x 25 25.0 165 500 67 42 3 QS-R/LF123J25C2525E-175B 25 25 126 25 25 150 G1/8 0.5 N123J2-0500-0004-TF

K 25 x 25 20.0 28 70 62 37 3 QS-R/LF123K20C2525E-040B 25 25 121 25 25 150 G1/8 0.5 N123K2-0600-0004-TF
25 x 25 25.0 46 100 67 42 3 QS-R/LF123K25C2525E-058B 25 25 126 25 25 150 G1/8 0.5 N123K2-0600-0004-TF
25 x 25 25.0 76 180 67 42 3 QS-R/LF123K25C2525E-088B 25 25 126 25 25 150 G1/8 0.5 N123K2-0600-0004-TF
25 x 25 25.0 156 400 67 42 3 QS-R/LF123K25C2525E-168B 25 25 126 25 25 150 G1/8 0.5 N123K2-0600-0004-TF
25 x 25 25.0 208 500 67 42 3 QS-R/LF123K25C2525E-220B 25 25 126 25 25 150 G1/8 0.5 N123K2-0600-0004-TF

L 25 x 25 25.0 34 80 67 42 3 QS-R/LF123L25C2525E-050B 25 25 126 25 25 150 G1/8 0.5 N123L2-0800- CM
25 x 25 28.0 59 150 70 45 3 QS-R/LF123L28C2525E-075B 25 25 129 25 25 150 G1/8 0.5 N123L2-0800- CM
25 x 25 28.0 124 400 70 45 3 QS-R/LF123L28C2525E-140B 25 25 129 25 25 150 G1/8 0.5 N123L2-0800- CM

R = Prawa, L = Lewa

B17 K4 K1 K12
B 1



PRZECINANIE I TOCZENIE ROWKÓW Narzędzia do obróbki zewnętrznej          
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PRZECINANIE I TOCZENIE ROWKÓW Narzędzia do obróbki zewnętrznej 

CoroCut®1-2, oprawka QS do rowków czołowych
Mocowanie ze sprężynowym mechanizmem wzmocnienia docisku 

Wewnętrzne doprowadzenie chłodziwa

Wersja calowa

Wymiary, cale

SSC CZCMS CDX DAXIN DAXX OHX OHN CNSC Oznaczenie B H LF WF HF CNT MIID
G 3/4 x 3/4 .550 1.102 1.732 2.214 1.464 3 QS-R/LF123G055C12E-034B .750 .750 3.971 .770 .750 2175 G1/8 .60 N123G2-0300-0003-TF

3/4 x 3/4 .550 1.259 1.890 2.214 1.464 3 QS-R/LF123G055C12E-038B .750 .750 3.971 770 .750 2175 G1/8 .60 N123G2-0300-0003-TF
3/4 x 3/4 .550 1.417 2.362 2.214 1.464 3 QS-R/LF123G055C12E-042B .750 .750 3.971 770 .750 2175 G1/8 .58 N123G2-0300-0003-TF
3/4 x 3/4 .550 1.889 2.953 2.214 1.464 3 QS-R/LF123G055C12E-054B .750 .750 3.971 770 .750 2175 G1/8 .58 N123G2-0300-0003-TF
3/4 x 3/4 .550 2.401 3.937 2.214 1.464 3 QS-R/LF123G055C12E-067B .750 .750 3.971 770 .750 2175 G1/8 .57 N123G2-0300-0003-TF
3/4 x 3/4 .550 3.307 6.299 2.214 1.464 3 QS-R/LF123G055C12E-090B .750 .750 3.971 770 .750 2175 G1/8 .57 N123G2-0300-0003-TF
3/4 x 3/4 .550 4.881 6.299 2.214 1.464 3 QS-R/LF123G055C12E-130B .750 .750 3.971 770 .750 2175 G1/8 .56 N123G2-0300-0003-TF

H 3/4 x 3/4 .800 1.259 2.362 2.376 1.626 3 QS-R/LF123H080C12E-040B .750 .750 4.341 770 .750 2175 G1/8 .62 N123H2-0400-0004-TF
3/4 x 3/4 .800 1.732 2.835 2.376 1.626 3 QS-R/LF123H080C12E-052B .750 .750 4.341 770 .750 2175 G1/8 .62 N123H2-0400-0004-TF
3/4 x 3/4 .800 2.204 3.937 2.376 1.626 3 QS-R/LF123H080C12E-064B .750 .750 4.341 770 .750 2175 G1/8 .61 N123H2-0400-0004-TF
3/4 x 3/4 .800 3.307 5.512 2.376 1.626 3 QS-R/LF123H080C12E-092B .750 .750 4.341 770 .750 2175 G1/8 .60 N123H2-0400-0004-TF
3/4 x 3/4 .800 4.881 9.055 2.376 1.626 3 QS-R/LF123H080C12E-132B .750 .750 4.341 770 .750 2175 G1/8 .60 N123H2-0400-0004-TF

J 1 x 1 1.000 1.968 3.740 2.702 1.702 3 QS-R/LF123J100C16E-060B 1.000 1.000 5.009 1.020 1.000 2175 G1/8 1.12 N123J2-0500-0004-TF
1 x 1 1.000 2.952 5.118 2.702 1.702 3 QS-R/LF123J100C16E-085B 1.000 1.000 5.009 1.020 1.000 2175 G1/8 1.12 N123J2-0500-0004-TF
1 x 1 1.000 4.330 7.087 2.702 1.702 3 QS-R/LF123J100C16E-120B 1.000 1.000 5.009 1.020 1.000 2175 G1/8 1.12 N123J2-0500-0004-TF
1 x 1 1.000 6.496 19.685 2.702 1.702 3 QS-R/LF123J100C16E-175B 1.000 1.000 5.009 1.020 1.000 2175 G1/8 1.10 N123J2-0500-0004-TF

K 1 x 1 .800 1.102 2.756 2.505 1.505 3 QS-R/LF123K080C16E-040B 1.000 1.000 4.812 1.020 1.000 2175 G1/8 1.14 N123K2-0600-0004-TF
1 x 1 1.000 1.811 3.937 2.702 1.702 3 QS-R/LF123K100C16E-058B 1.000 1.000 5.009 1.020 1.000 2175 G1/8 1.15 N123K2-0600-0004-TF
1 x 1 1.000 2.992 7.087 2.702 1.702 3 QS-R/LF123K100C16E-088B 1.000 1.000 5.009 1.020 1.000 2175 G1/8 1.14 N123K2-0600-0004-TF
1 x 1 1.000 6.141 15.748 2.702 1.702 3 QS-R/LF123K100C16E-168B 1.000 1.000 5.009 1.020 1.000 2175 G1/8 1.14 N123K2-0600-0004-TF
1 x 1 1.000 8.188 19.685 2.702 1.702 3 QS-R/LF123K100C16E-220B 1.000 1.000 5.009 1.020 1.000 2175 G1/8 1.13 N123K2-0600-0004-TF

L 1 x 1 1.000 1.338 3.150 2.702 1.702 3 QS-R/LF123L100C16E-050B 1.000 1.000 5.009 1.020 1.000 2175 G1/8 1.15 N123L2-0800- CM
1 x 1 1.100 2.322 5.906 2.787 1.787 3 QS-R/LF123L110C16E-075B 1.000 1.000 5.094 1.020 1.000 2175 G1/8 1.14 N123L2-0800- CM
1 x 1 1.100 4.881 15.748 2.787 1.787 3 QS-R/LF123L110C16E-140B 1.000 1.000 5.094 1.020 1.000 2175 G1/8 1.13 N123L2-0800- CM

R = Prawa, L = Lewa

B17 K4 K1 K12
B 2



Płytka PRZECINANIE I TOCZENIE ROWKÓW

P
O

L

A

B

C

D

E

F

G

H

I

J

K
PRZECINANIE I TOCZENIE ROWKÓW Płytka 

CoroCut®QD, płytka do przecinania

P M K S Wymiary, mm, cale

SSC CW REL RER Oznaczenie 11
25

11
35

43
25

11
25

11
35

11
25

11
35

43
25

11
25

AN

O
br

ób
ka

 w
yk

oń
cz

en
io

w
a F 2.50 0.15 0.15 QD-NF-0250-0001-CF ✩ ✩ 7°

.098 .005 .005
G 3.00 0.15 0.15 QD-NG-0300-0001-CF ✩ ✩ 7°

.118 .005 .005

O
br

ób
ka

 ś
re

dn
ia

E 2.00 0.20 0.20 QD-NE-0200-0002-CM ✩ ✩ 7°
.079 .007 .007
2.39 0.20 0.20 QD-NE-0239-0002-CM ✩ ✩ 7°
.094 .007 .007

F 2.50 0.20 0.20 QD-NF-0250-0002-CM ✩ ✩ 7°
.098 .007 .007

G 3.00 0.20 0.20 QD-NG-0300-0002-CM ✩ ✩ 7°
.118 .007 .007
3.18 0.20 0.20 QD-NG-0318-0002-CM ✩ ✩ 7°
.125 .007 .007

H 4.00 0.20 0.20 QD-NH-0400-0002-CM ✩ ✩ 7°
.157 .007 .007
4.76 0.20 0.20 QD-NH-0476-0002-CM ✩ ✩ 7°
.187 .007 .007

J 5.00 0.20 0.20 QD-NJ-0500-0002-CM ✩ ✩ 7°
.197 .007 .007

K 6.00 0.30 0.30 QD-NK-0600-0003-CM ✩ ✩ 7°
.236 .011 .011
6.35 0.30 0.30 QD-NK-0635-0003-CM ✩ ✩ 7°
.250 .011 .011

L 8.00 0.40 0.40 QD-NL-0800-0004-CM ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 7°
.315 .015 .015

SSC = Odpowiada SSC w oprawce
Zalecane parametry skrawania, patrz katalog Narzędzia tokarskie

N = Neutralna

Tolerancje:
CWTOLL CWTOLU CWTOLL" CWTOLU" RETOLL RETOLU RETOLL" RETOLU"

QD-N..-CF -0.050 0.050 -.0020 .0020 -0.05 0.05 -.0020 .0020
QD-N..-CM -0.050 0.050 -.0020 .0020 -0.05 0.05 -.0020 .0020

K4 K1
B 3



PRZECINANIE I TOCZENIE ROWKÓW Płytka          
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PRZECINANIE I TOCZENIE ROWKÓW Płytka 

CoroCut®QD, płytka do przecinania

P M K S Wymiary, mm, cale

SSC CW REL RER Oznaczenie 11
25

11
35

43
25

11
25

11
35

11
35

43
25

11
25

AN

O
br

ób
ka

 ś
re

dn
ia

F 2.50 0.30 0.30 QD-NF-0250-0003-CL ✩ ✩ 7°
.098 .011 .011

G 3.00 0.30 0.30 QD-NG-0300-0003-CL ✩ ✩ 7°
.118 .011 .011

H 4.00 0.30 0.30 QD-NH-0400-0003-CL ✩ ✩ 7°
.157 .011 .011

J 5.00 0.40 0.40 QD-NJ-0500-0004-CL ✩ ✩ 7°
.197 .015 .015

K 6.00 0.40 0.40 QD-NK-0600-0004-CL ✩ ✩ 7°
.236 .015 .015

L 8.00 0.40 0.40 QD-NL-0800-0004-CL ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 7°
.315 .015 .015

O
br

ób
ka

 z
gr

ub
na

E 2.00 0.30 0.30 QD-NE-0200-0003-CR ✩ ✩ 7°
.079 .011 .011

F 2.50 0.30 0.30 QD-NF-0250-0003-CR ✩ ✩ 7°
.098 .011 .011

G 3.00 0.30 0.30 QD-NG-0300-0003-CR ✩ ✩ 7°
.118 .011 .011

H 4.00 0.30 0.30 QD-NH-0400-0003-CR ✩ ✩ 7°
.157 .011 .011

J 5.00 0.40 0.40 QD-NJ-0500-0004-CR ✩ ✩ 7°
.197 .015 .015

K 6.00 0.40 0.40 QD-NK-0600-0004-CR ✩ ✩ 7°
.236 .015 .015

SSC = Odpowiada SSC w oprawce
Zalecane parametry skrawania, patrz katalog Narzędzia tokarskie

N = Neutralna

Tolerancje:
CWTOLL CWTOLU CWTOLL" CWTOLU" RETOLL RETOLU RETOLL" RETOLU"

QD-N..-CL -0.050 0.050 -.0020 .0020 -0.05 0.05 -.0020 .0020
QD-N..-CR -0.050 0.050 -.0020 .0020 -0.05 0.05 -.0020 .0020

K4 K1
B 4



Płytka PRZECINANIE I TOCZENIE ROWKÓW
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PRZECINANIE I TOCZENIE ROWKÓW Płytka 

CoroCut®QD, płytka do rowków

P M K S Wymiary, mm, cale

SSC CW REL RER Oznaczenie 11
25

11
35

11
45

43
25

11
25

11
35

11
45

11
25

11
35

43
25

11
25

11
45

AN

O
br

ób
ka

 ś
re

dn
ia

L 8.00 0.80 0.80 QD-NL-0800-0008-GM ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 7°
.315 .031 .031

SSC = Odpowiada SSC w oprawce
Zalecane parametry skrawania, patrz katalog Narzędzia tokarskie

N = Neutralna

Tolerancje:
CWTOLL CWTOLU CWTOLL" CWTOLU" RETOLL RETOLU RETOLL" RETOLU"

QD-N..-GM -0.050 0.050 -.0020 .0020 -0.05 0.05 -.0020 .0020

K4 K1
B 5



PRZECINANIE I TOCZENIE ROWKÓW Płytka          
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PRZECINANIE I TOCZENIE ROWKÓW Płytka 

CoroCut®QD, płytka do toczenia

P M K N S Wymiary, mm, cale

SSC CW REL RER Oznaczenie 11
25

11
35

11
45

43
25

11
05

11
25

11
35

11
45

11
25

11
35

43
25

11
05

H
13

A
11

05
11

25
11

45
H

13
A

AN APMX

O
br

ób
ka

 w
yk

oń
cz

en
io

w
a L 8.00 0.80 0.80 QD-NL-0800-0008-TF ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 7° 4.0

.315 .031 .031 .157

O
br

ób
ka

 ś
re

dn
ia

G 3.00 0.40 0.40 QD-NG-0300-0004-TM ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 7° 2.1
.118 .015 .015 .083

H 4.00 0.40 0.40 QD-NH-0400-0004-TM ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 7° 2.8
.157 .015 .015 .110
4.00 0.80 0.80 QD-NH-0400-0008-TM ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 7° 2.8
.157 .031 .031 .110

J 5.00 0.40 0.40 QD-NJ-0500-0004-TM ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 7° 3.5
.197 .015 .015 .138

K 6.00 0.40 0.40 QD-NK-0600-0004-TM ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 7° 4.0
.236 .015 .015 .157

SSC = Odpowiada SSC w oprawce
Zalecane parametry skrawania, patrz katalog Narzędzia tokarskie

N = Neutralna

Tolerancje:
CWTOLL CWTOLU CWTOLL" CWTOLU" RETOLL RETOLU RETOLL" RETOLU"

QD-N..-TF -0.050 0.050 -.0020 .0020 -0.05 0.05 -.0020 .0020
QD-N..-TM -0.050 0.050 -.0020 .0020 -0.05 0.05 -.0020 .0020

APM X

K4 K1
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Płytka PRZECINANIE I TOCZENIE ROWKÓW

P
O

L

A

B

C

D

E

F

G

H

I

J

K
PRZECINANIE I TOCZENIE ROWKÓW Płytka 

CoroCut®QD, węglikowy półfabrykat płytki

P M K N S O Wymiary, mm, cale

SSC WB REL RER Oznaczenie H
10

F
H

13
A

H
10

F
H

13
A

H
10

F
H

13
A

H
10

F
H

13
A

H
10

F
H

13
A

H
10

F
H

13
A

AN INSL LB
L 10.40 0.2 0.2 QD-NL-1040-0004-BG ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 7° 19.8 6.8

.409 .007 .007 .780 .268

SSC = Odpowiada SSC w oprawce
Zalecane parametry skrawania, patrz katalog Narzędzia tokarskie

N = Neutralna

SSC CWN CWX
L 8.0 10.0

K4 K1
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PRZECINANIE I TOCZENIE ROWKÓW Narzędzia do obróbki zewnętrznej          

P
O

L

A

B

C

D

E

F

G

H

I

J

K

PRZECINANIE I TOCZENIE ROWKÓW Narzędzia do obróbki zewnętrznej 

CoroCut®QD, listwa do przecinania
Mocowanie sprężyste

Dwustronne listwy przecinakowe

Wewnętrzne doprowadzenie chłodziwa

Wymiary, mm, cale

SSC CZCMS CDX OHX OHN CNSC Oznaczenie H LF WF HF MIID
L 45 80.0 80.0 25.0 2 QD-NN2L80C45A 52.5 225.0 7.7 45.0 70 1.0 QD-NL-0800-0004-CM

3.150 3.150 .984 2.067 8.858 .302 1.772 1015

Wymiary, mm, cale

SSC CZCMS CDX OHX OHN CNSC Oznaczenie H LF WF HF MIID
L 45 80.0 80.0 25.0 0 QD-NN2L80-45A 52.5 225.0 7.7 45.0 1.0 QD-NL-0800-0004-CM

3.150 3.150 .984 2.067 8.858 .302 1.772

N = Neutralna

B18 K4 K1 K12
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Narzędzia do obróbki zewnętrznej PRZECINANIE I TOCZENIE ROWKÓW

P
O

L

A

B

C

D

E

F

G

H

I

J

K
PRZECINANIE I TOCZENIE ROWKÓW Narzędzia do obróbki zewnętrznej 

CoroCut®QD, oprawka do przecinania i toczenia rowków
Mocowanie sprężyste

Wewnętrzne doprowadzenie chłodziwa

Wersja metryczna

Wersja calowa

Wymiary, mm

SSC CZCMS CDX OHX CNSC Oznaczenie B H LF WF HF CNT MIID
K 40 x 40 60.0 83 2 QD-R/LFK60C4040A 40 40 250 40 40 150 G1/8" 2.4 QD-NK-0600-0003-CM
L 40 x 40 40.0 65 2 QD-R/LFL40C4040A 40 40 250 40 40 150 G1/8" 1.0 QD-NL-0800-0004-CM

32 x 32 45.0 70 2 QD-R/LFL45C3232A 32 32 170 32 32 150 G1/8" 1.0 QD-NL-0800-0004-CM
40 x 40 65.0 90 2 QD-R/LFL65C4040A 40 40 250 40 40 150 G1/8" 1.0 QD-NL-0800-0004-CM

Wymiary, cale

SSC CZCMS CDX OHX CNSC Oznaczenie B H LF WF HF CNT MIID
K 1 1/2 x 1 1/2 2.350 3.268 2 QD-R/LFK2350C24A 1.500 1.500 10.000 .223 .945 2175 G1/8" 4.93 QD-NK-0600-0003-CM
L 1 1/4 x 1 1/4 1.750 2.736 2 QD-R/LFL1750C20A 1.250 1.250 7.000 .302 .787 2175 G1/8" 2.20 QD-NL-0800-0004-CM

1 1/2 x 1 1/2 1.500 2.484 2 QD-R/LFL1500C24A 1.500 1.500 10.000 .302 .945 2175 G1/8" 2.20 QD-NL-0800-0004-CM
1 1/2 x 1 1/2 2.500 3.484 2 QD-R/LFL2500C24A 1.500 1.500 10.000 .302 .945 2175 G1/8" 2.20 QD-NL-0800-0004-CM

R = Prawa, L = Lewa

B18 K4 K1 K12
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PRZECINANIE I TOCZENIE ROWKÓW Narzędzia skrawające          

P
O

L

A

B

C

D

E

F

G

H

I

J

K

PRZECINANIE I TOCZENIE ROWKÓW Narzędzia skrawające 

CoroTurn®XS, węglikowy wytaczak do rowków

P M N S O Wymiary, mm, cale

CZCMS CW RER REL CDX DMIN1 LU OHX Oznaczenie 10
25

10
25

10
25

10
25

10
25

DCON LF WF WB
4 0.50 0.00 0.00 0.4 2 6.0 9.0 CXS-04G050-2006R/L ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 4.0 23.3 2.0 1.2

.020 .000 .000 .015 .078 .236 .354 .157 .917 .077 .045
0.50 0.00 0.00 0.4 2 9.0 12.0 CXS-04G050-2009R/L ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 4.0 26.3 2.0 1.2
.020 .000 .000 .015 .078 .354 .472 .157 1.035 .077 .045
0.50 0.00 0.00 0.4 2 12.0 15.0 CXS-04G050-2012R/L ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 4.0 29.3 2.0 1.2
.020 .000 .000 .015 .078 .472 .591 .157 1.154 .077 .045
0.70 0.00 0.00 0.6 3 8.0 11.0 CXS-04G070-3008R/L ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 4.0 25.3 2.0 2.0
.028 .000 .000 .023 .118 .315 .433 .157 .996 .077 .077
0.70 0.00 0.00 0.6 3 12.0 15.0 CXS-04G070-3012R/L ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 4.0 29.3 2.0 2.0
.028 .000 .000 .023 .118 .472 .591 .157 1.154 .077 .077
0.70 0.00 0.00 0.6 3 16.0 19.0 CXS-04G070-3016R/L ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 4.0 33.3 2.0 2.0
.028 .000 .000 .023 .118 .630 .748 .157 1.311 .077 .077
0.78 0.00 0.00 0.8 4 10.0 13.0 CXS-04G078-4210L ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 4.0 27.3 2.0 3.0
.031 .000 .000 .031 .165 .394 .512 .157 1.075 .077 .116
0.78 0.00 0.00 0.8 4 20.0 23.0 CXS-04G078-4220L ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 4.0 37.6 2.0 3.0
.031 .000 .000 .031 .165 .787 .906 .157 1.480 .077 .116
0.78 0.00 0.00 0.8 4 25.0 28.0 CXS-04G078-4225R/L ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 4.0 42.6 2.0 3.0
.031 .000 .000 .031 .165 .984 1.102 .157 1.677 .077 .116

5 0.78 0.00 0.00 1.0 5 10.0 13.0 CXS-05G078-5210L ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 5.0 32.4 2.5 3.8
.031 .000 .000 .039 .204 .394 .512 .197 1.276 .096 .148
0.78 0.00 0.00 1.0 5 15.0 18.0 CXS-05G078-5215R/L ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 5.0 37.4 2.5 3.8
.031 .000 .000 .039 .204 .591 .709 .197 1.472 .096 .148
0.78 0.00 0.00 1.0 5 25.0 28.0 CXS-05G078-5225R/L ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 5.0 47.4 2.5 3.8
.031 .000 .000 .039 .204 .984 1.102 .197 1.866 .096 .148
0.78 0.00 0.00 1.0 5 30.0 33.0 CXS-05G078-5230L ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 5.0 52.7 2.5 3.8
.031 .000 .000 .039 .204 1.181 1.299 .197 2.075 .096 .148
0.78 0.00 0.00 1.0 5 35.0 38.0 CXS-05G078-5235R/L ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 5.0 57.7 2.5 3.8
.031 .000 .000 .039 .204 1.378 1.496 .197 2.272 .096 .148
1.00 0.00 0.00 1.0 5 10.0 13.0 CXS-05G100-5210L ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 5.0 32.3 2.5 3.8
.039 .000 .000 .039 .204 .394 .512 .197 1.272 .096 .148
1.00 0.00 0.00 1.0 5 15.0 18.0 CXS-05G100-5215R/L ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 5.0 37.3 2.5 3.8
.039 .000 .000 .039 .204 .591 .709 .197 1.469 .096 .148
1.00 0.00 0.00 1.0 5 25.0 28.0 CXS-05G100-5225R/L ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 5.0 47.3 2.5 3.8
.039 .000 .000 .039 .204 .984 1.102 .197 1.862 .096 .148
1.00 0.00 0.00 1.0 5 30.0 33.0 CXS-05G100-5230L ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 5.0 52.3 2.5 3.8
.039 .000 .000 .039 .204 1.181 1.299 .197 2.059 .096 .148
1.00 0.00 0.00 1.0 5 35.0 38.0 CXS-05G100-5235R/L ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 5.0 57.3 2.5 3.8
.039 .000 .000 .039 .204 1.378 1.496 .197 2.256 .096 .148
1.17 0.00 0.00 1.0 5 10.0 13.0 CXS-05G117-5210L ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 5.0 32.4 2.5 3.8
.046 .000 .000 .039 .204 .394 .512 .197 1.276 .096 .148
1.17 0.00 0.00 1.0 5 15.0 18.0 CXS-05G117-5215R/L ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 5.0 37.4 2.5 3.8
.046 .000 .000 .039 .204 .591 .709 .197 1.472 .096 .148

Dostawa w ciągu tygodnia R = Prawa, L = Lewa

CZCMS odpowiada CZCWS w oprawce 
Zalecane parametry skrawania, patrz katalog Narzędzia tokarskie

K1
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Narzędzia skrawające PRZECINANIE I TOCZENIE ROWKÓW

P
O

L

A

B

C

D

E

F

G

H

I

J

K
PRZECINANIE I TOCZENIE ROWKÓW Narzędzia skrawające 

CoroTurn®XS, węglikowy wytaczak do rowków

P M N S O Wymiary, mm, cale

CZCMS CW RER REL CDX DMIN1 LU OHX Oznaczenie 10
25

10
25

10
25

10
25

10
25

DCON LF WF WB
5 1.17 0.00 0.00 1.0 5 25.0 28.0 CXS-05G117-5225R/L ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 5.0 47.4 2.5 3.8

.046 .000 .000 .039 .204 .984 1.102 .197 1.866 .096 .148
1.17 0.00 0.00 1.0 5 30.0 33.0 CXS-05G117-5230L ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 5.0 52.7 2.5 3.8
.046 .000 .000 .039 .204 1.181 1.299 .197 2.075 .096 .148
1.17 0.00 0.00 1.0 5 35.0 38.0 CXS-05G117-5235R/L ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 5.0 57.4 2.5 3.8
.046 .000 .000 .039 .204 1.378 1.496 .197 2.260 .096 .148
1.50 0.00 0.00 1.0 5 10.0 13.0 CXS-05G150-5210L ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 5.0 32.3 2.5 3.8
.059 .000 .000 .039 .204 .394 .512 .197 1.272 .096 .148
1.00 0.00 0.00 1.0 5 25.0 28.0 CXS-05G150-5225R/L ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 5.0 47.3 2.5 3.8
.039 .000 .000 .039 .204 .984 1.102 .197 1.862 .096 .148
1.00 0.00 0.00 1.0 5 30.0 33.0 CXS-05G150-5230L ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 5.0 52.3 2.5 3.8
.039 .000 .000 .039 .204 1.181 1.299 .197 2.059 .096 .148
1.00 0.00 0.00 1.0 5 35.0 38.0 CXS-05G150-5235R/L ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 5.0 57.3 2.5 3.8
.039 .000 .000 .039 .204 1.378 1.496 .197 2.256 .096 .148
1.57 0.00 0.00 1.0 5 10.0 13.0 CXS-05G157-5210L ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 5.0 32.4 2.5 3.8
.062 .000 .000 .039 .204 .394 .512 .197 1.276 .096 .148
1.57 0.00 0.00 1.0 5 15.0 18.0 CXS-05G157-5215R/L ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 5.0 37.4 2.5 3.8
.062 .000 .000 .039 .204 .591 .709 .197 1.472 .096 .148
1.57 0.00 0.00 1.0 5 25.0 28.0 CXS-05G157-5225R/L ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 5.0 47.4 2.5 3.8
.062 .000 .000 .039 .204 .984 1.102 .197 1.866 .096 .148
1.57 0.00 0.00 1.0 5 30.0 33.0 CXS-05G157-5230L ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 5.0 52.7 2.5 3.8
.062 .000 .000 .039 .204 1.181 1.299 .197 2.075 .096 .148
1.57 0.00 0.00 1.0 5 10.0 13.0 CXS-05G198-5210L ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 5.0 32.4 2.5 3.8
.062 .000 .000 .039 .204 .394 .512 .197 1.276 .096 .148
1.98 0.00 0.00 1.0 5 15.0 18.0 CXS-05G198-5215R/L ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 5.0 37.4 2.5 3.8
.078 .000 .000 .039 .204 .591 .709 .197 1.472 .096 .148
1.98 0.00 0.00 1.0 5 25.0 28.0 CXS-05G198-5225R/L ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 5.0 47.4 2.5 3.8
.078 .000 .000 .039 .204 .984 1.102 .197 1.866 .096 .148
1.98 0.00 0.00 1.0 5 30.0 33.0 CXS-05G198-5230L ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 5.0 52.7 2.5 3.8
.078 .000 .000 .039 .204 1.181 1.299 .197 2.075 .096 .148
2.00 0.00 0.00 1.0 5 10.0 13.0 CXS-05G200-5210L ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 5.0 32.3 2.5 3.8
.079 .000 .000 .039 .204 .394 .512 .197 1.272 .096 .148
2.00 0.00 0.00 1.0 5 15.0 18.0 CXS-05G200-5215R/L ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 5.0 37.3 2.5 3.8
.079 .000 .000 .039 .204 .591 .709 .197 1.469 .096 .148
2.00 0.00 0.00 1.0 5 25.0 28.0 CXS-05G200-5225R/L ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 5.0 47.3 2.5 3.8
.079 .000 .000 .039 .204 .984 1.102 .197 1.862 .096 .148
1.00 0.00 0.00 0.7 5 30.0 33.0 CXS-05G200-5230L ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 5.0 52.3 2.5 3.8
.039 .000 .000 .027 .204 1.181 1.299 .197 2.059 .096 .148

Dostawa w ciągu tygodnia R = Prawa, L = Lewa

CZCMS odpowiada CZCWS w oprawce 
Zalecane parametry skrawania, patrz katalog Narzędzia tokarskie

K1
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PRZECINANIE I TOCZENIE ROWKÓW Narzędzia skrawające          

P
O

L

A

B

C

D

E

F

G

H

I

J

K

PRZECINANIE I TOCZENIE ROWKÓW Narzędzia skrawające 

CoroTurn®XS, węglikowy wytaczak do rowków

P M N S O Wymiary, mm, cale

CZCMS CW RER REL CDX DMIN1 LU OHX Oznaczenie 10
25

10
25

10
25

10
25

10
25

DCON LF WF WB
6 0.78 0.00 0.00 1.8 6 10.0 13.0 CXS-06G078-6210L ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 6.0 32.4 3.0 4.0

.031 .000 .000 .070 .244 .394 .512 .236 1.276 .116 .156
0.78 0.00 0.00 1.8 6 20.0 23.0 CXS-06G078-6220R/L ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 6.0 42.4 3.0 4.0
.031 .000 .000 .070 .244 .787 .906 .236 1.669 .116 .156
0.78 0.00 0.00 1.8 6 25.0 28.0 CXS-06G078-6225L ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 6.0 47.6 3.0 4.0
.031 .000 .000 .070 .244 .984 1.102 .236 1.874 .116 .156
0.78 0.00 0.00 1.8 6 30.0 33.0 CXS-06G078-6230R/L ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 6.0 52.4 3.0 4.0
.031 .000 .000 .070 .244 1.181 1.299 .236 2.063 .116 .156
1.00 0.00 0.00 1.8 6 10.0 23.0 CXS-06G100-6210L ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 6.0 32.3 3.0 4.0
.039 .000 .000 .070 .244 .394 .906 .236 1.272 .116 .156
1.00 0.00 0.00 1.8 6 20.0 23.0 CXS-06G100-6220R/L ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 6.0 42.3 3.0 4.0
.039 .000 .000 .070 .244 .787 .906 .236 1.665 .116 .156
1.00 0.00 0.00 1.8 6 30.0 33.0 CXS-06G100-6230R/L ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 6.0 52.3 3.0 4.0
.039 .000 .000 .070 .244 1.181 1.299 .236 2.059 .116 .156
1.00 0.00 0.00 1.8 6 35.0 38.0 CXS-06G100-6235L ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 6.0 57.3 3.0 4.0
.039 .000 .000 .070 .244 1.378 1.496 .236 2.256 .116 .156
1.00 0.00 0.00 1.8 6 40.0 43.0 CXS-06G100-6240R/L ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 6.0 62.3 3.0 4.0
.039 .000 .000 .070 .244 1.575 1.693 .236 2.453 .116 .156
1.17 0.00 0.00 1.8 6 10.0 13.0 CXS-06G117-6210L ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 6.0 32.4 3.0 4.0
.046 .000 .000 .070 .244 .394 .512 .236 1.276 .116 .156
1.17 0.00 0.00 1.8 6 20.0 23.0 CXS-06G117-6220R/L ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 6.0 42.4 3.0 4.0
.046 .000 .000 .070 .244 .787 .906 .236 1.669 .116 .156
1.17 0.00 0.00 1.8 6 25.0 28.0 CXS-06G117-6225L ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 6.0 47.6 3.0 4.0
.046 .000 .000 .070 .244 .984 1.102 .236 1.874 .116 .156
1.17 0.00 0.00 1.8 6 30.0 33.0 CXS-06G117-6230R/L ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 6.0 52.4 3.0 4.0
.046 .000 .000 .070 .244 1.181 1.299 .236 2.063 .116 .156
1.17 0.00 0.00 1.8 6 40.0 43.0 CXS-06G117-6240R/L ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 6.0 62.4 3.0 4.0
.046 .000 .000 .070 .244 1.575 1.693 .236 2.457 .116 .156
1.50 0.00 0.00 1.8 6 10.0 13.0 CXS-06G150-6210L ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 6.0 32.3 3.0 4.0
.059 .000 .000 .070 .244 .394 .512 .236 1.272 .116 .156
1.50 0.00 0.00 1.8 6 20.0 23.0 CXS-06G150-6220R/L ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 6.0 42.3 3.0 4.0
.059 .000 .000 .070 .244 .787 .906 .236 1.665 .116 .156
1.50 0.00 0.00 1.8 6 30.0 33.0 CXS-06G150-6230R/L ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 6.0 52.3 3.0 4.0
.059 .000 .000 .070 .244 1.181 1.299 .236 2.059 .116 .156
1.50 0.00 0.00 1.8 6 35.0 38.0 CXS-06G150-6235L ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 6.0 57.3 3.0 4.0
.059 .000 .000 .070 .244 1.378 1.496 .236 2.256 .116 .156
1.57 0.00 0.00 1.8 6 10.0 13.0 CXS-06G157-6210L ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 6.0 32.4 3.0 4.0
.062 .000 .000 .070 .244 .394 .512 .236 1.276 .116 .156
1.57 0.00 0.00 1.8 6 20.0 23.0 CXS-06G157-6220R/L ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 6.0 42.4 3.0 4.0
.062 .000 .000 .070 .244 .787 .906 .236 1.669 .116 .156
1.50 0.00 0.00 1.8 6 25.0 28.0 CXS-06G157-6225L ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 6.0 47.3 3.0 4.0
.059 .000 .000 .070 .244 .984 1.102 .236 1.862 .116 .156

Dostawa w ciągu tygodnia R = Prawa, L = Lewa

CZCMS odpowiada CZCWS w oprawce 
Zalecane parametry skrawania, patrz katalog Narzędzia tokarskie
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Narzędzia skrawające PRZECINANIE I TOCZENIE ROWKÓW

P
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K
PRZECINANIE I TOCZENIE ROWKÓW Narzędzia skrawające 

CoroTurn®XS, węglikowy wytaczak do rowków

P M N S O Wymiary, mm, cale

CZCMS CW RER REL CDX DMIN1 LU OHX Oznaczenie 10
25

10
25

10
25

10
25

10
25

DCON LF WF WB
6 1.57 0.00 0.00 1.8 6 30.0 33.0 CXS-06G157-6230R/L ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 6.0 52.4 3.0 4.0

.062 .000 .000 .070 .244 1.181 1.299 .236 2.063 .116 .156
1.57 0.00 0.00 1.8 6 40.0 43.0 CXS-06G157-6240R/L ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 6.0 62.4 3.0 4.0
.062 .000 .000 .070 .244 1.575 1.693 .236 2.457 .116 .156
1.98 0.00 0.00 1.8 6 10.0 13.0 CXS-06G198-6210L ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 6.0 32.4 3.0 4.0
.078 .000 .000 .070 .244 .394 .512 .236 1.276 .116 .156
1.98 0.00 0.00 1.8 6 25.0 28.0 CXS-06G198-6225L ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 6.0 47.6 3.0 4.0
.078 .000 .000 .070 .244 .984 1.102 .236 1.874 .116 .156
2.00 0.00 0.00 1.8 6 10.0 13.0 CXS-06G200-6210L ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 6.0 32.3 3.0 4.0
.079 .000 .000 .070 .244 .394 .512 .236 1.272 .116 .156
2.00 0.00 0.00 1.8 6 20.0 23.0 CXS-06G200-6220R/L ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 6.0 42.3 3.0 4.0
.079 .000 .000 .070 .244 .787 .906 .236 1.665 .116 .156
2.00 0.00 0.00 1.8 6 30.0 33.0 CXS-06G200-6230R/L ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 6.0 52.3 3.0 4.0
.079 .000 .000 .070 .244 1.181 1.299 .236 2.059 .116 .156

7 0.78 0.00 0.00 2.5 7 10.0 13.0 CXS-07G078-7210L ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 7.0 32.4 3.5 4.3
.031 .000 .000 .098 .283 .394 .512 .276 1.276 .136 .167
0.78 0.00 0.00 2.5 7 20.0 23.0 CXS-07G078-7220R/L ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 7.0 42.6 3.5 4.3
.031 .000 .000 .098 .283 .787 .906 .276 1.677 .136 .167
0.78 0.00 0.00 2.5 7 25.0 28.0 CXS-07G078-7225L ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 7.0 47.6 3.5 4.3
.031 .000 .000 .098 .283 .984 1.102 .276 1.874 .136 .167
0.78 0.00 0.00 2.5 7 30.0 33.0 CXS-07G078-7230R/L ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 7.0 52.6 3.5 4.3
.031 .000 .000 .098 .283 1.181 1.299 .276 2.071 .136 .167
0.78 0.00 0.00 2.5 7 40.0 43.0 CXS-07G078-7240R/L ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 7.0 52.6 3.5 4.3
.031 .000 .000 .098 .283 1.575 1.693 .276 2.071 .136 .167
1.00 0.00 0.00 2.5 7 20.0 23.0 CXS-07G100-7220R/L ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 7.0 42.3 3.5 4.3
.039 .000 .000 .098 .283 .787 .906 .276 1.665 .136 .167
1.00 0.00 0.00 2.5 7 30.0 33.0 CXS-07G100-7230R/L ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 7.0 52.3 3.5 4.3
.039 .000 .000 .098 .283 1.181 1.299 .276 2.059 .136 .167
1.00 0.00 0.00 2.5 7 35.0 38.0 CXS-07G100-7235L ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 7.0 57.3 3.5 4.3
.039 .000 .000 .098 .283 1.378 1.496 .276 2.256 .136 .167
1.17 0.00 0.00 2.5 7 40.0 43.0 CXS-07G100-7240R/L ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 7.0 62.7 3.5 4.3
.046 .000 .000 .098 .283 1.575 1.693 .276 2.469 .136 .167
1.17 0.00 0.00 2.5 7 10.0 13.0 CXS-07G117-7210L ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 7.0 32.4 3.5 4.3
.046 .000 .000 .098 .283 .394 .512 .276 1.276 .136 .167
1.17 0.00 0.00 2.5 7 20.0 23.0 CXS-07G117-7220R/L ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 7.0 42.4 3.5 4.3
.046 .000 .000 .098 .283 .787 .906 .276 1.669 .136 .167
1.17 0.00 0.00 2.5 7 25.0 28.0 CXS-07G117-7225L ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 7.0 47.6 3.5 4.3
.046 .000 .000 .098 .283 .984 1.102 .276 1.874 .136 .167
1.17 0.00 0.00 2.5 7 30.0 33.0 CXS-07G117-7230R/L ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 7.0 52.4 3.5 4.3
.046 .000 .000 .098 .283 1.181 1.299 .276 2.063 .136 .167
1.17 0.00 0.00 2.5 7 40.0 43.0 CXS-07G117-7240R/L ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 7.0 62.7 3.5 4.3
.046 .000 .000 .098 .283 1.575 1.693 .276 2.469 .136 .167

Dostawa w ciągu tygodnia R = Prawa, L = Lewa

CZCMS odpowiada CZCWS w oprawce
Zalecane parametry skrawania, patrz katalog Narzędzia tokarskie

K1
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PRZECINANIE I TOCZENIE ROWKÓW Narzędzia skrawające          
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PRZECINANIE I TOCZENIE ROWKÓW Narzędzia skrawające 

CoroTurn®XS, węglikowy wytaczak do rowków

P M N S O Wymiary, mm, cale

CZCMS CW RER REL CDX DMIN1 LU OHX Oznaczenie 10
25

10
25

10
25

10
25

10
25

DCON LF WF WB
7 1.50 0.00 0.00 2.5 7 10.0 13.0 CXS-07G150-7210L ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 7.0 32.3 3.5 4.3

.059 .000 .000 .098 .283 .394 .512 .276 1.272 .136 .167
1.50 0.00 0.00 2.5 7 20.0 23.0 CXS-07G150-7220R/L ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 7.0 42.3 3.5 4.3
.059 .000 .000 .098 .283 .787 .906 .276 1.665 .136 .167
1.50 0.00 0.00 2.5 7 30.0 33.0 CXS-07G150-7230R/L ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 7.0 42.3 3.5 4.3
.059 .000 .000 .098 .283 1.181 1.299 .276 1.665 .136 .167
1.50 0.00 0.00 2.5 7 35.0 38.0 CXS-07G150-7235L ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 7.0 57.3 3.5 4.3
.059 .000 .000 .098 .283 1.378 1.496 .276 2.256 .136 .167
1.50 0.00 0.00 2.5 7 40.0 43.0 CXS-07G150-7240R/L ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 7.0 62.3 3.5 4.3
.059 .000 .000 .098 .283 1.575 1.693 .276 2.453 .136 .167
1.57 0.00 0.00 2.5 7 10.0 13.0 CXS-07G157-7210L ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 7.0 32.4 3.5 4.3
.062 .000 .000 .098 .283 .394 .512 .276 1.276 .136 .167
1.57 0.00 0.00 2.5 7 20.0 23.0 CXS-07G157-7220R/L ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 7.0 42.4 3.5 4.3
.062 .000 .000 .098 .283 .787 .906 .276 1.669 .136 .167
1.17 0.00 0.00 2.5 7 25.0 28.0 CXS-07G157-7225L ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 7.0 47.6 3.5 4.3
.046 .000 .000 .098 .283 .984 1.102 .276 1.874 .136 .167
1.50 0.00 0.00 2.5 7 30.0 33.0 CXS-07G157-7230R/L ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 7.0 42.3 3.5 4.3
.059 .000 .000 .098 .283 1.181 1.299 .276 1.665 .136 .167
1.50 0.00 0.00 2.5 7 40.0 43.0 CXS-07G157-7240R/L ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 7.0 52.3 3.5 4.3
.059 .000 .000 .098 .283 1.575 1.693 .276 2.059 .136 .167
1.98 0.00 0.00 2.5 7 10.0 13.0 CXS-07G198-7210L ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 7.0 32.4 3.5 4.3
.078 .000 .000 .098 .283 .394 .512 .276 1.276 .136 .167
1.98 0.00 0.00 2.5 7 20.0 23.0 CXS-07G198-7220R/L ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 7.0 42.4 3.5 4.3
.078 .000 .000 .098 .283 .787 .906 .276 1.669 .136 .167
1.98 0.00 0.00 2.5 7 25.0 28.0 CXS-07G198-7225L ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 7.0 47.6 3.5 4.3
.078 .000 .000 .098 .283 .984 1.102 .276 1.874 .136 .167
1.98 0.00 0.00 2.5 7 30.0 33.0 CXS-07G198-7230R/L ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 7.0 52.6 3.5 4.3
.078 .000 .000 .098 .283 1.181 1.299 .276 2.071 .136 .167
1.98 0.00 0.00 2.5 7 10.0 13.0 CXS-07G200-7210L ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 7.0 32.4 3.5 4.3
.078 .000 .000 .098 .283 .394 .512 .276 1.276 .136 .167
2.00 0.00 0.00 2.5 7 20.0 23.0 CXS-07G200-7220R/L ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 7.0 42.3 3.5 4.3
.079 .000 .000 .098 .283 .787 .906 .276 1.665 .136 .167
2.00 0.00 0.00 2.5 7 30.0 33.0 CXS-07G200-7230R/L ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 7.0 52.3 3.5 4.3
.079 .000 .000 .098 .283 1.181 1.299 .276 2.059 .136 .167
2.00 0.00 0.00 2.5 7 35.0 38.0 CXS-07G200-7235L ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 7.0 57.3 3.5 4.3
.079 .000 .000 .098 .283 1.378 1.496 .276 2.256 .136 .167

Dostawa w ciągu tygodnia R = Prawa, L = Lewa

CZCMS odpowiada CZCWS w oprawce
Zalecane parametry skrawania, patrz katalog Narzędzia tokarskie

K1
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Narzędzia skrawające PRZECINANIE I TOCZENIE ROWKÓW
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PRZECINANIE I TOCZENIE ROWKÓW Narzędzia skrawające 

CoroTurn®XS, węglikowy wytaczak do rowków czołowych

P M K N S O Wymiary, mm, cale

CZCMS CW RER REL CDX DAXIN OHX Oznaczenie 10
25

10
25

10
25

10
25

10
25

10
25

DCON LF WF
6 1.00 0.15 0.15 2.0 4.2 18.0 CXS-06F100-6215BR/L ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 6.0 37.3 3.0

.039 .005 .005 .078 .165 .709 .236 1.469 .116
1.50 0.15 0.15 3.0 3.2 18.0 CXS-06F150-6215BR/L ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 6.0 37.3 3.0
.059 .005 .005 .118 .126 .709 .236 1.469 .116
2.00 0.15 0.15 4.0 2.2 18.0 CXS-06F200-6215BR/L ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 6.0 37.3 3.0
.079 .005 .005 .157 .087 .709 .236 1.469 .116
2.50 0.15 0.15 5.0 1.2 18.0 CXS-06F250-6215BR/L ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 6.0 37.3 3.0
.098 .005 .005 .196 .047 .709 .236 1.469 .116
3.00 0.15 0.15 6.0 0.2 18.0 CXS-06F300-6215BR/L ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 6.0 37.3 3.0
.118 .005 .005 .236 .008 .709 .236 1.469 .116

Dostawa w ciągu tygodnia N = Neutralna, R = Prawa, L = Lewa

CZCMS odpowiada CZCWS w oprawce
Zalecane parametry skrawania, patrz katalog Narzędzia tokarskie

K1 K12
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PRZECINANIE I TOCZENIE ROWKÓW Narzędzia skrawające          
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PRZECINANIE I TOCZENIE ROWKÓW Narzędzia skrawające 

CoroTurn®XS, węglikowy wytaczak do profilowania

P M N S O Wymiary, mm, cale

CZCMS CW RE CDX DMIN1 LU OHX Oznaczenie 10
25

10
25

10
25

10
25

10
25

DCON LF WF WB APMX
5 1.50 0.8 1.0 5 20.0 23.0 CXS-05R150-5220L ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 5.0 42.3 2.5 3.8 0.3

.059 .030 .039 .204 .787 .906 .197 1.665 .096 .148 .012
2.00 1.0 1.0 5 20.0 23.0 CXS-05R200-5220L ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 5.0 42.3 2.5 3.8 0.3
.079 .039 .039 .204 .787 .906 .197 1.665 .096 .148 .012

Dostawa w ciągu tygodnia R = Prawa, L = Lewa

CZCMS odpowiada CZCWS w oprawce
Zalecane parametry skrawania, patrz katalog Narzędzia tokarskie

K1 K12
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Części zamienne PRZECINANIE I TOCZENIE ROWKÓW
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PRZECINANIE I TOCZENIE ROWKÓW Części zamienne 

CoroCut®1-2, oprawka QS do rowków czołowych

Części zamienne Części 
w zestawie

Akcesoria

1 2 3 4 5 6

Zaślepka Zaślepka Klucz
Rurka 
doprowadzająca 
chłodziwo Klucz Klucz

3214 013-01 3214 012-01 5680 069-01 5692 010-02 174.1-864 3021 010-050

Tabela wielkości kluczy (Imbus mm/Torx Plus), patrz strona J6

Akcesoria muszą być zamawiane oddzielnie
B 17



PRZECINANIE I TOCZENIE ROWKÓW Części zamienne          
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PRZECINANIE I TOCZENIE ROWKÓW Części zamienne 

CoroCut®QD

Części 
w zestawie

Akcesoria

1 2

Klucz Klucz
5680 068-01 5680 069-02

Części zamienne Części 
w zestawie

Akcesoria

1 2 3 4 5

Korek do 
chłodziwa Zaślepka Klucz Klucz Klucz
5643 028-01 5645 040-01 5680 068-01 5680 069-02 3021 010-030

Części zamienne Części 
w zestawie

Akcesoria

1 2 3 4

Korek do 
chłodziwa Klucz Klucz Klucz
3214 012-01 5680 068-01 5680 069-02 3021 010-050

Tabela wielkości kluczy (Imbus mm/Torx Plus), patrz strona J6

Akcesoria muszą być zamawiane oddzielnie
B 18



Płytki TOCZENIE GWINTÓW

P
O

L

A

B

C

D

E

F

G

H

I

J

K
TOCZENIE GWINTÓW Płytki 

CoroCut®XS, płytki do toczenia gwintów
Metryczny 60° - pełny zarys

Gwinty zewnętrzne, prawe

Gwinty zewnętrzne, lewe

THFTSR ISO 965-1998
TCTR 6
NT 1

P M N S O Wymiary, mm, cale

SSC TP NT Oznaczenie 11
05

11
05

11
05

11
05

11
05

RE RE" HA HA" HB HB" PDX PDX"
3 0.70 1 MATR 3-MM01F-070-A ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 0.10 .004 0.53 .0209 0.10 .0039 0.38 .014

0.75 1 MATR 3-MM01F-075-A ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 0.11 .004 0.56 .0220 0.11 .0043 0.38 .014
0.80 1 MATR 3-MM01F-080-A ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 0.11 .004 0.60 .0236 0.11 .0043 0.38 .014
1.00 1 MATR 3-MM01F-100-A ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 0.15 .006 0.75 .0295 0.11 .0043 0.38 .014
1.25 1 MATR 3-MM01F-125-A ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 0.19 .007 0.93 .0366 0.19 .0075 0.38 .014
1.50 1 MATR 3-MM01F-150-A ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 0.22 .009 1.12 .0441 0.22 .0087 0.38 .014

P M N S O Wymiary, mm, cale

SSC TP NT Oznaczenie 11
05

11
05

11
05

11
05

11
05

RE RE" HA HA" HB HB" PDX PDX"
3 0.40 1 MATL 3-MM01F-040-A ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 0.06 .002 0.31 .0122 0.06 .0024 0.38 .014

0.50 1 MATL 3-MM01F-050-A ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 0.07 .003 0.35 .0138 0.07 .0028 0.38 .014
0.70 1 MATL 3-MM01F-070-A ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 0.10 .004 0.10 .0039 0.53 .0209 0.38 .014
0.75 1 MATL 3-MM01F-075-A ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 0.11 .004 0.56 .0220 0.11 .0043 0.38 .014
0.80 1 MATL 3-MM01F-080-A ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 0.11 .004 0.60 .0236 0.11 .0043 0.38 .014
1.00 1 MATL 3-MM01F-100-A ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 0.15 .006 0.75 .0295 0.11 .0043 0.38 .014
1.25 1 MATL 3-MM01F-125-A ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 0.19 .007 0.93 .0366 0.19 .0075 0.38 .014
1.50 1 MATL 3-MM01F-150-A ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 0.22 .009 1.12 .0441 0.22 .0087 0.38 .014

Dostawa w ciągu tygodnia R = Prawa

PDX

HC

K1
C 1



TOCZENIE GWINTÓW Płytki          
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TOCZENIE GWINTÓW Płytki 

CoroCut®XS, płytki do toczenia gwintów
NPT 60° (NPSC, NPTR, LINE PIPE) – pełny zarys

Gwinty zewnętrzne, prawe

THFTSR ANSI B.1.20.1-1983
NT 1

P M N S O Wymiary, mm, cale

SSC TPI NT Oznaczenie 11
05

11
05

11
05

11
05

11
05

RE RE" HA HA" HB HB" PDX PDX"
3 28.0 1 MATR 3-NT01F-180-A ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 0.08 .003 1.14 .0449 0.08 .0032 0.38 .014

27.0 1 MATR 3-NT01F-270-A ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 0.05 .002 0.76 .0299 0.05 .0020 0.38 .014
14.0 1 MATR 3-NT01F-140-A ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 0.09 .004 1.46 .0575 0.09 .0035 0.38 .014

Dostawa w ciągu tygodnia R = Prawa

PDX

HC

K1
C 2



Płytki TOCZENIE GWINTÓW
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TOCZENIE GWINTÓW Płytki 

CoroCut®XS, płytki do toczenia gwintów
UN 60° - pełny zarys

Gwinty zewnętrzne, prawe

Whitworth 55° (BSW, BSF, BSP) - pełny zarys

Gwinty zewnętrzne, prawe

THFTSR ISO 5864-1978
TCTR 2A
NT 1

P M N S O Wymiary, mm, cale

SSC TPI NT Oznaczenie 11
05

11
05

11
05

11
05

11
05

RE RE" HA HA" HB HB" PDX PDX"
3 80.0 1 MATR 3-UN01F-800-A ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 0.04 .002 0.22 .0087 0.04 .0016 0.38 .014

72.0 1 MATR 3-UN01F-720-A ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 0.05 .002 0.27 .0106 0.05 .0020 0.38 .014
64.0 1 MATR 3-UN01F-640-A ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 0.06 .002 0.31 .0122 0.06 .0024 0.38 .014
56.0 1 MATR 3-UN01F-560-A ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 0.06 .002 0.06 .0024 0.35 .0138 0.38 .014
48.0 1 MATR 3-UN01F-480-A ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 0.07 .003 0.38 .0150 0.07 .0028 0.38 .014
40.0 1 MATR 3-UN01F-400-A ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 0.09 .004 0.51 .0201 0.09 .0035 0.38 .014
32.0 1 MATR 3-UN01F-320-A ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 0.10 .004 0.59 .0232 0.10 .0039 0.38 .014

Dostawa w ciągu tygodnia R = Prawa

THFTSR ISO 228-1982
THFTSR BS-2779-1973
THFTSR BS 84-1955
TCTR A
NT 1

P M N S O Wymiary, mm, cale

SSC TPI NT Oznaczenie 11
05

11
05

11
05

11
05

11
05

RE RE" HA HA" HB HB" PDX PDX"
3 28.0 1 MATR 3-WH01F-280-A ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 0.13 .005 0.72 .0283 0.13 .0051 0.38 .014

19.0 1 MATR 3-WH01F-190-A ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 0.19 .007 1.06 .0417 0.19 .0075 0.38 .014

Dostawa w ciągu tygodnia R = Prawa

PDX

HC

PDX

HC

K1
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FREZOWANIE Wstęp          
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FREZOWANIE Wstęp 

CoroMill®QD
Frezowanie rowków wysokiej jakości bez zadziorów

Obszary zastosowań ISO:

Zalety
- Rowki wysokiej jakości bez problemów z wiórami
- Bardzo bezpieczne narzędzia o dużej niezawodności
- Szybka i łatwa wymiana płytki

Zastosowanie
- Frezowanie głębokich, wąskich rowków i odcinanie
- Obróbka zewnętrzna i wewnętrzna
- Obróbka od zgrubnej do wykończeniowej
- Frezowanie na długich wysięgach

Adaptery

- Coromant Capto®ze zintegrowanym 
systemem tłumienia drgań Patrz strona I5

- Coromant Capto® Patrz strona I4
- HSK Patrz strona I8
- ISO 7388-1 Patrz strona I9
- MAS-BT Patrz strona I10
- CAT-V Patrz strona I11
- Chwyt cylindryczny Patrz strona I14

Oprawki

- Złącze zintegrowane z obrabiarką
- Coromant Capto
- Chwyt cylindryczny
D 2



Narzędzia do frezowania rowków FREZOWANIE
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FREZOWANIE Narzędzia do frezowania rowków 

CoroMill®QD, płytka do rowków

P M Wymiary, mm, cale

SSC CW REL RER Oznaczenie 10
40

10
40

20
40

AN

O
br

ób
ka

 le
kk

a

G 3.00 0.20 0.20 QD-NG-0300-020E-ML ✩ ✩ ✩ 7°
.118 .007 .007
3.18 0.20 0.20 QD-NG-0318-020E-ML ✩ ✩ ✩ 7°
.125 .007 .007

H 4.00 0.25 0.25 QD-NH-0400-025E-ML ✩ ✩ ✩ 7°
.157 .009 .009

J 4.76 0.30 0.30 QD-NJ-0476-030E-ML ✩ ✩ ✩ 7°
.187 .011 .011
5.00 0.30 0.30 QD-NJ-0500-030E-ML ✩ ✩ ✩ 7°
.197 .011 .011

O
br

ób
ka

 ś
re

dn
ia

G 3.00 0.20 0.20 QD-NG-0300-020E-MM ✩ ✩ ✩ 7°
.118 .007 .007
3.18 0.20 0.20 QD-NG-0318-020E-MM ✩ ✩ ✩ 7°
.125 .007 .007

H 4.00 0.25 0.25 QD-NH-0400-025E-MM ✩ ✩ ✩ 7°
.157 .009 .009

J 4.76 0.30 0.30 QD-NJ-0476-030E-MM ✩ ✩ ✩ 7°
.187 .011 .011
5.00 0.30 0.30 QD-NJ-0500-030E-MM ✩ ✩ ✩ 7°
.197 .011 .011

N = Neutralna

Tolerancje:
CWTOLL CWTOLU CWTOLL" CWTOLU"

QD-N..E-ML 0.005 0.055 .0002 .0022
QD-N..E-MM 0.005 0.055 .0002 .0022

D17 K1
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FREZOWANIE Narzędzia do frezowania rowków 

CoroMill®QD, płytka do rowków

P M Wymiary, mm, cale

SSC CW REL RER Oznaczenie 10
30

42
40

10
30

AN

O
br

ób
ka

 le
kk

a

G 3.00 0.20 0.20 QD-NG-0300-020E-PL ✩ ✩ ✩ 7°
.118 .007 .007
3.18 0.20 0.20 QD-NG-0318-020E-PL ✩ ✩ ✩ 7°
.125 .007 .007

H 4.00 0.25 0.25 QD-NH-0400-025E-PL ✩ ✩ ✩ 7°
.157 .009 .009

J 4.76 0.30 0.30 QD-NJ-0476-030E-PL ✩ ✩ ✩ 7°
.187 .011 .011
5.00 0.30 0.30 QD-NJ-0500-030E-PL ✩ ✩ ✩ 7°
.197 .011 .011

O
br

ób
ka

 ś
re

dn
ia

G 3.00 0.20 0.20 QD-NG-0300-020E-PM ✩ ✩ ✩ 7°
.118 .007 .007
3.18 0.20 0.20 QD-NG-0318-020E-PM ✩ ✩ ✩ 7°
.125 .007 .007

H 4.00 0.25 0.25 QD-NH-0400-025E-PM ✩ ✩ ✩ 7°
.157 .009 .009

J 4.76 0.30 0.30 QD-NJ-0476-030E-PM ✩ ✩ ✩ 7°
.187 .011 .011
5.00 0.30 0.30 QD-NJ-0500-030E-PM ✩ ✩ ✩ 7°
.197 .011 .011

N = Neutralna

Tolerancje:
CWTOLL CWTOLU CWTOLL" CWTOLU"

QD-N..E-PL 0.005 0.055 .0002 .0022
QD-N..E-PM 0.005 0.055 .0002 .0022

D17 K1
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Narzędzia do frezowania rowków FREZOWANIE

P
O

L

A

B

C

D

E

F

G

H

I

J

K
FREZOWANIE Narzędzia do frezowania rowków 

CoroMill® QD, frez na płytki wymienne do rowków i odcinania
Wewnętrzne doprowadzenie chłodziwa

Wersja metryczna

Wersja calowa

KAPR 90°

Wymiary, mm

CW DC CDX SSC CZCMS CNSC Oznaczenie DCON DBC LF DRVCT RPMX CICT MIID
3.0 80 24.0 G X10 4 5 QD-GC080X10-M 10.0 22.0 2.7 0 70 0.05 6100 5 QD-NG-0300-020E-PM

100 30.0 G X22 4 8 QD-GC100X22-M 22.0 32.0 2.7 2 70 0.09 5500 8 QD-NG-0300-020E-PM
125 31.0 G X32 4 10 QD-GC125X32-M 32.0 45.0 2.7 2 70 0.15 4900 10 QD-NG-0300-020E-PM
160 40.0 G X40 4 12 QD-GC160X40-M 40.0 63.0 2.7 2 70 0.27 4300 12 QD-NG-0300-020E-PM

4.0 80 24.0 H X10 4 4 QD-HC080X10-M 10.0 22.0 3.7 0 70 0.06 5000 4 QD-NH-0400-025E-PM
100 30.0 H X22 4 6 QD-HC100X22-M 22.0 32.0 3.7 2 70 0.11 4400 6 QD-NH-0400-025E-PM
125 31.0 H X32 4 8 QD-HC125X32-M 32.0 45.0 3.7 2 70 0.19 4000 8 QD-NH-0400-025E-PM
160 40.0 H X40 4 12 QD-HC160X40-M 40.0 63.0 3.7 2 70 0.36 3500 12 QD-NH-0400-025E-PM

5.0 100 30.0 J X22 4 6 QD-JC100X22-M 22.0 32.0 4.7 2 70 0.14 3800 6 QD-NJ-0500-030E-PM
125 31.0 J X32 4 8 QD-JC125X32-M 32.0 45.0 4.7 2 70 0.24 3400 8 QD-NJ-0500-030E-PM
160 40.0 J X40 4 10 QD-JC160X40-M 40.0 63.0 4.7 2 70 0.46 3000 10 QD-NJ-0500-030E-PM

Wymiary, cale

CW DC CDX SSC CZCMS CNSC Oznaczenie DCON DBC LF DRVCT RPMX CICT MIID
.125 3.000 .870 G X10 4 5 AQD-GC076X10-M .394 .866 .110 0 1015 0.12 6300 5 QD-NG-0318-020E-PM

4.000 1.016 G Y25 4 8 AQD-GC102Y25-M 1.000 1.417 .110 2 1015 0.20 5400 8 QD-NG-0318-020E-PM
5.000 1.260 G Y31 4 10 AQD-GC127Y31-M 1.250 1.772 .110 2 1015 0.35 4800 10 QD-NG-0318-020E-PM
6.000 1.425 G Y38 4 12 AQD-GC152Y38-M 1.500 2.480 .110 2 1015 0.52 4400 12 QD-NG-0318-020E-PM

.157 4.000 1.016 H Y25 4 6 AQD-HC102Y25-M 1.000 1.417 .144 2 1015 0.25 4400 6 QD-NH-0400-025E-PM
5.000 1.260 H Y31 4 8 AQD-HC127Y31-M 1.250 1.772 .144 2 1015 0.44 3900 8 QD-NH-0400-025E-PM
6.000 1.425 H Y38 4 10 AQD-HC152Y38-M 1.500 2.480 .144 2 1015 0.68 3600 10 QD-NH-0400-025E-PM

.187 4.000 1.016 J Y25 4 6 AQD-JC102Y25-M 1.000 1.417 .178 2 1015 0.30 3700 6 QD-NJ-0476-030E-PM
5.000 1.260 J Y31 4 8 AQD-JC127Y31-M 1.250 1.772 .178 2 1015 0.54 3300 8 QD-NJ-0476-030E-PM
6.000 1.425 J Y38 4 10 AQD-JC152Y38-M 1.500 2.480 .178 2 1015 0.85 3000 10 QD-NJ-0476-030E-PM

D2 D16 K1 K12
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FREZOWANIE Narzędzia do frezowania rowków 

CoroMill® QD, frez na płytki wymienne do rowków i odcinania

Wersja metryczna

Wersja calowa

KAPR 90°

Wymiary, mm

CW DC CDX SSC CZCMS CNSC Oznaczenie DCON DBC LF DRVCT RPMX CICT MIID
3.0 80 24.0 G X10 0 5 QD-G-080X10-M 10.0 22.0 2.7 0 0.05 6100 5 QD-NG-0300-020E-PM

100 30.0 G X22 0 8 QD-G-100X22-M 22.0 32.0 2.7 2 0.09 5500 8 QD-NG-0300-020E-PM
125 31.0 G X32 0 10 QD-G-125X32-M 32.0 45.0 2.7 2 0.15 4900 10 QD-NG-0300-020E-PM
160 40.0 G X40 0 12 QD-G-160X40-M 40.0 63.0 2.7 2 0.28 4300 12 QD-NG-0300-020E-PM
200 60.0 G X40 0 16 QD-G-200X40-M 40.0 63.0 2.7 2 0.45 3800 16 QD-NG-0300-020E-PM

4.0 80 24.0 H X10 0 4 QD-H-080X10-M 10.0 22.0 3.7 0 0.07 5000 4 QD-NH-0400-025E-PM
100 30.0 H X22 0 6 QD-H-100X22-M 22.0 32.0 3.7 2 0.11 4400 6 QD-NH-0400-025E-PM
125 31.0 H X32 0 8 QD-H-125X32-M 32.0 45.0 3.7 2 0.19 4000 8 QD-NH-0400-025E-PM
160 40.0 H X40 0 12 QD-H-160X40-M 40.0 63.0 3.7 2 0.36 3500 12 QD-NH-0400-025E-PM
200 60.0 H X40 0 14 QD-H-200X40-M 40.0 63.0 3.7 2 0.60 3100 14 QD-NH-0400-025E-PM
250 85.0 H X40 0 20 QD-H-250X40-M 40.0 63.0 3.7 2 1.02 2800 20 QD-NH-0400-025E-PM

5.0 100 30.0 J X22 0 6 QD-J-100X22-M 22.0 32.0 4.7 2 0.14 3800 6 QD-NJ-0500-030E-PM
125 31.0 J X32 0 8 QD-J-125X32-M 32.0 45.0 4.7 2 0.24 3400 8 QD-NJ-0500-030E-PM
160 40.0 J X40 0 10 QD-J-160X40-M 40.0 63.0 4.7 2 0.46 3000 10 QD-NJ-0500-030E-PM
200 60.0 J X40 0 14 QD-J-200X40-M 40.0 63.0 4.7 2 0.77 2700 14 QD-NJ-0500-030E-PM
250 85.0 J X40 0 18 QD-J-250X40-M 40.0 63.0 4.7 2 1.30 2400 18 QD-NJ-0500-030E-PM
315 117.5 J X40 0 24 QD-J-315X40-M 40.0 63.0 4.7 2 2.19 2100 24 QD-NJ-0500-030E-PM

Wymiary, cale

CW DC CDX SSC CZCMS CNSC Oznaczenie DCON DBC LF DRVCT RPMX CICT MIID
.125 3.000 .870 G X10 0 5 AQD-G-076X10-M .394 .866 .110 0 0.11 6300 5 QD-NG-0318-020E-PM

4.000 1.016 G Y25 0 8 AQD-G-102Y25-M 1.000 1.417 .110 2 0.21 5400 8 QD-NG-0318-020E-PM
5.000 1.260 G Y31 0 10 AQD-G-127Y31-M 1.250 1.772 .110 2 0.34 4800 10 QD-NG-0318-020E-PM
6.000 1.425 G Y38 0 12 AQD-G-152Y38-M 1.500 2.480 .110 2 0.53 4400 12 QD-NG-0318-020E-PM
8.000 2.425 G Y38 0 16 AQD-G-203Y38-M 1.500 2.480 .110 2 1.05 3800 16 QD-NG-0318-020E-PM

.157 4.000 1.016 H Y25 0 6 AQD-H-102Y25-M 1.000 1.417 .144 2 0.25 4400 6 QD-NH-0400-025E-PM
5.000 1.260 H Y31 0 8 AQD-H-127Y31-M 1.250 1.772 .144 2 0.44 3900 8 QD-NH-0400-025E-PM
6.000 1.425 H Y38 0 10 AQD-H-152Y38-M 1.500 2.480 .144 2 0.69 3600 10 QD-NH-0400-025E-PM
8.000 2.425 H Y38 0 14 AQD-H-203Y38-M 1.500 2.480 .144 2 1.39 3100 14 QD-NH-0400-025E-PM
10.000 3.425 H Y38 0 20 AQD-H-254Y38-M 1.500 2.480 .144 2 2.35 2800 20 QD-NH-0400-025E-PM

.187 4.000 1.016 J Y25 0 6 AQD-J-102Y25-M 1.000 1.417 .178 2 0.31 3700 6 QD-NJ-0476-030E-PM
5.000 1.260 J Y31 0 8 AQD-J-127Y31-M 1.250 1.772 .178 2 0.55 3300 8 QD-NJ-0476-030E-PM
6.000 1.425 J Y38 0 10 AQD-J-152Y38-M 1.500 2.480 .178 2 0.85 3000 10 QD-NJ-0476-030E-PM
8.000 2.425 J Y38 0 14 AQD-J-203Y38-M 1.500 2.480 .178 2 1.76 2600 14 QD-NJ-0476-030E-PM
10.000 3.425 J Y38 0 18 AQD-J-254Y38-M 1.500 2.480 .178 2 2.97 2400 18 QD-NJ-0476-030E-PM
12.000 4.425 J Y38 0 24 AQD-J-305Y38-M 1.500 2.480 .178 2 4.55 2100 24 QD-NJ-0476-030E-PM

D2 D16 K1 K12
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FREZOWANIE Wstęp 

CoroMill®Plura
Frezy trzpieniowe do ciężkiej obróbki

Zalety
- Długa, przewidywalna trwałość
- Nadzwyczajna wydajność skrawania przy wysokim 

bezpieczeństwie obróbki
- Łatwość wyboru i użycia dzięki szerokiemu zakresowi 

dopuszczalnych parametrów skrawania

Asortyment
- Średnice 2-25 mm (0.125-0.750 cala)
- Chwyt cylindryczny z szyjką lub bez

Nowe gatunki:

- GC 1730 do obróbki w dowolnych warunkach; 
wskazane frezowanie na sucho

- GC 1740 do obróbki w trudnych warunkach i przy 
dużej głębokości; wskazana obróbka z chłodziwem

- Promienie naroży: 0.2-6.35 mm (0.015-0.190 cala)

Zastosowanie
- Frezy trzpieniowe pierwszego wyboru do zgrubnej 

obróbki stali i stali nierdzewnej
- Materiały, których obróbka jest dopuszczalna: żeliwa oraz 

superstopy żaroodporne
- Obróbka walcowo-czołowa z dużą szerokością 

frezowania
- Frezowanie rowków całą szerokością do 2×DC
- Zagłębianie skośne i interpolacja śrubowa
- Bezpieczna i niezawodna obróbka w szerokim zakresie 

parametrów skrawania

Patrz strona K4

Obszar stosowania ISO:
D 7
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FREZOWANIE Frezy monolityczne 

CoroMill®Plura, węglikowy frez trzpieniowy
Czoło proste, ostrze centralne. Twardość ≤ 48 HRc

Frezy trzpieniowe do ciężkiej obróbki

Wersja metryczna

Wersja calowa

2P342-PA
CNSC 0
FHA 42°
BSG COROMANT
TCDCON h6

P K Wymiary, mm

DC CZCMS APMX CHW KCH LU ZEFP Oznaczenie 17
30

17
30

DCON LF
2.00 6.0 5.00 0.10 45° 5.00 4 2P342-0200-PA ✩ ✩ 6.00 57.00
3.00 6.0 7.00 0.10 45° 7.00 4 2P342-0300-PA ✩ ✩ 6.00 57.00
4.00 6.0 9.00 0.10 45° 9.00 4 2P342-0400-PA ✩ ✩ 6.00 57.00
5.00 6.0 11.00 0.10 45° 11.00 4 2P342-0500-PA ✩ ✩ 6.00 57.00
6.00 6.0 13.00 0.10 45° 13.00 4 2P342-0600-PA ✩ ✩ 6.00 57.00
8.00 8.0 18.00 0.10 45° 18.00 4 2P342-0800-PA ✩ ✩ 8.00 63.00

10.00 10.0 22.00 0.15 45° 22.00 4 2P342-1000-PA ✩ ✩ 10.00 72.00
12.00 12.0 26.00 0.15 45° 26.00 4 2P342-1200-PA ✩ ✩ 12.00 83.00
14.00 14.0 30.00 0.15 45° 30.00 4 2P342-1400-PA ✩ ✩ 14.00 83.00
16.00 16.0 34.00 0.25 45° 34.00 4 2P342-1600-PA ✩ ✩ 16.00 92.00
20.00 20.0 42.00 0.25 45° 42.00 4 2P342-2000-PA ✩ ✩ 20.00 104.00
25.00 25.0 52.00 0.25 45° 52.00 4 2P342-2500-PA ✩ ✩ 25.00 121.00

P K Wymiary, cale

DC CZCMS APMX CHW KCH LU ZEFP Oznaczenie 17
30

17
30

DCON LF
.125 1/8 .313 .004 45° .313 4 2P342-0318-PA ✩ ✩ .125 1.500
.187 3/16 .437 .004 45° .437 4 2P342-0476-PA ✩ ✩ .187 2.000
.250 1/4 .626 .004 45° .626 4 2P342-0635-PA ✩ ✩ .250 2.500
.313 5/16 .752 .004 45° .752 4 2P342-0794-PA ✩ ✩ .313 2.500
.375 3/8 .874 .006 45° .874 4 2P342-0953-PA ✩ ✩ .375 2.500
.438 7/16 1.000 .006 45° 1.000 4 2P342-1111-PA ✩ ✩ .438 2.750
.500 1/2 1.126 .006 45° 1.126 4 2P342-1270-PA ✩ ✩ .500 3.000
.625 5/8 1.315 .010 45° 1.315 4 2P342-1588-PA ✩ ✩ .625 3.500
.750 3/4 1.626 .010 45° 1.626 4 2P342-1905-PA ✩ ✩ .750 4.000

K4 D18 K1 K12 K11
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FREZOWANIE Frezy monolityczne 

CoroMill®Plura, węglikowy frez trzpieniowy
Czoło proste, z promieniem naroża, ostrze centralne. Twardość ≤ 48 HRc

Frezy trzpieniowe do ciężkiej obróbki

Wersja metryczna

2S342-PA
CNSC 0
FHA 42°
BSG COROMANT
TCDCON h6

P K Wymiary, mm

DC CZCMS APMX RE LU ZEFP Oznaczenie 17
30

17
30

DCON LF
3.00 6.0 7.00 0.20 7.00 4 2S342-0300-020-PA ✩ ✩ 6.00 57.00

6.0 7.00 0.50 7.00 4 2S342-0300-050-PA ✩ ✩ 6.00 57.00
4.00 6.0 9.00 0.20 9.00 4 2S342-0400-020-PA ✩ ✩ 6.00 57.00

6.0 9.00 0.50 9.00 4 2S342-0400-050-PA ✩ ✩ 6.00 57.00
5.00 6.0 11.00 0.50 11.00 4 2S342-0500-050-PA ✩ ✩ 6.00 57.00

6.0 11.00 1.00 11.00 4 2S342-0500-100-PA ✩ ✩ 6.00 57.00
6.00 6.0 13.00 0.50 13.00 4 2S342-0600-050-PA ✩ ✩ 6.00 57.00

6.0 13.00 1.00 13.00 4 2S342-0600-100-PA ✩ ✩ 6.00 57.00
8.00 8.0 18.00 0.50 18.00 4 2S342-0800-050-PA ✩ ✩ 8.00 63.00

8.0 18.00 1.00 18.00 4 2S342-0800-100-PA ✩ ✩ 8.00 63.00
8.0 18.00 2.00 18.00 4 2S342-0800-200-PA ✩ ✩ 8.00 63.00

10.00 10.0 22.00 0.50 22.00 4 2S342-1000-050-PA ✩ ✩ 10.00 72.00
12.0 22.00 0.50 22.00 4 2S342-1200-050-PA ✩ ✩ 12.00 72.00
10.0 22.00 1.00 22.00 4 2S342-1000-100-PA ✩ ✩ 10.00 72.00
10.0 22.00 2.00 22.00 4 2S342-1000-200-PA ✩ ✩ 10.00 72.00

12.00 12.0 26.00 1.00 26.00 4 2S342-1200-100-PA ✩ ✩ 12.00 83.00
12.0 26.00 2.00 26.00 4 2S342-1200-200-PA ✩ ✩ 12.00 83.00

15.88 16.0 33.40 0.50 34.00 4 2S342-1600-050-PA ✩ ✩ 16.00 88.90
16.00 16.0 34.00 1.00 34.00 4 2S342-1600-100-PA ✩ ✩ 16.00 92.00

16.0 34.00 2.00 34.00 4 2S342-1600-200-PA ✩ ✩ 16.00 92.00
20.00 20.0 42.00 1.00 42.00 4 2S342-2000-100-PA ✩ ✩ 20.00 104.00

20.0 42.00 2.00 42.00 4 2S342-2000-200-PA ✩ ✩ 20.00 104.00

K4 D18 K1 K12 K11
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FREZOWANIE Frezy monolityczne 

CoroMill®Plura, węglikowy frez trzpieniowy
Czoło proste, z promieniem naroża, ostrze centralne. Twardość ≤ 48 HRc

Frezy trzpieniowe do ciężkiej obróbki

Wersja calowa

2S342-PA
CNSC 0
FHA 42°
BSG COROMANT
TCDCON h6

P K Wymiary, cale

DC CZCMS APMX RE LU ZEFP Oznaczenie 17
30

17
30

DCON LF
.125 1/8 .313 .015 .313 4 2S342-0318-038-PA ✩ ✩ .125 1.500
.187 3/16 .437 .015 .437 4 2S342-0476-038-PA ✩ ✩ .187 2.000
.250 1/4 .626 .015 .626 4 2S342-0635-038-PA ✩ ✩ .250 2.500

1/4 .626 .030 .626 4 2S342-0635-076-PA ✩ ✩ .250 2.500
.313 5/16 .752 .015 .752 4 2S342-0794-038-PA ✩ ✩ .313 2.500

5/16 .752 .030 .752 4 2S342-0794-076-PA ✩ ✩ .313 2.500
.375 3/8 .874 .015 .874 4 2S342-0953-038-PA ✩ ✩ .375 2.500

3/8 .874 .030 .874 4 2S342-0953-076-PA ✩ ✩ .375 2.500
.438 7/16 1.000 .015 1.000 4 2S342-1111-038-PA ✩ ✩ .438 2.750

7/16 1.000 .030 1.000 4 2S342-1111-076-PA ✩ ✩ .438 2.750
.500 1/2 1.126 .015 1.126 4 2S342-1270-038-PA ✩ ✩ .500 3.000

1/2 1.126 .030 1.126 4 2S342-1270-076-PA ✩ ✩ .500 3.000
1/2 1.126 .060 1.126 4 2S342-1270-152-PA ✩ ✩ .500 3.000

.625 5/8 1.315 .030 1.315 4 2S342-1588-076-PA ✩ ✩ .625 3.500
5/8 1.315 .060 1.315 4 2S342-1588-152-PA ✩ ✩ .625 3.500

.750 3/4 1.626 .030 1.626 4 2S342-1905-076-PA ✩ ✩ .750 4.000
3/4 1.626 .060 1.626 4 2S342-1905-152-PA ✩ ✩ .750 4.000

K4 D18 K1 K12 K11
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Frezy monolityczne FREZOWANIE
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FREZOWANIE Frezy monolityczne 

CoroMill®Plura, węglikowy frez trzpieniowy
Czoło proste, bez ostrza centralnego. Twardość ≤ 30 HRc

Frezy trzpieniowe do ciężkiej obróbki

Wersja metryczna

Wersja calowa

2N342-PC
CNSC 0
FHA 38°
BSG COROMANT
TCDCON h6

P K Wymiary, mm

DC CZCMS APMX CHW KCH LU ZEFP Oznaczenie 17
30

17
30

DCON LF DN
6.00 6.0 13.00 0.10 45° 20.00 5 2N342-0600-PC ✩ ✩ 6.00 57.00 5.70
8.00 8.0 18.00 0.10 45° 25.00 5 2N342-0800-PC ✩ ✩ 8.00 63.00 7.60

10.00 10.0 22.00 0.15 45° 30.00 5 2N342-1000-PC ✩ ✩ 10.00 72.00 9.50
12.00 12.0 26.00 0.15 45° 36.00 5 2N342-1200-PC ✩ ✩ 12.00 83.00 11.40
14.00 14.0 30.00 0.15 45° 38.00 5 2N342-1400-PC ✩ ✩ 14.00 83.00 13.30
16.00 16.0 34.00 0.25 45° 42.00 5 2N342-1600-PC ✩ ✩ 16.00 92.00 15.20
20.00 20.0 42.00 0.25 45° 52.00 5 2N342-2000-PC ✩ ✩ 20.00 104.00 19.00
25.00 25.0 52.00 0.25 45° 63.00 5 2N342-2500-PC ✩ ✩ 25.00 121.00 24.00

P K Wymiary, cale

DC CZCMS APMX CHW KCH LU ZEFP Oznaczenie 17
30

17
30

DCON LF DN
.250 1/4 .626 .004 45° .937 5 2N342-0635-PC ✩ ✩ .250 2.500 .237
.313 5/16 .752 .004 45° 1.063 5 2N342-0794-PC ✩ ✩ .313 2.500 .297
.375 3/8 .878 .006 45° 1.250 5 2N342-0953-PC ✩ ✩ .375 3.000 .356
.438 7/16 1.000 .006 45° 1.437 5 2N342-1111-PC ✩ ✩ .438 3.500 .416
.500 1/2 1.126 .006 45° 1.437 5 2N342-1270-PC ✩ ✩ .500 3.500 .475
.625 5/8 1.315 .010 45° 1.625 5 2N342-1588-PC ✩ ✩ .625 3.500 .594
.750 3/4 1.626 .010 45° 1.937 5 2N342-1905-PC ✩ ✩ .750 4.000 .713

K4 D18 K1 K12 K11
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FREZOWANIE Frezy monolityczne          
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FREZOWANIE Frezy monolityczne 

CoroMill®Plura, węglikowy frez trzpieniowy
Czoło proste, z promieniem naroża, bez ostrza centralnego. Twardość ≤ 30 HRc

Frezy trzpieniowe do ciężkiej obróbki

Wersja metryczna

Wersja calowa

2F342-PC
CNSC 0
FHA 38°
BSG COROMANT
TCDCON h6

P K Wymiary, mm

DC CZCMS APMX RE LU ZEFP Oznaczenie 17
30

17
30

DCON LF DN
6.00 6.0 13.00 0.50 20.00 5 2F342-0600-050-PC ✩ ✩ 6.00 57.00 5.70

6.0 13.00 1.00 20.00 5 2F342-0600-100-PC ✩ ✩ 6.00 57.00 5.70
8.00 8.0 18.00 0.50 25.00 5 2F342-0800-050-PC ✩ ✩ 8.00 63.00 7.60

8.0 18.00 1.00 25.00 5 2F342-0800-100-PC ✩ ✩ 8.00 63.00 7.60
8.0 18.00 2.00 25.00 5 2F342-0800-200-PC ✩ ✩ 8.00 63.00 7.60

10.00 10.0 22.00 0.50 30.00 5 2F342-1000-050-PC ✩ ✩ 10.00 72.00 9.50
10.0 22.00 1.00 30.00 5 2F342-1000-100-PC ✩ ✩ 10.00 72.00 9.50
10.0 22.00 2.00 30.00 5 2F342-1000-200-PC ✩ ✩ 10.00 72.00 9.50

12.00 12.0 26.00 0.50 36.00 5 2F342-1200-050-PC ✩ ✩ 12.00 83.00 11.40
12.0 26.00 1.00 36.00 5 2F342-1200-100-PC ✩ ✩ 12.00 83.00 11.40
12.0 26.00 2.00 36.00 5 2F342-1200-200-PC ✩ ✩ 12.00 83.00 11.40

16.00 16.0 34.00 0.50 42.00 5 2F342-1600-050-PC ✩ ✩ 16.00 92.00 15.20
16.0 34.00 1.00 42.00 5 2F342-1600-100-PC ✩ ✩ 16.00 92.00 15.20
16.0 34.00 2.00 42.00 5 2F342-1600-200-PC ✩ ✩ 16.00 92.00 15.20

20.00 20.0 42.00 1.00 52.00 5 2F342-2000-100-PC ✩ ✩ 20.00 104.00 19.00
20.0 42.00 2.00 52.00 5 2F342-2000-200-PC ✩ ✩ 20.00 104.00 19.00

P K Wymiary, cale

DC CZCMS APMX RE LU ZEFP Oznaczenie 17
30

17
30

DCON LF DN
.250 1/4 .626 .015 .937 5 2F342-0635-038-PC ✩ ✩ .250 2.500 .237

1/4 .626 .030 .937 5 2F342-0635-076-PC ✩ ✩ .250 2.500 .237
.313 5/16 .752 .030 1.063 5 2F342-0794-038-PC ✩ ✩ .313 2.500 .297

5/16 .752 .030 1.063 5 2F342-0794-076-PC ✩ ✩ .313 2.500 .297
.375 3/8 .878 .015 1.250 5 2F342-0953-038-PC ✩ ✩ .375 3.000 .356

3/8 .878 .030 1.250 5 2F342-0953-076-PC ✩ ✩ .375 3.000 .356
.438 7/16 1.000 .015 1.437 5 2F342-1111-038-PC ✩ ✩ .438 3.500 .416

7/16 1.000 .030 1.437 5 2F342-1111-076-PC ✩ ✩ .438 3.500 .416
.500 1/2 1.126 .015 1.437 5 2F342-1270-038-PC ✩ ✩ .500 3.500 .475

1/2 1.126 .030 1.437 5 2F342-1270-076-PC ✩ ✩ .500 3.500 .475
1/2 1.126 .060 1.437 5 2F342-1270-152-PC ✩ ✩ .500 3.500 .475

.625 5/8 1.315 .030 1.625 5 2F342-1588-076-PC ✩ ✩ .625 3.500 .594
5/8 1.315 .060 1.625 5 2F342-1588-152-PC ✩ ✩ .625 3.500 .594

.750 3/4 1.626 .030 1.937 5 2F342-1905-076-PC ✩ ✩ .750 4.000 .713
3/4 1.626 .060 1.937 5 2F342-1905-152-PC ✩ ✩ .750 4.000 .713

K4 D18 K1 K12 K11
D 12



Frezy monolityczne FREZOWANIE
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FREZOWANIE Frezy monolityczne 

CoroMill®Plura, węglikowy frez trzpieniowy
Czoło proste, ostrze centralne

Frezy trzpieniowe do ciężkiej obróbki

Wersja metryczna

Wersja calowa

2P342-CMA
CNSC 1
FHA 38°
BSG COROMANT
TCDCON h6

M S Wymiary, mm

DC CZCMS APMX CHW KCH LU ZEFP Oznaczenie 17
40

17
40

DCON LF
6.00 6.0 13.00 0.10 45° 13.00 4 2P342-0600-CMA ✩ ✩ 6.00 57.00 20
8.00 8.0 18.00 0.10 45° 18.00 4 2P342-0800-CMA ✩ ✩ 8.00 63.00 20

10.00 10.0 22.00 0.15 45° 22.00 4 2P342-1000-CMA ✩ ✩ 10.00 72.00 20
12.00 12.0 26.00 0.15 45° 26.00 4 2P342-1200-CMA ✩ ✩ 12.00 83.00 20
16.00 16.0 34.00 0.25 45° 34.00 4 2P342-1600-CMA ✩ ✩ 16.00 92.00 20
20.00 20.0 42.00 0.25 45° 42.00 4 2P342-2000-CMA ✩ ✩ 20.00 104.00 20
25.00 25.0 52.00 0.25 45° 52.00 4 2P342-2500-CMA ✩ ✩ 25.00 121.00 20

M S Wymiary, cale

DC CZCMS APMX CHW KCH LU ZEFP Oznaczenie 17
40

17
40

DCON LF
.250 1/4 .626 .004 45° .626 4 2P342-0635-CMA ✩ ✩ .250 2.500 290
.313 5/16 .752 .004 45° .752 4 2P342-0794-CMA ✩ ✩ .313 2.500 290
.375 3/8 .875 .006 45° .875 4 2P342-0953-CMA ✩ ✩ .375 2.500 290
.500 1/2 1.126 .006 45° 1.126 4 2P342-1270-CMA ✩ ✩ .500 3.000 290
.750 3/4 1.626 .010 45° 1.626 4 2P342-1905-CMA ✩ ✩ .750 4.000 290
.984 5/8 2.047 .010 45° 2.047 4 2P342-1588-CMA ✩ ✩ .625 4.764 290

K4 D18 K1 K12 K11
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FREZOWANIE Frezy monolityczne          

P
O

L

A

B

C

D

E

F

G

H

I

J

K

FREZOWANIE Frezy monolityczne 

CoroMill®Plura, węglikowy frez trzpieniowy
Czoło proste, z promieniem naroża, ostrze centralne

Frezy trzpieniowe do ciężkiej obróbki

Wersja metryczna

2S342..CMA
CNSC 1
FHA 38°
BSG COROMANT
TCDCON h6

M S Wymiary, mm

DC CZCMS APMX RE LU ZEFP Oznaczenie 17
40

17
40

DCON LF
6.00 6.0 13.00 0.50 13.00 4 2S342-0600-050CMA ✩ ✩ 6.00 57.00 20

6.0 13.00 1.00 13.00 4 2S342-0600-100CMA ✩ ✩ 6.00 57.00 20
8.00 8.0 18.00 0.50 18.00 4 2S342-0800-050CMA ✩ ✩ 8.00 63.00 20

8.0 18.00 1.00 18.00 4 2S342-0800-100CMA ✩ ✩ 8.00 63.00 20
8.0 18.00 1.50 18.00 4 2S342-0800-150CMA ✩ ✩ 8.00 63.00 20
8.0 18.00 2.00 18.00 4 2S342-0800-200CMA ✩ ✩ 8.00 63.00 20

10.00 10.0 22.00 0.50 22.00 4 2S342-1000-050CMA ✩ ✩ 10.00 72.00 20
10.0 22.00 1.00 22.00 4 2S342-1000-100CMA ✩ ✩ 10.00 72.00 20
10.0 22.00 1.50 22.00 4 2S342-1000-150CMA ✩ ✩ 10.00 72.00 20
10.0 22.00 2.00 22.00 4 2S342-1000-200CMA ✩ ✩ 10.00 72.00 20
12.0 22.00 2.00 22.00 4 2S342-1200-050CMA ✩ ✩ 12.00 72.00 20
10.0 22.00 3.00 22.00 4 2S342-1000-300CMA ✩ ✩ 10.00 72.00 20

12.00 12.0 26.00 1.00 26.00 4 2S342-1200-100CMA ✩ ✩ 12.00 83.00 20
12.0 26.00 1.50 26.00 4 2S342-1200-150CMA ✩ ✩ 12.00 83.00 20
12.0 26.00 2.00 26.00 4 2S342-1200-200CMA ✩ ✩ 12.00 83.00 20
12.0 26.00 3.00 26.00 4 2S342-1200-300CMA ✩ ✩ 12.00 83.00 20

16.00 16.0 34.00 0.50 34.00 4 2S342-1600-050CMA ✩ ✩ 16.00 92.00 20
16.0 34.00 1.00 34.00 4 2S342-1600-100CMA ✩ ✩ 16.00 92.00 20
16.0 34.00 2.00 34.00 4 2S342-1600-200CMA ✩ ✩ 16.00 92.00 20
16.0 34.00 4.00 34.00 4 2S342-1600-300CMA ✩ ✩ 16.00 92.00 20
16.0 34.00 4.00 34.00 4 2S342-1600-400CMA ✩ ✩ 16.00 92.00 20
16.0 34.00 4.00 34.00 4 2S342-1600-500CMA ✩ ✩ 16.00 92.00 20

20.00 20.0 42.00 1.00 42.00 4 2S342-2000-100CMA ✩ ✩ 20.00 104.00 20
20.0 42.00 2.00 42.00 4 2S342-2000-200CMA ✩ ✩ 20.00 104.00 20
20.0 42.00 3.00 42.00 4 2S342-2000-300CMA ✩ ✩ 20.00 104.00 20
20.0 42.00 4.00 42.00 4 2S342-2000-400CMA ✩ ✩ 20.00 104.00 20
20.0 42.00 5.00 42.00 4 2S342-2000-500CMA ✩ ✩ 20.00 104.00 20
20.0 42.00 6.35 42.00 4 2S342-2000-635CMA ✩ ✩ 20.00 104.00 20

K4 D18 K1 K12 K11
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Frezy monolityczne FREZOWANIE
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FREZOWANIE Frezy monolityczne 

CoroMill®Plura, węglikowy frez trzpieniowy
Czoło proste, z promieniem naroża, ostrze centralne

Frezy trzpieniowe do ciężkiej obróbki

Wersja calowa

2S342..CMA
CNSC 1
FHA 38°
BSG COROMANT
TCDCON h6

M S Wymiary, cale

DC CZCMS APMX RE LU ZEFP Oznaczenie 17
40

17
40

DCON LF
.250 1/4 .626 .015 .626 4 2S342-0635-038CMA ✩ ✩ .250 2.500 290

1/4 .626 .030 .626 4 2S342-0635-076CMA ✩ ✩ .250 2.500 290
.313 5/16 .752 .015 .752 4 2S342-0794-038CMA ✩ ✩ .313 2.500 290
.375 3/8 .875 .015 .875 4 2S342-0953-038CMA ✩ ✩ .375 2.500 290

3/8 .875 .030 .875 4 2S342-0953-076CMA ✩ ✩ .375 2.500 290
3/8 .874 .060 .874 4 2S342-0953-152CMA ✩ ✩ .375 2.500 290

.500 1/2 1.126 .015 1.126 4 2S342-1270-038CMA ✩ ✩ .500 3.000 290
1/2 1.126 .030 1.126 4 2S342-1270-076CMA ✩ ✩ .500 3.000 290
1/2 1.126 .060 1.126 4 2S342-1270-152CMA ✩ ✩ .500 3.000 290
1/2 1.126 .090 1.126 4 2S342-1270-229CMA ✩ ✩ .500 3.000 290
1/2 1.126 .120 1.126 4 2S342-1270-305CMA ✩ ✩ .500 3.000 290

.625 5/8 1.315 .030 1.315 4 2S342-1588-076CMA ✩ ✩ .625 3.500 290
5/8 1.315 .060 1.315 4 2S342-1588-152CMA ✩ ✩ .625 3.500 290
5/8 1.315 .090 1.315 4 2S342-1588-229CMA ✩ ✩ .625 3.500 290
5/8 1.315 .120 1.315 4 2S342-1588-305CMA ✩ ✩ .625 3.500 290

.750 3/4 1.626 .030 1.626 4 2S342-1905-076CMA ✩ ✩ .750 4.000 290
3/4 1.626 .060 1.626 4 2S342-1905-152CMA ✩ ✩ .750 4.000 290
3/4 1.626 .090 1.626 4 2S342-1905-229CMA ✩ ✩ .750 4.000 290
3/4 1.626 .120 1.626 4 2S342-1905-305CMA ✩ ✩ .750 4.000 290
3/4 1.626 .190 1.626 4 2S342-1905-483CMA ✩ ✩ .750 4.000 290

K4 D18 K1 K12 K11
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FREZOWANIE Części zamienne 

CoroMill® QD, frez na płytki wymienne do rowków i odcinania

Wersja metryczna

Wersja calowa

Części zamienne Części w zestawie Akcesoria

1 2 3

CZCMS Śruba Klucz Klucz
X10 5513 015-11 5680 068-01 5680 069-02
X22 5513 015-10 5680 068-01 5680 069-02
X32 5513 015-09 5680 068-01 5680 069-02
X40 5680 068-01 5680 069-02

Części zamienne Części w zestawie Akcesoria

1 2 3

CZCMS Śruba Klucz Klucz
X10 5513 015-11 5680 068-01 5680 069-02
Y25 5513 015-10 5680 068-01 5680 069-02
Y31 5513 015-09 5680 068-01 5680 069-02
Y38 5680 068-01 5680 069-02

Akcesoria muszą być zamawiane oddzielnie
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P
O

L

A

B

C

D

E

F

G

H

I

J

K
FREZOWANIE Parametry skrawania 

CoroMill®QD
Zalecenia parametrów skrawania

Wersja metryczna

Wartości calowe

HEX
Średnica < 160 mm Średnica > 160 mm

Vc Vc Vc Vc

Geometria Gatunek ISO P ISO M ISO P ISO M ISO P ISO M

PM 1030 0.11 (0.07 - 0.015) 0.11 (0.07 - 0.15) 220 (270-180) 220 (290 - 180) 180 (270 - 180) 180 (290 - 180)
PM 4240 0.11 (0.07 - 0.015) 0.11 (0.07 - 0.15) 220 (270-180) 180 (270 - 180)

PL 1030 0.05 (0.02 - 0.08) 0.05 (0.02 - 0.08) 220 (270-180) 220 (290 - 180) 180 (270 - 180) 180 (290 - 180)
PL 4240 0.05 (0.02 - 0.08) 0.05 (0.02 - 0.08) 220 (270-180) 180 (270 - 180)

MM 1040 0.08 (0.04 - 0.12) 0.08 (0.04 - 0.12) 180 (200 - 160) 180 (225 - 160) 160 (200 - 160) 160 (225 - 160)
MM 2040 0.08 (0.04 - 0.12) 0.08 (0.04 - 0.12) 230 (275 - 210) 210 (275 - 210)

ML 1040 0.04 (0.01 - 0.07) 0.04 (0.01 - 0.07) 180 (200 - 160) 180 (225 - 160) 160 (200 - 160) 160 (225 - 160)
ML 2040 0.04 (0.01 - 0.07) 0.04 (0.01 - 0.07) 230 (275 - 210) 210 (275 - 210)

HEX
Średnica < 160 mm Średnica > 160 mm

Vc Vc Vc Vc

Geometria Gatunek ISO P ISO M ISO P ISO M ISO P ISO M

PM 1030 .004 (.003 - .006) .004 (.003 - .006) 720 (880-590) 720 (950 - 590) 590 (885 - 590) 590 (950 - 590)
PM 4240 .004 (.003 - .006) .004 (.003 - .006) 720 (880-590) 590 (885 - 590)

PL 1030 .002 (.001 - .003) .002 (.001 - .003) 720 (880-590) 720 (950 - 590) 590 (885 - 590) 590 (950 - 590)
PL 4240 .002 (.001 - .003) .002 (.001 - .003) 720 (880-590) 590 (885 - 590)

MM 1040 .003 (.002 - .005) .003 (.002 - .005) 590 (655 - 525) 590 (735 - 525) 525 (655 - 525) 525 (735 - 525)
MM 2040 .003 (.002 - .005) .003 (.002 - .005) 755 (900 - 685) 685 (900 - 685)

ML 1040 .002 (.000 - .003) .002 (.000 - .003) 590 (655 - 525) 590 (735 - 525) 525 (655 - 525) 525 (735 - 525)
ML 2040 .002 (.000 - .003) .002 (.000 - .003) 755 (900 - 685) 685 (900 - 685)
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FREZOWANIE Parametry skrawania          
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FREZOWANIE Parametry skrawania 

CoroMill® Plura
Zoptymalizowane dla wydajności

Zalecenia dotyczące prędkości skrawania

Zalecenia dotyczące posuwów

Kąt zagłębiania skośnego

Frezy trzpieniowe do ciężkiej obróbki

ae=1.0xDC ae=0.5xDC ae=0.25xDC
ap=1.0xDC ap=1.0xDC ap=1.0xDC

1730 1740 1730 1740 1730 1740

Kod MC CMC Materiał HB fz vc m/min
vc stopa/

min vc m/min
vc stopa/

min fz vc m/min
vc stopa/
min vc m/min

vc stopa/
min fz vc m/min

vc stopa/
min vc m/min

vc stopa/
min

P1.1.Z.AN 01.1 Stal niestopowa 125 A 180 590 144 472 B 216 708 173 566 C 302 992 242 793
P1.2.Z.AN 01.2 Stal niestopowa 150 A 150 492 120 394 B 180 590 144 472 C 252 826 202 661
P1.3.Z.AN 01.3 Stal niestopowa 170 A 135 442 108 354 B 162 531 130 425 C 227 744 181 595
P2.2.Z.AN 02.2 Stal niskostopowa 300 D 120 393 96 314 B 144 472 115 378 C 202 661 161 529
P3.0.Z.HT 03.22 Stal wysokostopowa 380 D 80 262 64 210 B 96 314 77 251 C 134 440 108 352
P5.0.Z.AN 05.11 Ferrytyczna/ martenzytyczna stal 

nierdzewna 200 D 130 426 104 341 B 156 511 125 409 C 218 716 175 573

M1.0.Z.AQ 05.21 Austenityczna stal nierdzewna
200 D 68 210 80 262 E 85 278 100 328 F 119 390 140 459

M2.0.Z.AQ 05.23 Superaustenityczna stal nierdzewna
200 D 64 210 80 262 E 77 251 96 314 F 108 352 134 440

M3.2.Z.AQ 05.52 Stal nierdzewna duplex (austenityczna/ 
ferrytyczna) 260 G 64 210 80 262 H 77 251 96 314 I 108 352 134 440

K1.1.C.NS 07.2 Żeliwo ciągliwe 220 A 150 492 113 369 B 180 590 135 442 C 252 826 189 620
K2.1.C.UT 08.2 Żeliwo szare 215 A 150 492 113 369 B 180 590 135 442 C 252 826 189 620
K3.2.C.UT 09.2 Żeliwo sferoidalne 200 A 160 524 120 393 B 192 629 144 472 C 269 881 202 661
S1.0.U.AG 20.12 Superstopy na bazie żelaza

280 D 60 197 80 262 E 72 236 96 314 F 101 330 134 440

S2.0.Z.AG 20.22 Superstopy na bazie niklu
350 G 45 147 60 196 H 54 177 72 236 I 76 248 101 330

S4.3.Z.AN 23.22 Superstopy na bazie tytanu
350 G 45 147 60 196 H 54 177 72 236 I 76 248 101 330

Optymalne parametry skrawania - patrz: CoroGuide 2.0.

DC mm 2.000 3.000 3.175 4.000 4.765 6.000 6.350 7.938 8.000 9.525 10.000 11.113 12.000 12.700 14.000 15.875 16.000 18.000 19.050 20.000 25.000
cale .079 .118 .125 .157 .188 .236 .250 .313 .315 .375 .394 .438 .472 .500 .551 .625 .630 .709 .750 .787 .984

Zakres fz
A mm - 0.020 0.024 0.024 0.028 0.030 0.035 0.036 0.042 0.043 0.048 0.050 0.054 0.057 0.059 0.063 0.070 0.070 0.077 0.080 0.083 0.100

cale - .0008 .0009 .0010 .0011 .0012 .0014 .0014 .0017 .0017 .0019 .0020 .0021 .0022 .0023 .0025 .0027 .0028 .0030 .0032 .0033 .0039
B mm - 0.024 0.030 0.031 0.036 0.040 0.047 0.049 0.058 0.059 0.067 0.070 0.076 0.080 0.084 0.090 0.099 0.100 0.110 0.115 0.120 0.145

cale - .0009 .0012 .0012 .0014 .0016 .0019 .0019 .0023 .0023 .0026 .0028 .0030 .0031 .0033 .0035 .0039 .0039 .0043 .0045 .0047 .0057
C mm - 0.028 0.035 0.036 0.041 0.046 0.054 0.056 0.067 0.067 0.077 0.080 0.087 0.093 0.098 0.107 0.119 0.120 0.133 0.140 0.147 0.180

cale - .0011 .0014 .0014 .0016 .0018 .0021 .0022 .0026 .0026 .0030 .0031 .0034 .0037 .0039 .0042 .0047 .0047 .0052 .0055 .0058 .0071
D mm - 0.020 0.023 0.023 0.025 0.027 0.030 0.031 0.035 0.035 0.039 0.040 0.044 0.047 0.049 0.053 0.060 0.060 0.067 0.070 0.073 0.090

cale - .0008 .0009 .0009 .0010 .0011 .0012 .0012 .0014 .0014 .0015 .0016 .0017 .0018 .0019 .0021 .0023 .0024 .0026 .0028 .0029 .0035
E mm - 0.020 0.023 0.023 0.025 0.028 0.037 0.040 0.051 0.052 0.063 0.067 0.072 0.076 0.079 0.084 0.093 0.0933 0.102 0.107 0.111 0.133

cale - .0008 .0009 .0009 .0010 .0011 .0015 .0016 .0020 .0020 .0025 .0026 .0028 .0030 .0031 .0033 .0037 .0037 .0040 .0042 .0044 .0052
F mm - 0.020 0.023 0.023 0.026 0.033 0.040 0.047 0.061 0.062 0.076 0.080 0.086 0.090 0.094 0.100 0.109 0.110 0.120 0.125 0.130 0.200

cale - .0008 .0009 .0009 .0010 .0013 .0017 .0019 .0024 .0024 .0030 .0031 .0034 .0035 .0037 .0039 .0043 .0043 .0047 .0049 .0051 .0079
G mm - 0.020 0.020 0.020 0.020 0.020 0.020 0.021 0.027 0.028 0.033 0.035 0.037 0.038 0.040 0.042 0.045 0.045 0.048 0.050 0.052 0.060

cale - .0008 .0008 .0008 .0008 .0008 .0008 .0008 .0011 .0011 .0013 .0014 .0015 .0015 .0016 .0016 .0018 .0018 .0019 .0020 .0020 .0024
H mm - 0.024 0.026 0.027 0.029 0.030 0.033 0.034 0.037 0.038 0.041 0.042 0.045 0.048 0.050 0.054 0.060 0.060 0.066 0.069 0.072 0.087

cale - .0009 .0010 .0010 .0011 .0012 .0013 .0013 .0015 .0015 .0016 .0017 .0018 .0019 .0020 .0021 .0023 .0024 .0026 .0027 .0028 .0034
I mm 0.030 0.033 0.033 0.035 0.037 0.040 0.041 0.045 0.045 0.049 0.050 0.061 0.070 0.077 0.091 0.110 0.111 0.131 0.142 0.152 0.203

cale - .0012 .0013 .0013 .0014 .0015 .0016 .0016 .0018 .0018 .0019 .0020 .0024 .0028 .0030 .0036 .0043 .0044 .0052 .0056 .0060 .0080

Grupa 
materiałowa

Materiał obrabiany
Kąt zagłębiania skośnego

ZEFP=4 ZEFP=5
P Stal 7* 5*
M Stal nierdzewna 7 5
K Żeliwo 10 6
S Superstopy żaroodporne i stopy tytanu 7 5

* Dla Rm > 1100 N/mm2 zmniejszyć kąt zagłębiania skośnego o 25%
D 18



Wiertła na płytki wymienne WIERCENIE
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WIERCENIE Wiertła na płytki wymienne  

CoroDrill®880, wiertło na płytki wymienne
Złącze VL

CNSC 1

Wymiary, mm

DC LU CZCMS Oznaczenie DCON LF OAL LB1 PL KAPR RPMX MIIDP

65.00 06C 06P 06P 06P 207.00 80 880-D0650V80-03 80.00 275.73 295.00 212.77 1.30 88° 10 7.4 5000 880-0604W06H-P-GM
276.00 80 880-D0650V80-04 80.00 344.73 364.00 281.77 1.30 88° 10 8.1 5000

66.00 06C 06P 06P 06P 207.00 80 880-D0660V80-03 80.00 275.73 295.00 212.77 1.30 88° 10 7.4 5000 880-0604W06H-P-GM
276.00 80 880-D0660V80-04 80.00 344.73 364.00 281.77 1.30 88° 10 8.1 5000

67.00 06C 06P 06P 06P 207.00 80 880-D0670V80-03 80.00 275.73 295.00 212.77 1.30 88° 10 7.4 5000 880-0604W06H-P-GM
276.00 80 880-D0670V80-04 80.00 344.73 364.00 281.77 1.30 88° 10 8.1 5000

68.00 06C 06P 06P 06P 207.00 80 880-D0680V80-03 80.00 275.73 295.00 212.77 1.30 88° 10 7.4 5000 880-0604W06H-P-GM
276.00 80 880-D0680V80-04 80.00 344.73 364.00 281.77 1.30 88° 10 8.1 5000

69.00 06C 06P 06P 06P 207.00 80 880-D0690V80-03 80.00 275.73 295.00 212.77 1.30 88° 10 7.4 5000 880-0604W06H-P-GM
276.00 80 880-D0690V80-04 80.00 344.73 364.00 281.77 1.30 88° 10 8.1 5000

70.00 06C 06P 06P 06P 222.00 80 880-D0700V80-03 80.00 300.63 320.00 249.63 1.40 88° 10 9.1 5000 880-0604W06H-P-GM
296.00 80 880-D0700V80-04 80.00 374.63 394.00 323.63 1.40 88° 10 10.4 5000

71.00 06C 06P 06P 06P 222.00 80 880-D0710V80-03 80.00 300.63 320.00 249.63 1.40 88° 10 9.1 5000 880-0604W06H-P-GM
296.00 80 880-D0710V80-04 80.00 374.63 394.00 323.63 1.40 88° 10 10.4 5000

72.00 06C 06P 06P 06P 222.00 80 880-D0720V80-03 80.00 300.63 320.00 249.63 1.40 88° 10 9.1 5000 880-0604W06H-P-GM
296.00 80 880-D0720V80-04 80.00 374.63 394.00 323.63 1.40 88° 10 10.4 5000

73.00 06C 06P 06P 06P 222.00 80 880-D0730V80-03 80.00 300.63 320.00 249.63 1.40 88° 10 9.1 5000 880-0604W06H-P-GM
296.00 80 880-D0730V80-04 80.00 374.63 394.00 323.63 1.40 88° 10 10.4 5000

74.00 06C 07P 06P 07P 222.00 80 880-D0740V80-03 80.00 300.63 320.00 249.63 1.40 88° 10 9.1 5000 880-0704W06H-P-GM
296.00 80 880-D0740V80-04 80.00 374.63 394.00 323.63 1.40 88° 10 10.4 5000

75.00 07C 07P 07P 07P 237.00 80 880-D0750V80-03 80.00 305.64 325.00 260.15 1.40 88° 10 10.9 5000 880-0704W06H-P-GM
316.00 80 880-D0750V80-04 80.00 384.64 404.00 339.15 1.40 88° 10 12.9 5000

76.00 07C 07P 07P 07P 237.00 80 880-D0760V80-03 80.00 305.64 325.00 260.15 1.40 88° 10 10.9 5000 880-0704W06H-P-GM
316.00 80 880-D0760V80-04 80.00 384.64 404.00 339.15 1.40 88° 10 12.9 5000

77.00 07C 07P 07P 07P 237.00 80 880-D0770V80-03 80.00 305.64 325.00 260.15 1.40 88° 10 10.9 5000 880-0704W06H-P-GM
316.00 80 880-D0770V80-04 80.00 384.64 404.00 339.15 1.40 88° 10 12.9 5000

78.00 07C 07P 07P 07P 237.00 80 880-D0780V80-03 80.00 305.64 325.00 260.15 1.40 88° 10 10.9 5000 880-0704W06H-P-GM
316.00 80 880-D0780V80-04 80.00 384.64 404.00 339.15 1.40 88° 10 12.9 5000

79.00 07C 07P 07P 07P 237.00 80 880-D0790V80-03 80.00 305.64 325.00 260.15 1.40 88° 10 10.9 5000 880-0704W06H-P-GM
316.00 80 880-D0790V80-04 80.00 384.64 404.00 339.15 1.40 88° 10 12.9 5000

Wkładki dostarczane są w komplecie, płytki należy zamawiać osobno

C I I P
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WIERCENIE  

Części w zestawie

Części w zestawie

1 2 3

Oznaczenie Korpus wiertla Wkładka centralna Wkładka zewnętrzna
880-D0650V80-03 880-D065-069V80-3 880-D0650-C 880-D0650-P
880-D0650V80-04 880-D065-069V80-4 880-D0650-C 880-D0650-P
880-D0660V80-03 880-D065-069V80-3 880-D0650-C 880-D0660-P
880-D0660V80-04 880-D065-069V80-4 880-D0650-C 880-D0660-P
880-D0670V80-03 880-D065-069V80-3 880-D0650-C 880-D0670-P
880-D0670V80-04 880-D065-069V80-4 880-D0650-C 880-D0670-P
880-D0680V80-03 880-D065-069V80-3 880-D0650-C 880-D0680-P
880-D0680V80-04 880-D065-069V80-4 880-D0650-C 880-D0680-P
880-D0690V80-03 880-D065-069V80-3 880-D0650-C 880-D0690-P
880-D0690V80-04 880-D065-069V80-4 880-D0650-C 880-D0690-P
880-D0700V80-03 880-D070-074V80-3 880-D0700-C 880-D0700-P
880-D0700V80-04 880-D070-074V80-4 880-D0700-C 880-D0700-P
880-D0710V80-03 880-D070-074V80-3 880-D0700-C 880-D0710-P
880-D0710V80-04 880-D070-074V80-4 880-D0700-C 880-D0710-P
880-D0720V80-03 880-D070-074V80-3 880-D0700-C 880-D0720-P
880-D0720V80-04 880-D070-074V80-4 880-D0700-C 880-D0720-P
880-D0730V80-03 880-D070-074V80-3 880-D0700-C 880-D0730-P
880-D0730V80-04 880-D070-074V80-4 880-D0700-C 880-D0730-P
880-D0740V80-03 880-D070-074V80-3 880-D0700-C 880-D0740-P
880-D0740V80-04 880-D070-074V80-4 880-D0700-C 880-D0740-P
880-D0750V80-03 880-D075-079V80-3 880-D0750-C 880-D0750-P
880-D0750V80-04 880-D075-079V80-4 880-D0750-C 880-D0750-P
880-D0760V80-03 880-D075-079V80-3 880-D0750-C 880-D0760-P
880-D0760V80-04 880-D075-079V80-4 880-D0750-C 880-D0760-P
880-D0770V80-03 880-D075-079V80-3 880-D0750-C 880-D0770-P
880-D0770V80-04 880-D075-079V80-4 880-D0750-C 880-D0770-P
880-D0780V80-03 880-D075-079V80-3 880-D0750-C 880-D0780-P
880-D0780V80-04 880-D075-079V80-4 880-D0750-C 880-D0780-P
880-D0790V80-03 880-D075-079V80-3 880-D0750-C 880-D0790-P
880-D0790V80-04 880-D075-079V80-4 880-D0750-C 880-D0790-P
E 2



WIERCENIE

P
O

L

A

B

C

D

E

F

G

H

I

J

K
WIERCENIE  

Części zamienne

Wkładka

Części zamienne Części 
w zestawie

1 2

Śruba Klucz
434.9-826 3021 010-040

Części zamienne Części w zestawie Akcesoria

1 2 3

Zakres średnic Śruba płytki Wkrętak Klucz dynamometryczny
65-79 mm (2.559-3.110 cala) 416.1-833 5680 046-05 5680 100-05

Tabela wielkości kluczy (Imbus mm/Torx Plus), patrz strona J6

Akcesoria muszą być zamawiane oddzielnie
E 3
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WYTACZANIE Wstęp 

CoroBore®XL
Toczenie z interpolacją

Średnice skrawania dla standardowych oprawek wielkości C5, gdy WF = 35

Adapter LF BD DCINN DCINX DCN DCX

A40-RXLS24-AM2 062 217 278 118 200 258 340
A40-RXLS24-AN2 067 222 358 198 280 338 420
A40-RXLS24-AO2 072 227 438 278 360 418 500
Używać tylko z uchwytami 40X CoroBore XL. Należy zamawiać oddzielnie.

Średnice skrawania dla standardowych oprawek wielkości C4, gdy WF = 27

Adapter LF BD DCINN DCINX DCN DCX

C8-R822XLS17-AJ 070 200
130 23 50 131 158

C10-R822XLS17-AJ 076 206
C8-R822XLS17-AK 070 200

180 48 100 156 208
C10-R822XLS17-AK 076 206
C8-R822XLS17-AL 070 200

230 48 150 156 258
C10-R822XLS17-AL 076 206
C8-R822XLS17-AM 070 200 280 98 200 206 308

Toczenie z interpolacją to nowa, uniwersalna 
technika obróbki, którą można wykonywać 
na nowoczesnych centrach tokarskich 
i obrabiarkach wielozadaniowych z osią B.

Oprawki i płytki skrawające - patrz: 
katalog Narzędzia tokarskie

Adaptery - patrz: dół strony. Więcej 
informacji na temat adapterów - 
patrz: katalog Narzędzia obrotowe.

Suwak - patrz strona F5

Osłona - patrz strona F6
F 2



Wstęp WYTACZANIE
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WYTACZANIE Wstęp 

Wykończeniowa głowica wytaczarska 391.37A/B
Z wytaczakami R429

Wszechstronny system 391.37A/B można 
stosować do wytaczania wykończeniowego 
i obróbki rowków czołowych.

Złożenia modułowe ze złączami Coromant 
Capto®i EH zapewniają większą elastyczność 
w zastosowaniu narzędzi.

Głowica do obróbki wykończeniowej

- Wybierz wykończeniową głowicę wytaczarską konwencjonalną (.37A) lub do 
obróbki z wysokimi prędkościami (.37B)

- Wewnętrzne doprowadzenie chłodziwa
- Regulacja średnicy z dokładnością: 0.002 mm (0.00008 cala)

- Wykończeniowe głowice wytaczarskie do obróbki z wysokimi prędkościami 
mogą pracować z prędkością obrotową do 20 000 obr/min

- Dostępne są tuleje redukcyjne z 20 na 16 mm

Wytaczanie Wytaczanie rowków czołowych

Zakres średnic
mm cale mm cale

3-36 .118-1.417 14-50 .551-1.969

Asortyment płytek
Węglikowe wytaczaki: 3-11 mm

CoroCut®MB-09FA

Płytki CoroTurn®107: 8-36 mm

Zastosowanie

- Elastyczne rozwiązanie do otworów 
o różnych średnicach. 

- Narzędzia są dostępne w trzech długościach; 
przejrzysty asortyment bazuje na systemie 
CoroTurn®107 

- Wydajne wytaczaki pracujące w określonym 
zakresie długości użytkowej do średnicy

- Optymalna długość wytaczaka dla każdej 
średnicy usprawnia odprowadzanie wiórów. 

- Doskonałe rozwiązanie do obróbki małych 
rowków do osadzania o-ringów, np. 
w pompach wodnych i hydraulicznych
F 3



WYTACZANIE Wytaczadło składane do obróbki po spiralnej drodze skrawania          
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WYTACZANIE Wytaczadło składane do obróbki po spiralnej drodze skrawania 

CoroBore®XL, nastawne wytaczadło do obróbki metodą SpiroGrooving™
Coromant Capto®

KAPR 67°

Wymiary, mm, cale

DCN DCX CZCMS CNSC Oznaczenie DCON LU LF CICTTOT MIID
48.0 139.6 16 3/8 C8 1 820-139VB16-C8 80.00 15.00 133.00 80 3.0 6.330 2 VBMT 16 04 08

1.889 5.496 3.150 .591 5.236 1160 VBMT 332
98.0 189.6 16 3/8 C8 1 820-189VB16-C8 80.00 15.00 133.00 80 3.0 7.560 2 VBMT 16 04 08

3.858 7.464 3.150 .591 5.236 1160 VBMT 332
148.0 239.6 16 3/8 C8 1 820-239VB16-C8 80.00 15.00 133.00 80 3.0 8.760 2 VBMT 16 04 08
5.826 9.433 3.150 .591 5.236 1160 VBMT 332
198.0 289.6 16 3/8 C8 1 820-289VB16-C8 80.00 15.00 133.00 80 3.0 9.960 2 VBMT 16 04 08
7.795 11.401 3.150 .591 5.236 1160 VBMT 332

F10 K1 K12
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Wytaczanie wykończeniowe WYTACZANIE

P
O

L

A

B

C

D

E

F

G

H

I

J

K
WYTACZANIE Wytaczanie wykończeniowe 

Suwak do CoroBore®XL
Szybkowymienny system narzędziowy Coromant Capto®

Toczenie z interpolacją

Wymiary, mm, cale

CZCMS CZCWS Oznaczenie DCON ADJLXRDL LF WF
S17F 40 S17-R820XLC4QC-080 40.00 14.00 80.00 12.20 70 1.130

1.575 .551 3.150 .480 1015

Wymiary, mm, cale

CZCMS CZCWS Oznaczenie DCON ADJLXRDL LF WF
S24 40 S24-R820XLC5QC-095 40.00 22.00 95.00 9.75 70 2.220

1.575 .866 3.740 .384 1015

F13 K1 K12
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WYTACZANIE Wytaczanie wykończeniowe          
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WYTACZANIE Wytaczanie wykończeniowe 

Osłona
Toczenie z interpolacją

Wymiary, mm, cale

Oznaczenie OAH OAW
S17-820XL-CP 104.00 64.00 0.590

4.094 2.520
S24-820XL-CP 106.00 130.00 1.100

4.173 5.118

K1
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Wytaczanie wykończeniowe WYTACZANIE

P
O

L

A

B

C

D

E

F

G

H

I

J

K
WYTACZANIE Wytaczanie wykończeniowe 

Adapter ze złącza Coromant EH na CoroTurn®XS
CoroBore®824 XS
Wewnętrzne doprowadzenie chłodziwa

Wymiary, mm, cale

DCN DCX CZCMS CZCWS CNSC Oznaczenie DCONMS DCONWS ADJLXRDL LF BD1

10.0 14.0 E25 8 1 EH25-R824XS08-013 24.20 8.00 1.00 38.00 32.00 20 3.0 0.230
.394 .551 .953 .315 .039 1.496 1.260 290
14.0 20.0 E25 10 1 EH25-R824XS10-013 24.20 10.00 1.50 38.00 40.00 20 3.0 0.310
.551 .787 .953 .394 .059 1.496 1.575 290

Więcej informacji na temat wytaczaków - patrz: katalog Narzędzia obrotowe 2015.

F14 K1 K12
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WYTACZANIE Wytaczanie wykończeniowe 

Adapter z chwytu cylindrycznego na złącze CoroCut®MB
Wykończeniowa głowica wytaczarska 391.37A

Wewnętrzne doprowadzenie chłodziwa

Wymiary, mm, cale

CZCMS CZCWS CXSC Oznaczenie DCONMS DCONWS LF WF HF
16 09 3 R429U-A16-14032MB09 16 9 32 -2 1 20 0.1

.630 .354 1.260 -.079 .039 290
3 R429U-A16-19030MB09 16 9 30 0 1 20 0.1

.630 .354 1.181 .020 .039 290
3 R429U-A16-24028MB09 16 9 28 3 1 20 0.1

.630 .354 1.102 .118 .039 290
3 R429U-A16-29026MB09 16 9 26 5 1 20 0.1

.630 .354 1.024 .217 .039 290
3 R429U-A16-34024MB09 16 9 24 8 1 20 0.1

.630 .354 .945 .315 .039 290
3 R429U-A16-39022MB09 16 9 22 10 1 20 0.1

.630 .354 .866 .413 .039 290
3 R429U-A16-44020MB09 16 9 20 13 1 20 0.1

.630 .354 .787 .512 .039 290

F14 K1 K12
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Wytaczanie wykończeniowe WYTACZANIE

P
O

L

A

B

C

D

E

F

G

H

I

J

K
WYTACZANIE Wytaczanie wykończeniowe 

Wkładka do CoroBore®825 / 826
Wytaczanie wykończeniowe

KAPR 95°

Wymiary, mm, cale

DMIN1 CZCMS CNSC Oznaczenie LF WF MIID
35.0 06 1/4 B 0 R825B-AF17SCLC0602 17.00 7.00 0.9 0.020 CCMT 06 02 04

1.378 .669 .276 CCMT 2(1.5)1

F13 K1 K12
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WYTACZANIE Części w zestawie          
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WYTACZANIE Części w zestawie 

CoroBore®XL, nastawne wytaczadło do rowków czołowych

Części w zestawie

1 2 3a 3b 4

Oznaczenie Adapter Suwak Wkładka Wkładka Klucz
820-139VB16-C8 C8-R822XLS17-AJ 070 S17-R820XL-40A-018 SL-SVXBR-40A-16-050 SL-SVXBL-40A-16-050 265.2-817
820-189VB16-C8 C8-R822XLS17-AK 070 S17-R820XL-40A-018 SL-SVXBR-40A-16-085 SL-SVXBL-40A-16-085 265.2-817
820-239VB16-C8 C8-R822XLS17-AL 070 S17-R820XL-40A-018 SL-SVXBR-40A-16-085 SL-SVXBL-40A-16-085 265.2-817
820-289VB16-C8 C8-R822XLS17-AM070 S17-R820XL-40A-018 SL-SVXBR-40A-16-085 SL-SVXBL-40A-16-085 265.2-817

Części w zestawie

5 6 7 8 9

Oznaczenie Klucz Klucz Klucz Klucz Klucz
820-139VB16-C8 3021 010-080 3021 010-050 3021 010-030 3021 010-025 5680 049-01
820-189VB16-C8 3021 010-080 3021 010-050 3021 010-030 3021 010-025 5680 049-01
820-239VB16-C8 3021 010-080 3021 010-050 3021 010-030 3021 010-025 5680 049-01
820-289VB16-C8 3021 010-080 3021 010-050 3021 010-030 3021 010-025 5680 049-01
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WYTACZANIE Części zamienne 

Adapter
CoroBore®820 XL

SpiroGrooving™

Części zamienne

1 2 3 4 5

Oznaczenie Śruba Podkładka Śruba Zestaw do ustawiania Kołek z gwintem
C8-R822XLS17-AJ 070 3212 010-462 3411 013-105 3214 010-355 5519 091-01 3212 230-207
C8-R822XLS17-AK 070 3212 010-462 3411 013-105 3214 010-355 5519 091-01 3212 230-207
C8-R822XLS17-AL 070 3212 010-462 3411 013-105 3214 010-355 5519 091-01 3212 230-207
C8-R822XLS17-AM070 3212 010-462 3411 013-105 3214 010-355 5519 091-01 3212 230-207

Akcesoria

6 7

Oznaczenie Klucz Klucz
C8-R822XLS17-AJ 070 3021 010-080 265.2-817
C8-R822XLS17-AK 070 3021 010-080 265.2-817
C8-R822XLS17-AL 070 3021 010-080 265.2-817
C8-R822XLS17-AM070 3021 010-080 265.2-817

Suwak

Części zamienne Akcesoria

1 2 3 4 5

Oznaczenie Śruba Śruba
Uszczelnienie typu 
O-ring Śruba Klucz

S17-R820XL-40A-018 3212 010-358 3214 010-303 3671 010-113 3214 010-356 3021 010-050

Akcesoria

6 7

Oznaczenie Klucz Klucz
S17-R820XL-40A-018 3021 010-025 3021 010-030

Tabela wielkości kluczy (Imbus mm/Torx Plus), patrz strona J6

Akcesoria muszą być zamawiane oddzielnie
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WYTACZANIE Części zamienne 

Wkładka
CoroBore®820 XL

SpiroGrooving™

Części zamienne Akcesoria

1 2 3

Oznaczenie Śruba płytki Tuleja ustalająca Klucz
SL-SVXBL-40A-16-050 5513 020-10 5552 058-02 5680 049-01
SL-SVXBL-40A-16-085 5513 020-10 5552 058-02 5680 049-01
SL-SVXBR-40A-16-050 5513 020-10 5552 058-02 5680 049-01
SL-SVXBR-40A-16-085 5513 020-10 5552 058-02 5680 049-01

Tabela wielkości kluczy (Imbus mm/Torx Plus), patrz strona J6
Akcesoria muszą być zamawiane oddzielnie
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WYTACZANIE Części zamienne 

Suwak do CoroBore®XL
Coromant Capto®Quick-Change

Wkładka do CoroBore®825 / 826

Akcesoria

1

Oznaczenie Klucz
S17-R820XLC4QC-080 3021 013-100

Części zamienne Akcesoria

1 2 3

Oznaczenie Śruba Kołek Klucz
S24-R820XLC5QC-095 3214 020-366 3113 030-409 3021 013-120

Części zamienne Akcesoria

1 2

Oznaczenie Śruba płytki Klucz
R825B-AF17SCLC0602 5513 020-48 5680 051-02

Tabela wielkości kluczy (Imbus mm/Torx Plus), patrz strona J6

Akcesoria muszą być zamawiane oddzielnie
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WYTACZANIE Części zamienne 

Adapter ze złącza Coromant EH na CoroTurn®XS
CoroBore®824

Części zamienne Akcesoria

1 2

Oznaczenie Śruba mocująca Klucz
EH25-R824XS08-013 5519 026-12 265.2-817
EH25-R824XS10-013 437.5-822 265.2-817

Adapter z chwytu cylindrycznego na złącze CoroCut®MB
391.37A

Części zamienne Akcesoria

1 2

Oznaczenie Śruba płytki Wkrętak
R429U-A16-14032MB09 5513 039-02 5680 046-02
R429U-A16-19030MB09 5513 039-02 5680 046-02
R429U-A16-24028MB09 5513 039-02 5680 046-02
R429U-A16-29026MB09 5513 039-02 5680 046-02
R429U-A16-34024MB09 5513 039-02 5680 046-02
R429U-A16-39022MB09 5513 039-02 5680 046-02
R429U-A16-44020MB09 5513 039-02 5680 046-02

Tabela wielkości kluczy (Imbus mm/Torx Plus), patrz strona J6

Akcesoria muszą być zamawiane oddzielnie
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SYSTEMY MOCOWANIA Wybór uchwytu mocującego 

Dobór uchwytów mocujących CBI do obrabiarek Mazak 
MZ68A, MZ68B, MZ80A i MZ50V

CBI Mazak MZ68B MZ68C
Model obrabiarki

Oznaczenie
Mazak Quick Turn

Smart100 M
Mazak Quick Turn

Smart 150 M
Mazak Quick Turn

Smart 200 M
Mazak Quick Turn

Smart 250 M
C4-TR/LE-MZ68B x x x x
C4-TR/LI-MZ68B x x
C4-TR/LI-MZ68C x x
C4-DNE-MZ68B-E x x x x
C4-DNE-MZ68B-I x x x x
C4-DNI-MZ68B-E x x x x
C4-DNI-MZ68B-I x x x x
APBR/L-MZ68B-25-HP x x x x

CBI Mazak MZ-A
Model obrabiarki

Oznaczenie
Mazak Quick Turn

Smart 200, 250
C4-TR/LE-MZ-A x
C4-TR/LI-MZ-A x
APBR/L-MZ-A-25-HP x
ASH-TNE-MZ-A-25-HP x
ASH-TNI-MZ-A-25-HP x

CBI Mazak MZ-B
Model obrabiarki

Oznaczenie
Mazak Quick Turn Nexus

200, 250, 300, 350
Mazak Quick Turn Smart

300, 350
Mazak Super Quick Turn

200, 250, 300
Mazak Dual Turn

20
C4-TR/LE-MZ-B x x x x
C4-TR/LI-MZ-B x x x x
C5-TR/LI-MZ-B x x x x
APBR/L-MZ-B-25-HP x x x x
ASH-TNE-MZ-B-25-HP x x x x
ASH-TNI-MZ-B-25-HP x x x x

CBI Mazak MZ-F
Model obrabiarki

Oznaczenie
Mazak Cypertech Turn

4500 M, MT
Mazak Megaturn Nexus

1600 M
C6-TR/LE-MZ-F x x
C6-TR/LI-MZ-F x x
C8-TR/LI-MZ-F x x
C5-DNE-MZ-F-E x x
C5-DNE-MZ-F-I x x
C5-DNI-MZ-F-E x x
C5-DNI-MZ-F-I x x

CBI Mazak MZ40V
Model obrabiarki

Oznaczenie
Mazak Quick Turn Nexus
200, 250 M, MY, MS, MSY

Mazak Super Quick Turn
200, 250 M, MY, MS, MSY

Mazak Super Quadrex
200, 250 M, MY

C4-TR/LE-MZ40V x x x
C4-TR/LI-MZ40V x x x
C4-DNE-MZ40V-E x x x
C4-DNE-MZ40V-I x x x
C4-DNI-MZ40V-E x x x
C4-DNI-MZ40V-I x x x
APBR/L-MZ40V-25-HP-ET x x x

Wykaz części zamiennych do uchwytów mocujących do różnych obrabiarek są dostępne do pobrania ze strony internetowej
www.sandvik.coromant.com
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SYSTEMY MOCOWANIA Wybór uchwytu mocującego 

Dobór uchwytów mocujących CBI do obrabiarek Mazak 
MZ68A, MZ68B, MZ80A i MZ50V

CBI Mazak MZ40X
Model obrabiarki

Oznaczenie
Mazak Hyper Quadrex

200, 250 MSY
Mazak Multiplex

6200, 6200Y, 6250 (12D)
C4-TR/LE-MZ40X x x
C4-TR/LI-MZ40X x x
C4-DNE-MZ40X-E x x
C4-DNE-MZ40X-I x x
C4-DNI-MZ40X-E x x
C4-DNI-MZ40X-I x x
APBR/L-MZ40X-25-HP-ET x x
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SYSTEMY MOCOWANIA Wybór uchwytu mocującego 

Dobór uchwytów CBI do obrabiarek Mori Seiki MS 40A i MS 60A

CBI Złącze głowicy rewolwerowej MS40A
Model obrabiarki

Oznaczenie
Mori Seiki DuraTurn

2050, 2550 MC

Mori Seiki NL, NLX
1500, 2000, 250

(20 stn.)
Mori Seiki NT, NTX

1000, 2000
Mori Seiki NT

3100, 3150, 3200

Mori Seiki NZ, NZX
1500, 2000

(16 stn.)
C4-TR/LE-MS40A x x x x x
C4-TR/LE-MS40A-DT x x x x
C4-TR/LE-MS40A-YT x x
C4-TR/LI-MS40A x x x x x
C4-TR/LI-MS40A-DT x x x
C4-TR/LI-MS40A-SS x
C4-TR/LI-MS40A-YT x x
C3-DNE-MS40A-I x x x x x
C4-DNE-MS40A-E x x x x x
C3-DNE-MS40A-E-HS x x
C4-DNI-MS40A-E x x x x x
C4-DNI-MS40A-I x x x x x
C3-DNI-MS40A-E-HS x x
C3-DNI-MS40A-I-HS x x
APB-TNE-MS40A-25 x x x x x
APBR/L-MS40A-25-HP x x x x x

CBI Złącze głowicy rewolwerowej MS60A
Model obrabiarki

Oznaczenie

Mori Seiki NL, NLX
1500- 4000 (10/12 stn.) 

(MC/Y/SMC/SY)
Mori Seiki NLX4000
(HighTorqueMilling)

Mori Seiki NT
4200, 4250 (12 stn.)

Mori Seiki NT
4300, 5400(10 stn.)

Mori Seiki NZX
2500(12 stn.)

C4-TR/LE-MS60A x x x x x
C5-TR/LE-MS60A x x x x x
C4-TR/LE-MS60A-DT x x x
C5-TR/LE-MS60A-DT x x x
C4-TR/LE-MS60A-YT x x x
C4-TR/LI-MS60A x x
C5-TR/LI-MS60A x x
C6-TR/LI-MS60A x x x x x
C5-TR/LI-MS60A-ET x x x x
C5-TR/LI-MS60A-DT x
C5-TR/LI-MS60A-DE x x x
C4-TR/LI-MS60A-SS x x
C5-TR/LI-MS60A-SS x x
C4-TR/LI-MS60A-XT x x
C4-DNE-MS60A-E x x x x
C4-DNE-MS60A-I x x x x
C5-DNE-MS60A-E x x x x
C4-DNE-MS60A-E-HS x
C4-DNI-MS60A-E x x x x
C4-DNI-MS60A-I x x x x
C5-DNI-MS60A-E x x x x
C5-DNI-MS60A-I x x x x
C4-DNI-MS60A-E-HS x
C4-DNI-MS60A-I-HS x
APB-TNE-MS60A-25 x x x x x
APBR/L-MS60A-25-HP x x x x x
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SYSTEMY MOCOWANIA Wybór uchwytu mocującego 

Dobór uchwytów do obrabiarek Doosan

CBI Doosan DO-A

Oznaczenie
Doosan Puma

280, 2100, 2600, 3100
C5-TR/LE-DO-A x
C5-TR/LI-DO-A x
APBR/L-DO-A-25-HP x
ASH-TNE-DO-A-25-HP x
ASH-TNI-DO-A-25-HP x

CBI Doosan BT45A

Oznaczenie
Doosan Lynx

220 M/LM
Doosan Lynx

220 LMS/LY/LSY
Doosan Puma MX
1600 ST (BMT45)

APBR/L-BT45A-21-HP x x x
ASH-TNE-BT45A-20-HP x x x

CBI Doosan BT55A
Model obrabiarki

Oznaczenie

Doosan Puma
1500-2500 M/Y
(12 ST, BMT55)

Doosan Puma
1500-2500 MS/SY

(12 ST, BMT55)

Doosan Puma
2100 M/MS/Y/SY
(24 ST, BMT55)

Doosan Puma
TL2000, 2500 M

Doosan Lynx
300 M

C4-TR/LE-BT55A x x x
C4-TR/LI-BT55A x x x x
C3-DNE-BT55A-E x x x x x
C3-DNE-BT55A-I x x x x x
C3-DNI-BT55A-E x x x x x
C3-DNI-BT55A-I x x x x x
APBR/L-BT55A-25-HP x x x x x

CBI Doosan BT55A
Model obrabiarki

Oznaczenie
Doosan Puma

TT1500, 1800 MS/SY

Doosan Puma 
MX1600, 2100 ST 

(BMT55)
Doosan Puma

230, 240, 280 M/MS/LM
Doosan Puma

GT2100 M
C4-TR/LE-BT55A x x x
C4-TR/LI-BT55A x x
C3-DNE-BT55A-E x x x x
C3-DNE-BT55A-I x x x x
C3-DNI-BT55A-E x x
C3-DNI-BT55A-I x x
APBR/L-BT55A-25-HP x x x x
G 4



Wybór uchwytu mocującego SYSTEMY MOCOWANIA

P
O

L

A

B

C

D

E

F

G

H

I

J

K
SYSTEMY MOCOWANIA Wybór uchwytu mocującego 

Dobór uchwytów do obrabiarek Doosan

CBI Doosan BT65A BT65B

Oznaczenie

Doosan Puma
2100, 2600, 3100

M/MS/Y/SY 12ST BMT65

Doosan Puma
2100, 2600

M/MS/Y/SY 24ST 
BMT65

Doosan Puma
TT2000, 2500 MS/SY

Doosan Puma 
MX2000, 2500, 2600 

T/ST/SY
Doosan Puma 

300 M/MS
C4-TR/LE-BT65A x x x
C5-TR/LE-BT65A x x
C4-TR/LE-BT65A-DT x x x x x
C4-TR/LE-BT65A-TT x
C4-TR/LE-BT65A-YT x x x
C4-TR/LI-BT65A x x
C5-TR/LI-BT65A x x
C4-TR/LI-BT65A-SS x x
C4-DNE-BT65A-E x x x x x
C4-DNE-BT65A-I x x x x x
C4-DNI-BT65A-E x x x x
C4-DNI-BT65A-I x x x x
C4-DNI-BT65B-E x
C4-DNI-BT65B-I x
APB-TNE-BT65A-25 x x x x x
APBR/L-BT65A-25-HP x x x x x

CBI Doosan BT85A

Oznaczenie
Doosan Puma

600, 700, 800 M
Doosan Puma

VT900 M
C6-TR/LE-BT85A x x
C6-TR/LI-BT85A x x
C8-TR/LI-BT85A x x
C10-TR/LI-BT85A x x
C6-DNE-BT85A-E x x
C6-DNE-BT85A-I x x
C6-DNI-BT85A-E x x
C6-DNI-BT85A-I x x
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SYSTEMY MOCOWANIA Wybór uchwytu mocującego 

Dobór uchwytów mocujących BMT do obrabiarek Hwacheon

CBI Hwacheon BT55A

Oznaczenie
Hwacheon Cutex

160 MC/SMC
C4-TR/LE-BT55A
C4-TR/LI-BT55A x
C3-DNE-BT55A-E x
C3-DNE-BT55A-I x
C3-DNI-BT55A-E
C3-DNI-BT55A-I
APBR/L-BT55A-25-HP x

CBI Hwacheon BT65A BT65B BT65C

Oznaczenie
Hwacheon Cutex

240 MC/SMC
Hwacheon Hi-Tech

200 MC

Hwacheon Hi-Tech
450 MC/SMC/YMC/

YSMC

Hwacheon
T2 MC/SMC/YMC/

YSMC
C4-TR/LE-BT65A x x x x
C5-TR/LE-BT65A x x x x
C4-TR/LE-BT65A-DT x x
C4-TR/LE-BT65A-TT
C4-TR/LE-BT65A-YT x x
C4-TR/LI-BT65A x x x
C5-TR/LI-BT65A x x
C4-TR/LI-BT65A-SS x x x
C4-DNE-BT65A-E x x x x
C4-DNE-BT65A-I x x x x
C4-DNI-BT65A-E
C4-DNI-BT65A-I
C4-DNI-BT65B-E x x x
C4-DNI-BT65B-I x x x
C4-DNI-BT65C-E x
C4-DNI-BT65C-I x
APB-TNE-BT65A-25 x x x x
APBR/L-BT65A-25-HP x x x x

CBI Hwacheon BT75A BT75B
Model obrabiarki

Oznaczenie
Hwacheon Hi-Tech

550 MC
Hwacheon VT

550 MC
C5-TR/LE-BT75A x
C5-TR/LE-BT75B x
C5-TR/LI-BT75A x
C5-TR/LI-BT75B x
C6-TR/LI-BT75A x
C5-DNE-BT75A-E x x
C5-DNE-BT75A-I x x
C5-DNI-BT75A-E x
C5-DNI-BT75A-I x
C5-DNI-BT75B-E x
C5-DNI-BT75B-I x
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SYSTEMY MOCOWANIA Wybór uchwytu mocującego 

Dobór uchwytów mocujących BMT do obrabiarek Hwacheon

CBI Hwacheon BT85A BT85B BT85C
Model obrabiarki

Oznaczenie
Hwacheon Hi-Tech

850 MC/YMC
Hwacheon VT
950, 1150 MC

C6-TR/LE-BT85A
C6-TR/LE-BT85B x x
C6-TR/LI-BT85A
C6-TR/LI-BT85C x x
C6-DNE-BT85A-E x x
C6-DNE-BT85A-I x x
C6-DNI-BT85A-E x
C6-DNI-BT85A-I x
C6-DNI-BT85C-E x
C6-DNI-BT85C-I x
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SYSTEMY MOCOWANIA Wybór uchwytu mocującego 

Dobór uchwytów mocujących BMT do obrabiarek Hyundai

CBI Hyundai Wia BT55A

Oznaczenie
Hyundai Wia
L230LMSA

Hyundai Wia
LM1600, 1800 TTSY

Hyundai Wia
SKT 160,180 TTMS/

TTSY (BMT55)
C4-TR/LE-BT55A x x x
C4-TR/LI-BT55A
C3-DNE-BT55A-E x x x
C3-DNE-BT55A-I x x x
C3-DNI-BT55A-E
C3-DNI-BT55A-I
APBR/L-BT55A-25-HP x x x

CBI Hyundai Wia BT65A BT65B

Oznaczenie
Hyundai Wia
L300 M/MS

Hyundai Wia
L2100 SY

Hyundai Wia
LM2000, 2500

TTM/TTMS/TTSY
Hyundai Wia

SKT250, 300 M/MS

Hyundai Wia 
SKT200, 250 TT 

M/MS/SY
C4-TR/LE-BT65A x x x x x
C5-TR/LE-BT65A x x x x x
C4-TR/LE-BT65A-DT x x x x
C4-TR/LE-BT65A-TT
C4-TR/LE-BT65A-YT x x x
C4-TR/LI-BT65A x x x x
C5-TR/LI-BT65A x x x x
C4-TR/LI-BT65A-SS x x
C4-DNE-BT65A-E x x x x x
C4-DNE-BT65A-I x x x x x
C4-DNI-BT65A-E x x x x
C4-DNI-BT65A-I x x x x
C4-DNI-BT65B-E x x x
C4-DNI-BT65B-I x x x
APB-TNE-BT65A-25 x x x x x
APBR/L-BT65A-25-HP x x x x x

CBI Hyundai Wia BT75A BT75B
Model obrabiarki

Oznaczenie
Hyundai Wia

L400 MA/MC/LMC
Hyundai Wia

LV800RM/SKT-V80RM
Hyundai Wia
SKT 400M

C5-TR/LE-BT75A
C5-TR/LE-BT75B x x
C5-TR/LI-BT75A x
C5-TR/LI-BT75B x x
C6-TR/LI-BT75A x
C5-DNE-BT75A-E x x x
C5-DNE-BT75A-I x x x
C5-DNI-BT75A-E x
C5-DNI-BT75A-I x
C5-DNI-BT75B-E x x
C5-DNI-BT75B-I x x
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SYSTEMY MOCOWANIA Wybór uchwytu mocującego 

Dobór uchwytów mocujących BMT do obrabiarek Hyundai

Dobór uchwytów mocujących CBI do obrabiarek Fuji

CBI Hyundai Wia BT85A BT85B
Model obrabiarki

Oznaczenie
Hyundai Wia

L600, 700 M/LM
Hyundai Wia

SKT600, 700 LM
C6-TR/LE-BT85A
C6-TR/LE-BT85B x x
C6-TR/LI-BT85A
C6-TR/LI-BT85B x x
C6-DNE-BT85A-E x x
C6-DNE-BT85A-I x x
C6-DNI-BT85A-E x x
C6-DNI-BT85A-I x x

CBI FJ-A

Oznaczenie Fuji DLFn
C4-TR/LE-FJ-A x
C4-TR/LI-FJ-A x
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SYSTEMY MOCOWANIA Wybór uchwytu mocującego 

Dobór uchwytów CBI do obrabiarek Nakamura Tome NA44A, NA55A i NA65A

CBI Nakamura Tome NA44A

Oznaczenie
Nakamura-Tome

WT-100
Nakamura-Tome

WY-100
Nakamura-Tome 

Super NTY3
Nakamura-Tome

NTJ-100
C3-TR/LE-NA44A x x x x
C3-TR/LI-NA44A x x x x
APBR/L-NA44A-21-HP x x x x

CBI Nakamura Tome NA55A

Oznaczenie

Nakamura-Tome
WT-150,WT150II,
WT-250 II

Nakamura-Tome
Super NTJ, NTM3

Nakamura-Tome
Super NTJX

Nakamura-Tome
SC-200, SC-250

Nakamura-Tome
TW-10,TW-20
(16 stn.)

Nakamura-Tome
AS-200 (12 stn.)

Nakamura-Tome
AS-200 (15 stn.)

C4-TR/LE-NA55A x x x x x x
C4-TR/LE-NA55A-DT x x x
C3-TR/LE-NA55A-TT x x x
C4-TR/LI-NA55A x x x x x
C3-TR/LI-NA55A-TT x x x
C3-DNE-NA55-E x x x x x x x
C3-DNE-NA55-I x x x x x x x
C3-DNI-NA55A-E x x x x x
C3-DNI-NA55A-I x x x x x
APBR/L-NA55A-25-HP x x x x x x x

CBI Nakamura Tome NA65A

Oznaczenie
Nakamura-Tome

WT-300
Nakamura-Tome

Super NTX
Nakamura-Tome
TW-20 (12 stn.)

Nakamura-Tome
SC-300

C4-TR/LE-NA65A x x x x
C4-TR/LE-NA65A-DT x x x
C4-TR/LE-NA65A-TT x x x
C4-TR/LI-NA65A x x x x
C4-TR/LI-NA65A-DT x x x
C4-TR/LI-NA65A-SS x x x x
C4-TR/LI-NA65A-TT x x x
C4-DNE-NA65A-E x x x x
C4-DNE-NA65A-I x x x x
C4-DNI-NA65A-E x x x x
C4-DNI-NA65A-I x x x x
APBR/L-NA65A-25-HP x x x x
G 10



Wybór uchwytu mocującego SYSTEMY MOCOWANIA
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SYSTEMY MOCOWANIA Wybór uchwytu mocującego 

Dobór uchwytów mocujących CBI do obrabiarek Okuma, Haas

CBI Okuma OK-A

Oznaczenie Okuma LB 2000 EX
Okuma GENOS L250 

(12 station turret) Okuma ES L6, L8
C4-TR/LE-OK-A x
C5-TR/LE-OK-A x
C4-TR/LI-OK-A x x x
C5-TR/LI-OK-A x
APBR/L-OK-A-25-HP x
ASH-TNE-OK-A-25-HP x
ASH-TNI-OK-A-25-HP x x x

CBI Okuma OK-B

Oznaczenie
Okuma LB/LU 2500-3000 

EX Okuma LB 4000 EX Okuma GENOS L400
Okuma LB 300, LU 

300
Okuma ES 

L10
C4-TR/LE-OK-B x x x x x
C5-TR/LE-OK-B x x x x x
C5-TR/LI-OK-B x x x x
APBR/L-OK-B-25-HP x x x
ASH-TNE-OK-B-25-HP x x x x x
ASH-TNI-OK-B-25-HP x x x x x

CBI Haas OK-B

Oznaczenie
Haas ST-20/30, SL-20/30 

(BOT-turret)
Haas ST-20/30, SL-20/

30 (Hybrid turret)
Haas DS-30, TL-15/25 

(Hybrid turret)
C4-TR/LE-OK-B x x x
C5-TR/LE-OK-B x x x
C5-TR/LI-OK-B x x x
APBR/L-OK-B-25-HP x x x
ASH-TNE-OK-B-25-HP x x x
ASH-TNI-OK-B-25-HP x x x

CBI Okuma OK55A

Oznaczenie
Okuma LT 2000 EX M, MY 

(16 stn.)
C4-TR/LE-OK55A x
C4-TR/LE-OK55A-DT x
C4-TR/LI-OK55A x
C3-DNE-OK55A-E x
C3-DNE-OK55A-I x
C3-DNI-OK55A-E x
C3-DNI-OK55A-I x
APBR/L-OK55A-21-HP x
G 11



SYSTEMY MOCOWANIA Wybór uchwytu mocującego          
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SYSTEMY MOCOWANIA Wybór uchwytu mocującego 

Dobór uchwytów mocujących BMT do obrabiarek Okuma, Haas

CBI Okuma OK60A

Oznaczenie
Okuma LB 2000 EX M/MY/

MW Okuma LB 2500 EX M
Okuma LB 3000 EX M/

MY/MW/MYW Okuma LU 3000 EX M
Okuma Multus 

U3000, 4000 2S
C4-TR/LE-OK60A x x x x x
C4-TR/LE-OK60A-DT x x x
C4-TR/LE-OK60A-YT x x
C4-TR/LI-OK60A x x x x x
C4-TR/LI-OK60A-SS x x
C4-TR/LI-OK60C x
C4-TR/LI-OK60C-DT x
C4-DNE-OK60A-E x x x x x
C4-DNE-OK60A-I x x x x x
C4-DNI-OK60A-E x x x x
C4-DNI-OK60A-I x x x x
APB-TNE-OK60A-25 x x x x x
APBR/L-OK60A-25-HP x x x x x

CBI Okuma OK60B

Oznaczenie Okuma LB 4000 EX M, MY
C5-TR/LE-OK60B x
C5-TR/LE-OK60B-YT x
C5-TR/LI-OK60B x
C4-DNE-OK60B-E x
C4-DNE-OK60B-I x
C4-DNI-OK60B-E x
C4-DNI-OK60B-I x

CBI Okuma OK60C

Oznaczenie Okuma LT 3000 EX M, MY
C4-TR/LE-OK60A x
C4-TR/LE-OK60A-DT x
C4-TR/LE-OK60A-YT x
C4-TR/LI-OK60C x
C4-TR/LI-OK60C-DT x
C4-DNE-OK60C-E x
C4-DNE-OK60C-I x
C4-DNI-OK60C-E x
C4-DNI-OK60C-I x
APB-TNE-OK60A-25 x
APBR/L-OK60A-25-HP x
G 12



Wspólne dla różnych producentów obrabiarek SYSTEMY MOCOWANIA
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SYSTEMY MOCOWANIA Wspólne dla różnych producentów obrabiarek 

Adapter z chwytu cylindrycznego ze spłaszczeniami na złącze VL

Wersja metryczna

Wersja calowa

Wymiary, mm

CZCMS CZCWS CNSC CXSC Oznaczenie DCONMS DCONWS LF
50 80 1 1 VL80-NC3000-50 50 80 12 80 190 1.6
60 80 1 1 VL80-NC3000-60 60 80 12 80 190 2.8

Wymiary, cale

CZCMS CZCWS CNSC CXSC Oznaczenie DCONMS DCONWS LF
2 80 1 1 VL80-NC3000-A32 2.000 3.150 .472 1160 140 3.6

2 1/2 80 1 1 VL80-NC3000-A40 2.500 3.150 .472 1160 140 7.0

G34 K1 K12
G 13



SYSTEMY MOCOWANIA Wspólne dla różnych producentów obrabiarek          

P
O

L

A

B

C

D

E

F

G

H

I

J

K

SYSTEMY MOCOWANIA Wspólne dla różnych producentów obrabiarek 

Adapter ze złączem VDI na złącze VL

Wymiary, mm, cale

CZCMS CZCWS CNSC CXSC Oznaczenie DCONMS DCONWS LF OAW OAH
50 80 7 1 VL80-NC3000-V50 50 80 45 98 84 80 190 2.9

1.969 3.150 1.772 3.858 3.307 1160
60 80 7 1 VL80-NC3000-V60 60 80 45 123 104 80 190 5.1

2.362 3.150 1.772 4.843 4.114 1160

G34 K1 K12
G 14



Wspólne dla różnych producentów obrabiarek SYSTEMY MOCOWANIA
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SYSTEMY MOCOWANIA Wspólne dla różnych producentów obrabiarek 

Uchwyt hydrauliczny

Wymiary, mm, cale

CZCMS CZCWS CNSC CXSC DMIN1 Oznaczenie DCON LF OAW OAH HTB
C5 112 x 64 C5 4 2 212 C5-NC5300-00035 50 35 64 112 70 150 2.5

8.346 1.969 1.378 2.520 4.409 2.756 2175
C6 143 x 84 C6 4 2 280 C6-NC5300-00040 63 40 76 143 90 150 4.5

11.024 2.480 1.575 2.992 5.630 3.543 2175
C8 180 x 100 C8 4 2 325 C8-NC5300-00050 80 50 100 180 110 150 8.8

12.795 3.150 1.969 3.937 7.087 4.331 2175
C10 220 x 122 C10 4 2 350 C10-NC5300-00050 100 50 122 220 130 150 14.5

13.780 3.937 1.969 4.803 8.661 5.118 2175

G35 K1 K12
G 15



SYSTEMY MOCOWANIA Złącze typu BMT po stronie obrabiarki          
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SYSTEMY MOCOWANIA Złącze typu BMT po stronie obrabiarki 

Uchwyt mocujący do obsługi ręcznej do głowic rewolwerowych BMT

Wymiary, mm, cale

CZCMS CZCWS CNSC CXSC Oznaczenie DCON LPR LF WF OAW OAH
BT75A C5 7 2 C5-TR/LE-BT75B 50 65 65 35 182 112 80 70 9.7

1.969 2.559 2.559 1.378 7.165 4.409 1160
BT85A C6 7 2 C6-TR/LE-BT85B 63 65 65 127 231 124 80 90 14.5

2.480 2.559 2.559 5.000 9.114 4.882 1160

Wymiary, mm, cale

CZCMS CZCWS CNSC CXSC Oznaczenie DCON LPR LF WF OAW OAH
BT75A C5 7 2 C5-TR/LI-BT75B 50 142 110 75 132 112 80 70 10.0

1.969 5.591 4.331 2.953 5.217 4.409 1160
BT85A C6 7 2 C6-TR/LI-BT85B 63 137 95 52 202 124 80 90 24.6

2.480 5.394 3.740 2.047 7.953 4.882 1160
7 2 C6-TR/LI-BT85C 63 152 110 40 125 124 80 90 15.7

2.480 5.984 4.331 1.575 4.921 4.882 1160
N = Neutralna, R = Prawa, L = Lewa

K1 K12
G 16



Złącze typu BMT po stronie obrabiarki SYSTEMY MOCOWANIA
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SYSTEMY MOCOWANIA Złącze typu BMT po stronie obrabiarki 

Adapter ze złączem głowicy rewolwerowej BMT do listw

Adapter ze złączem głowicy rewolwerowej BMT na chwyt o przekroju prostokątnym

Wymiary, mm, cale

CZCMS CZCWS CNSC CXSC Oznaczenie DCON LF WF HF OAW OAH
BT45A 21 7 2 APBR/L-BT45A-21-HP 80 60 21 109 84 80 1.8

3.150 2.382 .827 4.291 3.307 1160
BT55A 25 7 2 APBR/L-BT55A-25-HP 55 80 69 25 121 100 80 2.2

2.165 3.150 2.717 .984 4.783 3.937 1160
BT65A 25 7 2 APBR/L-BT65A-25-HP 83 70 25 126 100 80 2.7

3.268 2.776 .984 4.961 3.937 1160

Wymiary, mm, cale

CZCMS CZCWS CNSC CXSC Oznaczenie LF WF HF OAW OAH
BT45A 20 x 20 7 6 ASH-TNE-BT45A-20-HP 63 20 20 102 75 80 2.2

2.480 .787 .787 4.016 2.953 1160

K1 K12
G 17



SYSTEMY MOCOWANIA Złącze typu BMT-P po stronie obrabiarki          
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SYSTEMY MOCOWANIA Złącze typu BMT-P po stronie obrabiarki 

Uchwyt przenoszący napęd do głowic rewolwerowych BMT-P

Wymiary, mm, cale

CZCMS CZCWS CNSC CXSC Oznaczenie DCONMS DCONWS LPR LF WF OAW OAH RPMX MMCX
BT65A C4 7 2 C4-DNI-BT65B-E 65 40 112 72 68 128 96 6000 63 80 40 7.9

2.559 1.575 4.413 2.835 2.677 5.063 3.780 46.466 1160
7 2 C4-DNI-BT65B-I 65 40 112 72 68 133 96 6000 63 80 40 8.1

2.559 1.575 4.413 2.835 2.677 5.236 3.780 46.466 1160
7 2 C4-DNI-BT65C-E 65 40 132 95 68 128 96 6000 63 80 40 9.8

2.559 1.575 5.197 3.740 2.677 5.063 3.780 46.466 1160
7 2 C4-DNI-BT65C-I 65 40 132 95 68 133 96 6000 63 80 40 10.0

2.559 1.575 5.197 3.740 2.677 5.236 3.780 46.466 1160
BT75A C5 7 2 C5-DNI-BT75B-E 75 50 136 90 83 150 112 4000 150 80 60 14.9

2.953 1.969 5.354 3.543 3.268 5.906 4.409 110.634 1160
7 2 C5-DNI-BT75B-I 75 50 136 90 83 156 112 4000 150 80 60 15.4

2.953 1.969 5.354 3.543 3.268 6.142 4.409 110.634 1160
BT85A C6 7 2 C6-DNI-BT85C-E 85 63 166 110 104 184 125 3000 210 80 75 25.2

3.346 2.480 6.535 4.331 4.094 7.244 4.921 154.888 1160
7 2 C6-DNI-BT85C-I 85 63 166 110 104 190 125 3000 210 80 75 25.7

3.346 2.480 6.535 4.331 4.094 7.480 4.921 154.888 1160
E = Chłodziwo podawane zewnętrznie

I = Chłodziwo podawane wewnętrznie

K1 K12
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Złącze obrabiarek Doosan SYSTEMY MOCOWANIA
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SYSTEMY MOCOWANIA Złącze obrabiarek Doosan 

Adapter ze złączem głowicy rewolwerowej Doosan do listw

Wymiary, mm, cale

CZCMS CZCWS CNSC CXSC Oznaczenie LF WF HF OAW OAH
DO-A 25 7 2 APBR/L-DO-A-25-HP 58 27 25 125 104 80 2.7

2.283 1.063 .984 4.941 4.094 1160

K1 K12
G 19



SYSTEMY MOCOWANIA Złącze obrabiarek Doosan          
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SYSTEMY MOCOWANIA Złącze obrabiarek Doosan 

Adapter ze złączem głowicy rewolwerowej Doosan na chwyt o przekroju 
prostokątnym

Wymiary, mm, cale

CZCMS CZCWS CNSC CXSC Oznaczenie LF WF HF OAW OAH
DO-A 25 x 25 7 6 ASH-TNE-DO-A-25-HP 72 25 25 86 102 80 3.0

2.835 .984 .984 3.386 4.016 1160

Wymiary, mm, cale

CZCMS CZCWS CNSC CXSC Oznaczenie LPR LF WF HF OAW OAH
DO-A 25 x 25 7 6 ASH-TNI-DO-A-25-HP 50 25 25 25 96 102 80 3.1

1.969 .984 .984 .984 3.780 4.016 1160

K1 K12
G 20



Złącze obrabiarek Mazak SYSTEMY MOCOWANIA
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SYSTEMY MOCOWANIA Złącze obrabiarek Mazak 

Uchwyt mocujący do obsługi ręcznej do obrabiarek Mazak

Wymiary, mm, cale

CZCMS CZCWS CNSC CXSC Oznaczenie DCONMS DCONWS LPR LF WF OAW OAH
MZ68C C4 7 2 C4-TR/LI-MZ68C 68 40 114 90 75 159 85 80 50 7.3

2.677 1.575 4.488 3.543 2.953 6.260 3.346 1160

K1 K12
G 21



SYSTEMY MOCOWANIA Złącze obrabiarek Mazak          
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SYSTEMY MOCOWANIA Złącze obrabiarek Mazak 

Adapter ze złączem głowicy rewolwerowej Mazak do listw

Wymiary, mm, cale

CZCMS CZCWS CNSC CXSC Oznaczenie DCON LF WF HF OAW OAH
MZ68B 25 7 2 APBR/L-MZ68B-25-HP 68 80 84 25 176 100 80 5.2

2.677 3.150 3.307 .984 6.949 3.937 1160

K1 K12
G 22



Złącze obrabiarek Mazak SYSTEMY MOCOWANIA
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SYSTEMY MOCOWANIA Złącze obrabiarek Mazak 

Adapter ze złączem głowicy rewolwerowej Mazak do listw

Wymiary, mm, cale

CZCMS CZCWS CNSC CXSC Oznaczenie LF WF HF OAW OAH
MZ-A 25 7 2 APBR/L-MZ-A-25-HP 47 27 25 115 104 80 2.7

1.850 1.063 .984 4.547 4.094 1160
MZ-B 25 7 2 APBR/L-MZ-B-25-HP 33 27 25 125 114 80 3.2

1.299 1.063 .984 4.941 4.488 1160

Wymiary, mm, cale

CZCMS CZCWS CNSC CXSC Oznaczenie DCON LF WF HF OAW OAH
MZ40V 25 7 2 APBR/L-MZ40V-25-HP-ET 40 123 62 25 150 100 80 4.1

1.575 4.862 2.441 .984 5.925 3.937 1160
MZ40X 25 7 2 APBR/L-MZ40X-25-HP-ET 40 130 56 25 132 100 80 5.5

1.575 5.118 2.224 .984 5.217 3.937 1160

K1 K12
G 23



SYSTEMY MOCOWANIA Złącze obrabiarek Mazak          
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SYSTEMY MOCOWANIA Złącze obrabiarek Mazak 

Adapter ze złączem do głowicy rewolwerowej Mazak na chwyt o przekroju 
prostokątnym

Wymiary, mm, cale

CZCMS CZCWS CNSC CXSC Oznaczenie LF WF HF OAW OAH
MZ-A 25 x 25 7 6 ASH-TNE-MZ-A-25-HP 41 25 25 80 104 80 2.3

1.634 .984 .984 3.150 4.094 1160
MZ-B 25 x 25 7 6 ASH-TNE-MZ-B-25-HP 41 25 25 100 114 80 2.6

1.634 .984 .984 3.937 4.488 1160

Wymiary, mm, cale

CZCMS CZCWS CNSC CXSC Oznaczenie LPR LF WF HF OAW OAH
MZ-A 25 x 25 7 6 ASH-TNI-MZ-A-25-HP 63 38 25 25 80 104 80 3.7

2.480 1.496 .984 .984 3.150 4.094 1160
MZ-B 25 x 25 7 6 ASH-TNI-MZ-B-25-HP 45 20 25 25 100 114 80 3.4

1.772 .787 .984 .984 3.937 4.488 1160

K1 K12
G 24



Złącze obrabiarek Mori Seiki SYSTEMY MOCOWANIA
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SYSTEMY MOCOWANIA Złącze obrabiarek Mori Seiki 

Adapter ze złączem głowicy rewolwerowej Mori Seiki do listw

Wymiary, mm, cale

CZCMS CZCWS CNSC CXSC Oznaczenie DCON LF WF HF OAW OAH
MS40A 25 7 2 APBR/L-MS40A-25-HP 40 88 82 25 140 100 80 2.8

1.575 3.465 3.228 .984 5.532 3.937 1160
MS60A 25 7 2 APBR/L-MS60A-25-HP 60 95 84 25 158 108 80 3.7

2.362 3.760 3.327 .984 6.220 4.252 1160

K1 K12
G 25



SYSTEMY MOCOWANIA Złącze obrabiarek Mori Seiki          
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SYSTEMY MOCOWANIA Złącze obrabiarek Mori Seiki 

Uchwyt przenoszący napęd do obrabiarek Mori Seiki

Wymiary, mm, cale

CZCMS CZCWS CNSC CXSC Oznaczenie DCONMS DCONWS LF OAW OAH RPMX MMCX
MS40A C3 7 2 C3-DNE-MS40A-E-HS 40 32 64 96 80 12000 20 80 25 3.0

1.575 1.260 2.520 3.780 3.169 14.751 1160
MS60A C4 7 2 C4-DNE-MS60A-E-HS 60 40 68 130 108 10000 63 80 40 7.1

2.362 1.575 2.677 5.118 4.252 46.466 1160
E = Chłodziwo podawane zewnętrznie
I = Chłodziwo podawane wewnętrznie

Wymiary, mm, cale

CZCMS CZCWS CNSC CXSC Oznaczenie DCONMS DCONWS LPR LF WF OAW OAH RPMX MMCX
MS40A C3 7 2 C3-DNI-MS40A-E-HS 40 32 119 85 69 124 77 12000 20 80 25 7.3

1.575 1.260 4.685 3.346 2.717 4.882 3.047 14.751 1160
7 2 C3-DNI-MS40A-I-HS 40 32 119 85 69 126 77 12000 20 80 25 7.4

1.575 1.260 4.685 3.346 2.717 4.961 3.047 14.751 1160
MS60A C4 7 2 C4-DNI-MS60A-E-HS 60 40 130 90 65 130 108 10000 63 80 40 12.6

2.362 1.575 5.118 3.543 2.559 5.118 4.252 46.466 1160
7 2 C4-DNI-MS60A-I-HS 60 40 130 90 65 133 108 10000 63 80 40 12.8

2.362 1.575 5.118 3.543 2.559 5.236 4.252 46.466 1160
E = Chłodziwo podawane zewnętrznie
I = Chłodziwo podawane wewnętrznie

K1 K12
G 26



Złącze obrabiarek Nakamura Tome SYSTEMY MOCOWANIA
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SYSTEMY MOCOWANIA Złącze obrabiarek Nakamura Tome 

Uchwyt mocujący do obsługi ręcznej do obrabiarek Nakamura Tome

Wymiary, mm, cale

CZCMS CZCWS CNSC CXSC Oznaczenie DCON LF WF OAW OAH
NA44A C3 7 2 C3-TR/LE-NA44A 32 52 16 97 80 80 35 1.9

1.260 2.067 .630 3.819 3.150 1160

Wymiary, mm, cale

CZCMS CZCWS CNSC CXSC Oznaczenie DCON LF1 LF2 WF1 WF2 OAW OAH
NA55A C3 7 2 C3-TR/LE-NA55A-TT 32 60 60 20 20 119 68 80 35 3.0

1.260 2.362 2.362 .787 .787 4.685 2.677 1160
NA65A C4 7 2 C4-TR/LE-NA65A-TT 40 50 50 25 25 149 131 80 50 5.1

1.575 1.969 1.969 .984 .984 5.866 5.193 1160

K1 K12
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SYSTEMY MOCOWANIA Złącze obrabiarek Nakamura Tome          
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SYSTEMY MOCOWANIA Złącze obrabiarek Nakamura Tome 

Uchwyt mocujący do obsługi ręcznej do obrabiarek Nakamura Tome

Wymiary, mm, cale

CZCMS CZCWS CNSC CXSC Oznaczenie DCON LPR LF WF OAW OAH
NA44A C3 7 2 C3-TR/LI-NA44A 32 92 73 3 65 80 80 35 2.2

1.260 3.622 2.874 .118 2.559 3.150 1160

Wymiary, mm, cale

CZCMS CZCWS CNSC CXSC Oznaczenie DCON LPR LF1 LF2 WF1 WF2 OAW OAH
NA55A C3 7 2 C3-TR/LI-NA55A-TT 32 101 82 82 20 20 80 131 80 35 3.8

1.260 3.996 3.248 3.248 .787 .787 3.150 5.189 1160
NA65A C4 7 2 C4-TR/LI-NA65A-TT 40 114 90 90 25 25 100 148 80 50 6.4

1.575 4.488 3.543 3.543 .984 .984 3.937 5.827 1160

K1 K12
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Złącze obrabiarek Nakamura Tome SYSTEMY MOCOWANIA
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SYSTEMY MOCOWANIA Złącze obrabiarek Nakamura Tome 

Uchwyt mocujący do obsługi ręcznej do obrabiarek Nakamura Tome

Wymiary, mm, cale

CZCMS CZCWS CNSC CXSC Oznaczenie DCON LPR LF1 LF2 WF2 OAW OAH
NA65A C4 7 2 C4-TR/LI-NA65A-DT 40 114 90 90 135 135 94 80 50 6.4

1.575 4.488 3.543 3.543 5.315 5.315 3.701 1160

K1 K12
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SYSTEMY MOCOWANIA Złącze obrabiarek Nakamura Tome          
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SYSTEMY MOCOWANIA Złącze obrabiarek Nakamura Tome 

Adapter ze złączem głowicy rewolwerowej Nakamura Tome do listw

Wymiary, mm, cale

CZCMS CZCWS CNSC CXSC Oznaczenie LF WF HF OAW OAH
NA44A 21 7 2 APBR/L-NA44A-21-HP 66 15 21 82 80 80 1.0

2.598 .591 .827 3.228 3.150 1160
NA55A 25 7 2 APBR/L-NA55A-25-HP 76 12 25 97 80 80 1.1

2.992 .492 .984 3.839 3.150 1160
NA65A 25 7 2 APBR/L-NA65A-25-HP 65 8 25 103 96 80 1.2

2.559 .335 .984 4.075 3.780 1160

K1 K12
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Złącze obrabiarek Okuma SYSTEMY MOCOWANIA
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SYSTEMY MOCOWANIA Złącze obrabiarek Okuma 

Adapter ze złączem głowicy rewolwerowej Okuma do listw

Wymiary, mm, cale

CZCMS CZCWS CNSC CXSC Oznaczenie DCON LF WF HF OAW OAH
OK55A 21 7 2 APBR/L-OK55A-21-HP 55 86 26 21 100 87 80 2.2

2.165 3.386 1.024 .827 3.937 3.425 1160
OK60A 25 7 2 APBR/L-OK60A-25-HP 60 86 26 25 134 100 80 3.0

2.362 3.406 1.024 .984 5.295 3.937 1160

Wymiary, mm, cale

CZCMS CZCWS CNSC CXSC Oznaczenie LF WF HF OAW OAH
OK-A 25 7 2 APBR/L-OK-A-25-HP 60 27 25 111 100 80 2.4

2.362 1.063 .984 4.390 3.937 1160
OK-B 25 7 2 APBR/L-OK-B-25-HP 65 27 25 112 102 80 2.5

2.559 1.063 .984 4.429 4.016 1160

K1 K12
G 31



SYSTEMY MOCOWANIA Złącze obrabiarek Okuma          
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SYSTEMY MOCOWANIA Złącze obrabiarek Okuma 

Adapter ze złączem do głowicy rewolwerowej Okuma na chwyt o przekroju 
prostokątnym

Wymiary, mm, cale

CZCMS CZCWS CNSC CXSC Oznaczenie LF WF HF OAW OAH
OK-A 25 x 25 7 6 ASH-TNE-OK-A-25-HP 45 25 25 80 106 80 2.5

1.772 .984 .984 3.150 4.173 1160
OK-B 25 x 25 7 6 ASH-TNE-OK-B-25-HP 45 25 25 81 102 80 2.0

1.772 .984 .984 3.189 4.016 1160

Wymiary, mm, cale

CZCMS CZCWS CNSC CXSC Oznaczenie LPR LF WF HF OAW OAH
OK-A 25 x 25 7 6 ASH-TNI-OK-A-25-HP 45 20 25 25 84 90 80 2.0

1.772 .787 .984 .984 3.307 3.543 1160
OK-B 25 x 25 7 6 ASH-TNI-OK-B-25-HP 50 25 25 25 81 102 80 2.5

1.969 .984 .984 .984 3.189 4.016 1160

K1 K12
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Złącze Fuji po stronie obrabiarki SYSTEMY MOCOWANIA
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SYSTEMY MOCOWANIA Złącze Fuji po stronie obrabiarki 

Uchwyt mocujący do obsługi ręcznej do obrabiarek Fuji

Wymiary, mm, cale

CZCMS CZCWS CNSC CXSC Oznaczenie DCON LPR LF WF OAW OAH
FJ-A C4 7 2 C4-TR/LE-FJ-A 40 62 38 20 86 90 80 50 3.3

1.575 2.677 1.496 .787 3.386 3.543 1160

Wymiary, mm, cale

CZCMS CZCWS CNSC CXSC Oznaczenie DCON LPR LF WF OAW OAH
FJ-A C4 7 2 C4-TR/LI-FJ-A 40 40 40 15 106 90 80 50 3.1

1.575 1.575 1.575 .591 4.173 3.543 1160

K1 K12
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SYSTEMY MOCOWANIA Części zamienne          
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SYSTEMY MOCOWANIA Części zamienne 

Adapter ze złączem VL 80

Wersja metryczna

Wersja calowa

VDI

Części zamienne Akcesoria

1 2 3 4

Oznaczenie Śruba centralna Przeciwnakrętka Przedłużka klucza
Klucz do 
przeciwnakrętek

VL80-NC3000-50 5512 063-02 5512 091-02 5680 015-02 5680 065-02
VL80-NC3000-60 5512 063-02 5512 091-02 5680 015-02 5680 065-02

Części zamienne Akcesoria

1 2 3 4

Oznaczenie Śruba centralna Przeciwnakrętka Przedłużka klucza
Klucz do 
przeciwnakrętek

VL80-NC3000-A32 5512 063-02 5512 091-02 5680 015-02 5680 065-02
VL80-NC3000-A40 5512 063-02 5512 091-02 5680 015-02 5680 065-02

Części zamienne Akcesoria

1 2 3 4 5

Oznaczenie Śruba centralna Przeciwnakrętka Zaślepka Przedłużka klucza
Klucz do 
przeciwnakrętek

VL80-NC3000-V50 5512 063-02 5512 091-02 3611 008-201 5680 015-02 5680 065-02
VL80-NC3000-V60 5512 063-02 5512 091-02 3611 008-201 5680 015-02 5680 065-02

Tabela wielkości kluczy (Imbus mm/Torx Plus), patrz strona J6
Akcesoria muszą być zamawiane oddzielnie
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Części zamienne SYSTEMY MOCOWANIA
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SYSTEMY MOCOWANIA Części zamienne 

Uchwyt hydrauliczny

Części zamienne

1 2 3 4 5

Oznaczenie Przód Koszyk Mechanizm mocujący Śruba Kołek ustalający
C5-NC5300-00035 5252 036-15 5257 001-02 5651 065-02 3212 010-461 5552 055-03
C6-NC5300-00040 5252 036-16 5257 001-03 5651 065-03 3212 010-512 5552 055-04
C8-NC5300-00050 5252 036-14 5257 001-04 5651 065-04 3212 010-514 5552 055-05
C10-NC5300-00050 5252 036-17 5257 001-05 5651 065-05 3212 010-616 5552 055-07

Części zamienne

6 7 8 9 10

Oznaczenie Segment
Uszczelnienie typu 
O-ring Uchwyt

Uszczelnienie typu 
O-ring Pierścień

C5-NC5300-00035 5549 120-07 3671 010-112 5546 001-11 5641 005-06 5541 024-02
C6-NC5300-00040 5549 120-04 3671 010-114 5546 001-09 5641 005-04 5541 024-03
C8-NC5300-00050 5549 120-05 3671 010-116 5546 001-10 5641 005-04 5541 024-04
C10-NC5300-00050 5549 120-09 3671 010-019 5546 001-13 5641 005-95 5541 025-13

Części zamienne

11 12 13

Oznaczenie Sprężyna płaska
Uszczelnienie typu 
O-ring Zaślepka

C5-NC5300-00035 5561 012-02 3671 010-134 3611 007-180
C6-NC5300-00040 5561 012-03 3671 010-137 3611 007-180
C8-NC5300-00050 5561 012-04 3671 010-141 3611 007-180
C10-NC5300-00050 5561 012-07 3671 010-144 3611 007-180
G 35





Złącze typu Coromant Capto® ADAPTERY DO ZASTOSOWAŃ TOKARSKICH
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ADAPTERY DO ZASTOSOWAŃ TOKARSKICH Złącze typu Coromant Capto® 

Adapter Coromant Capto®z tłumieniem drgań na złącze CoroTurn®SL

Wymiary, mm, cale

CZCMS CZCWS CNSC CXSC Oznaczenie DCONMS DCONWS BD1 LB1 LF
C3 25 1 3 C3-570-3C 25 180 32 25 25 161 180 70 0.8

1.260 .984 .984 6.370 7.087 1015
1 1 C3-SL-3C 25 125 32 25 25 106 125 70 0.6

1.260 .984 .984 4.205 4.921 1015
1 1 C3-SL-3C 25 180 32 25 25 161 180 70 0.8

1.260 .984 .984 6.370 7.087 1015
C4 25 1 3 C4-570-3C 25 180 40 25 25 155 180 70 0.9

1.575 .984 .984 6.130 7.087 1015
1 1 C4-SL-3C 25 132 40 25 25 107 132 70 0.7

1.575 .984 .984 4.240 5.197 1015
1 1 C4-SL-3C 25 180 40 25 25 155 180 70 0.9

1.575 .984 .984 6.130 7.087 1015
32 1 1 C4-570-3C 32 224 40 32 32 200 224 70 3.3

1.575 1.260 1.260 7.898 8.819 1015
40 1 1 C4-570-3C 40 288 40 40 40 288 288 70 1.6

1.575 1.575 1.575 11.339 11.339 1015
C5 25 1 3 C5-570-3C 25 180 50 25 25 154 180 70 1.1

1.969 .984 .984 6.075 7.087 1015
1 1 C5-SL-3C 25 133 50 25 25 106 133 70 0.9

1.969 .984 .984 4.197 5.236 1015
1 1 C5-SL-3C 25 180 50 25 25 154 180 70 1.1

1.969 .984 .984 6.075 7.087 1015
1 1 C5-SL-3C 25 230 50 25 25 200 230 70 1.3

1.969 .984 .984 7.894 9.055 1015
32 1 1 C5-570-3C 32 224 50 32 32 199 224 70 1.7

1.969 1.260 1.260 7.846 8.819 1015
40 1 1 C5-570-3C 40 288 50 40 40 263 288 70 3.5

1.969 1.575 1.575 10.370 11.339 1015
C6 25 1 3 C6-570-3C 25 180 63 25 25 146 180 70 1.4

2.480 .984 .984 5.780 7.087 1015
1 1 C6-SL-3C 25 132 63 25 25 101 132 70 1.2

2.480 .984 .984 4.012 5.197 1015
1 1 C6-SL-3C 25 180 63 25 25 146 180 70 1.4

2.480 .984 .984 5.780 7.087 1015
1 1 C6-SL-3C 25 230 63 25 25 196 230 70 1.7

2.480 .984 .984 7.748 9.055 1015
32 1 1 C6-570-3C 32 224 63 32 32 191 224 70 2.1

2.480 1.260 1.260 7.547 8.819 1015
40 1 1 C6-570-3C 40 288 63 40 40 257 288 70 3.8

2.480 1.575 1.575 10.122 11.339 1015
C8 25 1 1 C8-SL-3C 25 147 80 25 25 106 147 70 2.3

3.150 .984 .984 4.197 5.787 1015
32 1 1 C8-570-3C 32 224 80 32 32 184 224 70 3.1

3.150 1.260 1.260 7.264 8.819 1015
40 1 1 C8-570-3C 40 288 80 40 40 246 288 70 4.7

3.150 1.575 1.575 9.705 11.339 1015

H5 K1 K12
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ADAPTERY DO ZASTOSOWAŃ TOKARSKICH Złącze typu Coromant Capto®          
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ADAPTERY DO ZASTOSOWAŃ TOKARSKICH Złącze typu Coromant Capto® 

Adapter Coromant Capto®z tłumieniem drgań na złącze CoroTurn®SL

Wytaczaki wzmocnione węglikiem

Wymiary, mm, cale

CZCMS CZCWS CNSC CXSC Oznaczenie DCONMS DCONWS BD1 LB1 LF WF
C5 40 1 1 C5-570-3C 50 368-40R/L 50 40 50 368 368 5 70 5.7

1.969 1.575 1.969 14.488 14.488 .197 1015
C6 40 1 1 C6-570-3C 50 368-40R/L 63 40 50 341 368 5 70 6.0

2.480 1.575 1.969 13.433 14.488 .197 1015
1 1 C6-570-3C 60 448-40R/L 63 40 60 424 448 10 70 11.0

2.480 1.575 2.362 16.724 17.638 .394 1015
C8 40 1 1 C8-570-3C 50 368-40R/L 80 40 50 330 368 5 70 6.9

3.150 1.575 1.969 13.028 14.488 .197 1015
1 1 C8-570-3C 60 448-40R/L 80 40 60 409 448 10 70 11.8

3.150 1.575 2.362 16.110 17.638 .394 1015

Wymiary, mm, cale

CZCMS CZCWS CNSC CXSC Oznaczenie DCONMS DCONWS BD1 LB1 LF
C6 25 1 1 C6-SL-3C 25 280 CR-M 63 25 25 248 280 70 2.0

2.480 .984 .984 9.772 11.024 1015
C8 25 1 1 C8-SL-3C 25 280 CR-M 80 25 25 248 280 70 2.9

3.150 .984 .984 9.772 11.024 1015

H5 K1 K12
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Złącze typu Coromant Capto® ADAPTERY DO ZASTOSOWAŃ TOKARSKICH

P
O

L

A

B

C

D

E

F

G

H

I

J

K
ADAPTERY DO ZASTOSOWAŃ TOKARSKICH Złącze typu Coromant Capto® 

Adapter Coromant Capto®z tłumieniem drgań na złącze CoroTurn®SL
Wytaczak z tłumieniem drgań do dwóch głowic CoroTurn®SL

Wymiary, mm, cale

CZCMS CZCWS CNSC CXSC Oznaczenie DCONMS DCONWS BD1 LB1 LF WF
C8 40 1 1 C8-570-3C 80 608-40-2 80 40 80 608 608 20 70 21.1

3.150 1.575 3.150 23.937 23.937 .787 1015

H5 K1 K12
H 3



ADAPTERY DO ZASTOSOWAŃ TOKARSKICH Złącze typu chwyt cylindryczny          
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ADAPTERY DO ZASTOSOWAŃ TOKARSKICH Złącze typu chwyt cylindryczny 

Adapter z tłumieniem drgań z chwytu cylindrycznego na złącze CoroTurn®SL
do szybkiego mocowania

Wersja metryczna

Wymiary, mm, cale

CZCMS CZCWS CNSC CXSC Oznaczenie DCONMS DCONWS BD1 LB1 LF WF OHN OHX CNT
130 80 1 1 570-3C 130 2000R/L 130 80 130 1255 2000 25 865 1255 G3/4" 70 155.0

5.118 3.150 5.118 49.409 78.740 .984 34.055 49.409 1015
140 80 1 1 570-3C 140 2200R/L 140 80 140 1355 2200 30 935 1355 G3/4" 70 183.0

5.512 3.150 5.512 53.347 86.614 1.181 36.811 53.347 1015
160 80 1 1 570-3C 160 2600R/L 160 80 160 1555 2600 40 1075 1555 G3/4" 70 278.0

6.299 3.150 6.299 61.221 102.362 1.575 42.323 61.221 1015
180 80 1 1 570-3C 180 2800R/L 180 80 180 1755 2800 50 1215 1755 G3/4" 70 343.0

7.087 3.150 7.087 69.095 110.236 1.969 47.835 69.095 1015
220 80 1 1 570-3C 220 3450R/L 220 80 220 2155 3450 70 1495 2155 G1" 70 546.0

8.661 3.150 8.661 84.843 135.827 2.756 58.858 84.843 1015

H6 K1 K12
H 4



Części zamienne ADAPTERY DO ZASTOSOWAŃ TOKARSKICH
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ADAPTERY DO ZASTOSOWAŃ TOKARSKICH Części zamienne 

Adapter Coromant Capto®z tłumieniem drgań na złącze CoroTurn®SL

Części zamienne Części w zestawie

1 2 3

Oznaczenie Śruba
Uszczelnienie typu 
O-ring Klucz

C3-570-3C 25 180 3212 010-258 174.1-864
C3-SL-3C 25 125 3212 010-258 3671 010-113 174.1-864
C3-SL-3C 25 180 3212 010-258 3671 010-113 174.1-864
C4-570-3C 25 180 3212 010-258 174.1-864
C4-570-3C 32 224 3212 010-308 3671 010-113 3021 010-040
C4-SL-3C 25 132 3212 010-258 3671 010-113 174.1-864
C4-SL-3C 25 180 3212 010-258 3671 010-113 174.1-864
C5-570-3C 25 180 3212 010-258 174.1-864
C5-570-3C 32 224 3212 010-308 3671 010-113 3021 010-040
C5-570-3C 40 288 3212 010-358 3671 010-113 3021 010-050
C5-SL-3C 25 133 3212 010-258 3671 010-113 174.1-864
C5-SL-3C 25 180 3212 010-258 3671 010-113 174.1-864
C5-SL-3C 25 230 3212 010-258 3671 010-113 174.1-864
C6-570-3C 25 180 3212 010-258 174.1-864
C6-570-3C 32 224 3212 010-308 3671 010-113 3021 010-040
C6-570-3C 40 288 3212 010-358 3671 010-113 3021 010-050
C6-SL-3C 25 132 3212 010-258 3671 010-113 174.1-864
C6-SL-3C 25 180 3212 010-258 3671 010-113 174.1-864
C6-SL-3C 25 230 3212 010-258 3671 010-113 174.1-864
C6-SL-3C 25 280 CR-M 3212 010-258 3671 010-113 174.1-864
C8-570-3C 32 224 3212 010-308 3671 010-113 3021 010-040
C8-570-3C 40 288 3212 010-358 3671 010-113 3021 010-050
C8-570-3C 80 608-40-2 3212 010-358 3671 010-113 3021 010-050
C8-SL-3C 25 147 3212 010-258 3671 010-113 174.1-864
C8-SL-3C 25 280 CR-M 3212 010-258 3671 010-113 174.1-864

Tabela wielkości kluczy (Imbus mm/Torx Plus), patrz strona J6
H 5



ADAPTERY DO ZASTOSOWAŃ TOKARSKICH Części zamienne          
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ADAPTERY DO ZASTOSOWAŃ TOKARSKICH Części zamienne 

Adapter z tłumieniem drgań z chwytu cylindrycznego na złącze CoroTurn®SL do szybkiego mocowania

Części zamienne

1 2 3 4 5

Oznaczenie Zestaw dociskowy Dysza Docisk Zestaw śruby Śruba
570-3C 130 2000R/L 5412 052-011 5691 034-03 5412 053-01 5473 051-01 5512 046-02
570-3C 140 2200R/L 5412 052-011 5691 034-03 5412 053-01 5473 051-01 5512 046-02
570-3C 160 2600R/L 5412 052-011 5691 034-03 5412 053-01 5473 051-01 5512 046-02
570-3C 180 2800R/L 5412 052-011 5691 034-03 5412 053-01 5473 051-01 5512 046-02
570-3C 220 3450R/L 5412 052-011 5691 034-03 5412 053-01 5473 051-01 5512 046-02

Części zamienne Akcesoria

6 7

Oznaczenie Kołek Końcówka klucza
570-3C 130 2000R/L 3113 024-407 5680 035-15
570-3C 140 2200R/L 3113 024-407 5680 035-15
570-3C 160 2600R/L 3113 024-407 5680 035-15
570-3C 180 2800R/L 3113 024-407 5680 035-15
570-3C 220 3450R/L 3113 024-407 5680 035-15

Tabela wielkości kluczy (Imbus mm/Torx Plus), patrz strona J6
Akcesoria muszą być zamawiane oddzielnie
H 6



Złącze typu Coromant Capto® ADAPTERY DO ZASTOSOWAŃ OBROTOWYCH
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ADAPTERY DO ZASTOSOWAŃ OBROTOWYCH Złącze typu Coromant Capto® 

Oprawka CoroChuck™ 930 ze złączem Coromant Capto®
Wersja Heavy Duty

Metryczne

Wersja Slender

Metryczne

DSGN 6

Wymiary, mm, cale

CZCMS CZCWS CNSC CXSC DSGN Oznaczenie DCONMS DCONWS LSC LF LB1 LB2 LB3 BD1 BD2 BD3 BHTA1 BBD RPMX
C10 20 1 1 6 930-C10-HD-20-102 100.0 20.0 51 102.0 17.8 59.0 102.0 50.0 55.0 100.0 8° 80 4.40 1 10000

3.937 .787 2.008 4.016 .701 2.323 4.016 1.969 2.165 3.937 1160
25 1 1 6 930-C10-HD-25-105 100.0 25.0 57 105.0 18.8 63.0 105.0 57.0 65.0 100.0 12° 80 4.80 1 10000

3.937 .984 2.244 4.134 .740 2.480 4.134 2.244 2.559 3.937 1160

DSGN 10

Wymiary, mm, cale

CZCMS CZCWS CNSC CXSC DSGN Oznaczenie DCONMS DCONWS LSC LF LB1 LB2 LB3 LB4 BD1 BD2 BD3 BD4 BHTA1 BBD RPMX
C10 12 1 1 10 930-C10-S-12-100 100.0 12.0 46 100.0 11.3 38.2 56.0 100.0 28.0 32.0 50.0 100.0 10° 80 3.90 1 10000

3.937 .472 1.811 3.937 .445 1.504 2.205 3.937 1.102 1.260 1.969 3.937 1160
20 1 1 10 930-C10-S-20-108 100.0 20.0 51 108.0 16.0 49.2 64.0 108.0 38.0 42.0 50.0 100.0 7° 80 4.10 1 10000

3.937 .787 2.008 4.252 .630 1.937 2.520 4.252 1.496 1.654 1.969 3.937 1160

I15 K4 K1 K12
I 1



ADAPTERY DO ZASTOSOWAŃ OBROTOWYCH Złącze typu Coromant Capto®          
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ADAPTERY DO ZASTOSOWAŃ OBROTOWYCH Złącze typu Coromant Capto® 

Oprawka CoroChuck™ 930 ze złączem Coromant Capto® 
Wersja Pencil

Metryczne

DSGN 11 5

Wymiary, mm, cale

CZCMS CZCWS CNSC CXSC DSGN Oznaczenie DCONMS DCONWS LSC LF LB1 LB2 LB3 LB4 BD1 BD2 BD3 BD4 BHTA2 BBD RPMX
C10 12 1 1 5 930-C10-P-12-125 100.0 12.0 46 125.0 60.8 80.0 125.0 22.0 40.0 100.0 0° 80 3.80 1 10000

3.937 .472 1.811 4.921 2.394 3.150 4.921 .866 1.575 3.937 1160
12 1 1 5 930-C10-P-12-160 100.0 12.0 46 160.0 95.8 115.0 160.0 22.0 40.0 100.0 0° 80 3.90 1 10000

3.937 .472 1.811 6.299 3.772 4.528 6.299 .866 1.575 3.937 1160
12 1 1 11 930-C10-P-12-210 100.0 12.0 46 210.0 48.0 75.0 145.8 165.0 22.0 22.0 26.0 40.0 4° 80 4.10 1 10000

3.937 .472 1.811 8.268 1.890 2.953 5.740 6.496 .866 .866 1.024 1.575 1160
20 1 1 11 930-C10-P-20-172 100.0 20.0 51 172.0 57.4 108.0 128.0 172.0 32.0 32.0 42.0 100.0 6° 80 4.30 1 10000

3.937 .787 2.008 6.772 2.260 4.252 5.039 6.772 1.260 1.260 1.654 3.937 1160

I15 J1 K1 K12
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Złącze typu Coromant Capto® ADAPTERY DO ZASTOSOWAŃ OBROTOWYCH
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ADAPTERY DO ZASTOSOWAŃ OBROTOWYCH Złącze typu Coromant Capto® 

Adapter Coromant Capto® z tłumieniem drgań na złącze Coromant EH
Wewnętrzne doprowadzenie chłodziwa

Wersja metryczna

DSGN 7

Wymiary, mm, cale

CZCMS CZCWS CNSC CXSC DSGN Oznaczenie DCONMS DCONWS LF LB1 LB2 LB3 BD1 BD2 BD3 BHTA2

C4 E16 1 1 7 C4-EH16D-175 40.0 15.4 175.0 3.0 150.0 175.0 19.5 19.5 40.0 2° 70 0.90
1.575 .606 6.890 .118 5.906 6.890 .768 .768 1.575 1015

C5 E20 1 1 7 C5-EH20D-185 50.0 19.2 185.0 3.0 159.0 185.0 24.0 24.0 50.0 1° 70 1.40
1.969 .756 7.283 .118 6.260 7.283 .945 .945 1.969 1015

E25 1 1 7 C5-EH25D-280 50.0 24.1 280.0 20.0 260.0 280.0 31.7 31.7 50.0 2° 70 3.30
1.969 .949 11.024 .787 10.236 11.024 1.248 1.248 1.969 1015

C6 E25 1 1 7 C6-EH25D-280 63.0 24.1 280.0 20.0 252.0 280.0 31.7 31.7 63.0 2° 70 3.50
2.480 .949 11.024 .787 9.921 11.024 1.248 1.248 2.480 1015

E25 1 1 7 C6-EH25D-340 63.0 24.1 340.0 20.0 313.0 340.0 31.7 31.7 63.0 2° 70 4.50
2.480 .949 13.386 .787 12.323 13.386 1.248 1.248 2.480 1015

C8 E25 1 1 7 C8-EH25D-420 80.0 24.1 420.0 8.0 384.0 420.0 31.7 31.7 80.0 2° 70 7.10
3.150 .949 16.535 .315 15.118 16.535 1.248 1.248 3.150 1015

K1 K12
I 3



ADAPTERY DO ZASTOSOWAŃ OBROTOWYCH Złącze typu Coromant Capto®          
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ADAPTERY DO ZASTOSOWAŃ OBROTOWYCH Złącze typu Coromant Capto® 

Adapter ze złączem Coromant Capto®na złącze trzpieniowe ze śrubami
Wyłącznie do CoroMill®QD z wewnętrznym doprowadzeniem chłodziwa

Wersja metryczna

Wersja calowa

DSGN 1 2

Wymiary, mm, cale

CZCMS CZCWS CNSC CXSC DSGN Oznaczenie DCONMS DCONWS LSC LF LB1 LB2 BD1 BD2 BBD
C3 X10 1 3 1 C3-X10-032-040 32.0 10.0 2 40.0 40.0 32.0 80 0.27 1

1.260 .394 .094 1.575 1.575 1.260 1160
C4 X10 1 3 2 C4-X10-032-050 40.0 10.0 2 50.0 25.5 50.0 32.0 40.0 80 0.44 1

1.575 .394 .094 1.969 1.004 1.969 1.260 1.575 1160
X22 1 3 1 C4-X22-040-050 40.0 22.0 2 50.0 50.0 40.0 80 0.56 1

1.575 .866 .094 1.969 1.969 1.575 1160
C5 X22 1 3 2 C5-X22-040-060 50.0 22.0 2 60.0 35.0 60.0 40.0 50.0 80 0.82 1

1.969 .866 .094 2.362 1.378 2.362 1.575 1.969 1160
X32 1 3 1 C5-X32-063-070 50.0 32.0 2 70.0 70.0 63.0 80 1.74 1

1.969 1.260 .094 2.756 2.756 2.480 1160
C6 X32 1 3 1 C6-X32-063-070 63.0 32.0 2 70.0 70.0 63.0 80 1.91 1

2.480 1.260 .094 2.756 2.756 2.480 1160
X40 1 3 1 C6-X40-080-090 63.0 40.0 2 90.0 90.0 80.0 80 3.40 1

2.480 1.575 .094 3.543 3.543 3.150 1160
C8 X40 1 3 1 C8-X40-080-095 80.0 40.0 2 95.0 95.0 80.0 80 4.30 1

3.150 1.575 .094 3.740 3.740 3.150 1160

Wymiary, mm, cale

CZCMS CZCWS CNSC CXSC DSGN Oznaczenie DCONMS DCONWS LSC LF LB1 BD1 BBD
C4 Y25 1 3 1 C4-Y25-050-060 40.0 25.4 2 60.0 60.0 50.0 80 0.94 1

1.575 1.000 .094 2.362 2.362 1.969 1160
C5 Y25 1 3 1 C5-Y25-050-060 50.0 25.4 2 60.0 60.0 50.0 80 0.56 1

1.969 1.000 .094 2.362 2.362 1.969 1160
Y31 1 3 1 C5-Y31-063-070 50.0 31.8 2 70.0 70.0 63.0 80 1.74 1

1.969 1.250 .094 2.756 2.756 2.480 1160
C6 Y31 1 3 1 C6-Y31-063-070 63.0 31.8 2 70.0 70.0 63.0 80 1.91 1

2.480 1.250 .094 2.756 2.756 2.480 1160
Y38 1 3 1 C6-Y38-080-090 63.0 38.1 2 90.0 90.0 80.0 80 3.40 1

2.480 1.500 .094 3.543 3.543 3.150 1160
C8 Y38 1 3 1 C8-Y38-080-095 80.0 38.1 2 95.0 95.0 80.0 80 4.30 1

3.150 1.500 .094 3.740 3.740 3.150 1160

I16 J1 K1 K12
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Złącze typu Coromant Capto® ADAPTERY DO ZASTOSOWAŃ OBROTOWYCH
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ADAPTERY DO ZASTOSOWAŃ OBROTOWYCH Złącze typu Coromant Capto® 

Adapter Coromant Capto® z tłumieniem drgań na złącze trzpieniowe ze śrubami
Wyłącznie do CoroMill®QD z wewnętrznym doprowadzeniem chłodziwa

Wersja metryczna

Wersja calowa

DSGN 1

Wymiary, mm, cale

CZCMS CZCWS CNSC CXSC DSGN Oznaczenie DCONMS DCONWS LSC LF LB1 BD1

C3 X10 1 4 1 C3-X10D-032-128 32.0 10.0 2 128.0 128.0 32.0 70 1.00
1.260 .394 .094 5.039 5.039 1.260 1015

C4 X22 1 4 1 C4-X22D-040-160 40.0 22.0 2 160.0 160.0 40.0 70 1.70
1.575 .866 .094 6.299 6.299 1.575 1015

C6 X32 1 4 1 C6-X32D-063-252 63.0 32.0 2 252.0 252.0 63.0 70 6.70
2.480 1.260 .094 9.921 9.921 2.480 1015

C8 X40 1 4 1 C8-X40D-080-320 80.0 40.0 2 320.0 320.0 80.0 70 14.00
3.150 1.575 .094 12.598 12.598 3.150 1015

Wymiary, mm, cale

CZCMS CZCWS CNSC CXSC DSGN Oznaczenie DCONMS DCONWS LSC LF LB1 BD1

C5 Y25 1 4 1 C5-Y25D-050-200 50.0 25.4 2 200.0 200.0 50.0 70 3.50
1.969 1.000 .094 7.874 7.874 1.969 1015

C6 Y31 1 4 1 C6-Y31D-063-252 63.0 31.8 2 252.0 252.0 63.0 70 6.70
2.480 1.250 .094 9.921 9.921 2.480 1015

C8 Y38 1 4 1 C8-Y38D-080-320 80.0 38.1 2 320.0 320.0 80.0 70 14.00
3.150 1.500 .094 12.598 12.598 3.150 1015

I16 J1 K1 K12
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ADAPTERY DO ZASTOSOWAŃ OBROTOWYCH Złącze typu HSK          
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ADAPTERY DO ZASTOSOWAŃ OBROTOWYCH Złącze typu HSK 

Oprawka CoroChuck™ 930 ze złączem HSK
Wersja Heavy Duty

Złącze po stronie obrabiarki zgodne z HSK A/C

Metryczne

Złącze po stronie obrabiarki zgodne z HSK F ze sworzniami

Metryczne

DSGN 6

Wymiary, mm, cale

CZCMS CZCWS CNSC CXSC DSGN Oznaczenie DCONMS DCONWS LSC LF LB1 LB2 LB3 BD1 BD2 BD3 BHTA1 BBD RPMX
80 32 1 1 6 930-HA08-HD-32-110 80.0 32.0 61 110.0 18.8 84.0 110.0 68.0 76.0 80.0 12° 80 3.40 1 24000

3.150 1.260 2.402 4.331 .740 3.307 4.331 2.677 2.992 3.150 1160

Wersja Heavy Duty

DSGN 6

Wymiary, mm, cale

CZCMS CZCWS CNSC CXSC DSGN Oznaczenie DCONMS DCONWS LSC LF LB1 LB2 LB3 BD1 BD2 BD3 BHTA1 BBD RPMX
80 32 1 1 6 930-HF08-HD-32-112 80.0 32.0 61 112.0 18.8 86.0 112.0 68.0 76.0 80.0 12° 80 3.50 1 24000

3.150 1.260 2.402 4.409 .740 3.386 4.409 2.677 2.992 3.150 1160

I15 J1 K4 K1 K12
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Złącze typu HSK ADAPTERY DO ZASTOSOWAŃ OBROTOWYCH
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ADAPTERY DO ZASTOSOWAŃ OBROTOWYCH Złącze typu HSK 

Oprawka CoroChuck™ 930 ze złączem HSK
Wersja Slender

Złącze po stronie obrabiarki zgodne z HSK A/C

Metryczne

DSGN 6

Wymiary, mm, cale

CZCMS CZCWS CNSC CXSC DSGN Oznaczenie DCONMS DCONWS LSC LF LB1 LB2 LB3 BD1 BD2 BD3 BHTA1 BBD RPMX
40 12 1 1 6 930-HA04-S-12-096 40.0 12.0 46 96.0 11.3 38.2 96.0 28.0 32.0 40.0 10° 80 0.70 1 40000

1.575 .472 1.811 3.780 .445 1.504 3.780 1.102 1.260 1.575 1160
50 20 1 1 6 930-HA05-S-20-110 50.0 20.0 51 110.0 16.0 49.2 110.0 38.0 42.0 50.0 7° 80 1.20 1 36000

1.969 .787 2.008 4.331 .630 1.937 4.331 1.496 1.654 1.969 1160

I15 J1 K4 K1 K12
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ADAPTERY DO ZASTOSOWAŃ OBROTOWYCH Złącze typu HSK          
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ADAPTERY DO ZASTOSOWAŃ OBROTOWYCH Złącze typu HSK 

Adapter ze złączem HSK na złącze trzpieniowe ze śrubami
Wyłącznie do CoroMill®QD z wewnętrznym doprowadzeniem chłodziwa

Złącze po stronie obrabiarki zgodne z HSK A/C

Wersja metryczna

DSGN 1 2

Wymiary, mm, cale

CZCMS CZCWS CNSC CXSC DSGN Oznaczenie DCONMS DCONWS LSC LF LB1 LB2 BD1 BD2 BBD
63 X10 1 3 2 HA06-X10-032-055 63.0 10.0 2 55.0 28.0 55.0 32.0 63.0 80 0.80 1

2.480 .394 .094 2.165 1.102 2.165 1.260 2.480 1160
X22 1 3 2 HA06-X22-040-060 63.0 22.0 2 60.0 33.0 60.0 40.0 63.0 80 1.00 1

2.480 .866 .094 2.362 1.299 2.362 1.575 2.480 1160
X32 1 3 1 HA06-X32-063-080 63.0 32.0 2 80.0 80.0 63.0 80 2.20 1

2.480 1.260 .094 3.150 3.150 2.480 1160

I16 J1 K1 K12
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Złącze po stronie obrabiarki zgodne z ISO 7388-1 ADAPTERY DO ZASTOSOWAŃ OBROTOWYCH

P
O

L

A

B

C

D

E

F

G

H

I

J

K
ADAPTERY DO ZASTOSOWAŃ OBROTOWYCH Złącze po stronie obrabiarki zgodne z ISO 7388-1 

Adapter ze złączem ISO 7388-1 na złącze trzpieniowe ze śrubami
Wyłącznie do CoroMill®QD z wewnętrznym doprowadzeniem chłodziwa

Złącze po stronie obrabiarki zgodne z DIN 69871-ADB

Wersja metryczna

DSGN 2

Wymiary, mm, cale

CZCMS CZCWS CNSC CXSC DSGN Oznaczenie DCONWS LSC LF LB1 LB2 BD1 BD2 BBD
40 X10 7 3 2 I40-X10-032-045 10.0 2 45.0 24.5 45.0 32.0 63.5 80 1.00 1

.394 .094 1.772 .965 1.772 1.260 2.500 1160
X22 7 3 2 I40-X22-040-050 22.0 2 50.0 29.5 50.0 40.0 63.5 80 1.15 1

.866 .094 1.969 1.161 1.969 1.575 2.500 1160
X32 7 3 2 I40-X32-063-070 32.0 2 70.0 50.5 70.0 63.0 63.5 80 1.90 1

1.260 .094 2.756 1.988 2.756 2.480 2.500 1160

I17 J1 K1 K12
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ADAPTERY DO ZASTOSOWAŃ OBROTOWYCH Złącze MAS-BT po stronie obrabiarki          
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ADAPTERY DO ZASTOSOWAŃ OBROTOWYCH Złącze MAS-BT po stronie obrabiarki 

Adapter ze złączem MAS-BT na złącze trzpieniowe ze śrubami
Wyłącznie do CoroMill®QD z wewnętrznym doprowadzeniem chłodziwa

Złącze po stronie obrabiarki zgodne z JIS B 6339

Wersja metryczna

DSGN 1 2

Wymiary, mm, cale

CZCMS CZCWS CNSC CXSC DSGN Oznaczenie DCONWS LSC LF LB1 LB2 BD1 BD2 BBD
30 X10 1 3 2 B30-X10-032-050 10.0 2 50.0 27.0 50.0 32.0 46.0 80 0.60 1

.394 .094 1.969 1.063 1.969 1.260 1.811 1160
X22 1 3 2 B30-X22-040-055 22.0 2 55.0 32.0 55.0 40.0 46.0 80 0.70 1

.866 .094 2.165 1.260 2.165 1.575 1.811 1160
40 X10 7 3 2 B40-X10-032-055 10.0 2 55.0 27.0 55.0 32.0 63.0 80 1.20 1

.394 .094 2.165 1.063 2.165 1.260 2.480 1160
X22 7 3 2 B40-X22-040-060 22.0 2 60.0 32.0 60.0 40.0 63.0 80 1.30 1

.866 .094 2.362 1.260 2.362 1.575 2.480 1160
X32 7 3 1 B40-X32-063-080 32.0 2 80.0 80.0 63.0 80 2.30 1

1.260 .094 3.150 3.150 2.480 1160

I17 J1 K1 K12
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Złącze CAT-V po stronie obrabiarki ADAPTERY DO ZASTOSOWAŃ OBROTOWYCH
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ADAPTERY DO ZASTOSOWAŃ OBROTOWYCH Złącze CAT-V po stronie obrabiarki 

Adapter ze złączem CAT-V na złącze trzpieniowe ze śrubami
Wyłącznie do CoroMill®QD z wewnętrznym doprowadzeniem chłodziwa

Złącze po stronie obrabiarki zgodne z ASME B5.50-2009

Wersja metryczna

Wersja calowa

DSGN 2

Wymiary, mm, cale

CZCMS CZCWS CNSC CXSC DSGN Oznaczenie DCONWS LSC LF LB1 LB2 BD1 BD2 BBD
40 X10 7 3 2 V40-X10-032-045 10.0 2 45.0 24.5 45.0 32.0 63.5 80 1.00 1

.394 .094 1.772 .965 1.772 1.260 2.500 1160

Wymiary, mm, cale

CZCMS CZCWS CNSC CXSC DSGN Oznaczenie DCONWS LSC LF LB1 LB2 BD1 BD2 BBD
40 Y25 7 3 2 V40-Y25-050-060 25.4 2 60.0 39.5 60.0 50.0 63.5 80 1.15 1

1.000 .094 2.362 1.555 2.362 1.969 2.500 1160
Y31 7 3 2 V40-Y31-063-070 31.8 2 70.0 50.5 70.0 63.0 63.5 80 1.90 1

1.250 .094 2.756 1.988 2.756 2.480 2.500 1160

I17 J1 K1 K12
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ADAPTERY DO ZASTOSOWAŃ OBROTOWYCH Złącze typu chwyt cylindryczny          
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ADAPTERY DO ZASTOSOWAŃ OBROTOWYCH Złącze typu chwyt cylindryczny 

Adapter z chwytu cylindrycznego na złącze Coromant EH
Wersja prosta

Stalowy chwyt podwymiarowy (G)

Wersja metryczna

Wersja calowa

DSGN 1

Wymiary, mm, cale

CZCMS CZCWS CNSC CXSC DSGN Oznaczenie DCONMS DCONWS LF LB1 BD1 BBD
9 E10 1 1 1 EH10-A09.7-SS-080 9 9.6 80.0 80.0 9.7 80 0.04 1

.382 .378 3.150 3.150 .382 1160
11 E12 1 1 1 EH12-A11.7-SS-085 11 11.6 85.0 85.0 11.7 80 0.06 1

.461 .457 3.346 3.346 .461 1160
15 E16 1 1 1 EH16-A15.7-SS-100 15 15.4 100.0 100.0 15.7 80 0.14 1

.618 .606 3.937 3.937 .618 1160
19 E20 1 1 1 EH20-A19.7-SS-120 19 19.2 120.0 120.0 19.7 80 0.27 1

.776 .756 4.724 4.724 .776 1160
24 E25 1 1 1 EH25-A24.7-SS-135 24 24.1 135.0 135.0 24.7 80 0.49 1

.972 .949 5.315 5.315 .972 1160

Wymiary, mm, cale

CZCMS CZCWS CNSC CXSC DSGN Oznaczenie DCONMS DCONWS LF LB1 BD1 BBD
9 E10 1 1 1 AEH10-A09.2-SS-080 9 9.2 80.0 80.0 9.2 80 0.03 1

.362 .360 3.150 3.150 .362 1160
18 E20 1 1 1 AEH20-A18.7-SS-110 18 18.4 110.0 110.0 18.7 80 0.23 1

.736 .724 4.331 4.331 .736 1160

J1 K1 K12
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Złącze typu chwyt cylindryczny ADAPTERY DO ZASTOSOWAŃ OBROTOWYCH
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ADAPTERY DO ZASTOSOWAŃ OBROTOWYCH Złącze typu chwyt cylindryczny 

Adapter z chwytu cylindrycznego na złącze Coromant EH
Wersja stożkowa

Trzonek stalowy

Wersja metryczna

Wersja calowa

DSGN 3

Wymiary, mm, cale

CZCMS CZCWS CNSC CXSC DSGN Oznaczenie DCONMS DCONWS LSC LF LB1 LB2 BD1 BD2 BHTA1 BBD
20 E16 1 1 3 EH16-A20-CS-165 20.0 15.4 138 165.0 26.3 165.0 15.4 20.0 5° 80 0.37 1

.787 .606 5.461 6.496 1.035 6.496 .606 .787 1160
25 E20 1 1 3 EH20-A25-CS-200 25.0 19.2 120 200.0 80.0 200.0 19.2 25.0 1° 80 0.68 1

.984 .756 4.724 7.874 3.150 7.874 .756 .984 1160

Wymiary, mm, cale

CZCMS CZCWS CNSC CXSC DSGN Oznaczenie DCONMS DCONWS LSC LF LB1 LB2 BD1 BD2 BHTA1 BBD
1 E16 1 1 3 AEH16-A25-CS-065 25.4 15.4 107 165.1 57.2 165.1 15.4 25.4 5° 80 0.56 1

1.000 .606 4.248 6.500 2.252 6.500 .606 1.000 1160

J1 K1 K12
I 13



ADAPTERY DO ZASTOSOWAŃ OBROTOWYCH Złącze typu chwyt cylindryczny          
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ADAPTERY DO ZASTOSOWAŃ OBROTOWYCH Złącze typu chwyt cylindryczny 

Adapter z chwytem cylindrycznym na złącze trzpieniowe ze śrubami
Wyłącznie do CoroMill®QD z wewnętrznym doprowadzeniem chłodziwa

Wersja metryczna

Wersja calowa

DSGN 1

Wymiary, mm, cale

CZCMS CZCWS CNSC CXSC DSGN Oznaczenie DCONMS DCONWS LSC LF LB1 BD1 BBD
25 X10 1 3 1 CY25-X10-032-090 25.0 10.0 2 90.0 90.0 32.0 80 0.40 1

.984 .394 .094 3.543 3.543 1.260 1160
X22 1 3 1 CY25-X22-040-090 25.0 22.0 2 90.0 90.0 40.0 80 0.50 1

.984 .866 .094 3.543 3.543 1.575 1160
32 X22 1 3 1 CY32-X22-040-095 32.0 22.0 2 95.0 95.0 40.0 80 0.70 1

1.260 .866 .094 3.740 3.740 1.575 1160

Wymiary, mm, cale

CZCMS CZCWS CNSC CXSC DSGN Oznaczenie DCONMS DCONWS LSC LF LB1 BD1 BBD
1 X10 1 3 1 CY25A-X10-032-090 25.4 10.0 2 90.0 90.0 32.0 80 0.40 1

1.000 .394 .094 3.543 3.543 1.260 1160
Y25 1 3 1 CY25A-Y25-050-100 25.4 25.4 2 100.0 100.0 50.0 80 0.80 1

1.000 1.000 .094 3.937 3.937 1.969 1160

I16 J1 K1 K12
I 14



Części zamienne ADAPTERY DO ZASTOSOWAŃ OBROTOWYCH
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ADAPTERY DO ZASTOSOWAŃ OBROTOWYCH Części zamienne 

CoroChuck™ 930

Części zamienne Akcesoria

1 2 3

Oznaczenie Śruba mocująca
Śruba do regulacji 
długości Klucz dynamometryczny

930-HF08-HD-32-112 5512 103-04 5512 066-13 5680 099-01
930-HA04-S-12-096 5512 103-03 5512 066-12 5680 099-01
930-HA05-S-20-110 5512 103-03 5512 066-13 5680 099-01
930-HA08-HD-32-110 5512 103-04 5512 066-13 5680 099-01
930-C10-HD-20-102 5512 103-03 5512 066-13 5680 099-01
930-C10-P-12-125 5512 103-03 5512 066-09 5680 099-01
930-C10-P-12-160 5512 103-03 5512 066-09 5680 099-01
930-C10-P-12-210 5512 103-03 5512 066-09 5680 099-01
930-C10-S-12-100 5512 103-03 5512 066-12 5680 099-01
930-C10-HD-25-105 5512 103-03 5512 066-13 5680 099-01
930-C10-P-20-172 5512 103-03 5512 066-12 5680 099-01
930-C10-S-20-108 5512 103-03 5512 066-13 5680 099-01

Tabela wielkości kluczy (Imbus mm/Torx Plus), patrz strona J6
Akcesoria muszą być zamawiane oddzielnie
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ADAPTERY DO ZASTOSOWAŃ OBROTOWYCH Części zamienne          
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ADAPTERY DO ZASTOSOWAŃ OBROTOWYCH Części zamienne 

Adaptery do frezów CoroMill®QD

Wersja metryczna

Wersja calowa

Części zamienne Akcesoria

1 2 3 3b 4

Oznaczenie Śruba Zaślepka uszczelniająca Końcówka wkręcająca Klucz Klucz dynamometryczny
C3-X10-032-040 5513 015-11 5643 044-01 5680 084-08 5680 099-01
C3-X10D-032-128 5513 015-11 5643 044-01 5680 084-08 5680 099-01
C4-X10-032-050 5513 015-11 5643 044-01 5680 084-08 5680 099-01
C4-X22-040-050 5513 015-10 5643 044-02 5680 084-03 5680 099-01
C4-X22D-040-160 5513 015-10 5643 044-02 5680 084-03 5680 099-01
C5-X22-040-060 5513 015-10 5643 044-02 5680 084-03 5680 099-01
C5-X32-063-070 5513 015-09 5643 044-03 5680 084-08 5680 099-01
C6-X32-063-070 5513 015-09 5643 044-03 5680 084-08 5680 099-01
C6-X32D-063-252 5513 015-09 5643 044-03 5680 084-08 5680 099-01
C6-X40-080-090 5512 060-29 5643 044-04 3021 010-080
HA06-X10-032-055 5513 015-11 5643 044-01 5680 084-08 5680 099-01
HA06-X22-040-060 5513 015-10 5643 044-02 5680 084-03 5680 099-01
HA06-X32-063-080 5513 015-09 5643 044-03 5680 084-08 5680 099-01
C8-X40-080-095 5512 060-29 5643 044-04 3021 010-080
C8-X40D-080-320 5512 060-29 5643 044-04 3021 010-080
CY25-X10-032-090 5513 015-11 5643 044-01 5680 084-08 5680 099-01
CY25-X22-040-090 5513 015-10 5643 044-02 5680 084-03 5680 099-01
CY32-X22-040-095 5513 015-10 5643 044-02 5680 084-03 5680 099-01

Części zamienne Akcesoria

1 2 3 3b 4

Oznaczenie Śruba Zaślepka uszczelniająca Końcówka wkręcająca Klucz Klucz dynamometryczny
C4-Y25-050-060 5513 015-10 5643 044-02 5680 084-03 5680 099-01
C5-Y25-050-060 5513 015-10 5643 044-02 5680 084-03 5680 099-01
C5-Y25D-050-200 5513 015-10 5643 044-02 5680 084-03 5680 099-01
C5-Y31-063-070 5513 015-09 5643 044-03 5680 084-08 5680 099-01
C6-Y31-063-070 5513 015-09 5643 044-03 5680 084-08 5680 099-01
C6-Y31D-063-252 5513 015-09 5643 044-03 5680 084-08 5680 099-01
C6-Y38-080-090 5512 060-29 5643 044-04 3021 010-080
C8-Y38-080-095 5512 060-29 5643 044-04 3021 010-080
C8-Y38D-080-320 5512 060-29 5643 044-04 3021 010-080
CY25A-X10-032-090 5513 015-11 5643 044-01 5680 084-08 5680 099-01
CY25A-Y25-050-100 5513 015-10 5643 044-02 5680 084-03 5680 099-01

Tabela wielkości kluczy (Imbus mm/Torx Plus), patrz strona J6
Akcesoria muszą być zamawiane oddzielnie
I 16



Części zamienne ADAPTERY DO ZASTOSOWAŃ OBROTOWYCH
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ADAPTERY DO ZASTOSOWAŃ OBROTOWYCH Części zamienne 

Adaptery do frezów CoroMill®QD

Wersja metryczna

Wersja calowa

Części zamienne Akcesoria

1 2 3 4 5

Oznaczenie Śruba Zaślepka uszczelniająca
Zestaw zaślepek do 
doprowadzenia chłodziwa Końcówka wkręcająca Klucz dynamometryczny

B30-X10-032-050 5513 015-11 5643 044-01 5680 084-08 5680 099-01
B30-X22-040-055 5513 015-10 5643 044-02 5680 084-03 5680 099-01
I40-X10-032-045 5513 015-11 5643 044-01 5643 017-01 5680 084-08 5680 099-01
I40-X22-040-050 5513 015-10 5643 044-02 5643 017-01 5680 084-03 5680 099-01
I40-X32-063-070 5513 015-09 5643 044-03 5643 017-01 5680 084-08 5680 099-01
V40-X10-032-045 5513 015-11 5643 044-01 5643 017-01 5680 084-08 5680 099-01
B40-X10-032-055 5513 015-11 5643 044-01 5643 017-01 5680 084-08 5680 099-01
B40-X22-040-060 5513 015-10 5643 044-02 5643 017-01 5680 084-03 5680 099-01
B40-X32-063-080 5513 015-09 5643 044-03 5643 017-01 5680 084-08 5680 099-01

Części zamienne Akcesoria

1 2 3 4 5

Oznaczenie Śruba Zaślepka uszczelniająca
Zestaw zaślepek do 
doprowadzenia chłodziwa Końcówka wkręcająca Klucz dynamometryczny

V40-Y25-050-060 5513 015-10 5643 044-02 5643 017-01 5680 084-03 5680 099-01
V40-Y31-063-070 5513 015-09 5643 044-03 5643 017-01 5680 084-08 5680 099-01

Tabela wielkości kluczy (Imbus mm/Torx Plus), patrz strona J6
Akcesoria muszą być zamawiane oddzielnie
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Tuleje i tuleje zaciskowe AKCESORIA
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AKCESORIA Tuleje i tuleje zaciskowe 

Tuleja cylindryczna
Uszczelnienie umożliwia pracę z chłodziwem podawanym przez narzędzie

Wersja metryczna

Wersja calowa

Wymiary, mm

CZCMS CZCWS CNSC CXSC Oznaczenie DCONMS DCONWS LSC OAL LF LB1 BD1

20 11.70 1 1 393.CGS-20 11.7 50 20.00 11.70 45.00 54.00 4 4.00 25.00 80 0.00
15.70 1 1 393.CGS-20 15.7 50 20.00 15.70 48.00 54.00 4 4.00 25.00 80 0.00
9.70 1 1 393.CGS-20 09.7 50 20.00 9.70 38.00 54.00 4 4.00 25.00 80 0.00

LSC = Długość mocowania wymagana do osiągnięcia szczelności.

Wymiary, cale

CZCMS CZCWS CNSC CXSC Oznaczenie DCONMS DCONWS LSC OAL LF LB1 BD1

20 9.200 1 1 A393.CGS-20 09.2 50 .787 .362 1.496 2.125 0 .157 .984 1160 .002

K1 K12
J 1



AKCESORIA Tuleje i tuleje zaciskowe          
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AKCESORIA Tuleje i tuleje zaciskowe 

Tuleja cylindryczna
Precyzyjne podawanie chłodziwa

Wersja metryczna

Wersja calowa

Wymiary, mm

CZCMS CZCWS CNSC CXSC Oznaczenie DCONMS DCONWS LSC OAL LF LB1 BD1

12 2.90 1 4 393.CF-12 02.9 40 12.00 2.90 29.00 44.00 4 4.00 16.00 80 0.00
3.80 1 4 393.CF-12 03.8 40 12.00 3.80 29.00 44.00 4 4.00 16.00 80 0.00
4.80 1 4 393.CF-12 04.8 40 12.00 4.80 30.00 44.00 4 4.00 16.00 80 0.00
5.80 1 4 393.CF-12 05.8 40 12.00 5.80 36.00 44.00 4 4.00 16.00 80 0.00
6.00 1 4 393.CF-12 06 40 12.00 6.00 36.00 44.00 4 4.00 16.00 80 0.00
7.80 1 4 393.CF-12 07.8 40 12.00 7.80 37.00 44.00 4 4.00 16.00 80 0.00
8.00 1 4 393.CF-12 08 40 12.00 8.00 37.00 44.00 4 4.00 16.00 80 0.00

20 10.00 1 4 393.CF-20 10 50 20.00 10.00 45.00 54.00 4 4.00 25.00 80 0.00
11.70 1 4 393.CF-20 11.7 50 20.00 11.70 45.00 54.00 4 4.00 25.00 80 0.00
12.00 1 4 393.CF-20 12 50 20.00 12.00 45.00 54.00 4 4.00 25.00 80 0.00
15.70 1 4 393.CF-20 15.7 50 20.00 15.70 48.00 54.00 4 4.00 25.00 80 0.00
16.00 1 4 393.CF-20 16 50 20.00 16.00 48.00 54.00 4 4.00 25.00 80 0.00
6.00 1 4 393.CF-20 06 50 20.00 6.00 37.00 54.00 4 4.00 25.00 80 0.00
8.00 1 4 393.CF-20 08 50 20.00 8.00 37.00 54.00 4 4.00 25.00 80 0.00
9.70 1 4 393.CF-20 09.7 50 20.00 9.70 40.00 54.00 4 4.00 25.00 80 0.00

25 10.00 1 4 393.CF-25 10 56 25.00 10.00 40.00 60.00 4 4.00 30.00 80 0.00
11.70 1 4 393.CF-25 11.7 56 25.00 11.70 41.00 60.00 4 4.00 30.00 80 0.00
12.00 1 4 393.CF-25 12 56 25.00 12.00 46.00 60.00 4 4.00 30.00 80 0.00
15.70 1 4 393.CF-25 15.7 56 25.00 15.70 48.00 60.00 4 4.00 30.00 80 0.00
16.00 1 4 393.CF-25 16 56 25.00 16.00 48.00 60.00 4 4.00 30.00 80 0.00
19.70 1 4 393.CF-25 19.7 56 25.00 19.70 50.00 60.00 4 4.00 30.00 80 0.00
20.00 1 4 393.CF-25 20 56 25.00 20.00 50.00 60.00 4 4.00 30.00 80 0.00
9.70 1 4 393.CF-25 09.7 56 25.00 9.70 38.00 60.00 4 4.00 30.00 80 0.00

32 15.70 1 4 393.CF-32 15.7 60 32.00 15.70 47.00 64.00 4 4.00 36.00 80 0.00
19.70 1 4 393.CF-32 19.7 60 32.00 19.70 50.00 64.00 4 4.00 36.00 80 0.00
20.00 1 4 393.CF-32 20 60 32.00 20.00 50.00 64.00 4 4.00 36.00 80 0.00
24.70 1 4 393.CF-32 24.7 60 32.00 24.70 56.00 64.00 4 4.00 36.00 80 0.00
25.00 1 4 393.CF-32 25 60 32.00 25.00 57.00 64.00 4 4.00 36.00 80 0.00

Wymiary, cale

CZCMS CZCWS CNSC CXSC Oznaczenie DCONMS DCONWS LSC OAL LF LB1 BD1

20 9.200 1 4 A393.CF-20 09.2 50 .787 .362 1.496 2.125 0 .157 .984 1160 .002
25 18.700 1 4 A393.CF-25 18.7 56 .984 .736 1.968 2.362 0 .157 1.181 1160 .002

9.200 1 4 A393.CF-25 09.2 56 .984 .362 1.496 2.362 0 .157 1.181 1160 .002
32 18.700 1 4 A393.CF-32 18.7 60 1.259 .736 1.929 2.519 0 .157 1.417 1160 .002

K1 K12
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Tuleje i tuleje zaciskowe AKCESORIA

P
O

L

A

B

C

D

E

F

G

H

I

J

K
AKCESORIA Tuleje i tuleje zaciskowe 

Tuleja cylindryczna – wersja Pencil

Wersja metryczna

DSGN 3

Wymiary, mm, cale

CZCMS CZCWS CNSC CXSC DSGN Oznaczenie DCONMS DCONWS LSC OAL LF LB1 BD1 BHTA1

20 3.00 1 4 3 393.CGP-20 03 72 20.00 3.00 28.00 72 72 14.10 7.00 20° 80 0.00
3.000 .787 .118 1.102 2.834 2 .555 .276 20° 1160

K1 K12
J 3



AKCESORIA Tuleje i tuleje zaciskowe          
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AKCESORIA Tuleje i tuleje zaciskowe 

Tuleja zaciskowa ER do chwytów gwintowników
Zgodne z normą DIN 6499-B

Wersja metryczna

Wersja calowa

Wymiary, mm

CZCMS CZCWS CNSC CXSC Oznaczenie DCONMS DCONWS OAL BD1

ER20 3.50 x 2.70 1 4 393.14-20 D035X027 20.80 3.50 31.50 21.00 300 0.04
5.50 x 4.30 1 4 393.14-20 D055X043 20.80 5.50 31.50 21.00 300 0.04
7.10 x 5.60 1 4 393.14-20 D071X056 20.80 7.10 31.50 21.00 300 0.04

ER25 6.00 x 4.90 1 4 393.14-25 D060X049 25.80 6.00 34.00 26.00 300 0.07
7.00 x 5.50 1 4 393.14-25 D070X055 25.80 7.00 34.00 26.00 300 0.07

Wymiary, cale

CZCMS CZCWS CNSC CXSC Oznaczenie DCONMS DCONWS OAL BD1

ER20 .323 x .242 1 4 A393.14-20-7/16 .818 .322 1.240 .827 4351 .094
.367 x .275 1 4 A393.14-20-1/2 .818 .367 1.240 .827 4351 .094

ER25 .437 x .328 1 4 A393.14-25-1/8P 1.015 .437 1.338 1.024 4351 .162
ER40 .542 x .406 1 4 A393.14-40-1/2P 1.606 .542 1.811 1.614 4351 .605

.542 x .406 1 4 A393.14-40-M18 1.606 .542 1.811 1.614 4351 .605

.562 x .421 1 4 A393.14-40-1/8P 1.606 .562 1.811 1.614 4351 .605

.652 x .489 1 4 A393.14-40-M20 1.606 .652 1.811 1.614 4351 .605

.700 x .531 1 4 A393.14-40-3/8P 1.606 .700 1.811 1.614 4351 .605

.760 x .570 1 4 A393.14-40-M24 1.606 .760 1.811 1.614 4351 .605

K1 K12
J 4



Opaska dla ustawiania poza obrabiarką AKCESORIA
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AKCESORIA Opaska dla ustawiania poza obrabiarką 

Opaska do zapisu danych pomiarowych oprawek Coromant Capto

Wymiary, mm, cale

CZCMS Oznaczenie OAL OAW OAH DCPS
C3 C3-PMC-01 32.10 41 10.00 D10 x H4.5

1.263 1.646 .393
C4 C4-PMC-01 36.20 49 14.00 D10 x H4.5

1.425 1.933 .551
C5 C5-PMC-01 43.30 60 18.00 D10 x H4.5

1.704 2.366 .708
C6 C6-PMC-01 51.20 73 18.00 D10 x H4.5

2.015 2.886 .708
C8 C8-PMC-01 61.50 90 22.00 D10 x H4.5

2.421 3.547 .866

K1
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AKCESORIA  

Tabela wielkości kluczy (Imbus mm/Torx Plus)

Klucz
Oznaczenie Imbus,

mm
Imbus,
cale

Torx Plus

170.3-860 2.5 - -
174.1-864 3 - -
265.2-817 3
3021 010-025 2.5 - -
3021 010-030 3 - -
3021 010-040 4 - -
3021 010-050 5 - -
3021 010-080 8 - -
3021 013-100 10 - -
3021 013-120 12 - -
5680 049-01 3.5 - 15IP
5680 049-04 3.5 - 10IP
5680 051-02 - - 07IP

Wkrętak
Oznaczenie Imbus Torx Plus

5680 046-02 - 15IP
5680 046-05 - 10IP

5680 100 5680 099

Klucz dynamometryczny
Oznaczenie Imbus,

mm
(Torx Plus) Moment dokręcania, Nm

(lbs x in)
5680 099-01 5 - 3-15 (27 -133)

5680 100-05 - 10IP 2 (18)

Końcówka wkręcająca Klucz dynamometryczny
Oznaczenie Torx Plus Oznaczenie Moment dokręcania, Nm

(lbs x in)
5680 084-03 15IP 5680 105-05 5 (44)
5680 084-08 20IP 5680 105-05 5 (44)

Oznaczenie
Imbus,
mm

Torx 
Plus

Długość

mm cale
5680 015-02 14 200 7.874

5680 035-15 40IP 73 2.874
J 6
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INFORMACJE OGÓLNE ISO 13399 

Nowa norma - łatwiejsza identyfikacja i dobór

ISO 13399 to międzynarodowa norma, wprowadzona dla uproszczenia obiegu danych narzędzi skrawających. Zmiany spowodowane 
wdrożeniem tej normy można zauważyć w parametrach i sposobie opisu narzędzi.

Po raz pierwszy, sposób opisu geometrii narzędzi skrawających został znormalizowany. Ujednolicenie parametrów i definicji cech narzędzi
w całej branży ogromnie ułatwia komunikację między systemami komputerowymi zarządzającymi danymi narzędziowymi.

Jakie ma to znaczenie dla użytkownika?

Oprogramowanie, z którego korzysta użytkownik, może komunikować się z naszym systemem w jednym języku. Po pobraniu danych o pro-
duktach z naszej strony internetowej, użytkownik może od razu wprowadzić je do oprogramowania CAD/ CAM, w którym projektowane są zespoły 
narzędzi wykorzystywane w produkcji. Nie ma potrzeby wyszukiwania danych w katalogach ani konwersji do innego formatu. To ogromna 
oszczędność czasu!

Skrót Zalecana nazwa

ADJLN Dolna granica regulacji
ADJLX Maksymalny zakres regulacji
ADJRG Zakres regulacji
ALP Kąt przyłożenia
AN Główny kąt przyłożenia
ANN Pomocniczy kąt przyłożenia
APMX Maksymalna głębokość skrawania
AZ Maksymalna głębokość wgłębienia
B Szerokość chwytu oprawki
BAWS Kąt korpusu po stronie przedmiotu obrabianego
BAMS Kąt korpusu po stronie obrabiarki
BBD Wyważony konstrukcyjnie
BBR Wyważony w teście obrotowym
BCH Długość ścinu naroża
BD Średnica korpusu
BHTA Kąt stożka korpusu
BN Szerokość ścinów powierzchni natarcia
BS Długość krawędzi dogładzającej
BSG Norma wykonania
BSR Promień naroża typu Wiper
CDX Maksymalna głębokość skrawania
CEMR Główny promień zaokrąglenia krawędzi skrawającej
CF Szerokość ścinu na profilu ostrza
CHBA Kąt ścinu korpusu
CHBL Długość ścinu korpusu
CHW Szerokość fazki naroża ostrza
CICT Liczba elementów skrawających
CICTE Liczba efektywnych ostrzy - od czoła
CICTP Liczba efektywnych ostrzy - na obwodzie
CICTS Liczba efektywnych ostrzy - w położeniu bocznym
CICTT Łączna liczba efektywnych ostrzy
CND Średnica podłączenia chłodziwa
CNSC Oznaczenie typu wlotu chłodziwa
CNT Wielkość gwintu wlotu chłodziwa
COATING Pokrycie
CP Maksymalne dopuszczalne ciśnienie chłodziwa
CRKS Wielkość gwintu śruby ściągajacej złącza
CRNT Wielkość gwintu wlotu chłodziwa od strony promieniowej
CTPT Typ operacji
CUTDIA Maksymalna średnica przecinanego przedmiotu
CW Szerokość skrawania
CWN Minimalna szerokość warstwy skrawanej
CWTOLL Dolna odchyłka tolerancji szerokości skrawania
CWTOLU Górna odchyłka tolerancji szerokości skrawania
CWX Maksymalna szerokość przejścia
CXSC Oznaczenie typu wylotu chłodziwa
CZC Oznaczenie wielkości złącza
CZCMS Oznaczenie wielkości złącza po stronie obrabiarki
CZCWS Oznaczenie wielkości złącza po stronie przedmiotu obrabianego
D1 Średnica otworu mocującego
DAH Średnica otworu dostępowego
DAXIN Minimalna średnica wewnętrzna rowka czołowego
K 1
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DAXN Minimalna średnica zewnętrzna rowka czołowego
DAXX Maksymalna średnica zewnętrzna rowka czołowego
DBC Średnica rozstawienia śrub
DC Średnica skrawania
DCB Średnica otworu mocującego
DCBN Minimalna średnica otworu mocującego
DCBX Maksymalna średnica otworu mocującego
DCF Średnica skrawania czoła
DCIN Wewnętrzna średnica skrawania
DCN Minimalna średnica skrawania
DCON Średnica złącza
DCONMS Wielkość złącza po stronie obrabiarki
DCONWS Wielkość złącza po stronie przedmiotu obrabianego
DCPS Wielkość wgłębienia na nośnik danych
DCSFMS Średnica powierzchni styku po stronie obrabiarki
DCSFWS Średnica powierzchni styku po stronie przedmiotu obrabianego
DCX Maksymalna średnica skrawania
DHUB Średnica piasty
DIX Maksymalna średnica dopasowania do zmieniacza narzędzi
DMIN Średnica minimalna otworu obrabianego
DMM Średnica trzonka
DN Średnica szyjki
DRVCT Liczba zabieraków
DSGN Wersja
EPSR Kąt naroża płytki
FHA Kąt pochylenia linii śrubowej rowków wiórowych
FLGT Grubość kołnierza
FTDZ Do gwintów od średnicy gwintu
H Wysokość trzonka
HA Teoretyczna wysokość zarysu gwintu
HB Różnica wysokości zarysu gwintu
HBH Odległość podstawy głowicy od powierzchni bazowej
HC Wysokość zarysu gwintu
HF Wysokość funkcjonalna
HRY Najniższy punkt do płaszczyzny odniesienia
HTB Wysokość korpusu
HTH Wysokość
IC Średnica okręgu wpisanego
INSL Długość płytki
INSUC Oznaczenie przeznaczenia płytki skrawającej
IZC Oznaczenie wielkości płytki
KAPR Kąt przystawienia
KAPR_EFW Kąt przystawienia - posuw w położeniu końcowym
KCH Kąt fazki naroża
KRINS Główny kąt przystawienia
KWW Szerokość rowka wpustowego
L Długość krawędzi
LAMS Kąt pochylenia
LB Długość korpusu
LCF Długość rowka wiórowego
LCOX Maksymalna długość odciętej części
LE Efektywna długość krawędzi skrawającej
LF Długość funkcjonalna
LFN Minimalna długość funkcjonalna
LH Długość głowicy
LPR Długość wysunięcia
LS Długość trzonka
LSC Długość mocowania
LSCN Minimalna długość mocowania
LSCS Odległość do rozpoczęcia części chwytowej
LSCX Maksymalna długość mocowania
LSD Długość chwytu
LU Długość użytkowa (max. zalecana)
LU_BFW Długość użytkowa - planowanie wsteczne
LUX Maksymalna długość użytkowa
MHD Odległość otworu mocującego
MIID Oznaczenie płytki głównej
MIIDE Oznaczenie płytki głównej - położenie końcowe
MIIDS Oznaczenie płytki głównej - położenie boczne
MIIDC Oznaczenie płytki głównej - położenie centralne
MIIDP Oznaczenie płytki głównej - położenie zewnętrzne
MIIDI Oznaczenie płytki głównej - położenie pośrednie
MMCC Kod momentu wstępnego
MMCX Maksymalny moment siły skrawania
NOF Liczba rowków
NT Liczba ostrzy
OAH Wysokość całkowita
OAL Długość całkowita
OAW Szerokość całkowita
K 2
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OH Zalecany wysięg
OHN Minimalny wysięg
OHX Maksymalny wysięg
ORDCODE Oznaczenie
PCL Długość części walcowej
PDX Odległość profilu ex
PDY Odległość profilu ey
PHD Średnica otworu wstępnie obrobionego
PHDX Maksymalna średnica otworu wstępnie obrobionego
PL Długość wierzchołka
PNA Kąt zarysu na krawędzi skrawającej
PRFRAD Promień profilu
PRSPC Specyfikacja zarysu
PSIR Kąt przystawienia narzędzia
PSIRL Główny lewy kąt przystawienia
PSIRR Główny prawy kąt przystawienia
PSW Szerokość rowka wstępnie obrobionego
RADH Promieniowa wysokość korpusu
RADW Promieniowa szerokość korpusu
RAR Kąt przyłożenia z prawej strony
RE Promień naroża
REL Promień naroża z lewej strony
RER Promień naroża z prawej strony
RETOLL Dolna odchyłka tolerancji promienia naroża
RETOLU Górna odchyłka tolerancji promienia naroża
RGL Długość ostrzenia
RMPX Maksymalny kąt zagłębiania skośnego
RPMX Maksymalna prędkość obrotowa
S Promień przedmiotu obrabianego
SDL Długość do stopnia
SIG Kąt wierzchołkowy
SPTL Linia podziałowa
SSC Oznaczenie wielkości gniazda płytki
SSCE Oznaczenie wielkości gniazda płytki - położenie końcowe
SSCP Oznaczenie wielkości gniazda płytki - położenie zewnętrzne
SSCS Oznaczenie wielkości gniazda płytki - położenie boczne
STA Kąt stopnia
SUBSTRATE Podłoże
TCDC Klasa tolerancji średnicy skrawania
TCDCON Dokładność średnicy złącza
TCDMM Tolerancja średnicy trzonka
TCHA Osiągalna tolerancja otworu
TCHAL Dolna odchyłka tolerancji wymiaru średnicy otworu
TCHAU Górna odchyłka tolerancji wymiaru średnicy otworu
TCT Klasa tolerancji narzędzia
TCTR Klasa tolerancji gwintu
TD Średnica gwintu
TDZ Wielkość średnicy gwintu
TFLA Wydłużenie oprawki podatnej gwintownika
TFLB Skrócenie oprawki podatnej gwintownika
TG Zbieżność stożka
THBTP Gwint stożkowy
THCA Kąt korekcji linii śrubowej gwintu
THCHT Typ nakroju gwintownka
THFT Zarys gwintu
THFTS Norma zarysu gwintu
THL Długość gwintu
THUB Grubość piasty
TP Podziałka gwintu
TPI Liczba zwojów gwintu na cal
TPIN Minimalna liczba zwojów/ cal
TPIX Maksymalna liczba zwojów/ cal
TPN Najmniejsza podziałka gwintu
TPT Zarys gwintu
TPX Największa podziałka gwintu
TRMAX Maks. zakres wielkości gwintu
TQ Moment obrotowy
TSYC Oznaczenie główne, tj. typ narzędzia
TTP Typ gwintu
ULDR Stosunek długości użytkowej do średnicy
VCX Maksymalna prędkość skrawania
W1 Szerokość płytki
WB Szerokość korpusu
WF Szerokość funkcjonalna
WFCIRP Szerokość do punktu odniesienia krawędzi skrawającej
WSC Szerokość mocowania
WT Ciężar elementu
ZEFF Liczba efektywnych ostrzy na czole
ZEFP Liczba efektywnych ostrzy na obwodzie (ZEFP)
ZWX Maksymalna liczba płytek Wiper
K 3
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INFORMACJE OGÓLNE Tailor Made 

Dodatkowe opcje narzędzi dostosowane do potrzeb klienta

Oprócz szerokiego asortymentu standardowego możemy zaoferować 
narzędzia o wymiarach odpowiadających Państwa indywidualnym 
wymaganiom na standardowych warunkach. Dzięki ofercie TM, można 
sprecyzować wymiary narzędzia i dostosować je do potrzeb klienta nie 
ponosząc kosztów projektowania narzędzi specjalnych.

Narzędzia specjalne

Jeśli ani rozwiązanie standardowe, ani wersja Tailor Made nie spełniają 
Państwa oczekiwań, mogą Państwo zaufać bogatemu doświadczeniu 
specjalistów Sandvik Coromant w zakresie specjalnie dobieranych 
rozwiązań narzędziowych, odpowiadających szczególnie wymagającym 
kryteriom.

Nowe rodzaje produktów Tailor Made

CoroCut®QD

- Część chwytowa
- Wielkość złącza
- Szerokość skrawania
- Głębokość skrawania
- Długość narzędzia
- Doprowadzenie chłodziwa

CoroCut®1-2 

- Część chwytowa
- Wielkość złącza
- Szerokość skrawania
- Głębokość skrawania
- Długość narzędzia
- Doprowadzenie chłodziwa

CoroChuck™ 930

- Część chwytowa
- Wielkość złącza
- Wersja
- Długość programowa

CoroMill® Plura

- Średnica skrawania
- Liczba ostrzy
- Kąt pochylenia linii śrubowej
- Typ chwytu
- Promień naroża
- Do zaokrąglania krawędzi
- Średnica trzonka
- Średnica szyjki
- Długość narzędzia
- Długość skrawania
- Długość użytkowa
K 4
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Informacje z zakresu BHP dotyczące 
szlifowania węglików spiekanych
Składniki
Produkty na bazie spieków węglikowych zawierają węglik wolframu i kobalt, a ponadto mogą 
zawierać węgliki tytanu, tantalu, niobu, chromu, molibdenu lub wanadu. Niektóre gatunki zawierają 
azotowęglik tytanu i/lub nikiel.

Rodzaje narażenia na szkodliwe działanie
Szlifowanie lub podgrzewanie półfabrykatu lub gotowego produktu na bazie spieku węglikowego 
prowadzi do wydzielania pyłu lub wyziewów zawierających niebezpieczne składniki, które mogą 
być szkodliwe dla dróg oddechowych (wdychanie), pokarmowych (połknięcie), lub spowodować 
obrażenia skóry lub oczu.

Ostra toksyczność
Pyły są toksyczne w razie wdychania. Wdychanie może spowodować podrażnienie lub zapalenie 
dróg oddechowych. Stwierdzono, że jednoczesne wdychanie kobaltu i węglika wolframu jest 
znacznie groźniejsze niż wdychanie samego kobaltu.
Zetknięcie ze skórą może powodować podrażnienie i wysypkę. U osób, których skóra jest podatna 
na uczulenia - może wystąpić reakcja alergiczna.

Toksyczność przewlekła
Powtarzające się wdychanie aerozoli zawierających kobalt może spowodować utrudnienia
w oddychaniu. Przedłużające się wdychanie kobaltu w zwiększonych stężeniach może 
spowodować zwłóknienie płuc, lub prowadzić do raka płuc. Badania epidemiologiczne wskazują, 
że u pracowników narażonych w przeszłości na duże stężenia węglika wolframu / kobaltu 
występuje zwiększone ryzyko rozwoju raka płuc.
Kobalt i nikiel mają działanie potencjalnie uczulające względem skóry. Powtarzające się lub 
długotrwałe narażenie na działanie tych substancji może powodować podrażnienie skóry.

Ostrzeżenia przed ryzykiem
Toksyczne: grozi poważną utratą zdrowia w razie długotrwałego narażenia się na wdychanie
Toksyczne przy wdychaniu
Ograniczone dowody na działanie rakotwórcze.
Może spowodować uczulenie w razie wdychania lub zetknięcia ze skórą

Działania zapobiegawcze
Unikać wytwarzania i wdychania pyłów. Stosować miejscową wentylację wyciągową w stopniu 
wystarczającym do utrzymania poziomu ekspozycji znacznie poniżej wartości dopuszczalnych
w danym kraju.
Jeżeli przewietrzanie nie jest możliwe do zrealizowania, lub jest niewystarczające, należy 
stosować maski ochronne, zatwierdzone w danym kraju do tego rodzaju zastosowań.
W razie konieczności stosować okulary ochronne z osłonami bocznymi.

Unikać powtarzającego się kontaktu ze skórą. Stosować odpowiednie rękawice ochronne.
Po wykonaniu czynności dokładnie umyć powierzchnię skóry.

Stosować odpowiednią odzież ochronną. Prać odzież ochronną w miarę potrzeb.
Nie jeść, nie pić, ani nie palić tytoniu na stanowisku roboczym. Przed jedzeniem,
piciem lub paleniem tytoniu dokładnie umyć powierzchnię skóry.
K 5
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INFORMACJE OGÓLNE Koncepcja Recyclingu Coromant (CRC) 

Na rzecz ochrony środowiska naturalnego

Przyłącz się już dzisiaj do 
koncepcji odzyskiwania 
surowców (CRC)!
Koncepcja odzyskiwania surowców (Coromant Recycling Concept - CRC) 
jest kompleksową usługą odzyskiwania zużytych płytek węglikowych, 
oferowaną dla wszystkich klientów Sandvik Coromant. W związku ze 
wzrastającym zapotrzebowaniem na surowce nieodnawialne, oszczędne 
gospodarowanie ich malejącymi zasobami jest powinnością wszystkich 
producentów.
Sandvik Coromant bierze udział w tej akcji, oferując zbiórkę zużytych 
płytek węglikowych i ich przeróbkę w sposób najbardziej przyjazny dla 
środowiska naturalnego.
Wszystkie zużyte płytki węglikowe powinny być zbierane do pojemników 
zbiorczych na stanowisku roboczym. Gdy pojemnik zbiorczy jest 
zapełniony, jego zawartość przekłada się do pojemnika transportowego. 
Zalecamy wyposażenie każdej narzędziowni w dwa pojemniki 
transportowe. Zapełniony pojemnik transportowy należy następnie wysłać 
do najbliższego przedstawicielstwa Sandvik Coromant lub do lokalnego 
dystrybutora, gdzie można zasięgnąć bliższych informacji. 

Korzyści z CRC mówią same za siebie:

- Wspólny dla wszystkich rynków system recyklingu.
- Dla kupujących bezpośrednio, jak i przez sieć dystrybutorów.
- Zbiórka i transport ułatwione dzięki systemowi specjalnych 

pojemników.
- Mniejsze straty, mniejsze obciążenie dla środowiska naturalnego. 
- Lepsze spożytkowanie zasobów naturalnych.
- Akceptujemy węgliki pochodzące od innych producentów.

Zamów pojemnik zbiorczy na zużyte płytki dla każdej tokarki, frezarki, wiertarki czy centrum obróbczego. Zalecamy jeden pojemnik zbiorczy dla płytek 
oraz jeden oddzielny dla narzędzi pełnowęglikowych przy każdym stanowisku obróbkowym.

Oznaczenie
Pojemnik zbiorczy (żółty): 91617
Pojemnik transportowy dla narzędzi pełnowęglikowych (drewniany): 92994
Pojemnik transportowy płytek (drewniany): 92995
K 6
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Płytki do toczenia ogólnego

Płytki, metryczne

Płytki, calowe

Płytki – zaawansowane materiały 
narzędziowe, metryczne

Płytki – zaawansowane materiały 
narzędziowe, calowe

1 Kształt płytki

C D

K R

S T

V W

2 Kąt przyłożenia płytki

B C

E N

P O Opis 
specjalny

3 Tolerancje płytek metrycznych, mm

Klasa S IC / W1
G ±0.13 ±0.025
M ±0.13 ±0.05 − ±0.151)

U ±0.13 ±0.08 − ±0.251)

E ±0.025 ±0.025
1) Różni się w zależności od wielkości IC.
Patrz poniżej.

Okrąg wpisany Klasa tolerancji
IC mm M U
3.97
5.0
5.56
6.0 ±0.05 ±0.08
6.35
8.0
9.525
10.0
12.0 ±0.08 ±0.13
12.7
15.875
16.0 ±0.10 ±0.18
19.05
20.0
25.0 ±0.13 ±0.25
25.4
31.75 ±0.15 ±0.25
32.0
Dla płytek dodatnich iC odnosi się do ostrej krawędzi.
Patrz rodzaj krawędzi skrawającej F (pozycja 8).

3 Tolerancje, cale

A: Teoretyczna średnica okręgu wpisanego
w zarys płytki.

T: Grubość płytki.
B: Patrz rysunki.

Tolerancje płytek calowych, cale
Klasa B: A: T:
A ± .0002 ± .001 ± .001
B .0002 .001 .005
C .0005 .001 .001

D .0005 .001 .005
E .001 .001 .001
F .0002 .0005 .001

G .001 .001 .005
H .0005 .0005 .001

J .0002 .002-.005 .001
K .0005 .002-.005 .001
L .001 .002-.005 .001

M .002-.005 .002-.005 .005
U .005-.012 .005-.010 .005
N .002-.010 .002-.004 .001

B B
B

A
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Płytki do toczenia ogólnego
4 Typ płytki

A Q

G R

M T

N W

P X

Konstrukcja
specjalna

6 Grubość płytki, S mm, cale 7 Promień naroża, RE mm, cale

Metryczne: Calowe: Rzeczywisty:

Metryczne Calowe cale
00 = 0 00 Okrągła

01 S = 1.59 1 S = .0625 01 = 0.1 03 .004
T1 S = 1.98 (1.2) S = .075 02 = 0.2 0 .008
02 S = 2.38 (1.5) S = 3/32 04 = 0.4 1 = 1/64 .0156
03 S= 3.18 2 S = 1/8 05 = 0.5
T3 S = 3.97 (2.5) S = 5/32 08 = 0.8 2 = 1/32 .0312
04 S = 4.76 3 S = 3/16 10 = 1.0
05 S = 5.56 4 S = 1/4 12 = 1.2 3 = 3/64 .047
06 S = 6.35 5 S = 5/16 15 = 1.5
07 S = 7.94 6 S = 3/8 16 = 1.6 4 = 1/16 .0625
09 S = 9.52 6.3 S = .394 24 = 2.4 6 = 3/32 .094
10 S = 10.00 7.6 S = .475 32 = 3.2 8 = 1/8 .125
12 S = 12.00

9 Wersja narzędzia 10 Szerokość ścinu, metryczna/calowa 11 Kąt ścinu

Metryczne:
R Posuw 010 BN = 0.10 15 GB = 15°

025 BN = 0.25 20 GB = 20°
070 BN = 0.70
150 BN = 1.50
200 BN = 2.00

L Posuw Calowe:
03 BN = .003
08 BN = .008
30 BN = .030
60 BN = .060

N Posuw Posuw 80 BN = .080

12 Opcja producenta

Oznaczenie ISO składa się z 9 znaków, przy czym pozycje 8 i 9 
są stosowane tylko w razie potrzeby. Dodatkowo, producent 
może dodać do trzech własnych znaków, np.:

- WF = Wiper – obróbka wykończeniowa
- WMX = Wiper, obróbka średnia
- PF = ISO P – obróbka wykończeniowa
- PR = ISO P – obróbka zgrubna

8 Rodzaj krawędzi skrawającej

F Ostra krawędź skrawająca

A Zaokrąglona (ER), ANSI

E Zaokrąglona (ER), ISO

T Ścin o ujemnym kącie 
natarcia

K Podwójny ujemny ścin

S Ścin o ujemnym kącie 
natarcia i zaokrąglona (ER) 
krawędź skrawająca

5 Wielkość płytki

Długość krawędzi skrawającej, metryczna
IC mm IC cale C D R S T V W K

3.18 1/8" 05
Okrąg wpisany jest 
krotnością 1/8".

3.97 5/32" 06 02
5.0 05
5.56 7/32" 09
6.0 06
6.35 1/4" 06 07 11 11 04
8.0 08
9.525 3/8" 09 11 09 09 16 16 06 16*)

10.0 10.0 10
12.0 12
12.7 1/2" 12 15 12 12 22 22 08
13 13 13
15.875 5/8" 16 15 15 27
16.0 16
19.0 3/4" 19 19 19 33
20.0 20
25.0 251)

25.4 1" 25 252) 25

1) Płytka z asortymentu metrycznego 31.75 1/4" 31
2) Płytka z asortymentu calowego 32 32

*) Dla płytek typu K 
(KNMX, KNUX) jest 
podana tylko teoretyczna 
długość krawędzi 
skrawającej.
K 8
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Sposób oznaczania płytek frezu CoroMill®QD
Sposób oznaczania płytek

1 Typ produktu 2 Wersja płytki

QD = CoroMill®QD N

N = Neutralna

3 Wielkość 
gniazda

SSC
płytki:

SSC 
oprawki:

G G (F, E)
H H
J J

4 Szerokość płytki 5 Promień naroża płytki 6 Rodzaj ostrza

CW RE

0300 = 3 mm (0.118 cala) 020 = 0.20 mm (0.008 cala) E = Najwyższa ostrość i najwyższa precyzja

7 Główne obszary zastosowań ISO 8 Operacja

L = Obróbka lekka
M = Obróbka średnia
H = Obróbka ciężka

P

K 9
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Sposób oznaczania korpusów frezu CoroMill®QD
Sposób oznaczania frezów piłkowych

1 Typ produktu

Q = CoroMill®Q

3 Wewnętrzne podawanie 
chłodziwa

C = Chłodziwo

2 Wielkość gniazda

Wielkości gniazda 
płytki Zakres szerokości płytek Wielkość gniazda 

oprawki

SSC mm (cale) SSC

B 1.00 - 1.19 (.039 - .047) B
C 1.20 - 1.49 (.047 - .059) C (B)
D 1.50 - 1.99 (.059 - .078) D
E 2.00 - 2.30 (.079 - .091) E
F 2.31 - 2.99 (.091 - .118) F (E)
G 3.00 - 3.99 (.118 - .157) G (F, E)
H 4.00 - 4.99 (.157 - .196) H
J 5.00 - 5.99 (.197 - .236) J
K 6.00 - 7.80 (.236 - .307) K (J)
L 7.81 - 8.90 (.307 - .354) L

4 Średnica skrawania 5 Chwyt 6 Podziałka

Np.: 080 = 80 mm Tarcza, metryczna Tarcza, calowa L = Podziałka rzadka
Korpus frezu Oprawka

Np.: CZCMS CZCWS M = Podziałka normalna
X10 X10

H = Podziałka gęsta
K 10
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Sposób oznaczania produktów serii CoroMill®Plura

1 Grupa

1: Uniwersalne
2: Zoptymalizowane dla wydajności

2 Geometria czoła

S: Czoło proste, z promieniem naroża, ostrze centralne

F: Czoło proste, z promieniem naroża, bez ostrza centralnego

P: Czoło proste, ostrze centralne

N: Czoło proste, bez ostrza centralnego

B: Kuliste

C: Do fazowania

H: Do wysokich posuwów

U: Do zaokrąglania krawędzi

T: Do frezowania tocznego

3 Kąt pochylenia linii śrubowej rowków wiórowych

0: 0°<FHA≤15°
1: 15°<FHA≤25°
2: 25°<FHA≤35°
3: 35°<FHA≤45°
4: 45°<FHA≤55°
5: 55°<FHA≤65°

4 Średnia głębokość skrawania narzędzia (APMX/DC)

0: 0-0.5 x DC
1: 0.6-1.0 x DC
2: 1.1-1.5 x DC
3: 1.6-2.0 x DC
4: 2.1-2.5 x DC
5: 2.6-3.0 x DC
6: 3.1-3.5 x DC
7: 3.6-4.0 x DC
8: 4.1-5.0 x DC
9: > 5.0 x DC

5 Cyfra dla rozróżnienia oznaczeń

6 Średnica skrawania (DC)

Np. 1200 = 12.00 mm

7 Promień naroża, faza lub faza z promieniem

Np. 200 = Promień naroża 2 mm.
Np. 045 = Faza naroża 45°

8 Chłodziwo

- Bez chłodziwa
C: Wylot chłodziwa w części walcowej
A: Wylot chłodziwa w osi

9 Grupa materiałów wg ISO

P: ISO P
K: ISO K
M: ISO M
S: ISO S
H: ISO H
N: ISO N
X: Różne materiały

10 Chwyt

A: Cylindryczny
B: Weldon
C: Cylindryczny z szyjką
D: Weldon z szyjką
Y: iLock
F: iLock z szyjką
G: Podwymiarowy

11 Gatunek
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INFORMACJE OGÓLNE Informacje dotyczące sposobu podawania chłodziwa 

CNSC
Oznaczenie typu wlotu chłodziwa

Oznacze-
nie

Opis Rysunek

0 Bez wlotu chłodziwa

1 Wlot chłodziwa 
współosiowy

2 Wlot chłodziwa 
promieniowy

3 Wlot chłodziwa 
współosiowy i promieniowy

4 Wlot chłodziwa 
współosiowy po obwodzie

5 Wlot chłodziwa 
promieniowy przed 
adapterem

6 Wlot chłodziwa 
niewspółosiowy przez 
kołnierz

7 Wlot chłodziwa osiowy 
i niewspółosiowy przez 
kołnierz

8 Wlot chłodziwa 
niewspółosiowy rowkami 
wzdłuż chwytu

CXSC
Oznaczenie typu wylotu chłodziwa

Oznacze-
nie

Opis Rysunek

0 Bez wylotu chłodziwa

1 Wylot chłodziwa 
współosiowy

2 Wylot chłodziwa 
promieniowy

3 Wylot chłodziwa osiowy 
pochylony

4 Wylot chłodziwa 
współosiowy po obwodzie

5 Wylot chłodziwa osiowy 
pochylony przez dysze, 
nastawny

6 Wylot chłodziwa 
niewspółosiowy przez 
dysze, nastawny

7 Wylot chłodziwa 
niewspółosiowy rowkami 
wzdłuż chwytu

8 Wylot chłodziwa osiowy lub 
niewspółosiowy przez 
dysze, nastawny
K 12



Indeks INFORMACJE OGÓLNE
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A
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2F342-PC D12
2N342-PC D11
2P342-CMA D13
2P342-PA D8
2S342..CMA D14
2S342-PA D9
393.14..D J4
393.CF J2
393.CGP J3
393.CGS J1
570-3C1xx..R/L H4, H6
570-3C2xx..R/L H4, H6
820..VB/C-Cx F4, F10
880-D..Vxx-03 E1-2 
930-Cx-HD I1, I15
930-Cx-P I2, I15
930-Cx-S I1, I15
930-HAxx-HD I6, I15
930-HAxx-S I7, I15
930-HF..HD I6, I15

A
A393.14 J4
A393.14..M J4
A393.14..P J4
A393.CF J2
A393.CGS J1
AEHxx-Axx..CS I13
AEHxx-Axx..SS I12
APBR/L-BT..HP G17
APBR/L-BT-HP G17
APBR/L-DO-HP G19
APBR/L-MS-HP G25
APBR/L-MZ-HP G22
APBR/L-MZ-HP-ET G23
APBR/L-MZ-X-HP G23
APBR/L-NA-HP G30
APBR/L-OK-HP G31
APBR/L-OK-X-HP G31
AQD..Y D6
AQD..Y..C D5
ASH-TNE-BT..HP G17
ASH-TNE-DO-HP G20
ASH-TNE-MZ-HP G24
ASH-TNE-OK-HP G32
ASH-TNI-DO-HP G20
ASH-TNI-MZ-HP G24
ASH-TNI-OK-HP G32

B
Bxx-Xxx I10, I17

C
CCMT-PM A17
CCMT-WM A17
CNMG-HM A5
CNMG-MR A5
CNMG-PF A4
CNMG-PM A4
CNMG-PR A5
CNMG-QM A4
CNMG-WF A4
CNMG-WM A4
CNMG-WMX A4
CNMM-PR A5
CNMM-QR A5
CNMM-WR A5
Cx-570-3C H1, H5
Cx-570-3C..-2 H3, H5
Cx-570-3C..R/L H2
Cx-DNE-MS G26

Cx-DNI-BT G18
Cx-DNI-MS G26
Cx-EH..D I3
Cx-NC5300 G15, G35
Cx-PMC J5
Cx-PRDCR/L A16, A30
Cx-PRSCR/L..C A16, A30
Cx-R822XL F11
CXS..F..BR/L B15
Cx-SL3C..CR H2, H5
CXS-xxG B10-14
CXS-xxR B16
CXS-xxT045..R/L A29
CXS-xxT090..R/L A28
CXS-xxT098 A26-27
CXS-xxT098..R/L A25-27
CXS-xxTE98 A28
Cx-TR/LE-BT G16
Cx-TR/LE-FJ G33
Cx-TR/LE-NA G27
Cx-TR/LE-NA-TT G27
Cx-TR/LI-BT G16
Cx-TR/LI-FJ G33
Cx-TR/LI-MZ G21
Cx-TR/LI-NA G28
Cx-TR/LI-NA-DT G29
Cx-TR/LI-NA-TT G28
Cx-Xxx I4, I16
Cx-Xxx..D I5, I16
Cxx-YxxD I5, I16
Cx-Yxx I4, I16
CYxx-Xxx I14, I16
CYxx-Yxx I14, I16

D
DCMT-PM A18
DCMT-PR A18
DCMX-WM A18
DNMG-MR A7
DNMG-PF A6
DNMG-PM A6
DNMG-PR A7
DNMG-QM A6
DNMM-PR A7
DNMX-WF A6
DNMX-WM A6
DNMX-WMX A6

E
EHxx-Axx..CS I13
EHxx-Axx..SS I12
EHxx-R824XS F7, F14

H
HAxx-Xxx I8, I16

I
Ixx-Xxx I9, I17

L
LNUX32-PM A15
LNUX32-PR A15

M
MATL..MM..F C1
MATR..MM..F C1
MATR..NT..F C2
MATR..UN..F C3
MATR..WH..F C3

Q
QD..X D6
QD..X..C D5
QD-N..-BG B7
QD-N..-CF B3
QD-N..-CL B4
QD-N..-CM B3
QD-N..-CR B4
QD-N..E-ML D3
QD-N..E-MM D3
QD-N..E-PL D4
QD-N..E-PM D4
QD-N..-GM B5
QD-N..-TF B6
QD-N..-TM B6
QD-NN2..A B8
QD-NN2..C..A B8
QD-R/LF..C..A B9
QS-R/LF123..C..E..-B B1
QS-R/LF123..C..E..B B2
QS-TR-D..JCN..HP A21, A31
QS-TR-D..JCR/L..HP A22, A31
QS-TR-V..N..HP A23, A32
QS-TR-V..R/L..HP A24, A32

R
R429U-Axx..MB F8, F14
R825..AF..C..C F9, F13
RCMT A19
RCMX A8
RNMG A8

S
S17-R820XL..CxQC F5, F13
S24-R820XL..CxQC F5, F13
SCMT-PR A19
SL-SVXBR F12
SL-SVXBR/L-40A F12
SL-SVXCR/L-40A F12
SNMG-HM A9
SNMG-MR A9
SNMG-PF A9
SNMG-PM A9
SNMG-PR A9
SNMG-QM A9
SNMM-PR A9
Sxx-820XL-CP F6
Sxx-R820XL..A F11

T
TCMT-PM A20
TCMX-WM A20
TNMG-PF A10
TNMG-PM A10
TNMG-PR A11
TNMG-QM A10
TNMM-PR A11
TNMX-WF A10
TNMX-WM A10
TNMX-WMX A10

V
VBMT-PM A20
VBMT-PR A20
VL80-NC3000 G13, G34
VL80-NC3000..-V G14, G34
VNMG-PF A12
VNMG-PM A12
VNMG-QM A12
Vxx-Xxx I11, I17

Oznaczenie Strona Oznaczenie Strona Oznaczenie Strona
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W
WNMG-MR A14
WNMG-PF A13
WNMG-PM A13
WNMG-PR A14
WNMG-QM A13
WNMG-WF A13
WNMG-WM A13
WNMG-WMX A13
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