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Gatunki do toczenia – pokrywane CVD

HC  – gatunek pokrywany (PVD, CVD)
HW – gatunek niepokrywanyP

M
K

Stal

Stal nierdzewna

˚eliwo

Stopy nie˝elazne, aluminium

Stopy ˝aroodporne, stopy tytanu

Materia∏y hartowane

N
S
H

Gatunek w´glika spiekanego pokryty metodà CVD, zalecany jako pierwszy 
wybór do obróbki Êredniodok∏adnej i zgrubnej stali nierdzewnych zarówno 
w warunkach pracy ciàg∏ej, jak i przerywanej, posiadajàcy wysokà odpornoÊç 
na zmienne obcià˝enie cieplne i mechaniczne.

Gatunek w´glika spiekanego pokryty metodà CVD o szczególnie wysokiej 
odpornoÊci na zmienne obcià˝enia cieplne i mechaniczne, przeznaczony 
do obróbki zgrubnej stali nierdzewnych.

Gatunek w´glika spiekanego pokryty metodà CVD o wysokiej odpornoÊci 
na zu˝ycie oraz wysokie temperatury skrawania, przeznaczony do obróbki 
wykaƒczajàcej ˝eliw, a szczególnie ˝eliwa sferoidalnego.

Gatunek w´glika spiekanego pokryty metodà CVD, przeznaczony 
do obróbki ˝eliwa szarego w trudnych warunkach skrawania, odznaczajàcy 
si´ odpornoÊcià na wysokie temperatury skrawania.

M15-M35

M20-M40

K01-K20

K10-K30

NTM25 
(CVD)

NTM35 
(CVD)

NTK05 
(CVD)

NTK25 
(CVD)

TiN  TiCN

TiN  Al2O3 TiCN

Gatunek w´glika spiekanego pokryty metodà CVD, przeznaczony do 
obróbki wykaƒczajàcej stali i staliwa przy du˝ych pr´dkoÊciach skrawania, 
odznaczajàcy si´ odpornoÊcià na wysokà temperatur´ skrawania.

Uniwersalny gatunek w´glika spiekanego pokryty metodà CVD, przeznaczony 
do wysoko wydajnej obróbki Êredniodok∏adnej stali w niekorzystnych warun-
kach, odznaczajàcy si´ du˝ym bezpieczeƒstwem kraw´dzi skrawajàcej.

Gatunek w´glika spiekanego pokryty metodà CVD, przeznaczony do obróbki 
Êredniej i zgrubnej stali i staliwa w trudnych warunkach obróbki.

P01-P30

P10-P35

P20-P45

NTP15
(CVD)

NTP25
(CVD)

NTP35
(CVD)

ZastosowanieZakres ISOOznaczenie Pokrycie

TiN  Al2O3 TiCN
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Gatunki do toczenia – pokrywane PVD

Gatunek w´glika spiekanego pokryty metodà PVD o najwy˝szej ciàgliwoÊci, 
przeznaczony do przecinania i nacinania rowków w bardzo trudnych warun-
kach  obróbki, szczególnie materia∏ów o w∏aÊciwoÊciach przywierajàcych.

P30-P55

M30-M45

N435
(PVD)

P20-P40

M20-M40

Gatunek w´glika spiekanego pokryty metodà PVD, przeznaczony do obróbki 
z du˝ymi i ma∏ymi pr´dkoÊciami skrawania stali i stali nierdzewnych, 
odznaczajàcy si´ du˝à wytrzyma∏oÊcià kraw´dzi skrawajàcej.

N335
(PVD)

P20-P35

M15-M35

N325
(PVD)

ZastosowanieZakres ISOOznaczenie Pokrycie

TiN             TiN
     (TiAlSi)N

TiAlN
         TiN

Gatunek w´glika spiekanego pokryty metodà PVD, przeznaczony do wysokowy-
dajnego toczenia stali i stali nierdzewnej w obszarze obróbki Êredniodok∏adnej 
i dok∏adnej. Zalecany do obróbki z du˝ymi i Êrednimi pr´dkoÊciami skrawania.

M15-M25

K15-K30

P15-P40

M25-M35

Gatunek przeznaczony do obróbki dok∏adnej i Êredniodok∏adnej stali i staliwa,  
przy odpowiednio du˝ych pr´dkoÊciach skrawania i umiarkowanych posuwach.

Gatunek przeznaczony do obróbki stali, staliwa i stali nierdzewnych wiórem odprysko-
wym o du˝ym przekroju i zmiennej gruboÊci. Odporny na zm´czeniowe obcià˝enia 
dynamiczne. Mo˝na go stosowaç przy du˝ych i Êrednich pr´dkoÊciach skrawania 
oraz du˝ych  przekrojach warstwy skrawanej.

Gatunek przeznaczony do obróbki dok∏adnej i Êredniodok∏adnej wszystkich gatunków   
˝eliw, stali stopowych, austenitycznych i stopów metali kolorowych oraz materia∏ów 
niemetalicznych dajàcych krótki wiór.

Gatunek przeznaczony do obróbki wszystkich gatunków ˝eliw. Mo˝na go równie˝ 
stosowaç do zgrubnego toczenia ˝eliw, metali nie˝elaznych, ˝aroodpornych stopów niklu.

Gatunek przeznaczony do obróbki Êredniodok∏adnej i zgrubnej ˝eliw przy umiarkowanych 
pr´dkoÊciach skrawania i Êrednich oraz du˝ych posuwach w niekorzystnych i trudnych 
warunkach obróbki. Nadaje si´ do obróbki stopów miedzi, stopów lekkich, materia∏ów 
˝aroodpornych, ˝arowytrzyma∏ych oraz tworzyw sztucznych.

P15-P25

K10-K20

K15-K25

S20S
(HW)

SM25T
(HW)

H10S 
(HW)

H15X 
(HW)

H20S 
(HW)

Zastosowanie Zakres ISOOznaczenie  

Gatunki do toczenia – niepokrywane
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Gatunki do toczenia – tabela zbiorcza
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PRZECINANIE I ROWKOWANIE

PVDCVD HWHW
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M15-M25

K15-K30

P15-P40

M25-M35

Gatunek przeznaczony do obróbki stali, staliwa i stali nierdzewnych wiórem odprysko-
wym o du˝ym przekroju i zmiennej gruboÊci. Odporny na zm´czeniowe obcià˝enia 
dynamiczne. Mo˝na go stosowaç przy du˝ych i Êrednich pr´dkoÊciach skrawania 
oraz du˝ych  przekrojach warstwy skrawanej.

Gatunek przeznaczony do obróbki dok∏adnej i Êredniodok∏adnej wszystkich gatunków   
˝eliw, stopów metali kolorowych oraz materia∏ów niemetalicznych dajàcych krótki wiór.

Gatunek przeznaczony do obróbki wszystkich gatunków ˝eliw. Mo˝na go równie˝ 
stosowaç do zgrubnego toczenia ˝eliw, metali nie˝elaznych, ˝aroodpornych stopów 
niklu.

Gatunek przeznaczony do obróbki Êredniodok∏adnej i zgrubnej ˝eliw przy umiarkowanych 
pr´dkoÊciach skrawania i Êrednich oraz du˝ych posuwach w niekorzystnych i trudnych 
warunkach obróbki. Nadaje si´ do obróbki stopów miedzi, stopów lekkich, materia∏ów 
˝aroodpornych, ˝arowytrzyma∏ych oraz tworzyw sztucznych.

K10-K20

K15-K25

SM25T
(HW)

H10S 
(HW)

H15X 
(HW)

H20S 
(HW)

ZastosowanieZakres ISOOznaczenie  

N05-N25

Gatunki do frezowania – niepokrywane

Gatunki do frezowania – pokrywane CVD

Gatunek w´glika spiekanego pokryty metodà CVD, przeznaczony do 
frezowania Êredniodok∏adnego i zgrubnego stali z mo˝liwie najwy˝szà wyda-
jnoÊcià obróbki.

Gatunek w´glika spiekanego pokryty metodà CVD, przeznaczony 
do frezowania Êredniodok∏adnego i zgrubnego ˝eliwa szarego g∏ównie 
w warunkach suchej obróbki, ze Êrednimi i du˝ymi pr´dkoÊciami skrawania.

Gatunek w´glika spiekanego pokryty metodà CVD, przeznaczony do 
frezowania ˝eliw w trudnych warunkach z udzia∏em emulsji ch∏odzàcych, 
z ma∏ymi i Êrednimi pr´dkoÊciami skrawania.

P15-P35

K10-K30

K20-K35

NMP20
(CVD)

NMK20
(CVD)

NMK30
(CVD)

ZastosowanieZakres ISOOznaczeniePokrycie

TiN    TiCN

Al2O3    TiCN
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Gatunki do frezowania – pokrywane PVD

P05-P20

M10-M20

P10-P40

M20-M35

Gatunek w´glika spiekanego pokryty metodà PVD, przeznaczony 
do dok∏adnego frezowania stali zwyk∏ych i materia∏ów wykazujàcych tendencj´ 
do przywierania, tj. stali niskow´glowej, stali nierdzewnych oraz materia∏ów 
utwardzanych powierzchniowo.

Gatunek w´glika spiekanego pokryty metodà PVD, przeznaczony 
do frezowania stali nierdzewnych (przede wszystkim stali austenitycznych), 
ze Êrednimi i du˝ymi pr´dkoÊciami skrawania.

Gatunek w´glika spiekanego pokryty metodà PVD, przeznaczony do frezowania 
stali, staliwa i stali nierdzewnej w zakresie obróbki zgrubnej i Êredniodok∏adnej, 
w warunkach obcià˝eƒ dynamicznych. Szczególnie rekomendowany do pracy 
na frezarkach o ograniczonej mocy i sztywnoÊci.

M15-M35

N250
(PVD)

N350
(PVD)

N300
(PVD)

ZastosowanieZakres ISOOznaczeniePokrycie

TiN             TiN
     (TiAlSi)N

P05-P20

K05-K25

S05-S15

M05-M20

N05-N25

H05-H15

N210
(PVD)

Gatunek w´glika spiekanego pokryty metodà PVD, przeznaczony do dok∏adnego 
i Êredniodok∏adnego frezowania stali, stali nierdzewnych i ˝eliw, szczególnie 
w zakresie wy˝szych twardoÊci, a tak˝e aluminium i materia∏ów hartowanych 
z wysokimi pr´dkoÊciami skrawania, przy znacznym obcià˝eniu cieplnym p∏ytek.

Gatunek w´glika spiekanego pokryty metodà PVD o najwy˝szej ciàgliwoÊci, 
przeznaczony do przecinania i nacinania rowków w bardzo trudnych warun-
kach  obróbki, szczególnie materia∏ów o w∏aÊciwoÊciach przywierajàcych.

P30-P55

M30-M45

N435
(PVD)

HC  – gatunek pokrywany (PVD, CVD)
HW – gatunek niepokrywanyP
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Stal

Stal nierdzewna

˚eliwo

Stopy nie˝elazne, aluminium

Stopy ˝aroodporne, stopy tytanu

Materia∏y hartowane
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 FREZOWANIE

CVD PVD
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Gatunki do frezowania – tabela zbiorcza
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