str.

A8
A 10
A12
A4

WEGLIKI SPIEKANE

rozdziat:

Gatunki weglikow spiekanych do toczenia
Tabela zbiorcza gatunkéw do toczenia
Gatunki weglikow spiekanych do frezowania
Tabela zbiorcza gatunkéw do frezowania

A7



Gatunki do toczenia — pokrywane CVD

Pokrycie

Oznaczenie

Zakres ISO

TiN ALO, TiCN

NTP15
(CVD)

NTP25
(CVD)

NTP35
(CVD)

Zastosowanie

Gatunek weglika spiekanego pokryty metodg CVD, przeznaczony do
obrébki wykanczajacej stali i staliwa przy duzych predkosciach skrawania,
odznaczajgcy sie odpornoscig na wysokg temperature skrawania.

Uniwersalny gatunek weglika spiekanego pokryty metoda CVD, przeznaczony
do wysoko wydajnej obrdbki sredniodoktadnej stali w niekorzystnych warun-
kach, odznaczajacy sie duzym bezpieczeristwem krawedzi skrawajace;j.

TiN TiCN

NTM25

Gatunek weglika spiekanego pokryty metoda CVD, przeznaczony do obrdébki
$redniej i zgrubnej stali i staliwa w trudnych warunkach obrdbki.

Gatunek weglika spiekanego pokryty metodg CVD, zalecany jako pierwszy
wybdr do obrébki $redniodoktadnej i zgrubnej stali nierdzewnych zaréwno

(CVD) M15-M35 w warunkach pracy ciagtej, jak i przerywanej, posiadajacy wysoka odporno$¢
na zmienne obcigzenie cieplne i mechaniczne.
NTM 35 Gatunek weglika spiekanego pokryty metodg CVD o szczegdlnie wysokiej
M20-M40 odpornosci na zmienne obcigzenia cieplne i mechaniczne, przeznaczony

(CVD)

TiN ALO, TiCN

NTKO5
(CVD)

NTK25
(CVD)

do obrébki zgrubnej stali nierdzewnych.

Gatunek weglika spiekanego pokryty metodg CVD o wysokiej odpornosci
na zuzycie oraz wysokie temperatury skrawania, przeznaczony do obrébki
wykanczajacej zeliw, a szczegdlnie zeliwa sferoidalnego.

Stal

Stal nierdzewna

Zeliwo

A8

Gatunek weglika spiekanego pokryty metoda CVD, przeznaczony
do obrdbki zeliwa szarego w trudnych warunkach skrawania, odznaczajacy
sie odpornoscig na wysokie temperatury skrawania.

Stopy niezelazne, aluminium

Stopy zaroodporne, stopy tytanu

Materiaty hartowane

HC — gatunek pokrywany (PVD, CVD)
HW — gatunek niepokrywany
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Gatunki do toczenia — pokrywane PVD

Pokrycie

Oznaczenie

N325
(PVD)

TiN TiN
(TIAIS)N

N335
(PVD)

N435
(PVD)

Zakres 1ISO

M15-M35

M20-M40

M30-M45

Zastosowanie

Gatunek weglika spiekanego pokryty metodg PVD, przeznaczony do wysokowy-
dajnego toczenia stali i stali nierdzewnej w obszarze obrébki sredniodokfadnej
i doktadnej. Zalecany do obrdbki z duzymi i Srednimi predkosciami skrawania.

Gatunek weglika spiekanego pokryty metodg PVD, przeznaczony do obrdbki
z duzymi i matymi predko$ciami skrawania stali i stali nierdzewnych,
odznaczajacy sie duzg wytrzymatoscia krawedzi skrawajace;.

Gatunek weglika spiekanego pokryty metoda PVD o najwyzszej ciagliwosci,
przeznaczony do przecinania i nacinania rowkéw w bardzo trudnych warun-
kach obrdbki, szczegdlnie materiatéw o wiasciwosciach przywierajacych.

Gatunki do toczenia — niepokrywane

Oznaczenie

S20S
(HW)

SM25T
(HW)

H10S
(HW)

H15X
(HW)

H20S
(HW)

Zakres 1ISO

M25-M35

M15-M25

Zastosowanie

Gatunek przeznaczony do obrdbki dokfadne;j i sredniodoktadnej stali i staliwa,
przy odpowiednio duzych predko$ciach skrawania i umiarkowanych posuwach.

Gatunek przeznaczony do obrdbki stali, staliwa i stali nierdzewnych wiérem odprysko-
wym o duzym przekroju i zmiennej grubos$ci. Odporny na zmeczeniowe obcigzenia
dynamiczne. Mozna go stosowaé przy duzych i srednich predkosciach skrawania
oraz duzych przekrojach warstwy skrawane;.

Gatunek przeznaczony do obrdbki doktadnej i $redniodoktadnej wszystkich gatunkéw
zeliw, stali stopowych, austenitycznych i stopéw metali kolorowych oraz materiatéw
niemetalicznych dajacych krétki widr.

Gatunek przeznaczony do obrdbki wszystkich gatunkow zeliw. Mozna go réwniez
stosowaé do zgrubnego toczenia zeliw, metali niezelaznych, zaroodpornych stopéw niklu.

Gatunek przeznaczony do obrébki Sredniodoktadnej i zgrubnej zeliw przy umiarkowanych
predkosciach skrawania i $rednich oraz duzych posuwach w niekorzystnych i trudnych
warunkach obrébki. Nadaje sie do obrdbki stopdw miedzi, stopdw lekkich, materiatéw
zaroodpornych, zarowytrzymatych oraz tworzyw sztucznych.
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Gatunki do toczenia — tabela zbiorcza

GRUPA ISO

ZAKRES

CVvD

PVD

TOCZENIE

HW

05

15
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01

20
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40
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45
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50
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15

25

35

45
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PRZECINANIE | ROWKOWANIE

ZAKRES
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Gatunki do frezowania — niepokrywane

Oznaczenie | Zakres ISO

SM25T
(HW)

M25-M35

H10S
(HW)

M15-M25
H15X
(HW)

H20S
(HW)

Zastosowanie

Gatunek przeznaczony do obrdbki stali, staliwa i stali nierdzewnych wiérem odprysko-
wym o duzym przekroju i zmiennej grubosci. Odporny na zmeczeniowe obcigzenia
dynamiczne. Mozna go stosowaé przy duzych i $rednich predkosciach skrawania
oraz duzych przekrojach warstwy skrawanej.

Gatunek przeznaczony do obrdbki doktadnej i $redniodoktadnej wszystkich gatunkéw
zeliw, stopdw metali kolorowych oraz materiaféw niemetalicznych dajacych krotki wior.

Gatunek przeznaczony do obrdbki wszystkich gatunkow zeliw. Mozna go réwniez
stosowa¢ do zgrubnego toczenia zeliw, metali niezelaznych, zaroodpornych stopéw
niklu.

Gatunek przeznaczony do obroébki $redniodokiadnej i zgrubnej zeliw przy umiarkowanych
predkos$ciach skrawania i Srednich oraz duzych posuwach w niekorzystnych i trudnych
warunkach obrébki. Nadaje sie do obrdbki stopdw miedzi, stopdw lekkich, materiatéw
zaroodpornych, zarowytrzymaftych oraz tworzyw sztucznych.

Gatunki do frezowania — pokrywane CVD

Pokrycie

Oznaczenie | Zakres ISO

TiN TiCN

NMP20
(CVD)

ALO, TiCN

NMK20
(CVD)

NMK30
(CVD)

A12

Zastosowanie

Gatunek weglika spiekanego pokryty metoda CVD, przeznaczony do
frezowania $redniodoktadnego i zgrubnego stali z mozliwie najwyzsza wyda-
jnoscig obrdbki.

Gatunek weglika spiekanego pokryty metoda CVD, przeznaczony
do frezowania $redniodoktadnego i zgrubnego zeliwa szarego gtéwnie
w warunkach suchej obrdbki, ze $rednimi i duzymi predko$ciami skrawania.

Gatunek weglika spiekanego pokryty metodg CVD, przeznaczony do
frezowania zeliw w trudnych warunkach z udziatem emulsji chtodzacych,
z matymi i Srednimi predkosciami skrawania.
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Gatunki do frezowania — pokrywane PVD

N350
(PVD)

N435
(PVD)

M20-M35

M30-M45

Pokrycie Oznaczenie | Zakres ISO Zastosowanie
M05-M20
Gatunek weglika spiekanego pokryty metoda PVD, przeznaczony do dokiadnego
N21 O i Sredniodoktadnego frezowania stali, stali nierdzewnych i zeliw, szczegdlnie
(PVD) w zakresie wyzszych twardo$ci, a takze aluminium i materiatéw hartowanych
z wysokimi predko$ciami skrawania, przy znacznym obcigzeniu cieplnym pfytek.
S05-S15
HO5-H15
Gatunek weglika spiekanego pokryty metoda PVD, przeznaczony
N250 do dokfadnego frezowania stali zwyktych i materiatéw wykazujgcych tendencje
(PVD) do przywierania, tj. stali niskoweglowej, stali nierdzewnych oraz materiatow
M10-M20 utwardzanych powierzchniowo.
N 300 Gatunek weglika spiekanego pokryty metoda PVD, przeznaczony
M15-M35 | do frezowania stali nierdzewnych (przede wszystkim stali austenitycznych),
TiN TiN (PVD) ze $rednimi i duzymi predko$ciami skrawania.
(TIAISI)N

Gatunek weglika spiekanego pokryty metoda PVD, przeznaczony do frezowania
stali, staliwa i stali nierdzewnej w zakresie obrébki zgrubnej i $redniodoktadnej,
w warunkach obcigzen dynamicznych. Szczegdlnie rekomendowany do pracy
na frezarkach o ograniczonej mocy i sztywnosci.

Gatunek weglika spiekanego pokryty metoda PVD o najwyzszej ciggliwosci,
przeznaczony do przecinania i nacinania rowkéw w bardzo trudnych warun-
kach obrébki, szczegdlnie materiatéw o wiasciwosciach przywierajacych.

. Stal

Stal nierdzewna
Zeliwo

S Stopy zaroodporne, stopy tytanu

Stopy niezelazne, aluminium

H | Materiaty hartowane

HC — gatunek pokrywany (PVD, CVD)
HW — gatunek niepokrywany
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Gatunki do frezowania — tabela zbiorcza

FREZOWANIE
GRUPA ISO | ZAKRES

CVvD PVD
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ZAKRES
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