» WIERTLA DO DREWNA




Wiertta do drewna

Wiertto maszynowe krete do drewna ze stali CV
Do drewna, sklejki, fomiru oraz plyt widrowych,
stolarskich i z widkna drzewnego.

Wiertta krete ze stali CV
Do belek i krokwi drewnianych, do drewna
klejonego. Doskonate do robét ciesielskich.

Wiertlo do szalunku ze stali CV

Do bali i belek z drewna, desek szalunkowych,
plyt gipsowych i lekkich plyt budowlanych, ma-
tenatow izolacyjnych, cieplnych i dzwiekowych.

Wiertto do otworéow pod zawiasy
Do drewna, do drewna klejonego, plyt widrowych

1 pokrytych powloka z tworzywa sztucznego.

Wiertlo ze stali CV = DIN 7483 G

Do drewna, do drewna klejonego, piyt
widrowych i pokrytych powloka z tworzywa
sztucznego.

Wiertto wykrawacz-srodkowiec plaski ze
stali CV
Do belek i tat drewnianych oraz plyt wiérowych.
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Przeglad symboli

Chwyt: cylindryczny D tworzywa sztuczne
ID “
chwytem szesciokatnym ' drewna twarde i migkkie belek z drewna

i
typ SDS-Plus sklejki 2 desek szalunkowych

&
: plyt widrowych b materiatow izolacyjnych

Skrawanie w prawo stolarskich drzewnego

Kat ostrza:
118°

Wiertlo stozkowe szlif
normalny

A Kiel srodkowy Powierzchnia: czama

m
B3
=DIN 7483 G

Powierzchnia czara /
niepokryta
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Wiertto maszynowe krete do drewna ze stali CV

Wysokowydajne wiertlo do drewna ze stali CV odpornej na scieranie stali. Mozliwos¢é precyzyjnego punkto-
wego wiercenia dzieki ostrzu centrujgcemu. Mozliwosé dokladnego wiercenia srednicy otworu przez zasto-
sowanie odsadzenia ostrzy glownych. Doskonate, typowe wiertto do otworéw pod kotki. Do drewna, sklejki,
forniru oraz piyt wiorowych, stolarskich i z witkna drzewnego.

Szlif ostrza: szlif ostrza centrujacego oraz 2 ostrzy glownych, szlifowana lysinka prowadzaca

Opakowanie: zaiweszka SB

o] L1 L2 Nr artykutu
mm mm mm
3,0 61,0 46,0 208 030
4.0 73,0 52,0 208 040
50 86,0 60,0 208 050
6,0 91,0 66,0 208 060
7,0 107,0 72,0 208 070
8,0 116,0 80,0 208 080
9.0 1240 840 208 090
10,0 132,0 90,0 208 100
1,0 132,0 100,0 208 110
12,0 150,0 102,0 208 120
13,0 152,0 12,0 208 130
14,0 159,0 12,0 208 140
15,0 167,0 12,0 208 150
16,0 168,0 12,0 208 160
18,0 1840 130,0 208 180
20,0 200,0 130,0 208 200
22,0 200,0 130,0 208 220
240 200,0 130,0 208 240
26,0 200,0 130,0 208 260
28,0 200,0 130,0 208 280
30,0 200,0 130,0 208 300
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|l Wiertta krete ze stali CV

Wiertlo krete ze stali CV odpomnej na scieranie. Precyzyjny proces wiercenia dzieki stozkowemu, gwintowane-
mu ostrzu wstepnemu. Dokladne i rwnomieme prowadzenie wiertta przez ostrze wstepne. Hartowane ostrza
glowne zapewniaja diugg zywotnos¢é narzedzia, natomiast spirala Lewisa - optymalne odprowadzanie wiorow.
Do belek i krokwi drewnianych, do drewna klejonego. Doskonale do robét ciesielskich.

Szlif ostrza: gwintowane ostrze wstepne 1 glowne
Chwyt: szesciokatny do SW maks. 12,0 mm

5 Opakowanie: pojedynczo w opakowaniu z tworzywa sztucznego

5] L1 L2 Nr artykutu

mim mm mm
6,0 230,0 160,0 208 406
8,0 230,0 160,0 208 408
10,0 230,0 160,0 208 410
12,0 230,0 160,0 208 412
14,0 230,0 160,0 208 414
16,0 230,0 160,0 208 416
18,0 230,0 160,0 208 418
20,0 230,0 160,0 208 420
22,0 230,0 160,0 208 422
24,0 230,0 160,0 208 424
Y 26,0 230,0 160,0 208 426
28,0 230,0 160,0 208 428
30,0 230,0 160,0 208 430
32,0 230,0 160,0 208 432
8,0 460,0 360,0 208 508
10,0 460,0 360,0 208 510
12,0 460,0 360,0 208 512
14,0 460,0 360,0 208 514
16,0 460,0 360,0 208 516
18,0 460,0 360,0 208 518
20,0 460,0 360,0 208 520
22,0 460,0 360,0 208 522
24,0 460,0 360,0 208 524
26,0 460,0 360,0 208 526
28,0 460,0 360,0 208 528
30,0 460,0 360,0 208 530
32,0 460,0 360,0 208 532
8,0 600,0 530,0 208 608
10,0 600,0 530,0 208 610
12,0 600,0 530,0 208 612
14,0 600,0 530,0 208 614
16,0 600,0 530,0 208 616
18,0 600,0 530,0 208 618
20,0 600,0 530,0 208 620
22,0 600,0 530,0 208 622
24,0 600,0 530,0 208 624
26,0 600,0 530,0 208 626
28,0 600,0 530,0 208 628
30,0 600,0 530,0 208 630
32,0 600,0 530,0 208 632




Wiertto do szalunku ze stali CV

Wiertlo do szalunkow ze stali CV odpornej na Scieranie. Od @ 16,0 mm szeroki rowek wiérowy na catlej
diugosci spirali. Wysoka dokladnos¢ ruchu obrotowego dzieki dokladnie mocowanemu chwytowi. Doskonale
do stosowania we wszystkich robotach ciesielskich w budownictwie. Do bali i belek z drewna, desek szalun-
kowych, plyt gipsowych i lekkich ptyt budowlanych, materiatow izolacyjnych, cieplnych i dzwiekowych.
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Opakowanie: zaiweszka SB

(5] L1 L2 Chwyt Nr artykutu
mm mm mm
6,0 400,0 350,0 cylindryczny 208 706
8,0 400,0 350,0 cylindryczny 208 708
10,0 400,0 350,0 cylindryczny 208 710
12,0 400,0 350,0 cylindryczny 208 712
14,0 400,0 350,0 cylindryczny 208 714
Y 16,0 400,0 350,0 cylindryczny 208 716
18,0 400,0 350,0 cylindryczny 208 718
20,0 400,0 350,0 cylindryczny 208 720
220 400,0 350,0 cylindryczny 208 722
240 400,0 350,0 cylindryczny 208 724
26,0 400,0 350,0 cylindryczny 208 726
28,0 400,0 350,0 cylindryczny 208 728
30,0 400,0 350,0 cylindryczny 208 730
8,0 600,0 550,0 cylindryczny 208 808
10,0 600,0 550,0 cylindryczny 208 810
12,0 600,0 550,0 cylindryczny 208 812
14,0 600,0 550,0 cylindryczny 208 814
16,0 600,0 550,0 cylindryczny 208 816
18,0 600,0 550,0 cylindryczny 208 818
20,0 600,0 550,0 cylindryczny 208 820
220 600,0 550,0 cylindryczny 208 822
240 600,0 550,0 cylindryczny 208 824
26,0 600,0 550,0 cylindryczny 208 826
28,0 600,0 550,0 cylindryczny 208 828
30,0 600,0 550,0 cylindryczny 208 830
8,0 800,0 750,0 cylindryczny 208 850
10,0 800,0 750,0 cylindryczny 208 851
12,0 800,0 750,0 cylindryczny 208 852
14,0 800,0 750,0 cylindryczny 208 854
16,0 800,0 750,0 cylindryczny 208 856
18,0 800,0 750,0 cylindryczny 208 858
20,0 800,0 750,0 cylindryczny 208 860
220 800,0 750,0 cylindryczny 208 862
240 800,0 750,0 cylindryczny 208 864
26,0 800,0 750,0 cylindryczny 208 868
28,0 800,0 750,0 cylindryczny 208 870
30,0 800,0 750,0 cylindryczny 208 871
10,0 400,0 350,0 SDS-plus 208 910
12,0 400,0 350,0 SDS-plus 208 912
14,0 400,0 350,0 SDS-plus 208 914
16,0 400,0 350,0 SDS-plus 208 916
18,0 400,0 350,0 SDS-plus 208 918
20,0 400,0 350,0 SDS-plus 208 920
220 400,0 350,0 SDS-plus 208 922
240 400,0 350,0 SDS-plus 208 924
26,0 400,0 350,0 SDS-plus 208 926
28,0 400,0 350,0 SDS-plus 208 928
30,0 400,0 350,0 SDS-plus 208 930
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Wiertto do otworéw pod zawiasy

Wysokowydajne wiertto do wykonywania otworow pod zawiasy o bardzo duzym okresie trwalosci dzieki
precyzyjnie zaszlifowanym ostrzom z weglika spiekanego. Wysoka dokladnosé procesu wiercenia przez za-
stosowanie ostrza centrujacego. Gladka powierzchnia boczna otworu dzieki ostrzom z weglika spiekanego.
Do drewna, do drewna klejonego, piyt widrowych i pokrytych powloka z tworzywa sztucznego.

Szlif ostrza: ostrze centrujace | dwa ostrza glowne z weglika spiekanego

Opakowanie: pojedynczo w opakowaniu z tworzywa sztucznego

5] Lq Lz Nr artykutu
mm mm mm
20,0 60,0 35,0 212 020
25,0 60,0 35,0 212 025
26,0 60,0 35,0 212 026
30,0 60,0 35,0 212 030
35,0 60,0 35,0 212 035




Wiertto ze stali CV = DIN 7483 G

Wysokowydajne wiertlo o bardzo duzej zywotnosci dzieki precyzyjnie oszlifowanym ostrzom. Wysoka dokiad-
nos¢ wiercenia dzieki szpicowi centrujgcemu. Obydwa ostrza obwodowe gwarantujg wiercenie dokladne i bez-
odpryskowe. Do drewna, do drewna klejonego, ptyt wiérowych i pokrytych powloks z tworzywa sztucznego.

Szlif ostrza: ostrze centrujgce z dwoma ostrzami glownymi

Opakowanie: pojedynczo w opakowaniu z tworzywa sztucznego

G L'| Lz Nr artykuhj
mm mm mm

8,0 90,0 60,0 212 080
10,0 90,0 60,0 212100
12,0 90,0 60,0 212120
14,0 90,0 60,0 212 140
15,0 90,0 60,0 212 150
16,0 90,0 60,0 212 160
18,0 90,0 60,0 212 180
20,0 90,0 60,0 212 200
220 90,0 60,0 212 220
24,0 90,0 60,0 212 240
25,0 90,0 60,0 212 250
26,0 90,0 60,0 212 260
28,0 90,0 60,0 212 280
30,0 90,0 60,0 212 300
32,0 90,0 60,0 212 320
34,0 90,0 60,0 212 340
35,0 90,0 60,0 212 350
36,0 90,0 60,0 212 360
38,0 90,0 60,0 212 380
40,0 90,0 60,0 212 400
450 90,0 60,0 212 450
50,0 90,0 60,0 212 500

Zestaw wiertet ze stali CV = DIN 7483 G w kasecie

drewniane]
Nazwa Nr artykutu
5 wiertel ze stali 212 001
@ 15,0-20,0- 25,0 - 30,0 - 35,0 mm
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Wiertto wykrawacz-srodkowiec ptaski ze stali CV

Doktadne, punktowe wiercenie dzieki ostrzu centrujgcemu. Réwnomierme skrawanie obrotowe gwarantowa-
ne przez obydwa ostrza giowne.

Stozkowo uksztaltowane ostrza boczczne skutecznie zapobiegajg zakleszczaniu sie wiertta w materiale.

Do belek i tat drewnianych oraz plyt widrowych.

Szlif ostrza: zaostrzony wierzcholek centrujacy wiertla z rowkiem widrowym
Ostrza: 2 ostrza glowne
Chwyt: szesciokatny SW maks. 6,0 mm

Opakowanie: zaiweszka SB

(5] L1 Lz Nr artykutu
mm mm mm
6,0 1524 1154 220 060
8,0 1524 1154 220 080
10,0 1524 1154 220 100
12,0 1524 1154 220120
13,0 1524 1154 220 130
14,0 1524 1154 220 140
16,0 1524 1154 220 160
17,0 1524 1154 220 170
18,0 1524 1154 220 180
19,0 1524 1154 220 190
20,0 1524 1154 220 200
220 1524 1154 220220
240 1524 1154 220 240
250 1524 1154 220 250
28,0 1524 1154 220 280
30,0 1524 1154 220 300
32,0 1524 1154 220 320
35,0 1524 1154 220 350
38,0 1524 1154 220 380
40,0 152 4 1154 220 400

Przedtuzacz wiertta wykrawacza-srodkowca ptaskiego

Nazwa Nr artykutu
Przediuzacz wiertlta wykrawacza-srodkowca z chwytem 220 001
szesciokatnym SW 6,0 mm, dlugosé catkowita 300,0 mm




