» POGLEBIACZE



Pogtebiacze

W wysokowydajnych poglebiaczach nowej ge-
neracji RUKO rowek widrowy szlifowany jest w
technologii CBN w materiale poddanym uprzed-
nio peilne] obrébce ciepingj. CBN (regulamy
krystaliczny azotek boru) charakteryzuje sie
duzo wiekszq twardoscig od innych materia-
tow sciernych jak weglika krzemu czy korundu.
Dzieki wyzsze] twardosci Sciernicy w procesie
szlifowania powierzchnia obrabianego wiertla
Jest bardziej gladka, a krawedzie thace lepigj
ufrzymuja wymiary 1 sa bardziej ostre. Dzieki
glebokiemu szlifowaniu spiralnego rowka wioro-
wego w technologii CBN otrzymuje sie idealnie
ostre krawedzie thace. Doskonate narzedzie do
pogiebiania otwordéw i usuwania zadziorow w
stali, odlewach zeliwnych, metalach kolorowych
I w stopach lekkich. Najlepsze rezultaty uzysku-
Je sie stosujac niewielkie predkosci skrawania.

Doskonale narzedzie do poglebiani otworow i
usuwania zadziorow (zatepiania krawedzi) sto-
sowane w przemysle elektrotechnicznym, tech-
nice sanitamej | grzewczej, przemysle mo-tory-
zacyjnym, lotniczym i stoczniowym, w budowie
maszyn i konstrukcji stalowych oraz w prze-my-
Sle meblarskim i drzewnym.

Masywne, sztywne narzedzie przeznaczone
do wszystkich powszechnie stosowanych ma-
teniatow konstrukcyjnych np. stali weglowych i
zeliwa, stali stopowych, metali kolorowych oraz
ich stopow, tworzyw sztucznych termo- i che-
moutwardzalnych, drewna itd.

Poglebiacze stozkowe wg DIN 335 nadajg sie
szczegolnie do dokladnego wykonywania po-
-glebien ksztaltu A1 B wg DIN 74:

Przez uzycie w trakcie poglebiania specjalne-
go sprayu lub pasty do wiercenia RUKO w ce-
lu smarowania i chlodzenia procesu skrawania
mozna istotnie przediuzyé zywotnos¢ narzedzia
I uzyska¢ znacznie lepszg jakosé powierzchni
obrabianego przedmiotu.
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Przeglad symboli

|_ - I
HSS ™ chvyt
) Stal szybkotngca stozkiem Morse'a Kat wierzchotkowy: 90° ' - ) Powierzchnia niepokryta
e —

HSSE Stal szybkotngca o

005 zawartosci 5% kobaltu, Chwyt: cylindryczny Ostrza:

——— ~ ) szlifowana otwor poprzeczny Powierzchnia: czama
—_— -

TC Chwyt: o
) Weglika spiekanego potrojna powierzchnia 3 Ostrza: 1 Powtoka TIAIN

TN \
| Powloka TiN

Do aluminium

=
.‘5’ f Koricowka bitowa:
Skrawanie w prawo 6,35 mm x 27,0 mm

MKk
)

Wiertlo stozkowe szlif
normalny

Tolerancja: h8

Charakterystyka produktu

1. Rowek widrowy szlifowany w technologii CBN
Dzieki procesowi glebokiego szlifowania rowkow wiorowych w technologii CBN krawedzie thace sa bardziej ostre | pozbawione nieréwnosci w
poréwnaniu z tradycyjnymi metodami ich frezowania. Rezultatem tego jest znacznie lepsza jakosé powierzchni otworu po wierceniu oraz
przediuzona zywotnos¢é narzedzia.

Poglebiacze stozkowe szlifowane w technologii CBN posiadaja doskonate zdolnosci odprowadzania wiorow ze strefy roboczej co umozliwia
bezwibracyjng prace narzedzia i w nastepstwie uzyskanie gltadkiej powierzchni obrabianego otworu.

2. Promieniowe zaszlifowanie poglebiacza w technologii CBN (przekroj poprzeczny)
Dzieki radialnemu procesowi zaszlifowania w technologii CBN krawedz thaca jest najdalej wysunietym punktem na obwodzie w przekroju

poprzecznym poglebiacza.

3. Osiowe zaszlifowanie poglebiacza w technologii CBN
Osiowe zaszlifowanie poglebiacza gwarantuje najwyzszq jakos¢ skrawania przy najnizszym z mozliwych wydzielaniu sie ciepla.

4. Zaszlifowanie kata przylozenia w technologii CBN
Kazda wyobrazalna w przekroju poprzecznym srednica narzedzia posiada swoj wiasny kat przylozenia. W ten sposob wierzchotek krawedzi
tnacej jest najdale] wysunietym punktem na obwodzie.




Pogtebiacz stozkowy szlifowany CBN DIN 335 ksztatt C 90°

BRI C |

Dzieki giebokiemu szlifowaniu spiralnego rowka wiérowego w technologii CBN otrzymuje sie idealnie ostre
krawedzie tnace. Doskonale narzedzie do poglebiania otwordéw i usuwania zadziorow. Najlepsze rezultaty
uzyskuje sie stosujac niewielkie predkosci skrawania.
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Opakowanie: Pojedynczo w opakowaniu z tworzywa sztucznego

[6F] Poglebienia wg nr artykutu nr artykutu nr artykutu nr artykutu nr artykutu nr artykutu ~ zawart.

mm DIN 74 HSS HSSdoalu HSSE-Co5 HSS-TiN HSS-TIAIN  Spiekanego sztuk

AF Bf mee —eae aeeee . 0
43 102 101 — 102101E 102101 T 102101 F — 1
4.8 102 102 — — 102102T 102102 F — 1
50 M25 102 103 — 102103 E 102103T 102103 F — 1
53 102 104 — 102104E 102104T 102104 F — 1
58 102 105 — — 102105T 102105 F — 1
6,0 M 3 102 106 — 102106 E 102106 T 102106 F — 1
6,3 M 3 102 107 102107A 102107E 102107T 102107 F 102 261 1
70 M35 102 108 — — 102108T 102108 F — 1
73 102 109 — — 102109T 102109 F — 1
8,0 M 4 102 110 — 1021M0E  102110T 102110 F — 1
83 M 4 102 111 102111A  102111ME 102111 T 102111 F 102 262 1
94 102 112 — — 1021127 102112 F — 1
10,0 M 5 102 113 — 1021M3E 1021137 10213 F — 1
104 M 5 102 114 102 1M4A 1021M4E 102114T 102114 F 102 263 1
15 M 6 102 115 — 102 1M5E  102115T 102 115F — 1
124 M 6 102 116 102 1M6A 102M1M6E 1021M6T 102116 F 102 264 1
13,4 102 117 — — 102117T 102 117 F — 1
15,0 M 8 102 118 — 102 1M8E 102118T 102 1M18F —_ 1
16,5 M 8 102 119 102 M9A  102M1M9E 102119T 1021M9F — 1
16,5 M8 1021191 102 119-1A 102 119-1E 1021191 T 102119-1F 102 265 1
19,0 M10 102120 — 102120E 102120T 102120F — 1
20,5 M10 102 121 102 121A 102121E 102121 T 102121 F 102 266 1
23,0 M12 102122 — 102122E 102122T 102122 F — 1
250 M12 102 123 102 123A 102123E 102123T 102123 F 102 267 1
26,0 M14 102171 — — 102171 T 102171 F — 1
28,0 M14 102 124 — 102124 E 102124T 102124 F — 1
30,0 M16 102172 — — 102172T 102172 F — 1
31,0 M16 102 125 102 125A 102125E 102125T 102125F 102 268 1
37,0 102173 — — 102173T 102173 F — 1
40,0 102 174 — — 102174T 102174 F — 1
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Zestawy pogtebiaczy stozkowych DIN 335 forma C 90°
HSS, HSSE-Co 5 i weglika spiekanego K 20 w kasecie przemystowe;

102 152 102152T 102154 F 102154 T
Nazwa nr artykutu nr artykutu nr artykutu nr artykutu nr artykutu nr artykutu
HSS HSS doalu HSSE-Co § HSS-TiN HSS-TIAIN  Spiekanego
== ksl = E i = = L[S
5 Poglebiacze stozkowe DIN 335 forma C 90° 102 154 102154A 102154E 102154T 102154 F —

?6,3-10,4-16,5-20,5-250mm
(@ 16,5 mm = chwyt @ 10,0 mm)

6 Poglebiacze stozkowe DIN 335 forma C 90° 102 152 102 152A 102152E 1021527 102152F 102152 HM
?6,3-8,3-104-124-16,5-20,5mm
(@ 16,5 mm = chwyt @ 10,0 mm)

Zestawy pogtebiaczy stozkowych DIN 335 forma C 90°
HSS, HSSE-Co 5 i weglika spiekanego K 20 w kasecie polistyrenowe;

102 152 RO 102 152 TRO 102 154 FRO 102 154 TRO
Nazwa nr artykutu nr artykutu nr artykutu nr artykutu nr artykutu
HSS HSSE-Co 5 HSS-TiN HSS-TIAIN Spiekanego
=3 = O - L[
5 Poglebiacze stozkowe DIN 335 forma C 90° 102154 RO 102 154 ERO 102 154 TRO 102 154 FRO —

?6,3-10,4-16,5-20,5-250mm
(@ 16,5 mm = chwyt @ 10,0 mm)

6 Poglebiacze stozkowe DIN 335 forma C 90° 102152 RO 102 152 ERO 102 152 TRO 102 152 FRO 102 152 HMRO

?6,3-8,3-104-124-16,5-20,5mm
(@ 16,5 mm = chwyt @ 10,0 mm)




Zestawy pogtebiaczy stozkowych DIN 335 forma C 90°
HSS 1 HSSE-Co 5 w kasecie polistyrenowe] / w kasecie przemystowe;

AN

102 142 102 150 102 155
Nazwa nr artykutu nr artykutu nr artykutu nr artykutu
HSS HSS do alu HSSE-Co 5 HSS-TIN
= I S .
5 Poglebiacze stozkowe DIN 335 forma C 90° 102 142 102 142 A 102142 E 102142 T

?6,3-10,4-16,5-20,5-25,0mm (& 16,5 mm = chwyt @ 8,0 mm)
+ 1 spray do wiercenia 50 ml w kasecie polistyrenowej

4 Poglebiacze stozkowe DIN 335 forma C 90° 102 150 102 150 A 102 150 E 102150 T
?104-16,5-20,5-25,0mm (@ 16,5 mm = chwyt @ 8,0 mm)
+ 1 pasta do wiercenia 30 g w kasecie przemyslowej

4 Poglebiacze stozkowe DIN 335 forma C 90° 102 151 102 151 A 102 151 E 102151 T
?8,3-10,4-16,5-20,5mm (@ 16,5 mm = chwyt @ 8,0 mm)
+ 1 pasta do wiercenia 30 g w kasecie przemysltowej

17 Poglebiacze stozkowe DIN 335 forma C 90° 102 155 — e -
?43-50-60-63-70-80-83-10,0-104-115-124-150-16,5-

19,0-20,5-23,0- 25,0 mm (@ 16,5 mm = chwyt @ 10,0 mm)

w kasecie drewnianej

] Zestawy pogtebiaczy stozkowych DIN 335 forma C 90°
HSS w kasecie polistyrenowe;

ﬂ._
Nazwa nr artykutu
HSS
= E =
17 Poglebiacze stozkowe DIN 335 forma C 90° 102 155 RO
?43-50-60-63-70-80-83-100-104-115-124-150-16,5-19,0-
20,5-23,0- 25,0 mm (@ 16,5 mm = chwyt @ 10,0 mm)




www.ruko.de

Pogtebiacz stozkowy szlifowany CBN DIN 335
ksztatt C 90° ASP

~EM

Dzieki giebokiemu szlifowaniu spiralnego rowka wiorowego w technologii CBN otrzymuje sie idealnie ostre
krawedzie tnace. Doskonale narzedzie do poglebiania otworow i usuwania zadziorow. Najlepsze rezultaty
uzyskuje sie stosujac niewielkie predkosci skrawania.

L1

Opakowanie: Pojedynczo w opakowaniu z tworzywa sztucznego

@2 @ L1 @3 pogiebienia nr artykutu zawart.
mm mm mm mm wg HSS sztuk

DIN74/BF e -

6,3 15 450 50 M 3 102107 ASP 1

8,3 20 50,0 6,0 M 4 102 111 ASP 1
10,4 25 50,0 6,0 M 5 102 114 ASP 1
12,4 238 56,0 8,0 M 6 102 116 ASP 1
16,5 32 60,0 10,0 M 8 102 19-1ASP 1
20,5 35 63,0 10,0 M 10 102121ASP 1
25.0 3.8 67,0 10,0 M 12 102 123ASP 1
31.0 42 71.0 12,0 M16 102 125ASP 1

Zestawy pogtebiaczy stozkowych DIN 335
forma C 90° ASP w kasecie przemystowe]

Nazwa nr artykutu
HSS
| E__a
6 Poglebiacze stozkowe DIN 335 102 152 ASP

forma C 90° ASP
@63-83-104-124-165-20,5mm

5 Poglebiacze stozkowe DIN 335 102 154 ASP
forma C 90° ASP
@63-104-165-205-250mm




L1

Pogtebiacz stozkowy "QUICKCut" (DIN 335)
forma C 90°

s | B

Zoptymalizowana geometria skrawania w polaczeniu z trojpowierzchniowym szlifem chwytu przyczyniaja sie
do uzyskania optymalnych wynikow przy pogtebianiu. Dzieki niewielkiej scieralnosci zywotnosé poglebiacza
wzrasta o 25 %, a w przypadku powitoki TIAIN nawet o 40 %. Wskutek bardzo dobrego tworzenia wiora geo-
metria skrawania umozliwia poglebianie szybsze o 30 % niz przy uzyciu Zwyczajnego poglebiacza.

Stworzone specjalnie do automatycznego i szybkiego posuwu!

—_— s ] —

Opakowanie: Pojedynczo w opakowaniu z tworzywa sztucznego

@z @ L1 @a Pogtebienia nr artykutu nr artykutu
mm mm mm mm wg HSS HSS-TIAIN
DIN7ATBF  pov oo e |
6,3 1,5 45,0 5,0 M 3 102 707 102707 F
8,3 20 50,0 6,0 M 4 102711 102711 F
10,4 25 50,0 6,0 M 5 102714 102714 F
124 28 56,0 8,0 M 6 102716 102716 F
15,0 32 60,0 10,0 M 8 102718 102718 F
16,5 32 60,0 10,0 M 8 102719 102719 F
19,0 35 63,0 10,0 M10 102 720 102720 F
20,5 33 63,0 10,0 M10 102 721 102721 F
23,0 3.8 67,0 10,0 M12 102 722 102722 F
25,0 3.8 67,0 10,0 M12 102723 102723 F
31,0 42 71,0 12,0 M16 102 725 102725 F

zawart.
sztuk

e e R S Y
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Zestawy pogtebiaczy stozkowych "QUICKCut" (DIN 335)
forma C 90° w kasecie przemystowe]

102 752 102752 F 102 754 102754 F
Nazwa nr artykutu nr artykutu
HSS HSS-TIiAIN
= - RS TS
Poglebiacze stozkowe (DIN 335) forma C 90° "QUICKCut" 102 752 102752 F
@63-83-104-124-16,5-20,5mm
Poglebiacze stozkowe (DIN 335) forma C 90° "QUICKCut" 102 754 102754 F

Zestawy pogtebiaczy stozkowych "QUICKCut" (DIN 335)
forma C 90° w kasecie polistyrenowe;

102 752 RO 102 752 FRO 102 754 RO 102 754 FRO
Nazwa nr artykutu nr artykutu
HSS HSS-TiAIN

= _  ——
102 752 RO 102 752 FRO

Poglebiacze stozkowe (DIN 335) forma C 90° "QUICKCut"
?63-83-104-124-165-205mm
102 754 RO 102 754 FRO

Poglebiacze stozkowe (DIN 335) forma C 90° "QUICKCut"
@63-104-165-205-250mm




L1

Pogtebiacz stozkowy DIN 335 HSS
ksztatt C 90°, z dlugim chwytem cylindrycznym

Dzieki giebokiemu szlifowaniu spiralnego rowka wiérowego w technologii CBN otrzymuje sie idealnie ostre
krawedzie tnace. Doskonale narzedzie do poglebiania otworéw i usuwania zadziorow. Najlepsze rezultaty
uzyskuje sie stosujac niewielkie predkosci skrawania.

Opakowanie: Pojedynczo w opakowaniu z tworzywa sztucznego

@2 @ L1 @3 Pogtebienia wg nr artykutu zawart.
mm mm mm mm DIN 74 HSS sztuk
AP BF e e

6,3 15 850 50 - M 3 102 271 1

83 20 850 6,0 - M 4 102 272 1
104 25 88,0 6,0 - M 5 102 273 1
124 28 108,0 8,0 - M 6 102 274 1
15,0 32 10,0 10,0 M8 - 102 275 1
16,5 32 12,0 10,0 - M 8 102 276 1
205 35 15,0 10,0 - M10 102 277 1
250 38 118,0 10,0 - M12 102 278 1

@2 @ L1 @3 Pogtebienia wg nr artykutu zawart.
mm mm mm mm DIN 74 HSS sztuk

AP BF e e

6,3 15 1540 50 - M 3 102 281 1

83 20 1550 6,0 - M 4 102 282 1
104 25 1570 6,0 - M 5 102 283 1
124 28 158,0 8,0 - M 6 102 284 1
15,0 32 158,0 10,0 M8 - 102 285 1
16,5 32 161,0 10,0 - M 8 102 286 1
205 35 1640 10,0 - M10 102 287 1
250 38 164 0 10,0 - M12 102 288 1

) Pogtebiacz stozkowy DIN 335 HSS ksztatt C 90°,
z dtugim chwytem cylindrycznym w kasecie polistyrenowej

Nazwa nr artykutu
| E

6 Poglebiacze stozkowe DIN 335 102 158 RO

forma C 90°

@?6,3-83-104-124-16,5-20,5mm
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Pogtebiacz stozkowy DIN 335 HSS ksztatt D 90°

LIRSS 1D ]~

Opakowanie: Pojedynczo w opakowaniu z tworzywa sztucznego

-
@2 @ L1 chwytu Pogtebienia wg nr artykutu zawart.
mm mm mm S DIN 74 HSS sztuk
AF BF mee e
15,0 32 850 MK 1 M 8 - 102 126 1
16,5 3 850 MK 1 - M 8 102 127 1
19,0 35 100,0 MK 2 M 10 - 102 128 1
Y 205 319 100,0 MK 2 - M 10 102 129 1
23,0 38 106,0 MK 2 M 12 - 102 130 1
250 38 106,0 MK 2 - M 12 102 131 1
26,0 38 106,0 MK 2 M 14 - 102 132 1
28,0 40 12,0 MK 2 - M 14 102 133 1
30,0 42 12,0 MK 2 M 16 - 102 134 1
31,0 42 12,0 MK 2 - M 16 102 135 1
340 45 18,0 MK 2 M18 M18 102 136 1
37,0 48 18,0 MK 2 M20 M20 102 137 1
400 10,0 140,0 MK 3 - - 102 138 1
50,0 14,0 150,0 MK 3 - - 102 139 1
63,0 16,0 180,0 MK 4 - - 102 140 1
80,0 220 190.0 MK 4 - - 102 141 1

Reczny pogtebiacz DIN 335 ksztatt C 90° HSS, CBN szlifowany

=D

Opakowanie: Pojedynczo w opakowaniu z tworzywa sztucznego

Nazwa nr artykutu zawart.
sztuk
| E

. Reczny poglebiacz do usuwania zadziorow @ 12 4 mm 102 143 1
102 143 Reczny poglebiacz do usuwania zadziorow @ 15,0 mm 102 144 1
Reczny poglebiacz do usuwania zadziorow @ 16,5 mm 102 145 1
Reczny poglebiacz do usuwania zadziorow @ 20,5 mm 102 146 1
Reczny poglebiacz do usuwania zadziorow @ 25,0 mm 102 147 1

Universalna rekojes¢ do mocowania narzedzi do pogtebiania

Opakowanie: Pojedynczo w opakowaniu z tworzywa sztucznego

Nazwa nr artykutu zawart.
sztuk
= E o
Rekojesé uniwersalna do poglebiaczy z chwytem @ 8,0 mm 102 148 1
— Rekojesé uniwersalna do poglebiaczy z chwytem @ 10,0 mm 102 149 1
102 148 Rekojesé uniwersalna do poglebiaczy z chwytem szesciokatnym %" 102 320 1




Pogtebiacz stozkowy DIN 334 HSS
ksztalt C 60°

= NE PR3

Opakowanie: Pojedynczo w opakowaniu z tworzywa sztucznego

@z 5 L1 [45] nr artykutu zawart.
mm mm mm mm sztuk
. a

6,3 16 450 50 102 201 1
8,0 20 50,0 6,0 102 202 1
10,0 2 50,0 6,0 102 203 1
12,5 32 56,0 8,0 102 204 1
16,0 40 63,0 10,0 102 205 1
20,0 50 67,0 10,0 102 206 1
250 6,3 71,0 10,0 102 207 1

Pogtebiacz stozkowy DIN 334 HSS
ksztalt D 60°

-
LI 3D [ ]

Opakowanie: Pojedynczo w opakowaniu z tworzywa sztucznego

@z 5 L1 chwytu nr artykutu zawart.
mm mm mm S sztuk
.~ E

16,0 40 90,0 MK 1 102 208 1
20,0 5,0 106,0 MK 2 102 209 1
250 6,3 12,0 MK 2 102 210 1
315 10,0 118,0 MK 2 102 211 1
40,0 12,5 150,0 MK 3 102 212 1
50,0 16,0 160,0 MK 3 102 213 1
63,0 20,0 190,0 MK 4 102 214 1
80.0 250 200,0 MK 4 102 215 1

Pogtebiacz stozkowy HSS
ksztalt C 75°

Opakowanie: Pojedynczo w opakowaniu z tworzywa sztucznego

@2 5] L1 [45] nr artykutu zawart.

mm mm mm mm sztuk
N E

6,3 16 450 50 102 221 )

8,3 20 50,0 6,0 102 222 1
104 25 50,0 6,0 102 223 1
124 32 56,0 8,0 102 224 1
16,5 40 63,0 10,0 102 225 1
205 50 67,0 10,0 102 226 1
250 6.3 710 10,0 102 227 1




www.ruko.de

Pogtebiacz stozkowy HSS
ksztatt D 75°

DD

Opakowanie: Pojedynczo w opakowaniu z tworzywa sztucznego

L1

@z 5 L1 chwytu nr artykutu zawart.
mm mm mm S sztuk
. E
16,5 35 87,0 MK 1 102 228 1
20,5 45 102,0 MK 2 102 229 1
250 5,0 109,0 MK 2 102 230 1
Y 31,0 50 16,0 MK 2 102 231 1
40,0 10,0 1450 MK 3 102 232 1

Pogtebiacz stozkowy HSS
ksztalt C 120°

CIMEIC |

Opakowanie: Pojedynczo w opakowaniu z tworzywa sztucznego

|
@z 5 L1 [45] nr artykutu zawart.
mm mm mm mm sztuk
.~ -
6,3 k5 450 50 102 241 1
8,3 20 50,0 6,0 102 242 1
104 2 50,0 6,0 102 243 1
Y 124 30 56,0 8,0 102 244 1
16,5 21 63,0 10,0 102 245 1
205 40 67,0 10,0 102 246 1
250 5,0 71,0 10,0 102 247 1

Pogtebiacz stozkowy HSS
ksztalt D 120°

=~ NRREE

Opakowanie: Pojedynczo w opakowaniu z tworzywa sztucznego

L1

@2 5] L1 chwytu nr artykutu zawart.
mm mm mm S sztuk
16,5 35 87,0 MK 1 102 248 )
20,5 45 102,0 MK 2 102 249 1
250 5,0 109,0 MK 2 102 250 1
Y 31,0 50 16,0 MK 2 102 251 1
40,0 10,0 1450 MK 3 102 252 1)




ksztalt C 60°

)

Pogtebiacz stozkowy HSS

Opakowanie: Pojedynczo w opakowaniu z tworzywa sztucznego

@2 L1 @3 nr artykutu zawart.
mm mm mm sztuk
— E
6,0 450 50 102 501 1
8,0 50,0 6,0 102 502 1
10,0 50,0 6,0 102 503 1
12,0 56,0 8,0 102 504 1
16,0 63,0 10,0 102 505 1
20,0 67,0 10,0 102 506 1
250 71,0 10,0 102 507 1
30,0 81,0 12,0 102 508 1
40,0 89,0 15,0 102 509 1
50,0 98,0 15,0 102 510 1
Pogtebiacz stozkowy HSS
ksztatt D 60°
BINRID [ O
Opakowanie: Pojedynczo w opakowaniu z tworzywa sztucznego
@2 L1 chwytu nr artykutu zawart.
mm mm S sztuk
N E
16,0 920 MK 1 102 511 1
20,0 107,0 MK 2 102 512 1
250 110,0 MK 2 102 513 1
30,0 1140 MK 2 102 514 1
40,0 1450 MK 3 102 515 1
50,0 1520 MK 3 102 516 1
Pogtebiacz stozkowy HSS
ksztatt C 90°
HSS |
]
Opakowanie: Pojedynczo w opakowaniu z tworzywa sztucznego
%] L1 5] nr artykutu zawart.
mm mm mm sztuk
| _—
6,0 450 50 102 521 1
8,0 50,0 6,0 102 522 1
10,0 50,0 6,0 102 523 1
12,0 56,0 8,0 102 524 1
16,0 60,0 10,0 102 525 1
20,0 63,0 10,0 102 526 1
250 67,0 10,0 102 527 1
30,0 71,0 12,0 102 528 1
40,0 89,0 15,0 102 529 1
50,0 98,0 15,0 102 530 1
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|2 Pogtebiacz stozkowy HSS

forma D 90°
~ I OREEE

Opakowanie: Pojedynczo w opakowaniu z tworzywa sztucznego

i
@z L1 chwytu nr artykutu zawart.
mm mm S1 sztuk
| E
16,0 92.0 MK 1 102 531 1
20,0 107,0 MK 2 102 532 1
250 110,0 MK 2 102 533 1
30,0 1140 MK 2 102 534 1
Y 40,0 1450 MK 3 102 535 1
50,0 152.0 MK 3 102 536 1
W Pogtebiacz stozkowy HSS
° .
X forma C 82° HSS w wymiarach calowych
Opakowanie: Pojedynczo w opakowaniu z tworzywa sztucznego
- J.E.__
@2 @ @3 L1 nrartykutlu  zawart.
inch mm inch inch mm inch mm  sztuk
B = @2 |
a4 6.4 364 316 5,0 134 450 102 182 1
5116 79 44 1/a 6,0 2 50,0 102 183 1
Y 38 95 5/64 /4 6,0 25 50,0 102 184 1
12 12,7 6/p4 5/16 8,0 231e 56,0 102 186 1
58 15,9 /64 3 10,0 238 60,0 102 188 1
3 19,1 8/g4 3 10,0 212 63,0 102 189 1
/g 2272 9/64 3g 10,0 25/ 67,0 102 190 1
1 254 9/64 3 10,0 25/ 76,0 102 191 1

IX| Zestawy pogtebiaczy stozkowych forma C 82°
HSS w wymiarach calowych, w kasecie polistyrenowe;

J.i._
Nazwa nr artykutu
HSS
| e __am
5 Poglebiacze stozkowe 102 193 RO
forma C 82° HSS
@ 1/4-3g-12-34-1inch




Pogtebiacze stozkowe Bit 90° krotkie
HSS i HSS-TIN

L1

Narzedzie wygodne do uzycia i zmiany dzieki mocowaniu w rekojesci uniwersalnej.
Doskonate - do recznego poglebiania i usuwania zadziorow w stali, zeliwie, metalach kolorowych i lekkich.

e e sh eE

Opakowanie: Pojedynczo w opakowaniu z tworzywa sztucznego

@2 & L @3 pogtebienia wg nr artykutu nr artykutu zawart.
mm mm mm inch DIN 74 HSS HSS-TiN sztuk
AF__BF e e

6,3 1,5 31,0 /4" - M 3 W102 313 W102 313T 1
83 2,0 31,0 1/4" - M 4 W102 314 W102314T 1
104 25 340 1/4" - M 5 W102 315 W102 315T 1
124 2.8 35,0 /4" - M 6 W102 316 W102 316 T 1
16,5 32 40,0 /4" - M 8 W102 317 W102 317 T 1
205 35 41,0 /4" - M 10 W102 318 W102 318T 1

Zestawy pogtebiaczy stozkowych Bit 90° krétkie
HSS i HSS-TIN w kasecie przemystowe)

Nazwa nr artykutu nr artykutu
HSS HSS-TiN
| E
Poglebiacze stozkowe Bit w102 319 W102319T

@63-83-104-124-16,5-20,5 z rekojescig uniwersalng i
wewnetrznym chwytem szesciokatnym 2"

Szesciokatny uchwyt magnetyczny

Opakowanie: Pojedynczo w opakowaniu z tworzywa sztucznego

Nazwa nr artykutu zawart.
sztuk
| E
Szesciokatny uchwyt magnetyczny 270013 1
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L1

Pogtebiacze stozkowe Bit 90° dtugie
HSS i HSS-TIN

Narzedzie wygodne do uzycia i zmiany dzieki mocowaniu w rekojesci uniwersalnej.
Doskonate - do recznego poglebiania i usuwania zadziorow w stali, zeliwie, metalach kolorowych i lekkich.

-y -] -

Opakowanie: Pojedynczo w opakowaniu z tworzywa sztucznego

@2 & L @3 pogtebienia wg nr artykutu nr artykutu zawart.
mm mm mm inch DIN 74 HSS HSS-TiN sztuk
AP BF e e

6,3 1,5 38,0 /4" - M 3 102 313 102313 T 1
83 2,0 38,0 1/4" - M 4 102 314 102314 T 1
104 25 41,0 1/4" - M 5 102 315 102315T 1
124 2.8 420 /4" - M 6 102 316 102316 T 1
16,5 32 47,0 /4" - M 8 102 317 102317 T 1
205 35 480 /4" - M 10 102 318 102318 T 1

Zestawy pogtebiaczy stozkowych Bit 90° dtugie
HSS i HSS-TIN w kasecie przemystowe)

Nazwa nr artykutu nr artykutu.
HSS HSS-TiN
| . E
Poglebiacze stozkowe Bit 102 319 102319T

@6,3-83-104-124-16,5- 20,5 z rekojescig uniwersalng i
wewnetrznym chwytem szesciokatnym 4"

Zestawy pogtebiaczy stozkowych Bit 90° dtugie
HSS 1 HSS-TIN w kasecie polistyrenowe;

Nazwa nr artykutu nr artykutu.
HSS HSS-TiN
| E
Poglebiacze stozkowe Bit 102 319 RO 102 319 TRO

@63-83-104-124-16,5-20,5 z rekojescig uniwersalng i
wewnetrznym chwytem szesciokatnym 2"




L1

[5F]

Pogtebiacz okrawajacy z otworem poprzecznym 90°
HSS, HSSE-Co 5 1 HSS-TIN

Ciecie luszczace. Przebieg wiorow przez otwor chroni przed zablokowanie sie wiorow narze-dziu.
Idealne do poglebiania bez zadziordw i karbow, usuwania zadziorow i poglebiania w stali, Zzeliwie,
metalach kolorowych i lekkich. Najlepsze rezultaty przy malej predkosci ciecia.

w5l =% S5 =% =N <9

Opakowanie: Pojedynczo w opakowaniu z tworzywa sztucznego

Wielkost & @2 @2 L1 nr artykutu nr artykutu nr artykutu zawart.
Nr. mm mm mm mm HSS HSSE-Co 5 HSS-TiN sztuk
B = B E

4 1,0- 40 6,35 6,35 45,0 — 102 300 E — 1
2[5 20- 50 10,00 6,00 45,0 102 301 102 301 E 102301 T 1
5/10 50-10,0 14,00 8,00 48,0 102 302 102 302 E 102302T 1
10/15 10,0- 15,0 21,00 10,00 65,0 102 303 102 303 E 102303 T 1
15/20 15,0-20,0 28,00 12,00 85,0 102 304 102 304 E 102304 T 1
2025 20,0-250 35,00 12,00 102,0 102 305 102 305 E 102305T 1

Zestaw pogtebiaczy okrawajacych z otworem poprzecznym 90°
T HSS, HSSE-Co 51HSS-TIN

Nazwa nr artykutu nr artykutu nr artykutu
HSS HSSE-Co 5 HSS-TiN

Poglebiacze okrawajgce z otworem — 102310 E s
poprzecznym 90° w kasecie polistyrenowej

@ nominal mm: 2/5 - 5/10 - 10/15 - 15/20

+ 1 spray do wiercenia w pojemniku 50 ml

Poglebiacze okrawajgce z otworem 102 312 102312 E 102312 T
poprzecznym 90° w kasecie przemyslowej

@ nominal mm: 2/5 - 5/10 - 10/15 - 15/20

+ 1 pasta do wiercenia w pojemniku 30 g

Zestaw pogtebiaczy okrawajacych z otworem poprzecznym
90° HSS, HSSE-Co 5 i HSS-TIN w kasecie polistyrenowe;

Nazwa nr artykutu nr artykutu nr artykutu
HSS HSSE-Co 5 HSS-TiN

poprzecznym 90°
@ nominal mm: 2/s - 5/10 - 10/15 - 15/20

Poglebiacze okrawajgce z otworem 102 312RO 102 312ERO 102 312 TRO
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Pogtebiacz ptaski DIN 373 HSS i HSS-TIN
z pilotem

Do poglebiania otwordéw pod sruby z tbem walcowym lub szesSciokatnym.
Doskonale narzedzie do poglebiania otworow i usuwania zadziorow w stali, odlewach zeliwnych, metalach kolo-
rowych i w stopach lekkich. Najlepsze rezultaty uzyskuje sie stosujac niewielkie predkosci skrawania.

I IR0

Opakowanie: Pojedynczo w opakowaniu z tworzywa sztucznego

L1

Do otwordw przelotowych - doktadne

do @z (o] @3 L1 nr artykutu nr artykutu zawart.
gwintow mm mm mm mm HSS HSS-TiN sztuk
E k.
M 3 6,0 32 50 71,0 102 401 102401 T 1
M 4 8,0 4.3 50 71,0 102 402 102402T 1
M 5 10,0 53 8,0 80,0 102 403 102403 T 1
M 6 11,0 6,4 8,0 80,0 102 404 102404 T 1
M 8 15,0 84 125 100,0 102 405 102405T 1
M 10 18,0 10,5 12,5 100,0 102 406 102406 T 1
M 12 20,0 13,0 125 100,0 102 407 102407 T 1

Do otwordw przelotowych - Sredniodoktadne

do @z (o] @3 L1 nr artykutu nr artykutu zawart.
gwintow mm mm mm mm HSS HSS-TiN sztuk
S

M 3 6,0 34 50 71,0 102 408 102408 T 1
M 4 8,0 4.5 50 71,0 102 409 102409 T 1
M 5 10,0 Sy 8,0 80,0 102 410 102410T 1
M 6 11,0 6,6 8,0 80,0 102 411 102411 T 1
M 8 15,0 9,0 125 100,0 102 412 1024127 1
M 10 18,0 1,0 12,5 100,0 102 413 1024137 1
M 12 20,0 13,5 125 100,0 102 414 102414 T 1

Do otworéw pod gwint

do @z (o] @3 L1 nr artykutu nr artykutu zawart.
gwintow mm mm mm mm HSS HSS-TiN sztuk
E £

M 3 6,0 25 50 71,0 102 415 1024157 1
M 4 8,0 33 50 71,0 102 416 102416 T 1
M 5 10,0 4.2 8,0 80,0 102 417 102417 T 1
M 6 11,0 50 8,0 80,0 102 418 102418T 1
M 8 15,0 6,8 125 100,0 102 419 1024197 1
M 10 18,0 85 12,5 100,0 102 420 1024207 1
M 12 20,0 10,2 125 100,0 102 421 102421 T 1




Pogtebiacz ptaski HSS
z pilotem

L.

Do poglebiania otworow pod sruby z tbem walcowym lub szesciokatnym.
Doskonate narzedzie do poglebiania otwordw 1 usuwania zadziorow w stali, odlewach zeliwnych, metalach
kolorowych i w stopach lekkich. Najlepsze rezultaty uzyskuje sie stosujac niewielkie predkosci skrawania.

L1

Opakowanie: Pojedynczo w opakowaniu z tworzywa sztucznego

Do otwordw przelotowych - doktadne

do @z ja]} chwyt L nr artykutu zawart.
gwintow mm mm S mm HSS sztuk
e =
M10 18,0 10,5 MK 2 150,0 102 422 1
M12 20,0 13,0 MK 2 150,0 102 423 1
M 14 240 15,0 MK 2 160,0 102 424 1
M 16 26,0 17,0 MK 3 190,0 102 425 1
M18 30,0 19,0 MK 3 190,0 102 426 1
M 20 33,0 21,0 MK 3 190,0 102 427 1
M 22 36,0 230 MK 3 2050 102 428 1

Do otwordw przelotowych - $redniodoktadne

do @z ja]} chwyt L nr artykutu zawart.
gwintow mm mm S mm HSS sztuk
S

M10 18,0 1,0 MK 2 150,0 102 429 1
M12 20,0 13,5 MK 2 150,0 102 430 1
M 14 240 15,5 MK 2 160,0 102 431 1
M 16 26,0 17,5 MK 3 190,0 102 432 1
M18 30,0 20,0 MK 3 190,0 102 433 1
M 20 33,0 220 MK 3 190,0 102 434 1
M 22 36,0 240 MK 3 205,0 102 435 1

Do otworéw pod gwint

do @z ja]} chwyt L nr artykutu zawart.
gwintow mm mm S mm HSS sztuk
e =
M10 18,0 8,5 MK 2 150,0 102 436 1
M12 20,0 10,2 MK 2 150,0 102 437 1
M 14 240 12,0 MK 2 160,0 102 438 1
M 16 26,0 14,0 MK 3 190,0 102 439 1
M18 30,0 15,5 MK 3 190,0 102 440 1
M 20 33,0 17,5 MK 3 190,0 102 441 1
M 22 36,0 19,5 MK 3 205,0 102 442 1
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Zestaw pogtebiaczy ptaskich DIN 373 HSS i HSS-TIN z
chwytem walcowym i pilotem statym w kasecie przemystowej

102 450 102 451 102450T 102451 T
Nazwa nr artykutu nr artykutu
HSS HSS-TiN
== E
Poglebiacze plaskie do otworéw przelotowych - 102 450 102450 T

precyzyjne do gwintéw: M3 - M4 - M5 - M6 - M8 - M10

Poglebiacze plaskie do otworéw przelotowych - 102 451 102451 T
Sredniodokladne do gwintow: M3 - M4 - M5 - M6 - M8 - M10

Poglebiacze plaskie do otworéw pod gwint 102 452 102452 T
do gwintow: M3 - M4 - M5 - M6 - M8 - M10

Zestaw pogtebiaczy ptaskich DIN 373 HSS i HSS-TIN z
chwytem walcowym i pilotem statym w kasecie polistyrenowe]

102 450 RO 102 451 RO 102 450 TRO 102 451 TRO
Nazwa nr artykutu nr artykutu
HSS HSS-TiN
== E a8
Poglebiacze plaskie do otworéw przelotowych - 102 450 RO 102 450 TRO

precyzyjne do gwintéw: M3 - M4 - M5 - M6 - M8 - M10

Poglebiacze plaskie do otworéw przelotowych - 102 451 RO 102 451 TRO
Sredniodokladne do gwintow: M3 - M4 - M5 - M6 - M8 - M10

Poglebiacze plaskie do otworéw pod gwint 102 452 RO 102 452 TRO
do gwintow: M3 - M4 - M5 - M6 - M8 - M10




Pogtebiacz-wiertlo stopniowe diugie typ N HSS

Wiercenie i1 poglebianie przeprowadzane sg w jednej operacji.
Wskazowka: predkosc skrawania nalezy przyja¢ wedlug wiekszej srednicy natomiast
posuw wedlug srednicy mniejszej.

Opakowanie: Pojedynczo w opakowaniu z tworzywa sztucznego

90° do otwordw przelotowych - doktadne

Narzedzie stuzy do wykonywania otworow przelotowych

z jednoczesnym poglebianiem otworu pod tby Srub pod katem 90°

do & @z La L2 L1 nrartykulu ~ zawart.
gwintow mm mm mm mm mm sztuk
| E

M 3 32 6,0 9.0 57,0 93,0 102 601 1
M 4 4.3 8,0 1,0 75,0 17,0 102 602 1
M 5 g3 10,0 13,0 87,0 133,0 102 603 1
M 6 6.4 "5 15,0 94.0 1420 102 604 1
M 8 84 15,0 19,0 14,0 169,0 102 605 1
M 10 10,5 19.0 23,0 135,0 1980 102 606 1

180° do otworéw przelotowych - $redniodoktadne

Narzedzie stuzy do wykonywania otworow przelotowych

Z jednoczesnym poglebianiem otworu pod tby Srub pod katem 180°

do (]| @z La L2 L1 nrartykutu ~ zawart.
gwintow mm mm mm mm mm sztuk
B E o
M 3 34 6,0 9.0 57,0 93,0 102 607 1
M 4 4.5 8,0 1,0 75,0 17,0 102 608 1
M 5 515 10,0 13,0 87,0 133,0 102 609 1
M 6 6,6 1,0 15,0 94.0 1420 102 610 1
M 8 9.0 15,0 19,0 14,0 169,0 102 611 1
M 10 11,0 18,0 23,0 130,0 1910 102 612 1
90° do otwordw pod gwint
Narzedzie stuzy do wykonywania otworéw pod gwint
z jednoczesnym fazowaniem pod tby wkretéw pod katem 90°.
do @ @2 Ls L2 L1 nrartykulu  zawart.
gwintow mm mm mm mm mm sztuk
== =
M 3 2L 34 88 39,0 70,0 102 613 1
M 4 3.3 45 "4 47,0 80,0 102614 1
M 5 4.2 5.5 13,6 57,0 93,0 102 615 1
M 6 50 6,6 16,5 63,0 101,0 102 616 1
M 8 6,8 9.0 21,0 81,0 125,0 102 617 1
M 10 8,5 1,0 25,5 94.0 1420 102 618 1
M12 10,2 135 30,0 108,0 160,0 102 619 1
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=

Wiertto stopniowe krotkie typ N HSS

+ |

Wiercenie i1 poglebianie przeprowadzane sg w jednej operacji.
Wskazowka: predkosc skrawania nalezy przyja¢ wedlug wiekszej srednicy natomiast
posuw wedlug srednicy mniejszej.

Opakowanie: Pojedynczo w opakowaniu z tworzywa sztucznego

90° do otwordw przelotowych - doktadne

Narzedzie stuzy do wykonywania otworow przelotowych
z jednoczesnym poglebianiem otworu pod tby Srub pod katem 90°

| L1 >
L2
‘ L3

do & B2 L= Lz L1 nrartykulu  zawart.
gwintow mm mm mm mm mm sztuk
| = E

M 3 32 6,0 9.0 28,0 66,0 102 620 1
M 4 4.3 8,0 1,0 37,0 79,0 102 621 1
M 5 g3 10,0 13,0 43,0 89,0 102 622 1
M 6 6.4 "5 15,0 47,0 95,0 102 623 1
M 8 84 15,0 19,0 56,0 11,0 102 624 1
M 10 10,5 19.0 23,0 64,0 127.0 102 625 1

180° do otworéw przelotowych - $redniodoktadne

Narzedzie stuzy do wykonywania otworow przelotowych
Z jednoczesnym poglebianiem otworu pod tby Srub pod katem 180°

do (]| @2 La L2 L1 nrartykutu ~ zawart.
gwintow mm mm mm mm mm sztuk
B E 3
M 3 34 6,0 9.0 28,0 66,0 102 626 1
M 4 4.5 8,0 1,0 37,0 79,0 102 627 1
M 5 S 10,0 13,0 430 89.0 102 628 1
M 6 6,6 1,0 15,0 47,0 95,0 102 629 1
M 8 9.0 15,0 19,0 56,0 11,0 102 630 1
M 10 11,0 18,0 23,0 62,0 123,0 102 631 1

90° do otwordw pod gwint

Narzedzie stuzy do wykonywania otworéw pod gwint
z jednoczesnym fazowaniem pod tby wkretéw pod katem 90°.

do @ @2 Ls L2 L1 nrartykutu  zawart
gwintow mm mm mm mm mm sztuk
| == ==

M 3 2L 34 88 20,0 52,0 102 632 1
M 4 3.3 4.5 M 240 58,0 102 633 1
M 5 4.2 5.5 13,6 28,0 66,0 102 634 1
M 6 50 6,6 16,5 31,0 70,0 102 635 1
M 8 6,8 9.0 21,0 40,0 840 102 636 1
M 10 8,5 1,0 255 47,0 95,0 102 637 1
M 12 10,2 135 30,0 54.0 107,0 102 638 1




Pogtebiacze stozkowe - tabela predkosci obrotowych

Materiat: niestop. niestop. stal Zeliwo Zeliwo Stop Stop Stop Termo- Duro-
stal budowl.  stal budowl. stopowa CuZn CuZn Al plasty plasty
do ponad do do ponad kruchy ciagliwy do
700 N/mm? 700 N/mm? 1000 Nfmm? 250 N/mm2 250 N/mm? 11% Si
Ve = m/min 20 15 10 10 8 40 20 20 15 10
Grubosé Spray Spray Spray Sprezone Sprezone Sprezone Sprezone Spray Woda Sprezone
blachy w wiertniczy wiertniczy wiertniczy powietrze powietrze powietrze powietrze wiertniczy powietrze

@ mm U/min U/min U/min U/min U/min U/min U/min U/min U/min U/min
4.3 1481 nm 74 41 593 2963 1481 1481 11 41
50 1274 955 637 637 510 2548 1274 1274 955 637
) 1202 901 601 601 481 2404 1202 1202 901 601
58 1098 824 549 549 439 2196 1098 1098 824 549
6,0 1062 796 531 531 425 2123 1062 1062 796 531
6,3 1011 758 506 506 404 2022 1011 101 758 506
7.0 910 682 455 455 364 1820 910 910 682 455
73 873 654 436 436 349 1745 873 873 654 436
8,0 796 597 398 398 318 1592 796 796 597 398
83 767 576 384 384 307 1535 767 767 576 384
94 678 508 339 339 271 1355 678 678 508 339
10,0 637 478 318 318 255 1274 637 637 478 318
104 612 459 306 306 245 1225 612 612 459 306
"5 554 415 277 277 222 1108 554 554 415 277
12,0 531 398 265 265 212 1062 531 531 398 265
12,4 514 385 257 257 205 1027 514 514 385 257
12,5 510 382 255 255 204 1019 510 510 382 255
13,4 475 356 238 238 190 951 475 475 356 238
15,0 425 318 212 212 170 849 425 425 318 212
16,0 398 299 199 199 159 796 398 398 299 199
16,5 386 290 193 193 154 772 386 386 290 193
19,0 335 251 168 168 134 670 335 335 251 168
20,0 318 239 159 159 127 637 318 318 239 159
20,5 31 233 155 155 124 621 31 3N 233 155
23,0 277 208 138 138 111 554 277 277 208 138
250 255 191 127 127 102 510 255 255 191 127
26,0 245 184 122 122 98 490 245 245 184 122
28,0 227 171 114 114 91 455 227 227 171 114
30,0 212 159 106 106 85 425 212 212 159 106
31,0 205 154 103 103 82 411 205 205 154 103
3.5 202 152 101 101 81 404 202 202 152 101
34,0 187 141 94 94 75 375 187 187 141 94
37,0 172 129 86 86 69 344 172 172 129 86
40,0 159 119 80 80 64 318 159 159 19 80
50,0 127 96 64 64 51 255 127 127 96 64

63,0 101 76 51 51 40 202 101 101 76 51
80,0 80 60 40 40 32 159 80 80 60 40

Pogtebienia DIN 74 dla

wkretow z tbem stozkowym ptaskim wg DIN

wg DIN 74
Forma AF

Forma BF

DIN 963 / DIN 964
DIN 965 / DIN 966
DIN7513 F u. G
DIN 7516 D.u. E.

DIN 7991 (1SO 10642)
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Orientacyjne predkosci obrotowe dla pogtebiaczy z weglika spiekanego

Materiat: niestop. niestop. stal Zeliwo Zeliwo Stop Stop Stop Termo- Duro-
stal budowl.  stal budowl. stopowa CuZn CuZn Al plasty plasty
ponad
do 700 N/mm? do do ponad kruchy ciggliwy do
700 N/mm? 1200 N'mm? 250 Nf/mm2 250 N/mm? 11% Si
Ve = m/min 15 12 8 12 10 25 15 20 20 10

& mm Uimin f UWmin f Ufmin f  UWmin f  U/min f  UWmin f  U/min f  Wmin f  U/min f  Uimin f

63 758 0,10 606 0,10 404 0,10 606 0,15 505 0,115 1263 0,13 758 0,13 1011 0,13 1011 013 505 0,13
8.3 575 0,15 460 0,15 307 0,15 460 020 384 020 959 0,16 575 0,16 767 0,16 767 0,18 384 0,18

104 459 015 367 015 245 0,15 367 020 306 020 765 0,16 459 0,16 612 0,16 612 020 306 0,20
124 385 020 308 020 205 0,20 308 025 257 025 642 020 385 020 513 020 513 020 257 0,20
16,5 289 020 231 020 154 020 231 025 193 025 482 022 289 022 38 022 386 025 193 025
20,5 233 025 186 025 124 025 186 030 155 0,30 388 025 233 025 311 025 311 025 155 025

25,0 191 030 153 030 102 030 153 030 127 030 318 025 191 025 255 025 255 030 127 0.30
31,0 154 0,35 123 035 82 035 123 035 103 035 257 030 154 030 205 030 205 035 103 035

fw mm/obr = posuw na kazdy obrot

Pogtebienia wg DIN 74 arkusz 2 — 2 e
Poglebienia ksztattu H - // [ U ]
do wkretow cylindrycznych wg DIN 84 i DIN 7984 7 A !
do gwintow wkretow samogwintujacych wg DIN 7513, ksztatt B /// /] A l
do wkretow wyciskajacych gwint bezwiorowo DIN 7500, ksztatt B — \
N\ — N i
-
Poglebienia ksztaltu J ﬁ =5
do srub z tbem walcowym wg DIN 6912 ﬁ i -
— =
T 3
Poglebienia ksztaltu K \ — \
do $rub z Ibem walcowym wg DIN 912 AN\ N\
Do d1 precyzy] d1 srednia d1 otwor d2 t t t tolerancj
gwinton H12 H13 pod gwint H13 forma H forma J forma K adat
mm mm mm mm mm mm mm mm
M 3 32 34 25 6,0 24 - 34 0+0,1
M 4 43 45 33 8,0 32 34 4,6 0+04
M 5 53 55 42 10,0 4,0 42 57 0+04
M 6 6.4 6,6 50 11,0 47 4,8 6,8 0+0,4
M 8 84 9,0 6,8 15,0 6,0 6,0 6,0 0+0,4
M 10 10,5 11,0 85 18,0 7.0 75 11,0 0+0,4
M 12 13,0 135 10,2 20,0 8,0 85 13,0 0+0,4
M 14 15,0 15,5 12,0 24,0 9.0 95 15,0 0+0,4
M 16 17,0 175 14,0 26,0 10,5 15 175 0+0,4
M 18 19,0 20,0 15,5 30,0 15 125 19,5 0+0,4
M 20 21,0 220 175 33,0 12,5 135 215 0+04
M 22 23,0 24,0 19,5 36,0 13,5 14,5 235 0+0,4
ksztalt A do:

- Srub z tbem stozkowym plaskim wg DIN 963 i DIN 965

- Srub z tbem soczewkowym stozkowym wg DIN 964 i DIN 966

- $rub samogwintujacych: ksztaltki F i G wg DIN 7513 /D 1 E wg DIN 7516
- Srub wygniatajacych gwint wewnetrzny: ksztaltki K, L i M wg DIN 7500

- wkretow z tbem stozkowym plaskim do drewna wg DIN 95 i DIN 7997

- wkretéw z tbem soczewkowym do drewna wg DIN 95 i DIN 7997

ksztalt B do:
- Srub z tbem walcowym z gniazdem szesciokatnym DIN 7991




