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» NARZEDZIE DO NAPRAWY GWINTOW




W Gwintowniki

Dzieki gwintownikom RUKO do gwintéw ze-
wnetrznych | wewnetrznych zaoszczedzq Pari-
stwo koszty prac konserwacyjnych i instalacyj-
nych, na budowie i w rolnictwie, a takze przy
naprawach pojazdow mechanicznych i wie-
lu innych zastosowaniach, w ktorych przypad-
ku moze dojs¢ do uszkodzenia gwintow. Za-
checamy do porownania kosztow catkowitego
demontazu elementu konstrukcji z mozliwo-
scig NATYCHMIASTOWEJ naprawy za pomo-
cg gwintownikow RUKO do gwintow zewnetrz-
nych i wewnetrznych.

Gwintowniki automatycznie dostosowuja sie
do srednicy gwintu i skoku. Nadajg sie do
gwintow lewoskretnych i prawoskretnych (me-
trycznych i calowych) nie wymagaja wczesniej-
s$zego pomiaru gwintu.

Zakonczenia gwintow sg czesto uszkodzone,
w zwigzku z czym nie mozna wykorzystaé¢ do
naprawy ani popularnych gwintownikow ani
narzynek. Gwintowniki RUKO do gwintow ze-
wnetrznych i wewnetrznych mozna umiescic
PONIZEJ uszkodzenia i nastepnie wykorzy-
sta¢ do przegwintowania gwintu az do jego za-
konczenia.

Ostrza wykonane z hartowanej stali narzedzio-
wej siegajg do rowkow nienaruszonego gwintu
I nacinajg uszkodzong czes¢.

Gwintownik RUKO do gwintéw wewnetrznych
Jest dostepny w dziewieciu rozmiarach | mozna
go stosowac do przegwintowywania gwintow o
Srednicy od 5,0 mm (3/16") do 108,0 mm (4 1/4").

Gwintownik RUKO do gwintéw zewnetrznych
Jest dostepny w czterech rozmiarach i mozna
go stosowac do przegwintowywania gwintow o
Srednicy od 4,0 mm (5/22") do 152,0 mm (6").
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Przeglad symboli

HSS \ “ ' Powierzchnia: czarna /
Stal szybkotnaca [ Gwint wewnetrzny Gwint zewnetrzny niepokryta

Gwintownik do gwintéw wewnetrznych - Charakterystyka produktu

Obracajac gléwke z radelkiem prostym (K), Obracajac gléwke z radelkiem prostym (K), Gwintownik do gwintéw wewnetrznych, trzyma-
ostrze (B) umiescic w obudowie (H). Nastepnie ostrze (B) osadzié w rowku gwintu znajdujgcym jac na uchwyt, obracaé nastepnie w pozadanym
wprowadzi¢ gwintownik do gwintébw wewnetrz- sie w nieuszkodzonej czesci | mocno zacisnac. kierunku (patrz rysunek).

nych do otworu pod gwint, kiéry ma zostac na-

prawiony, lub do otworu.

Gwintownik do gwintéw zewnetrznych - Charakterystyka produktu

Obracajac chwyt (A), unies¢ ostrza (B) i nauszko- Obracajac chwyt (A), ostrza osadzi¢ w rowkach Gwintownik do gwintow zewnetrznych obracac
dzonym gwincie umiescié gwintownik do gwintéw  gwintu i mocno zacisnaé. nastepnie zgodnie z zaznaczonym kierunkiem.
zewnetrznych.




"I WU Gwintownik do gwintow wewnetrznych

d-~S

Kalibracja nie jest wymagana.

Automatyczne dopasowanie do skoku i rozmiaru.

Whykorzystuje nienaruszone czesci gwintu i naprawia tylko uszkodzone obszary.
Hartowane ostrza (HSS).

Usuwa rdze | zadziory.

Zolte poliamidowe ostonki — niezbedne podczas naprawy gwintow z metali miekkich.
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Opakowanie: Pojedynczo w opakowaniu z tworzywa sztucznego
ﬂ_
- zakres @ L1 Bi Ha ROD @ Or nr artykutu
wiercenia @ mm cal mm/cal mm/cal mmical mm/cal mm/cal mm/cal
A
80-11,0 5/16" - 7/16" 1090 18,0 450 116,0 17,0 39,0 244 800
y 45" Mhe" 13"  4%6"  1he" 196"
12,0-16,0 1/2" - 5/g" 1090 180 450 1160 17,0 390 244 801
45h6" Mig" 13/4" 496" The" 196"
16,0-20,0 /16" - 13/18" 11,0 21,0 53,0 130,0 20,0 450 244 802
43fg"  3fe" 216" Hs" 1318 134"
220-32,0 f"-11s" 1360 270 640 1610 270 540 244 803
53fg" 11" 21" 638" 116" 218"
320-540 114"-27g" 1630 380 810 1920 350 620 244 804
676" 112"  33he" 79" 138" 27he"
320-68,0 11/4" -2 5/g" 163,0 50,0 920 1920 41,0 70,0 244 805
67h6" 115H&" 358" T9%e" 158" 23a"
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[\ Gwintownik do gwintéw wewnetrznych

Specjalnie wzmochiona struktura, dostosowana do duzych gwintow.

Pomiar gwintu nie jest wymagany.

Szybkie dopasowanie do wszystkich skokow i Srednic gwintow.

Rodzaje gwintow: calowe, metryczne, lewoskretne, prawoskretne, grubozwojne, drobnozwojne.

Duzg zaletg w stosunku do zwyklych gwintownikow jest mozliwosé zastosowania ponizej uszkodzonej czesc
gwintu.

Wykorzystuje nienaruszone czesci gwintu 1 naprawia tylko uszkodzone obszary.

Ostrza ze stali hartowanej sa prowadzone w nienaruszonym gwincie, aby naprawi¢ uszkodzony obszar.
Usuwa rdze i1 zadziory.
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Zalecane zastosowania duzych gwintow wewnetrznych:
Wydobycie ropy/gazu i rurociagi, kopalnie, ciezkie maszyny produkcyjne, urzadzenia do transportu wielkich
ciezarow i ciezkie maszyny do eksploatacji podziemnej.

Opakowanie: Pojedynczo w opakowaniu z tworzywa sztucznego

J._
zakres %] L1 B+ Ha ROD & @r nr artykutu
wiercenia @ mm cal mm/cal mm/cal mm/cal mm/cal mm/cal mm/cal
B |
69,0-81,0 23/4"-33he" 1630 50,0 103,0 1920 48,0 76,0 244 806
67h6" 115" 416" 79" 17/8" 3"
82,0-950 314"-334~ 1630 500 1180 1920 540 820 244 807
67h6" 115He" 45" T%e" 2s" 3a"
96,0-108,0 334"-41s" 1630 500 1320 1920 610 880 244 808
67h6" 115he" 53he" T9%e" 238" 312"

W Ostrza zapasowe do gwintownikéw do gwintow wewnetrznych

Ostrze 60° = seryjne
Ostrze 55° = nadajg sie do brytyjskich gwintéw standardowych

Opakowanie: Pojedynczo w opakowaniu z tworzywa sztucznego

Jﬂ—
zakres %] Nazwa nr artykutu nr artykutu
wiercenia @ mm cal Ostrze 60° Ostrze 55°
80- 11,0 5M6" - The" 244 8001 244 800-2
12,0- 16,0 12" - 5fg" 244 8011 244 801-2
16,0- 20,0 Mg" - 13/16" 244 802-1 244 802-2
220- 320 7fg" - 1 1/4" 244 803-1 244 803-2
220- 320 7/g" - 11/4"  dogwintdw o zwojach grubszych niz 10 TP1/ 2,5 mm 244 803-3 244 8034
32,0- 54,0 Tfg" - 2 1/g" 244 804-1 244 804-2
32,0- 54,0 7/g" - 2 1/8"  do gwintdw o zwojach drobniejszych niz 14 TPI/1,75mm 244 804-3 244 8044
32,0- 68,0 11/4" - 2 5/g" 244 805-1 244 805-2
32,0- 68,0 114" - 258"  dogwintow o zwojach drobnigjszych niz 14 TPI/1,75mm 244 805-3 244 8054
69,0- 81,0 234" -33h6" 244 805-1 244 805-2
69,0- 81,0 234" -33/16" dogwintow o zwojach drobniejszych niz 14 TP/ 1,75mm 244 805-3 244 8054
820- 950 371/4" - 334" 244 805-1 244 805-2
820- 950 314" -33/4" dogwintow o zwojach drobniejszych niz 14 TPI/1,75mm 244 805-3 244 8054
96,0-108,0 334" -4/g" 244 805-1 244 805-2
96,0-108,0 33/4" - 41/4"  dogwintow o zwojach drobniejszych niz 14 TPI/1,75mm 244 805-3 244 8054




) Ostonka do gwintownikow
do gwintdw wewnetrznych

Przeznaczona do naprawy gwintow wykonanych z aluminium lub innych metali miekkich.

Ostonki RUKO sg wykonane z wysokiej jakosci tworzywa poliamidowego, ktore charakteryzuje sie wigzkoscia,
elastycznoscig | znakomitymi wlasciwosciami mechanicznymi na duzym obszarze. Oslonki sga zaprojekto-
wane z mysla o roznorodnych zastosowaniach — w zaleznosci od zakresu uszkodzenia.

Opakowania: w tworzywa sztucznego po 5 szt.

J-i__

Ostonki do gwintownikow zakres %] nr artykutu
wiercenia & mm cal
wielkosé nr 1 nr artykutu 244 800 9.0-12,0 3" - 2" 244 809-1
wielkos¢ nr 2 nr artykuiu 244 801 14,0-18,0 9/16" - Mf16" 244 809-2
wielkos¢ nr 3 nr artykulu 244 802 18,0-22.0 Mhe" - 78" 244 809-3
wielkos¢ nr 4 nr artykulu 244 803 220-33,0 7/8" - 1 5/16" 244 8094
W Tulejka nasadzana do
gwintownikdw do gwintéw wewnetrznych
Opakowanie: Pojedynczo w opakowaniu z tworzywa sztucznego
Jﬂ_
Tulejka nasadzana zakres %] nr artykutu
do gwintownikow wiercenia & mm cal
) o nr artykutu 244 804
. 34" -2 1fg"
wielkosé nr 1 nr artykulu 244 805 440-540 134" -21/g 244 810-1
wielkos¢ nr 2 nr artykutu 244 805 54.0-68,0 21/g" -2 5/g" 244 810-2
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L Gwintownik do gwintow zewnetrznych

4-~S

Kalibracja nie jest wymagana.

Automatyczne dopasowanie do kazdego skoku i rozmiaru w zasiegu zastosowania.
Whykorzystuje nienaruszone czesci gwintu i naprawia tylko uszkodzone obszary.
Hartowane ostrza (HSS).

Usuwa rdze | zadziory.

AN

Opakowanie: Pojedynczo w opakowaniu z tworzywa sztucznego

zakres %] L1 Wi Ha Pr nr artykutu
wiercenia @ mm cal mm/cal mm/cal mm/cal mm/cal
40-19,0 532" - 3/4" 61,0 23,0 62,0 68,0 244700
2 3/g" 29/3>" 2 7h¢" 2 1hg"
17,0-38,0 Mjg" -1 1/2" 105,0 32,0 110,0 17,0 244 701
41/g" 110" 4 5he" 4 5/g"

W Gwintownik do gwintow zewnetrznych —
duza wersjal

4d-~S

¥ Gniazdo gwintu w formie V jest wezsze, aby zmniejszy¢ odleglos¢ pomiedzy ostrzami na bokach narzedzia.
Jesli srednica gwintu jest mnigjsza niz osadzony trzpien, narzedzie mozna umiescié na ostatnich 3,0 mm
zakonczenia gwintu.

Narzedzie jest wezsze (35,0 mm) i Izejsze (1,8 kg).

Maksymalna Srednica jest wieksza niz w przypadku dwoch wezesniejszych wersji, t). do 152,0 mm (6").
Wielozebate ostrza umozliwiajg optymalng obrobke gwintu. 1.07
Polaczenie wielozebatych osfrzy i akcesoriow Keyway Skip ulatwia naprawe i umozliwia osiggniecie
doskonatych rezultatow réwniez w przypadku gwintow z rowkami.

<

S

Opakowanie: Pojedynczo w opakowaniu z tworzywa sztucznego

zakres %] L1 Wi Ha Pr nr artykutu
wiercenia &@ mm cal mm/cal mm/cal mm/cal mm/cal
35,0-152,0 13/g"-6" 305,0 320 130,0 250,0 244 702
12" 118" 51/g" 9 7/g"




I Ostrza zapasowe do gwintownikow
do gwintéw zewnetrznych

Ostrze 60° = seryjne
Ostrze 55° = nadaja sie do brytyjskich gwintow standardowych

Opakowanie: Pojedynczo w opakowaniu z tworzywa sztucznego

ﬂ.—

Zakres %] Nazwa nr artykutu nr artykutu
wiercenia &@ mm cal Ostrze 60° Ostrze 55°
40- 19,0 53" - 3y 244 7001 244 700-2
17,0 - 380 Whe" - 112" 244 7011 244 701-2
17,0 - 38,0 Wf1e" - 11/2" gwinty o zZwojach drobniejszych niz 17 TPI/ 1,5 mm 244 701-3 244 7014
350-1520 138" -6" 244 7021 244 702-2
350 -1520 13/s" -6" gwinty o zwojach grubszych niz 7 TP1/ 3,5 mm 244 702-3 2447024
350 -1520 138" -6" gwinty o zwojach drobnigjszych niz 14 TPI/1,75mm__ 244 702-5 244 702-6

| Adapter do gwintownikéw do gwintow zewnetrznych

Osprzet ten umozliwia obrébke rowkow klinowych, szczelin, nacie¢ | kanatow przy uzyciu gwintownika.
Aby wykonac¢ poprawna obrobke uszkodzonych trzpieni gwintowych z rowkami do przetyczek lub podkiadek,
nalezy wybrac¢ wlasciwe narzedzie.

Opakowanie: Pojedynczo w opakowaniu z tworzywa sztucznego

Jj—-_
Zakres %] Nazwa nr artykutu
wiercenia &@ mm cal Ostrze 60°
350-1520 13/g"-6" gwinty o zwojach drobniejszych niz 10 TPI /2,5 mm 244 7031
35,0-152,0 13/g" - 6" gwinty o zwojach grubszych niz 10 TPI/ 2,5 mm 244 703-2
W Wielozebate ostrze do obrébki przy uzyciu
akcesoriow Keyway Skip
Ostrze 60° = seryjne
Opakowanie: Pojedynczo w opakowaniu z tworzywa sztucznego
J.i._
Keyway-Skip Description nr artykutu
dla ...
Article no. 244 702 skok gwintu 1,00 mm Ostrze 60° 244 703-3
skok gwintu 1,25 mm Ostrze 60° 244 7034
skok gwintu 1,50 mm Ostrze 60° 244 703-5
skok gwintu 1,75 mm Ostrze 60° 244 703-6
skok gwintu 2,00 mm Ostrze 60° 244 703-7
skok gwintu 24 TPI Ostrze 60° 244 703-8
skok gwintu 20 TPI Ostrze 60° 244 7039
skok gwintu 18 TPI Ostrze 60° 244 703-10
skok gwintu 16 TPI Ostrze 60° 244 703-11
skok gwintu 14 TPI Ostrze 60° 244 703-12
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W Zestawy gwintownikow do gwintow zewnetrznych
w walizce z tworzywa sztucznego

Vi [N

/estaw 1
Zalecany dla:
Warsztaty samochodowe, male i Srednie zaklady przemyslowe, zaktady rolnicze i konserwacja jachtow. (Y
Zakres 5] Nazwa nr artykutu
wiercenia & mm cal
40-380 5/32" - 112" 4-czesciowy zestaw gwintownikow do gwintéw zewnetrznych 244 900
1x gwintownik do gwintow zewnetrznych - @ 4,0 - 19,0 mm
1x gwintownik do gwintow zewnetrznych - @ 17,0 - 38,0 mm
1x ostrze zapasowe 60° zewn. - @ 4,0 - 19,0 mm
1x ostrze zapasowe 60° zewn. - @ 17,0 - 38,0 mm
/estaw 2

Zalecany dla: Warsztaty samochodow ciezarowych i traktorow, konserwacja przemyslowa we wszystkich branzach, gospodarka energetyczna,
stocznie, zaklady morskie i przybrzezne.

Jj-._
Zakres 5] Nazwa nr artykutu
wiercenia @ mm cal
40-1520 532" - 6" 8-czesciowy zestaw gwintownikow do gwintow zewnetrznych 244 901

1x gwintownik do gwintow zewnetrznych - @ 4,0 - 19,0 mm

1x gwintownik do gwintow zewnetrznych - @ 17,0 - 38,0 mm

1x gwintownik do gwintow zewnetrznych - @ 35,0 - 152,0 mm

1x ostrze zapasowe 60° zewn. - @ 4,0 - 19,0 mm

1x ostrze zapasowe 60° zewn. - @ 17,0 - 38,0 mm

1x ostrze zapasowe 60° zewn. - @ 35,0 - 152,0 mm

1x narzedzie do szybkiego usuwania zadziorow z ostrzem HSS E100 — nr art. 107 054
1x uchwyt z rozszerzeniem




Zestawy gwintownikéw do gwintéw wewnetrznych w
walizce z tworzywa sztucznego

244 902 244 903 244 904
Zestaw 3
Zalecany dla:
Konserwacja przemystowa, gospodarka energetyczna, budownictwo. v
Zakres 5] Nazwa nr artykutu
wiercenia & mm cal
8,0-20,0 516" - 13/16"  B-czesciowy zestaw gwintownikow do gwintow wewnetrznych 244 902
po 1x gwintownik do gwintow wewnetrznych -
?80-110/©120-16,0/@ 16,0 - 20,0 mm
po 1x ostrze 60° -
?80-110/©120-16,0/@ 16,0 - 20,0 mm
Zestaw 4
Zalecany dla:
Konserwacja przemystowa, zastosowania techniczne, gospodarka energetyczna, budownictwo, blacharstwo. .
Zakres 5] Nazwa nr artykutu
wiercenia @ mm cal
80-320 506" - 11/4"  B-czesciowy zestaw gwintownikow do gwintéw wewnetrznych 244 903
po 1x gwintownik do gwintow wewnetrznych -
?80-110/©120-16,0/@ 16,0-20,0/@ 220 - 32,0 mm
po 1x ostrze 60° -
?80-110/©120-16,0/@ 16,0-20,0/@ 220 - 32,0 mm
Zestaw 5
Zalecany dla:
Konserwacja przemystowa, zastosowania techniczne, gospodarka energetyczna, budownictwo, stocznie, zaklady morskie i przybrzeanT
Zakres 5] Nazwa nr artykutu
wiercenia @ mm cal
220-68,0 78" - 2 5/g" 8-czesciowy zestaw gwintownikow do gwintow wewnetrznych 244 904

po 1x gwintownik do gwintow wewnetrznych - @22 0-320/@ 32,0 - 44,0 mm

po 1x tulejka nasadzana - @ 44,0- 54,0/ @ 54,0 - 68,0 mm

+ 1x ostrze 60° - @ 22,0 - 32,0 mm

+ 1x ostrze 60° - @ 32,0 - 54,0 mm dla gwintéw o zwojach drobniejszych niz 14 TPI1/ 1.75 mm
+ 1x ostrze 60° - @ 54,0 - 68,0 mm

+ 1x ostrze 60° - @ 54,0 - 68,0 mm dla gwintéw o zwojach drobniejszych niz 14 TP1/ 1.75 mm
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HSS \ ﬂ - \ | Zestawy gwintownikow ,COMBI" do gwintownikow zewnetrz-
' nych | wewnetrznych w walizce z tworzywa sztucznego

244 905 244 906 244 907
Zestaw 6
Zalecany dla:
Warsztaty samochodowe, male i Srednie zaklady przemyslowe, zaklady rolnicze i konserwacja jachtow. .
Zakres 5] Nazwa nr artykutu
wiercenia & mm cal
40-19,0 522" - 3/4" 6-czesciowy zestaw gwintownikow do gwintow zewnetrznych | wewnetrznych 244 905

1x gwintownik do gwintow zewnetrznych - @ 4,0 - 19,0 mm
1x ostrze 60° zewn_ - @ 4 0 - 19,0 mm

8,0-16,0 5/16" - 5/8" po 1x gwintownik do gwintéw wewnetrznych - @ 8,0- 11,0/ @ 12,0 - 16,0 mm
po 1x ostrze 60°-@8,0-11,0/@ 12,0 - 16,0 mm

/estaw 7

Zalecany dla:
Warsztaty samochodowe, konserwacja przemystowa w malych, srednich i duzych zaktadach, budownictwo, zaklady rolnicze, bla$§[sM0_

Zakres 5] Nazwa nr artykutu
wiercenia @ mm cal
40-19,0 532" - 3/a" 8-czesciowy zestaw gwintownikow do gwintow wewnetrznych | zewnetrznych 244 906

1x gwintownik do gwintow zewnetrznych - @ 4,0 - 19,0 mm
1x ostrze 60° zewn_ - @ 4 0 - 19,0 mm

8,0-20,0 516" - 136"  po 1x gwintownik do gwintéw wewnetrznych - @ 8,0- 11,0/ @ 12,0- 16,0 / @ 16,0 - 20,0 mm
po 1x ostrze 60°-@ 8,0-11,0/@120-16,0/@ 16,0 - 20,0 mm

Zestaw 8

Zalecany dla:
Warsztaty samochodow ciezarowych i traktorow, konserwacja przemystowa we wszystkich branzach, stocznie, zaklady morskie i Eﬁ‘ brzezne.

Zakres 5] Nazwa nr artykutu
wiercenia & mm cal
40-38,0 532" - 112" 12-czesciowy zestaw gwintownikow do gwintow wewnetrznych i zewnetrznych 244 907

po 1x gwintownik do gwintow zewnetrznych- @ 4.0-190/@ 17,0 - 38,0 mm
po 1x ostrze 60° zewn. - @40-190/@ 17,0 - 38,0 mm

8,0-320 She"-1Y4"  po 1x gwintownik do gwintéw wewnetrznych -

©80-11,0/9@12,0-16,0/@ 16,0-20,0 / @220 - 32,0 mm
po 1x ostrze 60° - @ 8,0- 11,0/ @ 12,0-16,0/ @ 16,0 - 20,0 / @ 22,0 - 32,0 mm




Wartosci dla zestawow gwintownikéw do
gwintéw wewnetrznych

Prosimy wybraé¢ odpowiednie narzedzie zgodnie z kolorem zaznaczonym w tabeli.
Pionowo: srednica przedmiotu poddawanego obrobce. Poziomo: skok gwintu do naprawy.

Rozmiar
w calach

Rozmlar

tpi
32
28
26
24
22
20
18

16
14
13
12
11,5

1

10
9

4,5

116 - 3/4

13/s- 1%he

54-68 |23/16-25/8

s INNENEEEENE NN

0,8

1 1INIINIIEEEEa
- IHIIEEIIIIEEEE
1’5 IHIIEEIIIIEEEE
1;5 INIIENIIIIEEEEI

2 INEEENIIEEEEIE
HEENIIEEENI]
25 HEIINENEI
3 HEENI]
35 i

4,5

Klucz kolorystyczny:

Gwintownik do gwintow wewnetrznych 244 800
B Gwintownik do gwintéw wewnetrznych 244 801
B Gwintownik do gwintéw wewnetrznych 244 802

B Gwintownik do gwintow wewnetrznych 244 803

Gwintownik do gwintow wewnetrznych 244 804
Gwintownik do gwintow wewnetrznych 244 804 + Tulejka nasadzana
Gwintownik do gwintow wewnetrznych 244 805
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Wartosci dla
zestawow gwintownikéw do gwintéw zewnetrznych

Prosimy wybraé¢ odpowiednie narzedzie zgodnie z kolorem zaznaczonym w tabeli.
Pionowo: srednica przedmiotu poddawanego obrobce. Poziomo: skok gwintu do naprawy.

Rozmiar )
w calach =
Rozmiar
mm
tpi
28
26
24 1
22
20 1,25
18
1,5
16
14 1,75
13 2
12
11,5
11
10 2,5
9
3
8
315
7
4
6
4,5
5 5
4,5
4 6

Klucz kolorystyczny:
B Gwintownik do gwintéw zewnetrznych 244 700

B Gwintownik do gwintow zewnetrznych 244 701
B Gwintownik do gwintéw zewnetrznych 244 702




) Narzedzie do naprawy gwintow

Istniejg rézne przyczyny prowadzace do uszko-
dzenia gwintow.

Korozja, zuzycie lub zbyt duzy moment dokre-
cenia sruby to tylko niektore z nich. Asortyment
RUKO do naprawy gwintow ProCoil umozliwia
przystepna cenowo, prostq i szybkg naprawe
uszkodzonych i zuzytych gwintéw. Stal szlachet-
na zapewnia wysoka jakos¢ gwintow wewnetrz-
nych, ktore sa odporne na temperature i korozje.

Do innych zalet asortymentu ProCoil zalicza sie
tatwy i szybki montaz.

Obszary zastosowania to m.in. budowa maszyn
I instalagji, technika samochodowa i elektrotech-
nika, technika energetyczna, budowa statkow.
Oprocz napraw duza role w przemysle odgrywa
rowniez odzyskiwanie zuzytych gwintow.

CLXOLWN Od
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Przeglad symboli

HS 4

Stal szybkotnaca Powierzchnia: czama / niepokryta Gwint zewnetrzny
J
¥ DIN 352 ' - J Powierzchnia niepokryta Gwint wewnetrzny
SUU ]
Ksztalt B ok. 4 - 5 zwojow
Metryczny DIN ISO 13 2 Klasy sztywnosci z nakrojem o krawedzi sSrubowej

4 Tolerancja gwintow metrycznych
I metrycznych drobnozwojowych
wg DIN ISO 13 wewnetrznych

Chwyt:
czop kwadratowy wg DIN 10

Kat boku zarysu gwintu

Chwyt: cylindryczny

Tolerancja: h8

Kat ostrza:
118° Glebokosé wiercenia

np. 5 x srednica

Kat pochylenia |. Srubowej
25-30°

Skrawanie w prawo

Charakterystyka produktu

1. Rozwiercanie
W pierwszej kolejnosci nalezy rozwierci¢ uszkodzony gwint za pomoca wiertta sSrubowego RUKO. Nalezy jednak pamietac, ze w przypadku
gwintownikéw konieczne s wieksze otwory. Gwintownik i kolek gwintowany z zestawu ProCoil powinny mie¢ taki sam gwint i skok.

2. Gwintowanie
Nastepnie w nawierconym otworze nalezy wycia¢ nowy gwint gwintownikiem RUKO. Zaleca sie uzycie oleju chtodzaco-smarujgcego RUKO.

3. Zakladanie tulejki gwintowanej
Tulejke nalezy wlozy¢ do wkretarki. Nalezy przy tym zadbac o to, aby bolec chwytajacy znajdowat sie w otworze wpustowym, a pierscien
nastawczy byt prawidiowo ustawiony. Nastepnie nalezy wkrecié tulejke gwintowana w kierunku gwintu stosujac lekki nacisk.
Uwaga: NIE WOLNO kreci¢ w przeciwnym kierunku, gdyz moze to spowodowac odiamanie bolca.

4. Odiamanie bolca
Wyjac wkretarke i odtama¢ bolec chwytajacy za pomoca trzpienia do odlamywania.
Nowy gwint z tulejkg gwintowang ProCoil jest teraz gotowy do uzycia.




\J Tulejki gwintowane

Opakowania: w tworzywa sztucznego

Standardowe wykonanie, ze stali nierdzewnej, o wolnym przeplywie.

Sluza do wzmocnienia gwintow narzedzi o mniejszej wytrzymalosci na Scinanie, np.
wykonanych ze stopéw aluminium lub magnezu, lub do naprawy zuzytych albo uszkodzonych gwintow.

Jj_
Srednica nominalna skok gwintu Wysokost = zawart. nr artykutu
gwintu M mm czynnik x & sztuk

M 3 0,50 1,0 50 244 303

M 4 0,70 1,0 50 244 304

M 5 0,80 1,0 50 244 305

M 6 1,00 1,0 50 244 306

M 8 1,25 1,0 50 244 308

M10 1,50 1,0 50 244 310
M12 1,75 1,0 25 244 312

M 14 2,00 1,0 25 244 314

M 14 1,25 1,0 25 244 315

M 3 0,50 15 50 244 403

M 4 0,70 1,5 50 244 404

M 5 0,80 15 50 244 405

M 6 1,00 1,5 50 244 406

M 8 1,25 15 50 244 408

M10 1,50 1,5 50 244 410
M12 1,75 15 25 244 412

M 14 2,00 15 25 244 4114

M 14 1,25 15 25 244 415

M 3 0,50 2.0 50 244 503

M 4 0,70 2,0 50 244 504

M 5 0,80 2.0 50 244 505

M 6 1,00 2,0 50 244 506

M 8 1,25 2.0 50 244 508

M10 1,50 2,0 50 244 510

M12 1,75 2.0 25 244 512

M 14 2,00 2,0 25 244 514

M 14 1,25 2.0 25 244 515

fy
) Narzedzia do zrywania trzpienia
Opakowanie: Pojedynczo w opakowaniu z tworzywa sztucznego
4‘_
Srednica nominalna skok gwintu &h L1 nr artykutu
gwintu M mm mm mm

M 3 0,50 20 100,0 244 163

| M 4 0,70 28 100,0 244 164
M 5 0,80 35 100,0 244 165

M 6 1,00 4.8 100,0 244 166

M 8 125 6,0 100,0 244 168

M10 1,50 75 100,0 244 170

M12 1,75 95 100,0 244 172

M 14 2,00 11,2 100,0 244 174
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W Przyrzady do wkrecania

Opakowanie: Pojedynczo w opakowaniu z tworzywa sztucznego

L1

Srednica nominalna skok gwintu &h L1 nr artykutu
gwintu M mm mm mm
M 3 0,50 20 60,0 244 183
M 4 0,70 28 60,0 244 184
M 5 0,80 35 60,0 244 185
M 6 1,00 4.8 60,0 244 186
M 8 1,25 6,0 80,0 244 188
Y M10 1,50 75 80,0 244 190
M12 1,75 95 80,0 244 192
*IQL_ M 14 2,00 11,2 80,0 244 194

) Asortyment ProCoil do naprawy gwintow w walizce
z tworzywa sztucznego

46-czesciowy asortyment ProCoil do naprawy gwintow

Description

Asortyment 1 Asortyment M 5-M 12 244 208
5 wiertel kretych HSS @52 -6,2-83-10,3 - 124 mm
+ 5 gwintownikow recznych DIN 352 HSSM5-M6-M8-M 10-M 12

5 przyrzadow do wkrecaniaM 5-M6-M8-M10-M 12

5 narzedzi do zrywania trzpienia @ 3,5-48-6,0-7,5- 95 mm

20 tulejek gwintowanych M 5 - M 10: Wysokos¢é =1,0x @

5 tulejek gwintowanych M 12: WysokoSé =1,0x @

o+ o+ o+

Asortyment 2 Asortyment M 6 - M 14 244 209
5 wiertel kretych HSS @6,2-83-10,3- 12,4 - 14, 5mm
+ 5 gwintownikow recznych DIN 352 HSSM6-M8-M10-M 12-M 14

5 przyrzadow do wkrecaniaM6-M8-M10-M12-M 14

5 narzedzi do zrywania trzpienia @4,8-60-7,5-9,5- 11,2 mm

20 tulejek gwintowanych M6 - M 12: Wysokos¢ =1,0x @

5 tulejek gwintowanych M 14: Wysokos¢ =10x @

o+ o+ o+




W Zestawy ProCoil do naprawy gwintow w walizce z tworzywa sztucznego

18-czesciowy zestaw ProCoil do naprawy gwintow

244 201 244 202 244 204 244 207
ﬂ_
Description nr artykutu
ZestawM 3 1 wiertlo krete @ 3,1 mm 244 200
+ 1 gwintownik reczny DIN 352 HSS M 3x 0,5
+ 1 przyrzadéw do wkrecania M 3
+ 1 narzedzi do zrywania trzpienia @ 2,0 mm
+ po 5 tulejek gwintowanych Wysokosé = 1,0 x @ / Wysokosé = 1,5 x @ / Wysokosé =20 x @
ZestawM 4 1 wiertlo krete @ 4,1 mm 244 201
+ 1 gwintownik reczny DIN 352 HSS M4 x 0,7
+ 1 przyrzadow do wkrecania M 4
+ 1 narzedzi do zrywania trzpienia @ 2,6 mm
+ po 5 tulejek gwintowanych Wysokosé = 1,0 x @ / Wysokosé = 1,5 x @ / Wysokos¢ =20x @
ZestawM 5 1 wiertlo krete @ 5,2 mm 244 202
+ 1 gwintownik reczny DIN 352 HSS M 5x 0,8
+ 1 przyrzadéw do wkrecania M 5
+ 1 narzedzi do zrywania trzpienia @ 3,5 mm
+ po 5 tulejek gwintowanych Wysokosé = 1,0 x @ / Wysokosé = 1,5 x @ / Wysokos¢ =20x @
ZestawM 6 1 wiertlo krete @ 6,2 mm 244 203
+ 1 gwintownik reczny DIN 352 HSS M6 x 1,0
+ 1 przyrzadéw do wkrecania M 6
+ 1 narzedzi do zrywania trzpienia @ 4,8 mm
+ po 5 tulejek gwintowanych Wysokosé = 1,0 x @ / Wysokosé = 1,5 x @ / Wysokos¢ =20x @
ZestawM 8 1 wiertlo krete @ 8,3 mm 244 204
+ 1 gwintownik reczny DIN 352 HSS M 8 x 1,25
+ 1 przyrzadéw do wkrecania M 8
+ 1 narzedzi do zrywania trzpienia @ 6,0 mm
+ po 5 tulejek gwintowanych Wysokosé = 1,0 x @ / Wysokosé = 1,5 x @ / Wysokos¢ =20x @
Zestaw M 10 1 wiertlo krete @ 10,3 mm 244 205
+ 1 gwintownik reczny DIN 352 HSSM 10 x 1,5
+ 1 przyrzadow do wkrecania M 10
+ 1 narzedzi do zrywania trzpienia @ 7,5 mm
+ po 5 tulejek gwintowanych Wysokosé = 1,0 x @ / Wysokos¢ = 1,5 x @ / Wysokosé =20 x @
Zestaw M 12 1 wiertlo krete @ 12 4 mm 244 206
+ 1 gwintownik reczny DIN 352 HSS M 12 x 1,75
+ 1 przyrzadéw do wkrecania M 12
+ 1 narzedzi do zrywania trzpienia @ 9,5 mm
+ po 5 tulejek gwintowanych Wysokosé = 1,0 x @ / Wysokosé = 1,5 x @ / Wysokos¢ =20x @
Zestaw M 14 1 wiertlo krete @ 14,5 mm 244 207
+ 1 gwintownik reczny DIN 352 HSS M 14 x 2,0
+ 1 przyrzadéw do wkrecania M 14
+ 1 narzedzi do zrywania trzpienia @ 11,2 mm
+ po 5 tulejek gwintowanych Wysokosé = 1,0 x @ / Wysokosé = 1,5 x @ / Wysokos¢ =20x @
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—»| Bt Wiertto krete DIN 338 typ N HSS-szlifowane

Wiertlo krete szlifowane o wzmocnionej konstrukcji z wysokowydajnej stali szybkotngcej. Calkowicie szlifowane
wiertlo krete posiada wiekszg dokladnosé ruchu obrotowego. Zakresy zastosowan: do stali, staliwa zwyklego i stopo-
wego (o wytrzymatosci do 900 N/mm?), Zeliwa szarego, ciagliwego, sferoidalnego i1 odlewdw cisnieniowych, spiekow
zelaznych, mosigdzow wysokoniklowych, grafitu, stopow aluminium dajacych krotkie widry, mosigdzu i brazu.

Opakowania
@ 3,10 mm do 10,30 mm w tworzywa sztucznego po 10 szt.
@ 12,40 mm do 14,50 mm w tworzywa sztucznego po 5 szt.

L1

h L1 Lz nr artykutu
mm mm mm HSS
= |
3,10 65,0 36,0 214 031
410 75,0 430 214 041
5,20 86,0 52,0 214 052
6,20 101,0 63,0 214 062
8,30 17,0 75,0 214 083
Y 10,30 133,0 87,0 214 103
12,40 151,0 101,0 214 124
14,50 169,0 1140 214 145

W Gwintownik do nacinania gwintu szlifowany HSS

Gwintownik do nacinania gwintu HSS do gwintow przelotowych w stalach zwyklych i niskostopowych o wy-
trzymatosci do 800 N/mm?, Zeliwie | metalach kolorowych. Gwint moze byé wykonywany recznie i maszyno-
wo w jednym przejsciu roboczym.

L1

Opakowanie: pojedynczo w opakowaniu z tworzywa sztucznego

[
-

Jmen Stoupani Patniho otvoru L1 L2 Cislo
rozmér zavitu mm ©h mm mm mm HSS
M
s = |
M 3 0,5 3,6 53,0 13,0 244 603
M 4 0,7 49 58,0 16,0 244 604
M 5 0,8 6,0 66,0 19,0 244 605
M 6 1,0 73 72,0 220 244 606
M 8 1.3 9,6 80,0 24,0 244 608
M 10 1,5 11,9 89,0 290 244 610
M 12 1,8 14,3 95,0 30,0 244 612
M 14 2,0 16,6 102,0 32,0 244 614
M 14 1,3 15,6 102,0 32,0 244 615




