Il. NOZE TOKARSKIE TURNING TOOLS PE3Lbl TOKAPHbIE

1. Lutowane / Brazed turning tools / Pe3upbl TokapHbie ¢ nnacTtMHaMmu n3 TBEpAOro cnraea.
2. Szybkotngce z HSS / High Speed Steel turning tools / Pe3ubl TokapHble 13 BbiCTpopexyLlen cTanu.

3. Potwyroby z HSS / High Speed Steel tool holders bits / lNonydabpukaTbl TOkapHbIX pe3LoB Anst AepXKaBoK.
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Il. NOZE TOKARSKIE TURNING TOOLS PE3Lbl TOKAPHbIE

spis tresci contents cogepxaHue ZP

INDEKS ASORTYMENTOWY / ASSORTMENT INDEX / ACCOPTUMEHTHbIN MHOEKC.

SYSTEM OZNACZEN WG ISO / ISO - Designation system for toolholders / Cuctema o6o3HaueHs no MCO.

GATUNKI WEGLIKOW SPIEKANYCH \ Non coated grades \ Mapku Te&pabix cnnasos.

INDEKS ZASTOSOWAN / INDEX OF USES / MUHOEKC MPUMEHEHWIA.

1. Noze tokarskie z lutowanymi ptytkami z weglikéw spiekanych. / Brazed turning tools
PesLbl TokapHble C NnacTMHamu U3 BEpAbIX CNiiaBoB.

A. Komplety ,,Hobby” - noze tokarskie z lutowang ptytka.
Set ,,Hobby” - Brazed Tools.
Komnnektbl ,,Hobby” - PesLbl ToKapHble C nnacTMHamu TBEPAOro cniaea.

2. Noze tokarskie ze stali szybkotnacej. / High-Speed-Steel turning tool.
PesLbl TokapHble 13 BbICTPOpPEXYLLEN CTanu.

3. Pélwyroby nozy tokarskich oprawkowych. / High speed steel tool holders bits.
MonydgabprkaTbl TOKApHbIX PE3LIOB A1 AEPKABOK.

4. INFORMACJE TECHNICZNE / Technical informations / TexHuueckue nHgopmaum.

A. Zalecane warunki skrawania przy toczeniu zeliwa i metali niezelaznych.
Recommended cutting conditions at turning of cast iron and non-ferrows metals.
PekomeHO0OBaHHbIE YCIOBUS Pe3aHMs NPU TOYEHUN YyryHa W LBETHbIX METANoB.

B. Zalecane warunki skrawania przy toczeniu stali i odlewow staliwnych.
Recommended cutting conditions at the turning of steels and steel casting.
PekomeHOoBaHHblE YCIOBUSI pe3aHusl NPy TOYEHWUM CTanen u OTNMBOK U3 NIUTON cTanu.
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Il. NOZE TOKARSKIE TURNING TOOLS PE3Lbl TOKAPHbIE

indeks asortymentowy assortment index accopTUMEHTHbIN NHOEKC

ISO1 108 NNBc-d 115
1ISO2 108 NNBe-f 115
ISO3 108 NNPa-c 115
ISO4 108 NNPd 115
ISO5 109 NNPe 116
ISO6 109 NNZa-b 116
ISO7 109 NNZc-d 116
ISO8 109-110 NNWa 116
ISO9 110 NNWb 117
ISO10 110 NNWc 117
ISO11 111 NNGc-r 117
ISO12 111 NNGd-s 117
ISO13 111 NNDf 118
NNPy 111 NNRm-n 118
NNRa-b 112 PTNp 118
NNRa-b* 112

NNRc-d 112 A 119
NNRc-d* 112 B 119
NNRs 113 C 119
NNRs* 113

NNCg* 113

NFZy-z 113 s ~

zestawy narzedzi tokarskich (dla majsterkowiczow)
NFZu-t* 113

tools and toolholders sets “DIY” (do it yourself)

KOMMIEKTbl TOKAPHbLIX MHCTPYMEHTOB (A1 MacTepeHus)

Hobby 114
\_ J

- *. wyréb niekatalogowy, tylko na zaméwienie / article uncatalogue, to order only / npoaykT HekaTanoXHblii, TONLKO NO 3aka3y.
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Il. NOZE TOKARSKIE TURNING TOOLS PE3Lbl TOKAPHbIE

system oznaczen wg ISO [SO - designation system cucrema o6o3HayveHs no CO

No6z
Tool

ISO 243

PN-91

Pesel, (gﬁglm_sfsl 54) M-58352 DIN F Gost
Q" ] | 1s01 | NNzab | 4971 | 301 | 2100
_ ISO2 | NNZc-d | 4972 | 302 | 2102
AT | 1s03 | NNBeed | 4978 | 303 | 2103
[ ] | 1s04 | NNPd | 4976 | 304 | 2120
_ ISO5 | NNBk-m | 4977 | 305 | 2141
_ ISO6 | NNBe-f | 4980 | 306 | 2103
== ] | 1SO7 | NNPac | 4981 | 307 | 2130
ST | 1508 ”m’}’: 4973 | 308 | 2140
_- ISO9 m‘t’}’ﬁ 4974 | 309 | 2112
<] ] | 1s010 | NNPe | 4975 | 351 i
F- ISO11 | NNWc | (263) | 354 i
<[ | 1s012 | NNGc-r | (282) | 352 | 2660
_- ISO13 | NNGd-s | (283) | 353 | 2662
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Il. NOZE TOKARSKIE TURNING TOOLS PE3Lbl TOKAPHbIE

gatunki weglikéw spiekanych non coated grades mapku TBEpAbIX CMraBoB

/Grupa ISO | Oznaczenie |ZakresISO

1O group | Designation | 1SO range ZASTOSOWANIE / APPLICATION / MPUMEHEHWVE

Ipynna ISO | O6o3HayeHme |Cchepa ISO

Gatunek przeznaczony do obrébki doktadnej i Sredniodoktadnej stali, staliwa oraz staliwa
niskostopowego przy duzych predkosciach skrawania i matych posuwach.

Sort intended to finishing and light to roughing of steel, cast steel and low-alloy cast steel at high cutting speeds
S1 0 P1 0 and low feeds.

Mapka npeaHasHayeHa Anst TOHHON W CpeaHEeTOYHOM 06paboTkM cTanu 1 cnabonervpoBaHHo NUToM
CcTanu npu CoOTBETCTBEHHO GOMbLUMX CKOPOCTSIX pe3aHusi .

Gatunek przeznaczony do obrébki doktadnej i Sredniodoktadnej stali i staliwa przy odpowiednio
duzych predkosciach skrawania i umiarkowanych posuwach.

Sort intended to finishing and light to rough machining of steel, and steel casting at moderate speeds and

320 P20 feeds.

Mapka npegHasHaueHa Anst TOHHOM U CPeAHETOHO 06paboTku cTanm v crabonernpoBaHHoOM
NATON CTanu npy COOTBETCTBEHHO GOTbLUMX CKOPOCTSIX PE3aHUsi 1 YMEPEHHbIX Mofavax.

Przeznaczony do obrébki sredniodoktadnej i zgrubnej stalii staliwa przy srednich i matych
predkosciach skrawania oraz znacznych przekrojach warstwy skrawanej w trudnych warunkach
obrébki.

Sort intended to light roughing and machining roughing of steel, and cast steel at moderate and low cutting
330 P30 speeds with large section of cutting layer at unfavourable conditions.

Mapka npegHasHadeHa ans rpy6oit 06paGoTkv CTanu 1 NUTOi CTanu Co CPEAHUMU U HUSKUMI CKOPOCTSIMM
pesaHus 1 3HauNTenbHbIX paspesax Pe3aHHOro Crosi B TPYAHbIX YCrOBMsix 06paboTky,
a TaKxke YyryHOB Npu CPeAHUX 1 HU3KUX CKOPOCTSIX Pe3aHusi U CPefHNX paspesax CTPYKKU.

Przeznaczony do obrébki doktadnej i Sredniodoktadnej stali, staliw i zeliw przy srednich i matych
predkosciach skrawania i $rednich przekrojach wioéra. Gatunek uniwersalny, nadaje sie do obroébki
stali manganowych, nierdzewnych, zaroodpornych, zarowytrzymatych, oraz metali kolorowych.
Stosowany do toczenia i frezowania.

Sort intended to finishing and light roughing of steel, cast steel and castiron at medium and low cutting
speeds and average chip section. Universal grade for machining of manganese steel,
U1 OS Mzo* heat - resistance and non- ferrous metals. Used for turning and milling.

Mapka npegHasHaveHa ans rpy6oi 06paboTku cTanu 1 NMTON CTanu Co CPEAHUMU U HUSKUMK CKOPOCTSIMU
pesaHnsi M 3HaYUTENbHBIX pa3pe3ax Pe3aHHOro CHosi B TPYAHbIX YCNOBUsIX 06paboTku, a Takke

YYTyHOB NMPY CPEAHNX U HU3KUX CKOPOCTSAX Pe3aHnst U CPeAHUX paspesax CTPYXKM.

CopT yHMBepcanbHbIi, roanTcst kK 06paboTke MapraHUEBbIX CTaneil, HepxxaBetoLwmnx cTanei,

XapOyNOPHbIX W )XapOMpOYHbIX CTanei a Takke LiBETHbIX MeTasnnos.

MprmeHsieMbIn ANst TO4EHUA U hpe3epoBaHNS.

Przeznaczony do obrébki doktadnej i sSredniodoktadnej wszystkich gatunkéw zeliw, stali stopowych,
austenitycznych stopéw metali kolorowych oraz materiatéw niemetalicznych dajacych krétki wiér.

Sort intended to finishing and light roughing of all kinds of cast iront, alloy steels, austenitic alloy, non
H1 0 ferrous metals and non - metalic materials giving a short chip.

Mapka npegHasHayeHa A1t TOYHO U CPeAHETO4HO 06paboTkn BCeX COPTOB YyryHa, NervpoBaHHbIX
ayCTEHUTHbIX CTarnel, CrnaBoB LBETHbIX METAmNIIOoB, a TakKe HEMeTanMYeckux Matepuanos
[aloLLMX KOPOTKYH CTPYXKKY.

Gatunek przeznaczony do obrébki sredniodoktadnej i zgrubnej zeliw przy umiarkowanych
predkosciach skrawania i Srednich oraz duzych posuwach w niekorzystnych i trudnych
warunkach obrébki. Nadaje si¢ do obrébki stopéw miedzi, stopéw lekkich materiatéw
zaroodpornych zarowytrzymatych oraz tworzyw sztucznych.

Sort intended to medium machining and rough of cast irons at reasonable speeds of the machine
H20 cutting and average and large feeds in unprofitable and difficult conditions of the machining. It is fitted
for machining of copper alloys, alloys of light materials heat-proof oven proof and plastics.

Mapka npegHasHadeHa Ans cpegHeTouHo 1 rpybort 06paboTkm YyryHOB Npu yMepeHHbIX
CKOPOCTSIX pe3aHus U CpedHux, a Taioke 60MbLUMX NoAaYax, B TSXKENbIX U TPYAHbBIX YCNOBUSAX
obpabotku. MognTcsa k 06paboTke NErkMx CNNaBoB XapoyNOPHbIX U XapOonpPoUHbIX
mMaTepuarnos, a Takke nnacrtmacc.

J

UWAGA!: -* - Gatunek na it 6wienie. W braku ilosci 6wionej w mag: i ilos¢ nowego zamoéwienia 30 szt. Czas realizacji 6 tygodni. Do ceny bazowej doliczamy 7%.
NOTE!: -* - Grade available to order only. In case of lack of the quantity ordered in stock, minimum - quantity of new order 30 pcs. The lead time of 6 weeks. To the bace price we add 7%.
BHUMAHME!: -* - CopT AOCTyMHbI Ha cneuuanbHbli 3akas. B cnyyae B cknage, KONMn4ecTBO HoBorO 3akasa 30 WT. Bpemsi peanuaauun 6 Hefenb. K 6asncHas LieHe Mbl HacuUTbiBaeM 7%.
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Il. NOZE TOKARSKIE TURNING TOOLS PE3Lbl TOKAPHbIE

indeks zastosowan index of applications unHAEKC NpMMEHeHUN
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Il. NOZE TOKARSKIE TURNING TOOLS PE3Lbl TOKAPHbIE

noze tokarskie z lutowanymi ptytkami z weglikéw spiekanych / brazed turning tools
pesLbl TOKapHble C NnacTUHaMn 13 TBEPLOro cnnaea

(1501
ISO1R- N6z prawy / Right hand / Peseu npasbiii.
s ISO1RI/L ISO1L- N6z lewy / Left hand / Pe3ey neBbli.
N6z prosty
Straight turning tool
[psamon pesel, Wiglkose Wymiary vvvv:igﬁt PI_Ig_/it’;(a
BenununHa Paamepb! Bec MnacTtuHa
h b L n r
1010 10 |10 | 90 | 4 | 0,2 0,070 P10
1212 12 [12 [ 100 | 5 | 0,4 | 0,110 P | P2
1616 16 [ 16 [ 110 | 6 [04 | 0,210 P30
2020 20 | 20 | 125 | 8 | 0,8 0,360 M M20*
2525 25 | 25 | 140 | 10 | 0,8 0,620
3232 32 | 32 | 170 | 12 | 1,2 1,280
‘ 4040 40 | 40 | 200 | 16 | 1,2 2,250
L 5050 50 | 50 | 240 | 20 | 1,6 4,250
~
1S02
ISO2R- N6z prawy / Right hand / Pe3eu npaBbiii.
N6z wygiety ISO 2 RIL ISO2L- N6z lewy / Left hand / Pesey neBbin.
Bent turning tool.
VIsorHy Tl pese ot o, g | e
BennunHa Pasmvepbl Bec MnactuHa
h b L n r
1010 10 |10 | 90 | 6 |0,2 0,070
1212 12 |12 100 | 7 |04 0,110
1616 16 |16 110 | 8 |04 0,210
2020 20 | 20 | 125 |10 | 0,8 0,360
2525 25 |25 | 140 |12 | 0,8 0,620
3232 32 |32 | 170 |14 1,2 1,280
4040 40 | 40 | 200 | 18 | 1,2 2,250
5050 50 | 50 | 240 |22 | 1,6 4,250
1SO3
ISO 3 R/L ISO3R- N6z prawy / Right hand / Pe3eu, npaBblii.
N6z boczny wygiety. ISO3L- N6z lewy / Left hand / Pesed nesbiit.
Side bent turning tool.
WN3orHyTbin 6okoBon Wielkosé Wymiary Waga Plytka
peseu. BeﬁlﬁemHa D;Q;:ZSSS Wl?:ecle%ht I'In;g?wa
h b L n r
1610 16 |10 | 110 | 5 | 0,2 0,120
2012 20 |12 | 125 | 6 |04 0,220
2516 25 16 | 140 | 8 |04 0,410
3220 32 | 20 | 170 | 10 | 0,8 0,810
4025 40 | 25 | 200 12 | 0,8 1,450
\ 5032 50 | 32 | 240 | 14 | 1,2 2,840
(1s04
N6z szeroki. ISO 4
Wide face square nose
= turning tool. Wiglkose Wymiary Waga Plyta
T i LLIMpOKOM pesedl. Ben;lievma Dﬁ?ﬁﬁ:gﬂs Beé% I'InacllT)MHa
h b=b 4 L | r
2012 20 |12 | 125 | 20 |04 0,230
2516 25 |16 | 140 | 25 04 0,420
3220 32 |20 170 | 32 | 0,4 0,820
4025 40 |25 | 200 | 40 04 1,450
5032 50 |32 | 240 | 50 |04 2,850
N
UWAGA!: -* - Gatunek na i ienie. W braku ilosci i j w i inil ilo$¢ nowego zaméwienia 30 szt. Czas realizacji 6 tygodni. Do ceny bazowej doliczamy 7%.
NOTE!: -* - Grade available to order only. In case of lack of the quantity ordered in stock, minimum - quantity of new order 30 pcs. The lead time of 6 weeks. To the bace price we add 7%.
BHUMAHWE!: -* - CopT AOCTYNHbIA Ha i 3akaa. B cnyyae B cknage, KonuyecTso HoBoro 3akasa 30 wT. Bpems peanuaauuv 6 Hepenb. K 6asucHas ueHe Mbl HacuuTbiBaem 7%.
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Il. NOZE TOKARSKIE TURNING TOOLS PE3Lbl TOKAPHbIE

noze tokarskie z lutowanymi ptytkami z weglikéw spiekanych / brazed turning tools
pes3ubl TOKapHble C NacTMHaMy U3 TBEPAbIX CNaBoB

1ISO5
ISO5R- N6z prawy / Right hand / Peseu npasbiii.
N6z czo*owy ISO 5 R/L ISO5L- N6z lewy / Left hand / Pe3ey, neBblii.
Offset face turning tool.
TopuoBbIN pesel,. Wislkose Wymiary v"v”;Sﬁ. PI_Ig_/it’!(a
BenuunHa Paamepb! Bec Mnactuxa
h b L n r

2020 20 | 20 | 125 | 10 | 0,8 0,370

2525 25 | 25 | 140 | 12 | 0,8 0,660

3232 32 | 32 | 170 | 16 | 1,2 1,320

4040 40 | 40 | 200 | 20 | 1,2 2,400

5050 50 | 50 | 240 | 25 | 1,6 4,520

250 /100/0,4/34| 0,710
300 |125/0,8 43| 1,300
— ' 3232 32|32 32 355(160/0,8/52| 2,500

UWAGA!: -* - Gatunek na i ienie. W braku ilosci i j w i inil ilo$¢ nowego zaméwienia 30 szt. Czas realizacji 6 tygodni. Do ceny bazowej doliczamy 7%.
NOTE!: -* - Grade available to order only. In case of lack of the quantity ordered in stock, minimum - quantity of new order 30 pcs. The lead time of 6 weeks. To the bace price we add 7%.
BHUMAHWE!: -* - CopT AOCTYNHbIA Ha i 3akaa. B cnyyae B cknage, KonuyecTso HoBoro 3akasa 30 wT. Bpems peanusauuu 6 Hepenb. K GasncHas LeHe Mbl HacuuTbiBaem 7%.

info.tech. ®
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Tex.uHoo.

ISO 6 R/L ISO6R- NE’>_2 prawy / Right hand / PezeL npfasbuh.
N6z boczny odsadzony. ISO6L- N6z lewy / Left hand / Pesey neBbin.
= Offset side turning tool.
— ‘ OTTSHYTBIN peseL. Wiglkose Wymiary Wage Piya
BenunuunHa Paamepbl Bec MnactuHa
h b L n r
1010 10 | 10 | 90 4 0,2 0,070
1212 12 |12 |100 | 5 | 0,4 0,110
1616 16 |16 | 110 | 6 | 0,4 0,210
2020 20 | 20 |125 | 8 | 0,8 0,360
2525 25 | 25 | 140 | 10 | 0,8 0,620
3232 32 |32 1170 | 12 | 1,2 1,280
4040 40 | 40 | 200 | 14 | 1,2 2,300
5050 50 | 50 | 240 | 18 | 1,6 4,300
1SO7
ISO7R- N6z prawy / Right hand / Pe3eu npasbiii.
N6z przecinak. ISO 7 R/L ISO7L- N6z lewy / Left hand / PeseL, nesblit.
=i Parting-off turning tool.
I'Ipope3HOI7| peseu. Wielkosé Wymiary Waga Plytka
T Size Dimensions Weight Tip
BenununHa Paamepb! Bec MnactuHa
h b L 1 r|b,
1208 12 | 8 /100 |12 |0,2| 3 0,070
1610 16 |10 | 110 |14 |[0,2] 4 0,120
2012 20 |12 |125 |16 |0,2| 5 0,210
2516 25 |16 | 140 |20 |0,3| 6 0,370
3220 32 |20 |[170 |25 |0,3| 8 0,700
4025 40 | 25 | 200 |32 | 0,310 1,300
5032 50 | 32 | 240 |40 (0,3/12| 2,500
N6z wytaczak prosty. ISO 8
Boring straight turning
tool. -
PacTo4HbIN NpsiMoi wisikost Dimensions Waga Pytka
pesedu. Bemlqu?/lHa Pasmeps! Be:egc Flnacl?vma
h|b|d|n L | r m?n.
h 0808 8/8|8|3|125(40 |0,4/14| 0,060
‘ 1010 10/10 /10| 4 |150 | 50 |0,4/18| 0,110
1212 12|12 12| 5 /18063 [0,4/21| 0,180
' 1616 16/16 | 16| 6 |210 80 [0,4/27| 0,360
8
10
12

‘ 2020 202020




Il. NOZE TOKARSKIE TURNING TOOLS PE3Lbl TOKAPHbIE

noze tokarskie z lutowanymi ptytkami z weglikéw spiekanych / brazed turning tools
pes3Lbl TOKapHble C NnacTUHaMK U3 TBEPAbIX CNaBOB

No6z wytaczak prosty. ISO 8
Boring straight turning
tool.
PacTouHbIi MPsIMON Wielkos¢ oNymiary Wednt Pl
peseLl. BenuunHa Paamepb! Bec MnactuHa
ad n L r | Dmin.
ad 08 8 [ 3 [125/04/[14 | 0,050
10 10 4 | 150 | 0,4 | 18 0,090
12 12 5 1180 04 | 21 0,160
16 16 6 | 210 04 | 27 0,320
20 20 8 1250 04 34 0,600
25 25 10 | 300 | 0,8 | 43 1,150
' 32 32 | 12 | 355 | 0,8 | 52 2,200
(1s09
N6z wytaczak spiczasty. ISO 9
Internal sharped turning
tool. _
OCTPOKOHEHIiA Wielkosé Dimensions Waga Plytka
pacTOuHbIN peseLl. Benoma Pasueps e L,
h|b|d|n L I r mIiDn.
h 0808 8/8)8|3|125/40 0,2 14| 0,060
1010 10/10/10| 4 |/ 150| 50 |0,2/ 18] 0,110
1212 12/12|/12| 5 |[180|63 |0,2/ 21| 0,180
1616 16/16/16| 6 | 21080 |0,2| 27| 0,360
2020 20/20|20| 8 | 250/100(0,4) 34| 0,710
2525 25/25/25/10/300/125/0,4 43| 1,300
L 3232 32/32/32/12|355/160/0,8 52| 2,500
N6z wytaczak spiczasty. ISO 9
Internal sharped turning
tool.
OCTpOKOHEYHbIN Wiglkos¢ Wymiary Waga Piytia
PacTOuHbIN peseLl. Barwawia bl Bt Mnacivwa
ad n L r | Dmin.
ad 08 8 3 /125 /0,2 | 14 0,050
10 10 4 150 0,2 | 18 0,090
12 12 5 | 180 0,2 | 21 0,160
16 16 6 | 210 | 0,2 | 27 0,320
20 20 8 | 250 |04 34 0,600
25 25 | 10 | 300 | 0.4 | 43 1,150
32 32 | 12 | 355 | 0,8 | 52 2,200
(1so10 )
N6z spiczasty. ISO 10
Sharped straight
turning tool. -
OCTpOKOHEHbIil peseLl. Wgie Dimensions Weight e
Benunuunna Pasmepbl Bec MnactrHa
h b L r
1610 16 10 110 0,2 0,130
2012 20 12 125 | 0,4 0,220
2516 25 16 140 0,4 0,410
3220 32 20 170 0,8 0,820
4025 40 25 200 0,8 1,440
UWAGA!: -* - Gatunek na it ienie. W braku ilosci ionej w i ini iloé¢ nowego zamoéwienia 30 szt. Czas realizacji 6 tygodni. Do ceny bazowej doliczamy 7%.

NOTE!: -* - Grade available to order only. In case of lack of the quantity ordered in stock, minimum - quantity of new order 30 pcs. The lead time of 6 weeks. To the bace price we add 7%.
BHUMAHWE!: -* - CopT AOCTYNHbIA Ha i 3akaa. B cnyyae B cknage, KonuyecTso HoBoro 3akasa 30 wT. Bpems peanuaauuv 6 Hepenb. K 6asucHas ueHe Mbl HacuuTbiBaem 7%.
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Il. NOZE TOKARSKIE TURNING TOOLS PE3Lbl TOKAPHbIE

noze tokarskie z lutowanymi ptytkami z weglikéw spiekanych / brazed turning tools
pes3ubl TOKapHble C NnacTMHaMy U3 TBEPAbIX CNaBoB

1ISO11

Néz wytaczak hakowy. 1ISO 11
Internal undercutting

turning tool. F—
- “ e ymiary
KpHoKOBbIN pacTOYHbIN Wiglkosé Dg;g;:i‘g:;s V‘(,V;;gﬁt P*%g(a
pesedu. BenununHa ) Bec Mnactuxa
h | b| L b1 n | r |min.
1212 12/12/180| 4 {10 63 |0,2/32| 0,200
1616 16/16/210| 5 [12| 80 |0,2/ 40| 0,380
2020 2020250 6 |16 /100/0,4/ 50| 0,750
2525 25/25/300 8 |20 /125/0,4/ 63| 1,320
10

3232 3232355 25|160/0,4/ 80| 2,520

1SO12 L. .
N6z do gwintu ISO 12 RIL ISO12R- N6z prawy / Right hand / Pesel, npasbiii.
zewnetrznego. ISO12L- N6z lewy / Left hand / Pesew nesbin.
External threading
turnlng tool. . Wielkos¢ Wymiary Waga Plytka
Pesew Ana BHelHei Beruma i g Mnacouwa
pe30bl. - - - -

1610 16 10 110 | 2,0 0,130
2012 20 12 125 | 2,5 0,220
2516 25 16 140 | 3,0 0,390
3220 32 20 170 | 4,0 0,770

(1s013 . . )
N6z do gwintu ISO 13 RIL ISO13R- N6z prawy / Right hand / Peset| npasbiii.
wewnetrznego. ISO13L- N6z lewy / Left hand / Peseu nesbiii.
Internal threading

\ turning tool. § Wiglkos¢ Wymiary Waga Piyta

Pe3gL|, Ana BHyTpeHHeM BenunuuHa ggfﬂ:'gﬂs Be% |-|J'IEC'IPVIHa
bl.
pes h b L n | | Dmin,
1010 10 |10 [ 150 | 5 | 50 | 22 0,110
1212 12112 | 180 | 6 | 63 | 24 0,190
1616 16 116 | 210 | 8 | 80 | 32 0,390
2020 20 | 20 | 250 | 10 [100| 40 0,730
2525 25|25 | 300 | 12 |[125| 49 1,370
L 3232 32|32 | 355 14 |160| 65 2,640
N6z do rowkow A=11
klinowych: 34%36°. | NNPy 7=85
= Key-slot turning ’

1 tool: 34°;36". Wielkosé Wymiary Waga Plytka
P AT KNVHOBHIX | aon Dipersers wee | T
xenabkos: 347,36°. oL Tl a Ty

h 2516 25|16|125|(2) | 85| 7 | 34°| 1 0,180
r 2516 25|16/125|(Z) | 8,5 | 7 | 36°| 1 0,180
Np b 2516 25|16 [125] (A)| 11 |8,7| 34°| 1 0,180
™ o 2516 25|16 |125| (A)| 11 | 8,7| 36°| 1 0,180

L 1

UWAGA!: -* - Gatunek na i ienie. W braku ilosci i j w i inil ilo$¢ nowego zaméwienia 30 szt. Czas realizacji 6 tygodni. Do ceny bazowej doliczamy 7%.

NOTE!: -* - Grade available to order only. In case of lack of the quantity ordered in stock, minimum - quantity of new order 30 pcs. The lead time of 6 weeks. To the bace price we add 7%.

BHUMAHWE!: -* - CopT AOCTYNHbIA Ha i 3akaa. B cnyyae B cknage, KonuyecTso HoBoro 3akasa 30 wT. Bpems peanuaauuv 6 Hepenb. K 6asucHas ueHe Mbl HacuuTbiBaem 7%.
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Il. NOZE TOKARSKIE TURNING TOOLS PE3Lbl TOKAPHbIE

noze tokarskie z lutowanymi ptytkami z weglikéw spiekanych / brazed turning tools
pesLbl TOKapHble C NacTUHaAMM U3 TBEPAbIX CNaBoB

p
NNRa-b

N6z boczny prosty. NNRa-b NNRa- Né’i_prawy / Right hand / Pe3en I'IpaVBbIVI.
Bent straight INNRb- N6z lewy / Left hand / PeseL neBbii.

turning tool.
BokoBon nps MOM Wielko$é Wymiary Waga Plytka
Size Dimensions Weight Tip
pe36 bl. BenunuunHa Paamepb! Bec MnacTtuHa
h b L b, r

1010 10 | 10 | 40 63 | 10 | 04 0,030
1212 12 |12 | 50 80 | 12 | 04 0,051
1616 16 | 16 | 63 100 | 16 | 0,8 0,190
2020 20 | 20 | 80 125 | 20 | 0,8 0,370

e N\
NNRa-b*

N6z boczny prosty. * NNRa- N6z prawy / Right hand / Pesel npasebiii.

Bent Straighyt P y NNRa-b INNRb- N6z lewy / Left hand / PeseL neBbii.

turning tool.

" " Wielkosé Wymi W: Plytk:
Bokosoi psimon Drenciobe i e
pe36bl. BennunHa Pasmepbl Bec MnactuHa
ad L n r

07 7 125354055 | 6 |03 0,010
08 8 125354055 | 7 |03 0,020
10 10 40 50 63 85,04 0,030
50 63 80 10 | 0,4 0,050
16 16 63 80 100 14 | 0,8 0,190
20 20 | 80 100 125 17,5/ 0,8 0,370

* P P ) .
- -~ - wyréb niekatalogowy, tylko na zamoéwienie / article uncatalogue, to order only / npogyKT HekaTanoXHbli, TONbKO MO 3aKaay.

[SEISEISEISEINEIN]
-
N
—
N

P Y

NNRc-d
N6z kato rosty. NNRc- N6z prawy / Right hand / Pesew, npaBbiii.
Angule?r srr’gight y NNRc-d INNRd- N6z lewy / Left hand / Pe3eLs nesbirh.

o turning :cool. § Wymiary
— YrnoBoit npsiMon Wiglkosé Paswiops Weght it
e30bl. BenuuuHa n n n Bec MnactrHa
pes3b
%=45° | x=60° | »=75°
h | b L %,=50°| 1,=35%| 7,=20°| I

1010 101040 63 |45 5| 6 |04 0,028
1212 12|/12/50 80 5 6| 8 (04| 0,050
1616 16 /1663100 6 | 8 | 10 |0,8 0,188
2020 20 /2080125 8 | 10|12 |0,8] 0,365

NNRc-d*

N6z katowy prosty. NNR * NNRc- Néz prawy / Right hand / Pesel npasbilit.

: c-d Nes !
Angular stralght INNRd- N6z lewy / Left hand / Pe3eL neBblii.
turning tool. Wymiary
YrnoBown |'|p$|M0l7| Wielkosé Dimensions Waga Plytka

Size Pasmepb! Weight Tip
pe36b|. BennunHa n | n n Bec MnactuHa
§=45° | 1=60° | 4=75°
ad L 2,=50°7,=35%| x,=20%

07 7 |25 35 40 553,04 | 50,3 0,010
08 8 |25 35 40 55/3,5/4,5/5,5/0,3| 0,020
10 10 | 40 50 63 (45 5 | 6 |0,4] 0,028
50 6380 |56 |8 |04/ 0,050
16 16 | 63 80 100 | 6 | 8 |10/0,8) 0,188
20 20 | 80 100 125 8 |10 |12]0,8] 0,365

* P P . .
- -~ - wyrob niekatalogowy, tylko na zamoéwienie / article uncatalogue, to order only / NpoayKT HeKaTanoXHsbli, TONbKO MO 3aKasy.

I d

[SIESIISEISIRNERN
-
N
-
N

L

UWAGA!: -* - Gatunek na i ienie. W braku ilosci i j w i inil ilo$¢ nowego zaméwienia 30 szt. Czas realizacji 6 tygodni. Do ceny bazowej doliczamy 7%.
NOTE!: -* - Grade available to order only. In case of lack of the quantity ordered in stock, minimum - quantity of new order 30 pcs. The lead time of 6 weeks. To the bace price we add 7%.
BHUMAHWE!: -* - CopT AOCTYNHbIA Ha i 3akaa. B cnyyae B cknage, KonuyecTso HoBoro 3akasa 30 wT. Bpems peanuaauuv 6 Hepenb. K 6asucHas ueHe Mbl HacuuTbiBaem 7%.
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Il. NOZE TOKARSKIE TURNING TOOLS PE3Lbl TOKAPHbIE

noze tokarskie z lutowanymi ptytkami z weglikéw spiekanych / brazed turning tools
pes3Lbl TOKapHble C NNacTUHamMK U3 TBEPAbIX CNaBoOB

NNRs ;. .
N6z splczas_ty. NNRs
Sharped straight
turning tool. wigiose ooy we | Py
OCTpOKOHeLlell/l peseu. BenninHa Pa3mepbl Bec MnactuHa
h b L r
1010 10 | 10 40 63 0,4 0,028 P e
1212 12 | 12 | 50 80 | 0,4 | 0,050 SR
1616 16 16 63 100 | 0,8 0,188
2020 20 20 80 125 0,8 0,365
UWAGA! / NOTE! / BHUMAHME!: NNRs 1010 40 P20 , NNRs 1212 50 P20. W ciagtej produkcji / In the continuous production / B HenpepblBHOM Npon3BOACTBE.
Pozostate wyroby tylko na zaméwienie (min 30 szt.). / Remaining products to order only ( min 30 pcs.) / OcTanbHble NPoN3BOACTBA TOMBbKO Ha 3aka3 (MMH 30 LWT.).
NNRs* ;. .
N6z spiczasty. NNRs*
Sharped straight
turning tool. Wigkose Do Wegn N
OCTPOKOHEYHbIN pesel. Benuuna Paswepe Bec finactuia
ad h1 a L r
o 08 8 8 6,5 | 40 0,4 0,020
g 10 10| 10 | 8,5 | 63 0,4 0,028
g 12 12 | 12 | 10,5 | 80 0,8 0,050
o 16 16 | 16 | 14,5 | 100 | 0,8 0,188
g 20 20 | 20 | 18,5 125 | 0,8 0,360

- * - wyréb niekatalogowy, tylko na zamoéwienie / article uncatalogue, to order only / npogyKkT HekaTanoXHblii, TONbKO NO 3aKasy.

NNCg*

N6z szeroki. *
M Wide face square NNCg
= turning tool. Wiglhos Dy e Pyt
T i LLII/IpOKI/IVI peseu. BenuunHa Paamepb! Bec MnactuHa
b=b1 L | r

b 8 8 40 8 04 | 0,020 p |
b 10 10 50 10 | 04 | 0,040 o

/] 12 12 63 12 0,8 0,070

L 16 16 80 16 0,8 0,160

UWAGA! -*- Wyréb tylko na zaméwienie (min 30 szt.). NOTE! -*- Article to order only (min 30 pcs.). BHUMAHMUE! -*- MNpon3BoacTBo TonbKo Ha 3aka3 (MuH 30 wr.).

NFZyz v . . i .
N6z do glowic NFZy- N6z prawy / Right hand / Pe3eu npaBbiii.
frezarskgi]ej. y NFZy-z NFZ-z- N6z lewy / Left hand / Peseu| nesbiii.

Face mill head tool. Wiglkose Wymiary b Pyt
ﬂj‘lﬂ q)pe3epHOV| rONnoBKW. BenuunHa Pasmepbl Bec MnactuHa
h b L
P10 18 22 68 0,198 P £
P20 18 22 68 0,193
K10 18 22 68 0,198
K20 18 22 68 0,193

UWAGA! / NOTE! / BHUMAHME!: NFZy P20, NFZy K20, NFZz P20 . W ciagtej produkcji / In the continuous production / B HenpepbiBHOM npovasoacTBe.
Pozostate wyroby tylko na zaméwienie (min 100 szt.). / Remaining products to order only ( min 100 pcs.) / OcTanbHble Npon3BoACTBa TONMbKO Ha 3akas (MMH 100 WwrT.).

NFZu-t* N6z do glowicy NFZu-t* NFZu- N6z prawy / Right hand / Peseu npasblii.
frezarskiej NFZ-t- N6z lewy / Left hand / Pe3eu, neBbiit.
Face mill head tool. igkose v, wose | Py
[na dpesepHO ronoBku. Bennunta Paamepbl Bec MNnacTuna
h b L
h 40E 14 13,7 40 0,070 P Eg
60E 14 13,7 60 0,090 M w0
L

- - * - wyréb niekatalogowy, tylko na zamoéwienie / article uncatalogue, to order only / npoayKT HekaTanoXHbIil, TONbKO NO 3aKaa3y.

UWAGAL!: - Gatunek na i ienie. W braku ilosci i j ie, minil ilo§¢ nowego zaméwienia 30 szt. Czas realizacji 6 tygodni. Do ceny bazowej doliczamy 7%.
NOTE!: -‘ - Grade available to order only In case of lack of the quantity ordered in s!ock mmimum - quantity of new order 30 pcs. The lead time of 6 weeks. To the bace price we add 7%.
BHUMAHME!: -* - CopT AOCTYNHbIA Ha cneuuanbHbIi 3akas. B cnyyae Ba B cknage, HoBoro 3aka3a 30 wr. Bpems peanu3aumu 6 Hegenb. K 6a3ncHas ueHe Mbl HacuuTbiBaeM 7%.
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Il. NOZE TOKARSKIE TURNING TOOLS PE3Lbl TOKAPHbIE

noze tokarskie z lutowanymi ptytkami z weglikéw spiekanych / brazed turning tools
pes3Lbl TOKapHble C NnacTMHaMy U3 TBEPObIX CNaBoB

KOMPLETY ,,HOBBY” - NOZE TOKARSKIE Z LUTOWANA PLYTKA.
Sets ,,Hobby” - Brazed turning tools.

Komnnektsl ,,Hobby” - Pe3ubl TokapHble ¢ nnacTuHaMun n3 TBEPAbIX CriaBoB.

OFERTA
SPECJALNA!

Special offer!

CneunansHoe
npeasoxexne!
Oznaczenie Komplet Zawiera Ptytka
Designation Set Contains Tip
O6o3HayeHe Komnnekr 3aknioyaet MnactuHa
ISO 1R; ISO 6R; ISO 6L; ISO 7R; ISO 10
HOBBY 0808 g:ﬂf‘ggzﬁﬂ ISO 2R; I1SO 3R; ISO 4; ISO 5R; ISO 8 ISO 9
1 szt /pcs/mf ISO 1R; ISO 2R; ISO 3R; ISO 4; ISO 5R;
' "| ISO 6R; ISO 6L; ISO 7R; ISO 8; ISO 9; ISO 10 P30
5szt./pcs/wt. | 1SO 1R; ISO 6R; ISO 6L; 1SO 7R; ISO 10 P
HOBBY 1010 | 6szt./pcs/wr. ISO 2R; ISO 3R; ISO 4; ISO 5R; ISO 8; ISO 9
Mszt/posiur. | 1SO 1R; 1SO 2R; ISO 3R; ISO  4; ISO 5R;
ISO 6R; ISO 6L; ISO 7R; ISO 8; ISO 9; ISO 10

PATANA)
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Il. NOZE TOKARSKIE TURNING TOOLS PE3Lbl TOKAPHbIE

noze tokarskie ze stali szybkotnacej / high speed steel turning tools
pes3Lbl TOKapHble C NflacTUHaMM U3 BbICTPOpPEXYLLEN cTanun

("NNBc-d )
NNBc-d NNBc- N6z prawy / Right hand / Pe3ey npaBbiii.
N6z boczny wygiety. c- NNBd- N6z lewy / Left hand / Pesew, nesbiii.
Side bent turning tool.
|_ M30rHyTbIVI BokoBoit Wielkos¢ Wymiary Waga Materiat
b pe3e|-|.- Size Dimensions Weight Material
BenuuunHa Pa3mepbl Bec Martepuan
h b L n r
1610 16 | 10 | 110 | 5 | 04 0,130 SK5
2012 20 | 12 | 125| 6 | 04 0,240 SK5
2516 25 | 16 | 140 | 8 | 0.4 0,440 SK5
3220 32 | 20 | 170 | 10 | 0,8 0,860 SK5
(NNBe-f
NNBe-f NNBe- Nfs.i prawy / Right hand / PeseL npﬁBbu?l.
N6z boczny odsadzony. NNBf- N6z lewy / Left hand / Pe3ey, neBbiii.
= Offset side turning tool.
- ‘ OTTHHYTbIVI pes3eu. Wielkos¢ Wymiary Waga Materiat
Size Dimensions Weight Material
BennunHa Paamepb! Bec Matepuan
h b L n r
1010 10 | 10 | 90 4 104 0,080 SW7M
1212 12 | 12 | 100 5 | 04 0,120 SW7M
1616 16 | 16 | 110 | 6 | 04 0,230 SK5
2020 20 | 20 | 125 | 8 | 0,8 0,390 SK5
2525 25 | 25 | 140 | 10 | 0,8 0,670 SK5
-
NNPa-c
NNPa- N6z prawy / Right hand / Peseu npasbin.
N6z przecinak NNPa-c NNPc- N6z lewy / Left hand / Pesew neBbii.
= Parting-offvturning tool.
1 l Mpopeston peseL, Ve’ Dimangions Weight Viatorial
BennunHa Paamepb! Bec Matepuan
h b L n r | b,
1208 12 | 8 (10012 |0,2| 3 0,070 SK5
1610 16 |10 | 110 |14 (0,2 4 0,120 SK5
2012 20 {12 | 125|16 |0,2| 5 0,210 SK5
2516 25 | 16 | 140 | 20 (0,4 6 0,380 SK5
3220 32 | 20 | 170 | 25 |04 8 0,730 SK5
4025 40 | 25| 200|32 04 10 1,330 SK5
N
NNPd
N6z szeroki. NNPd
Wide face square nose
=1 turning t90|- Wiglkoss Wymiary Waga Materiat
I i LU MpOKOM pe3eL|,. Bemfﬁma DIIDFQ:SZI;?SS gtla% Ma?e?;;aan
h [b=b,' L 1 r
2012 20 |12 | 125 | 20 | 04 0,230 SK5
2516 25 |16 | 140 | 25 | 0,4 0,420 SK5
3220 32 |20 170 | 32 | 04 0,820 SK5

UWAGA!:
NOTE!

- SW7M - stal szybkotnaca - wolframowo - molibdenowa. SK5 - stal szybkotnaca - kobaltowa.
- SW7M - high speed steel - wolfram - molybdenic. SK5 - high speed steel - cobalt.
BHUMAHME!: - SW7M - 6bicTpopexyLias ctanb - BonbdpaMoBbIi - MonubaeHoBast. SK5 - GbicTpopexyLias crank - kobanstoBasi.
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Il. NOZE TOKARSKIE TURNING TOOLS PE3Lbl TOKAPHbIE

noze tokarskie ze stali szybkotngcej / high speed steel turning tools
pesLbl TOKapHble C NlacTUHaMM U3 BbICTPOPEXYLLEN cTanu

NNPe
N6z spiczasty. NNPe
Sharped straight
turning tool. - ' ]
— OCTPOKOHEYHbIiT peseLl,. Wigiose oy Wosrt Vil
BenuuunHa Pa3amepbl Bec Martepuan
h b L r
1610 16 10 110 0.4 0,140 SK5
2012 20 12 125 | 0,4 0,240 SK5
2516 25 16 140 | 0.4 0,440 SK5
3220 32 20 170 | 0.8 0,870 SK5
-
("NNZza-b b
NNZa- N6z prawy / Right hand / Pe3seu, npaBblii.
N6z prosty NNZa-b NNZb- N6z lewy / Left hand / Pesew, nesbii.
Straight turning tool
- Mpsimoit pesey wighose s e | e
BenunuunHa Paamepbl Bec Matepuan
h b L n r
1010 10 | 10 | 90 4 04 0,080 SW7M
1212 12 |12 {100, 5 | 04 0,130 SW7M
1616 16 | 16 | 110 | 6 | 0.4 0,230 SK5
2020 20 | 20 | 125| 8 | 0,4 0,390 SK5
2525 25 | 25 | 140 | 10 | 0,8 0,670 SK5
- J
('NNZc-d h
NNZc- N6z prawy / Right hand / Peseu, npaBsbii.
N6z wygiety. NNZc-d NNZd- N6z lewy / Left hand / PeseL nesbiii.
Bent turning tool.
VsorkyTeiit pesel wghest St g | e
BenununnHa Pasmepbl Bec Matepuan
h b L n r
1010 10 | 10 | 90 6 | 04 0,080 SW7M
1212 12 |12 | 100 | 7 | 04 0,130 SW7M
1616 16 | 16 | 110 | 8 | 0.4 0,230 SK5
2020 20 | 20 | 125 | 10 | 0.4 0,390 SK5
2525 25 | 25 | 140 | 12 | 0,8 0,670 SK5
- J
N
Nog wytac;ak pro§ty. NNWa
Boring straight turning
tool. -
PacTouHbIN NpsAMoit Wielkosé Dimensons Waga Materiat
peseLl. Bemmnmia Paaueps e Masepyan
h|b|d|n L | r mIiJn.
h 0808 8/8|8|3|125/40/0,4/14| 0,060 SW7M
d ~ > 1010 10/10/10| 4 |[150| 50 0,4/ 18| 0,110 SW7M
60 E 1212 12/12|12| 5 |180 63 |0,4/21| 0,180 SW7M
; 1616 16,1616 | 6 |210 80 |0,4/27| 0,370 SK5
r 30% 2020 20/20/20 | 8 |250(100/0,4 34| 0,680 SK5
- L 2525 25/25/25/10/300 |125/0,8/43| 1,260 SK5
. J
UWAGA!: - SW7M - stal szybkotnaca - wolframowo - molibdenowa. SK5 - stal szybkotnaca - kobaltowa.
NOTE!: - SW7M - high speed steel - wolfram - molybdenic. SK5 - high speed steel - cobalt.

BHUMAHME!: - SW7M - 6bicTpopexyLias ctanb - BonbdpaMoBbIi - MonubaeHoBast. SK5 - GbicTpopexyLias crank - kobanstoBasi.
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Il. NOZE TOKARSKIE TURNING TOOLS PE3Lbl TOKAPHbIE

noze tokarskie ze stali szybkotnacej / high speed steel turning tools
pes3Lbl TOKapHble C NfacTUHaMM U3 BbICTPOpPEXYLLEN cTanu

NNWb
N6z wytaczak spiczasty. NNWb
Internal sharped turning
tool. -
OCTpOKOHel-I HbIN Wielkosé Dwemn;?gﬁs Waga Materiat
PacTOuHbIN pesell. Bermma Pasmeps e Marepyan
D
h|b|d|n L I r |min.
0808 8,8 |8|3125/40 |0,4/14| 0,060 SW7M
1010 10/10/10, 4 15060 0,4/ 18| 0,110 SW7M
1212 12|/12/12| 5 18063 |0,4/ 21| 0,180 SW7M
1616 16/16/16 6 |210|80 |0,4/ 27| 0,370 SK5
2020 20/20/20| 8 |250(100/0,4/ 34| 0,680 SK5
2525 25/25(/25/10/300|125/0,4/ 43| 1,260 SK5
3232 32/32/32(12|355/160/0,8| 52| 2,550 SW7M
NNWc
N6z wytaczak hakowy. NNWc
Internal undercutting
turning tool. —
o o . » ymiary .
KptoKoBbI pacTo4HbIN Wiglkosé Dimensions Waga Materiat
ize Pasmepbl Weight Material
4—1 pe3eu_ BenuunHa 5 Bec Matepuan
h b| L |b1| n | r |min.
1212 12/12/180, 4 |10 | 63 |0,2/32| 0,180 SW7M
1616 16/16/210/ 5 |12 |80 |0,2/40| 0,370 SW7M
2020 2020|250 6 |16 |100/0,4/ 50| 0,690 SW7M
2525 25/25/300] 8 | 20|125/0,4/ 63| 1,320 SW7M
3232 32/32|355/10|25|160/0,4/ 80| 2,560 SW7M

NNGc-r
N6z do gwintu NNGc- N6z / Right hand / P 7
" c- N6z prawy / Right han e3eL npasbIni.
ﬂm\\\“\“\\\&\\v zewnetrznego. NNGc-r NNGr- N6z lewy / Left hand / Pesew nesblii.
External threading
turnmg tool. Wielkos¢ Wymiary Waga Materiat
Pe3e|_|' 'qna BHeLLIHeIZ Size Dimensions Weight Material
BenuuunHa Pa3amepbl Bec Martepuan
pe30bl.
h b L n
1610 16 10 110 | 2,5 0,120 SK5
2012 20 12 125 | 3,0 0,220 SK5
2516 25 16 140 | 4,0 0,430 SK5
3220 32 20 170 | 5,0 0,860 SK5
NNGd-s L .
N6z do gwintu NNGd NNGd- Néz prawy / Right hand / Peseli npassiii.
wewnetrznego. -S NNGs- N6z lewy / Left hand / Pese neBbii.
Internal threading
\ turnmg tool. . Wielkosé Wymiary Waga Materiat
Pese ana BHyTpeHHet Bervma by 4 Mbsepvan
pe30bl.
h b L n | |Dmin.
1212 12 | 12 | 180 6 | 63 24 0,190 SW7M
1616 16 | 16 | 210 8 |80 |32 0,390 SW7M
2020 20 | 20 | 250 | 10 |[100) 40 0,730 SW7M
2525 25 | 25 | 300 | 12 |125] 49 1,385 SW7M
UWAGA!: - SW7M - stal szybkotnaca - wolframowo - molibdenowa. SK5 - stal szybkotnaca - kobaltowa.
NOTE!: - SW7M - high speed steel - wolfram - molybdenic. SK5 - high speed steel - cobalt.

BHUMAHME!: - SW7M - 6bicTpopexyLias ctanb - BonbdpaMoBbIi - MonubaeHoBast. SK5 - GbicTpopexyLias crank - kobanstoBasi.
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Il. NOZE TOKARSKIE TURNING TOOLS PE3Lbl TOKAPHbIE

noze tokarskie ze stali szybkotngcej / high speed steel turning tools
pes3Lbl TOKapHble C NflacTUHaMn U3 GbICTpOopEXyLLEen cTanu

NNDf

N6z diutowniczy. NNDf

Slotting turning

tool. . . Wielko$é Dmemn?;ﬂs Waga Materiat

Hon6éxHbin pesel,. Size Paamepbl Weight | Material

BenuuuHa Bec Martepuan
b, h b L 1, a d

1616 3 16| 16 | 180 | 30 |2,0| 5,8 | 0,280 | SW7M
1616 4 16| 16 180 | 35 | 2,3 | 7,2 | 0,280 | SW7M
2020 5 20| 20210 | 48 | 2,8 9,0 | 0,500 | SW7M
2020 6 20 20,210 | 60 |35 11 0,500 | SW7m
2525 7 25| 25,250 | 70 | 4,0 15 0,930 | SW7M
2525 8 25| 25,250 | 80 | 4,5 17 0,950 | SW7M
3030 10| 30, 30| 300 100 |4,5(24,5 | 1,750 | SW7M
3030 12| 30| 30| 300 110 4,5| 29 1,820 | SW7M

NNRm-n
NNRm- N6z prawy / Right hand / Pesew npaBblii.
NNRm-n prawy g L np:

N6z obcinak oprawkowy. NNRn- N6z lewy / Left hand / Pesew, nesbii.

Cut-off turning tool.

’(/ OTpe3HbIVI peseu ans Wielkosé Dmemnis?;%s Waga Materiat
OepXaBoK. Size Pa3amepb! Weight Material
|l‘ BenuuuHa Bec Martepuan
h [ b |L |h | a TIRE
. 1203 12 | 3 190 [11,2] 1 4 | 4 68| 0,028 | sw7m
! 1,5 4 6 | 72°
= 2 | 6 | 8|76
25| 6 /10|79
3 8 |10 80°
1804 18 | 4 |110/17,0] 2 6 | 10| 76°| 0,066 | sw7m
25| 6 10| 79°
3 8 |12 80°
4 |12 | 15| 80°
Oprawka do nozy oprawkowych
NNRm-n. PTNp
Cartridges for cut-off turning tools
NNRm-n. Wielkosé Dimensions Waga | Materiaf
ﬂﬁﬁ;(aaka ANa OTPes3HbIX pesLoB pesize Paamepbi ot | M
m-n. H|B| h|H|B|]C]|L
PTNp 2516-18 25 |16 | 18 | 35 [30,5| 8 | 90 | 0,560
B
| R PTNp 201612 | 20 | 16 | 12 | 30 |30,5| 8,8 | 70 | 0,380
— [0
L (&3
B:

UWAGA!: - SW7M - stal szybkotnaca - wolframowo - molibdenowa. SK5 - stal szybkotnaca - kobaltowa.
NOTE!: - SW7M - high speed steel - wolfram - molybdenic. SK5 - high speed steel - cobalt.
BHUMAHME!: - SW7M - 6bicTpopexyLias ctanb - BonbdpaMoBbIi - MonubaeHoBast. SK5 - GbicTpopexyLias crank - kobanstoBasi.
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Il. NOZE TOKARSKIE TURNING TOOLS PE3Lbl TOKAPHbIE

potwyroby nozy tokarskich oprawkowych / high speed steel tool holders bits
nonycabpukaTtbl TOKApHbIX PE3LOB A1 epPXKaBOK

Rodzaj A (PN-81/M-58700). A
Kind A .
Pon A (DIN 4964). Vg Dimensions Weight Niatoril
BenuuuHa Pa3mepsb! Bec Martepuan
d L
06 6 80 0,018 SW7M
06 6 160 0,036 SW7M
08 8 100 0,050 SW7M
08 8 160 0,080 SW7M
10 10 100 0,060 SW7M
10 10 160 0,100 SW7M
12 12 100 0,090 SW7M
12 12 160 0,150 SW7M
16 16 160 0,260 SW7M
16 16 200 0,330 SW7M
20 20 160 0,400 SW7M
20 20 200 0,510 SW7M
\ 25 25 200 0.690 SW7M )
e N
UWAGA: *-wyréb nie obiety PN.
. B NOTE!: * - product is not included in PN.
ROdzaj B (PN-81IM-58700) BHUMAHWE!: * - nagenve He no nonbckomy ctaHaapty PN.
Kind B .
h b L
0505 5 5 | 63| 80* (63) 0,012 | SW7M
0606 6 6 | 63| 80 (63) 0,018 | SW7M
Y 0808 8 8 | 63 | 80 100 160 (63) 0,033 | SW7M
h 1010 10 | 10 | 63 | 80 | 100 | 160 | 200 | (63) 0,051 | SW7M
1212 12 | 12 | 63 | 80 | 100 | 160 | 200 | (63) 0,073 | SW7M
<P - L ~ | 1616 | 16 | 16 100 | 160 | 200 | (100) 0,207 | SW7M
2020 20 | 20 160 | 200 | (160) 0,500 | SW7M
L 2525 25 | 25 200 | (200) 1,014 | SW7M )
UWAGA: *-wyréb nie obigty PN.
C NOTE! * - product is not included in PN.
Rodzaj C (PN_81/M_58700) BHVUMAHME!: * - nanenue He no nonbckomy craHaapty PN.
Kind C . — . _
Pog  C (DIN 4964). Vg™ Dimensions Weight Niatorial
BenuunHa Pa3mvepsb! Bec Matepuan
h b L
0604 6 4 80* (80) 0,015 | SW7M
1006 10 6 100* | 160 (100) 0,050 | SW7M
1208 12 8 100* | 160 (100) 0,080 | SW7M
1610 16 10 100 | 160 (100) 0,130 | SW7M
2012 20 12 100 160 | 200 | (100) 0,200 | SW7M
2516 25 16 100 160* | 200 | (100) 0,260 | SW7M
1206 12 6 100* | 160 (100) 0,060 | SW7M
b 1608 16 8 100* | 160 (100) 0,080 | SW7M
h L 2010 20 10 100* | 160 (100) 0,160 | SW7M
- - ! 2512 25 12 160* (160) 0,200 | SW7M
1605 16 5 100 | 160 (100) 0,060 | SW7M
1606 16 6 100 | 160 (100) 0,075 | SW7M
20 8 100 | 160 (100) 0,130 | SW7M
2506 25 6 160 (160) 0,200 | SW7M
32 8 160 (160) 0,330 | SW7M
3216 32 16 160 (160) 0,660 | SW7M
40 10 160 (160) 0,570 | SW7M
UWAGA!: - SWT7M - stal szybkotnaca - wolframowo - molibdenowa.
NOTE!: - SW7M - high speed steel - wolfram - molybdenic.

BHUMAHMWE!: - SW7M - 6bicTpopexyLias ctanb - BonbdpaMoBbIi - MOnNubaeHoBast.
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Il. NOZE TOKARSKIE TURNING TOOLS PE3Lbl TOKAPHbIE

informacje techniczne technical information TexHuyeckune nHhpopmauun

zalecane warunki skrawania przy toczeniu zeliwa i metali niezelaznych
recommended cutting conditions at turning of cast iron and non-ferrows metals
PEKOMEHA0BaHHbIE YCIIOBUS Pe3aHUs NMPW TOYEHWUN YyryHa U LBETHbLIX METannos

4 N\
H10 H20 u10S
B Posuw, mm/obrét
Materiat Twardos¢ Feed, mm/rev
Material Hardnes Mopava Ha obopot, mm/o6op
Matepuan HB
TeépaocTs 0.1-1.2 0.2-2 02-2
Szybkos¢ skrawania v, m/min.
Cutting speed v, m/min.
CKopoCTb pe3aHus v, M/MUH.
Zeliwo, zeliwo Cast iron, malleable cast <200 140 - 100 - 50 120-90 - 45 100 -60-40
ciagliwe iron 200 - 250 120-80-40 100-70-35 80-50-25
Yy rymwH
KoBkun vyryH
Zeliwo kokilowe Metal mould cast iron <500 12-8-4
>500 8-4-2
KoKnnbHbIN YyryH
o . .| Copper and copper alloys 500 -300-100
Miedz i stopy miedzi 400-300-200 | 350-250-150 | 300 - 200 - 100
CnnaBbl Mmegun
Aluminium and <80 1500 - 800 - 600
Aluminium i stopy aluminium alloys 80 - 120 1000 - 600 - 300
aluminiowe AnoMyHMEBbIE >120 400-300-200 | 350-200-150 | 700 -500 -200
Cnnasbl 200 - 150 - 80 180 - 120 - 60 300 - 200 - 100
Plastics
Hard rubbeer 350 - 200 - 100 300 - 180 - 80 250 - 150 - 50
Tworzywa sztuczne Porcelain 300 - 150 - 80 200-120-60
Twarda guma Soft stone 30-15-6 25-10-5
Porcelana Hard stone 50-35-20 45-35-15
Kamien miekki MnacTtmacchl 12-10-4 10-8-4
Kamien twardy Teépoas pesunHa
® apdop
Msrkun kameHb
Teépapbli KAaMeHb
Stal manganowa Manganese steel 25-10
Stal hartowana Hardened steel >500 20-4 20-4 20-4
MarmaTuyeckas ctanb
3akanéHHas
N J
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Il. NOZE TOKARSKIE TURNING TOOLS PE3Lbl TOKAPHbIE

informacje techniczne technical information TexHuyeckune nHdpopmauun

zalecane warunki skrawania przy toczeniu stali i odlewéw staliwnych
recommended cutting conditions at the turning of steels and steel casting
PEKOMEHO0BAHHbIE YCITOBUS pe3aHus Mpy TOYEHUUN CTanemn u OTIIMBOK U3 NIUTON cTanm

4 N\
Wytrzymatosé S10 S20 S30 u10S
?ean;ci)lzcﬁf%?g& Posuw, mm/obrét
; Feed, mm/rev.
Mater!ajf MPa Mopaya Ha 06opoT, MM/o6op
Material ConpoTuBnenne
Matepuan pacTsikeHuto 0.05-0.6 01-12 02-2 0.2-2
Szybkos$¢ skrawania v, m/min.
Cutting speed v, m/min.
CkopocTb pe3aHus V, M/MUH.
Stale weglowe 500 280 -200-100 200-150- 80 150 - 100 - 60 110-80-45
Carbon steels 500 - 600 250 -160-90 180-120-70 120-80- 50 100 - 60 - 40
YronbHas 600 - 700 220 -140- 80 160 - 100 - 60 110-70-40 90-55-35
cTanb 700 - 800 200-120-70 150 -90 - 50 100 - 60 - 35 80-50-30
800 - 1000 180 - 100 - 60 140-80-40 90-50-30 70-45-25
Stale stopowe 500 - 700 200-120-70 150 -90 - 50 100-70-40 70-50-30
Alloys steels 700 - 850 180 - 100 - 60 120-80-40 80-50-30 50-35-25
JlermpoBaHHble 850 - 1100 120-80- 30 80-60-30 60 -40- 30 45-30-20
cTanu 1100 - 1500 80-50-30 60-40-25 50-30-20
Odlewy 300 - 500 150 -100-70 120 - 80 - 60 90 - 60 - 40 110-70-35
staliwne 500 - 700 120 -90 - 60 90-70-45 60-40-30 90-60-30
Steel casting >700 90 -60-40 70-50-30 50-30-20 70-50-20
OTNUBKN N3 NIUTON
cTanu
Stale
nierdzewne
Stainless steel 500 - 800 70-50-30 50-40-24 40-30-20 40-30-20
Hepxasetowmne
cTanu
J

info.tech. wazne!

®
tochimto, 120121 importand AL
Tex.uHdo. BaxHoe!




