Mtotki nitowniki

@ nitéw (na zimno) - mm Skok | @ | Uderzen 2
Typ Rekojes¢ Aluminium | Dural lub tloka | thoka | na | chwytu
migkka stal | [mm] | [kg] | [nm] | [mm] | minute | [mm]

143 | 12| 48 | 14 | 3200 10
172 10,95 48 | 14 | 3200 = 10
191 [ 1,476 | 14 | 2100 10
216 | 15101 | 14 | 1725 | 10
276 | 23 | 152 | 19 | 1120 | 12,7
359 | 31 [152 14 | 1120 | 12,7

Dlugos¢ | Waga

AVC10A1-EU | pistoletowa 3
AVC10C1-EU | prosta 3
AVC12A1-EU " | pistoletowa 5
AVC13A1-EU " | pistoletowa 6
AVC26A1-EU | pistoletowa 10
AVC26B1-EU | spustzewn. 10

0 0O O U1 W W

Zakuwniki Jackset™ do mtotkéw nitownikéw serii AVC10, AVC12, AVC13 (@ chwytu 10 mm)

@ nita teb teb Leb Leb teb teb
[mm] potokragly okragly soczewkowy grzybkowy plaski uniwersalny Pozostate zakuwniki
M [_] ] ] | [ ] @koncowki | Nrkat.
1 AV1-22B-2 z tbem ptaskim - chwyt @ 10
2 AVA-22H-3 25mm (1) | AV1-126D
3 AV1-22A-4 | AV1-22B-4 | AV1-22C-4 nie?grobicz?}; —) chwyt AQ</ :0223 -
4 AV1-22C-5 AV1-22H-5 mm -223-
5 | AVI-22A6 | AV1-22B6 | AV1-22C-6 AV1-22G8 | AV1-22H-6 16 mm (5/8") AV1-228-20 AVC10A1-EU
6 AV1-22A-8 | AV1-22B8 | AV1-22C-8 | AV1-22F8 | AV1-22G8 | AV1-22H-8 19 mm (3/4") AV1-228-24
8 | AV1-22A-10 | AV1-22B-10 | AV1-22C-10 AV1-22G-10 22 mm (7/8") AV1-225-28
Zakuwniki Jackset™ do mtotkéw nitownikéw serii AVC26 (@ chwytu 12,7 mm) z tbem ptaskim - chwyt @ 12,7
5 AV24-222C-6 AV24-222H-8 25mm(1") | Av24-126D
6 | AV24-222A-8 | AV24-222B-8 | AV24-222C-8 AV24-222G-8 nieobrobiony — chwyt @ 12,7
8 | AV24-222A-10| AV24-222B-10 AV24-222F-10 | AV24-222G-10| AV24-222H-10 21 mm (13/16") | AV24-2225-26
9 | AV24-222A-12 30 mm (13/16") | AV24-222S-38

" - Narzedzia z miekkim spustem. Parametry dla ci$nienia zasilania 620 kPa. Podiaczenie powietrza — 1/4" NPT. Zalecana @ przewodu 8 mm.

Odciazniki sprezynowe

T Udzwig Przeswit | < xgrubos¢ | Waga Udzwig | Przeswit | O xgrubos¢ | Waga
w lka] [mm] [mm] Tkl Ty kgl | [mm] [mm] Tkl
MALE - skok 1600 mm BARDZO DUZE - skok 2500 m

m
BLD-1 | 04-1 258 | ©109x55 | 06 BSD-20 | 1520 | 660 |@290x220 | 19,0
BLD-2 1-2 258 | ©2109x55 06 BSD-30 | 20-30 @ 660 | 290x220 | 19,8
BLD-3 2-3 258 | ©109x55 | 07 BSD-40 | 3040 & 660 |@290x220 | 20,8
MALE z przewodem < 6,3 mm skok 1300 mm BSD-50 40-50 660 @290 x220 | 239
BHR8 ~ 104-08 | 104 145x104 15 BSD-60 | 5060 = 660 | @290x220 | 254
BHR15 [0,7-15 104 3145x104| 1,5 BSD-70 60-70 660 |&3290x270 | 26,8
BHR2S [12-25 | 104 [&£145x104 1,5 BSD-80 | 70-80 = 660 |&290x270 | 27.8
SREDNIE - skok 2000 mm BSD-90 | 8090 = 660 |@290x270 | 28,8
BMDS-2 | 1-25 | 274 | ©149x85 20 BSD-100 | 80-100 660 |@290x270 | 356
BMDS-4 | 2-4 274 | 2149x85 | 2,0 BSD-120 100-120, 660 | ¥ 290x 355 | 38,7
gmgg-g g - g g;j g 133 i gg gg BSD-140 120-140 660 | &290x355 | 41,8
- - ; BSD-150 (130-150 660 | 290 355 | 44,5
B Kok 200 180k | 2o  BSD-165 1150-165| 660 |5290x355 | 482
BVDLE" 46 0 | 180 X 5 | 29 BARDZO DUZE - skok 3000 mm
R X ' BSDL-20 | 1520 | 660 |@290x220 | 19,1
BMDL-8"| 6-8 330 | @180x86 | 3,5
BMDLAO! B-10 | 330 | o 180’;86 37 BSDL-25 | 20-25 = 660 |@290%220 | 19,9
BMDLA2| 10-14 | 330 | &5180x88 | 40 BSDL-35 | 25-35 | 660 |@290%220 | 20,9
WZMOCNIONE — skok 2000 mm ; BSDL-45 | 35445 = 660 |@290x270 | 238
BIDS-14 | 1014 | 580 |&3240x150| 75 BSDL-50 | 40-50 & 660 |@290x270 | 239
BIDS18 14-18 @ 580 |3240x150 76 BSDL-60 | 50-60 = 660 |3290x270 | 253
i ~ : BSDL-70 | 60-70 | 660 |@290x270 | 26,7 y
o0s2 | 18-2 | S0 gaxts0 71 S 00 00 SR R0
DUZE - skok 2000 mm : BSDL-90 | 80-90 = 660 |@290x270 | 29,0
BHD-15 | 10-15 580 |@250x220| 10,3 BSDL-100 | 80-100 660 |@290x270 | 36,8
BHD-20 | 1520 580 | @3250x220 10,6 BSDL-115 [100-115 l 660 | J290x355 | 38,7
BHD25 | 20-25 | 580 |@250x220 11,2 BSDL-130 |115-130| 660 |3 290x 355 | 39,9
BHD-30 | 25-30 580 | @250x220 115 BSDL-140 130-140| 660 | &290x355 | 42,8
BHD-35 | 30-35 580 |@250x220| 11,8 BSDL-150 [140-150 660 |&J290x 355 | 45,6 !
BHD-45 | 35-45 @ 580 |@250x220 124 BSDL-180(160-180 660 |&290x355| 500 o -
N e omrciymy:BIDS, DD, BED, BSOL wemioy k. BHD, BSD, B6DL. decetionn
N _ s s s s w wy A , A W
BHD-65 | 55-65 580 @250x220| 136 w reczng blokade linki z opcjonalnym sterowaniem z poziomu operatora BIL-7343 (do BHD) lub BIL-3224 (do
BSD,BSDL).

Y- Oferowane réwniez z blokada linki (LL)
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Ergonomiczne ramiona kompensujace moment reakcji

max. 940 mm

max. 203 mm

Statyw narzedziowy" - moment maks. 20 Nm
— do montazu na stole | WB230B-100
— do montazu do $ciany | WW230B-100

" - Bez zespotu przygotowania powietrza

freeeeMaX. 787 mm

max. 559 mm

max. 381 mm

762mm
]

4x@6,4mm
57x184 mm

.
610mm ———

303mm

1057mm
e

-

76mm
4x D64 mm

SRS 57x57 mm
oo

102mm

Statyw prosty"
— do montazu na stole

diugosé

— do montazu do $ciany

Zacisk do stotu Ramie antyreakcyjne T

610 mm
WB124A-000
WW124A-000

48723-2

762 mm
WB130A-000
WW130A-000

48723-3

487321

" - Dostarczane bez wyposazenia (FRL, ramie odcigznik).

4

Statyw narzedziowy - moment maks. 80 Nm

[ st : udzwig do 13,6 kg, zasieg do 1066 mm.
Clerarage: AR ngersolRand — Zzaciskiem 43146010 | EZTA080500
W — bez zacisku do narzedzia | 43146000

Kolumna "!l"-: I E E

tatwa w montazu.
o Wysokiej klasy *J 4
ulozyskowanie zapewnia " o |
l, )
i obcigzeniaw czterech T
kierunkach.

e Regulowana dtugos¢ I
(co 50 mm) - nie- ‘

plynny przesuw w pionie
i bezobstugowa prace.

o Cztery kotka z delrinu
kompensujg moment

antyreakcyjna : T
e | ekka, modufowa budowa, >

Do montazu na $cianie, suficie lub podtodze.
Rysunek pokazuje statyw z zaciskiem do
narzedzi & 13-63 - typ 43146010

gar==

.

.. ‘
Lo
F e G XXX LT XX

Kolumna antyreakcyjna EZTQ5060
z odcigznikiem pneumatycznym,
udzwig do 20 kg, moment do 135 Nm,
przesuw w pionie 1200mm
zestawy do zamocowania do szyn:
ZRA1 ‘ ZRA2 ZRS2/3
16520 16525 16530

566c000000otoh

=}

Uchwyty to narzedzi prostych

potrzebne przediuzenia 54033162 dwykierunll(owy (zdiecie)
kolumny. { 54033196 jednokierunkowy
Hwni 54033204 sztywny
o Sitownik pneumatyczny )
i regulator stanowia GEPTS15-K48| do narzedzi QE4TS
wyposazenie
Moment | Udzwig [k Regulowana | Skok Waga
Zaciski do narzedzi: Kolumna [Nm] przyzvél,gs La%] dlug:éé“[,mnm] [mm] [kg%
e Ze stali nierdzewnej. IRZ-TT-100" 1016 -1524 | 508 18
e tatwa zmiana ustawienia IRZ-TT-250 " 1219-1828| 610 | 23
Z pionowego na poziome IRZ-TT-500 ? 1435-2349| 914 | 75

o Zacisk obrotowy:
o Maksymalny otwér & 66,8 mm
do przetozenia

glowicy katowej
narzedzia bez jej
demontazu.
o Utozyskowanie $lizgowe

') Do wozka.
?)- Do pomostu.

Wézek podwojny, A =190,5 mm

53

z brazu utatwia T I
obrot i zwieksza Tg g § Nr kat
trwato$é | ﬁ ’
5 52000
o Swobodny obrét lub
aretowanie co 45° & 52100

- . ,D" | Waga | Maks.2 Statyw narzedziowy
Zaciski do narzed.n mm] | [kg] | narzedzia do momentu 150 Nm
Staty (z reguI;w 2 osmch) 122 | 0,90 | 13-63 szczegotowa specyfikacja
Obrotowy 360° (+regulacja) | 136 | 2,27 | 19-63 dostepna na zyczenie

Udzwigi statywow podane dla ci$nienia 690 kPa.

20
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System ergonomicznych szyn jezdnych

Najnizszy wspotczynnik tarcia tocznego

V'S 1 A 1 ° jedyny obecnie oferowany system
zapewniajacy takg wydajnos¢

e jako$¢ powierzchni tocznych, prowadzenie
wozkow i przegubowe wieszaki pozwalajg
na przemieszczanie tadunkow przy sile
startowej nie wiekszej niz 1,5% wagi
tadunku (wiacznie z mostem)

* sifa potrzebna w czasie przemieszczania
nie przekracza 1% — nawet jezeli tadunek

nie znajduje si¢ na srodku mostu (patrz
Start ‘ ‘ ‘ Przesuwanie ‘ ‘ Pozycjonowanie rysunki obok)

| [
49 ﬂf—— Sita potrzebna do pomsze‘nia 4-‘5% wagi k Junk
R L | / A y
A 1\ Il \
.\ \'! | Sita potuebqa do goruszgnia 1‘—1,5%‘ wagi ‘Iadunku
\?’7 [ / Opor toczenia < 1%
il N
,x‘iﬂ@ ‘ ‘ ‘ A \ N
rl

Opor toczenia > 2% /
1% HH \ |

Y

Potrzebny wysitek operatora

Szybkie i precyzyjne pozycjonowanie

* wyjatkowo niski opor toczenia pozwala na
bardzo szybkie pozycjonowanie fadunku
tam i spowrotem w celu doktadnego
ustawienia

/|

ol i
3/077
|

Mniejszy wysitek i zmeczenie operatora

o jesli w typowym systemie do przesuniecia
100 razy dziennie fadunku o wadze 500 kg
wysitek operatora siega 3000 kg - to do
wykonania tej samej pracy w systemie
Ingersoll-Rand potrzeba mniej niz 500 kg,
a doktadne pozycjonowanie odbywa sie

bez zadnego dodatkowego wysitku

/

Ciche i lekkie wozki z kotkami
z Delrinu = brak odksztatcen
i czystoé¢. Srodkowa para kétek
jako opcja w celu usztywnienia.

System szyn jezdnych
z dodatkowym
przedtuzeniem mostu

Obciazenia robocze szyn jezdnych przy ugieciu L/450 [kg]

ZRAT ZRA1 ZRA2 ZRS? ZRs3
L5000

podpér

20m 172 531 1315 179 1179

25m 110 340 1315 1146 1179

3,0m 77 236 968 848 1179

3,5m 56 173 729 632 1057

40m 43 133 558 481 846

45m 34 105 436 375 663

50m 28 85 347 300 923

55m 23 70 283 247 422

6,0m 19 59 236 209 354

65m — 50 201 182 310 e
70m — 43 175 162 285

7,5m — 28 155 — — Ramie serii 713
8,0m — 33 141 — — zamocowane na wézku
kg/m 3,18 6,10 11,32 11,81 13,12

Szyny jezdne ZRA wykonane sg z anodowanego aluminium, ZRS ze stali. Wiekszos¢ systemdw szyn jezdnych projektowanych jest zgodnie z indywidualnymi
potrzebami klienta. Ewentualne pytania prosimy kierowa¢ bezposrednio do naszych specjalistéw w dziatu Systeméw Ergonomicznego Przenoszenia.
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Pozycjonery pneumatyczne

Bezwladnosciowy hamulec

bezpieczenstwa zapobiega

gwattownemu zwinieciu i
linki w przypadku nagtej
utraty lub zwolnienia
tadunku.

Przektadnia srubowo-toczna zapewnia
ptynne nawijanie linki no$nej.

Udzwig | Wysokos¢ | Srednica Min.przeswit ¥ Waga netto
Typ maks. |podnoszenia| pozycjonera [mm]
[kg] [m'm] [mm] BA \ EA&ZA [ka]
POJEDYNCZA LINKA NOSNA
BW005060 ™ 22 1524 260 502 N.A. 9

BWO15080 " 68 = 2032 165 | 470 | 470 23
BW020120 | 90 | 3048 254 | 927 | 533 28
BW0320807 | 145 = 2032 254 | 927 533 28
BW035080 " 160 | 2032 254 | 927 | 533 28
BWO050080 | 225 & 2032 254 | 927 533 50
PODWOJNA LINKA NOSNA (NA ZBLOCZU)
BW040060 | 180 | 1524 254 | 1054 | 685 30
BW0650402 290 = 1016 254 | 1054 685 30
BWO070040"| 320 | 1016 254 | 1054 685 30
BW100040 | 450 & 1016 254 | 1054 685 52
TANDEM Z POJEDYNCZA LINKA NOSNA
BWO040120 | 180 | 3048 254 | NA | 711 56
BW0650807 290 = 2032 254 | NA. | 711 56
BWO070080 " 320 | 2032 254 | NA
BW100080 | 450 & 2032 254 | NA.

1)

- Nie oferowane z blokadg opadania Z-stop

- Oferowane tylko z blokadg opadania Z-stop

- Dla wdzka na szynie teowej

- tylko opcja BA, tylko z podwieszeniem na szekli

Oznaczenie modelu nalezy uzupetni¢ literg S (jesli ,
ma by¢ Z-stop) + rodzajem podwieszenia: brak = 00, zbloczu
na haku = HM, na wozku = TR (profil dwuteowy), AT, A1,

A2 ergonomiczne profile Ingersoll Rand, K1, K2 profil KBK1 lub KBK2

Wyposazenie dodatkowe: 99064 zawor Interlock zabezpieczajacy przed
przypadkowym otwarciem chwytaka przy nie do korica opuszczonym fadunku;
58267352 regulacja predkosci dla wersji ZA, sterowanie z Jednym Iub dwoma
dodatkowymi przewodamiw celu zintegrowania z chwytakiem.

2)
3)
4)

tandem

Komora pneumatyczna oraz tlok stanowig serce urzadzenia.

Powietrze wchodzgce do komory naciska na ttok powodujac obrét

szpuli, nawijanie linki i podnoszenie tadunku. Wypuszczenie

powietrza powoduje jego opuszczanie. Sterowanie przeptywem

pozwala zréwnowazy¢ ciezar tadunku (Zero Gravity™).

Uzyskanie 3000 cykli dziennie nie stanowi problemu
—to wiecej niz dla jakiegokolwiek wciggnika.

Opcja: opatentowana blokada
(Z-stop) zapobiega opadaniu
zawieszonego tadunku
przy utracie zasilania. tadunek
zatrzymuje sie po opadnieciu
0 maks.152 mm, co zabezpiecza
przed uszkodzeniem elementy

umieszczone pod nim (bez blokady
tadunek opada z minimalng predkoscia).

STEROWANIE POZYCJONEROW

zastapic litere ,B” (= bez sterowania) w oznaczeniu pozycjonera symbolem BA, ZA lub EA

¢ E 2

)

| i
‘ { Przefaczana

m ,f

- | | kompensacja
f = Sterowanie i z/bez

+ Kompensacja i z konsoli tadunku

I wagi tadunku (ZA) Hi/Lo/Un
‘.5 (BA) (EA)

Kompensacja wagi tadunku (BA) czyni z pozycjonera
Swietng alternatywe dla odcigznika sprezynowego o statym
udzwigu. Zakres jednego pozycjonera pokrywa zakres 10 réznych
odcigznikow sprezynowych Wazng zaletg jest mozliwo$¢
pozycjonowania w petnym zakresie przy minimalnym wysitku.

Sterowanie z konsoli (ZA) przeznaczone jest do szybkiego
przenoszenia réznych tadunkdéw. Po uzyskaniu danego potozenia
(z konsoli) pozycjoner dziata w trybie Zero Gravity™, pozwala
operatorowi nareczne przemieszczania w zakresie 450 mm.

Przetaczana kompensacja z / bez fadunku (EA) to $Swietne
rozwigzanie do bardzo szybkiego przenoszenia tadunkéw o stafej
wadze. Mozna przetaczaé miedzy: Hl — rdwnowazenie w celu
podniesienia, LO— opuszczanie i precyzyjne pozycjonowanie, UN—
zwalnianie fadunku i odcigzanie pustego chwytaka. Swobodne
przemieszczanie w petnym zakresie z fadunkiem lub bez fadunku.

Czujnik obecnosci tadunku (2PS) (opcja ,EA” w manipulatorze
obrotowym o udzwigu 45,5 kg). tadunek jest chwytany i odcigzany
z chwilg stwierdzenia jego obecnoéci i moze by¢ przemieszczany
w pelnym zakresie. Ze wzgledéw bezpieczenstwa zwolnienie tadunku
wymaga réwnoczesnego uzycia dwdch przyciskow

Parametry dla ci$nienia zasilania 690 kPa. Stosowac czyste, suche powietrze bez oleju. Zalecana obcigzenie (ciezar tadunku + chwytaka) dla sterowania ZA
wynosi 10-80% udzwigu maksymalnego (10-60% dla sterowania BA i EA). Zalecane obcigzenie zalezy rowniez od zastosowania oraz dostepnego cisnienia
powietrza.
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Inteligentny system podnoszenia i pozycjonowania ,,Intelift”

Pozycjoner Ingersoll-Rand , Intelift” to potaczenie sprawdzonej
technologii pozycjoneréw pneumatycznych z ,inteligencjg” sterowania
elektronicznego. To pierwszy z serii inteligentnych systemow
podnoszenia — bezpieczne, ergonomiczne i w petni elastyczne
rozwigzanie zwigkszajace wydajnos¢ pracy i redukujace koszty.
Przystosowane do maksymalnego mozliwego natezenia pracy.
Zapewnia peine sterowanie pofozeniem w rdznorodnych operacjach
przy montazu samochodéw, produkcii i dystrybucji napojow, operacjach
magazynowych (zatadunek / roztadunek) oraz w przemysle tekstylnym
i elektronicznym.

> Predkosci podnoszenia do 90 metrow na minute
> Szybka instalacja i uruchomienie
(ukfad sterowania jest czescig pozycjonera)

> Trwato$¢ i przystosowanie do maksymalnego
natezenia pracy (4m wedtug FEM)
Mate zuzycie powietrza = niski koszt
Ergonomiczne, intuicyjne sterowanie
Niski poziom hatasu, pamig¢ parametrow
Wielofunkeyjna, przyjazna w obstudze konsola
sterujgca dopasowana do dtoni wigkszosci
operatoréw prawo- i lewo- recznych
o Z czujnikiem nacisku

(bez przyciskow gora / dét) lub

z wychylnym przyciskiem géra / dét

VVYVY

Samoczynne odciazanie — intuicyjne sterowanie
predko$cig podnoszenia / opuszczania, bez
potrzeby regulacji przy zmianie wagi tadunku.

»Ptywanie” — swobodne manipulowanie tadunkiem
w petnym zakresie roboczym dzigki utrzymaniu
statego cisnienia w komorze pozycjonera.

Kompensacja zmiany wagi fadunku — dzieki
obwodowi sprzezenia zwrotnego — petna kontrola
potozenia i zachowanie swobody przemieszczania
réwniez przy zmianie wagi fadunku.

Inteligentne opuszczanie - po zainicjowaniu
automatyczne opuszczanie fadunku do chwili,

gdy odcigzany jest jedynie chwytak, nastepnie
automatyczne otwarcie chwytaka.

.

Kontrola obecnosci tadunku — do chwytania
tadunku w warunkach ograniczonej widocznosci.

W celu optymalizacji procesu pozycjoner ,Intelift” moze by¢ stosowany

z rznymi manipulatorami i chwytakami - od najprostszych do najbardziej
ztozonych. Pozycjoner pneumatyczny ,Intelift” zwieksza wydajnos¢ pracy,
gwarantuje operatorowi wygodniejszg i efektywniejsza prace

oraz przyczynia si¢ do poprawy jakosci produktu i procesu.

gl 7

Jak to dziata - opinie uzytkownikow:

o Intelift pracuje tak szybko jak tylko moge porusza¢
rekami.

o Cudowna rekawica — pozwala zapomnie¢ o grawitacji

o Mozna podnie$¢ wszystko jakby nic nie wazyto

e Bez przyciskow, bez konsoli — Intelift po prostu
na$laduje ruchy moich rak

e Mozna przenie$¢ setki skrzynek dziennie bez
zadnego wysitku i bezzmeczenia

e Czubkiem palca podnosisz rdzne ciezary

e Swiethe uzupelnienie ergonomicznych  szyn

Ingersoll-Rand - przemieszczanie  cigzkich

tadunkow w pionie i poziomie stato sie przyjemnoscig

Maks. udzwig Zakres Srednica Min. Waga

Typ przy 6,9 bar roboczy | pozycjonera | przeswit netto
[kg] [mm] [mm] [mm] [kg]

z hakiem na pojedynczej lince
IBW015080 " 2032 165 470 27
IBW020120 91 3048 254 533 33
IBW033080 150 2032 254 533 33
IBW050080 227 2032 254 533 54
z hakiem na podwadjnej lince (na zbloczu)
IBW040060 182 1524 254 686 30
IBW066040 300 1016 254 686 35
IBW100040 454 1016 254 686 57

" — Pozycjoner nie moze by¢ wyposazony w ,Z-stop”

Pozycjonery IBW dostarczane sg bez konsoli sterujacej. W celu wyboru rodzaju
sterowania litere ,B” w oznaczeniu typu nalezy zastapic litera:

A = ze standardowg konsolg sterujaca z przewodami spiralnymi 3,6 metra

C =z konsolg z czujnikiem nacisku z przewodami spiralnymi 3,6 metra

S = ze standardowg konsolg sterujaca z przewodami prostymi 3,6 metra

Parametry dla ci$nienia zasilania 690 kPa. Zasilanie: czyste, suche powietrze bez oleju oraz napiecie 230V. Zalecany udzwig wynosi 60 — 80% udzwigu
maksymalnego, w zalezno$ci od zastosowania oraz dostepnego cisnienia zasilania.

@ Ingersoll Rand
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Narzedzia przemystowe
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Rozruszniki pneumatyczne Transport bliskiego zasiegu

Technologie kontroli temperatury w transporcie (Thermo-King)

R Lady i panele chtodnicze
Wieze liowe oraz generatory (Hussman, Koxka) |

6
€%

Kompresory Urzadzenia do budowy
| przewozne drég (ABG) |

elektryczne

(Club-Car) | Narzedzia, pompy (ARO)
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Biometryczna kontrola dostgpu

Ingersoll Rand jest miedzynarodowa firma przemystowa.
Powyzej pokazane zostaly przyktady innych oferowanych produktow. Szczegdly - patrz: www.ingersollrand.com oraz www.ingersollrand.pl .

Siec¢ dystrybucji Ingersoll-Rand zapewnia nie tylko najwyzszej jakosci
produkt, lecz takze, w celu petnego zaspokojenia Waszych potrzeb,
najwyzszej jakosci obstuge.

W celu uzyskania dodatkowych informacji na temat produktéw
przedstawionych w tej broszurze oraz pomocy w ich doborze prosimy
o kontakt z najblizszym dystrybutorem Ingersoll-Rand.

Zadne informacje zawarte w tej broszurze nie moga by¢ podstawg do rozszerzenia warunkéw gwarancji

na wyroby w niej opisane. Wszystkie warunki sprzedazy oraz gwarancji musza by¢ ze zgodne standardowymi
warunkami Ingersoll-Rand, dostepnymi na zyczenie w przedstawicielstwie firmy. Unowoczes$nianie jest
ciggtym procesem w firmie Ingersoll-Rand. Zastrzegamy mozliwo$¢ zmian konstrukcyjnych i parametrow
technicznych. W przypadku watpliwo$ci prosimy o kontakt — tel. +48 (0)22 6357245, fax: +48 (0)22 6357332.
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